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Дата введения 01.03.93г.
По всему те:--ту после ссылки ка ГОСТ 4330 дополнить ссы лко й  ка 

ГСС7 ? 50190.
Вв О <iЯ 43С 7 ь 
Табл. 1 Пункт

Дополнить обозначениями ‘"СПУД, УЗТЦ к УЗПЦ"- 
3.13. Графа "Наименование операции". Дополнить

Заменить ссылки: ГОСТ 1121 на
1УЗ. 3. 2123.

Пункт 4.1. Третий абзац после слона 
рометроз с цифровым устройством - если 
тгции).

ТУЗ. 0 2122, ГОСТ 2923 на

“винта" дополнить (для мик- 
г.редусмотрено а техдохумен-

Дополнкть новым абзацем: "соответствие электропитания требова
ниям стандарта".

Пункт 4. 2. Второй абзац. Дополнить словами: "(Спрсбозание про
изводят при наличии стопорного устройства)".

Дополнить новым абзацем:
"Выполнение функций, характеризующих степень автоматизации мик

рометров с цифровым устройством, определяют в соответствии с инс
трукцией по эксплуатации. Функции должна соответствовать требованиям 
ГОСТ Р 50190“

Пункт 4.3.14. Первый абзац дополнить: “При определении 
размеров концевые мер длина микрометрический винт перемепзют с по
мощью тре сет ко: (фрикциона)".

Предпоследний абзац после слова "винта" дополнить: "с помощью 
трецетки (фрикциона)".

Пункт 4. 3. 16. Дополнить после типа “МВМ и лДЗТ" обозначения МЕЩ 
и 1£ЗТЦ, после "УД.Т- "1Г£ПЦ".
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Пункт 4. 3 .16. 1.

микрометрический а
Первый а£гац после слс; 

нкт переметая с помоле
''калдий раг" дополнить 
решетка ( фрикциона)"

абзац :о::; "или по цифровому уетрсТосву
При логике. 6. Иало.-ить в новой редакции- 
П.ч фо р мз цио н н ые дан к кг.
Заменить ссылки: 

ТУЗ. 3.2123-83; ГОСТ
ГОСТ 1121-75 на ТУЗ. 3. 2122-83; 

8026-75 на ГОСТ 8025-92.
ГОСТ 2923-75 на

ДОПОЛНИТЬ ССЫЛКОЙ:
ГОСТ Р 50190-92 Вводная часть; 1.1; 4.1; 4.3.1; 4.3.3;

4.3.4; 4.3.6-4.3 12; 4.3.14-4.3.16
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