
Группа Л 25

Изменение № 2 ГОСТ 13937—86 Спирты высшие жирные первичные фракции 
Cio—Cis, Ci2 —Ciе. Технические условия
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по управлению качеством продукции и стандартам от 22.10.90 № 2666

Дата введения 01.07.91

Пункт 1.2. Таблицу изложить в новой редакции; дополнить примечанием:
Норма для спирта фракции

С ю —С 18 C l 2--С 16

Наименование по­
казателя

Выс­
ший

сорт
о к п
2422

740120

Первый
сорт
о к п
2422

740130

Второй
сорт
о к п
2422

740140

Первый
сорт
о к п
2422

740930

Второй
сорт
о к п
2422

740940

Метод анализа

1. Внешний вид 
при 30°С 1ПрозрачнаЯ ЖИД1ШСТЬ

По п. 5.2 насто­
ящего стандарта

2. Цвет по 
йодной шкале, мг 
J2/100 см3, не бо­
лее 0,4 0.5 0 ,5 0.5 0,5

По ГОСТ 
14871—76, разд. 1 
и п. 5.3 настоя­
щего стандарта

3. Цветность по 
платиново-кобаль­
товой шкале, ед. 
Хазена, не более 60 60 60

По ГОСТ 
14871—76, разд. 1

4. Кислотное 
число, мг КОН/г, 
не более 0,03 0,1 0,1 0.08 0 ,1

По ГОСТ 
22386—77 и 
п. 5.4 настоящего

5. Эфирное чис­
ло, мг КОН/г, не 
более 0 ,8 1,0' 1И 0.5 1 ,0

стандарта

По ГОСТ 
26549—85

(Продолжение см. с. 132)
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кардиганы женские

http://www.kruzhevo-len.ru/vyazanye-kardigany-kruzhevnye-bluzki.html


(Продолжение изменения к ГОСТ 13937—86)
Продолжение

Норма дли спирта фракции

Ci#—Cia Ci#—С(«

Наименование по­
казателя

Выс­
ший

сорт
о к п
2422

740120

Первый
сорт?
о к п
2422

740130

Второй
сорт
о к п
2422

740140

Первый
сорт
о к п
2422

740930

Второй
сорт
о к п
2422

740940

Метод анализа

6. Гидроксиль-
265- 2.65—: 260—

По ГОСТ
ное число, мг 265- 265— 23018—78
КОН/г

7, Массовая до­
ля воды, %, не

290 290 290 275 285
По ГОСТ 

Н870—77,
более

8. Массовая до­
ля углеводородов,

0#25 0,3 0,3 0.2 0,3 разд. 2
По п. 5.6 насто­

ящего стандарта
%, не более 

9. Йодное число,
1,6 1.7 1,9 1.4 1,9

По п. 5.7
гЛг/ЮЮ1 г, не более

10. Карбониль­
ное число, мг

0,7 1.0 1 ,0 1.0 1,0 настоящего стан­
дарта 

По ГОСТ 
26592—85

КОН/г, не более 
11. Массовая 

доля основного 
вещества, %, не

0,8 1.0 1 ,0 1.1 1,5
По п. 5.8 нас­

тоящего стан­
дарта

менее
12. Фракцион­

ный состав, %,

98 97 98
По ГОСТ 

24006.—80
не более:
до Сю 3,0 5,0 5,8 ___ —

ДО Сю — ■— --- 4.0 6,0
св. Сю 3,0 3.0 4,0 — —

св. Сю — ■— — 4.0 7,0
13, Температура

•астывания, °С 20—22 20—28

П р и м е ч а н и е .  Для производства Алкамона ДС-У марок А и Б использу­
ются жирные спирты высшего и первого сортов».

(ИУС № 1 1991 г.)
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Источник

http://files.stroyinf.ru/Index2/0/4294829/4294829285.htm

