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УДК Ь21. Г р у п п а  E 2 I

О Т Р А С Л Е В О Й  С Т А Н Д А Р Т

ШВЫ СВАРНЫХ СОЕДИНЕНИЙ 

Ш ТУЦЕРОВ С КОЛЛЕКТОРАМИ 

И БАРАБАНАМИ ПАРОВЫХ 

СТАЦИОНАРНЫХ КОТЛОВ

ОСТ 108. ОЭО. « -8 2

О с н о в н ы е  хи н ы  и к о н с т р у к 

т и в н ы е  э л е м е н т ы ,  т е х н и ч е с -  В з а м е н  ОСТ 2 * » . 0 3 0 . Л 1 - 7 4

к и е  т р е б о в а н и я
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У к а з а н и е м  М и н и с т е р с т в а  э н е р г е т и ч е с к о г о  м а ш и н о с т р о е н и я  о т  2 5 * I X .

1 9 8 2  г .  & В В - 0 0 2 / 9 1 8 2  с р о к  в в е д е н и я  у с т а н о в л е н

С 0 1 . 0 1 . 1 9 8 3  г .

Н е с о б л ю д е н и е  с т а н д а р т а  п р е с л е д у е т с я  п о  з а к о н у

Н а с т о я щ и й  с т а н д а р т  р а с п р о с т р а н я е т с я  н а  швы с в а р н ы х  с о е д и н е н и й , 

в ы п о л н я е м ы х  р у ч н о й  д у г о в о й  с в а р к о й » ш т у ц е р о в  с  к о л л е к т о р а м и  и б а р а б а 

н а м и  п а р о в ы х  с т а ц и о н а р н ы х  к о т л о в  и у с т а н а в л и в а е т  о с н о в н ы е  т и п ы  и 

к о н с т р у к т и в н ы е  э л е м е н т ы  э т и х  ш в о в .

I .О с н о в н ы е  т и п ы  с в а р н ы х  с о е д и н е н и й  д олж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  у к а 

з а н н ы м  в  т а б л .  I .

2 .  К о н с т р у к т и в н ы е  э л е м е н т ы  ш во в  с в а р н ы х  с о е д и н е н и й  и и х  р а з м е 

р ы  д о л ж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  у к а з а н н ы м  н а ч е р т .  1 - 3  и в  т а б л .  2 - 4 ,

3 .  О б р а б о т к а  ш т у ц е р а  п о д  с в а р к у  д о л ж к а  в ы п о л н я т ь с я  в  с о о т в е т с т 

в и и  с * 0 С Т  1 0 8 . 4 6  2 . 3 3 - 8 2 .
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Таблица 2Размеры в мм

■ W ? Коллектор Сварной шов

*  1 s d  , Ъ  | A  1: д г К  1 Л*
П ц е д е д ь н ы . е  о т к л о н е й и я

h k  \ Ш 2 . н р <4

т 2.0 6 .0 10.5

* 6

п 2.5 7,0 12,5

к 2,5
3 .0

11,0
10.0

16,5

25 j 2 .5
3 .5

20,0
18.0

25,5

28
3 .0  
3 .5
4.0

22,0
21,0
20.0

28,5 : 5 1 8

32

3 .5
3 .0
4 .5
5 .0
6 .0

25.0
24.0
23.0
22.0 
20,9

32..5

40.0 50.0

4 6

5 8

, 36 6 .0 24,0 М Л  _ б ю

38

2.5
3 .0
3 .5
4 .0
4 .5
5 .0  

' 6 .0
7 .0

33 .0
32.0
31.0
30.0
29.0
28.0 
26.0 
24,0

38,5
4 6

5 8

6 10

42

3 .0
3 .5
4 .0
4 .5
5.0
6 .0 р

о
о

 О
О

О

42,5 50,0 60 ,0

4 6

5 8

6 10

45

i

4 ,5
6 .0

i

36.0
33.0 45.5 53,0 03 ,0 5 8

19



ОСТ 108.030.41-92 тл.
Продолжение тай л .2

йгуцер Коллектор Сварное шов

д  $ d \ J) Д j 4 К . К*

П р е д е л ь н ы е  о 1г к л О е и к i
А/У » /7/? HI2 м ±4

3,0 44,0
50 4,0 42,0 50,5 5 8

5.0 40,0
3,0 54,0 4 б
4,0 52,0
5,0 50,0

60 5,5 49,0 60,6 5 в
6,0 48,0 б 10

:.. 7.5 45J) 8 j 1г..
3.3 69,0 % б
5,0 66,0 5 в
6,0 64,0 б ю76 7.0 62,0 76,7 8 12
7,5 61,0 8 гг

10.0 50,0 т ___ 16
89 ео.о ..._9Q,.0 . .5 ... в

4,5 99.0 5 6
6,0 96,0
7,0 94,0 8 12

108 10,0 88,0 109,0
9,0 90,0 10 £6

12,0 84.0 гг 18 _....
4,0 125,0 5 8

Ш 6,0 127,0 134,0 б 10
7,0 129,0 8 12

10,0_ 123.0 10 .16____
159 £»о 147,0 160,0 8 12

7.0
13,0 Щ 1 2 ------ 1В-------

ив 7.0 .154,0 8 12
219 8,0

lb,0
2(3,0
199,0 220,0 8

10
10
и

Z0



0CTI08.030.41-82 СТО.б

JUL

П р е д е л ь н е е  о т к л о н е н и я
him Ш2 ■Й * 46.5 »,o 50 63 20 876 10,0 15,0 46 56 22 10ЛдО 54

4,0 6.0 77 81 8 489 6.0 10,5 68 77 14 8
.17,5 20.5 48 54 28 14

108 4.5 8.0 92 99 14 8î9 96
133 D,0 17,0 99 107 22 zo

-mo. 22.0 89 9T 28 14
159 9.0 14.0 131 141 22 1010,5 138
219 8,0 18,0 183 2C3 38 1415,5 17?

SL4



ОСТ lD8.030.fr 1-82 Отв.7

Таблица 4
Размеры в мы

'Штуцер : Коллектор Сварной шов

Л  |1 S 1; $ , ____ ^ _____! 2? Г * 1[ - *  . . . .
Я р е д е л ь в ж е 0 Ш 9 1 в Н Я Я

h/4 S4P т % г HI2 44 3- 4
2, 5 5,0 71 66 б

-3,5 5, 5 69 ■ 65 4

76
5, 0 7, 0 ....— «в - 62 - 8
6 ,0 5,5 «4 57
7 ,0 - 62 . 14 »>
7 ,5 10,0 и 56 '
% Q 11,0 50 54

10,0 j 13,0 56 50 20 10
12,0 j 15,0 52 46

2,5 5,0 78 73 б #
_ з .о 5.5 77 72

63 п ,о 13,5 61 57
20 Ю

15,6 17 5 53 48 as " 12
17,0 20,5 49 42 28 14

2<£



ОСТ 1 0 8 .0 3 0 .4 1 -6 2  СГР«8

Продолжение т а б л .4

В е т п е в К ол лекto w Г!В»ВНТ1Й ИОВ

. а Т * .  ®* d  2> е  ^

П р е д е л ь и ы е о г к л  о н е я m

h M :  Л Р Ht2. :  + 4 ±  4

3 , 0 5 , 0 8 3  \ 7 9
4 , 0 6 , 0 8 1 7 7

4 , 5 7 , 0 8 0 7 5 8 #

А О  \ 5 . 0 6 , 5  j 7 9 7 2  |
, 5 , 5 7 8

6 , 0 1 0 , 5 7 7 6 8  j 1 4 8
7 г 0 _  7 5

1 0 . 5 6 8
1 4 , 0 г о д 6 1 4 8  j 2 8 1 4
i e ,o ____ 5 1

3 , 0 1 0 2
4 , 0 6 , 5 1 0 0 9 5 8 4
4 , 5 9 9

1 0 6 5 , 9 9 8
6 , 0 8 , 0 9 6 9 2
7 , 0 9 , 0 9 4 90 1 4
8 . 0 1 0 , 0 9 3 8 8 8
9 , 0 п.о 9 0 8 4 1 8

г о ,о 8 8
П , 0

1 4 , 0
8 6

8 0 2 2 1 0
1 2 , 0 8 4

1 3 , 0
1 6 , 5

8 2
7 5 2 2 г о

1 4 , 0 8 0

3 , 0 4 , 0  i 1 3 0 1 2 5 8 Щ
3 . 5 б .о  : 1 2 7 1 2 1
5 . 0 7 , 5 1 2 3 Ц 8 1 4

Г О 6 , 0 9 , 0 1 2 1 1 1 5 в
8 , 0 1 0 , 5 1 1 7 1 1 2

ю . о 1 2 , 0 Г О 1 0 9 Г б

1 3 , 0 1 9 , 0 1 0 7 9 5 2 2 10
1 5 * 0 1 0 3

ё.5



OCT s a 030.41-82 <?И>,9

П р о  д о  л и н я в  т а в л . 4

штуцер ; Коллектор Свариов яов

4  { s  I S, :
_  р _

«  Т /
В Р

' Мк Г Т 2 | [3 -------- 1 Н12. н а * *

16,а 19,0 юх 95
~ 1 т ; г

22,5
99 28 14

133 20,0 93 №

25.0 ..28.0 _ 83 77 ....36 ....... х е
4,5 9,0 150 141 14 в
6,0 148

7,0 145
9,0 12,0 141 135 К

10,0 139 10
II . 0 14,0 137 Ш 20

159
12,0 135
13,0

К , 0
133 127

14,0 ш 22
15,0 17.5 129 124
К , 0 19,5 127 120
17,5 Ш
1в,0 20,5 123 118

28 1420,0 21,0 119 И 5
21,0 23.0 117 113
22,0 25t0 113 109

36 1825,0 26,5 109 107
28,0 32,0 103 93 ; 40 1 20

7,0 10,0 154 148 14 8
10,0 12,0 148 144 К
13,0 15,0 142 138 22 10

К в 17,0 20,5 134 127
20,0 21,5 128 125 28 14
21,0 21,5 126
22,0 24,0 124 120

£4



OCT W.  ОЗО. 41-82 CtP.IO

Продолжение табл. 4

Штуцер Коллектор Сварной 90В
д, $ S , d М

-Д -Р  е д е л ь н ъ1 6  0 т к л о  я е я в я
л/у У

HI2 Г Т * : iM
25,0 28,0 И8 112 36 18

168 28,0 31 ,0 112 106 40 20
40.0 J & 0 88 84
6 ,0 207
8 ,0 12,0 203 195 К 8
9 ,0 201

10,0 199

219
14.0
15.0

17,5 191
189

184 22 10

16,0 184
18,0 18,5 183 175
22,0 24 ,5 175 170 28 14
28,0 КЗ
36.0 2 9 ,0 147 В О  1 40 20
22,0 25,5 201 194 28 14
28.0 31 ,5 189 Х82 36 . .18
3 0 ,0 33,5 183 т

я 1 iww ■ 111 ■ 1 II

34 ,0 35,0 177 т 40 : 20
- Ж . _ . 40,0 173 ! J K 5  1

273 30 ,0  135 .0 215 203 40 20

325 1 20,0
1

26,0 285 273 1 36 ; 18

4 .  У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  ш ва с в а р ш г э  с с е д и н а в в я  д олж н о с о о т 

в е т с т в о в а т ь  ГОСТ 2 . 3 X 2 - - 7 2 .

Б у к в е н н ы е  обозначения жоиструктившж «дефектов ш я о ъ  св а р н ы х  

о о о д а а е к н й  долж ны  с о о т в е т с т в о в а т ь  ГОСТ 5 2 6 4 - 8 0 -



ОСТрб,030.41-62 СТО.II

Пример условного обозначения вва углового соединения типа У1 , 
выполняемого ручной дуговой сваркой но замкнутому контуру;

5. Максимальная величина заглубления штуцере " /  " ие долива 
превышать ЗОЯ толщины стенки коллектора (барабана) м должна быть 
не менее:

-  4 мм для штуцеров е внутренним ди шатром до 100 ям и тадякиой
стенки до в ми;

- в мм для штуцеров о внутренним диаметром 100 мм н белее а тол
щиной стенки 8 мм и более.

6 . Выбор материалов для сварки, требования к оборке, подготов

ка соединения долины соответствовать РОСТ 24663-81 и 00 М2Д5-66.
7. Сварной нов по всему периметру должен быть выполнен о плав

ным переходом к основному металлу.
8. Конструкция я размеры штуцеров по ОСТ КВ. 462,33-82,
9. Подкладные кольца по ОСТ 106.080.102-82.
10. Контроль сварных соединений -  по ПК M3Q0-66.

ОСТ 108.030.41-82 -  У1
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