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4! I 4 Обозначение Наим снобани е Нол.
Приме
чание

Сбарочны е сдинииы

н 1.462.1-3/80 ., был. / ,2 Балка 1БДР12- □  Я £Т 1

1 1030.1-1у €ь/л. 0 -3 Цзделие закладное МД1 2 2 .9 0 к г

2 1.400-6/76, бью. 1 То /не М 4-1-2 6 1.40 к г

3 1.400-6/76, бы п.1 // M 4 -3 S г 2.40кг

В е д о м о с ть  р а с л а д а  с т а л и  н а  э л е м е н т , к г

Оз д е ли р  з а к ла д н ы е

М арка

э л е м е н та

Я рм атура к ла с с а П р о к а т  м а р ки

В
се

гоЯ1 бШ В  С т 3  К П  2

ГОСТ 5 7 8 1 -8 2 * ГОСТ 8510-72* ГО СТ103-76*

9 6 Uroro 9 8 Utd/o LtS*S>t Uroro -6/140 -6л190 Итого

16ДР12-С}ЯГТ-01 0.12 0.12 2.04 2.04 4.74 4.74 7.80 4.4 18,20 19.10

t О ста льн о е  см. 1 Б 4 Р 1 2 -2 ,3 Я £ Т  €  серии 1 .4 6 2 .1 -3 /8 0 , бы  пуск 1 ,2  

2. Н есущ ую  способность б а л к и  п р о с та в и ть  п р и  привязке, 

п о  777- X W , л и с т  1 7

ТИП Е  Семе С л й
7>7 503-3-16 . а  6 - x m - s c f: ’HovotO. АЬ/пкоб ( ff-h

\ Тл. к о негрЗильБергоб ж _ //■or
' Рук гр. Моралеб л* л;

Волка Б С 1

Стадия Масса МаешгаБ
Cm. инш. Ро0о8ей*1/*мТ й & Г

Ро

Лист I /Ть'сто 6 1

г о п р о п р о м о д м р о й
t И. контр Есина Ш - w

Н опир обол: Леденебо 9а р м а т # 3
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1 4 1 /Обозначение //оименоСоние Кол Приме
чание

Сборочные единицы

ЙЗ 1.462. 1-3/80, 8б/л. 1,2 долго 1 S //p iZ -S H fifT 1

1 1.030.1-1, был. 0-3 //зделие закладное МД1 1 2.91кг
г i.W O-6/76 ,  Сып.1 То те И  1-1-2 5 1.90кг

3 1.900-6/76, Сш . 1 и М9-3-3 9 2.90 кг
* 1100-6/76, Сьт.1 и M 9-2Z 6 5,: 89кг

Ведомость расхода ст али м а  эл ем ен т , л г

Ш  д е л  и я  Закладные.

Марка

элемента

Йрматуро Класса Прокат марки

Вс
ег

оЙ1 Д/Г/ В  Cm 3 КПд
ГОСТ 5781-82 * ГОСТ 8510-72* ГОСТ 103-76*

06 1/гого 0 8 010 Uron. l80*SD>tЛ Щ 1/гого -С*19с -6*191Uroro
1Б//Р12- О / г а 0.06 0.06 9.22 12 S42 2.36 31.94 39.80 6J5 8.8 15.3 54.58

1 О с та ль н о е  см. 1БДР 12- 2.3 Я у  Г  g  сери и 1.962.1-3/80, бь/луск У,г. 

2. К ссущ у/о  сп осо б но сть Б а лл;и  п р о с т а  fu m b  п р и  п р и в я зк е

по Т П - KW, лист 17

ГИ Л
_ Ь̂'су. ord.

ГЛ-ХОнСТр.
X Рух Гр.

Cm. и»и.

(Vf.KOftrp.

Еде пе д
KamxoS
ЗиЛьБергт
Мйхшсё £
HopobeuHumi

ВсинО

н.£С

I L A
м

4 P s

ш

Ш

Т / т  503* 3-18.86 -кмм- Бег

Балка Б е г

Стадия Мосса Масштаб

Лист  I Л  ист о8  Г

Г Н П Р О П Р С М Ш Ь О Р О Й
___________ Г. Саратов

К  о  пиро Г о л : Л сд сн сС о  ^ Ф о р м а т Я З
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I 1 1 Обозначение Поименобание Кал.
Приме
чание

Сбоалчные единииы
83 14624-3/20. был 1,2 Волка 16ДЛ12- О  f f l r 1

■ О  О  о  О  О  о Ч / 1.400' 6/76 был 1 Шделие закладное М 4-1-2 4 140кг
--------fr 2 1.900-6/76. был. 1 То м е М4-3-3 3 2.40кг

11960

1-1

у - а Ведомость рссходо ст али но элем ент , к г

f40 /Чарка

Элемента

l&APfa-Ŝ fllT-OZ

Изделия закладные
Дрпатзро класса Прокат марки

Я/ц В СгЗ кл2.
ГОСТ 5781-82* ГОСТ 103-76*
7>б Uroro -6*140 -6*190 1/того
4.0 1.0 5.20 6.60 11.80 12.80

1. Остальное см. iS0Pi2-2;3fi$T $ серии 

1.462.1-3/80, Выпуск 1,2

2. Несущую способность балки лрослюВить лри

приВозке по ТО- -Л Ц  лист 17
'ft. качав.

гнл
Howard.

Ъ*.л>.
Смикт.

Н. конгр.

Е&леб
Ко.-пкоС
ЗшгбБеатоЛ
М ощ е* ш
бомбейнокаб

Есино

£ to

ТО - 5 0 3 - 3 *  * 6 . 8 6  ош и -s c s

Балка без
gSgySLMacro AfaetureS

Лист | ЛистоС /

Копировал: Педснеба

ш п р о п р о м с Е л ь с т Р О й
Г. Саротоб

Формат ЯЗ
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П р и м е -
ч л н и е

С б о р о ч н ы е  е д и ни ц ы
4 - ч г ь - 5  .  Ь Ы П . 1 . 2 К О Л О Н Н А  К 6 0 - 1  I \

4 1 . 4 2 5 - 5 .  6 Ы П . 2 и ь т и е ь А К А А А н о е м и з ч 1 .6 6  к г
а 1 . 4 2 5 * 5 ,  6 Ы П . 2 т о  ж е  m i - 1 4 а -1 .1 7  к г

ъ 1 . 4 2 5 * 3  . Ь М П .  2 » М12-150 а 0 .6 5  к г

е А . о м о с . ш ь  р а с х о д а  с п и л и  н а  э л е м е н т ,  к г

М а р к а

з л е м е н т л

И Ь Д В Л и Я  З А К А А А Н Ы е
А р м а т у р а  к а а с с а Пр о к а т  м а р к и

о1—OJ
и

А I  | А  ш в с т ь - к п а
Г О С Т  5 7 & 1 -  в а * ГОСТ  6 5 0 9 - т г «

ф\а итого Ф\г итого [55*5 итого

К 6 0 - П *  Ш Ш № ш ш 8. 64 Ш 44.52

1 .  О с т л л ь н о е  с м .  к б О - б , и  &  с е т и  Ш 5 - 5 ,  ь ы п у с к  и .  

г .  н е с у щ у ю  с п о с о б н о с т ь  к о л о н н ы  п р и н я т ь  п р и  п р и ш к ь  

&  с о о т е е т е т ь и н  с  л и с т о м  Т П -  К Ж ,  л и с т  1 7 .

run ьвелее
ТП 503-3-16.86 К Ж и - К 4  J:ШЖ каюков /ф

> ГА.К0НСТ.з щ б ш о в щ Ф /'■р%
>ЗК. Гр. М оралее А

Ко ло нн а К1
ЙШЗДШШ1 шшпзз

ст.инжКОМВШШ!
р 1
лист 1 Аистов 4
гатапштрой

Г.САААТОЭ/ Я7К0НТР.Беи НА бЬ.'/ ш
К О П И Р О В А Л :  C b l P 0 6 A , C K f o $ .  Ф О Р М А Т  А 5
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$У1 | У У 3£тз *г/т£
70С7 372/-22* 70СТ 3309-72* ГОСТ/УЗ-76*

//£ (2ого 6/2 (Уста /23x2 Мао /cm Мо/о

*60 - □  -02 /£6 /26 6,26 S.2S 2.23 2.22 МУ му 23уа

/. 0с талька с см. Уба У , // У  с г  fit/а  /у£3 - з, Уш у  с/г /, у
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07. ш х ЗюЗяко&б)щ г XI-&V
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г/7 503 -3 * 16.86 * ж У - * / а

К  /а

сгаОнутеса tfacu/7af

Р
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гш го с е л ы т и й
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Рас/та57 32
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Скоромные единицы
АН 1 ТП KHIU-C5 Се т  к а Б 5 1
А} г tflOAT г0СТ 5181-в 2*6» 1DOO

ъ 1.Н00 - 15. ВЫП.1 МИ 18Л 1
Млте р и алы:

Бет он mapku zoo 0.163 м3
Мрэ 35

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т л л и  н л э л е м е н т , к г

я« to 0
1ч = ------- с1 У  w o x

МАРКА ЗДе/ШТА

изделия ар машу рн не Изделия заклали  и е
Оыций
РАСХОД
СГПАЛи

Армашяра класса

Всего
Армашура класса ПР0КАП1 MAPKU

ВсегоАТ АШ в Стз к п г
ГОСТ 5181-82.^ ГОСТ 5181- 8Z* ГОСТ 8509 -*?г*
ФЬ ф\г Итого ФЬ 010 итого lS0*5 итого

ПТ1 030 8.88 9.18 9.18 8.6 г.ЧЬ 11.08 8.0 8.0 г8.гб гв.гб

.run  ЕВБЛ g R 
Ц д ч о т а ш ! Катков
тл.консте

/ Техник
Р У К . Г Р -

Н-контр.

ЭОЛЬБСрТОВ
Морллев

К о ш ш и к о в л

E C U H  А

/ С

%шМг/.$с
U.&

Т П  5 0 3 - 3 4 6 . 8 6 KWU - ПТ1

П л и т А  п е р е к р ы т и я  
ПТ 1

С т д л и д  М а с с а  М А с ш т д б

4 г о 1:ео
Лист | листов i

ГИПРППРОМСЕАЬСТРОИг.САрлтов
НтцроьАЛ А & ~ -Е вст  егнеевд формлгп АЗ
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М А н и е

С Б О Р О М  Н Ы В  Б А И  Н И Н Ы

А Ч t т п -  к ж и -  с - б С б г п к а  С 6 1
А ’Ч 2 Т П '  К Ж И - М Н 7 И 5 Д 6 А И С  5 A  К Л А Д И  О Б  М Н 7 ь
А ? 5 ф  1 0  A I  Г О С Т  ? 7 б Ь б 2 , б - * Ю 0 0 н

М а г п б р и а л ы :

Б е г о н  ж а р к и  200 0 ,2 6 м 3

M P 3  V

В е д о м о с т ь  Р А С Х О Д А  С У Л Д Л И  Н А  Э Л С М С Н т , К Г

М а р к а  э л с м с н т а

И з д е л и я  А Р М А П Р Н Ы Б И з д е л и я  З А К Л А Д Н Ы Б

А р м а п р а  к л а с с а

В с е го

А р м а п р а  к л а с с а П р о к а т  м а р к и

8 с с г о

а г A I в С т ) к п 2

Г о с т  F 7 6 H 2 * Г о с т  7 7 8 1 - 8 4 * г о с т  M W *
ф б ф ! 2 И т о г о 0 1 0 0 1 6 И т о г о М ) 0 И Т О Г О

п т  2 0 ,2 4 № IX) т 2 ,1 )8 2 .8 8 ; , 5 б 5 ,0 4 5 ,0 4 10,4 ( 2 , 2 )

ш ш т ш ш ш ш ш *

Н. КОНТР. ТеЙНА

П а и г п а  п е р е к р ы т и я
П Т 2

П 1  т ш т

л и о п н ш

Г И П Р О П Р О М С Ш С Т Р О Й
ПСАРАТ05

Копировал: НемелновА,&ч фОР/ллт А}
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тп - ТТ Технические г р с б о 6а н и я

к изготовлению МГАЛ*
лическил изделий

детдли
\ Ф 8 а ш  гост m vvt Ц И?кг
2 фбАш гост \У 0,08*1 КГ

м ___
ШШ

'а ПШНОТР
в н ж

Бвелеашш
ЗИЛЬБбРТОВ
/И0РАЛ66

д м
S m
Ж -  //. /Г

*
//У*'

Т П  5 0 3 * 3 - 1 6 . 8 6

Каркас плоский КП7

н. КОНТР Ес и н а

У?ГС г о с т  ? 8 0 - 7 i *
HEW

Копироам:Несмеш&А,*зас̂

Ш И -  КП-7
м кш а Г) г ж я  1’л ш ш '

шЛи&Г 1Лист(ГГ1
ГИПРОППОМСЕЛЬСТРОЙ 

г. Сарагпов 
ф Ш Ш Т Ъ
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3с 0 Б О З Н А Ч С Н И С Н л и м с н о в А н и е кол П р и м е *
ЧАНИС

С в о р о ч н ы е  ел и н и  ц ы

t * l 6 7 - 7 ,  ВЫ П .? ,  H i ПАИТА 2(Г 1

1 Н 6 5 7 ,  в ы  п .  f. ч-а К а р к а с  п ш р а н с ш н н ы и '  к п ! \ •so.'iicr

2 Й б ? - 7 ,  В Ы П Л Ч - 2 К а р к а с  пл о ск и й  К Р 1 0 ( К Р Я г 2 (> к г

У Й 6 7 - 7 ,  6 Ы П 5 . Ч . 2 Изделие ЗАкллдное м > ь 1 , 6 к г

М а т с р и а л ы

*) Б е т о н  Ж А Р К И  >00 0,1$ м >

* ) У К А З А Н  д о п о л н и т е л ь н ы й  Р А С Х О Д  5 С Г 0 Н А  Н А  П Л И Т ' /  

I О о т л л ь н о е  см. с е р и ю  I 4б?-7;  в ы п т е к ? ,  част ь  ifi 
2. В с п е ц и ф и к л ц и и  н а  п л и т ' /  в с к о б к а х  у к а з а н

Ведомость расхода стали на элемент, кг

М А Р К А

З А Ш И Т А

И з д е л и я  А Р М А Т У Р Н Ы Е И з д е л и я  З А к л л д н ы е
А р м а п р а  к л а с с а

!
Вс

ег
о 

!

а р м а т у р а  ш к а ПРОКАТ М АР КИ

1со
а ш ы A ш в с т н п а

™ т 97Я1-82* ГООТ6727*80 п е г  У781-82* ГО СТ  Ю Т -76*
010 (2)12 Итого 04 Итога ф!0 Итого • М О  ИТОГО

■ № - - 25-01 >.8 50,1Л 2 0.5 м %0 1.6 1.6 4.8 4,8 8,4

к ар к ас  , подлежлщии злмене.
у A J a p k h p o b k a  п л и т ы  д а н а  д л я  н е с у щ е й  о с н о в ы  

к о м п л е к с н о й  п л и т ы  П 8£ .

т и п Е в в л е в

| Т П - 5 0 3 - 3 - 1 6 . 8 6  К Н Т И - 8 5; Н а ч .0 Г Д . К А Г 1 С 0 6  ( tfjr
/ ТХ. K0HCTP. ЗМЛЬБСРТОА 'gg.

Н с .  П * . м о  рал ее Si#

П л и т а  n & f

Ш Ш З  Ш Ш  Т / .Е В Ж П
U T .M H W . щ г Ц-И>

р  1 - 5 0 ,1 - 2 0

Л И С Т  | л и с т о в  1

Г И П Р О П Р О М С Е Я Ь С Т Р О Й  
г  Capatо в/ Н 7 Щ Т П Г tCHHA 7б£7~

К О П  И Р О Й  А Л :  Н С С М С  Я Н  0  8 А ,  ^  ф о р м а  m  А >
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А ох н м ен /п а  ц и о

г/7 -ХЖИ-7Г Гехниуесхие т ребования
х  изгатобленин7 металла
мехи г  изделии

4  ет али
/ 170*2 ГОСТ 2509-72* 2 /0.3 кг
SL L?OrS ГОСТ 2200-72* 2 2 ,2  к г

Высот а, спорных ш£о<! В 5мм.

гш
/Нач.огд.
Тл.шт. Зшбдер/под
fy/Г.ГР.
Техник

АН. контр \ Осина

Млед
каткоО

х*74

7ZZ7 ~

Ж71

хЫС

hjj

Г/7 ШЪ'ШЪ~/ГЖ// -  РА7/
Осадио /щм

Рамка мет алл и  у ее  х а  о  Р/г?/

В ОгЗ кп 2 по Г02Г320-7/*
Рост

МО

МааогаЗ

/■/О

г а П Р О П Р О М С Е А Ь С Г Р П И
К Рала то О

P onuPoSaJ: О анцеЗа М щ с. Р ол м ам  /72
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Аргументация
r/i КЖИ - rr техниуеские 7ncda3a//up

/r изгогоЗ/енн/о лге/пал
/ jwectcux изделий
г Ае/пали

L JOxS, TOOT 0509-72* £ 760xr.
LlO*5;r0er 6509-72* 2 2.70 pp

Зь/ma cSapmx шбаб -  j  5 m m .

ГИП Ебелеб : И о
/ Ш Ш Ш к о б  j
'/ГЛ.КОНЫ Змбертоо № /г* г

РУР. ГР. Моралео -*4 <7 г]-9А
/ Ге/ниг Ш ебниаб V -

(7. хонгр Есина _77Ж

t/7 5QyyiB.Nhxws -S M

Cm  fa# ~Afacca Л&ситд

Рам/са метаммесхая
PM2

£ от з trns m ттззо-ь* p l P O f W C E A t f  T  РОИ
Oapamd

P 2/M /:/0
ju c/v I ju cm d /

Co/nfPoSaJt: jfa/fqerfa Мгщ<. ^ рморГ Ш
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/ТРилте-va/fue

Л охим ент ация

r/7 - 't m -r r техническое требования
X изгомобаенин7 агсм ал-
лических и здел и й

4  ем ал  и
/ L 70tf Г0СТ 0509-70* 4 S.STxr
0 170*5 Г ОСГ9509-7S * 4 308trг.

бь/еота с/арны х w fo f & 5 ш

ТИП , ~ Ш М ~ iuf
ГЛ - 503-3-fB.86-/fXy - />ШjHatord Хамхов *.нг

у 'am en ЗйШёРтод 'Xfr
РХХГА МоралеЗ X'+eS

Райха мет алличесхая рм з

Стадия Масса 1 1/ техних KaxetMxotfi. Щ4- w &
Р 80.Ua f:/aа

Лиса? I ЛнелаЗ/

ВСТЗПП2 по Г т Ш 7 7 * ГШРОПРОМСЕШРОЙ
г.Раяя/яаа/ НТОШТР. £ м а 0ии tz.U

НапироЗал: сТаниеЗа мосул f&p/wm ЛЗ
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1«31 Обозначений Наименование Иол.
Приме
чание

Похчментаиия

ТП КШИ - ТТ Технические требований
К изготовлению метал-

1 лическик изделий
г Дет али

1/70x5 ГОСТ 8509-72* 2 ¥.20кг
L i  Ох 5 ГОСТ 8509-12* г 2.97кг

Высота сварных швов Д ,  5 мм

ТП 5 0 3 - 3 - 1 6 . 8 6  -КМИ- РМЧ

Рамка мет аллическая  
РМН

ВСГЗ М 2  по ГОСТ380-11*

Стадий Масса Масштаб

Р 15.2Z 1:10

Лист | Листа C i

Г И Л Р О П Р О М И М Т Р В Й
г. Саратов

Попировал: Леденева Формат Я З
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1 Обозначение Наименование Нал.
Приме
чание

йокчментаиия
ТП -  к Hi И - ТТ Технические требования

К изготовлению метах-

лических изделид
Летали

У L70xS ГОСТ 8S09-TZ* Z 6.3кг

2 LlO xS Г О С Т 8509-72* Z 3.0 кг

В ы сот а  сборных ш б об & 5 м м

ГИП
Нач.отд.
Тл. ко негр.
Рук.гр.
Вед. ими.
Техник

\Й.конто

бвелеб
Катко 6
Зильбертоб
Моралеб
Киреева

Пошевникобо I

Есина

KT.tr

xj-K '
T/.&S-

тп ш ъ -ш в -т и -  рм5
Стадия Масса ХМасштаб

Р ам ка металлическая 
РМ 5

ВС гЗК П 2 по ГОСТ 3 80  Н 1*

18.6 П О

Лист | Листов!

г. Саратов
Копировал: Леденела < Л ^  Формат ПЪ
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В ы с о та  с Парных ш В оВ  -  Ь* -У м м

1
1 4 S Обозначение Наименование Нол.

Приме• 
чание

Документация

пч ТП - WH-TT Технические требования

к изготоВленито метал -
лических изделии

Детали

я 1 (, 50x50x5ГОСТ6509-71М9О 2 1.5кг
ВСгЗкп2 ГОСТ380-71*

Й 2 r  soxSQxsmcT&sosjie&o 2 1.1кг
J,u/iaKgCr3Kn2 Г0СГ380-71*

Й Ъ Т8Я1Г0С7 S 7 8 f-e £ е*ЗЕО 7 0.2кг

Т Ш
ТНачогд.
Л № . гр.
Техник

U конги.

ЕВелеВ
НаткоВ
Зильбертой
МоралсВ

mWTL

x / . g

щ
Ш
'Л&.

JTW

ТГ7 5 Q 3 - S - 1 6 .& 6 • Ш И -Р 2

Р еш ет ка Р2.

НопироВал: Лсденеёо
^ 7

СтадияМасоо Масштаб

Р 66 1:20

Лист | ЛистоВ 1

ГИПРОПРОЖШМ
г. Саратов
Формат 0 4

1-1

] з « |

В д /с о та  сВарнш  ш ВоВ- н ~1м м

I 4 1 Обозначение Наименование Нол. it f*

Документа ц  up

яч ТП -КЖИ-7Т Технические требования
К изготоВленин? метал -
лических изделий

Детали

вч 1 soxsoxsrocrm w fem г 1.8кг
ВСтЗклЕ ГОСТ380-71*

64 2 Цтп» 60*60*5ГОСТ8509-72*€*380 г 1.4кг ̂ВстЗКПг Г0СТ380-71*

64 3 Ф8Я-1 ГОСТ5781-82* С* 450 9 Л. 2 кг

ГУЛ
Яачогд

}  Гя.конар. 
ЕШР,

ЗильбертоС W ?  
МооалеВ ' хЬ-ы

ЕВелеВ
КаткаВ

Е Ж
CL5L 777 503-3M6.86 -р /У П -Р З

Техник Кйнебнико&.
W - П-&.

Р е ш е тк а  Р З

Стадия Мост
А2

Масштаб

1:20

Лист I Листа В 1

КН.клнгр. Есина nJa
шпропрамимгрой

ССа/За/паВ
Копировал: Леденеба Фармат Я У
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н и е

Д о к у м е н т а м и  Я
ТП- -К/НИ-ТТ Технические требаВанил

К изготовлению  м етол - 
лических и зй е ли О

1 ГОСТ 19903 -7*/* -  50* 5; <S* 16Z9 Z 318кг
2 ГОСТ 19903 ’79* -50*5, € • 860 г 1.8 кг
3 ГОСТ 19903 ’79* -50x5, 6 = 850 9 1.7кг
9 ГОСТ 19903-79* -50x5, в -99 16 0.13 кг
5 ГОСТ 8509-72* LSO*S, 6:1699 г 3.71кг
6 ГОСТ 19909-  79* - 60*15, 6= 326 135 0.28кг
7 ГОСТ 19909-79* - 60*1.5;  8=326 5 0.28 кг
8 ГОСТ 5336-80 С е тк а  //10-1-1, 1.8м 2 1 7.7 КГ
9 ГОСТ 8509-71* 150*5, в* 890 г 2.0кг
/а ГОСТ 19903-79* -90*9, 6 = 1638 г 2.02кг
и ГОСТ 19903 -79* -90*4 , 6=870 Z 113кг
12 ГО С Т 20700-75* В и н т  М5*22 1в 0.05кг

86.0 кг

1. Отверстие под винты M S с нарезкой

2. Сварнь/е швы вь/сотой - Л S mm, за L/скл/оч ен и ем
перьев, кот орые привари^atomcft ш вом  2  м м .

3. Вер поверхность вентиляционной нюлюзийнои 
решетки Зачищ ает ся 9 грунтуется и акра си и вс/ет с я  

масляной краской За 2 рааа

ТИП ВВелеВ Ж Г
'Нач отд. Каткоб & г ъ ff.tT
Тл.теть ЗильбертоВ sSZ //■SC
Рук. го. Марате 6 , Ц П

Вед.инм. Кир ее  Со <£&&U/Y //.86
к

Я-конгл Сейма flxS r

ТП- 5 0 3 - 3 ' 1 6 . 8 6  -ШИ-ВШ-3

Wc/люзий на я  
решет ко ВШ-3

Стадия Масса Масштаб.

P № 1:10

Лист | Листов 1

ГИПРОПРОМИШТРОЙ
г. Саратов

В о л и р и в о л : ЛсденеВ а

^ 7
worn АЗ
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1

1

I 11 У  Заз pa  /ен а е //аимероУарс/е /for. Яррлте-
vapc/e

/fo /умерла а  а /
/Я - - К М -7 / те/у/р/ес/и/е /реМарая

к изгагиЯ/ере/р? мери- 
мгуескак кзбеурр

/ /0 0 / /0003-70* - 30x3 , /* 3/30 2 0,3 кг

2 /170/ /0003- /0 * -30 *3 , £*730 2 7.5КГ

3 /0 0 / /0003-70* -30*3, £*750 5 7,07/Г

0 /2ПГ /0003 -70* -3 0 *5 , £ ’- 99 /0 0,2/ г

3 /0 0 / <3SM -K * /5 0 *5 , £*3/70 3 3,0кг
3 /0 0 / /0000-70* -90*7,5 , £=$52 /50 О. Зкг
7 /00 / /9000-70* ‘60*/5, -£  =362 9 03кг
3 /00/ 9330-30 Ce/n/ra p /0 -/ -/  2'2M2 7 9.0 кг
9 /00/ 0309-73* 150*3, 9*790 2 7.00кг
/0 /00/ /9903 -70* - 0o*0, e* 3/60 2 2,73кг
// /00/ /9003 -70* -00*0 , £*77/7 2 /О К /
/3 /00/ 20700.-73* 3//P/77 /75*22 /0 0.03кг

03.0кг

'//gy.atf. /аткро 
Tj.w m  Iwn/epm.

/. Ок?0ерс/пс/я о а З  tfap/яб/ M S  с  //ap eз/гас/,
&. O fappo/e и/tfe/ fo/o a /o // - 2  6  л/pt , за  аекр/оуе-

р а е м  / е р е е З ,  /а р /о р д /е  p p  a  f a  p  p /f a  //7 /я е я

3. So p /аёеркроо/об tfe///?7//jpqc/a////ei?

//aa реа/е/якг/ з а / и а / а е / я е я , /рур/оуе/роЯ  
tfae/яся л га сур  //01/  кяа о ко Р  з а  3  р а з а

A

a/tfo/v 3 мл/. 

угар/азаЛ- 

a oppaa/u-

Ш

/УГ.ГР .
Sed.i/rt*.

А/дргмеЬ
ft/pee

iw./v/ffp. Pcc/pa veUc^p V? far

&•*>

m
tr.sr

.sc

^  5 0 3 - 3 - 1 6 . 6 6

Ж а л /a 3// v //as/ 

Реш е/яка 6Ж- У

Я М  -  ЗЯС-S  

ЗлгЖ/Ал/ама

P m  /:/<?

Jpd/я | Jpd/y<?3/

м и к е ш р о и

гЗагд/уд/Р_____
Po/x/pofyj: УанцеУа Лш/t /алл/а/я уз
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1

1
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4 2

_иц_

гоL1_____ ' « *_t?Z_L
1 960 v

го i sa a  j
. sva

га 5

га

ГаОхица /

О б о зн а че н и е Март
Масса,

XT

ГО хжя-u/f Щ/ JO
70 * P <20

26

141 Обозначение Наименование хш. it

Ломментаиия
то - ожн-тг Ге хни чес true требования

к илгото&генин? мешай-
хическиг ujOejuu

45 иг/ ¥3
Хеша/и

/ ГОС/с 32H0-72х Ш , i  = C/M / 73.50ЛТ
г room 3506-77* -250*0*920 / /Ш ег

ж /3
5 ГОСТ 3200-72* СЮ , С=/УСО / T2JOAT
У госта 3503 -77* - 3/0x5x500 / 7.20хг

Tj . m m

бысо/са cSaPHbix шбой л

etieje#m .
j T/gvorQ

рук.гр.

Muhtp

Xam/cofi
iujbfcpToti
MopQjd.

Шна

шШ  ГП 5 0 3 - 3 - 1 6 . 8 6c.gr

K B

Сьемнс/е u{u/r?6/:Utf t tqg

-/ГАСИ-Uf/. Щ2 
~ ЗтаЗш

& crStnZ по ГОС Г 360-If*

P

jucm

cm.
ra&.f f/O

T
Г И О Р О Ш Е Л Ь С Г Р Ш

r. Pop amoTf
ОолиРоЗал.-банцеба Формам 03



гн/
юб
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/л
бо

м 
Щ

г 7

/ - /

М  &

7Г
3 = l

т

_ш _

S

/ОО

720

\

т

щ з ,щ ч а -у

690
720
900
9SO

If* "ptr? т
40 0 30

40

\

Габ/ица /

О бозначение Оша
масса

кг

70 ХЖИ-Щ3.109 703 /0.20
ТО ОХО’/03.109 709 //.20

1

| ям
р | 1 О бозначение О аим енобоние #70

0РИЛ7С
чание

А оку м ен/яа цнр

ГО - ХЖИ’ТТ Технические требсбаниу
к  изго/яабленим  мемал-
/ических изделии

лз л и . б
А е/яали

/ гост № 03-79* -6 0 *9  х 900 2 2.250кг
2 ГОСТ 6563 - 77* '330x9*930 / /030кг

J7 /9 J
j e /яалн

3 ТОРТ /9903’79* -00x9x090 2 /00кг
9 ГОСТ 3563-77* -330x9x720 / 0.00кг

бысота сборных шбоб А Чмм

JM L-~l/nu /17Н т мдхш ков
'Глмнег, Зйпьбсртоб
Ру к .гя

т я о ш
МОралеб

У  контр. Ренна \JuZ7

М .r/Jr
m i:Xt-I*

flJO

го 5 0 3 - 3 - 1 6 . 8 6 ОХИ - 0/3, и/9

Ръемные щить/: и/З, и/9
0&0HP

Р
см.
7абл / ‘/О

Иист 1 ЛисмаО' /

ПИОРКЕЛЫТРИ?
0qpam<б

/йлиробал: Л анцеба Рарм а/ябд
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£ - Ш н б л и ц л  1

Воозииченис Марка Масса 
в г.

то- мм адв %5 15 00
тп- кжн едб Ш,6 го.ьо

2 8

Ш
1Si

lOа Пбознвчс п и ъ Шютсвнис Кол.Приме-
ЧАНИС

Атмснтициа

ТП- КЩИ-ТТ Ш САННЧССКНС шрсбо-
впння к изготовлению
/нтнлАнчссш изделий

Ш5
Лепили

1 рост Ш 6-77* лист Ал ЕООЛ 620 Т~ 12,30пГ
2 гост 19 903 - 74* Аист Ад 60 д 480 г_ 1,28«г

_
JLL

У гост 9560-77* Аист Ал 700 Л 750 т 17.50 кг
k_ гост 19903- 74* лист Ах 80д 580 г_ 1.55кг

т  -
пИЧ ПТА.

f m u  
К я т « п я

f e j : \Х
ш ТП 503-3-16.86 n i p - Щ ,5 ,Щ 6

| Ш Ш Я '*ЗГ
Рмк. ГР. МПРАА P.R W&

Съёмные щ и т ы  Ш , 5 Д Ь

.M HiHlHthTJtH;! fl'kT.WiliHilil |

Р СРЛ
т и н !

лист 1 листов 1

и т З к п Х  по гост 380-11* г ш о п г о л ш ш т
iLnOH lL Ес и н а____ /1*г г. Спито»

Ш И Р О В А Л * .  Н Л Ь И Ч С В А  1tj. ф О Р М А Ш  АЗ
I
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- ^ " " 1 r - “4 r -~ Z £
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400 L 400
г,/0)0

‘ //00

JEL Як

fa t
#/>j//ve-
vaw/a

4аАУлк///0 0 /7 0 7 7

m- -fM/-7T rer/ti/yaart/e rsefoSa/su?
/r t&v/nadftM/v A/s/0 0 0 -
jttUMmr t&faw 

fSoppy/Sj/a 0 S////0 4 3 /
lM&SJtPf/<7-/!X7<f£7<?-A3;£/M7 MS
Jfaart&jts. /w<rsff?‘#U=ss 0£rr

Sscm a tfaptfffrv ш fa 3 Sm л?

f//av.ffrS.
'М./яйегА Ji/ж Щh ft. 9*

Г/7- 5 0 3 *3- 1 6 .3 5 -AXV-m#
№./■/>
jm l Mtar/uimtilaSZy U&%',

W #

fin&tr
SOS /■/<7

fz/s/v i Jjy s/m f/ ~

M/tmp £л/ла fay
4 м3 wJ. гт зм -7/* ГШОПРИС E ЛЬСТРОИ

/-/

< п

<1 i
Sfos/tave/tue 7/a0Afep04a//p£ Ш 0W0-va////e

4*/v*e//0Mi0/jr
Г#- /ГАГ0-/Т Гели*vee/n/e rpedofa/ti/p

403/0/00̂ 400/00 /40/04/7-
J0Y00A&T /VJ0&4///7.

030fiOY//6/£ 00//////Ц6/
/ jft/crf*#;/0£r/WS7¥Ua7*£Z7 / S.00/T
& фЫ/f; /007S7S/-33* £’/07 / 0/6<r
j t>JS'j;/wS7<f/-33* t'/M V 00S/GT
r r0er//37/-/3* U/avfa W / 40J/T
s MCrff/S-M* Satf/ra A//S / 0/77at

4л&°ям& t #а/>ел>&4 0 0 0 7 0 0 0 0 0 /0 0 7  

vm j o/fepcrt/c f  я/аеп///е i/ ppi/fa- 
pySae/nc/t a Jwpc/ff/e# агора//# зо/г- 
jaStto# Яггам/ fy/vtfov tfaw# /M&tftfo/M/ 
it/fa/ш &/ЯМ01? aria д Sa/m.

te//M Ш7ШШ  ii'i!2 l ШЯ 
'ti£iX')''A ЖШТЯШ Шй

|Щ Д
ваяаЕШ^Еза1ыэ
w/f/Ш шЯ/?ШЯ'< t̂ gS ШТ\

тп- 5 0 3 -3 - to. 86 -Ш -М  V-JS-ff/

//tourА Zaz/m fa^S Vktr

Мзймме УомаЯ/ое 
Д7 f-JS-0/

/tozS/47 M7//0 AfPtOPO/L

/> $73 740

5 М ая?; m rJM -7f* ГйШНСЕАЬСГРОИ
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50

*3
-3

' 
16

.8
6 

Ал
ьб

ом
 A

И т з я т ь  ПО ГОСТ 7 7 9 8 - 7 0 *

и
Шг\

ее
3= ю

с эсе 0 Б 0 1 П П  ч ь н н  t Н АИЛА С Н И  А « Н Е Но». ПРИМЕ
ЧАНИЕ

Л о и в м е н т о ц и я

тп 1- МИ-ТТ т е х н и ч е с к и е  тгввоол-
ния к изготовле нию
/ШЮАЛИЧССШ НЗЛВАИЙ

ДИПВАИ
64 1 ф ш г о с г  5 7 8 1- 8 ?  С-г^ о \ 0.36 пг

64 Z 8* loo г о с т  ю з-76 * 1- юо \ 0. бЗпг

ГИЛ р в т в Ш.
Т  п  5 0 3 - 3 - 1 6 . 6 6 и г ц и -  # « 7р ч Щ Г Н а т т ПА

ГА-К0НСТР-
Р з Ш

Зи п ь б ш ш
ш т ь.
й ш ш ш ш

r*.gl
ЛЛ«

И з д е л и е  з а к л а д н о е  
М Н  7

IliiHfllkl ИЯШЯ Р/ДММ.Н
т ш п г и.# Р 0.99 1:Ю

лист г листов 1
ГИПРОПРОМЫЛШРОЙ

к и и  в „ пж г. Спгмпок
л о п и г о т -. И л ь и ч и  в *1*4 ф а г т м п  АА
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50
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16
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Ал
ьв
ом
!!
! МН5,ЛИ6

^ 1 .

%0 Т Г щ0ю*<
1*-» В |

Jo | гч^
310

х

т *т;
1 ( ш о т о _  Ъ* МНВ)

,11

П ------------. r - ^ . - a a ^ l

» '  ^ ..........■' "^/^П

И (1 ' f" 1 " ' “ ' 1>. L 1 "Li-' 1 —,■*;— 1 -------  т^>

t i

.60
7

11

1-1 Ешш»
'«ГЫШИИ

Н
2

- L I , ,  К310 .

h  п

— =^~ 
с=»

V-

X  j \ Г

1
&

«еas
?о

•о О ш н п ч с п и с Нин/вспобйнис 1ы.1Пгимс-
П А Ш

По«а«митт1НЯ
ТП Ю НИ-ТТ т с л и и ч с т с  т г о б о -

в ш д  » и з г о т о т о н ю
шшааичсввих изделий

МИ 5
А н т и

|4ш ГОЫШМ)* 72f
1 Ш 8 щ е ? 1стЗип2юЕщ380-1Г 2 9,30 КГ

ф& АЙ1 room 5 78 1* 88*

г 1= 2!0 35 о . т г .
П г р ь т ^ н н ы с  длиныс -А А я и с п о л н е н и й

мне
А ЬШААИ

Т  0 ю г х 5 г о с т Ш г - 7 8

3 rsw в с т а  ип г о п  зго-?!'1 1 3,50вг
^ 8 А Ш ГОСШ 5781* 8 2 *

А С - 60 1 о,оакг

Ти в л ици 1

О с о з н а н и е №атпа IAacca

ТП -ИДЕИ - М И5 ть aa,«i5
тп  * ш *  т м не 2 0 ,00

Высот сигныл швов 0 А пт

LUOHCIP 
' Р.КИ ГР.

Зидьотов
Л\омиь_

\Xj L

/ r . $ f
Т П  5 0 3 " 3 -1 6 .6 6  н И - МН5., /АН6

S < r И з д е л и е  З А К Д А Д Н О С  
МН5, МН6

1тпдия /ШСА Масшшяб

р
сл\. .
И\АШ V- го

л и с т 1 лисW n
г и в р о п р о ш ш т р в й

/ H. kiwp. Есинд j U c y / Ч Л Г г. Опрят 00
ш и р о т :  идьишл и ФОР МАТ АЗ
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np
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-1
6.
86
 

Ал
ьб
ом
 Ш

са сэ
оа %

СП

Ш

1
5=»

г ”

ч

Xоз
С9К*ю

го 300 1»х30 0г 1Z00 300 гго

-? 1 8 4 0 *-

ИбОЭНЯШИС Н R H t t b H O B R H H t , Код.
ПРИДЦ*
ЧАННБ

Л 0 К Ч М Н 1 П Ш 1 И Я

ТП ТТ ТОшишш тршвя-
ни* к шошовашн)
МЫПШИШШ ИСКАЛИ

Дыши

KomoBRA- Ильи 4t в а ^ . формдт А4

3 2

380 U3003 ШО
1 8 4 0

380

я,
" Я Г

Оримс-
ЦАНИСшипиннс НаИ/НПОВ АНИО liOA.

ДОПДАЕНтициЯ
ТП ТТ Шьхничиш ШРВБОВАНИО

шгототтш /маааи*
т т  изд6лин 

Д отя ан
Ф6Aiii гост 5181'8г* Q, 530 «Г
06 АЙ ГОЫП 5781- Ы 0. чюкг.

жом
Гмшш

Гши_
Ииткпк
Дикшит

шш
У7у I#-#

ГП 503*3“ 1Б-66 KWH- Gа
Ы 1Щ И Я M A G C A / М С Ш Ш А Б

Р 8 .0 7 Б Д

А н г . т 1 1 А м г . т п и  1

Г И П Р О П Р О М Ш И Т Р О Й
t C m m o i

Ыл. МО£АШ_ т̂нль АРПШПВРНАЯ и.

- АЛлшш1тк. Ж 7 tl.tr
35rt гост 38D-71

ISORHPOВАЛ*. Ильичт -uf. фОРММП К\
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Ал
ь
б
о
м
 й

-
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»о
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2
«о

к

к»Xиэ

0  1Г» СО

250 гх зоо

------ -

20 * 500 [гзо
*3

20
1100

“7

вьошчение НAHM&HQ6AHHC Под.
Приме*
ЧАННЬ

ДоктнткцТПГ
ТП тт ТслннЧБСКНС ТРЕБОВАНИЯ

ь : метши*
чеспих изделии

Аипти
фькй  и м  5 7 8 1 *8 а 0,2511кг
Ф 6 Ajji гост 5181-8̂ Q. 520 иг

?Пяч.отя

1Г ■*

ТП 503*3*16.86 ПЗЦН -  G 3

U rikd агмлгпзгпая СЗ
СтЙАИя

Р
Ж Е

Масса (УУЯСШГПЯ 6

М 5
-1-.Лнг,пшь±

5 5 T G  ГОСТ 3 6 Q -  7 1 ГИПРОПТрШОЕЛЬСТРОН 
г. ЬАГПШОВ

ПОПИРОВАЛ-. Нльичил 'foj формлш А4

Т
и
ш
и
н
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И
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5
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-
16
.8
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А
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ь
о

о
м

 v

33

зо 3(1 5 X 3 (0=  1900
3190

300

1
Ш-

•с
гО Ооознмпис Н л т ш н ш Hot.

Пгиме-
МАНИВ

ТП тт Локвментмия
ТВЛИИЧВСПИБ ШРвбОВАПИЯ

к изготовлению метши
чесш иалелнй

Детллн
1 ^  б А т гост 5781*82* 15 0.480 кг
2 06 л in гост 5181-8а* 8 о,5ао«г

ГНП Еше».
Iau птдОшпш /1М
v А НИШУ.Мььшш. 4%Р *$*
л Р«№. ГР. МОРААРЙ Fr8S

Д М , Пт___ TtjfJ

ТП 503-3-16.86

t u r n  AFMIWHBO С 1!

И Щ И - G 4
ЩИя|МШа

Р 11,и
1Ип1!П’.м1Г.М»ИД>Лояи|Ич18|д

З д ш ,  i Аиглш Т
35 rs room 380- 71* П Ш Р О П Р О К Ш Ь Ш О Н

tUrium
к о п и р  о  в а л -.  Н а ш и л  'Uf. ф о т м и Т

22217868
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 ш

С 5
4 --  ?

В1 <*о.о
1 е -

<зс
<о

§fiое О б о з н л ч е н и е H A U M 9 H 0 6 A H U C Иол. П р и м е -
ч А н и е

1 А о и ч м  В Я  Ш  А  ц и я
1 т п  к ш и - т т Т е х н и ч е с к и е  т в о в д и и я

к и з г о т о в л е н и ю  м е т  а  а -

л и ч е с к и х  и з д е л и й

Д е т  А л и
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