
Типовой ПРОЕКТ
5 0 3 - 4 - 5 5 . 8 8

Производственный корпус станции технического
ОБСЛУЖИВАНИЯ НА 600 ГРУЗОВЫХ АВТОМОБИЛЕЙ
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Альбом I
О б щ а я  п о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а .

Т е х н о л о г и я  п р о и з в о д с т в а . Т е х н о л о г и ч е с к и е  к о м м у н и к а ц и и .

сертификат соответствия труб

http://www.stroyinf.ru/russian-certificate/certification-pipe.html


Типовой ПРОЕКТ
5 0 3 - 4 - 5 5  5 5

Про и зво д ствен н ы й  ко рп ус  стан ци и  т е х н и ч е с к о го
ОБСЛУЖИВАНИЯ НА 800 ГРУЗОВЫХ АВТОМОБИЛЕЙ

Альбом i
С о с т а в  п р о е к т а :

Яльбом I  — Овщяя поясни тельник зяпнскп.
Технология пронзводствя Технологические коммуникации.

Яльбом £ — Иго из в одсгп венные помещения. Лрхитектурные решения Конструкции железобетонные, конструкции
_  мет ялл и чес кие.

Яльбом Ш -  Производственные помещения Отопление и вентиляция Внутренне водопровод н кпиялизяцня.
Яльбом IV -  Производственные помещения Силовое электро о во руд о вин не Электрическое освещение. Явтомятнзяцня

производство. Связь и снгнилнзпция. Пожпрно- охрпнния енгнялнзпцня. Чертежи зядяннн зяводям- 
- изготовителям ни электрооборудовяние, КИП и явтомптику.

Яльвом V -  бытовые помещения. Ярхитектуеные решения Конструкции железобетонные, технология производство. Отопление 
и вентиляция. Внутренние водопровод и кянпмизпцня. Силовое злектеооБОРУдовннис. Электрическое освещение. 
Явтомятизвцня производство Связь и сигнялизяцня. Пожярно- охряннпя сигнпдизпция. Чертежи зядяннн зяво- 
дям-изготовителям но электроозорудовпние, КИП и пвтомятику 

Яльбом |У -  Чертежи индустрняльиых строительных конструкций и изделии.
Яльвомц [ -  Спецификпции оборудовяния.
Яльбом щ  -  Ведомости потребности в мятериялях 
Яльбом /£ -  Сметы. Производственные помещения 
Яльвом X — Сметы, бытовые помещения

Р А 5Р A 6D T A H :

Тлявиый
Глявный

про ектным институтом 
„ Гипропромсельетеом" 

инженер институт я ^гЯ^у/ШестеРнев/
инженер ^  Я в ел ее/-

Примененные типовые проектные решения:
904~ое-14.85 Яльвом £1. Прнточняя вентнляцнаннпя кямеРп прямо-  

точнпя с одной секцией воздухонягревятедя. 
Регулнровянне ттпееятчеы воздпп в помещении. 
Злектрическяя система регулнровяння.

904-02-/5 85 Яльбом J. Приточняя веншнляционняя кпмеря с
одним вентилятором и электронягревпгпелем кляппип 
няружного воздух я

Укязянные яльбомы ряспрастряняет Киевский филиял ЦНТП.

Рябочий проект
У т в е р ж д е н  и введен в действие 

инст ит ут омн Гипеопромсельстеои 
Госягропромя СССР 

Прикяз и 1 120 от х .о ч  1980 г

К*? Ц И Т П  Й Н В . И ^  40027//
ПРИ вяз ян
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продолжение

Лист Нянменовя нне Сто Лист Нянменовянне Сто.

Содержянне яль so м я СЛ 2 пяеоснябження н снявжения сжятым
ВОЗДУХОМ 36

Пояснят ел ьняя зяпнсяя ПЗ 3 + 5 10 Схем я с нс тем м яслосн я 6 ж  ен и я
падячн топливе к стенду и топлн-

технология я ро но s одет в я ТХ 8ОМ0РЯМ. 36

1 Общие л я иные ( нячяло) 6
о+4 Общие д я иные (продолжен не) 7+3
5 Общие дянные (окончпнне)

Ведомость оворудовяння (нячяло) 10
6-16 Ведомость оворудовяния (продол-

лсенне) 11 + 01
17 Ведомость оворудовяния (окончпнне) гг
18 Оля и ня отм. 0. 000 гз
13 Плян ня отм. о. ооо г4
го пдян ня отм. о. ооо 05
21 Плян и я отм. о, ооо 06

технологические коммуникяции ТК
1 Общие дянные (нячяло) 07

г Общие дянные (продолжение) 08
3 Общие дянные ( окончен не) гз
4 Плян ня отм. оооо в осях В-6> 1-8 30
5 Плян нп отм. 0.000 в осях б-В, 8-15 31

6 Плян ня отм. 0 000 в осях Л-б, 1-6 30
7 Плян ня отм. оооо в осях Д-с,8-(5 33

3 Схем я системы снявжения сжятым
ВОЗДУХОМ 34

3 Схемы систем технологического

7нп евелев */,Т»
Уп.инш.Ромншовя №

Притон

Г ~ _2_
ШиП.______ I _MUmlik 1/ШШЯ7И1 ТШП

ТП Ш - 4-55.88

С о д е р ж я н н е  
я л * ломя

/ 0 0 2 7  //

СЛ
ТлимняЛист Листов
Р 1

гнпрапРомсЕлытрш
___ i См» mot__ .
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i. О с н о в А н и е  для проектиро&Анця 
Twnnou р а б о ч и й  проект „ П р о и з в о д с т в е н н ы й  корпус с т а н ц и и  
т е хн и ч е с к о го  ОБслужмвдния на  800 гру зовы х А в т о м о б и л е й "  
р а з р а б о т а н  по п л а в у  т и п о в о г о  проект и р о в а и ия Г о с с т р о я  
СССР НА 19В7 ГОД, ТОМА 6 . 7 . 2 .  П.Бб НА ОСИ 0 B A H U U  ЗАДАНИЯ 
н а т р г р А в о т к у  т и п о в о г о  п р о в к т л  л ро и з в од ст в в н н о го 
к о р п у с а  с т а н ц и и  т е х н и ч е с к о г о  О Б t  А У W U В A ния 
НА ООО Г Р У З О В Ы Х  А В Т О М О Б и л е Й  ( Т . П  . W 5 0 3  * * 2 9 7 )
С у ч е т о м  О Б С А У  HI Ц В А Н и Я  А В Т О М О Б И Л Е Й  Т И П А  
К  А М А З .
З а д а н  н е  у т в е р ж д е н о  з а м . п р е д с е д д т е л я  Го с а г р о - 
п р о м А  С С О Р  Т О В . Ч е р н о и в А н о в ы  М В . и .  1 5 . 0 1 . 1 9 8 7  года. 
П р и  Р А З Р А Б О Т К Е  Р А В Д е Л А  „ Т е х н о л о г и я  п р о и з в о д ­
с т в а " И С П О Л Ь З О В А Н Ы  Р А З Р А Б О Т К И  И р е к  0 Л1 ен Д А 1; и и  
Г О С Н Н Т и ,  М и н  а в т о т р Д иел Р С Ф С Р .

г . О б л а с т ь  п р и м е н е н и я  п р о е к т д .
Р А б о ч и и  п р о е к т  р а з р а б о т а н  д л я  п р и м е н е н и я  пги 
с л е д у ю щ и х  у с л о в и я х  с т р о и т  ел ь с т в а  :
-  р а с ч е т н а я  з и м н я я  т е м п е р А т у р д  н а р у ж н о г о
В О З Д У Х А  - 3 0 в С;
- с к о р о с т н о й  Н А П О Р  В В Т Р А - Д А я Т Г В О Г Р А ф и ч е С К О *
ГО Р А Й О Н А ;
- в е с  с н е г о в о г о  п о к р о в а - д л я  ш г е о г р А Ф и ч е с к о г о
Р А Й О Н А ;
- З О Н  А В Л А Ж Н О  СТ U -  Н О Р М А Л Ь Н А Я  ;
- с е й с м и ч н о с т ь  р а й о н а  - н е  вы ше Б б а л л о в ;
- р е л ь е ф т е р р и т о р и и  - спо к о н н  ый , г р у н т о в ы е  воды

О Т С УТ С Т  В У Ю Т ;
-  г р у н т ы - н е п у ч и и и ь т ы е ,  непроеддочные со следующими
НОРМ AT U BH  и м и Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  M U :
Н о р м л т и в н ы й  у го л  в н у т р е н н е г о  т р е  н и я М *  *  0 .4 9  р а д . 
или 2 . 8 ° ;  н о р м л т и в н о е  у д е л ь н о е  с ц е п л е н и е  
С м - 2 к П а  ( 0 , 0 2  к г с / с м г ) ; м о д у л ь  д е ф о р м л ц и и  
н е е к А Л Ь Н ы х  г р у н т о в  Е = 1 4 . 7  м П а  ( 1 5 0  к г с / с м г} ; 
п л о т н о с т ь  г р у н т а  у ч . в т / м * ;  к о э ф ф и щ и е н т  в е з - 
О П А С Н О С Т и  ПО Г Р У Н Т У  К Г - 1
О р И е н т л и м я  з д а н и я  с в о б о д н о ® .

з. К р а т к а я  Х А р л к т е р и с т и к А  оБ-ьектл 
Пр о и з в о д с т в е н н ый  к о р п у с  с т а н ц и и  т е х н и ч е с к о г о  
о б с л у ж и в а н и я  в х о д и т  в с о с т а в  р е м о н т  и о - т е х н и ­
ч е с к о г о  пр е дприятия и преднАзм а ч а с т с я  для п р о ве ­
д е н и я  к р у г л о г о д и ч н о г о  т е х н и ч е с к о г о  о в о л у ж и -  
ВАния и т е к у щ е г о  р е м о н т л  г р у з о в ы х  А в т о м о б и ­
лей тип А ГАЗ,  3 U A ,  К а м АЗ и У А З ,  э к с п л у а т и  р у  еммх 
в к о л х о з а х ,  с о в х о з а х , мс ж х озя й ст в е н и ых предприяти­
ях и д р у г и х  о р г л  Н и ЗА ц и  Я X ,  Р АСП о л о ж е н н Ы X в 
зоне О Б О Л У  ж ив АН ия с т л и ц и и .
Р а б о ч и й  п р о е к т  п р с д у с м А т р и в д е т  с л е д у ю щ и й  
СОС Т А В п р е д п р и я т и я :

п р о и з в о д с т в е н н ы е  помещения и бытовые по ме ще н ия .  
П р о и з в о д с т в е н н ы е  п о м е щ е н и я  р а с п о л а г а ю т с я  в отдель­
н о м  з д л н и и ,  к о т о р о е  з А п р о е к т и р о в л но н а  о с н о в е  
у н и ф и ц и р о в А И н и х  г а б а р и т н ы х  с х е м в с о о т в е т с т в и и  
С ГОЪТ 2 3 8 3 7  - 7 9 ,  р л э м е р ы  В П Л А Н С  8 4 * 3 б м ,  
в ы с о т о й  д о  н и з А  с т р о и т е л ь н ы х  к о н с т р у к ц и й -  
* 7 , 2  м.
Б ы т о в ы е  п о м е щ е н и я  р л з м е щ е н ы  в пристроенном 
к п р о и з в о д с т в е н н о м у  к о р п у с у  Ъ -  э т а ж н о м  здлнии 
вез п о д в а л а ,  р л з м е р о м  8 п л л н е  2 4 х 1 2 м  ,  в ы с о т а  
э т а  ж а  - 3  м.

А . П Р о е к т н  а  я м о щ н  о с т ь .
Со с т а б  п а р к а  А в т о м о б и л е й  п р и н я т  сл едую щий :

Г А З - 5 3  А - 2 5 0  шт.
Г А З  - 5 3 6  -  8 0  шт.
З И Л  - 1 3 0  - 1 5 0  шт.
З И Л  - М М 3  - 5 5 5 -  ВО шт.
К А М  АЗ - 5 3 2 . 0  - 2 0 0  шт.
У А З  - 4 5 2  -  А О  шт.
К р М Ц ^ П Ы  Г К  б - 8 1 7  - 1 0 0  ШТ.
П р и ц е п ы  для Автомобилем К а м А З - 2 0 0  шт.

Со с т а в  п р о изв о д ст ве н н ог о  к о р п у с а ,  о б ъ ё м  т е х н и ч е с к о ­
го о б с л у ш и в А м и я  м т е к у щ е г о  р е м о н т л  п р и в е д е н  
В О Б Щ И Х  Д А Н Н Ы Х  K O M f l A e K t A  Т Х .

Типовой проект р а з р а б о т а н  в соответствии с дейст­
вующими нормлми и прАвилд/им м вредуCMATPUBABT
мероприятия, обеспечиАлющие взрывную,взрывопонмо-
НУЖ и ПОЖАРНУЮ БеЗОПАСНОСТЬ при ЭКСПЛУАТАЦИИ 
ЗДАНU Я .

Г л а в н ы й  и н ж е н е р  проектл<,& ^ ' ^ £ & е л е в /

3

5 . В в е д е н и я  о п р и р о д о о х р а н н ы х  м е р о п р и я т и я х .
Для с н и же н и я  к о н ц е н т р а ц и й  вре д ны х ве щес т в в произ­
во д ст в е н н ы х с т о ч н ы х  в о д а х  и в м б Р о с А х  в Атм о сф е ру 
ОТ Р А Б О Т А Ю Щ Е Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я ,  А Т А К Ш е  СОКРАЩемиЯ ОБЪЁ­
МОВ по треблония воды н а производственные н у ж д ы  предусм* 
тривАю тся с о в р е м е н н А Я  т е х н о л о г и я  « т е х н и ч е с к и е  
с р е д с т в л :
-в корпусе предусмАтривАВтся сеть оборотного В О Д О С Н А Б Ж Е ­
Н И Я  Н А Г Р е т О М  воды (от ОХЛА ждем ия ОБОРУДО В А н и я )  с ВОЗВРА­

Т О М о х л А ж д е н н о й  воды-,
-с е ть  ПОВТОРНОГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ СТОКОВ, ВКЛЮЧАЮЩАЯ В себя 
очистку щ е л о ч н ы х  с т о к о в  от м е х п р и м  в с е й ,  нефтепродукт 
ТОВ U В О З В Р А Т А  UX В П Р О И З В О Д С Т В О ;
-О Т Р А Б О Т А Н Н Ы  е МАСЛА н а с о с о м  пгреклчи б а ю т с я  В С К ЛА Д МАсел
с по сл е дую щ е й о т п р а в к о й  н а  р е г е н е Р А ц и ю ;
- С Н и ж е Н А  З А Г А З О В А Н Н О С Т Ь  выхлоп ны ми ГАЗАМ и ЗА счет
применения тележек для п е ре во з ки л г р е г л т о в ,  з а п а с н ы х  
Ч А с т е й  и м л т с р и  А л о в ;
- п р и м е н е н о  о в о р у д о в А н и с  с о  в с т р о е н н о й  в ы т я ж н о й  ве нт и­
ля ци ей .

6 . М е р о п р и я т и я  по Р А Ц И О Н А Л Ь Н О М У  к э к о н о м н о м у  
ИСПОЛ ЬЗОВ АНИЮ  ТРУДОВЫХ, М А Т е Р М А Л Ь Н Ы Х  и 

э н е р г е т и ч е с к и х  р е с у р с о в .  
р А ц и о н А Л ь н о е  использовАние т р у д о в ы х ,  мАтери дльных и энер­
гетических ресурсов в проекте овеспечивАется применением строи­
тельных к о н с т р у к ц и и , МОНТАЖНЫХ ЗАГОТОВОК н изделий ВЫСОКОЙ
ЗАВОДСКОЙ г о т о в н о с т и .
Вы б о р о м  о г р а ж д а ю щ и х  строительных конструкции и м а т  ери адов, 
овеспечивАющих тепловую з а щ и т ы  здлния с о г л а с н о  О Н и П  
и - 3 - 7 9 * * ; ,  Строцтельнля теплотехн  и к л ".

7 . Т е х н н к л  везопАсности и противопожАРн ые мероприятия. 
Мероприятия по обеспечению о х р а н ы  т р у д а , т е хни к и Безопас­
ности и противопожАрные мероприятия осуществляются в 
проекте выполнением т е х н о л о г и ч е с к и х ,строительных,  противо-
ПОШАРНЫХ, САНиТАрНЫХ Норм U П р А В И Л .
С у щ е с т в у ю щ и м и  р А З Д е л л м и . п р о е к т А  п р е д у с м о т р е н ы  н е о б х о д и ­
м е е  м е р о п р и я т и я ,  о в е с п е ч и в А ю щ и е  б в з о п а с н у н ) э к с п л у а т а ц и ю
ЗДА НИ Я . ________ _________ _______ __________________  1 0 0 2 7 / 1

IHHB.N*- |
ИШМНШЗЯВЙЙЯЯШ! IfяШ1 nil V 3 B & ЕШ1 
ИЙШЯИЯ1ШЯЙШПШЗП MHiHlfrU $051

1
1 1МШ&.ТОЛМАЧСВА ш

ПРиВЯЗАН

Т П  503-4-55.88 ПЗ 1

Об щ а я  пояснительнля
штмшлмлшлшушш

РП 1 1 I 3 _
з а п и с к а
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Основные п о л о ж е н и я  
4.0ыцие дднные 

В насто  я û e/л раздоас
АО Ж&НИ Я по ОРГАНИЗАЦИИ 
Н0Г0 КОРПУСА СТАНЦИИ 
ГРУЗОВЫ/ АВТОМОБИЛ&Й

Основные строительные п о к а з а ш с л и  Т а б л и ц а !
Wп|п НАИМСНОВАНИС ПОКАЗАТеЛСЙ Едиэм. произщгтвпомещен.

БЫГТЮШб
помешен1 Пл о щ а д ь  з а с т р о й к и м * 309*1,1 507,7

г Об щ а я  п л о щ а д ь 3495,3 564,5
ъ С т р о и т е л ь н ы й  ОБ-ъем мЭ 25257,5 1887,3

2 Кр а т к а я  х а р а к т с р и  с т и к а  к о н с т р у к т и в н ы х  и с ш м * 
НО' ПЛАНИРОВОЧНЫХ р е ш е н и й  

Производственный к о р п у с - о д н о э г п а ж н о с ,  двухпролетнос 
5ДЛНИС РАЗМСРАтИ в ОСЯХ ВЧ,0^3б,0Л\} с ШАГОМ средних КОЛОНН- 
42,ОМ , КРАЙ НИЛ колонн* В,ом. Вы с о г п а  до н и з а  несущи/ 
к о н с т р у к ц и й  7,2л\- 
ф 7 н д А т е н т ы -  с б о р н о - м о н о л и т н ы е  

Н6СУ1ЦИС КОНСТРУКЦИИ-с б ор ны й  желе зо Бегпонный К АРКАС  
На р у ж н и с  с т е н ы -  к с р а л \з и т о Бетонные плнели 
Внутренние стены и перегородки-кирпичные 
К р о в л я - р у л о н н а я  и з  3 х  слоев р у б в р о и д а  

М а к с и м а л ь н ы й  вес с б о р н о г о  э л е м е н т а -  42,2 т (п ли­
т а  п о к р ы т и я ) .

Пролеты з д а н и я  обнлщены д в у м я  к р а н - б а л к а м и  грузо­
подъемностью 2т и одним  к р а н - с а л к о й  грузоподъемностью 1т-

Здлние Бытовых  помещений -  д в у х э г п а ж н о с  
пристроенное к производственному к о р п у с у ,  рлзме- 
РАМИ В ОСЯХ  12,0 X 2*1,0м ,  высотой э г п а ж а - 3.0м 

Фу н д а менты- сборныс шелезоБегонныс 
стены внутренние* сборныс железобетонные пл нели 
с т е н ы н а р у ж н и с  -  к с р а м з и т о б с т о н н ы с  плнели- 
перегородки -  кирпичные из керлмического к и р п и ч а
КРОВЛЯ -  Р У Л О Н Н А Я  ИЗ *4-ХСЛ0бВ РУБб РО ИД А

М а к с и м а л ь н ы й  вес с б о р н о г о  элеменгпА -  5,32т- 
( п л и т а  п е р е к р ы т и е ) .

G r n P O M T B A b O T B A
строительс т в А  производстеен- 

с т а н ци и т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и в а ­
л а  800 г р у з о в ы х  а в т о м о б и л в й  определе* 

н а  в соответствии с , , Но р м а м и  продолжитель­
ности СТРОИТЕЛЬ GT6 А И ЭАДВЛА В СТРОИ ГПСЛЬСТ8С 
пр е дприя т ий,  ЗДАНИЙ и с о о р у ж е н и й ’ 7 СНи П 
4.04.03-85 [  РАЗДСЛ Б- 2,  ПУНКТ 15,  с т р .  345) И СОСТАВИЛ!, 
с у ч е т о м  з к с т р о  п о л и ц и и ,  iS месяцев , в т.ч.  з 
м е с я ц А  п о д г о т о в и т е л ь н ы й  период, м о н т л ж  
ОБОРУДОВАНИЯ 2 М В С Я Ц А

*4.0б ъ в г п ы  с т р о и  т е д ь н о - м о н г П А  ж н ы х  
я а б о г п

Объемы с т р о и т е л ь н о - м о н т л ж н ы х  р а б о г п  
определены по д а н н ы г п  А р х и т е к т у р н о - с т р о и ­

т е л ь н о й  ч д е т и  п р о с к г п а  и  с м е т л м  и 
приведены в г п а б л и ц в  1 .

Та б л и  ц а  2
А
"h На и м с н о в а н и с ч

и»
Производств.
помещения

бытовые
помещения

1 2 3 — " i r —
1 Земляные р а б о ш ы :

Вы с м к а  г р у н ш а 3292,0 295.0
О Б Р А т Н А Я  ЗАСЫПКА м> 1693,0 т

2 Устройство монолитных констр.
железоБетонных и Бетонных м5 10)8.1 39.6

3 Мо н т а ж  сб ор ны х  к о н с т р у к ц и й :
железо Бетонных и т о н н ы х J т ,ъ 286,24
СШ АЛЬ НЫХ Т мм 2,2

4 М о н т л ж  стеновых п а н с л с й  :
легко Бе тонны х мг 1491,7 599,4

5 К и р п и ч н а я  к л а д к а л5 555.44 19,4
& ЗАПОЛНенИб ПР0СМ08 •

оконных м* 242.12 46.62
дверных л1 62,9 86.66
в о р о т н ы х л1 129.6 —

7 У с т р о й с т в о  полов* л* 2933.1 522.3
8 У с т р о й с т в о  р у л о н н о й  к р о в л и л1 3024,0 296.0

ПО О Р Г А Н И З А Ц И И  ОГРОИТШСГВА 

РАССМАГРИ ВА Ю ТСЯ OGHOBHblD ПО"
строительств а  произбодствен- 

техничсского о б с л у ж и в а н и я  н а  800

3- П р о д о л ж и т е л ь н о с т ь  
Пр о д о л ж и т о л ь н  о с т ь  

ного КОРПУСА
(Ш'й

к

Пр о ш ж а н и ь  Т А БЛИЦЫ 2
9 Отделочные р а б о ш ы

ШТУКАТУРНЫС № 1249,0 122,0
млля р н  ые Мг 9965,0 3438,0
облицовочные ТЫС.м* 810,6 102,0

fo Внутренние ш-технич&см р а б о т ы ffl 59.92 40.5
44 Внутренние эд&ктромонтАншые раб оты № 45,42 4,9

^ П о т р е б н о с т ь  основных м а ш и н  
и ме х лн из мо в  н а  о б ъ с к ш с  

П о т я с Б Н о с т ь  основных м а ш и н  и  ме-  
х а н и з м о в  о п р о д е л е н А  и с х о д а  и з  п р и н я ­
тых м е т о д о в  производетвд Р А Б о т  и с р о к а  
в о з в ед е н и я  о б ъ в к г п а  и приведенл &

НАИМСНОВАНИС М  АРКА К-60 Примечлние
4 Э к с к а в а т о р 30'3322В 4
2 БУДЬ ДОЗОР ДЗ-53 2
3 Кр а н  а в т о м о б и л ь н ы й КС- 4761 4
4 Кр а н  пневмо колесный КС-5361 2
5 Вибраторы для Бетонных работ на- 61 4
б Строительный подъемник тп-4 2
7 компрессор передвижной 0-22 Т
8 Сваро чн ый  тр ан с ф о р м а то р ТС-300 2
9 Ви е р  atop поверхностный ИВ- 91А 2

б . р с к о м е н д А Ц и и  по м е г о д д м  п р о и з в о д с ш в а  
кровель н ы х  р а  в о т .

ВСб РАБОТЫ, СВЯЗАН НЫР С УСТРОЙСТВОМ РУЛОННОЙ к р о в­
л и  , выполняются с применением к о мп л е к с н о й  ме 
х а н и з а ц и и  п о т о ч н ы м  методом.

ПРОИЗВОДСТВО строительных РАБОТ н а  КРОВЛб со 
огордемыми у т е п л и т е л я м и  ведется по н а р я д а м - 
д о п у с к а м ,  которые в ы д а ю т с я  исполнителям раг ог п  
з а -подписью г л а в н о г о  и н ж с н с р а  генподрядной ор г а­
н и з а ц и и  с У К А з л н и е м  мсстл,  технологической 
последовАтель н о с т и ,  с п о с о б о в  п р о и з в о д с т в а ,  конкрет­
н ы х  ПРОТИВОПОЖАРНЫХ м е р о п р и я т и й ,  0БССП6ЧИВА- 
Ю1Ц И Х  ПОЖАРНУЮ БСЗОПленость ПРОИЗВОДСТВА РАБОТ.

Привязан

10027/1
Т П  503- *1- 55.88 П 3

Штг
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О с н о в н ы е  г п е х н и к о -  э к о н о м w м с с к м  е п о к А з л г п е л и

Н л и м е н о в А Н м е  п о к а з а ш е л е й
ЕЛ.

изм.

ПОКАЗАШе-
ли
по

п р о е к т у

ПОКАЗАШСМ
ПО

проек ти-
-АН АЛОГУ

ПОКАЗАТели
по

ЗАДАНиЮ
НА

проекты
POBAHUf

1 . М о щ н о с т ь  п ре дп р ия ти я -.
-  в н л т и р А л ь н о м  вырлмсиии ART. 800 воо 800
-полозов Объем т о в л р н о й  продукции ГЫС.Р» 686.20 548.04 686,20

Z.CtBCCfTlOW мо е ш ь годо вог о  объем А
т о в а р н о й  продукции ше.рус 660.03 614.03 681,44

З я т р А т ы  п р о и з в о д с т в л  н а  1рНБ.
ш о в а р н о й  п р о д у к ц и и КОП. 9 б .г 115 л

з. Го д о в а я  при быль^  у б ы т о к /-) on произвол-

сшвеинои д е я т е л ь н о с т и ГЫС.Р« ♦гв.п -В5.99
U А 1 о ч в .  т о в л р н о й  про ду кц ии ИОП. 3.8

4. Го д о в о й  нлроднодозхйствеиный э ф ф е к т тыст 291.63 220.19
S .Уровень оен тл бе л ьн о ст и о т  производствен

ной д е я т е л ь н о с т и  (по се б е с то и м о с ти ) % 4.0 — _

б . С р о к  о к у л л е м о с ти  к А п и ш А л ь н и х  ело-
м с н и й  е у ч ё т о м  НАродиохозяйствея-
него э ф ф е к т  л дет 2,0 4.6 23

1 .  Уровень мехАннзАции и А в т о м л т и -
зАци и п ро из в о д с тв е н н ы х п ро цессо в •л 30 — 26•

! & С т е п е н ь  м е х А н и з л ц и и  и л е т  о м а  т и -
злиии п р о и з в о д с т в е н н ы х  процессов •4 7 — 7
9. У д е л ь н ы й  вес р а б о ч и х . з а н я т ы х

р у ч н ы м  т р у д о м  в о сн о вн ом  и
в с п о м о г л т е л ь н о м  п р о и з в о д с т в е % 30 — 30

ю . Го д о в а я  т р у д о е м к о с т ь  произ водст вд

п род укц ии чел.чле 141420.32. 220580.5 —

З д т р А т ы  т р у д л  ( т р у д о е м к о с т ь  производ-
с т в л )  ил р А с ч е т н ч ю  е д и н и ц у —«»— 184.28 2 7 5 . 1 3 -

11. П р о и з в о д и т с л ь н о с т ь  т р у д л
( г о д о в о й  в ы п у с к  продукции н а

одно го р а б о ш л ю щ е го ) ТМСЯ* 8.24 З.ВЗ 5 . 7 7
12. Ч и с л е н н о с т ь  р А в о т л ю щ и х чел. 110 143 —

в т о м  числе*. р А б о ч и х чел. 126
из н и х : Р А в о т л ю щ и х  в Р Я П О 4 - —

Число рлвочих в нливолее многочисленную
смену т ^ . - S 4 , 69 —

1ъ. Годовой р а с х о д  эиергоресурсов н а

п р о и з в о д с т в е н н ы е  ч э к с п л у а -
т л ц и о н н ы е  н у ж д ы :

т е п д А ^ З Х Я А .

П Р О Д О Л  Ж С И  и е П р о д о л ж е н и е  I
]0КАЗАШеЛ1 ПОКАЗАШеАМ (10ШАТШ1 I10KA3ATCAU ЮКАЗАТШ П9НА)дтсла|

Е Л . по ПО ПО IЕА . по по по I
Н д и м е н о в А н и е  п о к л з л т е л е й нзм. ПР08КШУ проекту- \

АНАЛОГУ
1АДАННН)
троекти-
>овлние

Ш и м е н о в А н и е  п о к л з л т е л е й  i13/Н. м е н т у проекту - 
А1АА0ГУ

ЗАДА АНЮ I 
ЯА I

п ю е к т о ‘ 1 
М и и е  I

электроэнергии МйТгЧ, 451.90 S16.0 J 6 S 19.Стоимость строительно- м о н т а ж н ы х  р а б о т

______ Ш Д _____________________________ _1__ 120.46 421,98 — н а  1 м1 строительного объём а
холодной води м3 2-651,6 L_ 5231.0 28 60 -  пооизводствениого к о р п у с а  iРУБ. 14.41 12.22 __ I

Л д сл ьн ый  РАСХОД энеогоресурсов НА -  б ы т о в ы х  п о м е щ е н и й 38.31 30.98 -  I
р а с ч е т н у ю  е д и н и ц у 20.Стоимость строительно- м о н т а ж н ы х  р а б о т

men а  а Г М 12.82 12.90 — ИА 1 мг  ОБЩЕЙ ПЛОЩАДИ:
эл е к тр о э н е р ги и КВТ .4 5 И . » 8 _ 120.00 _ -  п р о и з в о д с т в е н н о г о  к о р п у с а РУБ. 106,24 116.60 — 1
ПАРА т Л Л 5___ 0.53 - - б ы т о в ы х  п о м е щ е н и й 122.00 11 2,2 7 -  I

____________ воды ___________ м3 3 . 3 2 6.54 - 21. Удельный вес прогрессивных видов СМР:
14. Годовой с б р о с  сточных вод ТЫС-К? 4. 0 3 — __ _ производстве иного к о р п у с а % 29.09 — 1
i s .  Строительный объём-. _ б ы т о в ы х  помещений % 19 .3 8 _ _  1

-п оо из вод ств ен и ого  к о р п у с а м3 252 51 .Б 34133.5 22 .Тру доз Amp а пш построечные (нормАтивмые) чед.дн. 9 4 1 0 ^ 10246 11227 I
. б ы т о в ы х  пом ещ е н ии м3 1 В В 1 .3 2611.5 УдельнАЯ трудоемкость строительств* н а : “ ш

1б.-_. П л о щ а д ь  »_________________________ - Р А С ч е т м у ю  е д и н и ц у чел дн 11.11 12.81 _ 1

п р о и з в о д с т в е н н о г о  КООПУСА - 1  МАИ. РУБ. СМР 21 75 6 20269 _ I

- З Л С Т О О Й К и * г 3094.1 3535.6 23. Продолжительность стр оительств* tftc. 19 . _  I

- О Б Щ А Я 3 4 2 5 .3 З Б 4 1 .3 - гм .Ра с х о д  основных строительных млтернллос:
бытовых п о м е ш е и и й п о о к а т а  черных метлллов

-  З А С Т Р О Й  KU м * 30 1.1 394.6 _ -приведенного к к л а с с у А - I u с з в / г з Т 165.42 - 200 I
-  о б щ а я —1.— 56 4. 5 7 2 0 . 7 __ цемент а .  приведенного к  м - 4 0 0 т 710.46 _ 630 I

11. См е т н а я  стоимость с т р о и т е л ь с т в а лесомАтериллов ,пр иве ден ных к круг лому

п .1 О б щ а я  смет идя стоимость строительств* ш т 621.81 630.7 5 681.9 лесу м3 140.4 В - ИБО I
_______ й .ТОМ., числе».____________________ Чдельнля мАтериллоемкость строительств а

- с т р о и т е л ь н о - м о н т А ж н м е  р а б о т ы 43 2 .8 0 50 5.5 0 516.43 - н а  р а с ч ё т н у ю  единицу
-  ОБ ОРУДОВАНие 181 .1 0 12 5 .2 5 __

п р о к а т  черных метАллов.приведенный к АТ и ОЗВ/вз кг 206,8 _ — 1
п .2 _ .С т о и м о с т ь  стоо ит е ль с тв А цемент, приведенный к М-400 кг 88 В.1 , —

произ водст ве нного  к о р п у с а ТЫС.РУБ 539.75 531.58 — лесомлтериллы.понведенные к к р у г л о м у  лесу м3 0,2 __
в т о м  числе: -  НА 1 МЛН. рЧБ. С М Р

- с т р о и т е л ь н о - м о н т А ж н ы е  р а б о т ы —.ч— 363.90 424.5В — п р о к а т  черных мета л л 0 8 . приведенный1
-  О Б О Р У Д О В А Н и е 174.66 105.51 _ к к л а с с у  АТ и сзв/гз т 382.21

п . з .  Стоимость строительств А цемент, приведенный к М-400 т 1841.54 _ _
а д м и н и с т р а т и в н о - б ы т о в ы х  п ом ещ ен ий ТЫС.Р1Е 82.0 0 99.11 — л е с о м А т е р и л л ы . приве денны е кв том числе: к р у г л о м у  лесу м3 324.56 — —

.строительно - м о н т а ж н ы в  р а б о т ы — л— _6.В,9_Р_ 60.91 — Ппимр.члиие* Рдгиртный п о к а з а т е л ь -1 а вто мо б ил ь
-  ОБОРУДОВАНие — ц— 1 3 .0 4 18.26 “5а  проект- а н а л о г  принят типовой проект 503-290роизводствеи.

та.Сметнля стоимость строительств* ный корпус сАДминистрлтивно-Бытовыми помещениями стлиции
яишиобиш UA КПП PMnKtttIV АВТ«к|ААР|||Й|'|М

н а  рлечётную единицу РУБ. 7 1 7 188 _
ТсХНИЧеСКОГО ОоОЛзтИВЛМИл нп оиигруЗиВЫХ АВТОМОБИЛЕМ.
ПокАзлтели п р о е к т а - а н а л о г а  приведены с пересчетом .сметной
стоимости в цен лх, введенных 01.01.84 г., стоимость производствен- 
НОН п р О Г р А М М Ы  и сметы ЗАТРАТ НА ПРОИЗВОДСТВО в Ц1НАХ,  
введенных 01.01.62 г.

П р и в я з а н

- 1 0 0 2 7 / 1  1

Т П  5 0 3 —А — 5 5 . 8 8  пз
Ш Т 1
ЪИНВ.Н*

Коп ир ов ал  Евьтегцеевл ль».- формлт А г



Ведомость р а б о ч и х  чертежей основного комллектдТХ
Аист Н АименовАние Примечлние

i Овщие длнные ( начало )
2т4 ОБидие длнные ( продолжение J
Б О б иди t  длнные ( окончдние) • Ведомость

ОБОРУДОВАНИЯ ( НАЧАЛО )
6 4 6 В е д о м о с т ь  оборудования ( п р о д о л ж е н и е )
17 В е д о м о с т ь  оборудования ( о к о н ч а н и е )

<8-21 И м и  на о т м .  0 . 0 0 0

В е д о м о с т ь  о с н о в н ы х  к о м п л е к т о в  р а б о ч и х  ч е р т е ж е й
оооою *

О о о о н т н и е Н а и м е н о в а н и е Пр и м е ч а н и е

LO
1

Т Х Технология п р о и з в о д с ш в а
< г

1 э м С и л о в о е  з  л е к п р о о Б О Р У Д о в А н н е
W-JО 3 0 Электрическое освещ ение
(Л с с Связь и С И Г Н А Л И З А Ц И Я

АП А в гп ом а т и з д ц и я  пр о  и з в о д  cm ва

Т К Технологические к о м м у н и к а ц и и
вк Внутренние в о д о п р о в о д  и

к а н а л и з а ц и я

ов Отопление и в е н т и л я ц и я
1е=* АР Архитектурные решения
aJе»а. к * К о н с тр у к ц и и  железобетонные
1с: к м К о н с тр у к ц и и  метлллические

\з: к и Изделия заводского изготовления

i
айо
1X

1— 1

В е д о м о с т ь  с с ы л о ч н ы х  и п р и л а г а е м ы х д о к у м е н т о в

ОБОЗндчение Н А И ы е н о & А н и е Пр и м е ч а н и е

5 Прилдгдемые д о к у м е н т ыЖ
Ж т х .с о Сп е ц и ф и к а ц и я  о б о р у д о в а н и я Ал ь б о м е /
•ж

В
•<
-О
4JЖ

Т и п о в о й  п р о е к т рАзрАБотлн в соответствии с
сг-< действующими н о р м а м и  и п р а в и л а м и  н пред  у см а три  в дет

мероприятия, о б е с п е ч и в а ю щ и е  в з р ы в н у ю , в з р ы в о п о ж а р ­
• 1 н у ю  и ПОЖАРНУЮ Б ез 0 П АС Но с т ь  при ЭКСПЛУАТАЦИИ ЗДАНИЯ.
я

Y
Ж

Га а он ы й" инженер п р о е к т А ^ * ^  /  Евелев /

У с л о в н ы е  О Б О З Н А Ч Е Н И Я

А  П о д в о д  с ж а т  о го  воздуха
Осг пАЛЬные у с л о в н ы е  о б о з н а ч е н и я  п р и  н и т и  по н о р м а м  

т е х н о л о г и ч е с к о г о  п р о е к т и рования р е м о н т н ы х  п р е д п р и я т и и .

О F Ш, И С У К А З А Н И Я

I  Н д а н А м г н и с

Производственный к о р п у с  стАни.ии технического обслужива­
н и я  входит о сосгп а в ремонтно-технического предприятия РАПО и 
преднАзнАчдется для проведения технического обслуживания n те­
кущего ремонт а грузовых л в т о м о т е и  шипа ГАЗ,ЗИЛ,КамАЗ и УАЗ, экспауа- 
тируемых в к о л х о з а х , с о в х о з а х , межхозяйственных предприятияхи 
ДРУГИХ ОРГАНИЗАЦИЯХ И ПРеДПРИ Я ГП И Я X # РАСПОАОЖе иных в зоне 
ОБСЛУЖИВАНИЯ СтАНЦИИ.

г . П р о г р а м м а  п р о и з в о д с т в е н н о г о  к о р п у с а  c m  a n  и ,  и  и

Г о д о в а я  п р о г р а  
п р и в е д е н А  в т А Б л .

м м а п р о и з в о д с т в е н н о г о  к о р п у с а  с т л м ц и и  
I

Наименование рабою 
Тип подвижного СОСШАВА

Количество 
м а ш и н ,  ш т

Г о д о в а я  
п р о г р а м м а  
воздействий 
или тыс. км.

Трудоёмкость ,  чел.ч.
н а  е д и н и ц у НА ПРОГРАММУ

Техническое о б с л у ж и в а й  иоН
А в т о м о б и л и  :
Г А З - 53 А 250 78В 1.7Б 138Б. 88
ГАЗ- S3 Б во 252 2,02 509.04
ЗИЛЧЗО С ПРИЦЕПОМ 100 315 2.30 724,50
ЭМЛ-130 50 158 2.00 31Б. 00
ЗИЛ- М М З -5 55 00 252 2.30 579. (0
К ам АЗ-5320 с прицепом 200 БЗО 3.13 1971.90
У А З - 4 5 2 40 12В 1. 20 151. 20
П р и ц е п ы  :
ГК Б- 817 100 315 0 64 201. БО
Г К 5 -  Я 5 0 200 БЗО 0. ВО 504.00
И т о г о : 800 +300 ЗЧ6Б — 6344.72

Техническое о ш ш в л н и е й г
А в т о м о б и л и :
Г А З -  53  А 250 075 7.2 0 8370.00

6

Продолжение вабаТ

НАИМЕНОВАНИЕ РАБОт 
Тип ПОДВИЖНОГО СОСШАВА

Количество 
машин, turn

Годовая 
программа .воз действий  
или mut .  км

Трудоемкость, чел.ч.

ил единицу НА ПРОГРАММУ
ГАЗ- 53 5 ВО 280 8.37 2343. БО
ЗИИЗО с прицепом 100 350 0.75 3412.50
ЗИЛ-130 50 175 8.48 1484,00
ЗИЛ-ММ3- 555 80. 280 8.75 2730.08
Нам АЗ-5320 с прицепом 200 700 13.34 0551,ОО
УАЗ-452 40 т о 8.18 002.40
П р и ц е п ы :
т - м 7 100 350 3.52 1232.00
т -  8550 200 700 ч.чо 3080,00
И т о г о : 800 + 300 3850 — 3 0 8 52.50

Т е к у щ и й "  р е м о н т
Ав т о м о Б ц л и :
ГА З -55 А 250 « 2 5 3.55 21743,80
Г А З -53 5 ВО 19Б0 4.08 799Б.80
ЗИЛ-130 с ПРИЦЕПОМ 100 2450 3.97 972Б.50
3 И Л- 750 50 1225 3. ЦБ 4238,50
ЗИЛ-ММЗ-555 80 1950 3.97 7781.20
Ка м АЗ-5320 с « п о м 200 4900 9.38 4 5962.00
УАЗ- 452 40 980 3. ЦБ 339080
П р и ц е п ы :
ГИБ- 817 100 2450 1.15 2617.50
ГК Б- 8350 200 4900 1.34 65ББ.ОО
Итого: 800 + 300 2 Б 9 50 11 0223.10
Всего: 147420,52

О г ь е м  рдБот, п р о и з в о д и м ы м  в производственном корпусе СТО А , 
принят нз следующего р а с ч е ш а : ТО-1-30 7* от планового шичествл ТОН

ТО-2-W .  от пллноюго шмееявл  ТО-2 
Т Р-70% i n щ т  сбкма р а ш  явтккущему ремонту 

Среднегодовой пробег  abhomi ehach"  принят р а в н ы м  55000 км приЦ каюргорим

1 O Q Z 1 j j
Привязан

ППГО? У
гип | Евелев ш ТП - 5 0 3 - 4 - 5 5 . 8 8  -ТХАнисимов ^ 0/S9

гл.спец. 'АШНОВ ’(Hit
рук сект Ломакин S'.ff ПРоиз1кДсш1Еиныи корпус cm а ни, и и технического 

0БСЛЧЖИ8АИИЯ ИА 800 ГРУ301ЫХ АЫПОМОБИЛСЙРин БРИГ Жнрим н Г' ГГ
Вед инж Воронина 

Мм 11 ни н
a SJ ПР0М160ДСТБ£ННЫ£

помещения
.Ml У.Л11ТНЯ Щ ^ ' П

ТПЙс о/.е& Р | |  21
Об щ и е  д а н н ы е

( НАЧАЛО ) ГИПРОПРОИСЕЛЬСТРОЙ 
г. ЕАПШО»Н.КОНШР ЮАМЛЧМА — Г-1< ж 9 • | I . У И Г И М1МЦ

К о п и р о в а л : М л т в е е в л  ЛЬл/- ф о р м д т  А2
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УСЛОВИЙ 3Kt ПДУ А (ПА ц, и и.  П е р и о д и ч н о с т ь  Т О М  ПРИНЖПА 2500ки,ШЧ11000КМ. 
Режим рабогпы п р и н я т  д в у х с м е н н ы й  при 2 5 3  рабочих днях в году. 
Единичные трудоёмкости приняты по „ Положении) о техническом об­
служивании и ремонте п о д в и ж н о г о  состдвд Автомобильного трАнспортА’ Мосм,Шг.

3. Т р у д о ё м к о с т ь

Рлспредслрние трудоёмкостей по видам рабош и рдсиет рабо-  
чеи сиды приведены в шара. 2.

Табдиц.а 2
Иди ыеиввАИ и с

РАБОШ
А в то м об и ли
ГРУЗОВЫЕ П р и ц е п ы Общая тру­

доемкость, 
чел. у.

Годовой" 
фонд вре-
меми РА-
боч его, ч

К о л и ч е с т в о
РАБОШАЮ Ш.ИХ

% Трулосм-
Ш*' % W? Расчёшное Принятое

Техническое обс-
л у ж ш и и е  й(
Осш,ее дидгности
р о в л н и е 10 ББ3.9( ч 70. ББ 634.47 (840 0.3 Б —
Крепежные, регьлч
ГИБОЧНЫЕ, СМАЗОЧ-
ные И Другие РАБОТЫ 90 5075.21 96 63 Б. 04 Б7(0.2Б (840 3.(0 3

И т о г о (00 5639.(2 (00 70Б. (0 6344.72 3.4 Б 3
Т ехн ич еск ое
ОБСЛУЖИВАНИЕ Й2
Углубленное дилг-
н о с т и р о в А н и е (0 2654.05 2 8Б.2Ч 274 0.29 (840 (.49 2
К репежные  регу-
АИРОВСЧНЫе СМА30Ч-
ниен другие РАБотн СО 23286.45 98 4225.76 28((2.2( <840 (5.28 (6

И т о г о : (00 26540.50 (00 43(2.00 30852.50 (6.77 (8
Т ек у щ и й  ремонт
Постовые рабо

Общее д и а г н о с -
ШНРОВАН И Е < 4008.1(0 2 (87.68 «90.08 (840 0.6 Б (

УГАУБЛЕННОеДИАГ-
НОСШИРО ВАННЕ ( <008.10 4 93.81 ((02.24 (840 0.60 1
Регулировочные
И РАЗБОРОЧНО- СБО-
рочные рабошы ЗБ 3 523 3. S4 30 28(Б. ОБ 38(08.89 (840 20.7*1 24
[ варочные РАБОГПЫ 3 3025.(9 н (032. (9 4067.3В (820 2.23 г
^Естяницкие
РАБОШЫ г 20(6.80 7 (58.81 2673.64 (860 ( .44 (
Малярные рабошы Б ^6050.37 7 656.84 6707.2( (820 3.69 4

На и м е н о в а н и е

Р А Б О т

Ав том  о би л  и 
г р у з о в ы е

Пр и ц е п ы Общая г.: • 
д з ё м ш т ь ,  
чел. ч.

Годовой
фОИД ВРЕ* 
мечи РА­
БОЧЕГО, ч.

К о л и ч в с т в  о 
р д Б о т л ю щ и х

% ТрудоЕм-
ш ш ц ч с а л

0//0 трудоем­
кое тцчед.ч Раше иное Принятое

АЕРЕВООбРАБАШи-
ЛАЮЩИЕ РАБОШЫ 2 20(6.80 7 656.81 2Б73.64 1840 ( .4  5 2

И т о г о : БО 504(9.80 6Б 6099.28 56 5(9.08 32
УчлстRDM РАБОШ
АГРЕГАШНЫЕ РАБОШЫ (8 (8 (51 . (0 — — ( 8 (5 1 . (0 i 8 6 0 9.7 Б ( 0
Слее АРНО- MEXAWJ
ЧЕСКНе РАБОШЫ (0 (0083.93 (3 (2 (9  85 И З  03.78 (8 6 0 6 .08 6
Здекщрптехни-
ческие рабошы Б 5041.97 3 281.50 5 323.47 ( 8 6 0 2.86 3
Аккумуляторные
РАБОШЫ 2 20(6.80 — — 2 0 (6 .8 0 ( 8 2 0 1.(4 (
Ремонт приборов

системы питдния 4 4033.60 — — 403 3 .60 ( 8 2 0 2 ,2 2 2

Ш ш м о ш ж н ы е
РАБОШЫ ( (008 .40 ( 93.84 1 ( 0 2 . 2 4 ( 8 6 0 0 .5 9 1
Ву лк а н и з а ц и о н

НЫЕ РА Б D т ы ( (008.40 2 187.66 1(9  Б. 06 ( 8 4 0 0. Б Б 1

КУЗНЕЧНО-РЕЕСОР
НЫЕ РАБОШЫ 3 3025,20 (0 93 8.35 3963. ББ (8 2 0 2. (8 2
М е д н и ц к и е
РАБОШЫ 2 20(6.80 ( 93.84 2 1 (0 .6 4 <820 1 . (6 4
Св а р о ч н ы е

р а б о  т ы ( (008.40 2 (87.66 1(96.06 (820 0.66 4
Ж е с т я н и ц к и е
РАБОШЫ ( (008.40 ( 93.84 « 0 2 . 2 1 I 8 6 0 0.59 1
Армлтурные
р аб  о т  ы ( (008.40 1 93.84 1 (0 2 .2 4 (8 6 0 0.59 1

Обойные рабошы ( (008.4 0 ( * 9 3 .84 1 (0 2 .2 4 (8 4 0 0.60 1
И т о г о : БО 50419.80 3 5 3284.22 53704.02 — 29.05 31

Всего по Т Е : 100 (00839.(0 (00 9383.50 (10223.(0 59.82 63
Об щ а я  т руд  о-
е м к о с т ь — 1330(9.22 —  • (4401.(0 (47420,32 79.03 84

п
т п » .  I и В ы е о р  о с т н в г о  о б о и ц о м ш  и т м и с п о р т н ы х  е к д е т »

*  Рноты,  а ы т н н м и е  > драгом п о д р м и н е н и и  РТПРАПО.
Pxtпред,едtниt тщотоспии по щлм нгот принято по

,  О Б Щ К О Н П й ИМ НОАМАМ ш е > Н О А О Г Н Ц ( ( Н О Г О  П Р 0 Е К Ш Н Р 0 8 А Н И Я  л щ -
пшпии' AtoiDuotHAVHoro nmtmm**, ОНТП -А2-56, Muutsmo- 
п р а й с  Р С ф С Р ,  М о е к * а .

Привязан

Выбор основного технологического о б о р у д о в а н и я  для производ­
ственных учасшков произведен исхода  из принятом технологии 
ремонт* и технического о б с л у ж и в а н и я  А втомобилей i  соот­
в е т с т в и и  с ( т е л е  м о б о р у д о в а н и я , рекомендуемым ГО С Н М Т м 

Для обеспечения м а к с и м а л ь н о й  м е х а н и з а ц и и  п о д ъ ём н о -
ШРАНСПОРШНЫХ РАБО(П, ВЫСОКОЙ ПРОИВВВД ишелкност и (ПРУДА на

р а б о ч и х  м е с т я х  и т ехники б с з о п а с н о с ш и  принят п о д в е сн ой  и нл- 
п о д у н и й  в н у т р и ц е х о в о й  шр а н с п о р ш . В ш е с т о е  н а п о л ь н о г о  i m u -  
с п о р т л  д л я  п е р е в о з к и  а г р с г а ш о в  А в т о м о с и д е й  п р и н я т ы  руч­
н ы е  т е л е ж к и .  П о д в е с н о й  ш р а н с п о р ш  п р е д е т д в А А р о т  к р а н- балки. 
Тип,  г р у з о п о д ъ ё м н о с т ь  и к о л и ч е с т в о  трднепортнык средств 
о п р е д ел е ны и с х о д я  из  оесл, г лБЛРито|  и п р о т я ж ё н н о с т и  переме­
щ е н и я  г р у з о в  в н у т р и  п р о и з в о д с т в е н н о г о  к о р п у с а .

О р г о с н а с ш к а  (  в е р е т А к м ,  с т ол ы и т . д )  д л я  к а ж д о г о  р а ­
б о ч е г о  м е с т л  п р и н я т *  в к о л и ч е с т в е ,  н е о б х о д и м о м  д л я  соз­
д а н и я  Н О Р М А Л Ь Н Ы Х  У С Л О В И Й  ( П Р У Д А .

5. С о п л я к  п р о и з в о д с т в е н н о г о  к о р п у с а  и  п л о щ а д и  

П т ч т  m t m m  и их п л о щ а д и  поиосдсни о т * с » .  1

НИ УЧАЕШШ 
по техно доги- 
чес к о му
ПЛА НУ

Н AHMEHOBAHHt у ч л е т к о в Пл о щ а д ь ,
мв

Основное про и зв о д ств о
1 Кузнечно* сварочный и медни ц ко -радиншор- ( 4 2 , 4

ний у ч л е т о к
3 Ичдсток ОБкдтки и проверки  двигдтелей 13,2
4 и чд е т о к  текущ его ремонтд дгрегдтов 3 2 4 , 1
5 Учлеток текущ его  ремонтд Автомобилей ( 2 9  6.1
6 Учлеток ТОМ и ТО-2  А втом обилей 4 2 0 . 4
7 У ч л е т о к  о б с л у ж и в а н и я  э л е к ш р о о б о р у д о в а н и я 5 3 , 0
8 Учлеток дилгностировдния Автомобилей 2 ( 6 . 9
10 Щицомонтджныи у ч л е то к 66, 9
К ДеревооБРАБАтывдкиций и о б о й н ы й  у ч а с ш о к $5,7
(2 Нчдсток О Б С Л У Ж И В А Н И Я  И З А Р Я Д К И  А к к у м у л я т о р о в 52,1
(3 Нчдсток о б с л у ж и в а н и я  топливной а п п а р а ш у р ы 67,6

Ггип |Евел£в
А к и си м У Й ^ С  

А.спец.'~ГГТ“
ш

Рук-сект. 
Рак.бриг

Инв. н5

Вед, них

Ш и т ?

Ш аноТ Т Д З Щ ^
ЛОМАКИН
Б у р к и н  ^
Во р о н и н а

ТОЛМАч ЕВА

-V

о/ и
OUt

л

Г О Р  2 7 / /

Т П -  5 0 3 -  к - 5 5 . 8 8 -ТХ
п ро из в о д к m в йнн и й к о р п у с  с ш а н ц и и  т е х н и ч е с к о г о  
ОБСЛУЖИВАНИЯ н а  800 ГРУЗОВЫХ АВтОМОБИЛСИ

ИНИЯИВИ1ИИ8№ИЛРО*5£0ДСТЬЕИН«в
ПОМЕЩЕНИЯ

и Б Ц И В  Д А Н Н Ы Е  
П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  ) ГИП?ОП?ОМ1ЕКЬСТРОИг. С А Р А т о а

**&.*..



Продолжение табл.З

H U  ичасгкоВ 
по технологи 
чесноку плану

Наименобание ичаст коб Площадь, 
м *

тЧрЬ/ и  гидросист ем
Umoro; 2748,Ц

Вспомогательное лроизбодстби
8 Трансформаторная подст анция 20. U
9 Инструментально- раздат очная кладобая ‘/е. 1

и  промежуточный склад заносны х частей
и  рем онт ных м ат ериалов

ит ого: 6 €.5

Всего с  учет ом пр о езд об 2958.8

$, Состав и численность работающих
сосо
ю
СО

:э

Ч исленност ь праизбодст  Венных рабочих определена
расчет ом  исходи и з  т рудоем кост и р а б о т  и  гододого
фонда бремени р а б о чи х .

Ноличест бо бспом огат ельны х рабочих, инж енерно- 
т ехнических работ н иков и  м ладш его обслумидоющ ега 
персонала принят ы  п о  „ Общ есою зным н о рм а м  т ехно­

логического проект иробании пр едп р ият и й  адтомобильного
т ранспорт а 0 Н Т П -0 1  -  8 6  " , М инадт от ранс Р СФ СР.

s

сО
О

Сёо д н ая дедом  ост ь работ аю щ их придедена б  табл. 4.
___________________________________ т аблиц а U

Наименобание
произбодстбенных
подразделений

Рабочие

И Г Р Служа
щ ие

МОП
Общая
числен
носп

В том числе 
работающие 
б наиболь­
шей смене

произбо- 
дстденные

белонога
тельные

Лроиздодстбенные

Участки 8 0 11 — — — 91 51

Управление — — гг г 1 15 13

Работающие н а
p ro  р н п о 9 — — - Ч г

ит ого: 8 4 11 гг г / 110 6 7

Ш т ат на/f дедомость про из бадстденных рабочих
прибедена б  табл. 5 .

/Лаб/шцо 5

Паименоба-
Uifp 4Urti*T- Профессия

Все
го

Количество
оаботаюших

Ноличестбо 
работающих 
по сменам

Труп­
па

Ван
пег

Ноличестбо
работающихrri/Г ^ тС/с /

хаб чел. ПО разрядам п& Во Общее
cnucos
ное

б наи•

Г /7 Ш /F 7 Тсменс Ценена дабе мм
от
см

№
•нуL

М ж М ж про-брел М ж М Ш

1. Нузнечно- Кузнец но

1 1 молотах и

медницка- прессах г - 1 1 - - - 1 - f - нб г 2 - 1 -

$I1 Улсктросбарщик

участок ручной сборке г - - 1 1 - - 1 - / - Во. г г - 1 -

Газосварщик 1 /на 1 f - 1 -

Шестянщик г - - 1 1 - - 1 - 1 — J 6 г г - 1 —

Медник у - - 1 - - - 1 - - - Ша 1 1 - 1 -

Z. Участок Слесарь по

обкатки и про ремонту
Верки дбигаши абтомоБилей г - - г - - - 1 - / - Т б г г - 1 -

3. Участок Слесарь по
текущего ре- ремонту абто ■
монта агре• мобилей 1Z - 2 5 5 - - б - 6 - 1 6 г 12 - 6
гатоб Токарь г - - 1 1 - - 1 - 1 - 1 6 г 2 - 1 -

Сверловщик / 1 6 1 1 - Т _

V. Участок теку Слесарь по

щеп> ремонта ремонту аб-

абтомобилей томобилей 21 1 4 10 4 2 - и - 10 - 1 6 2 21 - 11 -

S. Участок Слесарь по
то-чи го-г ремонту абто

абтомобилеО МобйлеО 15 Ч 6 ч 1 - 8 - 7 - 1 6 г 15 - 8 -

Заправщик
ГСМ 2 1 1 1 - 1 Т б Z - 2 - 1
Слесарь на
топливной

аппаратуре 2 - - Z - - - 1 - 1 - ijfa г 2 - 7 -

В. Участок Слесарь-мек-
обслуживания Xрик поре-

элсктрообощ- монту электро.

добания Оборудобогщ 3 - - 2 1 - - 2 - 1 - Г б 2 3 - 2 —

7. Участок Слесарь по
диогностиробй ремонту аб-
пир абтомобила томобилей 4 - - Z 2 - - г - г - Тб г 4 - 2 -
8. Ши номонтам Вулканиза-
ный участок терщик 2 - - 2 - - - 1 1 - да 2 2 1 -

Привязан

Ж л Г

8

Продолжение табл. 5

Наименоба­

ние участ­
ков

Профессия

Ice

n ,
чел

Ноличестбо 

работающая по 
разрядам

Ноличестбо
работающи, 
по сменам

Тви­
ла
про-
итбоЭ_,А.

Чо-
/ш-
lec
тбо

Ноличестбо
работающих
Общее
списоч

ное

б наи- 
бдмшул 
смену

Т л Ш Гу V if
Темно Цсменс

астя
кого
про-
цехам ш м ж м М М ж

З.Деребооброб1 Столяр 2 — 1 1 — - - 1 - 1 - H r 2 г - 1 -

тыбатций и X 1 _ 1 U r 1 1 - 1 -

обойный
участок

Ю. Участок Пккумуля-
обслужибаш/> тарщик 1 1 На. 1 1 - 1 -

и Зарядки ол ;I[I

11 Участок Слесарь по

обслуживания топлибной
топлибнои ап-

1! г - — 1 1 — - 1 - 1 - Ша 2 2 - 1 -

паратеры и
гидросистем
Рабогающис Маляр ч 2 2 - - - - - г - 2 Шб г - * - 2
н а  PTTJ
РЯПО

Umoro: 84 *1 16 го 3 - К 3 36 3 - 78 6 43 3

Штатная дедомость дспомогагельных рабочих 
прибедена б  табл. 6.

ТПаблица S

Наименова­
ние участ­

ков
Профессия

Все
го,
m

Количество 
работающих 
по разрядам

Ноличестбо 
работающие 
по сменам

Груп­
па
про-
usfo
дстВе,
КОГО
2 ? »

Ко­
ли-
чес-
тбо
сю

Воли1
рабоп
Обща
спи­
сочное

честбо
7ЮЩШ
б наи 

боль­
шую 
смену

Т /7 0 0 9
Ох- Гсмст рсме/п
изо М ж М Ж м ж М ж

Произбодст- Слесарь* ре-

Венные MONTH и к к - 2 2 - - - 2 - 2 - Тб Z Н - г 1

участки Подсобный

(транспортный,
рабочий! 3 1 Z — - - - г - 1 - Пд 2 3 - Z -
НладобщиК 2 - - - - - г 1 - 1 I s г - г - 1

ГИ П
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ш т .
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шoytt
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npouzSodcTgen/ши корпче станции технического 
оСшшибсшия на Ш  rp m St/к c/g/помоГима

Вед. UHtb Воронина Стадия Л а е т ЛистоС

ШМНГР. ТолмачеСа ад
Общие данны е  
(продолж ение) гагагамешпрой

____Г. Саратоб
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ПродрАжвние г л а в а . В

НАИМЕНОВАНИЕ
УЧА(;гп«ОЬ

Профессия Все­
го,
ЧЕЛ

Количество 
Работающих по
РАЗЛАДАМ

Количество 
работающих 
по с м с н а м

ГИША

ПРОИУ
одст-
МННО-
го
mm

кш- Количество
РАБоттощнх

CMtH оице-
епмеоч-
ное

В Н А И -
БОЛЬШУЮ
СМЕНУ

I и ш >5 у
ок-
лад

1СМЕНЙ Э т т
м ж м ж м Ж М Ж

У б о р щ и к

п р о и з в о д с г п -

венных поме-
щенми 2 - - — — — 2 - 4 - 1 2 — 2 - \

И т о г о : 44 1 N ч — — ц А 2 3 2 — — 7 А Ч г

оО
00

>о
ю

Ш т д т н А Я  
в ш а б л  7 .

в е д о м о с т ь  м т р  ,  с л у ж а щ и х  и  М О П  приве де н а

ГПа б л и ц а  7

Нянм еновАиме
д ол ж но сте й

Общая

числен­
ность,
чел.

В т о м  числе Группа Количество работающих

ИТР
СЛУЖА­
ЩИЕ МОП

ПРОИЗВОЛ:
швейного
ПРОЦЕССА

оыце-
спиеочное

ВНАИБОЛЬШ!»
смену

м ж м Ж

Начальник с т а н ц и и 4 4 — — — { — 1 —

Сг п а р ш и й  инженер-технолог 4 4 — — — 4 - 4 —
Ин ж е н е р  -т ехнолот 2 2 — — — 2 — 4 —

ЦнженеР -д и с п е т ч е р 4 4 — — — — 4 — 4
инженер по н о р м и р о в а н и ю

т р у д л 1 1 — — — -— 4 — 4
Инженер по д и л г н й с т и р о -
в а н и ю  те хн и ч е с к о го  сос-
т о й н и я  автомобилей 4 4 — — п 4 — 4 —

И н ж е н е р -т е х н о л о г по д и а г -

н о с т и р о в А н и ю  технического
состояния Ав то мовилей 4 4 — — I d 4 — 4 —

С т А Р ш и й  и н ж е н е р - к о н т -
РОЛЕ? 4 4 — — и 4 — 1 —

М й с т е р  по р е м о н т у 2 2 — — Н 2 — 4 —

т е х н и к  -  к о н т р о л е р 4 4 — — 1 а — 4 — 4

С т А Р ш и й  б у х г а л т е р 4 — 4 — — — 4 — 4
Э к о н о м и с т 4 — 4 — — — 4 — 4
У б о р щ и к  служебн ых
помещений 4 — — 4 lU — 4 — 4

И т о г о  : 45 42 2 4 — 9 6 7 6

9

7 .  К р я т к о в  о п и с а н и е  т е х н о л о г и ч е с к о г о  п р о ц б о с а

А в т о м о б и л и ,  п о с т у п а ю щ и е  н а  с ш а н ц и ь о  т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ­
ж и в а н и я ,  п р е д в л р и т е л ь н о  о ч и щ а ю ш с я  н а  о т к р ы т о й  п л о щ я д к е  
и м о ю т с я  в д р у г о м  п о д р а з д е л е н и и  Р Т П  Р А П О .

В п р о и з в о д с т в е н н о м  ко рпусе  с г т т н ц и и  т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ­

ж и в а н и я  п р е д у с м о т р е н ы  л и н и и  д и а г н о с т и р о в а н и я ,  T Q - 4  нТО-2 
и с п е ц и а л и з и р о в а н н ы е  п о с т ы  т е к у щ е г о  р е м о н т А .  К а ж д а я  л и ­
н и я  о с н а щ е н а  с о о т в е т с т в у ю щ и м  о б о р у д о в а н и е м ,  с м о т р о в ы м и
К А Н А В А М И  С П О Д Ъ Е М Н И К А М И  ДЛЯ В Ы В Е Ш И В А Н И Я  П Е Р Е Д Н И Х  И З А Д Н И Х

м о с т о в .  Н а  л и н и я х  т о -4 и  T Q - 2  а в г п о м о б и л и  о б с л у ж и в а ю т с я  в 
о б ъ е м е , п р е д у с м о тр е н н о м  т е х н о л о г и ч е с к и м и  п а р ш а м и . Н а  последних 

п о с г п а х  л и н и и  Т О - 4  и T Q - 2  п р о в о д я т с я  с м а з о ч н о - З А П Р А В о ч н ы е  

р А Б о т ы . О т р А Б о т А н н ы е  м а с л а  с л и в л ю т с я  в б а к и ,  Р А П п о л о ж е н -  
ные ъ н и ш е  к а н а в ы  И з  б а к о в  н а с о с о м  м а с л о  п е р е к я ч и в А е т -  

ся н а  с к л а д  м а с е л . С в е ж и е  м а с л а  со с к л а д а  а е н т р А Л и з о в А н н о  
подАются к к р а н - с ч е т ч и к А м ,  которыми производится з а п р а в к а  А в т о м о ­
билей .

Н а  у ч А с т к е  т е к у щ е г о  р е м о н т А  производится у с т р А н е н и е  н е и с ­
правностей и з а м в н а  у з л о в  и  Агреглтов н а  новые или о т р е м о н т и р о в А Н - 
ные в с п е ц и а л и з и р о в а н н ы х  п р е д п р и я т и я х .  У ч д с т о к  о с н А щ е н  неовходц- 
мым о б о р у д о в а н и е м  .с м о т р о в ы м и  к а н а в а м и  , п о д ъ е м н и к а м и  для г р у з о в ы х  

и легковых Ав то м о б и л е й .
В производственном корпусе имеются с п е ц и а л и з и р о в а н н ы е  учлстки 

о б с л у ж и в а н и я  электрооборудования, топливной а п п а р а ш у р ы  и  г нд р ос и  стем, ши­

номонтажный,деревооБРАБАтывАЮщни и о б о й н ы й , куэнечно-свАРочный и медниц- 
к о - р а д и а ш о р н ы й ,  текущего р е м о н т А  Агреглтов,ОБКлтки и п р о в е р к и  двиглтелви.

П р и  неоБх од имости ,  после т е к у щ е г о  ре м о нте , а в ш о м о б и л и  в к р а ш и -  

в а ю г п с я  в д р у г о м  подрАзделениц Р Т П  Р А П О .

мест по в и д а м  вы п о л н я ем ы х р а б о ю  п о  о с н о в н о м у  п р о и з в о д с т в у ;

р а ц и о н а л ь н о е  п о с т р о е н и е  т е х н о л о г и ч е с к о й  с т р у к т у р ы  п р о и з ­
водстве н а  основе в з а и м о у в я ж и  т е х н о л о г и ч е с к и х  процессов по
ОБСЛУЖИВАНИЮ АВ ШОМОБИЛеЙ;

определение о п ш и м а л ь н о г о  чи сленного и пРОФессионАльно- к в а ­
л и ф и к а ц и о н н о г о  с о с г п а в а  р а б о т а ю щ и х  с у ч е т о м  п р и м е н е н и я  коллек -  

т и в н ы х  ( б р и г а д н о м ) ф о р м  и  м е т о д о в  о р г а н и з а ц и и  т п р у д а , совмещения 
выполнения не ск о л ьк их о п е р а ц и и  о д н и м  и с п о л н и т е л е м ;

о п е Р А Т п и в н о е  у п р а в л е н и е  п р о и з в о д с т в о м  с п о м о щ ь ю  г р о м к о г о в о р я ­

щей связи „ г о в о р ю - с л у ш а ю *
о с у щ е с т в л е н и е  т е х н и ч е с к о г о  к о н т р о л я  п о  все м у т е х н о л о г и ­

ческому ц и к л у  о б с л у ж и в а н и я  и  т е к у щ е г о  р е м о н т А  А в т о м о в и л е й .
Ра с ч е т н ы е  у р о в е н ь  ( К п а ) и с т е п е н ь  ( р м л )  а в т о м а т и з а ц и и

И М ЕХ АНИЗАЦИИ ПРОИЗВОДСШВА СОСШАВЛЯЮШ:
K n a » 3 0 %  ;

П р о ц е н т  р у ч н о г о  ш р у д а  с о с т а в л я е т  - 3 0 %

9. ШревовАния к о с в е щ е н н о с т и  производственны х 
и в с п о м о гл те л ь н ы х п о м е щ е н и й

П р е д ъ я в л я е м ы е  т р е Б О В А н н я  к д о с т а т о ч н о й  о с в е щ е н н о с т и  
р а б о ч и х  м е с т  и в с п о м о г а т е л ь н ы х  у ч а с т к о в  о в е с п е ч и в а ю т с я  с и с т е ­

мой е с т е с т в е н н о г о  и и с к у с с т в е н н о г о  о с в е щ е н и я ,  п р и н я т о г о  в проекте 
в с о о т в е т с т в и и  со С Н и П  и - 1»- 7 9 « Е с т е с т в е н н о е  и и с к у с с т в е н н о е  
о с в е щ е н и е '

Ю. Ш е х н о л о г и ч е с к и е  м е р о п р и я т и я  по о г р а н и ч е н и ю

Ш У М А  и В И Б Р А Ц И И

8. Н О Т  ,  м е х А н и з А ц и я  т е х н о л о г и ч е с к и х  процессов

Кач ество о б с л у ж и в а н и я  и  т е к у щ е г о  р е м о н т а  а втомовилен и э к о ­
н о м и ч е с к а я  э ф ф е к т и в н о с т ь  т е х н о л о г и ч е с к и х  решений в проекте д о с т и ­
г а е тс я  применением прогрессивных те хно л о ги ч е ск и х п р о ц е с с о в ,  п о д б о р о м  
с о о т в е т с т в у ю щ е г о  т е х н о л о г и ч е с к о г о  о б о р у д о в а н и я  ч о е н л е т к и ,  р а с с ш а - 

новкои р а б о ч и х  м е с т  по т р е б о в а н и я м  н а у ч н о й  о р г а н и з а ц и и  ш р у д а .

Основные по л о ж е ни я  Н О Т  вы полнены в с о о т в е т с т в и и  с д е й с т ­
вую щ и м и н о р м а т и в н ы м и  д о к у м е н т а м и ,  к о т о р ы е  в к л ю ч а ю т  в с е в я :

В п р о и з в о д с т в е н н о м  корпусе с т а н ц и и  т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и ­

в а н и я  ш у м  н а  р а б о ч и х  м е с т л х  п р о и з в о д с т в е н н ы х  и в с п о м о г а т е л ь н ы х  
у ч а с т к о в  с о з д А е т с я  т е х н о л о г и ч е с к и м  и в е н т и л я ц и о н н ы м  о б о р у д о в а ­

н и е м  ,  м е х й н и з и р о в А н н ы м  и н с т р у м е н т о м .
Перечень у ч а с т к о в ,  н а  к о т о р ы х  с о з д а е т с я  изб ы то чн ое  звуко­

вое Д А В л е н и е  ,  и м е р о п р и я т и я  -по о г р а н и ч е н и ю  ш у м а  д о  д о п у с т и ­
мых пред ел ов п р и в е д е н ы  в ш а б л . 8 .

Формирование т е х н о л о г и ч е с к о г о  п р о ц е с с а  с у ч е т о м  п р о и з в о д с т ­

венной п р о г р а м м ы  и х а Р А к т е р А  вы по лн я ем ы х р а б о ш ;

о р г а н и з а ц и ю  п о т о ч н о г о  производства со с п е ц иа ли з ац ие й р а б о ч и х

ПРИВЯЗАН:

Инь Ыг

Гл.спец,
Р»к.сет.
РУК.ВРИГ.
Ведииж .

к КОНТР

к а б а н о в
Ломакин
Ж у р н н и  <
Во р о н и н а

т оАнлчал

Л / А

OLS1

v/< f£

юогтП
(ПП- 5 0 3 - а -  5 5 .8 8 - т х

Производственный к о р п у с  с т а н ц и и  технического 
ОБСЛУЖИВАНИЯ НА 800 ГРУЗОВЫХ АВШОМОБИЛСЙ

Производственные
помещения

{ДТТТДТГ Г Г П Д  П Т Г 7 Г Ш

О б щ и е  д ан ны е  
(продолжение)

Ко п и р о в а л '. Я ш ю д а  Л а н Ц

гипропронсельстром
Г .  С Л Р А Т П О Ь

Форм Am  А 2
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Щ а б л и ц а  8

НАИМСНОВАНИе 
УЧПСГПКОБ с избы­

точным Ш УМОМ

Перечень наи бо- 
лее шумного обо­
рудования и 
инструмента

Общий ра с ч ёт­

ный уровень

ШУМА,
л '

X АР Акт ЕР 
Ш У М А

Мероприятия по ш у м о г л у- 
шению до допустимых 
пределов -  85 Д*

Кузнечно-свлроч- Молот ковочный 95 Импульсный Учасшок рдсположен в выгоро-
ный и медницко *ра- пневмАтический женном помещения
Д И АтОР НЫ Й  эчлеток
Участок ОБКАШКИ н ДвигАтели 101 Высоко- Учасшок выгорожен, стены
проверки двмгашв- типл ЗИЛ-130. ч «тшпным ОБЛИЦОВАНЫ  З В У Н О П О ГЛ А Щ А Ю -

лей ММ3-53, щей пАиткой
Ка м АЗ-740

У ч леток текущего Метлллорежу - 9* Высоко- Металлорежущее о б о р у д о в а н а

ремонта м т л т о в шее-оБОРУДовА- члетопмыу установлено на о п о р ы  в и б р о -

ние изолирующие резинометллли-
ческие ОВ-31 снижающие
уровень шума на ш д 5

Учасшок дчлгности- Стенд комплекс- 102 Высоко- Участок выгорожен, стены
РОВ АН И Я  АВШ ОМОБИ- ной диагностики ч лотошным О Б Л И Ц О В АН Ы  З В У К О П О Г Л А Щ А -

лей грузовых Авто- ющей плиткой
мовнлей КМ-3980

Участок текущего Пневмоинстру- 8 8 Высоко- Пневмоинструмент овеспе-
ремонта Автомп- мент ЧАстотный чем глушителями с н и ж а -

Бчлей ющими уровень шума
н а  10 Д *

H .  (Пр е б о в а н ^ я  П ОЖ АРН О Й  б е з о п а с н о с г л и

Категории производств по в з р ы в о п о ж а р н о й  и  п о ж а р н о й  
о пасности и к л а с с ы  помещении по ПУЭ у ч а с п ж о в  определены с о г л а с ­
но н о р м а м  те хн о л о ги ч е ск ого  п р о е к т и р о в а н и я  ре м о н т н ы х предприя­
т и и  и у к а з а н ы  н а  пл л не  р а с с г л а н о в к и  т е х н о л о г и ч е с к о г о  ОБ ОРУДО-

BAHUR.
В производ ственном к о р п у се  обеспечены свободные п р о х о д ы  

и э в а к у а ц и о н н ы е  выходы в с о о т в е т с т в и и  с н о р м а м и  т е х н о л о ­
гического п Р о е к т ы р о в А н и я  и с т р о и т е л ь н ы м и  н о р м а м и .

Все е ч А с т к и  обеспечены первичными с р е д с т в А м и  п о ж а р о г п у -  
шения.

Н а  у ч а с ш к а х  с п р о и з в о д ш в а м и  к а т е г о р и й  ,  В * пре д ус м о тр е ­
но у ст р о й с т в о  в н у т р е н н е г о  п р о т и в о п о ж а р н о г о  в о д о п р о в о д а  и  п о ­

ж а р н о м  С И Г Н А Л И З А Ц И И .

М о й к а  а г р б г а ш о в  и  д е т л л е й  п р е д у с м о т р е н а  пождрОБезо-

ПАСНЫМИ П Р е П А Р А т А М И .
У с т д н о в к л  силового и о с в е т и т е л ь н о г о  электро обору дован ия 

н а  производственн ых и вспомоглтельных у ч а с ш к а х  выпо лнена  в 
с о о т в е т с т в и и  с т р е б о в а н и я м и  П У Э  ,  с о г л а с н о  п р и н я т ы м  к л а с с а м  

помещений э т и х  у ч а с г п к о в .

14. М ероприятия по к о н т р о л ю  ъ а

К А ч е с т в о м  в ы п у с к а е м о й  п р о д у к ц и и

Контроль к А ч е с т в А  текущего ремонтл и т е х н и ч е с к о г о
о б с л у ж и в а н и я  Автомобилей производится Н А  J/ЧАСГПКе ДИАГНОСтМ

рования автомобилей, на постах ремонша и о б ш ж м в а н н я  лвто- 
МОБНЛеИ И АГРЕГАШ06

12. Мероприятия по охрдне о к р у ж а ю щ е й

п р и р о д н о й  среды

Для с н и ж е н и я  к о н ц е н т р а ц и и  вредных в е щ е с т в  в про­

изводственных с т о ч н ы х  в о д а х  и в ы б р о с а х  в  А т м о с ф е р у  о т  
рАБотАтщ его  о б о р у д о в а н и я ,  а т а к ж е  с о к р а щ в и и я  объемов 
потребления воды нл п р о и з в о д с т в е н н ы е  н у ж д ы ,  п р о е к т о м  п р в - 
д ус м А гп Р И В А е т с я  с о в р е м е н н а я  т е х н о л о г и я  и т е х н и ч е с к и е  средст­
в а ,  в ч а с т н о с т и :

П рим енение о б о р у д о в а н и я  со в с т р о е н н о й  в ы т я ж н о й  в е н ­
т и л я ц и е й .

Для м а к с и м а л ь н о г о  снижения с б р о с о в  п р о и з в о д с т в е н н ы х  
с т о ч н ы х  вод в водоемы п р и м е н е н а  с и с т е м а  о б о р о г п а  воды с 
локальными о ч и с т н ы м и  с о о р у ж е н и я м и .

С ниж е ние  з а г а з о в а н н о с т и  в ы х л о п н ы м и  г а з а м и  з а  с ч е т  
п р и м е н е н и я  т е л е ж е к  для п е р е в о з к и  а г р е г а т о в ,  з а п а с н ы х  
чл с т е й  и м а т е р и а л о в .

13. П о т р е б н о с т ь  в э н в р г о р в с у р с а х  н а
т е х н о л о г и ч е с к и е  н у ж д ы

Ра с х о д ы  энергоресурсов*. в о д ы ,  э л е к т р о э н е р г и и ,  с ж а т о г о  
в о з д у х а ,  п а р а  и г а з о в  н а  т е х н о л о г и ч е с к и е  н у ж д ы  при в е д е н ы  
В ш а б л . 9 .

таблицаЭ

НлименовАНие Е д и н и ц а
измерения Количество

Вод а  на производственные н у ж д ы м*/ч 1.280
Производственный пар кг/ч 30,000

Установленная мощность т о ко при е м ни к ов к В т 570,080
С житы й в о з д у х  давлением 3 - 6  А т м о с ф е р м3/мин 2,720

А ц е т и л е н м*/ч 0,093
Ки с л о р о д м3/ч 0.098

Привязан:

И Н В . К »

В е д о м о с т ь  о б о р у д о в а н и я

М а р к а ,
поз. Овозначенне НАИменоБАние Кол. МАССА

ед.кг
Приме­
чание

1. КУЗНеЧНО-СВАРОЧНЫН н
медни цко - РАДИАШОРНЫЙ
у ч а с т о к

1 Устан овка для о чи стки 1 Б00 1,0 кВт
РАдилторов о т  н а к и п и

ДАЙ Автомобиля ГА З -5 3 А ,
ЗНЛ-130, МАЗ-500
М-423
ГАБАритные размеры,мм-
1480x1240 x 2290;
емкость б а к а  подогре-
вателя , л - 2 5 0 ;

емкость о т с т о й н и к а ,
л -  so

2 Установка для п р о м ы в - 1 190
ки. топливных баков

20В7

ГАБАритные р а з м е р ы , м м -

1410 *  ИБО *2250
3 Щ и т  для с в а р о ч н ы х г 25

РЯБОШ О Р Г - 5 1 5 7

ГАБАритные раз м е р ы ,  м м -

1600x500x1800
У Однопостовой с в а р о ч н ы й \ 210 27.0 кВА

ш р а н с ф о р м а ш о р

Т Д М  - 4 0 1 9 2
ГАБАритные РАЗмеры,мм-
5 5 5 x 5 8 5 * 8 4 0

гип Е в в ш
Анисимов

Га. спвц. KftSfVHOt
Рук.ккт Ломакин
Ру  к. бриг. Ж у р к и н
Ве д .и н ж . Во р о н и н а

WS.
Инж. Шляпниц

н.ионтр. ГПОЛМАИеВА

г м
о Ш

Ы .&

тгтН
ш п - 5 0 3 - 4 - 5 5 ,а а - т х

Производственный к о р п у с  станци и технического
ОБСЛУЖИВАНИЯ НА &00 ГРУЗОВЫХ АВШОМОВИЛСЙ

Производственные
помещения

Общие Алнные(окоичАние) 
Ведомость о в о р у а о в а н и я ( н а ч а м ))

Ко п и р  овал*.  И с а к о в а  A c q $

СШААИЙ л и с т Л и с т о в

ШПРШМШЬСТРПИ
Г. CAPAWOB
ФОРМАШ A 3
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П род ол ж ен ие П р о д о л ж е н и е

Мй PhO, 
ПОЗ О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.

Мисси 
а ,  кг

Приме­
чание

Марка,
поз. О б о з н а ч е  н н е Н ан м еновони е Кол

Мясся 
а ,к г

Приме­
чание

5 Стол для электеосвароч- i 200 Габаритные размеры; мм-
нык р а в о т оке ■‘ 7023 370 х 175* 130
Габаритные Размеры, мм - И Стеллаж для рессорных 1 76
1100 к 750 *  650 листов о р г  -5 1 1 7

6 Стеллаж для радиаторов 2 85 Габаритные размеры, мм -
и бензобаков ОР Г-5121 1590X 1015 х 1800
Гябарнтные размеры, мм - 15 Пресс м о и т а ж н о - запре 1 645 3.0 кtr
ИЗО х 500 х п о о т о ч н ы й  г и д р  подичее-

7 Стенд для комплексных i 600 б.еоквт кий д в у х с т о е ч н ы й

работ по р е м о н т * оке - 1 6 71м
радиаторов 3032 Габаритные размеры; мм-
Габаритные размеры, мм- 1510 х 640 х 1370;
3000x 1250x2400 Номинальное усилие.
Производительность. м% - 77) - 4 0
н о 16 В яни а д л я  химической 1 98

8 Машина шлифовальная 1 18 m o m обработки металлов
влекшей ческая с г и б к и м вез нагрева, вентиляции
валом из - 32015 и перемеш ивания
Габаритные размеры, мм- 0 1 0 1  -  1 0 Н 1  -  66
350х 170x210; д и ам е тр Гаворитиы е размеры,мм

круга, мм -  200 BOB х 710 X 1010:

3 I1SI 1 63 рабочий овьём, л -  230
ОРГ" 5115; 17 Дярь для кузнечного 1 34

Габаритные размеры, мм- и н с т р у м е н т а
1035Х 750х 1200 o n -  m s -  о т -  т

10 Верстак для ж естянн ц- i 330 Габаритные размеры, мм •
ких р а б о т  ОРГ - 5105 800x400 х 800
Ш аритные размеры, мм- 18 М о л о т  к о в о ч н ы й 1 5230 15,оквт
1880 х т о  *  830 пневм атический

11 Электропечь сопротивления 1 3730 52.00КВТ М Я 4132
камерная СИЗ-6 12 .4/12М1 Габаритные размеры, мм-
Габаритные размеры, мм - т о ‘ 030*0 16 0;
2065* 2850 X 2332 Номинальная масса

11 Стенд для с в о р к и  и 1 240 падающих частей, к г -100
Р0360РКИ рессорЦКБ‘ Р  203 13 щ и т  управления 1 Входит

Га в я ратные размеры, мм- 0 3  Р  - £ 4 1 П в комод.
1225* 83бх 1036 Поз 11

13 Наковальня однорогая i 32 20 Ищнкдля леска ОРГ-5133 1 45
и о - з г Габаритные размеры, мм-

Продолжение
м я щ

ПОЗ. О в о з и я ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.
Масса
едкг

Приме­
чание

5 0 0 *5 0 0  *  1000
21 ГОСТ 7832 -8Н Кран подвесной злектри- 1 1045 1 2 4 т

ческин {щнобпдочный
1.0-10.8-3 .0-6-220 /3 86

22 Нобор инструментов и п р и - 1 160 Н а ш
способдений с г и д р о п р и в о - иене
дом д л я  п р а в к и  кузо показан
вов а в т о м о б и л е й
Н ~305 м
Ш р и т н ы е  розмеры
тележ ки для набора, мм-
1100 х 550 *  750

3 Участок овкптки и про вер-
кн д в и га т е л е й

1 Электрошкпф 5540. оз 1 Входит t
компд

ПОЗ. 4
2 бак смесительный для 1 66 для

волы Р т 303 масля
Габаритные размеры, мм-
770 X 5 0 0 X 135
Ем кость, м 3 - 0,144

3 бак смесительный д ля 1 66 №
ВОДЫ Р ' т 303 ВОДЫ

Габаритные размеры, мм-
7 70 *5 0 0  ‘  135
Ем кость, м 3 -  0,144

4 Стенд для овкптки и 1 2260 90,0кВт

испытания тракторны х
дизелей К П   ̂5540 м
Площадь занимаемая
стендом, м £ - 3 0 ;
тормозная мощность,ллШI ! !

1700*3000

m z i j i

Копиров яд: Си д о р о м формат Я Z
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Продолжение

М а р к а ,
поз.

ОвознАчение Н ли/леновлние Кол. М асса
ед,кг

Прилле-
ЧАние

5 Г о с т  2 2 5 8 4 -7 7 Т а л ь  злектрическля 1 179 1.68КВТ

Т Э 1 0 0 -5 Ц 2 0 - 0 1
ГАБАритные Рлзме?ы,мм-
6 9 5  х 415 х 8 5 5 »ГРУЗОПОДТг

ё/лнос(щ >,т-1.0; ВЫСОГПА

ПОДЪЁМА, ЛЛ- 6 .0

6 Ре о Ш А Ш  5540.02 1 Входите
СЛЛКОШБ Б А К А , Л - КОМП.

5 0 0 поз. 4
7 Ч с ш а н о в к а  весов 1 Входите

5 5 4 0 . 06 КОМПА.

П 03.4 .

8 Шкля> для инетруменшл 1 12 0
И ЛЛОНТПАЖНЫХ ПРИНАД-
лежностей ОРГ-5126
ГАБАритные размеры,л\/л
< 6 0 0  х 4 3 0  х < 9 0 0

9 Ба л  раз д м п оч н ы й  для 1 5 6 S
дизельного то п л и в * жен вне

2251 А КОРПУСА

ГАБАритные рлзмерм,мм-
1 8 0 0  X 8 6 0  X 5 6 0 0 »

ё м к о с т ь , лл3 - 1.0
40 Ьа к  беНЗО РАЗДМПОЧНЫЙ 1 2 50 Рлсполо

для иепмтАШВдьной жен вне
СШАНЦИИ 2 2 5 4  А КОРПУСА

Г лбАРитные рлзмеры.мм*
1 3 5 0  X 520*3800; ЁМКОСТЬ

Б А К А , М 3 -  0 .3

4. У ч леток текущего
р б л л о и ш а  А ГР е гА то в

1 О т е л А л ж  для рулевых 1 99
УПрАВАеНИЙ И КАРДАН*

НМЛ ВАЛОВ ОРГ-5114.
Глблришные р ш е р м /м *
1 5 1 5  х 7 6 5 х 1 2 0 0

г От&ллмк для передних 1 7 0
И ЗАД НИЛ ЛЛОШОВ

Продолжение

М арка .
поз.

О в о з н А ч е н и е Нли/леновАние Кол. М асса
BAJU-

ал «о
^ =с 
эс з:g

C
\ 

СГ я-

односторонний ОРГ-5112
ГлБАритные РАзмеры.ллм-
1 2 4 5 х  1000 X 2060

ъ с шелл а ж  для двиглтелей 1 90
ГАЗ 51 А , 52, S3 ;ЗИЛ-130,164
О Р Г- 5146
ГАБАритные рдзмерм.мм
12 2 0  X 900 X 1290

4 Стол монтлжнмй г 89
гле ШАллический
О Р Г -1 4 6 8 - 0 1 - 0 8 0  А

Г ЛбАРитные РАзмеры,мм-
1200 X 800 хбОО

5 С т л н о к д л я  шлифовки 1 10 5 0.37КВТ

ФАСОК КЛАПАНОВ И
сферически* шорцев
толклтел ей ц к б р -108
ГАБАритные РАЗМСРМ.ММ
8 7 0  X 575 X 4 3 0 ;  ДИАМЕШ?

стерж ня клапан а  , м м *
7 1 - 1 2

6 Стенд для разборки 1 5S
рулевых упрлвленийи
КАРДПННМХ ВАЛОВ АВТО-
ЛЛОБИЛеЙ ОРГ- 8926
Глблритные рАзмерм,ллм
880 х 800х 1325

7 Стенд для ш б о г к и  и 1 70
СБОРКИ ЗАДНИХ и ПВРБД-
н и х мостов Автомо-
Билен ОПР • 689
ГлБАритные рлмерм.мм
9 70  X 620 х 1070

8 С те н д  для с б о р к и  и 1 3 2 0 0.6 ош
РАЗБОРКИ КПРБЮРАШОР-
нм* двиглтелей т з о
вых АвтоллоБилей
Р “ 235
Глвлритные m m m m

Продолжение

[Тип IEвелев K f e r
в т а ш  ш м г а  тл * т  ш  j .
f f l M I  М Ш С Ш  ктга

4 -5 5 .8 8
1 0 0 2 7 / /

М а р к а
поз.

ОвознАчение Н л и м е н о в А Н и е Ход. I
I
Масса Т 
ВА.КГ 1

Э м е ­
ти н е

888 Х560 X 1040
9 ПлАнетлрно- ш л и ф о в ал ь- 1 11 1J.2SKBT

к ое  приспособление для
ШЛИФОВКИ КЛАПАННЫХ
TH&SA опр- и м
Га б л р и ш н ы с  рлзмеры.мм
S7Q X .230 Х445

10 Верстлк слеслрный 4 225
одноместный о рг-5365
ГАБАритные рлзмерм,мм-
1320 X9S0 х 1S00

11 С тен д  для разб о рки  и 1 63
с б о р к и  к о ро б ок  передАч
АВтОМОБИЛеЙ O P -12450
ГАБАритные рлзмеры.мм
560 х 500 *910

12 С те н д  для с б о р к и  и  р а з - 1 150 0.37к Вт

б о р к и  редукторов зад них

м о с т о в  З ИЛ  и К а м АЗ
Р - 640
ГАБАритные РАЗЛЛСРЫ.ММ
8 5 0 X 650 *9 8 5

13 С те н д  для сворки и раз- 1 220
БОРКИ V-ОБРАЗНЫХ ДВНГА
щелей ямз и к * м л з
Р - 7 7 6
ГАБ Ари тны е  разллсрпмм

1840X1000X1020; т и п -
-СтАЦИОНАРНЫ Й, привод
РУЧНОЙ

14 Стен д  а л я  с и т и  голов• 1 294
КИ БЛОКА ЦИЛИНДРОВ С
КЛАПАНАМ И ДВНГАТСЛЯ
З ил -130 70 -78 2 6 -15 16
ГАБАритные РА З Ш М Д Л л

- Т Х

П р и в я з а н

Н Ю 2

Веа.инж 1 
Инженер

Ру н .бриг.

Н. КОНТР

»\итгУ1ЛЛ fi
Журкин
ВОРОНИНА
ШлЯПКИН

Т о ш а ч ёл р

CYM
ШТ
Of.il
Ш

Т  П  -  5 0 3

производственны й корпуё ШЛНЦЮПМХничйкйГО  
о б с л у ж и в а н и я  нл 800 грузовы х лвтом овилей

Производственные
помещения

ВЬДОМОБШЬ ОБОРУДОВАНИЯ 
К продолжение) ГНПРППРОМСЕАЫГРОН

г.С а р м п о в
К о п и р о в а л  »' М л хн л ч е в А  9 о р м л т  А 2
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Продолжение
М а рк а ,

п о з . О в о з н А ч е н и е Н А и м е н о в л н и е Код. М асса 
БД,кг

Прн/ле-
члние

1050 Х435Х1740;ПР0ИЗ-
водительность шт/члс-

- 1 2
1 5 Подстлвкл ДЛЯ АГреГАТОВ 4 33

О Р Г - 1 4 6 8 - 0 3 - 5 5 0

ГАБАритные РАзмерм,мм
г  ооо х 500 * 150

16 Тележ кл шранспопная 2 7 0

для перевозки двиглтелей
лвтомовилей з и л - ш
1 2 0 , ГА З -5 3 А ! 51
О П Т - 7 3 S 5

ГАБАритные рюмеры , т

1126 х 7 3 2  X 4 4 2

17 С т е л л А Ж  д ля у з л о в 6 100
и к р у п н ы *  д етАл ей
О Р Г- 1468-05*320А“ 00
ГАБАритные рлзмеры.мм
1400 х 500 х 1740

18 К о н те й н е р  д ля внбря- 1 13 2
к о в а н н ы х  детлдей
О Р Г - 1 5 9 6

Г АБ Аритные РАЗМЕН мм-
8 6 4  х 8 6 4  х 8 0 0

19 С т о л  для дефектовки 1 103
О Р Г - 1 4 6 8 -0 1 - 0 9 0 А

Г АБлритны е размер ммм
2 4 0 0  х 8 0 0  х 8 0 0

2 0 Под ш а в к а  д л я  повероч 1 71

НОЙ п л и ты  О Р Г - 5144
ГАБАРИШНЫе РАЗГЛБРНММ

1 0 1 5 х 7 0 0 X 830

21 П л и т л  поверочнАЯ и 1 280
р л з м е т о ч н л я  с р у ч -

НОЙ ШАБРОВКОЙ РАБО-
ч и х  поверхностей
Г о с т  Ю 9 0 5 -8 6
ГАВАритны е раз меры,м м

10 0 0  х 6 3 0 ; КЛАСС 1

Продолж ение

М арк а ,
п о з .

ОвознАчение Н АилленовАНие Кол. Масса

ел,кг
Приме*
ЧАние

2 2 Ш к а ф  для  инструмвн- 2 120
т л  и монтлж ны х
принАДлежностей
О Р Г -  5126
ГлвАритные РАзмерммм
160 0  X 430 * 1900

23 М а ш и н а  д ля  очистки 1 18S0 15.00КВТ
с огневым подогревом
0 М -1 3 6 6 Г - 0 1

ГАБАритные рлзмерммм
2410Х 4 3 6 0 x 3 4 5 0 ’.

рлзмеры очиняем ы х
изделий. MM-1600«1200r120f

2 4 Л а р ь  д л я  обгпирочнмх 1 38
М Ате р И АЛ О В  ОРГ-5133
ГАБАритные р т т т

1 0 0 0  х 5 0 0  X 8 5 0

2 5 ЛЛоечнля УСШАНОВКА 1 150 4.ббквг
0 Р Г -4 9 9 0 Б
г АБлритные рлз/лерыт-
1 0 0 0  X 6 5 0  ХЮОО'.РАЗВД

очищлемых детАлей,л\м-

6 0 0  х 3 5 0  х 3 0 0

26 Т окАРно- винторезный 1 2200 \ф ь т

СГПАНОК 1 К 6 2

ГАБАритные рлзмеры/лм
2 8 1 2 X 1 1 6 6  X 1 3 2 4

В Ц , М М -  2 0 0
РМ Ц , ММ -  1000

2 7 УШ АНОВКА ДЛЯ РАСШОЧ- 1 5 7 0 2.10КВТ
ки тормозны х б а раб а-
нов и о б  точки гшшв
НЫЛ НАКЛАДОК ЦКТБ-Р114

ГАБАритные рАЗмерьулм
1 8 6 0  х 1150 X2750;AHAN$

ОБРАБАТЫВАеМЫХ ДеШААй!
м м  - 3 5 0 + 75 0

2 8 Пресс МОНШАЖНО- З А - 1 6 4 5 З.ООкБТ

прессовочны й г и д р а в а и

Продолжение
М  АрКД

поз. О в о зн А че н и е Н диллеиовАние. Кол Масса

В А ^Г '
1риме-
1 лние

ч с с к и и  д в чх сто е чн н и

О К С ' 1671 М

ГАБАритные РАЗМСрЫ.ММ
1510 X 6 4 0  х 1970, НОМИНАЛ!)'

ное усилие.*т -4 0
2 9 П о д с ш а в к а  под о б о р у - 2 76

ДОВАНИе О РГ- S I 43
ГАБАритные рлзмерм.мм*
8 2 0  х 700 Х830

3 0 Стенд для с б о р к и , ра з- 1 6 0

б о р к и  и регулировки
сцеплений дизельных
А в т о м о т о р о в  Р724

ГАБАритные рлзглерм.мм-
5 8 0 X 4 9 0  Х 4 7 0

31 Стенд для с б о р к и  и 1 59

регулировки сцеплений
А вто лло Б и лей  Р - 2 0 7

Г АБАритные рАзмеры,/лм
6 2 5 X 5 6 5 X 4 0 5 »  Т И П "

н а с т о л ь н ы й , пневмдти-
ческий

3 2 Пресс для клепки ф рик- 1 7 0

ЦИОННЫ Х НАКЛАДОК

Ц П -К Т Б Р - 3 3 5

ГАБАритные рАзмеры.мм
420 х 430 х 575 ;
У с и л и е . К Г - 2 4 0 0

3 3 УниверСААЬНЫ й вертиш 1 1200 4.12КВТ

но- сверлильный шаног

2  Н 1 35

Г а б  Аритные РАзмеры/лм
1 0 3 0 x  8 2 5 x 2 6 3 5 ;  НАИ-

'б о л ь ш и й  днлметр свер-
л е н и я . м м - 4 0

10 0 2 1I 1
Т П  -  5 Q 3 - 4 - 5 5 - т х

производственный к о рп ус  ш а н ц и н  технического 
о б с л у ж и в а н и я  н а  БООгрчзовых мвтомосилеи

Л Р О и а ь о л с ш В Е н  ны в 
п о м е щ е н и я

Ведомость о б о р уд о в а н а  
( продолжение)

laiMLl 1ЛП»Ш1 iiiiiiiiiUil
8

Г Н П Р В П Р В И Ш Т Р О НЛ-С-АРЛП'О
К о п и р о в а л 1 М а х н а ч е в а  Ф о р /л а г и  А  2
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ПОЗ.

О б о з н к ч е н и е К А и м е н о в А н и е . Кол М асса
ед ,кг

Приме-
чАние

М а р к а ,
nos.

ОрознАчеиие Н л и м е н о в А н и е Код Масса
е д ^ г

Пгимь-
ЧАНИВ

М а гн а ,
nos.

О в о з н А ч е н и е Н л и м е н о в А н и е Ко»
__

К асса
?Д,кг

Приме-
1АНИВ

ЗА точиль на- Ш лифов ааь н ы й “Т 385.0 5.3 КВТ 4 1 Приспособление для Т 0 .2 7 ИлплАне высошл опоры, м м - so- ___ ■ -■ .
СПТЛИОК 3K63A опрвдедеиия величины иепохА МИНИМАЛЬНАЯ РАБОЧАЯ НАТТУ* ___

ГАБлритные рлтерм  млл- ЗАЗОРА между KOPQMWC* ЗАИ КА. КГ -350; МАКСИЛЧАЛЬИЛЯ ___

1000 Л680x1400; ИАИБОЛЬ ЛОМ И КЛАПАНОМ меХАИИЗ ! РАБОЧАЯ НАГРУЗКА, КГ-4000

ШИЙ ДИАММПР ШАИФОВАЛЬ' м л  гАзорАсоределеиия
НОГО КРУГЛ. М М  - 4 0 0 ; двигАшелей ш ракш оров 5 .9 ч л с то к  текущ его
НАИБОЛЬШАЯ в ы с о го а з а - (вез и нд и к а ш о  р а ) ки-9918 рем ойтл лвтомобилеи

т л ч и в А е м м х Резцовмлиоо ГАБлритные размвры.м м - 1 Устлновкл для с м а з к и  и 2 450 4.10ЛВТ
35 С те н д  для проверки пневмо ~ т 29Q0 0.1 КВТ 45  X 60 х 102 з а п р а в к и  передвижиля

ОБОРУДОВАНИЯ АВтОМОБИ- 4 2 Приспособление для мои- т 6.91 то  же 0 3 - 9902А
лей к - £45 т п а ж а  и демоишлжА пру- ГАБАРитные рлзмеры, м м  -
ГлБАритиме рлзмерымм- т и н  к л а п а н о в  Автотрлк 1450 х810 х 1480
1 2 0 0  х 840 X 125 0 торны х двиглтелей Количество шракшоров и

36 С т о л  р а б о ч и й  с бмтяж- 1 285.0 0.6KB7 О р - 9913 сельскохозяйственных машин

НММ ШКАФОМ 0П-£078 ГлбАритны е рюмерм.мм ОБСЛУживлемых усгоановксй-
ГАБлритны е ркжрыдлм- 6 5 4  X 3 0 5 X 6 5 - 12-5-20 ш т
2500 X 800 х 2660 4 3 И н с т р у м е н т  . м а л ы й т 6.20 — и— 2 ЭлектромехАнический соли- 2 54 0.8 О ш

3 7 Ш к а ф  с у ш и л ь н ы й  в а к у -т 75 .0 2.7КВТ НАБОР" П И М - 15 1 6 9 долонАгнетлтсль оз-ээоз
УМНЫ Й СНВСЧ5.4.5 4/5-И1 ГАБлритны е рлзмерм,лм- ГПСНИТИ !
Г а БАРИГПНЫВ РАЗМЕРМ.ММ 4 3 0  х 2 2 5 X 4 0 ГАБАри шные РАЗМерЫ. мм □
8 3 0  X 700 X 740 4 4 К о м п л е к т  съёмников и ~ т 50.0 — и— ! 68 0 х 690 X38Q; ПРОИЗВОДИ

3 8 ВерОГПАК ДЛЯ РСМОНША т 70.6 приспособлений для р а з - шельносты г/м ин -1 5 0
детллей смолами и-НА-ооо БОРКИ И ОБОРКИ УЗЛОВ Ъ П о с т  длязАмепы А гр е ш ~ г 1480
ГАБАРИШНЫе РАЗМБРМ.ММ Автом обилей ОРГ- 8947 И УЗЛОВ ГРУЗОВЫХ АВ70М0-
18 0 0  х 1000 X 1500 ГлБАритныерлзмеры.ммг Билей Ц П К Т Б -Р 6 3 7

39 Вертиклльны й настш мш т 120.0 Q6KBT 1110x 76 0  x 6 4 5 Г РУ30ПОДЬёМИ0С1Ь.КГ-5ООО;
-сверлильный отл и о к гм нг 4 S Пневмлтическля дрель ZL 1.00 — и— ВЫСОША П0ДЬёМА,ММ-50С
ГАбАришные рлзмеримм- для притирки КЛАПАНОВ 4 К о м п л е к т  о снастк и  мле-: _ L 700 4.66кВт
7 7 0  X 37 0 X 820; НАИБОЛЬШИЙ А В ТП О М О Б И Л Ь Ш  АВИГА- терА-ИАААДЧИКА ОРГ-16395
АИАглешр сверления т - к ш е а е й  г г \ ъ ПА0И)АДЬ з ан и м а ем а я  комг

4 0 Глйковёрт пневммичес- ~5~ 2 ,5 ~ Нлплщ ГАБлритны е рлзмерымм- п л е к т о м ,м г -255 в ком
кий у д а р н ы й  реверсивный не пока 2 9 2 x 7 2 *  дилмет?голов- п л е к т е : А -в в р с т л к ;
прямой ИП-3113А ЗАН ки  притйрлемыл клл- Б-стоА-приотлвкА-в-шкАз5__
ГАбАришные рлзмерм.мм- П А Н О В , М М -2 0  Т 100 г-м оечнля УстлновкА
261 X 6 4 X 1 7 5 ; НАИБОЛЬШИЙ 4 6 О п о р а  в и б р о и з о а и р у ю - ж 1.5 6 --- N---- 3 Подъёмник олектромехли!J T 910 2.20К6Т 1
д и Ам е тр за в и н ч и в а ем ой щ а я  р е зи н о м е тА л л й -

. . . .РеЗЬБЫ;/Ш--18; РАСХОД СЖАТО- ческля РАВночлотопщ
ГО В03ДУХДМ3/МИН- 0 .7 ; о со 1 V rrL.fV 1

w u z i  11

время ЗАТЯМКИ - Ь с 1 Д и Ам е тр  опоры, м м - ш
гип 1 CDD/Vu P | г ь « .it

Т П -  5 0 3 - 4  — 5 5 . 8 8  - T X ,Ш Ш ц ш ш ш а | g ■Of.St
Г д ш я Г Кабанов qWРутшктг. Ломакин pf.tt Производственный к о р п у с  с ш л н ц и и  технического 

о б с л у ж и в а н и я  н а  вой грузовых АвтомобилемРук. бриг• Журкин ^ or.ft
П Р И В Я З А Н ВедлнаX Воронина 0ШгП Р О Ч 'Ь В О Д с тв е н н ы с 5 Ш И  В П Ш 1  Ш Ш  ■

И н ж . Шляпкин M U п п м и н ь и и я Р 9

Ведомость о б о р у д о в а н и я  | 
С продолжение) 1Т Ш Р О П Р О П Г Г Л Ы Т Р О Н

г .  С л р м п вЖ ё Г А /* - Н. К0НТ1Р. ТОЛГЛАЧ’Р.ЛА Л & Ц / w m
.О П Й р О В А А '' л л к х н л ч ё ы ч  ф о р м м г Г л 2 Г
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Продолжение П р од олж ен и е  Продолж ение
М агкл ,

поз. О бозн А ч ен н е НАименовАние Кол. Масса
ед ,к г

Приме-
члние

М а р к а ,
поз. О в озн А ч ен и е Н ли м ен ов А Н и е Кол. М ш

ед.кг
приме-
члнне

/А арк а , 
поз. О б о зн А ч ен и в Н л н м ен о в А н и е 10Л. * 1

Ласса t 
’ А,кг 1

1риме-
1мш е

ческий двухстоечный ДЛЯ ГРУЗОВЫХ Автомобилей 1600 X 430  X 1900
для легковых лвтом о- И АВШ0БУС0В П-238 19 По д н о ж ка  о рг- s is s 2 4.7 11а паанг
билей п-133 Грузоподъёмность ком- ГАБАрнтные РАЗМЕРЫ.ллм- \Споками

ГАбАритные рлзмеры.мм- п лек тл ,к г -16000; высо- 88S  х 530 Х230
2800х |650х 2610-- ГРУЗО- П\А ПОДЪЁМА, ММ-1600 20 ПОДШАВКА ДЛЯ АГРеГАТОВ 5 33,0 т о ж е
подъ'ёмность, к г*2ооо 12 Устройство для слива 4 10 ОРГ- 1468-05-350

6 Т е ле ж к л  инструментАль- 8 5 0 м лсел  ОРГ-4946 ГАбАритные РАзмеры.мм-
НАЯ для  обслуживания ГлбАРитные р л т р ы .м м 2 0 0 0  х 500  х 150
ШрАКШОРОВ 70-7878-1004 880 X 600 Х280 21 По д ш а в к а  под р а м у 2 42,0 — и—
ГАбАритные рлзмеры.мм- 13 Гост 7 8 9 0 -8 4  е К ран подвесной шктри- 2 1760 3,9 КВТ г р у з о в ы х  Автомобилей
6 6 0 x 3 8 5 x 9 4 5 ; ГРУЗО- ческий  ОДНОБААОЧНЫЙ О р г -  5160
подъём ность, к г  -2 5 2.0-16.2-<5-0-6- 380 ГАбА ритны е ттъ\т

7 П од ъ ём н и к  КАНАВНЫЙ г 160 14 СшеЛААЖ ДАЯ колёс ш о - 1 59 1400 х 675 х 1135
передвижной, гидравли- МОБИАЯ ОДНОЯРУСНЫЙ 2 2 По д ш а в к а  под м о с т ы 2 2 9 ,0 — н—
чеекий. одноплунжерный 0РГ - 5119 гр уз о в ы х  Автомобилей
С РУЧНЫМ ПРИВОДОМ ДЛЯ Г вбАритные рлзмерыдм- Орг -5161 —
г р у з о в ы х  Автомобилей 1270 х 113S X 1200 ГАбАритные рлзмеры,мм-
п - и з 15 Электрогидрлвлический 2 3200 4.5КВТ 1400 X 500 X 637
ГАбАритные РАзмеры.мм подъемник для шнно- 2 3 По д ш а в к а  под колёса 4 <.5
120 0 x6 6 0 x9 7 5 ; ГРУЗО- м о н ш а ж н ы х  постов ОРГ - S158
подъёмность, кг-4ооо П Р -  4 2 ГАбАритные рлзмеркмм-

8 Тележкл трлиспоршнАЯ 2 70 Г АбАритные рлзмерммм 2 0 0  х ю о  х 120
для перевозки двиглтелеи' 7200 X 1100X200» ГРУЗО- 24 ГАйковёртпневмАтичес- 8 2 ,5 - H I—
Автомобилей Зилчзомго, подъёмноеть, т -12 кий ударны й  реверсивный
ГЛЗ-53Л-.51 О П Т -7353 16 Подъёмник для подъе- 3 1400 3.0КВТ ПРЯМОЙ ИП-3113А
ГАбАритные рлзмерм.мм МЛ ГРУЗОВЫХ Автомо- ГАбАритные рлзмерм.мм*
< 1 2 6 x 7 3 2 x 4 4 2 билей ОПТ- 8931 261 Х64 X I7 5 ;НАИБОЛЬШИЙ

9 Тележкл для снятия и по- 2 150 ГАбАритные рлзмерымм дилметр зАвинчивлемой
стлиовки рессор грузовых 6 3 5 0  X 3 3 5 0  X 2360; резьбы,м м - 18; расход
Автомобилей ЦКБ-П216 ГрУЗОПОДЪёМНОСТЬ,КГ-500( с ж а щ о го  воздуха,мУмин-о;
ГлБкришнме ?кшт.т ВИСОША ПОДЪЁМА,М/Ш( 2 5 Ба к  для з а п р а в к и  тор- 1 6,1 — II—
|450 х 8 5 0 x 8 6 0 ; ГРУЗО* 17 К арь для обтирочных 2 3 8 мозной жидкостью пере
подъёмность, к г  -ю о млтериАлов орг- 51зз носной, пнеемАтичсски11

10 Верш лк сльолрнбш одно- 2 2 2 S Г ш р и т н м б  рюшы.м» 3 2 6
м естны й о р г-5365 1000 Л 500 х 850 ГАбАритные рлзмерыми
Г Аблритнме рлзмеры.мм- 18 Шклф АЛЯ ИНСШРРМЕН' < <20
1 3 2 0 x 9 5 0 * 1500 ША И ANOHUUVMW ПРИ

11 Подъёмник- комплект 2 3315 12,окт ИАдлежностей орг-5126 lUwfi 1 / |
Ш Г Евелев T  П  -  5 0 3 - A - 6 5 . 88  - T X ,передвижных стоек ГАбАритные РАЗмеры,мл НАМ. отл Анисимов^ -USf
Гл.спыи кабанов 'tf.e jt
Рук.сект. Л омакин М виъ* c t.n - Производственный корпус стлииии  технического 

обслуживания на 800 грузовы х 7 АвтомобилейРадиг. Журкин « ef.tf
При в я з а н Велш Воронина t / . a ПроиэдоАственные

помещения
Сталия Ли ст м П п оа

Инж. Шля пки н Р 10
Ведомость оборудования 

(продолжение) ГНПРОПРОП[ГЛЬПРОЙгС А р лтоь<zfi >ИНН. N - И лонТР ТОМЛЛЧР.ПЛ
К О П И Р О В А Л : ЛСах\ М л х н а ч ё в а <Ро р м л т  А 2
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Продолжение
М арка,

ПОЗ.
О б о з н а ч ш в Нли/лБноелнив Код М асса

с д ^ г

as CD

II

2 6 5 x 2  53X365; ЕМКОСШЬ

б а к а , л - ю ;  к о л и ч е ств о

ж и д к о с т и  ЗАЛИВАЕМОЙ

В БАК, И - 6 ,5

26 Ма слОРАЗДАТОЧНЬШ БАК133М 4 17,0 НА ПЛАНЕ

ГАБАритные ра з м е р ы ,мм- негощн

4 1 0 x 3 8 0 x 9 0 0 , ё м к о с т ь ,

Л -2 0 *  ПРОИЗВОДИ ЩЕЛЬ-

НОЕШЬ, л/м ин* 3
2 7 У с т р о й с тв о  для н а к а - 2 5,8 т о  же

ЧИВАНИЯ ШИН АВТ0ЛЛ0-

ьилей, т р а к ш о р о в  и а ру-
ГИЛ МАШИН н а  пневмл-
тических к о л ё с а х  ш з о з
Г АбАрИ Ш НМ е р а з м е р ы ,м м -

2 1 0  х 180X145; ВРЕМ Я

Н А К А Ч И В А Н И Я  ШИК,/ЛИН-2+5

2 8 П р и с п о с о б л ен и е  для про- 1 2 7.0 — и—

к а ч к и  то р м о з н о й  СИСТЕМЫ
А в т о м о б и л е й  Ю 7 м
Га б а р и ш н ы в  рлзмерцмм-
345 х 538 х 1055

2 9 И н с т р у м е н т  для извле- 1 0 ,6 — к—
ч ения среза н н ы х  ш пилек и

Б о л т о в  Л ИМ -490Н
Га б а р и ш н ы е  РАЗМЕРЫ,мм
17 5  X 9 5 X 2 0

*30 К о м п л е к т  съемников 2 50,0 —и—
и приспособлений для
РАЗБОРКИ И СБОРКИ УЗЛОВ

АВТОАЛОбИЛеЙ О Р Г-8947
ГАБЛРитные рлзмеры.мм-
1110 X76 0 X6 45

31 УстАН ОВ КА АЛЯ промывки 1 170.0 6^7 КВТ

системы  см азки  д в и г а - Нлпше
телей т р а к т о р о в  ом -2871-а иепошн

ГАБАритные рдзмеры.мм-

2 5 0 0  X 83 0  X 8 5 0
3 2 Приспособление для м ои- 1 6,9 Нлпллие

Продолжение

М а р к а ,
поз.

ОвсганАчение Н а и м с н о в а н и в Кол. Масса

ед *г
Приме-
члние

ШАЖА ИДеМОНПТАЖА пру- иешш
ЖИН КЛАПАНОВ АВтотрАК-
торных двнгАтелей ОР-9913
ГАБАритные рлзмеры.ммг
654 X 305 Х65

33 Инструм ент . М а л ы й 1 6.2 Нлпллие

НАБОР " П И М -15 16 Ф непошм
ГАБЛРитные РАЗМЕРЫ,мм*
4 3 0  х 225 X 40

3 4 СтеллАЖ для двигашелсй 1 90,0 то же
Га  361 А ,5 2 ,5 3 ,ЗИЛ-130,164
О РГ - 5 1 4 6
ГАБАритные рдзмеры.мм-
1 2 2 0 X 9 0 0 X 1290

3 S У н и з е р с А л & н о е  п р и с п о с о б - 1 15,0 — и—
л е н п е  д л я  вы сверли в а -
ния шпилек полуосей
Автомобилей Г А З ;зил и __
М А З  Р - 154
ГАБАритные рАзмеры,мм
2 6 0 x 2 2 5 x 5 2 0

6 .У Ч А Ш 0 К Т 0 -1и Ю -2
А в т о м о б и л е й

1 Тележкл для снятия и 1 81.0
устл и о вки  колёс грузовых
Автомовилей и а в ш о б у -
СОВ П 2 1 7

ГАБАритные рлзмеры,мм-
1180X870X950; дилметр
ОБСЛУЖИВАЕМЫХ КОЛЁС,ММ-
900 Т 1300

г Га й к о в ш  передвижной 1 150,0 2.2КВТ

электрический напольный

Аля глек стремянок рессор
Автомобилей КАМАЗ
И - г г г  ....................
Глвлришныв р л тр ы .ш -
1610 x720x130 0; крутящий

Привязан

М Е Ж

Продолжение
М а р к а ,

поз. ОбознАчение Плим еновАние >f o x 1 (
М асса С1рнме-

«лиие
момент зашяжки,кглиб+70

3 По д ъ ё м н и к  к а н а в н ы й г 160
ПЕРЕД ВИЖ НОЙ, ГИДРАВЛИ-
ческий,одноплунжерный
с РУЧНЫМ ПРИВОДОМ для
грузовых Автомобилей
П-113
ГАБАритные рлзмеры.мм-
12 0 0 X 6 6 0 X 9 75 ; ГрУЗОГОДТёМ
ность, к г- 4000

4 ЭлектрогАЙковёрт для 1 6 5 0.60КМ
глек колёс грузовых лето-
МОбИЛеЙ O F - 12334
г аб  лритные рдзмеры.мм-
1140 X 540 х 12 0 0

5 Глйковерт электромехл- 1 150 г.еоквт
HHMetKHH OF-7399ГОСНИТИ
ГАБАритные рдзмеры.мм-
2 3 3 0 x 6 0 0 *7 1 5

6 Тележкл для трлнепорти- 1 63
РОВКИ И ПОДЪЁМА АККУМУ-
ЛЯ торных БАШАреЙ 4403
ГАБАритные рдзмерымм-
10 20 x5 2 0 x9 0 0

7 Комплект ос нас тк и  м а с т в - 1 700 4.66км
РА-НАЛАДЧИКА ОРГ-16395
П Щ Л А Ь В Л Н И Ш А И  КОМ-
пл е к то м .м г -25-, в ком-
плекте-. А -в е р с тл к ;
Б -с т о А -п р и с т л в к А ;
В -  ш к а ф  ; г- моечнля у с т а -

НОВКА
8 Устройство для с л и в а 4 10

млеел О Р Г - 4946
ГАБАритные рдзмеры.мм

щ г
Ш Ш

глспеи

E m m
1 Ш К .

Евелев 
Анисимов.
КМШШ_

ip
/0 0 2 7 11

I ЗВЕО М А Щ
УРКИН

В оро н ин а .
ш ж

№ tp1Tq m w

~оШ
oi.it
#.ts
* r r
o/.gl
О Ш

w n

т п -  5 0 3 -^ -5 5 .8 8 Т Х

произво
ОБШЖ»

^швейный корпус милиции 
В АН И Я Н А 800 грузовых. “

технического 
авшоморнгли

Производственны е
помещения

ЮТ.ТП;| gtV.Hiii 1Л:1Ан№1
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Ма р к а ,
поз. ОБОЗНАЧЕНЫ Б Н а и м е н о в а н и е

И г и

Кол.

А -  " "

МАССА
ед.,кг

П риме- 
чан ие

Ма рк а .
поз.

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.
Масса

ед,нг

Приме­
чание

Ма р к а ,
ПОЗ.

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е  1I da. 1
йасса Г

щ » г '

1 Риме- 
чан и е

2В1Х $4X175, НАИБОЛЬШИЙ- Г а ба ри ш н ы е  рлзмеры.мм
аво х ооо х гео -------- - диамрглрзавинчиваемой резь- 1320 * 9 5 0  х 1 5 0 0

3 Л арь  д л я  оеггпирочных

МАГПЕРИАЛОВ 0 Р Г - 5133
1 3 8.0

БЫ, мм-18) РАСХОД СЖАГПО- 3 Пресс ПЕРЕНОСНОЙ гид- " Г " Т Г " "

Г а б а р и ш н ы е  размеры/ ж
— — го во зд уха  м 3/мин-0.7 РАВЛИЧЕСКИЙ С РУЧНЫМ

— 1000 X 50 0  X 850 17 Поднож ка  О Р Г-5155 U H L На ПЛАНЕ ПРИВОДОМ 2 1 5 3 -М 2

JQ ----------------— ------------------- Злектром ехлниЧЕСКий 1 54.0 0.81МВТ Габаришные размеры, мм- КЕШИ Га б а р и ш н ы е  ра зм еры ,мы _ _ _ _

СОАИДОАО НАГНЕШАГШЬ 885 x 530 * 2 3 0 480 * 144*700; номиналь- _____

0 3 - 9 9 0 3 -  Г0СН И ТИ 18 П ОДС ГЛ А В К А ПОД КОЛЕСА ~ г 1.5 то же нов усилие, т  -1 0

ГЛБАРИШНЫе РАЗМЕРЫ,ММ- О РГ- 54 Я к П рибор для проверки яко- ~ т 12 0.07кВт

Б80 X 690 x380; ПР0ИЗВ0- Габа рн ш н ы с  рдзмеры,мм- рей.гЕНЕРАторов и етдр-
д ительн о сть г/мин.-150 200 х 100 х 120 твров 923Б

И И ран с ч е т ч и к  вин то- к 2.0 19 У с т р о й с т в о  для н а ш и - ] Г 5.8 — и— Габариш ны е разм еры , мм-
ВОЙ К С -  4 М П! вания шин АвтомоБиден 380 х 160 к 170

Габаришные размеры, мм- ШРАКШОРОВ И ДРУГИХ МАШИН 5 С то л  м оигпажный*мешал 2 89

225х 280 х 108; РАСХОД НА ПНЕВМАШИЧЕСКНХ КОЛЁ- ЛИЧЕСКИЙ01Т-1Ш-01-080А

ж и д к о сти  м3/час-0.48,иок САХ Н И - 8903 ГАБАРИШНЫе РАЗМЕРЫ,ММ-
РАБОЧЕЕ ДАВЛЕНИЕ ЖИДКОШИ, Габариш ны е размеры,мм- 1200 X SOD X (0 0

! кгс/см 2 -'ll) 210x 180x145;Время н а ш и - Б У н и в е р с а л ь н ы й  контроль- ___ !

<2
i

Р ак  для масла С -205 и 108,5 вания шин, МИН.- £ ? 5 но-испытлтельнын стенд

Габа ри ш н ы е  размеры,мм- Е0 Бак для заправки  тормоз- 1 8.1 — II — А ТЗ К И - 955

1В0Ч X7В 4x770;ОГЗЕМ,м?0.Ч НОЙ жидкостью ПЕРЕНОС- Габариш ны е размеры, мм-

13 Н асос  ш е с ш е р е н н ы й 1 т о ДЕОКВТ ной, пневм аш ическийЗЕВ 8 (5  х 855 х 4503
Ш Ф 5-25-3.5  / 4 Г -0 М 5 Габаришные размеры, мм- 7 В е р ти ш ь н ы й  нлетольно ~ т 420 О.БОкВг

Габаришные разм еры , мм- £Б5*В53ХЗБ5УЕМК0ШЬБАКА/-Ю СВЕРЛИЛЬНЫЙ СГОАН0К2М112

Ш*3)7*Ш;п11ДМм*/|гЗ.Е Количество жидкости, адлн- Габарншныс размеры, мм-

14 Т раржна инструменпшь- 2 а о На пане ВАЕМОЙ В БАК, Л - 6,5 1 770X370X820; НАИБОЛЬШИЙ
ПАЯ ДЛЯ ОБСЛУЖИВАНИЯ непшэлн и Ру ш ш к а  ДИНАМОНЕШРИ- и 0.8 —II— ДИАМЕШР СВЕРЛЕНИЯ, ММ-12

1 ткто р о в1 0 -7 Ш -|1 )0 Ч ческАя 131 м 8 Моечная усшановка 0PM99DI Т 150 Ч.((к(|

Габаришные РАЗМЕРЫ,мм- Габаришные размеры, мм- Га ба ри ш н ы е  разм еры , ммг

880 *385x945 г/п-25кГ 5 4 5  х <20 х 59 1000*650x1000; РАЗМЕРЫ ОЧИ

15 Масло рдздлточны и к а з ТО ЖЕ ШАемых дешААЕЙ , мм-

БАК 433 М 7. У ч д е т о к  ОБСЛУЖИВАНИЯ 600x 3 5 0 x 3 0 0

Габа ри ш н ы е  рдзмернмм- з л е к тр о  о бо руд о ва н и я 3 Шк а ф  д л я  инструментл!; т 120

41 Ох 380 *900, Емкость, л-20; 1 \ С т о л -  ве р стА к  А в т о - ~ Т 14 Б. 0 МОНШАЖНЫХ ПРИНАДЛЕЖНОГ
<*ггГЖ
£■<го

производительность,л|мии-3 1 ЭАЕКтРИКА 0 П Р -5 Я 5 ПСИ О РГ-5125

<? Г ан ко верш  пневмАтичео 2 i s И ГАБАРНтИЫе РАЗМЕРЫ,мм-
КИЙ УДАРНЫЙ РЕВЕРСИВНЫЙ 1200 X 1200 X 1250

3?6
««
sc
■А«JжЕ1
-С
Осг

п рям о й  И П -З И З А 1 ВереШАк СЛЕСАРНЫЙ ОДНБ
_

225.0 __________ ^ _______________________________________________ 10021/1___
ТИП 1Евел ев 1 Ы .1$ Т П -  5 0 3 - 4 - 5 5 . 8 8  - T XГабаришные размсры.мм- м е с тн ы й  О РГ- 5385 нач.ош]Е Ш З O l.f f

L— гл.епеифШТАНОВ O tJS

РУК.СЕКГ. ЛОМАКИН Производственный корпус стдии,ии технического  
ОБСЛУЖИВАНИЯ ИА 800 ГРУЗОВЫХ- АВШОМОБИЛеиШ Ш Ш Ш й Ж Ш Ш Ш АI ПРИВЯЗАН Производственные Ш Ш  n iT iil »,1!ИпМ'.1 ■«е*«*

гг
ж
зс3£

iiiThani3liTTT:iiU.i! Ш W / te / A  & 771 помещения Р | 121
1 1

В е д о м о с т ь  оборудования
( ПРОДОЛЖЕНИЕ J ГИПРОПЮ МСЕШ РОЙ  

г. С л и т о е
1 ф  l

ГИ н ТИ » H.RQHmiР. ТОЛМАЧЕВА ¥ ~ 7 2 I I. i. нудит о
Копировал: МАтвеевА Л\<*м4 фоРиАт A2
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П р о д о л ж е н и е

М А Р К А ,
П О З . Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол. МАССА

ел,к г
п р н м е -
чАни е

Г я Б А Р н т н ы е  РАзмеры,мм-

1 6 0 0 *4 3 0 *1 9 0 0
40 Стеллдж для у з л о в  и 2 400

к р у п н ы х  д е т А л е й
О Р Г -1 4 8 8 *0 5 -3 2 0 А -0 0

ГА Б А Р и т н ы е  Р А З м е р ь и м м -
14 0 0 *5 0 0 *17 4 0

11 К о м п л е к т  изделий для 4 12 0,045кВт
о ч и с т к и  и п рове рк и На  плане

свечей з а ж и г а н и я  3 -2 0 3 ; НШКАЗА!
ААВление возднхА-кгс/Ы-Згб

Р А С ХО Д , л/мин -50

12 На б о р  и н с т р у м е н т л  для 4 16 На планб

слвСАРй-электрикА/7ИМ-1424 не ПОКАЗАМ

с о с т о и т  из ЗБ изделий

—
8. У ч л с т о к  д и А Г Н о с т и -
р о в а н и я  А в т о м О Б и л е й

1 Стенд комплексной д и -
л г н о с т и к и  г р у з о в ы х  л е т о - 1 2900 тор к В т
моБИлей К Ц -8 9 8 0
В к о м пл е кте -.
а - д у б л и р у ю щ и й  ПУЛЬШ
упрввления ; б - в г п о й к а  ;
в -т о п л и в о м е р ; г - п у л ь т

у п р а в л е н и я

2 П о д ъ е м н и к  к а н а в н ы й  п е - 1 160

РВ Д В ИЖ НО Й,  ги  ДРАВЛИЧВСКИЙ,

одноплунжерный,с р у ч н ы м

ПРИВОДОМ для ГРУЗОВЫХ
АвтомоБилей П-443

Га б а р и г п н ы б  р а з м е р ы . м м -

1200*660* 9 7 5 ,ГРУЭОПОДЪВМ-

н о с т ь , к г -  <(000
3 Шк а ф  д л я  и н с т р у м е н т л 1 420

и м о н тя ж н ы х п р и н а д -
л е ж н о с те й  0 Р Г-5 4 2 Б
ГА Б А Р и тн ы е  р а з м е р ы  , м м -
4600 x 43 0*49 00

Продолжение

Ма р к а ,
поз.

ОБозм Ачение Н А И м е н о в п н и е Кол. М асса
ед,кг

Пр и м с -
члние

k УнивеРСАЛЬНый м о то р- 1 250.0 0.5 кВт
- т е с т е р  „ П о л и го н "
ГАБАРИтНЫ В РАЗМЕРЫ,ММ-

4300*710*4615
5 У с т р о й с т в о  для н а к а ч и - 1 5,8 Нлплане

в а н и я  шин АвтомоБилей, не ПОКАЗАН
т р А к т о Р о в  и д р у г и х

МАШИН НА ПНеВМ АТПИ-
ческих колесАХ KU-8903

ГАБАРитиы е РАзмеры, м м -
240 *480x1*45; Время Н А К А -

ЧИВАНИЯ ш и н ,м и н -2 ...5

6 Прогивомер и н д и к а ш о р н ы й 1 2,0 т о  же
KU -  8902 ; Пределы измь-

ре н и я , м м - О - Н О ;д л и н а

Ш Н У Р А , м -  6
7 У с т р о й с т в о  для измере- 1 0.5 — и----

КИЯ СВОБОДНОГО ХОДА

педАлей Автомобилей
и т р л к т о р о в  К И -8929

ГАБАРитны е РАзмеры,мм-
46*24x385

8 У с т р о й с т в о  для проверки 4 0.6 —
рулевого УПРАВЛЕНИЯ Авто-
МОБИЛЯ Н И  W A T - К - 487
ГАБАРитны е РАзмеры д и н а -
м о м е г п р а , м м -14 & *И 8 М 0 5 ;

ГАБАРитны е размбры  стрелки

ЛЮФтомеРА, ММ-202* 135 *9 0;
д и а п о з о н  определения лю ф -
т А ,  ГРАД .- 15

9 Пневм отестер для проверки 1 2 Л — » —

ге р м е ти ч н о с ти  н а д п о р -

шневого п р о с тр й н с тв А
А в т о  м о б и л ь н ы х  д вигАте-

лей К -2 7 2
ГАБАРитные РАзмеры ,мм-
9 5 *6 5 x 6 5

10 Д инейкА для проверки 1 1.7

ПРИВЯЗАН

Продолжение

М а р к а ,
п о з . Обозначение Н А И М ЕН О В А Н И Е Кол. Масса

вд,кг
П р и м е ­
ч а н и е

сходимости передних
колее Автомобилей
КИ - Б50

Дл и н а  ,  мм - 916 -г 1950
Н П р и б о р  д л я  п р о в ер к и  и  р е  г у л и - 1 56.00 Напллне

р о в к и  фар Автом обилей чрпокшн

К -303
Га б а р н ш н ы б  р а з м е р ы , м м -
4150x818 *  МОО

12 А в т о с т е т о с к о п  для п р о с л у - 1 0.15 0.02 кВт

ш и в а н и я  двигАтелей в нуго- Нпплане

реннего сгорания  „ Э к р а н а с " НЕПОКАЗАН

ГАБАРитные размеры,мм-
18 0 *2 8 *28

13 Га з о а н а л и з а ш о р  Г А И - 1 1 11.00 0.080а»

ГАБАРитные раз м еры , мм- Нлпмуне
140 *3 3 0 *2 8 0 не показан

14 ГАЗОАНАЛИЗАтОР Г А И - & 1 13.00 0.070*0

ГАБАРитные рлзмеры, мм На п л а н е

(<86 *  390 *  430 НЕ ПОКАЗАН

15 Измеритель эф ф е к ти вн о- 1 5.00 аоозквг
сти  рабо гпы  ц и л и н д р о в НАСЛАне

к а р б ю р а г п о р н ы х  че ты рех- НЕПОКШ

тлктных двиглтелей лвтс-
мовилей Э -2 1 6 М
ГАБАРитные РАзм еры ,м м -

3 2 5 *17 5  *270
16 Компрессометр 179 1 0.82 НА плане

ГАБАРитны е РАзмеры,мм- игпоход
3 6 5 *7 0 *4 7 0

17 Компрессометр к-183 1 3,60 то же

ГАБАРитные рАЭмеРы.мм-
43 5 *45 5 *6 0

18 ПРИБОР для проверки БЕНЗО- 1 1.34 — » —

НАСОСОВ Н А  АВШОМОБИЛЯХ

ИНВ.К»

гип
Нлч.ошд.
ГА.СПВЦ.
Рук.цкт
Ру у .б р к г .
В един ж
Шик.

Н.контр.

Евелев
Ahhcmmob s;
К а ь а н о в

Ло м а к и н
Жчркнн
ВОРОНИНА
Шляпкмн

[ТОЛМАЧЕВА

< 0 0 2 7 / 1

и п -  503- ^ - 55.88 - т х

Производственный к о р п у с  спжнцин технического 
о б с л у ж и в а н и я  н а  8 00ГРУЗОВЫХ АВтОМОБИЛЕИ

Производственные 
помещения

1>щщ Ш ТГУГШ iiv.Kui'Il
13

Ведомость о б о р у д о в а н и я  
(прод олж ени е)

ГИПРОПРОМСЕЛЬЦГРОЙ
г .С л р а ш о в

КОПИРОВАЛ:ЯСАШ АЛ с л £ Форм агп  82
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Прод олж ение
Марка,

поз. Обознпченне 1 Наименование Кол.
Масса 
ел, кг

Приме­
чание

НННЛТ "  5076
Габаритные p r o m  еры, мм-
320* 190* 100

13 Устройство для провер- 1 0.7 Иаплане
ки натяжения Ремней пеаокть
КИ-5320
Габаритные рпзмеры,мм•
30*30*255

20 йнтзатор топливной 1 7,0 Ш К г
аппаратуры К -26i Иаплане
Габаритные размеры, мм- неаотан
325*275*270

21 Навор инструмента 1 3.8 Намине
ДЛЯ КПР5Н1РПтОРЩНКа2445М чеаш ш
Габаритные размеры, мм -
365* 170* 68

22 Переносной прибор для 1 8.0 1Ложе
проверен и регулировки ЛТЭ
ки- toss
Габаритные размеры, мм-
365* 310* 128

23 Комплект изделий для t 12.2 ш ш
очистки и проверки свечей Иаплане
зажигания э-т>давле- ienomah
ние воздуха-кгс/см£-3...б
расход л!мин -  50

24 Комплект приспособлена 1 6.5 Иаплане
для аккумуляторных бп* неаокт
тарой 5412
Габаритные Размеры, мм-
320*210*300

25 Комплект инструмента 1 3,6 тоже
для техобслуживания
зд. оборудования И-143
Габаритные размеры, мм-
415*30 >30

26 Устройство для проверки 1 23
зазоров в шкворневых сое -
динеииях КИ’ 4892

Марка,
ПОЗ. О б означ ени е Наим енование Кох.

Масса
% к г

Приме­
чание

Марка,
поз. Об означени е Наим енование t

1
far. t

Мага / 
% к г

Заме­
чание

1IS] 1600 *4 3 0 * 1300
626* 165* 165 3 iНтол письменный аанотум- J L .

27 Комплект инструм ента 1 35.0 На плане 50ВЫЙ H - 40 -13 2

для рулевых управлений ш т а н 4 iМеханизированный стеллаж 1 2000 4ВКГТ

с гидравлическим у с и д и - ОС - 14214
тел  ем и  *  135 Габаритные размеры, мм -
Габаритные размеры, мм- 2220* (2 2 0 *4330 i гр узоподъем-

5 5 0 *2 6 0 *2 12 настьм  ‘ 36001 размер
- J U L Прн50 р лая проверки пиевма- i 330 то ж е тары, мм *  600*400 *  Збо

тнческогопрившштонмжнснс- 5 Стеллаж для уз л о в  и  к р уп  - 2 too
т ы  автомобилей и явпюпопт ных деталей арг-Мб8-65-Шй
ДОВ Камаз К т 235 Габаритные размеры, мм-
Габаритные размеры.мм- 1400* 500* 1740
700*350*450 6 Подставка доя агрегатов 2 33

29 Поднож ка 8Р Г -5755 1 4.7 и— ОРГ-1468-03‘ 350
Габаритные размеры, мм - Габаритные размеры, мм-
685*  530*  т 2000* 500* 150

30 бак раздаточный для i 565.0 Располо
аизельного топлива 2251л жен вне ю. Ш и н о м он таж н ы й
Габврнтиые размеры, мм- корпуса у  ч и с т о к
1800* 860*5600;емкость. м*-1 о i 8еша лка для кпмсрШ511н 1 53

31 бак бензорпздяточный для 1 250.0 Располо- Габаритные размеры, мм -
испы татряьнай ста н ц и и шен вне 

корпуса юоо*  юоо *  2200* колнчест
2254 Д ВО ЯРУСОВ - 2
Габаритные размеры,мм- 2 Шкаф для инструмента 1 №0
1350*520*3800;емкосТЬ, J-0.3 и монтажных прннядлезс

ноете й 0 2 Г -5126
9. ИРКИ промежуточный Габаритные размеры, мм-

склад записных частей 1600*450* т о
иеемонтных материалов 3 Стенд для м о нтаж а н 1 760 2.8Kir

1 Стеллаж для хранения 2 320,0 дем онтаж а шин колёс
узлов и агрегатов трак- с ПЛОСКИМ ОВОДОМ ДЛЯ ГРУ30
торов, комбайнов н авто вых автомобилей ОШ- 700411
мовилей 5358 ГКва ратные размеры, мм•
количество ячеек в секции-6 1770 * tw o * 1550

2 Шкаф для инструмента и J 120.0
монтаж ны х прниадлеш
н о е т ей 0РГ-5Г26 у  10 0 2 1 11

(Н И Евелев ПИ-Ч«- a t?
Т П - 5 0 3 - 1 ) - 5 5 .8 8  -т хГабаритные размеры, мм- а м т 1Ш Ш Ж Ш .о т

Ш т
Ъц б р м

привязан

НИВ. И  2.

Ш Л Ж
Н им .

Н. Контр.

Лрм ш н .
Ж ОРКИН
Ш а н и н а
Ш д м к н н

ТотпчВ'ва

$31 аш
Производственный корпус ст анции т ех н и ч еск ое  
Обслуж ивания ни  8 оа  грузовых а вт ом оби л ей

ОРомзМогОениые 
пом ещ ения

'Хшшня

Ведомоспп оборудования 
(п р о д о л ж е н и е)

Ж Щ ______ ______
ш и р о м м а и ш а м

Л и с т
П

м ж

ГИПРОПРОМСЕЛЬСТРОИ
г. С п р я т а в

Ф ормат АВ
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Продолжение
МЯРКП,

ПОЗ Обозначение. Наим енование Кол.
Масса
ед.,кг

Приме- 
чанне

производительность шт/ч~12
4 Крон поворотный консоль- 1 814 0,96кВт

НЫН К П К '0.5
Гпвпритные Размеры, мм -
300* зоо *  3217;грузополъём

ность. 7 - 0.5; вылет стрелы,
м - ЗЛ высота подъёма до
крю кя тали, мм -2135

5 Стеллаж для колёс авто - 1 53
МО Б НЛП ОДНОЯРУСНЫЙ 0PP511S
Гаварнтные размеры, мм-
1270* 1135* т о

6 Марь для овтнрочнык i 38
материалов О Р Г-5133
Габаритные размеры, мм-
1000 *  500 *  850

7 Подставка под оворудо- 1 76
8 ПН Не ОРГ “ 5143
ГнБЯРнтные раз меры, мм-
820* 700 *  830

8 Точнльно -шлифовальный i 46 0,75кВт
двухсторонний станок
3K63I
Габаритные размеры, мм -
57о*ззо*  ззо;  д иам етр
шлифовального круга,мм45о

3 Злеатровулканизаторошз-48 1 250 4.80KBT
Габаритные размеры, мм-
1000*450* 1600

10 Верстак для рем онта 1 его
шин О Р Г - 5102
Габаритные рязмеры, мм-
12 5 0 *75 0 * 1600

и Предохранительная кает i
к а для накачка шин
Гаварнтные размеры, мм-
12 0 0 *4 0 0 * 1200

12 Ванна для проверка m e t 1 155
автомобильных ш ни5654

го

Продолж ение Продолжение

Марка,
ПОЗ. Овозняченне Наименование Кал.

Мйссй
ед,кг

Приме­
чание

Марка,
аоз. Обозначение Наименование У

h
Ы  е

7гнме* 
чанне

Гаваентные размеры. мм- jнижним отсосом лля Раз-
1250* 876* 1640; ёмкость iшрки подушек автомобн-
ванным3 - 0.27 пей 2227 6Н37

13 Стеллпж для автомобиль- i 56.0 Гаварнтные размеры, мм-
ных покрышек двухяруснын 2000* 1600 * 800
ОРГ- 5120 _ Л __ Верстак столярнынРвгзнзт 1 3306

Гпвпритные размеры, мм - Гаварнтные размеры, мм-
2150*800* 1800 2105 *  972 *  805

14 привод  шероховяльнога I 39.1 И  кВт 5 Стеллаж для подушек испанок 1 250,00
инструмента 6225 Шалям сидений О Р Г-5122
Габаритные Размеры, мм- тепокт Гаварнтные размеры, мм-
гзео* 24о 2460* 1230* 2600

15 Устройство для накачнва- 1 5.8 Пятне 6 Сптол закройный О Р Г-228i 1 38.00
иия шин автомобилей. непокт Гаварнтные размеры, мм-
тракторов и д р уги х  ма - 2200* 1200* 820
шин на пневматических 7 Шкаф для инструмента / 120,00
колёсах кн - 8303 и монтажных прннадлет-

г 1 о* S 1 постен о р г - 5126
210* 180* 145;вРемя на- Гаварнтные размеры, мм-
кпчнвпння шин, мни -2+5 1600 *  430*1900

16 Навар инструмента для 1 15,0 то ж е 8 С танок комбинированны ’ / 1756.00

шиноремонтника Ш - 308 K - 4 0 U
Гаварнтные размеры, мм- Гаварнтные размеры, мм-
600 *  350*134 1550*г 1750* п о  а

3 Долвёжннк ручн ой  заек- 1 12.20 1,15кВт
11 Лере в ообРаватыват- трнческнй из - 5607 Напдйие
ший и обойны й участок Гаварнтные размеры, мм - непокт

/ Промышленная швейная 1 ЗОЛ 650* е70* 650*
машина КД - гзам 10 Рзванок р уч н о й  здектрн- 1 745 1,15кВт

Гаварнтные размеры голов- ческнй и з -5708 Наилам

КИ машины,ММ670*252*420 Гаварнтные размеры, мм ■ т а к т
в Стенд ддя обивки о т т е к 1 2430 185* 2 15 *4 4 0 ; ширина

и спинок автомобилей строгания, мм -  ю о
газ и ЗИЛ 3078 11 Инда ручная злекгрическтf 1 6.3В 1.15КВТ

Гаварнтные размеры, мм - дисковая по дереву нэ-5107.а Наллам
380*565* 1380i ПРИВОД -

-пневматический; давление чаоэ-i Н
воздуха кг/см£- 4 ги п Ев ел ев «мл*

3 Вегстак специальный с i M J L

11
IS 1 ЛННСНМ08\

Кйбянав ж
о)М
*0Ш Т П - 5 0 3 - 4 -  5 5 .8 8 ТХ

Пгивязан

M S JLL

Ш ш ,
P.KMUL
Suum tL
Наш

Лпмакин ЛмU -
Ж уркнн
Воронина
Шляпкнн

M S

*/'ff
о/м
O/Sl

производственный короле станции технического os 
служивиния hr 800грузовых автомобилей

ПрошЛоЛегленные
помещения

Ъмня

Ш А М А  Ы Ш Ш Ж  ЪЗЖ Д Ш 1S
Ведомость оборудования

(п р о д о л ж е н  н е )

копировал: Сидоров л  7 £ -

лнет листах
i5

Г И П Р О П Р О М Е Е Ш Р
г  С м итов

(рормяДГКД
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Марка,
ПОЗ. Обозначение Наименование

1
Кал.

Масса
е9,кг

Приме­
чание

— диаметр пильною риска, нс показан
-------- — мм -  200

12 Пашина ручная сверлильная / Ч О.бКВп)

электрическая ИЭ-/023 Л На плане
Габаритные размеры, п п - . непокахп/
337* 86» V/2: наибольший

диаметр сверла, мм-23

12. Участок авелчанива-
ни я аккумуляторов

{ Установка технической) / 500 8<3к&т
Обслуживания стартерных
АКБ П Т -9779Г0СНигт/
Занимаемая плоидадь,
т г ” 30; в комплекте:
А-верста к аккумуляторщика
Б-шкаср зарядныи -  Ъ  ;
в-колонка электролита;
г -  панель управления;
д-елак режимов;
Е -  выпрямитель- З и т

2 Стол с тремя тиглями 1 гъч /0.5 кВт
для заливочных работ P5Q5A
Габаритные размеры, мм-
г а 20 X 850* 2050

Ъ телеонка оля транспорты- / 63

ровки и пооьема аккуту-
лятормых Батареи Ч Ч О Ъ

Габаритные размеры, мм
/020* 520* 900

V Ьанна оля промывки ог- / /55

талеО аккумуляторов
М -  30/ Б

Габаритные размеры, мм
/295 * 550 *  /ООО

П р о 9 о л о н е н о е Продолжение

Марка,
поз. Обозначение Наименование 1Кал.

Пасса
«? *г

Приме- Р 
чание

5 Ларь оля обтирочных 1 38,0

материалов ОРГ- 5/33

Габаритные размеры, мм-
/000 * 50Q * 850

6 Шка«р 9ля инструмента 1 /20,0

и монтажных принад-
лежностей О РГ-5126

Габаритные размеры, пм-
/600 x 430» /900

7 Стеллаж оля аккчмуля- 1 П 6.0

торов О Р Г -5/23
Габаритные размеры, мм-
22/5 * 515* /200

& Комплект приспособлений i 6,5 На плане
для аккумуляторных нс показан

батареи Э - V /2
Габаритные размеры, мм-
320 * 2/0 * 300

/3. Участок обслужи во-
ния топливной аппара-
туры и гидросистем

t Яиди к оля песка i V5.0

О Р Г- 5139

Габаритные размеры, мм-
500* 500* /ООО

г Иарь для обтирочны х / 38.0

материалов О Р Г -5/33

Габаритные размеры, мп*
/000*500 к 850

3 Стеллаж для топливной / Z20.G
аппаратуры ОРР /953-05-32С1
Габаритные размеры, мм-
/500 * 500 *  /860

ч Шкаф для инструментеi i Z20.C1

п с у

/о

Обозначение

I njn Еьелев 
Нач.отр 
Гд.спеи.

леа/ностеи ОРГ- 5126

Говоритные размеры, мп-
/боо хмари f9QQ
комплект удя текущ его
>емонта «уильтров

грубой и  тонкой очистки
но С ТО Т О Р -  /6309

верстака. мм-В20<950>/7Я
ванны, мн 700 » 9S0 < /750

Станок заточной спецц
альныи К - /036
Габаритные размеры, пн-

ные размеры щлидт воль­

ной меновамие Кол.

понтонны х принад-

с/Баритные размеры;

385 * 335 « З95.паксипаль

Пасса I При пр­
едмет I чанив

ною круга. мм: диатпр-/75
ширина 20 гг 25

Порстдйкдподоборуроьаное
0Р Г - 51УЗ
Габаритные размеры, ММ-

820 <ПОО< 830

Ьертикальныи настоль но-
-сверлилвныи станок
2ГС 1/2
ПзБаритные размеры, т п -
770 < зЮ« 820; наибольший
диаметр сверления. н а - IZ
Стол монтажный метал
личесНии ОРГ- /468-0/-080А
[с/Баритны е размеры, м п -

/200 » 800 » 600

Стен9 для испытания
гидроусилителей голевою
Управления RH-W896 М

2 7 6

37 115кВт

76

/20 1О.бкВп

8 9

345 13.0 кВт

( Е Ш И Ш Ш И

Привязан

и н ь . Н !

РЧК.СеКт
РЧЕВрЫ.
Ьео.инж
инэН.

Кабанов
Ломакин
Э Н у р к и н  
борони н а
Шляпки н

Н .к о н т р ! Ш о л п а м с ? я 1 ^ у ^ 7

в ш
e / . / t

О Ш
а .'лЯ

Ш

ш г т Н

Т П -  503- А - 55.88 -ТХ
Производственны й корпус с т а н и и и  т е х н и ч е с к о ю  
Обслуживания н а  800 груаовы х а в т о п а е и л е О

Производственные
помещения

С т а д и я

Вед о м о сть  оборудования 
* ( продол энение)

Лист

/6

Л и с т о в

ГИПРОПРОМСЕШРОИг. С а р а то в
копировал Л а в ц о ь а  Л < Л — Г Торнаm AZ
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Hazard Рниснма/ ' с ш
fir. спей. Кабаноб 'f.ofX
Ре к се кг. Л о м а м РШ рроизбсЗипбснный корпус станции • технического 

обш /кибання на 300 грузо/нх а/томобноей.Рок.бя Маркин 'нг/г
Рри/яеан ВеЗ.ннм. Воронина. Ot.Sf ДроизбоЗсгбенные

пом ещ ения
СгаОиЯ Лист Лнстоб

р
Р 2 0

Д л а н  н а  о/пм . 0 .0 0 0 Г И И гаме : ш мX *  .... *
Н н/лг* Я.КОНТР. Тымаче£а <50 <04 $ 7 7 г. Парато/_______
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А и с т 7/а и т е н о б а н и е fo m e va rtu e

/ ббщ ис б а н н ы е  /н а ч а л а )
& О б щ и е  банлд/е / продолж ение./
3 б бщ и е  банны е /ск о н ч а н и е )

4 -7 С л а н  н а  о г т . б б б б .

б Лхсм а си стем ы  с н а б ж е н и я  с ж а ты м  бозбуком
9 С ге т /  с и с те м  т е х н о л о ги  уе с к а го  л ц росн аб ж ен и я

и  снабж ения сж а ти м  бозд ухом .
/0 С хем а систем ы  м асл о сн абж е н и я . С хе м е / л е б а -

4U  т о л л и б а  к  с те н д у и  те л л и б о м е р а м .

деботостс рабочих чертежей оснобногс комплекта ТЖ.
- * л  
-s./з 
- з.з 
-з.з/
-3 3 1

-3 3 3

Ведомость ссь/лочнь/х и прилагаемых докуменмоб.

Тр уб о п р о б сб  а б а р и й н о го  е л и б а  б е н зи н а  
Тр у 6о л р о 6о 6  бен зи н а к  л о тр е б и т е л л т
Т Р Уб о л р о б о б  з а л и б а  д изелбнопо м о п хн б а .

Тяубопробод  л е р е л и б а  б и зе л зн о га  т о л л и б а  

Трубопрсбод а б а р и й н о го  сл и б а  д и з е л ш го  гол л и  fa  
ГруболРо/од  дизельного топлиба к  п о тр е б и те л и /.

8 .4 ---------  Трубопробсб т р а н с м и с с и о н н о го  т е з а  типа W -/5 6
3 3 /---------  Гр уб о л р о б о д  м о т о р н о го  м а м а  т и л а А / б Г н З
8.ч з ............. Тр уб о п р с б о д  а б т о м р а к т о р н о го  м а м а  ти па б б -б

------  Гр уб о л р о б о д  бел ое з о н н о го  м а м а  та л а  P .
------  Трубопробсб отр аб о та н н ом  моторного/баесезоннопо)р/аспд.

Трубопробсб отработанного трансм иссионного м пе/д . 
У и т т е м  -  номер оборубобания л а  а з а н е .
Знаменатель -  ном ер уч а с тк а .
Та й к о б е р т

Ус тр о й о тб о  д ля н а к а ч и б а н и я  u /u h .

-ЗЛЗ
-4 .4 4
- 8.45

©
б б о з н а ч е н и е

>
Я а и м е л о б а н и е бРим еулниз

С р и л а га е м д / е  д о к у м е н т е /

T K .e v С п е ц и ф и к а ц и я  о боруд обани я блзбем &
Г А М З ГС  л а  р а б о ч и м  ч е р т е ж о м

а а н а б н а га  ком плекта м а л к и  Г К б л еб ом М

Усл об н ы е  о б о з н а ч е н и я  

А  ы ха  те л ь н ы й  т р у б о л р о б о б  

Грубол робод  о  Ж а т о го  б о з б уха  P *  а б М Л а /б к ге /с м У  

ТР/бопробоб с ж а то го  бозб уха P * 0 J  M P a  /З к ге /е м */ 

Труболробоб е ж а 7ого  б озб уха  Р -б .Ш С а  /Ук ге /е м х/  

Труболробоб с ж а т о го  б о з б уха  P -C 5 M 0 a  Рбк/е/см *) 
с ж а то го  б озб уха  Р -О .б М О а  / б т / е м */

- __ з.о  -

--------3.S3-

--------3.54-

--------- 3.55 -

-------- Ш  -
-------354-------Труболробоб сжатого бозбуха б  шмрабе лоха
-------// Труболробоб залиба бензина

1 — ■ бз/-------  Трубопровод лерелиба бензина

б б щ и е  У к а з а н и я .

/. д б щ а я  ч а с т ь .

п р о е к то м  п р о б уе м а  г р и  б а е  ге я  сн а б ж е н и е  п о т р е б и т е л е й  
с ж а ты м  б о з б у х о т  ,  л а р о м  н а  ге к н о л о ги ч е с к и е  нуж д ы , д и зел ь­
ным топлибом ,  а п й з о ч н т и  маслами, слециалдны м и/азам и, а  такж е 
елиб о тр аб о та н н ы х н а ш .

бистемь/ технологических к о м м ун и кац и й  бь/лалнень/ б  о о а т б е т с т - 
б а и  с  тр е б о б а н и л м и  с л е б з /о щ и х н о р м а ги бн ы х б о к е м е н т о б :  

л Лрабиза уом рой ем ба и  безопасной зк сл л уа 7а ц и и  с га ц и о н а р н з о ' 
котпресеорнь/х хс та н о б с к , бозд улол робод об и  га з о п Р о б о д о б *; 

б Я б б Р б О  ^ И н с т р у к ц и я  н а  л р о с к ти р о б а н и м  т е к л о  н о ги  4е с к и у  

с т / д  н и к  тр /б а л р о б о б о б  Р у  d o  /О М П а  * ;

,б л а б ш а  Усгр о й стб а л  б еза о асн ой  /к е л л уа та ц и и  труболробобоб 

пара л  го р я /е й  бабы.
С б и С б -/0 6 -79 0 Склады н е р ти  и  н е р м е л р о д у к т о б  *

Типовой л поекг Разработал  в  с о о гз е гс гз л и  с  
действующими нормами и  правш ам и и  пребусм атри8оег 

мероприятия, обеслечизащ ие в з р ь /в н у /о ,  ззрш олаж арнум  
и  л о ж о р н у ю  безопасность при /коллу  стаци и зд ания

Глабны й инженер проекта /С бе п е б /

W
бепозпые м хаи исл и но чертежам гекнало/ических ком м уникаций.

Яацменобание cutrem i PatmtHtd м ао/ и 
единица измерения

тегансмеиная 
мщиоегш г/ег* 
rPo/turtuejHi.КЙТ

Примечание

Снабжение с ж а т д/м без-
бухом 3 .7/ /С/мин $5f,S7m rf/r _ е хон». /.6
Технологическое пороонад -

ж ение З Окг/ч m u s r/r _

Снабж ение елециалбиз/ми
га з ам и

Кислород ОЛЗЗм’/ч 40¥.бм */г -
А ц е ти л е н a o s s rffy 384.56т3// _ _

А . б н а б ж е н и е  с ж а т ы м  б озб ун ом .

б  л  а д  ж е н и е  с ж а ты м - б о з д ухо м  о р с д у с м а т р н б а е м е я  

о т  с у щ е с тб у /о щ и х с е т е й  р е м о н т н о го  п р е д п р и я т и я .

А л я  с н и ж е н и я  б а б л е н и я  о м а т о г о  б а з  б о н а  б а

6 .6 / /О Л  a  (б ,/ к г с / с м х]  л а  б б о б е  л р е д у с м а т р и б а о т е я  уз е л  
р е д уц и р о б а л л я .

С хем а бозд ухол роб обаб  гу л л к о б а я .
Т/уд олРобод ы  е ж а  т а л о  б о з д у х а ,  пролож енны е о т к р ы т о , 

о к р а ш и б а /о то я  о м а л ь н г / 7 P - / / S  ГО С Т S 9 S 5 -76 * б  е и н л й  ц б е г 
согл асн о Т О О Т  /9 0 0 6 -0 9  л а  гр у н т о б к е  Г Р -0 6 /ГО С Т  Л О /Я О -д е  
ТРобол рабобб /,  п р о л о ж е н н ы е  б  ш т р а б е  п о л а , л о к Р ы б а н /7- 

с я  из о  л а м  Т б О Т  /О б О б -7 9  л а  и з о л ь н о й  м а с т и к е .

р а схо б ь / с ж а 7о го  В о з д у х а  п о  а тб е л ь н ь /м  п о т р е б и ­

т е л я  м  л ри б ебен з/ б  та б л и ц е .

/0027/*
Спибязан

Лиз.н - У
ГИЛ Сбелеб < С ь

7/? 5 0 3 - ^ - 5 5 .8 6  -Г РПйЧ.огА Лоооба pf.a
Гл.меи. toyeramwi г Фрк «аю
Рзх.гр. Гамакноба б з м rt.fi Лрзизйобдлбенябн) хпр/w  erauyuu темичевют ебмххиба- 

иия па оао гр уз  оз ык ашмабилеО.Ст.инж. Реимсгая f v /h «,№
б рош б од стзен н ы е

п ом ещ ен и я
Оади Лиег I Лд/entf

Р / 1

ббщ ие банны е /начал о) ПШРОПР М Ж Т Р 1
Н.моитр. Гоямачеба КМ T.COABDS

у»*>>*гбпл* £оомаба~*£ллил^ Реш ат АХ.
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Шлица рдсхсбоб сжатега без бела

Технологическое аЗомба/ание
Расхай, на аоин /югрсоигель, /н*/мам

МишираСхоОс кот.
АаЗлс-
ние,
МЛа
мсм*)

Технологическое сОораОабание %У4Ъ„%тел», мЦмин.
ОЗщий
?MtCHCBPC-MCMMOC1U
Ю/ним.

давле­
ние,
МПа

Раз. ЛаименоРание,  марка Оно) Ш. 1
1

1 Тяня и соси о- заваннр
8Рсмен­ности 
м3/мш

Лоз. Лаилаенобенис, лгарш/тип) Кол.

I
l

l

0 ком*, 
испсль - 
iotews

(<f) блесток ТО-У и ТО-4 абтмаОшеи
(/) Хузлелно-ебардунь/и я медницко- Уг Моеундя уогалобка орг- урш У 0.0 40S 400 33-4Sh
радиатоялс/я ууаомок. /О Ялебмогайкоборг Ш  -3У /3 Глаббоб ла

У Дтенб бля хомолехеных работ ЛОСТд/) 4 ОО 0.00 4/3 osToj
па ремонту радидтороб 6092 У б.б 4У О.У /но.. /9 Устрдистбо бля ндхд уябднир

/2 бменб бля сбор ля я Раз бор хя шил ХЯ -0003 S 4/0 0,0/0 0003 /(0)
рессор яхо-рраз У м /// 403 /SCSJ SO бах бля здлробхя тормозлоя

жидкостью 340 У О.У 0.0/ oto/ ss/s)
Су) будете к текущего ремонта

атегатоб

Р.Ш2. ОнебмегаО хеберт Ш  • S//3 б 40 0.00 430 es/s) ( ? )  будаток оболужибания олохтрд.
13.14 оборубобдяия
S3 Мееуная устанобка ОМ-0300Г-О/ У 0.0 4/2 4/2 opfc) б Моеуная усмалобха
29 Моелная уотдлобка ОРг-т/ssof У 40 400 4 0 0 v-f/Ml ОРТ -  У9006 У 0.0 400 4.00 vos/h
30 Отенб бля сборки . разборки и

рсп/лиробки сцепления дизель -
Нб/у дбтомобилей Р 729 У 0.3 403 403 w M Тб) У ластах бяагноетиробания

о/ Огенб бор с борея я Регулярсбхя абтомобилеи
сцеплении Р207 У 0,3 40J 4,03 arfij / бтенб хомллехеноЯ бядгнссти-

32 Оресо PJ3S / 03 о(оз 4 0з м м хи грузобо/х абгомобялея
3S Отенб бля лроберхи лнебмеобо- KU-iySO / 0.3 403 403 ts/s)

рубобания. Х2б0 / 0.0 400 400 /Щ.
f Устроистбо бля нахауибаяяя

(б) будете* текущего ремонта шин ХЯ-ббаз У о./о 40/0 40/0 43&J
абмомобилеЯ - Олебмо тестер Х474 об осях 43946

Or Мое уная уста лобка орг-тууроо S 00 400 4/00 Ш /JOj л / / -  /sj / 0.03 4003 4003 6>S*J
2Л Олебмогдйхдберг ЯП-ли Гпдбесб

на постя) /4 00 400 4703 (/о) Шиломонгахляя yyaemox
09 бок бля Зддрдбкя тормозное) / / бегрояогбо бля ндхдуябаняя шил У 4/0 0,0/f 0,0/0 /S/SJ

Жябкоотьнг 320 У О.У 40/ 40/ ys/sj ли- s m
S7 бетрдяетбо бля накалибаняя 42 Зднна бля лробеяхя хамея

шин ХЯ * 6703 4 4/0 0.0/0 0,007 не/ абмомобялш/х шил У 0.3 403 OtOJ /Sts)

Технологическое сЗеРлОоОание лаегоо на /Лих MTPtiuw*, мЦМиН

Лаитенобаиис4 марка (run)

(fi) беребалбрлЗлтбан/шяЯ и обои -
льш yyocmox
бгенб бля обябхя кебе we к

Maecu• шаг 
hmU

продолжение
Общий
ваогвУ 
с кем*, 
одно- времен- моет.

Скотисполь­зования

давле­
ние.fliflA
(кгс/см*;

тенях абгомобялсЯ 3076 40 0.00 400

Я) будетох обелужибанялг
та пли б но й  ал/7аратуРд/
Я ГЯбРО СЯО/ОеМ

/л Моемая уотанабка
0РГ- */0906 a s о,o s O.OS

3 . Те х н а л о ги  веское ла/>оена$м ение

бнабженяо цеха ла/зом бля технологических ннжб 
лребуоматяябается от теллоба/х сете#. бт нзла. 
реббцярооаняя /тара, разработанного б хомялехте 03, 
лор Оо биением 0,3 /б/7а ТЗхге/см У лабается к лотребяго - 
лям. Рооле монтажа я нслмтаннн ГРуболрабоб&т лщра 
я конбенсата /юкрмбаются храсхаЯ ЯГ- у7 7 
00Г О-/О-620-79. оо гРУН/побхе Г<Р -POS Г0ОГ2О/29-82

М  .ЛашО

Рткгр.

Лризязан

(л. спец.

длину. РеОтмекап

Ж леб
~Шы
>Щ31

Л. юнга Птмачебя ббсхЗ/ЯвА

& ь

c/.tt
<ЛЩ

1 0021 / 1

70 5 0 3 - ^ - 5 5 . 8 8 -7Х
ОрсиЗбоОстбснний к о р п у с  станции техническом 
аОслумирания на Ооогрумбих аагомаОилка
бРоизбобетбенные
помещения

Общие банные блроболжелие) Г И Ш Е Ш Р
г. ОаротоР

Копиробал: Оолиссба б*/Ща Г о р  мат XЛ
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Л а р о п Р о в о ^ )  п о  в с е й  р л и н е  и  к о н р с н с а т о п р О ’ 

в о о  в п е с т а х  о б с л у ж и в а н и я  т е п л о и з о л и р у ­

ю т с я  ш н у р а м  и з  м и н е р а л ь н о й  в а т ы  в  ч у л к е  с о  

н и т и  с т е к л я н н о й  Т У З Б - 1 6 9 5 - 7 9  ЗОпп  у л я  

4 < SQ с  л о с л е 9У Ю щ и м  з а щ и т н ы м  n o K F  n u e n  

р у л о н н ы м  с т е к л о п л а с т и к о м  Р С Т  Т У Б - 1 Ы Ч 5 - Б 0 .  

Р а с х о р ы  п а р а  п р и ь е 9е н ы  в  т а  в л и и е .

Ш а б л и д а  р а « 09о в  п а р а

V. С набж ение сп ец и альн ы м и

С н а б ж е н и е  п о т р е б и т е л е й  

л о р о 9а м  п р е р у с т а т р и в а е т с я  

в а л л о  н о в  ;  У с т а н а в л и в а е м ы х  

п о с р е д с т в е н н о  у  с в а р о ч н ы х

г а з а м и

а д е т и л е н о м  и  п и с -  

о т  п р и в о з н ы х  

в  к о р п у с е  н е -  

п о с т о в .

У с т а н о в к у з / г с п л у а т а и о к > в а л л о н о в про-

и э в о 9 и т ь  с о г л а с н о  * П р а в и ла м  т е х н и к и  

б е з о п а с н о с т и  и п р о и з в о д с т в е н н о */  санитарии  

при п р ои зьо 9 ств е  а ц е т и л е н а ,  кисла р ооа  и

г а з о п л а м е н н о й о б р а б о т к е металла » .

ГПеэсиологическое оборудование
Р а с х о д  на ооилпотребитель,

K T / V

ОбоцлЗ расход
КГ /ч Дав*^ 

ние по- 
РО/ 

МПА 
Ы ге/,СИ»)

ToS="
Врат
конеы*
сота,
7оПоз. Наименование, м а р к а  Г  тип; кол.

»е?нип .
рзьо-
греьа

Уста­
нови вш 
р*а*т

Макси­
маль­
ный

Сре9-
HtAJ

(Г*) Кузнечно- сварочные? и

гтеониико- paauamoPHbfJ
участок

1 Установка 9ля очистки

paouamopoe am накипи
/> И -  4 2 3 1 — 15 — 15 o.3fj) 100
• 2 Установка для промывки

и пропаривания
•М М М

> топливных баков грузовых
>> автомовилеи 2067 i — 15 — IS 0.1 fs; М .

>

5 .  С н а б ж е н и е  т о п л и б о м

П о д а ч а  9 и з е л ь н о г о  т о п л и в а  и  б е н з и н а  н а  

у ч а с т к и  9 и а г Н а с т и р о в а н и я  а в т о м о б и л е й  ,  о б к а т ­

к и  и  п р о в е р к и  9 в и г а т е л е и  п р е 9У  с  м а  т р и  б а е т с я

и з  р а с х о 9 н ы х  б а к о в  ,  у с т а н о в л е н н ы х  н а  о т м .

4 0 0 0  в н е  к о р п у с а .

П е р е л и в  и  а в а р и й н ы й  с л и в  т о п л и в а  п р е у у с -  

м а т р и в а е т с я  в  т о л о о е ц ,  р а с п о л о ж е н н ы й  о т  к о р ­

п у с а  н а  р а с с т о я н и и  н е  б л и ж е  S  м  [ п р е р у с м а  т р и -  

в а е т с я  п р и  п р и в я з к е  п р о е к т а ) .

З а л и в  т о п л и в а  в  р а с х о 9 н ы е  в а п и  п р е 9У с м а т р и в а -  

е т с я  р у ч н ы м  н а  t o  с о м  и з  т а р ы .

П о с л е  м о н т а ж а  г п р у б о п р о в о 9ы  « р и з е л ь н о ю  т о п л и в а  

и  Б е н з и н а  ,  п р о л о ж е н н ы е  о т к р ы т о  в н е  п о м е щ е н и я , п о к р ы ­

в а ю т с я  э м а л ь ю  О С Ь -  / 2 5  Г О С Т  1 0 1 4 V - 7 V  п о  г р у н т о в к е  0 C C * O f O  

Г О С Т  9 3 5 5 * 8 / .  В н у т р и  п о м е щ е н и я  т р у б о п р о в о д »  п о к р ы в а ю т ­

с я  э м а л ь ю  П Я М 1 5  Г О С Т  G 4 C 5 - 7 6  *  п о  г р у н т о в к е  П Р - 0 2 1  Г О С Т  

2 5 1 2 9 * 8 2  в  2 с л о я .

Г Т 1 р у б о п р о в о 9 ь / ,  п р о л о ж е н н ы е  в  г р у н т е ,  п о к р ы в а ю т ­

с я  в е с ь м а  у с и л е н н о й  Б и т у м  н о  -  п о л и м е р н о й  и з о л я ­

ц и е й  с о г л а с н о  Г О С Т  9 . 0 1 5 - 7 4  *.

Л а р у ж н а я  п р о к л е е н а  т р у е о п р о в о 9 0 &  Б е н з и н а  и  90 з е л ь -  

н а г о  т о п л и в а  о т  р а з д а н н ы х  б а к о в  р е ш а е т с я  п р и  

п р и в я з к е  п р о е к т а .

G. С н а б ж е н и е  м а с л а м и .

П о 9а ч а  м а с е л  н а  у ч а с т о к  т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и в а ­

н и я  а в т о м о в и л е и  к  к р а н а м  - с ч е т ч и к а м  п р е -

Пгивязан

29

^ у с м а т р и в а е т с я  н а с о с н ы м и  у с т а н о в к а м и  и з  

с к л а 9а  м а с е л  ( р е ш а е т с я  п р и  п р и в я з к е ) .

0  т р а в о т а н н ы е  м а с л а  с л и в а ю т с я  с а м о т е к о м  

В в а к и ,  У с т а н о в л е н н ы е  н а  у ч а с т к е  в н и ш е  о с -  

м о т р о в о и  я м ы ,  з а т е м  н а с о с о м  п е р е к а ч и в а ю т ­

с я  в  с г с л а у  м а с е л  9 л я  п а с л е 9 у ю щ е и  о т п р а в к и  

н а  р е г е н е р а ц и ю .

После монтажа трубопрово9ы , проложенные 

открыто, покрываются эмалью Л<Р-И5 ГОСТ 6465-7^по грунтов

ке ГФ-021 ГОСТ 25129-82 e 2oioflV трувопровооы, проложенные 

В канале, покрываются азолам ГОСТ Ю296-79 в 2 слоя.

Т  М ер оп р и я ти я  по т е х н и к е  б е з о п а с н о с т и

0 б О Р У 9 о в а н и е  и  т е х н о л о г и ч е с к и е  т р у б о п р о в 0 9 ы  

н е о в х о 9и п о  з а з е м л и т ь ,  п р и с о е 9и н и в  к  о в ш е м у  

к о н т у р у  з а з е м л е н и я

В  и  е л я х  б е з о п а с н о с т и  н а  р а с х 09 н ы х  в о к а х  

9 л я  9 и з е л ь н о г о  т о п л и в а  и  в е н з и н с г  n p e y v t n o m p e -

н а  у с т а н о в к а  9 ы х а т е л ь н о г о  к л а п а н а  с  о г н е н  р е г р а 9и т е -  

л е м  и  а в а р и й н ы й  с л и в  т о п л и в а  В к о л о 9е ц ,  к о т о р ы й  

р а с п о л о ж е н  в 5  м  о т  Э 9а н и я  и  we б л и ж е  У м  о т

Б а к о в .

ГИП
Нду.опкр.
Гл.сгец
Ттглрча
С т .и н Ж .

Евелев
Попово

КЬнслтпх/но
ГЪмоюноьо
Уейтчнсяая

^ 3

ДЕЛА

а ж

Проиавоосщ венный , корпус стамиии техническое 
обслуживания на 80Q грузовых автомовилеи

10027 П

Т П  5 0 3 - ^ - 5 5 . 8 8  - Т К

Произво9ствснкые 
потешена я

т  шзпшзза е й

О в ш и е  9а н  н ы е  

( о к о н ч а н и е ;

К О П и к ) В О И  л о в ч о в о " Х Е

Опауия Лист Листов

т п р о п р о ш т т р о
t .  Саратов

формат Л З
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гип Е велев < <£.Г*
ТП 503 -4 -5 5 .8 8  ТКHcn. omg. Попове « /Я

Га. спей Конепгамгтлл ъаРЯя' РАИ
Nit-v- Гапаюмсло / Г + р < г г Производственны*} корпус ста н ц и и  те хн и ч е с к о го  

овслуониьания на ВОО гр у з о в ы х аьтоггавияЫ(Згп.омтн. Лигпунская H .t t

j Привязок П р о и з в о д с т в е н н ы е  
п о п  сид ения

УГ.«'!.1*М Р/И'1-ТИ Ш ЯВГИ
р 6

План н а  о т п .  O .Q O Q ГИПРППРОПСЕДЬСТРОЙ
г .  С а р а т о в1 она. и?  1 СЖЯЯЯН1 П#ЯГ11> J1Л !П л & 5 & Щ И М 1

копировал Лотоеа vX«4*-~ Ф о р м о т  Л й



1ч

oo
O O

tO
Ю
I

<r
I

ro

33

10 0 21
Т Ш ~ Евелев < ot.th

Т П  5 0 3 - 4 - 5 5 . 8 8  - Т КНоя.огд. Попова
Гл.епеи. Константной VWoh' Cfttr
Ы .  гр. Гамаюнова fif.1t Г Производственный корт е ст анции технического 

овслум ивания на 8 0 0  грузовы х авт ом обилейCm. и нм. РсОтунсш ФсЛ- H.tif
П р ивязан П р о и зв о д ст в е н н ы е

помещения
стадия Лист ЛистоК

Р 7
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