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ОСТ 108.001.15-82 
Введем впервые

Памокв Ымнистерства энергетического машиностроения от 30.07.82 
4 BW302/62IO срок введения установлен

о 01.07.83

Настов»* стандарт распространяется на фнрмешше таблички 
надели* амвргпммшностроеявя внутрисоюзных поставок, •  также 
надели* внергочаяая ос троения. подлежащих поставке на экспорт че
рев внешнеторговые организация Мияиотервтаа амте* торговли 
(UBT) в Государственного комитета во виешом акономичесвш «вя
зям и г а .

Стандарт разработай на основе ц в дополнение стандартов Го
сударственной системы стандартизации я уотеяевдввеет содержание 
я вомпоаяциоияое реоаодоявине тавота на фирменных табличках ва
яем* вяутраюомякх в аксворпиос поставок.

I .  ( Ш Р Х Д Н Я В  « 6 Ш В В 0 Й  Т А Б Ш К И

1.1. Фирменные таблички домяв изготавливаться в соответст- 
вяв о требовашмми настоящего стандарта в стеедарта предприятия 
(ОТО) во рабочим чертежам.

1.2. Содержание фирменно* таблички, мзготавливаемой для ве
дем* вяутрнсоюаннх и экспортных поставок, должно быть надомно

Издание официальное Перепечатка воспрещена
Е Переиздание о Изменениями *  1, 2, 
утвержденными Указаниями Мияэнвргомааа
от 09.12.83 *  МП-002/9250 и от 04.11.85 »  ВЙ-002/8710



в следующем объеме (черт. I):

воле I - наименование организации (предприятия) . Допускает

ся в наименовании производственных объединений вместо слов: 

"Производственное объединение” указывать сокращенно "ПО";

поле 2  -  вмблема организации (товарный знав) по стандарту 

предприятия (СТО).

На фирменных табличках экспортной продукции товарный знак 

проставляется, ка к  правило, в том случае, если он зарегистриро

ван в  стране, куда экспортируется изделие;

поле 3 -> государственный Знак качества (дня изделий, кото»

Р ш  присвоен государственный Знак качества) по  ГОСТ 1.9-67 толь

ко для изделий внутрисоюзных поставок. Допускается указание го

сударственного Знака качества да ноле II ила, opt необходимости, 

да отдельной табличке;

поле 4 - наименование наделяя. При отсутствии государствен

ного Знака качества или размещении его на поле II наименование 

изделия располагается симметрично относительно боковых рамок 

таблички. Допускается вместо полного наименования изделия указы

вать его сокращенное наименование. Например, вместо "Подогрева

тель высокого давления" указывать "Подогреватель";
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поле S *  тип, условное обозначение или шифр изделия;

поле 6  -  обозначение государственного или отраслевого стан

дартов. технических условие или сборочного чертежа -  доя изделий 

внутрисоюзных поставок (при необходимости);

поле 7 -  техническая характеристика изделия (необходимость 

и содержание воля 7 устанавливает разработчик);

ноле 8 - заводской номер изделия;

иоле 9 - год выпуска изделия. Допускается указывать также 

месяц выпуска изделия;

вола 10 - "Сделано в СССР"(надпись обязательна на фирменных 

табличках экспортных изделий).

Примечания:

1. При наличии требований маркировки в  государственных и от

раслевых стандартах на изделия, содериаиие и правила выполнения 

фирменных табличек прадприятнй-мзготовителей должны соответство

вать требованиям этих стандартов. Например, фирменные таблички

на котлы паровые я водогрейные должны соответствовать требовани
я м  ГОСТ 24569-81; яа сосуды, работающие под давлением - 

ГОСТ 25017-81 и т.д.

2. Содержание я правила а ш ю л я е я в а  фирменных табличек пред- 
цриятий-ывготонштелай яа изделия экспортных поставок могут быть 

изменены в соответствии с требованиями внешнеторговых организа

ций Ю Т  и ГКЭС, и аакаа-нарядов.

3. Маркировка оборудования для атомных электростанций, двер

ных реакторов и установок должна соответствовать требованиям 

"Правил устройства и безопасной эксплуатации оборудования атом

ных электростанций, опытных и исследовательских дверных реакто

ров и установок?

4. Фирменные таблички для комплектующих изделий, поставляе

мых в экспортном исполнении для установки иа экспортные основные
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наделяя предприятий-заказчиков, дедовы выполняться но чар». I 

беа товарного знака внешнеторговой оргаюгаащо.

5. Вря необходимости допускается хвое композиционное разме

щение реквизитов на ферменной табличке а соответопн» во стан
дартами нредприятай.

Пример оформления фирменной таблички прваднятия-иаготови- 

теля на хадалжя внутрисоюзных воотавох дов в ощчаючвеи арвлше- 

я ш  1а.

(Измененная редакция, Изм.й 2).

1.3. Надпксн m  фирменных табличках щмдприятий-иаготовитв- 

лвй должны быта выполнены шрифтом по ГОСТ 26.020-00. Дмфсжает- 

ея яа табличках яршенять ш ю с х и е  н а д ш е й  я знаки. Все д о н ш е  на 

табличках можно наносить ударным способом.

(йамеяедоая редакция, И а м Л  I а  В  2).

1.4. Д м  экспортной продукции фцрмешш* табличка вааодиает- 

ся на нанке (русском или иностранном), указанном а важаз-иараде.

Примеры оформления фирменных табличен иредориятий-иаготови- 

талей но русском я  аичвйском языках даны а  окревечных првлояе- 

шкнх I, Ха» 16, Ха а  3.

(Иаиеяекная редохфя» Иая.Я 2).

1,3. №  изделия, ахсаорпфуемне черва внешнеторговые объеди- 

иеняя КВТ и ГКЭС, под фирменной табличной {фадприапю-язготаште- 

ля дополнительно устанавливается фирменная табличка соответству

ющего объединения на языке» указанном в зишиааряде.

Композиционное размещений фирменной таблички вненшоторговой 

оргаадзацйи^соответствавать чарт. 2а. Эта табличка устанавливает

ся симметрично под табличкой предприятая-изготовчтеля а о зазором 

мезду ними с учетом требований эстетики. При отсутствии места под 

фирменной табличкой предприятия-изготовителя допускается фирмен

ную табличку внешнеторговой организации устанавливать в другом 

видном месте на несъемных частях изделия. По согласованию с внеш-
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неторговой организацией допускается вместо фирменно! таблички 

вмеошеторговой организации указывать на фирменной табличке пред- 

афМсяянгаготовжтедя (на позе И  чарт.1) товарный зяак внешнетор

говой организации.

Пример оформления фирменной таблички предприятия-изготовите

л я  для изделий, п о с т а в л я в ш и  на экспорт, в совмещением товарного 

знака внешнеторговой организации дан в справочном приложении 16.

Основанием для установления фирменной таблички служат тре

бования эаказа-нврада или указания внешнеторговых объединений.

Пример совместного оформления фирменных табличек предприя

тия-изготовителя и вкспортнрующей организации ВО  "Эиергомашэкс- 

порт" дан в справочном приложении I.

(Измененная редакция, Иэм.й 2).

1.6. Материал я цвет ферменных табличек предприятия-изгото

вителя я внешнеторгового объединения должны быть однжвковыии.

1.7. Содержание и композиционное размещение иадпиоей на 

фирменной табличке ВО "Энергомашакопорт" должны соответствовать 

указанным на черт. 2.

Черт. 2
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Пункт 1.8.Габаритные размеры фирменных табличек внешнеторго

вых объединений должны соответствовать указанным в таблице. Раз

мер L фирменных табличек внешнеторговых организаций и предприя- 

тий-изготовителей должен быть одинаковым. Остальные размер* уста

навливаются по ГОСТ 12971-67 соответственно выбранным габаритным 

размерам.
мм

L 80 100 | 125 160 200 | 250 320 1 400 500
В 16 п Г ^20 1 251 32 *40 if 50 63 !1 80 Г хоо"

Примечания:

1. С фирменными табличками предприятий-изготовителей длиной 

во, 160 и 320 мм допускается применять фирменные таблички внеш

неторговых организаций с длиной равной соответственно 71, 140 и 

280 мм. На изделиях с фирменной табличкой предприятия-изготовите

ля длиной менее 71 мм фирменные таблички внешнеторговых объедине

ний не устанавливаются.

2. При выполнении двойных фирменных табличек предцриятий-из- 

готовителей по п.1.14 размеры фирменных табличек внешнеторговых 

организаций выбираются по таблице, указанной в настоящем пункте.

(Измененная редакция. Иэм.А2).

1.9. Минимальная высота маркировочных букв надписи " E N E R 6 0 -  

МАСНЕХРОРГ" 2 мм, "Moscow", " USSR* X мм.
1.9а. Шрифт надписей на фирменных табличках внешнеторговых 

организаций для типоразмера L * 500 мм  я В »  100 мм должен соот

ветствовать размеру шрифта 10-ПрЗ и 16-ПрЗ ГОСТ 26.020-80. Для 

других типоразмеров фирменных табличек внешнеторговых организа

ций, предусмотренных п.1.8, изображение букв надписей создается 

путем пропорционального изменения их размеров в соответствии с 

требованиями ГОСТ 26.020-80.

(Введен дополнительно, Изм.# 2).
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1.10. Изображение эмблемы ВО "Энергомашэкепорт" и ее раз

меры для фирменной таблетки L = 500 мм и  В  -  100 мм должны со

ответствовать указанным в  справочном приложении 2.

Изображения эмблем для других типоразмеров фирменной таб

летки В О  "Энергомашэкспорт” (согласно вышеуказанной таблице) 

создаются путем пропорционального изменения размеров эмблемы, 

которая дана в справочном приложении 2.

1.11. На изделия, экспортируемые другими внешнеторговыми 

организациями МВТ и ГКЭС, фирменные таблички этих организаций 

устанавливаются по согласованию с ними аналогичным образом.

Например

(Измененная редакция, Изм.К 2)

I.I2. Маркировка трубопроводной арматуры д ля внутрисоюзных 

и  экспортных поставок, выполнение д ля них, в  необходимых случаях, 

фирменных табличек, содержание маркировки, размеры я способ вы

полнения табличек и  маркировки должны соответствовать требовани

ям  ГОСТ 4666-75, отраслевых стандартов, технических условий, с т а н 

дартов предприятий, конструкторских документов на эту арматуру, 

настоящего стандарта и заказ-нарядов.

(Измененная редакция, Изм.Л 2).

I.X3. (Исключен, Изм.й 2).

I .14. Фирменная табличка для гидравлических турбин и генера
тора выполняется одна (двойная) на два иэделня.

Левая сторона фирменной таблички заполняется по черт. I для 

гидравлических турбин, гфавая сторона фирменной таблички аааоляя-

и др.
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ется тоже по черт. I для генераторе, при отом товарные знаки 
предприятие-изготовителей дожаты располагаться а нротивоподож- 

ных сторонах таблицы (поле 2 а II черт. I). Год выпуска изделий 

указывается под их заводским номером. Допускается изготовление 

фирменных табличек предприятий -изготовителе! раздельно для 

гидротурбины и генератора в соответствии о черт. I.

Пример оформления двойной фирменной таблички дня турбины 

гидравлической я гидрогенераторе для внутрисоюзных поставок дан 

в справочном приложении 3.

(Измененная редакция, Нам.Л 2).

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Размеры фирменных табличек должны соответствовать 

ГОСТ 12970-67, ГОСТ 12971-67 я стандарту предприятия.

2.2. Технические требования - по ГОСТ 12969-67 и стандарту 

предприятия.
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ШИПЖВОШ 1а
С в д мккяое

( В М Ш 8 0  «пиши»— » » ™

ш ш т  о ш ш ш т  т и в ш  т а б л и ч к и  

п р щ р ш ш ч ж я ш г ш й  т  в д а а й  ш у т р и с о г о н о и

ПОСТАВКИ

Д ЕАЭРАТО Р в а к у у м н ы й
ГИлэ1|ятгаи;та L ...... — 1

_______, о
Производительность
Емкость

I" 1 M'j /c
----------1 M:J

Давление ЛЕС. 0,0075 -  0,05 

Зев. С = ___ □  *

Г/ula

Зын, 19 О  го______ ___ ;______ .____ ___________ о
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ПРИЛОЖЕНИЕ I 

Справочное

ПРИМЕР ОФОРМЛЕНИЯ ФИРМЕННОЙ ТАБЛИЧКИ 

ЗАВСДА-ИЗГОТОШТЕЛЯ И ТАБЛИЧКИ ВО "ЗНЕРГОМАШЭКСПОРТ”

ПРОИЗВОДСТВЕННОЕ ОБЪЕДИНЕНИЕ 
ТУРБОСТРОЕНИЯ

~о\

"ЛЕНИНГРАДСКИЙ МЕТАЛЛИЧЕСКИЙ ЗАВОД"

ТУРБИНА ПАРОВАЯ
Тип Г"*~.— 1 ТУ Г ~
Номинальная мощность 

Частота вращения ротора 

Начальное давление пара 

Начальная температура пара £

МВт
с-1

МРа

°С

Абсолютное давление в конденсаторе 

3fiB.JP Г  ~Т Сделано в СССР

~ » МРа

19 Q  г.

Г

I о
i
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ПРИЛОЖЕНИЕ 16 

Справочное

(Введено дополнительно, Изм.Л Z)

ПРИМЕР ОФОРМЛЕНИЯ ФИРМЕННОЙ ТАБЛИЧКИ 

ПРВДПРШТШ-ИЗГОТОШТЕШ ДЛЯ ИЗДЕЛИИ, НОСТАВЛЯЕШХ НА 

ЭКСПОРТ С УКАЗАНИЕМ НА НЕЙ ТОВАРНОГО ЗНАКА ШШНЕГГОЕГОВОЙ 

ОРГАНИЗАЦИИ

К О ТЕЛ  П АРО В О Й
Тип 1__ _ .J  гост С ____ 1
Номинальная пг'ропроизводительность I _____ i кг/о
Faбочее давление (— 1 Ша
Ношч&льиая температура нора ( ........1 °с

J Оделено в СССР Вып. I9D l’
О о
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ПНВЮЕИИЕ Хв
Справочно»

(Введено доподннтвдыю, й«1,№ 2)

ПРИМЕР ОФОРМШИЯ ФИРМЕННОЙ ТАШТОЙ, 
ВЫШШЕЯНВЙ НА АНГЛИЙСКОМ ЯЗЫКЕ

* тяшм* штяш 
U N liJfftA Smтгш л тт
ZAVOi

0

S T E A M  T U R B I N E
TYPE d = =П
RATED OUTPUT г - ----- j kim
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О Е В Д Е Н Ь  Д О К У Ш Г Г О В

НА КОТОРЫЕ Д А Ш  С О Ш  В  ТЕКСТЕ ОТРАСЛЕВОГО С Т А Щ А Р Г А

Обозначение документа Наименование документа Номер
ярая»
стандарта

ГОСТ 1.9-47

ГОСТ 26.020-80 

ГОСТ 4666-75

Государствениая сяствма етан- 
дортаэедш», ГосударствеяяиЙ 
эна* качества. Форма. раамеры 
я нораои» применения 
ЕССП. Шрифты д м  средств ю -  
м е р е я М  ж  автоматизации. начер
тания я  о е я о в ш е  размеры

Иаржи-
охраска

1.2

1 . 3 ;  1 .9 а  

Х .Х 2
ГОСТ 12969-6? 

ГОСТ 12970-67

ГОСТ 12971-67

ГОСТ 24569-61

ГОСТ 25017-81

Таблички д м  машин ж  приборов

Таблички к п г д и  д м  м а я н  я 
приборов, т и а р ы

Таблички я д о м ф г ш ш н а  д м  ма
шин я приборов. Размере

Котлы п а р о м е  я водогрвйяке. 
Маркировка

Сосуда, работавшие под давле
нием. шаржировка

2.2

2.1

Х.8; 2.1

1.2

1.2

(Измененная редакция, Ирм.* 2).
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