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С О С Т А В  П Р О Е К Т А
Поясн и те л ьн ая  записка.
М азутанасаснад . ч а с т и :  т е п п о м т и и ч с с к а я ^ а б т о м а т и з а ц и я , э л е к т р о т е х н и ч е с к а я , св я з ь  и си гнал изац ия. 
М азутоиасосная. А р х и т е к т у р н о -с т р о и т е л ь н а я  ч а с т ь . К а р к ас н ы й  в а р и а н т .
М а з утон асосн ая. А р х и т е к т у р н о - с т 1ю и т а л ь н а я  ч а с т ь , в а р и а н т  с к и р п и ч н ы м и  с т е н а м и  
М а з у т о н а с о с н а я . С а н и т а р н о -т е х н и ч е с к а я  ч а с т ь . Y
М а з у т о н а с о с н а я . С т р о и те л ь н ы е  изделия, 
бл ок и  т е п л о м е х а н и ч е с к о го  обор уд ован и я.
Зад ани е  н а  р а з р а б о т к у  к о н с т р у к ц и и  т е п л о в о й  и з о л я ц и и .
а 8 ^ а д Ж о и и я Ьэ п е к т р о ш « с ш ч У & я Н е ] ш ж и а ш  части -, iт е п п о м е х а н и ч к к а я д а и т е к т у р н о - с т р о и т е п ь н а !1,
При ем ная е м к о с т ь .М а с т и :т е п л о м е х а н и ч е с к а я ,а р у и ш е к т у р н о - с т р а и ш е п ь н а я .а б т е м а т и а а ц и в .
Прием ная е м к о с т ь .  С т р о и т е л ь н ы е  н о б е л и я .

Р е з е р в у а р н ы й  п а р к  с ж елезобетонными р е з е р в у а р а м и . Ч а с т и :  т е п л о м е х а н и ч е с к а я ,  а р х и т е к т у р н о - с т р о и т е л ь н а я ,  
а в т о м а т и з а ц и я ,э л е к т р о т е х н и ч е с к а я , О т о п л е н и е  и в е н т и л я ц и я . 3 5
Р е з е р в у а р  м а з у т а  ж елезобетонны й V -B Q Q O  \л\ С т р о и т е л ь н ы е  издели я.
Резервуарны й п а р к  с ж елезобетонны м и резер вуар ам и  . А в т о м а т и ч е с к о е  п о ж а р о т у ш е н и е .
Р е з е р в у а р н ы й  п ар к  с м етал лическим и р е з е р в уа р а м и . Ч а с т и .-  т е п л о м е х а н и ч е с к а я , а р х и т е к т у р н о *  с т р о и т е л ь н а я , 
а в т о м а т и з а ц и я , э л е к т р о т е х н и ч е с к а я  5 о т о п л е н и е  и  в е н т и л я ц и я .
Резервуарны й парк с металлическими резервуарами. А в т о м а т и ч е с к о е  п о ж а р о т у ш е н и е .
М о р а л ь н ы й  п л а н . Инженерны е с е т и  (в а р и а н т  с ж елезобетонны м и р е з е р в у а р а м и ), Ч а с т и :  т е п л о м е х а н и ч е с к а я , 
а р х и т е к т у р н о - с т р о и т е л ь н а я , а в т о м а т и з а ц и я , э л е к т р о т е х н и ч е с к а я ,с в я з ь  и  с и гн а л и з а ц и я , водопровод 
и  к а н а л и з а ц и я , т е п л о в ы е  с е т и . / к Л .  , ,
генеральны й п л ан.И н ж е н е р н ы е  с е т и  ( в а р и а н т  с м е т а л л и ч е с к и м и  р е з е р в уар а м и ), ч а с т и :  т е п л о м е х а н и ч е с к а я , 
а р х и т е к т у р н о - с т р о и т е л ь н а я , а в т о м а т и з а ц и я , э л е к т р о т е х н и ч е с к а я , связь и си гн а л и з а ц и я , во д оп р о в о д  и 
к а н а л и з а ц и я ,т е п л о в ы е  с е т и . .  ^ , . Г|
З а д а н и е  з а в о д у -и з го т о в и т е л ю  на щ и т ы  а в т о м а т и к и  и К И П .  „  _
Зад ание з а в о д и -и з го т о в и т е л ю  н а  н и з к о в о л ь т н ы е  к о м п л е к тн ы е  у с т р о й с т в а .

м е т а л л о к о н с т р у к ц и и  оборудования и у с т р о й с т в  при е м а и  р а н е н и я  м а з у т а  v
С м е т ы . М а з у т о н а с о с н а я .
С м е т ы - С оо руж ен и я  слива м а з у т а , слив и  х р а н е н и е  ж и д к и х п рисад ок, 
с м е т ы , п р и е м н а я  е м к о с т ь . f  r
с м е т ы . Р сзерви арны и парк с ж ел езо бето н ны м и  р е з е р в у а р а м и .
С м е т ы . Р е з е р в у а р н ы й  п а р к  с  м е т а л л и ч е с к и м и  р е з е р в у а р а м и , 
с м е т ы ,  ге н е р а л ь н ы й  п л а н . И н ж е н е р н ы е  с е т и .  г  г  
С п е ц и ф и к а ц и и  о б о р у д о в а н и я . М а з у т о н а с о с н а я . .  «
С п е ц и ф и к а ц и и  о ао р ц д о в ан и я  со о р уж е н и я  слива м а з у т а ,с л и л  .и  х р а н е н и е  ж и д к и х  присад о к .
С п е ц и ф и к а ц и и  о о о р ц й о в а н и я . п р и е м н а я  е м к о с т ь .Р е з е р в ч а р н ы и  п а р к . t
С п е ц и ф и к а ц и и  о б о р уд о в а н и я .И н ж е н е р н ы е  с е т и .( в а р и а н т  с ж е л е з о б е т о н н ы м и  р е з е р в и о р а м и ).
С п е ц и ф и к а ц и и  о бор уд о в а н и я .И н ж е н е р н ы е  с е т и , ( в а р и а н т  с м е т а л л и ч е с к и м и  р е з е р в у а р а м и ), 
в е д о м о с т и  п о т р е б н о с т и  в  м а т е р и а л а х . М а з у т о н а с о с н а я  (к а р к а с н ы й  в а р и а н т ) . ,
в е д о м о с т и  п о т р е б н о с т и Ъ  м а т е р и а л а х . М а з у т о н а с о с н а я ?  в а р и а н т  с к и р п и ч н ы м и  с т е н а м и )  
п р и е м н а ^ м к ^ т 1 Н 0 С т И  ^  m r n & P m N Q y - С о о р у ж е н и я  сл и ва м а з у т а ,с л и в  и  х р а н е н и е  ж и д к и х присадок.
Б е д о м о с т и  п о т р е б н о с т и  Б  м а т е р и а л а х .  Р е з е р в у а р н ы й  п а р к  с  ж е л е з о б е т о н н ы м и  р е з е р в у а р а м и . Ге н е р а л ь н ы й

п̂ а н .и н ж е н е р н ы ^ с е т и . й г  г\ * * н  .
e d o M ^ c m n jT o m g e o H o c m H  в  м а т е р и а л а х - Р е з е р в у а р н ы й  п а р к  с м е т а л л и ч е с к и м и  р е з е р в у а р а м и . Генеральны й

П р и л а га е м ы е  м а т е р и а л ы .З л е к т р о т е х н и ч е с к а я  ч а с т ь .С Ь я з ь  и  с и г н а л и з а ц и я .
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[Pа е п р к т ш м е т  Т б и л и с с к и й  ф и л и а л „ Ц й т П , г . т № с й к Р  е  M  0C b ' °  DQ 30 50 М 
с т а ц и о н а р н а я  у с т а н о в к а  г е н е р а т о р о Ь  б ы с о к о к р а г т ш  п е н ы  т и п а  Г Ь П0- г00О , Г Ы . г -6О О .

° & р м и к а л ь н ш  ь е з е ь Ь у а Б а х  Э л я  н е ф т и  и  н е ф т е п р о В у к т о Ь  
( р а с п р о с т р а н я е т  К а з а х с к и й  ф и л и ал  Ц И Т п ,? .  К л и о - А т а ) .  ^  ^  ь

Ра зра б о та н
проектны м  и н с т и т у т о м

. Л А Т Г И П Р П П Р П М '

Главный инженер и н с т и т у т а  
чГлабный инженер п р о е к та

У т Ь о р ж З е н  и Ь & е З е н  Ь З ей стВи е 
и н с т и т у т о м  „Л а т т п р о п р а м "  
Приказ. рДо \55 о т  •№ ию ня !9 & 5 г

( В . ОВчароЬ) 
(Д- Дум ай)

промышленная безопасность опасных производственных объектов

http://www.mosexp.ru/ekspertiza/promyshlennaya_bezopasnost.html
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С о З е р ж а н и е  а л ь б о м а

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
Н »

с т р .
О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

Н о
с т р .

2 8 .0 8 . 0 0 .0 0 К о р п у с  л ю к а  Д у  п о о  *  250 11

26. 30. 00. 000 СБ Ящик с с е т к о й 2 28. 08. 00. 000 СБ К о р п у с  л ю к а  Д ч  7 0 0 *  250 11
26. 30. 00. 000 Ящик с с е т к о й Ъ 28. 08. 00. 001 Ф л а н е ц н
26 30. 01. 000 Щ и т  заВни й ъ 2 6 .10 . 03. 000 К о р п у с  л ю к а  А ч  ю о о 12
26. 3 0 .0 1 . 000 СБ Щ и т  заВний ъ 2 8 .1 0 . 03. 000 С Б К о р п у с  л ю к а  А ч  юоо 12
26 30. 02. 000 Щ и т  б о к о в о й 3 28. 05. 02. 00) Ф л а н е ц 12
26. 30. 02. 000 СБ Щ и т  б о к о в о й д 26. 05. 0 2 .0 0 3 ф л а н е ц 12
26. 30. 02. 001 У г о л о к k 28. 10. 00. 000 К р ы ш к а 13
26. 30. 02. 002 Р у ч к а и 28. 1 0 . 00 000 СБ К р ы ш к а 13
2 6 .3 0 .0 3 . 000 Щ и т  пео еВни й и 28. 10. 03. 001 О б е у а й к а 13
26. 3 0 .0 3 . 000 СБ Щ и т  пеоеВний 5
26. 3 1 . 00. 000 СБ Р а м а 5 50. 23. 00. 000 Р а м а 13
26. 31. 00. 000 Р о м а 6 50 . 23. 00-000 СБ Р а м а 14
26- 3 1. 00. 001 П о п к а 6 50. 24. ОО. ООО Р а м а \к
2 6 .3 2 . 0 0 .0 0 0 П а т р у б о к В 50. 24. 00. 000 СБ Р а м а 14
26. 32. 00. 001 С т е н к а 6 50. 25. 00. 000 Р а м а
2 6 .3 2 . 00. 000 СБ П а т п ч б о к 7 50. 25. 00. 000 СБ Р а м а 15

50. 26 . 00.000 Р а м а 15
26. 01. 01. 000 К р ы ш к а  л ю к а 7 50. 2 6 . 00. 000 СБ Р а м а 16
28. 01. 01. 000 СБ К р ы ш к а  л ю к а в
2В. 01. 0 1. 001 Д и с к 6 6 7 .1 0 . 0 0 .0 0 4 П а т р у б о к 1 7

2 8 . 0 1 . 0 1 . 00 2 Р у ч к а 6 6 0  . 0 9 . 0 0 . 0 0 0 О п о р а  н е п а В В и ж н а я  л о Б о б а я 1 7

2 8 . 0 3 . 0 0 . 0 0 1 Ф л а н е ц 8 6 0 . 0 9 . 0 0 . 0 0 0  С Б О п о р а  н е п о В Ь и ж н а я  л о Б о Ь а я 1 7
2 8 . 1 0 .  0 2 . 0 0 0 К р ы ш к а  л ю к а 9 6 0 . 0 9 . 0 0 . 0 0 2 П л и т а 1 7
2 8 . 10 . 0 2 .  000 С Б К р ы ш к а  л ю к а 9 6 0 . 1 1 .  0 0 .0 0 0 О п о р а  н е п о В Ь и ж н а я  л о б о в а я 18
2 8 . 1 0 .  0 2 . 0 0 1 Ребро 9 6 0 - 1 1 . 0 0 .0 0 0 .  С Б О п о р а  н е п о В Ь и ж н а я  л о бо ба я 1 8

6 7 . 1 0 .  0 0 . 0 0 1 ф л а н е ц 9 6 0 . 1 1 .  0 0 .0 0 1 К о с ы н к а 1 8

2 В . О Т  0 0 . 0 0 0 К о р п у с  л ю к а  Д ч ч о о 10 6 0 . 1 1 .  0 0 .0 0 2 П л и т а 1 8

2 8 . 0 2 . 0 0 . 0 0 0  С Б К о р п у с  л ю к а Д у п о о 10 60. 15. 0 0 . 000 П о В с т а Ь к а  о п о р ы 19
2 8 . 0 7 . 0 0 .  0 0 1 Ф л о н е и 10 60. 15. 0 0 .0 0 0  С Б П о З с т а б к а  о п о р ы 19
2 8 . 0 7 -  00 . 0 0 2 ф л а н е ц 10 6 0 . 1 5 . 0 0 . 0 0 2 Т р ч б а  ____ 19
2 8 . 0 7 .  0 0 . 003 □ Б е й с и к а 11

isio  *

* _______  t

111

111

■V  V  V  ч> ч

12>84*

шВы no ГОСТ S 2 6 U -80 ■

Z 6.30. 00.000 С Б

Я щ и к  с с е т к о й  

Сборочный чертеж

№ т . м а с с а М а с й п о о

8 & . 1 1 : 2 0

Л А Ш П Р Е 1 П Р П М
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п *  " § Обозначение Н а и м е н о в а н и е Нол

Приме
ча н ие

Д о к у м е н т а ц и я

'll 2 6 .3 0 .0 0 .0 0 0  СБ Сборочны й ч е р т е ж

Сборочны е е д и н и ц ы

Ik 1 26.30.01.000 Щ и т  з а д н и й /

Ik г 26 .30.02.000 Щ и т  б о к о в о й 2

1Г< 5 2 6 .3 0 .0 3 .0 0 0 ( Ц и т  п е р е д н и й /

Д е т а л и

54 4 2 6 .3 0 .0 0 .0 0 1 С е т к а

- -
С е т к а  Р - 12-1,6

ГО С Т 6 3 3 6 -8 0 1 3 ,1 к г

26 .30.00 .000Т7ГГ[/1иа,Е до ка м Подпив, Прщ
■ajoja&x 
Пров, i

Кузьмин
1шгал£ис

Да ijx*.
Ящик с сетной.

Л и т .  Л и с т  Листов
L L  _

Л А Т Г И П Р О П Р О МН.хонт, Кол пей
У м Я Г
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\ $ О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кал. Приме
чание

Д  о к и м е н т а и и я

АЧ 26.30.01- 0 0 0  СБ С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Д е т а л и

64 1 2 6 .3 0 .0 1 .0 0 1 П о л к а

„  5-65 х63*5ЮСТ8509П2

Ji0,WKSCm3cn3rOCTS3S-79 2 6,7 к г

Б4 2 2 6 .3 0 .0 1 .0 0 2 С т о й к а
„  5*50 Г О С Т  403-76

ВСтЗспЗГ0СТ53б-79 2 3 ,5 к г

54 3 2 6 3 0 .0 1 .0 0 3 С е т к а

С е т к а  Р -1 2 -1 ,6
ъ

I
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I

s i

I

1
«Sa

1
I

Г О С Т  S 3 3 6 S 0
183011,85*1324 И ,5 5 м м 1 7,9 к т

2 6 . 3 0 . 0 1 . 0 0 0
Ш 1исп i4°doxim\ ПодпиФ4атс

I
§ 1

Тсноая. /Чизьпин

Щит задний
Л и т .  Л и с т  Листов

Ш Г з 'алгол Вис “ Г Г ....................~ Т ~

л а т г и п р о п р о мЦ х о н т  t 
УтВ .

Чолп/щ

9д000'Ш'й£'9г

'й

1*размеры для справок.
2. Обработка поверхностей рева Зет ап ой БЧ
3. Сварные швы по ГОСТ 5264-80.
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26.30.0100005

Щ и т  з а д н и й  

С б о р о ч н ы й  ч е р т и т .

Копировав

Л и т . Массе/ Ш к ш т

23 ,3  V 2 0

Лист \Листов 4
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I 1 1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кал.
Приме
чание

Д п к и м е н т с / ц и / т

Ak 2 6 .3 0 .0 2 .0 0 0  С Б С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Д е т а л и

¥/ 1 2 6 .3 0 .0 2 .0 0 1 У г о л о к 2

44 2 - 01 У го л о к г

М 3 2 6 .3 0 .0 2 .0 0 2 Р у ч к а 1

5*1 k 2 6 .3 0 .0 2 .0 0 3 С е т к а
С е т к а  Р - 1 2 -1 ,6

Г О С Т 5 3 3 6 -8 0

1 8 3 0 4 3 5 * 6 5 0 1 1 ,0  л о т 4 3,9  к г
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£
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1 2 6 . 3 0 . 0 2 . 0 0 0УзьЛаст 7 Чиоокцм. ЛоёпиаЛаге
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РазосЯ а(щьмин

Щ и т  б о к о в о й

Л и т . Л и с т  Л исто в
П ро ГГА шгалВис _ ц _ У

Л А Т Г И П Р О П Р О МИ  ’<csmi 7<олмец
У Ш Г "

к опироаал^о-. Ф о р м а т А  чФор пат Ач
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1* Размеры Льг справок. 
е.Сварные Швы по ГОСТ 52БУ-80.

з*4Сварка ручная дуговая.

26.30.02.000 СБ

Щит боковой. 
Сборочный чертет.

Копировал % c s l ,

Лат. \масса Масштаб

29,7 1̂ 10
Лист Vfистов  /  ^

л а т г и л р о п р п м

>омат А 4

кIо
9

1

II
Q i

« О
С>с:

й

Ш Ж 0 £ '9 д

W )

~ ж
63+0,37

Обозначение L, мм Масса
кг

26.30. 02.001 1890-1,s 9.1
-01 710-0.8 ъ,ч

* Размер для справок.

ЪмЛиы
Р о та  о.
7/ооГ
Т.иснто

УтвГ

(1° дсхип 
Кизьтин 
ЗЬлгалВис

fJomuci

Н.ксхт, Колмсц

А&ъри.йога

26.30.02.001

Уголок

п._;лрбЗ*63*5Г0СТЗШ- 7 2
ВСтЗспЗГОСТ 5 3 5 -7 9

Лит. Масса НасшТаЪ
см. 

та5л. 1‘4
Лист \Листов i

ААТГИПРОПРОМ

ZQ Q 'iom oz
V { V )

в 25 *
to йKR9S А \ \  

§ o °ti°^ '
v i

ч  ' d

ш ч

1.4Размер для справок. 
+ / т  
"  2 •2 .

26.30.02. 002

Ручка
Лит̂ Масса IМбсила

0,76 1:2,5

О в -15ГОСТ 2590- 71
Щ 1 ЗСтЗспЗГОСТ535-79 А А Т Г И П Р О П Р О М

I

I

I
I

I

l&imMdsPbu- yjpjxmAtf-

I 44 Обозначение Наименование Кал. Примечание

Аокиментаиия

АЗ Z6.30.03.000 СБ Сборочный чертеж

Летали....

5 * 1 гв.30.03.001 Полка
и.п.,._6-63>63*5ГОС№09Ъ

ВСтЗспЗГОСТ535-79 2 6,7кг
54 2 26.30.03.00Z Полка

Г,0шаЫОГОСТ1ОЗ-76
аВСтЗспЗГОСГ535-79 2 2,4 кг

Б** 3 26.30.03.003 Стойка
Ппт\пгг1 5*50 ГОСТ 103-76

ВСтЗ спЗГОСТ535-79
1751/ • 3.7 мм 2 3,5кг

5 V Л Z6.30.03.00y Сетка
Сетка Р-12-1.6
ГОСТ 5336-80
180t0,575* m ot 1,3мм 1 0,8 кг

5 26.30.03.003 Сетка
Сетка Р -12-1,6
ГОСТ 5336-80
10104,3*1324*1,55мм 1 4,5кг

26.30.03. 000

Щит передний

Копировал &ex-j

5игр \ Лист \ Листова
ЛАТГИПРОПРПМ

Формат А Ч_
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E
s

го 9so-гг
г
Л
*3

С О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е К о л П р и м е 
ч а н и е

Д о к у м е н т а ц и я

h 2 6 .3 1 .0 0 ,D Q 0 .C 6 с б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Д е т а л и

& 1 2 6 .3 1 .0 0 .0 0 1 П о л к а

2 -0 1 П о л к а \
БЧ 3 2 6 .3 1 .0 0 .0 0 2 П о л к а

и _____Б - м и ы о ш о и в т е
J r a n O K B C m lcn3 rOM  535-19 1 Й А * г

БЧ 4 2 6 .3 1 .0 0 .0 0 3 П о л к а

, |гМ. П1.Б - 1 0 Ы 0 0 .1 0 Ш  8509-12
У г М % т Ы  Т О  535-19 2 11.3 к г

Б Ч S 2 6 .3 1 .0 0 .0 0 4 П о л к а

1 „  J - I B W W M B  Г О Й  8509-12
J  nWb C m 3 c n ir 0 M  595-19 1 3 1 ,8  кг

Б Ч Б 2 6 .3 I .0 0 .0 0 S С т о й к а

и ____ Б - 1 0 Ь Ш 0 Т О 8 $ 0 9 - 1 2
В Ь С т Ы Ш  5 3 V 1 9 2 3 5  к г

БЧ Т 2 6 .3 1 0 0 .0 0 6 С т о й к а

iirnl, f,t 5 :ffi0 « 10 O .10 m W K D 9 U
jranQK6 C m lcn lr0 C T 5 3 5 -1 9

I t  1 9 2 0 4 1 ,8 5 м м 2 29 кг

2 6 . 31 .  D 0 ,0 0 0ИЯ К ё Ж ч м Г шш 7№о
Р - Ш Ж Н чаьмцн /&WH

Р а м а

л и т  л и с т л и с т о ь
“ Г Г  “ 1 ^

й ш Л А Т Г И П Р 0 П Р 0 М

ф п р м о т л ч

X
•0

S
со

со
С О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о Ь а н и е К о л .

П р и м е 
ч а н и е

Д о к у м е н т а ц и я

АЗ 2 S .3 2 .0 0 .0 0 0 C 6 С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Д е т а л и

А4 1 26 .12 . 00.001 С т е н к а 2
БЧ 2 2 6 .3 2 .0 0 .0 0 2 С т е н к а

« „ - Б  ГО С Т  1 9 9 0 3 - 1 4
В С т З с п З Г 0 2 Т Ш З - 1 9

1190 -,.-75 v 2 S O i 0 S 1 5  м м 2 Н .7 К Г
64 3 2 6 .3 2 .0 0 .0 0 3 П о л к а

i|rn. n r Er50x50«SrOCT65O9-72
М т З с п З Г О Й  S 3 5 -19

1* 1 2 0 0 - Ю Б  мм 4 4,5  к г

Б Ч 4 2 6 .3 2 .0 0 .0 0 4 П о л к а

Утл ом  Б -50*5 Ок 5 ГОСТ 8509-12
У М К т З с п З Г 0 0 Ш Б - 1 9

L *  l o o t  0,4 м м 2 2,6 к г

64 5 2 6 .3 2 .0 0 .0 0 5 П о л к а

ц п, . г г Б -1 0 О И 0 0 »1 0 Г 0 С 1 8 т а  
3  Ь С т З с п З т И Б З Б - 1 9

I s  П 0 0 ± 0 ,ц  м м 2 10,6 к г

cO
О
c
IS

и э о 'о а кз г

2 6 .3 1 0 0 .0 0 1

«о»

v V )

\ ° /

1
1
1

т СЗшП
О

4 N

1й1'
12* 45°  ^

’ 6 . 3 1 .0 0 .0 0 1 - 0 1 -  зеркальное о траж ение 
Остальное см- 2 6 .11 . 0 0 .0 0 1

а

D
1 *  Размеры Элд спраЬок.
2.±Шк-.

Щ щ
та
[Щ
ш н т р .

тйокмм.
КЧЗЬМН

(fe & w tb  Д а та

Зйма№ис

К о л м & ц

26.3100.001

П о л к а

Чгапок Б -г о г м о г м о т е г о о л г

Е iiiluM liiMounul

I I 1 15,9  1 1:5
im c m o f e  i

Е > С т З с п Г 0М  535- П 9

J m c r n

А А Т Г И П Р О П Р О М
'формат йч ~
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*xаcfl
О
c
£
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E

в

tow Ш  
P o S o o a
Проб7

HiMMU nfeb

ш о д В и с

о̂тКоЛМбЦ

Дот 2 6 .3 2 . 0 0 . 0 Q Q

П а т р у б о к
bnn. IЛцеггмлисток
Э T T

А А Т Г И П Р О П Р О М
Формат пи

e l l
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*s
аcSD
а
с

ю о т е г э ъ
V (y )

610

600» о л

<*Q

600 - о л

кй
,45° ± 1* .

45° i l *

1?  Р а з м е р а  Ш Ш  е л р о б о к .

2 .± ^ -

С т е н к а

26.32.00,001
Л и т .  [ М о с с а  iNtoci

п , п т ~5 Ш 19З Д З - '1 4 ......

4WwTn ьспйспйГОСТ 1кбЪТ19
{аПиЬбй&Г̂ ' '

ш л

6,0 V.S

1лисгпо5Т

А А Т Г И П Р О П Р О М
формат ТОГ
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а о о о о ж з е ш
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tff-f
H 2 -b > S -5 0 / f 0 Q

Y77ZZZZZZZT

A z L
M i l l T1-\5

Б-Б
м иг

^ 3 3
/

Л

F = F

T fz fciL

i ^Размеры бдя срраВок 
2 t j m .  Г
s Обработка поверхностей pest} деталей sv  s /  

4 Сборные и/Вы no гост S264 -  SO.

Низ. four? Ф  Sow fit. пеш а Q m
\Розра<Г' 1 1
npoS• lo/iZcfflCuc 1 & У
Т.хзнтр

ttw m lk колмеа
Umf.

26.32.00. 000 СБ

П ат рубок
Сборочный чертеж

Пот. Масса SAlcrca/affo
8 0  1 4 0

Jlt/cm \пишаб Г

Л А Т Г И П Р С 1 П Р 0 М

%
IX1 1 Обозначение НооменоВание Кор. Приме

чание

88. 01 01. 000 - 08

Дет а п и

2 28.01-01.001 -0 2 Л и с п 1

28.01. 01. ООО-ОЗ

Л е т а  п и

2 28.01.01.001-03 Л о с к /

2 8 .0/. О/. ООО- 04

Дет а п и

2 28.01. 0/. 00/ - o 4 Л а с к /

4
•5?

S i

*I
|

I1 1 Обозначение Наименование ш Приме
чание

- Д оки м ент аиия

й 28.01. 01. 000 СБ Сборочный чертеж

Дета п и

р / 88. 01. О!. 002 Р е ч к а 2

_

Переменные данный &ПЯ испопнения

28. О/. 01. 000

Д е т а  п а

& 2 % § 1 Диск {

-
Ж  О/. О/. ООО - 01

^Дет апи

Р 28.01.01.001-01 Д и ск 1

Е
PS 01 Of. 000

Крышка люка

Kont/oofa/! a.Qfrf.

J7ac/n \Л(/£Л7сб
J  \ ?.

Л А Т Г И П Р О П Р О М
'~Фоомат fig

VM\fft/cm\ flo Sqxhm. Iz&eicJ Ifarcj 28. Of. of. ooo
KonoyoCg/t S.Qtfrtf '

Соря
2

<Poofi7crm /10
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№

*-2
3*

5 
М

бо
м

гз
^  ГОСТ526*1-80-Т/-Ъ. 3

6ат>&*/8*

Обозначение Д, ны МПГГП У208.0/. 0/. 000 я*?/-0У по
с/й / 
"tJ J

-08 *1/
^867 __ 2bM-Об"~ /60 РКА-ОЬ __ tfQ —сР.С__

ёв.ди
Размеры для справок

1I
1

Ю ОЮ Ж вг
W )

8т&ф{8'№
Ш * д а ® 1

Обозначение Дмы Масса, кг
28. ОШ. 00/ — 26.0

-0/ ПО'3-5 25./
-08 267*4& 23.00
-ОЪ /60^ 85.6
-ОО i/0*ass 85.98

Размер для справой.
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20 9SO - 93

1 1 Обозначение Наименоб7нае Ш.
Приме
чание

До/а/м е нотация

гв  ю. аг. о о о  е в Сборочннд чермеж

Д ет а л и

/ ее. / а 02. о о / Ребро 4
? 2 0  о /, о /, па? Ручка Z

23. Ю. 02  002 Д иск
л , - _  S ГОСТ J9S03-74
‘ тЗ£тзспЗ ГОСГ/6523-70 f /2.9*2

-

га/о.ог ooo

К ры ш а л/онсг

КЬпе/DoiaurĴ C/

Ш
/7(/ст\/7(/с/тюЬ

z :

Л А Т Г И Л Р О П Р О М

Фппмсгт P4

' !

9 0 0 0 0  70 0 Г 9 2
Г З - Ъ ь З - S O Z f O O

\0 I _ В 0т£ф/3г*/в

1 * Размеры для спрабал.
Z Сборные ыёб/ ло РОСГ 5264-60.

Ж
ш

&тг/°с7о/?ум
Зшж/гЯФНо/гмег/

шдлАtaro

К Мощь
Ут8.

26. /0.02 000 ее

К р ь /ш а  лнжа. 
Сборочнаш чертеж.

Xom/DGfavrrffc'

Cm. ШаШ 7 .  t e a i

/рол /-/о
//UC/7? \//С/С/7?оС/
ЛАТГИПРОПРОМ

Формат A if

$
§

I
!
i
Iг

£ 0 0  0 0 '0 f i 9

Ф fSS~o.it

07Sr<W
1 f

/
щ

/  * 
'  *

ч д

Ф /2
• « «  [ н и

S!0.v

Размер для с проб о к.

*vj

§
§

!
!

У л .
п-з

• Ж 
Г(Т7.

П°&0№*Г.
лЪгсгс/.тё?с

лодл
JC C P

Зато

njtf/wy б лС Р ,

Нслмеи

6 7 .1 0 .0 0 0 0 3

Фланец

Я“ с т 8 д т З м З % С Г / № 7 - 73
ЯолоооЗа/г Я2 £г?

Л и т  Масса

/328 12
у?ас/л I лислпоН?
Л А Т Г И П Р О П Р О М

срорматАН

ю о г о о /ъ г v'M

/  * Размер для спрабок.
£ ±ПЖ

2610.02007

Ребро

/ШШУ¥тсг/т7-71

Л и т  Ш а ба

as?
mwJjp'icrnML
Л А Т Г И П Р О П Р О М

Формат/44



20950-88 _

1В авоэнйченяе нянменоврние кш
пряме-ЧЯИЯЕ

_
дакументяино•МР

74
—

23.07. оо. ООО СВ сборочный чертелтс

.мешлн—
"

14 / 23.07.00.007 ФЛРнеи
74 2 23.07.00. 002 Флрнец

1 переменные лянные м  исполнений
\

23. 07 0D. ООО

— . детрлн

i’4 _ 51 23.07.00.003 ОБРЧРЙНЙ 1

-
23.07. ПО. 000-07

1
- метрлй

5. 23.07.00. 003. -07 ОБВЧОЙНЯ Z-

I
23.07 00. 000J 1 1

№ШШЕиШШШЖПОЛЯ qm
\рлзря1Цзилгялвип л штпиг ШГТОЗI

ШШЫЯШТШШРШть
___1__________ L  I

копира в ял Л*—
Л А Т Г И П Р О П Р О Н

ФОРМЯТ яч

ПБОЗНЯЧЕННе
тмерымн

н*
мясся

кг
23.07.00.000 7250 773.0

-07 900 735{,4

7* РЯЗМЕРЫДЛЯ СЯРНВОК.
2. свярйыв швы оо  гост згоч-ва

23.07. па. ООО СВ

Ш т ЯГШ Ш ЛШ 'кЛЩ А
РЕЗРРБ.
ает, рплиеа

VMrmd. ЧУШйОНШ ЧЯШ/а
Ш Р  , 1__________ 1------------ 1

КОРПУС 
МОКР ДУ 700 
СБОРОЧНЫЙ 4PPTEJ/C

КПЯЯРОВЯЛ

лят мяссяМ Я Ш Г Я Б

см.
тявл. 7:70

лист 1 листав 7

MTmnPonPDM
ФОРНЯГ пи

ю а по го  и г
v ( V )

Затв.Ф7а*а<в
W & asQ fy®

ГОСТ52БЧ-ВО-С2 \/

*'РЯЗМРР дм СЯРЯВОК

2В. 07. ао. оо/

лиг.
Флянец

УГОЛОКБ'БЗ*БЗ*БП2СТБ5ПЗ-72
вСГЗСПЗГОСТ555-79

МРССП

74

V

7ЫО

лист \ листав у

А А Т Г И П Р О П Р О М

капяровял ЛЛ— фпрмят и у

*

I

1

zoo о  а  го  у д v {v j

рязм ер для слрнвак

Y 5M  Л Я П

шваси
пвт.

HKDHTP
УТВ.

Л’яокун
ЗШ&МЩполней

полней

m cL
К.Н"2

m e

2B. 07. aa. one

Флянец

УГОЛОК B-B3*B3*6im&509-7Z 
ЕстЗспЗГЛСТ555’79

ЛИГ. \ НОС с я  ЧНСШЙЬ

74 7:70

ЛИСТ I ЛИСТОВ 7

А А г т п р а п р о н

КОЛИРПВРЛ ФОГ Т Г  я  у



оа ооога ог

ГОСТ 52БЧ-6Р-С2

1

*

>

1Ф?оо* 7*
$744-р

оБозняченне мяссясгн 13ЯГ.
2607.00.003 /23042

2220-v
450.0

•04 53044 407.4
•02 240*4 29.3

* рюмеры для спяяаон.

ш ж тЮлпиум. \лош 
РЯЗРЯВ. шгялвис 
яров, еолмвц 
ШШГ&-

т я

ргв.

28.07.00.003

ОБВЧЯНСЯ

ju r r  7-ГОСТ № 0 3 -7 4  _
J,HLI ВСТЗСОЗГОСТтЗ?-79

СОЛНРОВЯЛ

лит ИЯССЯМЯСШТЯБ
см.

ТЯБЛ. 4МО

лист ' \ ляс то в  4

ЛАТГИПРПГТОМ
ФПРМЯТ я и

пч

/74

31
чч

И

оаознячеше яянменпаяннв сол.

досоментяштя

26. Об. ОО. РООСБ СБОРОЧНЫМ ЧРРТРУ/С

26.07.00.004
26. 07. 00.003-02
26.06.00.004

ДРТЯЛН

Флянец
овечяйня
Флянец

ШШШШТШШЛШШПкПЯТЬ
РЯЗРЯВ. шгялвис
ПРОВ. палмвц
Ч.РПНТР. волмва ck s.ОГВ.

26. Об. оо. ООО

у нряпн сЛЮСЯ До700*250

яопняоаял

ляг1 ЛИСТ листа
-1J- 4

латгипропром

ФПРМЯТ я ч

T ooa o '& a yz

* РОЗМВРЫ для СЛРЯВОС

d

S 1 •пнчист ТРШумГ пплп. \пятя\
РЯЗРЯВ. шчгялвнс

s i ПРОЗ. хплмвц Ш &и
г.тчтр.

§ Ч.РОИТР. СПЛНВИ
лгв.

26.06. ОО. 004

Флянец

Б*БО ГОСТ 4ПВ-7Я

РОЛНРОВЯЛ

лит ИЯССЯ ХИЯСШТЯБ
4М0

лист {лист ов 4

А А Т Г И П Р О П Р П И

фпрмят я ч
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К 1 1 авозняченне нянивновянна Ш пянме-
чяиие

_лпдументяиня

м 23НО.ОЗ.ООО ев сборочный черте.#■

детялн

ш. с Ж 05.02 . а ос ЩЛЯНВЦ, С
чч 2 ZB. 05. 02. 003 Флянец с

лврвивяяыв ляниыв для исполнении

2В. со аз. оаа

ЛВТРЛН

d 3 23. СО. 03. ООС овечнндя /

23. со. оз. ооа-ос

детялн

3 23. СО. 03. ООС'ОС овечяндя /

23. СО. 03. 000
W ЫСТ А"ЛОРУМ. яш. O N Jf\

РЯЗРЯ6ЛЧЛГРЛВЖ
горлу с ж дя ду т а

лит. рицт Л И С Т О В

прпв. калией Т Г с

Л А Т Г И П Р О П Р О М
Я.ШГР АW4MPU
НТВ.

н ю  :za  s o  v z
v ( \ / )

НС- ЪЗ-ДОПоп^У ' 
$СОоп*

7*

OBD3HR4BHHB OR3MCPtt ММ Н*
нясся

г г
23. со. оз. оаа 900 СЗЗ

л/ C2SO 243

с.*размеры для спрявон. 
2. свярныв швы па 

ГОСТ5234-30

2в.са.аз.ааа ев

МОРЛУС ЛШГР Пц ;пг?п 
СБОРОЧНЫХ ЧРРгаус'

m m
\зТа

ГПЛНРОВЯЛ JJ-Z-

ЛИГ

ж>

МЯССЯ М Я С Ш Т Я Е

си>
7ЯБЛ сна

шетоз с
лАтгипрапрам

ФОРИЯТЯЧ

oaa'Za TO'ffZ VtV)

I

*  размер для елряван

%
$

JO

*  РЯЗМЕРЫ ДЛЯ СЛРЯВОН.

23.05. 02. ООС

Флянец

ЛИГ. МРССЯ ЧЛСШТЯпш ТУПУЛСГУМ. яппя. для
ез.ч снаРРЗРРВ.

ЯРОВ.
ЗЯЛГРЛВЯС
галмеи

jr '%
ш р

ш ш ляг г  \ ЛИСТОВ С

Hrom SM&SSffiPЛ АТГИП РО П РО МУ.ГПЯТР шмеи
473.
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