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Несоблюдение стандарта преследуется по закону
1. Настоящий стандарт распространяется на гладкие сопрягав- 

шв и несопрягаешв элементы деталей яз шшстшес о шшваиыш- 
т размерами от I до 500 т и устанавливает ш ш  допусков и 
рекомендуемые посадки таких элементов.

Основные пояснения Единой систеш допусков з посадок 
(ЕСДП), термины, значения допусков и основных отклонений, прави­
ла образования полей допусков и обозначения - по ГОСТ 25346-82.

Стандарт разработан в ограничение ГОСТ 25349-82 и соответ­
ствует СТ СЭВ 179-75.

2. Допуски и предельные отклонения, устанавливаемые в на­
стоящем стандарте, относятся к деталям, размеры которых опреде­
лены при температуре 20°С и относительной влажности воздуха 
652.

Издание офнвдальное Перепечатка воопрощош



й,ш ш  ш ^ т -8 ?

3. Нош допусков деталей та птоптво дожшн соочъет- 
сявошяь jms&wms в табя. I -  шя валов, в табл, 2 -  дая 
отверста!..

О р а м в ч а а а в. Поля допусков, щретеденше в 
табв. I  1 2, ш ш е я  о^ашгештгонш ©«Зорова аз совохуп- 
ноота -тя®& допусков so ОШ 34“»H”@©Q“8§f 
а также вкшяш* шкя допусков, те щвдушотрвшнэ этам 
е т ш щ р ш ., жо обрв8 огавш1@ но 3DCT 25346-82.

4 . Ч ш т т ш ш  ш в т в в я  жрадшшшаж е ш ъ т т ш й ,  ооответ- 
«ВЦИЭДИ® ИШШ даЯВувКОВ, Ш  ВрщуСЮ^вШШ
®Я M*®̂ WJ-85,, в шЗд* 3 ж 4®

5. Рекйшщацгш т  ©братоваю® посадок яп цредуонот" 
тешж в таетеадш стандарта кошВ допусков валов и os- 
aepont пря тчтштт  штаршюв "ннвотшсса -  шгастасеа” 
г'кяаотя&оса -  метаяя" щяшедеда в ракошеядуешн ярююяе-



Таблвда I
Поля допусков валов

Поля допусков*, ш к цравязо, т щтдтвшшш дш  яотдш 
Паш дшуекев т  вряубйо^рэа? СОТ ^ Х З “ @О0™85

кю



Таблица 2
По£з довусков отаерегмй

ияжширидк и Цу*1ЙМ ч а
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ОСТ 34-13-902-87 С.5
Таблица 3

Поля допусков валов. Предельные отклонения
Интервал | ___ Поля допусков
размеров, к9 к ю 210 ж а ю *Ы0 sell

Предельные отклонения,. М Ш

От I до 3 +250 +400 +66+26 +80
+40

+120+60
Св. 3 до 6 +30

0
+480 +83+35 +98+50 +155+80

Св. 6 до 10 +360 +580 ’ +100 +42 +135+67 +187+97
Св. 10 до 14 +420 +700

+120+50 +160
+90

+240+130
Св. 14 до 18 +130+60 +178

+108
+260+150

Св. 18 до 24 +52
0

+84А
+157+73 +182

+98
+220
+136

+318+188
Св. 24 до 30

и +172+88 +202 
+118

+244
+160

+348+218
Св. 30 до 40 +62

0
+1000

+212+112 +248+148 +300+200 +434+274
Св. 40 до 60 +236+136 +280

+180
+342+242 +485+325

Св. 50 до 65
+74

0
+120Л

+292+172 +346
+226

+420
+300

+595+405
Св. 65 до 80

0 +330+210 +394
+274

+480
+360

+670+480
Св..80 до 100

+870 +140
Л

+398+258 +475+335 +585+445 +805+585
Св 100 до 120

и +450+310 +540
+400

+665
+525

+910+690



Сов ОСТ 34«I3“9Q®-87

Продожавнш такЗл. 3
НЕтерюз Пока доаусков
размеров, к9 к  10 г 10 I г а ю  1 гЫО 2СП

д а 11р@Дгч&шш6 0¥м0и3шш» JSM
Св.120 до I4G +100 + тА

+525+365 +630+470 +780+620 ТгойГ+800
СвЛ40 до ISO 0 U +575+415 +695+535 +860+700 ТхШГ+900
СвЛбО до 180 +625+465 +760

+600
+940~+780 +1250+1000

Св.180 до 200 +705+520 +855+670 +1055+880 +1440+1150
Сэ.200 до 225 +115

0
+1850 +760+575 +925

+740 +1145+960 +1540+1250
Св.225 до 250 +825+640 +1005+820 +1235+1050 +1640+1350
Св.250 ДО 280 +130 +210

+920
+710

+1130+920 +1410
+1200

+1870+1550
Св.280 ДО 3X5 0 0 +I0OD+790 +X2I0

+1СЮ0 +1510+1300 +2020+17.00
Ов.ЗХб ДО 355 +140 +2300

+1130+900 +1380+XI50 +1730+Х500 +2260
+Х9М

0ов355 до 400
0 +1230

+1000
+1530+1300 +1880*Й.650 +2460

+2100

Св.400 ДО 450 +1*55
0

+2500
+1350
+П00

+1700+1450 +2100+1850 +2800+240®
Св.450 до 500 +1500+125© +1850+1600 +2350

+2100
+3000+2600



СОТ 34-13-903-87 С.7

Табяща 4
Поля допусков отверста!„ Продельные отклонения

Интервал Пода допусков swffiwcn»«еп№*ям«* rBMtiflLnvMBCtotgsi!**

размеров»
ш

М 2 ж  ю I ZIO [з в а ю  z e r o [ z e n

Предельны© откжшеяяя,, вет

От I до 3 -4—29 -26-66 -40-80
i !■ m n'liiwiiiniiun
—60-120

Св. 3 до 6 0-30 -35-83 -50“98 —80-155
Св. 6 до 10 0-36 -42-100 wm -67-125 -97-187
Св. 10 до 14 0-43

4*1 -50-120 -90-160 -130-240
Св. 14 до 18 -60-130 -108-178 -ISO-260
Св. 18 до 24 0—52

-73-157 -98-182 -IX-220 -188“318
Св. 24 до 30 —88-172 -П8-202 -160-244 -218-248
Св. 30 до 40 0-82

-80-180 -112
-212

-148  ̂-248 -200-300 -274 
■ -434

Св. 40 до SO -97-197 -136-236 -ISO-280 -242™342 -326-485
Сз. 50 до 65 0

= -122 -242 1
-172-292 -228-346 -300-420 -405-595

Св. 65 до ВО
-74 -146

-266
“210
“330

-274-394 -360-480 -480
-670

Св. 80 до 200 0“87
-178-318 -258-398 -335-475 -445-585 -585-805

Св.100 до 120
1

-210-350 -310-450 -400-540 -525-665 -690-910



С.8 QGT 34-X3-902-87
Продоякаше табл. 4

йнтершя Поля допусков
разшров,мол N9 X Ю ZI0 ZAI0 ZBI0 |gcLiлвавсо Предельные оталавевян» шш

Св= 120 ДО 140 ЛV~£00
-248-408 -365-525 -470-630 -620-780 -800-1050

Св. 140 до 160 -280-440 -415-575 -535-695 -700-860 -9оо~-1150
Св. 160 до 180 -310=470 -465—625 —6О0rf£*f\ — Г VIV —780-ОАП --I0OO-1250
Св. 180 до 200 -350 " -535 -520-705 -670-855 -880-1065 -1150-1440
Св. 200 до 225 0

-115
-ЗВ5-570 -575-760 -740-925 -960-1145 -1250-1540

Св. 225 до 250 -425-610 -640-825 -820-1005 -1050-1235 -1350-1640
Св• 250 до 280 0-130

-475-685 -710-920 -920-ИЗО -1200-1410 -1550-1870
Св. 280 до 315 -525-735 -790-1000 -юоо-1210 -1300«15Ю -1700-2020
Св. 315 до 355 0

-590-820 -900
-ИЗО

-1150-1380 -1500-1730 -1900-2260
Св* 355 до 400 —140 -660* -890 -юоо

“JL60U
-1300-1530 -1650-1880 1-2100

Он. 400 до 450
0

-740„сюп
*/ V/ w

-поо-1350 -1450-1700 -1850-2100 -2400-2800
Св. 450 до 500 -155 -820-1070 -1250-1500 -1600-1850 -2100-2350 -2600-3000
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1. Настоящее артожвшв устанавливает рекомендуема 
посадки, образованные сочетанием Еолв! допусков валов я 
отверстий по данному стандарту.

2. Посадка в соединениях пластмассовых деталей с пласт­
массовыми ют с металлическими рекомендуется назначать со­
гласно табл. I - в системе отверстия н табл. 2 - в ено- 
теш вала.

3. Для метаюгачесшх деталей г соединениях с деталями 
из пластмасс рекомендуется назначать следующие поля допус­
ков по ОСТ 34-13-900-85;

для валов - 1>7 ... h 12
для отверстий -Н? ... Ш12

4. Кроме посадок, указанных в табл. I и 2, допускает­
ся образование .прутах посадов. В частности» в соединениях 
пластмассовых деталей, требующих больших зазоров ям натя­
гов сравнительно с сойдёшзшяш пластмассовых деталей с т~ 
талят&окяш, могут быть целесообразны посадки, образован­
ные сочетанием полей допусков отверстий по снсгеш вала с 
кожи® допусков валов по система отверстая, яапришр:



Т&бянца §
Рекоме^дуеше посадки в системе о-твэрешя

Поле Основное отклонение вала
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Табявд® с

Pesoдавдуш ю  посадка в ошатвт ваяв

ОСТ 34“I3“S
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