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ОБЩАЯ ЧАСТЬ

I .  С б о р н и к  К - 3 - 3 4  с о с т о и т  и з  ш е ст и  т е х н о л о г и ч е с к и х  к а р т  н а  
у с т а н о в к у  п р о м е ж у т о ч н ы х  о п о р  н а  о т т я ж к а х  т и п а  ПП 7 5 0 ,  Ш  7 5 0 -1  

и а н к е р н о -у г л о в ы х  о п о р  т и п а  УС 7 5 0  (. повы ш енны х и н ор м а л ьн ы х,)

К о н с т р у к ц и и  о п о р  п р и н и м а ю тся  п о  т и п о в о м у  п р о е к т у  и н с т и т у т а  
* Эв е р г о с  е т ь п р о е к т " .

Общие виды  о п о р  п р и в е д е н ы  н а  р и с . 1 - 1 ;  2 - 1 ;  3 - 1 ;  3 - 3 ;  4 - 1 ;
4 -2 ;  5 - 1 - ;  5 -2 ;  6 -1 ;  6 -2 .

2 *  Т е х н о л о г и ч е с к и е  к а р т ы  сл у ж а т  р у к о в о д с т в о м  п р и  со о р у ж е н и и  
линий э л е к т р о п е р е д а ч и ,  а  та к ж е  п о с о б и е м  п р и  п р о е к т и р о в а н и и  п р о и з в о д ­

с т в а  р а б о т .
3 .  Т е х н о л о п н е с к и е  к а р т ы  п р е д у с м а т р и в а ю т  у с т а н о в к у  п р ом еж у­

т о ч н ы х  и  а н к е р н о -у г л о в ы х  С н ор м а л ьн ы х и  п овы ш ен н ы х) о п о р  м е т о д о м  
п о в о р о т а  с  помощ ью падающ ей с т р е л ы .

4 .  Д о н а ч а л а  у с т а н о в к и  о п о р  долж ны  б ы т ь  вы п ол н ен ы  сл едую щ и е 
п о д г о т о в и т е л ь н ы е  р а б о т ы , н е  уч и ты ва ем ы е данны м и к а р т а м и

4 . 1 .  З а к о н ч е н а  с б о р с а  о п о р ы  с о г л а с н о  ти п овы м  т е х н о л о г и ­
ч е с к и м  к а р т а м  с б о р н и к а  К - 2 - Э 0 .

4 . 2 .  Н ам ечен ы  м арш руты  п ер ем ещ ен и я  т я г о в о г о  и т о р м о з н о г о  
м е х а н и з м о в  с  п л а н и р о в к о й  г р у н т а  в  н е о б х о д и м ы х  с л у ч а я х .

4 . 3 .  С п л о щ а д к и , н е о б х о д и м о й  д л я  п р о и з в о д с т в а  р а б о т  .дол ж н ы  

б ы т ь  уд а л е н ы  к руп н ы е к а м н и ,п н и  и  д р у г и е  п р е д и е т ы ^ о т о р ы е  м о г у т  
з а т р у д н я т ь  п р о ц е с с  у с т а н о в к и .

5 .  П еред  н а ч а л о м  п о д ъ е м а  о п о р ы  н е о б х о д и м о  ж е л е з о б е т о н н ы е  
п о д я о ж к и к и  р а с к р е п и т ь  о т  с д в и г а  с о г л а с н о  р и с . 0 - Х ;  0 - 2 ;  0 - 3 ;  0 - 4 .

6 .  К а р га м и  п р е д у с м о т р е н  м он таж  о п о р  п р и  п о т о ч н о м  с т р о и т е л ь ­
с т в е  ВЛ с п е ц и а л и з и р о в а н в ш и  з в е н ь я м и  к о м п л е к сн о й  б р и г а д ы .

К о л и ч е с т в о  з в е н ь е в  о п р е д е л я е т с я  в  з а в и с и м о с т и  о т  т р у д о е м к о ­
с т и  с о о р у ж е н и я  ВЛ и с р о к о в  с т р о и т е л ь с т в а .

7 .  Т е х н о л о г и ч е с к и е  к а р т ы  с о с т а в л е н ы  и с х о д я  и з  о д н о см е н н о й  

р а б о т ы  ( .п р о д о л ж и т е л ь н о с т ь  см ен ы  -  8 , 2  ч а с а ; ,  н а  равн и н н ой  м е с т ­
н о с т и ,  в л е тн и й  п е р и о д ,  т р а к т о р а  с т о я т  н а  т в е р д о м  с у х о м  г р у н т е .

П ри п р и в я з к е  к а р г  к  к о н к р е т н о м у  о б ъ е к т у  н е о б х о д и м о  в  з а в и с и ­
м о с т и  о т  у с л о в и й  с т р о и т е л ь с т в а  ВЛ у т о ч н и т ь  о т д е л ь н ы е  т е х н о л о г и ­

ч е с к и е  о п е р а ц и и , о б ъ е м  р а б о т ,т р у д о з а т р а т ы  и н ор л ы  р а с х о д а  э к ­

с п л у а т а ц и о н н ы х  м а т е р и а л о в .
8 .  При м он та ж е  о п о р  долж ны  с т р о г о  с о б л ю д а т ь с я  п р а в и л а  т е х ­

н и к и  б е з о п а с н о с т и ,п р и в е д е н н ы е  в  сл ед у ю щ и х  н о р м а ти в н ы х  м а т е р и а л а х :
4



СНиП Ш -4 -8 0  П р а ви л а  п р о и з в о д с т в а  и  п р и ем к и  р а б о т .  Т е х н и к а  
б е з о п а с н о с т и  в  с т р о и т е л ь с т в е .

ССБТ Г о с у д а р с т в е н н ы е  с т а н д а р т ы .  С и с т е м а  с т а н д а р т о в  б е з о п а с н о ­
с т и  т р у д а .

П р а ви л а  т е х н и к и  б е з о п а с н о с т и  п р и  с т р о и т е л ь с т в е  возд у ш н ы х  
линий э л е к т р о п е р е д а ч и .  М и н эн е р го  СОСР 1 9 7 2  г .

П р а ви л а  у с т р о й с т в а  и  б е з о п а с н о й  э к с п л у а т а ц и и  г р у з о п о д ъ е м н ы х  
к р а н о в .  Г о с г о р т е х н а д з о р  СССР 1 9 7 6 г .

9 .  При п р о и з в о д с т в е  р а б о т  с л е д у е т  в ы п о л н я т ь  т р е б о в а н и я  п о  
т е х н и к е  б е з о п а с н о с т и ,  и зл ож ен н ы е в  н а с т о я щ и х  т е х н о л о г и ч е с к и х  к а р ­
т а х .  О с о б о е  вн и м ан и е с л е д у е т  о б р а т и т ь  н а  сл е д у ю щ е е :

9 . 1 .  З а п р е щ а е т с я  п о д ъ е м  о п ор ы  н а  ф у н д а м е н т , н е  засы п ан н ы й  
п о л н о с т ь ю  г р у н т о м  л  не р а ск р е п л е н н ы й  о т  с д в и г а .

9 . 2 .  О п орн ы е ч а с т и  м он таж н ой  А -  о б р а з н о й - с т р е л ы  долж ны  

бы ть  у с т а н о в л е н ы  в  приям ки  гл у б и н о й  3 0  с м .

9 . 3 .  В н а ч а л е  у с т а н о в к и  о п о р ы  п р о в е р и т ь  п р а в и л ь н о с т ь  к р е п л е ­
н и я  т а к е л а ж а  ,  п р и п о д н я т ь  о п о р у  н а  0 , 3  м и  п р и  о б н а р у ж е н и и  д е ф е к ­
т о в  о т п у с т и т ь  ее д л я  и х  у с т р а н е н и я .

9 . 4 .  В л е з а т ь  н а  о п о р у  д л я  с н я т и я  т а к е л а ж а  д о  п о л н о г о  е е  
з а к р е п л е н и я  з а п р е щ а е т с я .

1 0 .  С п ец и а л ьн ы е т р е б о в а н и я  т е х н и к и  б е з о п а с н о с т и ,с в я з а н н ы е  

с  о со б ы м и  у сл о в и я м и  п р о и з в о д с т в а  р а б о т  ( р а б о т а  в  з о н е  в л и я н и я  
д е й ст в у ю щ и х  В Л , слож ны й р е л ь е ф  м е с т н о с т и ,  с т е с н е н н ы е  у с л о в и я ,  

п р о х о ж д е н и е  ВЛ в  р а й о н е  п о д з е м н ы х  ком м ун и к ац и й  и  т . д . ;  долж ны  
б ы т ь  о г о в о р е н ы  в  Ш Р  п ри  п р и в я з к е  т е х н о л о г и ч е с к и х  к а р г  к  к о н к р е т ­
н о м у  о б ъ е к т у .
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Рис 0 4  Узел раскрепления фундамента от ediuza 
при ус т a Hoik е опор типа пп 7S0
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Рис 0-2 Узел раскрепления Фундамента от 
cd iu ia  при уста но£ке рпор типа PH-7S0.
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1-Шарнир; S- м арка P-1; 3- Paenopka P гоо ; £ клин; $• Подножии к
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8. Ciapko npou îodumzB no roc? S8ek-Soi злелт родами sfo 

no ГОСТ $H7' 7$. Высота еВарного ш$а принимается no наинемы 
шей, толщин о сёяриёошмых елементоё.
3. Материв*- стал ь  л и cm d a  Л В Cm. 3 пс. S ГОСТ 1VS37 - 79 

Тру Г а Л То ГОСТ 3731’ It

С п е ц и ф и к а ц и я  металле* н а  од н у  от праЁ очну^ м д р к у

Марка 001 Профиль
Элина 
С МП.

Гол. шт Масса, к г
Приме чан.7 И Поз fee* МефШ

р-1

/ ТрцЬо 2/9*9 4оо 1 - /%,s tss

23,0

ГОСТ $732- 72

2 "10* 2//0 гко 1 - bo ко ГОСТ 19903-7у

3 - 10 д № 220 г - 1.7 3,i И

4 - 6  *90 1йо Z - 0<S i.o 11

' S болт пго*щ 2 - D,2S ots ГОСТ 7792-70*

€ Гайка M20S — г - 0,об 0,12 ГОСТ S91S-70*

7 Ш а й б а  £0£н. - г - 0,002 ЪооЧ ГОСТ НЗН- 7 /

НаплаСленныи металл a y

Рис., 0 - к  М а р к а  Р ~ /

1 0



Т и п ов а я  т е х н о л о г и ч е с к а я  к а р т а  ЗЛ 7 5 0  КЗ

У с т а н о в к а  а н к е р н о -у г л о в ы х  о п о р  К - 3 - 3 4 - 4
УС 7 5 0 -1 + 5

1 . ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

1 . 1 .  Т е х н о л о г и ч е с к а я  к а р т а  р а з р а б о т а н а  на у с т а н о в ­
к у  а н к е р н о -у г л о в о й  т р е х с т о е ч н о й  с в о б о д н о с т о я щ е й  оп ор ы  УС 7 5 0 -  
- 1 + 5  и м ож ет бы ть  р а с п р о с т р а н е н а  н а  у с т а н о в к у  оп оры  
УСк7 5 0 -1 + 5  р и с . 4 - 1 ;  4 - 2 .

1 . 2 .  В с о с т а в  р а б о т ,  р а ссм а тр и в а е м ы х  к а р то й  в х о д я т ;
1 . 2 . 1 . У ст а н о в к а  м онтаж ной стр ел ы  и с б о р к а  так ел аж н ой

схем ы .
1 . 2 . 2 .  П одъем с т о й к и  опоры  в  п р о е к т н о е  п ол ож ен и е .

1 . 2 . 3 .  О п уск а н и е  стр ел ы  и сн я т и е  ш арн и ров.

1 . 2 . 4 .  В ы верка  у ст а н о в л е н н о й  с т о й к и  оп о р ы .
1 . 2 . 5 .  Д емонтаж  т а к е л а ж а .

2 .  ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ 
СТРОИТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА

2Л . До установки опоры  должны бы ть  зак он чен ы  
р а б о т ы , п е р еч и сл ен н ы е  в  п у н к та х  4  и 5 "Общей* ч а с т и " .

2 . 2 .  Р аботы  по у с т а н о в к е  опоры  п р о и з в о д я т с я  двум я  
т р а к т о р а м и  Т - 1 3 0  с  л е б е д к а м и  и тр ак тор н ы м  к ран ом  Т К -5 3  при 
помощи А -о б р а з н о й  стр ел ы  в ы со т о й  2 2  м г . п .  30 т . с .

2 . 3 .  Т е х н о л о г и ч е с к а я  п о с л е д о в а т е л ь н о с т ь  п р о и з в о д ­

с т в а  р а б о т .
2 . 3 . 1 .  О су щ е ст в и т ь  п од ъ ем  с т о й к и  а н а л о ги ч н о  п одъ ем у  

с т о й к и  УС 7 5 0 -1  см о т р и  т е х н о л о г и ч е с к у ю  к а р т у  К - 3 - 3 4 - 3  пункты 

2 * 3 * 1  ♦  2 . 3 . 9  (к р о м е  р и с у н к о в )
2 . 4 .  З а к р еп л ен и е  к а н а т о в  н а  с т о й к е  оп ор ы  п о к а з а н о  

н а  р и с .  3 - 4 ;  9 - 5 ;  у с т а н о в к а  стр ел ы  р и с .  3 - 3 ;  с х е м а  п о д ъ е м а  с т о й к и  
оп оры  р и с . 4 - 3 ;  Д о п у ск а  н а  в ы в ер к у  у ст а н о в л е н н о й  с т о й к и  опоры  
п ри н и м ать  п о  р и с . 3 - 7 .

2 . 5 .  М еханизмы , п р и сп о с о б л е н и я  и  м атер иал ы  дл я  
у с т а н о в к и  с т о й к и  оп оры  п ри веден ы  в  п . 4  и н а  р и с . 4 - 4 .
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2 . 6 .  Р а б о т а  по у с т а н о в к е  о п о р  в ы п о л н я е т с я  з в е н о м  

р а б о ч и х  в  с о с т а в е :

П р о ф е сси я Р а з р я д К о л -в о
ч е л о в е к

Э л ек тр ол и н еъ щ и к 6 I
н 5 I
и '4 I
п о 2
г» 2 2

Машинист к р а н а 6 I
М аш инист т р а к т о р а 5 2

З с е г о : Ю

5 7



2 .7 *  К ал ьк ул я ц и я  тр у д о в ы х  з а т р а т

О б о сн о в  ание

С борн и к  Т - ? 2  5 20 
т а б л и "а  п у н к т  " в "

Н аим енование р а б о т Е д и н ы е  О бъем  Н орма вре>
и зм ер ен и я  р а б о т  мени на

един ицу 
и зм ер ен и я  
ч е л . - ч а с .

З атр аты  
тр у д а  на 
в е с ь  о б ь е м  
р а б о т ,  
ч е л . - ч а с .

У ст а н о в к а  опоры УС О п ора  I  7 0 9 * 5  7 0 9 ,5
7 5 0  -1 + 5

В с е г о :  7 0 9 * 5

в  том  ч и сл е  м аш инисты : 2 1 4 ,5



1 .ТЕХНИКИ-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ 

НА УСТ АНО Ж У ОДЮ й ОПОРЫ

П о к а з а т е л и Е д и н и га
и зм е р е н и я

Тип оп оры

УС 7 5 0 -1 + 5

Т р у д о е м к о с т ь ч е л . - д и . 8 6 ,5
Р а б о т а  м е х а н и зм о в м а ш .- с м . 2 6 ,1 5
Ч и с л е н н о с т ь  зв е н а ч е л . ID

П ро т о м и т е л ь н о с т ь  у с т а н о в к и  
о п ор ы

П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  зв ен а

см е н 8 , 6 5

0 , П 5за  см е н у о п о р

И .УАТЕРШ ЬНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕСУРСЫ 

4 Л .  П о т р е б н о с т ь  в  о сн о в н ы х  м а ш и н э х » о б Ь р у л о в а н и и * п р и с п о с о б л е -

н и я х » и н ст р у м е н т е  и и н в е н т а р е т да о ы я о э в е и о ) .

V * Н аи м ен ован и е  Тип
Ю а

К о л -в о Т е х н и ч е с к а я

пп ш т. х а р а к т е р и с т и к а

г 2 ? 4 с 6

1 .
2 .

Т р а к т о р
К ран т р а к т о р ш й

Г усен и чн ы й т-130 2 
Т К -5 3  I

О
* С тр ел а  м он таж н ая А -о -б р а з н а я

3 W W 1
ООО

4 . Б л ок  монтажный 3 - х  р о л и к о ­
вый

УН 278I-6I 2

5, 
6 .

Б л ок  такелаж ны й

п
о д н о р о л и ­
ковы й

п

М]Р 18 х 

М1РГО
7 . Т р о с  и з  каната 

^ 1 5 * 5  e = 6 7  и
и 1 5 , 5 - Г ? | - н  2

ЮСГ 3079-

с  л е б е д к о й  
Л Н -8е ст р е л ы  =  

0 * 1 1 * 5  и

В=22 и е=эо т . с .

СКТБ ЗОИ

с  ( / .т а б л и ц  у  
т р о с о в  и 
с т р о п о в  
р и с  Л - 4



1 _ _ 2 __________________ l _____ l _____ 5 6
P. Строп универсальный 

из каната / 15*5 
1= 6г и

(от стрелы к тяг» 
полиспасту)

ГОСТ 3079-
-ао I

ом.та блину 
тросов ш 
стропов 
рис.**-*

9 . Трос из каната *('15.5 
(иля тягового полис­
паста v=2'4l

Г5.5-Г-Г-Н-
-гад

ГОСТ 2079-ГО I 'jn __

ТО. Строп тяяверсалыый 
из каната *г 15*5 
ил ивой 2Т и 'от полис­
паста к трактору» 

от трактора к крану а

15,5-Г-Т-Н-
-160 2 

ГОСТ 2079-ГО

II Трое из каната 4 Т9,5 
ллииой 10$ ы 'польем 
и опускание стрелы)

15.5-Г-1-Н- 
-  160 I 

ГОСТ 2079-ГО

Т2. Трос ит каната 4 Т5.5 
илиной Г27 м (тормоз­
ной) ” I fl

12. Скоба CJC-2I ГОСТ 2724-76 I JI ̂

. Скоба СЖ-25 " I

Г5. Скоба СК-ЗО " I
1б. Коуш 6? ГОСТ 2224-72 2

17. Замы 22 ОСТ 24-12-Ю5- 4 
-ГО

18. Засим Т6
19. Коуш 45
20. Марка Р-Г
2Г Яес круглый 4 200

.• 20
ГОСТ 2224-72 4 

2
ГОСТ 946.2-72* 0 ,

рис .0 
'45м?

22 Fpve 250x250 ГОСТ 24 4 54-Г О  I»Wm2

22 Узел типа КГ
(вхолит.в комплект опоры) КГ-21 6

60



1 .8  п е р е ч е н ь  не в к л г ч е н  бригалны й и н в е н т а р ь ^ п р е д у см о т р е и и ы й  
т а б е л е м  е р е л с г в  м алой м в 'я  ни з а г н и .

2 . 8  с л у ч а е  у к о м п л е к т о в а н и я  о п о р  у зл а м и  К Г -р б  Г в м е сто  К Г- 2 1  
п о з  2?) з  п е р е ч е н ь  н е о б х о д и м о  в к л ю ч и т ь  д о п о л н и т е л ь н о  с к о б у  C K -2 I  
ч к о л и ч е с т в е  6 ш т у к ,

Ц.2. П о т р е б н о с т ь  в з к с п д у я т а ^ о н н ы х  м а т е р и а л а х

Н аи м ен ова н и е  Е л и н . Н орм е н а  К о л и ч е с т в о
и з м е р . о л я н  ч а с  на о гн у

ра боты  о п о р у

д и з е л ь н о е  т о п л и в о

Т р а к т о р  Т - 1 3 0  

Kjpan тр а к то р н ы й  Т К -5Э

КГ

п

8

6 , 2

1144

4 4 3 .3

В с е г о : 1 5 8 7 ,3

д и з е л ь н а я  см а з к а

Т р а к т о р  Т - 1 3 0 к г 0,4 5 7 ,2

К ран т р а к то р н ы й  Т К -53 н 0 . 2 5 1 7 ,9

В с е г о :  ?5 # Г

6 1



Лс/сса одной стойки о тросостойкой и консо/ию для
крепления оттяжной гирлтди троса с цинкодан покрытием, т - USS 

Лаоса одной стойки С трое ос той кой и консол/нз дм 
крапления оттяжной гирлянда лродода с цинкодын покрытие̂ г - /sM

Лаоса одной стойки о цинкодь/м покро/тием, т ■* /3/8 
Количество стоек, шт — 3
JUooссу мет из од, т /.97
Общая массе/ опори с цинкодб/м локрытиен.Т -  & &

fit/e. Ян кор но - углобая опора типа УС 750-/+$
62 Проект охп эсп н  юггй тм- 7*7/



о
ш

с
Масса одной стойки опоры с цинко&ым покрытием,т 
Количест во ст оек, сит.
Мааса метиЭоб, т.
О бщ ая м асса  опоры с цинковы м  покрытием, Т

-  fS,S3 
- 3  

- г м
- 4а я

Рис. 4-2. Дн< ер но- у г л о в а я  опоре/ т и п а  УС* 7 $ Q - f* 5  

Промт о э п  Э С П  V tozz4 7м 7 7 - /

63

/з
?

го



Т а б л и ц а  у с и л и и  Схепа з а п а с о в  т яго/ого п о л и сп а ст а

Рис. 4-3 С х е м а  п о д ъ е м а  с т о й к и  опоры т а р а  УС 750- 14$

1 -  /ракт с>р 7‘ /3 0  с  лебедкой J///-S ; д . к р и п  ТК‘ S3; 3 -  Стрела ТТ-оЗраЗмаЯ 22м; 4-Трос от стрелу к  опоре;

$ - Тяговый полиспаст; 6 - Тормозной т р о с ; 7 - Трос от стрелы A mjRofOAHf ПОЛиСПСГС/Лу;

S ' Б л о к  3 *  ролико£ьш  й *2 о т ^  9- Трос д л я  п о д ъ е м а  и  о п у с к а н и я  ст релу,



л/V
поз

10

С хем а т роса а/ш ст ропа
диаметр канате 
и длина затей»

€fOOO_

30000

Щ
$00

Но,

2l '0ooc
w \  j i i

ЦГТКЛЗ&

/0000

/ г кго >
185000 'i—_——---

Ф 15,5 мм 
б: €7м

ф 1 5 ,5  мм  

61 м

Ф  1 9 .5  мм  

е * z t r  м

<р 15.5 мм 

б г С(м

Назначение

Трое от стрем/ 
к  опоре 
(  4о#ежи)

Трос ототрем/ 
к т я го бону
П о л и с п а с т у

Трое &лу 
тягового 
полиспасте/

Трос от тлеоАго 
полиспаста к  
трактору и от 
трактора к кр<у/и

Ф  /9 ,5  мм  

б> /0 5 м

Ф  /9 .S  м м  
£л 127м

Трое длр 
подъема и 

опускания стрелы

Трос торг,о зной

Рис. k -b  TaS/ш ца тросо/ и  стропоё 5л9 лодъет  
опоры Тим !/C7SH*S( номера позиции соо/пёегптёуют 
^домости п. у./)

65



Р А С Ч Е Т

ожилаемой экономической эффективности 
от внедрения технологических карт

Ожидаемое сокращение численности рабочих в результате при­
менения технологических карт -  Ь человек в год, что составит 
6 х 225 = I4IO чел.дн. ,где -  225 -  среднегодовое число дней 
ВЫХ0 29 на работу.

Головой экономический эффект в соответствии с "Инструкцией 
по определениг голового экономического эффекта" CH-422 -7 I  вычис­
ляется по формуле:

Э *САТ-А  ̂ +САг А2 ) (0 ,15+0 ,5 )+ 0 ,6Д 40 .15  ( Г ^  ?2 ) 750

где -  A j-А2 -  годовая экономии основной зарплаты (при стоимости 
одного чел.дня Ю руб. равна ШОхЮ «14Ю0 р у б . ) |

0 ,1 5 -  коэффициент,учитмвакший уменьшение накладных расходов 
на основнуг зарплату!

0 ,5  ^коэффипиент, учитывагщий выплаты за подвижной характер 
работы i

0 ,6  _ экономия накладных расходов от сокращения трудоемкости 
СМР на Т ч ел . день, • руб.£

Г -  готовая экономия трупоэат{ат! чел.дн.>
Г^.-Г2-  уменьшение числа рабочих,чел.;

750 -  удельные капвложения в непроизводственные фонды 
одного рабочего.

Годовая экономическая эффективность от внедрения технологи­
ческих карт подсчитывается по приведенной формуле и составит:

3 =141000+14100)0 ,65чО .6x141040,15x6x750 = 24 .8  та с .р у б .
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