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В  р ек ом ен д а ц и я х  и злож ен ы  м ето д ы  м е т р о л о г и ч е с к о й  

и т е х н и ч е с к о й  а ттеста ц и и  и сп ы та тельн ы х  г и д р а в л и ч е с  -  

ких д о м к р а т о в . Д а н о  к р атк ое  описание д о м к р а т о в , н а со с ­

ных стан ц и й  и о бр а зц ов ы х  д и н а м о м етр ов  с  их т е х н и ч е с ­

кими х а р а к т е р и с т и к а м и  и указаниям и  по и сп оль зо в а н и ю .

Р ек о м ен д а ц и и  п р ед н азн ачен ы  д ля  р аботн и к ов  л а б о ­

р атор и й , за н и м а ю щ и хся  м ехан и ческ и м и  исп ы тан и ям и  стр о ­

и те льн ы х  э л е м е н т о в  и конструкций.

Р ек о м ен д а ц и и  с о с т а в лен ы  к а н д .т ехн .н а ук  Ж  у л  е  -  

в ы м  Ю .К* (о т д е л  испы таний конструкций  Ц Н И И  С т р о и ­

т е л ь н ы х  к он стр ук ц и й  им . В .А .К у ч е р е н к о  Г о с с т р о я  С С С Р ) .



Н астоя щ и е  р ек ом ен дац и и  р а с п р о с т р а н я ю т ся  на с р е д ­
с т в а  и м е т о д ы  а т тест а ц и и  ги д р а в ли ч е с к и х  си ло в ы х  д о м ­
к ратов  р а зли ч н ы х  с и ст ем  и г р у з о с п о с о б н о с т е й ,  и с п о л ь з у  -  
ем ы х  в к а ч е с т в е  п е р е н о с н о го  и с то ч н и к а  си лы  при с т а  -  
ти ч еск и х  и сп ы тан и ях  к он стр ук ц и й  и д е т а л е й ,  в т о м  ч и с ле  
и с т р о и т ель н ы х ^

1. У С Т Р О Й С Т В О  Д О М К Р А Т А

1.1 . Д о м к р а т  в к лю ч а ет  в с е б я  с лед ую щ и е  о с н о в н ы е  
ч асти : ц илиндровую  п ар у , оп о р н о -ц ен тр и р ую щ и е  у с т  р ой  с т  -  
ва , си л  о  в о з  б уд ит е л ь ,-н а с о с н а я  станция  с  ручны м  или  э л е к ­
тр и ч еск и м  п р и в од ом , с и л о и зм е р и т е л ь н ы й  о р га н  (о б ы к н о  -  
венно пруж инны й м а н о м е т р ),  к о м п л е к с  т р у б о п р о в о д о в , с о ­
единяю щ их о т д е л ь н ы е  части  д о м к р а т а .

1 .2 . Ц и ли н д р ов а я  п ар а  д о м к р а т а  с о с т о и т  из о т к р ы т о ­
г о  с  о д н о го  т о р ц а  т о л с т о с т е н н о г о  м е т а л л и ч е с к о г о  с т а к а ­
на с  опущ енны м  в н е го  п лун ж ер о м . Д р у го й  конец  сн абж ен  
г л у х и м  или о тъ ем н ы м  дн и щ ем . В  с т а к а н  н а г н е т а е т с я  п о д  
д а в лен и ем  ж и д к о ст ь  -  м и н е р а ль н о е  м а с л о .

Д л я  г е р м е т и за ц и и  ц илиндровой  пары  п р и м ен я ю т ся  раз­
л и ч н ы е  с п о с о б ы  уп лотн ен и я , о т  к о т о р ы х  за в и с и т  как  ин ­
т е н с и в н о с т ь  у т еч к и  м а с л а ,  т а к  и н а зн а ч а ем а я  с т е п е н ь  
ч и стоты  и т о ч н о с т и  и з г о т о в л е н и я  с о п р я га е м ы х  д е т а л е й .

С  м е т р о л о г и ч е с к о й  точ к и  зр е н и я  н аилучш ие р е з у л ь т а ­
ты  п о к а зы в а ю т  приш лиф ованны е ц и ли н д р ов ы е  п ар ы , в к о ­
то р ы х  г е р м е т и ч н о с т ь  д о с т и г а е т с я  о б е с п е ч е н и е м  м а л ы х  
(м и к р о н н ы х ) з а з о р о в  м е ж д у  о т н о с и т е л ь н о  п ер ем ещ а ю щ и м и ­
с я  д е т а л я м и . С и лы  тр ен и я  в та к и х  ц и ли н дровы х  п ар ах  п о ­
л у ч а ю т с я  м и н и м альн ы м и .

С  ц е ль ю  сниж ения утеч к и  ч е р е з  з а з о р ы ,  н а ход я щ ей ся  
под  н ек отор ы м  и збы точ н ы м  д а в л е н и ем  ж и дк ости , а  т а к ж е

З авод ам и  в ы п уск а ю тся  п р еи м у щ е ст в ен н о  т е х н и ч е с к и е  д ом ­
к раты , к о т о р ы е  н ер ед к о  и с п о л ь з у ю т с я  как и с п ы т а т е л ь  -  
ны е. Д о м к р а т ы  т е х н о л о г и ч е с к о г о  н азн ачен и я , на к отор ы х  
п р и с у т с т в и е  с и л о и з м е р и т е л я  не о б я з а т е л ь н о ,  м е т р о л о г и ­
ч еск ой  а т т е ст а ц и и , как п р ав и ло , не п о д ле ж а т , е с л и  т о л ь ­
ко в э то м  не в о зн и к н ет  о со б о й  н ад обн ости .
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удеш евления и обле гч ен и я  техн оло ги ч еск о го  проц есса  и з го ­
товлен и я  цилиндровых пар, часто применяют манжетные 
уплотнения.
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1.3. М анж еты  имею т форму фигурного кольца  и р а з ­
м ещ аю тся  в канавках на плунж ере (рис.1  va ) 9 или в стен ­
ке цилиндра (р и с .1 ,б ) .  В  обоих случаях манж ет под д а в -  
dj | лен и  ем м а с л а

приж им ается к 
стенкам  цилинд­
ра и плунж ера, 
при этом  тем  
си льн ее , чем вы -  
ше давление.

Д  е т  а л  и 
крепления м а н ­
ж ет, устройство 
п олости  д ля  р а з ­
мещ ения, сп особ  
заклады вания и 
направления их 
реш аю тся к о н ­
структивно п о -  
разном у. М а н ­
ж еты  за к ла д ы в а ­

ю тся  в зак р ы ты е  и откры ты е выточки в стенках цилиндра 
и т е л а  плунж ера при участии опорных и распорных колец , 
прижимных фланцев и других деталей .

Д ля  м анж етны х уплотнений применяю тся различны е 
эласти чн ы е м атери алы : кожа, м аслостой кая  резина р а з­
личных м арок , п ластм ассы  и др. Н аиболее р а сп р о стр а н ен ­
ная форма м ан ж ета  -  V  -образная . Основны е разм еры  во­
ротниковых м анж ет приведены в приложении 1.

К ром е  манжет^ использую т резиновы е кольца  прям о­
у го льн о го  и к р у гло го  сечений (Г О С Т  9 8 3 3 -6 1 ). З десь  у п ­
ло тн и те льн о е  д ей стви е  д ости гается  з а  счет  сж им аю щ его 
усилия (н ап р яж ен и я ), создаваем ого  в м атер и але  кольц а  
контактирующ ими поверхностям и. В р е зу л ь т а т е  действия 
давления ж идкости происходит усиление э т о го  напряжения.

Силы  трения в цилиндровых парах с  манж етным уп­
лотн ен и ем  и кольцам и значительно выше, чем в пришлифо­
ванных (п р и т е р т ы х ),  и находятся в зависим ости  от д а в л е -

Ри с.1 . С хем а  цилиндровой пары с м ан­
ж етным уплотнением: 

а -  подвиж ные; б -  неподвижные;
1 -  м ан ж ета ; 2 -  плунж ер;

3 -  цилиндр
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ния( конструкции манж етов» их к оли чества , к ачества  о б р а ­
ботки боковы х и торцовы х п овер хн остей  цилиндра и п лун ­
ж ера, вязкости , чистоты  м а с л а  и т .д . У чет  с о о т в е т с т в у ю ­
щих п отерь  возм ож ен  то льк о  при тарировке на прям ом  и 
обратном  ходах  п утем  соп оставлен и я  показаний си ло и зм е  -  
рителя  дом крата  с  показаниями б о л е е  точ н о го  (в ы сш его  по 
ступ ен и ) м етр оло ги ч еск о го  зв ен а .

1.4. Наряду с  цилиндровой парой н еотъ ем лем ой  частью 
дом крата я в ля ется  источник создания ги дростати  ч е с к о г о  
давления -  си ловозбуди теп ь . В к ач еств е  та к ов о го  с луж а т  
насосны е станции (н а с о с ) с  ручным или э ле к т р и ч е с к и м  
приводом.

Простейш им типом  н асоса  я в ля ется  одн оскальчаты й  
ручной насос, с х е м а  которого  приведена на рис.2 . П ри
п од ъем е  рукоятки м асло  з а ­
сасы вается  скалкой  из бач ­
ка в цилиндр, откры вая при 
этом  всасывающ ий к л а п а н *  
При опускании рукоятки дав ­
лен и е  м а с л а  в цилиндре по­
вы ш ается, о т ч е го  закр ы вает­
ся  всасывающ ий клапан и о т ­
кры вается  н а г н е т а т е л ь  н ы й. 
М а с ло  через распределитель 
п од ается  по трубоп роводу  в 
цилиндровую пару под сило -  
вой плунж ер. Е сли  F  - п л о ­
щ адь поперечного  с е ч е н  и я
плунж ера в см  
стати ческ ое

р - г и д р о -  
давлен и е в 

кг с/см  показанное мано -
м етр ом , т о  н агрузка  в к г с ,  
создаваем  ая д о м к р а т о м ,

F - Р ,

Р и с .2 . С хем а  ручн ого  н а со са  
1 -ц и ли н др ; 2 -  ск а лк а ; 
3 -р у к о я т к а ; 4 - м а с л я  -  
ный бак ; 5 — всасы ваю  -  
щий клапан; в -  н а г н е ­

та тельн ы й  клапан

г д е  Р тр  -  потеря  от сил
трения в направляющих, главн ы м  образом  в уп лотн е ­
нии цилиндровой пары . При последую щ ем  п од ъем е  рукоят­
ки цикл п овтор яется . Клапан служ ит д ля  предотвращ ения 
возврата  м а сла .

В  отли чи е от  ручных н асосов , г д е  необходим ое коли ­
чество  м а с л а  р е гули р уется  по ж еланию  числом  циклов под­
качки и скоростью  опускания рукоятки , у насосны х с та н ­
ций с  электроприводом  сравнительно небольш ой п р ои зв од и -
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т е л ь н о с т и  п од ача  м а с л а  р е гу л и р у ет ся  по ж еланию  д р ос  -  
с ельн ы м  в ен ти лем . О б р а зу е м ы е  ж е  излиш ки сбр асы ваю т­
ся  ав том ати ч еск и  п оср ед ств ом  р а э гр у зо ч н о -п р ед о х р а н и  -  
т е л ь н о г о  к лапана . Б ольш ая  п р ои зв од и тельн ость  п о д о б н ы х  
насосны х станций д оп уск ает  од н овр ем ен н ое  питание н ес ­
к ольки х  цилиндровы х пар через  р а сп р ед ели тельн о е  устрой­
с тв о .

На рис. 3 
п р и в е д е н а  
с х е м а  с т а н ­
ции с  п од ­
пором  д л я  
у л у  чш ен и я  
всасы вания. 
М а с л о  п о ­
с туп а ет  в 
н асос , о т  -  
к уд а  к раз — 
гр у зо ч н о — 
п редохран и ­
т е л ь н о м у  
к лап ан у  и 
д р о с с е л ю ;  
п о е л  е д н и е

направляю т н еоб х о д и м ое  коли чество  м а с л а  к р асп р ед ели те ­
лю  и з а т е м  в ги д р о с и ст ем у , а излишки по о т д е л ь н о м у  
к ан алу  о т в о д я т с я  обратн о  в бак. В си ловом  ги дроп ри воде  в 
осн овн ом  и с п о л ь зу ю т с я  порш невы е и роторн ы е насосы .

О д н о ск а льч а ты е  насосы  п рер ы ви стого  д ей ств и я  не 
обесп еч и в аю т  п ост о я н ст в а  скорости  нагруж ения по т о й  
причине, что на п о луп ер и од е  п олн ого  ц икла  их р аботы  о с у ­
щ е с т в л я е т с я  т о л ь к о  всасы ван и е, как э т о  п ок а за н о  на д и ­
а гр а м м е  подачи  Q  л / с е к  (р и с . 4 ,а ) .  Н агруж енйе о с у ­
щ е с т в л я е т с я  по за к он ом ер н ости , бли зк ой  к с и н у со и д а л ь н о й  
с п ер ер ы в ам и . Э т о  противоречит м етоди чески м  тр ебов а н и ­
ям реж и м а норм альн ы х  м еханических испытаний и порож да­
ет  п ульсац и ю  с т р е л о к  на м ан ом етрах .

З н ач и тельн о  лучш и е  р езу льта ты  даю т о д н о с к а л ь ч а т ы е  
н асосы  д в ой н ого  д ей стви я , дифференциальные н асосы , нако­
нец, н асосы  м н о го с к а л ь ч а т ы е . Об этом  п о зв о л я е т  суд и ть  
п риводим ая  д и а гр а м м а  (р и с .4 ,б ) подачи т )э ехск альч  а т  О г  о 
н а со са  с  кривош ипами см ещ енны м и на 120 •

Р и с .З . С х е м а  н асосн ой  станции с  э л е к т р о ­
приводом

1 -  н а со с ; 2 -р а з г р у з о ч н о -л р е д о х р а н и т е л ь -  
ный к лапан ; 3 - д р о с с е л ь ;  4 -  сливной к о л ­
л е к т о р ;  5 -м а с л я н ы й  бак ; в -  э л е к т р о д в и ­
г а т е л ь ;  7 -  р а сп р ед ели те ль ; 8 - м а н о м е т р ;  

9 -  трубоп роводы
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Р и с . 4 . Д и а гр а м м а  п од ачи  п лун ж ер н ы х  н а с о с о в  
а - о д н о с к а л ь ч а т о г о ;  б  - т р е х с к а л ь ч а т о г о

1.5 . И зм е р и т е ль н ы м  о р га н о м  н а гр у зк и  в г и д р о д о м к р а ­
т а х  я в л я е т с я  в б о ль ш и н с т в е  с л у ч а е в  пруж инны й м а н о м е т р ,  
с х е м а  к о т о р о го  п р и в ед ен а  на р и с . 5 .

М а н о м е т р и ч е с к а я  т р у б к а  
одним  концом  ук р еп лен а  н е­
подвиж но в  ц о к о л е .  Д р у го й , 
свобод н ы й  конец  тр уб к и  з а п а ­
ян и с  п ом ощ ью  п о в о д к а  с в я ­
з а н  с  з у б ч а т ы м  с е к т о р о м ,в х о ­
дящ им  в з а ц е п л е н и е  с  т р у б ­
кой. На о си  п о с л е д н е й  п о с а ­
ж ен а  с т р е л к а ,  даю щ ая п о к а за ­
ния по ш к але . П руж ина у с т р а ­
н яет  з а з о р ы  в з у б ч а т о й  п е р е ­
д а ч е  и ш арнирны х соединениях. 
Ш кала н а н ес ен а  л и б о  в у с л о в  -  
ных д е л е н и я х  ок р уж н ости , л и ­
б о  в д о л я х  и зб ы т о ч н о го  д а в  -  
л е н и я  (к г с / с м ^ ) .  О днако э ти  
д е л е н и я  п р и ход и тся  п е р е о ц е  -  
н и вать  в единицы  си лы , и с ­
п о л ь з у я ,  та к и м  о б р а зо м , м а ­
н о м ет р  не по е г о  п р я м о м у  на­
зн а ч ен и ю . Д л я  к реп лен и я  м а —

Р и с .5 .  С х е м а  п р уж и н н ого  
м а н о м е т р а

1 -  р е з ь б о в о й  н и п п ель ;
2 - с т р е л к а ;  3 -  ш к а ла ;
4 -  пруж инная т р у б к а ;
5 -  п о в о д о к ; 6 - з у б ч а т ы й  
с е к т о р ; 7 -  п руж и н а
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нип-н ом етр а  на м е с т е  п редназначается  р езьбов ой  
п е ль .

М а н о м ет р ы  описанной конструкции вы п ускаю тся  на 
р азн ы е  п р ед е ль н ы е  давления.

Важ нейш ие характеристики  м ан ом етр ов  приведены  в 
т а б ли ц е  1.

Т а б ли ц а  1

Н аим ен ован и е
м а н о м етр а

гост К л а с с
точ н ости

П р е д е л ь ­
ные д а в ­
лен и я  в 
кг с/см  2

О бр а зц ов ы е  ти п а  М О 6521-60 0 ,2  и 0 ,4 1-1600

Д л я  и зм ер ен и я  и зб ы то ч ­ 0 ,6
н ого  д ав лен и я  (т е х н и  - 1
чески й ) ти п а  М Т И 8625-65 1.6 0 .6 -  1600

1.6. Ц и ли н дровая  пара, насосная станция, м ан ом етр  
соед и н яю тся  м е ж д у  собой  с  помощ ью м ета лли ч еск и х  т р у ­
боп роводов  и ги бк и х  рукавов вы сок ого  давлен и я .

М а т е р и а л о м  д ля  ж естких трубоп роводов  служ ат  с т а л ь ­
ные бесш овн ы е ц ельн отя н уты е  трубы  (Г О С Т  8734 - 6 8 ) .  Т о л ­
щ ину стен ок  т р уб  определяю т из услови я  е е  прочности  при 
задан н ом  р абочем  давлении .

Д л я  подсоединения  торцы  тр уб  за д елы в а ю т ся  наконеч­
никами под накидны е гайки. Наконечники вы полняю тся в 
разли чн ы х вариантах с  привлечением  приварки плоски х  или 
сф ерических шайб и конусов , высадки, развальцовки .

Б о льш о е  расп ростран ен и е получили  ги бк и е  трубоп ро  -  
воды — р укава  в ы со к о го  давления, и з го т о в л я е м ы е  в с о ч е ­
тании н еск ольк и х  с ло е в  резины , х лоп чатобум аж н ой  ткани и 
м е т а л л и ч е ск о й  оп летк и  со гла сн о  ГО С Т  6286-60 . З ад елк а  
концов ш лан гов  в ар м атур е  о су щ еств ля ется  н е с к о л ь к и м и  
вариантам и и за к а н ч и в ается  накидной гайкой  с  наружной 
или внутренней  р езьб о й . При плоских торцах н а к о н е ч н и к а  

д ля  п олуч ен и я  гер м ети ч н о сти  во в се  сты ки т р у б о п р о в о д а  
н еобход и м о  за к л а д ы в а т ь  уплотняю щ ие ш айбы, вы полняемые 
из различны х м а т ер и а ло в , например, отож ж енная м еА ь , фиб- 
ра , капрон, полихлорвинил и др.

1.7. В  к а ч е с т в е  рабочей  ж идкости в цилиндров) п а ­
рах п р и м ен яю тся , как правило, м и н еральн ы е м а с ла . Их п р е -
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им ущ  ест  вам и являю тся : достаточн ая  в я зк ость , см азы ваю  -  
шие, антикоррозийны е и асеп ти чески е свойства , п о н и ж ен ­
ная точ к а  зам ер зан и я , за м ед лен н ое  вы сы хание. Н еобходи ­
м ой  вя зкостью  обладаю т такж е и син тети чески е жидкости- 
силиконы , составы  на осн ове  фосфатных соединений, но по 
остальн ы м  п ок а за теля м , вклю чая с тои м ость , они не м о ­
г у т  конкурировать с первы ми. В я зк о сть  м а с л а  у п р о щ а е т  
за д а ч у  гер м ети зац и и  цилиндровой пары, особенно в у с л о ­
виях н ебольш ого  нагрева , но наклады вает некоторы е о г ­
раничения на к .п .д. н асосов  и р аботосп особн ость  всей  
ги дравли ческой  сети .

Д л я  эксплуатационны х и товароведческих  надобностей 
в я зк о сть  оценивается  в условны х гр а д уса х  З н гл е р а  ( Q Е  ) 
п утем  сравнения продолж и тельн ости  истечения м а с л а  и 
воды через соп ло  в стандартны х условиях. Однако в ги д  -  
родинам ические расчеты  данны е по Э н гл ер у  вводить н е л ь ­
з я .  Их зам ен яю т величины, имеющ ие физические разм ерно­
сти , а именно: коэффициенты динамической вязкости  ( в 
п у а за х ) и кинем атической  вязкости  (в  с т о к с а х ).

В  т а б л .2 приведены марки м инеральны х м а с е л , кото­
ры е м ож но реком ендовать д ля  силовы х гидроцилиндров.

2. О П И С А Н И Е  Д О М К Р А Т О В  Ш И РО К О ГО  
П Р И М Е Н Е Н И Я

На оснащении м еханических лабораторий , и сп ы татель ­
ных станций и полигонов  стр ои тельн ой  пром ы ш ленности 
им ею тся  дом краты  различны х конструкций, и зго то в ля в  -  
м ы е  отечествен н ы м и  маш иностроительны м и заводам и . З н а ­
ком ство  с д еталям и  цилиндровых пар и н асосов  п о л е з  н о  
при проведении т ех  или иных мероприятий, связанны х с 
аттестац и ей .

А . Типовы е цилиндровы е пары

2.1 . При проведении испытаний строительны х к о н ­
струкций наи более  распространенны ми являю тся  дом кр а  -  
ты  серии Д Г  г  р уз осп особ  ноет ыо от  5 до 200 т с ,  выпол -  
няем ы е в нескольких модификациях.

П о л ь зу ю т с я  и звестн остью  дом краты  этой  серии г р у -  
э осп особн остью  о т  5 до 50 т с  с  облегченны м и  и т щ а т е л ь -  
но обр а ботанными цилиндровыми п а р а м и * '.  В  цилиндре
1) Разработан ы  в Ц НИИ строи тельн ы х конструкций и м .

В .А .К уч ер ен к о  Г о сстр оя  С С С Р .
9



о Таблица 2

Основные свой|Ства
Наим енование 

масла гост кинем а* 
тическая 
вязкость 
при 50°С 

в сст

условная 
вязкость 
по Энгле- 
РУ при 
50°С

температу­
ра засты -  
вания в °С, 
не выше

Назначение

Индустриальное 12 
(веретенное 2) 1707-61 10-14 1,9-2.2 -30

Для насосных станций и 
ручных насосов с клапана­
ми небольшой пропускной 
способности

Индустриальное 20 
(веретенное 3) 1707-51 17-23 2,6-3,3 -20 То же

Турбинное 22 8675-62 20-23 2,9-3,2 -15

АМГ-10 6794-59 10 1,85 -70 Рекомендуется применять 
при пониженных температу­
рах

Автотрактор но е 
сернокислой 

очистки АКЗп-6 1862-60 6 при 100°С 1,4 при 
100 С -40

а) Для насосных станций с 
клапанами и трубопрово­
дами большой пропускной 
способности

Индустриальное 50 
(машинное СУ) 1707-51 42-58 5,7-7,8 -20

б) Для пришлифованных ци­
линдровых пар



п р ед усм отр ен ы  д ва  о тв ер сти я , оканчиваю щ иеся р езьбов ы м и  
ш туцерам и , что увели чи вает  м а н ев р ен н о сть  д о м к р а т а  
(р и с .8 ) .  П и тан и е м ож но п р ои зв од и ть  от л ю б о г о  н а с о са  или 
н асосной  с та н ­
ции. Х а р а к т е ­
ристики этих 
д ом к р атов  п р и ­
ведены  в п р и ­
лож ении  2 .

В  цилинд­
ровой  п ар е  дом ­
крата, к он стр ук ­
ция к оторой  п о ­
к азан а  на рис.7 , 
м ан ж ета  з а ­
п р а в ля ется  свер­
х у  и р а с п о л а га ­
е т с я  м е ж д у  на­
ж имным и распорны м к ольц ам и . В распорном  к о ль ц е  и м е ­
е т с я  ряд сквозн ы х  о тв ер сти й . О б а  к ольц а  с о в м е с т н о  с  
м ан ж етой  за тя ги в а ю т с я  р е з ь б о в о й  крышкой, о д н о в р е м е н н о  
являю щ ейся  продолж ением  направляю щ ей цилиндра. М а с л о ,  
п о д а в а ем о е  н асосом  в цилиндр, за п о лн я ет  св об о д н о е  п р о ­
стр ан ств о , проходит через за зо р ы  направляю щ ей части , з а ­
тем  ч ерез  о тв ер сти я  в распорном  к оль ц е  проникает к м ан -

Р и с .6 . Д ом к р аты  серии  Д Г  г р у э о с п о с о б  -  
н остью  5 -6 0  т с

Р и с . 7

К он струкц и я  д ом к р ата  с  
к реп лен и ем  м анж еты

приж имны ми кольцам и

1 -  цилиндр; 2 -  р е з ь б о ­
вая крыш ка; 3 -  п лун ж ер ; 
4 -  в ер х н ее  распорное 
к ольц о ; 5 -  м ан ж ета ; 6 -  
ниж нее р асп ор н ое  к ольц о ; 

7 -  шарнирный э л е м е н т
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ж ете , з а с т а в л я я  е е  створки приж иматься одновременно к 
стенкам  цилиндра и плунж ера. На верхнем торц е плун  -  
ж ера р азм ещ ен  шарнирный элем ен т .

Ри с. 8

Конструкция дом крата  
с торцовым располо -  

жени ем манж еты

1 -  цилиндр; 2 -  п лун ­
жер; 3 -  р езьб о в ое  о т ­
верстие; 4 — уп ор н ая  
гайка; S -  удлинитель­
ный винт; 6 -  м анж ета; 

7 — рукоятка

К онструкция дом крата с  подвижным манж етным уп­
лотн ен и ем , располож енны м на торце плунж ера, дана на 
рис.8* Д ом крат состои т  из цилиндра, плунж ера1 имею щ его 
н ар езк у  на внутренней и внешней боковых сторонах. В н ут­
ри плунж ера располож ен  удлинительный винт р е г у л и р о в к и  
вы соты , перем ещ аем ы й заблаговрем ен н о  до нагружения. 
М ан ж ета  с  помощью прижимного диска закр еп лен а  на ниж­
ней торцовой  поверхности  плунж ера. На верхней ч а с т и  
п лун ж ера  и м еется  контргайка , которую по необходим ости  по­
ворачиваю т до  упора в стен ку  цилиндра в переры вах м еж ­
д у  нагруж ениями. Д л я  транспортировки и установки д о м ­
крат снабж ен откидными рукоятками. П лунж ер в верхней 
торцовой  части заканчивается  сферическим гн езд ом . Черев 
р е зь б о в ы е  отверсти я  происходит подсоединение трубопро -  
водов.

Д ом краты  серии Д Г в индивидуальном и сп олн ен и и
вы полняю тся  усилием  до 500 т с .

2 .2 . Д ом крат серии ДГМ  работает по принцигу 
ения силы  (р и с .9 ) ,  осущ ествленном у следую щ им с ..м: 
цилиндр п р ед ставляет  собой  толстостен н ую  труг-у с
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Р и с . 9

Д ом крат серии ДГМ

А ,В  -  рабочие п олости ; 
С ,Д  -  отверсти я  д ля  

вы хода воздуха ;
1 -  цилиндр; 2,8,10 -
м анж еты ; 3 ,5  —состав ­
ной плунж ер ; 4 - г а й к а  
ограничения хода ; 
в -  сф ерическая опора; 
7 -  б о лт  крепления 
сферы; 9 i- неподвиж — 
ный порш ень; 11 —р езь ­

б о в о е  о тверсти е

приваренным или отъем ны м  днищ ем» В нег^ опущ ен с о ­
ставной  плунж ер, внутрь к оторого  в ставлен  неподвижный 
порш ень с полы м  ш током. Во врем я работы  м а с л о  под  
давлением  Р  проходит через ш туцер в п о л о с т ь  А , 
з а т е м  через отвер сти е  в ш токе — в п о ло с ть  В . При этом  
плунж ер п ерем ещ ается , развивая усилие P * P ( F A + F B ) .  
Х од  плунж ера ограничивается  гайкой. Д ля  вы хода в о зд у ­
х а  им ею тся отверстия  С  и Д . Д ом крат снабж ен с а м о у с т а -  
навливающ ейся опорной плитой. Д л я  крепления м а н о м е т р а  
непосредственно на цилиндре и м еется  о тв ер сти е , закры  -  
в а ем ое  резьбовой  пробкой в с лу ч а е  разм ещ ения м ан ом ет  -  
ра в ином м е ст е . Входной трубопровод  снабж ен обратны м 
кл ап аном .

К  достоинствам  дом крата  с лед уе т  отн ести :
1) уменьш енны е габари тн ы е разм еры  при том  ж е  

ход е  плунж ера;
2 ) меньш ий вес  по сравнению с  дом кратам и  с е ­

рии Д Г .
Х арактеристика дом кратов  приведена в прилож ении 3 .

2 .3 . Устройство  специальны х дом кратов  серии Д Г У ,  
разработанны х ЦНИИ строи тельн ы х  конструкций д ля  испы ­
таний с п ерехватом  при больш их перем ещ ениях, дано на 
рис.10. Д ом крат состои т  из цилиндра, защ ем лен н ого  в ер х ­
ним и нижним фланцами, дифференциального поршня с  п о ­
лой  ги л ь зо й , на которой в верхней части р а с п о л а га е т с я
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----1 м
Р и с . 10

Д ом крат серии  Д Г У  д л я  и с ­
пытания конструкций

1 -  р е з ь б о в о й  ш ток ; 2 -ц и ­
линдр; 3  -  порш ень; 4 - г и л ь ­
з а  поршня; 5 -  га й к а
разр езн ая ; б -  канал п о ­
дачи м а с л а  в п о л о с т ь  А ;
7 -  канал подачи м а с л а  в 
п о ло с ть  Б ; 8 -  упорная 

гай к а ; 9 -  стакан

р а зр е зн а я  пруж инящ ая гай ка . Через г и л ь з у  по всей  д ли н е  
проходит р е зь б о в о й  ш ток с  контргайкой . На верхнем  флан­
ц е  цилиндра и под  нижним фланцем р асп ола га ю тся  стакан ы .

М а с л о ,  п о д а в а ем о е  под давлением  чер ез  ш туцер  в 
нижнюю п о л о с т ь  А , п ерем ещ ает  порш ень и г и л ь з у ,  а т а к ­
ж е  о с т а л ь н ы е  расп олож ен н ы е выше д ет а ли . При п о д хо ­
д е  порш ня к в ер х н ем у  фланцу откры ваю тся  за лож ен н ы е  в 
порш ень клапаны  д ля  п ер еп уск а  м а с ла  в верхнюю п о ­
л о с т ь  Б  б е з  давлен и я . П о с л е  т о г о  как х од  поршня ( Ю Омм) 
вы бран , а испы тание не заверш ен о , упорную га й к у  п е р е  -  
водят вниз д л я  передачи  усилия на корпус цилиндра. П о ­
д ачей  ж идкости  в п о л о с т ь  А  при откры той  д ля  с ли в а  п о ­
л о с т и  Б п ер ев од я т  порш ень в исходное п олож ен и е, р а з ­
р езн ая  га й к а  не п р еп я тств ует  возвращ ению поршня с  г и л ь ­
зо й . О писанная операция м ож ет  бы ть п овтор ен а  н е с к о л ь ­
ко р аз .

Д о м к р а т  м о ж ет  бы ть  и сп ользован  такж е д ля  работы  
б е з  п ер ех в а та . Т о г д а  он частично р а зук ом п лек тов ы в а ется  
с  уд ален и ем  д е т а л е й , не участвую щ их в р аботе . Х а р а к т е ­
ри сти ка  д о м к р а тов  приведена в приложении 4.

2 .4 . Д л я  натяж ения арматурны х стерж ней  и пу**Ка 
п р ов олок  при и зго тов лен и и  и исследовании  предвари -  
т  е л ь  но напряж енных стр ои тельн ы х  конструкций и с п о л ь з у -
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ют сп ец и альн ы е  д ом к р аты , зан и м аю щ и е п р ом еж уто ч н о е  п о ­
ло ж е н и е  м е ж д у  т ех н о ло ги ч еск и м и  и и сп ы тательн ы м и . С и ло ­
и зм ер и тельн ы й  ор га н  у  натяж ны х д ом к р атов  с о в е р ш е н н о  
о б я з а т е л е н , в с и л у  ч е го  они п од леж ат  аттестац и и  н а р а в н е  
с  и сп ы та тельн ы м и .

Р и с . 11 .Д о м к р а т  серии  Д ГП  д л я  натяж ения 
пучковой  ар м атур ы

А ,Б ,В  *  каналы  подачи м а с л а  в р абочи е  
п о ло сти  А , А \  А '

1 -  о голов н и к ; 2 -  о б ой м а ; 3 — к ли н ья ;
4 -  главн ы й  цилиндр; 5 -  з а г л у ш к а ;
6 — направляющ ий стак ан ; 7 — п о л ы й
ш т о к ;8 -  ш ток за п р ессов щ и к а ; 9 -  ш а р ­
нирный наконечник; 10 —пруж ина в о зв р а т а

На р и с .11 приведена кон струкц и я  ги д р о д о м к р а та  с е ­
рии Д Г П , п р ед н азн ачен н ого  д л я  натяж ения п учк а  п р ов о ло к  
и за к р еп лен и я  е го  в напряж енном  состоян и и . П о с л е д о в а  -  
т е л ь н о с т ь  операций при р а б о те  с  ги д р од ом к р атом  с л е д у ю ­
щ ая:

1 ) за п р а в к а  п учк а  п р оволок  на д о м к р а т е ;
2 ) натяж ение пучка  п р ов олок ;
3 )  фиксация п роволок  в напряж енном  состоян и и  ( з а ­

п р ес со в к а  п р о б к и );
4 ) во звр ат  цилиндра натяж ения и порш ня з а п р е с с о в ­

ки в п ер в он а ч а льн ое  п олож ен и е.
Ги дродом крат п од вод и тся  к п учк у , за л о ж е н н о м у  в ка­

нал и зд ели я . П роволоки  за к ла д ы в а ю тся  пош тучно в п азы  
о го ло в н и к а , а з а т е м  попарно в п а зы  обой м ы . К ли н ья  э т о й  
обой м ы  при натяж ении за х в а т ы в а ю т t таким  о бр а зом  р в есь  
п учок . О бой м а  ук реп лен а  на г л а в н о м  цилиндре, им ею щ ем  
днищ е в виде р езьб о в ой  за глу ш к и . Ц илиндр с к о л ь зи т  по 
н аправляю щ ем у стак ан у , внутри  к о т о р о го  проводит полы й
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ш ток . Е сли  м а с л о  направить в п олости  А* и А г ,т о  г л а в ­
ный цилиндр начнет п ер ем ещ а ться , о су щ еств ля я  натяж ение 
п учка , в стр еч а ю щ его  п ротиводействие со  сторон ы  о г о л о в  -  
ника. При э то м  уси ли е  натяж ения к он тр оли р уется  по си ло -  
и зм ер и те лю , у ста н ов лен н ом у  на насосной станции. П о с л е  
натяж ения п учк а , не сним ая давления  в п о л о с т я х  А* и А *  
м а с л о  подаю т по к ан алу  Б д ля  зап р ессовк и  пробки п о  
ц ен т р у  п учка . Операция зап рессовк и  вы п олн я ется  ш током 
с  несущ им  наконечником . Пруж иной это т  ш ток о тв од и тся  в 
и схо д н о е  п олож ен и е, главн ы й  ж е цилиндр в о з в р а щ а е т  с  я 
м а с л о м , подаваем ы м  по к ан алу  В в узкую  к ольц евую  
щ е л ь .

В  некоторы х случ ая х  дом крат  оп и рается  на тор ец  
за глу ш к и  5 или на о б о й м у  2.

Т ех н и ч е ск и е  данны е дом кратов  серии Д ГП  п р и вед е  -  
ны в прилож ении 5 .

Р и с . 12. Д ом кр ат  серии Д Г С  д ля  натяж ения 
стерж невой  арматуры

А ,Б  -  каналы  подачи м а с л а  в рабочей  п о лос тй ; 
1 -  цилиндр; 2 -  крышка; 3 -  за глу ш к а ; 4 -  
п ли т а  опорная; 5 -  порш ень; 6 -  ш ток ; 7 - з а -  
х в а т  р е зь б о в о й ; 8 -  опорная чашка; 9 — с м е н -

2 .5 . Н атяж ение стерж невой  арматуры  и за к р еп лен и е  в 
напряж енном  состоян и и  производят с помощ ью  д ом к р ата  
серии  Д Г С » п ок а зан н ого  на рис. 12. Цилиндр п р ед ста в ля ет  
с о б о й  т р у б у , к оторая  с  одной стороны  за к р ы в а ется  крыш­
кой, с  д р у го й  -  за глу ш к о й  и плитой . В цилиндре п о м е л е н  
порш ень со  ш током . П одача  м а с л а  по кан алу  А  п е р е м е  — 
щ ает  порш ень вправо, о сущ еств ля я  натяж ение а р м а т у р н о ­
г о  стерж н я , в в ер н уто го  в р езьбов ой  или клиновой  з а х в а ­
т ы . При это м  в е с ь  дом крат упирается  чашкой в из п в л

ная гай к а
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Д л я  возвращ ения  поршня в п олож ен и е  зарядки  с л е д у е т  сбр о ­
си ть  д а в лен и е  из п о ло с ти  А  и п од ать  м а с л о  в п о л о с т ь  Б . 
А н к ер овк а  обр а зц ов  р а зн о го  д и а м етр а  о с у щ е с т в л я е т с я  на -  
бором  см енны х г а е к  и заж и м н ы х п атрон ов . Д ом к р аты  с е ­
рии Д Г С  вы пускаю тся  т р е х  ти п ор а зм ер ов  ( с м .  п р и лож ен и е  в) 
и н еск ольк и х  модификаций.

•Б. Т и п ов ы е  н а со сн ы е  станции

2 .6 . Д л я  нагнетания м а с л а  в цилиндровую  п ар у  д о м ­
крата  и поддерж ания давлен и я  п редназначены  н асосы  и 
н а сосн ы е  станции с  ручны м и элек тр и ч еск и м  приводом .

2 .7 . Общий вид р уч н ого  н асоса , с о с т о я щ е го  из м е ­
та л ли ч е с к о й  рам ы , на к оторой  разм ещ ен ы  ручной  н асос  и 
бак  с  м а с л о м , дан  на рис. 13. Н асос  и м еет  д в е  п ереклю  — 
ч а ем ы е  скот- 
ки; больш ую  
и м а л  ую .
Д о  д авлен и я
20 к г с / с м ^
м ож но р а ­
б о т а т ь  н а  
ск а лк е  б о л ь ­
ш ого  ди а  -  
м е т р а , при 
б о л е е  в ы с о ­
ких д авлен и ­
ях и з - з а  воз­
раст  ающ е г  о 
усилия  н а
р ы ч а ге  н е о б -Р и с .1 3 . Общ ий вид р учн ого  н а со са  
ходи м о  п ер е ­
к лю ч и ться  на ск а лк у  м а л о г о  д и а м етр а  с  с оо т в ет с т в у ю щ ей  
п отер ей  п р ои зв од и тельн ости . П ерек лю чен и е  п р ои сходи т с  
помощ ью  за м к а  при нахож дении скалки  в крайнем нижнем 
полож ении . М а с л о  з а с а с ы в а е т с я  из бака.

2 .8 . Н асосн ая  станция  Н С Р -4 0 0  с  ручным приводом  
п ок а зан а  на р и с .14. На т р е х к о л е с н о й  т е л е ж к е  с  резиновы м  
покры тием  и м ею тся :

1 ) выдвижная с т р е л а  с  л е б е д к о й  д л я  п о д ъ ем а  цилин­
дровой  пары  и укладки е е  на откидной кронш тейн;
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Р и с .1 4 . Н асосн ая  станция  Н С Р -4 0 0  с руч ­
ным приводом

2 ) р асп ре­
д ели т  ел ь  ная 
к ор обка  на 
три  ш туцера 
с  вен ти лям и  
п ер ек лю ч е  -  
ния;

3 )  си ло  -  
и зм е р и т е ль ­
ный ор га н  -  
м а н о м е т р ;

4 )  н а с о  с  
п о р ш н ев о й  с  
двой н ой  про­
и зв о д и т е ль  -  
н о стью , пи­
та ем ы й  м а с ­

л о м  с  п одп ором  из бачка .
Н асосн а я  станция м ож ет  обслуж и вать  до  тр ех  п ар ал ­

л е л ь н о  п оста в лен н ы х  силовы х дом кратов  оди н акового  т и ­
п о р а зм е р а  при услови и , что показания м а н о м е т р а  с луж а т  
средн и м  д л я  каж дого  из них. Х ар ак тери сти к а  н а с о с н о й  
станции д ан а  в прилож ении 7.

В  упрощ енном  варианте  вы п ускается  п ерен осн ы й  н а ­
с о с  H C F -4 0 0 M  (с м .  п рилож ение 7 ) .

2 .9 . П орш н евы е и р оторн ы е насосы , и с п о л ь з у е м ы е  в 
ги д р а в ли ч еск о м  п риводе  с  у зла м и  р егули рован и я  скоро  — 
сти  с и л о в о го  ор га н а , долж ны  обесп ечи вать  п ла в н о сть  и 
с т а б и л ь н о с т ь  с о зд а в а е м о го  давления. С и л о и з м е р и т е л ь н ы е  
ор ган ы  защ и щ аю тся  о т  ги дравли чески х  ударов  сп ециальны ­
м и  к лап ан ам и .

В  н екоторы х  с лу ч а я х  и сп ользую т н асосн ы е  установки  
и с и л о и зм е р и т е л ь н ы е  органы  стационарных и сп ы тательн ы х  
маш ин и п р ес со в .

3 . Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  С Р Е Д С Т В А  Д Л Я  П Р О В Е ­
Д Е Н И Я  А Т Т Е С Т А Ц И И

3 .1 . К  техн и ческ и м  ср ед ств ам , необходи м ы м  при ат ­
тес та ц и и  д ом к р а тов , о тн ося тся : образцовы й п е р е н о с н ы й  
д и н а м о м етр  3 - г о  разр яд а  д л я  изм ерения н а гр узок  д ом к р а ­
т а  и рам ы  д л я  зам ы кан и я  силовой  цепи.
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3 .2 . Принцип д ей ств и я  д и н а м о м етр а  осн ован  на р аз -  
витии е г о  упругим  т е л о м  деф ормаций под  с оо б щ а ем о й  н а ­
гр у зк о й  с  и зм ер ен и ем  так ов ы х  в ув ели чен н ом  м а с ш т а б е . В  
э т о й  св я зи  в с о с т а в  д и н а м о м етр а  входят: у п р у го е  т е л о  и 
м нож ит ел ьн о -р еги стр и рую щ и й  аппарат.

Д и н ам ом етр ы  одних конструкций  п р ед н азн ач а ю тся  для 
р аботы  на растяж ен и е, д р у ги е  -  на сж ати е . К р о м е  т о г о ,  
в с тр еч а ю тся  д и н ам ом етры  у н и в ер са ль н о го  н азн ачен и я . Т е х ­
ническая  хар ак тер и сти к а  д и н а м ом етр ов  3 - г о  р а зр я д а  с и ­
с т е м ы  Н .Г .Т о к а р я  п ри веден а  в прилож ении 8*

О бщ ей  чертой  д и н а м о м етр ов  я в л я е т с я  нали чи е в м н о -  
ж ит е л ь  н о -р еги стри р ую щ ем  ап п арате  с т р е л о ч н о го  индика — 
т о р а  ч а со в о го  ти п а  с  д ей ст в и т ель н о й  пен ой  д е л е н и я  0 ,0 1 м м . 
П о с к о л ь к у , однако, показан и я  индикатора н еобход и м о  п е р е ­
водить в зн а ч ен и е  си лы , е го  ш капу п ри ходи тся  р а с с м а т р и ­
в ать  как условную . При заклады ван и и  индикатора в т е л о  
д и н ам ом етр а  за тя ж к а  р а зр е зн о го  г н е з д а  д о лж н а  б ы т ь  ум е­
ренной с  т е м ,  чтобы  не т о р м о зи т ь  движок. У с т а н о в к а  ж е  
индикатора на к а к о е -ли б о  н а ч а льн о е  д е л е н и е  д о лж н а  про -  
и зв од и ться  с  н екоторы м  н атя гом  (о д и н  о б ор от  с т р е л к и )  
при услови и , что д и н ам ом етр  св об о д ен  о т  н а гр у зо к .

О бр азц овы е  д и н ам ом етр ы  долж н ы  и м е т ь  п асп ор т  ( г о ­
суд а р ст в ен н о е  с в и д е т е л ь с т в о ) с  та б ли ц ей  за в и си м о с т и  м еж ­
д у  н а гр узк ам и  и показан и ям и  индикатора д л я  н е с к о л ь к и х  
протарированны х то ч ек , п орядка  д еся т и  (р еп е р н ы е  т о ч к и ) .  
Т о ч н о с т ь  этой  за в и си м о сти  д олж н а  ук ла д ы в а ться  в г р а  -  
ницы +0,5% и зм е р я ем о го  усилия , у ста н а в ли в а ем ы е  по  в а ­
риативным отклонениям  показаний .

3 .3 . А ттеста ц и я  д о м к р а тов  в озм ож н а  б е з  п ри м ен ен и я  
обра зц овы х  п ереносны х д и н а м о м етр ов , но лиш ь в т о м  с л у ­
чае, к о гд а  в наличии и м е е т с я  зам ен я ю щ ая  е го  и с п ы т а т е л ь ­
ная м аш ина с  вы сокой  т о ч н о стью  показаний . Т ак и м  свой  -  
с тв ом  об ла д а ю т , в о -п ер в ы х , стац и он арн ы е устан овк и  2 - г о  
р азр яд а , в о -в то р ы х , н ек отор ы е  виды маш ин с  р ы ч а ж н о -в е ­
сов ы м , в частн ости  м аятн и ковы м  и зм е р ен и е м , привод к о ­
тор ы х  гар ан ти р ует  с т а б и л ь н о с т ь  нагрузки . О днако, л а б о ­
р атор н ы е и сп ы тательн ы е  п р ес сы , в частн ости  п р ес сы  д л я  
испы тания и ск усств ен н о го  "  е с т е с т в е н н о го  кам ня , д л я  
указанны х ц елей  н еп ри ем лем ы .

3 .4 . С и ловая  рам а  (р и с .1 5 ) служ и т д л я  р а з м е щ е н и я  
цилиндровой пары д ом к р а та  с  устан овлен н ы м  динам  о м е т  -  
р ом , добавочн ы х  опорны х п ли т и п ереходн и ков .
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Н агруж ен и е цилиндро­
вой пары  о с у щ е с т в л я е т с я  
от насосной  станции, вхо -  
дящ ей в к ом п лект  д ом к р а ­
та . Т аки м  о б р а зо м , рам а  
уравновеш ивает возникаю ­
щ ие нагрузки  з а  сч ет  и з ­
ги б а  поперечны х э л е м е н  -  
тов , растяж ения или с ж а ­
ти я  п р од ольн ы х , см от р я  по 
т о м у , о каком  д о м к р а т е  
идет р ечь .

Р а м а  в цепом  долж на 
обесп еч и в ать  надлеж ащ  ую 
прочность и по во зм ож н о  -  
сти  больш ую  ж е с т к о с т ь . 
Е сли  р ам а  п р ед н азн ачается  
т о л ьк о  д ля  аттестац и и  сжа­
ти ем , р ек о м ен д уется  вы -  
поднять е е  в виде свар  -  
ной конструкции из ф асон ­
ного проката , с  п о с т а м е н ­

т о м , обеспечиваю щ им  располож ение о т с ч е т н о го  у стр ой ств а  
д и н а м о м етр а  на уровне г л а з .  Р а м у  д ля  д ом к р атов  р астя  -  
ж ения м ож н о к он струи ровать  такж е из ж е л е зо б е т о н а . В а ­
риант рам ы  с  гор и зон тальн ы м  располож ением  гр у зо в о й  оси 
при веден  на рис. 16.

Н ар ав ­
не с этим  в 
к а ч е с т  в е  
си ловы х  рам 
вп олн е  при­
ем лем ы  с т а ­
нины стац и ­
онарны х и с ­
п ы тательн ы х  
маш ин и 
п р ес со в . При 
это м  привод 
п р е с с а  или

Р и с . 15. С х  ем  а располож  ения 
обор уд ован и я  в сил о в ой 
р а м е  при д о м к р а т е  сж атия

Р и с. 16. С х е м а  располож ения оборудования 
в си лов ой  р ам е  при дом крате  

растяж ения

маш ины
з о в а т ь .

в нагруж ении не в с е гд а  п ри ходи тся  и сп оль  -
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4. А Т Т Е С Т А Ц И Я  Д О М К Р А Т А

4 .1 . П од  а ттеста ц и ей  д о м к р а т а  п он и м ается  п р о ц е с с  
у с та н ов лен и я  е го  п р и год н ости  к эксп луатац и и , соп р ов ож д а­
ем ы й надлеж ащ им  оф орм лен и ем .

А т т е с т а ц и я  вк лю чает  в с еб я :
наруж ный о см о т р ;
п р ов ер к у  в за и м од ей ств и я  у з л о в ;
оп р ед елен и е  м е т р о л о ги ч ес к и х  св ой ств  тари ровкой  или 

п ов ер к ой ;
оф орм лен и е р е з у л ь т а т о в .

А . Наруж ный о с м о т р

4 .2 . С облю д ен и е  о б я за т е л ь н ы х  тр ебован и й  к вн еш не­
м у  состоян и ю  д ом к р ата  у с та н а в ли в а ется  при о с м о т р е  е го , 
а им енно:

1 ) не д о п у ск а ет ся  з а гр я з н е н и е  д ом кр ата . Н а р у ж н ы е  
п ов ер х н о сти  е г о  частей  должны б ы ть  чисты м и и с ух и м и ;

2 ) цилиндровы е пары  не долж ны  и м еть  с л е д о в  к ор ­
розии  и натиров ;

3 )  н асосн ая  станция д о лж н а  б ы т ь  за п р а в лен а  д о с т а ­
точн ы м  к оли ч еств ом  м а с л а , а е е  ги д р а в ли ч еск а я  с и с т е м а  
не д олж н а  д а в а ть  т еч и ;

4 )  п одводка  э л е к т р и ч е с к о го  т о к а  к н асосн ой  станции 
с  э лек тр оп р и вод ом  д олж н а  б ы ть  и золи р ов ан а  и защ и щ ен а  
о т  м еха н и ч еск и х  повреж дений ; к ор п ус  э л е к т р о д в и г а т е л я ,р а -  
м а  и д р у ги е  части  — з а з е м л е н ы ;

5 )  м аслоп р ов од ы  не долж ны  и м еть  м е х а н и ч е с к  и х  
повреж ден и й , р е з ь б а  в их соеди н ен и ях  не д олж н а  и м е т ь  
за б о и н  и за д и р ов , в с е  соеди н ен и я  долж ны  бы ть  с н а б ж е ­
ны уп лотн и тельн ы м и  п рокладкам и ;

8 ) м а н о м етр  с  услов н ой  ш калой д олж ен  б ы ть  в и с ­
правном  состоян и и , не и м еть  о ч а го в  коррозии , з а г р я з н е  -  
ний, трещ ин  и повреж дений с т е к л а , циф ерблата и р е з ь ­
бы  ниппеля . Он д олж ен  бы ть  оп ечатан  с о о т в е т с т в у ю щ е й  
п ло м бо й . Сроки налож ения п ло м бы : каждый раз п ер ед  г е ­
н еральн ой  а ттестац и ей  (с м .  п . 4 .4 ) ,  а та к ж е  п о с л е  каж  -  
д ой  п о лом к и  и р ем он та  м а н о м е т р а ;

7 )  п р и м ен яем ы е м а н о м етр ы  долж ны  и м еть  к л а с с  не 
ниж е 1,6 ; упорный штифт в них не д о п у ск а ет ся ;
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8 )  п р е д е л ь н о е  зн а ч ен и е  р а с ч ет н о го  д а в лен и я  м а н о ­
м е т р а  не д о лж н о  п р евы ш ать  б о ль ш е  чем  на 25% д а в л е н и я  
в с и с т е м е  д о м к р а т а ;

9 )  на наруж ной  или  вн утрен н ей  с т о р о н е  с т е к л а  д олж ­
на б ы т ь  п о м ещ ен а  надпись 'У с л о в н а я  ш кала  н а гр у зо к  к 
д о м к р а т у  № ..................

Б . П р о в ер к а  в за и м од ей ств и я  у з л о в

4 ,3 . П р о в ер к а  в за и м о д ей ств и я  у з л о в  д о м к р а т а  про -  
в о д и тся  в с лед у ю щ ем  п орядке :

1 ) ц и ли н др овая  п ар а  д о м к р а т а  и д и н а м о м е т р  у с т а н а в ­
л и в а ю т с я  в с о о т в ет с т в у ю щ у ю  по га б а р и та м  и г р у з о с п о с о б  — 
н о сти  си ло в у ю  р а м у  по  ц ен тровы м  о ся м ;

2 )  п о д со е д и н я ю т ся  м аслоп р ов од ы  и м а н о м е т р .
П ри  п р овед ен и и  устан овк и  долж ны  б ы ть  с о б л ю д е н ы  

с л е д у ю щ и е  у с л о в и я :
а )  оп ор н ая  ч а с т ь  цилиндра д о м к р а та  д о лж н а  п ло тн о  

п р и л е г а т ь  к п л и т е  си ло в о й  р ам ы ;
б )  т о р ец  п лун ж ер а  д о м к р а т а  не д о лж ен  и м е т ь  за б о и н  

и в м я ти н . П ри  наличии  сф ер и ческ ого  г н е з д а  то р ец  долж ен  
б ы т ь  п ер ек р ы т  с о о т в е т с т в у ю щ е й  с а м о у с т а н а в л и в а ю щ  е й  с я  
оп ор ой , в край н ем  с л у ч а е  -  п ло ск о й  п ли той , т о лщ и н а  к о т о ­
рой  г а р а н т и р у е т  о т с у т с т в и е  п р о ги б а  при за гр у ж е н и и . Д о ­
п у с к а е т с я  п р и м ен ен и е  п ли т  д л я  устр ан ен и я  влияния з а б о ­
ин и вм я ти н ;

в )  при наличии в си лов ой  р ам е  ш арниров п о с л е д  -  
ние п о с л е  п роверки  п р а в и льн о сти  устан овки  д о м к р а т а  и д и ­
н а м о м е т р а  д олж н ы  б ы т ь  вы клю чены  д оступ н ы м и  с р е д с т в а  -  
м и  -  у с та н ов оч н ы м и  винтам и , клиньям и  и т .д . ;

г )  о т с ч е т н о е  у с т р о й ст в о  д и н а м о м етр а  д олж н о  б ы т ь  
п р и в ед ен о  к н у л ев ой  или  принятой  з а  н уль  отп р авн ой  т о ч ­
ке .

О п р об о в а н и е  р а б о ты  у з л о в  п р овод и тся  п у т ем  д в ук р а т­
н о го  о б ж а ти я  д о м к р а т а  на п р ед ельн ую  н а г р у з к у  с  в ы д ер ж ­
кой не б о л е е  2 -5  м и н . При э т о м  не долж но б ы т ь :

1 ) у т еч к и  ж и д к ости  в соеди н ен и ях  м а с л о п р о в о д о в .в е н -  
тилях  и к р а н ах ;

2 )  п ад ен и я  д а в лен и я  в д ом к р атах  с  м ан ж етн ы м  уп лот ­
н ением  при в ы клю чен н ом  н а с о с е  ^  5% о т  Р  в 1 м и н ;

*  \ НОМ /
3 ;  з а д е р ж е к  и р ы вк ов  в движении п лун ж ер а  (в ы х о  -  

дящ их з а  п р е д е лы  н ер а в н ом ер н ости  подачи  м а с л а  о т  
н а с о с а ) ;
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х о д е4 )  в т е х  ж е  п р ед ела х  за д ер ж ек  в п лавн ом  
стр елк и  м а н о м етр а  и д и н а м о м етр а ;

5 )  к олебан и я  с тр елк и  м а н о м е т р а  при о с т а н о в к е  на — 
груж ен и я  б о льш е  чем  на 2% от  п о л н о го  п ока зан и я  м ан о  -  
м е т р а .

П о с л е  снятия  д ав лен и я  в ги д р а в ли ч еск ой  с и с т е м е  
п лун ж ер  при в ерти кальн ом  полож ении  д о м к р а та  д о лж е н  с а ­
д и т ь с я  (о п у с к а т ь с я ) под  соб ств ен н ы м  в есо м  при о т к р ы т ы х  
спускны х в ен ти лях .

О тнош ение вы соты  направления цилиндра к д и а м е т р у  
п лун ж ер а  не м е н е е  ^  ^  1 ,5.

В . О п р ед елен и е  м е т р о л о ги ч ес к и х  св ой ств

4.4* О п р ед елен и е  м е т р о л о ги ч ес к и х  с в о й ств  д о м к р а т а  
п р овод и тся  не р еж е од н ого  р а за  в д в а  г о д а , а т а к ж е  каж ­
ды й раз п о с л е  р ем он та , с в я за н н о го  с  за м ен о й  м а н ж е т н о г о  
уп лотн ен и я  и м ан ом етр а , по п олн ой  п р о гр а м м е  ( г е н е р а л ь ­
ная а т т е с т а ц и я ).

П ом и м о  э т о го , не р еж е  о д н о го  р а за  в ш есть  м е ся ц е в  
при интенсивном  и сп ользован и и  д ом к р ат  п о д в е р га е т с я  оп  -  
р еделен и ю  точ н ости  е го  п оказаний  по  сокращ енной  про­
гр а м м е  (п р ом еж уточн ы й  к о н т р о л ь ) .

4 .5 . При п олн ой  а ттестац и и  п р овод и тся  т а р и р о в к а -  
операция, заклю чаю щ аяся  в приписы вании о тд е ль н ы м  р е ­
перны м точ к ам  условн ой  шкапы м а н о м етр а , з а к р е п л е н н о г о  
з а  д о м к р а т ом , соо тв етств ую щ и х  зн ачен и й  р а зв и в а ем ы х  на­
гр у з о к .  Н а основании м а т ер и а л о в  тарировки  у с л о в н а я  ш ка­
л а  м а н о м е т р а  гр а д у и р у ет ся  по в сей  п р отяж ен н ости  п у т е м  
со с та в лен и я  переводной  табли ц ы  или граф ика. Е с л и  з а  
дом кр атом  за к р еп лен о  н еск ольк о  м а н ом етр ов , в т о м  ч и с ле  
на р азн ы е  д авлен и я , тар и р овк е  п одлеж и т дом кр ат  с  к а ж ­
ды м  из них в о т д е ль н о ст и , но в с е г д а  т о л ь к о  начиная с  
0,1 о т  п р ед ельн ой  гр у э о с п о с о б н о с т и  д ом к р ата .

Т ар и р ов к а  в е д е т с я  равны м и ступ ен ям и  шкапы м а н о ­
м етр а . Ч и сло  реперны х то ч е к  долж н о  л е ж а т ь  в п р ед е ла х  от  
8 до 12 (п р ед п оч ти тельн о  по зн ачен и я м  шкапы м а н о м е т р а ,  
кратным д еся т и , например, 10» 20, 30 и т .д .  у с лов н ы х  еди ­
ниц или а тм осф ер ).

К оли ч еств о  за гр уж ен и й  д л я  каж дой ступ ен и  и п орядок  
п ерестан овк и  д и н ам ом етр а  долж ны  б ы т ь  следую щ и м и :
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д л я  1 -й  и 2 -й  ступ ен ей ................  7 р а з
З - й - 7  5 -й  ст уп ен ей ................ 5  раз
6 -й  ступени  и д а л е е ............. 3 р а з а

П ри  2 -м  и 3 -м  порядковом  н ом ер е  за гр у ж ен и я  по тем  
ж е  ступеням  фиксирую тся п оказания  о бр ат н ого  хо д а .

П о с л е  2 ; 4 и 6 -г о  п орядкового  н ом ера  з а г р у ж е н и я  
п р о и зв о д и т ся  п ер ест ан о в к а  д и н ам ом ет р а  б ез  н агр узк и , з а ­
клю чаю щ аяся  л и б о  в п ов ор от е  его  на м е с т е , л и б о  в с н я ­
тии и у ст ан о в к е  з ан о в о .

П ер ед  н ач алом  тарировки  у к а зат ел и  на д и н ам ом ет р е  
и м а н о м е т р е  устан ав ли в аю тся  на нулевы х или приним ав — 

м ы х з а  нуль  отправны х т оч к ах .
З а гр у ж ен и е  проводится  следую щ им о б р азо м : ст р ел  —

к а  м а н о м е т р а  плавно  подводится  давлен и ем  к нуж ном у д е ­
лен и ю  ш калы ; при достиж ении его сним аю тся п ок азан и я  
п овер яю щ его  з в е н а  (д и н а м о м е т р а ); не д о п у ск ает ся  в о з ­
вращ ать  с т р е л к у  н азад  в с л у ч а е  п ер егр у зк и  и п р о с к а к и в а -  
ния е е  на вы бранное д елен и е . В  противном  с л у ч а е  т а р и ­
р о в к у  нужно начинать зан о в о  или не приним ать с о о т в е т ­
ствую щ ий о т сч ет  во вним ание с  последую щ им  п оп о лн ен и ем  

дан н ы х.
К  р а з г р у з к е  д о м к р ат а  надо при ступ ать  н еп о ср ед ст в ен ­

но по дости ж ении  наибольш ей ступени путем  п ост еп ен н ого  

с б р о с а  н ак оп лен н ого  д ав лен и я ; несмотря на т о , что данны е  
по р а з г р у з к е  не использую т при т ар и р о в к е , а  п р е д н а зн а ­
ч аю тся  д л я  п оследую щ его  оп ределения  п от ер ь  н а  тр ен и е .

4 .6 . О т сч ет ы  по динам ом етру  д ля  с о о т в е т с т в у ю щ и х  
т о ч е к  ш калы  м ан о м ет р а  з ан о ся т ся  по м е р е  п оступ лен и я  в 

п р от ок ол  тари ров ки  (с м .  форму N° 1 прилож ения  9 ) .
В  первую  оч ередь  усредненны е п о к азан и я  д и н а м о м е т ­

р а  в условн ы х  единицах при прям ом  х о д е  должны бы ть п е ­
р евед ен ы  в им енованны е зн ачения  силы . В  этих ц еля х  н а ­
до  о б р ат и т ь ся  к ц ен е  делен и я  динам ом етра

г д е  Р  -  т е к у щ а я  н а г р у з к а  в  к г с  п о  д и н а м о м е т р у ;

JT -  приращ ения показаний  д и н ам ом ет р а  в у сло в  -  

ных единицах.
Л у ч ш е  в с е г о  и сп ользовать  з а р а н е е  п одготовленны й  на 

основании  Г осуд ар ст в ен н ого  св и д ет ельст в а , вы данного о р ­
г а н а м и  н ад зо р а , график цен деления  (т а б л .З ) .  Он п о з в о л я -
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ет поды скать С 
для  лю бой  точки м

шкалы образно -
ч  *г

вого  динам ом е т - 's
ра. На рис.17 в ^ /4 0

Ь
качестве  приме -
ра приведен такой  ̂/ 3 8

график
Г

При п ользо  -
вании графиком цен 
д ел ения нагруз к а ,
приписы ваемая К аж- приращение Показаний индикатора $ сотых долах ММ

дой ступени  тари -  Р и с .17. График пен деления  о б р а зц о в о -  
р уем о го  дом крата  г о  динам ом етра  ти п а  Д О С М
(ф орма № 1, п .З ),  грузоп одъ ем н остью  50 т с
находится как
произведение средн его  показания динам ом етра (ф орм а  № 1 , 
п .1 ) ,  на соответствую щ ую  ем у  цен у деления (ф орм а № 1 , 
п .2 ) .  о
П р и м е р .  Д ля  ступени м ан ом етр а  60 показание динам о­
м етр а  равно 68.5. Ц ена  деления  е го , оп ределенная  по г р а ­
фику, соответствен н о  равна 141,4 к г/ у сл .ед . Н а гр у зк а  Р «  
141 >4 х  68,5 -  9600 к гс .

Д анны е формы № 1, п.З непосредственно служ ат  д ля  
градуировки , т .е .  д ля  составлен и я  переводной таблицы  или 
п ереводного  графика показаний. Р еш етка  переводной  та б  -  
лицы (ф орм а № 1уа, прилож ение 10) п остроен а  по в ер ти к а ­
ли  на реперных точках м ан ом етр а  (в  уел . ед. дли k t c /c m v , 
по гор и зон тали  -  на промеж уточных м еж ду реперны ми т о ч ­
ками делен и ях .

В нулевой  столбец  за н о ся т ся  из п ротокола  тарировки  
значения н агрузок , отвечаю щ их реперным точкам  ( фор -  
м а  № 1, п .З ).  Приращения, соответствую щ и е каж дом у м еж ­
реперном у интервалу, разбиваю тся  на пром еж уточны е д е л е ­
ния. Р е з у л ь т а т  зан оси тся  в граф у 'Т а б ли ч н а я  р а з н о с т ь ' .  
Заполнение остальн ы х граф таблицы  проводится п утем  по -  
с лед о в а тельн о го  слож ения по гори зон тали .

П р и м е р .  П оказание м ан ом етр а  61 °, табличная  раз -  
ность 161 к гс , нагрузка , отвечаю щ ая показанию м а н о м е т ­
ра, равна 9690 + 161 *  9851 к гс . При показании 6 2 ° на­
гр у зк а  9851 + 161 *  10012 к гс  и т .д ..
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Т абли ц а  3

Вы писка из св и д етельств а Д оп олн и тельн ы е  р ас ­
четы  ^

№ н агрузка паспортны е приращение иена д е л е ­
с т у - р данные д и - показаний ния дина -  

м ом етр а
пени в к гс нам ом етра Jf х  100 С в к гс

1 0 1 0 0

2 5000 1,348 34,9 143,2

3 10000 1,71 71 140,9

4 15000 2,085 108,5 139

5 20000 2.452 145,2 137,7

6 25000 2,839 183,9 136

7 30000 3,219 221,9 135,2

8 35000 3,602 260,2 134,5

8 40000 3,995 299,5 133.6

10 45000 4,387 338,7 132,8

11 50000 4,778 377,8 132,2

Р и с.18 . П ереводной  график гр а д у ­
ировки дом крата  г р у з о -  

сп особн остью  50 т с

В м есто  п еревод ­
ной таблицы  доп ус  -  
кается  вести  г р а д у ­
ировку гр а ф и ч е с к и  
при условии , что 
разм еры  рабочего  
п оля  графика долж  -  
ны бы ть по возмож ­
ности больш ими, не 
м ен ее  400 х 400 мм  
(р и с . 18 ).

П еред  с о с т а в л е ­
нием переводной та б ­
лицы  или гр аф и к а  
необходим о, однако, 
убедиться , проходит 
ли  протарированны й 
дом крат по трем

26



м е т р о л о ги ч е с к и м  признакам : по вариации п о к а за н и й  по 
о т с т у п лен и я м  и по п отер я м  на тр ен и е.

4 .7 . О тн о си те льн а я  вариация (р а з м а х ) СО н ахо ­
д и тся  по р а зн ости  м еж д у  м ак си м альн ы м и  и м и н и м альн ы м и  
п оказан и ям и  д и н ам ом етр а  в у с лов н ы х  единицах, о т н е с е н  — 
ных к средним  зн ачен и ям  показаний  ди н ам ом етр а  д л я  д а н ­
ной ступ ен и  ш калы  си л  ои зм  ерит ел  я д ом кр ата .

П р и м е р .  Д л я  ступ ен и  по  м а н о м е т р у  6 0 ° , а б со лю т  -  
ная вариация V  »  68 ,7  -  68 ,2  -  0 ,5 , о т н о с и т е л ь н  а я

вариация Oi  = 100% *  0 ,72%  (ф орм а hfe 1, п . б ) .

4 .8 . В е л и ч и  н а 
о т с туп я  ений Д  , 

х а р а к т е р и э  у ю  щ а я 
т о ч н о с т ь  л и н е й н о й  
гр ад уи р ов к и , к о т о ­
рая  о т в е ч а е т  д е й с т ­
ви тельн ой  криволи  — 
нейной з  ави си м ости  
м еж д у  Р  и ЛГ в  
м еж р еп ер н ы х  и н т е р ­
в ала х , н аход и тся  п у ­
т е м  сравнения рас  -  
четны х н а гр у зо к
Р  с  прям ы м и 

р асч  ^
данны ми эк сп ер и м ен ­
т а . З д ес ь  под  Р

р асч
на вы бранном  и н тер в але  и м е е т с я  в виду ср ед н ее  арифме -  
т и ч е с к о е  м е ж д у  д в ум я  крайними реперны м и точ к ам и , с  
к оторы м  ср авн и вается  в зя та я  в ви лку  п ром еж уточн ая  м е ж ­
д у  ними р еп ерн ая  т о ч к а  (р и с .1 9 ) .

П р и м е р .  Д л я  ступ ен и  60 на и н тер вале  м еж д у  30 и

расч.

Р и с .1 9 . Граф ическая интерпретация 
оп р ед елен и я  о т с туп лен и й  

P p P g »  P g  -  э к сп ер и м ен та льн ы е  
р еп ерн ы е точки

90

р асч
Р 1 + р 3 _  р 3 0 °  + р 9 0 °  4860 + 14530 

2 ”  2 2 9700 к г с  ,

Д е й с т в и т е л ь н а я  н а гр у зк а  д л я  той  ж е ступ ен и  Р  »  Р  **
м

Р 6 0 ° -  9680 к г с .

А б с о л ю т н о е  о т с т у п л е н и е
А  = -  Р  = 9700 -  9890 -  +10 к г с  ,рас*» *
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О тн о с и т е ль н о е  о т ступ лен и е

«г
А _  и _ ш _
Р  9890

100 -  +0 ,13%  .

4 .9 . П отер и  на тр ен и е  ^ оп р ед еля ю тся  п утем  срав ­
нения р е з у л ь т а т о в  тарировки  при прямом  и обр атн ом  х о ­
д ах  п лун ж ер а  (п орш н я ) в цилиндре. При э т о м  п р и н и м а ю тся  
во вним ание средние показания полученны х данны х I f  ^  
но не во в с ех  реперны х точк ах , а лиш ь в сер ед и н е  ш к а ­
л ы , г д е  силы  трен и я  по абсолю тной  вели чи н е о к а зы в аю тся  
б о л е е  стаби льн ы м и .

П р и м е р .  П ри м ен и тельн о  к данным (ф орм а  № l j  ср ед ­
ние показания  ди н ам ом етр а  в то ч к е , отвечаю щ ей  ISO ш к а­
л ы  м а н о м е т р а  при прям ом  х о д е  I f  jg Q °  в 177,6 у с л . е д . ;

при обратн ом  х о д е  I f 9 j ^ o  *  188 у с л .е д .

О тк уд а , п отер и  на тр ен и е

=  ̂ . 1 8 Ь Ш . 1 0 0 , 2 (3%

I f  + J T  188 + 177,

Д ом к р а т  уд ов летв ор я ет  м етр оло ги ч еск и м  тр ебован и ям  
при услови и , что <0 , 8 , ^  не вы ходят з а  п р ед елы
п риним аем ы х д л я  соответствую щ и х  величин д о п уск о в , а 
им енно: 60 ■ 2% на участке , начиная с  0,2 ш калы , (У *
+2% на то м  ж е  уч а стк е . И менно эти  доп уски  о п р е д е л я ю т  
нижнюю гран и ц у  при годн ости  дом крата.

Д оп уск аем ы й  эксцентрицитет в прилож ении н агр узк и  
н е  б о л е е  5% д и ам етр а  плунж ера, а о тк лон ен и е  о т  п ервон а­
чальн о  устан овлен н ой  силовой  оси  не б о л е е  4 .

Д оп уск и  п отер ь  на тр ен и е  в средн ей  части  ш калы  д а ­
ны в т а б л .  4.

Т а б ли ц а  4

Д и а м етр  плунж ера 
в м м

Д оп уск аем ы е  о тн о си те ль н ы е  потери 
на то ен и е  в % пои

м анж етном  уп­
лотнении

взаим ной  п р и - 
ти о к е  паоы

до 50 6 4
50 до 150 5 2 ,5

150 д о  250 4 2
б о л е е  250 2 1,5
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4 .10 . Д о п у ск а е т с я  п р ов ед ен и е  тарировки  в обратн ом  
порядке, к о гд а  о т сч ет ы  сн и м аю тся  по ш кале  м а н о м е т р а  в 
о тв ет  на п остоян н ы е  показания  д и н ам ом етр а , с о о т в е т с т в у ­
ющ ие е го  реперны м  то ч к а м . С оответствую щ и й  п ри м ер  з а л  и— 
си р е з у л ь т а т о в  и п олуч ен и е  оценочны х данны х п оказан ы  в 
п р о т о к о ле  тарировки  (ф орм а  № 2, п рилож ение 1 1 ).  П р и  
этом  с п о с о б е  н еск олько  сн и ж ается  т о ч н о с т ь  оценки м е т р о ­
л о ги ч еск и х  св ой ств  д ом к р ата  и ув ели ч и в а ется  тр у д о ем к о ст ь  
со с та в лен и я  переводны х та б ли ц .

4 .11 . В  порядке  исклю чения аттестац и ю  д о м к р а та  м ож ­
но в ести  б е з  прим енения образц овы х  д и н ам ом етр ов  на с п е ­
циальны х и сп ы тательн ы х  маш инах при услови и , что п о гр еш ­
н ость  п ослед н и х  не превы ш ает +0,5% . П ри м ер  п р о т о к о л а  
тарировки  д о м к р а та  на м аш ине т а к о го  рода  п р ед ста в л  ©н 
формой № 3 (п р и лож ен и е  1 2 ). В  отли чи в  о т  тарировки  с  
образц овы м  ди н ам ом етр ом  в э то м  с л у ч а е , о т с ч е т ы  по си — 
л о и зм е р и т е л ь н о м у  у с тр о й ст в у  маш ины вы раж ены  в им ено -  
ванных единицах ( к г с ) .  П о э т о м у  отп а д а ет  нуж да в п е р е ­
сч ет а х  по ценам  д елен и я .

4 .12 . Е сли  в лабор атор и и  о т с у т с т в у е т  д и н ам ом етр  .от­
вечающ ий гр у зо с п о с о б н о с т и  д ом к р ата , но и м е е т с я  в нали­
чии н еск ольк о  м еньш их, т о  возм ож н о  п рим енить м е т о д  
умнож ения си лы . М е т о д  за к л ю ч а е т с я  в п а р а лле льн о м  р а з ­
мещ ении н еск ольки х  д и н ам ом етр ов  на д о м к р а т е  при б о л е е  
или м е н ее  равном ерном  расп ределен и и  н агр узк и . Н еп ре  -  
м енны м  тр ебов ан и ем  при это м  я в л я е т с я  р а зд ельн ы й  п е р е ­
вод показаний  каж дого о т д е л ь н о го  д и н ам ом етр а  в едини -  
цы си лы  по е го  ценам  д елен и я  с  последую щ им  сум м и р о  — 
ванием д ля  п олучен и я  общ ей н агр узк и . Д и н ам ом етр ы  при 
этом  долж ны  бы ть  оснащ ены  специальны м и  р е гу л и р у ем ы  — 
м и на ви н те  опорны ми п ятам и , сп особствую щ и м и  равно *- 
м ер н ом у  распределению  н агр узк и .

Р асхож д ен и е  н а гр узок  м е ж д у  о тд ельн ы м и  д и н а м о м е т ­
рами не долж но превы ш ать 20%. П лун ж ер  д о м к р а т а  н а д о  
п ерекры вать д о статоч н о  ж естк ой  п ли той  и р а зм ещ а т ь  ди -  
н ам ом етры  сим м етрично  е го  оси . Д и н ам ом етр ы  ж е л а т е л ь ­
но п одби рать одинаковой  ж естк о ст и , а с л е д о в а т е л ь н о , и 
типа . Каж ды й из них подлеж ит, в свою  о ч ер ед ь , а г т е с т а  -  
ции на названной  выш е опорной  п я т е . П рим ер  т а р и р о в к и  
д ом к р ата  двум я п а р аллельн ы м и  ди н ам ом етр ам и  п р и в о д и т с я  
в п р от о к о ле  (ф орм а hfe 4 , п рилож ение 13 )•
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4*13. В  пром еж утках м еж ду генеральны м и  аттестац и ­
ями дом крат п од вер гается  контролю , В  осн ову  е го  полож ен 
ны данны е переводны х таблиц , составленны х при г е н е р а л ь ­
ной аттестации . При контроле количество загруж ений  на 
прямом х о д е  д ля  каждой реперной точки равняется т р е м , 
О братны й ход  не тр ебу ется .

Д о п уск а ется  за д ав ать  нагрузки, ли бо  р у к о в о д с т в у я с ь  
ш калой м ан ом етр а , ли бо  шкалой образц ового  д и н а м о м е т р а  
С оответствую щ и е протокольны е записи даны в формах № б 
и в (прилож ения  14 и 1 5 ), Из них видно, что п о к а з а н и я  
м а н ом етр а  переоцениваю тся в значение силы  по и с х о д н о й  
переводной  табли ц е , а показания динам ом етра в первом  
с лу ч а е  по граф ику пены деления, во втором  -  по е го  ат­
т е с т а т у .

В обоих случ ая х  з а  погреш ность Vjl п р и н и м а е т с я  
р а зн ость  м еж д у  данными переводной таблицы  Р д  (формы 
№ 8 и в, п .З ) и показаниями динам ом етра (формы № б
н в, п .4 ) ,  отнесенны м и  к последним .

Д ом крат буд ет  по-преж нем у удовлетворять  м етр о ло ­
гическим  требованиям  при условии, что IJ/ *  2% и
63 *  2%. В  противном случ ае  домкрат подлеж ит новой г е ­
неральной  тарировке с соблю дением  всех  ранее и злож ен  -  
ных правил. П ереводная таблица к нем у долж на бы ть  со ­
с та в лен а  зан ово .

Г. Оформление р езульта тов  аттестации

4*14. На дом краты , удовлетворяю щ ие требованиям  по 
наруж ном у о см отр у , правильности взаим одействия работы  
всех  частей  и особенно по м етрологическим  п о к а з а н и я м ,  
вы даю тся ведом ственны е сви детельства  (с м .  п р и л о ж е  — 
ние 1 6 ).

С в и д етельств о  подписы вается ответственны м  л и ц о м  
и за в ер я е т с я  печатью  учреждения, проведш его аттестацию .
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З А К Л Ю Ч Е Н И Е

Общепринятые требования к лю бым средствам  иам е — 
рения сводятся к созданию в эксплуатации тех  ж е условий, 
которы е бы ли при аттестации. Чем больш е отклонений в 
них, тем  больш е сниж ается точн ость , п оскольку  д ом к р а ты  
на практике работают в тяж елы х условиях, не позволяющих 
обеспечить им постоянную тем пературу, строгую  центриров­
ку и др.

Права и обязанности по аттестации гидравлических нс- 
пытанальных домкратов присваиваются: 1) в си стем е  Гос -  
строя С С С Р  соблю дением настоящей инструкции в первую 
очередь ведущим контрольно-поверочны м лабораториям  по 
изм ерительной  технике, зарегистрированны м в о р га н а х  
надзора К ом итета  стандартов, м ер  и изм ерительны х п ри ­
боров при С овете  М инистров С С С Р ; во вторую очередь -  
отраслевы м  лабораториям , находящимся под надзором в ы ­
ше названных; 2 ) в м инистерствах по их усмотрению  о т ­
раслевым лабораториям  и лабораториям  тр еста .

Названные организации должны располагать соответ­
ствующими кадрами и необходимым оборудованием .
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Приложение 1

Характеристика манжетных резиновых уплотнителей  
V -образного типа 

(по  ГО С Т  6969-54, размеры в м м )

Упл отняемый
диаметр Б Н К,

d Б

12 20
16 28 .4 4 ..... 2 _________
20 32 6 6 3------
25 45
30 50
40 60 10 10 5
50 70
55 75
80 100
95 125

120 150 15 15 7,5
170 200 ....
210 250
260 300

20 20 10
280 320
300 340

V  -образны е манжеты изготовляю тся из м аслостойкой  
резины, обеспечивающей работу у зла  уплотнения в ин­
тер в але  тем ператур  от +80 до -35 С.
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Приложение 2

Характеристика домкратов серии ДГ конструкции ЦНИИСК

Трудоспо­
собность

в тс

Ход плун­
жера

в мм

Предель­
ное дав -  
ление в
кгс/см^

Диаметр 
плунже­

ра в 
мм

Диаметр
цилиндра

в мм

Габаритные
размеры

в мм

Вес
в
кг

5 100 400 40 90 130x130x180 7,8

10 100 400 60 ПО 155x155x220 14,6

25 150 400 90 140 180x180x245 28,5

50 150 400 125 170 210x210x290 52
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Приложение 3

Характеристика домкратов серии ДГМ

Единицы Грузоспособность в т с

Основные параметры
измере­

ния 100 200

Ход плунжера мм 155 155

Диаметр плунжера и поршня мм 110 И 150 150 и 210

Диаметр штока мм 40 50

Предельное давление
о

кгс/см 400 400

Габаритные размеры:

длина мм 345 420

ширина мм 260 325

высота мм 320 330

В е с кг 54 92



Приложение 4

Характеристика домкратов серии ДГУ

Груэо- 
способ- 
ность 
в тс

Ход 
порш­
ня в 

мм

К-во  
пере -  
хватов 
в шт.

Предель­
ное дав­
ление в 
кгс/см2

Габаритные размеры i3 мм Вес

Д н Д л Д 1 Д 2
н М

в
кг

5 100 3 300 100 85 40 40 425 30кб 90

10 100 3 300 115 90 52 60 450 42x6 п о

25 100 3 300 180 140 85 100 540 60x8 180

50 100 3 400 220 170 п о 125 580 70x8 205

100 100 3 400 340 260 170 190 620 120x16 320



Приложение S

со
CD Характеристика домкратов серии ДГП

Един. Гоузоспособность ]3 т с
Основные параметры изм ер.

ДГП-60/300 ДГП-30/200 ДГП-15/125

Усилие натяжения ТС 60 30 15

Усилие запрессовки ТС 42 20 10

Ход цилиндра натяжения мм 300 200 125

Ход поршня з  апрессовки ш 50 40 40

Предельное давление кгс/см 1 400 400 400
Диаметр натягиваемой 
проволоки мм 5 и 7 5 и 7 5 и 7

Количество проволок в 
пучке шт. 24 и 18 12 и 6 3, 5, 6

Габаритные размеры мм 252x252*
хЮОО

187х 187х 
х578

167х 170х 
х 660

В е с кг 82 38 32



Приложение в

Характеристика домкратов серии ДГС

Основные параметры Ед.
нзм.

Грузоспособность в тс

ДГС-60/315 ДГС-30/200 ДГС-15/125

Усилие натяжения тс 60 30 15
Ход поршня мм 315 200 125

Предельное давление окгс/см 400 400 400

Диаметры натягиваемых
стержней мм 28-40 20-28 12-18

Возврат поршня - Гидравлически Й

Габаритные размеры мм 370x210х 233х 160 х 158х 120х
1100 730 570

В е с кг 90 37 16



Приложение 7

Характеристика насосных станций с  ручным приводом

Основные параметры
Единицы
измере­

ния

П о  к as ат  е л  и
НСР-400 НСР-400М

П редельное давление
о

кгс/см 400 400

Насос ручной двухскаль- односкапь-
чатый чатый

Производительность з а  один двойной
ход рукоятки: э

скалки Q 40 мм см 38,5

скалки О 14 мм
ш 4,5 4,5

Ход скалок мм 30 30

Наибольшее усилие на рычаге насоса кг 35 35

Емкость бака л 10 10

Грузоподъемность лебедки кг 100 “*

Габаритные размеры:
длина (с  ры чагом ) мм 1730 1240

длина (б е з  ры чага) мм 1025 420

ширина 0 600 210

вы сота наибольшая
0 2200 —

высота наименьшая
0 1420 500

В е с кг 120 28



П р и ло ж ен и е  8

Х а р а к т е р и с т и к а  о б р а зц о в ы х  д и н а м о м е т р о в  
3 - г о  р а з р я д а  с и с т е м ы  Н .Г .Т о к ар я

№№
п/п Обозначе- Харак­

тер из­
меряе­
мых ве­
личин

Пределы
измере-

ния
т с

Габар
ме

>итные раз- 
ры, мм

Вес
без

ние шири­
на

высо­
та

тол­
щи­
на

фут­
ляра,
кг

1 ДОРМ-0,5 0,05-0,5 250 210 30 2,77
2 ДОРМ-3 0,3-3 208 250 57 3,3
3 ДОРМ-5 0,5-5 208 260 57 3,7
4 ДОРМ-Ю Фш 1,0-10 204 414 50 4,6
5 ДОРМ-20 Эф 2,0-20 204 445 50 5,5
6 ДОРМ-50 Я 5,0-50 232 510 70 11,7
7 ДОРМ-100 в 10 -100 238 590 145 18,6
8 ДОРМ-200 соа 20-200 290 550 120 29,5
9 ДОРМ-500 50-500 320 546 190 38,4

10 ДОСМ-0,5 0,05-0,5 350 155 40 2,6
11 ДОСМ-1 0,1-1 255 133 110 3,85
12 ДОСМ-3 0,3-3 264 129 133 4,5
13 ДОСМ-5 0,5-5 288 124 133 5,0
14 ДОСМ-10 ф 1-10 200 222 70 3,0
15 ДОСМ-50 и

f-* 5-50 225 270 80 4,85
16 ДОСМ-100 S 10-100 270 395 125 16,8
17 ДОСМ—200

Рч
о 20-200 290 480 160 35,2

18 ДО СМ-300 30-300 320 558 190 60,0
19 ДОСМ-500 50-500 320 612 190 68,0

20 ДОУМ-1 растяже­-0,1-1,0 200 176 157 2,6
21 ДОУМ-6 ние и 

сжатие | 0,5-5,0 264 222 163 4,75

Примечание. В габаритные размеры динамометров сжатия 
входят опорные подушки, для динамометров 
растяжения и для универсальных переходные 
элементы в длину не включаются.
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Приложение 9 
Форма Ns 1

П Р О Т О К О Л

тарировки домкрата № 18 на 80 тс. Силовая рама: кспытаг. пресс 800 тс; 
динамометр № Ц98 на 80 тс, тип ДОСМ-БО; манометр № 87087» 300 усл.ед .- 

400 кГс/см , класс 0,4; цена деления -  1 уся.ад.(град)

№ Наименование кз ания м гедин(го ад)
п/п характеристики 30 80 80 ' 120 130 ' 180 210 240 270 300

1 Показ ания 1 33,7 88,8 105 141 178,1 215,2 252,2 288,7 327,5 388
дянамомет- § 2 33,1 68,8 104,8 141 177*2 214 2503 287,5 325,8 384.2
ра в услов- к 3 33,7 88,7 104,3 141 177,2 213.8 250,7 2873 326 384,7
ньтх едини- % 4 33,9 88,7 105 141.3 _ _ _ —

цак при по- i 5 33,2 68.4 104,4 140,7 _ _ _ _

рядковом а,
в 6 33,4 88,2 — _ _ <—

з агруженнн 7 33,7 68,3 - _ — — • —

СваД. 33.5 88.5 104Л 141 177.5 214.4 231.2 2ЙА.2 328.4 зев

i . . . 1 34,1 71 110,8 147,8 188,1 224 283 300,3 338

о 
бр

а 
ны

Д
 

хо
д 2 34,3 70,5 108 147 186 223,8 262 300 338 —

Сред. 34,2 70,8 106,8 147,3 186 223в 262,5 300,2 338,5 -

2 Цена деления дина­
мометра в кг с 148,2 141,4 138,8 137.7 138,3 135,3 134,7 134,2 133,2 132,5

3 Показания динамо­
метра в яге 4860 9680 14830 18420 24180 28010 33840 38880 43480 48360

4 Показания динамо­
метра, полученные 8700 14510 18380 24220 28020 33850 38660 43520
в результате реви-
зии, в кге

5 Отступление абсолютных
единиц

* - +10 -20 -во +30 +10 +10 -ао -40 —

% _о ла _ 0.14 0.31 0.12 0.03 0.03 0.DB. 0,08 _

6 Вариация ■“S H E ™ * 0,8 0,3 0,7 0,6 0,8 1,3 1,6 2,2 1.7 1,8
% 2.38 0,72 0,87 0,43 0,51 0,81 0,6 0,77 0,52 0,48



Приложение 10 
Форм а № 1а

П Е Р Е В О Д Н А Я  Т А Б Л И Ц А
к испытательному домкрату № 16 на 50 тс; манометр 67057 на 300° -400 кг с/см2

1 L , 3 , - 2

Д з
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9

0
10
20
30 4860 5020 5180 5340 5500 5670 5830 5990 6150 6310 161
40 6470 6630 6790 6950 7140 7280 7440 7600 7760 7920 161
50 8080 8240 8400 8560 8720 8890 9050 9210 9370 9530 161
60 9690 9850 10010 10170 10330 10500 10660 10820 10980 11140 161
70 11300 11460 11620 11780 11940 12110 12270 12430 12590 12750 161
80 12910 13070 13230 13400 13560 13720 13880 14040 14210 14370 162
90 14530 14690 14860 15020 15180 15350 15510 15670 15830 16000 163

100 16160 16320 16490 16650 16810 16980 17140 17300 17460 17630 163
110 17790 17950 18120 18280 18440 18610 18770 18930 10090 19260 163
120 19420 19580 19740 19900 20060 20220 20370 20530 20690 20850 159
130 21010 21170 21330 21490 21650 21810 21960 22120 22280 22440 159
140 22600 22780 22920 23080 23240 23400 23550 23710 23870 24030 159
150 24190 24350 245 10 24670 24830 24990 25150 25310 25470 25630 160
160 25790 25950 26110 26270 26430 26600 26760 26920 27080 27240 161
170 27400 27560 27720 27880 28040 28210 28370 28530 28690 28850 161
180 29010 29170 29330 2949С 29650 29820 29980 30140 30300 30460 161
190 30620 30780 30940 31100 31260 31430 31590 31750 31910 32070 161
200 32230 32390 32550 32710 32870 33040 33200 33360 33520 33680 161
210 33840 34000 34160 34320 34480 34640 34810 34970 35130 35290 161
220 35450 35610 35770 35930 36090 36260 36420 36580 36740 36900 161
230 37060 37200 37380 37550 37710 37870 38030 38190 38360 38520 162
240 38630 38840 39000 ! 39160 39320 39480 39640 39800 39960 40120 160
250 40280 40440 40500 40760 40920 41080 41240 41400 41560 41720 160
260 41880 42040 42200 42360 42520 42680 42840 43000 43160 43320 160
270 43480 43640 43800 43970 44130 44290 44450 44610 44780 44940 162
28 0 45100 45260 45430 45590 45750 45920 46080 46240 46400 46570 163
290 46730 46890 47060 47220 47380 47550 47710 47870 48030 48200 163
300 48360 I - - - - - - - - -



Приложение 11 
Форма № 2

П Р О Т О К О Л

тарировки домкрата № 16 на 50 тс . Силовая рама: пресс 500 т с ; динамометр 
№ 1198 на 50 тс , тип ДОСМ -60; манометр № 67057 на 300 уся.един. -  

400 кгс/см^, класс 0,4; пена деления -  1 условн.един.(град)

№
п/п Наименование

характеристики

Показания динамометоа в iусловных. единилах
34.9 _ 71 1[1 0 8 .5  1 145.2 1 183,9 1 221.8 11 260,21\J2QB3J1 338.7 11 377.8

I _ _ в кге
5000 10000 15000 20000 25000 30000. 35000 40000 45000 50000

1 Показание 
м аиом егра 
в условных 
единицах 
при поряд­
ковом з а -  
гр  ужении

§X

0
1
о,
а

1
2
3
4
5
6 
7

Сиел.

31.2
31.2
31.4 
31,7
31.4 
31
31.5
31.3

62,0
62,2
62
62,3
62,1
62,5
62
62.2

93.1 
83,5
93.1 
93,4 
93

93.2

123,3
124
124
123.7 
123,9

123.8

153,5
155,8
155

155.4

186,8
187,1
187

188.9

217,8
218,5
218

218.1

249
240,4
249.1

249.2

279
280 
280

279.7

а з  о
’g " *

1
2

31.2
31.2
31.2

60,2
60,5
60.4

89,5
90
89.8

118.6
119
118.8

148,5
148,8
148.7

178,5
179
178.8

208,5
209
208.8

239,5
240
239.8

270
270
270

-

2

3

4

Цена деления динамо­
метра в кг с
Показания динамомет­
ра в кг с
Расчетные показания 
м аном етра,получен -  
ныв в р езультате  ре­
визии в условных 62,25 93 124,3 155,35 186,75 218 248,9

-

абсол. +0,05 -0 ,2 +0,5 -0,05 -0.15 -0.1 -0,3 - -
5 Отступление

един
% 0.08 0.22 0.4 0.03 QJJ8_ 0.05 0.12 _

6 D АВИ ОТТ Tiff

абсол.
един. 0,7 0,5 0,5 0,7 0,7 0,5 0,7 0,4 I -

рдрдйции
% 2,24 0,81 0,54 0,57 0,52 0,27 0,32 0,16 0,36 —



Приложение 12 
Форма № 3

П Р О Т О К О Л
тарировки домкрата № 16 на 50 тс. Силовая рама: испытательная машина; 
динамометр: испытательная установка на 100 тс; манометр N° 67057 на 
300 усл.ед. -  400 кгссм ; класс 0,4, пена деления -  1 уел.един, (град )

N° Наименование Показания манометра в vcn.ea. (град)
п/п х аракт еоистики 30 60 90 120 150 180 210 240 270 300

1 Показания 1 4750 9800 14800 19750 24700 29520 34300 39180 44050 48900
испытатель- 2 4650 9725 14760 19760 24600 29460 34300 39120 44030 48800
ной уста - о

к 3 4700 9700 14750 19730 24500 29400 34200 39140 44000 48600
новки в кге «в 4 4700 9700 14700 19700 — _ - - - -
при г.оряд - 0

1
а

5 4670 9740 14700 19740 - - - - - -
козом з а - е 4650 9730 - - - - - - - -
гр  ужении в 7 4800 9750 — - - - - - - —

1 Сред. 4700 9735 14740 19720 24600 29480 34270 39150 44030 48800
1 5020 10100 15500 20500 25500 30450 35350 40200 45200

о,2ою к х 2 4980 10150 15400 20550 25600 30550 35300 40125 45150 -
о Сред. 5000 10075 15450 20525 25550 30500 35325 40160 45175 _

2 Цена деления динамо-
метра в кге - - - - - - - — — -

3 Показания динам ом ет-
ра в кге - - - - - - - - - -

4 Расчетные показания.
34310 39150полученные в резуль- - 9720 14730 19670 24590 29440 43980 -

тате ревизии в кге

5 Отступление абсол. един. - -15 -10 -50 -10 -20 +40 0 -80 -

% _ 0.15 0.07 0 .й _ 0,04 0.07 _ 0.12 0 0.11

6 Вариация
абсол.
един.
%

150
3.2

100
1,03

100
0,68

50
0,25

200
0,81

120
0,41

100
0,29

40
0,1

50
0,12

300
0.02 1



Приложение 13 
Форма № 4

П Р О Т О К О Л
тарировки домкрата J\fe 324 на 100 тс . Силовая рама; пресс 500 тс ; манометр 
№ 3324810 на 400 кгс/см , кл. 1. динамометры N> 1248, 1247 на 50 **50 тс

?типа ДОСМ -50

№
п/п

Наименование 
х аракт ерист ики

Показания манометра в кгс/см2 Л № 
дина- 
момер- 

р я
40 80 120 160 200 240 280 320 360 400

1 Показания 1 32,5 88 98,5 135,5 170,5 207 243 280.5 319 354
динамометра пря- 2 31,5 65,5 100 135 170,5 207 243 281 320,5 355
в условных мой 3 32 66 99 136 171 208 244 281.5 321 357
единицах при ход 4 33 68,5 99 135 171,5 - — - — -
порядковом 5 31 . 66 101 136 170 - - - - - 1246
загр  ужении в 33 65 - - - - - - - —

7 32 66 - — — — — _ _ _
Сред. 32, L _ 65.9 99.6 135.5 170.5 207,3 243.3 281 320.3 355.3

об­ 1 35,8 74 109,2 146 188 223 258,5 295 333
рати, 2 36,2 74,2 109,6 147 189 223 259 294 332
ход Сред ?8 74,1 109,4 146.5 188.5 223 258.7 294.5 332.5

2 Цена деления дина-
154,4 150,4 147,7 145,3 144,2 142,8 141.6 140,4 138,8 138мометра в кге

3 Показ, динамометра 
в кг с

4860 9910 14710 19690 24570 29600 34450 39450 44460 49030

Показания 1 33,5 67,5 100,5 135 171 207 244,5 282,5 320 356
динамометра пря­ 2 33,5 67,5 100,5 135 171 207,5 245 284 323 358
в условных мой 3 33,5 67 100 134,5 171 207 245 233 322 360

4 единицах при ход 4 33 67 101 134 172 - - - _ _

порядковом 5 31 67,7 101 135 172 - - - -
загружении 6 32 68 - - - - - - - — 1247

7 31 67,5 - - - - - — _

Сред. 32.5 67.5 lQQ,g„, -134,7 171.5 207 245 283 322 358
об­ 1 36,5 77 112,3 148,2 190 225 261 298 334
рат н. 2 36,2 77 112,1 148,4 190 224 260 297 332 _
ход <Сред, 3? i3 77 112.2 148.3 lao 224.5 200.5 297.5 333

5 Цена деления динамо-
147,8 148 147,4 145 143,8 143 141,8 141 140,3 139,4метра в кг с



8 Показания динамомет- 
Da а кг с 4800 10000 14810 19530 24400 28020 34760 39920 45180 48810

Суммарные 1 66 133,5 200 270,5 341.5 414 487,5 583 639 710
показания ди- пря- 2 65 133 200,5 270 341,5 414,5 488 565 643,5 713

7 нам о мет ров в мой 3 65,5 133 189 270,5 342 415 489 564,5 643 717
условных еди- ход 4 66 133,5 200 269 343,5 - - - - -
нииах при по­ 5 62 133,7 202 271 342 - - - - -
рядковом за - 8 65 133 - - - - - - - -
гр ужении 7 63 133,5 - - - - - - - -

Сред. -64.6 133.3 200,3 270.2 342.1 414.5 488.2 з ш
об­ 1 72,3 151 221.5 294,2 378 448 519,5 593 687
рати. 2 72,4 151,2 221,7 295,4 378 447 519 591 664 -
ход Сред. 72.35 151.1 221.6 294.8 378.5 447,5 519,3 592 865,5

8 Суммарные показания
динамометров в кгс 9760 19910 29520 39220 49230 59220 69210 79370 89640 98940

9 Расчетные суммарные по­
казания динамометров, по­
лученные в результате

- 19640 29570 39360 49220 59220 69300 79430 39160 -

ревизии -  кг с

10 Отступление абсол.
един. - -270 +50 +140 -10 0 +90 +60 -480 -

% _ 1.36 0.17 0.36 0.02 0 0 .1 3 - 0.08 JLM____ -

И Вариация

абсол.
един. 4 0,7 3 2 2 1 1,5 2 4 7

% в,2 0,53 1,5 0,74 0,59 0,24 0,31 0,35 0,62 0,98



Приложение 14 
Форма № 5

П Р О Т О К О Л
поверки домкрата № 18 на 50 те , Силовая рама: пресс 500 т с ; динамометр № 1198 
на 50 тс , тип ДОСМ -50» манометр № 87057 на 300 усл.ед. ■ 40СГ кг с/см , класс 0,4, 

цена деления -  1 уел.един, (г р а д )

№ Наименование Показа!ши манометра в гсл .е дин, (г р а д )
п/о характ еристихи 30 60 90 120 150 180 210 240 270 300

1 Показания 1 32,2 68.3 103,7 140,5 1763 2123 249,6 286,4 325,2 363,9
динамометра Д 2 32.3 68,3 104 140,7 1783 213,1 1 250 287,1 3253 364
в услов н ы х ок 3 32,4 68,2 104,3 140,5 176,8 213,3 250,3 287,2 325,8 364,5
единицах при 4
порядковом

ФВ
о 5

загружении 3 6
а
a 7 _ _ _ _ _ - - - —

С оел 32.3 6Я.З 104 140.8 178.8 213.1 250.1 286.9 325.6 364.1

б - а 1
а  я о
Ю я к 2
О * Г^плл

2 Цена деления 
метра в кг с

динам<>-
145,4 141,4 138.8 137,7 136,4 135,4 134,8 134,2 133,3 132,6

3 Показания манометра, 
взяты е из переводной 4860 9690 14530 19420 24190 29010 33840 38680 43460 48360
таблицы, в кг с

4 Показания динамомет­
ра в кг с  при проме - 4700 9660 . 14410 19320 24080 28840 33640 38600 43360 48290
жугочной поверке

5 Погрешность
абсол.
един. + 16Q +30 +120 +100 +110 +70 +200 -hSO +100 +70

% 3.4 0.31 0.83 0.52 0.46. 0.24 0.6 ___0^1_ 0.23 0.1S

в Вариация
абсол.
един. 0.2 0.1 0,8 0.2 0 Ofi 0.7 0,8 0,8 0,6

J
% 0,63 0,15 0,58 0,14 0 0,23 0,28 0,27 0,19 0,17



Приложение 15 
Форма № 6

П Р О Т О К О Л
поверки домкрата № 16 на 50 тс. Силовая рама: пресс 500 тс; динамометр Jsfe 1188 
на 50 тс, тип ДО СМ-50; манометр Ns 87057 на 300 уел.един. -  400 кгс/см , 

класс 0,4, пена деления -  1 уел.един, (град)



Приложение 16

С В И Д  Е Т Е Л Ь С Т В О  № __________

о ведомственной аттестации испытательного домкрата 
(наименование организации, проводящей аттестацию )

Серия и ти п .... 

Принадлежащий,

Основание для проведения Аттестации.................

И спытательны й домкрат............................................

№ .........................

Д иам етр  плунж ера..................................м м , F  — ............................ см
2

П редельное  давление...................................................................кг с/см

С илоизм ерительны й орган ..........................................................................

......................................................................... установлен................................

Располож ение силовой оси при аттестации........................................

Насосная станция...........................................................................................

Р е зу л ьта ты  наружного осм отра и опробования под нагрузкой..

Д ополнительны е зам ечания по аттестации,

О пределение сил трения

Показания дом крата ........................................ при 0.5 Р ном:

прямой ход .........................................................................................

обратный ход ..................................................................................

48



Потери на трение в %

Заключение

Приложение

Заведующий 

Заключение составил 

* ..................................107 г

(подпись)

(подпись)

Регистрация промежуточных поверок

№4
п п Дата протокола

Заключение о по­
верке

Подпись 
ответствен­
ного липа

Приложение: Протоколы промежуточных поверок.
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