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Глава I-B.25-62 СНиП «Кровельные, гидроизоляционные и 
пароизоляционные материалы на органических вяжущих» раз­
работана Научно-исследовательским институтом НИИАсбест- 
цемент Госстроя СССР и Всесоюзным научно-исследователь­
ским институтом новых строительных материалов АСиА 
СССР при участии НИИ по строительству № 200 Госстроя 
РСФСР, НИИПромзданий, НИИ строительной физики АСиА 
СССР, СоюздорНИИ Министерства транспортного строи­
тельства и ВНИИГ Министерства энергетики и электрифика­
ции СССР.

С .введением в действие главы I-B.25-62 утрачивают си­
лу с I июля 1963 г. главы СНиП издания 1955 г. I-A.13 «Би­
туминозные рулонные и листовые материалы» и § 4 «Битум­
ные и дегтевые мастики и грунтовки» главы I-A.7 «Битуми­
нозные вяжущие материалы и бетоны».

Р е д а к т о р ы  — инж. А. Т. МОИСЕЕНКО (Госстрой 
СССР), кандидаты техн. наук И. М. МОСКАЛЕВ 
(Междуведомственная комиосия по пересмотру СНиП) 
и канд. техн. наук Д. Д. СУРМЕЛИ (НИИАсбестцемент 

Госстроя СССР)



Государственный комитет 
Совета Министров СССР 
по делам строительства

Строительные нормы и правила СНиП I-B.25-62

Кровельные, гидроизоляционные Взамен главы
I-A.13 и § 4и пароизоляционные материалы главы I-A.7на органических вяжущих СНиП издания 1955 г.

Технические требования настоящей главы 
распространяются на кровельные, гидроизо­
ляционные и пароизоляционные материалы, 
изготовленные на органических вяжущих или 
с применением их в качестве основного ком­
понента.

1. КЛАССИФИКАЦИЯ И ОБЩИЕ 
ТРЕБОВАНИЯ

1.1. Кровельные, гидроизоляционные и па­
роизоляционные материалы на основе орга­
нических вяжущих подразделяются на: 

рулонные и листовые материалы; 
мастики (специальные виды мастик приве­

дены в главах СНиП I-B. 15-62 «Материалы и 
изделия на основе полимеров»; I-B.27-62 «За­
щита строительных конструкций от коррозии. 
Материалы и изделия, стойкие против корро­
зии»; 1-Д.4-62 «Магистральные трубопроводы 
для газа, нефти и нефтепродуктов. Линейные 
площадочные сооружения. Материалы, арма­
тура») ;

эмульсии и пасты (специальные виды 
эмульсий и паст приведены в главе СНиП 
1-Д.4-62 «Магистральные трубопроводы для 
газа, нефти и нефтепродуктов. Линейные пло­
щадочные сооружения. Материалы, армату­
ра»); штучные изделия; 

бетоны;
лакокрасочные покрытия (см. главу СНиП 

I-B.24-62 «Отделочные покрытия (краски, ла­
ки, обои)»].

1.2. По виду вяжущих и их смесей кро­
вельные, гидроизоляционные и пароизоляци­
онные материалы подразделяются на:

битумные, состоящие из нефтяных биту­
мов или сплавов нефтяных и природных биту­
мов;

дегтевые, состоящие из каменноугольных 
и сланцевых дегтей или сплавов пеков с ка­
менноугольными дегтями или дегтевыми мас­
лами;

дегте-битумныс. состоящие из смесей ка­
менноугольных дегтепродуктов или сланцевых 
дегтей с нефтяными битумами;

гудрокамовые, состоящие из продуктов 
совместного окисления каменноугольных ма­
сел и нефтяного гудрона или каменноуголь­
ных масел, пека и нефтяного гудрона (гудро­
нам) ;

дегте-битумно-полимерные, состоящие из 
нефтяных битумов или каменноугольных дег­
тепродуктов и полимеров (включая каучуки);

резино-битумные, получаемые в результате 
совместной переработки нефтяных битумов и 
старой резины;

резино-дегтевые, получаемые в результа­
те совместной переработки старой резины и 
дегтепродуктов;

полимерные.

П р и м е ч а н и е .  Технические требования к би­
тумным и дегтевым вяжущим устанавливаются главой 
СНиП I-B 17-62 «Битумные и дегтевые вяжущие».

В н е с е н ы
У т в е р ж д е н ы

Государственным комитетом Срок введения 
1 июля 1963 г.Академией строительства 

и архитектуры СССР
Совета Министров СССР 
по делам строительства

30 декабря 1962 г.

2 Зак. 288
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1.3. По своему назначению материалы, 
включенные в настоящую главу, подразделя­
ются на кровельные, гидроизоляционные, па­
роизоляционные и герметизирующие.

1.4. Кровельные, гидроизоляционные, па­
роизоляционные и герметизирующие материа­
лы по своим строительно-эксплуатационным 
и физико-механическим показателям должны 
удовлетворять требованиям действующих 
ГОСТ и ТУ.

1.5. Производство новых кровельных гид­
роизоляционных и пароизоляционных мате­
риалов и их применение в строительстве 
должны быть разрешены органами пожарной 
безопасности и санитарного надзора.

2. ЭМУЛЬСИИ И ПАСТЫ

2.1. Эмульсии применяют для устройства 
защитного гидроизоляционного и пароизоля- 
ционного покрытия, грунтовки основания под 
гидроизоляцию, приклейки штучных и рулон­
ных материалов, а также гидрофобизации по­
верхностей и изделий.

2.2. Битумные эмульсии должны удовлет­
ворять следующим требованиям:

а) при температуре 18±2°С быть одно­
родными без видимых комков битума;

б) разбавляться водой с добавлением 3— 
4% жидкого стекла в любых соотношениях 
без расслоения и выделения комков битума;

в) при пропускании через сито № 05К 
ГОСТ 3584—53 сухой остаток на сите не 
должен превышать 1 % по весу;

г) при хранении не менее 1 месяца быть 
стабильными, не расслаиваться с осаждением 
комков битума.

2.3. В качестве органических эмульгато­
ров применяются:

олеиновая кислота;
концентраты сульфитно-спиртовой барды;
асидол.
Допускается применять в качестве эмуль­

гаторов канифольное масло, жировой вазе­
лин, технический рыбий жир и жирные кис­
лоты.

2.4. Пасты применяются для устройства 
защитного гидроизоляционного и пароизоля­
ционного покрытия, грунтовки изолируемой 
поверхности, уплотнения стыков в кровле, а 
также в качестве вяжущего для изготовления 
голодных мастик.

2.5. Битумные пасты должны удовлетво­
рять следующим требованиям:

а) при температуре 18±2°С должны быть 
однородными без видимых комков битума;

б) при разбавлении водой в десятикрат­
ном объеме (при помешивании) не должны 
образовываться комки битума и происходить 
расслоение пасты;

в) при пропускании паст, разбавленных 
водой до жидкой консистенции, через сито 
№ 1К ГОСТ 3584—53 сухой остаток на сите 
не должен превышать 1% по весу.

2.6. В качестве неорганических эмульгато­
ров применяются следующие тонкодисперс­
ные минеральные порошки (содержащие ак­
тивные коллоидные частицы размером менее 
0,005 мм), добавляемые в воду при произ­
водстве паст: известь первого сорта гашеная 
и негашеная, глины высокопластичные и пла­
стичные, трепел молотый и др.

Эмульгаторы известковые позволяют по­
лучать наиболее водоустойчивые пасты.

2.7. При гидроизоляционных работах сле­
дует применять битумные пасты, составы ко­
торых приведены в табл. 1.

Т а б л и ц а  I

Составы битумных паст

Наименование эмульгатора

Содержание компонентов в % 
по весу

битум вода эмульгатор

Известь негашеная . . 45-50 47-38 8 -1 2
» гашеная * . . 40—45 50-40 10-15

Глина высокопластичная 50-55 42—35 8—10
» пластичная . . . 45—50 45—38 10—12

Трепел молотый . . . . 50-55 40-30 10-15

3. МАСТИКИ

3.1. По виду исходного вяжущего мастики 
подразделяются на битумные, битумно-поли­
мерные (в том числе битумно-каучуковые), 
резино-битумные, дегтевые, дегте-полимер- 
ные, гудрокамовые, гудрокам-полимерные.

3.2. По способу укладки мастики подраз­
деляются на горячие и холодные.

Горячие мастики применяются с предва­
рительным подогревом до температуры: 

битумные— 160—180°С; 
резино-битумные— 170—180°С; 
дегтевые и гудрокамовые— 130—150°С; 
гудрокам-полимерные — 70°С.
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П р и м е ч а н и е .  В зимнее время допускается 
кратковременное повышение температуры нагрева на 
10—15°.

Холодные мастики применяются без подо­
грева при температуре окружающего возду­
ха до +5°С и с подогревом до 60—70°С при 
более низких температурах.

3.3. Наполнители для мастик подразделя­
ются на пылевидные, волокнистые и комби­
нированные (смесь пылевидного и волокни­
стого) .

В качестве пылевидных наполнителей при­
меняют известняковый, доломитовый, мра­
морный, кварцевый, меловой, кирпичный по­
рошок и тальк, трепел, золы минеральных ви­
дов топлива, угольную пыль, цемент, сажу 
газовую и др.

В качестве волокнистого наполнителя для 
мастик применяют хризотиловый асбест VII— 
VIII сорта, асбестовую пыль, коротковолок­
нистую минеральную вату и др.

3.4. Наполнители должны удовлетворять 
следующим требованиям:

удельный вес—«е более 3;
влажность в % не более:
а) асбеста—5;
б) пылевидных—3;

коэффициент впитываемости по льняному 
маслу пылевидного наполнителя—не менее 
1,2;

гранулометрический состав наполнителя в 
% п о  весу, не более:

остаток «а сите 920 отв/см2— 0; 
то же, 6100 отв/см2— не более 30.
3.5. Для гидроизоляционных мастик по­

вышенной химической стойкости наполни­
тель должен применяться в соответствии с 
табл. 2.

Т а б л и ц а  2
Химическая стойкость наиболее употребительных 

порошков для гидроизоляционных мастик

Наименование водной среды
Наименование

порошка прес­
ная

мор­
ская

суль­
фатная кислая щелоч­

ная

Известковый . . + + 4- 4-
Доломитовый . . + + — -1-
Кварцевый (моло­

тый песок) . . . _ . + “Г +
Портландцемент + — — — - f
Кирпичный, шамот­

ный .................. + + -г + +

3.6. Горячие мастики подразделяются на 
приклеивающие, кровельно-гидроизоляцион­
ные, гидроизоляционные асфальтовые.

Приклеивающие мастики предназначены 
для склеивания рулонных материалов при 
устройстве многослойных кровельных покры­
тий и гидроизоляция

Кровельно-гидроизоляционные мастики 
применяются в качестве приклеивающих ма­
стик, а также для устройства безрулонных 
кровель и гидроизоляции.

Гидроизоляционные асфальтовые мастики 
предназначены для гидроизоляционных ра­
бот (устройства литой и штукатурной 
гидроизоляции, а также для изготовления 
асфальтовых материалов и изделий, в том 
числе плит).

3.7. Мастики должны быть, как правило, 
заводского изготовления и в своем составе 
содержать наполнители в следующих количе­
ствах:

приклеивающие и кровельно­
гидроизоляционные . . . .  10—30%;

гидроизоляционные асфальто­
вые при наполнителях: 

порошкообразных . . . .  65—70%;
волокнистых ..................  15—25%.

3.8. Мастики приклеивающие и кровельно­
гидроизоляционные должны удовлетворять 
следующим требованиям:

а) при температуре 18±2°С должны быть 
твердыми, однородными, без видимых посто­
ронних включений и примесей, не должны 
иметь видимых частиц наполнителя, не по­
крытых битумом;

б) битумные мастики при температуре 
160—180°С, дегтевые и гудрокамовые при 
температуре 130—150°С должны легко нано­
ситься щеткой или гребком по ровной поверх­
ности слоем до 2 мм и свободно растекаться 
по изолируемой поверхности слоем такой же 
толщины при подаче мастики насосом, рези­
нобитумные мастики должны легко наносить­
ся гребком при температуре 170—180°С, гуд- 
рокамовая и полимерная — при 70°С;

в) при .разрывании двух склеенных масти­
кой полосок беспокровного рулонного мате­
риала разрыв должен происходить по ру­
лонному материалу.

3.9. По-физико-механическим показателям 
приклеивающие и кровельно-гидроизоляцион­
ные мастики должны удовлетворять требова­
ниям табл. 3.

2*
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Т а б л и ц а  3

Физико-механические показатели приклеивающих и кровельно-гидроизоляционных горячих мастик

Наименование мастик Состав Марка

те
пл

ос
то

йк
ос

ть
 в

 г
ра

д 
на

 у
кл

он
е 

45
°

Qаовные пока
гибкость 
появляты 

при изгиба 
ки. нанесе» 

разец бес) 
рулонного 

слоем толи

диаметр 
стержня 

в мм

затели
не должно 
:я трещин 
НИН мьсти- 
1Ной на об- 
юкровного 
материала 1ИНОЙ 1 мм)

температу­
ра испы­

тания 
в град

Приклеивающие мастики

Битумные (ГОСТ 2889—51) Нефтяной битум, наполнитель, анти- МБК-Г-65 65 15 18±2
септик МБК-Г-75 75 20 18±2

МБК-Г-85 85 30 18±2
МБК-Г-90 90 35 18±2

Резино-битумные Резино-битумное вяжущее, полимер- МРБ-Г-П-100 100 35 - 5
ная добавка, наполнитель, анти- МРБ-Г-П-1-100 100 35 —25
септик

Дегтевые (ГОСТ 3580—51) Каменноугольные дегтепродукты, на- МД К-Г-50 50 25 18±2
полнитель МДК-Г-60 60 30 18±2

МДК-Г-70 70 40 18±2

Гудрокамовая Гудрокам, нефтяной битум, напол- МГ-Г-70 70 30 —10
нитель

Кровельно-гидроизоляционные мастики

Г удрокам-полимерная Гудрокам, нефтяной битум, МП-70 70 30 -1 0скс-зо
Резино-битумные1 Резино-битумное вяжущее, полимер- МРБ-Г-Г-100 100 20 -2 0

ные добавки, наполнитель и анти- МРБ-Г-В-130 130 20 —40
септик

1 Предназначена для горизонтальных и вертикальных поверхностей.

ЗЛО. По физико-механическим показате­
лям гидроизоляционные асфальтовые горячие 
мастики должны удовлетворять требованиям 
табл. 4.

ЗЛ1. Холодные мастики изготовляются на 
разбавленном вяжущем и на битумных пас­
тах (асфальтовые мастики). Холодные ма­
стики при температуре 18±2°С  должны быть
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Т а б л и ц а  4

Физико-механические показатели 
гидроизоляционных асфальтовых горячих мастик

Наименование показателей
Категория тепло­

устойчивости

I II hi

Температура размягчения по 
КиШ в гр а д ............................ 90—105 75—90 60-75

Глубина проникания иглы при 
+25° С (в десятых долях м м ),  
не менее ............................... 13 15 17

Растяжимость при +25 °С в см, 
не менее ............................... 1 2 4

Водонасыщение под вакуумом 
в % по весу, не более . . . 0,5 0,3 0

Набухание под вакуумом в % 
по объему ............................ 0 0 0

Динамическая прочность по 
шкале Пэджа при +25 °С 
ч см , не менее........................ 15 20 20

подвижными, однородными, без видимых 
включений.

К мастикам, изготовляемым на разбав­
ленном вяжущем, относятся битумные, рези­
но-битумные, гудрокамовые мастики, приме­
няемые для приклейки рулонных материалов 
и устройства защитного покрытия, а также 
для гидроизоляции и пароизоляции.

Мастики, изготовляемые на битумных па­
стах, применяют для литой и штукатурной 
гидроизоляции и заполнения деформационных 
швов. Допускается применение мастики в ка­
честве кровельного покрытия в южных райо­
нах страны.

3.12. По физико-механическим показате­
лям холодные мастики на разбавленном вя­
жущем должны удовлетворять требованиям 
табл. 5.

Т а б л и ц а  5

Физико-механические показатели холодных мастик на разбавленном вяжущем

Основные показатели

Наименование Состав Марка

о
« т
ль д й О

гибкость (не ДОЛЖНО ПОЯВЛЯТЬСЯ 
трешин при изгибании мастики, 
нанесенной на образец покровно­

го рулонного материала слоем 
в 1 мм)

* д 
о ^f- « g д
1*8

диаметр 
стержня 

в мм

темпера­
тура ис­
пытания 
в град

время зат­
вердевания 

в ч, не 
более

Битумная Нефтяной битум, разбавитель, напол­
нитель, пластификатор и антисеп­
тик

МБК-Х-1 70 Не нор­
мирует­

ся

— 48

Резино-битумные Резино-битумное вяжущее, полимер- МРБ-Х-Г-80* 80 20 —20 48
ная добавка, разбавитель, напол- МРБ-Х-В-110** н о 20 —40 48
нитель, пластификатор и антисеп- МРБ-Х-П-80*** 80 20 - 5 48
тик МРБ-Х-П-1-80*** 80 20 —25 48

Гудрокамовая1

* Предназначена 
** Предназначена 

*** Предназначена

Гудронам, нефтяной битум, разбави­
тель, наполнитель

для горизонтальных поверхностей, 
для вертикальных поверхностей, 
для приклейки.

МГ-Х-70 70 30 —10 24

' В качестве разбавителя для МГ-Х-70 применяются легкая или тяжелая пиролизная 
или соляровое масло до 30°/о.

смола, керосин
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3.13. В качестве разбавителей холодных 
мастик применяют жидкие органические ве­
щества. Разбавители подразделяются на ле­
тучие и нелетучие.

Летучие разбавители:
легкие — бензин авиационный; бензин ав­

томобильный; бензин-растворитель; бензин 
экстрактационный;

средние — лигроин тракторный; бензин- 
растворитель, уайт-спирит;

тяжелые — керосин тракторный; керосин 
осветительный; масло зеленое.

Нелетучие разбавители:
нефтяные масла — машинное, трансформа­

торное, цилиндровое, смазочное, соляровое и 
другие, жидкие нефтяные битумы, масляный 
гудрон, мазут.

3.14. Холодные мастики на битумных па­
стах изготовляются путем смешения битум­
ных паст с минеральным наполнителем и ан­
тисептиком.

В качестве разбавителя для холодных ма­
стик на пастах применяется вода.

3.15. По физико-механическим показате­
лям холодные асфальтовые мастики должны 
удовлетворять требованиям табл. 6.

Т а б л и ц а  6

Физико-механические показатели холодных 
асфальтовых мастик

Наименование показателей
Мастича для 
штукатурной 

гидроизоляции

М астика для 
запо нения 

деформацион­
ных швов

Подвижность по конусу 
СтройЦНИЛ в см . . . 1 0 -1 2 8 - 1 0

Объемный вес во влажном 
состоянии в г/см3 . . . . 1 ,2 -1 ,2 5 1,35— 1,4

Объемный вес в сухом со­
стоянии в г/см3 ............... 1,15 1,2 1 ,2 5 -1 ,3

Теплостойкость в град . . 130 130
Водонепроницаемость при 

давлении в ата, не менее 10 Не норми-

Водонасыщение в % после 
вакуумирования, не более 3 - 5

руется

2 0 -2 5
Набухание по объему по­

сле вакуумирования в %, 
не более ............................ 0 ,5 — 1 3 - 5

Деформационная способ­
ность при температуре 
20 °С в см2/кг ................ Не норми- 0 ,1 —0,05

Сцепление с бетоном в 
кг/см3, не менее . . . .

руется

2 1

4. РУЛОННЫЕ И ЛИСТОВЫЕ 
МАТЕРИАЛЫ

4.1. Рулонные и листовые материалы под­
разделяются на следующие виды:

материалы на основе, получаемые путем 
обработки основы (картона, бумаги, стекло­
ткани, стекловойлока и др.) органическими 
вяжущими (битумы, дегти и их смеси);

безосновные, получаемые путем прокатки 
на каландрах термомеханически обработан­
ных смесей вяжущих с наполнителями и до­
бавками в полотнища заданной толщины.

4.2. Рулонные материалы на основе под­
разделяются по виду вяжущего на битумные, 
дегтевые, дегте-битумные, гудрокамовые и 
битумно-полимерные.

4.3. Рулонные материалы на основе по 
структуре подразделяются на:

покровные, получаемые путем пропитки 
основы органическими вяжущими и нанесе­
ния на пропитанную основу с двух сторон 
покровного слоя из органического вяжущего 
с наполнителем, и беспокровные, получаемые 
путем пропитки основы органическими вяжу­
щими.

4.4. Материалы на картонной или бумаж­
ной основе должны удовлетворять следую­
щим требованиям:

а) не иметь светлых прослоек непрочитан­
ной основы и посторонних включений, а так­
же дыр, трещин, разрывов и складок;

б) рулоны должны иметь ровные торцы;
в) полотно материала в рулоне не должно 

быть слипшимся.
4.5. К покровным рулонным материалам 

на картонной основе относятся руберойд, 
толь, дегте-битумные и гудрокамовые матери­
алы.

Кровельный картон, применяемый в каче­
стве основы, по своим техническим и физико­
механическим показателям должен удовлет­
ворять требованиям действующих ГОСТ.

4.6. Руберойд изготовляется путем пропит­
ки кровельного картона нефтяным битумом с 
последующим покрытием с одной или обеих 
сторон тугоплавким нефтяным битумом (пок­
ровными слоями). Для повышения качества 
руберойда в состав покровных слоев реко­
мендуется вводить наполнитель и добавки, в 
том числе полимеры, антисептики и др.

Поверхность руберойда покрывается с од­
ной или обеих сторон сплошным слоем посы­
пок.
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Руберойд подразделяется на руберойд с 
крупнозернистой посыпкой (РБ); руберойд с 
цветной минеральной или полимерной посып­
ками (РБЦП); руберойд с мелкой минераль­
ной посыпкой (РМ, РОМ); руберойд подкла­
дочный с мелкой минеральной посыпкой 
(РМП); руберойд с чешуйчатой (слюдяной) 
посыпкой (РЧ, РОЧ).

Для верхнего слоя покрытий скатных и 
пологих кровель на горячих и холодных ма­
стиках следует применять руберойд с круп­
нозернистой, в том числе цветной или че­
шуйчатой посыпками; руберойд с мелкой ми­
неральной посыпкой применяется для верхне­
го и нижнего слоев; руберойд подкладочный 
с мелкой минеральной посыпкой применяется 
только в качестве подкладочного материала.

4.7. Дегте-битумные материалы (ДБ) изго­
товляются путем пропитки кровельного карто­
на дегтепродуктами с последующим покрыти­
ем с обеих сторон нефтяным битумом. Дегте­
битумные материалы предназначены для мно­
гослойных плоских, совмещенных и водона­
ливных кровельных покрытий, оклеенной гид­
роизоляции и пароизоляции.

Для верхнего слоя кровельного ковра при­
меняют материалы с крупнозернистой (ДББ) 
или чешуйчатой (ДБЧ) посыпками, для под­
кладочных слоев кровли и гидропароизоля- 
ции—материал с мелкой минеральной посып­
кой (ДБМ).

Дегте-битумные материалы разрешается 
укладывать как на холодных, так и на горя­
чих битумных или дегтевых мастиках.

4.8. Гудрокамовые материалы (РГМ) из­
готовляются путем пропитки и покрытия с 
обеих сторон кровельного картона гудрока- 
мом. Гудрокамовые материалы предназначе­
ны для многослойных плоских и совмещенных 
кровель, оклеенной гидроизоляции. Гудрока­
мовые материалы разрешается укладывать 
как на холодных, так и на горячих гудрока- 
мовых и битумных мастиках.

4.9. Толь изготовляется путем пропитки и 
покрытия кровельного картона дегтепродук­
тами; по виду материала, применяемого для 
посыпки, и составу покровного слоя толь под­
разделяется на толь с крупнозернистой (ТБ) 
и с песочной (ТП) посыпками.

Толь с крупнозернистой посыпкой изготов­
ляется путем пропитки кровельного картона 
дегтепродуктами с последующим покрытием

его с обеих сторон тугоплавкими дегтепродук­
тами, содержащими минеральный наполни­
тель.

Толь с крупнозернистой посыпкой предна­
значен для устройства верхнего слоя пологих 
и плоских кровель на горячих дегтевых ма­
стиках.

Толь с песочной посыпкой изготовляют пу­
тем пропитки и покрытия кровельного карто­
на одними и теми же дегтями с последующей 
их посыпкой кварцевым песком.

Толь с песочной посыпкой предназначен 
для устройства кровель временных сооруже­
ний, изоляции фундаментов и других камен­
ных и деревянных частей сооружений. Толь с 
песочной посыпкой разрешается укладывать 
на горячих дегтевых мастиках.

4.10. Размеры и физико-механические по­
казатели покровных рулонных материалов на 
картонной основе должны удовлетворять тре­
бованиям табл. 7 и 8.

Т а б л и ц а  7

Размеры покровных рулонных материалов 
на картонной основе

Вид материала Марка

Ш
ир

ин
а 

по
* 

ло
тн

а 
в 

мм

П
ло

щ
ад

ь 
ру

* 
 ̂л

он
а 

в 
м

2

О
тк

ло
не

ни
я 

пл
ощ

ад
и 

ру
­

ло
на

 в
 м

г

Руберойд с крупно-
РБзернистой посыпкой 

Руберойд с цветной 
минеральной и по­
лимерной посыпка-

650—1050 10 ± 0 ,5

м и ...........................
Руберойд с чешуйча­

той (слюдяной) по-

РБЦП 650—1050 10 ± 0 ,5

сыпкой ...............

Руберойд с мелкой 
минеральной по-

РЧ,
РОЧ

750—1050 20 ± 0 ,5

сыпкой ...................

Руберойд подкладоч­
ный с мелкой ми­
неральной посып-

РМ,
РОМ

750-1050 20 ±0,5

кой ....................... РМП 650—1050 30 ±0,5
Дегте-битумные . . ДБ 650-1050 20 ±0,5
Гудрокамовые . . . 
Толь с крупнозерни-

РГМ 650—1050 20 ±0,5

стой посыпкой . . 
Толь с песочной по-

ТБ 650—1050 10 ±0,5

сыпкой ............... ТП 750-1050 15 ±0,5
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Т а б л и ц  а 8

Физико-механические свойства покровных рулонных материалов на основе
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ляться трещин 
при изгибании 

полосой но 
полуокружно­
сти стержня)

SSX ♦4> £ £ * Теплостойкость (не 
должно быть сполза­
ний посыпок, вздутий 

и других дефектов 
покровного слоя)

Внд материала Марка
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Рубероид с крупнозер­
нистой посыпкой 
(ГОСТ 4867—54*) . . РБ-420 0,7 10 30 18±2 34 80 2

i

Руберойд с цветной 
минеральной и поли­
мерной посыпками РБЦП-420 800 0,7 10 30 18+2 34

Руберойд с чешуйчатой 
(слюдяной) посыпкой 
(ГОСТ 2165—51*) . . 1 РЧ-350 26 500 Не норми- — 5 20 18±2 32 70 5 0,5

РОЧ-350 22 350
pjcivn
То же _ 8 20 18±2 30 70 5 0,5

Руберойд с мелкой 
минеральной посып- (  РМ-350 

\  РОМ-350
24 500 » 5 20 18 + 2 32 70 5 0,5кой (ГОСТ 2165—51*) 20 350 > — 8 20 18 + 2 30 70 5 0,5

Руберойд подкладочный 
с мелкой минераль­
ной посыпкой . . . . РМП-190 21 450 1 5 20 18+2 14

Дегте-битумные матери­
алы .......................... ДБ-350 26 600 0,4 10 __ 5 20 18 + 2 30 70 5 0,5

Гудрокамовые материа- /РГМ-420 30 600 0,7 10 _ 2 20 18 + 2 32 70 5 0,5л ы .............................. 1РГМ-350 30 600 0,7 10 — 2 20 18 + 2 30 70 5 0,5
Толь с крупнозернистой 

посыпкой (ГОСТ 
5176-54) ............... ТБ-420 700 0,4 10 30 18 + 2 30 45 2

Толь с песочной посып- i ТП-350 18 0,3 5 5 20* 20 18 + 2 28 70 5 4кой (ГОСТ 1886—52*) \  ТП-300 15 — 0,3 5 5 20* 20 18 + 2 23 70 5 4

* Водонасышение толя кровельного с песочной посыпкой определяется при атмосферном давлении через
24 ч при температуре испытания 25°С.

4.11. Покровные рулонные материалы на 
стеклооенове подразделяются на кровельную  
стеклоткань, кровельный стекловойлок и 
гидроизоляционные асфальтовые армирован­
ные маты.

4.12. Кровельные рулонные стеклоткань и 
стекловойлок изготовляются путем совмещ е­
ния стеклоосновы (стеклоткани или стекло- 
войлока) с битумной, резино-битумной или 
битумно-полимерной пленками, по толщине 
превышающими основу; поверхность материа­
ла покрывается с одной или обеих сторон 
сплошным слоем посыпки.

Кровельные рулонные стеклоткань и стек- 
ловойлок выпускаются в рулонах площадью  
10 м2.

Кровельные рулонные стеклоткань и стек­
ловойлок предназначены для многослойных 
плоских водоналивных кровель, оклеенной 
гидроизоляции и пароизоляции, изоляции 
фундаментов и др.

Кровельные рулонные стеклоткань и стек­
ловойлок разрешается укладывать на горя­
чих и холодных битумных мастиках.

4.13. По физико-механическим показате­
лям рулонные кровельные стеклоткань и стек-
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ловойлок должны удовлетворять требованиям 
табл. 9.

Т а б л и ц а  9
Физико-механические свойства кровельных 

рулонных стеклоткани и стекловойлока

Вид материала
Вес рулона 

в кг
(справоч­

ный)

Количество 
покровной 
массы в 
г(м г, не 
менее

Водонепро­
ницаемость 

при давле­
нии 0,7 апш 
в мин, не 

менее

Водонасы-
щение в %, 

не более

Кровельные ру­
лонные стек­
лоткань или 
стекловойлок 12 1000 10 0,5

4.14. Асфальтовые армированные маты, из­
готовляемые путем покрытия предварительно 
пропитанной стеклоткани с обеих сторон сло­
ем битума или гидроизоляционной асфальто­
вой мастики, в зависимости от пропиточного 
материала и состава покровного слоя подраз­
деляются на армированные маты обычные и с 
повышенной теплостойкостью.

Размеры армированных матов в мм:

д л и н а ...............................  3000—10 000
ш и р и н а ...........................  300'— 1 000
толщина...........................  4—6

Допускаемые отклонения в размерах в %, 
не более:

обычных м а т о в ................................... 415
с повышенной теплостойкостью . . 410

4.15. Асфальтовые армированные маты 
предназначены для устройства оклеенной гид­
роизоляции и уплотнения деформационных 
швов.

4.16. По физико-механическим показате­
лям армированные маты должны удовлетво­
рять требованиям табл. 10.

Т а б л и ц а  10
Физико-механические свойства асфальтовых 

армированных матов

Наименование показателей Обычные
Повышен­
ной тепло­
стойкости

Теплостойкость при температуре 
в град, не н и ж е ........................ 50 75

Температура размягчения по КиШ 
покровной мастики в град, не 
н и ж е ............................................... 75 90

Разрывной груз полоски шириной 
50 мм в кг, не м е н е е ................ 30 35

Продолжение табл. 10

Наименование показателей Обычные
Повышен­

ной тепло­
стойкости

Относительное удлинение при 
+  20"С в %, не менее . . . . 5 3

Водонасьнцение под вакуумом в %, 
не более ....................................... 0,5 0,5

Водонепроницаемость при давле­
нии 6 а т и  в ч, не менее . . . 3 5 1

Гибкость при 4-5^0 на стержне 
диаметром в м м ....................... 20

1
30 1

Ь

4.17. Беспокровные рулонные материалы 
на основе подразделяются на пергамин (П), 
толь беспокровный — толь-кожа (ТК и ТКГ), 
гидроизол (ГИ).

Пергамин изготовляется путем пропитки 
кровельного картона нефтяным битумом; толь 
беспокровный — путем пропитки кровельного 
картона дегтепродуктами; гидроизол — про­
питкой асбестового картона нефтяным биту­
мом.

4.18. Беспокровные рулонные материалы 
на основе предназначаются:

пергамин — в качестве подкладочного ма­
териала под руберойд, а также для пароизо 
ляции на горячих битумных мастиках;

толь кровельный беспокровный—в качест­
ве подкладочного материала под толь с круп­
нозернистой посыпкой, для пароизоляции, а 
также в многослойных плоских кровельных 
покрытиях на горячих дегтевых мастиках;

гидроизол — для оклеенной гидроизоляции 
подземных и других сооружений, в много­
слойных кровельных покрытиях, а также для 
защитного противокоррозийного покрытия ме­
таллических трубопроводов (за исключением 
теплопроводов) на горячих битумных масти 
ках.

4.19. Размеры и физико-механические по 
казатели беспокровных рулонных материалов 
на основе должны удовлетворять требовани 
ям табл. 11 и 12.

Т а б л и ц а  11
Размеры беспокровных рулонных материалов 

на основе

Вид материала Марка
Ширина 
полотна 
в мм

Пло­
щадь 

рулона 
в м2

Откло­
нение 

в пло­
щади 

в м*

П ер гам и н ........................ п 750-1050 20 ±  0 ,5
Толь беспокровный . . ткдг 750-1050 30 ±  0,5
Гидроизол ........................ ГИ

,

950±5 20 4  0,4
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Т а б л и ц а  12
Физико-механические свойства беспокровных рулонных материалов на основе_________________

Водонепроница- Водонасыщение в %
.о а>e g Гибкость при X3

емость по весу, не более я 53 
*«

температуре
18+2°С о

!

зЕ3 а фЯ Xоа . под вакуумом 
за 5 мин при

X
Xо>

Ф* 
2 *

«6о
S ь s

эaоя
аяо.с s i

я я яЧЭ Нп >>
температуре

воды
аящ. я «

5 *

v  у 2
§ ё « я % «
- а з  
«go.  я 9нЛ
« 5 г 
З п «2 о 5

2*4152 i  44 Я £ «g *
g g® О«о

Вид материала Марка
«*
а
а
о

п' п 4>
% S|а е* * 5? *
ю s  Sо * « я .

и а
2 s
я 2
•? 25° С 35° О

Sо
о.о•9*оо

о.®
>= (XО X

ч 2!  ̂з0 « о =
l s 0 3

1  ш « нЯ О 2«

н © и я о
6 ^  о. a
G«

>»о. г s  t
а в я ©” t  ©

Н ~
Я * S Э 

3 * V а X=< S *
чо "■ о ф я я Я о» S

и ® ь ♦н Я'Ъ о аdUXо 3 « с а 2
я01 <fc> a 3. 

п я 2
4)4>аС 0,0.8) в ь 2° ога 9 U ф с я CU 8 ©3.5 о с о<© Со

Пергамин (ГОСТ 2697—51*) . ( П-350 
1 П-300

13
11

0 ,6
0 ,5

5
4

— 23
23

25
25

27
25

10
10

— —

Толь кровельный беспокровкый , ТК-350 20 0 ,4 6 25 — 25 30 10 — —
(ГОСТ 1887—5 1 * ) ................. 1 тк -з о о 17 0 ,3 5 25 — 25 27 10 — —

1 ТГ-350 20 0 ,4 — — 24 — 40 20 — —

Гидроизол (ГОСТ 7415—55) . . 1 ГИ-1 
\ ГИ-2 _ _

30
20

—
—.

10
13

30
30

— 10
10

25
32

4.20. Кровельные листы предназначены для 
лицевых покрытий кровли. По физико-меха­
ническим показателям листовые кровельные 
материалы должны удовлетворять требовани­
ям табл. 13.

Т а б л и ц а  13

Физико-механические свойства листовых кровельных 
материалов

Вид материала Марка
Вес
1 JH2
в г

Те
мп

ер
ат

ур
а 

ра
зм

яг
­

че
ни

я 
пр

оп
ит

оч
но

й 
| м

ас
сы

 в
 г

ра
д,

 н
е 

ни
же

Ве
с 

по
кр

ов
но

го
 с

ло
я 

в 
г/

м
2, 

не
 м

ен
ее

От
но

ш
ен

ие
 в

ес
а 

пр
о­

пи
то

чн
ой

 м
ас

сы
 к

 в
е­

су
 с

ух
ог

о 
ка

рт
он

а, 
не

 
ме

не
е

Листы фасон­
ные битум- ЛБ-500 2800 60 700 1,26:1

ные (ГОСТ 
5280—50*) ЛБ-650 3400 60 800 1,26:1

4.21. Безооновные кровельные и гидроизо­
ляционные рулонные материалы по виду вя­
жущего подразделяют на резино-битумные,

битумно-полимерные, резино-дегтевые, дег- 
те-полимерные, гудрокамовые, гудрокам-поли- 
мерные и полимерные.

4.22. Безосновные рулонные материалы 
должны удовлетворять следующим требова­
ниям:

а) быть однородными в массе;
б) лицевая сторона должна быть гладкой 

без пятен;
в) не иметь видимых посторонних включе­

ний и пористости;
г) полотно материала в рулоне не долж  

но быть слипшимся.
4.23. Резино-битумные материалы в зави­

симости от назначения выпускаются в виде* 
изола и бризола.

Изол — безосновный рулонный материал, 
изготовляемый из резино-битумного вяжуще­
го (полученного термомеханической обработ­
кой девулканизованной резины и нефтяного 
битума, иногда с добавкой нефтяных дистил­
лятов), минерального наполнителя и антисеп 
тика.

Изол применяют для оклеенной гидроизо­
ляции, изоляции фундаментов и других кон­
струкций зданий и сооружений, двух-трех- 
слойных покрытий пологих и плоских кро­
вель на битуме и горячих мастиках.

Бризол — битумно-резиновый изоляцион­
ный материал, получаемый путем смешивания
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нефтяного битума с дробленой резиной и вве­
дения в битумно-резиновую композицию ас­
бестового волокна и пластификатора. Бризол 
предназначается для антикоррозийной защ и­
ты подземных металлических трубопроводов.

4.24. Полиэтиленовая пленка — морозо- 
стойкий (до — 60°С) полимерный пленочный 
материал, получаемый из полиэтилена высо­
кого давления методом экструзии с последую ­
щим пневматическим растяжением. Д опуска­
ется применение пленки из полиэтилена низ­
кого давления в соответствии с действующ и­
ми нормативами. Пленка полиэтиленовая 
предназначается для оклеенной гидроизоля­
ции фундаментов и стеновых панелей и уст­
ройства внутренних слоев кровель.

Крепление пленки к поверхности произво­
дится гудрокамполимерной мастикой 
(М ПТ— 70) с морозостойкостью до — 25°.

4.25. Размеры безосновных рулонных ма­
териалов устанавливаются по табл. 14.

Т а б л и ц а  14

Размеры безосновных рулонных материалов

Наименование
материала

М
ар

ка

Пло­
щадь 

рулона 
в м2

Ширина в мм Толщи­
на

в мм

Отклонения 
по толщине 

в мм

Изол . . . 
Бризол . .

Полиэтиле-

БО
10

23-27
1000 

425 ±25
2
1,8

+ 0,2 
- 0 ,1 ;  
+ 0 ,2

новая плен­
ка . . . . — — (1400—1420 

1200—1230 
1 800—900

0,06
0,085
0,2

±0,015
±0,02
±0,03

4.26. По физико-механическим показате­
лям безосновные рулонные материалы дол ж ­
ны удовлетворять требованиям табл. 15 и 16.

Т а б л и ц а  15
Физико-механические показатели безосновных рулонных материалов

Наименование
материала Марка

Предел 
прочности 

при растя­
жении в 

кг/см2, не 
менее

Растяжи­
мость в %, 
не менее

Остаточное 
удлинение 
в %. не 

более

Водонасы- 
щение за 

сутки в % 
по весу, не 

более
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 н
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ме
не

е 
3 с

1 те
мп

ер
ат

ур
а 

ис
пы

та
ни

я 
в

гр
ад

Теплостой­
кость в 

град

Т емперату- 
ра хруп­

кости 
в град, 
не выше

Изол ЦГОСТ
10296—62) . . — 4 60 25 1 20 — -1 5 150 —30
Бризол . . . БО 7 70 35 1 — 10 20-25

—
—

1 Допускается выпуск изола по требованию потребителя с другими показателями по гибкости и температуре*
устойчивости.

Т а б л и ц а  16

Физико-механические показатели полиэтиленовой пленки

При толщине пленки в мм
Наименование показателей

0,06 0,085 0,2

Предел прочности при 
растяжении в кг/см2, 
не менее ................... 150 140 100

Растяжимость в %, не 
менее ....................... 300 300 400

Продолжение табл. 16
При толщине пленки в мм

Наименование показателей
0,06 0,085 0,2

Морозостойкость по ме­
тоду смятия цилиндра

—70 - 7 0 - 7 0в град, не выше . . . 
Коэффициент влагоне- 

проницаемости в г/см2
н мм pm. c m не бо- —9 —9 —9
л е е .............................. 3-10 3-10 3-10
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5. ШТУЧНЫЕ ИЗДЕЛИЯ

5.1. Штучные гидроизоляционные изделия 
подразделяются на плиты гидроизоляционные 
асфальтовые, гидроизоляционные камни и 
сборные гидроизоляционные железобетонные 
изделия.

5.2. Плиты гидроизоляционные подразде­
ляются на армированные, изготовляемые пу­
тем покрытия предварительно пропитанной 
стеклоткани или металлической сетки слоем 
горячей гидроизоляционной мастики или пес­
чаной асфальтобетонной смеси (литой ас­
фальт) и изготовляемые путем прессования 
из горячей гидроизоляционной асфальтовой 
мастики или песчаной асфальтобетонной 
смеси.

5.3. Плиты гидроизоляционные предназна­
чены для устройства оклеечной гидроизоля­
ции и заполнения деформационных швов. 
Плиты рекомендуется применять при произ­
водстве работ в зимнее время.

5.4. Плиты гидроизоляционные должны 
удовлетворять следующим требованиям:

а) быть прямоугольными;
б) боковые грани должны быть ровными 

и перпендикулярными боковой поверхно­
сти;

в) по физико-механическим свойствам 
плиты гидроизоляционные должны удовлет­
ворять требованиям действующих техниче­
ских условий.

5.5. Размеры гидроизоляционных плит ус­
танавливаются по табл. 17.

Т а б л и ц а  17
Размеры гидроизоляционных плит

Размеры в ММ

Наименование
толщина ширина длина

Неармированные . . 10—20 500—600 800—1000
С односторонней 

внешней арматурой 10-20 750—1000 1000-1500
Армированные плиты 20—40 750-1200 1000—2000

5.6. Камни гидроизоляционные изготовля­
ют путем пропитки естественных или искус­
ственных пористых материалов (кирпич, бе­
тон, туф, опока, мел, известняк и т. п.) орга­
ническими вяжущими (битумы, каменно­
угольные дегтепродукты) на глубину 10— 
15 мм.

5.7. Камни гидроизоляционные применяют 
для гидроизоляции, осуществляемой в 
виде кладки и футеровки на цементном и 
асфальтовом растворах.

Камни гидроизоляционные должны быть 
водонепроницаемыми.

5.8. Сборные гидроизоляционные изделия 
изготовляют путем пропитки железобетон­
ных элементов сборных конструкций зданий 
и сооружений (сваи, плиты, секции труб, тю­
бинги и т. п.) органическими вяжущими на 
глубину 10—15 мм.

Сборные гидроизоляционные железобетон­
ные изделия применяются для антикоррозий­
ной гидроизоляции сооружений, подвергаю­
щихся интенсивным механическим ударным 
воздействиям при одновременном физическом 
и химическом воздействии воды и др. (перио 
дическое оттаивание, замораживание, высо­
кая минерализация воды).

6. ПАРОИЗОЛЯТОРЫ

6.1. В помещениях с повышенной влажно 
стью воздуха для предохранения ограждаю­
щих конструкций от воздействий парообраз­
ной влаги применяются следующие пароизо­
ляционные материалы, обладающие высокой 
плотностью и низкой воздухопаропроницае- 
мостью:

масляные покрытия [СНиП I-B.24-62 «От­
делочные покрытия (краски„лаки, обои)»];

масляные лаки [СНиП I-B.24-62 «Отде­
лочные покрытия (краски, лаки, обои)»];

стекло (СНиП I-B.16-62 «Стекло листовое 
и стеклянные изделия»);

битумные пасты (раздел 2 настоящей гла­
вы);

мастики на органических вяжущих (раз­
дел 3 настоящей главы);

пергамин (П) (раздел 4 настоящей гла 
вы);

руберойд с мелкой минеральной посыпкой 
(РМ, РОМ, РМП) (раздел 4 настоящей гла­
вы);

толь беспокровный (ТК) (раздел 4 настоя­
щей главы);

толь песочный (ТП) (раздел 4 настоящей 
главы);

материалы на стеклооснове с мелкой 
минеральной посыпкой (раздел 4 настоящей 
главы);

дегте-битумные материалы с мелкой мине­
ральной посыпкой (ДБ) (раздел 4 настоящей 
главы);
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битумно-полимерный материал (раздел 4 
настоящей главы);

изол рулонный (раздел 4 настоящей гла­
вы);

резино-битумная мастика «изол Г-М» 
(раздел 7 настоящей главы).

6.2. При выборе пароизоляторов следует 
руководствоваться табл. 18.

Т а б л и ц а  18
Величины сопротивления паропроницанию R Un 

в м2 мм рт, ст. ч/град некоторых листовых материалов 
и тонких слоев

Наименование материаю в, изделии и слоев

Т
ол

ш
ин

а 
сл

оя
 

в 
мм

С
оп
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ти

вл
ен

ие
 

па
ро

пр
о 

ш
ца

ни
ю

 в
 

м1
 м

м 
pm

. c
m.

 
nje

pa
d

Картон обыкновенный.............................. 1 0 ,1 2
Листы обшивочные:

гипсовые .......................................... 8 0,9
древесно-волокнистые (жесткие) . . 8 0 ,8

» (мягкие) . . 10 0.4
Покрытие горячим битумом (тщатель-

ное) за один раз .................................. — 2
Покрытие масляной краской за два раза

4,8со шпаклевкой и грунтовкой . . . . —
Покрытие эмалевой краской ................... — 3.6
Тщательное покрытие поверхности по-

29ливинилхлоридным л а к о м ................... —
Покрытие изольной мастикой за один

4.5р а з ............................................................. —
Покрытие битумно-кукерсольной масти-

4.8кой за один раз .................................. —
То же, за два р а з а .................................. — 8.1
Пергамин..................................................... 0.4 2.5
Руберойд....................... ; .......................... 1,5 8,3
Рулонный ковер двухслойный (один слой 

руберойда и один слой пергамина на
битумной м а с т и к е ).............................. 6 12,8

Рулонный ковер трехслойный (один слой 
руберойда и два слоя пергамина на
битумной м асти к е)............................... 10 18,6

Толь кровельный...................................... 1.9 3

7. ГЕРМЕТИЗИРУЮЩИЕ МАТЕРИАЛЫ

7.1. Герметизирующие материалы предназ­
начены для уплотнения наружных швов меж­
ду элементами сборных конструкций зданий 
и сооружений.

7.2. Герметизирующие материалы в зави­
симости от назначения уплотняющего шва 
выполняют следующие функции или их комп­
лекс: теплоизоляция, гидроизоляция, звуко­
изоляция, воздухонепроницаемость.

7.3. По виду герметизирующие материалы 
подразделяются на эластичные прокладки и 
мастики герметизирующие.

Эластичные прокладки

7.4. Эластичные герметизирующие про­
кладки изготовляются в виде пористых или 
монолитных жгутов различной конфигурации.

7.5. В зависимости от требований к уплот­
нению стыков эластичные прокладки устанав­
ливают насухо или на специальных приклеи­
вающих мастиках.

7.6. Приклеивающие мастики предназна­
чены для соединения эластичных прокладок с 
примыкающими поверхностями элементов 
сборных конструкций, а также для предохра­
нения прокладок от вредного воздействия 
окружающей среды.

Эластичные пористые прокладки могут из­
готовляться с частичным заполнением пор уп­
лотняющими или приклеивающими состава­
ми, в этом случае их применяют без приклеи­
вающих мастик.

К пористым эластичным прокладкам отно­
сится пороизол, изготавливаемый путем вул­
канизации газонаполненной резины, модифи­
цированной нефтяными дистиллятами. В за­
висимости от назначения пороизол изготов­
ляется с монолитной оболочкой и без нее.

7.7. Для придания пороизолу герметизиру­
ющих свойств его надлежит предварительно 
сжать на 40—60% первоначального объема и 
устанавливать в шов на специальной мастике.

7.8. По физико-механическим показате­
лям пороизол и приклеивающая мастика 
должны удовлетворять требованиям табл. 19 
и 20.

Т а б л и ц а  19
Физико-механические показатели пороизола

Наименование ма­
териала

Растяжи­
мость в %, 

не менее

Восстанов­
ление пер­
воначаль­

ного объе­
ма прокла­
док , сжатых 

на 50% в 
течение 

24 4t в %

Объемный 
вес в кг{м%

Темпера- 
туроустой- 
чнвость в 

град

Пороизол1 . . 20 70 250—400 —40-1-70

1 Температуроустойчивость пороизола 
М-60 +80°С. '

марки
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Т а б л и ц а  20
Физико-механические показатели приклеивающей 

мастики для пороизола

Наименование мастики
Т

ем
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ра
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 р
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м

яг
­

че
ни

я 
в 

гр
ад

Те
пл

ос
то

йк
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ть
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ж
не
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20
 м

м
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ри
 

те
м

пе
ра

ту
ре

 в
 г

ра
д

В
ре

м
я 

за
тв

ер
де

ни
я 

в 
ч

оо
<N
+
g
&
Ль
8"* в ч
ч * 
С в

МРБ-Х-П-2 . . .

оо+ +70 -1 0 Не бо­
лее 48

1,07

Мастики герметизирующие
7.9. Мастики герметизирующие по спосо­

бу применения подразделяются на мастики 
уплотняющие и защитные.

7.10. Для уплотнения швов предназначены 
резино-битумная мастика (изол Г-М) и ма­
стика УМ-40.

7.11. Резино-битумная мастика (изол) из­
готовляется путем смешения резино-битумно­
го вяжущего (полученного в результате тер­
момеханической обработки девулканизован- 
ной резины и нефтяного битума) с высокомо­
лекулярным полиизобутиленом, канифолью, 
кумароновой смолой, наполнителем (асбест 
7-го сорта) и антисептиком.

7.12. Уплотняющая мастика (УМ-40) из­
готовляется путем смешения высокомолеку­
лярного полиизобутилена, раствора резины и 
наполнителя.

7.13. Герметизирующие мастики (изол и 
УМ-40) надлежит изготовлять только на за­
воде и вводить в шов в подогретом состоя­
нии.

7.14. По физико-механическим показате­
лям мастики изол и УМ-40 должны удовлет­
ворять требованиям табл. 21.

Т а б л и ц а  21
Физико-механические показатели герметизирующих 

мастик изол и УМ-40

Наименование
мастики

В
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Изол Г-М . . Не норми- 0,2 —45-Ь +  140
руется +80

УМ-40 . . . . 20 000— 200 0,3 —40+ +(60—80)
300 000 +50

7.15. Для устройства герметизирующих 
защитных покрытий швов предназначены ма­
стики на основе полисульфидных каучуков 
(тиокол овые).

7.16. Тиоколовые мастики приготовля­
ются на строительной площадке из компонен­
тов заводского изготовления: паст (У-30,
У-31, У-32, У-35 и др.), вулканизирующей па­
сты № 9, разбавителя (ацетон, этилацетат, 
разжижитель Р-5 и др.); для ускорения про­
цесса вулканизации в состав мастики разре­
шается добавлять дифинилгуанидин (ДФГ)*

7.17. Тиоколовые мастики наносятся на по­
верхность шва шпателем или кистью в зави- 
симо-сти от консистенции мастаки; консистен­
ция мастики регулируется количеством вво­
димого разбавителя.

7.18. Тиоколовые мастики должны удов­
летворять основным требованиям табл. 22.

Т а б л и ц а  22

Наименование Единицы
измерения Показатели

Жизнеспособность при разных
температурах внешней среды 
(воздуха), не м ен ее................... Ч 2

Предел прочности при растяже-
нии в пределах ........................... к г /с м 2 12-15

Растяжимость в пределах . . . . % 100-150
Остаточное удлинение в пределах 
Адгезия к каменным и металли-

% 10—18

ческим материалам, не менее . кг/см * 2

8. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ, ПЕРЕВОЗКИ 
И ХРАНЕНИЯ

8.1. Размеры партии кровельных и гидро­
изоляционных материалов и изделий на ор­
ганических вяжущих устанавливаются соот­
ветствующими государственными стандарта-, 
ми или техническими условиями. При отсутст-и 
вии ГОСТ и ТУ размер партии и ее ассорти*, 
мент устанавливают соглашением сторон.

8.2. Соответствие изделий и материалов 
требованиям ГОСТ и ТУ завод-изготовитель 
должен гарантировать, а потребитель имеет 
право произвести контрольную проверку.

8.3. На таре или упаковке материала или 
изделия должны быть четко обозначены:

а) название завода-изготовителя;
б) название материала или изделия и его» 

марка;
в) дата изготовления;
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г) назначение материала или изделия.
8.4. На каждую партию материалов или 

изделий изготовитель обязан выслать в адрес 
потребителя паспорт, в котором должны 
быть указаны:

а) наименование завода-изготовителя и 
его адрес;

б) название материала или изделия и его 
марка;

в) номер и дата выдачи паспорта;
г) наименование и адрес получателя;
д) номера вагонов (при отправке по же­

лезной дороге), номера или названия судов 
(при перевозке на судах) и номера соответ­
ствующих накладных;

е) номер партии и ее вес;
ж) дата отправки материала или изделия;
з) номер ГОСТ или ТУ, в соответствии с 

которыми изготовлены материалы или изде­
лия.

В паспорте на мастики холодные и эмуль­
сии должен быть указан установленный срок 
их хранения.

Материалы, изготовленные на строитель­
ных объектах, принимают по паспорту по­
строечной лаборатории.

Перевозка и хранение

8.5. Кровельные и гидроизоляционные 
материалы и изделия на органических вяжу­
щих должны иметь заводскую упаковку, быть 
защищены от повреждений, атмосферных воз­
действий, загрязнений и сопровождаться пас­
портом или сертификатом.

8.6. Материалы или изделия при перевоз­
ке должны быть защищены от атмосферных 
воздействий.

Хранение их должно осуществляться в 
закрытых складах или под навесом.

8.7. При транспортировании и складиро­
вании материалы или изделия не должны 
подвергаться ударным нагрузкам, а также 
должны быть приняты меры, обеспечивающие 
сохранность материалов или изделий от пор­
чи и изменения формы.

8.8. При упаковке, перевозке и хранении 
отдельных видов материалов и изделий, из­
готовленных на основе органических вяжу­
щих, должны соблюдаться следующие допол­
нительные указания, приведенные в табл. 23.

Т а б л и ц а  23

Дополнительные требования
Наименование м а т е р и а л о в  

и изделий При упаковке При хранении и транспортировании

Эмульсии, пасты и хо­
лодные мастики

Должны иметь герметическую упаковку 
при длительном хранении (бидоны с широ­
ким горлом или жестяные герметично за­
крытые банки)

Транспортируются на дальние расстояния 
в таре, на близкие расстояния мастики и 
эмульсии—в автогудронаторах, а пасты— 
в ящиках. Хранение не должно превы­
шать срока, указанного в ГОСТ или ТУ 

При хранении мастик на органических 
разбавителях должны быть обеспечены ме­
ры санитарной и пожарной безопасности 

Эмульсии должны храниться и транспор­
тироваться при температуре окружающего 
воздуха не ниже -+ 5°С

Горячие мастики Мастики должны упаковываться в тару в 
холодном или горячем состоянии. При 
упаковке мастики в горячем состоянии та­
ра должна быть утепленной. Мастику ма­
рок МБК-Г-90 и МБК-Г-85 в холодном со­
стоянии можно поставлять без тары в бру­
сках размером около 30x40x15 см, весом 
20 + 2 кг каждый

Транспортируются на дальние расстояния 
в горячем состоянии в таре; на близкие 
расстояния в автоцистернах или автогуд­
ронаторах, имеющих тепловую изоляцию 

Мастики МБК-Г-90 и МБК-Г-85 допу­
скается перевозить без тары
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Продолжение табл. 23
Дополнительные требования

Наименование материалов 
и изделий

При упаковке При хранении и транспортировании

Рулонные материалы 
на основе

Каждый рулон должен быть обернут по 
всей ширине плотной упаковочной бумагой, 
края которой вдоль всего рулона проклеи­
ваются. Допускается упаковка с отступле­
нием от каждого торца не более 10 см; по 
соглашению завода-изготовителя с потре­
бителем возможно изменение вида упа­
ковки

Рулоны материалов на основе должны 
храниться и транспортироваться в верти­
кальном положении не более двух рядов 
по высоте

Допускается укладка сверх двух верти­
кальных рядов одного ряда в горизонталь­
ном положении

Безосновные рулонные 
материалы

Листовые материалы

Укладываются так же, как и рулонные 
материалы на основе

Упаковываются в пачки по 41—68 листов 
в каждую в зависимости от размеров листа. 
Каждая пачка должна быть упакована в 
жесткие прокладки с обвязкой проволокой

Безосновные рулонные материалы должны 
храниться и транспортироваться в горизон­
тальном положении не более чем в 5 рядов 
по высоте

При хранении и транспортировании пач­
ки должны располагаться в горизонтальном 
положении с укладкой их по высоте не 
более чем в 4 ряда

Полиэтиленовая плен­
ка

Пленку, свернутую в рулоны или сло­
женную в пакеты, обертывают в упаковоч­
ную бумагу и укладывают в ящики или 
картонные коробки

Следует хранить в темном складском по­
мещении в отдалении от нагревательных 
приборов не менее чем на 1 л

Поронзол Упаковывается в связки по 10 шт., каж­
дая связка обертывается в трех местах бу­
магой и завязывается веревкой по бумаге

При хранении и транспортировании по- 
роизола жгуты не должны быть сдавлены



— 19 — СНиП I-B.25-62

П р и л о ж е н и е

П Е Р Е Ч Е Н Ь

действующих государственных стандартов на кровельные* гидроизоляционные н лароизоляционные 
материалы на органических вяжущих (по состоянию на 10 декабря 1962 г.)

ОСНОВНЫЕ МАТЕРИАЛЫ

ГОСТ 2889—51. Мастика битумная кровельная (го­
рячая).

ГОСТ 3580—51. Мастика дегтевая кровельная (го­
рячая).

ГОСТ 4867—54* (июнь 1961 г.). Руберойд с круп­
нозернистой посыпкой.

ГОСТ 2165—51* (июнь 1961 г.). Руберойд.
ГОСТ 5176—54. Толь с крупнозернистой посыпкой.
ГОСТ 1886—52* (апрель 1960 г.). Толь кровель­

ный с песочной посыпкой.
ГОСТ 5280—50* (июнь 1961 г.). Листы битумные 

кровельные и облицовочные с крупнозернистой посып­
кой. Технические условия.

ГОСТ 2697—51 * (июнь 1961 г.). Пергамин кро­
вельный.

ГОСТ 1887—51 * (июль 1960 г.). Толь кровельный 
беспокровный (толь-кожа).

ГОСТ 7415—55. Гидроизол.
ГОСТ 2678—53* (июль 1960 г.). Материалы ру­

лонные кровельные и гидроизоляционные. Методы ис­
пытаний.

ГОСТ 2551—51 * (август 1960 г.). Материалы кро­
вельные рулонные. Правила приемки, упаковки, мар­
кировки, паспортизации, хранения и транспортирования.

ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЕ МАТЕРИАЛЫ

ГОСТ 8518—57. Концентраты сульфитно-спиртовой 
барды.

ГОСТ 463—53. Контакт Петрова (нефтяные суль­
фокислоты).

ГОСТ 9179—59. Известь строительная.
ГОСТ 530—54 * (март 1962 г.). Кирпич глиняный 

обыкновенный.

ГОСТ 879—52 * (сентябрь 1960 г.). Тальк моло­
тый.

ГОСТ 9077—59. Кварц молотый пылевидный.
ГОСТ 7—60. Асбест хризотиловый.
ГОСТ 4640—61 (с 1 января 1962 г.). Вата мине­

ральная.
ГОСТ 1012—54* (июнь 1961 г.). Бензин авиацион­

ный. Технические условия.
ГОСТ 2084—56. Бензины автомобильные. Техниче­

ские условия.
ГОСТ 443—56 * Бензин-растворитель для резино­

вой промышленности. Технические условия.
ГОСТ 462—51 * (январь 1962 г.). Бензин экстрак­

ционный. Технические условия.
ГОСТ 2109—46. Лигроин тракторный. Технические 

условия.
ГОСТ 3134—52. Бензин-растворитепь для лакокра­

сочной промышленности (уайт-спирит). Технические ус­
ловия.

ГОСТ 1842—52* (июль 1961 г.). Керосин трак­
торный. Технические условия.

ГОСТ 4753—49. Керосин осветительный. Техниче 
ские условия.

ГОСТ 2985—51. Масло зеленое (сырье нефтяное 
для производства сажи). Технические условия.

ГОСТ 783—53. Гудрон масляный. Технические ус­
ловия.

ГОСТ 1972—52* (январь 1960 г.). Битумы нефтя­
ные жидкие дорожные. Технические условия.

ГОСТ 1666—51 * (январь 1962 г.). Масло соляро­
вое. Технические условия.

ГОСТ 305—58* (июнь 1961 г.). Топливо дизельное 
автотракторное. Технические требования.

ГОСТ 1501—57* (июнь 1961 г.). Топливо нефтяное 
(мазут). Технические условия.

ГОСТ 3540—47* (июнь 1957 г.). Лакойль (сырье 
нефтяное для олифы). Технические условия.
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5 Левая колонка, 19-20-я VII—VIII сорта, VII сорта,

10
строка сверху 

Головка табл. 8, 7-я 50 см 50 мм
графа слева
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