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в частя фяаноевых соединенна 
«им 2 0 ОЬОЫЮйГе,

I» Настоящий стандарт распространяется на фланцевые соедине­
ния нефтепромыслового устьевого оборудования.

Стандарт соответствует ОСТ 26-16-1606-79 в частя рабочих 
давлений от 14 МПа /140 кго/см2/  я более, я а частя условных 
проходов от 50 мм я более.

2. Устанавливается два тала фланцевых ооедяяеяай.
Тяп 1 - о  зазором ме*ду торцами Фланцев}
Тяп 2 - о о  отыком торцов фланцев.
2.1. Для каждого тяпа фланцевого соедаяення предуоматрнваетоя 

по два варианте соединения: фланец с фланцем я Фланец о вороусом 
/т .е . соединение фланца о фланцем совмещенным с вороусом/.
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3* Основное параметры ддя разливных типов ■ вариантов фланцевых 
соединений приведены в таблице.

4* Примеры обозначения фланцевых соединений -  по 0CT26-I6-I6ID-79



Типы и Варианты фланце дых соединении и их основные параметре/
Тип 1

фланец-фланец j фланец-корпус
Тип 2

$
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ф ланец  -  ф ланец  j фланец  -  корпус

* размер для спрабок
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'Рабочее давление, МПа(кгс/смг)
14(140) 21(210) 3 5 (3 5 0 )

Зазор между 
фланцам <Г, мм

i M
14(140)

Р абочее давление, м п а(кгс/см  2)
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21(210) 3 5 (5 5 0 ) 105(1050) 140(1400)

Приме ч а ни я:
1. Знак У  обозначает, что пре**'мот рено данное сочет ание параметров.
2. б скобках, приВеден зазор для фла**л$ш соединении с прокладками ПХ по прило­

жению 1К ОСТ 26-16’1ь 11- 79:
3. Фланцы -  ПО ОСЩ-/С’ 1610-19; проглот* -*ООСТ%-16-1611-79;tmmm-rn 0СТ2И9-И'*2-79; гшки-поSCT26'16-f613-79.
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Пункт 3, Таблица. Графа ^оловный проход мм". Заменить 
вмачоние! В20 на М О .
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