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/73-/ И о  Я  С  н и  т е л ь н а я  з а п и а к п  ( н а ч а л о  5 3 /73-/4 П о я с  н и т е л ь н а я  з я п и с к д  ( п р о д о л ж е н и е )_ 16 Т Х - З Э к с п л и к а ц и я  т е х н о л о г и ч е с к о г о  о б о к  у  д о - 27

ё а н и я  ( п р о д о л ж е н и е )

п з - г П о я с н и т е л ь н а я  З а п и с к а  ( п р о д о л ж е н и е  ) Ц П Э - f S П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а  ( п р о д о л ж е н и е ! 17

т х - з Э к с п л и к а ц и я  т е х н о л о г и ч е с к о г о  о б о р у - 28

п з ~ ь П о я с н и т е л ь н а я  З а п и с к а  ( п р о д о л ж е н и е  ) 5 /73-/8 П о Я  с н и т е л  ь  н а  я  з а п и с к а  { п р о д о л ж е н и е  ) 18 З а д а н и я  ( п р о д о л ж е н и е )

S
щ
оо
V-

П о я  с  н и  т  е л ь  и  а  я  з а п и с к а  ( п р о д о л ж е н и е ) 6 /73-/7 П о я с н и т е л ь н а я  а  а  п и с к а  ( п р о д о л ж е н и е ) 19 ПГ- 7 Э к с п л и к а ц и я  т е х н о л о г и ч е с к о г о  о б о р у - 29

д о д а н и я  ( п р о д о л ж е н и е )

ДЗ-5 П о я  с н и т е л  ь н а я  З а п и с к а  ( п р о д о л ж е н и е ) 7 /73-/5 П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а  ( п р о д о л ж е н и е ) г о

Т Х-8 Э к с п л и к а ц и я  т е х н о л о г и ч е с к о г о  о б о р у - 30

_/73-£ tW o  Я  с  н и  т е л  Ь н а я  З а п и с к а  Г п Р о д о л ж  е й и е ) 8 Я д -19 П о я с  н и т е л  ь  н а  я з  а  п и с к а  ( п р о д о л ж е н и е  ) 11 д о д а н и я  С о к о н  ч а н и ' &  )

/73-? П о я  с  Н и  т е  л  ь н а  я  Ь  а п и с  c a r  ( п р о д о л ж е н и е ) 9 83-80 П о я с  н и т е л  ь н а я  «3 а п  и с к а  ( п р о д о л ж е н и е  ) г г Т Х -9 П л а н  и  с х е м а  м о ю л о к а а я & а т В с * 31

и  с и с т е м ы  т о п л и д о  п о д а ч и

/73-8 J T o & r f t u т е л ь н а я  З а п и с к а  ( п  р  о д о л ж е н и е ) 10 к а м е р ы  »  Д ф и т  "
,

п з - з П о  я с н  и  /77 е л  й> н а  я  3 а  п и с к а  ( п р о д о л  ж е н и е  ) 11 Т Х -1 О б и л и е  д а н н ы е  ’ _ 23 Т Х ‘ Ю П л а н  р а з  д о  Э к и  т а у б о п р о  В о  д о  В 32

C o t e  а т о  г о  В о з д у х а

ДЗ- /лП о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а  ( " п р о д о л ж е н и е ) 1Z 7K - Z П л а н  р а е е т а н о В к и  т е х н и ч е с к о г о 24

о б о р у д о в а н и я  # * Ж ; / г £
т х - н С х е м е /  р а з  В о д к и  т р у в о п Р о В о  - 33

/73 -УУ П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а  ( п р о д о л ж е н и е ) /3 З о б  с о к  а  т о  г  о  В о з  д у х а ,

Т х - З П л а н  к а с с  т а  н о  В к  и  т е х н о л о г и ч е с к о г о 2S
/73-/2 ( Р о я  с н и т е л ь  ^ а я  З а  п и  с к а  ( п р о  д о л ж е н и е ) 34 о б о р у д о в а н и я  ' £  4 а  с я х  д  т > К 7 €  к  Н _

П о я  н и т е л Ь н а Я  З о г п и с к а  ( п р о д о л ж е н и е  \ *5 т х - ь Э х с п л  и  к а й  и я  т  е х н о л  о г и и е е к о  г о 26

о б о р у д о в а н а  Я  ( н а ч с / s t o  )
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Л Г и п о в о и  п р о е к т  п р о и з в о д с т в е н н о г о  зде/ния 

с т а н ц и и  т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и в а н и я  л е гк о в ы х  

с ч ё т о м о б и л е й ,  п р и  н а д л е ж а щ и х  ^ р а ж д а н е т  м, 

д л я  с е й с м и ч е с к и х  р а й о н о в  С & л е г к и х  м е т и л  -

Л и ч е с к и х  к о н с т р у к ц и я х  к о м п л е к т н о й  по о - 
г л а в к и )  Hot Ю п о с т о в  р а з р а б о т а н  в  с о о т ­
в е т с т в и и  с п л а н о м  т и п о в о г о  п р о е к т и р о - 
ё а  ни Я Г о с с  т р  о я  СС С Р  н а  188? го  3, з а д а н и е м  
Н а р а з р а б о т к у  т и п о в о г о  п р о е к т а ,  у т в е р ж -  
д е н н ы м  М  и н а в  т о п р о м о м  С С С Р  $.06. i3 8 6 z . и 
и з м е н е н и е м  к н е м у  о т  3 0 .0 3 ./ 3 8 ? г.

С т а н ц и я  т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и в а н и я  
л е г к о в ы х  а  £  т о м  о  6  и л  е й  з я  п р о е к т и р о в а н а  
ё с л е д у ю щ е м  с о  с т а д е . '

. — п р о и з в о д с т в е н н о е  з д а н и е ;
— ё с п о м о г  а  т е л ь н о е  з д а н и е  с м а га з и н о м  

(ё  д в у х  В а р и а н т а х  -  §  с б о р н ы х  ж е л е з о б е ­
т о н н ы х  к о н с т р у к ц и я х  и  с к и р п и ч н ы м и  с т е ­
н а м и  );

— о т к р ы т ы е  с т о я н к и  л е г к о в ы х  а в т о м о ­
б и л е й ;

— и н ж е н е р н ы е  с о о р у ж е н и я .
Техни че ское  о б с л у ж и в а н и е  и р е м о н т  авто*

м обилей, В ь/пол н я е м ы е  В  п р о и з в о д с т в е н н о м  
и В с п о м о г а т е л ь н о м  з д а н и я х , с в я з а н ь /  е д и ­
ны м т е х н о л о г и ч е с к и м  п р о ц е с с о м .

С х е м а  г е н е р а л ь н о г о  п л а н а  и  о сн а В н ь/е  
п о л о ж е н и я  п о  п р о и з в о д с т в у  с т р о и т е л ь н ы х  
и м о н т а ж н ы х  р а б о т  п р и в е д е н ы  В  п о я с н и ­
т е л ь н о й  З п п и с к е  т и п о ё ы х  м а т е р и а л о в  для  
п р о е к т и р о в а н и я  с т а н ц и и  т е х н и ч е с к о г о  
о б с л у ж и в а н и я  л е г к о в ы х  а в т о м о б и л е й .

ТМ е хн о ло ги я  п р о и з в о д с тв е

3 . п р о и з в о л е т & е н н о м  з д п н и и  с т я н ц и и  Выпол­

н я ю т с я  с л е д у ю щ и е  Видь; р и б о т :

—  д и к  г н о с т и к и  о б щ е г о  с о с т о я н и я  к в т а м  о -  

б и л е й  и  о т д е л ь н ы х  е г о  я г р е г я т о В ;

—  к р е п е ж н о  —  р е г у л и р о в о ч н ы е ;

— см иъочно - эппраёочны е;
— с ё а р о ч н о  -  к у з о в н ы е  и ж е с т я н и ц к о  -  н р м п -  

т у р н ы е ;

-  окр асочны е ;
-  з л е к т р о к а р б ю р а т о р н ы е ;
-  р е м о н т  и зп р я дк е  я к к ум  у  л я  т о р  ов;
-  ш и н о м о н та ж н ы е  р а б о т ы  с Вулканиза­

ц и е й  камер;
-  з н м е н а  а г р е г а т о в , у гл о в  и д е т а л е й

К р а тк о е  опи са ни е  производственного процесс*.
РВтом обиль, прош едш ий мойку Во Вспомо­

га те льн о м  здп н и и , п о с т у п а е т  не п о с т ы  
прием ки, гд е  В п р и с у т с т в и и  зпкпзчикп опре­
д е л я е т с я  объем  р а б о т  по его обслуж ива­

нию и р е м о н т у
Д  и о г нос т и к а  а в т о м о б и л е й  Выполняет­

ся н а  8 х р а б о ч и х  п о с т а х ,  о д и н  из к о т о ­
ры х о б о р у д о в а н  с т е н д а м и  д л я  проверки  
т о р м о з о в  и д л я  т я г о в ы х  и с п ь / т а н и й  
а в т о м о б и л я , д р у г о й  - 4 -  с то е ч н ь /м  подъем­
ником с п р и б о р о м  П К О -1  З ля  проверки у  Алов 
у с т а н о в к и  уп р а ё ля е м ь /х  кол ес.

И!ехни чес к о е о бел уж иВ ание , срочнь /й и 
к р уп н ы й  р е м о н т  а в т о м о б и л е й  выполняют­
с я  н й  в m u р а б о ч и х  п о с т а х  f оснащ енны х  
2 х - с т о  е ины м и эл е к т р  ом е ха  н и  чески м и  
п о д ъ е м н и к а м и  и  н е о б х о д и м ы м  ком плек­
т о м  т е х н о л о г и ч е с к о г о  о б о р у д о в а н и я . 
Кром е т о г о , н а  о д н о м  и з  п о с т о в  п р е ­
д у с м о т р е н о  о б о р у д о в а н и е  д л я  Выполне­
н и я  см аезочно -  з я п р а В о ч н ы х  о п е р а ц и й .

. U

Окрасочные и кузовные р а б о ты  производят­
ся н а  и золи рованны х у ч а с т к а х . Для Выпол­
не ни я окрасочны х р а б о т  предусм атривает, 

с я окрасочно - с у ш и л ь н а я  к а м е р а  и В е р и т " 
и в с п о м о г а т е л ь н ы е  п о с т ы  п о д г о т о в к и  
а в т о м о б и л е й  к о к р а с к е  П е р е м е щ е н и е  
й ё т о м о б и л я  н а  у ч а с т к е  о с у щ е с т в л я е т ­

с я  н а  с п е гр и п л ь н о й  тележ ке.
Р е м о н т  р а д и а т о р о В / ж е с т я н и ц к и е ,  

с ё а р о ч н о  -  к у з о в н ы е  и  а р м а т у р н ы е  работ ы  

п р о и з в о д я т с я  В с ё а р о ч н о  - к у з о в н о м  у ч а с т ­

к е ,  о  б о  р у д о  В а н н о м  2  б - с т о е ч н ь  /м ол е к т р о  - 

м е х а н и ч е с к и м  п о д ъ е м н и к о м  и  с т е н д о м  

д л я  п р а в к и  к у з о в о В .

3  п р о и з в о д с т в е н н о м  з д а н и и  с т а н ц и и  
р а з м е щ а ю т с я  4 а в т о м о б и л е  - х л е с та  

о ж и д а н и я  о б с л у ж и в а н и я  и р е м о н т а  и  
2 п о с т а  п р е д п р о д а ж н о й  п о д г о т о в к и  
новы х п в т о м о б и л  ей.

Ь ы п о л н е н и е  п р е д п р о д а ж н о й  п о д го то в ­
к и  а в т о м о б и л е й  зп п р о е к т и р о в а н  о сое - 
л а с н о  ОСТ б ? .001.082 -82.

Д л я  В ы п о лн е н и я  а к к у м у л я т о р н ы х ,  
эл е tempo-к а р б  ю р а  т о р  н ы х, и гр е  г a m  но -меха - 
н и ч е с к и х  t о б о й н ы х и ш и н о м о н т а ж н ы х  
р а б  о т  п р е д у с м о т р е н ы  с о о т в е т с т в у ю щ и е  
у ч а с т к и , о с н а щ е н н ы е  н е о б хо ди м ы м  комп- 
л е к  т о м  т е х н о л о г и ч е с к о г о  оборудова ни я.

П р о е к т о м  п р е д у с м а т р и в а е т с я  Эос - 
т у п  З й к а з ч и к а  ног у ч а с т к и  д и а гн о с ти к и  
и срочного р е м о н т а .
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Йвтомобиль, принятый на  крупны й ремонт, 
пере гоняет ся персоналам  ст анц ии  нее соот­
в е т ст в у ю щ и е  производст венны е  участки, 

сс З а к а зн и к  п р о хо д и т  в € ее т а  бюль, р а сп о ­
л о ж ен н ы й  во ёспам аъс/т ельном  з д а н и и  
QmctHHTj'U , для осрормлен-ия докум ент ов и 
о ж и д а н и я  о к о н ч а н и я  работ .

JТо он он чан  и  и  об ол уж  ив сгн и я авт ом о -

С р е д н е го б о б о й  пр о б е г о д н о го  а в т о м о б и л я
- iQOOOXM

Производственная м о щ н о с т ь  ра бочего  
п о с т а  в год, а в т о м о б и л е й - Зв©

Р а с ч е тн о е  к о ли ч е с тв о  оЗслуживасемь/х 
а в то м о б и л е й  в год С без уборочна - моечных 
р а б о т  - З а о о

К о ли ч е с тв о  а в т о м о б и л е  -  з а е з д о в  на
б ш ь  п о с т у п а е т  н а  с т о я н к у  го то в ы х  авто- ТО и ТР  8 го д - 7600
м о б и п е й  или с р а з у  ж е  с д а е т ся  з а к а зч и к у  
н а  постах: в ы д ачи .

В п р о г {зв о д с т в е н н о м  з д а н и и  п ред усм ат ­
р и в а е т с я  с к л а д  э а п а о н ь /х  ч а с т е й  и агре­
г а т о в  д л я  с н а б ж е н и я  п р о и з в о д с т в а  и м а ­
г а з и н а .

О б щ е е  количест во авт ом об ил е  - мест  
в п р о и зв о д ст в е н н о м  зд а н и и - 4В,
5 том числе:

- пост ы  п р и е м а  и в ы д а ч и -/
• р а б о ч и е  п о ст ы  •В
- пост ы п р е д п р о д а ж н о й  п о д го т о в к и- 2
- а в т о м о б и л е  - м е с т а  о ж и д а н и я  ТО* и

Т Р  - 3
-авт ом обиле ~ м е с т а  о ж и д а н и я  п р е д ­

продажной п о д го т о в к и " 1
-в сп о м о га т е л ь н ы е  пост ы -2
Ць о б щ е г о  кол ичест ва  & р а б о ч и х  п о с* 

то в п р е д н а зн а ч е н ы  для:
д н а г  но с т и к и - 4
т е х н и ч е с к о г о  о б сл уж иван ия  и  р ем он ­

т а - в
йв& рочно - к у зо в н ы х  р а б о т  т4
о к р а со ч н ы х  р а б о т *• 4

И с х о д н ы е  и  р а с ч е т н ы е  д а н н ы е  
Р е ж и м  р а б о т ы  п р о и з в о д с т в е н н о г о  

3 д а н и  Я с т а н ц и и .* - 306дней в  zoo

пи.

дедовой объем р а б о т ,  выполняемьтх в 
производственном  здании, “ Ь8згочел.-чяс

в /77. ч. постовы х  - 66700 ЧеЛ.-ЧЯС.
участковы х -  4?94о челлчяе.
К о ли че ство  а в т о м о б и л е й , п р о х о д я щ и х  

п р е д п р о д а ж н у ю  п о д го т о в к у  в го д  - 3000 
Го до в о й  объем р а б о т  по предпродаж ­

ной п о д го то в к е  а втом обиле й  - 7000 челлчее.

Ш т а т ы
Всего
работа- 8 т .  ч. по сменам

группяПРОиЗ-вобст•
Н а и м е н о в а н и е  
с п е ц и а л ь н о с те й __

ющих,
чел. 7 It iil 7«м.

Semyonпрочее.Сов

1 г 3 4 5 6 7

ит р.псо U М О П  

М а с те р  по прием у  
и вы даче автомобилей г 1 4 15,м

М а с т е р  производства г 1 1 — — 26, М

Пож арно - сторожевая 

охрана А 1 1 1 1 Ха,м

ит ого 8 3 3 4 4

Производст венны е
р а б о ч и е

Слесарь -я вторемонтни к 2S 13 9 3 Хв,м

Эл екюрокарбюраторщих 3 3 1 - - Х6,м

t йлесарь по ремонту 
- а гр е га т о в в 5 — 4 - хвм

груяТн
&оЗг.7*8$НМК>№Всего $  /77. V. ПОсмено/м

Наименование
работа-
ющих, | \± В Уем.

прочее.сов
спец иял 6 ногтей чел. 7tS,H

Хв,мСвар шик- жестянщик 5 3 г
4

*"
■_

Шиномонтажник
М аляр

г
3

/
3

7

а - 4 %б,#(
Хб,м

Обойщик- арматурщик 4 i
Явтоалесарь по пред­ * 2в,м
продажной подготовке к В с

Umoro 52 30 17 6

Вс помозатель ные 
рабочие.
Слесарь по рем онту  
технолог г/чеокого 
оборудования
Слесарь - сантехник

А
г

a
4

г
4

- - Х8,м
Т£,М
Хб/М

Слесарь - зле к тр и к 2 4 4 ***

Транспортны й рабо­ j 4 Хб,м
чий 7

к ла до в щ и к  
В о д и те л ь  -  перегон­

г 4 1 Х5,Ж

щ и к 4 4 - — Х6,м

Уборщ ик производст­
венных помещений 4 1 - - ~ гв.ж

и т о г о 43 8 5
В се го  по производст­
венном у з д а н и ю ?3 А4 as 1 6
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(Т  л о щ а  д и  п о м е щ е н и й Д олустчм ы ё  'уровни шума o&sonisuugcxtorn*

Н а и м е н о в а н и е  п о м е щ е н и й Гл<зщядь,м1
<?# выделением в изолированные помечм&ыия н а и ­
более ш ум ны х у ч а с тк о в , использованием шума-

(д и а гн о с ти к а S8 п о г л о т и т е л е й  и вибро изолирую щ их опор п о д
Шиномонтажный участок 36 м е та лло р е ж ущ е е  оборудование.
С к л а д  ш и н 17 РОСТ /2. /.004-85 „ COST, Пожарная безопасность.
С к л а д  масел 64 О б щ  ие тр еб ован и я.
^6 е н тк а м  е р а 16 Технологические процессы о категориями проча-
Участок р е м о н т а  а к к у м у л я то - в о д с т в  Я, 5 и Р  запроектированы  в  изолированных
ро в . гв пом ещ ениях у  наруж ны х стен.
Олектрокарбюрагорный участок ге Все работы, обязанные с распылением лака-
J/Гр ега тн о - механический участок -красочных м атери&лов, локализованы в окрасочно-
р е м о н т а  оборудования 147 -суш ильной камере.
С кла д  запасных частей, агрега­ Предусматривается автоматическое пожаре -
т о в /  м а те р и а ло в  и  ы рк гго ту ш е н и е .
У ч а с то к  приема, выдачи и сроч­ ГО С Т  /8. 1 005-Ув „COST. Воздух рабочей зоны
ного р е м о н та 273 Общие санитарно  -гигиенические требования
У ч а с т о к  ТО и тр 371 Г О С Т  181.007-Тв  „  COST, вредные в е щ е с тв а
Обойны й у ч а с то к 21 Классисрикация и общие требования безо­
Сварочно -кузовной у ч а с то к 39 п а с н о с т и
У ч а с то к  о к р а ск и 523 Предусм отрены  местные отсосы о т  обору­
С к ла д  красок 14 д о в а н и я , вы делянущ его в р е д н о с ти , и  о т в о д  вы­

(Н р а с к о п р и го то в и те л ь н я я /6 хлопных га з о в  н а  р а б о ч и х  п о с т а х  о т  работаю ­
(Помещение н а гр е в а те л ь н о й щ и х дви гателей.
у с та н о в к и 22 РОС Т /8.8.003 - 74 „ CCS Т. Об о рудо вание произ -

Р о д с тв е н н о е . О б щ и е  требован ия безопасности/

/М е р о п р и я т и я  /?о о х р а н е  т р у д я  и  
т е х н и к е  б е з о п а с н о с ти .

Те хн о ло ги ч е ск а я  часть проекта вы­
полнена в соответствии с „ П р ав и лам и  
по охране т р у д я  ня автомобильном транспорт 
т е ! '  (Москва, /980г.) и предусм атривает санитар* 
но* технические мероприятия, обеспечивающие 
соблюдение следующих с т а н д а р то в :

ГО С Т  /г. /.006-83 „ COST. Шум. Общие тре­
бования безопасности'.'

Б е зопа сна я р а б о т а  технологического обо­
рудования об еспечи вается его рациональным  
разм ещ ением , ограждением  и предупредитель­
ной окраской дви ж ущ ихся частей. Фля сбора  
о т р а б о т а н н ы х  масел н а  с та н ц и и  предусмотре­
ны специальные резервуары Расстояния междуявто- 
мобилями, а  та к ж е  между автом обилям и иконот- 
рукц и ям и  здания п р и н я ты  согласно 0 /7ТП -01 -86 , 
Б е зо тхо дн а я  те хн о ло ги я  технического обслуживание 
и ремонта а втом обилей предусматривает сбор,хра­
нение и сдачу н а  восстанов'ление изношенных дета­
лей, у  злоб и а гр е е а то б .

М е х а н а з а ц и Я  ч а с в тр /л а ти з а ц а я  
п р о и з в о д с тв е н н ы х  п р о ц е с с о в .

& проекте предусмотрено современное 
вы сок опроизбоди те ль н о е  технологическое, оборудо­
вание б соответствии с „Табелем технологическо­
го оборудования и специализированного чногру 
м е н та  для станций технического обслуживания 
легковых а в то м о б и л е й , принадлежащих гр а ж ­
да н а м ." М и н а в то п р о м  Москва. /988г.

Уровень м е ха н и за ц и и  и а в то м а ти з а ц и и  
производственны х п р о ц е с со в  те хн и ч еско го  
о б служ и в а н и я  и  т е к у щ е г о  р е м о н т а  у с та ­
новлен н а  о с н о в а н и и  „ М е т о д и к и  оценки  
уровня и с т е п е н и  м е ха н и з а ц и и  и  а в т о м а ти ­
за ц и и  п р о и з в о д с тв  70 и ТР  подвижного со с­
т а в а  а ё т о т р а н с п о р т н ь / х  п р е д п р и я т и й .' 
М У  -3 0 0  -  Р О Я О О Р  -1 3 -0 0 8 7 -8 7 ,  Москва 
•1987г.

П р о е к то м  предусм атр ивает ся мех а  низ а - 
ц и я  и а в т о м а т и з а ц и я  следую щ их произ- 
в одственн ы х проц весов.

- а в т о м а т и з и р о в а н н а я  обработка до к у ­
м е н та ц и и  и информационное обеспечение 
прои зводства  осущ ествляется с помощью  
ф актурны х м а ш и н  модели 7S i q  ( Г Д Р ) ;

-м о й ка  д е т а л е й  и у з ло в  предусм отрена  
§ к а м е р н о й  уста н о вк е  „ Т а й ф у н " (П Н Р ? ,

-  и о п ы та м и  е т о п  л ивно й  а п п а р а ту р ы  
п р о и з в о д и тс я  н а  с п е ц и а ли з и р о в а н н о м  
стенде " К а р б ю т е с т * ( В Н Р ) ;

- подъем  и тр а н с п о р ти р о в к а  грузов на  
производственны х участках п р о и з в о д и т с я  
п о с р е д с тв о м  э л е к т р и ч е с к и х  подвесны х  
к р а н о в ;

привязан
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- д и а г н о с т и к а  а в т о м о б и л е й  п р о и зв о д и т­
ся h r  й б т о м а т и з ц  роба иных с т е н д а х  мод.К488 
и К -5 1 6 .

«УЗ н е д р  е н и е  д о  с т а ж е н и а  научно - 

-  т е х н и ч е с к о г о  п р о г р е с с е ,

Л р и н я т ь / е  £  п р о е к те  технологические ре­

ш е н и я  J об орудобян йе, организация про из go дотба  

и т р у д я  с о о т б е т с т б у ю т  новейшим дое ти ж е  - 
ниям  н а уки  и т е х н и к и  и  о т в е ч а ю т  требова­
ниям Л о с т а н о б л е а и я  Ц К  КПСС и С о д е т  я  М и­

н и с т р о в  С С С Р  о т  89.04 84 г д-°38? и Постено#, 

ле н и я  С  о б е та  М и н и стр а #  С С С Р  о т  26.d4.85e.4S8 
8 про екте  пре дусм отре н о  современное ди- 

соко пр ои збоди те льн о  &• техн ологическое о бору до - 
ё а н и е  §  с о о т б е т с т б и ц  с „ Тябел ем те х н о ло ­
гического оборудобян ия и специализированного 
ин стр ум  е н тй  д ля  С та н ц и и  технического обол у - 
огибания легкобы х я бтом об и ле й , принадлежащих 

гражданам) М и нйбтопром t Москва, /988г.
Для мойка д е т а л е й  и у  злоб предусмотри* 

hr кй м ер няя ус тя н о б к а  „ Т а й ф у н  ” СПНР). испы­
т а н и е  т о ш и б н о и  а п п а р а тур ы  произбодится ня 
специялизиробянном с т е н д е  „ К я р б ю т е с т " (ВНР), 
И  я  с ё  прочно  - к у  зобном у ч а с тк е  предусм отрен  

с т е н д  для  п ряб  на кузобоб мод, Р - 852.
Д и я  г н о с т и к е  я б т о м о б ш е и  произбодится  

ня а в то м а ти з и р о в а н н о м  то р м о з н о м  с т е н д е ,  
мод. К  - 488 и  д и п  г н о с т и ч е с к о м  комплекте мод.
/Г -548, Для окраски и с усики легковы х абтом о - 
билей п р е д ус м о тр е н я  кямеря „ Д с р и т " ( з н р ). 

Прим ененное оборудобание п о з б о л я е т  
новые и т ь  п р  о из б  о д а  т е  л ь но cm  6 т р у д я  и обес­
п е ч и т ь  § ь/соков к а ч е с т в о  р е м о н тн ы х  работ, 
с н и з и ть  р я с  х о д  м  я  т е р я я  л об  и  запасны х час­
т е й .

В п р о е к те  залож ены  прогресс ибные нор-*

м а т о в ы  трудоем кости технического обслуживания 
и текущего р  ем о я тя .  ̂ а в то м о б и ле й  б  с о о тв е тс т­
вии с де й ств ую щ и м и  „ Общесоюзными нормами 

те хн о ло  г и чес к о го проектаробяния предприятии  
ябтом обильного т р а н с п о р т е  11ОЯТП - 01- 88 ; про­

то ко ло м  у т о ч н е н и й  основных те х н и к о й  экон о­

мически к п о к а з а те ле й  для  ра зработки проектаб 
с т а н ц и й  те хн и ч е ско го  об с л  ужибания легковых 

я б то м о б и ле и , утберж деннь/м  зам. М инистра  
М и н я б то п р о м я  С С С Р , о т  2. 0 5 .1386г.

А р х и т е к т у р н о  -  c m  р о и т е  л  ьнь /е решения.

Ш роизбодетбенное здание с т а н ц и и  те х н и ­

ческого о б с л у ж и в а н и я  легкобы х я  б то м  обил е й - 
-  одноэтажное, крановое, бессронярное здание, пря. 
моугольмое б  пляне/ ра зм е рям и  S  осях вс,ахб?.Ом, /•;' 
с о с то я щ е е  из оснобного объема и  двух пристроек. 1

Оснобной объем  производственного корпуса 
§ осях „  3 й -  „ 3 "  и „ Я " -  „Ж и с размерами 88.0*3£,о*

- 8  б ух пролетны й, п о к р ы ти е  - стр у к ту р н ы е  блоки - 
из п р о к а тн ы х  просрш ей т и п а  „ Маскба"  размером 

18,0x42,0 м, ш а г  колонн 18,0м. в ы с о та  до. низа 
конструкции п о к р ь /ти я . - 4.8 м, бы с о т а  по перимет­
р у  ?,6м. •

8. оснобном объем е разм ещ ены  произбодот- 
беннь/е у ч а с т к и  и  о к л а д  запасны х ч а стей , 
а г р е г а т о в , м с /те  рис/л об и , РРк.

К о с новйо м у  \ зданию , \б , о с я х  я ;ж * п с .  

осям 4-5 и $ -11 п р и м ы к а ю т  две пристройки )’ 
р а з м е р а м и  б  пл с/не 40,5 х  38, Ом б  осях, б  ярка с 
Здания с о с т о и т  из поперечны х р а м ,,пролетом  
40,6 м, У с е е т  ко з я щ  емленнЫх б  Ф ундам енте, и . 
ш арнирно сопряженных с р и ге л я м и , а/яг р я м  
6,0м . Л р о с р н а с ти л  п о к р ь / т и я  у к л а д ы б а е тс я  
U  к р е п и т с я  н я  прогонах.

J6 п р и с тр о й к а х  разм ещ ены  помещ ения  
подсобного н а з н а ч е н и я , произбодстбенны е  ■

I

у ч а с т к и ' и кладовые,
Устой ч и вость  несущих каркас об здания обеспечи­

в а е тс я  за с ч е т  защ ем ления колонн б срундамен - 

m ax, го р и з о н та ль н ы х  диафрагм ж е стко сти , крепления 
просрнястиля б каждом гофре и постановкой в е р ти - 
КРльных с бязей между колоннами.

Наружные сте н ы  и з трехслойны х панелей с м и н е - 

рал обятны м  у те п л и т е л е м  и об шибкой из стального  

' оцинкованного просрилиробянного листа.
£ е те с т б е н н о е  пробетрибание и ос Ращение обеспе- 

ч и б а е тс я  ста лб н ь/м и  оконными переплетами из спарен­
ных т р у б  с  о с те к л е н и е м , стеклопакетам и. Оконные 
проемы расположены на о т м . 4.850м по перим етру  
оснобного объема и  у с т а н а в л и в а ю тс я  на железобе­

т о н н ы й  цоколЬ , ня отм . 0.900м по пери м е тру бее го 

здания,

>, Наружное^ с те н о в о е  ограждение и оконные перепле­
т ы  то д б в ш и б а ю тс я  - к ригелрм, закрепленнь/м на сто й - 

’ к ах, / ‘ <рях верка.' \ . я
Наружные борота, я та к ж е  бнутренние борот я 

у ч р е тк о б  ди а гн о сти ки , сбарочно- кузобного и помеще­
ния д о о ч и с т к и : с то к о б  окрасочного уча стка  приняты 

с т а л  ьны е, ск ля д ч я то  -  распаш ны еоборудованны е эбп- 
к у  а ц ионной к а ли тк о й , размером 3,6 х з, в м ручного

. откр ы ван и я-
В о р о т а  т а м б у р -,  ш лю за  б  окрасочный участ ок  

к а т е г о р и и  „&* противопожарные иокроне Заноси, ае по 
с ерии 8.436 - 6.

Кровля произбодстбенного здания мягкпс? рулон 
ная С минерил о в а т н ы м  у т е п л и т е л е м , т и п а  

К -38  по ̂ 0/4и/7 Я г2 в ;-3 8 .

При8ягян
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ъВодостак -  в н утр е н н и й  через водосточны е  
в орон ки . & ц е л я х  об еспече ни я взры вной бе­
з о п а с н о с т и  8 п о м е щ е н и я х  к а т е г о р и и  ,,ЙНпре­

д у с м о т р е н ы  у ч а с т к и  с легкосбрисы ваем ой

к р о в ле й .
П о м ещ е н и я и у ч а с т к и  про и зво дстве нно- 

Во к о р п у с а  8  ц е л я х  з й щ и т ы . о т  шумов, зага­
з о в а н н о с т и  и  в ы п о л н е н и я  п р о ти в о п о ж а р ­
ны х м е р о п р и я т и й  в ы де ле н ы  .н а  вело высоту ' 

З д а н и я . В н у т р е н н и е  п е р е го р о д к и  п р и н я т ы  
п о  с е р и и  J. 4 3 -f .S -3 ?  С „  П е р е го р о д к и  панельные 
о д н о э та о /с н ь /х  з д а н и й  п р о м ы ш ле н н ы х  п р е д ­
п р и я т и й  д л я  р а й о н о в  с ей с м и  и но с т ь  но 7,8 и 

9 б а л л о в !' П е р е го р о д к и  з а к р е п л е н ы  к м е т а л л и ­
ческим с т о й к а м  В н утр е н н е го  ерах в е р к а , шяр- 

мирна з н к р е п л е н н ы м  к ф у н д а м е н т а м  и к 
к о н с т р у к ц и я м  п о к р ы т и я .

М е т а л л о к о н с т р у к ц и и  в н утр е н н е го  ерях* 
в е р к а  п а н е ль н ы х п е р е го р о д о к  и узлы  примы­
к а н и я  п е р е го р о д о к  к к о н с т р у к ц и я м  покры­
т и я  в п о м е щ е н и я х  С к л а д о в  и  клегдовьтх, 
ё ц е л я х  п р и д а н и я  и м  п р е д е л а  о г н е с т о й ­
к о с т и  О, 7S ч а с а , о к р а  си и  в  а / о т  с  я о гн е з а щ и т­
ной к р а с к о й  & П М -2 .

П о м е щ е н и я  к а т е г о р и и  „ /? "  вы делены  
к и р п и ч н ы м и  п е р е г о р о д к а м и  т о л щ и н о й  130мм*

„ в  п е р е г о р о д к а х  и  н а р у ж н ы х  с  т е н я х  
у с т а н а в л и в а ю т с я  д е р е в я н н ы е  д в е р и  для 

п р о м ы ш л е н н ы х  з д а н и й  по ПОСТ Ш 6 8 й -8 £ , 
в п о м е щ е н и я х  к а т е г о р и и  „ Й " у с т а н а в л и ­

в а ю т с я  п р о ти в о п о ж а р н ы е  и с кр  оне да нхц и е  
д ве р и  по с е р и и  2. й 3 5 т€.

Й н т и к о р р о з и й н у ю  з а щ и т у  м е т а л л а -  , , 
к о н с т р у к ц и й  8 ь / п о л н и т ь  в  с о о т в е т с т ­
в и и  с т р е б о в а н и е м  С Н и П  2» 03. И - 8 5  
/,З а щ и т а  с т р о и т е л ь н ы х  к о н с т р у к ц и й  о т  
к о р р о з и и  '!

Э в а к у а ц и я  р а б о т а ю щ и х  и з  подсобных

помещении и производственны х у ч а стк о в  осу -  
щ е с т в л я е т с я  через э в а к у а ц и о н н ую  к а л и т ­
к у  наруорны х в о р о т  и  наруж ны е двери-

В с о о т в е т с т в и и  с прилож ением  V/ к зя- 
8 й  н и ю  н а  п р о е к т  и р о в а н и е  &/7ПСО „ С оюза ее- 

к о н с т р у к ц и я "  о с у щ е с т в л я е т  п о с т а в к у  сле­

д у ю щ и х  к о н с т р у к ц и й  :
-  с т р у к т у р н ы е  б ло к и  п о к р ы т и й  из про­

к а т н ы х  п р о ф и л е й , т и п е  „ М о сква  "с комплек­
т о м  п р о е р н а  с т а л а ;

- с т а л ь н ы е  к о л о н н ы , с т о й к и  ф ахверка-,
. - с т е н о в ы е  п а н е ли  тр е х с л о й н ы е  с м и н е -  .■ 

р а л  о в а т н ь / м  у т е п л и т е л е м  й обли цовкой из  

, с т а л ь н о г о  о ц и н к о в а н н о г о  п р о ф л и с т а ;
- с т а л ь н ы е  о к о н н ы е  .п е р е п л е т ы  и з  спа­

р е н н ы х  т р у б ;
- в о р о т а  с т а л ь н ь / е  с к л а д ч я т о  -р а с п а ш ­

ны е , р а з м е р о м  в,в х З .в м -
-  с т а л ь н ы е  и н д и в и д у а л ь н ы е  к о н с т р у к ­

ц и и  п р и с т р о е к  из п р о к а т н ы х  п р о ф и ле й ,-
-  в с п о м о г а т е л ь н ы е  э л е м е н т ы  к ров ли  иь 

п р о к а т н ы х  п р о ф и л е й ;
-э л е м е н т ы  с р а с о н н ь /е  и з  о ц и н к о в а н ­

н о й  с т а л и .
Кром е к о м п л е к т у ю щ и х  м е т и з о в ,  все  

о с т а л ь н ы е  м а т е р и а л ы  и  и з д е л и я , в к лю  - 
ЧйЯ к о н с т р у к ц и и  п е р е г о р о д о к  п о с та в л я ю т­
ся  з а к а з ч и к о м  и л и  ге н п о д р я д ч и к о м .

М ероприят ия прот ивопожарной  
б е зо п ас н о ст и .

п р о т и в о п о ж а р н а я  б е з о п а с н о с т ь  зд к - 
н и я  о б е с п е ч е н а  с т е п е н ь ю  о г н е с т о й к о с -  
/77 и  н е с у щ  и х  ч о  г р а ж  д а ю  щ  и х  к о н с т р у к ц  ий  
с о о т в е т с т в у ю щ е й  к л а с с у  з д а н и я . С т р о и ­
т е л ь н ы е  к о н с т р у к ц и и  з д а н и я  о т н о с я т с я  
к с т е п е н и  о г н е с т о й к о с т и .

’ Э в а к у а ц и я  р а б о ч и х  и с л у ш а ю щ и х  обес­
п е ч е н а  н е о б х о д и м ы м  к о л и ч е с т в о м  э в а к у а ц и о н ­

н ы х в ы х о д о в .

и с п о л ь з о в а н и е  §  п р о е к т е  п е р е до в о го  
о п ы т о ( ,  д о с т и ж е н и й  н а у к и  и техники.

$ р и  р а з р а б о т к е  объе м н о -  п ла н и р о в о ч н ы х  

р е ш е н и й  п р о и з в о д с т в е н н о г о  з д а н и я  п р о е к то м  

п р и м е н е н ы , р е з у л ь т а т ы  к а н д и д а т с к о й  диссер 
т е щ и  и й р х и т с к т о р а  UHUU лМ к гп. Р я л у с т я н в  Ю Л  

JB п р о е к т е  п р и м е н е н о  а в то р с к о е  с в и д е ­
т е л ь с т в о ,  л/ 4 8 8  899.

$  к а ч е с т в е ,  о с н о в н ь /х  н е с у щ и х  к о н с т ­

р у к ц и й  п о к р ы т и я  п р о и з в о д с т в е н н о г о  з д а н и я  

п р и м е н е н ы  с т р у к т у р н ы е  б л о к и  и з  п р о к а т ­

н ы х п р о ф и л е й  т и п а  „М о с к в а * .

З п е п л р с н а б ж е н и е . О т о п л е н и е .
В ен ти ляци я.

L/ с х о д н ы е  д а н н ы е .

П р о е к т  о т о п л е н и я  и в е н т и л я ц и и  выполнен  

В с о о т в е т с т в и и  со с л е д у ю щ и м и  н о р м а ти в н ы м и  
д о к у м е н т а м и :

С И и П  2. O b O S -8 8 ; -  Q H u n l  'S 3 - 74/ они пгж ое -зщ  

СНиП 2,0й.07'8в; С н о п »  ’3 -7 9 * * ; С н  г Ч б -М *  

П р о е к т  р а з р а б о т а н  д л я  р а с ч е т н о й  наруж­
н о й  т е м п е р а т у р ы  хо ло дн о го  пер.иода t n - - 2 0 cc 

З п е п ло  с н а б ж е н и е  п р о и з в о д с т в е н н о  го здания  

с т а н ц и и  т е х о б с л у ж и в а н и я  п р о е к т и р у е т с я  о т  
ё н е п л о щ а д о ч н ы х  т е п л о в ы х  го р о д с к и х  с е те й .

ЯриВяъйн

иив.ы
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< S к а ч е с т в е  т е п л о н о с и т е л я  Эля нуэ/сд отопле- 

ни  Я и В е н т и л я ц и и  п р и н я т а  в о д а  с п а р ам ет р а  - 

ми T t: 150°Ct Тг~70°С'Зля нуй*сд горячего £о<Эо<?ллз5* 
ЖениЯ Т$-В5°С

Т е п л  о  с н а б ж е н и е  п р о и зв о д ст в е н н о го  здания

ста н ц и и  п р е д у с м а тр и в а е тс я  из теплового
п у н к т а , р а з м е щ а е м о г о  В о  В сп о м о га т ел ь н о м  
Здании и являющегося единым для oBei/x здании, з связи с 
с совместной эксплуатацией ох по условиям технологии производств#.

Тр уб о п р о в о д ы  отоплени я и теплоснабже­
ния о т  т е п л о в о г о  п у н к т а  Эо п р о и зв о дст­
венного з д а н и я  п р о к ла д ы в а е тс я  п о  галле- 
рее В п о дп о льн ы х к а н а ла х. Теплоносителем  
для те п л о с н а б ж е н и я  притонны х у с та н о ­
вок и о т о п л е н и я  п р о и з в о д с тв е н н ы х  поме­
щ е н и и  ( кроме п о м е щ е н и й  к а т е го р и и  „Я ")  

п р и н и м а е т с я  В о д а  450“ 70°С. Те п ло н о с и те - 
лем д л я  о т о п л е н и я  по м е щ е н и й  категории  
„Я " - п р и н и м а е т с я  В о да  с п а р а м е тр а м и  
150-70° С после э л е в а т о р н о г о  у з л а  В т е п л о -  
8ом п у н к т е .

В н у т р е н н и е  т е м п е р а т у р ы  Воздуха 
п р и н я т ы ;

— д л я  п р о и з в о д с т в е н н ы х  п о м е т е н и и *f6°C
— д л я  с а н уз ло в  * 1&°С
— З ля  к о м н а т  м а с т е р о в  и акра/ны*48Ч:
- д л я  к ла до в ы х + 40° С

O m a n  л о  н  и  е .

i

JB п р о и з в о д с т в  енмом з д а н и и  с та н ц и и  
з а п р о е к т и р о в а н а  к о м б и н и р о в а н н а я  с и с те м а  
от опления  -  н а з р е В а т е л ь н ы м и  п р и б о р а м и  и - 

п г р е г р е В ом п р и  т о  и н о г о  В о зд у х а .
С нагревательны м и приборами запроек­

тированы  2 си сте м ы :
*11 -  с  т е п л о н о с и т е л я м и  <§Q-1Q°C 
й2 -  с  т е п л о н о с и т е л е м  ю & »? о ° о  (д л я  п о ­

м е т  е н и и  о  к  р а с  о  ч н о  г о  у  ч а с т к а  кр  а с к о п р ч го го -  *

о<

т

В и т е л ь н о й ,  с к л а д а  кра сок.)

О то п ле н и е  у ч п с т к я  Т О и Т Р  и ди а гн о с ти к и  пре­

д у с м а т р и в а е т с я  н а г р е в а т е л ь н ы м и  приборам и  

до  ■* 5 ° С и  п е р е г р е в о м  п р и т о н н о г о . В о з д у х а .  

Т р и  р а с ч е т е  у ч т е н  р а с х о д  т е п л  & н а  обогрев 

а в т о м о б и л е й  и  В р ы в а н и е  о сн о в н о го  В о зд уха .

• С и с т е м а  о т о п л е н и я  л/1 и  л!2 -  о д н о т р у б ­

н ы е , т у п а к о ё ы е ,  с В е р х н е й  р а з в о д к о й  п о д а ю . 
щ е й  м а г и с т р а л и .  Т о д а ю и ц а я  м а ги с т р а л ь  

с и с т е м ы  лН  п р о к л а д ы в а е т с я  В д о л ь  ст ен ,  э я  

к о л о н н а м и .  О б р а т н ы е  м а г и с т р а л и  п р о к л а ­

д ы в а ю т с я  -  п о  п о л у .

& к а ч е с т в е  нагревательных приборов при- 
н а м а ю тс я  р а д и а т о р ы  т и п а  MC-/4Q

Ь к а ч е с т в е  о тк л ю ч а ю щ е й  а р м а ту р ы  
п р и н я т ы  в е н т и л и  запорны е м уср то вы е  и 
краны  дв о й н о й  регулировки.

В ы пуск  8 о з д у х а  иъ с и с т е м  о то п л е н и я  
и т е п л о с н а б ж е н и я  о с у щ е с т в л я е т с я  через 
го р и з о н та л ь н ы е  в о зд ух о с б о р н и к и  8 Верхних 
т о ч к а  х с и с т е м .

Т Ь е н т и л < я и ,и я

В е н т и л я ц и я  В п р о и з в о д с т в е н н о м  з д а ­

н и и  -> з а п р о е к т и р о в а н а  п р и т о у н о  -  вы т яж н а я  

с .  м е х а н и ч е с к и м  п о б у ж д е н и е м .

М е с тн ы е  о т с о с ы  о т  технологического  
о б о рудов а ни я п р и н я т ы  0  с о о т в е т с т в и и  с  
„ П а с п о р т а м и  м е с т н ы х  о т с о с о в  те х н о ло ги ­
ческого о б о р у д о в а н и я  А ТП  и Р п  ", утверж ден­
ны х М и н а в т о т р а н с о м  Z 3.0S. 9 3.

Р а с ч е т н о е -  к о л и ч е с т в о  в р е д н ы х  вы­
д е ле н и й , п о с т у п а ю щ и х  в  п р о и з в о д с тв е н ­
ные п о м е щ е н и я  о п р е д е л е н ы  по Онгп*04-8в 
М и н а ё т о т р а н с а  Р С Ф с р .

Р а с ч е тн ы е  ёоздухоо бм е ны  у ч а с т к о в  
■ТОй Тр , д и а г н о с т и к и  о п р е д е ле н ы  из условия

р а с т в о р е н и я  оК и си  углерода и окислов  с у з о / 7 ? < у  д о  /7ДК 

с  у ч е т о м  с р о н о в ы х  к о н ц е н т р а ц и й .

Р а с ч е т н ы е  в о з д у х о о б м е н ы  и  в р е д н о с т и  

п р и в е д е н ы  В т а б л и ц е  н а  л и с т е  wt H

Н а  у ч а с т к а х  ГО и Г Р  и  д и а г н о с т и к и  п р е д у с ­

м о т р е н а  о б щ е о б м е ь ^ н а я  В ы т я ш к а  и з В е р х н е й  

З о н ы  и  м е е т н ь / е  о т с о с ы  о т  п о с т о в  р е гу л и р о в ­

к и  д в и г а т е л е й .

Т р и т о к  п р е д у с м а т р и в а е т с я  м е ха ни ч е ск и й  

ё  р а б  о ч  у Ю  З о н у  ч е р  е з  в  о з  З у х о р а с п р  е З е л  и  т е л  и  

т и п а  ЗЭПш .
0> окрасочном  у ч а с т к е  технологической  

ч а с т ь ю  п р о е к т а  п р е д у с м а т р и в а е т с я  уста нов­
ка о к р а с о ч н о - с у ш и л ь н о й  кам еры  ПКб -180/Z3 
со своей  а в то н о м н о й  п р и то ч н о - Вы тя м н о й  Вен­
т и л я ц и е й .

Р а с ч е т н ы й  воздухообм ен пом ещ ения  
окраски о п р е д е ле н  из у с ло в и я  р а с тв о р е н и я  
проры ёаю ицегося к си лола  до ЛД К  и п р и н я т  це  
менее о д н о к р а т н о г о  в о зд ух о о б м е н а . П р и то к  
м е х а н и ч е с к и й  В верхню ю  зону воздухораспре­
д е л и т е л я м и  т и п а  &ЭПии.

Ь о з д у х о о б м е н ы  о с т а л ь н ы х  п р о и з в о д с т в е н *  

н ы х  п о м е щ е н и й  п р и н я т ы  п о  м е с тн ы м  о т с о с а м .

& складе масел запроектирована механичес­
кая Вы тяЖ ка, в связи с незначительны м  Воздухо- 
обменом, механический приток не проектируется.

Р а схо д  . 'т е п л а  на  нагрев п о ступа ю щ е го  
Возду ха. J у  ч т е н  при расчсгре н а гр е в а т  ельны к 
П р и б о р о в . * ,

Т р и т о ч н ы е  и в ы тя ж н ы е  у с та н о в к и  р а з ­
м е щ а ю т с я  в  изолированны х В енткам е/оах и 
н а  улице*

Приёяган

и не. л/ г
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J3 к а ч е с т в е  п р и т о ч н ы х  у с т а н о в о к  приняты  

т и п о в ы е  п р и т о ч н ы е  к а м е р ы  2ПК ю (П 5 ) и  

2 Ж 2 0 (П Ц ) и  и н д и в и д у а л ь н ы е  п р и т о ч н ы е  у с т а -  

н о в к и  (ГМ-г Р З )  ' .

Ш риточны е С и сте м ы  аё т о м а т и з и р у / о т -  
ся. В & е н т к а м е р а х  З ля  п р и то ч н ы х  и вы тяж - 
ных у  о т  аноВок п р о е к т и р у е т с я  £ е н т и л  яци$~
- п р и т о к  ё п о м е щ е н и я  п р и т о ч н ы х  установок.

Ц & ы тя ж к а  из п о м е щ е н и и  в ы тя ж н ы х  уста- 
ноёок. Д л я  т е п л о ^ е о  п е р и о д а  го д а  §  произ- 
ё о д стВ е н н ь /х  п о м е щ е н и я х  д о п о л н и т е л ь н о  
п р е д у  с м а т р и в а erne я е с т е с т в е н н а я  Вен­
т и л я ц и я  с п р и т о к о м  ч е р е з о к н а  и вы~ 
т я с ^ с н о и  че рез В е р хни е о тк р ь /В а ю щ и е с я  
е р р а м у г и  окон,

JM oim epuctA , т е п л о в а я  и з о л я ц и я  и 
а н т и к о р р о з и й н а я  з а щ и т а  
т р у б о п р о в о д о в ,  В о з д у х о в о д о в  и  

о S о р у  S o З а н и я .

1 М а г и с т р а л ь н ь (е  т р у б о п р о в о д ы  систем 
о т о п л е н и я  и т е п л о с н а б ж е н и я  Выполняктг- 
С Я и з  с т а л ь н ы х  эле к т р о с  барны х т р у б  по 
ГОСТ 1 0 7 0 4 -7 6 *  г н у т ы е  у ч а с т к и  т р у б о ­
п р о в о до в  и  у ч а с т к и  с у с т а н о в к о й  прмя- 
т у р ы , п р е д у с м а т р и в а ю т с я  и з  В о д о га з о -  
п р о В о д н ы х о б /1 е е ч е н н ы х  т р у б  „ н ”с р е зь­
б о й  п о д  н а К г а т к у  по  Г О С Т  3 2 6 2 -V S *

2. т р у б о п р о в о д ы  т е п л о с н а б ж е н и я  и 
о т о п л е н и я ,  п р о к л а д ы в а е м ы е  8 п о дпо лы  
н ы х к а н а л а х  и  н а д  н а р у ж н ы м и  д в е р ь  - 
м и т е п л о и з а л  и р у ю т с я  ;

а ) т р у б о п р о в о д ы  п р о х о д р щ и  е через  
п о м е щ е н и я  к а т е г о р и и  „ В "  и  „ В "  * п о л у ­
ц и л и н д р а м и  и з  м и н е р а л о ё а т н ь ы  п л и т  
т о л щ и н о й  ЧОмм н а  с и н т е т и ч е с к о м  
с В я з у ь о щ е м  п о  Р О С Т  9 3 7 3 -8 2  м а р к и  В О

с п о К р о В н ь /м  с л о е м  с т е к л о ц е м е н т  т е к с т о ­
л и т о в ы й  и з  т е п л о и з о л я ц и о н н ы х  к о н с т р у к ­

ц и й  т о л щ и н о й  i .S м м  п о  Т У 3 6  -9 4 0 -  77.

б) т р у б о п р о в о д ы , п р о х о д я щ и е  через по- 
м е щ е н и е  к а т е г о р  и и „ Д, Р  v- пол у ц и л  й н др а  - 
ми и з  м и н е р а л о в  с / т  нь/х п л и т  т о л щ и н о й  

40мм н а  с и н т е т и ч е с к о м  с в я з у ю щ е м  по  
1ГО С Т $ 5 ? З т 82 м а р ки  200 с покровны м  слоем 
р у л о н н ы й  с т е к л о п л а с т и к  Р С Т -В , т о л щ и ­
ной 0,25мм. Ш риборы  о т о п л е н и я  о к р а ш и ­
в а ю т с я  За 2 р а з а  к р а с к о й  6 Г - 174. Неизо­
лированны е трубопроводы окраш иваю т ­
ся з а  З р а з а  к р а с к о й  67174 по г р у н т у  - 
- л а к  В Т  5 ? ? .

3 , п р и н я т ы  м е т а л л и ч е с к и е  в о з д у х  о в о ­

д ы  к р у г л о г о  с е ч е н и я  и з  т о н к о л и с т о в о й  

к р о в е л ь н о й  с т а л и  п о  Г 0 С Т 1 $ В О 4 Т о л ­

щ и н а  с т а л и  п р и н и м а е т с я  с о г л а с н о  

С Н и П  2 .0 4 .0 5  ' 8 6  В  з а в и с и м о с т и  о т с е ч е ­
н и я  в о з д у х о в о д а  й  п о о / с а р о о п а с ы о с т и  п о -

/ *
м е щ е н и я ,

3Ftр а н з и т н ы е  в о з д у х о в о д ы  с и с т е м  мест- 

н ы х  о т с о с о в  ё з р ь т в о о п а с н ы х  в е щ е с т в ,  с и с ­

т ем в е н т и л я ц и и ,  о б с л у ж и в а ю щ и е  п о м е щ е ­
н и я  к а т е г о р и й  А, Ь  и  т а м б у р ы  -ш л ю з ы  изго- 

' т а  в  л и в  а  ю т е  я  и з  с т а л ь н ы х  л и с т о в ,  соединен­

ны х С п л о и и н ы м  п л о т н ы м  с в а р н ы м  ш в о м ,то л ­

щ и н о й  1,3м м . У ч а с т к и -  в ы т я о р ы ы х  в о з д у х о ­

в о д о в  н а д  к р о в л е й  В ы п о л н я ю т с я ,  и з  с т а л и  

т о л щ  и н о й  1,5 м м .
4. т р а н з и т н ы е  - у ч а с т к и ' в о здухо в о до в  

с и о т е  м  (приточных и  вытяжных) из о л и р у ю т с я  
м и н е р а л о в а т н ы м и  п л и т а м и  толщ иной30мм, 
м а р ки  5 0  о п о к р о в н ы м  слоем  л а к о с те к л о -  
т кан ью . Перечень систем приведен в разделе„ОВт 

. 5. О к р а с к у  в о з д у х о в о д о в  п р о и з в о д и ть  
и з н у т р и  и сн а р у& с и  в  2  слоя краской АЛ-17? 
по грунту - лак 17?

б. в о з д у х о в о д ы ,  т р а н с п о р т и р у ю щ и е  В о з д у х  о 
агрессивнь/ми примесями п р е д у с м а т р и в а ю т с я  о 
а н ти к о р р о з и й н ь /м  п о к р ы ти е м  в  2 слоя:

-З л я  с и с т е м /  у д а л я ю щ и х  в оздух с примесями 
р а с т в о р  о т е л е й  и  б  емз и на, - г р у н т  х с - ощ эмаль ВЛ-5Ц 

-<9ия с и с т е м , у д а л я ю щ и х  в о зд у х  о примесями 
щ е л о ч и  и  к и с л о т , ~ г р у н т  ХС -О Щ  эм аль х з -?55.

- Э к о н о м и я  о сн о в н ы х с т р о и т е л ь н ы х  
м а т е р и а л о в  и с н и ж е н и е  с м е т н о й  стоимости.

В р а зд е ле  о т о п л е н и я  и в е н т и л я ц и и : 
i, Ь к а ч е с т в е  т е п л о н о с и т е л я  п р и н я то /  

п е р е г р е т а я  в о д а  с  п а р а м е т р а м и  7 5 0 - 7 0 ° О, 

и с п о л ь з у е м а я  с первичны м и п а р а м е т р а м и  для 
о т о п л е н и я  по  м е щ е  н и  й  и теплосна бж ения ха л о - 

ридоеров.
Z, ^ В е н т и л я ц и о н н ы е  у с т а н о в к и  п р и то ч н ы х  

С и с т е м  п р и н я т ы  б о л ь ш о й  е д и н и ч н о й  мощности 
б. ^ В о з д у х о в о д ы  п р и н я т ы  м е т а л л и ч е с к и е  

к р у г л о г о  сечения, в с о о т в е т с т в и и  й н а и б о л е е  
э к о н о м и ч н ы м и  .с к о р о с т я м и  дВ иорения воздуха  

4. Для т е п л о и з о л я ц и и  трубопроводов приня­
т ы  и н дустр и а ль н ы е  изделия заводского и з го то в ­
ления  - цилиндры  и полуцилиндры м инераловатны е

М е р о п р и я ти я  по использованию  т е п л о в ы х  
В т о р и ч н ы х  . э н е р ге т и ч е с к и х  р е с у р с о в ,

и спользова ни е В то р и чн ы х энергетических  

р е с у р с о в  в  п р о е к т е  с т а н ц и и  техобслуживания  
экономически нецелесообразно по следуюсцим  
п р и ч и н а м :

-  о т с у т с т в и е  в основных помещениях теллоизоыг-
коё;

тп
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— н и з к о г о  п о т е н ц и а л а  у д я л я е м о г о  В о з д у х а

(+1В°С ~+ia°C).
п р о в е р о ч н ы й  р а с ч е т ,  п р о в е д е н н ы й  по „ м е т о ­

д и к е  о ц е н к и  ц е л е с о о б р а з н о с т и  и  эконом ической  

Э с р с р е к т и в н о с т и  у т и л и з а ц и и  т е п л о в ы х  в т о ­

р и ч н ы х  Э н е р г о р & с у р с о в  в  с и с т е м а х  в е н т и л я ­

ц и и , в о з д у ш н о г о  о т о п л е н и я  и  К о н д и ц и о н и р о ­

в а н и я  в о з д у х а П  р а з р а б о т а н н о й  в  i$ 8 S z .

Ц Н С Ш П р о м з З а н и й , п о к а з а л ,  ч т о  з н а ч е н и е  

в е л и ч и н ы ,  o n  р е д е л я ь о и ц е й  ц е л е с о о б р а з н о с т ь  

у т и л и з а ц и и ,  с о с т а в л я е т  0 ,0 6 , т.е. м е н ь ш е  

0 ,0 8 . В с в я з и  о т е м  ч т о  э к о н о м и ч е с к и й  

э с р с р е к т  о т  в н е д р е н и я  с и с т е м  у т и л и з а -  *

ц и и  о т с у т с т в у е т  С е р о к  о к у п а е м о с т и  р а ­

б о т ы  в е н т с и с т е м  з н а ч и т е л ь н о  б о л ь ш е  

8 л е т )  у т и л и з а ц и я  в  п р о е к т е  н е  п р е д у с м о т ­

р е н а .

М е р о п р и я т и я  п о  п р о т и в о п о ж а р н о й  
б  е  з а п а с  м а с т и .

i  в е н т и л я ц и о н н ы е  с и с т е м ы , обслужи*  
ёанэицие п о м е щ е н и я  к а т & е а р и и  „8*и  „ & И 
п р о е к т и р у ю т с я  с а м о с т о я т е л ь н ы м и .

2. О б о р у д о в а н и е  в ы т я ж н ы х  с и с те м ,  
о б с л у ж и в а ю щ и х  п о м е щ е н и я  к а т е г о р и и  
„Й и, а  т а к  ofce о б о р у д о в а н и е  в ы т я ж н ы х  
с и с т е м , у д а л я ю щ и х  в з р ы в о о п а с н ы е  с м е -  

<2а  р а з м е щ а е т с я  ё  и з о л и р о в а н н ы х  в е н т -  
к а м е р а х .

О б о р у д о в а н и е  з т и х  с и с т е м  п р о е к ти ­
р у е т с я  в о  в з р ы ё о з а и ц и щ е н н о м  исполнении.

3. О б о р у д о в а н и е  п р и т о ч н ь т  с и с т е м ,  
о б с /fу о /с и в а ю и ц и х  п о м е щ е н и я  к а т е г о р и и ,,8* 
п р е д у с м о т р е н о  со ё б р ы ё о д а щ и щ е н н ы м и  
о б р а т н ы м и  к л а п а н а м и .

к. ^В оздуховоды  с и с т е м  П1,П2,Пй,вв з а ­
проектированы с о з н е & а д з р а с и б а ю щ и м и

к л а п а н а м и  при пересечении противопожарных 
преград обелуобиваемого помет,ения.

5. Т р а н з и тн ы е  воздуховоды, обслуживаю­

щ ие помещения к а т е г о р и и  v8" и п3 " или прокла­
дываемые через о т  и помещения запроектиро­
ваны с пределом о гне  с т о й к о с т и  3.35ч.

Воздуховоды с и с те м  для т а м б у р о в - шлюзсЦ 
а  т а к  же т р а н з и т н ы е  воздуховоды  си стем  

м естны х, отсосов взрывоопасных смесей запро* 
е к ти р о в а н ы  с  п р е д е л о м  о г н е с т о й к о с т и  QSvncct 
(перечень с и с т е м  и  м а те р и а л о в  воздухово­
дов пр и веден  в о б щ и х  ука за н и я х)

6. В о з д у х о в о д  о бщ е об м е нной  в ы тяе р н о й  

с и с те м ы  &9, у д а л я ю щ е й  смесь воздуха с водо­
родом з а п р о е к ти р о в а н  с под гемом 0,008 в  н а ­
п р а в ле н и и  двиорения газовоздуш ной смеси.

7. J& т а м б у р ы  ш лю зы  п о м е щ е ни й  к а т е -  
гории  „/?" п р е д у с м а т р и в а е т с я  подпор воздуха  
о т  п р и то ч н о й  у с т а н о в к и  ПЪ с двум я в е н т и ­
л я т о р а м и ,  оди н  из к о т о р ы х  р езервны й.

8. U3 пом ещ ений не имеющих е с т е с т в е н ­
ного  п р о в е тр и в а н и я  п р е д у с м а тр и в а е тс я  ды­

м оуда ление (с к л а д  ш и н )
9. Т р и  поораре все си сте м ы  о т к л ю ч а ю т ­

ся, кроме с и с те м  подаю щ их воздух в тамбуры.
и п р е д у с м а тр и в а е тс я  зазем ление всего 

о т о п и т е л ь н о  -  в е н ти л я ц и о н н о го  оборудования, 
Воздуховодов и тр уб о п р о в о до в , предназначенных 
для пом е щ е  ний к а т е  гор ии „я** и у с та н о в о к ,  
у д а ляю щ и х взр ы воопа сны е в е щ е с тв а :

а) п у т е м  с о е д и н е н и я  н а  всем  п р о т я ж е ­
нии д а н н о й  с и с т е м ы  в н е п р е р ы вн ую  электри­
ческую  ц епь;

б ) п у т е м  п р и с о е д и н е н и я  xaofcdou с и с те ­
мы, не менее чем  ' в  д в у х  м е с т а х ,  к  к о н т у ­
рам  з а з е м л е н и я  э л е к т р о о б о р у д о в а н и я  и  
м о л н и е в а с ц и т ы  с у ч е т о м  т р е б о в а н и я  Т У Э

Ю .Н а г р е в а т е л ь н ы е  п р и б о р ы  д л я  п о м е ­

щений кате гории „ я ” „ 3° предусм атриваю т с гладкими 
по в е р хн о стям и  МС-1У0

11. 9 н а гр е в а те л ь н ы х  приборов 6 помещениях 

скла дов к а те го р и и  „ R* и ,, 8 " п р е дусм а тр и в а е тся  уста­
новка экра нов из несгораемых м а те р и а ло в .

* М е р о п р и я т и Я  по  э к о н о м и и  т е п л  о в о й  и  

Э л е к т р и ч е с к о й  э н е р г и и  в с и с т е м а х  
т е  п л о с н а б о / с е н и я , о т о п л  в н и я  и в е н ти л я ц и и .

й ц е лью  эконом ии т е п л о в о й  и электрической  
энергии п р о е к то м  те п л о с н а б ж е н и я , ото пле н и я  и 
В е н ти л я ц и и  п р е дусм а тр и в а е тся  комплекс мероприя­
т и й ,  сни ж а ю щ и й  их потребление:

Надбавки к т е п л о п о т е р я м  зда н и й  н а  с тр а н ы  
с в е та , в е т е р  и  и н с р и л ь тр а ц и ю  п р и н я т ы  строго  

В с о о т в е т с т в и и  о тр е б о в а н и я м и  СНиП s.QH.os-ss
об те п л о в о м  б а ла н с е  помещ ений у ч т е н ы  т е п ­

ловы деления о т  те х н о л о ги ч е с к о го  о бор удова ни я, 
р а б о т а ю щ е г о  пе р со на ла  и э ле к тр о о с в е щ е н и я .

В а р х и т е к т у р н о -с т р о и т е л ь н о й  ч а с т и  проек­
т а  д л я  с о к р а щ е н и я  т е п л о п о т е р ь  ныруорное остек­
ление п р и н я т о  то л ь к о  из условий обеспечения  
е с т е с т в е н н о г о  о све щ е н и я.

Т е х н о л о ги ч е с к о й  и  са н те хн и ч е ск о й  ч а стям и  
п р о е к та  п р е д у с м о тр е н ы  м е р о п р и я ти я , обеспечиваю­
щ и е  з а м е н у  вредных в е щ е с т в  на  менее вредные, 
сниорение к о ли че стве н н о го  их выделения в помеще­
ния За с ч е т  максимального у к р ы ти я  технологичес­
кого о б о р у до в а н и я  и  у с т р о й с т в а  м естны х  о т с о со в

а ц е лью  ум е н ьш е н и я  р а с ч е т н ы х  воздухообменов  
и с о к р а щ е н и я  р а с х о д о в  т е п л а  н а  в е н ти ля ц и ю .

Для о гр а н и ч е н и я  расходов т е п л а  как в р а б о ­
чее, т а к  и в н е р а б о ч е е  врем я п р е д у с м а тр и в а е тс я

(Привязан
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я в т о м а т и ^ с щ и я  о т  а п и т& ль н о  - Вентиляционных 
-  уста н о в о к , р е гу л и р о в а н и е  коли чества расходуе­

м ого т е п л а ,  б л о к и р о в к а  р а б о т ы  у с т а н о в о к  

с д а т ч и к а м и  т е м п е р а т у р ы  ё ра б о ч е й  Зоне 
п о м е щ е н и й .

й л я  с о кра и м ен и я п о т е р ь  т е п л а  п ре дус­
м а т р и в а е т с я  т е п л о в а я  и з о л я ц и я  те п ловы х  

с е т е й , т е п л о в ы х , п у н к т о в , м а г и с т р а л ь н ы х  

т р у б о п р о в о д о в  с и с т е м  те п л о с н а б ж е н и я  и  

о т о п л е н и я ,  а  т о щ а с е  т р у б о п р о в о д о в , п р о х о ­
д я щ и х  ч е р е з  н е о т а п л и в а е м о е  п о м е щ е н и я  
и в б л и з и  в о р о т  и  д в е р е й . В ы б о р  т о л щ и н ы  

т е п л о в о й  и з о л я ц и и  п р и н я т  с у ч е т о м  обес- 

п е ч е н и я  норм ируем ы х п о т е р ь  т е п л а  трубопро­
водам и, .

О т о п л е н и е  п о м е щ е н и й  б о л ь ш о го  объема 
В р а б о ч е е  врем я п р е д у с м а т р и в а е т с я  воздуш ­
ное, совм ещ енное с п р и то ч н о й  в е н ти л я ц и е й , 
ч т о  о б е с п е ч и в а е т  эконом им о т е п л о в о й  и  
э л е к т р и ч е с к о й  э н е р г и и  в  н е р а б о ч е е  время, 

д л я  к о т о р о г о  п р е д у с м а т р и в а е т с я  деж урное  
о т о п л е н и е . •

О т о п и т е л ь н о -  в е н т и л я ц и о н н о е  оборудо­
в а н и е  в ы б р а н о  с  м и н и м а л ь н о й  у с т а н о в л е н ­
н о й  м о щ н о с т ь ю  э л е к т р о д в и г а т е л е й ^  в  з а ­
в и с и м о с т и  о т  п р о и з в о д и т е л ь н о с т и  с и с те м  

ц м а к с и м а л ь н о г о  и с п о ль з о в а н и я  КП&  и созда­
в а в  мо го  в е н т и л  я  т о р а м и  д а в  л е н и я  *

Р а с х о д ы  т е п л а  п о  в и д а м  п о т р е б л е н и я  

о п р е д е ле н ь / р а с ч е т о м  с у ч е т о м  о д н о в р е ­
м е н н о с т и  р а б о т ы  и  З а гр у з к и  об орудова ни я,

П е р е ч е н ь  д о с т и ж е н и й  н а у к и  и  т е х н и к и  в  
р а з д е л е  ,tQ & "

Пр и м ен ена  кон стр укц и я  пал но сборной теп­
ловой и зол я ц  ии,

LПрименены в е н т и л я т о р ы  серии В Ц 4 -7 5  и

Ви,14 - 46, имеющие более высокие КПД по сравнению 
С  В Ц  4 - 7 0

хА/еропраятия по охране а тм осф ерного  
в о з д у х а .

С та н ц и я  технического обслуживания лег- 
ковых автомобилей в со о тв е тс тв и и  с санитар­
ной KAOtecucpuкощией о тн о с и тс я  к 5 классу, 
для ко то р о го  с а н и та р н о з а и н и т н а я  Зона 
с о с т а в л я е т  60м.

Основными и сто чн и ка м и  загрязнения  
а тм о с ф е р ы  я в л я ю т с я  производственные  
процессы, связа н н ы е  о техническим  обслу­
ж и в а н и е м  легковы х автом обилей. Вемтиля- 
ционнь/ми установкам и местной, общеобменной 
и технологической в е н ти ля ц и и  выбрасываются 
в а тм осф еру окись углерода, окислы а з о т а ,  

ксилол , бензин ;  серная и соляная кисло• 
т ы , св ар о чна я  эроз оль С окись жел еза),окисл ы мар­
ганца, нетоксичная пыль (минеральная),

У да  лени е окиси углерода и окислов азота 
из помещений технического обслуживания, 
р е м о н та , д и а г  нос т и к и  предусм атривается  
п у т е м  разбавления их до предельно допус­
ти м ы х  к о н ц е н тр а ц и й .

О ч и стк а  в о здуха  с, п а р а м и  к с и ло ла 9 
вы брасы ваем ого технологической ве н ти ля ­
ц и ей  о т  окрасочно- суш и льн о й  камеры  
п р е д у с м а т р и в а е т с я  в гидросрильтре, вхо­
д я щ е м  в к о м п ле к т камеры

О ч и стк а  в о здуха  о т  обойного с т о л а  
п р е д у с м а т р и в а е т с я  в с р и ль тр е  ФЯП.

Все в ы тя ж н ы е  си сте м ы  проектируют­
ся с сракельными выхлопами ми, обеспечи­
ва ю щ и м и  рассеива ние вредных в е щ е с тв  
в а тм осф ере.

К о л и ч е с тв о  в ы д е ля ю щ и х с я  вредностей

И

ё помещениях технического обслуживания  
определено в с о о т в е т с т в и и  с ОНТП* Q1-8Q. 
К о ли ч е ств о  в р е д н о с т е й  о т  технологического 
оборудова ния Q м е с тн ы м и  о тс о с а м и  о п р е де ­
лено те х н о ло ги ч е с к о й  ч а с ть ю  п р о е к та

К о л и ч е с тв о  вы деляю щ ихся вредностей, 
парам етры  выбросов в е щ е ств , координаты  
и с то ч н и к о в  приведены  & т а б л  иц е „ S ара  - 
м е т р ы  вы бросов в е щ е с тв  в а т м о с ф е р у  
для расчета  /7Д6.

J5ри привязке с т а н ц и и  те хн и ч е ск о го  
о б с л у ж и в а н и я  к к о н к р е тн о й  п л о щ а д к е  
м оЖ епг> в ы т в  выполнен р а с ч е т  рассеива­
ния выбросов с у ч е т о м  да н н ы х, приведен­
ных в у к а з а н н о й  т а б л и ц е .

Привязан
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г 3 i/о о из Водственное здание 168200 0,3? 13,3 bnsoo 1,0ц 37,7 642700

-г о 12S80 а ш оо) Со, 3 0 l i t (Шооо) (0,33) 32,4 — — — (552600)

количество вредностей гс воздухообмен*/ в помещениях гехнического обслуживания автомобилей
Хвряктераети- 
Kr Выделяю­
щихся врез» 

н о е т е  0
Д а н н ы е  д л я  р а с ч е т а Вредных

вещестВ
мг/мЭ

Расчетной формул*
Количество
Вредностей

2/чсге

Необхо­
димый
воздухе
обменМ3/*/

Обозначение
систем ВРримеча-

вытяж­
ных

путч
ных ние

С тс /н и и я  д и а г н о с т и к и Рйсчет Вред-
выезд ё  час2аётомг>6шейвйЗ(кяр6юря70РНыеУ М*9ят1хккС костей

У- 70лс\ К-2пВтомобаля; С  so,6.
*ч. М *< 03

п а к -д ~ произведен-
окись углероду <*--0,&г/л.с 20 A1*'0,8х?0х2хо, 6 67,2 4800 по т п - о ш

б?.гх7оэ 
* *  го -s в дельное

окислы д з о т  я 9 -  0,0161/л.с 5 М*0,0{6х70х2хо,6 1,34 3 8 0 кол-во Вред»
ы. f,3Yx7ог
<*" S - lTs ных Веществ

Uf Р  и п я т ы й  В о здухообм ен 48оо 813 П4 ^мощность
Вёигтелй

Участок То. ТР. ср о ч н о го  ремонт#,приеме U ёыдйуи к количеству
Выезд § час 4аВтомоВилейВА31кяр8юРяторные> Выездов
ti - Юл .с ; К‘ 4 дВтомобиля iC s o ,8 С-К03ффи-

окись углевода < 9 -о ,8 * /л .с 20 М *0,8*70x4x0,8 179. & 12800 1 и,ент amen-
~ /у m /79,2x10 А«Св — fa- 6-----  , оиВнссти

окислы п зота $ - .0 .0 1 б г / л .с 5 М  г 0016X 70x4 Я 0.8 3 .5  8 1020 д В т е н и я
— П . зЖ х юЪ------- л ~о2 * '  .ё - V.A ' Сф -ФоноВйй
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ОС а  р а к  те рис * 
тика вы деля- 
ющикся древ­
ност ей ■ Д а н н ы е  Зля р а с ч е т а

а ГШК
врезных
веществ

Af*/AT3
Расчетная формула

Количестве
вредностес

?/Wc if
tf

!
^

Is
l!|. Обоз* 

, сиа
ь Qdfrf}»

нш

мтлл 
77 ем 
г Притом 

НЫХ

э
- Шримеча-

С 8 а рочмо ■ каэо^ной ‘/частое.
i) ЗЛектросёорка ручная алвктаоЭами

fiScf рочисхя УОйи- 13/45
о эю о г си t> расход электроЗо5-08 кг/у 4 ЛЛж 43.6*0.8 40.88
(окись железой быЗвлСмие строчной дэрозоли на1кг- 13,€г/ч

T̂TTETRffMoS * ч г? го
окислы мАоаямия §ыЗеление окисло? мяягянид на 4кг«0.54*/ч ел Ms 0,54*О,в 0,V4 4400Ч- О.У1*юХ

Окислы азота г} газосварка 6 ацетилене 8 М?22к 0.65 44.3
рйс«оЭ дтетиленд-О.бЗ ЛГ/ч

_ к fo j
* “ sLl.S “ 5030

выделение окисло? азогд нд 1кг- 22г/ч
СТпоиня тыи 8о5ЭУ*оо&меы: 5030 64S П5

Учясток окраски
ксилол выделение ксилола пои прорыбе из

камеры' 8 количестве ~ ЗАИ/ч 50 .* з,Уе»<о»_ ?■* 50-/S злг 100
принятый &огЗукоо8мён (однократный)1. 1850 64 ns

Кра око паиго томительная
ксилол МыЗеление вредностей при приготоМле-

нии красок S количестве 1о*/ч 50 ьм_{рх1б*
cC‘ 50-/S 40 гав ■

- “ принятый бозЗУхообмен ЪОЧО J22_.
____ -_______ (по местным отсосам^ - -

JT/оиёязан

инв.д/е
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П я р я м Ш р ы - Б ы й р й с о Б  Б е щ е с г п В Б я т м о с ф Е Р У  д л я  р я с ч е г п я  П Д В
в ыНелинипи §ы£робы осноентг
вредных Вещ еств, г/с_______

Носим ено̂ ние 
учисткя

производственное 
Здание 

уч а сто к

источники Выделения НяименоВя

Кол-Во 
НаименоВяние штук.

окраски
у ч ч с т о *

O K P Q C I C U
у ч а с т о к
окраски

крае коп рига- 
то в и те л б н а й

обоймы а ЧЧййТйк
УчйСТкаТОиТР

Пястки ТО и ТР 
Э ле к тр о й  р<5к£
роторный ьч-к
Нчясток ремонт
Т Й  ПМУМШ10Р0&
щиномонтяжныо

УЧДОЯЮК

А и я г н о с т т с й

с& зроуно- казоб-

ной учяеток

Вредней в е щ е с тв ние UC704HU-
( а гр е га ты , уста  -  Выбросе
нобки, устройства)

а г/

а Т2.
ы

бч
б б

_6J4_

а?

Б 8

£> 9
В U
6<3

65

й<5

Вредных 
ВещесгпВ 
(трубя,а -̂ 
р&ционнбш 
(рштрб и Ц»)

тр у б е ?
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о
8
18
5 8

3|
О «о
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а  5
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3 <*>

I ?

JJL
1S

8

1о

тЧ

1S
13
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Г °
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9.0

9,0
9,0

Ло
As
Д о

а о

9.о

А О

а о

9,0

9,0

A S

6,5

ft
vfl
е

ь .
>

й е ч

I
*3

В

о.?<
о. г
0.31S
0,3 5S

0.2

о,г
ори
о,г

Q.31S
о.ч
0,2

0,4
0,25

0,313

П а р а м е т р ы . 
гае о доз душной

Координаты на каре-схеме
________ М

точечного ас-
смеси не Выходе речника 
из источнике 

Выброса
акорот
иГо,
м/с

Объем
К мУс

9,9
9.9

В?
8.3

10,5
8,г
9.1

<0.8
8.3
9,9
а з

/О. б

Ю.2
8.г

Темпе
рягурд
7г,°С

<о

3,8 9

0,31
0,52

0 .83

<7.33

0,29
3,6

0.34
0.6 5

1,25

0.26

7.33
0.5

0,64

центра груп­
пы неточно- 
ход ши одно­
го конца as -  
рационного 
& онер я

11

20
го
го
го
го
го
го
го
го
го
го.

го
го

го

В торо го  
конца аэро 
ционного 
сроняря

<2

36

36

АЧ
48

16

37
35

45
42
43
41

Ао

18

19

13

7 S

76
72
78

S 3

35

33

г?
34
28
гч

31
S3

S3

Х г

14

Уг

15

Р я з о  о ч и с т к а

Наименование
газоочисгных
установок

16

£{/дрвС)иЛЫР

fl/At*tnpP$lL

В е щ е с тв а , 
по которы м  
п р о в о д и т с я Л К ч

у и - а
39 о

йо, >
<  ^  о

1 ?

к с и л о л

*шнералб*ая
--------Щ?|ЛЬ___

T T I
£ < с «О ь.

Ч
Ос» J*
? § £

ш
18

4  о.

80

Ш '

19

О

i ! i ?
5 °

8 | 8

г о

ачисткй а фильтре 
ракельный выхлоп
Факельный

H r  именование 

мероприятии 

по 3пищите
(окись углерода)
выделения 
без учета

йтм оссреры  мероприя­
тий (газо-

21

6 Ы ХЛОП

шатка Й фильтре
ШвАЬНЫй ВЫХЛОП

.Ш ш ы к З ш ш

Наимено вание 
веществ^

'ещ еств, г/ с _____М а им¥нбвЪни и

очистки
идр.)

г г

Выброс м 
с учетом 
мероприя­

т и и

Вещества 
(скисл ь ( я з о т а )

23

12916

0.0498

0.018 7

0 ,2916

0 ,0 4 98

0,018 7

выделения 
без учете 
Мероприя­
тий (ш о -очисткиидр.)

24

0,00057

0,00099

0,00037

0 .0 0 3 9

выброс м
в учетом 
мероприя 

т и й

25

0.00057

0 ,0 00 9 9

0,00037

0 .0 0 3 9

наименование  
в е щ е с т в а  

«си ,ю л )L.
выдерете выброс м Выделение
аегучетй

тцц (газо­
очистки 
и Зр.)

\ tel- I

Бы  Зеленая и выбросы основных 
рор.эных вещ еств. г/с

8 6

0. <59

0,0955

0,00035

0,0086

с учетом 
мероприя 

т и о

без учета 
мероприя 
ТиО (ГЙ36 
очистки 
и др.)

2?

0 0 9 5

0 ,0 8 5 5

0 0 0 0 9 5

0 ,0 0 6 6

Наименование  
В е щ е с тв а  

(  б е н з и н
Выброс м 
с учетом 
мероприя­

т и й

28

0,0045

о , о т

В е щ е с т в а  
Ссерня'й к - т а  ? ( соляная х - т а )
выведет 
без учет 
мероприя­
тий (тзо> 
очистки 
идр.)

29

0.00 Ц 5

0,0111

в  ь<Зеления а  Выбросы п/ооиих Вредных вещеатВ, г/с
' й  Г1 “ I 11 + ш . . Л_^ 7. «  • . . « а  >|Д JPu'V i /J * пНаименование

ВыбросМ 
й учетом 
мероприя 

т и О

30

ООООЗЭ.

Выделений ВыбросМ 
без учета 
мероприя 
тий(газо
очистки 
и др.)

31

й£Ю16 [C\oo_jG
0.00039

Наименование
в е щ е с тв а

с учетом без учета 
мероприя 
тий СТЙдо

0,00462

Н аим ено вание 
в е щ е с т в а  

с в и н е ц  
Выведет

мероприя
т и о очистки

и др .)

33

0 ,00462

3 4

Выброс м 
С учетом  
мероприя­

т и й

35

qooflaoa 0 ,0 00 0 0 4

Наименова­

н и е

В е щ е с тв а

Выделение 
без учета 
мероприя­
т и и  
(газо­
очистки 
идр.)

36

минеральная пыль

выброс М

е учетом 
мероприя 

т а й

5?

а о а з е

3 8

аоооз7

сварочная аэрозоль) о ,603 I о.ооЗ

ПриВязяи
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JS од о с  н а б  ж ени е и к от нас л ивац и я

ЗГроект водоснабж ения и кан али за ци и  про­

и з в о д с тв е н н о го  -зда н и я  с та н ц и и  техническо­
го о б с л у ж и в а н и я  легповы х аВтом обилей раз- 
р а б о т а й  н а  о с н о в а н и и  те хн о ло ги ч е с к о й _и 
с т р о и т е л ь н о й  ч а с т е й  п р о е к т а  В с о о тв е т­
с т в и и  о о cm  р а и т е  льн ьм и  н о р м а м и  и  при­
ч а л а м и  2, 04. O i -  8 3  ;  £ .0 4 .0 2 -3 4  и  ОНТП-01-88 
М и н а в т о т р а н с а  РСФСР.

источником водоснабжения и местом  
впуска сто ч н ы х В о д  принять/ с а а т в е т - 
с тв у ю с ц и о  городские с е т и , обеспечиваю­
щие проектируем ое п р е дп р и я ти е  требуе­
мыми р а схо да м и  Воды f напорам и цобла - 

да ю гц и е  д о с т а т о ч н о й  пропускной спо­
с о б н о с те й  для  о т в о д а  с то к о в.

й д о д о с н с х б ж е н а е .

Д л я  производственного з д а н и я  проек­
т и р у ю т с я  с е т и  хо ло дн о го  и горячего  
в о д о с н а б ж е н и я , а  т а к  же" с и с те м ы  оборот- 
н о го  В о д о с н а б ж е н и я .

прое ктом  п р и н я то  максимальное сок­
ращ ение использования свежей Воды, п у ­

те м  и Вёедения с и с те м  оборотного Во­
доснабж ения и её поВппорного использо­
вания. &'-св язи  а э ти м  ' запроектирована  
единая си стем а  подачи холодной Воды 
из с е т и  хозяйстВенно-питьеВого Водопро­
вода.

I ССолодное Вод оснабж ение

3[одача ёоды на осозя й с т  Вен напить- 
еёыег п р о и з в о д с тв  еннь/е • и противопожар­
ные нуЖ ды  п р е д п о ла га е тс я  по двум-

Линиям водопровода д и а м е тр о м  160мм каькдыу 
пролооренным В к а н а ле  а т о п л е н и и  через 
В с п о м о га те л ь н о е  з д а н и е  с м а га зи н о м .

в н у т р е н н я я  с е т ь  п р о е кти р уе тся  
кольцевой из с та л ь н ы х  8одогазопро8од- 
ных оц и нкоёа нны х т р у б  д и а м е тр о м  о т  
15 до  ’(бОмлл с о т в е т в л е н и я м и  к сани -  
т а р н ы м  п р и б о р а м , те х н о ло ги ч е с к о м у  
оборудоёанино и поорарным кранам.

Расходы  Воды н а  хаз я й с тё е ч н с ти ть - 
еёь/е нуордь/ с о с т а в л я ю т :  0,80м г/ с у т )  
0,40 м^/ч J 0,20 А/с ; на производственные  
ну орды приведены В та б л и ц е  t

Согласно ОНиП £.04.0?я 8$ п 8.3 т а б ­
лиц а  2 р а с х о д  Воды н а  В нутреннее по- 
ораротуш ение из noofco/рмых кранов при 
объеме з д а н и я  13 ты с. м 3, к а те го р и и  
пр о и зё о дстВ а  &, с т е п е н и  огнестойкости  
Щ Q с о с та В л я е т  iS Vc .

и& производственном  корпусе уборку 
поли нам е чено о с у щ е с т в л я т ь  с помощью 
маииины п о д м е та л ь н о  - Вакуумной  ЛУ-tfofi 

П ом ещ ени е о к р а с о ч н о го  у ч а с т к а  
о б о р у д у е тс я  а в т о м а т и ч е с к о й  у с т а н о в ­
кой noofc ар о ту и и е н и я .

П р о е к т  с и с т е м ы  а втом а ти ческого  
noofc с/р о т у ш е н  и  я р а з р а б о т а н н ы й  Г  ПИ 
С п е ц а В т о м а т и к а  2. Л е н и н гр а д  -

И 2 о р я ч & &  В о д о с н а б ж е н и е

2орячс*я Вода п о д а е т с я  на хозяйст­
венно - п и ть е в ы е  н у ж д ы  к санита рны м  
пр и б ор а м .

Р а с ч е тн ы е  р а схо ды  В о д ы  с о с та В -
лают; 0,60 м3/сут ; о.Ьо "Vv/ о,го*/с.

2срячее В о д о с н а б ж е н и е  запроекти­
ровано централизованны м  ( приготовление

горячей воды приведено В разделе „Теплоснабжение) 
в н утр е н н я я  разводящ ая се ть  проектирует' 

ея по тупиковой схеме из стальных Водог&зо- 
Водных оцинкованны х т р у б  диаметром 1бмм

№. С и с т е м а  о б о р о т н о го  Водоснабжения  
м о ю и ц и х  р а с т в о р о в

О т р а б о т а н н ы й  р а с т в о р t используемый 
для м ойки а г р е г а т о в ,  с о д е р ж и т  щ елочь, 
с а н т е .т и ч е с к и е  мою щ ие с р е д с тв а  Входящие 
§ с о с т а в  м ою щ его р а с тв о р а  „ Ла б о м и д  -1о? " 
и з а г р я з н е н  взвеш енны ми В е щ е с тв а м и  - 
• 5000МГ/л эм у л ьгироВаннь/ми н е ф те п р о д ук ­
т а м и  “ 2000*пг/л.

Способ  о  ч и с тк и  п р и н я т  на основании 
р а б о т  д&арьковского и н с т и т у т а  инженеров 
орелезнодороэрного т р а н с п о р т а .

О ч и с тк а  м о ю щ е го  р а с тв о р а  предусмат­
р и в а е т  сохранение В нём моющих ком по­
н е н т о в  и  в о з м о ж н о с ть  м н о г о к р а т н о г о  
использования его В м оечной у с та н о в к е  
с п о с то я н н о й  ко р ректировкой концентрации  

О ч и с т к а  м ою щ его р а с т в о р а  Включает 
В себя о б р а б о тк у  д е э м у ль га то р а м и  и 
о т с т а и в а н и я .

диребуемое к о л и ч е с т в о  и с о с т а в  хи­
м ически ч и с ты х  д е э м у л ь га т о р о в :

С а  <?вг " 6 7 5  г (п р и  f f o j e  1,5 г/л )
М о С в г "2 2 6  г {при до$е 0,5 г/л)
Мо$С?ч - 225г (п р и  дозе о,5ГМ  
Е м к о сть  р а с тв о р н о го  б а к а  <3о%  р а ство ­

ра  де эм ульга то р а  определена н а  максималь­
ный расход, т о  е с т ь  для  С а С вг и составляет:

п р и в я з а н

инв.нг
Т П  5 П З - ^ - 5 7 С . Й В - П л

Аист
1Ъ
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~ S9S.7 см3 ~ аоо/м3 где z.srz у См3-^ о т -

насть Са Свг г;рч ?.°^Z5"’
в качестве растворного бака д ля  приготовлю  -  

н и  я  деэмульгаторов п р и н я т  сборник марки СЭв омю- 
/72-01 объемом о*о/м3.

Приготовление деэм ульгаторов п р о и з в о д и тс я  
поочередно.

Е м к о с ть  расходного б а к а  10% р а с т в о р а -  
с о с т а в л я е т : а^ ^ ~/Ь З'° т' “  б. 003 м ?

В к а ч е стве  расходны х баков для  приготовь 
лени я Ю % р о с т  ворси деэм ульгаторов п р о н яты , 
сборники марки С Э в  0.0104-02-01 объемом 0.01 м?

Отработанны й моющий ра ств ор  от. установки. 
„Тайфун"перед сбросом д о т е н  б ы ть р а з о гр е т  в ней 
до температуры 80  ̂ 90? Р а з о гр е ты й  р а ств о р  п о  - 
дается в реактор  - отсто й н и к  с помощью техноло­
гического насоса, входящего в состав устан овки.

В качестве реактора* -  о т с т о й н и к а  п р и н я т -  
вертикальны й сосуд с коническим днищем для р а ­
боты  под давлением, индекс В КЭ1-М-0.6, объемом 1м3

10% растворы, деэмульгаторов подаются 8 реак­
то р -о тсто й н и к, где смесь ж и дк о с ти  активно 'Пере­
м еш и вается с ж а т ы м  воздухом.

После о т с т а и в а н и я  в течение часа и. удале­
ния выпавшего осадка и всплывших нефтепродуктов, 
очищенный раствор возвращается в технологичес­
кую установку,

Подача деэмульгаторов и  очищенного р а ств ор а , 
осущ ествляется п уте м  передавлизания с ж а ты м . t 
воздухом ;

Процесс м о ж е т  бы ть повторен многократна. .
Пополнение потерь предусматривается подачей 

свежего раствора, непосредственно в у с та н о в к у  
„ Та й ф у н ”

Д л я  обслуживания ре а ктор а -о тстой н и ка  мон­
т и р у е т с я  специальная металлическая площадкой 
на отм. О. ООО.

Количество осадка и  Нефтепродуктов в г о д  
со ста вляе т о.1У т .

IV ' Система, оборотного водоснабж ения  
Участ ка окраски

бода на  участке  окраски используется для  
. очистки воздуха в гидр с ф и ль тр а х о красочно-су­

ш и л ь н о й  к ам еры  «/hpurn*!

В  технологическом процессе вода загрязняется  
взвешенными веществами в количестве 600 м г/л

Опорожнение и очистка приямка, должны произво­
дится один р а з  в две недели. Объем приемка, ечд- 
ро ф ш ьтра . 3.30 м 3.

Способ очистки стоков прин ят по аналогии с. очист­
кой краскосодержащих стоков, используемый на Ле­
нинградском on ти х о  - механическом объединении. 
(ЛОИО)и описанный в авторском свидетельстве к 
изобретению я  866835.

В очищаемый приямок вводится к о а гуля н т по 
Т У 6-25*13-85 из расчета У  Г/л. По рекомендации НПО 
•а Лакокраскопокрытие" коагулянт, приготавливается в ви­
де концентрированного 8Q%раствора, 5м.кость зат­
воряй- расходного бака с о с т а в л я е т ♦

З.ЗМ3 х р Кг/м3* /QQ 
/ООО* 8 0 * / г / n J ~  0 {И 6 м -

К установке приняты, два стальных Эмалирован­
ных сборника марки СЭв - 0.025-1*02-01объем 0.025м1

Смесь очищаемой воды и  коагулянта о т с т а и ­
вается в приямке не менее одного часа, затем приямок 
опорожняется с помощью технологического насоса с  
подачей стакер на. ф ильтр ФОВ -1 0 -0 6  производитель­
ностью 10 м*/ч. Производительность технологичес­
кого насоса, должна быть отрегулирована* с помощью 

- задвижки, устанавливаемой'на напорной линии.
, В качестве фильтрующего*'материала принят, 

кокс Величина кусков 5~Юмм. Скорость фильтрации 
30*50н/ч. При прчнять/у скоростях фильтрации проис­
хо ди т самоочищение фильтрующей загрузки и  промью-  
ка (ршьтров > не требуется.
, Отфильтрованные стоки с остаточным Напором подают­
ся в отстойник, где повторно отстаиваются не менее 21 часов.

8 качестве отстойника, принят бак прямоуголь­
ный стальной размерами 2.35*1.6 *15 по серии /Ш-//

Ш  отстойника очищенная вода, перекачивается на­
сосом Марки. ВЦ //is в очищенный о т  налипшей краски 
технологический. приямок гидрофилыпра..

Фильтр отстойник а насос предполагается размес -■ 
т и т ь  в едином помещении очистных сооружений при. 

Участке окраскиf в осях 9*fOt Д +Г производственного корпуса.

Д л я  подпитки системы оборотного водоснабжения 
используются очищенные стоки- о т  мойки попа в тор­
говом зале Магазина; о т  мойки автомобилей и о т  
участка, ремонта, аккумуляторов.

Способ подачи, воды на пополнение потерь в системе 
должен быть разработан при привязке проекта к кон­
кретны м  условиям.

Настоящим проектом рекомендуется осуществлять попол­
нение потерь непосредственна В приямок окрасочнойкпмеры 
С помощью нпсосп ГПШЮ-Щустпновпенного в вадозпборной 
камере очистных сооружении сточных вод о т  мойки авто­
мобилей Работе насоса автоматизировала., в зависимос­
т и  о т  Уровня воды в приямке гидрофил ь т р  а.

Эф ф ект очистки стоков при коагуляции и  отстаива­
ния 80%} при срильтрпццц и последующем отстаивании 60% 
Остаточноя концентрация загрязнений в стоках возвраща­
емых В производство, со с та в и т -• по взвешенным вещест­
вам -  НОмг/Лу при начальной концентрации* по ним ж бвщ  

Количество задержппных загрязнений за год соствит D. Ofa 
Внутренние сети, рекомендуется выполнять из с т ь т и  

водогазопроводныхтрубдиаметром о т  25да 50 мме япружные се­
т и  (в земле) из чугунных водопроводных т р у б  диаметром 50чп

IV. Прочие системы оборотного водоснабжения
В проекте предусмотрена у с тп н о в т  технологического 

сбору доенная, имеющего 8 своей конструкции устройстве 
для многократного использования воды, (с те н д  для 
комплексных работ, по ремонту радиаторов.)

РРиоязан:

UHB.N0

[ т П 5 0 3 - 4 - 5 7 1 1 В а -  п з
лис?
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y0 производственном здании проект и - 
руюпг/ся Внутренние сет)и бытовой и 
Эоо/сЭеВои канал ив а и и и .

С т ол :а  о т  технологических участ­
ков (ТО, ТР, шиномонтажного у ремонта 
аккумуляторов)  отводя тея сетью  
производственйои канализации на 
очист ные сооружения сточных Sod 
от мойки авт омобилей в качестве 
подпитки систем оборот ного водо­
снабжения участков мойки и окрас­
ки .

иЬытовсхЯ канализация

От вод стоков от санитарных 
приборов наме и ен в о внутрипл о щ агдоч- 
нуьо сеть бь/т овой канализации с 
поеледуюсцим от водом  их на цен- 
трализованные сооружения биологи» 
ческой очистки населенного пункта.

Р а с ч е т н ы е  р а с х о д ы  с т о ч н ы х  вод 
с о с т а в л я ю т :  i, НО м^/сут  0,30 ***/ч ; 
0,40 Vc.

J3 нутренние сети бытовое кана­
лизации’ прокладываются из пло/ст- 
масса вь/х труб диаметром от 50 
до ЮОмм.

А оэ&девая канализация.

количество Зо о/сдевых во3 С 
кровли здании условно рассчитано 
для климатическое/ зоны с сеисмич- 
ностЬьо В - 8 баллов, при интенсивности 
дожЗя ВО минутной продолжительнос­

т и  с о с т а в л я е т  {в, 42 А/с и подлежит
у т о ч н е н и ю  при пр и вязке п р о е к т а  к кон­
к р е тн ы м  у с л о в и я м .

О т в о д  д о ж В е в ы х столок запроект и ­
р о в а н  с е т я м и  в н у т р е н н и х  в о д о с т о ­

к о в  в о  в н у т р и  п л о щ а д о ч н у ю  с е т ь  

д о ж д е в о й  к а н а л и з а ц и и ,  к о т о р у ю  с л е ­
д у е т  п о д к л ю ч и т ь  к  с о о т в е т с т в у ю ­

щ и м  с е т я м  с т а н ц и и  . о б с л у ж и в а ­

ния.
Н е о б х о д и м о с т ь  с т р о и т е л ь с т в а  

о ч и с т н ы х  с о о р у ж е н и й  д о ж д е в ы х  
с т о к о в  н а  т е р р и т о р и и  п р е д п р и я т и я  
д о л ж н а  б ы т ь  о п р е д е л е н а  по м е с т у  В 
з а в и с и м о с т и  о т  т р е б о в а н и й  о р га н о в  
с а н и т а р н о г о  н а д з о р а .

в н у т р е н н и е  с е т и  м о н т и р у ю т с я  
и з  н а п о р н ы х  полиэтиленовы х сп о & зе м н а я  п р о к л а д к а ) из ч у г у н н ы х  (с т о я к и )  канет-
л и з а ц и о н н ы х  т р у б  д и а м е т р о м  100мм.

М е р о п р и я т и я  п о  о б е с п е ч е н и ю  
п о ж а р  н о й  б е з о п а с н о с т и  

о б Ь  е к т а

ВГожаррбезо п и о н  о с т ь  д о с т и г а е т с я  

о б е с п е ч е н и е м  н е о б х о д и м ы м и  р а с х о ­
д а м и  и  н а п о р а м и  в о д ы  п о ж а р н ы х  
к р а н о в  и  с и с т е м ы  а в т о м а т и ч е с к о г о  

поораро т у ш е н и я .
М б р б п р и я та я  по охране водоемов 

и почвы  о т  загрязнения с т о ч н ы м и  
в о да м и

У к а з а н н ы е  м е р о п р и я т и я  свод ят ся  
- с  с о к р а щ е н и ю  р а с х о д о в  в о д ь / и  с т о -  
- сов . и с п о л ь з у е м ы х  д л я  п р о и зв о д ст ве н -  

нь/х  н уэН д , и  с л е д о в а т е л ь н о  в ь /н о с и ­
м ы х  и м и  з а г р я з н е н и й ,  ч т о  д о с т и г а ­

П

е т с я  в в е д е н и е м  с и с т е м  о б о р о т н о г о  
водосна бж е ния и  п р и м е н е н и е м  т е х н о л о г и ­
ческого о б о р у д о в а н и я , и м е ю щ е го  в своей 
к о н с т р у к ц и и  п р и с п о с о б ле н и я  для м ногократ­
ного  и с п о л ь з о в а н и я  водь/,

- к о ч и с т к е  п р о и з в о д с т в е н н ы х  с т о к о в .
Родовое к о л и ч е с т в о  о с а д к а , вь/деляемое 

иг стоков при цк очистке ̂ составляет о, / В т  
Осадок вывоз и т с я  в м е с та х  отведенные 

санитарным надзором.
Мероприятия по экономии основных строительных 
м атериалов и снижению сметной стоимости 

с т р  о и т е л  ь cm 8  с/
Указанные мероприятия сводятся к примене­

нию пластмассовых тр у б  в  системах бытовой произво­
дительной и водосточной канализации, где  э то  разре­
шается условиями строительства в сейсмических районах.

П е рече нь достижений научно-технического  
прогресса, прим ененны х В п р о е к те .

в проекте применены следующие прогрессивнь/в 
достижения

-скоростная ершьтр&ция сточнш  вод окрасочного ym czto  

через коксовы й срильтр в  оборотной системе вобоеннбжения 
учястка.

“дезмулыпторь/ для очистки отрйботянных моющихрясг§орь8 
мойки детнлей и пгрегптов в  сцстемнх водоснабжения

-  Рекомендации по Определению расчетны х ряс ходов  
воды в С и с те м а X  хо ло дн ого  и  го р яч е го  водоснаб­
ж е н и я

"полиэтиленовые трубы в системах бь/тобой,лроив- 
Явственной канализации и  внутренних водостоков, 
гд е  о т о  р а зр е ш а е тс я  условиями строительства  
В сейсмических районах.

Привязан
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Наименование

п о тр е б и те ля
i t

! | .
В о
lJ' V-

д о  п а т р е  Л п е н и е В о д о о т в е д  е н и е Концентра­
ция загряз- 
нений сточ­
ных вод 
после покат 
ных очист­
ных соору­
жений, мг/р

Приме­
чание

t s :  
§ §

45 ч

1 ! 1 § ь
I | V

й *  .

! * ? •
§S §

! « ,

Решим водо- 
потребления £ t l

Й |

I/з хозяйственна 
питьевого  

водопровода
) Систем а обо­

р о тн о го  воде 
снабжения

1/в т е п п о -  
1 с е т и

Характе­
ристика.
стоунь/х

вод

Режим зада 
отве де н и я  
и  способ 
о ч и с т к и

На подпитку сис­
тем оворотпаго 
Водасчсгатсния yvat. тков мошииоРоА/Д.

M3/cyi М3/м л/с

\

л/с ” fc> МЭ/у л/сМ ф г М3/у М%У7, М3/ ч л/с

1 г 3 4 S 5 7 В 3 ю ; / /2 /3 п fS 76 77 78 79 го 27 22 23 20
У ц а с т а к ТО, Т Р пре/.Iftpc д а я с м о й п а б г о п ОЗК17 и С В 2 р с 7  Н С - л : 3 0 8 чог2

С те н д  д ля  комплекс емкость Ш л -  ‘ Взвешен- 
ныв 8с - Смена, води Ззвеиеннь/е

HbfX робот лоремой- Золив два. ро­
за з масяи * ществеи два р а з а  в 8ещества.

т у  ра ди а то ров / 4 т е м S Насос м /]У~  
преизвадитЗВУъ (ass) (0.55) (1.00) 72.00 18.00 6.00

^ 4 и о .
Mt/A м есяц (0.55) 80.55) С/, оо) щт18мг/л.PaKamaemZ yoet? 

в смолу, смене
—  _м ’у __;__

У п а с п? а к 0  к Р  а с  к  и.
Пост подготовки ив- емкость при 

ямка, ччогт. Взвешен- Оиистнсс.
т о  т о  биле и к  окрасу расход воды 

4.2з/мт в т е - нь/в вещее■ приям ка-
но металлический ре- Чение 2.xЧасов 

з сиену, смеллС, №a-300HJp вручную

шетке лад зершон 8одр/ 1 4 техн fa 1.00 0.07 — — — — — — — —

Окраса чис -  сушиль - емкость при­
ямка- 33во л

Взвешенно
вешества.

Смело еодб/ 
один лаз ВЗВешемнь/е 

Всшпо/п я ct
па я камерой - расход воды 

боол/ч в т&че- ф.зо) (з.зо) (Z.22) Z/fO 60 7067 — — — -ЗЛОМ г/л 8 две недели — — -L — 00  МГ/Л
ш й ф и т т в  м о р е 1 4 техн г Hue V часов в 

сутки (г м ) (о.во) (0.2О) — — — — — — — — —

Насос л -w o/fz
ПООШВ /ООО tt/s/w

Л г р е г а т н о  -  ме хат гаес, < и и уиа< :/т?Ж- и  p t 'М0/т/Л обо, o y d t ’В С / 7Ш.
емкость 4SVa Взвешен- Обработка ёВВАшенн&к

Установка д л я  мои- ЛопопненшП 
раз в месяц

ль/е вещест­
ва-5ооу!1Ул

загрязненного 
моющего рост вещества-

Н и у з л о в  а  д е т а - Суточный 
долив 2S'л. ( о т ) (0Л5) (о. го) 105.0 20.00 5.80 — — нертепло- 

дукты-гоо№ ВОра- деэмуль­
гаторами вт& 0.25 г/.

/1ей „Тайеру//,. 8  ‘ f $ 4 техк Насос прошв. 
2DM3/v 8 сутки 0,02.5 (0.015) (о.го , - — - * — 1 — Лобомид -75УО!)Пг/л ралг $ радоуул 

ванн/ с  корпел — ..
-------- --- --------1Д—
деергпвпро-6. Ч часа. ти ров  кой: 

раствора. - Ъукты-0/jC.
Шин О  М  O ff т а №  и & / U У ч а  С /77 и  А * * ‘ . ‘■V. *

_______ -  '*ГП

в я н н а . З л а  п р о - едкость 2.70л
1 Взвешенныеяешес/пва-

Соответству 
е т  режиму •> ВЗвеи/еннб/е

J>X3t ftijQjbfrroSl

в ерки  к а м е р г fiepuoi техн S Заполнение
глазет в мест (0.Z7) (0.27) (ass) — — — — — — -1/00 М л дш лотреВ -

яемин /0.27) /0.27) (о. so )
aciClctС *770ХСт

— ]8 м г/ л
-------------------------------

У ч а с т о к  р т о ЧИПс: at\K ift ' у л н  т о р 73
Непрерывнв/и Соответству-

П к в а д и с т и л л я  - раехса з.з л ши 
8 течение 2* е т  оежимугЛаЯолотовЬ- ‘  <

т о р  £ - т / 8 т -п и г Г Щсов в  сйеНУЗ
смен две О М Q.ZO О М — — — — — — — не ния 0.80 020 006 — -

С у М/f а  р> п ы е р а с х о д и 1.83 О М 0.13 8.2098.03 27.27 — — 0.80 о.го G0S —

—
-7ТГ- .....
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Э л е к т р о т о к н и ч е с т я  ч а с т ь .

О б и т а я  Ч а с т ь ,

Р а б о ч и е  ч е р т е ж и  э л е к тр о те х н и ч е с к о й  части 
т и п о в о г о  п р о е к т а  с т а н ц и и  т е х н и ч е с к о ю  обслу­

ж и в а н и я  ле гк о в ы х а в то м о б и л е й  н а  40 п о с т о в  вы­
п о лн е н ы  н а  о с н о в а н и и  з а д а н и й  см еа сны х  

о т д е л о в .

Ufpu в ы п о л н е н и и  т и п о в о г о  п р о е к т а  исполь­
зованы  д е й с т в у ю щ и е  а льбом ы  т и п о в ы х  рабочих 
ч е р т  ежейf д е т а л е й  и  у з л о в  промышленных у с та н о ­
вок BHUflU „ Т Я э р п р о м э л е к т р о п р о е к т  "г. Москва.

п р о е к т  р а з р а б о т а н  в  с о о т в е т с т в и и  с дейст­
в у ю щ и м и  „ Ш р а в и ла м и  у с т р о й с т в  э л е к тр о у с та н о ­
вок " и  ,н о р м а т и в н ы м и  до к у м е н та м и .

Э л е te m p o  с н а б ж е н и е

иб о т н о ш е н и и  н а д е ж н о с т и  электроснабж ения  
н а гр у з к и  с т а н ц и и  о т н о с я т с я  к  п о т р е б и т е л я м  

Ш к а т е г о р и и .
Э ле к тр о с н а б ж е н и е  с т а н ц и и  о с у щ е с т в л я е т с я  

о т  к о м п л е к тн о й  тр а н с с р о р м а то р н о й  п о дста н ц и и  
(К ТП ), ра сполож енной во в с п о м о га те ль н о м  ъЗаниц  
с переходам.

Р а с ч е т  э л е к т р о н а г р у з о к  по с т а н ц и и  п р и в е ­
де н  н а  л и с т е  Эм -2.

Э л е к тр и ч е с к о е  освещ ение  '
{***%

и /р о е к то м  п р е д у с м а т р и в а е т е я  у с т р о й с т в о  
р а б о ч е го  и  э в а к у а ц и о н н о го  о с в е щ е н и я  220В, а  
т а  кор® р е м о н т н о г о  о с в е щ е н и я  3 6 В.

& к а ч е с т в е  и с т о ч н и к о в  с в е т а  п р и н я т ы  
с в е т и л ь н и к и  в л ю м и н е с ц е н тн ы м и  л а м п а м и  и 
ла м п а м и  н а к а л и в а н и я . С в е ти л ь н и к и  эва куа ц и он­
ного освещ ения в ы д е л я ю т с я  и з  числа с в е ти ль н и ­
ков о б щ е г о  о с в е щ е н и я .

V ? ц та н и е  с е т и  р а б о ч е г о  о с в е щ е н и я  о с у  -

i9

щ е с т в л я е т с я  о т  мшЯЗ и эвакуационного освещения 
о т  МШР-i.

ДЛЯ п и т а н и я  с е те й  электроосвещ ения приняты 
щ и т к и  серии ПРИ. М агистральная с е ть  выполняет, 
с Я кабелем м арки РвВГ.

Распределительная сеть вы полняется кабелем 
м арки ЙВВГ и проводом’ марки ЙП& в  коробе. В по­
мещ ении к а т е г о р и и  &‘Га~ кабелем марки 8 В Г.

Управление электроосвещением осуществляет­
ся со щ и тк о в  и вы клю чателям и, по м е с т у .

Силовое 0л ектрооборудо вание.

Все э л е к т р о д в и г а т е л и  п о с т а в л я ю т с я  ком­
п ле к тн о ^  п о э т о м у  выбор их в  проекте не произ­
в о д и т с я .

Д ля  распределения энергии в  с т а н ц и и  у  era- 
на в л и в а ю тс я  распределительные шкасры серии 
U JP H  с предохранителям и на отходящ их линиях

Для оборудования, поставляемого без пусковой 
а п п а р а т у р ы , п р о е к то м  п р е дусм а тр и ва е тся  уста­
новка м агнитны х пускателей серии лмл^иящиков
управления серии Я б о о о .

Ч и т а ю щ а я  и  р а спр еделительна/е  с е т и  
в ы п о л н я ю т с я  проводом ЯПВ в стальных *и вино- 
п л а с то в ы х  т р у б а х  в полу п о  кабельным к о н ст­
рукциям . В  пом е щ ениях к а т е г о р и и  В -Та  -кабе­
лем м арки Ь&Г и проводом м ар к и  /7В в водогаэо- 
пр сводных тр у б а х .

З а щ и т н о е  З а з е м л е н и е  и  м о л н и е з а щ и т а .

Д ля  з а щ и т ы  о^клу/хавающего персонала о т  
пораж ения электрическим  то к о м  предусм атри­
в а е т с я  зазем ление всех металлических,нормаль­
но . не находящ ихся п о д  напряжением ч а сте й  
электрооборудования, к о то р ы е  м о г у т  оказаться 

под напряж ением . 3 к а ч е с т в е  за з е м ля ю щ и х

проводников и сп о льзую тся  м е т а л л и ч е с к и е  к о н с тр у к ­
ции зданий, ( колоннь/), ста льнь/е  т р у б ы  э л е к тр о п р о ­

в о дк и , нулевь/е проводники с е т и , а  т а к  оке с п е ­

ц и а л ь н о  п р о к л а д ы в а е м а я  с т а л ь н а я  п о л о с а  
р а з м е р о м  4 x 2 5 м м .

В  к а ч е с т в е  молниеприемника^ использую тся  
м е т а л л и ч е с к и е  к о н с т р у к ц и и  з д а н и я  (с т р у к т у р а  

кровли), в к а ч е с т в е  т о к о о т в о д о в  и с п о ль з ую тс я  
м е т а л л и ч е с к и е  колонны .

С в я з ь  и  еиэноглизопция

п р о е к т о м  п р е дусм отр е ны  следую щ ие виды  

с в я з и  и с и г н а л и з а ц и и :
-  а д м и н и с т р а т и в н о  -  х о з я й с т в е н н а я  связь в

с о с т а в е  П Я Т О ;
- д и р е к то р с к а я  связь;
-  д и с  п е т  у  ер ск а  я свя  36 ( д и с п е тч е р  п о  о срорм - 

ле н и ю  з а к а з о в  н а  р е м о н т  а в то м о б и ле й  ч  ди с п е т­
чер п р о и з в о д с тв а );

-  р а с п р е д е л и те л ь н о  - о п о в е с т и т е л ь н а я  связь;
-  горо де ка  я р а д и о т р а н с л я ц и о н н а я  связь;

- Э л е к т р о ч а с о с р и к а ц и я .

П е р в и ч н ы е  п р и б о р ы  д и р е к то р с к о й  связи, 
с в я з и  д и с п е т ч е р а  п о  асрорм лению  з а к а з о в  н р  
р е м о н т  а в т о м о б и л е й , го р о д с к о й  р а д и о т р а н с л я ­
ц и о н н о й  с в я з и , э л е к т р о ч а с о с р и к а ч и и  р а с п о л а ­
г а ю т с я  в п о м е щ е н и я х  в с п о м о га те ль н о го  з д а ­
н и я  (см. т и п .  пр. й В с п о м о г а т е л ь н о е  з д а н и е  с 
м а га зи н о м .)

А д м и н и с т р а т и в н о  - х о з я й с т в е н н а я  с в я з ь

С вя зь  пе рсонала производстве нного здания  с  
а б о н е н т а м и  городских ЙТС о с у щ е с т в л я е т с я  по

вгриёязан
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Д  и  р е к т о р с к а я  связь.

Д ля осущ ествления Ви р е к то р е  кой связи  
пре 3у  с м о т р е  нсх у с т а н о в к е *  телеф онного  аппа ­
р а т а  8  п о м е щ е н и и  м а с те р о в . & п а р а х  ком п­
ле к с н о й  с е т и  а п п а р а т  с о е д и н я е т с я  с п у л ы  
т о м  SAclSh o ZO а б о н е н т а  ком плекса „ Каскад-* 
-/ О б "  у с т а н о ё л е н н ы м  в  п о м е щ е н и и  д и р е к т о ­
р а  С Т О , во ё с п о м о г а те л ь н о м  здании.

Д  и с п е т ч е р е к я я  связь.

С в я з ь  д и с п е т ч е р а  п о  о ф о р м ле н и ю  з а к а з о в  

н а  р е м о н т  а в т о м о б и л е й  со с лу ж б а м и  п р о и з в о д ­
с т в а  о с у щ е с т в л я е т с я  при п о м о щ и  п е р е го в о р ­

н о г о  у с т р о й с т в а  П У -5 ,  г л а в н ы й  п у л ь т  к о т о ­
р о г о  у с т а н а в л и в а е т с я  8 о  в с п о м о г а т е л ь н о м  
з д а н и и , в  з о н е  о ф о р м л е н и я  д о к у м е н т о в .

А б о н е н т с к и е  п у л ь т ы  у с т а н а в л и в а ю т с я  

в  з д а н и и  с о г л а с н о  С х е м е  с и с т е м  с в я з и < и  

с и г н а л и з а ц и и .
С ё  язь д и с п е т ч е р а  п р о и з в о д с т в а  с учс/ср 

р а м и  р е м о н т а  с т а н ц и и  о с у щ е с т в л я е т ­
ся п р и  п о м о щ и  переговорного у с т р о й с т в а  
П У - 5 1 гл а в н ы й  п у л ь т  к о то р о го  у с т а н а в л и ­
в а е т с я  в  пом ещ ении м а с те р о в .

Р а с п о р я д и т е л ь н о  - о п о в е с т и т е л ь н а я  связь.

Д ля  о с ущ е ств ле н и я  гром коговорящ его опо­
вещ ения на с т а н ц и и  п р е д у с м о тр е н а  у с т а ­
новка у с и л и т е л я  тр а н с л я ц и о н н о г о  У - fooyyoi 
§ пом ещ е ни и  м а с т е р о в . Д л я  п о м е щ е н и й  
п р о и з в о д с тв е н н о го  з д а н и я  и с п о л ь з у ю тс я  
j u  и  а ои ф и д е р ы .

По роЭскй я р я д и о тр а н с л  я и, ионное я связ ь .

2>ля трансляции программ общ есою зной  
р а д и о с е т и  предусм отрена у с т а н о в к а  8  поме­
щ ениях громкоговорителей абонентских т и п а  
„ Тййгй  - ВО А ". У с та н о в к а  р а д и о с то й к и  и пони­
ж аю  щего гр анссрормагора предусм атривает- 
СЯ во вспом огательном  З дании .

З а е к т р о  ч а с а  срикагция.

П р е д у с м а т р и в а е т с я  у с т а н о в к а  электро вто­
ричны х часов: 8>40i- МВПВ  - SAP ~4оо~303к и 

ВЧ (Н - М 2 П В т2ДР - 200 - 323к 8  пом ещ ениях сог­
ласно схеме с и с т е м  связи и  с и гна ли за ц и и .

Электропервичны е часы у с т а н а в л и в а ю т с я  
во вспом огательном  зданий; в прием ной .

Подклю чение электродторичны х часов к 
эле ктр оп е р ви чн ы м  о с у щ е с т в л я е т с я  8  парах  
ком плексной с е т и .

3 а з е м л е н и е .

Зазем ление у с и л и те л я  трансляционного  
У-iO Q B-iQ l о с у щ е с т в л я е т с я  проводом Пв/хе 
п у т е м  присоединения к м еталлической колон­

не (ось  „ 1 -Ж * ).

Я 8 т о м  а т г г в а ц и я .

П р о е к т  а в т о м а т и з а ц и и  вь/полненна осно­
вании з а д а н и й  смежных о т д е л о в  х / с т и т у т а  
и в  с о о т в е т с т в и и  о де й ствую щ и м и  нормами 
и правилами с тр о и те л ь н о го  прое ктирова ния  
С И иП  3.О б .0 7 -3 5 ,  ука за ни ям и  по прое кти р ова ­
нию  с и с т е м  а в т о м а т и з а ц и и  технологических

и н стр ук ц и е й  по проек­процессов &QH28/-75  
Мин прибор

тированию  электроустановок систем явтомс/ти-„ асн-гоз-вчзации технологических процессов мм со ссср/ инст­
рукцией по м онтаж у электрооборудования сило­
вых и осветительны х сетей взрывоопасных зон. 
е с н з з г -7 4  „
м м сс с с с р ,П у э  гл. 7-3 и др.

(М роект п р е д ус м а тр и в а е т:
тк о н тр о ль  ко нцентра ц ии ксилола в помещение 

о к р а с о ч н о го  у ч а с т к а  ̂ с к ла д а  красок, краскопри- 
г о т о в и т е л ь н о й , окрааочно - суш ильной камеры  
цЙсрит

- поддерж ание рабочего уровня воды 8 приям­
ке окрасочно - сушильной камеры,, Я р и т

- о тк лю ч е н и е  насоса о т  нижнего уровня в  
баке о т с т о й н и к а  очистны х сооружений окрасоч­
ного у ч а с т к а }

-  а в т о м а т и з а ц и я  и  управление приточнь/м ц  
с и с т е м а м и  П < .. П5;

-Й З Р  в е н ти ля то р о в  в с и с те м а х  /?3,8А, 32,83;
- д и с та н ц и о н н о е  откр ы ва ни е электр  о з а д ­

виж ки ( см. ч е р те ж и  а в т о м а т и з а ц и и  т и п . пр- 
,, В сп ом огате льное зд а н и е  о ' м агазином  ") на т р у ­
бопроводе п о д а ч и  воды н а  пож аротуш ение с по­
м о щ ь ю  к н о п о к , у с т а н о в л е н н ы х  у  пож арны х  
кра нов.

к о н т р о л ь  к о н ц е н тр а ц и и , уровней, т е м п е р а ­
т у р ы  о с у щ е с т в л я е т с я  с  п ом ощ ью  п р и б ор о в  
С Т Х - 7 - 3 ,  с г м - г п ,  П Р У - 5 М Ц  Р У ,  ТЭ2ПВ, т у д э ,  
о б е с п е ч и в а ю щ и х  п о д д е р ж а н и е  п а р а м е т р о в  
в  З а д а н н ы х р е ж и м а х .

Щ и т ы  а в т о м а т и з а ц и и  п р и н я т ы  п о  
O C T 3 S ./ 3 -7 S  и  у с т а н а в л и в а ю т с я  в  помещен  
н и я х  в е н т к а м е р  С Г Щ Я ...  в Щ Я )  и в  пом  е щ е  -  I 
ни и  м а с т е р о в  С ш и т  щ к к )

l i>: I ,

привязан .
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М е р о п р и я т и я  п о  о х р а н е  т р у д а  и  

т е х н и к е  б е з  о п а с н о  о т и .

Обеспечение 'м еропр и яти й  по охране и те хн и к и  
б е з о п а с н о с т и  8  э л е к т р и ч е с к о й  ч а с т и  п р о е к та  

п р е д у с м а т р и в а е т с я  ц е лы м  р я д о м  м ероприятий.
q) в с е  п р и м е н я е м о е  э л е к т р о о б о р у д о в а н и е  

с о о т в е т с т в у е т  т р е б о в а н и я м  РО С Т12.2.003 -?4 

„ О б о р у д о в а н и е  п р о и з в о д с т в е н н о е , Обилие т р е б о ­
в а н и я  б е з о п а с н о с т и *  и РО СТ 12.2.007,0-76и Изделия 

э л е к т р о т е х н и ч е с к и е . О б щ и е  т р е б о в а н и я  безояпсноай}
б) электрическим освещением всех помещений, 

рабочих м е с т , ле стн и ч н ы х к ле то к , проходов и 
проездов в С о о т в е т с т в и и  а действующими норма, 
ми;

. в) эвакуационным освещением с установкой све­
то в ы х указателей н а д выходами из пом ещ ений;

2) вы бором  п о н и ж е н н о го  н а п р я ж е н и я  д ля  м е с т­
ного п е р е н о с н о го  о с в е щ е н и я .

31ри э т о м  к о н с т р у к ц и я  ш т е п с е л ь н ы х  р о з е ­

т о к  и в и ло к  д л я  н а п р я ж е н и я  2 2 0 3  о т л и ч а ю т ­
с я  о т  конструкции р о з е т о к  и  вилок для напряжений 368.

в) выбором соответствующего исполнения оболочек элеюро- 
оборудований, аппаратов, приборов,электросетей hr вьрывопо -  

орарных. участках, помещениях сырых и с химически активной 
средой ( в  повышенной . опасностью и особоапяснш по электро 

тр а вм а ти зм у);
е) составлением электрических схем управлением таким

. 6 0  ЗМотхно cm  6 , '
образом, чтобы исключалась '<самопроизвольного включения

и о тк лю ч е н и й  электроприводов, наличием с о о т в е т с т в у ю ­

щ и х надписей у  ор ганов управления и выбором д ля  н и х  
с о о т  в  е т е ш в у ю щ е г о  ц в е т а  (красньти  -  "O m an” черный, 

серы й  -  "Ли ск  "  ". 8 к л ." й т .п .) ,  наличием аварийных вы ­
к л ю ч а те л е й  у  э л е к т р о п р и в о д о в , управляем ы х диетан- 

„  ционно ;
ж) невозм ож ностью  работы  выпрямительных за рав­

ных а гр е га то в  без систем ы  вытяжной в е н ти ля ц и и •
3) а в т о м а т и ч е с к и м  отклю чением  ве н ти ляц и и  при  

Возникновении поэ/сара•

и) с е л е к т и в н о с ть ю  зя щ и т ы  ( плавких вставок , уста­
вок а в то м а то в )^

к) у с тр о й с тв о м  м олниезащ иты , з а щ и т ы  о т  

с т я т и  че ского эл е к т р  иче с т в а ;
Л) наличием к о м п ле к та  защ итны х с р е д с т в , обес­

печиваю щ их б езо пасность о т  электро тр а в м а ти з м  а 

пр U эксп луя  т я ц  и и эл е к тр о у  становок.
Кроме то го , помимо перечисленных мероприятий, 

предусмотренных п р о е к то м , на п р е д п р и я ти и  долж­
ны б ы т ь  р а зр а б о та н ы  и н с тр ук ц и и  по обеспечению 
те х н и к и  б езопасности  с у ч е т о м  специсрики и  кон­
к р е тн ы х о с о б е н н о сте й  к аж дого • у ч а с тк а , согласно 
де й ствую щ и м  v правилам  технической э к с п луа та ­

ции эле ктр о уста н о в о к  п о тр е б и те л е й  !

Д ости ж ени я научно- технического 
прогресса по разделу,, Электроснабжение 

и эл е к тр  о обор удов а ние

61 р и  разработке данного проекта применены 

следующие достижений технического прогресса;
а) использование железобетонных фундаментов  

званий в качестве з аз ем л а т  ел ей;
б) прокладка пластмассовых тр у б  вм есто сталь­

ных для канализации электроэнергии;
в) применение _универсально - сборных электротех­

нических конструкций ( УСЭК);
г) применение люминесцентных ламп пониженной 

м ощ ности и  повб/шейной удельной св етоотдачи;

д) применение новой серии ящиков управления ти­
па 9 5000 ‘

е) применение ’ у с т  п но во чнь/х проводов промежуточ­
ных сечений;

Ж ) бес тр у б н а я  прокладка проводов и кабелей.

М е р о п р и я т и я  па снижению см е тн ой  стоимости строительства 
и Э к о н о м и я  осн овн ы х с тр о и т е л ь н ы х  м а те р и а ло в .

В п р о е к т е , в  ц е л я х  снижения см е тн ой  стоимости

21
: -  Ч

I
строительства и обеспечения экономии основных строитель­
ных материалов предусматриваются следующие мероприятия:

а) максимально ограничивается применение электро 

проводок 6  стальных трубах и применяется, в основном, ня- 
бальная разводка электрической с е ти  и прокладка приво­
дов в  винипластовых трубах;

б) при у с т р о й с т в е  молниезащиты в  качестве  

электродов заземления вместо угловой стали исполь­

з у е т с я  рабочая арм атура железобетонных фундамен­
то в /  вм есто молниеприемной с е т к и - металлические 
конструкции зда н и я ;

в) полностью  и с к лю ч а е тс я  применение электро­
оборудования индивидуальной разработки и махеималы 

но п р и м е н я е тся  новейшее оборудование, серийно
в ыпускаемое промышл енно с т ь ю ;

г) и спользую тся  схемы о м игнитнь/м и пускате­

лям и и я щ и ка м и  управления взамен1 дорогостоящих 
(ЦСУ.

Привязан
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7/7. Н&шл&нс.&х№&, пака&агелт
SeluhtoJifitГЛ$М(?р&*
ноя

mu т а  по, 
Той /троек?

Аналог. 1 ~ало€чьа I
З В З З Д

\А/Л/ j 
%  1Напненоёанее покос ъосгг><еле</

$<3цни<#газм<?ро-
мая

ралрссЬа̂гыьоссмыатапобъаПроект
Аналог,типо&х/проект

503-04

1 а 3 4 S i ' г 3 4 5

1 /Солачоство рабочих JO fz Уро £ень мехехназосцли и авто

п о с т  о& поет в 3 /&сста&<х?$ии проас<з£Ъ б о т  
ных процессов. % 31 —

г Ко а  ссчесгпво обспунеи- 216 Q 2850
восьмых сс £ гг? ом оси* еб <Х&1ЪКг. SHOO 304 S 13 Общем /глещрхдб s доения. м* 2/80 2407

14362,
в Количество осоп>омо8е/леи,

г/р0&1<Ь&ЯЩС£Х /7/0 е и ftp  оС̂СЙКС-
14 Спуро U/775A 6H6IU об&ё'ЛТ.

%
М2 126125 14541

яуло /?о с?го/у?о £V<- е/ С/ё/УУОМ. 2000 2000 fs Уетог/ювл енная мощности

0o5c>'i паТОаТб*
73722

т о  хояриемнакз весиюва го 
оборудования. 285,14 V&L V. 08320 7/703 К8Г

$ Зобовой объём р а б о т  по 16 сЬбоОб/а расходы энерЪорс- 5Г6.3

ррадпроб<игкнои пое/гото&- е.урсод элеклпрюэнОртии. МВТ.Ч, 4о4.$ 448.6
1424

л:е автом обилей Ш . V. 7000 TOoo' те пла . Р т л 838,7 846.57/0,3.
воды м3 985.2 Ю46

в кЬлич&ъгпво рабочих дней  
в  гос дн. 30$ SOS 17 Сметная стоим ости строи­

те л ь с тв а  3 т о м  числе crpo- тыс.руб. 494.60
SS6.fi 
635.0$ 
385.67 
346,81 
15 7. 727 Ab/5̂ VfC7̂ b CVWGV ^  СЛ/ГЛг<9 Qtfl&H Z t ит&\бно -нзонгсокные работы /Г 289,15

оборудований а 205,45
205,4 S

в Щрюдолжатолб ноете еме.чв^ V 8 8
/a См етная стоссмоств н а 55,6

9 /Соэф фа и ц е н т см енности /пост £ то м  числе строиш м ти&руб 94,95 70.56
38,5

по рабочим «0,5 ф. 17 — но -м онтаж ны е работы V 32.13 42,8

10 ЛоэФфацпеня? *$аеру&кы 

оборудо воспия ч 0g9f

19 Сп 'гочмос:ггз<5 строительно -  

"Шнпнхжных р а б о т  на.
135.7S

135.39
1м2 общей площади PS#* 144.08

26.86
И Численность работаю щ ие, ДЗ

/л;2 строитель ново объема руб. 22.91 23.6S

всего £  т о м  «/ггсие •” К.'Л- 73 ‘ os'
47337.4

58130.1
рабочая, 
е Наиболее.

<< £S 4a
s i 20 Щэудоышсйете сюрои/пелбетвсе Уел. у. 51209,0

MHOZOUUCACH 2J Ри&ссд спграъаяел&н&х
нуто смену tt за материалов. 168.7_

.. 1 U&W-rr, п/оаёезеннесб кМ-СюО Т 122.S8 /25.6

гг
Т1?

МЫ

% И осам еноёЬсние п о к а з а т е л е й
ббс/Нцс#* 
« з м е о е -  
Нсиг

|̂ 5 3 р о 5 а Г
г ы ^ а е м а у
типабел/
п р о е к т

,8па ло  г ,  
тггилобЬ</ 
П р о е к т 
S03-W3Z86

1 г в 4 5

нос / р о с б о ч и г} п о с т ,  

н а с / м л н . р у б , Q M P .

О гтсслб  п р и в е д е н н а я  к  к л а с с у  

А - / а С г З .

нос /  р а б о ч и й  п о с т  

нас / м л н . р у б  C / V f P .

Б е т о н  и. г к е л е з о Ь е т б н  

нас / р а б о ч и е /  п о с т .

нос / м л н . р у б , ОМ Р> 

Л е с о м а т е р и а л ы  п р и в е д е н ­

н ы е  К  к р у г л о м у  л е с у  

н а  /  р а б о ч и е /  п о  о т  

н а  /  м п н  р у б . С М Р  

К и р п и ч

н а  /  р а б о ч и й  п о с т  

Н о г / м л н . р у б  С /M о

Г

7

Т

т

г

м 3  

MS 

м  з

м 3

м 3

м 3

ГГ7ЫС-ШТ.

ГПбТС.ШГ.

ты с .щ г.

13,62

424.00

228.63 

2 5 ,4 о  

790.83  

49 7 .3 2  

5 S .2 6

1719.94

6 7 .9 4  

6 , 4 4  

200,38  

5 5 ,9 9

6 .2 2

793.64

/6.87
/3, 9 7 
437. 20 
370.00

274.0823G. < ? Л  
22.41 
26.30
710,3 

6 -93,97 699.60 
5/9. 70 
69.96 
&7Г74- 
18/3.00 
/528,53
69.90
60.08 
6.99 
6:67

183.90 
176. 71
5 3 .2 9
0.33
0.489.70
т м

При&ЯЗОШ

йнб.н.О

ТП  5 0 3 - 4 - 5 7 С .6 В - П З г о
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Ведомость pa<5wax чертежей основного ком плекта, ведомость ссылочных и прилагаемых документов

Лист Н а и м е н о в а н и е ' П рим е­
ч а н и е

1 О б щ и е  даннь/е
г План расстановки т е х н о л о г и ч е с к о г о

оборудования в осях Н+Ж; /•*- В
3. П л ан  р а с с т а н о в к и  т е х н о л о г и ч е с к о г о

о б о р у д о в а н и я  в о с я х  П + Н (; 6 *  //
4. Знсвликааия технологического оборудования (начало)

б Экспликация технологического оборуЗоввния Тярщотш\

6 Зкшитаця технологического оборудования {продолжено^

7 Знашичтятехнологического оборудованчнТпродолменче)

д Эхспликяция технологического оборудоввнаяТокончвние)

9 П/\ан и  схема разводки трубопроводов млело и топлива.

/0 План разводки трубопроводов сж а т о г о  воздуха..

// Схем е  разводки, т рубопроводов сжат ого воздуха

Ведомость основных комплектов рабочих чертежей

„Рабочие чертежи, основного комплекта мар­
ка /X  выполнены в с о о тв е тс тв и и  с д е й с т в у  

Шщими строительны ми нормами и. правилами, 
и предусматриваю т технические решения, обес­
печивающие пожарную безопасность при соблю­
дении ус т ставленных правил безопасности, эксту. 
а та ц и и  здания? 1

Главный инженер проекте - #

СП аз качение Н а ц м е н а  в а н и е
Приме-1 
чание

ПЗ П о я с н и те ль н а я  за писка.
7Х Технология п р о и зв о дств а .
ПР А р х и т е к т у р н ы е  реш ении
к м К он стр укц и и  металлические
т Конструкции, железобетонные

Сборные железобетонные изделия ■

С тальны е арматурные и  заклад
нь/е изделия.

0 8 Отопление а  в е н ти л я ц и я
вк Внутренний водопровода канализация
90 Электрическое освещение
эм Силовое электрооборудование
с с Связь и  с и гн а ли з а ц и я
808 Л 8 т  о м u rn  и  з  а ц  и  я

Техническая д о к ум е н та ц и я
для Заводов -  и з г о т о в и т е л е й

/У П Ж Автоматическое пожаротушение

с о Спецификация оборудования

8М Ведомость потребности в мотертШ

с С м е т ы

Обозначение . Н а и м е н о в а н и е .
Приме­
чание

С с ь / л  о  ч н ь / е
ГОСТ 3 2 6 2 -7 5 Трубы стальные вадогпзопроводные
ГО С Т 5 3 6 0 -8 0 Ручная дуговая сварка. Соедине

ния сварочные. Основные ти лль,
кон структи вн ы е  элем енты  и
разм еры .

ГО СТ 10905-86 П литы  праеочные цразметочные

ГОСТ 7890-89 К р а н ы  мостовые, э л е к т -
рические однойа ночные, под~
весные. Технические условия.

ГО С Т 9 9 6 7 -7 5 Электроды, локрыть/е м е та лли -
Ческие для ручной дуговой сварка
конструкционных и  тепло устой -
Чивь/х ста ле й . Ти пы .

ГО СТ WS03-71 Краски масляные и  алкидныег
готовые к применению. Тех н и -
ческие услов и я.

ГО С Т 19202-59 Трубопроводы, промышленных

предприятий. Опознавательная
окраска % предупреждающие знаки.
и маркировочные щ и тк и

Л 17 8001 выпуска Опорные конструкции и  средст-
С а ц те х  п р о е к т. ва крепления трубопроводов на

металлических колоннах.
Т/15 0 3 -5 -3 : Автозаправочная станция

Альбомы Т у -7 общего пользования н а  600
Заправок а в т о м о б и л е й  в
с у т к и .

-• П е ста н да рти зи ров а  иное
оборудование. Оборудование

резервуара.

П р и л а г а е м ы е

тх.со Спецификация оборудования.

23

Обозначения 
и изображения

\№-1<А

А

Наименование

К атегория помещ ений по верб/во п ож а ­
роопасно cm  и пуз.

© 0

О
0

Й
0

п : з

C Z 3
Щ 5 1

□

- 4 —
— с -

-ОМ-

‘" © " -

------J

И /

Истребитель сж атого  воздуха.
Потребитель холодной и  горячей воды..
Подвод холодной воды, с отводом в канализацию
О т в о д  воды. в к а н а л и з а и и н ? .
Местный в е н ти л я ц и  о н н ы и  отсос.

О тсос выхл  опны х газов.
Р а б о ч и й "  п о с т .

П о с т  предпродажной п о д го то в к и
П о с т  Приема, и  в ы д а ч и

В с п о м о г а т е л ь н ы й  п о с т .
б8томобиле - м е сто  о ж и да н и я  предпро-
д а  ж н о й  п о д г о т о в к и .

Аетомобиле ~ м есто о ж и д а н и я  ТО и ТР
В с а с ы в а т о щ и й  m р у б о п р о в о д

б  ы х  a  m  е л  ь н ь / й  т р  у  б о  п р о в о д

С л и в н о й  т р у б о п р о в о д .

Т р у б о п р о в о д  о т р а б о т а н н ы х  М а с е л .

С т а б и л и з а т о р  н а  т р у б о п р о в о д е  с ж а т о го  в о з д у х а

Передвижное или, заглубленное оборудование
Р о з е т к а ,  т р е х  Ф а з н о г о  п е р е м е н н о г о  т о к а -

П о тр е б и те ль  э л е к т р о  э н е р ги и ..

Общие указания
Ь Рабочие ч е р те ж и  н е ста н да р ти зи р о в а н н о го  обору­

дования заказывать 8 организациях разработчиков:, 
почтовые адреса которых п р и ла га ю тся  к  специф и­
к а ц и и  оборудования ( с .  О).

г. М о н та ж  технологического оборудования и  тр уб о­
проводов вести, в полном с о о т в е т с т в и и  с указа­
ниями На иертеж ах м а р к и  Т Х

Шв.Ы°

7 W
Нхангрр
Нач.огпЬ
Г1.сп&ц
рукгр

Кондратьев
тьмой
Зинникав

Привязан
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Производственное
з д а н и е

О б щ и е
данны е
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ПоЗ. no 
плану О бозначение Ий  им  еновпние ' Кал.

Приме­
чание

ПоЭ.по 
плану О б о з н а ч е н и е  • Найме наёпние Кол.

Приме­
чание

Йгрегатио- механический и 15 р -  г э г м  нам и С те н д  для  разборки и
участок ремонта оборудования Сборки задних мостоё

- легковых автомобилей 1
1 3K 634 Станок точильно -шлиоовалы 1 16 р - г в о м  на м и С т е н д  Зля ра зборки и

ЧЫи Мощность - 5.Эк Or 4 сборки редукторовзадних

I 3 ч, I ! мостоё, габариты
г ПА-818М Йгрегят для отсоса пыли и г 1ЧОО к 78Qx бООмгп 4

мелкой Стружки. 17 5 4 -0 5 ШкаФ станочника ,

МОЩНОСТЬ * 4.5квг. Га б а р и ты : 7DSx €50*13SSmm г
‘

ГйВйРитЫ 480x450у 1800мм 18 iK 6 S A Станок ток арно-винторез-

s Тайсрун 6 Установка Зля мойки деталей ный м о щ н о сть  - 11к8т f

мощность-з,охга*5.ок8г ' 19 гн  т -1 Станок вертикально-cfep.
-

ГД5яригб1дЗООх1ЭЗОл№Омм. ПНР 1 л иль нь/й. с плавающим

A ВС -OO000A Верстак слесарный на1 аабо Столом’, мощность - 4.5квт 1
f чее место .габариты г о Р  -337 Пресс монгажно - запрес -

1900к 730к800мм е собочкый, стационарный

5 108 7 „Гипроавто транс " Подставка под оборудование Мощность -г .З к в т .

габариты эоохбоохяоомм 5 габариты 14?0*бЧ0хг0Эа 4

6 ГОСТ 10305-75 П ли та  прамочная и 31 Р-11 7 Станок д ля  расточки то р -

р а з м е то ч н а я . мозных барабанов и обточ-

габариты 4оок озомм 1 ки тормознь/х накладок
/

/4 } P -3 0 7 Стенд для разборки,сборки и легковых аётомобилеймастольl.~-----r
и регулировки сцеплений. ный, мощность -о.аквг:
настольный с пневмоприводом 1 габаритьт €бо*б83х5 7ймм 4

a P -Z 7 8 M  HAMU Стенд для ремонта коробок г г г  мм s Забор инструментов для0— —

передач .габариты слесаря -монтажника.

700 к 700 к чгаомм 1 габариты 385x170x68

9 P-G 4 1  I t Стенд для ремонта двигателей н а  чертеже не показан г

легковых лётом обил ей. ста- 23 В М С - 28 Механизм трубогибочный 1

аионааный с электаомеха- - ' гм -Р -9 5 0 Подставка для  хранения

ническим приводомf
~

двигателей З Ш -130 {для

\м ощ ность- 0.37к8т 1 ' а гр е га то в  легковых

/о ZM- H &  ;j Станок нясгольно-сёерлилы автом обиле й) г
ный. мощность о. 6 квг i .

H P -1 0 8  * Приспособление Зля и/лсяъЫ У ч а с т о к Ремонта аккумуляторов
ки Клапаноб. мощносгбДЗ?*^ 1

i3 P -3 3 8 Пресс гидр<нвлический. 1 J B B £ _ ________________ Стеллаж для хранения
Настольный, максимальное - аГиОРОаёТОГ/о а НС " аккумуляторных батарей.
усилие на плунжере Юте. i габариты гю охчоах 15га 1

13 P -8 4 7 8  - С т е н д  д л я  р е м о н т а г Д О -40 Пквадистиллятор. Паоиз-
„ Ги п р о а в тотр а н с  " рулевых управлений 1 М о д . 78 9 водитель ность 1ол/час.

14 S O O S R С т е н д  для разборки и мощность - 7.Як8т

t. Г  и пропвтьта анс  " сборки передних мостоё 512 x383- 830 мм. Расход
легкойых автомобилей. 1 воды 8 00л/ч а с 1

[ 2 6  |

11

П о з  .по  

п л а н у О б о з н а ч е н и е Н а  и м  е  н о в а  н и  е г'ОЛ
П р и м е ­
ч а н и е

3 1087„ Галроа8го7Р а н с  ? Подст авка п о д  о б о р уд о в а н и е

Габ ааигб /  ОЗО хеоех е&Тмлт 1
4 Э -404 Н Э Т В а н н а  д л я  с л и в а  и  приеотов-

п Пи п р о  авт о т а а н с ? л е н и  я  элект ролит а;

Га б а р и т ы  585* 345*935 1

5 Э  - й о З Н  „ ТЬпрОйвто т Ранд !Стол д л я  р а з б о р к и  аккум у -

’ л я т о р н ы х  б а т а р е й *

габарит ы  750*885*  1837м м 1

6 ■0n £ - e s - 88. s ' В ы прям и т ел ь, га б а р и т ы

300*300* 450м м ; У-1.45к8г 1
7 Э  - 403,»/йпроа&го7Р а и с \ Ш ка Ф  д л я  за р я д к и  к к к у м у л я -

т орны х б а т а р е й.

Габарит ы  8000x813X3100 1

8 Э -107 П р о б н и к  аккум ул ят о рн ы й
-

Г а б а а и гб  11б5* 4г о *4б0м м

(н а  ч е р т е ж е  н е  п о ка за н о ^ 1
Э 3-418 ' К о м п л е к т  приборов, п р и сп о -

со б л е н и й  и  инст рум ент а

для об сл уж и в а н и я  стяргерных

а к к у м у л я т о р н ы х  б а т а а ей

п е р е н о с н о  й5 Сна черт еж е

н е  п о к а з а н ) 2
10 4403 „ П м р оявгот опи г " Т ел еж ка  д л я  т ранспорт иров-

„ к и  и  п о д б е м а  р к к у м у л я  -

т о рн ы х б ат арей , габ ар и т ы

1080* 570*  4300м м

(на черт еж е н е  п о к а з а н а ) 1
и 4406 Т е л е ж к а  д л я  т р а н с п о а т и

р о в к и  и  р а з л и в а  с е р н о й
-

к и с л о т ы ; г а б а р и т ь/
■

445О х  76 б *  Э Ю м м 1

' " - . - ' ^ * _ X “

привязан

инв л/е - - -

T n 5 D 3 - V 5 7 C . a a - T X
Сгянцup технического оборусЬУяния хеглоКыххегомобтеи приняЗлемяилах гршЗямгм, Дод сейсмических аячохов ' (в А ИХ комплектной паотяйки) м7 МаппгтоНГУП Мпршиче§ —

И. ко и г р . 
Нячотд,

КоиЗрягьеК
Яаьмрн

— Производст венное
З д а н и е

СгйРир Аиот U u c t o S

Р  . чГа . Спей Зиииков
Р у к ,г р . K op S p p n eS у ч Я Экспликация технологи­

ческого оборуЗа ванн я 
4 н а ч а л о )

ГИПРОА&ТОТРАНС
АемингрпЗасиО Филиал

Пн/кеы. Fo p S oS

Ст т ех* г.члыяевй
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Поз. по
ПАПНЦ Обозначение Ня им еноВпмие Кол.

Приме­
чание

Поз. по 
плану О бозначение' На именование кол.

Приме­
чание

доз, ПО
плану О бозначение Н аименование кол.

Приме­
чание

Склад 3RRRCH6/X. частей ага>егато6 . ' - мощность 12 кбт. габариты и 6Ш 04747аоа/п элехтроВулкянизяшюу.
м атео и ало б  и ИРК 2685хв10хЗ?Омм 1 ныи для /оемонтн нааужНбтк

г „ЭЛКОНП UJ- 3047 Стенд дли испытания хяобто- повреждений тюкаышех и кв -
1 1036Ни Стеллаж для деталей  и Рйторных дВигягелей. пеяеЗВих. мер. настольный, мощность

и ГjnpQpgТОТРЙНС " У Злоб. Габариты £760кШ*Зб№ Нбй, МОЩНОСТЬ’ О.ЗбкВ/п. тябяри• Q55K8г. габйриТ64 395x2847л
2 Р689 „ГапрояВтогрянс * Стеллаж Зля колес и похры- ты 930х 480х 1500мм, ВНР 1 х525мм 2

шок 2 х-ярусный. габариты 3 „С путник” 1 Тележка слесаря - сбаашикя, 5 Sosa гос нота Brhhr для пяоВеахи камей.
22QO* 600* 1550мм г переЗВижная. габариты- CTrfatwoHRpHaa. У- Р,2?м .̂

3 Р-526 ПЭГ*Гипр4юВтотранс " I I I Г | 665х Ъ50* 930мм’ - 1 Р  Возд. 0,3-00М/7н. еабаригы
3060х600x2485мм ? и 9353* ГипРОяВготрянс * Отсос напольный, через 1SOSX876X2*А*40мм 1

4 Р 544 В» flinpDffPrOTpBtiC Стеллаж для рулей и кардон- приемник В полу с отяРй/Вчю- G Р  *589мП/яроаВтотрянс * Стеллаж для колес, габааоты
них ВалоВ, габариты 1580* щейсЯ крышкой. га6ари/пб4 ггоохбоах 1550мм 1
х узао х г  ооо 1 2560x960x4100 мм jU 7 Ш-511Н„ П/яройСготаанс" Вешалка для камее пеаеЗбим -

5 Р5Э0П,, ГипроаВтотранс " Стеллаж для хранения прут- ь К-187 Прибор Зля ароВерхи РУлеВого I*Vi11!Е1 1
ко Soto м атери ала. управлений, переносной, ручной
Габариты 1030x9*40 х рооо 2 гябаригь/ 160x150x105 /на черта. 1 8 1087,. Г/яроабтотаанс " ПодстаВка под оборудование

е Р ‘95 Он Гипроябто гр дне " Подставка под агрегаты не показан) габааитб4 0оохбО0х6£0мм 1
Габариты евоох?80х з40мм Э 6 п й и -г Газоанализатор. Готаябляе- '

7 кш пвт-з Шкаф клпдобшика. Габариты мая мощность про напряжении 9 6885 ПриВод шеаокоВального
840*578*1720 1 2008 • 708. йГна черт, не показан) 1 --1/Нструмента. элехгаомехяни -

8 Проект 423-19-01 Стол кладоВихика. индекс 7 К-516 Комплект дипсносгичрскш ческий. пеРедВик/ной. Мошки ст&
04-7-1156-22 Габариты стационарный. даВление cm - 1.1кВт, габааитб./ 2320x24амм
1200x700x760 1 того Вазд/ха 0.85*0.8моя. (на черт, не показано) /

9 1-16.2- /5 ~6~220'ХЗ Кран подвесной однопролетный
' мощность 3.5 к8т 1

гост 7890-84 мощность 2,24кВт. грузапоЗь ем-
I

/о Ш 308 К омплект приспособлений

ность /л с 1 С клад ш ин ./ и инструмента для обаабот-
to (, Роботрон - 1715 и Фактурная машина.моииюстб ки местны х повреждений

0,1 КбГ77. - ГДР / 1 покупной С тол конторский. шин. габааитб/ 4S0x330x
11 S7.66S.79MOOO АягВ.СССР Контейнер передбижной. габариты 1200x700мм 1 н 130 мм face черт оме; не - Г

Габариты 1900x880x2150мм 25 2 Р -589» ГипрОйКтотрянс 0Стеллаж для колее, табанить/ • _ ' , \ / - _ Ч'#1' аокосзан I.
- - 2200x600x1550 мм ' з ‘

Кай боба я снятых деталей - и ___ ^........ - ,

 ̂ * Шиномонтажный участок
,  1 Р “ 5 26 НЭТн ГиПООйВтОТРЯНССтеллаж полачнь/й. -

Габариты ЗОбОхбООх 2480мм 2 _ U J-S14.... SL Стенд для демонтажа шин т е с
привязан

г ОРГ 515*4 оос нити Секция стеллажа, габариты лтоВш  йВгтобнле^габярт-бт
1500х SOOx ВйОмнт 13 1180x655*1885, мощность 15кВт 1

( 2 ям р'*Г^ ^ Станок для балпнсиряВни колес
Ua8,U~

Д и а гн о с ти к а легкоВб/х аВтонгобшей 1 1 ! JLluJ - *+ “ □ /UDCJ-I Л

СтационарН6/0. Мощность - станция технического обслишиеяния легковых яФомоСчт приняЗлежмцих гряЩЗянамялй ееоемиуеских ряОоноб
1 К-486 Стенд для проберки тоамозоВ • 0,7 кВт, габариты970*976хбгон»

run / 
И.хонтр. j

'ЛариничеВ,
КондрдтШ'дГВГг~

ftr Л ГПК К f HOKWJnn

ПапгглПпРг,т 0£*иНО в СтвЗищ Аист Аистов

кзгксВых яВтомобилей,стационар- ГДР. 1 Нйч.етд, ,
Гд Г*ПРИ ;

ЙАЬНШН
SlfHl/JtOP 1 Вдяние р J S

— ныи, элемропнеВмятическии. Зябл* 3 ОРГ-бюг. госшгп Верстак для ремонта кпмрр. Рук . г р - >
UHMSHto ,

•'«/Ти Л **<Д

Ьтдрнтьеб
ГорБоё Ш&.

ЖсттликйЦря технологическо- 
20 оборудования Сародолаеше) Г И П Р О А Ы П Т Р А Н С

А____ ____ .*7______ > ________
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t

<с Склад масел 6 ВС -  00000A W Верстак слесарный на 19 Э-//42 Комплект приспособлений
одно рабочее место, габариты &АО Хи̂ (/Л̂ (/УО/99/)£)х/АУУ

1 С- 205Н„(йпраавтатронсг> Резерву яр Зле масле, 1600 х 8 2 0 х /509мм 2 PPt’i f?PDPu'nr4jr\// naXantiTAt .

i' • емкость 0.9м3. габариты 7 1о87*Гипроавтотррнс * Подставка под оборудование 320x2/0x300 (на черт, не 1
/704х /844x770мм. Р (nan мм А - габариты  бдохвоохвеомм 3 показан!

2 Ш 5 -2 5 -3 .6 М -4 Насос шестеренчатый, В £ м т Станок кастольно-сверлилы го 9253т Гипроавтотрвнс " Г г» ! ! 1

производительность Збм3/час. ный, диаметр сверла до /зам. ил имея в  пол шлангом
i мощность - 2,2 кв г  габариты П: 9, в*6т; габариты ??0хЗЮ*8&ь / 800x320 4
ii 70в к 677 л 4д0мм 4 - 9 Р'338 Пресс гидравлический настоль- ^24 Г  484 ' or Прибор для проверки электро-
i ньш, переносной, максимальное оборудовании. Переносной.
■ Расходный с к ла д Усилие hr плунжере 40тс. гяба- Габариты 4/5x330x250 1
1 - Риты 6$5*350*330мм 4 (уа черт, не показано)
( 1 9526 НЭТ„ГипРОявттрянс " Стеллаж полочный ГО РУРЯС  \*Установка для сбора 22 Г -4 6 4 l* Реализатор двигателя, стлцш-

К
й Cj Габариты dOPQxGGO*5480мм 3 отработанного масла с насо- парный (передвилнной) элекгаок

i to сом. Передвижная, Габариты а ный. Габариты ТООх/бООх/бОО
2 5У54 ГОС HUTU Секция стеллажа, габариты 755х €00к/357(hr Черт.непота- Мощность в,42к8т i

/500 л вООкбООмм 12 но) - (на чертеже не показан)
И ГОСТ 40.905- 75 Плита повероЧнйя и аязмргы 23 179 V Компрессомегр. ручной.

У ч а с то к  ТО и ГР няя. габааить/ бзох/гоомм 4 Габяритб/ £65x70x170 3
1а „0п у т н и к " Тележка слесаря -сбоасии- (на чертеже не показан)

* ( З н S X  ЛК?Подъемник электромеханичес- кя; габариты £€5x350x830** S гц 5276 Прибор ЗаСЪ ТРУПА//£ил глi
Кий для легковых а£томо£и- 13 Р ’545., Гипроавтотрянс ̂ Стел/аж для узлов и д е т а  - НЯГОса Прорип сип й ГдЛяпитл, /
лей. стааиснархбш. двнхстоеч- 1 1 лей. /абааигб/ 4и00х?0о*ЗШ/мм 1

//Пи Mti ГГ » / / rf\A\J* f rlL/rTA**J f К* *
520X/30X /00(на Updtне оокятвм) /

НЫй. грузоподъемность 2й00кг. ш 435м Маслбраздаточный бак. is П Г -45/ (У
v w ’ J|/ U /1 /l/w ( /ТГГ 7С7//»#/Ь I/|/ЛrfiJfTr}/
ГяАРХгха Л о ' пвпоНлaw/

высота подъема 4700мм. Передвижной. Габрригь/ /??ЛАГЛ*Л̂  /*Л/У̂ ЛяЛ>??
мощность 2.2kRt. габариты 440x 380k900мм /

ГГЬргс/ rt/UiP. / f̂ 7UW/t/UOC/'WV\ f U П/
25Ox г  кабат/тАт /ЧИП xSSOxHffO j

2800л 16 50 л 5 ею мм 5 (на чертеже не показан )
fcvw/1 / f rf&flfiSU i Of / &t/L/ л
Ûn VPDT&JKP HP плхочоио)

2 c-m -з ....... Установка смазочная и масло■ 45 4-46,2-45-6-2203 гр о г Гран подёесной однопролет- 26 С - 324
m ”  T U r "  f г7С мУА“0“п»1
ПягнртямРАЬ, -  гмя чхн ЛрарП&ш

раздаточная, стаиионпрняя 7890-84 НЫй. Мошностб 2.69 кВт
9 (п Ь гТ С/г ГГТ/Г i\,fl Lf * L ш*/ГТ UMt/, //КГ*“(АЫС//Г4Л
ной. Мошнсгть ПБРхвт

пневматическая габаяить/ Грузоподъемность 4г,с. Длина s< '  ' Габариты 695x420x826
в 25 х 540x540мм / крана 4€,6м.длиня пролета45м 4 (на чррт. не показано) 2

3 434-м Рукоятка диналтометричео- Ь58м* Уягонеияик с манометром для
1 * * *1 Т Г г ' /f* П\л / /ыЛгТС/г7 /7 *У X

кая. Габаритные размеры ВоздУхораздя/почнтЯо шланга
545x460x59 мм 3 габариты йоо*55* во 4

4 на чертеже не показано) (на черт, не показан) Привязан

% к ип-ънгл Гайковерт ручной, пневматический 17 кг?г-ух/14 ПнеВмотестор. переносной.

1 Ударный, реверсивный прямой. Гябяригб / SSx65x85мм а
5 . Диаметр завинчиваемой аезьвь 48 8 487 Прибор для проверки руле- U H 8 .U S

! • - Шм Габариты 225х 60x173мм Согб управления, переносной. .  ■ т п 5 ш з - 4 - 5 7 С , а а - т х

1 (на черт, не показан ) 1 - Гябяригб/ динамометра f Стрниия технического оБслумаеяния легхоНыг яетсмобулщй1

<§
cjj 5 . 423м . . . .  \f Крйн перед Витой, гидравлически/ 4вох /бдх/об; габариты ГИЙ 1Ч й ш и ч е О ,

?вЙ 5Й Р
Телм ежящих гряжздшпл, cent К комплектное поставки) t/ Я  / О П Р

vx ряиостоЗ н о в

Гоузоподземноетб 4000кг Габарит- - стрелка' термометра, *

К. Контр. / 
НйЧ.отЭ. i

Кондратьев
Чльмян

S .I  ...

Производственное здание
СгяЗий

о

Лист
f i

A UFToS
' q

й
ные Размерь/ крана2238х Ш х 490 х /36x90 мм 2 Гл.спеи i 

Р у к .  гр. кУшаков
'ондрятьвв

*Je~T
Экспликаций технологического

г *

ГИПР

О

П Г П л I шs ■ - f  - . инжен. ,Горбов оборудования /продолжение), U t

щПл

л и  i и  I Г П г

* *  ** П 1

1Ь
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CSbflo vhd - хуэобной участок череносяоц • бенткпмерн
< У цяс глох охрясхи г

Р-652 СтенЗ Зля ёытя/нки. nрябки и 1 И01- 85 Компрессор. Мощность Юквт
_ . ремонте ЗеФорме/роВанных i пкв-т/гв Комере бхрйсочно - сушильняя Гя 6я пить/ 18G9* 670* /ЧЗОмМ г

мест кузоВЬВгябарить* 4ооох Зля легхоббк ябгемеЗилеи. гя5я -
960x156мм 1 PUW 7000*№0хг?О0мм,8НР . Участок приемя\ ЗыЗяча и ’

~г\ Тдм-Ш-Ш \i ТрЯЯСРОРМЯГСР е6йР0Ч№*С/.7йК М0ШНОС76 -15,5X8*77 1 срочного ремонта
J  . сВйРхи Шсг;мощное7Ь'ШхОг;п9- - Z 43?80.,ГипрояВготяйнс * Те/емхя <?лр тремешеная легкобых

РеЗбимной. ГПбяяитб/553х585*Шмм / ябШс&меи, румяя. ГяЗярцты 1 /7-/33 Побьем них элехгромехяничес-
3 Вд-г<н-#з к Выпрямитель сёярошшЫ'гПк8т бооохгиоохзгемм 1 ХииЗн? легхобб/х яВтъмобшей.

3‘Ши; ГДбЙРШЫ SO 7х 716x857Мм 4 3 ИР-6 ' Сушилхя пеяеЗёин/няя. скоросгтя стяиионяРт/З. ЗЗухсгоенб/и.
(но VPP/ПРШР ее лпкязян) УИиберсялШй. инфряхряснаю грузопоЗхемност&ю 2000хг.

■ 4 U3-5M5 Но/ншшм рчуна/я. ълрхгвичеакче излучения. Гйбяритб/гооШбп*ть ёб/сотя поЗземя 1700мм.
А-Юкб/п.&ЙР г МоШностЬ 2,2x6т. гябнригы

if м пс-гю г Мяшонр плосхоишнроёяльтя 2800x1650x5610мм 9
- fti# чертеж* i гме£мягиургхяя,РЛЬзЗ. -052млн. 2 сад  - г,s  ... ЗоЗ&емних 45стоеунбш,элекгроме■

5 ЗПЗР~ ГппллаЯттавиг» **4/ Гйбярцгб/ 255*55Сня чррт. неяокязя- 3 ' хяничесхий, трулопе>3&емност&2,$
но) т.с. с прибором 1?Х0'13лЯ КСНТРО-

4 s иРйЗугй - 0631/?* Уогйноёхя Зля охрясхи безбдзЗуш ля и регулироёхи углоЗ устянвё
& //-33/ f/йбор инструмент и прес/лсобле- - ново ряспылиёяиий. $00x420*810 Хи. упрд&яемь/х хохес рбгомоВа-

ниц Злй пРяВхи кузоВоВябтомо - (ня чертеи/е не похнзяно) 1 лей.мошностб 4#бг,/7НР 1
бшей neppRP/шепЛ гдНярмга/ e 9346 п Гипройё/отрйнс * бяк Зля ттлиёяк охрясочмо'СУ- 3 /, Спутнах " Твлежхя слесаря - сбояишхя
840х445х650нм/Оя чёрг.не похязяно̂ 4 штши Хямере(устоЗленёне Габариты 665x350x830мм 5/' 7 Pi/nfitf f*/fnOO£&TG7jQ/?tf£ VШкяФ Зля хяянетя хислороЗннх

’■■■* - “ АЗяния/ 1 (ид чертеже не похявяно)Т i i5oja ГОЯвгштк/ /XffflvAfifljfPXfluM П не - ear i/строисТёо Зля усхореннои
(усгяноёлен Вне зЗяния) 1 СкляЗ хрясок ЗДРйЗки НХХЧМУАЙГОРоё МОЩНОСТИ -

л КГС- 1-02 Комплект гяэосёЬроунои яшрятуры 17 кВт. габариты ?00л540хбб0мм.0
тпбприты 330x305*60мм f Р-945 «ПмРояВтогРйнс * Сгелляж Зля узлоби Зетялей. УССР. аереЗбимной.Гна черте- «
(ий чертеже не яохязян) 2 ГябйРИТН 1000X700x800мм 3 Же не показано)______ /

л ТЯЛРШХРЙЛа /7РОРЗ/1.ЧУ// Г>ООПП Vi/Af* 2 Р-526НЭГЛхимяёТоГРянс ' Сгелляж яолочнбш./ЯВяритм__ __ S3SM Тележка шкумуляторняй Зла пис -э  ._ 4 407 //JиПРШ.Р/Р7НННк---
бй/лоноёгя5яру7О0Шх836х129Вмм - 3060x600 х 2480мм i кя Збигя78лей8хаюЗтеЗремй/оЗя.
Ate чрятяХР л/я ялгя чоня ) i гябяреяш 13ббх?00х Шмм

Jn /7- /ЛЯ Ц
Е ЧгГ TF/vCnC mT tfCs,\rT*SrT rfrr х

чдЗёЁМНиёС 34&kTDfi MPFQtfUtfPfJtt/tJ 3iS ьрйсхолоцготоботелбняя (на чертеже не наказано) 410 1 i/UUW wi(Jb4f\ / wl П/7 V 7C ьЛ и V IrtVf

легхобых яВтшобилеи. ЗВухстай
i ВС-00ША Верстак слесярн&ш ня /рябочеё Прибяэян

- t НЫй. гРУЗопоЗземиосгб 2800xrs
£ысогн поЗгема 1?ООмм.мош- моего. Гйбярцш 1200*820х/509 1
wens 2.2x6m: тбпРигы2ШпШ* z Ш?шГишрётогРямо * ОпЗсгяёхя m3 оборуЗсЗяное./рЗя-

PUT61 960х600х 840мм 1 UH8HZ
2610MM 4 Т П 5 0 3 - А  -57С.йб"ТХ4J тъ-в-Рй-аН ^ Тш электрмесхяя грузопоЗзем- A 7063"ГОпРОйбтйГРянс " КРйскамешйлхягя&тратн 'л
поить 250кг. мошиЬсгб 0,55* 805мм. ЮШ10Ш1Шмм.машнвстб -Нх8т jL ОШ? ([Лум| ШИ ч/л/

* стянцир технической обслуживания л е?коеш автомобилей рриыяЗлежящих гряжзмамЛля сеесмичесхих ряОоноЗ(В '
гябяоиты 640x550/ 700мн. i 4 ШЗоП/ярояётотрРНс п ШхяФ Зля крясвхМятбгШ0х5$*Ш*uL Н.КРКПК /Wuyyn«"vDКохбрагьеб Прои з боЗстбенно е  Вдяние

W  tom ISO

Стадий АНот ЛиегоЗ
n 123M ........ Шш/гоШ, с8пртш,пшв$тй7(ё S 0РГ-5№ Петая стемяжя .гяВяриты Нач.отд..АлшаН Р ?iг Гл.спеи. tЗаникоб

15OQX6OOXS0DMM 6кшшехте с  осшшом /п/тонияШМ РУк.гр. 1ХонОрйпеё Эхсялихяцая технологичесхогоьЗоруЗйёяния '/продолжение! ' ГИПРП,АМПТРЛНГ
Of кф^,. н Г л  ..W 1  2/%.яМ,4М j - e ЯйЛ А .. .  m  АС мл* л £JnzK £V/* j

n-r rovu
Tops обП, Лош, nnoUrv trr df/Л
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Поз, по 
ПАЙНУ О б о з н а ч е н и е Н о /и м е н о в а н и е Кол.

Приме­
чание

6 к  48 if Прибор Пай проверки

эа ек трооборудовяния. Пере-
чосныо. Гпбяр иты 4 /5x330х 350 1
(н й  чертеже не показ дно)

? K 4 s < ЙНйа из я т о р  двиъятел я

Стационарный. переЗвишнли
Электронный. Ряба питы 100х
у ЮООх (Зоо.моиАностб 0.12квт У

(на чертеже не показано)
8 m Ком пр ессометр.ручной. Ш проты

365 х 70х /7о (кв черт. «<? покройко* 3
9 5316 Прибор для проверки топливно

го насоса . Переносныйк
&(О
5

Сз
м
ю
tv.

Р рбрриты  330к/э0х/оо 1
(на чертеже не показано)

iO э - 4 / г Комплект приспособленный

Зля йкчм.ча я тоРНбгх б е т  в вей
Переносной. Габариты

ЗЗох 2(0x600мм 1

(нр чертеже не показано)

И К - 187 Прибор Пая  проверки рил е£о-

Го Управления. Переносной /

(нй чертеже не показано)

13 К - 2 1 2 - У Х А 4 ________ Пневмотестер. Переносной
i

Л  явление воздуха онемпи

Га б а р и ты  95x65у85 1

( Ий чертеже не покпзяно)

13 458 M l Наконечник С манометром
для воздУхорязПагочного 2

шланга (ня чертеже не
покязяно)

14 С 321. Н а гн етатель смазки. Пере-

двимной. Мощность 055квт 2

(ня чертеже не повязано)

1

1

I

15 133-м . . Маслораздягочный бак. Пере-

двин/ной. Габариты 410*38Ш 1
*

(ня чертеже не покязяно)

1
ъ

1

4$ С - 5 0 8 Установка передвижная Пая

Сбора отработанного мясаа>
Габа Р и т ы  730x550x1080 1

(и й  чертеже не показано)

11 9353 „ГипРОпВгогррнс" Огоос напольный с убираю-

щ имсй в  поя ш лангом 1
1

/7оЗ. по 
план  у О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.

Приме­
чание

Эл ектрокярбюрпторный

участок

1 Р ‘945. Гипройвтотрянс " С те лла ж  Пая узлов и Не-

тялей. габариты
(00 у ЮОх в 00мм 1

г э-гоз ' Комплект изделий для
очистки и проверки свечей

зажигания, настольный.

пневмоэлехгрчческий. гябя-
риты 32S* 245x125мм

(ня чертеже н е  показано) 2

3 р -д0/„ ГчпоопбтоТРаяс берстяк для оемонтя

карбюраторов. габариты
fSOOx 700мм 1

4 „К а р б ю /п е т- С те н д  Пая проверки и

101 регулировки карбюраторов,

мощность 0,18 к 8 т. ВНР 1

5 ОПР - 325 С т о л  -верстакавтоэлекг/xi-
ка. Стационарный. Гябяриты
Ф (Вао х 1esoMM 1

б э -гз б Прибор для проверки электро

оборудования, переносной.
индуктивный. Мо щ но сть

0 ,0 7 к8т Г я б я р и ть /
380 у 160 х 170 1

7 S3 г - гм С т е н д  для  проверки

электрооборудования*
Стаи, ионарнб/й. Мощность
4 к8 т.' Ра бариты

15В 7x1255x820мм 1

О б о й н ы й  у ч а с т о к

1 2 2 2 1 6 6 НЭГ В е р с т а к  для  обойных
„ Рипройвтотрянс п р а б о т  с ниж ним

о т с о с о м , га б а р и т е /

2000х 1000x800мм. 1
г р  ■5 з г Ш к й Ф д л я  починочных

м а те р и а ло в , габариты
1100 х 105Ох 1600мм 1

з. 23 А Машина швейная.

ГО б а р и ть / 520х250мм

м о щ н о с ть  0 ,2 7  Кв г 1

Поз. ко 
плану Обозно/чение Но/ и м е н о в а н и е Кол

Пр<.п<?\
чание

Р 5 2 7 5 С т е л л а ж  для  п о д у ш е к  и

п Г и п р о а в тр а н с  " с п и н о к  сиденийг г я б я р и -

т ь /  2 4 6 4  х / 2 4 1 x 2 6 6 0 м м /

5 10 42Им Пипройвготрянс*9 u j.u k  для обти рочнь/х

м атериалов, га б а р и ты

860 л 400 х 6 0 0 м м 1

.
‘

>

Привязан

ИЩИ'
Tn5D3-^-57C.aa-TX

Г о р б о в
Ст.грм- иультяевящ^



Норка
поз. 0  б а з н а ч е н и с Н а и м е н о в а н и е КопПримы/

М  а  с л  о х  о  з я  й  с  т  в о

/ ТП 503-6-3 Лпьбом V Сливное у с т р о й с т в  о / Узе л
A 3 T S -  88S.800

2 w  5 0 3 -6 -3  Япьбом V В с а с ы в а ю щ е е 5
R3T5-, $90.8Of у  c m р  о й с  т  в о

3 ТП 503-6-3 Я л  ь 6ом б Д ы х а т е л ь н о е 5
тм ог. оо. оо у с т р о й  с л? в о

4 ТП 5 0 3 -6 -3  П льбом Т Зам ерное у с т р о й с т в о б
П З Т 6 . 056. 902

У / 0 5 -2 5  -3 .6 / 4 -Г Насос ш е с те р е н ч а ты й 4
6 С- 205Ии /Ъпроаеттре/к Р е з е р в у а р  д л я /\!I
7 С-205И*Тцрроаатотоанс‘ Резервуар д л я  све/кего но- 2

т о р н о г о  м а с л а ..
8 С - 20SH >, Гипро авто. Резервуар д л я  све/кего /

т р а н с  " трансмиссионного масла

С и с т е м а  т о п л и в о  л а д а у и  н а м е рь/ Я  ф и т  "
9 9206 „ Гипро авто трапе бок д ля  то п ли в а , к /

окрасочно- суш и льн ой
к а м е р е .

J М о н т а ж  трубопроводов производит/» н а  сварке 
или фитингах. Сварку про и зво ди ть Электродом  3 4 2  
ГОСТ9 4 6 7 -7 5  п о  P D C T S 2 6 4 -d O ,

В. Трубопроводы вы полнить из стальны х водогаза -  
проводных т р у б .

3. П о сле  м о н та ж а  системы напорнь/е трубопроводы  
и с п ы та ть  на  давление 2.5 МПа, а  проиие трубопроводы  
на 1МП&,

4. Подана топлива к форсунке из резервуара осущ е ст­
в л я е тс я  насасом форсунки входящим в к о м п л е к т  
камеры „Я9ИТ*Р/<)Л/ 780/28.
б  Участки тр уб , проходящие через стены, заключить  

в предохранитель ные закладные тр уб ы  
6. Д л я  з а щ и ты  о т  ста ти че ского электричества. тр у ­

бопроводы должны быть заземлены согласно CH3CJS-7?
% Трубопроводы и  резервуар покрыть антикоррозий­

ным лаком ОНПЛХ-3 и ли  масляной Краской за 8ра за  
В цвета, согласно ГОСТУ /4202 -69 .

ТП 5 D 3 -^ -5 7 C .a a -T X  .

Производственное 
эд а  н и е.

f ЯШТЩ УЖЯГТШ

План и  схема масло хозяй­
ства и  системы твпливо-

Л л З к и Н  и ш л Л К  . Пrht*rr> &

ГИПР0АБТ07РАНС
Ленингоадскш тплпап



аЯлаы paaSodtta трубопроводов cskocmo воздуха.

3 г
--------------------------------------------Г---------- :------------------------------------------- Т

*ЖЬгтъе6ит&лб ■ cnfccx moso • во-з &ух or. ___ :
Л/Яъч&с 06озн<х.чени& Нссимоно£<х/що 1<ой

pp'tiOZ'
чети?

Участок акРсссКа, склад ХРо
сок и крсхскопроготоват ьнор,

f 7063 /<рссскомешсхл кос i
2. СТМ-йП Сстгнсслизос/пар 3
3 МПС-2Ю2 Машина плсско-шифо&хлбная 1 —
4 п&хЪуга-0бЗП Уетаноёкрс безвоздушного

распыления. 1 —

Очастн&/& сооружения.
окрасочного участка

5 4ля переда ёлаёания реагенте 2

Сёсхкючно -кузовной участок.
б •3092 Стенд для ремонтарадаатрсб /

Участок TV, 7р/ приема.
выдачи а срочного ремонта.

7 Лля подкачки шин б
<9 C-fOf-3 Установка смазоу?/о-запра£ачная /

/С-272 Пневмотостер. /

ш участок и участок ремонтасдср|дгрегатно -механическ чдоёялр
/О Для передаёЬаданиъ реагента б
И * Тссифчн 6 Установка для мойка деталей i
/2 Р-207 Стенд для ремонта сцрплентJ —! 0 1 i к1>!»1л

/3 £-203 Комплект ovw ачасгксг а про- верки свечей •зажигания i
Склад л*«ссс?л.

/4 „Лира с" Установки для сдеру, отра&агиннаго масла 1 —
Шиномонтажный участок

/5 Ut-5tb Стенд для демонтажа шин 1
/6 6054 госнит ванна для проверка камер 1
/ Участок диагностики -
/7 к Леей Стенд для проверки тормозов 1
1В KS/6 Комплект диагностический f I

ТП503-4-57С.аа-ТХ
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С х е м а  р а з в о д а  и  т р у & о п р  о в о д о в  с ж а т о г о , в о з д у х а

(и >

Присоединение о тв е тв ле н и я  к  

м а ги стр а льном у п ;р у  болроводу

Водосборник

[В) [&) *

8а вспомогательное здание

В одосборник  
Вид fly

rocTSZSfy-sonpS
ГОСТ ЯВВЧ-вОЧ/лЗ ВотлФ/Ч

Ответвление но и оагс/тала- 
Женчи натре Same ля в сто­
роне о т  магистрального 
т р у д  а про во да.

От вет вление при р а са о  
л ож ен и и  пот ребит еля 
непосредственно п од  магист­
ральны м  т рубопроводом .

др и м е н а н н е .
М он т а я с т р у б о п р о во д о в  производит ь на сварке и л и  срит ингах, Сварку 

П роизводит ь электродом 3*42 ГОСТ 3 4 6 7 -7 S  п о  ГОСТ 3 2 6 4 -8 0 .
После монтажа, трудоправ адат испы тать нет давление 2 .6  Mfla 

Трубопроводы покрыть антикоррозийным лаком ОНилрз или м асляной  
Краской за  гр о за  В цвета согласно ГО с Г  1$ваг-Б9.
Участки труд проходящие через стены, заключить в предохра­

нительные закладные труды.
Д л я  во щ и ть/ о т  статического электричества  трубопроводы должны  

сТб/ть Заземлены согласна С И 3 0 5 ~  77.
Крепление трубопроводов принять по рпб&аму института, Сантех проект " 

к Опорные конструкций и средства, крепления стальных трубопроводов 
внутренних санитарна- технических сиетем * Пльдом Я/7 8007,
Выпуск Л Москва, № 7бг, 7976 г.

Т П  5 D 3 - A - - 5 7 C . B B - T  X
Станция технического обслуживания легкоwx а&прмоби- лен Принадлежащих гражданам для сейсмических рсиолос 
/» рнк конллектнов растолки на /0 пастве

Привязан ГУП
И Контр

Мариначез
Кондратьев Производст венное

здание
СтаВир\/щеп: \ Ласт os

Р I //Наувтд Йльмлн
Л? елец. Зирикоз ■пЛН**, Схема разводни трубЬлраво - 

дов сжатого воз духа-.
Г Й П Р 0 А В Т О Т Р А Н Е
Ленинградскийфилиал

Р/кгр. Нондратьес
Ш8.Н* Отенер ЙНироз

Типовой проект 503-4-57с.88

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293784/4293784911.htm

