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С о б е р ж а н и е  а л ь б о м а  1 1

N N
листов Н а и м е н о б а н и е С т р а н и ц а

А л ь б о м  1 1  К н и г а  1

Т Х  CD С п е ц и ф и к а ц и я  т е х н о / ю г и ч е с к о г о  о б о р у б о б а н и я 3
ТХ [0 1 С п е ц и ф и к а ц и я  и з б е л и а  и  м а т е р и а / ю б 3 2

т т С п е ц и ф и к а ц и я  о б о р у б о б а н и я 2 3

т т С п е ц и ф и к а ц и я  о б о р у б о б а н и я 1 2 5
м С п е ц и ф и к а ц и я  о б о р у б о б а н и я 1 3 0

т т С п е ц и ф и к а ц и я  о б о р у б о б а н и я 1 3 Б

СС CD С п е ц и ф и к а ц и я  о б о р у б о б а н и я 1 3 3

Я /1Ь б о п  1 1  К н и г а  2

OB CD С п е ц и ф и к а ц и я  о б о р у б о б а н и я 14Z
ВК CD С п е ц и ф и к а ц и я  о б о р у б о б а н и я 1 5  7:
ЭГ1 CD С п е ц и ф и к а ц и я  о б о р у б о б а н и я 1 3 3

9D CD С п е ц и ф и к а ц и я  о б о р у б о б а н и я 1 2 4
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4 Пози­
ц и я

Н аименобание и т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
о б о р у З о б а н и я , м а т е р и а л о б .
З а б о Э -и з е о т о б и т е л ь  (Оля и м п о р тн о го  о б о р у Э о - 
бан и я -  с т р а н а  фирма)

Тип, парка 
оборубойшия. 
Обозначение 
бокцпента и 
N опросного 

листа

ЕОш
изие

ница
зения

к о а
з а б о З а -

Коб обору-
Э обания,
м атер и ал а

И е н а
ебиницы,
шыс.руб.

Коли­
чество

М а с с а
ебиницы
о б о р у -
Эобания

Ноше-
ноба-
HUQ

_

коа
_

и:
bi

* г о т о -
яиеля

1 2 3 5 ? § 9 1 В
М 6 Нория I-I0/I5 шт 796 I

Производительность 10 т/час ГОСТ X0I90—7()
-ОкороодЬ-яенты 1.4 м/сек________________________________________
Мощность электродвигателя 3 ,0  квт 1000 об/мин -

Редактор PU-3, 10*1:17
Количество секций трубы -  7 шт
Изготовитель- завод "Продмаш", г.Прокопьевск -

Е 7 Емкость „Альбом 9 шт 796 I 420
Объем 2,5 м3. Габариты 1300 х 1300 х 3450 Нштвддарти-1 

зированное
Материал В Ст 3 сл 5 оборудование

щ
3
Щncaj

3

о0

г
1

X 9 Весы циферблатные платформенные РП-2Ц136 шт 79.6 I 590
Пределы взвешивания 50-2000 кг
Размеры платформы 1500 х 1500 мм
Циферблатный указатель с рычавшим механизмом
Изготовитель -  Кокчетавский приборостроительный завод

й utua*
X 9 Указатель циферблатный со стрелками доз. ■ УЩ(-40В~ЗВ(11 шт 796 I

|ПриЬязсы

......... ..............~ ...............- ..........

ТЕ 414-2-55.94 ТХ.СО

jpncm АЗС*
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з> П о з а - Наим еноЬание и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
о б о р у О о Ь а н и я , м а т е р и а л о в .
3 а й о 0 - и з г о т о б и т е л ь  (0ля и м п о р т н о го  о б о р у 0 о - 
Ьан и я -  с т р а н а  фирма)

Тил, марка 
оборуОойат 
Обозначение 
бокумента и 
N опросного 

листа

Е 0 ш
изме

ти ц а
зения

К О 0

з а й о О а - Коб обору-
б о в а н и я ,
м атериала

Ц е н а
ебшииы,
тыс.руб.

Коли­
чество

М а с с а
ебиницы
о б о р у -
бобания

s  <
ЦОЯ Нсале-

нойа-ние К о в

_

и :
Ы

* г о т о -
хте/1я

1 2 3 4 Б ? 2 9 1 0

X 8 Сепаратор магнитный У1-БМЗ-01 шт 796 I 5*2
Производительность I I  т/чаа Материал -  сборный
Число магнитных блоков -  2. Размеры 290 х 290 х 200 т
Изготовитель -  Ставропольский завод ВПОСПЭММ

-

M 10 Лообилка молотковая А1-ЛМ2Р-22 Шт 796 .1 . 1060
Производите л вплоть т̂ о ТППП кт»Лтяп
Мощность привода 22 кат, 1470 об/мин, питателя 0,75 квт, 950 об/мт

Изготовитель -  Пролетарский завод г,Санкт-Петербург

p I I Смеситель А2-ВРА-30.00/: ; шт' 796 2 1440

P 19 Объем -  3*5 м3
Диаметр корпуса 1600 мм
Мешалка рамная,частота вращения 43 об/мин

51
5
§olсаЦ__

"di
§tog
=» I

9c
CD О 1C jj

Оc
<53a:is

Мощность электродвигателя 4 квт
Материал -  угл.сталв
Изготовитель -  ПО "Смеяянский шшиностооителъный завод им.
60-летия СССР"

П р и Ь я з о ы

1 ■ I  т  - П ) Ы
ТП 414-2-55.94' ТХ .СО Н Г

c o p r i o m  f Q
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Пози­
ц и я

Н аим енование и т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
о б о р у Э о в а н и я , м а т е р и а л о в .
З а в о З - и з г о т о в и т е л ь  (Зля и м п о р т н о го  о б о р у Э о - 
в а н и я  -  с т р а н а , фирма)

Тип. парка 
ОООрубойшиЯ. Обозначение Оокумента и N опросного листа

Е б ш
изпе

-1и ц а
зения

К о Э
з а в о З а -
и з г о т о ­
ви те л я

КоЭ обору-
З о в а н и я ,
м атериала

11е н а
ебиницы,
тыс.руб.

Коли­
чество

М а с с а
ебиницы
о б о р у -
бования

Нате-ноЬа-ние Коб

1 2 3 < 5 Б 2 2 9 1В
Н 12 Насос плунжерный Ш5-ЩЩ-20 ШТ 796 3 722

H30/I. 2 Производительность 12.5 мЗ/час
Напор -  60 м. Материал -  утл.сталь
Мощность электродвигателя 4 квт
Изготовитель -  ПО ’’Моторостроитель” г.Пермь

Н 13 Насос центробежный AX40-25-I60-A* -СД шт 796 4 140

Напор -  32 м. ТУ26-06-П87- 35 .

Н 27 Мощность электродвигателя 3 квт. 3000 об/мин 4A90I2
Материал -  утл.сталь
Изготовитель -Целиноградский насосный завод

.

ТП 414-2-55.94 ТХ.СО
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Пози­
ц и я

Наим енование и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
о б о р у б о б а н и я , м а т е р и а л о в .
З а в о б -и з з о т о в и т е л ь  ( . О л я  и м п о р т н о го  о б о р у б о - 
й ан и я  -  с т р а н а  фирма)

Tun, парка оборубобшия. Обозначение бокупента и N опросного листа

Е 0 ш
U3M8

ница
зеная

К о 0
з а б о б а -
и з г о т о ­
в и те л я

КоС обору-
б о в а н и я ,
м атериала

И е н а
еЗиницы,
тыс.руб.

Коли­
чество

П а с с а
еЗиницы
о б о р у -
Эобания

Harne-ноЬа-ние Коб

1 2 3 < 5 Б ? Я 9 1В
В 14 Варочная колонна 14-96700ООССБ шт 796 I 5000

Объем - 9,6 м2
Давление 5 кгс/см2
Габаритные размеры, мм:

диаметр -  1300
ширина по лапам -  2060'
высота -  7915

Материал -  угя.сталь

Изготовитель -  Смелянский машзавод ОГК

,.ВХ5 _Агшаоат__дальносваоной с эллиптическим лишнем и кошкой, с г ланкой iiio -io .o s -a \ шт ? 9 е I 7520
приварной рубашкой 30
Объем 10 м3. Диаметр 2200/2400 мм "Вертикальные
Давление до 6 кго/см2 стаявные 

сварные
Поверхность'теплообмена 16,4 м2

аш доит с не*
ремешивающими

Мотор-редуктор MP2-3I5-I6-32-4A I60M6 устройствами‘‘ 
Ленншшшмаш

Мощность электродвигателя 15 квт 1978 г .
Материал I2XI8HIGT
Уплотнение вала сальниковое
Опросный лист
Изготовитель -  Старорусский химглаш

к доз 
_Е?_15—. Дооборудование Альбом 9 120

Нуотавднрти- ■ 
зированное
оооруДованив

Прийязон

ссрнош ЯЗ
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Пози­
ц и я

Наим енобание и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
о б о р у б о б а н и я , м а т е р и а л о б .
З а б о б - и з г о т о б и т е л ь  (бля и м п о р т н о го  о б о р у б о ­
б а н и я  -  с т р а н а  фирма)

Tun, парка оборибойшия. Обозначение бокупенша и Н опросного листа

Е б ш
изме

ница
эения

К о б
з а б о б а -
и з г о т о -
б и те л я

Ко0 обору-
б о б а н и я ,
м атериала

И е н а
ебиницы,
тыс.ру5.

Коли-
честбо

М а с с а
еЭиницы
о б о р у -
бобания

Ноше-нойа-ние
~ Т

Ков
_

1 Z 3 б S 9 1 0
PI6/I.2 Аппарат о.механическим перемешивающим устройством 4109-0 Д-0,6К - шт 196 6 255

Р 22 01

Р 24
Объем ПЛ м3- Лиамето 5Ш/550 мм

“мадогаоарит- 
ная химическа 1

Давление до 6 ктс/см2 аппаратура"

Р 25 Мотор-редактор MPI гДерновцы

Электродвигатель B7IB4, мощность 0,75 квт 1986 г .

Материал I2XI8HI0T
-

Уплотнение вала сальниковое

Изготовитель -  Черновицкий завод "Змаяьпосуда"

Н 17 Насос центр ode ясный консольный Х80-50-200аД- шт 796 3 290

H38/I.2 , Производительность 50 мЗ/час сд
Напор -  38 и Ш 6-02-П 69- 36
Мощность электродвигателя I I  квт, 3000 об/мин, 4AMI32M2
Материал -  хромистый чугун
Изготовитель -  Катайский насосный завод

I

ссриош ЙЗ
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Поза- Наименование и т е хн и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
о б о р уб о б ан и я , м атериа/ю б.
З а б о б -и з з о т о в и т е /ib Шля и м п о р тно го  оборудо­
вания -  с т р а н а  фирма)

Тип» порка 
оборцОойат 
Обозначение 
бокумента и 
N опросного 

/шсша

Еби>
изме

хица
зения

К о б
з а б о б а -
и з г о т о ­
вителя

Коб обору-
бойания,
материала

и е н а
ебинииы,
тыс.руб.

Коли­
чество

М асса
ебиницы
о б о р у -
бобания

|ц ия Ноше­
ной а- 
ние КоО

1 2 3 4 5 Б 2 2 9 10
P2I/I.2 , Аппарат о .эллиптическим днищем я съемной эллиптической крышкой, 0IG3-I,O6-0A3( } ШТ 796 2 1030

с гладкой приварной рубашкой "Вертикальные
Объем I  м3. Диаметр I0GQ/IIGQ мм. стальные сва- 

оные аппараты
Давление до 6 кгс/см2 с перемешиваю*-

ИЮЛИ УСТРОЙОТ11амиИ
Поверхность теплообмена 2 ,9 м2 Иенниихиммаш
Мотор-редуктор МД01-10-7,34-3/I95-4AIGQS4 1978 г .
Мощность электродвигателя 3 квт
Материал -  I2XI8HIQT
Уплотнение вала -  сальниковое

Изготовитель -  Димитровградокий'химмаш

Е 26 Сборник вертикальный с эллиптическим днищем с плоской крышкой ВЭП2.3-0Д00- . шт 796 I 170
с рубашкой' G,6K
Объем -  G.I м3. Диаметр 50Q/5501 мм. "Малогабарит-
Давление 6 кгс/см2 нал химичеока. 

аппаоатура"
I

Материал I2XI8HIQT Черновцы,
1986 г.

Изготовитель -  Черновицкий завод "Эмальпооуда" 1
|К поз. 
Е 26 Дооборудование Альбом 9 20 1

Но и та БД ар ти— 
зированное 1
оборудование'

Лист
8

формат ЙЗ
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I Пози­
ц и я

Наим енование и т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
о б о р у З о в а н и я » м а т е р и а л о в .
З а в о Э - и з г о т о в и т е л ь  (Зля и м п о р т н о го  о б о р у З о ­
в ан и я  -  с т р а н а  фирма)

Тил, маркаоборубо&шия Обозначение бокумента и 
N опросного /плота

_ _ _ _ _

E 3 w
изме

ница
зения

К о З
з а в о З а -
и з г о т о ­
в и тел я

_ _ _ _ _ _

КоЗ обору- 
Э о в а н и я , 
м атериала 

_ _ _ _ _ _

И е н а
ебиницы,
тыс.руб.

Е

Коли­
чество

М а с с а
ебиницы
о б о р у -
бования

Наше-ноЬа-ние Коб

51 2 4 9 1 0
И 35 Насос Ш5-ПН2-К-200 ШТ 196 I 790

Производительность 160 мЗ/час
Напор -  12 м 1

Мощность электродвигателя 18,5 квт, 1000 об/мин, 4AI8Q-M643
Материал ~ угя,сталь
Изготовитель -  Кореневский опытно-экспериментальный завод НПО
по коахмаяопродуктам Российской Академии оеякхознаук* Дос*Корене1 0
Московской области

Ф 36 Ловушка тяжелых примесей Ш5-ШШ-15 ' шт 796 I 1900
Производительность 15 т/чао
Мощность привода 3 квт
Выделение тяжелых примесей 98$
Частота вращения барабана 16,6 об/мин
Изготовитель -  Эртильский механический завод г.Эртияь,
Воронежской области

ооришл ЙЗ
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П о з и ­
ц и я

Н а и м е н о в а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
о б о р у б о в а н и я , м а т е р и а л о в .
3 а в о 0 - и з г о т о в и т е л ь  (0 л я  и м п о р т н о г о  о б о р у О о -  
в а н и я  -  с т р а н а  фирма)

Tun, марка оборубо&шш. Обозначение Оокумбнта и N опросного ziucma

Е 0 ш
цзме

н и ц а
эения

к о д
з а в о 0 а -
и з г о т о ­
в и т е л я

Ко9 о б о р у -
0 о в а н и я ,
м а т е р и а л а

и е н а
йиницы,
тыс.руб.

Коли­
чество

П а с с а
ебиницы
о б о р у -
Зобания

Ноиме-ноЬа-ние
~ 7 ~

Ков
_

1 2 3 Б ? 8 9 1 0

Н 38 Насос центробежный AXE4Q-25-I6Q- шт 7 96 I
Производительность 6 ,3  мЗ/час А-СД

Напор -  32 м ТУ26-Ш -П87- 35

Мощность электродвигателя 7 ,5  квт, 3000 об/мин. BII2M2

Материал -  угл.сталь

Изготовитель -  Целиногоа,некий насосный завод

Е 39 Горизонтальный цельносварной аппарат с эллиптическими днищами ГЭЭ1-1-10-0,6 шт 796 I 2565

Объем -  10 м3. Диаметр -  2000 мм. ЙСП. I
Давление до 6 кгс/см2 "Емкостные
Материал Вот 3 сп 5 стальные сва-ПТТИЙ ЯППЯПЯФИ !

Опоры -  металлические на фундаменте Северодонецки

Sixii£/dii'
Изготовитель -  Морщанекий завод химического машиностроения. 1982 Г.

г.Моршанск, Тамбовской области

I

рсрмсшп АЗ



Пози­
ц ия

Наименование и т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
о б о р у б о в а н и я , м а те р и а л о в .
З а в о б -и з го т о в и т е л ь  (Оля и м п о р тн о го  о б о р у б о - 
вания -  с т р а н а  фирма)

Тил, парка оборуОойшш, Обозначений Оокцпента и N опросного /попа
3

Е б ш
изме

тица
зения К о д

з а в о б а -
и з г о т о ­
вителя

Коб обору-
бовани я,
материала

И е н а
ебитш ,
тыс.руб.

Коли­
чество

М а сса
ебиницы
о б о р у -
бования

Наипе-ноЬа-нив_
Кое
_

1 2 Б ? 2 9 10
Т 40 Теплообменник стальной кожухотрубчатый горизонтальный с 273ТКГ-1,6-М8. f шт 796 2 345
Т 56 температурным компенсатором на кожухе, одноходовой 25-1,5-1-У

Диаметр кожуха 273 мм. Длина тоуб 1500 мм ТУ26-02-1Ю5-! J9
_Пошдхшюд.ь е̂лдо_обмена_5_м2
Параметры сред:
-  в кожухе

давление до 0,7 кгс/ем2, температура до 100иС
этиловый спирт

-  в трубах -

давление до 4 кгс/см2, температура до 40°С
вода оборотная

Материал -  I2XI8HIQT

.

■X 41 Газоразделитель Альбом 9 шт 756 5 64
X 43 Объем 0.063 м3. Габаритные размеры 720 х 535 х 765 мм

Нбстажбрти=”
зированное

В Т.4.
12Х18Н10Д

X 46 Диаметр 400 мм ооорудование ■5775^

X 50 Давление 3 кгс/см2
X 58 Материал I2XI8HIQT

ТП 414-2-55.94-ТХ.,СО

Осршп ЙЗ
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Пози­
ц и я

Наим енобание и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
о б о р ц Э о Ь а н и я , м а т е р и а л о в .
З а б о О -и з е о т о б и т е л ь  С 0 / 1 Я  и м п о р т н о го  о б о р у З о - 
Ьан и я -  с т р а н а , фирна)

Тип, парка оборуОойшия. Обозначение бокцпента и 
N опросного листа

Е 0 ш
изме

ница
зеная

К о З
з а б о О а -
и з г о т о ­
в и тел я

КоЗ обору-
З о Ь а н и я ,
м атериала

И е н а
ебиницы,
тыс.руб.

Коли­
чество

П а с с а
еЗинииы
о б о р у -
Зобаьия

Наше-нойа-ние Код

1 2 3 4 5 Б ? 2 9 1 0
К 42 Аппарат -  кояоннш тарельчатый Техпроект ШТ 796 I 570

Диаметр 273 х 6
УкрЁШштшт
160-4440

Высота -  6850 мм
Количество тарелок -  24 шт
Давление до 0 ,3  ктс/см2
Материал I2XI8HIQT

Т 44 Теплообменник кожухотрубчатый горизонтальный с I59THT-1, 6-М8.( ШТ 796 2 135
Т 60 температурным компенсатором на кожухе обдноходовой 25-1,0-1-У

Диаметр I5S мм. Длина труб .1000 мм ТУ26-Ш-1105- $9
. Повеохно.сть_леллообмена I  м2 .....
Параметры сред:
-  в кожухе

давление до 0,7 кгс/ом2, температура до 100°0
этиловый спирт

-  в трубах
давление до 4 кгс/см2, температура до 40°С
вода оборотная

____ Материал -  I2XI8HI0T

ооршт ЯЗ
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Пози­
ц и я

Наим енойание и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
о б о р у З о Й а н и я , м а т е р и а л о й .
З а Ь о 0 -и з го т о Ь и т е / 1 Ь  (0/1Я и м п о р т н о го  о б о р у З о - 
й ан и я  -  с т р а н а , фирма)

Тил, порка 
ooopyfloDom 
Обозначение 
Вокцпента и 
N опросного 

листа

Е 0 и
изме

4U U Q
зения

К О 0
з а Й о Э а -
и з г о т о ­
в и те л я

КоЗ обору-
З о й а н и я ,
м атериала

И е н а
еОиницы,
тыс.руб.

Коли­
чество

П а с с а
еЭиницы
о б о р у -
ЗойанияX

X
 З

Г
S

&
!

ш

1 2 3 < 5 Б 2 2 9 1 0

33 45 Сепаратор. Альбом 9 шт 796 I 116 В

Объем -  0,35 м3. Диаметр -  700 мм. Нестандарти-
том числе 
9 кг ст.

( Габашты 1020 х730 х 1250. Давление 0.7 кгс/см2
зированное
обоснование

утл.

| Материал I2XI8HI0T

_______

1к 47 Аппаоат колонный наоалочный Техпроект ' шт 796 I 370
Диаметр -  220 х 6 мм Укшиюшммаша

160-4441
Высота -  6570 мм
Насадка -  регулярная сетчатая, высота 5I0Q мм
Давление до 0*3 кгс/см2
Матеоиая -  I2XI8H10T -

К поз, 
liL-47-Г— . Насадка-т-ТЛД-З________________________________________ _ ОСТ 26-.0Т-Т02! м3 л .я

L _ , 86

Г

1

1

ПриЬягси

1 ПГ------- ---1г_1| ----------------1

«нбГЯ........ ............... 1! 1 1

8яиш
ТП 414-2-55*94 ТХ.СО Г 1 Г

ССРРЮШ ЯЗ
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Пози­
ц и я

Наименобание и т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
о б о р у б о б а н и я , м а те р и а л о б .
З а б о б -и з го т о б и т е л ь  (бля и м п о р тн о го  о б о р у б о - 
бания -  с т р а н а  фирма)

Тип, парка 
оборцОойшия. 
Обозначение 
бокцпента и 
N опросного 

листа

Е б и
изме

ница
эения

К о б
з а б о б а -
и з г о т о -
бителя

КоЭ обору-
боб ан и я,
материала

Ц е н а
евинвд
тыс^уб.

Коли­
чество

П а с с а
еЭиницы
о б о р у -
вования

Наше-
ноЬа-
ние

4

Ков
_

1 2 3 Б ? В 9 10
X 51 Газораздеяитеяь Альбом 9 ШТ 796 2 22
X 59 Объем 0,01 м3* Габаритные размеры 356 х 352 х 290 мм Нестандарта-

В Т »ч.
12Х18Н1СШ

Диаметр 273 мм
ШфШШНбё
оборудование 21

Давление 0,7 кгс/см2
Матерная -  I2X18HI0T

Т 48 Теплообменник ’'труба в трубе” Альбом 9 ШТ |796 7 _ ?°л5 1
Т 49 Поверхность теплообмена ОД м2 Нестандарти-

-В—Т.'Ча -—я
I2XI8HI01

Т 54 Габариты 1160 х 120 х 250. Параметры сред;
зПрШШШПб “ 
оборудование 7,8

Т 57 в корпусе -  водно-спиртовой раствор -  давление 3 кгс/см2,
Т 63 температура 40*80°С, в рубашке -  вода, давление 3 кгс/см2,
Т 69 температура 40°С.
Т 75 Материал корпуса I2XI8HI0T

рубашки ст.угл.

Е 52 Сборник вертикальный с эллиптическим днищем с плоской крышкой ВЭП2.1-0Д6О- ШТ 796 3 190

Л-65__ Объем 160 я. Диаметр 600 мм 0,6К
Е 68 Давяение6кгс/см2 "Маяогабасит-

-Материал -  I2XI8HT0T_____________________________________
ная химичёс- 
кая аппаратура”
Черновцы,1986 г.

Изготовитель -  Черновицкий завод "Эмаяьпооуда”

Серною ЯЗ



Ин
йЛ

 n
o0

/i
 J 

По
Зп

ис
ь 

и 
eo

m
al

ss
cM

. 
ш

й.
Н

осрпшп 83



N
£
х

*

Пози­
ц и я

Наим енование и т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
о б о р у б о б а н и я , м а т е р и а л о в .
З а Ь о б - и з г о т о в и т е л ь  (Эля и м п о р т н о го  о б о р у З о - 
й ан и я -  с т р а н а , фирма)

Тил, парка оборцбайшия. Обозначение бокцнента и N опросного листа

ЕОш
изме

ница
зения

К о Э
з а й о 8 а -
и з г о т о ­
в и те л я

Ко9 обору-
З о в а н и я ,
м атериала

Ц е н а
еОиницы,
тыс.руб.

Коли­
чество

П а с с а
еОиницы
о б о р у -
Ооваьия

Ноше-ноЬа-ние кое

1 2 3 < 5 5 2 8 9 1 0
Е 61__ Сборник вертикальный цельносварной с эллиптическими днищами В9Э1-3-3,2-1, 3 шт 796 I 1280

о рубашкой ................ исп. 3 12Х18Н1СШ
Объем 3,2 М3. Диаметр I4G0/I5QQ мм "Емкостные -узи

Поверхность 7,2 м2
ата льные сьа— 
рные аппараты 1

Давление 10 кго/см2 Северодонещш 4

Материал X2XI8HI0T. Опоры-лапы ШИЛИ£ПГ“ 
ШШШММАша

1982 г .
Изготовитель -  Рдзаевский завод химического машиностроения

Н 62 Электронасос центробежный герметичный Ц Г 6 ,3 /2 (Ж ч Е ,1 -2 шт 796 I 70

Производительность 6,3 мЗ/час £726-06-1567- 39
Напор 20 м
Электродвигатель 1 , 1  квт
Материал I2XI0HIOT
Изготовитель -  НПО "Молдавгщромаш"

К 64 Ма с допромывате ль Альбом 9 шт 7 9 6 I 86
Объем -  0,02 м3. Диаметр 159 мм Нестандарта-

Ь T . ч, 
:2Х18НЮТ

Насадка кольца Рашита КФ-15
зированное
оборшювание ]

64
[а сад а-17

Давление до 0,7 кгс/см2
Материал I2XI8HIQT

ссрншп ЙЗ
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Пози­
ц и я

Наим енование и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
о б о р д Э о Ь а н и я , м а т е р и а л о в .
3 а в о 0 - и з г о т о в и т е л ь  ( 0 / 1 Я  и м п о р т н о го  о б о р у б о - 
Ьан и я -  с т р а н а , фирма)

Тип, парка оборуОойшия. Обозначение бокцпента и 
Н опросного листа

Е б ш
изме

ница
зения

К о 0
з а 0 о б а -
и з г о т о ­
в и те л я

Коб обору-
б о в а н и я ,
м атериала

Ц е н а
ебиницы,
тыс.руб.

Коли-
честЬо

М а с с а
ебиницы
о б о р у -
бобания

Наипе-ноЬа-ние K o Q

_

1
2 3 Б . ? 8 д 1 0

X 66 Аппарат спяртоизмеряющнй контрольный ШТ 796 I 150

Габариты 1000 х 5QQ х 8QQ ш

Изготовитель -  Эстония, г.Таллинн

E67/I.5 . Мерник вместимостью 75 дал, класс первый К7-ВМА шт 796 2

Габариты 915 х 790 х 2880 мм

Изготовитель -  Днепропетровский" завод "Продмага"

М 70/1 Элеватор ЭКА-36 ШТ 7 9 6 2

Производительность 12 т/час
М 70/2 Скорость ленты 0,94 м/сек

Шаг ковшей 330 мм
Мощность привода 3 квт
Габаритные размеры: длина 1485 мм, ширина 900 мм
высота М70/2 при установке I  дополнительной секции -  8028 мм
высота M70/I при установке 2 дополнительной секции -  9528 мм

Изготовитель -  Некрасовский машзавод

Привязок

фсргюш ЙЗ
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Пози­
ц и я

Наим енование и т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
о б о р у Э о в а н и я , м а т е р и а л о в .
З а в о З - и з г о т о в и т е л ь  (Зля и м п о р т н о го  о б о р у Э о - 
в ан и я  -  с т р а н а , фирма)

Тил, марка 
оборуОойшия. 
Обозначение 
бокцменша и 
N опросного 

листа

Е З ш
изме

ница
зения

К о Э
з а в о З а -
и з г о т о ­
в и тел я

КоЗ обору-
З о в а н и я ,
м атериала

Ц е н а
еОиницы,
тыс.руб.

Коли­
чество

П а с с а
еОиницы
о б о р у -
Зования

Наине-
ноба-
ние ш

1 2 3 4 5 5 2 Е 9 1 0
Е 71 Емкость Альбом 9 ШТ 7 96 I 6ПП

Объем 4 м3. Габариты 2400 х 900 х 3650 Нестандарты-
Материал В Ст 3 сп 5

ворованное
оборудование

1
1х 72 Весы циферблатные рычажные РД-10Ц14-Д-ЗЕ I ШТ 796 I 700 1

Пределы взвешивания 200-10000 кт.
Циферблатный указатель квадратный УЦК-400-Д I

1 Размеры платформы 1470' х 985 мм
у К пив*
IX 72 Указатель циферблатный со стрелками доз* ЩС-400-ЗВШ) ШТ 796 I

Кокчетавскяй приборостроительный завод

IМ 73 Дробилка молотковая G-2I8M ШТ 796 I 976

Производительность 9т/час
Г ~ ^ Мощность привода 14 квт, 1450 об/мин

Пиамето оотооа 600 мм
Длина ротора 400 мм
Материал -  угл.сталь

ПриЬязси I
i ' ” 1Г II И 1

г— l h — I B B
1ИН0. м :_J1— —t— □ ТП 414-2-55.94- ТХ, GO

Осршп АЗ
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Пози­
ция

Наименование и те хн и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
об о р уЗ о б а ни я , м а те р и а л о в.
З а б о З -и з з о то б и т е л ь  (Оля им п ор тного о б о р у З о - 
Ьания -  с т р а н а  фирма)

Тил, парка 
оборубоошия. 
Обозначение 
бокунента и 
N опросного 

ласта

ЕЗ ш
изме

ница
зения К о З

з а б о З а - КоВ обору-
Зобания,
материала

Ц е н а
еЗиницы,
тыс.ру5.

Коли­
чество

П а с с а
еВинииы
о б о р у -
ВоВания

Наыпе-
нойа-
нив
_

Коб
_

и;
bi

?голпо-
ime/ifl

1 2 3 Б 2 2 9 10
E 74 Разварник СП 1164 ШТ 796 I 5765

Объем 4 м3
Давление 6 кгс/см2
Хаб^1шде„еажж>ъи„тшта_192_4 ш . высота 5105 мм,. ширина-_1524 г/И
Матерная -  угл.стаяь

Изготовитель -  Болоховокий машзавод Тульской области

TTT 76 ПГадь. ручная передвижная чепняттяя_______________________________ ГОСТ .1106-74 ГГГФ 796 3 95
Грузоподъемность - 1 т
Высота подъема -  12 м
Изготовитель -  Красногвардейский крановый завод

Za
5
§ I ^|ca

ГеГ 
1 ®
i -03I c 1 ®1 Оpc
in?EDОc
2;<o2:c

ПриЪязт* I

1_- 1Г— ,|— { 
-----------1------- М ТП 414-2-55.94 Т.l >co ро

ссрпат ЙЗ
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2 3

П о з а -
|ц и я

Н а и м е н о в а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
о б о р у Э о б а н и я , м а т е р и а / ю б .
З а б о З - и з е о т о б и т е л ь  (З л я  и м п о р т н о г о  о б о р у З о -  
Ь а н и я  -  с т р а н а  ф и рн а)

Тил, порка 
oSopuQoEism 
Обозначение 
бокупенша и 
N опросного 

/попа

Е Э ш
изпе

н и ц а
зения

К о Э
з а б о Э а -
и з г о т о ­
в и т е л я

Коб о б о р у -
З о б а н и я ,
м а т е р и а л а

Ц е н а
еОиницы,
шыс.руб.

Коли­
чество

П а с с а
ебиницы
о б о р у -
бобаьия

Наипе-
нойа-
ние Коб

_

1
2 3 4 S 2 S 9 1 В

X IOI Холодильная машина; нолодопроизвдлительность 0=0,2 Гкал/час 2MKTII0-2-I ШТ 79 6 I 4100
пои гis  =7°С.tw  =2 5 °С
Установленная мощность 75 кВт

Электродвигатель типа 4А25024УЗ, частота вращения п=1480 об/мин

Завод-изготовитель: "Компрессор" г.Москва

Е 102 Ресивео йоеоновш: емкость I  м3: спела -  хлалон РУФ-1................ шт ч а е Т - 500
Рябпчяе ляиления 2Т тсГс/смй
Завод-изготовитель: Снежшнскхиммаш, Донецкой области

н ЮЗ Вакуумный насос, производительность 0=20 л/сек, электоолвигатель АВЗ-20Д ШТ 7 9 6 I 185

АЙР 9014УЗ. мощность 2 .2  кВт. частота впятешя п=Т5ПП об/мин. ..
напряжение 380 В

Завод-изготовитель: Сумской насосный завод

Hioa/I .2 Центробежный насос К80-65-160 шт 796 2 136
Подача 40 мЗ/час, напор 35 м в о т ., частота вращения 3000 об/мш

Электродвигатель 4АМ П2М2УЗ, мощность 7 ,5  кВт, напряжение 380 I

Завод-изготовитель: Валдайским механический завод

Ф 106 Фильтр-осушитель фреоновый Ду 70 ОФ 70 А шт 796 I 41,2

Рабочее давление 20 кГс/см2
Завод-изготовитель: "Компрессор" г.Москва

О ср псш  ЯЗ
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Н а и м е н о й а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
о б о р у б о й а н и я , м а т е р и а л о й .
3 а й о 0 - и з г о т о й и т е л ь  Ш л я  и м п о р т н о г о  о б о р у б о -  
Й а н и я  -  с т р а н а  фирма)

Тип, порка ОборуОойШШ. Обозначение Оокупенгпа и N опросного листа

Е О и
изме

н и ц а
зения

К о З
з а Й о О а -
и з г о т о -
й и т е л я

Ко9 о б о р у -
О о й а н и я ,
м а т е р и а л а

Ц е н а
еЗиницы,
шыс.руб.

Коли­
чество

П а с с а
ебиницы
о б о р у -
Зобокия

Наипе-ноЬа-ние ш

1 2 3 4 5 Б 2 2 9 1 0
М 107 Комппеооор воздушный В<! 44............ тт 796 Т 800

Подача <р=4,4 нмЗ/мин, давление нагнетания 7,5  кгс/см2
Установленная мощность 30 кВт
Завод-изготовитель: АО Коиогеника

Е 108 Воздухосборник В-4,0 шт 796 I 1005

Номинальная вместимость 4 м3 ТУ26-01-Ю73- 90

Материал -  сталь 16 ГС, ГОСТ 5520-79
Завод-изготовитель: Тихооепкий завод "Красный молот"

Ф 109 Фильтр-осушитель воздушной I  ступени ШФ-7 шт 796 I

Производительность 7 мЗ/мин, Рабочее давление до 20 кгс/см2
Завод-изготовитель: г.Екатеринбуог, а/я 476 "Пэямис"

Ф НО Фильто-ооушитель воздушный П ступени ФБ-7 шт 796 — I___
Производительность 7 мЗ/мин. Рабочее давление до 20 кгс/см2
Завод-изготовитель: г.Екатеринбург, а/я 476 "Палмис"

Е I I I Воздухосборник В-25,0 шт 7 9 6 I 4990
ТУ26-0Ы073- Ю

Материал -  сталь 16 ГС, ГОСТ 5520-79
Завод-изготовитель: Тихорецкий завод "Красный молот"
Туймазинский "Химмаш"

|лиш
ТП 414-2-55,94, ТХ,С0 122
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Пози­
ц и я

Наим енобание и т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
о б о р у б о б а н и я , м а т е р и а л о б . 
З а б о В - и з г о т о б и т е л ь  (9ля и п п о р т н о г о  оборуВо- 
б а н и я  -  с т р а н а  фирма)

2
ПТ НЗ Таль ручная передвижная червячная

Грузоподъемность I  тс, высота подъема 6 м
Завод-изготовитель: Красногвардейскш крановый завод

Тип, парка оборцОойшия. Обозначение Оокупента и N опросного /шопа

‘0GTII06-74

Е В и н и ц а
измерения
Наиме­нова­ние КоО

7 9 6

К о Э
з а б о В а -
и з г о т о -
б и те л я

Ко0 обору-
В о б а н и я ,
м атериала

2

И е н а
еЗиницы,
тыс.руб.

S

Коли­
чество

М а с с а
еОиницы
об о ру-
Эобания

10
57

Н Ш Насос ручной поршневой двойного действия Р 1.6-20 шт 796 22

Подача за двойной ход 1,45 л, напор 20 м
Завод-изготовитель: Верхотурокая_ВТК,

Е 112 Бак продувочный У«®»7 м3 ТП 414-2-55. шт 796 300

Размеры 0.7 х 1,4 х I  м
-ж~тх------
диет 60-62

Материал -  отз

Л-105. 'Raw Прямоутод^ягт-^'Т ТТПЯ Х07Т.ПДНПИ ВОДЫ ~ У  =  - I Q  м2 AI6B 101,000- 796 III8
Размеры 2,6 х 2,1 х 
Материад -  стз

2, О м -02
liepiiH
5.904-43 
выпуск I

оершп АЗ
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Пози­
ц и я

Наим енойание и т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
о б о р ц Э о Ь а н и я , м а т е р и а /ю б .
З а б о б - и з г о т о Ь и т е л ь  (0/ю и п п о р т н о е о  о б о р у б о - 
Ьан и я -  с т р а н а  фирма)

Тип» порка оборуОо&шия Обозначение Оокцмента и N опросного листа

Е  Qm  
изме

ница
зения

К о З
з а й о О а -
и з г о т о ­
ви те л я

Коб о бару-
б о в а н и я ,
м атериала

11е н а
ебшицы,
шыс.ру5.

Коли­
чество

М а с с а
ебиницы
о б о р у -
боЬания

Наше-ноЬа-ние ш

1 1 2 3 < 5 Б ? 2 9 1 0
1 Л А Б О Р А Т О Р Н Ы Е  П Р И Б О Р Ы  И В С П О М О Г А Т Е Л Ь Н () Е () Б 0 ? У Д 0 В А Н И Е
1
1 Шкасб сушильный вакуумный ЗНВС-4.5.4.5 шт 196 I 75
1 _ Максимальная, рабочая температура 300°С 4/3-И1

Остаточное давление в камере 100 мм рт.ст.
Напряжение 220 В, мощность 2700 Вт

Размеры рабочего пространства: 450 х 400 х 450 мм
Габариты: 830х 700 х 740 мм
г.Тула, УШУ УВД УЮ-4Ш/2

1_____
1 Баня комбинированная ЕКЛ шт 796 2 _

..Мощность..600. Вт... Максимальный напоев 40П°0
Покупное изделие

Термометры ртутные стеклянные ГОСТ 215-73 (комплект из 4-х 2БСТЛ-5) комп л . 871 2
термометров)

. г .Клин. ПО "Теомоппибоо"

Термометры трутные стеклянные Г0СТ215-73 (комплект из 8-и ЗБ(ТД-6) компл ,671 2
термометров) ' 
г .Клин I3D "Теомоприбор"

Микроскоп рабочий БИОЛАМ P-I6 шт 796 I

сорншп т
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П о з и ­
ц и я

Н а и м е н о в а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
о б о р у б о в а н и я , м а т е р и а л о в .
З а в о б - и з г о т о в и т е л ь  (О л я  и м п о р т н о г о  о б о р у б о -  
в а н и я  -  с т р а н а , фирма)

Тил, парка 
оборубо&эт 
Обозначение 
бокупента и 
N опросного 

/попа

Е б ш
изме

-и щ а
зения

К о Э
з а в о б а -
и з г о т о ­
в и т е л я

Коб о б о р у -
б о в а н и я ,
м а т е р и а л а

И е н а
еОиницы,
тыс.руб-

Коли­
чество

М а с с а
еОиницы
о б о р у -
бования

Наиме­
нова­
ние

_

Ков
_

1 2 3 Б ? 2 9 1 0
Сахароме о .стеклянный без термометра 03 ШТ 796 I
Пределы измерения* о/о(по массе) от 0 до 25
Диаметр максимальный 20 мм
Длина максимальная 300 мм

Поляриметр Фотоэлектронный AI-EH0 шт 796 I 71

.Пределы измерения г. тратту он долговые :_о_т -t25 до -25
Рабочая длина световой волны, Нм: 546,1
Потребляемая мощность 0,22 квт
Габариты: измерительного блока 752 х 410 х 310 мм
силового блока 430 х 315 х 485 мм

1

ТП 414-2-55.94. TX.CO
Ion
25

С ср ош п  fl3
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Пози­
ц и я

Наим енование и т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
о б о р у б о Ь а н и я , м а т е р и а л о в .
3 а в о 0 - и з г о т о в и т е л ь  (.для  и п п о р т н о г о  о б о р у б о - 
Ьан и я -  с т р а н а  фирпа)

Тил, порка 
оборцОойот 
Обозначение 
Оокцмента и 
N опросного 

листа

ЕОш
изпе|

та ц а
зения К о Э

з а в о б а -
и з г о т о ­
в и те л я

КоЭ обору-
б о в а н и я ,
м атериала

И е н а
ебиницы,
тыс.руб.

Коли­
чество

М а с с а
еЭиницы
о б о р у -
Эобония

Наше-
ноба-ние Коб

1 2 3 4 5 Б 2 8 9 1 0
Колориметр КФК-2 ШТ 796 I -

фотоэлектрический концентрационный
Спектральный диапазон 3X5-980 нм

Сита лабораторные (комплект из I I  штук) 026 ЕСОМПЛе 671 I  _ -

Внутренний диаметр сит -  200: мм

_Л я»ва_в№  I..Qjl_Q̂ 63.;. CUU_£Lai&i 0,3..;. Q.I.6.; 0 .1 ;
0,083; 0,05
Уоманокий завод литейного оборудования

Потенциометр аналоговый автоматический электромеханического КВП1-512 ШТ 796 I 11,5
следящего уравновешивания показывающий однодиапазонный
Длина шкалы: 494,55 мм
Напряжение 220 В, мощность потребляемая -  25 В-А
Габариты: 470 х 240 х 160 мм

Блок автоматического титрования БАТ-15 ШТ 796 I 3 ,5

Напряжение 220 В, мощность потребляемая- 20 В-А
Габариты: 360 х 240 х 90 мм

сорнет АЗ
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ча
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П о з и ­
ц и я

Н а и м е н о в а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
о б о р у б о б а н и я , м а т е р и а л о в .
З а Ь о 0 - и з е о т о в и т е / 1 ь  (З л я  и м п о р т н о г о  о б о р у З о -  
Ь а н и я  -  с т р а н а ,, фирма)

Тил, порка
ooopySoDom
Обозначение
бокцмента и 
N опросного 

листа

Е З и
изме

-наца
зения

К о Э
з а в о Э а -
и з г о т о -
Ь и т е / 1я

КО0 о б о р у -
б о б а н и я ,
м а т е р и а л а

И е н а
еЭиницы,
тысфуб.

Коли­
чество

М а с с а
еЭиницы
о б о р у -
Зования

Наипе-
ноЬа-
ние ш

51 2 3 < Б 2 2 g 1 0
Эяектрошкаф общепромышленного исполнения СНОП-3,5.3,5 ШТ 796 I 38
Поедназначен шля сушки изделий и материалов в воздушной среде
при температуре от 50°С до 350°0

Напряжение 220 В, частота 50 гц, мощность 2 квт
Размеры рабочего пространства: 350 х 350 х 350 мм
УтенскиЙ з-д ЛЭП ПО "Вильнюса яектросвар"

Электропечь , СНОП-1,6.2,5 Л  шт 196 I 33

Предназначена для проведения термических процессов и анадитяче- П-НЗ
ских работ в стационарных условиях
Рабочая тешература 400 *  П00°С
Напряжение 220 В, частота 50 гц,. мощность 1,8 квт
Размеры рабочего пространства: 160 х 260 х 100 мм

Термостат жидкостный лабораторный СШЯ-19/2,5 ШТ 196 I 28

Рабочая температура 30 *  250°С -  И1
Мощность -  2000 Вт, емкость бака -  19 л
Габариты: 430 х 385 х 630 мм

1

Электроплитка с переключателем мощности ( однокомфорочная) - шт 1 9 6 2 -

Покупное изделие..

осришп ЯЗ
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! ( Д Л Я  И М П О Р Т Н О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  -  С Т Р А Н А »  Ф И Р М А  5

I Т И П ,  М А Р К А  
1 О Б О Р У Д О В А Н И Я *  
! обозначение
I Д О К У М Е Н Т А  
! И N О П Р О С Н О Г О  
! Л И С Т А

! Е Д И Н И Ц А  ! 1 ! |
1 И З М Е Р Е Н И Я  I К ° Д  ! К О Д  ! Ц Е Н А  |
I -! З А В О Д А - !  О Б О Р У Д О В А Н И Я  1 Е Д И Н И Ц Ы !
! Н А И -  ! 1 И З Г О Ю - 1  И Д И  I !
! м Е Н О * ! К О Д ! В И Т Е Л Я  i М А Т Е Р И А Л А  ! Т ЫС  .  р у Е 1 
{ В А Н И Е ! ! ! 1 !

! М А С С А  Т  J l J  
К О Л И -  ! Е Д И Н И * ] — —
М Е С Т -  j ць! О Е О Т  

В О  ! Р У  Д О -  Т 
! В А Н И Я *  7
! К Г  Т

! К Л а П а Н О Б Р А Т Н Ы Й  П О В О Р О Т Н Ы Й  , Р у  = 4 0 ,  о Y = 1 0 й

в к о м п л е к т е :
!
!
I
! ФЛАНЕЦ 3- 190- ЛР 1 2X 1 SИ9Т 
!
!
! Ш П И Л Ь К А  Е > М ? 0 * 1 ? О , 4 П , 2 0 Х 1 3

! 1 9 Н Ж 6 3 В К 1 !i|T . 1 7 9 6  ! 1 3 7 5 2 4 2 1 0 3 6  !
! ( 1 9 Н :и п  Б К ) 
! 1 2  X 1 8 Н 9 Т

!
1
1

! . 1 
! j 
j j

j j 
! 1 
! J

Г О С Т  1 2 8 2 1 - 8 0  
1 2 X 1 З Н 9 Т

!
S ui t
1

17 9 6 1 
1 !

! 1 
! ! 
! !

Г О С Т  9 0 6 6 - 7 5
l
1 U)T \796\ ! 1

С Т А Л Ь  2 0 X 1 3 ! 1 ! 1 !

! г а й к а  a m 2 0 . 2 0 x 13 
1

( Г О С Т  9 0 6 4 - 7 5  
I С Т А Л Ь  2 0 X 1 3

S шТ 
!
I
! шТ 
!

\ 7 9 6 \ 
1 !

1
[ ш а й б а  о о

!
• Г О С Т  9 0 6 5 - 7 5  
! С Т А ЛЬ 2 3 X 1 3

j 79б\ 
! 1

!
i' К Л a [Т А И О Б Р А Т Н Ы Й  П О д Ь Е М Н Ы й  
1
! в к о м п л е к т е :

,  P Y  = 4 з , D Y = 4 0
1
! 1 9 С 3 8 Н Й  
! с т а л ь  у г л е р о д ,  
!

!
! Шт ■ 
!
!

! ! 
1 7 9 6  ! 
1 ! 
! !

1
! Ф л А Н Е  Ц 1 - 4 0 - 4 0  20 
!

• Г О С Т  1 2 8 2 1 - 8 0  
! С Т А Л Ь  2 0

! !i| Т 
!

] 1961 
! !

1
! Ш П И Л Ь К А  5 М j 6 «  9 0 . 3  2 , 2  0
[

i
! Г  О С  Т 9 0 6 6 - 7 5  
! С Т А Л Ь  2 0

j

S ui t

1

W \
1 ! I I

! г а й к а  а  м i  6 . 1 0  
1

! Г 0 0 Т 9 5 1 6 4 - 7 5
[ С т а л ь  10

S ui t
1
i
! М Т 
1 
|

\7 9б\
1 ! | |!

! ш а й б а  1 6  
!

' Г О С Т  9 0 6 5 - 7 5  
' С Т А Л Ь  1 0

\796\ 
1 ! i (|

i К Л д П А Н  О Б Р А Т Н Ы М  П О Д Ь Е М Н Ы Й
1

И к о м п л е к т е : •

;  Р У  = 1 6 .  D Y  = 5 0
1
! 1 6  Н К  1 0  И >Л 
! 1 2 Х  1 3 Н 9 Т  
!

I III Т .  
1 
1 1

! 7 9 6  ! 
1 ! 
! !

Ф Л А Н Е Ц  1 - 5 0 - 1 6  1 2 X 1 3 Н 9 T 1 Г  О С Т  1 2 8 2 0 - 8 0  
! 1 2  X 1 8 Н 9 Г

i uj т 
!

i\ l 9 S \
! ! 
j f

' Б О Л Т  М 1 6 * 6 5 [ Г О С Т  7 7 9 3 - 7 0  
[ С Т А Л Ь  2 0 X 1 3  
|

! шТ 
!

\ 7 9 б \  
1 1 
i j

Г Д Й К Д  М 1 6 [ Г О С Т  5 9 1 5 - 7 0  
! О Т  А ЛЬ 2 0 X 1 3  
1

! Ш Т 
1 
|

! 1 9 b \  
! 1 
) |

К Л а П л Н п р е д о х р а н и т . п р у я . М Л Л О П О Й Ь Е М Н Ы Й  , р у - 1 6  ; 
о У ~ 5 0 , р Y 2 = 1 6 v D Y 2 = 5 0 

В К О М П Л Е К Т Е ?

;
! 1 7 П  1 2 НЖ 
' С Т А Л Ь  У Г Л Е р О д ,  
1

1 U1 т ,  
1 
!

1 7 9 6 1
j 1 

! !

Ф Л А Н Е Ц  1 - 5 0 - 1 6  2 0 • Г О С Т  1 2 8 2 0 - 8 0  
! С Т А Л Ь  2 0

|
S ui t
1

1 7 9  А
1 !

. 15]

! 3 7 4 2 3 4 9 4 4 6 0.03|'
I

! 3 7 4 ^ 5 1 7 1 3 6  ! 0 . 0 5 6 »
1 . ! 1

1 ! 19 , 07
i 7
! 7
! 7

1 I
3 7 4 2 4 1 1 0 5 2  J 0 . 0 1 0 5 !

Т П 4 1 4 - 2 - 5 5 , 9 4 Т Х СО 1

2 ! 6 . 3 2 7  
! 7

1 6
! !
1 0 , 2 4 7  
! V

3 2
! 7 
! 0 , 0 7  7 1 
1 |

3 2 1 0 . 13 2 3 f  
1 7

3
1 v
! 1 0 , 5 1 
! 7

6

1 f
! I
! 2 , 1 9 7  
! !

2 4
1 7
! 0 , 1 2 5 7
! 7

4 8
1 7
1 0 . 0  3 9 T
1 7

4 8
i т 
J 0 , 0 0 9 1
1 I

3
1 > 
1 1 0 . 3 J  
! 7

6

! 1
! 7 
1 2 . 5 8 7  
! Г

2 4
1 . 7 
1 0 , 1 3 4 7  
! 7

2 4
! 7
1 0 . 0 3 3 T  
1 7

2
! Г
1 1 4 . 2 |  
! j
1 Т

2
1 7
1 2 , 5 8 7  
! ! 
! 7

1 Л И С Т !

! 1 3  У
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И О 3 И -  ! О б О Р У Й О З А И И Я  и М А Т Е Р И А Л О В *
Ц И Я  | З А В О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь

! { ДЛЯ И М П О Р Т Н О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  „  С Т Р А Н А ,  Ф И Р М А )

! т ип ,  М А Р К А  
! ОБОРУДОВАНИЯ,
! обозначени?
! Д О К У М Е Н Т А  
I И N О И Р О С н О г О 
| ЛИСТА

I Е Д И Н И Ц А  
! ИЗМЕРЕНИЯ 
|
! НА
! и Е  Н О *
! В А Н И  Е

Код

196

1 9 6

79 6

19 6

196

К О Д  I К О Д  I Ц Е Н А  j'
З А В О Д А - 1 О Б О Р У Д О В А Н И Я ! Е Д И Н И Ц Ы  J 
И 3 Г  О Т О - !  И Л И  ! [
В И Т Е Л Я  I М А Т Е Р И А Л А  ! Т Ь 1 С . Р У Б |

I ! J

1 м а с с а  7 цп 
К О Л И -  I Е Д И Н И " 1 _ .  
Ч Е С Т - Щ Ы  О Б О Т 

В О  ! Р У Д О -  j' 
1 В А Н И Я , !
! К Г  Т

! Б О Л Т  И  1  б  *  6  5 
!
!
! Г Д И К А  М 1 6  
!
I
! ф л а н е ц  t - з щ-  i б 2 з
!
I
! БОЛТ , ' 1 1 6 * 6 5  

!
!
I Г  Д й К А М 15

J Г  o n  Т 7 7 9 3 - 7 0  
! с т а л ь  2 0

i
1 Г О С Т  5 9 1 5 - 7 0  
! С Т А Л Ь  '<0

I ш т
I 
!
[ ШТ 
1

! 1 
[ Г О С Т  1 2 6 2 0 - 8 0  ! (j! Т
! С Т А Л Ь  2 0

! Г  О С Т  7 7 9 8 - 7 0  
! С Т  А ЛЬ 2 0  ,
I
{ Г О С Т  5 9 1 5 - 7 0  
(СТАЛЬ 10

!

t щТ

! ЩТ

8 ! 0 , 1 3 4 '
! Г
1 7

8 ! 0 . 0 3 3 ?
1 I
1 т

2 ! 2 , 5 8 7
! ! 

л ! I
8 1 0 . 1 3 4 )

8 1 0 , 0 3 3 7
! I

1 К Л д Л А Ч  Р Е  Г  У Л И О У Ч Ш И Й  П Н Е З М А Т . . М Е М Б Р А Н , И С П , М Е Х А Н И З М ,  1 2 5 С 4 8 Н Й 2 М 1 1 шТ , 1 7 9 6 [ 3 7 4 2 5 1 4 0 4 8 ! 0 .  1 2 4 j 1 ! 3 6 . 3  7
! П О З И Ц И О Н Е Р  , Р . ' - 6 3 ,  D Y S 2 5 ,  К 7  = 6 , 3  К У 5 . М / Ч А С ! ( И 6 5 2 3 5 - 0 2 5 ) ! 1 1 ! l 1 [ j
1 ( С Т А Л Ь  2 5 Л 1

i
•

! 1 ' ! ! | ! 1
! в к о м п л е к т е : ! 1

j
! ! 

| [ j'
1 1
j 7!

! Ф Л А Н Е  И 4 - 2  5 - 6 3  2$ ( Г О С Т  1 2 8 2  1 - 8 0 I ЩТ (796 1 i 1 2 ! 2 . 2 6 7
i 1 С T А ЛЬ 50 1 1 i i 

i i
i 7

1
! Ш П И Л Ь К А  Б М j 6 й 1 3 Г . 3 2  • 2 0  
1

1
( Г О С Т  9 Й 6 6 - 7 5 ! ш Т \l96 1 i 8 i 0 . 1 3 9 )
( С Т А Л Ь  2 3  1

1
I
1 щТ

1
! !

1
1

j
i

! I
!. i

! Г А Й К А  А М 1 6 ,  1 Я
1
( Г О С Т  9 0 6 4 - 7 5 М9$\ ! ! 1 6 1 3 , 0  3 9 T

1 ! О Т  А ЛЬ 1 0  
| 1 | j

j
1

i
i i 71

! М а й з а  1 6
j

( Г О С Т  9 0 6 5 - 7 5  
1 С Т  А ЛЬ ( 0

1 !(! Т 
1 

|

! J 
1 ! 
1 ' 4 
! 7 9 6  1

j
[

!
|
|

1 6 1 0 .009T
1 V

1
! К Л А П А Н  Р Е Г У Л И Р У Ю Щ И Й  П Н Е  В М А Т . М 2 М S ? А И . И С П , И Е  X А Н И  3 м , ! 2 5 С 4 8 Н Й З М  1 1 щ т .

1

! 3 7 4 2 5 1 4 0 6 8
1

3 , 1 2 4 1 4
2 | 
! 3 6 ,  e t

! Д У Б  Л Е Р  ,  Р Y = 6 3 ,  O V S 2 3 ,  К у  = 4 К У Б 1 ' м / Ч А С 1 ( И б 5 2 3 5 - 0 2 5 ) 1 1 ! [ ! i l
1 ! С T А Л Ь 2 5 Л 1 I 1 ! !
] в к о м п л е к т е : | j 1 ! ! 1 i >
1 ’
i *  л А К Е  Ц 4 - 2 5 - 6 3  2 3 [ Г О С Т  1 2 8 2  1 - B j ?

1

! [|| т ! 7 9  б\
1

1
1
I 8

! 1 
! 2 . 2 6 ?

j
1

1 П Т  А ЛЬ 2 0
j

1 ! 
1 |

j
1 | 1 ! T

i v
! Ш П И Л Ь К А  Б М 1 б и 1 0  0 . 3 2 . 2 0
1

|

1 Г О С Т  9 0 6 6 - 7 5
( С т а л ь  2 0  
1

IlilT
1

1
1 ! 
j |

! 1 
I j 
! !

1

i
i'i

3 2
i 1
! 0 , 1 3 9 i
I Г
i T

! Г А Й К А  А М 1 6 .  1 3 ( Г О С Т  9 6 6 4 - 7 5 ! HIT М 9 б \  
1 !

1 6 4 J 3 , 0 3 9 V
j ( С Т А Р Ь  1 0  

1
[ Г О С Т  9 0 6 5 - 7 5

I i 1 1 [ T

! Ш А Й Б А  1 6 ! 18 Т \ 1 9 б \
1 !
! 1

1

1 6 4
! T 
1 3 , 0 0 9 7

1 [ С Т А Л Ь  1 0 J ! ! 

1 7 9 6 !

’ ! ! 1 ! l
! К Л А 1 А Н  Р Е Г У Л И Р У Ю Щ И Й  П Н Е В М А Т . м £ И Б ^ А Н , и с п . М Е Х А Н И З М S 2 5 С 5 0 Н Ш 2 М 1 1 щ Т , i 3 7 4 2 5 1 4 3 2 0  1 0 , 3 8 6 1 1 ! 3 6 , 0 ^
! Б Е З  Л О П .  Б Л О К О В  P Y = $ 3 i  D Y  = 2 5 ,  К у * 6 . 3  К У Б . М / Ч А С [ ( И, 6 5 2 3 5 -  0 2 5 ) ! 1 ! ! ! 1 ! 7
1 [ С Т А Л Ь  2 5 Л 1 ! ! J ! 1 ! [
! У К О М П Л Е К Т Е !  
1

1
j

!
1

1 ! 
! 1

[ ! 
j s

J
1

I T
i , ,  I

ТП 4 И ~ 2 - 5 5 , 9 4 Т Х с а 1
! Л И С Т '

1 , 1.1
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Ц И Н  ! З А В О д - И З Г О Т О В И Т Е Л ь
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I Т И П ,  М А Р К А  
! О Б О Р У Д О В А Н И Я »
! обозначение
! Д О К У М Е Н Т А  
! И N О П Р О С Н О Г О
I л и с т а

• ЕДИНИМА ! 1 ! J
(ИЗМЕРЕНИЯ! КОД j КОД ! ПЕНА [ КОЛИ
1_--Г* —  — !ЗАВОДА-I ОБОРУДОВАНИЯ!ЕДИНИЦЫ' ЧЕСТ
! НАИ* 
! мЕНО 
! В А Н И

»И З Г О Т о - I  или ! I во
К о д  I В И Т Е / 1 Я  I М А Т Е Р И А Л А  1 Т Ы С . Р У Б !

I I  ! I

М А С С А  | 
Е Д И Н И ­
ЦЫ о б о
р у д о -  т 
в а н и я ,  7 

кг Г

! ! 
1 |

2 1 2 . 2 6 7  
i ' 7

!
| 1

8
! Г 
! 0 . 1 3 9 7

\ 1
j i

1 1 
[ 7

! 1 
! J

16 J 0 . 0 3 9 ?
! i"

1 1 
; j 16

i 7
t 0 . 0 0 9 7

! i
j j J г

! 0 . 1 2 4 1  
! ! 
! 1

1
! 1 
! 3 6 , 0 ?  
! • V 
J 1

! !
! i
! ii j

2

! ! 
! i
1 2 . 2 6 7
i 7{ i

! f 8

! | 
i I
i 3 , 1 3 9 I

! ■ 1 1 j 1 Ii V
! I
! 1

16
* 1 
! 0 . 0 3 9 ?  
! ?

! 1 

! t
16

1 • 7 
! 0 . 0 0 9 7
[ i

! 1 
[ 0 , 1 6 8 [ 1

I T
1 6 2 . 0 7

I i 
l 1t I

! T 
1 J
i V* 1 

1 I 
! 1 2

i !
1 i 
1 4 . 5  1 t

! [' 
1 1
1 1 1 I

8

[ 7 
1 ! 
i 0 . 2 4?

! I 
i i
\ ! 
i i

16

J f 
! ! 
[ 0 . 0 7 7 7  
l 7

! . 1 
l [ 16

! Г
l 0 , 0 2 3 )
! ' I! 2

I 0 , 2. 65 1 
1 1
! !

2
! ?
J 5 0 . 0 i  
J i 
1 7

! 1 
1 1 
1 1 
! !

4

! I 
! 7 
1 2 . 7 1 ?
[ 7

! 1 1 7

! * Л 4 Н Е Ц  Д - 2  5 - - 5 3  2 0
j
I
! Ш П И Л Ь К А  БМ 1 6 * 1 3 е , 3 2 . 2 3
j
I
! г а й к а  а » 1 6 .  i g 
1 
I
! '•! A £j Ъ A 1 6  
1 
!
! К Л а  П A 4 Р Е Г У Л И Р У Ю Щ И Й  П Н Е В M A T . МБ M g Р Д Н . И С П , М Е Х А Н И З М  
[ Д У Б Л Е Р ,  Р У  = 6 3 ,  О Y = 2 3 ,  К у  = 4 К У б ' , М / Ч А С  
j
! з' к о м п л е к т е ;
i
! т Л А Н Е  А л -  2 5 -  6 з 2 0 

! Ш П И Л Ь К А  S M l 6 i l 0 S . 3 2 . 2 0
I
!
i г а й к а  a m u . i s
j

л
! Ш А Й Б А  1 6
I
Г
[ К Л а П а н  р е г у л и р у ю щ и й  п н е в м а т . н о м е р а н . и с п , м е х а н и з м
I 5 E 3  Д О Н . Б Л О К О В »  Р У = 6 3 ,  D Y a S f i ,  K v = 4 0  К У б . М / У А С
I
I В К О М П Л Ь К Т Е  S

! Ф Л А Н Е Ц  4 - 5 0 - 6 3  2 Ъ 
* 
j
! Ш П И Л Ь К А  5 Н 2 в * 1 ? . е ,  4 3 . 2 0
j
j
! Г А Й К А  А М 2 С # 1 0 
*
*
! У!А ЙБ А 20
j
!
1 К Л А П А И О Т С Е Ч Н О Й  П Н Е В М A T . ME  М Б Р А Н , И с П , М Е Х А Н И З М , 
! P Y = 2 5 » D Y = 5 0
j
[ ч к о м п л е к т е :
I
j *  л А Н Е  Ц 1 - 5 0 - 2 3  З С Т З С Ч З

! Г О С Т  1 3 0  2 1 - 0 0
' С т а л ь  яо  
1
! Г  О С Т  9 0 6 6 - 7 5
! С т а л ь  2 я  
!
1 Г О С Т  9 0 6  4 - 7 5  
! С Т А Л Ь  1 0 
!
{ Г О С Т  9 0 6 5 - 7 5  
[ С Т А Л Ь  1 0  
1

,  [ 2 5 С 5 0 Н Я З М 1  
! ( И 6 5 2 3 5 - 3 2 5 )  
[ С Т А Л Ь  2 5 Д
j
!
[ П О С Т  1 2 8 2 1 - 8 0  
• С Т А Л Ь  2 0

[ Г О С Т  9 0 6 6 - 7 5
[ С Т А Л Ь  2 0  
1
[ Г О С Т  9 0 6 4 - 7 5  
[ С Т А Л Ь  ' 10
j
[ Г О С Т  9 0 6 5 - 7 5  
[ С Т А Л Ь  4>5 
I
I 2 5 C 4 8 H S 1 M 1  
[ ( И 6 5 2 3 5 - 0 5 0 )  
[ С Т А Л Ь  2 5 Л .
j
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[ С Т А Л Ь  2 0  
!
[ Г О С Т  9 0 6 6 - 7 5  
[ С Т А Л Ь  2 0  
[
[ Г О С Т  9 0 6 4 - 7 5  
[ С Т А Л Ь  1 0
j
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[ С Т А Л Ь  1 0

[ 2 2 С 1 Я П  ( 2  2 С 3 <? П ) 
I Н З
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ЩТ
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J[ T

шТ

мТ

796'I
796\

!

i q £ \
j

79б\
j
I
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j
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I
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О Б О Р У Д О В А Н И Я  t ( И З М Е Р Е Н И Я !  К О Д  ( К О Д

1 О Б О З Н А Ч Е Н И Е  З А В О Д А  - ! О в О Р У Д О в А Н И
| Д О К У М Е Н Т А  ! н А Й «  I ! И З Г 0 Т 0 - i И Л И
I И N О П Р О С Н О Г О  I M E H O i H  К О Д 1 В Ц Т Е Л Я  ! М А Т Е Р И А Л А  
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В О  ( Р У Д О -  г  
1 В А Н И Я  ,  7 
I К Г  f

1
!
!
!
j

| * О Л Т  M l  6 * 7 *
( С Т А Л Ь  2 0 !

1
! Ш Т 
!

\ w \ 1 | 
! ! !

'  1
1 6 !

i 0 .  1 4 2
t

! г  А Й К  A M i *
j
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( С Т А Л Ь  1 0 Н

! 1 

1 1

1
!
i

1 6
!
1
1

!
1

0 . 0 3 3 1 '
!
!
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1
! [ Д Т ,
!

j 7  9 6 1 
1 1

i 3 7 5 2 7 1 2 0 2 5  i 
! 1

0 . 2 4 5 (
j

1

1

8 1 . 0 ?
j ! ( 1 2 Х 1 8 Н 7 Т !

j
1

i ! 1 j 1
!
1

1

!
! !. В К О М П Л Е К Т Е ! •

!
( Г О С Т  1 2 6 2 0 - 8 0  
( 1 2 Х  1 3 Н 9 Т

J 1

! 19б\ 
1 !

1 i 
( ( !

»
!
!

!
I*

!
i

! Ф Л А Н Е ц  1 - 6 9 - 2 5  1 2 М 8 Н 9 Т  
1

Jl l l T
J
1

! 1 
! 1 
i i

2
!
1
!

V
4 . 0 6  [

1
1
i

I
! S O ЛТ  М 1 6 ч 7 5i

( Г О С Т  7 7 9 8 - 7 0  
( С Т А Л Ь  2 0 X 1 3

*
J ш т 
!
1

| | 

1 7 96'- 
1 !

« j
2 !

i j

I
i
1

1 6
!
!
!

!
0 .  1 5 J

j
i

1 , 
! Г А Й К А  M l  6 
i

( Г О С Т  5 9 1 5 - 7 0  
( С Т А Л Ь  2 0 X 1 3

! ШТ
! H

i i
! J \

!
16

!
!
!

i
0 . 0 3 3 J

V
!
1

i
( П Н Е В М А Т . О Д Н П С Е Д , У С Т Р О Й С Т В О  М У Ф Т О В О Е  П Р О Х О Д Н О Е 1 П 0 У - 7  7 0 5 5 1 0 2 Н О ! ШТ ,

\ j
1 7 9 6  1 ( 3 7 4 2 5 1 3 6 2 2  { 0 . 1 3 5  I 2

!
! 1 8 . 0  j

1 ! П ' Н е э и а т . м е м б р а н . и с п , м е х а н и з м ,  П о з и ц и о н е р ,  р у з б з . ! 11
[ С Т А Л Ь  2 0

1 . ! ! ! ! 
1 ! 
1 1

! (i ! П V -  1 5 ,  К V з 0 ,  1 К У Б . М / Ч А С ,  Т И П  H Q ' 1 ! ! i l

! П Н Е В М А Т . Э Д Н О С Р Д . У С Т Р О Й С Т В О  Н У  Ф-Т О в О Е  • П Р О Х О Д  И О Е
! П WE  В М А Т , М Е М б Р а Н . И С П , М Е Х А Н И З М , П О З И Ц И О Н Е Р ,  Р У з б М  
! D У = 1 5 ,  К У  = е , 1 б  К У 5 . М / Ч А С )  Т И П  Н О
I
! П Н е 8 М А Т ,  О Д Н О С Е Д  . У С Т Р О Й С Т В О  Н У ф Т О в О Е  П Р О Х О Д Н О Е  
! п н е в м а т , м е м б р а н . и о п . м е х а н и з м , П о з и ц и о н е р ,  p y s 6 3 »  
! 0 У я 1 5 ,  К V s 0 ,  4 К У Б . М / Ч А О ,  Т И П  И З
t
1 П Н Е В Н А Т . О Д Н О С Р Д . У С Т Р О Й С Т В О  м у ф т о в о е  п р о х о д н о е  
j n H E B M A T . M E M q P i H . H C n . М Е Х А Н И З М ,  П О З И Ц И О Н Е Р ,  P Y » 6 3 t  
| О Y s  1 5 ,  K V s l  К у Б . М / Ч А С ,  Т И П  И З

( П Н Е Я М А Т . О Д Н О С Е Д . У С Т Р О Й С Т В О  М У Ф Т о в Э Е  П Р О Х О Д Н О Е
: п н е Е м a t . м е м б р а н . п о п . м е х а н и з м ,  п о з и ц и о н е р ,  p y s 63 »
! D X = 5 n ,  K V s l . 6 К У Б . М / Ч А С ,  Т И П  И р
I
I К Л а П А Н  П р е д о х р а н и т , П Р У К , П О Л Н О П Р д ь Е М Н ы й  б е з  Р И Ч А Г А
! Д Л Я  П р Q Д У В к И , P Y s i i t о у  = 5 0 ,  р у 2 = 6 » D Y 2 3 8 0  
!
t В К О М П Л Е К Т Е !
t
! Ф Л А Н Е Ц  1 - 5 Я - 1 6  2 ?

БОЛТ М 16*55

j П О У - 7  7 3 5 5 2 0 2 H O J | j| T 
] 11 !
( С Т А Л Ь  3 0  !
! I
( П О У - 7  7 ^ 5 5 4 Й 2 Н З ! ш Т
111 I
I С Т  А ЛЬ  3 3  !
! »[ПОУ-7 70 556 32 Н3!уТ
1 I I -  Яя '(СТАЛЬ 33 !
1 П О У - 7  7 0  5 5 9 0 2 Н О ! ш Т , 
! И !j С Т А ЛЬ 33 ' !
I !j 17С7НЖ (СППК^ (ШТ, 
150-16) !
(СТАЛЬ УГЛЕРОД, !

I 7 9 6  
!
I ! 
I ! 
1796!  
! ! 
1 ! 
I ! 
1 7 9 6 !
I !
! 1

Ь 9 6 !

1 7 9 6

1 Г  О С Т  1 3 6 2  1 -
1С Т  Л ЛЬ 2 0

Г А Й К А  И 1 6

( Г О С Т  7 7 9 3 - 7 0  
I С Т  А Л Ь  2 0

( Г О С Т  5 9 1 5 - 7 0  
( С Т А Л Ь  1 0

8 0  ! |||Т ( 7 д В

1

\ 7 9 6

!
!
! Ы Т
j
1
I ШТ

( 3 7 4 2 5 1 3 6 2 4

!
I
( 3 7 4 2 5 1 3 6 2 8  
!
1
!
( 3 7 4 2 5 1 3 6 3 2  
!

3 7 4 2 5 1 3 6 3 7

I 3 7 4 2 5 1 7 0 3 4  
1

0 • 1 з 5 i 1 
1
[
I

0.135| 2
1 
1 
I

0.135! 3

i 
f

0.145i 1

!
I
j

0.075 I 4  

! 
i' 
i
i
I 4
!
!
! 16
I
l
! 16

! "  l 18,ВТ

1 8 . В Т
T

! 1 6 , 8

1 9 . 3

0 .6'

2 . 2 8

! 3.119T
! Г
i ;
J 0 . 0 3 3 7
* I

Т П 4 * 4 - 2 - 5 5 . 9 4 T X c o i ! л и с т  т
! ------ T
« 1 3 Т



ы
од qv{/

v»
! ! Т И П ,  M A F K * ! Е Д И Н И Ц А  ! ! 1 1 1 М А С С А  i
t Н А И М Е Н О В А Н И Е  И Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А | О Б О Р У Д О В А Н И Я . ( И З М Е Р Е Н И Я !  К О Д 1 к о д I Ц Е Н А  I к о л и " I Е Д И Н И " !
i п о 3 и О Б О Р У Д О В А Н И Я  И М А Т Е Р И А Л О В , ! о б о з н а ч е н и я | „ ------- ----------- -- З А В О Д A - О Б О Р У Д О В А Н И Я 1 Е Д И Н И Ц Ы 1 ч е с т м ц ы  о б  о 7
1 Ц И Я 3 А С О Д - И З Г О Т О В И Т М Л Ь ! Д О К У М Е Н Т А 1 Н А И - ( ( И З Г 0 Т Р - И Л И ! i в о 1 Р У Д 0 -  1 

1 В А Н И Я . Тi ( Д Л Я  И м п о р т н о г о  О Б О Р У Д О В А Н И Я  -  С Т Р А Н А »  Ф И Р М А ) . 1 И N о п р о с н о г о ( М Е Н О ( К о д ( В И Т Е Л Я м а т е р и а л а 1 Т Ы С . Р У Б ) '  
1 \♦ ! Л И С Т А 1 в Л Н И Е  1 1 ! 1 к г  г

i Ф Л А Н Е Ц  1 -  6 р -  6 2 0 • Г О С Т  1 2 8 2 1 - 6 0 lli)T 179 6 \ | 1 1 4 1 2 , 7 6 !
< 1 С Т А Л Ь  2 ?  

1
1
! i i 1 1

j
J

1 1 
J l 1 }

I Б О Л Т  И 1 б *  5 5
1
( Г О С Т  7 7 9 8 - 7 0 ! Is! Т i 7 S ( J ! i }• i 1 6 ! 0 .  1 1 9  Г

1 ( С Т А Л Ь  2 0
i

j
1

1 ! 
i 1

l
I

! '  ! 
t 1

t J  
1 ! 
1 0 . 0 3 3 !| Г  Л й К А И 1 6

1
( Г О С Т  5 9 1 5 - 7 0 1 шТ i 7 9 t h

i
i ! i 1 6

5 ( С Т А Л Ь 1
|

1 ! !
1 ] 1

1
1

! ! 
j j

1 !

г л д в и н к и  ч у г у н н ы е  .

1
1 1

|

l * \
i i i 
1 1 1

\
i ! . 1

1 i
1 !  

' 1 I
1 3 9 , 5 )1 3 Л Д В И К К А П А Р А Л Л Е Л Ь Н А Я  О В ЫД В И ЖН ЫМ !И П И ' ■) Д Е  Л Г  И ,

!
г 3 0 Ч 6 Б Р ! li) Т .

1 . • « 
1 7 9 6 !  11 3 7 2 1 1 5 1 0 0 7

j |
1 0 . 0 2  1* 1 0

! Н Y -  1 0  ,  D Y = 1 з 0 ( Ч У Г У Н  С Е Р Ы Й . 1 1 1 11 ! T 1 Г
i
1
i

Я К О М П Л Е К Т Е » I !

|
1 ! 1 
t 1 I

1 ! ! 

1 1 
1 !

1 !

1 ! ’

Ф Л А Н Е и  1 - 1 0 0 - 1 0  В С Т З С П 5
1
( Г О С Т  1 2 8 2 0 - 8 0 ' i ШТ ( 7 9 6  \ ; 2 0 1 3 , 9 6  Г
( С Т А Л Ь  В С Т З С П 5 ! 1 ! ! t- j 1 !

i Б О Л Т  М 1 6  +  7 0 ( Г О С Т  7 7 9 ( 1 - 7 0 l i i l T '\79(>\ 1

1 1 
! ! 1 6 0

1 Г
1 0 , 1 4 2 !

!\ ’ ( С Т А Л Ь  20 ! 1 ! 1 ! 1 1 . !

i Г а й к а  m i s

1
( Г О С Т  5 9 1 5 - 7 0

|

1 ШТ \ 7 9 6 l  I
! i 
! 1 1 6 0

! V

1 0 . 0 3 3 !
!

j
( С Т А Л Ь  1 0  
1

1
1

1 ! ! ! 1 j 1 1 !  
I 7

j
i

З М В И Я К И  С Т А Л Ь Н Ы Е
1
1

f
f

1 i !
1 ! i

« 1
! 1 t i

1 ! 
1 I

1 З А  л Б И Л  К А  К Л И Н О В А Я  С В ЫД В И ЖН ЫМ  1Д п и н д е  л Е  К ,  P Y = l 6 ' ;
1
( 3 0 С 4 1 Н Ж  ( З К Л з -

j
! !i|T *

1 1 1 
1 7 9 6 !  I 3 7 4 1 2 1 1 0 2 4

» 1 
! 0 . 0 3 1 1 3

J |
1 2 5 . 0*Г
1 тi o r  Г  53 ( 1 6 ) 1 1 ! ! 1 1

j ( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д . ( 1 ! ! ! 1 1 !}
j В К О М П Л Е К Т Е ! 1 j

J
i 1 ! 1 ! 1 I

i
i

*  л А н Е  Ц 1 - 5 0 - 1 6  Г- я
I
( Г О С Т  1 2 8 2 1 - 8 0  
( С Т А Л Ь  20 .

1 Ы T 
1 
1
! Ш T

\ l 9 b \  J 
1 1 !

1 1
1 1. 
! 1

2 4
1 1 
1 2 . 2 8 7  
! 1

! Б О Л Т  4 1 6 * 5 5
1
( Г О С Т  7 7 9 3 - 7 Я

1 1 ! 
\ 1 9 b \  !

1 1 
! i 9 6

1 т
1 0 . И 9 !

i
1

( С Т А Л Ь  2 0 i
i
1 UlT

1 ! ! 
1 1 1

1 I
1 t 1 !

i
1
!

Г А йК A Ml  6 ( Г О С Т  5 9 1 5 - 7 0
( С Т А Л Ь  1 0  
1

1 i ! 
1 ! ! 
1 ! ! 
i i i

4 \ 
! 1
! 1 1 I

9 6
1 1 
1 0 . 0 3 3 7
I 7
1 7

1
1

I З А л Ч И К К А  К Л И Н О В А Я  С в Ы Д З И К Н Ы М  И П И Н  Д Е Л Е М  ,  P Y = $ 6 ,
I
( 3  0  с 4 1  н ^ { З К Л я т I Ш T ,

t « •
1 7 9 6 1  1 3 7 4 1 2 1 1 0 2 5

* 1 
1 3 , 0 4 1 1 0

J 1 
1 3 8 . 0 !

;
i

D Y = 1 •? 1 U  )
( С т а л ь  углерод,

1
I

1 ! 1 
1 ! !

1 1 
! (

! !  
! !

i
i
i

и к о м п л е к т е : !|
1
i
! !i]T

1 ! ! 
1 1 i

j i
j j j }

Ф Л А Н Е Ц  1 - 6 Я - 1 6  2 0 ( Г О С Т  1 2 8 2 1 - 8 0  
( С т а л ь  2 0

\7$6  ( ;
i i i

• (‘ 
1 1

2 0
1 [ 
1 4 , 2 1 7
1 г 
1 !
1 0 , 1 3 4 7

i
i

!
«
l Б О Л Т  И 1 6 * 6  5 [ Г О С Т  7 7 9 8 - 7 0

|
! (КТ \ 7 Q &  *

1 I 
1 1 8 0

i1 ( С Т А Л Ь  2® !I 1 1 ! ( j 1 7  
1 7 
1 0 , 0 3 3 !

i
! Г А Й К А  М 1 6

!
( Г О С Т  5 9 1 5 - 7 0

}
! (ilT

1 1 1 
t7 9 B \  i

! . 1 
i i 8 0

!
!

( С Т А Л Ь  1 0  
!

1
i

l 1 ! 
1 ! !

1 ! 
1 1

! V 
! 7

т п 4X4-2-55.94 T X  .  С О  1
! Л И С Т  
! Н



А7
/?

б 
5о

м
 
1

№
 £ ! 1

1 ! н Л и м t  н о r  д i-i и и Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а
! П О З  И - !  О Б О Р У Д О В А Н И Я  И М А Т Е Р И А Л О В ,
! Ц И Л  1 З А В О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л ь  
! | [ Д Л Я  И М П О Р Т Н О Г О  О Ь ' О Р У  Д О В А Н И Я  -  С Т Р А Н А )  Ф И Р М А *  
! !

! Т И П ,  М А Р К А  
! О Б О Р У Д О В А Н И Я ,  
I о б о з н а ч е н и е  
1 д о к у м е н т а
1 И N О П Р О С Н О Г О  
| Л И С Т А

! Е Д И Н И Ц А  1 
[ И З М Е Р Е Н И Я !  К О Д

! Н А Иг» J ■ • И З Г О Ю -  
! М Ё Н 0 ” | К О Л ! В И Т Е Л Я  
J 8 А Н Н Е [ [

[ ! 
1 К О Д  ! 
I О Б О Р У Д О В А Н И Я !  
[ И Л И  ! 
[ М А Т Е Р И А Л А  1 
! 1

1
Ц Е Н А  [ 

Е Д И Н И Ц Ы  j 
' i

Т Ы С . Р У 6 [ 
!

коли-
S E C T -

B O

[ М А С С А  П С ,
" 1 Е Д И Н И - Т ^ °  
" ч ц ы  о б о  г

[ Р У Д О -  т
1 В А Н И Я  » Т
! К Г .  J

1 ! 3 А Д Й И К К А К Л И Н О В А Я  С 8 Ы Д 3 И ИН ЫМ П П И Н Д Е Л Е М  ,   ̂Р Y s 1 б , 1 3 0 0 4  1 И Й  { З К Л 2 - ! шТ . [ 7 9 6 ! 1 3 7 4 1 2 1 1 0 2 8 ! 0 , 0 9  J 1 [ 1 0 0 , 0 7
1 ! D Y = 1 5  S ! 1 6  ) ! 1 ! 1 1 1 1 i
1 ! 1 с т а л ь  у г л е р о д . ! J ! ! ! » 1 !
1 • $ к о м п л е к т е ; ! 1 { I I !

f I i !
! I
J 8 . 3  7

! |
! ! Ф Л А Н Е Ц  1 - 1 5 0 - 1 6  2 3 ! Г О С Т  1 2 8 2  1 - 0 0

1
! ыТ \w \ 1

j
i
1♦

J
J 2

! 1 1 С Т А ЛЬ 2 0 1 1 ! ! !
j

t
I

I ! 
1) f

! i В О Л Т  М 2 Э * 7 3
1
! Г О С Т  7 7 9 8 - 7 0

|

! ш Т
j |

\79 6 \
I
! !

1
i 1 6 [ 0 , 2 3 9 7

! ! [ С Т А Л Ь  2 0 

[ Г О С Т  5 9 1 5 - 7 0

1
1
! ШТ

! 1 
! ! 
1Ш '  
1 !

1
1
!

1
j

i.
i

! 7
j Ji • !

! ! Г А Й К А  М2 О 
1 !
1 I

1
\

j 1 6 [ 0 , 0 6 3 i
[ С Т А Л Ь  1 0 1 j i

t
. j J T

! TI !
! J 3 А Д Й И «  К А К Л И Н О В А Я  С В ЫД В И ЖН ЫМ  Ы П И Н Д Е Л Е М  ,  P Y = i 6 ,  
! J D Y =г 1 5 0 
1 !
i ! е к о м п л е к т е ;
i |

! 3 0 И К 4 1 Н И ( 3 К я 2 ■ 
1 1 6 »
| 1 2 Х  1 8 H 9 T Л 
1

j
Ч | | | Т .

!
1
!
1

\■ * 
[ 7 9 6 !  
1 1 
1 ! 
1 I

1
3 7 5 1 2 1 1 0 8 5

i
1
I
!
1
1

j
0 , 3 8 3 !

!
1
I

1 1 9 3 , 0 1
! I
i !
[ 7

! ! Ф Л А Н Е Ц  1 - 1 5 0 - J 6  1 2 Х 1 Я Н 9 Т  
! ! j j

[ Г О С Т  1 2 8 2 1 - 8 0
1 1 2 Х  1 8 Н 9 Т  
}

1
! ИМ
j
[

i79 6  i S 
1 !
1 1

1
1
1
1
!

1
Г
l1

2
! > 
1 8 , 3 7
1 I
! ! 
1 0 . 2 3 9 7
i 7
i 7

! ! В О Л Т  М 2 0 *  7 0 
} |

1
[ Г О С Т  7 7 9 3 - 7 0 '  
[ С Т А Л Ь  2 0 X 1 3

| ЩТ
1
1

а  9б\
1 !
| |

!
t
1

1
i
1
I

1 6

i !
! | Г А Н К А  М 2 ?
! j 

! !

[
[ Г О С Т  5 9 1 5 - 7 0  
[ С Т А Л Ь  2 0 X 1 3
j

! HI Т 
1 
1

\т !
1 ! 1 
! ! !

1

1

<
1
1
1

l
i
i
1

1 6
1 !
1 0 , 0 6 3 7  
I !
1 ,  1. 

!

[

I

! ЛИСТ?
! - " - '* Г
! t 5 ;

i
!.

ТП 4 1 ' 4 - 2 - 5 5 , 9 4 Т Х  .  С О  X



N

V?

$

о

! Н А И М Е Н О В А Н И Е  и  т е х н и ч е с к а я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  
П О С Н - !  О Б О Р У Д О В А Н И Я  И М А Т Е Р И А Л О В .
Ц И Я  I З А В  о д -  И З Г О Т О В И Т Е  О ь

! ( Д Л Я  И М П О Р Т Н О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  ,  С Т Р А Н А »  Ф И Р М А ) ,

1 Т И П ,  М А Р К А  ! Е Д И Н И Ц А  | { J J
1 О Б О Р У Д О В А Н И Я »  ! И З М Е Р Е Н И Я  I К О Д  | К О Д  ! Ц Е Н А  | К О Л И
1 О Б О З Н А Ч Е Н А  Г - - - . - ? ---------! З А В О Д А - ! О Б О Р У Д О В А Н И Я  ! Е Д И Н И Ц Ь ' |  Н Е С Т

Д О К У М Е Н Т А  { ц А И -  
1 И М О П Р О С Н О Г О  I f i E H O f -  
| Л И С Т А  1 в А Н И Н

j И З Г 0 Т 0 - j И Л И  ! !
К О Д  ! В И Т Е  Л Я  ! М А Т Е Р И А Л А  { Т Ы С . Р у Е !

В О

{МАССА 
Е Д И Н И *  
ЦЬ'  О б О 
Р у  Д О -  
В А Н И Я . 

К Г

j Т Р У Б Ы  И З  У Г Л Е Р О Д И С Т О Й  И Н И З К О Л Е Г И Р О В А Н Н О Й  С Т А Л И  1

! Т Р У Б  А 1 4 * 1 , й
i

{ Г О С Т  8 7 3 4 - 7 8  
{ С Т А Л Ь  20

I M
!
1
1Мt
1

10 0 6
1 1

i T P У Б А 1 8 * 1 . 6  
1
[ „

1
{ Г О С Т  8 7 3 4 - 7 8  
{ С Т А Л Ь  ?s0

1 а а б \
1 ! 
| |

! Т Р V г! А 1 8 * 2  
1

|
{ Г О С Т  8 7 3 4 - 7 8  
{ С Т А Л Ь  2 0t

t
! М

I

\006\ 
1 1

! Т Р У  £ А 3 2 * 2 , 5
j
|

2
{ Г О С Т  8 7 3 4 - 7 8  
( С Т А Л Ь  2 0

i
! М 
!

1 1 
\ойв\ 
i 1

! Т Р У Б Ы  И З  Н Е  Р X? Д В Е Р Ц Е Й  С Т А Л И  
|

I
1
1 ! !

! Т Р у б А 8 9 * 4 , 5  
1

1
{ Г О С Т  9 9 4 0 - 8 1  
! 1 2 Х 1 3 Н 1 0 Т

1
1 мj \ооб\ 

1 !

! Т Р У R А 1 0  3 * 5  

1

!
{ Г О С Т  9 9 4 0 - 3 1  
! 1 2 Х 1 8 Н 1 0 Т

» м
1
1

1 ! 
Шй В ! 
1 !

{ Т Р У Б А  1 5 9 *  6 
j 
1

1
{ Г О С Т  9 9 4 0 - 8 1  
1 1 2 Х  1 8 Н 1 0 Т  
1

1
! М
1
|

№ 6 \  
1 ' 1 j j

! Т Р У В А 1 3 * 1 , 4
j

,
{ Г О С Т  9 9 4 1 - 8 1  
{ 1 2  X 1 8 Н Ю Т

! М 
, 1 

1

1 о о  е\
! !

{ Т Р У Д А  1 8 * 2 , 5
j
I.
! Т Р У  Б А 2 5 * 2 , 5
I
\

!
{ Г О С Т  9 9 4 1 - 8 1  
{ 1 2 X 1 8 H J 0 T

\
1 М 
I
I

! DD6\

{ Г О С Т  9 9 4 1 - 8 1  
! 1 2 Х  1 S Н i 0 Т

;
! М 
1 
1

W06\
t t

{ Т Р У Б А  3 2 * 2 , 5
j
1

i
{ Г О С Т  9 9 4 1 - 8 1  
{ 1 2  X 1 О Н  1 0 7

1
! М 
1 
|

1DQ61
1 ! 
J l

J Т Р у F) А 4 5 * 2 , 5
У

j
{ Г О С Т  9 9 4 1 - 8 1  
{ 1 2 Х 1 8 Н 1 0 Т

{ М 
!
1

\006\ 
i ! 
1 1

У Т Р У Б А 5 7 * 3  
1

!
{ Г О С Т  9 9 4 1 - 8 1  
J 1 2  X 1 8 Н 1 0 Т

1
! М 
I

\aob\
I !

j Т Р У Б И  И З  и З Е Т  Н И  У М Е Т А Л Л О В
!
1

11 1 ! 
1 i

1
{ Т Р У  5 А 3 0 *  2 , 5
1|

/
{ Г О С Т  1 8 4 8 2 - 7 9  
1 А Л Ю М И Н И Й  А Д 1

J
1 М 
{
1

{ •’ 
W06i
1 1 [ 1

{ Т Р У Б А  5 0 * 5
1
j

{ Г О С Т  1 8 4 8 2 - 7 9  
{ А Л Л  М И Н И Н  А Д 1 
I

1 м 
!

\006 { 
1 1 
1 !

! 2 9
j
!
1 2 
I
j
J 0 . 5  
I 
I 
I 
!
1 8 7 . 5

0 . 4 9  

0 . 6 5  

0 . 7  9 i
7
j

J . 8 2 ?
i
!
!

9 . 3 8 7

1 7 3 . 5
1,
1

{
1
j

1 2 .  ST 
!

1 2 1 2 2 , 6 4 ?
L
{

1
t

1
f

j 8 . 5  
1

j
I

0 . 5  7  2 £
1
|

1
{

1
1

1 1 7 , 6
!

i
j

0 , 9 5 6 7
7

1
{ 3 , 5

I
!

У
1 , 3 9 "

I
j

1
j

1

i 2 9 2
{

1
{

1 . 7 6 ?
7

1
1 4 5 , 5

j
i

T
2 . 6 2 7

! ! i
!
! 144■

!
1|

i
4 *

1
i 1

|

J J i
j j 1
1 8 0 1 0 . 6 1 5 ?
L1

j
|

7
j 2 5 J 2 , 0 1  {

4 * 4 - 2 - 5 5 . 9 4
! Л И С Т
I — — -  (



/1
 ль
 5
о
м
 И
, 

Л

\ Н А И М Е Н О В А Н И Е  И Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  
П О З  М - | О Б О Р У Д О В А Н И Я  и М А Т Е Р И А Л О В ,
Ц И Я  I З Л Е  О д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь

I ( Д Л Я  И М П О Р Т Н О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  -  С Т Р А Н А ,  * М р м А )

! Л Е Т А Л И  Т Р У Б О П Р О В О Д О В  И З  Н Е Р » А В Е 0 « Е й  С Т А Л И

( О Т В О Д
1

К Р У Т О Н З О Г Н У Т Ы и 9 0 - 4 5 * 2 , 5 7 1 2 Х 1 8 Н 1 0 Т

1
! О Т В О Д  
1

К р У Т 0 И 3 0 г  Н У Т Ы Й 4 5 -  4 5 * 2  > 5 -  1 2 Х 1 8  Н 1 0  Т

у
( О Т В О Д
!

К Р ' / Т О И З О Г Н У  Т Ый 9 0 - 5 7 * 3 , 0 - 1 2 X 1 8 Н 1 0 Т

j
( О Т В О Д
1

К Р У Т О И З О Г Н У Т Ы Й 4 5 - 5 7 * 3 , 0 Н 1 2 Х 1 8 Н 1 0 Т

1
( О Т В О Д
J

К Р У Т О И З О Г Н У Т Ы Й 9 0 - 3 9 * 4 , 5 й 1 2 Х 1 8 Н 1 0 Т

i
( О Т В О Д
1

К Р У т о и з о г н у Т Ы Й 4 5 - 8 9 * 4  , 5 ч  1 2 Х  Ю Н  1 0  Т

i
( О Т В О Д
1

к р у т о и з о г н у т ы о 9 0 - 1 0 8 * 5 , Р м  2 X 1 0  Н 1 0  Т

у
( О Т В О Д
t

К Р У т 0 и з 0 Г  н У т ы Й 9 0 - 1 5 9 * 6  , ' 5 - 1 2 X 1 3 И Ю Т

1
( О Т В О Д К Р У Т О И З О Г Н У Т Ы Й 4 5 - 1 5  р  * 6 , 0 - 1 2 X 1 8  Н Ю Т

( П Е Р Е Х О Д  Т О Ч Е Н И И  3 ? * 2  , 5 - 1  8 * 2 , 5 - 1 2 Х 1 В Н 1 0 Т
I
!
( П Е Р Е Х О Д  Т О Ч Е Н Ы Й  3 2 * 1 , 0 - 1 6 * 1 , 8 - 1 2 X 1 8  4 Ю Т
t
I ,
( П Е Р Е Х О Д  Т О Ч Е Н Ы Й  4 5 * 2 , 5 - 3 2 * 2 , 5 - 1 2 X 1 3 Н Ю Т  
j

I
( П Е Р Е Х О Д  Т О Ч Е Н Ы Й  5 7 * 3 , 0 - 2 5 * 3 , ‘ 0 - f c 2 X 1 8 H l 0 T
!
1
( П Е Р Е Х О Д  Т О Ч Е Н И Й  5 7 * 3 , 0 - 3 2 * 3 , 0 - 1 2 X 1 8 Н Ю Т '
!
j
( П Е Р Е Х О Д  Т О ч р Н М Й  5 7 * 3 , 0 - 3 8 * 3 , 0 - 1 2 X 1 8 Н Ю Т

( П Е Р Е Х О Д  Т О Ч Е Н Ы Й  5 7 * 3 , ' 0 - 4 5 * 3 , 0 - 4  2 X 1 8  Н Ю Т
!
j
( П Е Р Е Х О Д  Т О Ч Е Н Ы Й  ? 8 * 2 ,  0 - 3 2 * 2 , 0 - 1 2 X 1 8 Н Ю Т

| Т И П ,  П А Р К А  I Е Д И Н И Ц А  ( ( !
| О Б О Р У Д О В А Н И Я »  I И З М Е Р Е Н И Я !  К О Д  | К О Д  I Ц Е Н А
| О Б О З Н А Ч Е Н И Е '    З А В О Д А - I  О Б О Р У Д О В А Н И Я  1 Е Д И Н И Ц Ь
I Д О К У М Е Н Т А  * н А И *  | i И 3 Г  О Т 0 - t И Д И  !
! И N О П Р О С Н О Г О  1 н Е Н О - J К О Д ! В И Т Е Л Я  | М А Т Е Р И А Л А  ( Т Ы С . Р У Б
( Л И С Т А  { в А Н И Е ! ( ( I

!
1
1 9 - 5 0 7 - 0 1

!
1
! iii т

___
Сч.

1 1 2 Х 1 8 Н 1 0 Т  
|

1
|

!
jJ

! 9 —5 0 7  — 01 ! Ш Т '■79 Ь 
1( 1 2 X Ю Н Ю Т 1

|1
I 9 - 5 0 7 - 0  1 ! Ш Т

|

удб
( 1 2 Х 1 В Н Ю Т I
1
! 9 - 5 О 7 - 0  1 ! II! Т 1?дб i

( (
1 ,

! 1 2 Х  1 8 Н 1 0 Т 1
1!

1 9 - 5 0 7 - 0 1 , ' шТ 'тб\
1 ! 2 Х 1 8 Н $ 0 Т 1 ! J j j
j 9 - 5 0 7 - 0  1 1 щТ \7де 1

! 1 2 '< 1 8 Н 1 0 Т 1
1

t {
1
| 9 - 5 0 7 - 0 1 ! Ы Т

| [ 

'■791 i! 1 2 X 1 8 Н 1 0 Т 1
!
j 9 - 5 0 7 - 0  1 iiiiT 'одб\
1 1 2 X 1 8 Н 10 Т i

1
1 шТ

1 !
1
( 9 - 5 0 7 - 0 1 Удб\
| 1 2 Х  1 8 Н 1 0 Т !! ! (| {
j 9 - 5 0 7 - 0 2 1 шТ 1796 \
1 1 2 Х 1 8 Н 1 0 Т 11 i (
i
( 9 - 5 0 7 - 3 2

;
! Id Т

j )
l 7 96\

! 1 2 X Ю Н 4 3 Т 1 t l
!
( 9 - 5 0 7 - 0 2 1 (|}Т

1 ! 
| J

( 1 2  X 1 8 Н 1 О Т 1
JJ

( 9 - 5 0 7 - 0 2 il!lT
1 1

J
( 1 2 Х 1 8 Н 1 0 Т
j

!
|

( 9 - 5 0 7 - 0 2  
( 1 2 Х 1 3 Н 1 0 Т
f

1 щ т 7  961j
l

( 9 - 5 3 7 - 0 2 lijT 79в\
| 1 2 X 1 8 Н t. в Т [ 1
1
| 9 - . 5  0 7 - Й 2 ( ш т 17961

( 1 2 Х 1 0 Н 1 0 Т  11 ! 
1 1

i
! • 
( 9 - 5 0 7 - 0 2 щТ \ 7 S 6 i
( 1 2 Х  1 8 Н 1 0 Т
j

t
1

j
1

1 Т П  4 1 ' 4 ~ 2 - 5 5 , 9 4  Т Х  ,  С О  1
I . . . .

! М А С С А
К О Л И - | Е Д И Н И - Т —  
Ч Е С Т - Щ Ы  О Б 0 7
BO (РУДО- i

! В A H И Я » ? 
! К Г  T
1 7

30 ! 0,27? 
i ?

2
( 7 
! 0.14?
I - 1

70 1 T
! 0.51 
i. 1

2 ! 0,25? 
1 !

39 ! 1 ! 1,887
1 Ii i

4 ! 0,947
! 7
i V

24 ! 3.16?( 7
2 1 7

! 8,38? 
i t

1 1 ! ! 4,197
( 7

4 J г! 3.0427 
! ?

2 ! 7
! 0,032? 
1 !

1 1 li 0.067J 
( Г

2
i \ 
! 0,177
1 i
( 7

16 ! 3.1397
( 7
! !

1 ! 0,1497
! 7

1 I 7 1 0.215?
! i

7
I
i 0.0547
I
i

«•-**!
лист 7

1.7



/
 

А
 А

 иод 9i/i/

j
! Н А И М Е Н О В А Н И Е  и  Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  

П 0 3 И - !  О Б О Р У Д О В А Н И Я  И М А Т Е Р И А Л О В ,
МИ Я  I З А В О д - И З Г О Т О З И Т Е Д Ь

! ( 3  Л Я И М П С О Т Ч 0 Г 0  О Я О Р У Д О З А Н И Я  -  С Т Р А Н А .  Ф И Р М А )
j

! Т И П ,  И Д Р К А  
( О Б О Р У Д О В А Н И Я !
! о б о з н а ч е н и е
• Д О К У М Е Н Т А  
| И N О П Р О С Н О Г О  
I Л И С Т А

! Е Д И Н И Ц А  ( ( ! ( 
( И З М Е Р Е Н И Я !  К О Д  i К О Л  1 М Е Н А  ( 
1 ! З А В О Д А  -  ( О Б О Р У Д О В А Н И Я  ! Е Д И Н И Ц Ы  | 
• и а  Ит,  1 ; И 3 Г  0 Т 0 -  1 И Л И  ! | 
( м Е Н О « ( К О Я ! В И Т Е Л Я  ( М А Т Е Р И А Л А  ( Т Ы С . Р У Б |  
!. в А Н И Е  ( I 1 ( (

к о л и
Ч Е С Т

B O

j
-  j
-  ! 

1 
1 
!

М А С С А  Г Л Л  
Е Д И Н И - >nJ
Ц Ы 0 я 0 7  
Р У Д О -  7 
В А Н И Я  » ! 

К Г  7

1 П Е р е Х О  Д С В А Р Н О Й  К О Н Ц Е Н Т Р И Ч . К  0 9 * 4 , 5 - л 5 * 4  ,  5 > л - ! 9 - 5 0 7 - 0 3 ! И(Т 1796 ! ! ( j 1 0 1 0 . 7 7
! 1 ? х  1 е и 1 г  т I 1 2 Х 1 8 Н 1 0 Т 11 ! ! ( 

1 1 1
1 ( | | 1 1

( П Е Р Е Х О Д  С В А Р Н О Й  К О Н Ц Е Н Т Р И Ч . К  8 9 * 4 , 5 - 5 7 * 4 , 5 - Л п | 9 - . 5 Р 7 - 0 3
{
! шТ

1 „ , J
\796 • . I | 6 i

!
0 , 7 6 7

! 1 2 X 1 Ь И 1 0 1 | 1 2 Х  1 8 Н 1 0 Т I1
1 ! ( ! i 

1 1
! 1

[ П Е Р Е Х О Д  С В А Р Н О Й  К О Н Ц Е Н Т Р И Ч . К  1 0 8 * 5 , 0 - 0 9 * 5 , 0 - Л - 1 9 - 5 р 7 - 0 3
I

. !  (ЦТ 1 7 9 6 ;  ;
i j
I i 9 t

1
1 . 4 5 7

J 1 2  X i  S Н 1 C  Т 1 1 2  X 1 ВН 1 0 Т ! 1 1 i* i i
t i

1 i

| П Е Р Е Х О Д  С В А Р Н О Й  К О Н Ц Е Н Т Р И Ч . К  1 « 0 * 5 , 0 - 5 7 * 5 , Й - Л -
1
I 9 - 5 0 7 - 0 3 ! 1|]Т \796! !

i J. 
i i 6

!
i 1 . 2 7

! 1 2 М  8 Н J а т ■ I 1 2 Х 1 8 Н 1 Я Т 1 ! ! ( I 1 1 i i
j i !

■
J

• П Е Р Е Х О Д  С В А Р Н О Й  К О Н Ц Е Н Т Р И Ч . К  1 5 9  * А ,  0 - 5 7 * 6 , 0- Л - ! 9 - 5 0 7 - 0 3 ! Ш Т
1 ; 1 
т ь ! (

i ]
! i 6

i
1 3 . 0 3  !

1 1 2 X 1 8  Ч 1 0 Т ! 1 2 Х  1 8 Н 1 0 Т  
1

1
1

i ! ! 
1 ! !

! 1 
( (

! I1
• П Е Р Е Х О Д  С В А Р Н О Й  К О Н Ц Е Н Т Р И Ч . К  1 5 9 *  6 ,  0 - 8 9  *  6 ,  Я - Л - 1 9 - 5 0 7 - 0 3 ! Ц)Т т ь ! * ! 1 6 2 . 6 3 ?
! 1 2 X 1 9 Н 1 0 Т ! 1 2 Х 1 3 Н 1 Р Т ! ! ! ! 

! ] |
! t
I |

i
J

.1I
( П Е Р Е Х О Д  С В А Р Н О Й  К О Н Ц Е Н Т Р И Ч . К  1 5 9 *  6 ,  0 -  1 0 3  *  6 * 0 - Л - ( 9 - 5 Р 7 - 0 3 ! ш Т \79б ! ! j j 6

1
2 ,  Я 5 J

! 1 2 X 1 с И 1 p Т ( 1 2 Х  1 8 Н 1 0 Т 1 ! ! 1 t f
| j

1

( Т Р О Й Н И К  Л Р О у О д Н О й  1 5 9 *  1 5 9 * 6 , 0 - . Т р - 1 2 Х ] , З И 1 0 Т
1
( 9 - 5 0 7 - 0 5

1
! ШТ 17961 ! i i 6

T
9 . 8 7

1 1 1 2  X 1 8 Н 1 0 Т t 1 ! ! ! 1 i 7

! З А Г Л У ’̂ А  1 Р 8 * А | 0 ~ 1 2 Х 1 9 Н 1 0 Т
1
( 9 - 5 0 7 - 0 7 ! 01Т \ м  ■ :

1 1 
! ! 1

!
!

i
i . 0 8 7

I
1

! 1 2 Х  1 8 H J 0 T 1
1 1 1 ! 1 ( 

1 t
1

I
! Д Е Т А Л И  Т Р У Б О П Р О В О Д О В  С Т Е К Л Я Н Н Ы Е ! 1

1 . J 
! ! 1

1 I 
! (

j
t

( С Т Е К Л О  Д Л Я  С М О Т Р О В Ы Х  « О Н А Р Е й  80
1
( Г О С Т  2 1 8 3 6 - 8  а ! ш Т \п б \  1

! ( 
1 ( 1 4 T

j ( С Т Е К Л О  Т Е Р М , 1 ! ! 1 1 | 7{ ( О Т О  Ч . 1 1 ! 1 ! 1 г
i
( С Т Е К Л О  Д Л Я  С М О Т Р О В Ы Х  й О Н А Р Е Й

’ (
( Г О С Т  2 1 8 3 6 - 8 0 1 и Т \l9b I !

1 1 
1 • I 4 I

\ ( С Т Е К Л О  Т Е Р М , 1 1 ! . ! 1 ( i'
1 1 о т о к ' к , с 1 ! 1 ! | !
1
! « Л а Н ц Ы И 0 А Г  Я У Н К И И 0 У Г Л Е Р О Д И С Т О Й  И

1
1

1
!

1 ! ! 
1 ( 1 i ! 7[

[ н И 3 К 0 Л Е  Г и Р 0 в А н Н 0 й С Т А М  И 1
1

!
j 1 ! 1 \ ) |

1 | 
1 ) I

( <? Л д Н Е  О 1 - 2 5 - 6  2 0 ( Г О С Т  1 2 0 2 1 - 0 0 ! ЩТ 1796 1 ! 1 ! 3 0 * 7  6 1
! ( С Т А Л Ь  2 0 ! 1 ! ! 1 I

i

1 3 А Г  К! У Ц| к А 1 - 2  0 - 6
1 ;
J О С Т  2 6 - 1  1 - 0 7 - 8 5 | ш Т ; ; 1

j j 4
i

0 . 5 T
1 ( С Т А Л Ь  2 ^ 1 1 ! ! i ' 1 г
J 3 А Г Л У Ш К А 1 - 2 5 - 6 1 О С Т  2 6 -  1 1 - 0 7 1 , В 5 i HIТ

! „  ! ! 
! 796 ! ! i 1 1 7 0 . 6 ?

1 ( С Т А Л Ь  2 0 1 1 ! ! ! 1 71
I З А Г Л У Ш К А  1 - 5 0 - 6

. 1 1 
( О с т  2 6 - 1  1 - 0 7 - 8 5  ! !||Т

! ! ! \7961 (
1 1 
i j 5 i . s ij

|’
( С Т А Л Ь  2 0 i

1 i ! j 1 1 1
! t i

! 3  A f  Л У  Ш К А 1 - 8 0 - 6
1 * 
( О С Т  2 6 - 1 1 - 0 7 1 8 5 )  (,) Т

1 J 1
1196\ !

1 t 
! (• 1

7
2 . 3 7Г

j
« о т д л ь  20
t

!
j

1 ! ! 
1 1 ' !

! 1 
I . !

7

I ! ЛИСТ Т
! Т П  4 * 4 - 2 - , 5 5 , 9 4  Т Х  ,  С 0 1 < - ™ Т
1 1 18 Г



/}
/1

ь
Ъ

о
М

, ! П О З  И 
i Ц И Я

1
! Н А И М Е Н О В А Н И Е  И Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А

- !  о б о р у д о в а н и я  и  м а т е р и а л о в .
! З Л В О о  — И З Г О Т О В И Т Е Л Ь  
[ ( ‘Д Л Я  И М П О Р Т Н О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  -  С Т Р А Н А ,  Ф И Р М А )  
1

1 Т И П ,  М А Р К А  
! О Б О Р У Д О В А Н И Я ,  
1 о б о з н а ч е н и е  
( Д О К У М Е Н Т А  
j И N О П Р О С Н О Г О  
1 Л И С Т А

I Е Д И Н И Ц А  ! |  ( (
, ( И З М Е Р Е Н И Я !  К О Д  ( К О Д  ) Ц Е Н А  | К О Л И

( Н А И -  ( ( И З Г О Т  0 -  j И Л И  ! '( В О  
1 1 м Е Н О «  ( К о д  ( В И Т Е Л Я  , М А Т Е Р И А Л А  ) Т Ь ( С . Р У В |  

( 8 А Н И Е 1 ! ( ! (

-  J
М А С С А  
Е Д И Н И ­
ЦЫ о б о ' 
Р У Д О -  1 
В А Н И Я . 1

к г . j
[ З А Г Л У Ш К А  1 - 2 0 Я - 6 ( О с т  2 6 - 1 1 - 0 7 . 8 5 ! щТ ( 7 SB ! ! ! I 3 8 , 3 ]
1 ( С Т А Л Ь  20 

1
1
1

1 ! ! 
1 [ 1

! 1 ( ( i1
Г з А Г  Л у из К А 1 - 2 5 - 4 0 ( О с т  2 6 - 1  1 - 0 7 - 8 5  1 1;! Т ! 7 9 6 1 ■ ; ! ( 3

1
11

! ( С Т А Л Ь  2 0 !
1

! i ! ! i !

! 3 А Г  Л У '0 К А 1 -  в 2 -  4 0
1 * 
( О с т  2 6 - 1  1 - 0 7 - 8 5  1 it)T '\79б\ 1 ! 1 3 1 . 6 1

i ( С Т А Л Ь  2 0 j
1

! 1 ! 
t I 1

1 ! 
1 V

Г 3 А Г  Л У ')! К А 1 - 4 0 - 4 0 ( О С Т  2 6 - 1 1 - 0 7 . 8 5 1 ш т \796 ! ! 1 ! 6
1 ( С Т А Л Ь  20 1 i 1 ( < 1 t

! З А Г Л У Ш К А  1 - 5 0 - 4 0 ( О С Т  2 6 - 1 1 - 0 7 1 , 8 5  ( щТ i17 9  el I
t 1 
! 1 2

i
2 r 2 f

1 ( С Т А Л Ь  2 0 1 1 ( ! 1 1 1

| й Ц А Н Ц Ы  И З А Г Л У Ш К И  И З  H E P S А В Е Ю Щ Е Я  С Т А Л И
!
j

! 1 ■ !
1 ! !

! 1 1
I

1
! Ф Л д Н Е и  1 - t 0 _ 6  1 2 Х  1 8 Н 9 Т

1
( Г О С Т  1 2 8 2 0 - 8 0 ! ЩТ \i96\ ;

! 1 
! ( 2

t
0 • 3 1 1

1 ( 1 2  X 1 8 Н 9 Т  
1 I ! ! ! 

( 1 t ! 1 !

! Ф Л А Н Е  U 1 - 2 5 - 6  1 2 Х 1 8 Н 9 Т ( Г О С Т  1 2 8 2 0 - 8 0 ! !i)T [796 \ *
1 1 
1 1 1

j
0 # 6 4 j

1 ! 1 2 Х 1 9 Н 9 Т j ( ! ! 1 1 II
V Ф Л А И Е  м 1 - 1 0 0 - 6  1 2 Х 1 3 Н 9 Т ( Г О С Т  1 2 8 2 3 - 0 0 i t!(T

( ! 1 

179&\ !
i 1 
1 ( 1

T
? Ф 8 5 T

1 ( 1 2  X 1 8 Н 9 Т I !• ! ! ! ! 1
1
! Ф Л д fl Е  U 1 - 2 5 - i n .  1 2 Х 1 8 Н 9 Т ( Г О С Т  1 2 8 2 3 - 0 0

1
i b)7 \l9S\ !

1 !
1 ! 1

i
0 , 8 9 t

! 1 1 2 Х 1 8 Н 9 Т 1 1 ! ! ! tl *
j

1
« З А Г Л У Ш К А  1 - 2 5 - 6

1 1 
( О с т  2 6 - 1  1 - 0 7 - 8 5  ! |. |Т

1 , ! ! 
[7 9 6  \ *

r )
! I 5

1
0 .6 1

1 1
1 ( 1 2  X 1 Э Н 1 0 Т  1 (1 ! ! ! ! 1 !

! З А Г Л У Ш К А  1 - 2 5 - 4 0  . ( О с т  2 6 - 1  1 - 0 7 - 8 5 ( ШТ \796\ !
• J
! 1 3 1 t

1 1 1 2 Х  1 8 Н 1 0 Т 1
I 1 ! ! ! 1 1

! Р У К А В А
!
j

l
!

1 ! i 
1 ! !

1 1 
! ( !

1
1

i
( Р У К А В  Г  ! I V ) - 6 , 3 - 2 5 - З З - У

}
( Г О С Т  1 Й 6 9 8 - 7 о

(
I M \ооб, !

1 1 
i ( 8 0 0 . 8 4 ?

1 ( Р Е З И Н О Т К А Н Ь  х / Б ( 1 r  ! 1 ! !

( Р У К А В  Р С I I ) - 6  , 3 - 2  5 - 3 6 - У ( Г О С Т  1 Й 6 9 8 - 7 9
J

! M
1 ! ! 
\D06 i 1

1 !
! 1 3 0 , 7 3 ?

1 ( Р Е З И Н О Т К А Н Ь  Х / Б ! ! ! ! ! ( !

( К Р Е  Р Е  Л Н У Е  И З Д Е Л И Я  И З  У Г Л Е Р О Д И С Т О Й  С Т А Л И
1
j i ! 1 1 

1 1 1• » l
1 I 
1 1

i.
I

\
(ГАйКА М 10 ( Г О С Т  5 9 1 5 - 7 0

1
i UJT

1 ! 1 
179  !

I (
! 1 4

!
0 , 0 1 1 ?

! ( С Т А Л Ь  2 0 X 1 3 j 1 ! 1 1 1 
! 1

i'
*\

( Б О Л Т И 1 0 М 5 ( Г О С Т  7 7 9 0 - 7 0
j

! tilT
I ! i
'7 9 6 ! i

« f
! ( 4

J
0 , 0 3 9 ?

1 1 С Т  А ЛЬ 2 0 X 1 3 !
I

! 1 ( 
1 { (

I ! 
( 1

7-»1
( ША й ё А 1 2  1
j

J

( Г О С Т  9 0 6 5 - 7 5  
( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д ,  
1

1ШТ
1

\l96\ j
I ! (

1 ! 4
1 1 J

1
0 , 0 0 6 ]

J
]

тп 4 * 4 - 2 - 5 5 . 9 4 С 0 1
Л И С Т ]

1 9 ]



/?
ль

 S
o

m
 H

9w
l

!
i П 0 3 И

!\ н а и м е н о в а н и е  и  техническая х а р а к т е р и с т и к а
- i '  n r - n o v n i m i U M f i  ы m j T F p m a  dflfl

! Т И П ,  М А Р К А  
! О Б О Р У Д О В А Н И Я .
1 П г  О Т Н А Ч F  Н И е

I Е Д И Н И Ц А  ! 
( И З М Е Р Е Н И Я !  К О Д

1
! К О Д
i П к О Р У п О й А Н Ь

I

1Я I
I

Ц Е Н А  ! 
F  Д И Н И Н Ы ' I

к о л и
М Е С Т

В О

( М А С С А
• ' ( Е Д И Н И -
•* 1 и у  п с Г)

! Ц И Я
|
1

! З А В О Д . ,  И З Г О Т О В И Т Е Л Ь  
! { Д Л Я  И М П О Р Т Н О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  -  С Т Р А Н А .  Ф И Р М А )

2 и у J  О п “ j и п г ‘ £
! Д О К У М Е Н Т А  
| И N О П Р О С Н О Г О  
! Л И С Т А

( Н А И я  ( J И З Г  О Т  0 -  
! м Е Н О - ( К О Д ( В И Т Е Л Я  
1 в А Н И Е 1 !

} U d  u f ? о n n v
I И Л И  
( М А Т Е Р И А Л А

L  H r n 1 1  Ц - 2
J.

Т Ы С . Р У Е | 
1

( Р У Д О -  
I В А Н И Я ,  
( К Г

1 У А  йБ  А 2 3
I

' Г О С Т  9 0 6 5 - 7 5  
! С Т  А ЛЬ У Г Л Е Р О д ,  
|

! шТ 
1 
[

i 7  9 6 !
1 i 
[ (

1 1
1
i

4 ! 0 , 0 2 3
!
j

! П Р О К Л А Д О Ч Н Ы Е  М А Т Е Р И А Л Ы 1
j !1 1 ! i i

«
11

j

! П Р О К  Л А Д К А А - 4 0 - 6 , 3 - П 0 Ч  
1

( Г О С Т  1 5 1 8 0 . 8 6  
1 П А Р О Н Ц Т  П О Н

.
! Ш Т 
1 
|

il9B l
I !

J
l
(

A !
! 0 , 0 1 7 '  
1

! П Р 0 К Л А /1 К А В -  8 3 -  1 С -  П 0 И 
!

( Г О С Т  1 5 1 8 0 - B 6 
1 П А Р 0 н и т  П О Н

! li)T 
1

\l9b\
I !

1
i
i

1
!
1 0 , 0 2 2 '  
1

! К Р Е П Ы Н Н Е  И З Д Е Л И Я  И З  У Г Л Е Р О Д И С Т О Й  С Т Д Л И
1
j

!
1
1

1 ! 
! !

i
j

I
(
1
1 0 , 0 П  
1

1
! Г  А й К А М 1 0 
1

!
( Г О С Т  5 9 1 5 - 7 0  
( С Т А Л Ь  Ю

1
1 Ц|Т 
1

\ ш  i
i [

1
!

1

1*

1 2

!

!
! Г  А й К А . М 1 0 
!

1
( Г О С Т  5 9 1 5 - 7 0  
( С Т А Л Ь  2 0 X 1 3

1
! (!)Т 
!

\l9b\
1 !

1
!

1 1 
1 
1

4 ! 0 , 0 1 1  
1

J* Г А й К А  М 1 2
1

| Г О С Т  5 9 1 5 - 7 0  
( С Т А Л Ь  2 9 X 1 3

IlilT
!I

\l9B\ 1
! ! !( | j

1
1

!
j
1I

4 1 0 . 0 1 5  
1

1
* Б О Л Т М 1 0 * 4 5
1

( Г О С Т  7 7 9 8 - 7 0  
( С Т А Л Ь  2 3 X 1 3

i
1 li]T 
J

\l96\
i i

J
1
1

4 1 0 . 0 3 9  
1 .

1
• Б О Л Т  М 1 0 * 4 5  
!

( Г О С Т  7 7 9 8 - 7 0  
( С Т А Л Ь  2 0

1
! Ill T 
1

\79б\
t 1 • !

!
1
!

1 2
1
1 0 . 3 3 9  
(

1
• Б О Л Т  М 1 2  + 4 5
1
1

( Г О С Т  7 7 9 3 - 7 0
( С Т А Л Ь  2 0 X 1 3  |

! l i)T
1|

1 ! 1 
\796 ! !
1 l ti 1 1

1
!
1
1
1

4
!
1 0 . 0 5 5  
1

! З А К Л А Д Н Ы Е  К О Н С Т Р У К Ц И И  к и п  и А и з  у г л е р.С Т А Л И !
1
1

I • ! 
1 1

J
(

! О Т Б О Р Н О Е  У С Т Р О Й С Т В О  У С Т А Н О В К А  А 1 
!

"(3 М - 2 7 1 . 3 0 . 9 0  
( О Т  А ЛЬ 2 0  
|

( HI T
!]

\i9s\
1 !| t

1 . 
1 
1
i

1
1
! 2 , 2 3  
(
!
( 2 , 2 3  
1 
(
J

! О Т  е  О Р И С Б  У С Т Р О Й С Т В О  У С Т А Н О В К А  1 2  
1

( 3 K 4 - 2 7 t . 0 0 . 9 0  
( С Т А Л Ь  2 0

! HJT 
J

\196\ 
1 !

!
1

1

!
! З А К Л А Д Н Ы Е  К О Н С Т Р У К Ц И И  К И П  И А И З  Н Е Р Й . С Т А Л Иj

1 1
!{

1 1 1
1 1 ! ! I 1

1
1I

J У С Т Р О Й С Т В О  В - 2 5 - 1 2 Х 1 8 Н 1 0 Т
j
1«|

[
( О с т  2 6 - 0 1 - 1 3 5 2 -  
( 8 1
( 1 2  X 1 3 И { 0 Т

i (ЦТ 
1 
t

M96\ !
1 1 ! 
1 ! !

l
1
i

7
1
J 0 . 9 6  
1 
1

1 О Т Б О Р Н О Е  У С Т Р О Й С Т В О  У С Т А Н О В К А  
!

1 з к  4 - 2 7 3 . 0 0 . 9 0  
1 1 2 X 1 8 Н  1 0  Т

1 !i! T 
i

\ 7 S 6 \ ! 
! ! !

i
i

1
!
1 1 , 7 4  
J

1
!О Т Б О Р Н О Е  У С Т Р О Й С Т В О  У С Т А Н О В К А  1 2  
1

1
, ' З К  4 - 2 7 3 . 0 3 , 9 0  
1 1 2 Х  1 8 H 1 D T

1 ш т
I1

! ! ! 
i 7 9  b. i
i 1 ! 1 | »

i
i

1
1
( 1 , 7 4  
1

j Д И А Ф Р А Г М А  Д Ф С - 1 0 - 5 0 - Б  У С Т А Н О В К А  1 
1 
|

(3 K 4 - 3 2 4 .0 0 .9 2  
J 1 2 Х 1 3 Н 9 Т 
!

! ijjT 
!
I

(79 b  \ i 
t ! 1 
1 ! !

i
j
i
l

2
1
( 4 . 5  
!
!

j
! Т П  
1

4 * 4 - 2 - 5 5 , 9 4 T X  ■ c 0 1
( Л И С Т  

! 2 0



Д
ль

Б
о

м
 

H
.K

fi
.i

! !
! ! Н А И М Е Н О В А Н И Е  И Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А
1 П Л '1. М -  1 Л г- П D V  л П D а Ы W а М M J T P D m i  л П (1

! Т И П ,  М А Р К А  
! О Б О Р У Д О В А Н И Я *  
I л г  m  w д ч р  и и с

1 Е Д И Н И М А  I 
( И З М Е Р Е Н И Я !  К О Д

( i i
! К О Д  1 М Е Н А  1 

П е П р У л П п Л Н И Я  1 F  П И H И li У  1
к о л и
Ч Е С Т

1 М А С С А  
-  ! Е Д И Н И -
“" I n k !  П гг Г

« Ц И Я
1

1

1 О А В О Д - И З  Г О Т О В И Т Е  Л Ь- 
! ( Д Л Я  И М П О Р Т Н О Г О  0 К 0 Р У Д 0 3 А Н И Я  -  С Т Р А Н А »  Ф И Р Н А )  

,1

• У ц и о г м  | С П rl t
! Д О К У М Е Н Т А  
! И N О П Р О С Н О Г О  
! л и с т а

( Н А И -  | ( И З Г 0 Т 0 -  
! м Е Н О т ( К О Д  1 В И Т Е  Л Я  
( 8  А Н Н Е ( I 1

“  D w ^ *  Д U (j /\ П »l л } с M M 1 1 ' 1  Ц l' »
И Л И  ! ( 

М А Т Е Р И А Л А  1 Т Ы С . Р У Б 1
1 ! . 1 .

В О
J Ц И U рз V
1 Р У Д О -
! В А Н И Я .  
1 к г

1

1

д И д а Р А Г М А  Д ф С - 1 0 - 8 0 - Б  У С Т А Н О В К А  5 ! 3  К 4 -  3 2  4 . 5  0 , 9 ^  
[ 1 2 X 1 8 Н 9 Т

! Ыт 
1

1 7 9 b  
l

j i 
! 1

! ! 1 

! ! !
i I 6  

!
1
»
1

д и а  й Р А Г  М А Д ф С -  1 0 -  1 0 0 - Е  У С Т А Н О В К А  7
j
i 3 M - 3 2 4 . 0 0 . 9 2  

! 1 2  X 1 8 Н 9 Т
! ШТ
!
1

\ l 9 6
i

! !

| |

! 1 1 

! ! !
! ! J 1 !

1

!
1 1 Й 
!

1 Ф У1 Л Н ц Е  О Ы Е  С О Е Д И Н Е Н И Я  д л я  кип и л и  д и а ф р а г м 1
J

|

11
1

; j
1 | 
! 1 !

1
1
1

К 0 Л б Ц 0 М О Н Т А Ж Н О Е  5 0 -  1 . 0  3 -  1 3  2 У 1 О с  т 3 4 - 4 2 - 7 5 6 -  
! 8 5
| С Т А Л Ь  2 0

! Ш Т 
1 

t

( 7  SB
!
1

1 ! 
[ j 
! 1 

i

! 1 ! 
1 1 

! !

4
1

! 3 , 2 2  
!
1

1

j
1
1

К О Л Ь Ц О  М О Н Т А Ж Н О Е  8 0 - 1 . 0  3 - 1 5  2 й
1
1 О с  Т 3 4 - 4 2 - 7 5 6 -  
! 8 5
! С Т А Л Ь  2 0

i шт
!
j

\ j 9 6
I
i

!
i

! 1 

i

1 1 

1 ! 
1 1 

1 !

2

1

! 4 , 9 3  

I

1 И З Д Е Л И Я  П О  Ч Е Р Т Е Ж А М
1
j

1
j

I
1

j
i

! 1 

1 1

1

1
1

1

1

{t

Р А С Ш И Р И Т Е л ь  Н А  Т Р У Б О П Р О В О Д Е  Д У s 2  5  м И ,
1
! Т П  4 0 5 - 6 - 1 0 . 9 4 *  
! 0 0 8 0  л ;

.  1 1 2 Х 1 8 Н 1 0 Т

■ ! !i)T 
1 

1

! 7 9 6
!
1

j
j
!
i

1 1 

1 I 
1 1 

! I 
{ |

1

I
1

1

!

t
1

!

Р А С Ш И Р И Т Е Л Ь  ИД Т Р У Б О П Р О В О Д Е  Д У = 1 5 ММ , [ Т П  4 0 5 - 6 -  1 0 , 9 4 -  
! 0 0 В 0 Л ;
! 1 2 X 1 8  Н 1 0 Т

* 1 til т 
!
!
j

'( 7 9 6
1

t
1

i
!
1
i

i I
j [
1 ! 
1 |

1

!
(
1

1

1

! Р А С Ш И Р И Т Е Л Ь  Н А  Т Р У Б О П Р О В О Д Е  Д у 3 2 5 М М . [ Т П  4 0 5 - 6 - 1 0 . 0 4 -  
[ 0 0 В 0 /1 ,
! 1 2  У 1 Я н 1 0 Т •

- ! !l)T
i
i
i

( 7 9 6
!
1

t
1

1

! ! 
! 1 

1 1

2 J
(
1
1

Ф О Н А Р Ь  С М О Т Р О В О Й  1 - 1 - 2 0 - 0 . 6 -  1 -  1 2  X 1 0  Н 1 Я Т ! А Т К  2 6 - 0 1 - 1 - 8 9  
1 1 2 X 1 8  Н 1 0 Т

i ш т
J

|
\19 6 \ 
1 !

(
!

• 1 

! 1 

! 1 

1 1

1 1 1 1 . 1  

1

1

р О н А ' Р Ь  С М О Т Р О В О Й  1 - 1 - 2 0 - 0 , 6 - 1 - 2 0
1

! А Т  К 2 6 - 0 1 - 1 - 8 9 '  
1 С Т Д Л Ь  2 0

!
i It! T 
t
f

\ 1 9 b
1
|

(
!

1 1 

! 1 

! 1

1 I 1 1 . 1  

1

[ Ф О Н А Р Ь  С М о т  р о в  О й  2 - 1 - 2  4 - 0 . 6 - 1 - ? , 0

!
|

1

! А Т  К 2 6 - 0 1 - 1 - 8 9
• С Т А Л Ь  2'3
J

( ЫТ
1
1

{ 1 9 6
1
|

!
!
!
1

1 1

! 1 

! 1

3
(
! 1 3 . f 
I

1 • 
[ Ф О Н А Р Ь  С М О Т Р О В О Й  2 - 1 - 3 2 - 0 , 6 - 1 - 4 2 Х 1 S H 1 0 T  
1

! А Т К  2 6 - 0 1 - 1 - 8 9  
• 1 2 Х 1 8 Н 1 0 Т

i ш T
j

( 7  9 6
1 1

;
i
l
1

1 1 

! 1

. 1  1 
* | 1

1

1

( 2 0 .  < 
(
1!

Ф О Н А Р Ь  С М О Т р О и О й  2 - 1 - 5 0 - 0 , 6 - 1 - 8 0 I А Т К  2 6 - ^ 0 1 - 1 - 8 9  
( С Т А Л Ь  2 3

i
! yjT 
1

J [
( 7 9 6 1
l i

!
t
i

! 1 

1 ! 
! 1

2

\
! 3 2  . ‘
1

1

Ф О Н А Р Ь  С М О Т р О д О й  2 - 1 - 8 0 т И . 6 - 1 - 1 2 Х 1 8 Н 1 Я Т
1

i А Т  К 2 6 - 0 1 - 1 - 8 9  
1 1 2  X 1  8  Н 1 0 Т
j

! uiT
|
1

\т в б \
l iI |

l
i
j

! 1. 
! 1 

! (' 
( |

1

1

! 3 8 .1
j
1

П А Р У С И Н А  Л Ь Н Я Н А Я  N 4  А Р Т И К У Л  l U 0 8  С К П В ( 1 5 5 3 0
! п а р у с и н а  
1

! U)T
1(

( 7 9 6 !
! 1 
• I

l
1i

1 ! 
! 1 
! 1

1 ! 1  . !
1
(

!

П Е Р Е Х О Д  С В А Р Н О Й  5 0 / 1 5  1 = j
( С Т А Л Ь  2 0  
!

t U! T 
!
1

1 7 9 6  ! 
1 1 

j j

j
I
i

! 1 

1 1 

1 1

1 1

1

1

1 ! Л И С Т
1 тп 4 1 4 - 2 - 5 5 . 9 4 Т Х  г С О  1



А
л

ь
б

о
м

 
M

jW
.l

1
1
! П О з И  -  
{ ц и я
i1

1
! н А и М ь н О В А н ^ Е  И Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А
! 0 5 0 Р У Д 0 П А Н И Я  И М А Т Е Р И А Л О В ,
! З А Р О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь  
! ( ' ДЛЯ И П П О р Т Н О Г и  О Б О Р У Д О В А Н И Я  -  С Т Р А Н А )  Ф И Р М А )  
!

( Т И П ,  М А Р К А  
! О Б О Р У Д О В А Н И Я )  
! о б о з н а ч е н ^
( Д О К У М Е Н Т А
( И N о п р о с н о г о
( Л И С Т А

! Е Д И Н И М А  
! И З М Е Р Е Н И Я  
Г _ - ~
1 н л и -  1 
! М Е Н 0 - | К 0 Д 
! в А Н И Е  I

i 1 1 j 
i К О Д  1 К О Д  1 U E H A  ] 
( З А В О Д А -  ( О Б О Р У Д О В А Н И Я  ! Е Д И Н И Ц Ы ] '  
j и з г  О Т  0 -  1 И Л И  ! J 
1 В И Т Е Л Я  1 М А Т Е Р И А Л А  ( Т Ы С . р у б ] 
! 1 ! !

К О Л И
S E C T

B O

1 М А С С А  
~ 1 Е Д И Н И '  
* Щ Ы  O g f  

1 Р У  Д О -  
I B  A H И Я 
! К Г

! П Е Р Е Х О Д  С В А Р Н О Й  2 5 / 2 3  L = 1 0 0 И М , t
( С Т А Л Ь  2 0  
1

! Ill Т
j
1

1 7 9 6
11

j j
1 ! 1 1

i i

i 1

1 ! 0 , 2 :
1{

( П Е Р Е Х О Д  С В А Р Н О Й  2 3 / 1 5  1 = 1 0 0 М М ,  
1

;
1
( С Т А Л Ь  20

! HIT 
I 
1

l
( 7 9 6
i
1

( 1
! ! 
I 1

! !
! 1 
i 1

2 1 0 .  
j

( П Е Р Е Х О Д  О З А Р И  О Н  2 5 / 1 5  L = 1 0 0 M M .  
1

1
j
! 1 2  X 1 9 Н 1 0 Т

1
! Шт 
1 
|

l i s 
1 7  9 A ! ( 
1 ! 1

l l 
1 I 
! ■ 1

3 1 0 .  , 
!

( П Е Р Е Х О Д  С В А Р Н О Й  1 5 / 1 0  U = 1 0 0 M M .  
!

1
1
( С Т А Л Ь  2 0

! Ill Т 
1

( 7 9 6 1 | 
S j

I 1 
! 1 
1 1

1 4
!
! ■ 0 .  
1

( П Е Р Е Х О Д  С В А Р Н О Й  2 0 / 1 0  L  = 1 9 О М М . 
1

!
( С Т А Л Ь  2 0  |

! Ш Т
»|

( 7 9 6\»
J

1 | 
! ! 1 |

! 1 
i | 
! 1

1 i 0. 
!

‘ П Е Р Е Х О Д  С В А Р Н О Й  2 5 / 1 5  L = 1 0 0 M H .  
[

1
( С Т А Л Ь  2 3

2
1 lil т 
1 
1

1 7 9 6
1
J

( j 
! ! 
1 j

i i 
! | 
I I

4
1
! 0 .  
1

( П Е Р Е Х О Д  С В А Р Н О Й  2 5 / 1 5  L : = 1 0 0 M M .  
1 
|

1
1
( С Т А Л Ь  2 0

i шт
t
|

! 7 9 6t»J

! 1 
( ii I

< !
! 1 
! I
| |

3
!
1 0 . 
1 |

( П Р и С О Е д И Н И Н е Н м Е П Р Я М О Е  К О Н Ц Е В О Е  д у i  S 
Г

( А 4  5 -  4 7 6 - - 0 0 В 0 
( С Т А Л Ь  2 0

2
! Ш Т 
!
1
1 ШТ
j
1

! 7 9 6  
1

1 i 
! ( 

!
! ! 
! ( 
1 i

2 8
,
I 0 . 0 -  
1

( Р А С Ш И Р И Т Е Л Ь  Н А  Т Р У Б О П Р О В О Д Е  Д У ■= 2 5 М М -
!
( Т П ,  4 0 5 - 6 -  1 0 , 9 4 -
( 0 0  В О  Л ,
! 1 2 Х 1 8 Н 1 0 Т

!
! 7 9 6
!
1

!
i

!
1

i ! 
! |
! 1
! 1

2
!
1
j
i

с о е д и н е н и е  т р у б о п р о в о д о в  с ш а р Р в ы м  н и п п е л е м
К О н Ц Е З О Е  1 5 - 1 / 2  f

1
( Д 4 5 - 4 7 5 А 0 0 В 0  
( С Т А Л Ь  2 0

i ы т 
1

i 7 9 6  ' 
|

1
! j
• J

S i
! 1 
| 1

2 i 0 , з
i
1

!
С О Е Д И Н Е Н И Е  Э Л А С Т И Ч Н О Е  Д У 2 5  Д Л . Р У К А В А

!
J
1 С Т А Л Ь  2 2

j
I шТ
1
1

1 7 9 6
11

i
!

} ( 
! 1
! 1 
{ 1

3
1
1
i

(
1

С О Е Д И Н Е Н И Е  Э Л А С Т И Ч Н О Е  Д У 2 5  Д Л . Р У К Д 8 А  2 0 1
« с т а л ь  гъ
I

! ШТI
1

I 7 9 6  
l 
|

1
1
j

! | 
i i
l 1

4
1
!
iI

i
У 0 Е  Л Т Р У Б  М О П У С К Н О Й  Д У 5 0 P У  6

I
j
‘ С Т А Л Ь  2 0

IlilT
1

1 7 9 6  
1

i
!

1 | 
1 1

1
I
J
i
i
i
i1

У З Е Л  Т Р У Б Ы  О П У С К Н О Й  Д У  в 0 Р У  6 I
1 С Т А Л Ь  2 0

iiijT
!
1

1
1 7 9 6
11

!
j
J

1 1 
1 ‘ ( 
1 1 
1 1

2

У З Е Л  Т Р У Б Ы  С П У С К Н О Й  Д У 2 5 Р У 6 \
{ С Т А Л Ь  2 0  
1

! Ш Т
I
1

l
1 7 9 6
l
|

1
J
t

1 1 
1 (' 
1 i

1
l
1
(
i
!j

У З е Л Т Р У Б Ы  О П У С К Н О Й  Н Е Р Н Д У 1 0 0  В У 6
2
1
! 1 2  X 1 3 Н 1 0  Т

i шт
i

1 7 9 6  
1 !

1
!

1 2 
! j 
! |

1

5 Ъ

! Л И С Т
Т П  4 * 4 - 2 - 5 5 , 9 4  Т Х  ,  С 0 1 | -  - -

! г г



N

v T

-о

[ H А И M E  H 0 8 A H И E  И Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А
П 0 3 И -  ; О Б О Р У Д О В А Н И Я  И М А Т Е Р И А Л О В ;
ц и Я I З А В О Д - ,  И З Г О Т О В И Т Е Л Ь

! { ' для и м п о р т н о г о  О Б О Р У Д О В А Н И Я  -  С Т Р А Н А .  « И Р М А . ) ,

И З Д Е Л И Я ,  П О С Т А В Л Я Е М Ы Е  П О Д Р Я Д Ч И К О М
В к о м п л е к т е ;

! А Р М А Т У Р А  С Т А Л Ь Н А Я  

Б О Л Т  м 1 6 * 7 0

Г А Й К  А М 1 А

I

I т и п ,  М А Р К А  
{ О Б О Р У Д О В А Н И Я ,
I О Б О З Н А Ч Е Н И Е  
! Д О К У М Е Н Т А  
I и Ц О П Р О С Н О Г О  
! ЛИСТА

I

1
[ Г О С Т  7 7 9 3 - 7 0  
{ С Т А Л Ь  21?
!
{ Г О С Т  5 9 1 5 - 7 0  
{ С Т А Л Ь  1 C

! Е Д И Н И М А  { | I | { М А С С А  Cli
{ И З М Е Р Е Н И Я !  К О Д  { К О Л  1 М Е Н А  | К О Л И - | Е Д И Н И
! ----------- —  —  { З А В О Д А  -  { О Б О Р У Д О В А Н И Я  1 Е Д И Н И Ц Ы  j ЧЕСТ-{ЦЬ! Об
< нАИгт,  I ‘ И 3 Г  0 т о -  1 И Л И  I I В О  1 Р У  Д О -

{ м Е Н 0 т 1 К 0 Л | В  И Т Е Д Я  | М А Т Е Р И А Л А  | Т Ы С . Р У Б |  ! В А Н И Я
{ в А Н И Е [ { { I { | К Г

! I ! !
1 1 !  1
1 1 ! !
1 ! I !
I l l  !
ililT !706 ! !
1 ! ! 1
I I !  !
!|(|Т \~IQS ! J
! i ! !
I I !  !

1 1 
1 1 
I ' ! 
! \ 
! { 
1 !

1
I
1
1
!

8 1 0 , 1 4
1 | 
( !

!
j

! |‘ 8 { 0 , 0 3
! 1 1
! 1 1

! Л И С Т  
{
! 23

1
1 Т П 4 1 4 - 2 - 5 5 . 9 4 Т Х  .  С О  1



/}
ль

 S
o

m
 

хм
, /

п о з и ­
ц и я

Н А ' / И е н О В Д н И Е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
О Б О Р У Д О В А Н И Я  И М А Т Е Р И А Л О В ,  

З А Р О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь
( Д Л Я  И М П О Р Т Н О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  -  С Т Р А Н А ,  Ф И Р Н А )

ТИП, МАРКА 
О Б О Р У Д О В А Н И Я ,

обозначение
д о к у м е н т а  

и N О П Р О С Н О Г О
Л И С Т А '

| Е Д И Н И Ц А  ! 1
! И З М Е Р Е Н И Я  1 К О Д  ! К О Д

J З А В О Д А - j О Б О Р У Д О В А Н И Я  
{ Н А И г г ,  S ! И З Г О Т О -  , И Л И  
1 M E H Q - I К О Д } В И Т Е  л я  1 М А Т Е Р И А Л А

Ц Е Н А  1 К О Л И -
е д и н и ц м |  ч е с Т '

I М А С С А  
Е Д И Н И
иы о б

55

! В А Н И  Е  J

!
1 Т ЫС  
!

1 B O  
.  Р У  E  1 

1

Р У Д О -
В А Н И Я

К Г

1
1
1
1
1

1
1
1 5 0 , 5
1,
j

0 , 4

-i
!

18 4 . 9  
l

0 , 7

1
1
I

1
. 1 1 1 , 5
1

1 .  1

1
1
1

1
1 1 8 0
1

1 . 4

1
1
I

1
1 9 6 , 6
1

2 . 1

1
1
!

1
1 9 6  
1

2 . 6

!
1
!

!
T 1 0 9  
1

3 , 3 ,

!
1
1

1
1 8 
I

i
i

1 2 0  
!

5 .

!
i

1

i
1 5 
1

6 . 3

j
t
1

!
1 1 6
1

7 . 3

1
i
1

i
j 8 0
j

6 ,

1
i
1

!
i 3 9  
1

1 0 , 2

!
t
i

1
1 1 0  
!

4 , 2

!
!
!

i
J 4 0 2  
1.

4 , 0

1,
i

1 1 8 2  
1

7 , 3

!

!
1

1
1 4 , 2
1
1

1 0 . 2

! Л И С Т

i 2 4

Т Р У Б  к; И Л  У Г Л Е Р О Д И С Т О Й  И Н И З К О Л Е Г И Р О В А Н Н О Й  С Т А Л И  I

• ! T p У H A 1 4 * 1 , 6 ' Г О С Т  1 0 7 0 4 - ^ 1  
• С Т А Л Ь  2 0

! М 
! 
j

1 и р в
!)

! ! T P У И A 1 8 *  ? 
! !

!
1 Г О С Т  1 0 7  0 4 -  (J j 
[ С Т А Л Ь  2 0

S
! М 
1

' '006
t
j< ,

i ! T P У Б A 2 5 «  2 
! !

1
• Г О С Т  1 0 7 0 4 - Л)  
• С Т А Л Ь  2 0  J '

! М
1

i »
i * T P У 6 A 3 2 * 2
i i

i
1 Г О С Т  1 0 7 0 4 - ^ f /  
« С Т А Л Ь  2 0

!
! И 
{

1 1 
!D O S ' .  
J l

1 i Т P У g A 4 5 * 2
! j
| t

• Г О С Т  1 0 7  0 4 -  <} i 
[ С Т А Л Ь  - 20

1
1 М
1|

t DO B  i
1 1

! ! T P У fc А И 5 - 2 , 5  
i i
J }

1
• г о с т  1 0 7 0 4 т < ? |  
[ С Т А Л Ь  20

[ м 
1 
1

J 1
! 0 0  Б  !
I l
1 1

i ! T P У о A 3 7 * 2 , 5  
i !

j
[ Г О С Т  1 0 7 0 4 - 0 1  
[ С Т А Л Ь  2 0

! М
!

\DD6 i 
1 !

i i
! ! T P У Б A 5 7 * 3
! i

[ Г О С Т  1 0 7 0 4 - 0 1  
[ С Т А Л Ь  2 0

!
! М 
1

! ! 
10 0 6  \
J !

i j T P У 6 A 7 6 * 3
1 i.
1 j

[ Г О С Т  1 0 7 0  4 - 9 1 .  
[ С Т А Л Ь  2 0j

1
1 М 
!
1
i М 
j

Ю 0 б \  
! ! j j

! 1 T P У BA  4 9 * 3
! 1 J i

[ Г О С Т  1 Й 7 0 4 -  9(
[ С Т А Л Ь  20 
|

\006  •
1 ! I I

* ! T P У В A 4 9 * 3 , 5

J |

[ Г О С Т  1 0 7 0 4 - 3 1  
[ С Т А Л Ь  2 0

! М
1
I

m s  i
! !

! 1 Т Р У П А  1 0 8 * 2 , 5
1 i 
i i

[ Г О С Т  1 0 7 0 4 - O f  ■ 
[ С Т А Л Ь  2 0

(
! М 
1 
1

\о о е \
{ I

i ! Т Р У Б А  1 0 3 * 4
[ j
; i

1
• Г О С Т  1 0 7 0 4 - 0 j 
• С Т А Л Ь  2 0

! М

I

t 1

i 0 0 6  i
J j

! ! Т Р У П А  5 0 * 3
1 j'

• Г О С Т  3 2 6 2 - 7 5  
• С Т А Л Ь  20

i M
1
1

1 1 
i0 0 6 \
[ ! 
1 1■ !

1 | Т Р у ( З А  5 7 * 3
i ; ,

1
[ Г О С Т  8 7 3 2 - 7 8

- [ С Т А Л Ь  2 0
1 м 
1 
1
1 м
J
I

\0D6\ 
1 !

[ i
! i T P У fc A 8 9 * 3 ,  5
1 i

[ Г О С Т  8 7 3 2 - 7 8  
[ С Т А Л Ь  2 0

!0 0 б \  
1 1

! ' Т Р У П А  1 0 8 * 4
1 i
! j

j
« Г О С Т  8 7 3 2 - 7 8  
[ С Т А Л Ь  2, 0 
! .

1 м 
j

\Q06\
1 l 
I !

Т П 4 { 4 - 2 - 5 5 , 9 4 Т Х СО I



* 4  _ .

X  1 ! Т И П ,  М А Р К А 1 Е Д И Н И Ц А  ! [ [ [ М А С С А
v '  1 I h A 11 M E M O  RAMI ' 1 г; И Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А ! О Б О Р У Д О В А Н И Я , [ И З М Е Р Е Н И Я !  К О Д  [ К О Д Ц Е Н А  [ К 0 Л И - 1 Е Д И Н И
^  ! П 0 3 И -  ! О к О Р У а О Б А Н И Я И М А Т Е Р И А Л О В , ! о б о з н а ч е н и е ! - - - - * --------- [ З А В О Д А - [ О Б О Р У Д О В А Н И Я ! Е Д И Н И Ц Ы  | Ч Е С Т - щ ы  О Б
V-  ‘ Ц И Я  1 з л е  о д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь | д о к у м е н т а 1 Н А И -  [ [ И 3 Г  0 Т 0 - | И Л И | В О  1 Р У Д 0 -

I I { Д Л Я  И М П О Р Т Н О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  -  О Т Р А Н А  » 9 Й Р М А 1 1 и N О П Р О С Н О Г О  1 м Е Н О - [ К о д ! В И Т Е Д Р  ! М А Т Е Р И А Л А Т Ы С . Р У Б 1  1 В А' Н И Я

к )  ; ___________________________________
! Л И С Т А | В  А Н И  Е  < [ [ 1 ! К Г

! • Т Р у  Р А  Z 1 9  + 8 ! Г О С Т  8 7 3 2 - 7 8 1 М WD6 ! ! 1 7  | 4 1 , 6 ,

^  ;
! С Т А Л Ь  2 0
j

1
j

! ! ! 
! ! !

1 ! 
! " !

! ! Т Р у 6 А 2 7  3 * 1 0 ‘ Г О С Т  0 7 3 2 - 7 0 ! М \йОВ! J 1 6 . 5  I 6 4 , 8 ‘
1 ! ! С т  А ЛЬ 2 0 1

1 1 ! ! ! !

! ! Т Р У Б А А 2 6 *  1 О
1
‘ Г О С Т  3 7 3 2 - 7 8

!
! М № 6 ! !

! !
! 3 1 1 0 2 , 5 '

11 |
{ С Т А Л Ь  2 ^  
1

1
[ 1 ! 1 | [ j

1 1 
j j

! ! Т Р У Г  А 1 8 * 1 , 6 { Г О С Т  8 7 3 4 - 7 8 ! М \QD6! [ 1 П  [ 0 , 6 .
! ! [ С Т А Л Ь  2 Р 1 1 [ ! 

1 1 t
I I
1 I

! !
! ! Т Р У Р Д  2 5 * 1 , 6

!
[ Г О С Т  8 7 3 4 - 7 8

1
1 м М б  i i 1 3 1 . 5  [ 0 . 9 1

1 ! [ С Т А Л Ь  2 0 !
| 1 ! 1 

t t I
1 !

■ !
! 1 Т Р У П А  S 5 * ?  , 5 [ Г О С Т  3 7 3 4 - 7 8 ! М

l ; 1 006 ! !
1 !
! 5 [ 1 , 3 (

! ! 
I |

[ С Т А Л Ь  2 3 j
1 i ! ! 1 1 1

! | Т Р У б Л  3 2 * 2 . 5
1
[ Г О С Т  0 7 3 4 - 7 8

1
1 м X\O06\ !

!
!

1 I 
! 3 3 9 | 1 , 8 !

• ! [ С Т А Л Ь  2 0  
1

!
j ! ! !

1 ! i
1! 1 1

! ! Т Р У 6 А 3 2 * 3 [ Г О С Т  8 7 3 4 - 7 8 1 М ЧЮ61 !
i
!

1 I 
! 1 .  4 7  j 2 . 1 !

! !\ i [ С Т А Л Ь  2 0 ! ! 1 1 j . ! i* I
! ! Т Р У  Р А  ' 1 5 * 2 , 5

1
[ Г О С Т  8 7 3 4 - 7 8

1
1 И \ооб; !

1
1

1 1 
1 6 9 . 5  [ 2 , 6 !

! 1 [ С Т А Л Ь  2 S 1 { i ! ! 1 !
* 1
! ! Д Е Т А Л И  Т Р У Б О П Р О В О Д О В  И З У Г Л Е Р О Д И С Т О Й  И

1
1

!
!

! ! ! 
! ! [

1
1

1 1 
! !

! 1 Н И з К О Л Е Г И Р О В А Н Н О Й  С Т А Л И 1 1
1 1 ! ! 1 ! 1

!
S ! О Т В О Д  А 5 Л 5 * 2 ,  5 [ Г О С Т  1 7 3 7 5 - 0 3

1
1 шт

1 ! ! 
\796i i

!
j

1 1 
1 9 I 0 , !

1 ! ! 1 [ С Т А Л Ь  2 0  1
!
j 1 ! ! 1 1 1

!
1 1 !

1 ! О Т В О Д  П .4 5 4 5 + 2 ,  5
t
[ Г О С Т  1 7 3 7 5 - 0 3 ! Ill Т 1 796 ! ! !

1 1 
! 2 [ 0 . 1

1 1
[ С Т А Л Ь  2 0 1 1 ! ! ! ! !

! ! О Т В Й Д 9 0 4 5 * 2 , 5 [ Г О С Т  1 7 3 7 5 - 0 3
J
1 ш Т

! ! ! 
\79S\ [

1
!

1 !
1 9 2  ! 0 . 1

! ! [ С Т А Л Ь  2 0 1 ! ! [ ! 1 I

! [ О Т В О Д  П 9 0  4 5 * 2 , 5 [ Г о с т  1 7 3 7 5 - 0 3 ! щТ
I 1 !
• 796> !

|
!

i i 
! 7  ! 0 , :

! ! 
| j [ С Т А Л Ь  2 0 ! 1 ! i 1 I 1

1 ‘ О Т В О Д  П 9 0 A S *  0 ) 5 [ Г О С Т  1 7 3 7 5 - В з ! ЫТ \i96 ; ; i
i 1 
! i 2  j я , :

! ! 
! !

[ С Т А Л Ь  2 0
t !| 1 ! ! t

i ! !

! ! О Т В О Д  И 5 5 7 * 3 [ Г О С Т  1 7 3 7 5 - 8 - * П и т
i • i
\1S6\ ,

1
j

t j 
! 1 [ 0 , ;

1 |
[ С Т А Л Ь  2 0 J 1 1 ! i [ !

» 11 ! О Т п о д  90  5 7 * 3 [ Г О С Т  1 7 3 7 5 - 0 3 1 !‘] т
1 ! ! 
1796 ! !

i
i

! !
I Н 7  [ 0 . ;

1 С Т А Л Ь  2 0 1 ! 1 ! j I !
• !
! ! О Т В О Д  П 9 0  5 7 * 3

1
[ Г О С Т  1 7 3 7 5 - 0 3 ! Ш Т

! i 1
1796 i ! i

I !
1 2 j 0 , 1

1 !
! ! 1

[ С Т А Л Ь  20 
1

1
1 •

i ! 1
J . ! ! , ,

i
i

1 1 
1 !

» 1 ! Л И С Тi 1 т п 4 1 4 - 2 - 5 5 , 9 4  T X  ,  C O l j ---------
! : 2 5



Я
л
ь
Ъ
о
м

! !
i ! Н А И М Е Н О В А Н И Е  и  Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А
! п о з и - 1 о б о р у д о в а н и я  и  м а т е р и а л о в ,
i Ц И Я  I З А  в  О д - и з Г О Т О В И Т Е С Ь

[ Д Л Я  И М П О Р Т Н О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  _ С Т Р А Н А ,  Ф И Р М А  >

J Т И П ,  м а р к а  
! О Б О Р У Д О В А Н И Я
1 о б о з н а ч е н и е
! Д О К У М Е Н Т А  ! нАИн | < и з г о т  О - < и л и
! И N О П Р О С Н О Г О  ! М Е Н О - | К О Д i В И Т Е Л Я  [ М А Т Е Р И А Л А

лис т а

! Е Д И Н И Ц А  ! | j |
| И З М Е Р Е Н И Я  i Х О Д  | К О Л  1 Ц Е Н А  I К О Л И -
j _ _ . r t --------- [ З А В О Д А - ] О Б О Р У Д О В А Н И Я ! Е Д И Н И Ц У |  Ч Е С Т -

I I В О
1 Т Ы С ,  Р У Б !
I , I1 8 А Н И Е I

М А С С А  
ЕДИНИЧ— -
цы о б  с
Р У Д О -
Й А Ч И Я ,

к г

! [ 3 0  
! 1

0 , 5

1 !
! i 4 
! 1

1

! !
1 [ 2 
1 J

0 . 7

! !
; 1 1 
! 1

0 . 7

! 1 
[ [ 6 8 1 .  4
i !
! 1

i i 2
1 . 4

1 !
! i 9 
! 1

1 . 4

! !
1 i 1 
! 1

1 . 3

1 1 
! 1 4 4  
I 1

2 . 5

1 I 
! ! 3
I J

1 9 . 9

1 !
1 ! 3 
1 1

1 9 , 7

! 1 
! 1 1 
! !

6 0 . 5

! ! ■
! 1 1 
! 1

6 . 5

! 1 
! ! 2 8  
! 1

0 .  1

i \ 2
• 1

0 .2

\ l i e
1 T

0 .  2

1 !
1 l *  
! 1

0 .2

! 1 
! 1 7 0 .2

[ О Т В О Д  П 9 0  5 - 7 * 3
!
!
[ О Т В О Д  9 0  7 6 * 3 , 5
I

[ О Т В О Д  45 3 9 * 3 , ь  
!
[
[ О Т Е О Д  П 4 5  8 9 * 4 , 5
j
i
[ О Т В О Д  9 0  4 9 * 3 , 5
|
j
[ О Т В О Д  П 9 0  д 9 * 3  ,  5
I
[
[ О Т В О Д  119 0 3 9 *  3 t 5 
! •
1
[ О Т В О Д  4 5  1 0 8 * 4
j
!
[ О Т В О Д  9 0  1 0 я * 4  

О Т В О Д  9 0 2 1 9 *■ Р

[ О Т В О Д  45 
!

2 7  з *  1 9

I
[ О Т В О Д  4 5
i

4 2 6 * 1 0

i
! т р о й н и  i; 
1

1 5 9 * 4 , 5

1
[ П Е Р Е Х О Д
1

К 4 5 * 9 i 5 - 3 2 * 2

i
i П Е Р Е Х О Д  
1

К 4 5 * 4 - 3 2 * 4

1
[ П Е Р Е Х О Д

j
К 5 7 * 4 - 4 5 * 2 , 5

!
[ П Е Р Е Х О Д
I

К 5 7 * 4 - 3 8 * 2

[
[ П Е Р Е Х О Д К 5 7 * 4 - 3 2 * 2

[ Г о с т  1 7 3 7 5 - В з  
[ С Т А Л Ь  2 0 
!
[ Г О С Т  1 7 3 7 5 - 8 3  
[ С Т А Л Ь  2 0  
!
[ Г О С Т  1 7 3 7 5 - 8 3 

[ С Т А Л Ь  2 0  
!
[ Г О С Т  1 7 3 7 5 - 3 3  
[ С Т А Л Ь  20 
!
[ Г О С Т  1 7 3 7 5 - 8 3  
[ С Т А Л Ь  2 0  
I
[ Г О С Т  1 7 3 7 5 - 8 3  
[ С Т А Л Ь  2 0
j
[ Г О С Т  1 7 3 7 5 - В з  
[ С Т А Л Ь  2 0
j
[ Г О С Т  1 7 3 7 5 - 8 3  

[ С Т А Л Ь  2 0
j
[ Г О С Т  1 7 3 7 5 - В з  
[ С Т А Л Ь  2й 
1
[ Г О С Т  1 7 3 7 5 - В з  
[ С Т А Л Ь  2 0

• Г О С Т  1 7 3 7 5 - 8 3  
[ С Т А Л Ь  20 
1
[ Г о с т  1 7 3 7 5 - 8 3  
[ С Т А Л Ь  2 0  
!
[ Г О С Т  1 7 3 7 6 - 8 3 
[ С Т А Л Ь  2 0  
!
[ Г ОСТ 1 7 3 7 8 - 8 з  
[ С Т А Л Ь  2 й 
1
[ Г о с т  1 7 3 7 8 - 8 - 3
[ С Т А Л Ь  2 0

[ Г О С Т  1 7 3 7 8 - 8 3

[ С Т А Л Ь  2 0  
!
[ Г О С Т  1 7 3 7 8 - 8 3  
[ С Т А Л Ь  2 0 
!
[ Г О С Т  1 7 3 7 8 - 8 3 
[ С Т А Л Ь  7 0

| Ц| Т
j

М б

11
i щТ 
1

!\?96 
1

! 1 
! !

!
П и т
!

\l9b
!

! ! 
J !
[ 1

1
! | | |Т
j

17961 !
1 ! ■ 1

1

! Ш Т 
1

1 i ! 
1 7 ^ !  ! 
1 1 !J

1 ы т 1

1 ! ! 

\ 7 9 6 \  i
!
! !i|T 
1

\l96
i

J
j
|

f
! и Т 
[

bee
1

j
t
j

!
! Ill 7 
!

'>796
1

j
1
i

j
I HIT 
!

\ l 9 6

1

1

!
j

1
Il i lT
1

\l96
1

1
I
!

1
1 HI T
1

\l96
1

1
1

\

j
Г |J|T a  9 в

j
J

1
J
1 lit т 
1

1 1.

| W
l

1
!
1

1
1 lilT 
!

'>796
|

i
t
j

1
i lilT 
!

1796
1

\

1

1

!
IlilT

1
\?96

1
j

1 1 ! !
1 1 1 I
! HIT 
!
1

179$ 
1

1

i
1
1

Т П 4 I ' 4 - 2  - 5 5 , 9 4 Т Х со 1
! Л И С Т  

i 2 6



/}у
?ь

Бо
м 

н,
*/*

п о з и ­
ц и я

Н А И М Е Н О В А Н И Е  И Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  
О Б О Р У Д О В А Н И Я  И М А Т Е Р И А Л О В ,

З А В О Д . И З Г О Т О В И Т Е Л Ь
( Д Л Я  И М П О Р Т Н О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  -  С Т Р А Н А ,  Ф И Р М А ) .

Т И П ,  М А Р К А  1 Е Д И Н И Ц А  ! ! I I I М А С С А
О Б О Р У Д О В А Н И Я )  i И З М Е Р Е Н И Я ! !<ОД j К О Д  1 Ц Е Н А  | К О Д И - ) Е Д И Н И -

О Б О З Н А Ч Е Н И Е  ( _ -------+ 1 З А В О Д А ,  j О Б О Р У  Д О В А Н И Я  ! Е Д И Н И Ц Н  1 Ч Е С Т - Щ Ы  О Б О
Д О К У М Е Н Т А  ! н А И .  ! • И З  Г О Т  О - 1 И Л И  ( j В О  1 Р У Д О -

И N О П Р О С н О р О  ! н Е Н О .  1 К О д  • В И Т Е Д Я  j М А Т Е Р И А Л А  | Т Ы С , Р У Б | .  J В А Н И Я  ,  '
Л И С Т А  ! в А Н И  Е 1 ! j ! | i КГ

58

• П Е Р Е Х О Д  П К  5 7 * 4 - 3 2 4 * 2
j
j
f П Е Р Е Х О Д  К 5 7 * 5 * 0 2 * 3
j
\
/ п е р е х о д  к  5 7 М - 2 5 М  ,  6
I
1
! П Г Р Ё Х О д  П К  7 6 * 6 - 5  7 * 5
j
i'
( П Е Р Е Х О Д  К 7 6 * 3 *  5 - 4 5 * 2  t 5 
i
i’
Г П Е Р Е Х О Д  П К  8 9 * 3 , 5 - 7 6 * 3 , 5  
!
!
• П Е Р Е Х О Д  К 8 9 * 3 » 5 - 5 7 * 3
I
I
( П Е Р Е Х О Д  *  8 9 * 6 - 5 7 * 4  
I 
!

П Е Р Е Х О Д  к 8о=, - 3)  5 - 4 5 * 2  , 5  

П Е Р Е Х О Д  К 1 0 8 * 4 - 6 9 * 3 7 5  

П Е Р Е Х О Д  К 1 0 8 * 6 - 7 6 * 5  

( П Е Р Е Х О Д  К 1 4 8 * 4 - 5 7 * 3

П Е Р Е Х О Д  К 1 5 9 * 4 , 5 - 8 9 * 3 , 5  

' П Е Р Е Х О Д  П К  1 5 9 * 4 , 5 - 8 9 * 3 , 5  

П Е Р Е Х О Д  К 1 5 9 * 4 , 5 - 5 7 * 3  

П Е Р Е Х О Д  К 2 1 9 * 1 0 - 8 9 * 5  

П Е Р Е Х О Д  К 2 1 9 * 1 0 - 5 7 * 4  

П Е Р Е Х О Д  К . 3 2 5 *  1 . 0 - 1 0 8 * 4

( Г О С Т  1 7 3 7 8 - 8 3  
( С Т А Л Ь  2 0 
•
( Г О С Т  1 7 3 7 8 - 8 3  
( С Т А Л Ь  2 0
I
( Г О С Т  1 7 3 7 8 - 8 3  
( С Т А Л Ь  2 0
t
• Г О С Т  1 7 3 7 8 - 8 3  
( С Т А Л Ь  2 0 
1
( Г О С Т  1 7 3 7 8 - 0 3  
( С Т А Л Ь  2 0  
!
( Г О С Т  1 7 3 7 8 - 8 3  
• С Т А Л Ь  2 0 
I
1 Г О С Т  1 7 3 7 8 - 8 3  
( С Т А Л Ь  2 0
I
( Г О С Т  1 7 3 7 8 - 8 3  

. ( С Т А Л Ь  2 0  
!
( Г О С Т  1 7 3 7 8 - 8 з  
( С Т А Л Ь  2 0
j
• Г О С Т  1 ? 3 7 8 - 8 з  
( С Т А Л Ь  2 0  
!
( Т о с т  1 7378-83 
( С Т А Л Ь  2 0  
!
( Г О С Т  1 7 3 7 8 - 8 3 
(СТАЛЬ 20
J
/ г о с т  17378-83

У сталь 2 0

( Г О С Т  1 7 3 7 8 - 0 3  
( С Т А Л Ь  2 0  
!
( Г О С Т  1 ? 3 7 8 - 8 з

• С т а л ь  2 И
I
( Г О С Т  1 7 3 7 8 - Э з  
( С Т А Л Ь  2 0  
1
( Г О С Т  1 7 3 7 8 - 8 3 
( С Т А Л Ь  2 0  
[ > 
( Г О С Т  1 7 3 7 8 - 8 3  
( С Т А Л Ь  2 Р

i UlT
I

1 7 9  6 1 
i !

1
! !•• 7 
1

\ ? 9 6  \ 

t 1
!
!|UT
1

! ! 
H Q 6 i  

1 !

1 Ш T
j

! 1 
i 7 9 6  !
i !

J

i Ш 7 
1

\ 1 Q 6  j 
1 !

1

■ Ы 7 
!

! i
№ 9 6  !
1 I

1
U(T
l

t

( 7 ^ !
i ! 
I (

1 ill 7 
( 7 9 s \

!
!f ]  7 
l

Ъ 9 6 :

1 1
1
• HI т 
1

a  9 6 ! 
! !

1
1 111 7

i !
\ 1 9 6  ! 
1 !

1
!|j|71

1 1 
\ 7 9 6  !
1 i

1
1 Ш 7 
1

\ m ! 
! !

1
i li)7
(
i
' Ill 7 
!

1 ! 
W I
i ( 
I !
! 7 9 b \

I !
1

! Ш 7 
i

1 1 
\ 7 9 b \  

i 1
1
I W7 
1 
I

\ m \

! !
2
! (if T i 7 9 S i

j
i ! 
1 !

1 !

1 Ij
!

1 I 
1 
1

1 J
!
>

3 1

1 ! 
I 
!

8 1 
1 
1

1 1 
!

*  I
i
1

0 . 2 ’

0 , 3 ’

0 . 2 ’
j

0 , 7 ]
j
1

0 , 4  j
’l
1

0 , 6 !
i!

0 , 6 ]
(ifI

0 , 9 ]
i
(

0 , 6 ]
}
1

4 I
I

1. 1 !
I
J

0 , 9 

1 . 8  

1 . 8 

1 . 5

4 . 6 ]

4 , 6

l 13 . 1*

T П 4 | 4 “ 2 - 5 5 . 9 4 T X c0 1
! ЛИСТ!



Л
 Л

Ь
 S

q
m

 
Н

Л*
н

и

! !
! ! Н А И М Е Н О В А Н И Е  И Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А

1 ТИП,  П А Р К А  
| О Б О Р У Д О В А Н И Я !

1 Е Д И Н И М А  J 
{ И З М Е Р Е Н И Я ! К О Д К о д

! i
1 Ц Е Н А  | к о л и

’МАССА 
”  1 Е Д И Н И М

! П 0 3 И -  ! О Б О Р У Д О В А Н И Я  И М А Т Е Р И А Л О В ,
! Ц И й  ! З А В  О д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь
! ! ( Д Л Я  И М П О Р Т Н О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  -  С Т Р А Н А ,  Ф И Р М А )  
! ! &

1 П с П  ̂ Я А Ч Я Н И с 1 ' ___ T A R П П A _ П к О р У л П п А Н И 1Я 1 F  л И Н И 11 М 1 4 F H T wm | » I LI fl f- П Т! и п и 0 П “ ’  U п * г
! Д О К У М Е Н Т А  

’ { И N О П Р О С Н О Г О  
1 Л И С Т А

{ н А И -  { { И З Г О Т О -  
1 м Е Н О т | К О Д ! В И Т Е Л Я  
1 в А Н И Н J {

U D u г  / |i u [1 П "  У1
И Л И

М А Т Е Р И А Л А
! { 
1 Т Ы С . Р У Б !
! )'

" u u  1
В О

I Ц bi и р U 1
{ р у д о -  ? 
1 в а  Н и я ! 7
1 К Г  7

i j П Е Р Е Х О Д  ПЭ 5 7 * 4 - 4 5 * 2 , 5  
! <
! I

{ Г О С Т  1 7 3 7 8 - 8 3
{ С т а л ь  2 £
j

! 1,1 Т
j
|

\79B i
1 ! 
1 |

il ! 1
! 1 
1 I

1 1 0 . 2 7
1 1

1 ' . П Е Р Е Х О Д  П З  8 9 * 3 , 5 - 5 7 * 3  
! ;
| ,

1
{ Г о с т  1 7 3 7 8 - 8 3  
{ С Т А Л Ь  2 0

! Ы 7 
!

; 7% 1
i {

1
I

1 1 
! ' 
! { 
, I

1
1 ! 
1 0 . 6 7  
! V

* 1
{ ' П Е Р Е Х О Д  э 1 я в *  А -  6 9 *  3 5 
' |

• Г О С Т  1 7 3 7 8 - 8 3  
{ С Т А Л Ь  73 1и т

j
1

j 1

J 796 i
1 i

!
j
j

4 1 
! 1. 
1 { 

, | |‘

2
1 1 , 

! Н
! 7  
i 5 2 , 9 7  
1 Г

1 1
! { П Е Р Е Х О Д  К 5 3 0 * 1 2 - 4 2 6 * 1 2  
i !

!
{ Г О С Т  1 7 3 7 8 - 8 з
{ С т а л ь  20

i iuT
1

\79б\
j !

i
(
J

! 1 
1 1

1

; ' { З А Г Л У Ш К А  3 2 * 2  
! !

{ Г О С Т  1 7 3 7 9 - 8 3
{ С т а л ь  20

!
! illT 
1 
J

\l96\
1 !) j

1

!
1
1

1 } 
1 j
1 | 
] { 
! 1 
! 1

1
I 7 
1 0 . 1 7  
{ 7 
1 ' 
! 0 . 1 7  
{ 7

! { З А Г Л У Ш К А  П 3 2 * 2  
1 '
| «

|
{ Г О С Т  1 7 3 7 9 - 8 3  

■ { С Т А Л Ь  2 Й
i\i|T
1

1796 i
1 !

*
!
1

2

« 1
! { З А Г Л У Ш К А  4 5 * 2 , 5  
! !

{ Г О С Т  1 7 3 7 9 - Е з  
{ С Т А Л Ь  2 0

! Ш T
j
J

\796 i
i ;

i
i
1

! 1 
i 1
1 J

6
! 7 
{ 0 . 1 7  
J 7

♦ I
! ' { З А Г Л У Ш К А  П 4 5 x 2 , 5  
! {'

1 Г О С Т  1 7 3 7 9 - Ь з  
{ С Т А Л Ь  20

! Ш T
I

179b\ 
1 i

1

i

! 1 
! 10 
1 Г

,  2 9
1 } 
! 0 . 1 7
! 7

♦ !
i { З А Г Л У Ш К А  5 7 * 3
1 !
1 1

{ Г о с т  1 7 3 7 9 - 0 3  
1 С Т  А Л Ь  2 0

1
! w T  
!
|

\l9S \ 
1 !

!
!
t

! { 
! 1
! 1
1 т

10
! 7
1 0 . 2 7
1 1 * \4 i

! { З А Г Л У Ш К А  П 5 7 * 3  
! {
1 |

{ Г О С Т  1 7 3 7 9 - 0 3  
{ С Т А Л Ь  2 0

J ш т
1
I

j |
1796!
J i
i !
(79 b l
J j

!
j
!

1 ; 
! i
1 !I |

2
1 ! 
{ 0 . 2 7  
i 7

! { З А Г Л У Ш К А  1 0 8 * 4  
! 1

{ ' Г О С Т  1 7 3 7 9 - 8 3  
{ С т а л ь  20

i l!|T 
i

1
j
1

I !‘ 
! {

3 { 0 . 7 ?

: { М У * Т А  1 5  
! {

1

• Г О С Т  3 9 6 6 - 7 5  
{ С Т А Л Ь  У Г Л Е р О д ,

!
П и т
1

\7S6\ 
1 !

j
!
j

! { 
! 1 
! {

10
1 | 
! 0 , 0 6 7 7  
! !

! (
1 { О Г О Н  1 5  

!
t Т

i
{ Г О С Т  8 9 6 9 - 7 5  
{ С Т А Л Ь  У Г Л Е р О д ,

i
IlflT
1

\l9B\
l I

1
i
I

1 1 
1 ! 
! 1

10
1 7 
1 0 . 0 9 4 V
1 7  
I т
1 T 
i 7

• 1
1 ! ф Я А Н М Ы И з А  Г  Л У Е  К И И З  У Г Л Е Р О Д И С Т О Й  И 
! ■ | Н И З К О Л Е Г И Р О В А Н Н О Й  С Т А Л И
j |

1
!
j

{
!
!

! 1 
! !
! ! I 1

1
1

!

! 1 
! ! 
! 1

! { Ф Л а Н Е Ц  1 - 2 0 - 6  2 3
{ j 
j |

!
{ Г О С Т  1 2 8 2 0 - 8 0  
{ С Т А Л Ь  2 0

! Ы T
1|

№6\
1 !

j
i

{ 1 
1 1

1
1 7
i 0 . 5 3 7
1 7

! i ф/ Т дНЕ М 1 - 2 5 - 6  2 8  
• 1

{ Г О С Т  1 2 8 2 0 - 8 0  
{ С Т А Л Ь  20

! !tl T 
1

| | 

\796  i
1 f

1
!
!

! { 
! { 
! I

9
1 { 
{ 0 , 6 4 ?
J J

1 j
! { Р Л а  Н Е  U 1 - 5 В - 6  2 0  
1 1 
j j

1
• Г о с т  1 2 8 2 0 - 8 0  
{ С Т А Л Ь  2 0

! щт
!

\l9b\
1 !

j
1

i

! { 
! | 
! {

5
1 7
i 1 . 3 3 7  
1 !

! 0 Л A H E U  1 - 8 0 - 6  ?-я ,
I
!

1
{ Г о с т  1 2 8 2 0 - 8 0  
1 С Т  Л ЛЬ 3 0 
1

! ItlT
1
l

I !
1 1

!
1
!

1 I 
i 1 
! 1 
! I

5
I i 
1 2 , 4 4 ?
1 1
1 !

j
I т п 4 1 4 - 2 - 5 5 , 9 4 т х  .  с о i

J л и с т  7 
! -------* 7



>ч

I '

S '

s :

£
О

4

j Н А И М Е Н О В А Н И Е  И Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  
П О Э М - i  О в О р у д о В А Н И Я  И М А Т Е Р И А Л О В ,
Ц И Я  1 Й Д р О Д - И З Г о т о в и т е Л ь

1 ( Д Л Я  И М П О Р Т Н О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  -  С Т Р А Н А ,  Ф И Р М А  i

Т И П ,  М А Р К А  1 Е Д И Н И Ц А  ! ! I ! ‘ М А С С А
О Б О Р У Д О В А Н И Я ,  1 И З М Е Р Е Н И Я ! К О Д  ! К О Д  | Ц Е Н А  ! К О Л И - ( Е Д И Н И -

О Б О З Н А Ч Е Н И Е  U -------* - - - - !  З А В О Д А - !  О Б О Р У Д О В А Н И Я !  Е Д И Н И Ц Ы !  Ч Е С Т - Щ Ы  0 ^ 0
Д О К У М Е Н Т А  ! н А И -  ! ( И З Г 0 Т 0 - .  И Л И  ! I В О  | Р  У Д 0 -

И N О П Р О С Н О Г О  ! н Е Н О * ! К О Д ! В И Т Е Д Я  ( М А Т Е Р И А Л А  ( Т Ы С . Р У Б !  ! В А Н И Я  •
Л И С Т А  .‘ В А Н Н Е  I ! ! J ! , J К Г  ,

60

( Ф Л А Н Е Ц  1 - 1 0 0 - 6  В С Т З С П  
[ 
j
! Ф Л А М Е  Ц 1 - 2 5 - 1 0  2 0  
I
j
! ФлА н е м  2 - 2 5 - 1 0  2 0  
!
!
( Ф ЛА  Й Е Ц  2 - 4 0 - 1 3  2?
!
1
( Ф Л А Н Е Ц  4 - 3 2 - 1 6  2 0  
I 
!
( Ф Л А Н Е Ц  4 - 5 0 - 1 6  2 0
I
I
! К И Е  П 6 К И ь! Е  И З Д Е Л И Я  И З  У Г Л Е Р О Д И С Т О Й  С Т А Л И  

! И А й  ёА 1 0 . 0 2
I
!
» и: А Й В А 1 0 .  «5 2
I
j
! U А J 2 * 3 2  
!
I
( Б О Л Т  1 , 2 . ( 1 2 0 * 4 0 0
I
I
1 Б ОЛ Т 1 , 2 , 4  3 6 * 7 1 3

( Г О С Т  1 2 8 2 0 - 8 0  
( С Т А Л Ь  В С Т З С П

! Ц| Т
!

1 7 06'- 
! !

1
( Г О С Т  1 2 8 2 0 - 0 0

!
1 шт * 7  961

( С Т А Л Ь  2 0 1
|

1 1

• Г О С Т  1 2 8 2 0 - 8 0  
( С Т А Л Ь  2 0

! W Т
1
(

\?9б\
\ ! 
I !|

( Г О С Т  1 2 8 2 0 - 8 0  
( С Т А Л Ь  2 0
j

И ц Т
i1

'\79б\
j ( 
! !

( Г О С Т  1 2 8 2 0 - 8 0  
( С Т А Л Ь  2 0  
|

! ШТ 1 
j

У * * \
1 1

( Г О С Т  1 2 8 2 0 - 8 0  
( С Т А Л Ь  20 
!

1 щТ1
1

i7961 
1 !
1 !

1
( Г О С Т  1 . 1 3 7 1 - 7 8  
( С Т А Л Ь  1 0

!
1
! щТ 
1 I

1 ( 
! !
496'-
1

( Г О С Т  1 1 3  7  1 - 7  я 
( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д ,
j

•

illlT
(
(

Я9б\
! j
j J

( Г О С Т  1 * 3 7 1 - 7 8  
( С Т А Л Ь  U • w т 

!
Я9б\ 
1 !

! ! 1
( Г о с т  2 4 3 7 9  . Г - Й 0 ( 1ДТ ( 7 5?5 
( С Т А Л Ь  В С Т З П С ?  1 (
! ..  ! 1( Г О С Т  2 4 3 7 9  .  1 _ 8 0  ! щ Т  I J g g i
( С Т А Л Ь  В С Т 3 П С  2 ( | «

t ;
! ! Г АРКА И 1 0

J
( Г ОСТ 5 9 1 5 - 7 0

!
! ШТ \ 7 9 б \

! (' 
! j ( СТАЛЬ 10 J 1 !

1 ( Г АйКА И 1 0
* 1

( Г ОСТ  5 9 1 5 - 7 0
1
! ЩТ 4  96]! j 

( 1
( СТАЛЬ 2 5 1 1 !

* 1
i ( Г АйКА М 1 2

!
( Г ОСТ  5 9 1 5 - 7 0

!
! Ill Т ! 79 5 \

1 j
j 1

( . СТАЛЬ 10 j 1 !

! ! ГАЙКА М 1 2 I
( Г ОС Т  5 2 1 5 - 7 0

1
1 ШТ \ т \! ! 

! j
( С т а л ь  2 0 ! 1 1

! ( Г АйКА М 1 2
!
( Г ОСТ 5 9 1 5 - 7 0  .

!
! ШТ \ т \1 j 

! |
( СТАЛЬ 2 5  ' ! 1 !

! ( Г АйКА М 1 6 ( Г ОС Т  5 9 1 5 - 7 0
1

' !  Ш Т

I. 4 ! 2 , 8 5 7

1 ! Г
! 2 2  ( 0 , 8  9 Т
! 1 V

! 7
! 0 , 8 9 7

7
7

1 . 7 2 7
II

1 » 5 3 7
!
!

2 , 5 7

4 6

2 8

1 4

1 5  

3

9 2

2 8

222

8 I

1 3 2  j

0 , 0 0 4 ]
]
j

0 , 0 0 4 7
I
!

0 , 0 0 6 1
I
i

1 . 1 2 7
!

6 , 4 3 7
7
*

0 , 0 1 1  f
I

1

0 , 0 П  l  
Т
7

0 , 0 1 5 7
!
Г

0 . 0  1 5 7
I
1

0 , 0 1 5 7
I
7

0 , 0 3 3 7

т п 4 1 4 - 2 - 5 5 , 9 4 T X  .  c o t
! Л И С Т ] ’
i - - - - 7
! 2 9 ]



/!
/)

b
ff

o
M

 
14

, 
х

м
*

I j
! ' НАИМЕНОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
I П С З И - 1 О Б О Р У Д О В А Н И Я  И М А Т Е Р И А Л О В ,
! Ц И Я  | ЗА  Р О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь( ! • ( Д Л Я  И М П О Р Т Н О Г О  О П О Р У  Д 0 8 А Н И Я  „  С Т Р А Н А ,  * И Р М А 4.
I I

( Г А Н К А
!

М 1 6

i
1 Г  А й К А 
1

М2 О

1
( Г  А й К А 
1

М2 3

1
! Б О Л Т
j

М 1 2 *  1 ff 0

1
( Б О Д Т
!

М 2 0 *  2 0 0

i
( Б О Д Т
!

И 1 0 *  5 3

1
( Б О Л Т
j

М 1 2  *  4 0

1
( ' Б О Л Т
j

М 1 2  + 50

1
( Б О Д Т
1

М 2 6 *  5 г
1
( Б О Л Т
1

м 1 6 -it 9 а
1
( К О Н Т Р Г А Й К А  15
I

! I ' П Р О К Л А Д О Ч Н Ы Е  М А Т Е Р И А Л Ы
i I
! ( П Р О К Л А Д К А  А -  5 3 -  2 , 5 - П О Н
! I
! I
! ( П Р О К Л А Д К А  Л - 2 Я - 6 *  3 - П О Н
i J
! |
! ( П Р О К Л А Д К А  А - 2 5 - 6 , 3 - П О Н
! !
! I
! ( П Р О К Л А Д К А  л . 4 < * - 6 , 3 - П О Н
I !
! I
! ( П Р О К Л А Д К А  А - 5 3 - Л , 3 - П О Н
! !
( I
! ( П Р О К Л А Д К А  A - S 0 - 6  I 3 - П О Н
( j

I
!

ГГ

! Т И П ,  МА Р КА  
! О Б О Р У Д О В А Н И Я ,
! ' о б о з н а ч е н и е
• Д О К У МЕ Н Т А  
! И N О П Р О С Н О Г О  
! ЛИСТ А

1 Е Д И Н И Ц А  j 1 ( г 
( И З М Е Р Е Н И Я !  КОД ] КОД ! Ц Е Н А  j

1 н А И Т-, ( ( И З Г 0 Т 0 - ,  ИЛИ [ ( 
( м Е Н О - ) К О Д ( В И Т Е Л Я  ! М А Т Е Р И А Л А  | Т ЫС,  Р У Б  i 
1 В А Н И Е |  ( 1  ( 1

К О Л И ­
Ч Е С Т ­

ВО

ПА ССА ,  
Е Д И Н И - u l i
иы а б о Т
Р У Д О -  т 
В А ни я , т 

КГ  Т

( Г О С Т  5 9 1 5 - 7 0
( С Т А Л Ь  25 1

1(||Т
I
!

i 79В
I1

! ! ! !
! ! ! ! \ 1 1 1

24 0 , 0 3 3 Т
т

1
( Г О С Т  5 9 1 5 - 7 0
• с т а л ь  * 0

1 ш т 
1

[796\ ( ! (
1 ( ! ! 1 I I I  1 1

48 0 , 0 6 3 7
1

( Г о с т  5 9 1 5 - 7 0  
( С Т А Л Ь  20

j

1 щт 
(

\1вб
1

•> : i i 
1 1  ! ! 
5 1 ! 1

4
7

0 , 0 6 3 1
т

!
( Г о с т  7 7 9 8 - 7 0  
( С Т А ДЬ  20

! Ы Т 
1 
I

\ т
\

! 1 ( 1  
! ! 1 ! 
! ! 1 ! 1 1 1 |

4
7

0 , 1 0 4 7
7

1
( Г О С Т  7 7 9 0 - 7 0
( С Т А Л Ь  20 
|

! ШТ
11

j
\19Ь
1|

* ! г 1
! ! ! I 
! ! 1 | 1 | [ |

4 0 , 5 5 7  7'
1

1
( Г О С Т  7 7 9 8 - 7 0  
( С Т А Л Ь  35

! t!lT 
!
|

\1%
1
|

! ! 1 
1 1 ! 1 1 1

28
!

0 . 0 4 2 7
т

( Г О С Т  7 7 9 8 - 7 0  
( С Т А Л Ь  20

! !l)T 
1

\19Б
1

\'79б
1

1 ! I 
1 ! ! 1

1 7 4
!

0 . 0 5 1 ’
I1 '

( Г О С Т  7 7 9 0 - 7 0  
( С Т А Л Ь  35

1
1шт
1

1 ! 1 1  
! ( ! 
! ! 1

8
7

0 , 0  5 9 1
1

( Г О С Т  7 7 9 8 - 7 0
( С Т А Л Ь  20
1

|
ЧшТ
11

\?$6
! 3I 1

! ; 1 
1 ! ! 

1 I i I1 ( I

В
!

0 , 1 1 1 “
I1

( Г о с т  7 7 9 8 - 7 0  
( С Т А Л Ь  35

! HIT 
1 
]

\т\ 
( 1 
1 I

' 1 1 4
1 1 ; j 
1 ! ! 1

24 0 , 1 7 4 7
1

1
( Г О С Т  8 9 6 0 - 7 5  
( С Т А Л Ь  У Г Л Е р О д ,  
!

(|||Т
1
!
1

i 796 
1
1
1

! ! \ * 
! 1 ! 
! 1 ! 
! ! ! 
1 j I

1 0 0 , 0 3 7 7
1
т

1
( Г О С Т  1 5 1 О 0 - 8 б  
1 П л р о н и т  п о н

1
1
1 щТ 
(

J

\/96
1|

! i 1 
( ! 1
! i 1 
1 1 1

2
г

0 . 0 1 8 :
;

( Г О С Т  1 S 1 8 0 - 8  6
( Н а г о н и т  и о н

1
! щТ
1
J

\796
\|

I \ 1 
1 ! 1
( ! 11 ( Г

1
i

0 , 0  0 7  ( 
1it|

( Г О С Т  1 5  1 8 О - 8 б ! Ill Т \79fr
» 1 J 
! 1 ! 1 3 0 . 0 1 !

( П А Р О Н И Т  п о н
I

j
1 \ ! ! ! 

1 1 I 11
( Г О С Т  1 5 1 8 0 - 8 6 
( П А Р О Н И Т  П О Н

1 lit т 
1

j

j 79В
• * 1 
! I ! 
1 ! J

2
i

0 , 0 1 7 7
j

1
( Г О С Т  1 5 1 0 0 - 8 6  
( П Д Р О Н И Т  П О Н

(
! Ill Т 
!

\гдь
I 1

1 ! 1 
1 ! 1 
! 1 !

7
I

0 .0  1 0 J 
!

1
( Г О С Т  1 5 1 8 0 - 8 6  
( П А Р О Н И Т  п о н

1 ш т 
!

\l9S ! 
1 !

! ! i 
! 1 1 
! ! 1

6 0 , 0 3 2 ?
1

I

J I лист Т
I Т П  4 * 4 - 2 - 5 5 , 9 4  т Х  .  С 0 1  ( - - - - Г
1 ! 33 *



А
л

ь
б

о
м

н
о

м
* ____________ ________________________ i.

1 I
! ! Н А И М Е Н О В А Н И Е  и  Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А

| Т И П ,  П А Р К А  
[‘ О Б О Р У Д О В А Н И Я ,
1 nr - n^L l Ai J CUM^-

1 Е Д И Н И Ц А  ! 
[ И З М Е Р Е Н И Я !  К О Д i к о д

i Лг*ЛО\/ лЛп A Ul

! I
I Ц Е Н А  ['

л Q I r  n M U M 11 ),! 1

1 М А С С А  7 Q9
К О Л И - J Е Д И Н И - t ____
Ч E С T -  [ ц bi О Б О Т

в о  [ р у д о -  7
! В А Н И Я , T
l .  КГ.  J

! Ц И Я  J З А Е С д - К З Г О Т О В И Т Е ^ Ь
! ! { Д Л Я  И М П О Р Т Н О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  -  С Т Р А Н А ,  Ф И Р М ] .  
! !

1 U p U S n A i t r j ^ j p
[ Д О К У М Е Н Т А  
! И N О П Р О С Н О Г О  
J Л И С Т А

I _ ~ ~ -  1 J  A D U Д А ~
} Н А Иг,  [ « ИЗ Г  0 Т 0 -  
! м Е Н О - [ К о д ! 8 И Т Е Л Я  
1 В А И И Е  [ !

i 0 0 и “ У Д и В А Н 1
• и л и
• М А Т Е Р И А Л А

•'In \ fc. Д fl П п ц pi I 
! 1 
1 T Ы С ,  P У E J
i 1

! 1 П Р О К Л А Д К А А — 1 0 0  — 6 1 3  — П О Н  
! !

I Г о а Т  1 5 1 0 0 - 8 6  
! П л Р о н И Т  П О Н

ПцТ
1 ! !

!
1

1 1 
! 1

4 i 0 . 0 3 7 T
! Г

! !
1 ' П Р О К Л А Д К А  А - 2 0 6 - 6 , 3 - П О Н  
! !

1
‘[ Г О С Т  1 5 1 8 0  — 8б 
1 П А Р О Н И Т  П О Н

1
! l!iT 
1 
I

\796\
! ! 
1 j

1
i
!
|

i I 
! ! 
! I
l j

з i 0 , 0 6 у {  
! T
l T1 !

! [ П Р О К Л А Д К А  А - 2 5 - 1 - П О Н  
1 !

1
[ Г О С Т  1 5 1 8 0 - 8 6 
[ П А Р О Н И Т  П О Н

*
! lilT 
1 
|

\ т \
I |

!
!

1 I 
1 1 
| ;

7  { 0 , 0  i t  
i T
j j

J !
[ [ П Р О К Л А Д К А  Б - 2 5 - 1 0 - П П Н  
! !

[ Г О С Т  1 5 1 8 0 - 0 6  
[ П А Р О Н И Т  П О Н

! Ш Т 
1

\7 9  6\ 
1 !

i
!

I ! 
1 1 
[ j

1 [ 0 , 0 0 8 7
! 7 
1 ' 7

! !
' [ П Р О К Л А Д К А  Б - 4 0 - 1 0 - П О Н  
i >

1
[ Г О С Т  l 5 l 8 0 - 8 6 
[ П А Р О Н И Т  П О Н

И)| Т
!

\l9 b  1
| !

1
1

1 ! 
1 1
! |

l  l 0 . 0 1 1 7
! i
i 7

1 1
! [ П п о К Л А Д К А  А - 5 0 - 1 0 - П О Н  
1 [

[ Г О С Т  1 5 1 8 0 - 0 6  
[ П А Р О Н И Т  П О Н

t U1Т 
!

! 7 9 б \ 
1 !

!
i
!

! i 
1 ! 
1 j

1 ! • 0 . 0  2 6 7 
! !
1 T

! [
[ [ П Р О К Л А Д К А Д - 1 0 Й - 1 0 - П О Н  
! 1

1
[ Г О С Т  1 5 1 8 0 - 8 6  
[ П А Р О Н И Т  П О Н

1
! Ш Т 
1 
[

179 6 1 
• ; 
I j

1
j
j
i

1 ! 
! 1 
[ |

2 0  [ 0 , 0 4 7 ?
I 7 
1 ?

! I П Р О К Л А П К Д Б - Ш - 1 0 - П О Н  
! !

j
• г о с т  1 5 1 8 0 - 8 6  
[ П А Р О Н И Т  П О Н

! шТ 
!
I

т ь ! I
1 [ 1

i
[

1 1 
1 1 
i г

3 J 3 , 0 3 5 ?  
• 7

1 1
{ ' П Р о К' л А а К А А -  1 5 0 -  1 ?• -  П О Н 
! !

[ Г О С Т  1 5 1 8 0 - 8 6  
[ П А Р О Н И Т  П О Н

1
1 шт 
1

1 ! ! 
\796\  [ 
1 1 !

! i'
! j

I ! 
1 1 0 , 0 6 6 ?  

i r
i 1
! [ П Р О К Л А Д К А  А - 2 Я - 1 6 - П 0 Н  
! [ 
j Л

• г о с т  1 5 1 8 3 - 8 6  
[ П А Р О Н И Т  П О Н

!
! Ш Т 
[

\ т  1 !
1 ! !

i i 
! ! 
I 1

! 7 
2 [ 0 . 0 0 9 7  

! 7

! [ П Р О К Л А Д К А  А - 2 5 М 6 - П 0 Ч  
1 1 
J I

[ Г О С Т  1 5 1 8 0 - 8 6  
[ П д Р О Н И Т  П О Н
j

j
1 ШТ 
1 
J

1 ! 1 
\79 6\  ! 
i ! ! | | (

! 1 
1 !
1 1. 1 i

1 7
1 5 8  [ 0 , 0 1 3 ?  

! 1
! [ П Р О К Л А Д К А  В - 3 9 - М - П 0 Н  
J [
! |

[ Г О С Т  1 5 1 3 0 - 8 6  
[ П А Р О Н И Т  П О И

| щТ

1

17 9 6 ! 1 
1 ! !

1 ! 
! 1 
1 i

! 1 
1 ! 0 . 0 0 5 7

1 I
! ' П Р О К Л А Д К А  А - 4 0 - 3 6 - П О И  
! !

1 Г О С Т  1 5 1 3 0 - 8 6  
1 П А Р О Н И Т  П О Н

1 шТ
1

\ l 9 6 ! i 
1 ! !

i 1 
! 1 
! 1

1 4  j 0 , 0  2 f  
i J

! [ П Р О К Л А Д К А  А - 5 0 М 6 - П 0 Н  
; 1

[ Г О С Т  1 5 1 8 0 - 6 6 
[ П А Р О Н И Т  П О Н

щ т
!

1 1 i
1796 i ! 
1 J !

[ i
! I
J 1

! \ 
8 3  ! 0 . 0 2 6 *

i 7

! [ П Р О К Л А Д К А  В — 5 0 — 1 6 - П О Н  
i 1
[ j

!
[ Г О С Т  1 5 1 3 0 - 8 6  
[ П Д Р О Н И Т  П О Н  
1

1
1 щТ

1

\ ш ! !
i ! !t 1 t

1 1 
1 1

j f

i 7
1 I 0 , 0 0 7 7

! i
! [ П Р О К Л А Д К А  А - В 0 - 1 6 - П О Н  
1 !

1
[ Г О С Т  1 5 1 8 0 - 8 6  
[ П А Р О Н И Т  П О Н

! Ш Т 
!
|

'a  gt>\ \
i . i ' i

1 ! 
i 1

! j 
2 6  [ 0 , 0 4 7

i 7

! [ П Р О К Л А Д К А  ' А - 1 5 Й - 1 6 - П О Н
' j

j
• Г О С Т  1 5 1 8 0 - 8 6  
[ П Д Р О Н И Т  П О Н

! ШТ 
1

1 l |
\796\  i 
| 1 |

1 l 
! 1 
1 I

2 i
4 [ 0 . 0 6 6 ?

! 7
i !
! [ П Р О К Л А Д К А  В - 2 0 - 2 5 - П О Н  
1 [
! J 
1

{ Г О С Т  1 5 1 8 0 - 8 6  
1 П Д Р О Н И Т  П О Н
i

!
! ЩТ
1
!

!
1 ! ! 
1 ! [

! 1 
1 !’ 
» 1 
! t

! 7 
1 0  ! 0 , 0 0 4 ?

! f
1
f

1
! Т П 4 1 4 - 2 - 5 5 , 9 4 Т Х  0  c o i

! Л И С Т ?

з П



/Jл
ь 
Sq
m

 /
/, 

у

! j
! i Н А И М Е Н О В А Н И Е  И Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А
! п о з  и - i '  о б о р у д о в а н и я  и  м а т е р и а л о в , 
i м и Я 1 3 А в о д -  и з г  о т о в и т Е  Л ь
! I ( % Л Я  И М П О Р Т Н О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  -  С Т Р А Н А ,  Р И Р М Л ) ,  
! ]

1 т и п ,  П А Р К А  
| О Б О Р У Д О В А Н И Я ,
! о б о з н а ч е н и е :
| Д О К У М Е Н Т А  
J И N О П Р О С Н О Г О  
{ Л И С Т А

! Е Д И Н И Ц А  { | | { 
{ И З М Е Р Е Н И Я !  КОД { К О Д 1 Ц Е Н А  |
! -------- { З А В О Д А - { О Б О Р У Д О В А Н И Я ! Е Д И Н И Ц Ы |
1 Н А И -  1 1 И З Г О Т О - 1 И Л И  1 { 
| м Е Н О ? | К О д ! В И Т Е Л Я  j М А Т Е Р И А Л А  | Т ы С . Р У Е J 
I в А Н И  Е 1 ! { 1 I

К О Л И
м е с т

в о

{ М А С С А  т сг 
- 1 Е Д И Н И -X 
- т ы  о б о 7 

{ Р у д р -  Т 
j в а н и я ,  7
! К Г  1

1 ' П Р О К Л А Д К А  В - 2 5 - 2 5 - П 0 Н  
! !

{ Г О С Т  1 5 1 8 0 - 8 6 
{ П а Р О Н И Т  П О Н

1 Щ т 
1

\79В
1

’ 1 ! 
! !

I i
! j

36 { 0 . 0  0 4 У 
1 1

1 !
• i П Р О К Л А Д К А  A - 5 f l f 2 5 - Л О Н  
1 !

!
{ Г О С Т  1 5 1 8 0 - 8 6  
{ П Д Р О Н И Т  П О Н

1
! Ш Т 
!
|

[\79В ! 1 
! ! 
! !

l ( 
! { 
! { 
i j

6
{ 1 
{ 0 , 0  2 6 Т 
1 1

1 !
! | П Р о М А Д К А  А -  В 0 -  2 5 -  П О Н 
! !

!
{ Г О С Т  1 5 1 8 0 - 8 б 
1 П Д Р О Н И Т  П О Н

ililT
1
]

j
1796
1
|

■; 1 
1 ! 
j |

! 1 
! 1 
{ j'

8 ! 0 . 0 4 7  
i Т 
| )г 1

{ I П Р О К Л А Д К А  А - Л Я - и е - П П Н  
J 1

{ Г О С Т  1 5 1 8 0 - 0 6  
{ П Д Р О Н И Т  П О Н  
1

! Ill Т
I
1

179Ъ 
1
|

1 1 
! !

i i 
! i
! I

50 ! 0 , 0 2 7  
i у

! 1
! ! П Р О И Л А /1К А А -  5 0 -  4 0 -  П О Н 

!

1
{ Г О С Т  1 5 1 8 0 - 8 6  
{ П Д Р О Н И Т  П О Н

ililT
!

1796 | j 
! !

! ! 
Г  1

1 8
* 1 
I 0 . 0 2 6 ]  
{ 7

!
J П Р о К Л А  Я КЛ Б - 5 0 - 4 0 - П О Н  
!

1
{ Г О С Т  1 5 1 0 0 - 8 6  
{ П Д Р О Н И Т  П О Н

J ш т 
!

\79Ь 1 ! 
1 1 
! !

S 1 
! 1 
! 1

6
! У
1 , 0 . 0 1 4 7  
j 1

1
! П Р О К Л А Я К А А _ В Ъ -  4 0 -  П О Н
11

1
{ Г О С Т  1 5 1 8 0 - 8 6 
{ П Д Р О Н И Т  п о н  
1

1
1 щт 
1 
|

\?9Ь 1
[
J

j f

! , ( 
! | 
! { 
j i

2
1 7 
! 0 . 0  4 7 
1 1 | *

1 S

! П Р О К Л А Л К А Б - 8 0 - 4 2 - П П Н
!
j

{ Г О С Т  1 5 1 8 0 - 8 6 
{ п а р о Н И т  П О Н  
|

1 ш т
!
j

\l96 1
j
|

! { 
! { i ,

2
* 1 
1 0 . 0 2 2 ?  
| !

{ П Р О К Л А Д К А  В - 1 0 0 - 4 0 - П О Н  
1

I
{ Г О С Т  1 5 1 8 0 - 8 6
{ П д Р О Н И Т  п о н

1 мТ 
!

\ т
i
1
1

I j 
! |

2
{ 1 
1 0 , 0 3 5 ]  
1 !

1
{ П Р О К Л А Д К А  Б - 1 5 т 6 3 - П 0 Н
1
]

I
• Г О С Т  1 5 1 8 0 - 6 6 
• П д Р О Н И Т  П О Н

1
! ЩТ 
1

'•796
!
1
1

1 j 
1 '{ 
1 {

2 6  ’
1 7
{ 0. 0  0 4 У 
1 7

! п Р 0 М А д К а В - 2 5 - 6 3 - П 0 Н
j

{ Г О С Т  1 5 1 8 0 - 0 6  
{ П д Р О Н И Т  п о н
t

1 шТ
1
1

\l96
J ! | |

!
!

1

1 I 
! T 
! ’ {

1 4 0
( 1 
! 0 , 0 0 8 7  
! 1

{ П Р О К Л А Д К А  В - 2 5 - 6 3 - П 0 Н  
\I

{ Г О С Т  1 5 1 8 0 - е 6 
{ П д Р О Н И Т  п о н
j

f
1 шТ'  
!
]

\796 i

j {

2
j
ij

i \ 
} 1 

i i.i *

1 4
j j
! 0 . 0 0 4 У 
! д

{ П Р О К Л А Д К А  Б - . 5 0 - 6 3 - П С Н
I
|

{ Г О С Т  1 5 ! 8 0 - 8 6 
{ П Д Р О Н И Т  П О Н

1 ШТ
1

1

\796\ 
! 1

i
!
j

i i 
i i

1 2
! j
! 0 . 0 1 4 ?  
! !

{ П Р О К Л А Д К А  В - 5 ( ? ~ б З ~ П 0 Н
i

I
{ Г О С Т  1 5 1 3 0 - 8 6  
{ П д Р О Н И Т  п о н

2
I ЩТ 
1 lm \ !

!

i i 
i i 
i i

2 1 0 . 0 0 7 ]

i П Р О К Л А Д К л Б -  1 0 2 -  6 3 -  П О и 
!

1 Г О С Т  1 5 1 8  0 -  8 6 
{ П Д Р О Н И Т  п о н

! щТ 
!

! 796!
j\
\

! 1 
1 J
! i

4 ! 0.035}
! !

i к р е п е к н ч е  и з д е л и я ’ и з  у г л е р о д и с т о й  с т а л и
1 1

1
l
t ! | { |

J r A f t K A  М 1 Я  
1 
1

1
{ Г О С Т  5 9 1 5 - 7 0  
{ С Т А Л Ь  10 
|

J шТ 
!
(

\79б\
j

!i

1 { 
{ J 
! { 
j [

2 8
! Т 
J 0 , 0 1 1 7

! I
{ Г А й К А  М 1 2 
г

' ! »

{ Г О С Т  5 9 1 5 - 7 0  
{ С т а л ь  J 0  
!

! ы т 
!
1

\796\ 
! !

;
I
i
i

1 | 
l 1 
1 |

4 4
2 1
i 0 . 0 1 3  Т 
! ! 
! 1

-  -  -  -  t
! Л И С Т ?

T П 4 1 4 - 2 - 5 5 , 9 4 TX . CO*



Лл
ь5

ом
 i

fj i П О ? И '  
s Ц И Я

Н А И М Е Н О В А Н И Е  К  Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  
О Б О Р У Д О В А Н И Я  И М А Т Е Р И А Л О В • 

З А В О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь
| Д/1Я И М П О Р Т Н О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  -  С Т Р А Н А ,  Ф И Р Н А )

I Е Д И Н И Ц А  ! ! I
1 И З М Е Р Е Н И Я ! К О Д  • К О Д  ! Ц Е Н А
! - -------г  —  —  i З А В О Д А - 1 О Б О Р У Д О В А Н И Я  I Е Д И Н И Ц Ы

I

1 Т И П ,  М А Р К А  
I О Б О Р У Д О В А Н И Я  
! О Б О З Н А Ч Е Н И Е
! Д О К У М Е Н Т А  1 н А И г  | * И 3 Г  О Т О - j И Л И
1 и N О П Р О С Н О Г О  | Н Е М О - 1 К 0 Д 1 В И Т Е Л Я  \ М А Т Е Р И А Л А | Т Ы С .  Р У Б

! М А С С А  I / » Ь
К О Л И - } Е Д И Н И » ? Ь Н
Ч Е  с т - j  ̂ы О б о у--------

8 0  1 Р У Д 0 -  !
I В А Н И Я  ,  7

• Л И С Т А 1 В А Н И  Е  ! 1 1 1 j I К Г  7

! Г О С Т  5 9 1 5 - 7 3 1 HIT 179 В'. ! l ! 5 6 I 0 . 0 3 3 7
! С Т А Л Ь  Ю 1 1 ! ! 1 ! 1 7
!
| Г О С Т  7 7 9 3 - 7 0

1
! ( ЛТ

1 „  ,  ,  1 \796 •
!
j

i t 
( i 2 8 J

! !
! 0 . 0 3 9 ?

( С Т А Л Ь  20 1
I ! ! ! 1 1 I

i i 1
i

( Г О С Т  7 7 9 3 - 7 ®  
1 С Т А Л Ь  2В 
1

»
! ШТ 
J
j

| | 
а 96 ( 
1 ' !
| |

i
!|

1 I 1
I | 2 8  (
1 1 (
! 1 1

i
0 . 0 5 5 ?

Ii
0 , 0 5 9 ?

1
• Г О С Т  7 7 9 3 - 7 0 ! (ЦТ \796 j !

• 1 J
i i 1 6 i

( С Т А Л Ь  2 0 1
I

1 ! ! ! i 1 7
1
• Г О С Т  7 7 9 8 - 7 ® ! HI 7 . W ;

i
. j

! 1 ! 
• | 8 i

j
0 ,  1 1 9 f

( С Т А Л Ь  2® j j ; i 1 J
1
{ Г О С Т  7 7 9 3 - 7 ® ! ! UT \т\ I

1
I ! ! 
! | 2 0 ( 0 , 1 2 6 !

( С Т А Л Ь  2® 1 ! ! ! ! 1 ! I
!
( Г О С Т  7 7 9 3 - 7 ® . ! Ш 7 1\796 !

j
I

1 1 i 
! i 4 . }

?
0 . 1 3 4 ?

( С Т А Л Ь  2® 
1

1
|

I ( 
1 ! ! ! 1 ! 1 1 i j

1
( Г О С Т  7 7 9 3 - 7 ®

•
П к Т 1796 \

!
I

I 1 ! 
i ! 2 4  J

\
0 .  1 4 2 1

( С Т А Л Ь  2 0  
(

J
!
|

( ! 
1 !

!
i/

, 1 ' l ! 
t I i

l
7

j
• Г О С Т  1 0 3 - 7 6

1t
! Н

! # ! 
\006 (

1
!
i

t ! ! 
1 1 ' ! 
! 1 2 5 . 2  (

I
!

1 . 2 6  t
( С Т А Л Ь  У Г Л Е р О д , j I ! i ! ! I 

1 • 1 1 
1 1 0 ,  7 5  |

!
1
1 Г  О С  Т 1 0 3 - 7 6

!
1 М \о06!

1
j

!
5 . 8 9 ?

( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О Д , 1 ! ! 1 1 ! ! j
1
( Г О С Т  1 0 3 - 7 6

1
! М \ойб!

1
1

! ! ! 
i 1 7 . 6 5  i

i
1 , 8 3 7

( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д .
I

!
1

! 1 
1 { 1i 1 1 ! 

) I I
1

( Г О С Т  1 0 3 - 7 6 ! М \й0б!
1 ! 
| ]

j
i * I
• ( 2 0 . 4  • 2 , 3 6 ?

• С Т А Л Ь  У Г Л Е р О д , !
1

j ! 1 i
t I 1

!
1
( Г О С Т  1 0 3 - 7 6 !*М fP6\ i

1 i 1 
! • 1 .  1 ( 3 . 5 3 7

( С Т А Л Ь  У Г Л Е р О д , !
1

! I 1 i
! t 1

i
!
( Г О С Т  1 0 3 - 7 6

,
! М

| | 

1PD61 
1 ! 
| t

• !
i

J » l
! {' 0 . 4  i

f
4 . 7 1 7

( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О Д . j
■ ! ! 1 ! 

f t t
i1

( Г О С Т  1 0 3 - 7 6 1 М W6'- 
1 ! 
| |

!
1

1 I ! 
1 ( 7 . 9 2  I

!
2 , 2  6 f

( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д . 1<
1

1 1 ! ! 
t i i

\
• Г О С Т  1 0 3 - 7 6 ! М те\1 i

!
i

> 1 ! 
! ( 4 . 8 5  •

t
3 , 1 4 ?

( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д , !
I

! i 1 (j
( Г о с т  1 0 3 - 7 6
( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д ,  
!

1 М 
1 
j

w
1 1

!
1
i
!

! 1 i 
! | 2 0  ( 
1 1 1 
1 ! !

!
3 , 9 2 7

i
i

Г  А й К А м 1 6 

В О л Т  М 1 0 * 4 5  

Б О Л Т  М 1 2 * 4 5  

Б О Л Т  М 1 2 * 5 0  

Л О Л Т  М 1 6 * 5 5  

i O f l t  М 1 б * б 0  

0 О Л Т М 1 6 * 6 5  

Б О Л ?  М 1 6 *  7  0
j
i
! П Р О К А Т  И З  У Г Л Е Р О Д И С Т О Й  С Т А Л И  
I
• П О Л О С А  В 4 *  5» -  С Т А Л b У Г Л Е Р О Д ,
I
!
1 П О д О С А  8 5 * 1  5 0 - С Т а ЛЬ У Г Л Е Р О Д .
!
I
! П О Л О С А  В 6 * 4 0 - С Т А Л в У Г Л Е Р О Д ,
I
j
• П О Л tt С А В £ - и 5 Р - С Т А Л о  У Г Л Е Р О Д ,  
i
!
! П О Л Й С А  В 6 * 7 5 - С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О Д .
I

’ (
• П О Л И С А  6 6 *  1 0 0 - С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О Д ,
Ij
• П О Л О С А  В 8 * 3 б - С Т А ’ ЛЬ  У Г Л Е Р О Д .
I
!
1 п п л b С А В 8 * 5 0 - с Т А Л Ь  У Г Л Е Р О Д ,
i’
I
• П О Л О С А  В 1 0  *  50- » С  Т А ЛЬ У Г Л Е Р О Д .

Т П 4 1 4 - 2 - 5 5 , 9 4 Т Х С О  1
! Л И С Т



Л
л

ь
В

о
м

 
Н

9 
м

м
 * I ; 1 Т И П ,  М А Р К А ! Е Д И Н И М А  ! ! j ! ( М А С С А  ! £ 5 “

1 ( н а и м е н о в а н а  >4 т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а I О Б О Р У Д О В А Н И Я , ( И З М Е Р Е Н И Я !  К О Д ( К О Д  ( М Е Н А  | К О Л И -  1 Е Д И Н И " " ? ---------
1 П 0 3 И -  ! о б о р у д о в а н и я  и м а т е р и а л о в , ! О Б О З Н А Ч Е Н И И ( ЗД В О Д А - t О Б О Р У Д О В А Н И Я ! Е Д И Н И Ц Ы ! Ч Е С Т - Щ Ы  O g o t
1 Ц И Я  | з а в о д - и з г о т о в и т е л ь • Д О К У М Е Н Т А I Н А И -?■ ) ( И З Г 0 Т 0 - ! I И Л И  1 ! В О  ( Р У Д О -  Т
! | ( Д Л Я  И М П О Р Т Н О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  -  С Т Р А Н А ,  Ф И Р М А ) 1 и N О П Р О С Н О Г О 1 м Е Н О Н | К О Д ! В И Т Е Л Я  i| М А Т Е Р И А Л А  '( Т ЫС  .  Р У  В 1 ! В А Н И Я , *
1 !' ! Л И С Т А I 8 А Н И  Е  ! ! !! ! 1 ! К Г  ?

| П О Л О С А  В 1 Я * 7 5 - С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О Д .  

П О Л О С А  В 1 Я *  1 0 0 5 - С Т  А Л Ь  У Г Л Е Р О Д  

П О Л О С А  В 1 0 * 2 0 0 - С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О Д .  

П О Л Ь С А  0 1 2 * 5 0 » С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О Д .  

П О Л О С А  В 1 2 * 2 0 Я - С Т  А Л Ь  У Г Л Е Р О Д .  

П 0 Л & С А  В 1 6 *  1 0 0 - г С Т  А Л Ь  У Г Л Е Р О Д .

1
1

I Л И С Т  
1

4 * 1 5 0 0 * 2 0 0 0

i !
! Л И С Т 4*1500*4000

»1 1
ji

I
!

• п И С т
1

2*33^30
!
J

j
• л и с ,Т 2*30+300

! 1
! 1
! ! К Р У Г  

!
1 о-в

I
1
1

!
• К Р У Г  
1

12-В

1
1
!

1
( К Р У Г
J

1 2 -В
j
!
!

i
! К Р У Г  
!*

1 6 - Е

J j
i К Р У Г 2 3-В

1 ПОЛОСА В 1 0 ч. 2 5 0 - С Т А Л Ь  УГЛЕРОД  

ПОЛОСА Б 2 0 * 3 6 0 - С Т А Л Ь  УГЛЕРОД  

ШВЕЙЛЕР 10

' Г О С Т  1 0 3 - 7 6  
1 С Т А Л Ь  У Г Л Е Р 1
j
! Г О С Т  1 0 3 - 7 6

{ Г О С Т  1 0 3 - 7 6  
J С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д .  
I
| Г О П Т  1 0 3 - 7 6  
! с т а л ь  у г л е р о д ' ,
j

I Г О С Т  1 0 3 - 7 6  
( С т а л ь  у г л е р о д ,  
1
| Г О П Т  1 0 3 - 7 6  
( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О Д ,
J
[ Г О С Т  1 9 9 0 3 - 7 4  
( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д ,
!
( Г О С Т  1 9 9 0 3 - 7 4  
( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д ,
j
( Г О С Т  1 9 9 0 4 - 9 0  
• С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д ,
j
( Г О С Т  1 9 9 0 4 - 9 0  
( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О Д ,
I
( Г О С Т  2 5 9 0 - 3 8  
( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д ,
I
( Г О С Т  2 5 9 0 - 8 8  
( С Т А Л Ь  2 0  
1
( Г О С Т  2 5 9 9 - 8 8  
( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д .
I
( Г О С Т  2 5 9 0 - 0 8  
( С Т А Л Ь  2 0  
!
( Г О С Т  2 5 9 0 - 8 8  
( С Т А Л Ь  2 0  
I
( Г О С Т  3 2 - 7 3  
• С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д .

• Г О С Т  8 2 - 7 0  
( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д ,
1
( Г О С Т  8 2 4 0 - 8 9  
( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д ,

Т П

1 м 
. 1 

1

'00 В  •
1 ! 
1 j

i
1
|

!
i
i

1 1 , 8
J
I

! 5 . 8 9 T 
1 V

1 м 
!

\ПОб\ 
! !

j
1

j
1

\
! 1 . 2
!

1 i
1 7 . 8 5 V  
! !

1
1 м 
1

i 1
1 0О6\
1 !

i
J
J

J
i
i

i
• 0 . 8  
i

1 7
i 1 5 . 7 7
1 !

1
1 м 
1

I ! 
\006\ 
I 1

\
1
j

i
!
!

!
( 0 .  5 6  
!

i ! 
! 4 . 7 1 7  
! 7

1
J м 
1

;а о в !
i i

i
j
l

1
1
I

i
• 4 - 4 5
!

! i
( 1 8 . 8 4 7
• T

1
! М
j

t ! 
1006 \
1 J

j

!
1

1
1
1

!
! 1 * 2
1

! 7  
( 1 2 . 5 6 7  
( {

1
! Ш Т
!

\т 9 б \ 
( !

!
1

. ]

!
1
I

i
! 4 
(

1 i
( 9 1 , 8 . 7
| i

1
! ! . | Т
|

\7SC\
J j

!
I
i

!
1
1

!
! 1 
j

! 7 
! 1 8 3 . 6 7
i T

1
! ШТ  
1

j I  Qb\ 
1 !

2
!
j
j

!
j
i

1
I  4 
j

i 7  
! 0 . 0 1 4 7  
! 7

1
1 (К т 
1

I i 
17061
l i

i
j
!

{
j
j

I
J 4 
1’

i 7
( 0 . 1 3 8 7
1 7

!
! М
j

I !
\0Q6\
! 1

!
!
t

i
j
}

1
( 5 6 , 6
1

1 ! 
( 0 , 6  1 6 T
1 t

!
! М 
!

! J  
\0Q6\
1 !

•
!
j
i

i

1

*
!
• 3 
!

* i
i I
J 0 . 8  8 8 j
! T

!
! М
1
1
1 м 
1

( !
1006 \
! 1

\o06 !
i ! •

j
j
j
!
1
i

1

1
•
i
1

!
( 1 5 , 6  
!
!
( 3 0 . 1
!

! I
! 0 , 8 8 8 7

1 !  
( 1 . 5 8 7
1 7

!
! М

i ! 
\006\ 
I !

i
*
j

1
1
1

I
| 8 . 4
!

i 7
! 2 . 4 7 7
1 7

1
1 М
!

1 1 
\00$\
( !

!
j
i

!
i
i

1
1 4 . 2 5
T

1 7  
! 1 9 . 6 2 5 7  
l 7

1
! М
j

\w £ \
! !

t
i
1

i
t
!

Г 0 . 3  5 
!

1 ! 
( 5 6 , 5 2 7
i 7

!
! Мj

! ■ 1
\006\ 
J j

!
i
i

!
1!

1
( 2 3 . 5
I

( 7 
! 8 , 5 9 7  
i 7

) 1 1 1 i
1
Г i . 7

4 * 4 - 2 - 5 5 , 9 4 T X  „ C O I
i Л И . С Т 7  

i 3 4 J



Дл
ь 

б
о

н
 

//
, /

<
 ̂/ 1 j Т И П ,  М А Р К А

i Н А И М Е Н О В А Н И Е  и  Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  ' О Б О Р У Д О В А Н И Я »
П О З И - J  О п - О Р У Д О З А Н И Я  И М А Т Е Р И А Л О В ,  1 О Б О З Н А Ч Е Н И Е
Ц И Я  I З А В О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь  1 Д О К У М Е Н Т А

! { Д Л Я  И М П О Р Т Н О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  -  С Т Р А Н А »  Ф И Р М А ) ,  1 И N О П Р О С Н О р О

! Е Д И Н И М А  ! ! I |
1 И З М Е Р Е Н И Я  1 К О Д  J К О Л  I М Е Н А  |
| -----------  - ! З А В О Д А , -  ! О Б О Р У Д О В А Н И Я  I Е Д И Н И Ц Ы  |
! н А И -  J J И 3 Г  О Т О - [  И Д И  ! I
! м Е Н О - ! К о д ! В И Т Е  л я  I М А Т Е Р И А Л А  ! Т Ы С .  Р У Б !

1 ! 1 . Л И С Т А [ В А Н Н Е  1 !

1
1

[ Ш В Е Л Л Е Р
!

1 2 • Г О С Т  8 2 4 0 - 8 9  
. С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д ,

1 М 
1

т е ! 
1 !

1
!
1

1
[ Ш В Е Л Л Е Р
!

1 4 [ Г О С Т  8 2 4 0 - 8 9  
[ С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д ,

1
! М 
!
!
! М

\оов\ 
! 1

1
1

[
[ Ш 3 £ Л Л Е  Р 1 6

!
[ Г О С Т  8 2 4 0 - 8 9 $ 0 б \

! М А С С А  
К О Л И - 1 Е Д И Н И  
Ч Е С Т - Щ Ь !  О б  О Т  

В О  1 Р У Д О -  I  
I В А Н И Я , { 
! К Г  Т

Й

М У О е Л Л Е Р  1 8
j
j
! У; В Е  Л Л Е  Р 2 0
Г
Г
! Ш З Е Й Л Е Р  2 4  
j
j
• Ш В Е Л Л Е Р  З Я
I
I
! У Г О Л О К  5 0 * 5  0 * 5

1 У Г О Л О К  6 3.¥ 6 3 *  «5 
1 
I
1 У Г 0 П 0 К  7  Я *  7  й *  7
1
j
• У Г О Л О К  8 2 * 8 я * б
£

I
[ У Г О Л О К  9 0 * 9 0 * 7

[ ' У Г О Л О К  1 0  0 * 1 0 0 * 8
I
I
[ З А К Л А Д Н Ы Е  К О Н С Т Р У К Ц И И  К И П  И А И З  У Г Л Е Р . С Т А Л И
j
[ У С Т Р О Й С Т В О  в - 2 5 - В С Т З С П З  
[
I
!
[ Р А С Ш И Р И Т Е Л Ь  У С Т А Н О В К А  И
i
I
[ Р А С Ш И Р И Т Е Л Ь  У С Т А Н О В К А  1 2  
j
j
[ Р А С Ш И Р И Т Е Л Ь  У С Т А Н О В К А  И  
[

[ Г О С Т  8 2 4 0 - 8 9  
[ С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д ,
j
[ Г О С Т  8 2 4 0 - 8 9  
[ С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О Д ,

[ П О С Т  8 2 Л 0 -  8 9 
[ С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д ,

[ Г О С Т
[ С т а л ь
I
[ Г О С Т
! с т а л ь  
!
[ Г О С Т  
[ С Т А Л Ь

8 2 4 0 - 8 9
У Г Л Е Р О д ,

8 5 0 9 - 3 6  
У Г Л Е Р О д  ,

8 5 0 9 - 3 6  
У Г Л Е Р О д .

[ Г О С Т  3 5 0 9 - 3 6  
[ С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О .

• Г О С Т  
[ С Т А Л Ь

8 5 0 9 - 8 6 .  
У Г Л Е Р О д ,

[ Г О С Т  8 5 0 9 - 8 6

[ Г О С Т  8 5 0 9 - 8 6  
[ С т а л ь  У г л е р о д .

! в 1
[ С Т А Л Ь  В С Т З С П з  
!
! З К 4 - 2 - 8 '  / 
[ С Т А Л Ь  2 0  
t
I З К 4 - 2 - 3 ?  
• С Т А Л Ь  2 0
I
I 3 К 4 -  2 -  8 7 
[ С Т А Л Ь  2 0

1 М № 6 \  
! i

1
! М 
I

1 л 1 
\006  [ 
1 !

!
! М
I

! 1 
т е \  
1 !

1
1 М

1 „  J
;0 0 6  j
! !

1
i м 
!

\о о б\
| !

!
1 Мj

j 1
\о о б\
I !

1
( «
I !

« м
!

[0 0 6  \
| [

I
! M 
!

\ооб  1 
! !

!
! M 
[

! ! 
\006 !
[ 1

1

! м 
1

1 ! 
[ 0 0 6 1 
! ! 
1 1

1
1
! !>! Т 
1
j

! !
1 !
4 9 6 '-  
1 ! 
i 1

i
! liiT 
1

• *
1 ! 
i 7 #  |
1 1

!
ItilT

1 ! 
\ Ш \

! 1 [

! l | T
1
I

I !
i 7 #  1
! I

.. 1 !

1 2 0 . 6  • 1 0 , 4 ”

I
| 4 . 1 1 2 , 3

I 4 . 5  ! 1 4 . 2 Т

I !
1 1 0 . 2  [ 1 6 . 3 !
1 ! !
I ! I
[ 3 . 1  J 1 8 , 4
I !
I !
[ 0 , 9  • 2 4
I !
I 1
! 1 . 3  [ 3 1 . В
! !
I !
! 6  Я • 6  [ 3 . 7 7
! I
I !
1 1 7 . 2  | 4 . 8 1
I !
I !
I 1 5  ! 7 , 3 9
I ! I
I ! I
[ 1 9 3  • 7 . 3 6 !
! ! 7
I ! Т
1 5 1 . 1  I 9 , 6 4 7  
I ! 7
! 1 !
I 1 5 . 8  | 1 2 . 2 7
1 j !
! I I

I 0 . 9 6  
!

Т П 4 1 4 - 2 - 5 5 . 9 4 Т Х С 0 1

1 1 
!

1 , 5  Т
\

!
3 ! 

1

\
1 • 5 1

Т
!

3 ! 
! 
j

1 . з }
I
I

! Л И С Т |
1 - - - Я  ]
! 3 5  j

*—
 X



Л
 ль

 5
ом

 1
1, 

хм
 / i Н А И М Е Н О В А Н И Е  и Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  

П О З И "  1 О Б ОР У Д ОВ А Н И Я  И МА Т Е Р И А Л ОВ  »
и и я  I з а в  о д - и з г о т о в и т е л ь

! ( Д Л Я  И М П О Р Т Н О Г О  ОБОРУДОВАНИЯ -  С Т Р А Н А ,  ФИРМА)

J Т И П ,  М А Р К А  1 Е Д И Н И Ц А  ! j |
! О Б О Р У Д О В А Н И Я i I И З М Е Р Е Н И Я ! К О Д  J К О Д  I Ц Е Н А
! о б о з н а ч е н и е  --------- ! з а в о д а - | о б о р у д о в а н и я | е д и н и ц ь
! ДОКУМЕНТА J н А Иг- [ ! И ЗГ О Т 0 -  i ИЛИ !
j И N ОПРОСНОГО I f^EHO-т J КОД ! В ИТ Е ЛЯ 1 МАТЕРИАЛА | т ы с , Р у Б
! ЛИСТА ! в А НИ Е ! j ! !

[ РАСШИРИТЕЛЬ УСТАНОВКА 3 3
1 ✓

[ З К 4 - 2 - Ч 7  
[ СТАЛЬ У Г Л Е Р О д ,
I

! шТ 
1 
j

1 7 ^ !  
1 [
I i

[ РАСШИРИТЕЛЬ УСТАНОВКА &Ь 
{

!
! 3 К 4 -  2 -  ?  7 
[ СТАЛЬ 2 0

* UlT 
[
1
1 ЙТ 
1

\79$\ 
1 !

[ РАСШИРИТЕЛЬ УСТАНОВКА 4 9  
!

1
1 З К 4 - 2 - 8 7  
[ СТАЛЬ У Г Л Е Р О Д .

\ m  i 
1 !

ю Т А Р Н О Е  УСТРОЙСТВО УСТДНОЗКА 
1 
1

12 1 З К 4 - 2 7 0 . 0 0 . ?0 
[ СТАЛЬ 2 0

j

1 ш т 
1 
j

i\?9б\
1 ! 
j I

1 OT e D'PHOE у с т р о й с т в о  у с т а н о в к а  
1 
!

1
1
[ 3 K 4 - 2 7 4 . 0 0 . 9 f i  
[ СТАЛЬ 2 0

1 шТ
1
)

1196 \
i i 
] |

[ О Т г Ь Р Н О Е  УСТРОЙСТВО УСТАНОВКА 
1

1г 1 3 K 4 ~ 2 7 4 . 0 0 . 9 0  
[ СТАЛЬ У Г Л Е р О д .

! шТ 
!

т ь  \i !
I
[ ОТБ ОР НОЕ  УСТРОЙСТВО УСТАНОВКА
j

3
1
| З К 4 - 2 7 4 , 0 0 . 9 й

[ СТАЛЬ 2 0

!
! шТ 
!

\19&\
i !

[ ОТБОР НОЕ УСТРОЙСТВО УСТАНОВКА 
1 
1

3
!
[ 3 K 4 - 2 7 4 . 0 0 . 9 0  
[ СТАЛЬ У Г Л Е Р О д .

!
i щТ
[
1

\796\ 
1 !

•
[ ОТБОР НОЕ УСТРОЙСТВО УСТАНОВКА 
[ 
i

1
1
[ 3 K 4 - 2 7 5 . 0 0 . 9 0  
[ СТАЛЬ УГ ЛЕрОд- .
j

! Ш Т
j
j

1 j

W 6 \
1 [

[ ' ОТБЙРНОЕ у с т р о й с т в о  УСТАНОВКА 
i

я [ 3 K 4 - 2 7 5 . 0 0 . 9 0  
[ СТАЛЬ У Г Л Е р О д .

! щТ 
[

\7961 
1 [

[ ОТБ ОР НОЕ  УСТРОЙСТВО УСТАНОВКА
! ' 1

3 ! з К 4 - 2 7 5 . 0 0 . 9 0 
[ СТАЛЬ У Г Л Е Р О д ,

1 ы Т 
1

\l9b\ 
! !

[ РАСШИРИТЕЛЬ УСТАНОВКА 3
[
|

! З К 4 - 3 - 3 7  
[ СТАЛЬ 2 0

1 Щ Т
j

i
! in т
j
|

17961
l i

[ РАСШИРИТЕЛЬ УСТАНОВКА 7
j
1

■ 1
1 3 K 4 - 4 - R 7  
[ СТАЛЬ У Г Л Е р О д . \79*\

1 (

! р а с ш и р и т е  л ь  у с т а н о в к а  р  
!

!
[ З К 4 - 4 - Й 7  
[ СТАЛЬ У Г Л Е р О д ,

i

! щТ '\796\

[ Б О п НшК а УСТАНОВКА 3
j

| З К 4 - 5 - Й 7  
1 СТ А ЛЬ 2 0

! HIT 
1

\796\ 
1 !

[ БОБРИКА УСТАНОВКА 4 
1

1
i 3 K 4 - 5 - S 7  
[ СТАЛЬ 2 0

!
[ЩТ
i

! 796\
l i

1 МАССА i c t f .
к о л и - I  Е Д И Н И - ! _ __
ч е с т - щ ы  о б о Т

во 1 Р У Д О -  j  
В А Н И Я , Т

к г  !
2 1 . 5 '

и з ;

1 . Э !

i ! 2,23?
[i 1I

3 t
!

1.097
T

l
1j
i

!
1 . 0 9 J[

4 i!
J

T0.8 4 Г
T

3
i
ii

i
0.841’

i
5

i
j
ii

!
0.61 t

1]
5 ii 0 ,61 J

!
25

i
i
i

i
0.89 t' 

!
2 !j

!
Г

21 
!

7 1
!
!

T
2.5T

i
1

i
!!

2.57\
1 1

l
1

0.9li
I

2 !i
i0.96?

I

т п 4 1 4 - 2 - 5 5 , 9 4 тх С О  1
! л и с т у  

! ? 6 Т



А
л

ь
б

о
м

 
Н

9 
*

I н а и м е н о в а н и е  и  Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а
П 0 3 И -  ! о F, О F  У й О Р А Н И Я  И М А Т Е Р И А Л О В ,
Ц И Я  1 З А Р  О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь

! ( Д Л Я  И М П О Р Т Н О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  -  С Т Р А Н А ,  ФИ Р Н А - )

! Т И П ,  М А Р К А  ! Е Д И Н И Ц А  J | . !
' О Б О Р У Д О В А Н И Я ,  ( И З М Е Р Е Н И Я !  « О Д  ! К О Д  I Ц Е Н А

О Б О З Н А Ч Е Н И Е  ! ----------- З А В О Д А - ( О Б О Р У Д О В А Н И Я ! Е Д И Н И Ц Ы
Д О К У М Е Н Т А  ! н А И г  ! | И З Г  О Т О - (  И Л И  !

И N О П Р О С Н О Г О  ! м Е Н О - ! К О Д ! В И Т Е Л Я  j М А Т Е Р И А Л А  1 Т Ы С * Р У Б
Л И С Т А  ' в А Н И Е !  I I  !

К О Л И -
Ч Е С Т "

В О

М А С С А  1 б 8
Е Д И Н И "  --------
U Ы О Б о 7 
Р У Д О -  Т 
В А Н И Я , Т

к г  т

[1
iwT

1 ! !

\т\  ! 
1 ! !

) 1 
! ! 
! ! 
! !

1
1
!
1
!

0,67
1
1 шТ 
1

1 ! ! 
\7$Ь\ ( 
! ! !

! 1 
1 [ 
( |

23
!
1
!

!
0 .7 7

7
!
J шТ 
!

\7дб1 ;
I ! !

! ( 
! [ 
1 |

7
i
!
1

C . 7t
7

1
! щТ

1 ! ! 
17$6 ■ !

[ 1 
! j 19 J

J
7

0,77
! 1 ! ! ! - I ! 11
1 шТ 
!

! 1 
1 1 1

I 1 
i 1 
1 I

1
I
1
J

7
1.87

1
j
! Ш тj

1 1 ! 
[796 \ ( 1 | |

! ( 

j i
4

!
i
1

T1.87

1
♦ * *
1 ! i ! [

i
i 7

! |ЦТ 1 хт  \
! [ 
! 1

7 i
s

1 . 71
)

1
! It! т 1

1 ! ! 
»796 ! !I I I

! 1 
! ! 1 I

1 1 i
j

71,77
1{ 1 1 ! 1 ! !

1 1
i | i

i
7

[ Ц|Т 
!

Ш  ! 1
I ! !

1 ( 
i !

8 !
1

2.27
7

1
! ЩТ 
1

1 1 ! 
[796'. 1 
1 ! !

! 1 
i | 
i 1

4
[
!
1

I
2,2]

7
! Ц|Т 
!

1 ! ! 
17̂ !  ! 
\ ! !

1 ! 
i 1 
1 [

7
!
1
1

i
3 ,8 f

T
1
! ЩТ \ l9 h \  ! '

1 ( 
! 1 1 !

!
T

5?
1
)

1 ! ! 
1 1 !

1 [ 
! j

!
|

7i,i
! Ш 7 
1

[796! !
! ! !

( j
i i

2 j
!

1.3 7
7[

[щТ
!

1 ! ! 
\796 ! ! 
! ! !

l i 
i ' T 
! !

2
!
[
!

Г
2 .6J

7
i
! ШТ 
!

! 1 ( 
\796\ 1 
1 ! 1

1 1 
! [ 
! |

6
!
!
1

7
1.8 7

7
[
! Ill Т 
1

\79б\ ! 
1 ! 1

! 1 
1 |

2
!
j
!

7
1.2J

7
!
! шТ 
1

! ! 1
[796 [ [ 1 ! \

1 1 
! ! 3

1
!

7
1 . 5 *

1 1 * 1 
1 I 1

i \ 
1 [

i
! 7

| О П О Р Ы  Т Р У Б О П Р О В О Д О В
j
| О П о $ А 3 2 - Т П - А С Р 9 - С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О Д ;
!
j
i О П О Р А  3 2 - Т П - А С . 1 0 - С Т А  ЛЬ У Г Л Е Р О Д ,  
1 
!
( О П О Р А  4 5 - Т П - А С 1 0 - 2 0
]
I

j  О П Г р* А 4 5 - Т П - А С 1 0 - С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О Д  f
I
I
! О П О. Р А 5 7 - Т П - А 1  1 - С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О Д ,
I
I
* О П О Р А  0 9 - Т П - А  1 t - С Т А Л Ь  у г л е р о д ,
!
I
( О П Г Р А 5 7 - Т П - А О И - С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О Д ;
[
t
( О П О Р А  3 9 - Т П - А С И - с т а л ь  у г л е р о д ;

!
j o n O P A  5 7 - Т П - А С 2  Ь - С Т А  ЛЬ У Г Л Е Р О Д ;
I
I
( О П О Р А  8 9 - Т П - А С 2  1 - С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О Д ,
j
|

Г О п О И A 1 0 O - T H - R C  1 2 - С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О Д .  
!
I
j О П О Р '  А 1 5 9 - Т П - Б с 2 2 - С Т  А Л Ь  У Г Л Е Р О Д ,
I
I
( О П о Р А  3 7 - К Л - А  1  1 - С Т Д л ь  У Г Л Е Р О Д .
j
I
1 ' О П о Р Д  5 7 - К П - А С  1 2 - С Т  А Л Ь  У Г Л Е Р О Д ; '
!
('
[ О П О р А  5 7 - К П - Д П 2  1 - С Т Д Л Ь  У Г Л Е Р О Д ,
)
I
( О П с Р А  8 9 - К П - А С Н - С Т А  ЛЬ У Г Л Е Р О Д ’,
!
I
( О П О Р А  1 0 3 - К П - А 1  1 - С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О Д ;

( О С Т  З б - 1 4 6 - 8 8 
( С Т А Л Ь  У Г Л Е р О д ,  
1
( О с т  З б 4 1 4 6 - а 8 
( С т а л ь  У г л е р о д , 
1
( О с т  З б " 1 4 6 - 8 8 
( С Т А Л Ь  ? 0 
!
( О с т  З б ~ М 6 - 9 8
[ С т а л ь  у г л е р о д ,
1
( О с т  З б - 1 4 6 - 9 8
( С т а л ь  у г л е р о д ,
!
( О с т  3 6 - 1 4 6 - 8 8  
( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д ,
I
( О С Т  З б ^ 1 4 6 - 8 8 
( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д .

( О С Т  3 6 - 1 4 6 - 8 8
[ С т а л ь  у г л е р о д ,
1
• о с т  3 6 - 1 4 6 - & 8  • 
[ С т а л ь  у г л е р о д ,
!
[ О С Т  3 6 - 1 4 6 - в в  
[ С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д ,
!
( О С Т  З б - 1 4 6 - 8 8 
[ С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д ,
1

. ! О С Т  3 6 - 1  4 6 - 8 а  
[ С Т А Л Ь  У Г Л Е р О д .
!
( О С Т  З б “ 1 4 6 - 8 8 
( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д ,
I
( О с т  3 6 —1 4 6 —8 8  
( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О Д ,
!
[ О с т  3 6 - 1  4 6 - 8 р
( С т а л ь  у г л е р о д ,
1
( О с т  3 6 - 1 4 6 - 8 S  
( С Т А Л Ь  У Г Л Е р О д ,
j
! О с Т  3 6 - 1 4 6 - 8 8  
( С Т А Л Ь  У Г Л Е р О д ,

Т П 4 1 4 ~ 2 -  5 5 , 9  Л Т Х С О  1
! Л И С Т  7
! -------- 7
! 3 7  Г



/
?

л
ь

 б
о

м
 

и
 

у

! 1 | Т И П ,  М А Р К А 1 Е Д И Н И Ц А ! !i 1 1 [ М А С С А  T 6 * 9
J
1

! н а и м е н о в а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
-  ! О Б О Р У Д О В А Н И Я  И М А Т Е Р И А Л О В ,  

j З А В О Д  — И З Г О Т О В И Т Е Л Ь

! О Б О Р У Д О В А Н И Я *  
1 ПК П Ч Й Л  Ч Б Н И с

! м 3 М F  Р F  Н И  Я  1 К О П i к о д
i П к О Р У л О к Л Н И

! Ц Е Н А  | 
Я I F  Д И Н И 11 W 1

К О Л И -
1 E  Л И H И -  7

П 0 3 И ! -  - - [ З А В О Д А - ! М Е С Т 1 м Lf n rr n 71 U r  U О П / Н  и П Г| г "  1 U н ■ < п гг Ц Dr J 1 ц ы и b W 1

! Ц И Я J Д О К У М Е Н Т А j Н А И -т 1 [ И З Г 0 Т 0 - j[ и л и 1 1 В О [ Р У Д О -  T
1 ! ( Д Л Я  И М П О Р Т Н О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  -  С Т Р А Н А ,  Ф И Р М А  1 | И N О П Р О С Н О Г О I m e h o т ! К О Д [ В И Т Е Л Я  [ М А Т Е р И д Л А [ Т Ы С , Р У Б 1 [ В А Н И Я ,  Т
1 1 ! ( Л И С Т А J b A H H E I j j . 1 I ! К Г  J
1 ' О П О Р А  1 0 3 - В П - Л 1 - С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О Д , 1 О С Т  3 6 - 1 4 6 - 3 g ! Шт П 9 6 1  !1 ! 1 3 1 0 . 9 7
1

1

}

j j С Т А Л Ь  У Г Л Е р О д , 1

1

! Ш 7

1 I ! ! !

!
1

! О П о £ А  2 5 - Х Б - А - С Т М Ь  У Г Л Е Р О Д . ■ [ о с т  З б - М 6 - 8 8 \l9 B 1 ! 
I 1

1 ! 
1 ! 5

j
j

| [ С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д . 
| !I It ! ! ! 1 | | 1 I

l ' G П с »  А 3 9 , - Х Б - Л - С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О Д ,
<
[ О С Т  3 6 - 1 4 6 - в в 1 шт \79b

I t 
! ! ! 1 1 4 8 j

! [ 
1 0 . 1 7

1 [ С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д , 1I
l i 1 1 [ J[ 7

! [О П С э А Ч 5 - Х В - Л - С Т Л  ЛЬ У Г Л Е Р О Д ,
1

[ О С Т  3 6 - 1 4 6 - 3 8  •
1
! щТ ! 7  9 b j j

[ 1 

1 1 1 7
j
j
! 7 
! 0 . 2 7

s 1 [ С т а л ь  у г л е р о д , 1 1 i i 1 ! ! 7

I
!
J О П С Р А 3 7 - Х Б - А - С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О Д .

!
[ О С Т  З б - 1 4 6 - В е ! шТ ! 1 9  b

] 1 

{ 1
,  ! 1 

! 1 1 3 7
1

1

1 7 
1 0 . 3 7

1 | [ С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д , ! i ! ! 1 ! 1, 7

i ! О П о Р А  7 6 - Х Б - А - С Т Д Л Ь  У Г Л Е Р О Д , [ О С Т  3 6 - И 6 - 3 8

|

! щТ \?9b j j
1 ! 
! ! 2

!
i

7
0 . 4 7

i
i

1 [ С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д , 1| i ! ! [ ; j ?

!
1

i

! О П О Р А  3 9 - Х Б ~ А - С Т Л Л ь  У Г Л Е Р О Д .
!

!
[ О С Т  З б ч М 6 - В 8  

[ С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д ,
! И| Т
!
I

' < w
1

1

! ! 
1 i
i [
i |

! I 
t 1 

! I
I |

3 1
i
1

i

т
0 , 4 7

1
1 | О П О Р А  1 0 8 - Х Б - А - С Т  А Л Ь  У Г Л Е Р О Д . [ О С Т  3 6 —1 4 6 —8 8 i i nT 1795

i
j i

i I
! Г 2 7

i
!

|
0 . 8 ”

i j [ С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д , !| ! ! ! 1 | I
1 1

i
j
! О П О Р А  2 1 9 -  X в - д -  0 Т А Л Ь У Г Л Е Р О Д . [ О С Т  З б - Н б - З д ! щ т \19 6 \  i

1 1
! 1 1

т
2 . 2  7j

j
j [ С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О Д , 1 l ! 1 1 j

Vis
i i О П О Р А  2 7  3 - X 5 -  А -  С Т А Л Ь У Г Л Е Р О Д .

1
[ О С Т  З б - 1 4 А - 8 8 ! Ш Т \ m

j
j

! Г 
1 1 1 a.- tt

j !|
[ С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д , !| ! j 1 1 I ( J.

1 [ О П О & А  4 2 6  - X Б -  А -  С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О Д .
J
[ О с т  3 6 - 1 4 6 - 8 0 1 шт

|
\ Ш 1 j 1 1

I
5 . 5 7

l
i

1 [ С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д , •1 1 1 ! 1 i

!
j
• и - О & Р А з Н Ы Й  К Р О Н Ш Т Е Й Н  К Б Е Т О Н У  Д Л .  3 , 3 1 К 3 2  -  1  ,  2

1

! 1)! 7
1

[ 7 9 6
i
J

! 1 
! 1 3

J
Г1

1

[ С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д , I 1 i ! . Г 1

1 i u - О Б Р А З Н У й  К Р О Н Ш Т Е Й Н  к  б е т о н у  л Л . Я ,  4 [ К 3 2 - 1  , 2
j
! Ш 7 ! 7  9 6  !

i
!

1 ! 
! I 2

J

1
i
1
!

! [ С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д , 1 1 ! ! i 1 1

i L - О ^ Р А З Н Ы й  К Р О Н Ш Т Е Й Н  К Б Е Т О Н У  Й Л . 0 , 7
I
I

i К 3 2 -  1  ,  2  

[ С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д ,
! ЫТ
11

! I 
[ 7 9 6  !
[ 1 I I

!
!
!

! 1 
! 1
1 1 I 1

1

i
7
7
I
x

7

!i
j ! L - О б Р А Э Н Ы Я  К Р О Н Ш Т Е Й Н  К Б Е Т О Н У  Р Л . 3 , 8 1 К 3 9 ~ 1  ,  2 i ш 7

1 l 
[ 7 9 6  !

1

!
1 1 

1 ! 2i
i

1
j

[ С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д . 1 ! i ! 1

i
*

Т L  -  О ё Р А 3 Н Ь1 Й К Р О Н Ш Т Е Й Н  « . Б Е Т О Н У  М . 1 I к з ^ - 1  v а

j

1 Щ7
I ! 
J 7 9 6  ! 1

I 1 
1 ! 1

T
i

i
5

1 [ С Т А Л Ь  У Г Л Е р О д , ! i ! i ! 1 7

i l ' L - О б Р А З Н Ы Я  ‘К Р О Н Ш Т Е Й Н  К Б Е Т О Н У  « Л .  1 , 0
!
[ « 3 2 - 1 , 2 ! til 7

i i 
1 7 9 6  ! j - ! 1 

1 ! 2

Г
Г

lj (j
[ С Т А Л Ь  У Г Л Е р О д ,  
1

!
i I l

j j
j
1

! 1 
1 I I

! ! Д - 0  ё Р А 3  И Ы й К Р О Н Ш Т Е Й Н  К Б Е Т О Н У  Д л . 1 , 1 ! К 3 2 -  1  , ' 2 1 !j[ 7 ! 7 9 6  !
i
i

* 1 

1 1 1 it
i

!
!

[ С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д .  
!

I
1

1 ! 
1 !

i
i

! ! 
1 1

7
i

[

т п 2 - 5 5 , 9 4 Т Х
j л и с т  7

! 3 8  7



Л
ль

 Ъ
ом

 /
£ J ] н а и м е н о в а н и е  кг т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

1 П о з и - j о б о р у д о в а н и я  и  м а т е р и а л о в ,

! Т И П ,  М А Р К А  ! Е Д И Н И М А  1 
! О Б О Р У Д О В А Н И Я !  I и З М Е б е Н и Я ! К О Д
1 обозначение ! - ............ - - ' .здводл-

I I ! М А С С А  Т MQ
К О Д  i М Е Н А  j К О Л И * * !  Е Д И Н И - * ? .

О Б О Р У Д О В А Н И Я  I Е Д И Н И Ц Ы  ! Ч Е С Т - щ ы  О б О Т
• З А В О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь 1 Д О К У М Е Н Т А ! Н А И г 1 ( И 3 Г  0 Т 0 - t И Л И ! 1 B O ( Р У Д О -  v
! ( Д Л Я  И М П О Р Т Н О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  -  С Т Р А Н А »  Ф И Р М А ) 1 И N О П Р О С Н О Г О ! м Е Н О -? ( К О Д  ! В И Т Е Л Я  ( М А Т Е Р И А Л А ( T Ы С ,  P У Б 1 1 В А М И Я  ,  j
1 1 Л и с т а ! В А Н И  Е  ( ! 1 ! 1 i к г  т

| L -  О В Р А 3 Н Н й К Р О Н Ш Т Е Й Н  К Б Е Т О Н У  Д Л .  1  ,  5 | к 3  2  -  3 , 4 1 шт ( 7 9 6 1  ! ! i t 1 т
! ( С Т А Л Ь  У Г Л Е р О д . 1

|
! ! ( 
t I |

1 ! 
1 1

1 J
1 Y!

! U - 0 6 P  А ЯИЬ!-Л К Р О Н Ш Т Е Й Н  К С Т А Л И  Д Л > 0 , 3 * 1 к з з - 1 ;  я | | , ! Т
» 1 i 
i 7 g g  ( ! ! ! 5

1 1

1 V
j • с т а л ь  у г л е р о д . 1 ! ! 1 i ! 1 1

I Ц - О Б Р А 3 Н Ы Й К Р О Н Ш Т Е Й Н  К С Т А Л И  Д Л . 0 , 4
I
• К З З -  1 , 2 j шТ

| | \ 
( 7 9 6 1  !

! ! 
1 ! 1 1 7

1 ( С Т А Л Ь  У Г Л Е р О д , ! 1 ! ! 1 1 1 !
!
' Ц ч О Й Р А З Н Ы й  К Р О Н Ш Т Е Й Н  К С Т А Л И  Л / 1 . 0 , 5

!
• к з з м . з 1 !ilT

1 1 1 

( 7 9 6 !  1

! \ 
! ( 9

! 7 
( 7

1 ( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д , i 1 ! ! 
1 1 1

1 ( ! j‘

i L - O ^ P  А ЗНЫ0|  К Р О Н Ш Т Е Й Н  К С Т А Л И  Д Л . 0 , 6 ( К З З - 1  , 2
|
! ЩТ

1 1 ! 
( 7 9 6 !  !

1 i
t t 1 0

( ; 
• 7

! ( С Т А Л Ь  У Г Л Е р О д ,  
!

!
]

1 ! ! 
| 1 |

i ' i
1 1

1 1 
1 7

I L - О б Р А З Н Ы Й  К Р О Н Ш Т Е Й Н  К С Т А Л И  Д Л . 3 , ' 7 1 К 3 3 -  1 , 2 п и т ( 7 9 6 1  !
» t 
1 j 5

1 )
i 7

1 ( С Т А Л Ь  У Г Д Е Р О д , 1 ! ! 1 ! i 1 t
1

l u - О Й Р Л З Н Ы Й  К Р О Н Ш Т Е Й Н  К С Т А Л И  Д 0 . 0 , 8
1

i к з з - 1 ,  я
1

! ЩТ
! 1 ( 
( 7 9 6 !  !

! 1 

1 ! 4
! 1 

• 7
Т 1 С Т А ДЬ У Г Л Е Р О Д . 1 1 ! ! 

1 1 |
1 1 
1 1

i 7

j" L  -  0 б Р А 3  Н Ы Й К Р О Н Ш Т Е Й Н  К С Т А Л И  Д Л . 0 . 5 ! к з з -  1 , 2

|
! ШТ J 7 9 6 !  j

■ i 
1 1 2 6

i j

1i
( С Т А Л Ь  У Г Л Е р О д ,  
|

1j i t !j j 1
1 j 
1 I ! 7

| Ц - О б Р А З Н Ы Я  К Р О Н Ш Т Е Й Н  К С Т А Л И  Д Л . 0 , 6 i К З З -  1 , 2 1 Ш Т ( 7 9 6 !  !
• i
! ‘ 1 2

i 1

! 7
! ( С Т А Л Ь  У Г Л Е р О д , 1

1
1 ! i 1 1 1 l

• L  -  О Б Р 4 3 Н У  Й К Р О Н Ш Т Е Й Н  К С Т А Л И  Д Л . 0 . 3 ( К З З -  1 , 2 ! ЫТ ( 7 9 6 !  !
! ! 
! 1 3

1 ■ T 
! 7

1 ( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д . J
1 ! ! ! 1 1 1

l ' L - О б Р А З Н Ы Р !  К Р О Н Ш Т Е Й Н  К С Т А Л И  Л л . а , 9
I
1 К з з -  1  , 2

1
1 шТ

! ! ! 
( 7 9 6 !  !

1 1 
1 1 1 0

! 7
1 7

Г ( С Т А Л Ь  У Г Л Е р О д , 1 1 ! 1 1 1 ! 7

l ' L - О ё Р А З Н Ы Й  К Р О Н Ш Т Е Й Н  К С Т А Л И  Д Л . 1
!
{ К 3 3 — 1 ,  2

1
! Ц) Т

! ! ( 
! 7 9 6  ! 1

! 1 
! 1 1 8

! 7
| i

X1
( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д ,  
1

!
j ! i ! ! 1 1 <

i ' U - О б Р А З Н Ы Й  К Р О Н Ш Т Е Й Н  К С Т А Л И  Д Л . 1 , 0 | К 3 3 -  1 ,  2 ! ЩТ ■
! i 1
( 7 9 6 1  !

i 1 
! 1 7

1 !
! ?

i ( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д ,
j

! ! ! 
1 1 l 1 1 • 7

1
|’ Е - О ^ Р А о Ч Ы й  К Р О Н Ш Т Е Й Н  К С Т А Л И  Д Д . 1 , 1 ! К 3 3 т  1 ,  2 ! ЩТ

! \ j
( 7 9 6 !  1

t 1 
1 "(' 1

1 T 
! 7

I ( С Т А Л Ь  У Г Л Е р О д , | I ! ! 1 ! ! 7

(' L  -  О S Р А 3 Н У  Й К Р О Н Ш Т Е Й Н  К С Т А Л И  Д Д . 1 , 3 1 К 3 3 -  1 ,  2
J

! ШТ
! ! 1 
1 7 9 6 !  !

! 1 
i 1 1

i !
1 I

! • С Т А Л Ь  У Г Л Е р О д , 1 1 ! ! 1 1 J 7

[ l - О Й Р А З Н Ы Й  К Р О Н Ш Т Е Й Н  к С Т А Л И  Д А .  1 , 4 ! К 3 3 -  1 ,  Я ! ill Т 1 7 9 6 !  1
1 V 
1 i 1 ! I

1 ( С Т А Л Ь  У Г Л Е р О д , 1
1

1 i i ! 1 • 7

’( ь р О Й Р А з Н Ый  К Р О Н Ш Т Е Й Н  К С Т А Л И  д Л . ь 5 1 к 3 3 -  1 , 2

1
! У| Т

1 1 ! 
1 7 9 6 !  !

! ! 
1 1 3

! i
! 7

Т
I

( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д . 1
1 1 ! ! 

1 1 t
1 1 1 I1

( Ц - О Й Р А З Н Ы й  К Р О Н Ш Т Е Й Н  к С Т А Л И  Д Л . 1 . 1 ! К З З -  1 , 3
1
[ ш Т

1 1 ! 
( 7 9 6 !  •

1 i 
! 1 1

1 7 
i 7

I
1

( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д ,  
1 1

! 1 ! 
1 ! , 1

1 1
1 , 1

1 7
j 7

1 1 л и с т  7
( Т П 4 1 4 - 2 - 5 5 , 9 4  Т Х  • С 0 1 i -  -  -  -  7

1 . ! ’  3 9 T



Д
ль

 Б
ом

-э
1 ! I ТИП,  МАРКА i е д и н и ц а  Г ! i i МАССА Т
! i НАНМЕЦОВАНи Е И ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАР АКТЕ РИСТИКА | ОБОРУДОВАНИЯ» ( ИЗ МЕ Р Е НИЯ !  КОД ! КОД I ЦЕНА j 

Пк ОР У л Оп АНИ Я i F fl И H И и Ы 1
КОЛИ­ ЕДИНИ ч 1

! ПОЗИ
1 ция

-  1 ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ,  
1 З А Б О Д - И З Г О Т О З И Т Е Л ь

1 Ок ГНЧАЧЕНИр 1 ‘ Ч Е С Т ­
ВО

п 7{ WQV/vJiirV 1 U Г| 1 1 С
! ДОКУМЕНТА ( НАИ- ( ( ИЗГ О T О„ 1 ИЛИ 1 |

цы o g
Р У Д О-

и 1
Г

! i ( ДЛЯ ИМПОРТНОГО ОБОРУДОВАНИЯ -  СТРАНА»  ФИРМА) | И N ОПРОСНОГО I МЕНО + | КОД( В ИТЕ ЛЯ i МАТЕРИАЛА ( т ы с , p у б i ВАНИЯ 1 1
! J 1 ЛИСТА ! в а н и е  « » ! 1 I КГ 7

! Щ- ОЗ Р А З НЫЙ  КРОНШТЕЙН К СТАЛИ Д Л . 1 . 3 I К 3 3 — 1 , 2 1щТ 1 ^ 9 6 ! j ! j 2 t
1
i

|
I

( СТАЛЬ У Г Л Е Р О д . 1
1

; { 
I 1

j 1 1 т

1 ! L, -  0 б Р А 3 Н И й КРОНШТЕЙН К СТАЛИ ИЙ. 1 .5
|

1 к з з - 1  ■; й

J
1 щт 
!
|

1 2 
1 7 9 6  ! 
1 !
j t

1
(

i I 
i t 2

7
7
11

1
1
I

( СТАЛЬ У Г Л Е Р О д .
j

1
i i i1 i

1 I L - ОГ , РАЗНЫЙ КРОНШТЕЙН К СТАЛИ Д Л . 2 ( К З З - 1 , 3 ! Щ T 1 7 9 6  ! i
I 1
i i 1

!

| ) ( СТАЛЬ У Г Л Е Р О д , ! 1 ! j i i

1 1
! L - Об Р АЗ НЫй -  КРОНШТЕЙН К СТАЛИ ЯО.0.5 i К з 3 - 3 , ’ 4

J

1 til т
1 ! 
! 7 9 6 1

!
I

• 1 ! 
I i 3 }

J 1 ( СТАЛЬ  У Г Л Е Р О д , ( J 1 ! J

1
1

1
И - О К Р А З Н Ы Й  КРОНШТЕЙН К СТАЛИ 
1

i К 3 3 -  3 , 4  
( СТАЛЬ У Г Л Е Р О д ,

J

!ШТ
1

1 i
1 7 9 6  !
i !
| f

i
!
1
i

I 2 
1 !
1 ! 
t 1

2
т

!
г
I L - ОВРАЗНЫЙ КРОНШТЕЙН к с т а л и  Д Л , 1 , 5

|

( К з з з , 4 ! Ш Т
1 i
! 7 9 6  ! i

! 1 
! 1 1 7

i» 1 ( СТАЛЬ У Г Л Е Р О д , ! 1 1 1 1 ( 7

1
!
i Ц- О^ РАЗ НЫЙ КРОНШТЕЙН К СТАЛИ Д Д . 1 . 6 ( « 3 3 - 3 , 4 1 !1)Т

1 l 
! 7 9 6  1

!
j

! i . 
! 1 3

1
7

1 I ( СТАЛЬ У Г Л Е Р О д , 1 1 ! 
1 , ! 
1 7 9 6 !

1 I
i
! I L -? О 3 Р А 3 Н У й КРОНШТЕЙН К СТАЛИ Д Л , 2 . 3 ( КЗ 3 - 3 , 4 1 (ЦТ !

1 ! 
! i 1

!
7

i
i

!
1

( СТАЛЬ  У Г Л Е Р О д ,  
|

!
|

! ! j ! ! I

l
1
К- ОЙР . АЗ НЫЙ КРОНШТЕЙН К БЕТОНУ А Л.  0 , 6 5

1
! К 3 2 -  1 , 3 ! ЩТ

! ! 
1 7 9 6  1 !

1 2 
! ! 1

7
7

i

i
j
|

( СТАЛЬ У Г Л Е Р О д , I
j

i ! 
| |

!
1

1 ! 1Т-.

i
1
!' 1 -  0 3 Р А 3 Н У й КРОНШТЕЙН К СТАЛИ Д Л . 1 И . 0

j
( К з з - 1 , 2 ! Ш Т

j
1

1 7 9 6  !
i
1

* 1 
! 1 1

1

1
l

1_
Г

( СТАЛЬ У Г Л Е Р О д , 1 ! i
|

! 1 
I 1

7

1 а п О Б Р А З Н Ы й  КРОНШТЕЙН К СТАЛИ Д Л . 0 , 4 5

|

1 К з з -  1 , 2 ! ШТ
i !
! 7 9 6  ! 1

2 . 1 
! 1 1

1
• l

[ i ( СТАЛЬ У Г Л Е Р О д , 1 1 i ! ! 1 
I I

l

i
1 | L,»  О R Р А 3 И Ы Г) КРОН[ УТЕйЧ К СТАЛИ ' Д Л . 0 . 9 5 i к 3 3 -  1 2

1
!li)T 1 7 9  6 1

!
1

1 2 
! i 1

l
7

j ( СТАЛЬ У Г Л Е Р О д , (
j

1 1 ! ! 1
t |

* j

! L -  О 6 Р А 3 Н У Й КРОНШТЕЙН К СТАЛИ Д /J.  1 . 0 5
!
|

! к з з - 1  ; а
( СТАЛЬ У Г Л Е Р О д ,  
1

HUT
!
[

1 2 
! 7 9 6 !
1 ! 
1 |

!
j
!
1

2 2 
i i 
! 1 
1 I

1
l
7
i

1
! L - ОБР АЗНЫЙ КРОНШТЕЙН К СТАЛИ Д ' 1 , 0 . 5 5

1
! К 3 3 - 3  ,’ 4 ! Ш Т ! 7 9 6 !

t
!

* i 
! ! 1

!

I
|

( СТАЛЬ У Г Л Е Р О д , 1
I

1 !
I I

! 1 ( 
I i

V КОНСОЛЬНЫЕ КРОНШТЕЙНЫ Я П . 9 * 5

|

! КЗ 4 - А
1
1 0JT

i i 
1 7 9 6  ! t

1 i 
I ! 4 7

i
I
1

( СТАЛЬ У Г Л Е Р О д , 1
1

I ! 
1 ! 
1 7 9 6  !

i♦ ! !
(
1

1
( КОНСОЛЬНЫЕ КРОНШТЕЙНЫ д л . 0 , 3 ( К 3 4  В ! hi т

1
1

! 1 
1 ( 2 }

!
[

1
г

( СТАЛЬ У Г Л Е Р О д , 1
1 i ' ! 1 ! ( 

! 1
J ('j

1
( КОНСОЛЬНЫЙ КРОНШТЕЙН Д Л . 0 , 4 ! К 2 0 -  1 , 3 !ШТ J 7 9 6  i

!
! 1 }

1
i

1, ( СТАЛЬ У Г Л Е Р О д , 1
1

i ! 
1 |

i
i

! 1
1 Г l

( КОНСОЛЬНЫЙ КРОНШТЕЙН Д Л . 0 , 5

|

1 К 2 0 -  1 , 3 ! HI Т
1 i
! 7 9 6  !

♦
j

1 * 
! i 2

!
1

!
i

1
1

( СТАЛЬ У Г Л Е Р О д ,  
1

1
!

j j
i i

I
j

! 1 
! j

i
1

t ! i л и с т i
j 1 ТП 4 * 4 - 2 - 5 5 . 9 4 -4 X О о 1 --------- 1

40 !



Д
/)ь

5о
м 

а
 /&

/ /
1

Ij
I

!

i

I
i
I
1
I
J
J

i

!
J
I
1
!
j
!
!
1
ji
i
j
!
!

! ! Т И П ,  П А Р К А  ! Е Д И Н И М А  1 ! I | ( П А С С А
1 Н А И М Е Н О д Д  НИ Е И Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  ! О Б О Р У Д О В А Н И Я !  1 И З М Е Р Е Н И Я !  К О Д 1 К О Д I Ч Е Н А  ( К О Д И - ( Е Д И Н И -

П 0 3 И - !  О Б О Р У Д О В А Н И Я  И М А Т Е Р И А Л О В ,  ! О Б О З Н А Ч Е Н И Е  ! _ ------ -- ------- --! З А В О Д А - ! О Б О Р У Д О В А Н И Я ! Е Д И Н И Ц Ы { Ч Е С Т - Щ У  ° 5 0
Ц И И  ! З А В О Д - И З Г О Т О В И Г Е Я ь

! ( Д Л Я  И М П О Р Т Н О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  -  С Т Р А Н А ,  ФИ Р МА ) ,  
!

! Д О К У М Е Н Т А  
| И N О П Р О С Н О Г О  
( Л И С Т А

( Н А И - г  1 ( И З Г 0 Т 0 - 1  
( м Е Н О Н | К О Д  I В И Т Е Л Я  ( 
! в А Н И Е  | ! (

и л и
М А Т Е Р И А Л А

1 1 
| Т Ы С , Р У Б | 
! 1

BO • Р У Д О -  ! 
! В А Н И Я  ,  7 
1 К Г  j

1 К О Н С О Л Ь Н Ы Е  К Р О Н Ш Т Е Й Н  Д Л . М . З 1 * 2 0 - 1 , 3 ! У)Т 1 7 9 6 !  1 1 1 1 1 j
1 ( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д , ! i ! !

1 l i
1 ! 1 i

I К О Н С О Л Ь Н Ы Й  К Р О Н Ш Т Е Й Н  Д Л . 0 . 5 ! « 2 0 - 1 , 3 ! Ill Т
1 l 1
1 7 9 6 1  !

! J
i i 1

I
j

T
j

1
i

( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д , 1
1 ! 1 !

I I I
i it i 1J

i

' К О Н С О Л Ь Н Ы Й  К Р О Н Ш Т Е Й Н  Д Л . 1 , 0 ( * 2 0 - 1 , 3
1
! ЩТ

* • 1 
1 7 9 6 !  !

- J 
i i 1 j 7

1 ( С т а л ь  у г л е р о д . ! 1 1 ( i i 1 j
1
I К О Н Ь О Л Ь Н Ы Й  К Р О Н М Т Е Р Н  д л л

(
1 * 2 0 - 2 , ' 4

1
! Ш Т

1 ! ! 
1 7 9 6 !  1

i i 
i i 1

1
j

7
i

j ( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д , 1 l ! ! i i i 7

[ к о н с о л ь н ы й  К Р О Н Ш Т Е Й Н  Д Л . 0 , 4 0
1
( К 2 Я -  5 , 6

!
! Ш Т

1 ! ! 
1 7 9 6 !  !

i i 
1 ! 2

i
!

7
7

] ( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д , ! i ! ! 1 1 1 1

( К О Н С О Л Ь Н Ы Й  К Р О Н Ш Т Е Й Н  Д Л . 0 , 5 ( * 2 0 - 5 , 6 1 ЩТ
! ! 1 
1 7 9 6 1  1

1 ! 
! | 7

1
!

I
1 ( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д , 1

1 1 1 i1 1 i ! 1 j у

' К О Н С О Л Ь Н Ы Й  К Р О Н Ш Т Е Й Н  А Л .  2 , 3
1
1 * 2 0 - 5 , 6

\
1 шТ

i I ! 
( 7 9 6 !  (

1 1 
1 ( 1

i
J

1 ( С т а л ь  у г л е р о д . 1 1 ! ! ! 1 1 .
1
' К О Н С О Л Ь Н Ы Й  К Р О Н Ш Т Е Й Н  Д Л . 0 . 4 1 * 2 0 - 5 , 6 1 шт

1 ! ! 
( 7 9 6 1  j

! 1 
1 1 3

!
j

У ( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д , 1 1 ! i ! 1 i
1
1 К О Н С О Л Ь Н Ы Й  К Р О Н Ш Т Е Й Н  Д Л . З . б

1
! * 2 0 - 5 , 6 i ni T

i ! I 
1 7 9 6 !  (

1 1 
1 1 2

1
1

у
1

( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д ,  
1

j
1 ! 1 ! 

1 1 i ! 1 1 T

' К О Н С О Л Ь Н Ы Й  К Р О Н Ш Т Е Й Н  Д Л . 0 , 4 5
1
( К 2 0 - 1 , 3

♦
1 щТ

I 1 i 
1 7 9 6 !  (

! 1 
1 i' 2

1
j

i
i

1
1

, ( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д , !
| 1 ! 1 1 1 1 1 ! 1 i

' К О Н С О Л Ь Н Ы Й  К Р О Н Ш Т Е Й Н  Д Л , И , 3 5 ! К 2 0 -  2 У 4 ! (и т 1 l I
1 7 9 6 !  1

! 1 
| ( 2

1
i

7
i

1
г

( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д . 1
1 1 1 1

i 1 1 1 1 i 7
1
| К О н с О Л ь Н Ы й  К Р О Н Ш Т Е Й Н  ДЛ ,  3 , 2 5

!
! К 2 Й -г 5 » ^

I
! Ш Т

1 ! t 
1 7 9 6 1  !

1 1 
1 1 3

i
i

\
i

j ( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д , ! 1 ! 1 ! ! i T

( О П О Р А  ДЛЯ  В Е Р Т И К А Л Ь Н О Г О  Т Р У Б О П Р О В О Д А Ч Е Р Е З ! К 2 — 1 i шт
1 ! 1 
1 7 9 6 !  1

! 1 
! \ 1 1

i
i

г
i’

i П Е Р Е К Р Ы Т И Е  Д Л . 0 , 5  
1

( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д , i
1 1 1 ! ! t ]

1
J О П О Р А  ДЛЯ В Е Р Т И К А Л Ь Н О Г О  Т Р У Б О П Р О В О Д А Ч Е Р Е З ( К 2 — 1 1 li! Т

1 1 1 
1 7 9 6 !  1

I 1 
! 1 2

i
i

*ГЧ
i П Е F  Е К Р !,1 Т И F. д л . 0 , 6  
|

( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д , 1
| i ! j 1 1 1

! 1 i 1

( О П О Р А  ДЛ Я  В Е Р Т И К А Л Ь Н О Г О  Т Р У Б О П Р О В О Д А Ч Е Р Е З 1 К 2 ~ 3.
1
i шТ

1 i 2
1 7 9 6 !  !

l 1 
1 1 2

!
j

!
1

1 П Е Р Е К Р ' - : Т И Е  Д Л . 0 , 8 ( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д , !
J 1 1 1 1 1 1 j

1
( О П О Р А  ДЛЯ  В Е Р Т И К А Л Ь Н О Г О  Т Р У Б О П Р О В О Д А Ч Е Р Е З J К 2 — 1 i'jjT

1 1 1 
1 7 9 6 !  1

1 ! 
! 1 7 1 I

1
' ( П Е Р Е К Р Ы Т И Е  Д Л . 1 , 0 ( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д , ! 1 1 1 1 1 1 i
1
( О П О Р А  ДЛЯ  В Е Р Т И К А Л Ь Н О Г О  Т Р У Б О П Р О В О Д А Ч Е Р Е З 1 * 2 - 2 1 IU T

1 1 1 
1 7 9 6  1 1

1 i 
1 1 1

1
1

Il
( П Е Р Е К Р Ы Т И Е  Д Л . 0 , 5 ( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д , 1 1 1 1 ! 1 ]
1
( О П О Р А  М Е Й Л У  Т Р У Б А М И  Д Л . 0 . 4  
!

1
( К 4
j

I IflT
1 1 1 
1 7 9 6 !  • 
1 1 1

1 f 
1 1 
1 1

1 1
j

!
1

Г
!
i

! ! Л И С Т
1 Т П  4 1 4 - 2 - 5 5 , 9 4  Т Х  .  с О 1 ( - - _ „
1 ! 4 1,



Л
 ль

 5
 ом

 1
1,

 х
м

 4

I
Iт
I
I
!
I

i
у НАИМЕНОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА 

ПОЗИ- i  OB OF Уй0 3 А ни я И МАТЕРИАЛОВ,
ЦИЙ j ЗЛВОД- ИЗГОТОВИТЕЙЬ

I (ДЛЯ ИМПОРТНОГО ОБОРУДОВАНИЯ -  СТРАНА i ФИРМА J 
1

[ ТИП,  МАРКА 
I ОБОРУДОВАНИЯ»  
! ОБОЗНАЧЕНИЕ 
1 ДОКУМЕНТА 
1 И Ч ОПРОСНОГО 
1 ЛИСТА

! ЕДИНИЦА ! 
[ ИЗМЕРЕНИЯ!  КОД
• _ ------ - - - - - [ З А В О Д А - ,
1НАИ,г | [ И З Г 0 Т 0 - 1  
J fiE НО -Г 1 КОД ! ВИТЕЛЯ | 
1 В А Н И Е 1 1 i

! 1 1 
i КОД 1 ЦЕНА i 
[ ОБОРУДОВАНИЯ [ЕДИНИЦЫ!'  
I ИЛИ [ |
• м а т е р и а л а  [ Т Ы С , Р у Б|

1 ! , 1'

КОЛИ­
ЧЕ С Т ­

ВО

[МАССА Г ^ 3  
I ЕДИНИ-Г.  - J
i ЦЫ о б 0 7 
1 Р У Д 0 -  v 
[ ВАНИЯ, 7  
! КГ 7

! j ОПОРА МЕЖДУ ТРУБАМИ Д Л , 0 . 5 ! К 4 1 шт 
1

1, 796 ! I ! 1 3 1 !

! i СПОРНАЯ ВАЛКА ОТ БЕТОННОГО ПЕРЕКР»1 ТИП 1 К 2 в - 1
I
1 II) Т

1 1 
1 7 9 6  ! ][

1 ! 
1 ( 6

1 ! 
I 7

!
I У ! СТАЛЬ УГ ЛЕ Р ОД,

J
!
1

1 ! 
1 i

11 ! 1, 
j j

! T
i 7

! ОПОРНАЯ ПЛИТА 1 « 1 2 - 1 1щТ
i *
[ 7 9 6 ! 1 ! ! 16

* (
i У

I [ СТАЛЬ У Г Л Е Р Од , 1 1 i ! 1 \ * т
1 V

J
!
•п о р т а л ь н ы е  с т о и к и  с  о п о р о й  на с т а л ь н о й  э л е м е н т ДЛ , [ К 3 9 - 2 , 4 * 6 , 8

1

! [|)Т
1 ! 
1 7 9 6  !

1
1

• j 
! 1 3

I ! 
! Т

! 1 0 . 6 / 1 [ С т а л ь  у г л е р о д , 1 1 ! 1 I i 7

|п о р т а л ь н ы е  с т о й к и  с о п о р о й  на с т а л ь н о й  э л е м е н т ДЛ
1

, ! К 3 9 -  2 , 4 , 6  , 8 ! Ш Т
1 I 
[ 7 9 6  !

!
!

1 i' 
1 7 !' 3

! 7
[ 7

I 1 1 . 3 / 1 •с т а л ь  у г л е р о д , | ! • j ! ! ! 7
♦ 7

•п о р т а л ь н ы е  с т о й к и  с о п о р о й  на с т а л ь н о й  э л е м е н т ДЛ . | к 3 9 г 2 , 4 , 6 , 8 ! ЩТ
1 ! 
1 7 9 6  1 i

• 1 
1 1 3 1 1

I 1 0 . 5 / 1 . 5 [ СТАЛЬ У Г Л Е Р Од , 1
1

i 1 1
1

i » 
| |

1 J 
i 71

1 СТОИК А К ЖЕЛЕЗОБЕТОННОЙ КОНСТРУКЦИИ Д Л . 0 . 5 [ К 3 0 „ 1 [ Ш т
1 i
[ 7 9 6  !

1
J

* l
! t 2

i >
i 7

1 [ СТАЛЬ УГ Л Е Р Од , 1
1

! ! 1
|

1 1
1 Г

! 7
i 7

J СТОЙКА к ЖЕЛЕЗОБЕТОННОЙ КОНСТРУКЦИИ Д Л . 0 . 6

J

[ К 3 0 - 1 1 шТ
i l
1 7 9 6  ! 1

» i
1 f 1 i 7

I 1 1 СТАЛЬ У Г Л Е Р Од , 1
1

! 1 i ! 1 ! T

!
1
•СТОЙКА к ЖЕЛЕЗОБЕТОННОЙ КОНСТРУКЦИИ д я . 0 , 7 • К 3 0 -  1 ! Ш Т [ 7 9 6 1

1
1

I \ 
! I 1

i у
! 7

I
i

!
1

[ СТАЛЬ У Г Л Е Р Од ,  
|

!
|

1 !
1 1 '

1 1 1 ! 7

! Y С т о И к и К МЕТАЛЛУ Д Л . 0 , 3 J КЗ t ! Ш Т [ 7 9 6 !
!
i

i 1 
1 ! 2

i 7 
• 7

I
I JI

[ СТАЛЬ УГ ЛЕ Р ОД,
j

1
[

! ! 
| I

i
i ! ! t l l f

i
1
! СТОЙКИ К МЕТАЛЛУ Д Л . 2 * 5 ! КЗ 1 ! шТ

l »
[ 7 9 6 !

;
1

* I 
1 [ 12

i [ 
i J

i
I ! [ СТАЛЬ У Г Л Е Р Од , t 1 ! 

| i
1 i i ! •

I
i •СТОЙКИ К МЕТАЛЛУ Д Л . 0 . 8 [ К З !

|

llltT l 7 9 6 1 1
I 1 
1 I 6

! ! 
i 7

it ! ( СТАЛЬ УГ Л Е Р Од , 1 i i 1 1 1 i 7
l
i • ' с т оики К МЕТАЛЛУ Д Л . 0 . 3 I КЗ 1 JltlT 17 9 6 1 j

1 1
! • 1 2

! Г
1 I

i
I

] [ СТАЛЬ УГ Л Е Р Од , [
1

I i 
| |

1 ! i ! 7
i 7i

i
!
•СТОИКИ к МЕТАЛЛУ д л . 0 . 7 ! Кз i I Ц)Т [ 7 9 6 ! i

1 1 
! 1 1 ' !

\ \
! T

i
i

|
V

[ СТАЛЬ УГ Л Е Р Од , j
j

I !
j j

*
j

! 1 
i i

!
1! l 1 • <t

i •СТОЙКИ К МЕТАЛЛУ д л . 0 , 9

|

! КЗ 1 ltilT . [ 7 9 6 ! i [ l
i

1 1
i ]
! 7 .

i
l

1
1

i СТ Д ЛЬ У Г Л Е Р Од ,  
[

1
г

[ ! 
i (

!
1

1 l
[ j

J

j j
! 7 
I 7i

l
1
1 СТОИКИ К МЕТАЛЛУ Д Л . 1  , 3 1 КЗ 1 ! Ц|Т [ 7 9 6  ! ! I 1 1! T

I ■ I [ СТАЛЬ У Г Л Е Р Од , 1 ! ! 1 1 1 1! 1
!
» Т Т - СБР Ао НАЯ СТОЙКА С ОПОРОЙ НА Г р у н т  Д Л . 0 , 3 3 | к з б - 1

1
!шТ

1 J
[ 7 9 6 ! !

» J 
! ! 2 !

t
7

i»
I г [ СТАЛЬ УГ Л Е Р Од , ! ! ! ! 1 I 1 1
!
J

1
| Т- ОБРАЗНАЯ СТОЙКА С ОПОРОЙ НА ГРУНТ Д Л . 1 . 2 3 j к з й - з

j

i ш т
i 1 
[ 7 9 6  ! i

* 1 
1 1 i i

I
i

i<
!

1
1

[ СТАЛЬ У Г Л Е Р Од ,  
1

1
!

! I 
1 ! !

I i 
! i

i
i

I
1*

it
i 1 [ ЛИСТ7
i 1 ТП • 1 1 4 - 2 - 5 5 ♦ 9 4 т х  . с о  г 1 -  — *4
i 1 ! 4 2 7



Д/
)ь

 Б
ом

 1
1,

 м
м 

/ I
I
I
I
I
J

i
1 н а и м е н о в а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  

П 0 о И т- j О р О р у д о в д Н И Я  И М А Т Е Р И А Л О В  ,
Ц И Я  ! З А В О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л ь

! ( Д Л Я  И М П О Р Т Н О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я ;  -  С Т Р А Н А »  ФИРМА. )
j

! Т И П ,  М А Р К А  
1 О Б О Р У Д О В А Н И Я ,  
J О Б О З Н А Ч Е Н И р  
! Д О К У М Е Н Т А  
1 И N О П Р О С Н О Г О  
! Л И С Т А

( Е Д И Н И Ц А  ! 
( И З М Е Р Е Н И Я !  КОД 
1 ( З А В О Д А -  
1 н А  И -  1 ( И З Г О Т О -  
1 м Е Н Р - и < 0 Л ( З И Т Е Л Я  
( В А Н И Е  1 (

( 1 ( 
( К О Д  1 Ц Е Н А  | 
( О Б О Р У Д О В А Н И Я ! Е Д И Н И Ц Ы ( 
( И Л И  1 | 
! М А Т Е Р И А Л А  1 Т Ы С . Р У Б 1  
! 1 !

к о л и -
Ч Е С Т -
■ ВО

( М А С С А  
( Е Д И Н И ­
ШЬ!  о б о  
! Р У Д О -  
1 8 А Н И Я ,  
! К Г

! ' Т - О Б Р А З Н А Я  С Т О Й К А  С О П О Р О Й  НА  Г Р У Н Т  Д Л . 1 . 8 5 I К 3 6 - 3 J щт 1 7 9 6  1 | ! 1 3 1

I
I
I

( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д ,  
|

1
1 ( ( 1 t I

1
| 1[ (1 1

I 1 Т - О б Р А З Н А Я  С Т О Й К А  С О П О Р О Й  НА  Р Т А Л Ь Н Ы Е  Э Л Е М Е Н Т Ы 1 К 3 7  -  1 ! W Т 
!

< 1
( 7 9 6  ! 
1 i

! !
\
I 3 !1 !' Д Л .  0 ,  Л ( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д . 1 1

1
1

1 т - о б р л з н а я  с т о й к а  с о п о р о й  н а  С т а л ь н ы е  э л е м е н т у  
1 д л .  6 .  з

(’ К 3 7 - 4
( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д ,

! шт
1

1 1  ! 
( 7 9 6 !  ! 
i ! j

1
!

1
1j

1
!
1

4
1 ! 
! 7 
! , 7

J
!
i
j

!
• Т - о Б р а з н а я  с т о й к а  с  о п о р о й  н а  с т а л ь н ы е  э л е м е н т у  
U  л ,  е .  6

1
( К 3 7 - 4
( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д ,

i
! ШТ
j
1

1 ! 1 
( 7 9 6 !  !
! ! ! i i i

1
1

I
1
I

1
1
!

t
! 1 
! 7 
! 1

i
1
1

}
1 Т - О Б Р А З Н А Я  С Т О Й К А  О О П О р О Й  НА  С Т А Л Ь Н Ы Е  Э Л Е М Е Н Т  У 
! Д Л ,  1

1 К 3 7 - 4
( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д .

! ШТ
j
1

l • !
( 7 9 6 !  i 
1 ! ! 
i 1 1

1
1
1

1
1
1|

г
! | 
! 7 
1 71 V

1
1
1

♦
i ' T - О Ё Р А з Н А Р  С Т О Й К А  С О П О Р О Й  Н А  Р Т А Л Ь Н Ы Е  Э Л Е М Б Н Т Ы  
! Д Л ,  1 , 6  Д Л И . б  
!

i К 3 7 - 3
( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д ,  
( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д ,

! щТ
j
1

( 7 9 6 1  ! 
1 ! i 
1 1 1

I
!
!
!

1
!
1

1 1
!
I

1 [
! 7

; 1

1I

J Т - О Б Р А З Н А Я  С Т О Й К А  С О П О Р О Й  НА  &Т А / Т ь Н ЫБ  Э Л Е М Е Н Т Ы  
1 Д Л Л . 1

( К 3 7 - З
( С Т А Л Ь  у г л е р о д .
1

1
i Ш Т 
1 
1

i ! ! 
( 7 9 6 !  ! 
I ! ! 
1 » 1

I
!
1
j

!
!
1
j

б
! !
1 т 
! т 
1

1
1

1
i T - о ё Р Д з н д я  с т о й к а  о о п о р о й  н а  С т а л ь н ы е  э л е м е н т у  
1 Д Л ,  1 . 2

( « 3 7 - 3
( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д ,

! Ы Т 
!
1

( 7 9 6 !  ! 
I ! !
t 1 t

!
1
1

1
I
1

X
1
1!

1 1'т - о Б р а з н а я  с т о й к а  с о п о р о й  н а  С т а л ь н ы е  э л е м е н т ы 1 К 3 7  — 3
J
! (1)Т

; I I
( 7 9 6 !  ! !

1
! 3 !1 '

1
■

i д л ,  1 .  з ( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д , 1 i 1 1 ! !
1
l ( Т - О ё Р А З Н А Я  С Т О Й К А  С О П О Р О Й  Н А  Р т а Л Ь Н ЫЕ  Э Л Е М Е Н Т У ! К 3 7  -  3 !li)T ! 7 9 6 !  ! 1 ! 1 ! -
1
j

1 Д Л .  ) .  5 
|

( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д , (
1 1 ! ! 

1 1 1
1I 1 !

1
1
• Т - О Б Р А З Н А Я  С Т О Й К А  С О П О Р О Й  НА  С Т А Л Ь Н Ы Е  Э Л Е М Е Н Т У • К 3 7 - 3

♦
! ШТ

1 ! i
( 7 9 6 !  !

1
1

1
1

J
1 ! I1

j
i а л . i . 6
|'

( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д , (
j

! ! ! 
1 1 1

I 1
|' 1

|

1 i Т - о б р а з н а я  с т о й к а  с о п о р о й  н а  С т а л ь н ы е  э л е м е н т ы

|
( К 3 7 - 3 ! 0)Т

« « J
( 7 9 6 !  1

1
1 1

1
2 1 !

Т
1
1

! Д Л ,  1 . 7 ( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д , i
1 1 1 !,t I 1

1 1 1
t 1

F T - О ё Р А З Н А Я  С Т О Й К А  С О П О Р О Й  Н А  Р Т А Л Ь Н Ы Е  Э Л Е М Е Н Т Ы i К 3 7 - 3
1
( щТ

i l i
( 7 9 6 !  !

!
1

1
!

!
1 !

1
7

!
t

1 Д Л . Т . 8 ( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д , ! ! ! 1 1 j
1
1

j Т
1
i I t - о г р а з н а я  с т о й к а  с о п о р о й  Н А  С т а л ь н ы е  э л е м е н т ы j K 3 7 - 4 1 шТ

1 ! ! 
( 7 9 6 !  !

1
*

1
з- i 7

}1 1 Д л .  4 . 2 1 С Т А /lb У Г Л Е Р О д , ! 1 ! ! !I 1 j Ik
1 / т - О Е Р А з Н А Я  С Т О Й К А  С О П О Р О Й  НА  С Т А Л Ь Н Ы Е  Э Л Е М Е Н Т Ы ! « 3 7 - 4

j
! щТ

i i  ̂ ! 
( 7 9 6 !  !

!
I

!
!

1
1 !

1
»

1
j

! Д Л .  1 .  5 
|

( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д , ]
1 ! ! ( 

1 1 t
i
t 1 1 7

1 ( Т - О Б Р А З Н А Я  С Т О Й К А  С О П О Р О Й  НА  С Т А Л Ь Н Ы Е  Э Л Е М Е Н Т Ы ( К 3 7 - 3 ! Щ Т 
!1

( 7 9 6 !  !
\
1 i

!
1 (

7
IJ

1
j  д п .  2 ( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д , ! ! ! 1 ! ( 1

1
J j i T - О б Р А З Н А Я  С Т О Й К А  С О П О Р О Й  НА  С Т А Л Ь Н Ы Е  Э Л Е М Е Н Т Ы ( К 3 7 - 4 ! !i(T

i 1 ! 
1 7 9 6 !  .  1

!
(

1
('

I
1 •

*
I1

i
1 Д Л . 2 , 2 ( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д , ! i i 1 I 1 1 7

♦
1

1
[ Т т О ь Р А З Н А Я  С Т О Й К А  С О П О Р О Й  НА  Р т а Л Ь Н ЫЕ  Э Л Е М Е Н Т Ы '( К 3 7  -  i *1 шТ

i ! t 
( 7 9 6 !  ,(

1
1<

1
1

!
1 !

!
1

1
1

1 Д Л ,  0 . 6  5 
!

[ С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д ,
j

1
1

1 ! ! 
1 1 !

1
1

1
i

(
1 I|

1
1
1

1
! Т П 4 1 4 - 2 - 5 5 , 9 4 т х  о с о  1

< лист Т
1 * • /с * . . - . . I ! 4 3 7



А
л

ь
б

о
м

 
XA

t. 
/

n m

! | Т И П ,  М А Р К А 1 Е Д И Н И Ц А  ( 1 ! ! ( М А С С А  7 и г  
1 Е Л И Н И - Г ^  1i - Н А И М Е Н О В А Н И Е  И Т Е Х НИЧЕ СКАЯ Х АР АКТ Е РИСТ ИКА i О Б О Р У Д О В А Н И Я , ( И З М Е Р Е Н И Я !  К О Д ! К О Д 1 Ц Е Н А  1 К О Л И "

П О З И - i  О в О Р У Д О В д Н И Я  и м а т е р и а л о в , ! О Б О З Н А Ч Е Н И Е 1 ^ --------------! З А В О Д А - ! 0 & О р у д О в А Н И Я ! Е Д И Н И Ц Н | Ч Е С Т - ! ЦЫ O g O T
Ц И Я  j З Д В О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л ь | Д О К У М Е Н Т А I Н А И -  | ( И З Г 0 Т 0 - ( И Л И 1 1 ВО ( р у д о -  7

! ( Й' ля  И М П О Р Т Н О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  ,  С Т Р А Н А ,  Ф И Р М А * 1 И N О П Р О С Н О Г О  | м Е Н О ^ | К О д ! В И Т Е Л Я ( М А Т Е Р И А Л А 1 Т Ы С . Р У Б  | ! В Д Н И Я , T
1 J Л И С Т А ( В А Н И Е !  t ( 1 1 ! ! К Г  J

I Т ^ Ь Е Е А З Н А Я  С Т О Й К А  С ‘ О П О Р О Й  Н А  Р Т А Л Ь Н Ы Е  З Л Е Н Е Н Т Й ( К 3 7 - 4 ! ЩТ 1 7 9 6  ! I ! 2 ! T
j Д Л . 0 . 3 5 • С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д ,,  1 J !

j 1
1 ! 
1 I

I f
1
] Т - 0 Й Р А о Н А Я  С Т О Й К А  С О П О Р О Й  Н А  С Т А Л Ь Н Ы Е  О Л Е Й Е Н Т & i К 3 7 п 4 i hi T

1 1 
( 7 9 6 ! ! 1 J 2

1 \ 
! 7

[ Д Л .  0 . 7  5 1 С Т А  ЛЬ У Г Л Е Р О д , , I 
|

I ! 
1 ' 1

! ! 1 ! 7

! Т * 0 $ Р А З Н А Я  С Т О Й К А  С О П О Р О Й  Н А  Р Т А Л Ь Н Ы Е  Э Л Е М Е Н Т У | К 3 7  -  1 ! Ц|Т ( 7 9 6 ! !
1 1 
! 1 1

! i
[ 7

! Я Л ,  X • 9 5 ( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д , 1| ! I
I 1

j ! ! ' ! 1[ 1

1 Т - О Й Р А З Н А Я  С Т О Й К А  С О П О Р О Й  НА  С Т А Л Ь Н Ы Е  Э Л Е Н Е Н Т Р
|
1 К з 7  з ! шТ

1

1 i
( 7 9 6 !  !

1 I 
! !

1
1 !

j
г

И Л  Л  . 7 5  ‘ ( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д , 1 1 ! ! 1 1
1

Т Т т О В Р А З Н А Я  С Т О Й К А  С О П О Р О Й  Н А  Г р у Н Т  Д Л . 0 , 5
1
( К 3 6 - 4

1
! 1)]Т 
!

1 . ! ! 
( 7 9 6 !  !
1 1 !

1 1 
! ( 1 ! 11

! ( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д . ' 1 Л!

j T - о б Р А З Н А Я  С Т О Й К А  С О П О Р О Й  Н А  Г р у Н Т  Д Л . 0 . 7 ! К 3 6 „ 4 ! ШТ
} * ! 
( 7 9 6 !  ! ! ! 1 1 I1

I ( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д , j 1 ■ 1 •J 1 /
1, Т -г 0  ё Р А 3  Н А Я С Т О Й К А  С О П О Р О Й  НА  Г р у Н Т  Д Л . 1 . 1 1 « збг - з

(
1 щТ

1 ! ! 
( 7 9 6 !  !

! 1 
( i i i

7
!

1т ( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д , !I 1 ! ! i i 71
j  Т -  0 £ Р А 3 Н А Я С Т О Й К А ,  С О П О Р О Й  Н А  Г Р У Н Т  Д Л . 1 , 2
ii

i кз 6  ̂з
( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д ,  
1

1Ц|Т1
j

( 7 9 6 !  !
! ! ! ) I |

! 1 
! ! 
! t,i 1

* i I
l

J,
j Т ~ О ё Р А З Н А Я  С Т О Й К А  С О П О Р О Й  НА  П р У Ч Т  Д Л . 1 , 2

1
! К 3 6 ^ 4 ( шТ 

11

• * •
1 7 9 6 { !

* 1 
I 1 i (

j
!

!1
( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д . 1 ! ! ! I 7

( Т - О Б Р А З Н А Я  С Т О Й К А  С О П О Р О Й  НА  Г Р У Н Т  ДЛ . З ,
i
• к з 6  ̂ 4 ! И Т

1 1 ! 
( 7 9 6 !  !

1 1 
I ( 2 l

7
j

! ( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д , 1 ! ! ! ! 7
I T - ' О Ь Р А З Н А Я  С Т О Й К А  С О П О Р О Й  НА  R Р у И Т Д Л , 2 . 7 1 К 3 6 г- 2 ! шТ

1 ! ! 
( 7 9 6 !  !

1 ! 
1 1 1 (

i
i

1j ( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д ,  | ! 1 ! !1 I 1 ! 1 i I !

[ Т Я Г А  ДЛ Я  П О Д В Е С О К  Д Л . 2 , 3 5
I
! К 2 3 - 1 ! ш ТI

t i l
( 7 9 6 !  ! 
1 1  !

1 ! 1 i
1
7

!
{

( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д , ! 1 1

| ' Т Я Г А  д л я  П О д В Е С О К  Д Л . 0 , 8 
!

i
1 К 2 3 «  1

|
! й(Т

1 ! 1 
( 7 9 6 !  !

\ 1 
1 ( 1 1

7
1

( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д , 1 1 . ! 1 1 1 !

! Т Я г  А Д Л Я  П О Д В Е С О К  Д Л . 0 ■ 5 ( К 2 3 - 2 IlijT
i ! ! 
f 7 9 6  i !

j i
! i 3 (

V■*!
1 ( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д , j ! ! i 11 i ! 7
! Т Я г  А Д Л Я  П О д В Е С О К  Д Л . 0 , 3 ‘ К 2 3 ^ 1 1 Ш т

! ! ( 
( 7 9 6 1  !

1
!
l i 
! ! 9 i

7*1
,1j

( С т а л ь  у г л е р о д , 11 ) ! ( 
1 1 1

11 1 ! 7
! Т Я Г  А ДЛ Я  П О д В Е С О К  Д Л . 0 , 4 ( К 2 3 г - 1 ! шТ

i • 1
( 7 9 6 1  (

l
!

1
1 1 l

7
7

1
|

( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д , ! 1 ! ( 1 j

У Т Я М  З Л Я  П О д В Е С О К  Д Л . З . 5 ! к 2 3 -  i
!
! шТ

1 i ! 
( 7 9 6 1  t

!
1

1
j i j I

i
1
j’

( С т а л ь  у г л е р о д , 1 1 ! ! 1 i 7
( Т Я Г А  Д Л Я  П О д В Е С О К  Д Л . З . 6 ! К 2 3 -  1

I
! (1) т

! ! 1 
1 7 9 6 !  !

1
i

i
i 1 (

J
T7

т
( С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д ,  
!

1 i I ! 
1 ! !

1
1

!
! . .

7
i

1 1 лист' ! '
1 Т П 4 1 4 - 2 ^ 5 5 , 9 4 Т Х  е С О * ! -  -  -  » 7
1 ! , 4 4 J



Л
 ль

до
м

 И
, и

м 
4 1 ' Т И П ,  М А Р К А  

1 О Б О Р У Д О В А Н И Я *
1 Е Д И Н И Ц А  1 ! ! 1 { М А С С А  1

1 НА  11 и = Н 0 В А Н И Е  И Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А ! И З М Е Р Е Н И Я ! К ОД { К О Д ! Ц Е Н А  ! К О Л И ­ ! Е Д И Н И » !
п о з  и — { П с П Р У Л П И Л И М Я  1/ М Д Т Е Р м Л Л П п . 1 * 3 А В О Я A - 1 n c f l D V n n  B i M U a i C f l U H U l l U l Ч Е С Т ­ ) II L| П f“ П 1
ц и я  ' I з а з о д - и э г о т о в и т е й ь

• U f t J O r l H T u n r, t  
{ Д О К У М Е Н Т А { НАИт т 1 !

Kj n w W Ц ft,
И З Г О Т О ­ j И Л И ! ' В О

; Ц Di w jjU |
{ Р У Д О ,  ]

| { Д Л Я  И М П О Р Т Н О Г О  О В О Р У Д О З А Н И Я  -  С Т Р А Н А *  ФИ Р МА ) * 1 И N О П Р О С Н О Г О 1 м Е Н О - { К О Д { В И Т Е Л Я { м а т е р и а л а ! Т Ы С , Р У Б  i ! В А Н И Я  ,  1
i 1 Л И р Т А 1 В А Н И Е [ { i I 1 ! К Г  ]

| Т Я г  А ДЛЯ П О Д В Е С О К  Д Л . 0 , 8 1 К 2 3 М 1 lijT 1*79  6 ! ! ! 1 9 { 7
j ! С Т  А ЛЬ У Г Л Е р О д ,  

|
\
1

j | 
1 1

j { j
J j i { • 

1 т!
1 Т Я г  А ДЛ Я П О Д В Е С О К  Д Л . 0 . 9 1 К 2 3 - 1 i В! Т

1 1 
! 7 9 6  1 ! 1 1

j ! С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д , 1 1 ! 1 1 ! j

1 Т Я Г А  ДЛ Я П О Д В Е С О К  Д Л . 0 , 4 I К 2 3 ^ 2
|
1 [||Т ! 7  96  !

! 1 
i i 3

1 Т 
1 7

\ { С т а л ь  У г л е р о д ,
1

! ! i ! 7

' Т Я Г А  ДЛ Я П О Д В Е С О К  Д Л . 0 . 8
1
! « 2 3 - 2 j ш т

! ! 
{ 7 9 6 !

! ! 
! ! 2

7
I

t { С Т А Л Ь  У Г Л Е р О д ,
1

j j
I 1

i j
t *

1

! Т Я Г А  ДЛ Я П О Д В Е С О К  Д Л .  1 , 0 ! К 2 3 -  1 ! Ш Т { 7 9 6 ! i i i 5 7
J { С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д ,  

|
I
1

! ! ! ! { 
! 1 {

!
1

! Т Я Г  А ДЛ Я П О Д В Е С О К  Д Л .  1 , 0 { К 2 3 « 2 !ц |Т 1 7 9 6 ! ! ! ! 4
I
t

у { С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д , j
|

{ ! 
| |

! ! ! 
i i i

7

. ' [ Т Я Г А  Д Л Я П О Д В Е С О К  Д Л Л  ,  1 i К 2 3 «  1 ! шт i 7 9 6  i i i i 2
1
7

1 { С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О Д , { i ! 1 { Г
!
' Т Я Г А  Д Л Я П О Д В Е С О К  Д Л .  1 . 2 1 К 2 3 г») ! Ш Т ! ?  9 6 !

! ! 
1 { 5

7
7

! { С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д , !
|

! ! 
| |

!
1

j
1
' Т Я Г А  ДЛ Я П О Д В Е С О К  ЦП.  1 , 5 ! « 2 3 - 1 i w T ! 7 9 6  !

1
J 1 { 7

j { С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д , !
J

1 ! 
t j

i i  \ \
! 7
j у1

I Т я Г й д л я П О Д В Е С О К  Д Л .  1 . 6
|

! К 2  Зг,  1 1 шт 1 7 9 6  ! Г 3 ! 7
г { С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д , 1

1
! ! 
I |

i
i

! 7 
1 ?1

! Т Яг 1 А  ДЛ Я
\

П О Д В Е С О К  Л Л . *  ,  9 ! К 2 3 -  1
{ С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д ,

i ыт 
{

1 7 9 6  !
!

!
!
! !

J
5

l 1
1 v 7
! 7

{ т я г  ^ д л я П О Д В Е С О К  Д Л .  1 i к 2  3 -  2 ! ШТ { 7 9 6 !
i ! 
! ! 1 !i j

I { С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д , J
|

1 ( 
i f

; i 
t i

!! 7
!
' [ Т Я г Я  ДЛЯ П О Д В Е С О К  Д Л . 2 * 9 1 « 2  3 - 2 » щт { 7 9 6 ! l .  1 1 !; 1
! { С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О д , 1

1
! ! 1 J

i j 
i i

j
i
, 1

1
j Т я г  д д л я  
1

П О Д В Е С О К  Д Л . 2
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I
i В С Т А В К А  Г М В К А Я
i

a y  = 1 0  0 j

i Парусина 
1

! Ш Т
i
1

1 796
1
I1

1 Д И С К О В Ч Й  3 A T B D P Д 3 - 2 0  Р у - 0 1

•Сталь углерод,
1 'll 7
1
1

! 796 
(
|i

1 Д И С И 0 3 Ы Й  З А Т В П Р  
1

Д 1 - 2 5  Р У - 0 1
!
j
• С Т А Л Ь  У Г Л Е р О д ,

! Ш Т 
1

1 796
j

i
! Д И С К O 5 ь! И З А Т В О Р
‘j

6 1 - 4 0  Р У - 0 1
1
j
i С Т А  ЛЬ У Г Л Е Р О Д ,

! Ill Т
I

• 796 
1

! П Е Р Е Х О Д  2 0 0 * 1 5 0
i
i

!
!
•сталь 2 0
I

! Ш Т
1
1

! 796
j
i
1796
1
I

• П Е Р Е Х О Д  2 5 0 * 1 8 6
1
j

1
1
• сталь 2 0

! ta|T 
! 
i!

' П Е Р Е Х О Д  С В А Р Н О Й  
!

И З  Л И С Т А Д У 2 5 б / 2 2 0 * 2 2 0
1
1
! сталь 2 0

1 ыТ 
!

1
1 796 !
j j

• П Е Р Е Х О Д  С В А Р Н О Й  
! 
t

И З  Л И С Т А Д У 3 0 0 / 5 0 0 * 1 0 0 0
1
1
• С Т А Л Ь  2 0  
|

! ЩТ
1
J

1 ! 
•796!
j j 
j j

{ П Е Р Е Х О Д  С В А Р Н О Й
j
1

И З  Д И О Т А Д У 2 2 0 / ? 0 4 * 1 2 5 J
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t |
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1 -

!
1
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!
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j

i 7 9 6 ! 
1 1
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!
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1
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! ! 
1796 !
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i J1
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1
1
• С Т А Л Ь  2 0

I шТ 1 796 1 
! ! 
1 ! 
1 796! | 1

• П Е Р Е Х О Д  С В А Р Н О Й
©

2 5 / 1 5  L a  1 0 0 И М .
!
1
• С Т А Л Ь  2 0

j ш т '
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1
j
! С Т А Л Ь  2 0
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Пози­
ц и я

Н а и м е н о Ь ан и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
о б о р у б о в а н и я , м а т е р и а / га й .
З а б о б - и з г о т о б и т е л ь  (б л я  и п п о р т н о е о  о б о р у б о -  
Ь а н и я  -  с т р а н а  ф ирна)

Тил, парка 
оборудования. 
Обозначение 
бокупента и 
N опросного 

листа

Е О и
изме CJ

 _
и

S
g К о б

з а б о б а -
и з г о т о -
Ьите/)я

Коб о б о р у -
б о б а н и я ,
м а те р и а л а

Ц е н а
единицы,
шыс.рцб.

Коли­
чество

П а с с а
ебиницы
о б о р у -
ЭоЬания

Наипе-
н о й а -
ние Код

1 2 3 4 5 Б ? S • g 1 3

I.- ОБОРУДОВАНИЕ И МАТЕРИАЛЫ. ПОСТАВЛЯЕМЫЙ ЗАКАЗЧИКОМ

I . I .  ПРИБОРЫ И СРЕДСТВА АВТОМАТИЗАЦИИ ■

Отделение ссаживания
'

Контроль температуры в ап. P II , PI9. i  до 170°С

I . Термометр показывающий. Пределы измерений 0 * 300°С. ТГП-100-М1 ШТ 796 2

Длина соединительного капилляра 16 м. Длина погружения 73X1-0225626.

теомобаляона 160 мм. ... __  ___ _; I I 7-91
. ПО "Тепяоконтрояь" г.Казань ,

Контроль температуры обратной захоложенной воды после
ап. P I6/I.2: PI5: Е 20/1*4; P 2I/I.2 ; Р 23; Е 26. £=12°С

2. Термометр показывающий. Пределы измерении 0 *  50°С. . ’ ТКП-Ю0-М1 796 ; I I

Длина соединительного капилляра 6 м. Длина погружения . ‘̂ 311-0225626- 1

теомобаляона I6G мм. II7 -9 I У ....

г— — Т jПривязан .

I . 1____I[ 1 уксгеппЬИ-------Й-“----
ranH------- =1- ..............

ф о р м а т  Я З
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Пози­
ция

Наименование и техническая х ар актер и сти ка  
оборубобания, материалов.
Завоб-изготовитель (Зля импортного оборубо- 
вания -  стр ан а , фирма)

Тил, порка 
оборуОойат 
Обозначение 
бокупента и  
N опросного 

листа

Ебш
изме

ница
эения Коб

зай о б а-
и зго то ­
вителя

Коб обору-
бобания,
материала

И ена
ебиницы,
тыс,руб.

Коли­
чество

М асса
ебиницы
обору-
бойания

Г

Наине-
нойа-
ние ш

1 2 3 4 5 Б ? S 9 1В
К о н т р о л ь  температуры обратной оборотной воды поояе ап.Т18. K 3I:

после охлаждения вала мешалок ап. P I5. P I6 / I.2 . _Р21/1*2_________
t  =38 *  40°п °

3 . Термометр показывающий. Пределы измерений 0 *  50°С. ТКП-1С0-М1 ШТ 796 7
Длина соединительного капилляра 6 м. Длина погружения Ш И-0225626^

термобяллоня TfiO мм_____________________________________________ _ I I 7 -9 I  ....
•

Контроль температуры в ап. Р23, t=I7Q°C
*

4. Термометр показывающий. Пределы измерений 0 *  200°С ТГП-Ю0-М1 79Q I
Длина соединительного капилляра 16 м. Длина погружения Ш И -0225626-
термобаллона 315 мм I I 7 -9 I

Контроль температуры в ап. 226 i= I70°C
'

__ Термометр манометрический самопишущий газовый. TTC-7IIM _ 796 I
Пределы измерений 0*200°0. Длина капилляра 16 м._Длина_ пого.ужв- Ш И -0225626-
ния термобаллона 40Шм. Вариант А. 1X7-9I
ПО "Теплоконтрояь" г.Казань.

Контроль температуры в ап. Е29 t  -  до 170°С

: . , 6 . ' Термоматр_локазываюший..ЛЬеделы измерений. 0*300°С. Длина ТГП-100-М1 — И — 796 .1
соединительного капилляра 6м. Длина погружения термобаллона 500м мТУ311-022562£

•

1X7-91

ГприйЯЗОН
|  1 1 15 U 1 4

ТП 4 1 4 -2 -55 .94.ATX.C0I

Л и с т

— Ь д н г — " 4 — -I— 1 2

Q o p n c m  fl3
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Пози­
ция

Наименобание и техническая хар актер и сти ка  
оборубобания, материалов. ; 
Забоб-изготобитель (бля импортного оборубо- 
бания -  с т р а н а  фирма).,;

Тил, марка 
оборуОо&ания. 
Обозначение -  
бокумента и 
N опросного 

листа

Ебш
изме

ница
рения

Коб
-з а б о б а -

и з го т о -
бите/1Я

Ко9 оббру-
бобания,.
материала

И ена
еЭиницы,
шыс.руб.

Коли-
чесшЬо

М асса
ебиницы
обору-
бобония

Наше-
ноба-
ние Ко9

1 , 2 ;■ ■ 3 < 5 б ? -  8 9 10
К о н т р о л ь  н регулирование температуры в ап. Е74 'fc =146°С ,

•

7 а '■ Термометр манометрический самопишущий газовый с пневматическим TT-7II -Р-М шт 796 ; I
изодромным регулирующим устройством. ТУЗП-0225626

' Пределы измеоекий 0*200°С. Длина капилляра 16 м. Длина I I 7 -9 I

погружения тепмобаляона 160 мм. Вид присоединения 0 0 -0 1-.T.

ПО "Тапппконтпопь" и.Казань -

Регулирование колличества пара в ап. Е74 F =300 кг/час

7 <3 Кла’пан регулирующий двухседеяьныи с пневматическим мембранным 25о 50нж — И— 796 I
иоппттвгФйльным. мйуяттиямом ИЯ стали 25..JL... Ду=2А мм... KV=4' .. ЯМТ "ИЗ" ’
(Заказывается в технолого-монтажной части проекта)

■ .. К о н т р о л ь  и  регулирование температуры в ап. EI4 t  =170°С \
8 а Термометр манометрический самопишущий газовый с пневматическим ТГ-7П Р-М 796 • I

и з о д р о м н ы м  Dery-лиоующим устройством. ТУЗП-0225626
•г Пределы измерений 0*200°С. Длина капилляра 16 м. Длина I 17-91' • ♦

погружения тепмобаляона ISO мм. Вид присоединения 00-0^-Т.

' л.

‘

|При&язсн ■■

1 -  _.|

. ТП 4 1 4 -2 -5 5 .9 4 .АТХ-С 01
Л и с т

_________ I_____ 1 3
1ЙШЛ!__________ 1 1

COpw an АЗ
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П о з и ­
ц и я

' >

Н а и м е н о в а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
о б о р у 0 о б а н и я , м а т е р и а л о в .
З а в о б - и з з о т о в и т е л ь  С0/1Я и м п о р т н о г о  о б о р у б о -  
в а н и я  -  с т р а н а , ф ирма)

Тил, марка 
оборуОоЬшия. 
Обозначение 
Оокуменша и 
N опросного 

листа

Е 0 ш
изме

Н1ЩД
зения

К о б
з а в о б а -
и з г о т о ­
в и т е л я

Коб о б о р у -
б о в а н и я ,
м а т е р и а л а

П е н а
еОиницы,
тыс.руб.

К ол и-
честЬо

П а с с а
ебиницы
о б о р у -
бойания

Наше-
ноба-
ние ш

1 ■ ' 2 3 4 5 ' Б ? 2 g 1 0
Регулирование количества пара в ап. E I4 . F =500 кг/час

8 d : Клапан регулирующий двухседельный с пневматическим мембранным 25с 50 нж ШТ 796 I
исполнительным механизмом из стали 25 Л. Ду=25мм.Ку=6,3 2MI "НЗ"

(Заказывается в технолого-мсиэжной части проекта)

Контроль и регулирование температуры в ап. PI5 -t =до 170°С -

9 а Термопреобразователь сопротивления медный. Номинальная ТСМ-0879-427- .14 -"- 796 I

статическая характеристика 50 м. Длина монтажной части 1000 мм I725-C2.792.2J >8-80

9 6 ■ Цреобпазпвятель измерительный в искообезопасном исполнении. И703И-М1-01 — ,f — 796 I
Номинальная статическая характеристика 50 м. Диапазон измеряемых ГУ25-0436.

температур. 0*180°С. 0159-85

ПО "Электроприбор" г.Киев ’

9 в Электропневматический преобразователь ЭП-12П-Щ-П8 796 I

. А.О. Саранский приборостроительный з э е о п 1725-7304.008- -87

9 г Станция управления ■ Ш  0071 796 I

...Завоя "Тизпоибор" г.Москва ....  ... .. Т725-7438.002- -90

" ' о
'

Пр и& я зс н

Лист
ТП.4 1 4 -2 -5 5 .9 4 .ATX-COI

сормош  А З
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Пози­
ция

Наименование и техническая х ар актер и сти ка  
оборуЭобания, материа/ю й.
Зайо9-изеотоЬите/1ь (Э/ш импортного оборуЭо- 
йания -  стр ан а , фирма)

Тил. парка 
оборуОойания. 
Обозначение 
Оокцмента и 
N опросного 

/иста

ЕЗш
изме

чаща
зения Ко0

забоЭ а-
и зго то ­
вителя

Коб обору-
бования,
материала

Пена.
еЗиницы,
тыс.руб.

Коли­
чество

о

Масса
еЗиницы
обору-
бобания

Наипе-
но&а-
ние КоО

1 2 3 < 5 Б 2 2 3 1 0

9 Д Устройство регулирующее пневматическое пропорционально - ФР 0091 щт 796 I

интегральное. Ход клапана прямой. Поставка регулятора без гнезда ТУ25-7433-003 -91 -

Типоразмер соединения 00-04-3 .

Завод "Тизприбор" г.Москва. • 1

;

9 е ГСП. Задатчик пневматический программный по времени П31.2ЭА-1-П8 796 I

Саранский приборостроительный завод. УХЛ4.2.
ТУ25-02.1645- 75

Регулирование кол ичества захояокенной воды в ап, PI5

9 к Клапан регулирующий лвухседельный с пневматическим мембранным 25 о 48 нк ~и— 796 I'

m полнят*? я кячм механизмом из стали 25 Л. Rv=50 rтмгК =40.М°/Ч .... TMIJ3Q______
( Qqvq гзгтоооФП а та фо̂ ттптгп*пп—?̂ пттфдг?ттптт хгдлфгт ттппотлф*  ̂ •

Контроль й регулирование температуры в ап. E20/I*4 Т =до 170°С
1

’

10 а Термометр манометрический самопишущий газовый с пневматическим. ТГ-7П-Р-М 79£ 4

гщ«о
:5  
, Б, и

изодромным регулирующим устройством. Пределы измерений 0v200°C. ТУЗП-0225626

Длина капилляра 6 м. Длина погруКения термобаллона -400 мм. II7-9I
Ввд присоединения 00-04-3 .j 03

1ю
=J
л
всоос
%юос
z;<оXз:

V •

ПриЬязан
^ ц ' 1

F,' ' 4

р в в л г  Ч

Лист
ТП 414-2-55.94.ATX-C0I 5

сармат ЯЗ
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Пози­
ция

Наименование и техническая х ар актер и сти ка  
оборудования, материалов.
ЗавоЗ-изготовитель (9/1Я импортного оборуЭо- 

• бания -  с т р а н а  Фирма)

Тил, парка 
оборцЗоСгат 
Обозначение 
Эокупента и  
N опросного 

листа

Е 9 а
изме

ц а ц а
зения КоЗ

зай о З а-
и з го т о -
Ьите/1я

Ко9 обору­
дования, 
материала

Ц ена
ебиницы,
шыс.руб.

Коли­
чество

П асса
ебиницы
обору­
дования

Наипе-
ноЬа-
ние КоО

1 2 . 3 4 5 Б ? 2 3 10
Регулирование копличества захоложенной воды в ап. 20/1+4
9 =2 мЗ/час

10 <5 Клапан регулирующий двухседельный с пневматическим мембранным 25 с 48 нас шт 796 • ' 4

исполнительным механизмом из стали 25 Л. Ду=25 мм, Ку =4 мЗ/ч 3MI "НО”

(Заказывается в технолого-монтажной части пооекта)
-

Контроль и регулирование температуры в ап. Р21/1,2 Т=до. 170°С

I I  а Термопреобразователь сопротивления медный. Номинальная ТСМ-0879-427- :4 796 2

статическая характеристика 50 м. Длина монтажной части 1000 мм ТУ2 5 -0 2 .792-2<38-80
•

I I  б Преобразователь измерительный в искробезопасном исполнении. . Ш703И-М1-01 — ,г— 796 2

Номинальная статиче.ска^характ.е_ристика. 50 .м. Диапазон ТУ25-0436. 0I5 1̂ -85
измеряемых' температур 0+180°С

I I  в Преобразователь электроннопневматический. ЭП-1211-Щ-П8 7 96 2

ТУ25-7304.008 -87
I I  г Станция управления ФК 0071, 796 2

ТУ25-7438.002 -90

- Л Л . Устройство регулирующее пневматическое пропорционально- ФР 0091 ~ И_ 796 - 2

интегральное. Ход клапана обратный. Поставка регулятора.без ТУ25-7438.003 -91
гнезда. Типоразмер соединения 00-04-3

(Прибязсн

Ш Л __________1 . _ S

L  .  ' _ .......... :■ '

I . .. 1 — J
Лист

ТП 414-2 -55 .94.ATX-C0I 6

о с р п ш п  Я З



ТП 414-2-55.94.ATX-C0I

f  S H

Пози­
ция

Наименобание и техническая  х ар актер и сти ка  
оборубобания, материа/ю б.
Забо0 -и з го т о б и т е /1ь (0/ш  импортного оборуЭо- 
бания -  с т р а н а  фирма)

Tun, порка 
оборуЭойсния. 
Обозначение 
бокупента и 
N опросного 

листа

E 9 u i
изме

ница
рения К о 9

забоЭ а-
и з го т о -
бите/1Я

Коб обору-
бобания,
материала

И ена
ебиницы,
тыс.ру5.

Коли­
чество

П асса
ебиницы
обору-
бования

Наипе-
нойа-
H U 8

. Коб

1. 2 3 < 5 Б ?  . Я g 1В
I I  G ГСП. Задатчик пневматический программный по времени П31.23А-1-П8 шт 796 __ 2

УХЛ4.2.
ТУ25-02.1645- 75

Регулирование количества пара к ап. П21/1,2 Р мах=81 кг/час

I I  Ж Пневматическое'односедельное исполнительное устройство муфтовое П0У7-705-5602 _ _ м_ 796 2

Hv=I5' мм Kv=I мЗ/ч НЗП
(Заказьшается в технолого-монтажной части проекта)

12 Резеов

Контроль давления технологического сжатого воздуха до редуктора
*

Р« 6 кгс/см2

13 Манометр показывающий. Пределы измерения 0-г-10 кгс/см2 МП4-У-Ю-1.5 796 I

Томский манометровый завол
радиаьный бегГПТТД гтгтд

!СУ25*02Д8033{ >-84
Контроль давления технологического сжатого воздуха после

редуцирования и на стояках по этажам. Р= 3 кгс/см2

Г4 Манометр показывающий. Пределы измерения 0*6 кгс/см2 МП4-У-6 -1 ,5 11 796 ■ - 5

радиальный
я гТуггяттття

ТУ25,02,18033 5-84

Лиш

С С р П С И Л  А З
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П о з и ­

ц и я

1

Н а и м е н о в а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  

о б о р у д о в а н и я ,  м а т е р и а л о в .

З а В о б - и з з о т о В и т е / i b  (.для  и м п о р т н о г о  о б о р у О о -  

В а н и я  -  с т р а н а  ф и р м а )

Т и л .  п е р к а  

о б о р у О о & с н и я .  

О б о з н а ч е н и е  

З о к у п е н т а  и  

N  о п р о с н о г о  

л и с т а

E 0 U 1

и з м е

H U U Q

р е н и я

K o 0

3 a B o 0 a -

и з г о т о ­

в и т е л я

K o 0  о б о р у ­

д о в а н и я ,  

м а т е р и а л а

И е н а

е б и н и ц ы ,

т ы с . р у б .

К о л и ­

ч е с т в о

М а с с а

е Э и н и ц ы

о б о р у -

Э о В а н и я

H a u n e -

н о 5 а -
н и е

KoQ

г 3 < 5 Б ? S д 1 0

К о н т р о л ь  . д а в л е н и я  п а р а  к  а п .  P I I .  P I 5 .  P I 9 .  P I 6 / I . 2 .  E 2 S .  Е 2 9 .

Р 2 3 ,  P 2 I / I . 2 ,  Е 2 0 Л + 4 ,  Е 7 4 .  Р = 6  к г с / с м 2

'

1 5 . М а н о м е т р  п о к а з ы в а ю щ и й .  П р е д е л ы  и з м е р е н и я  0 4 -1 0  к г с / с м 2 * М П 4 - У - Ю - 1 , 5 Ш Т 7 9 4 1 8
о а д Д У  д Ь н ь ы  

З е з  Ф л а н ц а

К о н т р о л ь  д а в л е н и я  в  а п .  P I I . .  E I 4 .  Р =  д о  6 _ к г с / с м 2 1 У 2 5 . 0 2 . 1 8 0 3 3 ‘ »—8 4

-

I S . М а н о м е т р  п о к а з ы в а ю щ и й .  П р е д е л ы  и з м е н е н и я  0 4 - 1 0  к г с / с м 2  •

1 Ш 4 —j — Р 1

- р а д и а л ь н ы й Ш Т 7 9 6 2
| 0 е з  ф Л а Н ц У  
Г У 2 5 . 0 2 . 1 8 0 3 3 ! - 8 4

К о н т р о л ь  д а в л е н и я  в  л и н и и  н а г н е т а н и я  н а с о о а  H I 2 .  Р = 6  к г с / с м 2

1 7  a М а н о м е т р  п о к а з ы в а ю щ и й .  П р е д е л ы  и з м е р е н и я  0 + 1 0  к г с / с м 2
* 5 '

р а д и а л ь н ы й ч  Ш Т 7 9 6 I

б е з  ф л а н ц а  

Г У 2 5 . 0 2 . 1 8 0 3 3 3 — 8 4  -

1 7  б Р а з д е л и т е л ь  м е м б р а н н ы й . Р М - 5 3 2 0 I

____ А О  " М а н о м е т д ' ^ г . М о с к в а ______________________________________ ______________________________ 1 У 2 5 - 0 5 . 2 3 4 3 - Г “8  "

-

К о н т р о л ь  д а в л е н и я  в  а п .  P I 5  Р =  д о  3  к г с / с м 2

1 8 М а н о м е т р  п о к а з ы в а ю щ и й .  П р е д е л ы  и з м е р е н и я  0 4 -6  к г с / с м 2 ■ / 1 П 4 - У  - 6 - 1 , 5 — 7 9 4 . I
.

р а д и а  л ь н ы и  

" б е з  Ф л а н ц а

К о н т р о л ь  д а в л е н и я  н а  н а г н е т а н и и  н а с о с а  а п .  H I 7 ,  б л о к и р о в к а  п о Г У 2 5 . 0 2 . 1 8 0 3 3 £ - 8 4

п а д е н и ю  д а в л е н и я  Р = 3  к г с / с м 2

Х у  a ' Ж н о м е т р  п о к а з ы в а ю щ и й  э л ё к т р о й  б й Х й й а ' Ш й .  П р е д е л ы  и з м е р ё Ш Ш  

0 + 6  к г с / с м 2

Ш Л - 2 0 0 5 С Ь - 6 - 1 5  

б е з  Ф л а н ц а
I'W 'JK * l 11 \J\

7 9 6
I

оорпсш ЯЗ
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Пози­
ция

Наименобание и те х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
оборуЗойания, п атер и а/ю б .
З а й о 0 -и з го то б и те /1Ь  (0/ю и м по ртного о б о р уЭ о - 
Ьания -  с т р а н а  фирпа)

Ти п. парка 
оборуОо&сния. 
Обозначение 
бокупента а  
N опросного 

л и с т а

E0UI
изме

ница
рения

К о б  7  
з а й о б а - 
и з г о т о ­
вителя

КоЭ обору-
бобания,
материала

И е н а
еЭиницы,
тыс.руб.

Коли­
чество

П а с с а
еЭиницы
о б о р у -
Оования

Наипе-
н о й а -
ние Коб

1 2 3 < 5 Б ? 2 9 1 3

1 9  б Разделитель мембранный. Комплектно: гибкий рукав РМ-5320 шт 794 I
1725-05.2343-" 8 -

Контроль дазяеняя на нагнетании насоса ап. HI3, блокировка

по падению давления. Р= 3 кгс/см2 ■ '

20 Манометр показывающий электроконтактный. Пределы измерения XIv!-2005Cr-6-IJ5 796 I

0 * 6  кгс/см2 ' эез шланца 
1725-7329.004- 90 ; •

ТСг л т ф п п т г т .  тгя-дттрттрга -я я гт  Р 9 9 . Р 9 4 . Р 2 5  Р Я З  Р =  ттп 6  T f P f i / с м Я

21 Манометр показывающий. Поедены измерения 0*50 кгс/см2 МП4-У-10-1 ,5 796 4
радиа льныи 
без Фланга

Контроль давления на нагнетании насоса ап. Н27, Н28/1,2, ГУ25. 02 • I8033E -84

блокировка по пониаению давления. Р= 3 кгс/см2

22 а Мзнсмзтр показывающий электроконтактный. Пределы измерения ЦМ-2005СГ-6-1. 5 - " - 796 3

0*6 кгс/см2
без шланца 

1725-^329.004- 90

22 б Разделитель мембранный. Кошлектно: гибкий рукав РМ-5320 — п— 796 3

ГУ25-05.2343-Г:8

Контроль давления воды на подводе к ап. Х5. Р= 3 кгс/сгл2

9 4 И атхл *т< т> п  ттлтгяятлая'эттпгги' ТТп я т г й Л'М СТЯМ Я П еТТИЯ  0*4 К Т О —0 М / 2 МП4-У-4-Т.5 796 ' I
радиа льный
75 й  я  ф п я т т / э

• 1725.02.18033^ -84  *

|П р и Ь Я З С К

ш
Е I

I
ТП 41 4 -2 -5 5 .94.A1X.C0I

С С р п о ш  А З
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1 я

Пози­
ция

Наименование и техническая харак те ри сти ка 
оборудования, материалов.
З а в о б -и з го гт в и т е /ib Шля импортного оборудо­
вания -  с т р а н а  фирма)

Тил,' порка 
оборуОоба-т 
Обозначение 
бокцмента и 
N опросного 

/попа

ЕЗии
изме

-ища
рения

Ко0
з аво ба-
и з го т о -
вите/1Я

Ко0 обору­
дования. 
материа/ia

Цена-'
еЗиницы,
тыс.руб.

Коли­
чество

П асса
еЭиницы
обору­
дования

Ноше-
ноба-
ние Коб

1 2 3 4 5 Б 2 8 9 10
Контроль давления в линии нагнетания насоса Н35. Р=1,2 кгс/ск 2

24 a Манометр показывающий. Пределы изменения 0 *2 .5  кгс/см2 МП4-У-2,5 -1 ,5 ШТ ш I
радиальным 
чЗез ашапна
ТУ25.02.18035 5-84

24 6 Разделитель мембранный РМ-5320 __»»___ 796 I

ТУ25-05.2343- 78

Контропь_на всасе вентилятооа В4. Р« 1 .0  тсТТя

25 Тягометр мембранный показывающий. Пределы измерений Of 1 ,6  КПа ТмМП-100-М1 796 I

Саранский приборостроительный завод. ТУ25-7305-016 -90

Контполь давления в линии^нагнетания насоса H30/I.2. Р=6 кгс/см*

26 a Манометр показывающий. Пределы измерения Of10 кгс/см2 МП4-У-10-1,5 —М — 796 2
радиа явный

йттаттр
ТУ25.02.18033 5-84

26 6 ... Разделитель мембранный. РМ-5320 796 2

г У 25-05.2343-7 3
Контроль давления на нагнетании насосов Н32/Т.2. блокиповкн по
падению давления. Р= 3 кгс/см2

27 Манометр показывающий электроконтактный. Пределы измерения ДМ-2005СГ-6Т1 ,5 796 2

,.„.Огё,1Ж0/смз______________________________________________________________—  ____________________ ;
без у) Ланца 
У25-7329-004- ЭО

Ш о т  '
ТП 414 -2 -55 .94 .ATX.001 1 0

ocpncm fl3
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Пози­
ция

Наименование и те х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
обо рубо вани я , м атериа/ю й.
3 а в о 0 -и з го т о в и т е л ь  (0ля и м по ртного о б о р у б о - 
вания -  с т р а н а  фирма)

Тил, парка 
оборуОойсния. 
Обозначение 
бокупенша и 
N опросного 

листа

E 0 U I
изме

-ища
рения к о д

з а в о О а -
и з г о т о ­
вителя

Ко9 обору­
бования, 
материала

П е н а
еЭиницы,
шыс.руб.

Коли­
чество

М асса
ебиницы
о б о р у -
Эования

Наипе-
нойа-
H U 9

Коб

1 2 3 < 5 б ? .8 a 1 В

Контроль давления в an. HI4. Р= до 6 кгс/см2

28 Манометр самопишущий. Поеделы измеоений 0+10 кгс/см2. Воемя MTC-7II-MI Ш Т 7 9G I
одного оборота диаграммы 24 ч. ЛД4

гт п иТешсоконтроль” ГоКазань СУЗ11-0225626. ш -9 :
•

29 Резерв.

Контроль расхода пара к ап. E I4 . Q- 400 кг/час', Р=6 кгс/см2

30 a Диафрагма • 1ФС-Ю-50-Б Ш I

30 б, Дифманометр-расходомер сильфонный с дополнительном записью 1СС-711-ИН-2с- М2-"- 79 G I
давления 1 ,0  МПа. Верхний предел измерений 500 кгс/час. Класс СУ25-73Ю.006; -87

точности 1 ,0 . Время одного оборота диаграммы 24 часа. Рабочее . Зпросн. Л И С Т

избыточное давление 6 ,3  МПа *

•

К о н т р о л ь  оасхода пара к ап. Е74. С=250 кг/час.

31 a Диафрагма ДЮ-Ю-50-Б 7 9Ь I

31 б Дифманометр-расходомер сильфонный с дополнительной записью 1СС-711-ИН-2с- М2-"- 19Ь I
давления 1 .0  МПа. Верхний предел измеоений 320 кг/час. Класс ГУ25-73Ю.006- -87 '

точности 1 ,0 . Время одного оборота диаграммы 24 часа. Рабочее 
-избыточное.. д а в л е н и й  6 Г 3  ? Д Т я .  ______________________ :_____________________________

Зпросн.Л И С Т

ТП 4 1 4 -2 -55 .94.ATX-C0I
Л и с т.

I I

о с р п с т  А З
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Пози­
ция

Наименование и те х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
обо руЭо ван и я, м атери ал ов.
З а в о З -и з го т о в и т е л ь  (3/1Я и м портного о б о р у Э о - 
Ьания -  с т р а н а  фирма)

Tu n , парка 
о б о р ц б о й а т  

. Обозначение 
бокупенша и 
N опросного 

л и с т а

Е д й
изпе

н и ц а
оения

К о Э
з а в о Э а -
и з г о т о ­
вителя

Ков обору-
Зования,
материала

П е н а
ебиницы,
шыс.руб.

Коли­
чество

М асса
ебиницы
о б о р у -
бования

Н а т е -
н о й а -
ние Коб

. 1 2 3 < 5 Б 2 2 9 1 0
Регулирование кол-ва бражки после насоса ап. НЗО/1,2 на ректи-

фикацто. 9=256,6 кгс/час

32 Ультразвуковой счетчик, в Комплект входит: "Ра сход-7" Ш Т 796 I

а) Преобразователь расхода ПР. Ду=Ю мм Опросы. Л И С Т

б) Прибор измерительный ПИ

Куйбышевское СКВ НПО "Нефтехимавтоматика"

32 в Поеобоазователь электоопневматический. ЭП-12П-Щ-П8 ■ _ » т>_ 796 I

ПО "Пэомпоибоо” г.Саранск ТУ25-7304.008- ■87

32 Г Станция управления Ж-0071 • • 796 I

ТУ25-7438.002- ■90
— 32,_д 7 ctdo2ctbo оегулиоуюшее пневматическое поошюшонально- ФР-0091 796 I

интегральное. Ход клапана -  обратный. Поставка регулятора ТУ25-7438.003' ■91 '

без гн езда.' Тиноразмер соединения: 00-04-3 ■

32 е- Пневматическое односедельное исполнительное устоойство П0У7-705-5902 796 I

муштовое. Hv=20 мм. К =1.6 мЗ/ч НО П
(Заказывается в технолого-монтажной части проекта) 0

•

Контроль кол-ва воды к ап. P I I .  9=2,5 м3/час

33 Счетчик крыльчатый холодной воды. Ду=25 мм ВКОС-35/25 796 I

ТП 414-2-55.^94 .ATX .COX

Л и с т

1 2
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ц и я

1

Н а и м е н о й а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
о б о р у Э о й а н и я , п а т е р и с м о й .
З а й о 8 - и з е о т о й и т е / 1ь  (Э л я  и п п о р т н о г о  о б о р у З о ­
й а н и я  -  с т р а н а , ф и р н а )

Тил. парка 
оборуОойсшя. 
Обозначение 
Оокупента а 
N опросного 

листа

Е З ш
изпе

н и ц а
рения

К о Э
з а й о Э а -
и з г о т о -
Й и т е / 1я

КоЗ о б о р у -
Э о й а н и я .
n a m e p u a /ia

И е н а
е9иницы,
тыс.руб.

Ko/iu-
честЬо

П а с с а
еЗинииы
о б о р у -
Зойания

Ноше­
ной а - 
ние ш

2 3 4 5 Б ? , 2 Э 1 0  •
34 Резерв

К о н т р о л ь  расхода пара" на вводе в п р о и з в о д с т в о .  0= I  т/час
• - л

35 a Диафрагма ДФС-ХО-ОО-Б ШТ 796 I

35 6 Дифманометр-расходомер сильфонный с дополнительной записью ДСС-7Х1-Ш-С2 -М2.,. 796 - I

давления 1 .0  МПа. Верхний предел измерений I  т/ч. Класс точности ТУ25-7310.006 3-87
1 ,0 . Время одного, оборота диаграммы 24 часа. Рабочее избыточное Опроси. ЛИСТ

давление 6 ,3  МПа Ч

Сигнализация максимального уровня в ап. E l i ,  P I6 / I.2 , Е26, P I9 ,
Р22, Р23, Р24, Р25.

. 3S Датчик-реле уровня P0C-X0I-0II к . 796 9
В комплект поставки входят: Ш  (0 ,1 ) '
а) Преобразователь первичный ПП-011И ТУ25-2408.00С 7-88

i .f
б) Преобразоватв-ЛЬ-дередаюш.ийЛШР^02 ЖХД...Длина погружаемой -

части 0 ,1  м

Рязанский' завод "Тедяоприбор" 4

V

• ; V -- - \  .= '
: *

Прий язсн

ifto n

ТП 414 -2 -5 5 .9 4 .ATX.OCI 13
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Пози­
ция

Наименование и техническая х ар актер и сти ка  
оборуЗования, патериа/ю в.
ЗавоЗ-изготовитель (Зля импортного оборудо­
вания -  стр ан а , фирма)

Тип, парка 
оборуОо&ония. 
Обозначение 
бокупекта и 
N опросного 

листа

ЕЗии-
изпе

ница
эения КоЗ

зав о З а-
и зго то ­
вителя

Ко0 обору-
Зования,
материала

Ц ена
еОиницы,
тыс.руб.

Коли­
чество

М асса
еОиницы
обору-
Зойания

Нате-
ноба-
ние Код

1 г 3 4 5 5 ? 8 9 1В
Сигнализация максимального уровня в an. Е74, E I4 , P 2 I/ I,2 , PI5

37 Датчик-реле уровня. 3  комплект поставки входят: Р0С-Ю1-011Й ШТ 790 5

а).. Преобразователь...первичный. Ш1-011И. Длина погружаемой части УХЕ (0 .25)
0,25 м ТУ25-4203.000, 7-88

б) Преобразователь передающи ППР-02И УХЕ

Контпояь у р о в н я  в ап. E20-I+4. Н ах=322=ым. Отсечка по макс.
уровню.

38 а Уровнемер буйковый пневматический. Верхний предел измерения 3,0м РУП-12- ' — 790 4

>, , Рязанский завод "Теплоприбор" УХЕ3.1-3-1,1

(0,5*1.-5)-исп .2

-02-1-полипо-
ванный
T72F5-24DR. ПТЯ-9П

38 б ГСП. Прибор контроля пневматический показывающий. ПКИ.1 3 -0 ,5 - — ,f — 790 ' 4

Пределы измерений-0*3.0м*Тип соединения: 00-04-3 УХЕ 4 .2
Саранский приборостроительный завод ТУ25.С2-И029 5 -8 4 - — -------

;

Контроль уровня в ап. Е29. Сигнализация максимального и

минимального уровня. Н макс=4,48 м, Н мин=0,2 м

39а . Уровнемер буйковый пневматический.Верхний предел измерения 4 м. РУП-12-УХЕ3.1 79G I
■=з=ш-----------
(0 .5 v l .5 )  иск .2

94

ТУ25

ТП 4X 4-2-55.9 4 .ATX.COI

Л и с т

14
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Пози­
ция

Наименование и техническая х ар актер и сти ка  
оборубобания, материалов.
3аво 0-изготовител ь  (0ля импортного оборубо- 
Ьания -  стр ан а , фирма)

Тил, парка 
оборубойания. 
Обозначение 
бокуменша и 
N опросного 

/ п о п а

Ебш
изме

ница
зения Ко9

зайоО а- 
и з го т о - 
Ьите/1я •

Ко0 обору-
0 обания,
материала

Ц ена
еОиницы,
тыс.руб.

Коли­
чество

Масса
евиницы
обору-
Зования

Ноше­
н о й  а -  
ние Коб

1 2 3 4 5 Б 7 2 9 1 0
39 б НСП. Прибор контроля пневматический показывающий. ПКП.1Э-05- ШТ 7 9 6 I

По еде л ы измерений 0-54 м. Тип соединений: 00-04-3 УХЛ 4 .2
№25.02-110296 -84

39 в ГСП. Прибор контроля пневматический регистрирующий. ИКР.1 -0 ,5 796 I
Пределы измерений 0* 4 м* Скорость перемещения диаграммной ленты УХЛ 4 .2

60 мм/ч. Тип соединения: 00-04-3 . Питание переменным током 220 В ТУ25-7304.00< -86

Саранский приборостроительный завод. -
(Устанавливается на центральном щите)

•

39 г Устройство регулирующее пневматическое позиционное. ПР I.5-M I 796 I
Настройка на максимум. №25-02.0524-^ 5
Завод "Тизприбор" г.Москва

39 д Устройство регулирующее пневматическое позиционное. 796 I

Настройка на минимум. _.,т—

Завод "Тязпопбор" г.Москва

39 е Сигнализатор' мембранный CM-I-I 796 2

Завод приборов к автоматики*г,Усть-Каменогорск. № 25.02.38053] -76
'

К о н т р о л ь  заданного веса ап. Х9, Х72. Блокировка на отключение

Мб. M70/I.2
40 а а) Бесконтактный датчик ЕКА-0- 4 шт

б) Прибор I  шт д-зм — Т1 — 79& 2
ПО "Промприбор" Г.Таллинн ТУ25.02.310839-79

П р и& яз а н
1 - I

Г 1 . 1 « i ' Лист
! 1

---------1------1 ТП 414-2-55.94.ATX-C0I 15
Ш ___________ 1
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Пози­
ция

Наименование и техническая хар актер и сти ка  
обору0ования, материалов.
3аво0-иззотовитель (Оля иппортного оборуОо- 
вания -  стр ан а , фирма)

, Тил, марка 
оборуОо&ат 
Обозначение 
бокумента и 
N опросного 

листа

ЕОш
изпе

ница
зения КоЙ

завоО а-
и з го т о -
Ьителя

Коб обору-
Оования,
материала

Ц ена
ебиницы,
тыс.руб.

Коли­
чество

М асса
ебиницы
обору-
бовакия

Наиме-
ноба-
ние ш

1 2 3 4 5 Б ? 2 g 10
Работает с. указателем цифеоблатным со стрелками доз. УЦК-400-ЗВ

поставляемым в комплекте с весами.

Контроль концентрации С09 в воздухе производственного помещения
. К.

боодильного отделения.
*

41 a Газоанализатор. Пределы-измерений 0-1000 .д, 0*2000 ррм. ГИАМ-15М-12 ШТ 7% " 3

Рш-оттой с [-глия л 0*5 МА. ............ ' ТУ25-7407.05о -91 .

Пьтттсттг!тгпр Т Т П  "Аття лифгтпи<1опп.
'ОЩэбОННИ 

л и с т  ОД 5 —

41 б Фильтр объемный осушитель ФО-О _п_ 796 3

Смоленское ПО "Аналитпоибор"
-

41 в Побудитель расхода п - з 7 36
3

Смоленское ПО "Аналитцрибор"
'

41г Устройство контроля и регистрации. Входной сигнал 0 -5  МА т  501-10 — П — 7 96.
1

ттняттяяотш иямйпешти ( Ы П П  Класс точности -0 .2 5  % [У25-7424 ;

—

Ряпслт "Ртгртлфпоя'яфпмяфглтгя" Т* ТТППГКЯП—ОЛЯ :4А2.828.500)- 87 •

(Устанавливается на центральном щите)
1

'

ПрИйЯЗСН
_ — -------

- -.......|L=B*»=a,gc°|f ]
Л и с т

. Ш 4 1 4-2 -55 -94 .ATX.C0I 16
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Пози­
ция

Наименование и техническая характеристика  
оборуЭования, материалов.
ЗавоЗ-изготовитель (Оля импортного оборубо- 
вания -  страна, фирма)

Тил. парка 
оборуОо&шия. 
Обозначение 
Оокупенгла и 
N опросного 

листа

ЕЗии
изме

ница
рения КоЗ

завоЗа-
изгото­
вителя

Коб обору-
Оования,
материала

иена
ебиницы,
тыс.руб.

Коли­
чество

Пасса
ебиницы
обору-
бования

Наипе-
нойа-
ниэ Ко0

г г г 3 < 5 Б ? 2 9 10
Управление отсечными клапанами на подаче в ап. PI6/I,2, Р21/1,2
Е2б. E20/I-4. Е29

42 Ра спределитель двухпозяционныы взрывозащищенный. РДВ-2-01 шт 796 10

НПО "Хяма вт ома тика" г.Воронеж
. .

Сигнализация положения отсечных клапанов -

43 Сигнализатор мембранный. CM-I-I —,f— 796 20

Усть-Каменогорский завод приборов ТУ25.02.38053 [-76 ".

Регулирование сжатого воздуха к приборам 7 ав, 8 аб, 9 ж,

10 ав, I I  ж, 42, 32 е, 38 а, 39 а и ОК

44 Редуктоо давления с фильтоом. РДФ-3-1 ■ —in — 796 ' 42

Каменен-Подояьский приборостроительный завод ТУ25.02.1898- 75

Контроль давления сжатого воздуха КИП к приборам поз. 7 ав,
8 ав, 10 ав, 38 а, 39 а. Р=1,4 кгс/см2 -

45 Манометр показывающий. Исполнение циферблата белшГс черными МТП-1,2,5 кгс. / см2_ 796 о 16

цифрами и надписями. ТУ26-02.Ю129 3-93

ПО "Теплоконтроль" г.Казань

ТП 4I4-2-55.94.ATX.C0I
Лион
17

ocpncm ЯЗ
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1 Поза- Наименование и техническая х ар актер и сти ка  
оборуЭобания, материа/ю б.
З аб о З -и зго то б и те /ъ  (8/1Я импортного оборуЗо- 
Ьания -  с т р а н а  фирма)

Тип, парка.—.
оборцОойания.
Обозначение

E8ui
изме

чица
рения -  KoO 

за й о 8а - КоЗ обору-
Эобания,
материала

И ена
ебиникы,
тыс.риб.

Ko/iu- М асса
ебинииы
обору-
Зойания

V цая бокупенша и 
N опросного 

листа
Haune-
ноба-
ние Kofl

и зго то ­
вителя

честЬо

i 2 3 < 5 .Б ? S 9 1 0 .
•0

• ОТДЕЛЕНИЕ РЕКТИФИКАЦИИ.
% К о н т р о л ь  .температуры в сборнике ап. Е39. Т =ЮО°С

J

51. Термометр технический жидкостный подмой TTK-M-TT-4S3- ШТ 793 ■ ^ I  .

Пределы жалы 0-Ю0°0 1°СS-I60-I63

У25-2022-0006 -89

Опоава защитная 2П-215-160-2С 0 ШГ 79Б I

Лохвицкий поибооостооительтшГт завод 0СТ25-1281-8^

Кснтоояь температуры воды на выходе из теплообменников

ап. Т.44, Т56 Т=40°С

о
52 Термометр технический жидкостный прямой. Ш-М-П-4&. '2- 796

с

7ТпЯТГ<Э Г'.Г ITVfl 7TW —Яп ~ 50^П о°п -ТЯП-ТПЯ
1[У25-2022-0003 -89

Оправа защитная 2П-215-Ю0-2С 0 штт 79(8 2
о

0СТ25-1281~8Т/

Контроль темпеоатуоы обратной воды на выходе из теплообменников
ятт ТЛЯ ТЛЯ ТЯ7 ТбО. Т63. T69 и Е52.  ̂ =40°П

7
Термометр технический жидкостный прямой. тлт/; гг It- ?*, i53 ТТЙ.—iVi—ii—J>- 2— / J  ̂

Поеделы шкалы -  35 т 50 9 ° С -160-163
1̂ *25-2022-0006 -89 . п

Оцрава защитная 2П-215-160-2С 0 шт 7 9 6
(

0CT25-I28I-87

ррийязан * .

>
|

■ ТП 4 1 4 -2 -5 5 .9 4 .ATX.с о т 18
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Пози­
ция

Наименование и техническая х ар актер и сти ка  
оборуЭования, материалов.
ЗавоЗ-изготовитель (Зля импортного оборуЗо- 
вания -  стр ан а , фирма)

Тил, парка 
оборуОобония. 
Обозначение 
Оокупенша и 
N опросного 

листа

E3ui
изме

лица
рения Ко0

зав о З а-
и зго то ­
вителя

Коб обору-
Эования,
материала

Ц ена
ебиницы,
шыс.руб.

Коли­
чество

М асса
ебиницы
обору-
бования

Haune-
нойа-
H U 9

КоО

1 2 3 < 5 Б ? 2 9 10
Контооль темпеоатдоы захоложенной волы на выходе из ап. Т54
Т=12°С

54 Термометр технический жидкостный прямой. ТТй-М-П-й.2~ Ш Т 790 I

Поеделы шкалы -35 -f 50°С ^0-160-163
<

*У25-2022-0006 -89
'

Оправа защитная 2П-215-160-2С] 0 шг 796 - I

ЮТ25-1281-87

Контроль температуры захоложенной воды на выходе из ап. E6I

Т=12°С *
. 55 Термометр технический жидкостный прямой. 2°C -I60-I03 Ш Т 796 I

Пределы шкалы -  35 * 50°С
>—89.

Оправа защитная
2iJ-^iP-i0u-K:(
0CT25-I28I-8r

IU - .' шт 796 I

К о н т р о л ь  т е м п е р а т у р ы  ц п о л у к т а  н а  в ы х о д е  и з . . т е п л о о б м е н н и к а

ап. Т44, Т48. Т=90°С, 85°С

56 ! Термометр технический жидкостный п р я м о й .

I  —iVl—iir-ljs. O-
r°C -I60-I63 Ш Т 796 2

. Дррдр.ЛН-ПЩй,ДьиЫР_О--0_______________________________________________ ГУ25-2022-000( >-89

Опраза защитная "211-2 ib -ib u -2l 
GCT25-I28I-8*

IU.. - , 
чйт 796 2

|П р и 5 я з ш

ТП 414 -2 -5 5 .9 4 ,ATX.COI

форшш fl3

Л и с т
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Пози­
ция

Наименование и техническая х ар актер и сти ка  
оборубования, материалов.
ЗаЬ об-изготовитель (бля импортного оборубо­
вания -  с т р а н а  фирма)

Тил, порка 
оборцОоОат 
Обозначение 
Оокцпента и 
N опросного 

листа

ЕЗш
изме

наца
рения КоЗ

зав о З а-
и зго то ­
вителя

Коб обору-
бования,
материала

И ена
ебиницы,
тью.руб.

Коли­
чество

П асса
еЗинацы
обору-
бовакия

Наше-
но&а-
ние КоО

1 2 3 4 5 б ? 2 9 10
Контроль температуры продукта на выходе из теплообменника -

ап. Т60, Т63 Т=40°С

57 Термометр технический ндцкоотный прямой. ТТК-М-П-Ж2- шт 796 ■ 1 2

Пределы шкалы -30 -§• о0°С 2°С-160-163
* г725-2022-0006. -89

Оправа•защитная 2П-215-160-20 Э шт 796 2 .

0CT25-I28I-87
Контроль температуры бра наш на входе в колонну ап. К42 - ■

т =70-?5°С

58 а Теомопоеобоазователь сопротивления медный. ТСМ-0879 ' шт 796 I

• Номинальная статическая хапактеоистика 50 М. ТУ25-02-792-2 38-80
Длина монтажной части 120 мм 3lap.5TT2 821

425-28 ’

Контроль температуры верха колонны ап. К42. Т =92-95°С

58 б Термопоеобразователь сопротивления медный. 1Ш-0879 1 шт. 796 I

Номинальная статическая характеристика 50 М. 1725-02-792-2* *8-80

Длина монтажной части 120 мм. Вар.5П2 821
425-28

Контроль температуры в кубе колонны ап, К42.Т =102-104иС

58 в Теомопоеобоазователь сопоотивления медный. ТСМ-0879 шт 79 6 I

. Номинальная статическая характеристика 50 М.___ ;_________________ £ар,5Н2 821

n

Длина монтажной части 120 мм. 425-28

ПриЬязш г

3я
______ 1 _ J r — Г Р ■-------------------------------------------------- -- ---------------------- Л и с т

ТП 41 4 -2 -5 5 .94.ATX.C0I 20
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Пози­
ция

Наименобание и те х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
оборуЭобан ия, м атери ал об.
З а б о З -и з е о то б и те л ь  (Зля и м портного о б о р у Э о - 
бания -  с т р а н а  фирма)

Тил. парка
оборуОоОсшя. 
Обозначение 
бокцмента и 
N опросного 

листа

ЕЗи)
изпе

лица
рения

К о з
з а б о б а -
и з г о т о -
Ьитеяя

КоЗ обору-
Зобания,
материала

И е н а
еЗиницы,
тыс^уб.

Коли­
чество

П а с с а
ебиницы
об о р у­
Эобания

Ноипе-
ноЬа-
ние Коб

1 Z ■ 3 < 5 Б ? S 3 10
Контроль .температуры питания колонны ап. К47. Т =88-89°С

• 58 г Теомопоеобоазователь сопоотивления медный. ТОМ-0879 шт 796 I

Номинальная статическая характеристика.50 ...М,.................. ГУ25 -0 2 .7 9 2 .2£S8-80 *

Длина монтажной части 120 мм. Зао.5И2 821
• 425-28

К о н т р о л ь  температуры верха колонны ап. К47. Т =85°С -

58 Д Термопреобразователь сопротивления медный. ТСМ-0879 шт 796 I

Номинальная статическая характеристика 50 М. ТУ25-02.792.2 *8-80
Длина монтажной частя 120 мм. Вар.5П2 821

425-28 •

Контроль температуры в кубе колонны ап. К47. Т =91-92°С

58 е Теомопреобразозатель сопротивления медный'. ТСМ-0879 ' шт 79G I

Номинальная статическая характеристика 50 М. ТУ25-02.792.2 38-80

Длина монтажной части 120 мм. Вар.5П2 821
425-28

Контроль температуры питания колонны ап. К55. Т =94-95°С

58 ж Теомопоеобоазователь сопротивления медный. ТСМ-0879 ... шт 7Э6 I

Номинальная статическая характеристика 50 М. ТУ25-02.792.2 38-80
Длина монтажной части 120 мм. Вар.5^2 821

425-28

ПриЬязш

t

tw O f dt ТП 4I4-2-55.94.A TX.C0I

1Лист
21
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Пози­
ция

Наименование и те х н и ч е с ка я  х а р а к т е р и с т и к а  
оборубоВания, м атериалов.
ЗаВ оЭ -изготоВ итель (бля иппортного  оборуЭо- 
Ьания с тр а н а , фирна)

Т и л . п а р к а  
обсруОоЬснш. 
Обозначение 
б о к уп е н та  и 
N о п ро с н о го  

л и с т а

E3UJ
изме

-RJUGl
рения

Коб
за й о б а -
и з го т о ­
вителя

КоЗ обору-
Ообания,
материала

и е н а
ебиницы,
тыс.руб.

Коли­
чество

М асса
ебиницы
об ор у-
ЗсВаьия

Н а ш е -
н о й а -
ние Ко0

1 2 3 < 5 Б ? 2 9 1В
Контроль температуры верха колонны ап. К55. Т=?8-79°С *

58 S Термопреобразователь сопротивления медный. ТСМ-0879 шт 796 I

• Номинальная статическая характеристика 50 М. № 25-02.792-26 8-80

■ Длина монтажной части 120 мм Bao.5H2 821 =
425-28

Контполь температуры в кубе колонны ап. К55. Т =102-104°С

. 58 И Термопреобразователь сопротивления медный. ТСМ-0879 шт 796 I

Номинальная статическая характеристика 50 М, ТУ 25-02.792.2 38-80

Клина монтажной части 120 мм Вао.5Т12 821
425-28-

Контроль температуры в колоннах ап. К42, К47, К55. Т =70-1041°С '
58к -  см. его . 31

58 л У с т р о й с т в о  измерения и регистрации ГСП. А682-002 ' шт 796 - I

Поепел измерений 0 * 150 °п № 25-0521.105- 85

Зявотт "Электроавтоматика” г .  Йошкар-Ола . .

Контроль и регулирование температуры конденсата на выходе

из ап. Т49. Т=40°С

59 а Термометр' манометрический самопишущий газовый с пневматическим ТГ -  712 РМ шт 796 I  •
изолоомттам р е г у л и р у ю щ и м  у с т р о й с т в о м .  Пределы измерений 0-Ю 0°0 ЕУЗП-02.256.2 6 -II7 - ■91

тгттсттта кяттилттяря..2г5...м. ТГлгтя погпукения тепмобаллона 160 гм. .
Вид присоединения 00-01-1

3Z
а

0  
d  
л

1

ч(D
ОС
ъ«ОXX

ПО "Тепяоконтроль” г.Казань

ТП 4 1 4 -2 -5 5 .9 4 .ATX.C0I
Л и с т
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Пози­
ция

Наименобание и техническая х ар актер и сти ка  
оборуЭобания, материалоб.
ЗабоЗ-изеотобитель (Зля иппортного оборуЭо­
бания -  с т р а н а  фирна)

Тип, парка 
обсруОобсния. 
Обозначение 
бокупенша и 
N опросного 

листа

ЕЗиница
измерения Коб

забоЭ а-
и з го т о -
бителя

Ко9 обору-
Зобания,
материала

И ена
еЗиницы,
тыс.руб.

Коли-
честЬо

М асса
ебиницы
обору­
дования

Наше-
но&а-
ние Коб

1 Z 3 4 5 Б ? 8 g 10
59 6 Пневматическое олнооедеявное испоянитеявное устройство муфтовое . П0У-7-705- ШТ 796 I

Fv-TSt.'T.it. KvssO.T 51-02 НО П

(Заказывается по технолого-монтажной части проекта) *

Контроль темпеоатуоы на выходе из ап. Т57. Т=40°С
\4*'

60 а Термометр манометрический, самопишущий газовый с пневматическим ТГ-712 РМ —  ,Т-« 796 I

язодромным регулирующим устройством.Пределы измерений 0-^100°С гУ ЗП -02 .256.1 17-91

Длина капилляра 2 ,5  м. Длина погружения термобаллона 160 мм.

Вид лоисоедикения 00-01-1

60 6 Пневматическое односеделвное исполнитеявное устройство муфтовое ПОУ-7-705- 796 I

Ду-15 мм. Kv=0, I 5I-02H0 П

(Заказывается по технолого-монтажной части проекта)
■

Контрояв давления на всасе насосов от Н38 Р=0,5кгс/см2 ... ......* N

.V

64 а Манометр показывающий . iШ. 4-У-1кгс/см: 1 _И_ 7 9 6 1
*>. 1 ,5 тадиа яьпш1 

Вез фланца --

Контрояв давления пара'на подаче в колонны ап. К42, К47. У25.02.18033Е -84

К55. Р=6 кгс/см2 .......

65 Манометр показывающий iШ -У-10  кгс/с 796 * 3

;,5  радиалвньп

[Прибязсн

Г  1 - 1 rtuan

ТП 4 1 4 -2 -55 .94 .ATX. OCI 23
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П о з и ­
ц и я

Н а и м е н о й а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а -  
о б о р у З о й а н и я , п а т е р и с м о й .
З а й о З - и з е о т о й и т е л ь  (З л я  и п п о р т н о з о  о б о р у З о -  
Й а н и я  -  с т р а н а  фирма)

Тил, парка 
оборуОобсзт 
Обозначение 
Оокупента и 
N опросного 

листа

Е З и
изпе|

н и ц а
рения

К о д

з а й о З а -
и з е о т о -
Й и т е / 1я

Ко0 о б о р у -
Э о й а н и я ,
м а т е р и а л а

И е н а
еОинииы,
тыс.ру5.

Ko/iu-
честЬо

П а с с а
ебиниць!
о б о р у -
Зойания

Ноше-
ноба-ние КоЭ

1 2 3 4 5 Б 2 S Э 1 0
К о н т р о л ь  давления воздуха на полаче в ап. Е68. Р=3 кгс/см2

66 Манометр показывающий МП4-У-4 кгс/с л2 шт 796 I
-1 ,5  радиальн 
6йв фляттр

ш

Коктоояь давления на нагнетании насосов ап. Н38, Н62 т.У25.02.180335 -84
Р=3 кгс/см2

67 Манометр зяектроконтактный взрывозащященный. Шкала 0-4 кгс/см2 -*Э-16 РБ-4 кгс /см2" 796 2
67a Томский манометровый завод -1 ,5  с-радлал ь-

"НИМ 'Штудииим '■ 
У25.02.31^75

Защита приборов поз. 34а и 67^от-механических примесей.
646 . Разлелитель мембоанный РМ- 5319 • 796 2

67d ' АО “Манометр" г.Москва . ' ________________________________'У25-05.0243-7 3
. '

Контроль и регулирование перепала язвления - •■•-•-‘В"' ап* К42,
К47. К55. ' ДР=0,13 кПа <

" • .

68 a ДисВманометр мембранный пневматический ДМ-П1-0,16 кг a 796 .. 3

.. 69 a,. ?У25-02-917-7<
70 a,i Завод "Теплоприбор”- г.Рязань

68 6 Станция управления ФК 0071 796 3

69 6 [У25-7438.002- 90

- 2 £ L A ~

ТП 414-2-55.94.ATX.COI
jnucm
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Пози­
ция

Наименование и те х н и ч е с ка я  х а р а к т е р и с т и к а  
оборудования, м атериалов.
З ав о б -и ззо то в и тел ь  (бля им портного оборудо­
вания -  с т р а н а  фирма)

Тш. парка 
обориОойсшя. 
Обозначение 
Зокдменгпа и 
N опросного 
. /попа

Ебш
изме

-ищ а
зения ко д

з а в о б а -
и з го т о ­
вителя

Коб обору­
дования, 
материала

и е н а
ёбиницы,
тыс.руб.

Коли­
чество

П ас с а
ебиниць!
обору­
дования

Наипе-
нойа-
ние Коб

1 г 3 4 5 Б ? 2 9 10
68 в Устройство регулирующее пневматическое пропорционально- $Р 0091 ШТ 796 3

69 в интегоалъное. Ход клапана прямой. Постановка регулятора без ' У25.7 4 3 8 .0 0 3 - 30
70 в гнезд эЩГипоразмеп соединения: 00-04-3  ______

..........

Регулирование количества'пара в колонну ап. К42, £=46-95 кг/ч
*

68 г Пневматическое олноседелькое исполнительное устройство муфтовое' П0У-7;г 705-56 ШГ 796 .
Т -

Ду-15 мм.' KY=I 02НЗ П

. (Заказывается по технолого-монтажной части проекта)

Регулирование количества пара в' колонну ап.К47. £=25*43 кг/ч

69 г Пневматическое односедельное исполнительное устройство муфтовое П0У-7-705-54 —И — 7 9 6 I

Ду-15 мм. Kv= 0,4 02НЗ П

(Заказывается в технолого-монажной части проекта)

Per.v линование количества па Da в колонну ап. К55. £=50*95 кг/ч

70 г Пневматическое односедельное исполнительное устройство муфтовое П0У-7-705-56- 79е I

ду=15 км. KV=I 02НЗ П

(Заказывается по техн о л ог о-монта жной части пооекта)

1
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Пози­
ция

Наименование и техническая хар актер и сти ка  
оборуЗования, материалов.
ЗавоЭ-изеотовитель (9 /1Я импортного оборуОо- 
вания -  с т р а н а  фирна)

Tun, парка 
оборуВо&ат 
Обозначение 
Вокциента и 
N опросного 

листа

Е0ш
изме

ница
зения КоЗ

завоЭ а-
и зго то ­
вителя

Ко9 обору-
Зования,
материала

И ена
еОиницы,
тыс.ру5.

Коли­
честв

П асса
ебиницы
обору-
бобачия

Наине-
но&а-
ние КоО

1 2 3 < 5 . Б ? 2 3 1 0

К о н т р о л ь  и регулирование давления веоха колонны ап. К47,

К55. Р=Т.04-ТГСЕ кго/ом2

71 а Преобразователь абсолютного давления. Пределы измерений 0-0 ,16 ГСП МАС-Щ-Ус ШТ 796 1 2

72 а мПа. * [У25-05.2081-г;9

...АО "Манометр" г,Москва ...........

71 б Станция .управления ФК 0071 • _.т,~ 796 2

72 б СУ25-7438.002- 90

Регулирование..давления.в колоннах ап. К47, К55 '

71 в Устройство регулирующее пневматическое пропорционально^ ФР 0091 —п— 796 2

72 в интегральное. Ход клапана п р я м о й .  Поставка регулятора без № 25-7438.CQ3- 90

гттеяла. Типоразмер соединения 0Q-04-3
'

Регулирование количества воды в теплообменник ап, Т48.

0=0,08-01 мЗ/час

71 г Пневматическое односедельное исполнительное устройство муфтовое П0У.-7-705-52 ft
796 I ’

ТТу-Т5 мм. Ку =0.16 ........  ....................................... 02Н0 П
(Заказывается по технолого-монтажной части проекта)

v

Прийязсн

ш ж
Лист

ТД 414 -2 -5 5 .9 4 .ATX.C0I 26
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Пози­
ция

НсшеноЬание и техническая х ар актер и сти ка  
оборубойания, материалой.
З айо8-изготойитель (бля импортного оборубо- 
Ьания -  с т р а н а  фирма)

Tu n , марка 
обориОо&сния. 
Обозначение 
бокумента и 
N опросного 

д и е т а

ЕОиница
измерения Коб

зай о б а-
и з го т о -
йителя

Ко0 . обору
бойания,
материала

Ц ена
ебиницы,
шыс.рцб.

Коли-
честЬо

М асса
ебиницы
обору-
бойакия

Наипе-
н о й а -
низ KoQ

1 Z 3 4 5 Б ? Е 9 10
Регулирование количества воды в теплообменник ап. Т56.

Q=3 i 0 -3 ,5  ьб/чао

7 2  Г Клапан регулцрующий двухседеявный с пневматическим мембранным 25 с 48 тс ШТ 796 I
исполните л ьныгл механизмом. Ду-25 мм. Ку=б,3 MI НО .

(Заказывается по технолого-монтажной частя пооекта)
*

Сигнализация верхнего уровня в емкостях ап. Е52, Е65, Е68

7 5 Датчик-реле уровня. Б комплект поставки входят: РОС Ю1-011И Л96-- ----- ----- - 3
76

а) Поеобоазозэтель пеозячный .Ш10 НИ УУЛ ( 0 .2 5 ) ___
7 7 б) Преобразователь передающий. ШР-П2И УХЗГ ............ 1У25-2408.ЛПП';

Рязанский завод "Теплоцрибор" -88

Контроль и сигнализация уровня в ап. Е39. Н=0,3*1,7 м

78 a ГСП. Уровнемер буйковый'пневматический. РУП-12-02-2, С 796 I ,
У Ш . 1 -1 ,1
 ̂и, Ovi. j 5) wCli

1 .0  полирован
.к;
-шй

У ЗИ -0227.486 .025-9 I '

7 8  б ГСП. Прибор контроля пневматический показывающий. 1ЖГ1.1Э-1-УХЛ4 .2 - ”- 7 9 6 I
Пределы измерений 0-100 %. Тип соединения: 00-04-3 "У25-02.П0295 -84

, .

Привязан

№ TU 4 1 4 -2 -55 .94.АТХ.001
Тлиап
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П о з и ­
ц и я

1

Н а и м е н о в а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
о б о р у б о в а н и я , м а т е р и а л о в .
З а в о б - и з г о т о в и т е л ь  (б л я  и м п о р т н о г о  о б о р у б о -  
б а н и я  -  с т р а н а , ф ирм а)

Tun, мерка 
обаруОойсния. 
Обозначение 
Оокумента и 
N опросного 

/госта

E 3 u i
изме

н и ц а
рения

К о б
з а б о б а -
и з г о т о -

- в и т е л я -

КоЗ о б о р у -
б о б а н и я ,
м а т е р и а л а

П е н а
еЭинииы,
тыс.руб.

Коли­
чество

М а с с а
ебиницы
о б о р у -
бобания

Наиме­
нова­
ние _ т ...

2 3 4 5 Б ? 8 9 1 0
Сигнализация повышения температуры : • жидкости в насоое Н62

86 б Реле температуры РТ -303 шт 756 I
'НПО "Химавгомат-ятоя” Воронежское ОКНА
Сигнализация повышения температуры подшипников насоса ап. Н38

.

85 a Реле температуры ' РТ -  303 796 2

5JI4.542 00115
Сигнализация наличия паров этилового спирта в воздухе
пооизводственных помещений на отм. 0,00 в осях 1-4 -

на отм. 4.80 в осях Г-Г/Д. 3-4
. на отм. 9.60 в осях Г-Г/1. 3-4.........

■

90 Сигнализатор СТМ-10-0004П — 796 I
УШ

ПО "Аналит поибоо" г.Смоленск 3У25-7407.0016 -88

г •

1 Привязан

____ 1____ 1 1
II 1

J  ТП 414-2-55.94.ATX .C0I ' .
Л и с т
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Пози­
ц и я

Наим енование и т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
о б о р у З о в а н и я , м а т е р и а л о в .
З а в о б -и з з о т о в и т е л ь  (9/1Я и м п о р т н о го  о б о р у З о - 
в ан и я  -  с т р а н а  фирма)

Тип. парка оборубобския. Обозначений бокупента и 
N опросного 

листа

Е8и>
изме

ница
эения К о З

з а в о Э а -
и з го гтю -
в и т е /1я

КоЗ о б о ру-
З о в а н и я ,
м атериала

П е н а
еАиницы,
тыс.руб.

Коли­
ч е с т в

П а с с а
еЗиницы
о б о р у -
Зобания

Наше-нойа-
ние Ков

1 2 3 4 5 Б 2 2 9 1 0

Контроль давления опсатого воздуха

КИП к приборам поз. 59a,6;6Ga,6, 68*72, 79*81. Р=1,4 кгс/см2

20
91 Манометр показывающий. МТП-1-2,5 кгс. 'см2 шг *79^.

Исполнение циферблата-белый с чеоными цифпами и падшсямы - 2 ,5-Д - -
ПО "Теплоконтооль" г.Казань ТУ25-02. I0I2S 3-83

Подготовка сеэтого воздуха КИП к приборам поз. 59а,б, 60а,б, И

68*72, 79*81

20
92 . Редуктор давления воздуха с фильтром РДФ-3-1 • _ ,т— 79£~~

fflT.25^Q2JB28= 75—

ТП 414-2-55.94.ATX.COI 30
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Пози­
ция

Наименование и техническая х ар актер и сти ка  
оборуЭобания, материалов.
ЗаЬ оЗ-изготовитель ( .д л я  импортного оборуЭо- 
вания -  с т р а н а  фирма)

Тип, парка 
оборуОобсшя 
Обозначение 
Вокупента и 
N опросного 

/нога

ЕЗш
изие

ница
зения КоЗ

завоЭ а-
и зго то ­
вителя

КоЗ обору-
Зования,
материала

И ена
ебиницы,
тыс.руб.

Ko/iu-
чесшйо

Масса
.ебиницы
обору-
Эойакия

Наше-
ноба-
H U S ш

1 Z 3 4 5 Б 7 Е 9 1 0

ощ ятт’пвьгя яажры

Контрояь температуры горячей воды на вводе в цех. t=60-70°C

TTT Термометр технический жилкостннй прямой. ТТЖ-м-П-КЗ— шт 7 9& I
•Пределы шкалы 0-Ю0°С I°C -I60-163 *

. У̂25-2022-0006 -89

Оправа защитная 2П-215-100-20 ) 796 I

00T25-I28I-87

Контрояь температуры захоложенной воды
-

58k Теомопоеобоазователь сопротивления медный. ТОМ-0879 796 I
ллина монтакйбй

Цомннялкняя статическая характеристика 50 М. чаоги 120мм '
420-28 Г 

У25.02.792 .28 3-80
Чягггтрт» гт ттпкяя ншим» атлет ня ттпибоп ттоя . БЯ СМ « СТО.22)

•

Контроль давления хоз-питьевой,производственной и противо-
' . ■

пожарной и оборотной волы на вводе в цех. Р=4-5 кгс/см2

112 Манометр показывающий МП4-Г-6 кгс/с м2-”- 796 3

1 ,5  радиаяьны й
Гоез (ранца 
У 25.02.180333 -84
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Пози­
ция

Наименобание и техническая  хар актер и сти ка  
обору0обания, материа/ю б.
З айоб -изготобите/ш  ( 0 / 1 Я  иппортного оборубо- 
бания -  стр а н а , фирна)

Тил. парка 
ОборубойСНиЯ. 
Обозначение 
бокупента и 
N опросного 

л и с т а

Е 9 и
изпе

ница
рения КоО

заб о б а-
и з го т о -
бителя

Коб обору-
бобания,.
материала

Цена:
еЗиницы,
тыс.руб.

Коли­
честв

М асса
еЭиницы
обору-
бобания

Наипе-
н о & а -
ние Ш

1  , 2 3 4 5 Б 2 2 9 1В
Сигнализация падения давления сжатого воздуха КИП на вводе

в цех. Р=6-7 кгс/см2

ИЗ Манометр показывающий электроконтактный. Предел измерения 0-10 ДМ-200 5 Ср ШТ 79G I

• кто/см2. ТУ25-7329.004- -90

Томский манометровый завод . . •

'

. Сигнализация падения давления обооотной боды на вводе в •

kodhvc. Р=5 кгс/см2

114 . Манометр показывающий электроконтактный Щ -2005 Сг. п
1 “ ~ 790 • . I

: Поедел измеоенил 0-6 кгс/см2 ТУ25-7329.ПП4

-90

Кпнтполъ количества хоз-питьевой пооизволственной волы на
вводе в цех. 1 ,2  мЗ/час

'
115 Счетчик крыльчатый холодной воды Ду-25 мм ВКОС-3,5/25 7 9G I

4- •
"Вологтпстбоп" г.Москва ТУ400-9-26-92

Контроль количества производственно-цротивопожарной вода

24 мЗ/час

116 Счетчик холодной воды. Д5Г-50 мм ВВ-50 __и_
796 I

"Водоприбор” г.Москва  ̂ *

X _ J ТП 4 1 4 -2 -5 5 .9 4 .ATX.COI
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Пози­
ц и я

Наим енование и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
о б о р у б о й а н и я , м а т е р и а /iob.
З а Ь о 0 - и з г о т о б и т е / .ь  С0/1Я и п п о р т н о г о  о б о р у б о - 
Ьан и я -  с т р а н а  фирма)

Тип, парка 
оборцЗоОат 
Обозначение 
бокцмента и 
N опросного 

листа

E O u t
изме

ница
зеная

K o 0
з а Ь о 0 а -
и з г о т о ­
в и те л я

Ко0 обору-
б о в а н и я ,
м атериал а

И е н а
еЭиницы,
тыс.руб.

Коли­
чество

М а с с а
ебиницы
о б о р у -
бования

Найме-
нойа-
ние ш

1 2 3 4 5 Б ? S 9 1 В
Контроль’количества обороткой воды на подаче в цех. 69,5 мЗ/чао

117 Счетчик холодной воды Ду-IOO мм BB-IOO ШТ 796 I

Контроль кояичеотва горячей воды в цех. 1 ,0  мЗ/чао *
.1

118 Счетчик Горячей воды Ду-25 мм ВКОС-3,5/25 Ш - I
ТУ400-9-26-92

.

V Т

*

•
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1

Н а и м е н о в а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
о б о р у Э о & а н и я , м а т е р и а / ю й .
З а б о 8 - и з е о т о Ь и т е / 1 Ь  (0 /ю  и п п о р т н о г о  о б о р у б о -  
Ь а н и я  -  с т р а н а  фирма)

Тил, марка 
оборцОойэдия. 
Обозначение 
Оокцмента ц 
N опросного 

листа

E 0 u t
изме

■шца
зения

; К О 0  
з а б о О а -  
и з г о т о -  
б и т е / 1я

Коб о б о р у -
б о б а н и я ,
м а т е р и а л а

И е н а
ебиницы,
шыс.руб.

Коли-
честбо

П а с с а
ебиницы
о б о р у -
бобания

Наиме­
нова­
ние Koa

2 3 < 5 Б ? 8 g 1 0

ХСьТОШТЛЬНСЬКОМПРЕССОРНАЯ СТАНЦИЯ

Контроль температуры захолоясенной воды к потребителю  ̂ =1°С,

от потребителя Т =12°С

ТОТ Термометр малометрический газовый. Пределы измеоений 0-Ю0°С ТГ2С-7Ш шт 796 I

Длттття кяттилляпя 6  м. Плитта порджения .епмобаллона I60...MM*....; ТУЗП-02.2562 ?,П 7- п
Вариант А •
ПО "Теплоконтроль" г.Казань

К о н т р о л ь  давления и оасхояа зэхопокенной воды к потребителю.

102 a Диафрагма ДФС10-100-Б — 11 796 I

Т02 (5 Писйманометр-оасходомер сильфонный с дополнительной записью ДСС-7ШН- — 796 I
давления 0 ,6  МПа. Верхний предел измерений 50 мЗ/час 2C-MI-I ’
Класс точности 1 ,0 , Время одного оборота диафрагмы 24 часа. ТУ25-7310.006 5-87
Рабочее избыточное давление 6 ,3  МПа. Опросный

ПО "Теплоконтроль" г.Казань Л И С Т

Контроль давления зэхопокенной воды к потребителю. Р 3 кгс/см2 V

— — —

103 Манометр показывающий с радиальным штуцером без фланца. МП4-У-4 кгс/с ‘796 I
Верхний предел измерении 0-4 кто/см2.

__Томский манометровый занол __ _ __ '
-----------

У25.02.180335 -84 ■

I

ПриЬлзсн - I 
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Пози­
ция

Наименобание и техническая х ар актер и сти ка  
оборуЭобания, материалоб.
ЗабоЭ-иззотобитель (Зля импортного оборуЗо- 
бания -  страна» фирма)

Тил. порка 
оборуОойския. 
Обозначение 
бокунента и 
N опросного 

листа

ЕЭш
изме

наца
зения КоЗ

заб о З а-
и з го т о -
бителя

КоЗ обору-
Зобания,
материала

и ена
еЗиницы,
тыс.руб.

Коли­
чество

П асса
еЗиницы
обору-
ЗобанияI

I
?

6S
1

кое

1 2 3 4 5 Б . 2 S g 1 0
Контроль, давления всасывания захоложенной воды из ап. EI05

Р=0,2 ктс/см2

104 Напор ом ер мембранный показывающий. Пределы измерений 25 кВа' НМП-100 ШТ 7% I

Томский манометровый завод ТУ25.02.1730н 71
*

АВР насосов HI04/I.2 по падению давления нагнетания. Р ~ 3  ати
1 -

105 Манометр показывающий электроконтактный. Пределы измерений ДМ2005 СГ-4-J ,5 -”- 796 2

А КРо/омЯ: ......................... ТУ25-7329004- 90
Томский манометровый завод *

•

106 Резеов

Контроль повышения уровня в ап. EI05. Н - 1 ,7  м

107 а Уровнемер РУП-12- O I - I , £ — Н-м. 796 I

Завод "Теплопоибор" г.Рязань ......... УХЯЗ.1-1-
0 ,5 -1 ,5 ) исп.2 -1 ,0

ТУ25-2408.0К -90

107 <3 Прибор к о н т р о л я  пневматический показывающий. Пределы измерений ПКП.1-2- — 796 I

0-100 % (равномерная). Тип соединения 001 УХЛ4.2

- Саранский приборостроительный занотг. ТУ25.02-11029 5-84'

copnom  fi3
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I Поза- Наименование и техническая х ар актер и сти ка  
оборубобания, материа/ю б.
Завоб-изготовитель (бля иппортнозо оборубо- 
Ьания -  страна» фирма)

Tu n , порка 
оборуВобсния. 
Обозначение 
Оокцпенша и 
N опросного 

л и с т а

E0ut
изме

-ища
зэния Ко0

заб о б а-
и з го т о -
бите/1я

Ко0 обору-
бобания,
материала

Ц ена
ебиницы,
шыс.руб.

Коли­
чество

П асса
ебиницы
обору-
бобакия

ЦИЯ Наше-
н о Ь а -
ние Ко Q

1 2 3 4 5 Б 2 8 3 10
В03ПУП1Н0-К0МПРЕССОРНАЯ СТАНЦИЯ

Контроль температуры технологического воздуха и воздуха КИП

Т =25°С

...108 .Теомомето манометоический газовь^^о_еде_яы_Я1_змеаен1п1 0-100°С ТГ2С-711-Ж : ШТ 1% I

Длгттта театгтгттяпя .8. м. Длиня ттггппужАНИя тепмпбя плетя Т6П мм ‘ г73'Т.Т-П2.25626 .117-? Т о

Вариант А •

Контооль давления и оасхопа технологического воздуха и воздуха

КИП. Р=7.кго/см2г . (3=100 нмЗ/ч' ................
. ---

109 a Диафрагма ДФС-10-50-Б 796 2

..109 6 _ МманометБ-оасходомео..сильспонный с дополнительной, записью ЛСС-711 ЙЙ- _п_ 796 2

дяялатптя Т МПа.. .Вегжтии прелая. измерений 125 м3/ч. Класс 2C-MI .> ........ •

точности 1 ,0 . Время одного оборота диаграммы 24 ч. Рабочее ТУ25-73Ю.006 3-87

избыточное давление 6 ,3  МПа. Опросный .
ЛИСТ1 ••

n o Редуктоо давления с шильтоом РДФ- 3-1 7 9 6 I

Mb

ТП 414 -2 -5 5 .8 4 .ATX.GOI
(/ton
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Пози-
ция

■ Наименование и техническая х ар актер и сти ка  
. оборубования, материалов.
Завов-изеотовитель (9ля импортного оборуЭо- 
вания -  с т р а н а  фирма)

Тил. порка 
оборуОойания. 
Обозначение 
Вокцпента и 
N опросного 

листа

EOui
изме

ница
рения КоЭ

зав о б а-
и зго то ­
вителя

Коб обору-
бования,
материала

и ена
efluHuiibi,
тыс.руб.

Коли­
чество

М асса
ебиницы
обору-
бовония

Нате-
нойа-
ние №

1 2 3 4 5 Б 2 Е 9 10
1 .2 .  ЭЖСТРОАШАРАТУРА

• 1 .2 .1. Светильник взрывозащищенный модернизированный. ВЗГ-200 ШТ 79G 3

Завод "Злектросвет" им. Яблочкова г.Москва АМСУ 2

1 .2 .’2 . Лампа накаливания. Г220-230-200 —И — 796 3

Кялятпштеояокий ЯТТЗ
•

1 .2 .3 .  Пост сигнализация взрывонепроницаемый. ПВ-СС-412 У5 —tf — 796- 3

Учоенденле ЮА 45/85 г.Буча
V •

1 .2 .4 .  Кнопочный пост управления взрывозащищенный КУ-91-IExcfIIBT 5 796 3

Завод "Электроаппарат" г.Зеяекокумск

/ ,

1 .2 .5 .  Пост сигнальный с сиреной 200 В ПС-1 У2 ■ —,f — 7 96 ' I

ПО "Электоолуч" г.Москва ..............

1 .2 .6 ,  Кнопочный пост управления. 1ЖВ-222-1У2- -.fr— 796 ТX

Каменец-Подольский электромеханический завод 1/^-Ц-?-1з

1 .2 .7  Звонок переменного тока ■ВВП-220 796 5

Завод "Электродвигатель" г.Могилев УХЛ5

-

HI 4I4-2-55.94.A TX.C0I
/ton
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Пози­
ц и я

НаименоЬание и т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
о б о р уЗ о й а н и я , м а те р и а л о в .
З а б о О -и з го т о б и т е л ь  (Оля и и п о р т н о го  о б о р у О о - 
бания -  с т р а н а  фирма)

Тил, парка 
оборубобсния. 
Обозначение 
бокумента и 
N опросного 

/попа

ЕОии
изме

ница
рения

К о з
з а б о О а -
и з г о т о ­
вителя

Код обору-
Ообан и я,
материала

и е н а .
ебиниць!,
тыс.руб..

Коли­
чество

П а с с а
еЗиницы
о б о р у -
ЗоОания

Наипе-
ноЬа-
ние Коб

1 2 3 5 Б ? Е g 1В
1.3. ТРУБОПРОВОДНАЯ АРМАТУРА

I .3 .I .  Вентиль запорный из нержавеющей стали I2H8HL0T [5 нж 54 бк-1 ШТ 79 £> 15

Ду—15 мм P.v=I6 кгм/см2
...— —

Т.Я.2. К'тгяпятт зяттпптши тигровый.' TTv-15-мм [5 к? 18 п . ШТ 79G 12.
.

1*3*3* Вентиль запорный* Д.г=15мм Х5с54бк ШТ \ 7 Q G 26

■*

4

ТП 414-2-55.94.ATX.COI
Л и с т

38

рсриет ЯЗ



Ин
ЬЛ
 n
oB/
i.l
 По
Ог
.ис

ь 
и 
0а
та
|В
эа
л.
 U
Hb.

N'
v*
£

t ,

•0

Пози­
ция

Наименование и те х н и ч е ска я  х а р а к т е р и с т и к а  
оборуЗобания, м а те р и а л о в .' 
З ав о З -и зго то в и тел ь  (.для иппортноео оборуЗо- 
вания -  с т р а н а  фирма)

Тил, перка 
оборуОойанип. 
Обозначение 
Аокцпента и 
N опросного 

листа

E0ui
изме

ница
рения

к о з
за в о З а -
и з го т о ­
вителя

Ко9 обору-
Зования,
материала

Ц ена
еОиницы,
тыс.руб.

Коли­
чество

М асса.
еОиницы
обору-
Оойания

Наипе-
ноба-
ние Ко0

1 2 3 4 5 Б 2 2 9 10
1 .4 .  КАШИ И ПРОВОДА

‘

I . 4 . I .  Кабель к о н т р о л ь н ы й  с медными жилами о ПВХ изоляцией в ПВХ КВВГ 4x1 КМ 0D8 0,74

обо’гохгке -  J -v  кттльнтгй <

- *
1 .4 .2 .  ‘Кабель контрольный с медными жилами с ПВХ изоляцией в ПВХ КВВГ 5x1 — П — 008 0,08

оболочке- 5-ти жильный
-

1 .4 .3 .  Кабель контрольный с мелными жилами с ПВХ изоляцией, в ПК :• 1ХЗВГ 7x1 1Г_ 008 О Я -

rvinnOTTKA — 7—МРГ Я'ГТТГЬТшП'
• '

1 .4 .4 .  Кабель к о н т р о л ь н ы й  с  медными жилами о ПВХ изоляцией в ПВХ КВВГЭ 4x1 0 0*8 0,0X5

оболочке 4 -х  жильный, экранированный.

1 .4 .5 .  Кабель контрольный с межными килами о ПВХ изоляцией в ПВХ КВВГЭ 7x1 — П — 008 0 ,0 2 0

оболочке 7-ми жильный, экранированный.

1 .4 .6 .  Кабель контрольный с медными жилами с ПВХ изоляцией в ПВХ КВВБГ 4x1 006 • 0 ,12 :

. ПбПЛГУСГКА 4-Т КГТЛЬНЫЫ бпРНРГПОНЯННЧЙ

1 .4 .7 .  Кабель контрольный с алюминиевыми жилами о ПВХ изоляцией АКВВГ 4x2 ,5 ооб 0 j245

в'ПВХ оболочке 4 -х  жильный

1 .4 .8 .  То же, семижильный АКВВГ 7x2 ,5 — оо8 0 ,0 4 0

M

|ПриййЗСЯ

ТП  4 1 4 - 2 - 5 5 .Э 4 .А Т Х .С 0 1
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НаименоРание и т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
о б о р у б о Р а н и я , м а те р и а л о б .
З а б о б -и з го т о Р и т е л ь  (Зля и м п о р тн о го  о б о р у б о - 
Ьания -  с т р а н а  фирма)

Тил, -порка 
с5ору8ойат 
Обозначение 
Оокцпента и 
N опросного 

листа

Е б ш
изме|

ница
оения

К о б .
з а Р о б а -
и з з о т о -
Рителя

КоЭ обору-
б о Ра н и я ,
материала

И е н а
е0иницы,
тыс.руб.

Коли-
честРо

П а с с а
еЗиницы
о б о р у -
ЗоРания

Найме-
ноба-
ние КоО

1 2 3 < 5 Б ? 8 , 9 10
1 .4 .9 . То.see девятнадцатяхияьный АКВВГ 19x2,5 км 008 0,020

1.4.10. Кабель многожильный о глногошоволочной жилой в ШХ ЖШ 3x0,75 оа£ 0,210

пбптточке
1 .4 .I I  Провод о медными килами о ПВХ изоляцией IBI 1,0 км оое 0.3
См. схемы внешних поозодок АТХ-0314-047

1

.

‘

*
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Пози­
ц и я

Наим енование и т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
о б о р у б о й а н и я , м а те р и а /ю & .
З а й о б -и з е о т о б и т е л ь  (бля и м п о р т н о го  о б о р у б о - 
Ьан и я -  с т р а н а  фирма)

Тип, порка 
оборцОо&сния. 
Обозначение 

' Вокипента и 
N опросного 

листа

E 0 U
изпе

■еда
зеная

К о З
з а б о б а -
и з г о т о ­
в и те л я

Коб обору-
б о б а н и я ,
м атериала

Ц е н а
еОиницы,
тыс.руб.

Коли­
ч е с т в

П а с с а
еЗиницы
о б о р у -
Эойания

Наипе-
ноба-ние КоВ

1 2 3 4 5 Б ? 2 3 1 3
1 .5 . МОНТАЯШЗ МАТЕРИАЛЫ

Трубы дяя трубных проводок

1 .5 ,1 . Труба стальная бесшовная ГОСТ 8734-75 14x1,6 М 006 340

ВЮ ГОСТ 8788-87 8x1 _и_ 006 1210

1 .5 .2 . Тпуба бесшовная из нержавеющей стали 'I2H8HI0T. • 14x25 006 65
ГОСТ 9940-81

1 .5 .3 . Труба медная М 2 М 8x1' • ГОСТ 617-72 006 55

Монтажные изделия

1 .5 .4 . Стекло оконное сорт 2 774x220x3 ШТ 7% 3

’■ ГОСТ III-78

1 .5 .5 . Металлоруказ Ду025‘ мм. ТУ22-5570-83 РЗ-Д-А-Ш-2571 м 000 75

Нержавеющий' прокат

1 .5 .6 . Круг (для наращивания датчиков РОС) 6-В ГОСТ 2590-88 КГ •166 10

CTI2XI8HI0T

ТП 414-2-55.94.ATX.C0I
/ t o n
41
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№

Пози­
ц и я

1

Наим енобачие и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
о б о р у Э о б а н и я , м а т е р и а л о б .
З а б о З - и з г о т о б и т е л ь  (Зля и м п о р т н о го  о б о р у Э о ­
б а н и я  -  с т р а н а  фирма)

Тил, парка 
оборуОоОснш. 
Обозначение 
Вокупенша и 
N опросного 

/попа

Е З и
изме

ница
зения

К о з
з а б о Э а -
и з г о т о -
б и те л я

Коб об о ру-
З о б а н и я ,
м атериал а

Ц е н а
еЗиницы,
шыс.руб.

Коли­
ч е с т в

М а с с а
ебиницы
о б о р у -
бобания

Наше-
но&а-
ние Коб

2 3 4 5 5 ? 2 9 1 0
2. ОБОРУДОВАНИЕ И МАТЕРИАЛЫ, ПОСТАВЛЯЕМЫЕ ПОДРЯДЧИКОМ

2 .1 . ТРУБЫ

 ̂, Трубы защитные для электропроводок

2 . I . I . Труба водогазопооводная'обыкновенная ГОСТ 3262-75 М 00 <ь - 300 _

' с оезьбой' Р 20x2,8
* • f

Трубы для трубных проводок

2 .1 .2 . Кабель пневматический ТПВБ 6Г '
7x8/1,6 __ tt_ 006 30

Т2х8хТ.6 _м _ аоа • 30
- 2 .Т .Я . -й ...... ...........  ................. ТПО 7x8/Т.6 __tT_ ооб 50...

2 .1 .4 . То ке ТПО 12x8/1,6 —Tf- 006 25

ТЛ 414-2-55.94.ATX.C0I
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Пози­
ц ия

1

Наименование и т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
о б о р уЭ о & а н и я , м а те р и а л о в .
З а в о 8 -и з г о т о в и т е л ь  (9ля и м п о р тн о го  о б о р у б о - 
вания -  с т р а н а , фирма)

Тил, марка 
оборуЗобсния. 
Обозначение 
Оокумента и 
N опросного 

/попа

Е б и н и ц а
измерения К о Э

з а в о б а -
и з г о т о ­
вителя

КоЭ обору-
Оования,
материала

11ена
еЭиницы,
тыс.руб.

Коли­
чество

П а с с а
ебиницы
о б о р у -
бобания

Наиме­
нова­
ние Коб

2 3 < 5 Б 2 S g 10
2.2 . ПРОКАТ ЧЕРНЫХ МЕТАЛЛОВ

2.2 .1 . Уголок 50х50х5-В ГОСТ 8509-86 КГ 116

О т  3  стт Г О С Т  5 3 5 - 7 9

2 .2 .2 . У г о л о к  25x25x3 В ГОСТ 8509-86 100
СтЗ сп ГииТ 53d-V9 "

2 .2 .3 . Л и с т  Б1.5 ГОСТ 19903-74 <66 10
Ст 3 ГОСТ 16523-70

2 .2 .4 . Л и с т  Б2,0 ГОСТ 19904-74 <66 105

Ст 3 ГОСТ 16523-70

2 .2 .5 . Л и с т  Б3,0 ГОСТ 19904-74 <66 290

Ст 3 ГОСТ 16523-70

2 .2 .6 . Л и с т  Б6.0 ГОСТ 19903-74 —n-. <66 475

П т  3  Г О С Т  Т 4 6 3 7 - 7 9

2 .2 .7 . Л и с т  Б4,0 ГОСТ 19904-74 <66 ПО

Ст 3 ГОСТ 16523-70

2 .2 .8 . Knvr В20 ГОСТ. 2590-88 ~.И — <66 30
Ст 3 ГОСТ 535-79

ТП 414-2-55•94.ATX.COI

Оорпош ЯЗ
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Пози­
ция

Наименование и техническая харак теристика 
оборуЭования, материалов.
ЗавоЗ-изготови тель (Эля импортного оборуЭо- 
вания -  с т р а н а  фирма)

Тип, перка 
ОбОруАойСНиЯ. 
Обозначение. 
бокдпенша и 
N опросного 

листа

ЕЗ  т 
изме

ница
эения код

завоЭа-
и з го т о ­
вителя

Коб обору-
Эования,
материала

Иена
ебиницы,
шыс.рц5.

Коли­
чество

Масса
ебиницы
обору-
бовония

Наипе-
ноба-ние КоО

1 2 3 4 5 Б ? 2 д 10
2.2.9. Полоса 4 х 100 В2 ГОСТ 103-76 КГ 4GG 4

СтЗ кп ОСТ 10-2-208-87
2.2.10. Полоса 4 х 20В2 ГОСТ 103-76 , 40

Ст 3 КП ОСТ 10-2-208-87 (для заземления)

,

ГСри&язсн
X E

a a

Л и с т

ТП 414-2-55.94.ATX.COI 44
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> Пози­

ц ия
Наименобание и т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
о б о р у б о б а н и я , м атериа/габ.
З а б о б -и з го т о б и т е л ь  ( 0 /1 Я .  и м п о р тн о го  о б о р у б о ­
бания -  с т р а н а  фирма)

Тил, парка 
оборуОойания. 
Обозначение 
бокупента и 
N опросного 

листа

E0 u i
изме

ница
рения К о Э

з а б о б а -
и з г о т о ­
вителя

1

Ко0 обору-
боб ан и я,
материала

Ц е н а
ебиницы,
тыс.ру5.

Коли­
чество

М а с с а
ебиницы
о б о р у -
бовакия

Наиме­
нова­
ние ш

1 2 3 < 5 Б 2 S 9 10
2.4 . ИЗДЕЛИЯ ИНДИВИДУАЛЬНОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ**
(материалы для изготовления учтены в разделах 2.2 и 2,3)

2 .4 .Т. Пфойтся ттяфтгигкя ОТМ-ТП черт.АТХ-056: шт 796 3

2 .4 .2 . Табло "Загазовано" черт.АТХ-057. - .И~ 796 3
058.

2 .4 .3 . Поохоп уплотненный п песочным затвором в стене Пооход 2-600 - .и~ 796 I

ТМ8-ТТ7-77...

2 .4 .4 . Стойка по ТК4-550-83 СП-1 79& 20

2 .4 .5 . Стойка по ТК4-550-83 СП-2 796 I

2.4.6 Пфойля пп ТК4-Я495-ЯТ СП-3 19G 2
2 .4 .7 . Стойка по TK4-3544-8I СП-18 7 9G 2

2 .4 .8 . Стойка по TK4-3542-8I СП-24 ■ _1»_ 79 G 24

2 .4 .9 . Стойка по TK4-3450-8I СП-27 796 5

2.4.10. Стойка по TK4-3495-8I СП-30 79Ь' 7

2 .4 .ТТ. Кппттттейтт по ТК4-3540-8Т КП-30 —М — 796 ' I

2 .4 .12. Рама по ТК4-546-86 РПП-1 —Н — 796
I

2.4.13. Стойка ПКП ■ черт.АТХ-059 796 I

1___I

|| Привязан 1

Р - ф т т ф т ф з
TII4I4-2-55.94.A K.C0I 47
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-о

Пози­
ция

Наименование и техническая харак те ри сти ка 
оборуЭоВания, материалов.
ЗаВоЭ-изготоВитель (Эля импортного оборуЭо- 
Вания -  с т р а н а  фирма)

Тил, лерка 
оборубоЬания. 
Обозначение 
бокулента и 
N опросного 

листа

ЕЭш
изие

ница
зения Ко0

заВоЗа-
и з го т о ­
вителя

КоЗ обору­
ЭоВания, 
материала

Иена
еЗиницы,
тыс.ру5.

Коли­
чество

Масса
еЗинииы
обору-.
ЗоВания

Наиме­
нова­
ние Коб

1 2 3 4 5 Б ? S : 3 1В .
I . I  ЩИТЫ

Шкг КИП, ооогояпщй из шагов по ОСТ 36Д3.90

- 1 .1 Д  Шаг I .  ШПК-ЯЛ-1-2200x600 УХЛ3.1 АТЗ 003 Ш Г 79 6 - Т .
.

0 МКС смешанная)

1Л .2  Шаг 2 . ШПК-1-2200х800 УХЛ3.1 АТЗ 004 Ш Г 796 Д ......
( МКС смешанная)

1Д .З  ‘ Шаг 3 . ШПК-1-2200х600 УХЛЗД ..АТЗ. 005. . HIT 796 I
( МКС смешанная)

1Д ,4 - Панель вспомогательная ПнВ-2200х600 УМЗД АТЗ 002 Ш Г 796 I  4

1о1.5. Панель вспомогательная ПнВ-2200х1000 УХЛЗД АТЗ 002 Ш Т 796 I

1*1.6 Панель вспомогательная с дверью ПнВ-Л-2200х300 УХЛЗД АТЗ 002 шт 790 2

1 1 Д .7  Сгагив, состоящий из сгагива 0-1-2200x1000 УХЛЗД АТЗ 006_ I I I Г 79 Ь I
.( МКС элек граче окая)

Приййзсн

ТП 414-2-55о94 АТХ.С02

/!‘:LCU10?)

I сшсОия л и с т  л и с т о в
СПЕЦИФИКАЦИЯ 
..ШИТОВ .

А .П .Т  unpon/iacm"

формат АЗ



Поза- Наим енование. и те х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
оборуЭования, м атериал ов.
З а в о Э -и з го т о в и т е л ь  (Эля и м портного о б о р уЭ о - 
бания -  с т р а н а  фирма)

Тил, порка 
ОбОРубОйСШЯ. Обозначение бокупента и N опросного листа

E3U1
изме

лица
эения

К о З
з а б о З а -
и з г о т о ­
вителя

КоО обору-
Зования,
материала

И е н а
еЭанщы,
шыс.руб.

Коли­
чество

П а с с а
еЭиницы
о б о р у -
Зования

ция Наипе-но&а-ние Ко8

1 2 3 < 5 Б 7 8 9 1 В
Местный щит X. Шкаф I .

I .I .8 .  Щит шкайной с задней дверью. ЩЩ-ЗД-1-2200х600х600 АТЗ. 007 шт ■ 790 I
УХИ3.1 ОСТ 36.13-90 (ЖС электрическая)

Местный щит № I .  Шкаф 2.
. .

X .I.9 . Щит шкаебной с задней дверью. ЩШ-ЗД-1-2200х600х600 АТЗ. 008 шт 796 I
УХЛ3.1. ОСТ 36.13-90 (ЖС электрическая)

Местный щит J& 2. Шкаф I .

I .I .I O .  Шит шкафной с задней дверью. 1ШП-ЗД-1-2200х1000x600 АТЗ. 009 шт 790 I
... УХЛЗ. I . ОСТ 36.13-90 (ЖС смешанная)

Местный щит № 2. Шкаф 2.

- X . I . I I .  Шитлкашной с задней дверью. 1Ш1-ЗД-1-2200х800х600 АТЗ. 010 шт 796 I
УХЛ3.1. ОСТ 36.13-90 (ЖС смешанная)

Местный щит № 3.

I . I . I 2 .  Щит шкафной с задней дверью. ЩД-ЗД-1-2200х800х600 АТЗ. ОН шт 796 X
УХЯ3.1. ОСТ 36.13-90 (ЖС смешанная)

рЙ5язш
( 1-----------Т"“— !
t ____3________1_____ |Лиап

ТП 414-2-55.94.ATX.С02 2! и н о . h  I

Ооргизп АЗ
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m

П о з и ­
ц и я

■

Н а и м е н о в а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
о б о р у О о б а н и я , м а т е р и а л о в .
З а в о З - и з г о т о в и т е л ь  (О л я  и м п о р т н о г о  о б о р у б о -  
в а н и я  -  с т р а н а , ф ирм а)

Тил, парка 
оборцбобснш. 
Обозначение 
Оокупента ц 
N опросного 

листа

Е 9 ш
изпе

н и ц а
рения

К о Э
з а в о б а -
и з г о т о ­
в и т е л я

Ко8 о б о р у -
б о в а н и я ,
м а т е р и а л а

и е н а
еЭинаиы,
тыс.руб.

Коли-
честЬо

М а с с а
ебиницы
о б о р у -
Оойания

i>
b

§33
аа X

X Ко0

1 ■ 2 3 < 5 . Б ? 2 9 1 0
1 .2 . АППАРАТУРА И ПРИБОРЫ, ПОСТАЕЛЯЕМЫЕ КОМШШШО СО ЩИТАМИ

I . 2 . I .  Выкяю'татеяь кнопочный. Исполнение 2 KE-OII УЗ ШТ 796 15
Цвет толкателя черный.

1

1 ,2 .2 . Выключатель кнопочный. Исполнение 2 КЕ-ОП УЗ 796 * 18
цвет толкателя красный. .

1
о |

1 .2 .3 . Выключатель кнопочный. Исполнение 3 KE-QI2 УЗ 796 I
Цвет толкателя красный.

1 .2 .4 . Лео&атель плавкой вставки ДВП4-2В ' 796 8
.

1.2.5^-Выключатедь автоматический.______________________________ АЛ-50Б-ЗМ1- 796 I
Номгтятгтлтый- ток_оаотпитеття-_ТД..а.__Ток отсечки 3.5 J  ном. У31

1 ;2 .6 . Вставка плавкая. 7  ном -  0,25 а ВП-2Б1 796 120
7 ном -  0 ,5 а 79Б 14

___________________________ з  ном.,г.. 0,8 а__________________________ 796 I
. 7 ном -  1,0 а 79 6 3

7 ном -  2 ,0  а 7 9 6 2
7 ном -  6 ,3  а 7 9 6 4
7  ном -  8 .0  а

J l_
796 2

ТП 4I4-2-55.94.ATX.C02
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Н а и м е н о в а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
о б о р ц Э о в а н и я ,  м а т е р и а л о в ) .
З а й о б - и з г о т о Ь и т е л ь  (З л я  и м п о р т н о г о  о б о р у Э о -  
б а н и я  -  с т р а н а  ф и р м а )

Тил, порка
ОборЦбОйШШ. 
Обозначение 
Зокупента и 
N опросного 

листа

ЕЗии
изпе

н и ц а
рения

К о З
з а б о З а -
и з г о т о ­
в и т е л я

Ко0 о б о р у -
О о б а н и я ,
м а т е р и а л а

Ц е н а
еЗиницы,
шыс.руб.

Коли­
ч еств о

Г

М а с с а
еЗиницы
о б о р у ­

д о в а н и я

Наиле-
ноба-
ние Ко0

1 2 3 < 5 б ? Е 9 1 0
1 .2 .7 .  Табло световое ТОТ УЗ шт 1 % 26

Х .2 .8 .  Лампа „коммутатооная КМ 24-90 шт 796 30

1 .2 .9 .  Табло световое малое ТСМ-Ш-УЗ-01 шт 796 42

-1,2.10._ Лампа накаливания____________________  ‘______________ __ Ц-215-225-Ю 796 46 _

1 .2 .I I .  Арматура с сигнальной лампой и линзой зеленого цвета АС -  220 796 5

— 1 .2 .1 2 . Арматура с сигнальной лампой и линзой красного цвета АС -  220 796 5

1 .2 .1 3 . Звонок переменного тока ЗВД -  220 796 4
ЗВП -  24 mmU*m 79с I

1 .2 .1 4 . Трансформатор однофазный '0CM-I- УЗ- —и- . 7 9 6 3
220/5-12

1 .2 .1 5 . Трансформатор однофазный 0СМ-1-УЗ- 7 Э6 I

1— 220/5-24
1

1 .2 .1 6 . Блок общих цепей БОЦ -  I — И—
796 I

1 .2 .1 7 . Блок общих цепей БОЦ -  2 7 %
«- ■ I --------------- 1

о с р п сш  Я З
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Пози­
ц и я

Наим енование и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
о б о р у д о в а н и я , м а т е р и а л о в .
З а в о З - и з г о т о в и т е л ь  (9ля и м п о р т н о го  о б о р у д о ­
в ан и я  -  с т р а н а  фирма)

Тип,1 парка 
ОборубойСНиЯ. 
Обозначение 
Зокцнента и 
N опросного 

листа

E 8 u i
изме

н и ц а
рения К о О

з а Ь о б а -
и з г о т о ­
в и те л я

КоО обору-
б о б а н и я ,
м атериала

Ц е н а
ебиницы,
тыс.руб.

Коли­
чество

М а с с а , 
ебиницы 
о б о о у -  
бования

Наипе-
но&а-
ние Коб

1 2 3 4 5__ 5 р S 9 1 0
I1 .2 .18 . Блок общих цепей • Б ОИ -  3 ШТ

XSfe-
з

1 .2 .19 . Блок аварийной сигнализации БАС

2
1.2 .20 . Блок позиционной сигнализации БПС

38 .
1.2.21._Реде элоктромагнитное_с пластиной. Напряжение 220 в . 50 га ПЭ-37-42-У

-7Q&

1 4
1,2 .22. Реле тока двустабильное РТД12-01-34-

40 УХД4

—
1.2 .23 . Редуктор.давления о фильтром__ ___________________________ РИЙ -  з - и ___ —п— 'iQfo

4
1.2 .24. Блок вентилей ББСД -  6 7 2 £ -

. —
1 561.2.25 Диод Д226Д т ^ .

39
1.2,26 Щиток элекгоопигания 31ЦП-2М 7 5^ -

*

ЦприЬязан

t = F = l

S
а
’" ’ j  !Лиш 
‘- П  ТД 4I4-2-55.94.ATX.C02 .
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Пози­
ция

” Г “

НаименоЬание и техническая характеристика  
оБоруЗойания, материалов.
ЗаБоЭ-изготоЬитель (Зля импортного оБоруЗо- 
Ьания -  стр ан а  фирма)

Тил. парка 
оборуОойания. 
Обозначение 
бокцпента и N опросного 

листа

ЕЭш
изпе

■иш
зения Код

заЬоЗа-
и зго то -
Зителя

КОЗ Обору-:
Зойания,
материала

Цена
еЗинииы.
шыс.руб.

Коли­
чество

Пасса
еЗиницы
обору­
дования

Наше-
нова-
ние коа

• V '? 3 4 5 Б ? Е 9 10
I .  ОБОРУДОВАНИЕ И МАТЕРИАЛЫ, ПОСТАВЛЯЕМЫЕ ЗАКАЗЧИКОМ

I . I .  ПРИБОРЫ И СРЕДСТВА АВТОМАТИЗАЦИИ. .

Функциональная схема автоматизации в/с П1, ПЗ черт. АОВ л .2*
Контроль температуры наружного воздуха перед калорифером
в/с П1, ПЗ /=-30 + 50°С

.

НО Термометр показывающий сигнализирующий с защитной гильзой ТГП-ЮОЭк-MI шт 7 9 6 2

Пределы’измерений -50°С +50°С УХЛ4
Длина (погружения термобаллона 160 мм. " ТУЗП-0225'626 р

* Длина соединительного капилляра 6 ,0  м ‘ £[7-91
ПО "Теплоконтроль" г.Казань.

К о н т р о л ь  температуры обратного теплоносителя в/с III. ПЗ
fr -  +70 +150°С

Притязал

Ч 11?ИП fpoHmmixmafirtJ; L -'i твердид с озиноЦгй£«<̂ 1 «¥
1. контр.( Феигинв^и^ \t&n.
1ровериЛ Алферь̂
^азраб. "Рябова MUp_ /19Г

_______ |—  1

ТП 414-2-55.94,АОВ.COI

СПЕЦИФИКАЦИЯ
ОБОРУДОВАНИЯ

!стс8ия л и с т л и с т о в
1 Р 1 6

flU-Tunporviocm *

формат АЗ
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Пози­
ция

Наименобание и -техническая х ар актер и сти ка  
оборуЭобания, материалоб.
ЗабоЗ-изготобитель (Зля импортного оборуЭо- 
Ьания -  с т р а н а  фирма)

Тип. порка
оборуОоЬсния. • Обозначение 
Вокцпента и 
N опросного 

листа

ЕЗи*
изме

ница
аения к о а

забоО а-
и з го т о -
бителя

КоЗ обору- 
Зобания,. 
материала

11ена
е8шицы,
тыс.руб.

Коли­
честв

М асса
ебиницы
обору-
Зобакия

Наиме­
нова­
ние Кое

1 2 з ■ < 5 б 7 2 9 10
I I I Термометр показывающий сигнализирующий. ТКП-100Эк-М1 шт 796 2

■ДЕ>.едед^Ц1Жт. ,̂№, ,t50_+I5Q_°_Q.t_______________________________________ г а  4
Длина ттпгруяания тапмобаллоня T6Q мм.______________________________ ТУ311=Ш25Б2.6:
Длина соединительного капилляра' 6 ,0  м I I 7 -9 I

112. Резерв •

Регулирование температуры воздуха в воздуховоде в/с П1, ДЗ , *
г?=+20°с

113а,б Регулятор температуры микроэлектронный трехпозиционный с МИДА-КВАРЦ- —11̂
796 2

п

цифровой индикацией 07-04

Комплектно: Датчик. Длина погружаемой части 120 мм МЩА-ТАР-С05- 39-fr- 796 2
Ульяновский механический завод. -

ИЗ в Клапан регулирующий односедельныи с электрическим исполнительным 25ч943нк If 796 . I
механизмом МЭО- Q.63/63-C.25 17=15 мм. К = 1,0  мЗ/ч (для в/сШ)

Ру=1 .6 .МПа- ( заказывается в части 0 В)_______________ ;___ :_______ __

I ! и з  т Клапан регулирующий односедельный с электрическим исполнитеяьнйм 25ч943нк 796 I
...механизмом .̂ M3Q-Q. 53/63-0.25 1 у=15мм „_,К =1.6 мЗ/ч... Ру=1 ,6 Ша

(для в/с ПЗ -  Заказывается в части 0 33)

■

[ПриЬязсн

______ 1_________ »___ Г Г —
| l/luqn 

ТД 414 -2 -5 5 .9 4 .A0B.C0I П Г

формою ЯЗ
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Пози­
ция

Наименование и техническая хар актер и сти ка  
оборуЗоЬания, материалов.
ЗабоЗ-изготовитель (Зля импортного оборубо-" 
бания -  с т р а н а  фирма)

Тил. марка 
ОборуОойСНиЯ 
Обозначение 
еокумента и 
N опросного 

листа

ЕЗи
изме

ница
рения Коб

заб о б а-
и зго то ­
вителя

Ко0 обору-
бобания,
материала

И ена
еЗиницы,
тыс.руб.

Коли­
чество

П асса
еОиницы
обору^
Зобания

Наипе-
но&а-
H U 8 Коб.

1 г 3 4 5 Б ?  . В 9 1В
Давление прямого теплоносителя Р=5,5 кгс/см2 в/с Ш, ПЗ

114 Манометр показывающий с  радиальным штуцером без фланца МП4-У-6кгс/сй 2 шт 790 2

Верхний цредел измерении 0-6 кгс/см2 -1 ,5

Томский манометровый завод [725.02.18033^ -84

Контроль потока воздуха в/с НЕ, ПЗ

115 Датчик-реле потока воздуха ДРПВ-2-М1 796 3

Завод "Тепяопоибоо" г.Рязань СУ25.02.08075с -78

--П 6 Pe39DB
117 —

Функциональная схема автоматизации ^зла управления черт. АОВ л. Э
J .

Контроль температуры на обратном и подающем трубопроводе гребенк 1

/= 70 v 150°С

118 Термометр показывающий. Пределы измерений -50 +150°С ТКП-Ю0-М1 • 796 8

Длина погружения теомобаллона 160 мм. Длина соединительного УХЛ4
капилляра 6 м. Ш И -0225626. II7 -9 :

—

Ш 4 1 4 -2 -5 5 .9 4 .A0B.C0I
Лист 
3 '

ссршп ЯЗ



ibb

Пози­
ция

Наименование и те хн и ч е ск а я  ха р а к те р и с т и к а  
оборудования, м атериалов.
З а в о б -и з го то в и те л ь  (8ля им портного об ор уб о - 
вания -  с т р а н а  фирма)

Тип, парка оборцОойат Обозначение Оокдпенша и N опросного листа

EOui
изпе

ница
рения Код

з а в б б а -
и з г о т о ­
вителя

Ко0 обору-
бования,
материала

Ц е н а
ебиницы,
тыс.руб.

•: Коли­
чество

П а с с а
ебиницы
обору­
дования

Нате-ноЬа-ние КоО
1 2 3 < 5 Б 2 9 10

Контроль давления на подающем и обратном трубопроводе гребенки
Р=6: кгс/см2; 5 кгс/см2 -

119 Манометр показывающий о радиальным штуцером без фланца МП-У-6 кгс/см 2 шт 'ш 14 -
Верхний предел измерений 0-6 кгс/см2 1,5 .

ТУ25.02.18033 5-84 .
Контроль расхода горячей воды в теплосеть 5=3.35 мЗ/ч

120 Счетчик крыльчатык горячей воды ВКОС-3,5-4/25 шт 7 96 I  .
Московский завод ’’Водоцрибор"

Прц&язон
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Ш О ~
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Пози­
ц и я

Наименобание и т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
о б о р у Э о б а н и я , м а те р и а л о б .
З а б о Э -и з е о т о б и т е л ь  (Эля и м п о р тн о го  о б о р уЭ о ­
бания -  с т р а н а , фирма)

Тил, марка 
оборубо&сния. 
Обозначение 
Оокцмента и 
N опросного 

листа

E0U I
изме

н аца
рения

К о Э
з а б о З а -
и з г о т о -
бителя

КоЗ обору-
Зобан и я,
материала

И е н а
ёОиницы,
тыс.руб.

Коли­
чество

М а с с а
еЗиницы
о б о р у -
Эойания

Наиме­
нова­ние Коб

1 2 3 < 5 Б 2 Е 9 1 0
1.2. КАБЕЛИ И.ПРОВОДА

I. Кабель контрольный с медными жилами, экранированный, 4-х КВВГЭ .4x1, КМ ’ 00 в 0,015
жильный, сеч.' I  мм2 •

2 , Кабель контрольный о экранированными жилами, 4~х„жильный, АКВБГ_ 4x2, 5. . км 008 0,06
сеч. 2,5 мм2 ’ -':.-

11

. •

Л и с т

ТП 414-2-55.94. AOB.COI

Ооргаш fl3
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Пози­
ц и я

Наим енование и т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
' о б о р у Э о в а н и я , м а т е р и а л о в .

З а в о З - и з г о т о в и т е л ь  ( 3 / 1 Я  и м п о р т н о го  о б о р у б о - 
б ан и я  -  с т р а н а , фирма)

Тил. парка 
сбориСойшия. 
Обозначение 
бокцнента и  
N опросного 

листа

Е З и
изпе

чиц а
зеная

к о а
з а в о б а -
и з г о т о ­
в и те л я

Ко9 об о ру-
а о б а н и я ,
м атериал а

Ц е н а
ебиницы,
тыс.руб.

Коли­
чество

П а с с а
ебиницы
о б о р у -
бобакия

Наше-
ноба-ние Коб

1 2 • 3 4 5 Б ? 8 9 1 В
П. ОБОРУДОВАНИЕ К МАТЕРИАЖу- ПОСТАВЛЯЕМЫЕ ПОДРЯДЧИКОМ -:

2.1* Црокат черных металлов

I Лист Б 2,0 ГОСТ 19904- 30 ,. К Г 1GG 15 ..
Ст 3, КпЗ РОСТ 16523-89

2 У г о л о к  5 0 x 5 0 x 3  ГОСТ 8509-86 . К Г 1U 10
Ст.З, СП ГОСГ.535-88 .- .-

•

2.2 . Серийные изделия ■ о ■

I  , Профиль ^-образный 2П25Х25У1 .. ШТ 796 10
736.22.21.00. Э21-93 ' .

2 Профиль г-образный 2П45Х25У1 - . шт 7 9 6 10 ,
з ; Коробка соединительная КС-10 ШТ ' 796 2

г 736.22.19.05. Э0е-8с
* 4. Кронштейн КУ-ЗУ2 , ШТ 794, 8-

' - f 7 36 .258.8-84Е

2.3 . Изделия индивидуального изготовления

Кронштейн КП-30 . , Ш Т 796 • 4 ;

т -3 5 4 0 -8 1  -

.
,|Прийязсн

я • !
Злист

ТП 414-2-55.94. АОВ. СОТ - •; П Р

• О ооршт ЯЗ
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Пози­
ц и я

Наименование и т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
о б о р у б о б а н и я , м а те р и а л о в .
З а б о б -и з го т о б и т е л ь  (бля и м п о р тн о го  о б о р у б о - 
бания -  с т р а н а  фирма)

Tun. парка оборуОойания. Обозначение бокумента и N опросного листа

Е 0 ш
изме

-шца
пения

К о З
- з а б о З а -

и з г о т о ­
вителя

Коб обору-
б об ан и я.
материала

И е н а
единицы.
тыс.руб.

Коли­
чество

0
)

0
 

0
 -7

о
с

м
^

п

S
S

 £
Я 

£ 
п

 
ёЛ

ё0Наиме­нова­ние коа
1 г 3 < 5 5 ? 2 - 9 10

I .  ШИТЫ П О  ОСТ 36.13-90

Местный щит вентсистеш П1

I . Щит шкафной малогабаоитный (МКС электрическая) ЩШМ-П-1000х6(Ю шт 796 I
' х350 УХЯ3.1.

ЛОЗ 002 ВО
Местный щит вентсистеш ПЗ

2 . Щит шкафной малогабаритный (МКС электояческая) ЦШГ'Л-П-1000x60[) 796 I
х350 газ л.
АОЗ 001 ВО

••

Привязан ■... ! 
......■ •! укхетай

ТД 414-2-55♦94.ЛОВ,С02

СПЕЦИФИКАЦИЯ ЩТОВ !стсШл/пост листов1 Р 1 2
flJ3.Tunpon/iacm*

формат АЗ
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Пози­
ц и я

Наименование и т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  . 
о б о р у б о б а н и я , м а те р и а л о в .
З а б о б -и з го т о б и т е л ь  ( 0 /1 Я  и м п о р тн о го  о б о р у б о - 
бания -  с т р а н а  фирма)

Тил, марка 
оборуОойания. 
Обозначение 
Оокумента и 
N опросного 

листа

E0ut
изме

ница
зения

К о Э
з а б о б а -
и з г о т о -
б и те/1я

Коб обору-
б о б а н и я ,
материала

И е н а
ебиницы,
тыс.руб.

Коли­
чество

М а с с а
ебиницы
о б о р у -
бобания

Наипе-
нойа-
ние Коб

1 2 3 4 5 Б ? 2 9 1 0
■ П. АППАРАТУРА И ПРИБОРЫ ПОСТАШЖШЕ' КОМПЛЕКТНО СО ЩИТАМИ

..

■ I . - Реле nDoMescvTочное электоомагнитное ПЭ 37-22 ШТ 796 4
Нятгпяяента питания 220 В.. 50 ТО 0 пластиной____________________ УЗ. 220 В

ТУ16-523.622-82
2. Щиток электропитания ЭЩП-2М 796- 2

ГУ36.1270-83
3. Вставка плавкая: & д .в .-  I  А----------------------------------------:_______ ВП2Б-1 8

-

-

При&язсн .1
,

.... | ■ | Т П

ш п г : " Н  □ Ь н
Tfl4I4-2-55.94.A0B.C02

Л и с т

2

осргшш ЙЗ
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доц Ivgou ЬПЭИИ

« 0

П о з и - Наим енование и т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
о б о р у д о в а н и я , м а т е р и а л о в .
З а в о О -и з е о т о в и т е л ь  (Оля и м п о р т н о го  о б о р у О о - 
в ан и я  -  с т р а н а  фирма)

Тил» порка 
оборуОойшия 
Обозначение 
Оокцпента и 
N опросного 

листа

Е З ш
изме

-1Ш Д
з е н и я

К о Э
з а в о д а -
и з г о т о ­
в и те л я

КоЭ обору­
д о в ан и я , 
м атериала

Ц е н а
единицы,
тыс.руб.

8

Коли­
чество

М а с с а
еОиницы
о б о р у ­
д о в а н и я•v»

£

I>0

Ц О Я Наипе-
нойа-̂
низ Коб

1 2 3 4 5 Б 2 9 1 0
П, Материалы, поставляемые подрядчиком

2.1 . Трубы

2.1 „I. Труба стальная вопогазопоовоттная. легкая, иемепной Труба Р 40x3, 3 м 006 25 м
длины ГОСТ 3262-75
.

При&ШН
" Ц " 1

м л е л
Т.П. 414-2-55*94 СС.СО Н Г

ссрпош ?S3



Ooprami АЗ

Типовой проект 414-2-55.94

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293785/4293785075.htm

