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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

I ,  Общая часть

Рабочие чертежи типовых железобетонных конструкций разра­
ботаны для многоэтажных производственных зданий с сеткой 
колонн 12x6 и .

Данный альбом я вл яется  частью работы, полный с о с т а в  кото­
рой приведен в  выпуске 0 серии 1 .4 2 0 - 6 .

Альбом содержит рабочие чертежи предварительно напряженных 
ригелей поперечных и продольных рам. Поперечные ригели разрабо­
таны предварительно напряженными двух типов- для перекрытий, вы­
полняемых из многопустотных панелей высотой 22 0  мм серии I .4 4 0 -1  
в ы в Л , 2 , 4  и из ребристых плит высотой 4 0 0  мм. Ребристые плиты 
приняты предварительно напряженными по сериям ИИ24-8 и ИИ24-9; 
основные плиты имеют ширину 3 м и доборные -  ширину 1 ,5  м.
До освоения производства предварительно напряженных плит могут 
использоваться ненапряженные плиты серии № 4 - 1 / 7 0 ,  имеющие 
■ирину 1 ,5  н .

Ригели продольных рам разработаны ненапрягаемыми, одной 
марки для обоих типов перекрытия.

Маркировочные схемы поперечных и продольных рам приведены 
в выпуске 0  серии 1 .4 2 0 - 6 .

Ригели для перекрытий из многопустотных панелей предназна­
чены для применения в зданиях только с  неагрессивными газовыми 
средами.

Номенклатура ригелей для перекрытий из ребристых плит 
позволяет использовать их в зданиях с неагрессивными, слабо 
и среднеагрессивными тазовыми средами.

з

Ригели рассчитаны как элементы рам с  жесткими узлами 
с  числом пролетов в соответстви и  с габаритными схемами.

Поперечные и продольные ригели перекрытия рассчитаны на 
нормативные временные длительные равномерно-распределенные 
нагрузки 5 0 0 ,  750  и 10 0 0  кгс/м2 и постоянную равномерно распре­
деленную н агрузку.

Постоянная нормативная нагрузка на поперечные рамы вклю­
чает вес  плиты перекрытия, вес  ри геля, вес  бетона замоноличива- 
ния перекрытия, а также ве с  пола и перегородок и со ста вл я ет  
675 кгс/м 2. Постоянная нормативная нагрузка на продольный ри­
гел ь  включает вес  ригеля и вес  пола и составл я ет  670  кгс/пм .

Ригели покрытия рассчитаны на применение подвесных кранов, 
нагрузка от которых принята эквивалентной равномерно-распределен­
ной нормативной нагрузке 25 0  кгс/м 2.

Ригели рассчитаны на монтаж плит перекрытия или покрытия 
по окончании в с е х  сварочных работ в у зл а х  сопряжения ригелей 
и колонн в соответстви и  с выпуском 4  серии 1 .4 2 0 - 6 .  Р асчет и 
конструирование ригелей произведены в соответстви и  со  
СНиП П -В Л -6 2 Х с учетом "Указаний по применению в железобетон­
ных конструкциях стержневой арматуры" (СН 3 9 0 -6 9 )  и "Инструк­
цией по расчету статически неопределимых железобетонных конст­
рукций с учетом перераспределения усилий ", издания 1961 г .
Расчет и конструирование ригелей для перекрытий из ребристых 
плит, применяемых в зданиях с о  слабо и среднеагрессивными 
газовыми средами ( т а б л .1 ) ,  отвечают требованиям "Указаний по 
проектированию антикоррозионной защиты строительных конструк­
ций" (СН 2 6 2 - 6 7 ) .

М арки.краткая характеристика я область применения риге­
лей приведены в табл Л .

Обозначение марки ригелей состои т из двух ч астей .
Первая часть марки обозначает типоразмер ригеля и состои т из 
буквенного обозначения "Б "  и порядкового номера типоразмера. 
Цифры второй части мерки обозначают несущую способность 
ри геля.

В обозначение марок ри гелей , располагаемых смежно с 
лестничными клетками, включены также буквенные индексы, ха ­
рактеризующие расположение вырезов в п олке.

Ригели запроектированы как конструкции 3 -ей  категории 
трещиностойкости.

Маркировочные схемы попереречных и продольных рам, приве­
денные в выпуске 0  серии 1 .4 2 0 - 6 ,  составлены  таким образом,

т к Пояснительная записка
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Таблица I

Марка ригеля

Для п ер ек- Для перек­
рытий из рытий из
ребристых 

плит

БЗО-1

БЗО-2 
БЗО-З 
Б 3 0 -4

Б 3 0 -5

БЗО-6

многопус­
тотных
панелей

Длина
риге­

ля
мм

Нормативная врем , 
длительная нагруз­
ка на перекрытие 
_______ кгс/м2________
Степень агр есси в­
ного воздействи я 
газовой  среды

Местоположение 
ригеля в раме 

каркаса

Н еагрес­
сивная

Слабая 
или Тх 
ср ед н я я ^

4

Ригели поперечных рам 

Б3 3 -1  50 0

Б ЗЗ-2
Б ЗЗ -З  1 0 9 8 0

Б ЗЗ -4

БЗЗ-5

750
1000

50 0
750

1 0 0 0

5 0 0 *1 0 0 0  500frl000r

5 0 0 *1 0 0 0  5 0 0 *1 0 0 0

Б 31-1 Б 3 4 -1 1 0 2 0 2 > I 0 2 0 2 )

Б 3 1 -2 Б 3 4 -2 5 0 0 -

Б 3 1 -3 Б 3 4 -3 750 500
Б 3 1 -4 Б 3 4 -4 I I 2 8 0  1 0 0 0 750
Б 3 1 -5 - - 1 0 0 0

Б 3 1 -6 Б 3 4 -5 I 0 2 0 2 ) I 0 2 0 2)

Б 3 1 -1 3 Б 3 4 -1 1 I 0 2 0 2 ) I 0 2 0 2 )

Б 3 1 -7 Б 3 4 -6 5 0 0 .1 0 0 0 5 0 0 .1 0 0 0

Крайний ригель меж­
дуэтажного перекры­
тия

— »»—

Крайний ригель меж­
дуэтажного перекры­
тия
Крайний ригель меж­
дуэтажного перекры­
тия рамы у т .ш .
Крайний ригель меж­
дуэтажного перекры­
тия торцевой рамы

Крайний ригель 
покрытия
Крайний ригель меж­
дуэтажного перекры­
тия

_i?_

_ п _

Крайний ригель меж­
дуэтажного перекры­
тия
Крайний ригель пок­
рытия рамы у т .ш .
Крайний ригель пок­
рытия торцевой рамы
Крайний ригель меж­
дуэтажного перекры­
тия рамы у т .ш . т к

1975

Б 3 1 -1 4 Б 3 4 -1 2 5 0 0 *1 0 0 0 5 0 0 .1 0 0 0 Крайний и средний 
ригель междуэтажно­
го  перекрытия тор­
цевой рамы

Б 3 1 -8 Б 3 4 -7 50 0 Средний ригель меж­
дуэтажного перекры­
тия

Б 3 1 -9 Б 3 4 -8 750 5 0 0 « и .
Б 3 1 -1 0 Б 3 4 -9  I I 2 8 0 10 0 0 750
Б 3 1 -1 1 * 1 0 0 0 Средний ригель меж­

дуэтажного перекры­
тия

Б 3 1 -1 2 Б 3 4 -1 0 5 0 0 *1 0 0 0 5 0 0 .1 0 0 0 Средний ригель меж­
дуэтажного перекры­
тия рамы у т .ш .

Б 3 2 -1 Б 35-1 1 0 2 0 * ) I 0 2 0 2 )

Б 3 2 -2 Б 3 5 -2 5 0 0 -

Б 3 2 -3 БЭ 5-3 750 5 0 0
Б 3 2 -4 Б 3 5 -4  I I 4 8 0 1 0 0 0 7 5 0
Б 3 2 -5 - - 1 0 0 0

Б 3 2 -6 Б 35-5 I 0 2 0 2 ) м г о 2 *

Б 3 2 -8 Б 3 5 -7 I 0 2 0 2 ) I 0 2 0 2 )

Б 3 2 -7 Б 3 5 -6 5 0 0 .1 0 0 0 5 0 0 .1 0 0 0

Б 3 2 -9 Б 3 5 -8 5 0 0 *1 0 0 0 5 0 0 .1 0 0 0

Ригели продольных рам

Б 2 9 -3 Б 2 9 -3  5480 5 0 0 .1 0 0 0 5 0 0 .1 0 0 0

Средний ригель 
покрытия
Средний ригель меж­
дуэтажного перекры­
тия

Средний ригель меж­
дуэтажного перекры­
тия
Средний ригель пок­
рытия рамы у т .ш .
Средний ригель пок­
рытия торцевой рамы
Средний ригель меж­
дуэтажного перекры­
тия рамы у т .ш .

Средний ригель меж­
дуэтажного перекры­
тия торцевой рамы.

П о я с н и те л Ь н а я  s  a n u o /c c f.
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Таблица I  (продолжение)

I 2 3 4 5 6

Ригели поперечных рам в ячей ках с 
лестничными клетками

Б 3 0 -2 л е в .
Б 3 0 -2 п р .

Б 3 3 -2 л е в .
Б 3 3 -2 п р .

1 0 9 8 0 5 0 0 ,7 5 0 5 0 0 Крайние ригели между­
этажного перекрытия

Б 3 0 -4 л е в . 
Б 3 0 -4 п р .

Б З З -З л е в . 
Б ЗЗ -Зп р . 1 0 9 8 0 1 0 0 0 7 5 0 ,1 0 0 0 _и_

Б 3 1 -1 л е в .
Б 3 1 -1 п р .

Б 3 4 -1 л е в .
Б 3 4 -1 п р . I I 2 8 0 Ю 202 > 1 0 2 О2 ) Крайние ригели покры­

тия

Б 3 1 -3 л е в .
Б 3 1 -3 п р .

Б 3 4 -3 л е в .
Б 3 4 -3 п р . I I 2 8 0 5 0 0 ,7 5 0 5 0 0 Крайние ригели между­

этажного перекрытия

Б 3 1 -5 л е в .
Б 3 1 -5 п р .

Б 3 4 - 4 л е в . 
Б 3 4 -4 п р . I I2 8 Q 1 0 0 0 7 5 0 ,1 0 0 0

1 )  О бласть применения ригелей для перекрытий из ребристых пли т.
2 )  Приведено значение полной нормативной равномерно-распределенной 

нагрузки на покры тие, включая эквивалентную н агр у зк у  от подвес­
н ого  тр ан сп ор та.

ч то  раскрытие трещин в надопорных зон ах  р и гел ей , используемых 
в зданиях с  неагрессивными газовыми средами при уч ете 100% 
ветровой  н агр у зк и , не превышает 0 , 3  мм, в  ри гелях для перекры­
тий из ребристых плит в услови ях сл аб о  и среднеагрессивны х 

га зо в ы х  ср ед  при уч ете  30J& ветровой нагрузки не превышает 0 ,2  мм.

Предел огн естой кости  ригелей в со о т в е т ст в и и  с о  СНиП П -А .5 -7 0  
с о с т а в л я е т  3 , 0  ч а с а .

Ригели и зготавли ваю тся из бетона марок 2 0 0 ,  3 0 0  и 4 0 0 .

К моменту передачи усилия предварительн ого натяжения на 
ри гель кубиковая прочность бетона должна быть не ниже 70% 
проектной прочности.

5

Напрягаемая продольная рабочая арматура принята в  д ву х  
вариан тах -  к л асса  А-Шв с контролем напряжений и удлинений и 
нормативным сопротивлением R <х = 5500 к гс/ см 2 , и к л асса  А-1У 
с  нормативным сопротивлением R a  = 6000 к гс/ см 2 .

Величины контролируемых напряжений для обоих к л а ссо в  
арматуры принимаются равными соответствующ им нормативным сопро­
тивлениям, при этом для арматуры к л асса  A—iiLB предельное удлине­
ние не должно превышать 4,5%  для стали  марки 35FC и 3,5%  для 
стали марки 25Г2С .

Натяжение арматуры -  на упоры форы или стен дов механи­
ческим способом .

Величина предварительного напряжения и усилия натяжения 
рабочей арматуры даны в таблице 2 ,

Ненапрягаемая продольная и поперечная арматура принята 
из горячекатаной арматурной стали  периодического профиля 
к л а сса  А-Ш по ГОСТ 5 7 8 1 -6 1  * ,  а также из холоднотянутой 
проволоки к л а сс а  В- I  по ГОСТ 6 7 2 7 -5 3  # .

Для и зготовлен и я закладных деталей  применяется сортовой 
прокат из стали  к л асса  С 38/23 по ГОСТ 3 8 0 -7 1  * .

Марки стали  арматуры и закладных деталей  должны у ст а ­
н авли ваться  в проекте конкретного объекта в зависимости от 
температурных условий эксплуатации конструкций и хар актер а 
нагрузок в со о тв етств и и  с  требованиями действующих нормативных 
документов и указаниями, приведенными в выпуске 0  серии 1 . 4 2 0 - 6 .

Для р и гел ей , применяемых в услови ях воздей стви я слабо 
и среднеагрессивны х газовы х с р е д , в проекте конкретного 
объекта должны быть указаны специальные условия по и зго товл е­
нию р и гелей , вытекающие из характера гирессивной среды и 
требований СН 2 6 2 - 6 7 .
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Марка ригеля Класс
напря­

Р асч ет­
ный

Предва­
ритель­

Усилие 
натяж е- *

гаемой диаметр ное ния "  No”
арма­
туры

мм
и к -в о

напряже­
ние

на один 
стержень

стерж­
ней в кгс/см 2 кге
сеч е­
нии

' I 2 3 4 5

Б3 0 - 1 ,  Б 33 -1 АШв 3032 5 5 0 0 4 4 2 5 0
А1У 3028 60 0 0 36950

Б 3 0 - 2 ,  Б3 3 - 2 , АШв 2028+ 5 5 0 0 33870
Б З О -2л ев ,Б З О -2п р ,Б З З -2л ев,Б З З -2п р 2032 4 4 2 5 0

А1У 2028+
2032 600 0 36950

4 8 2 5 0

БЗО-3 , Б 3 0 -4 , Б 3 2 -4 , Б 3 2 -5 , Б З З -3 ,  
Б 3 5 -4 ,Б 3 0 -4 л е в ,Б 3 0 -4 п р ,Б З З -З л е в , 
БЗЗ-Зпр

АШв 4036 5 5 0 0 5 6 0 0 0
А1У 4032 6 0 0 0 482 5 0

Б3 0 - 5 ,Б 3 1 -1 2 , Б З З -4 , Б 3 4 -1 0 АШв 2022+
2025 5 5 0 0 2 0 9 0 0

2 7 0 0 0

_ А1У 3025 6 0 0 0 2 9 4 5 0

Б 3 0 - 6 , Б3 3 -5 АШв 3032 5 5 0 0 442 5 0

А1У 3032 6 0 0 0 4 8 2 5 0

Б 3 1 -1  ,Б 3 1 - 2 ,Б 3 4 - 1 ,Б 3 4 - 2 ,  
Б 3 1 -1 л е в ,Б 3 1 -1 п р ,Б 3 4 -1 я е в ,Б 3 4 -1 п р .

АШв 1028+ 5 5 0 0 33870
3032 4 4 2 5 0

А1У 4028 6 0 0 0 3 6 950

5 3 1 - 3  Б34—3
Б31—З л е в ,B 3 f-3 n p ,B 3 4 -3 n e B ,Б 34-З п р

АШВ 2028+ 5 5 0 0 3 3 8 7 0
3032 4 4 2 5 6

- А1У 4032 6 0 0 0 4 8 2 5 0

Б 3 1 - 4 ,Б 3 1 - 5 ,Б 3 4 - 4 ,
Б 3 1 -5 л е в ,Б 3 1 -5 п р ,Б 3 4 -4 л е в ,Б 3 4 -4 п р

АШв 5036 5 5 0 0 5 6 0 0 0

АХУ .5032 6 0 0 0 4 8 2 5 0

Б 3 1 - 6 ,Б 3 1 -1 3 ,Б 3 4 -5 ,Б 3 4 -1 1 АШв 3025 5 5 0 0 2 7 0 0 0
А1У 3025 6 0 0 0 2 9 4 5 0  .
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Таблица 2

I  _______________ 2 3_________ 4_________ 5___

Б 3 1 -7 .Б 3 4 -6 АШв 2028+ 5 5 0 0 3 3 8 7 0
10 3 2 4 4 2 5 0

А1У 3028 6000 369 5 0

Б 3 1 - 8 ,Б 3 2 -1 ,Б 3 4 -7 ,Б 3 5 -1 АШв 1028+
20 3 2 550 0 33870

4 4 2 5 0

А1У 1025+
20 2 8 6 0 0 0 2 S 450

36950

Б 3 1 -9 .Б 3 4 -8 АШв 2028+
2032 5 5 0 0 33870

4 4 2 5 0

А1У 1028+
2032 6000 36950

48250

Б 3 1 -1 0 ,Б 3 1 - Н ,Б 3 4 - 9 АШв
А1У

4 0 3 2
4 0 3 2 .

5 5 0 0
6 0 0 0

4 4 2 5 0
48250

Б 3 2 - 2 ,  Б3 5 -2 АШв 2028+
203 2 5500 3 3 8 7 0

44250

А1У 2028+
1 0 3 2 6 0 0 0 3 6 950

4 8 2 5 0

Б 3 1 - 1 * ,Б 3 2 - 3 ,Б 3 4 - 1 2 ,Б 3 5 - 3 АШв 4 0 3 2 550 0 4 4 2 5 0
А1У 2028+ 60 0 0 36950

2032 4 8 2 5 0

Б 3 2 - 6 ,Б 3 2 - 8 ,Б 3 5 - 5 ,Б 3 5 - 7 АШв 3022 5500 209 0 0
А1У 3022 60 0 0 2 2 800

Б 3 2 -7 ,Б 3 5 -6 АШв 3028 5 5 0 0 338 7 0

А1У 2022+
2025 600 0 22800

29450

Б 3 2 - 9 ,  Б 3 5 -8 АШв 2028+
2 0 3 2 55 0 0 33870

4 4 2 5 0

А1У 3028+
1032 6 0 0 0
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П. Технические требования к изготовлению  ригелей

При изготовлен ии ригелей необходимо выполнять требования 
следующих нормативных и инструктивных докум ен тов:

а )  г л а в  СНиП:

I - В  Л - 6 2  "Заполнители для бетон ов и р а с т в о р о в " ,

I - B . 2 - 6 9  "Вяжущие материалы неорганические и добавки для 
бетон ов и р а с т в о р о в " ,

I - В -3 -6 2  "Бетоны  на неорганических вяжущих и зап о л н и тел я х ",

I - B . 4 - 6 2  "Арматура для железобетонных кон стр укц и й ",

I - В , 5 -6 2  "Ж елезобетонные и здели я. Общие у к а за н и я " ,

I - В . 5 - 1 - 6 2  "Ж елезобетонные изделия для зд ан и й ".

б )  ГОСТов:

ГОСТ 1 0 9 2 2 -7 5  "Арматурные изделия и закладные детали сварные 
для железобетонных конструкций. Технические 
требования и методы испы таний",

ГОСТ 1 0 X 8 0 -6 7  

ГОСТ 1 3 0 1 5 -7 5

ГОСТ 8 8 2 9 -6 6

"Бетоны тяж елые. Методы определения п р очн ости ",

"И зделия железобетонные и бетонны е. Общие те х ­
нические тр еб о ван и я ",

"И здели я железобетонные сборн ы е. Методы испыта­
ний и оценки прочности, ж есткости  и трещино- 
с т о й к о с т и " .

ГОСТ 1 8 9 8 0 -7 3  "Ри гели  железобетонные для здани й. Технические 
тр еб о ва н и я ".

в )  "У казаний по сва р к е  соединений арматуры и закладных 
деталей  ж елезобетонны х конструкций” (СН 3 9 3 - 6 9 ) ;

г )  "У казаний по применению в ж елезобетонны х конструкциях 
стержневой арматуры" (СН 3 9 0 - 6 9 ) ;

Стельные закладные детали  должны и зго т а вл и ва т ь ся  в со о т ­
ветстви и  с гл аво й  СНиП Ш -В .5 -6 2 *  "М еталлические конструкции. 
Правиле и зго т о в л е н и я , монтажа и приемки" и с  "Инструкцией по 
технологии и зготовлен и я и устан овке стальны х закладных деталей  
в сборных ж елезобетонны х и бетонных и здели ях" (СН 3 1 3 - 6 5 ) .
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Плоские арматурные каркасы и сетк и  должны и зго т о в л я т ь с я  
при помощи контактной точечной эл ек тр о свар к и .

Э лектр одуговая свар ка элементов из с о р т о во го  проката 
др уг с  другом должна производи ться электродами типа Э 46-Т  
или 3 4 2 -Т ,  а свар к а  арматурных стержней из стали  к л а сс а  А-Ш 
между собой и с сортовым прокатом -  электродами типа Э50А-Ф, 
Э55-Ф , Э42А-Ф и Э46А-Ф. Выбор типа электрода из числа приве­
денных выше для каждого к л а сса  и марки стал и  должен произво­
д и ться  на основании указаний СН 3 9 3 - 6 9 .

С таль для и зготовлен ия ригелей должна применяться т е х  
марок, которые зелены в проекте кон кретн ого о б ъ ек т а .

При изготовлении ригелей для зданий с о  сл аб о  и с р е д н е - 
агрессивными средами обязательн о выполнение специальных тр ебо­
ваний, указанны х л проекте кон кретного зд ан и я .

Ригели армируются пространственными кар к асам и .

Пространственные каркасы собираю тся из плоских к а р к а с о в , 
с е т о к , отдельных стержней и закладных д еталей  с  применением 
контактной точечной сварки и электр одуговой  свар ки  и вя зк и  
вязальн ой  проволокой.

Соединительные поперечные стер ж н и, объединяющие плоские 
каркасы в пространственны й, сл е д у е т  приваривать к  продольным 
стержням п лоски х кар касов с  помощью электросварочны х клещ ей.

Применение дуговой электросварки  вм есто  предусмотренной 
контактной точечной не д о п у с к а е т с я .

С целью обеспечения точности и зготовлен и я п ростран ствен ­
ных кар касов в соо тветстви и  с допускам и , проставленными на чер­
теж ах , сборка их должна производи ться в кон дуктор е.

Сборка пространственных кар к асов поперечных ригелей 
должна прои зводи ться в следующем порядке:

г )  устан авли ваю тся опорные закладные детали  марки M I;

б ) устанавли ваю тся плоские к ар к асы ;
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в )  плоские каркасы соединяются с закладной деталью MI с 
помощью электродуговой сварки нижних продольных стержней плоских 
каркасов с п о з .6 9  закладной детали M l;

г )  поперечные соединительные стержни п о з .^ 9 ,4 7 ,4 9  привари­
ваются к нижним продольным стержням плоских к а р к а со в ;

д ) устанавливаются и временно закрепляются за  плоские кар­
касы стержни напрягаемой рабочей арматуры п о з .5 5 * 6 7 ,  8 1 *8 4 ;

е )  скобы п о з .53  привариваются с помощью электродуговой 
сварки фланговыми швами к анкерам закладной детали M I;

ж) позиции 4 2  и 91 привариваются к анкерам закладной 
детали MI с помощью дуговой свар ки , двумя фланговыми швами к 
каждому стержню;

и) между плоскими каркасами заводятся  стержни верхней 
продольной арматуры;

к ) поперечные соединительные стержни позиции 3 8 ,4 6 ,4 8  
привариваются электросварочными клещами к верхним продольным 
стержням плоских кар к асов ;

л) устанавли вается верхняя продольная рабочая арматура 
в фиксирующие пазы кондукторов;

м) положение стержней верхней продольной арматуры относи­
тельно друг друга фиксируется после выверки путем приварки с 
помощью электродуговой сварки к позиции 4 0 ;

н) верхняя продольная рабочая арматура приваривается 
электродуговой сваркой к верхним продольным стержням плоских 
каркасов прерывистым швом длиной 5 0  мм через 4 0 0  мм;

о) п о з .4 1  устанавливаются и привязываются вязальной прово­
локой к верхним соединительным стержням п о з .3 8 ,  4 6 ,  48  и к ско­
бам поз . 5 3 ;

п) устанавливаются и привязываются к плоским каркасам 
сетки С1*С 6, армирующие полки ригелей;

8

р ) устанавливаются и привязываются к стержням плоских 
каркасов закладные деталиМ£МШ;закладные детали М2 при установке 
свариваются между собой; окончательная фиксация положения 
закладных деталей производится при установке каркаса в опалуб­
к у , при этом особо тщательно должны соблюдаться допуски на 
установку выпусков верхней продольной арматуры, фиксируемых 
в опалубке.

Указанная выше последовательность операций сохраняется 
и при сборке пространственных арматурных каркасов продольных 
ригелей.

В состав пространственных каркасов поперечных ригелей 
входят также спирали п о з .6 8 ,  устанавливаемые на концевые участ­
ки стержней напрягаемой рабочей арматуры, сетки С7, устанавли­
ваемые непосредственно над напрягаемой арматурой в приопорной 
зове  и шайбы п о з .5 0 * 5 2 ,8 5 ,1 0 8 ,  привариваемые к нижнему ряду 
стержней напрягаемой рабочей арматуры и к п о з .7 0  закладной 
детали MI (после отпуска натяжения). Поз.6 8 ,  5 0 * 5 2 ,  8 5 ,  108 
и сетки С? временно закрепляются за  каркас вязальной проволо­
кой .

Отдельные стержни верхней продольной рабочей арматуры 
п о з .3 4 *3 7 , 4 3 *4 5  и составные стержни С1Ц*СП8 могут фиксировать­
ся на стальной опалубке. При сборке пространственного каркаса 
в  этом случае верхняя продольная арматура устанавли вается на 
скобы , надеваемые на плоские каркасы ( с м .р и с .1 ) .  После уста­
новки верхних поперечных соединительных стержней п о з .3 8 ,4 6 ,4 8  
стержни верхней продольной арматуры привязываются в проектном 
положении к элементам пространственного арматурного к ар к а са . 
Установка п о з.4 0 ,  фиксирующих взаимное положение стержней 
верхней продольной арматуры, а также приварка этих стержней 
к верхним продольным стержням плоских к а р к асо в , предусмотрен­
ные в пунктах м ) и в )  на данной странице в этом случае не 
производятся.
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При изготовлении пространственных кар к асо в должны быть учтены 
фактические допуски на размеры стальных форм по дли н е; они не 
должны превышать те  доп уски , которые указаны на чертеж ах риге­
л ей .

Для случая о тсу тстви я  электросварочны х клещей необходи­
мой мощности на ли стах 1 2 9 ,  1 3 0  даны примеры образования прост­
ранственных кар к асов путем замены соединительных стержней 
позиций 3 8 ,3 9 ,4 6 * 4 9  на скобы (позиции 2 8 ,  8 2 ,  8 3 )  привариваемые 
электр одугсвой  сваркой к плоским кар касам , и на шпильки 
(позиция 2 3 ) *  закр еп ляем ы е'вязальн ой  проволокой.

Перед установкой в опалубку производится проверка со о т ­
ве т с т в и я  арматурных изделий и закладных деталей  п р оекту .

Отклонения размеров ригелей от проектных, отклонения 
от проектного положения стальны х закладных деталей  и отклоне­
ния от размера толщины защитного слои б стгн а  д о  арматуры не 
должны превышать величин, поставленных на рабочих чертеж ах и 
указанных в ГОСТе 1 3 0 1 5 - 7 5 .  При этом тилщина защитного слоя 
д о  поперечной арматуры должна быть не менее 2 0  мм с учетом 
нормированных доп усков (при учете осадки стержней при кон такт­
ной с в а р к е ) .

Для обеспечения требуемой величины защ итного слоя при 
изготовлении ригелей должны применяться подкладки из п ластм асс 
или ц ем ен тн о-п есчан ого р а с т в о р а ; применение м еталлических фикса­
т о р о в , выходящих на п овер хн ость б ето н а , не д о п у с к а е т с я .

9

Прочность бетона при отпуске предварительн ого натяжения 
арматуры должна быть не менее 70% проектн ой .

После плавного спуска натяжения напрягаемая арматура при­
вар и вается  к опорным закладным деталям  MI чер ез шайбы п о з . 5 0 * 5 2 ,  
8 5 ,1 0 8  электродами Э50А-Ф.

Внешний вид и к а ч е с т в о  поверхностей ригелей должны у д овл ет­
во р я ть  требованиям ГОСТ 1 3 0 1 5 -7 5  для конструкций пр ои зводствен ­
ных здан и й , предназначенных под о к р аск у . Р и гели , изготовляем ы е 
для применения в услови ях во зд ей стви я  агр есси вн ой  ср еды , не 
должны иметь р акови н , выбоин и о к о л о в . Исправление деф ектов 
последующей штукатуркой не д о п у с к а е т с я .

Для предохранения лицевых поверхностей закладных д е т а л е й , 
шайб и выступающих концов напрягаемой арматуры от ржавления 
при транспортировании и хранении в с е  эти поверхности должны быть 
покрыты цем ентно-казеин овой обмазкой слоем 0 ,5  мм, кроме т е х  
д е т а л е й , которые в соо тветстви и  с  требованиями СН 2 6 2 -6 7  должны 
быть защищены цинковым или другим (равнозначным) покрытием.

На боковой грани ри геля (на расстоян ии не более I  м от 
тор ц а) должны быть обозначены несмываемой краской марка р и гел я , 
штамп QTK, д ата  и зго т о в л е н и я ,м а сса  ри геля в  к г ,м ар ка предприя­
т и я -и зг о т о в и т е л я . Кроме т о го  в с л у ч а я х , предусмотренных рабо­
чими чертежами, с  одной стороны ри геля нан оси тся несмываемой 
краской буква "Т*1-, обозначающая ориентировку ри геля в рам е.

До начал-' п рои зводства ригелей за в о д -и з г о т о в и т е л ь  должен 
р а зр а б о та ть  техн ически е условия и техн ологи чески е п равила, 
определяющие основные способы п р ои зводства и контроля к а ч ест в а  
и зготовлен и я издели й.

При изготовлении ригелей должен быть обеспечен поопера­
ционный технологический контроль на в с е х  стади ях п р о и зво д ст в а , 
а также систем атически й контроль прочности бетона и арматуры 
и регистрация в с е х  отклонений от п р о е к т а , согласован ны х с 
проектной органи зацией .
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Величина отпускной прочности бетон а у ста н а в л и ва е т ся  

в со о т в е т ст в и и  с пунктом I . *  ГОСТа 1 3 0 1 5 - 7 5 .

По согласован и ю  с заво д о м -и зго тови тел еи  и монтахной о р г а -  

низацией длина арматурных выпусков верхней продольной р а б о -  

; чей  арматуры может быть увели чена на 4 0  мм Сс каж дого конца 

р и г е л я ) , что п озволи т избеж ать при монтаже к ар к а са  у стр о й ства  

арматурных в с т а в о к  в  случае реализации положительных допусков 

на р асстоян и е между торцом ри геля и гранью колонны (см ,м о н ­

тажные детали  сопряжения ригелей и колонн, выпуск 4  серии 

1 . 4 2 0 - 6 ) .
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Ш. Указания по применению ри гелей

Назначение марок ригелей производи тся в проекте конкрет­

ного объ екта в с о о т в е т ст в и и  с маркировочными схем ам и , приве­

денными в выпуске 0  серии 1 . 4 2 0 - 6 .

При дей ствии многократно повторяющихся и динамических 

н агр узок назначение марок ри гелей должно п р ои зводи ться на 

осн ове соответствую щ его р а с ч е т а  с  соблюдением требований 

СЛИП П -В .1 - 6 2  и "Инструкции по проектированию и р а сч е т у  не­

сущих конструкций промышленных зданий и сооружений на дина­

мические н агр узки ” 197 0  г .

При применении ригелей настоящей серии в услови ях пос­

тоянного во зд ей стви я  температуры выше +50°С  назначение марок 

ри гелей должно п рои зводи ться на осн о ве  р а с ч е т а , с  соблюдением

* )  При р а сч е т е  р и гелей  междуэтажных перекрытий торцевых 
рам учтена соср едоточен н ая н агр у зк а  о т  стойки торцевого 
ф ахверка Р  *  1 6  т с .

Зг
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требований главы  СНиП П -В .7 - 6 7 .

В случае н а г р у зо к , отличающихся о т  равном ерно-распределенны х, 

принятых при р а сч е т е  ригелей настоящ его вы пуска ' ,  назначение 

марок ри гелей с л е д у е т  производить на осн ове  р а с ч е т а , р у ковод ст­

в у я сь  указан иям и , приведенными в выпуске 0  серии 1 . 4 2 0 - 6 ,  исполь­

зу я  при этом типовые ригели необходимой несущей сп о со б н о сти .

Приведенная в  настоящем альбоме номенклатура ри гелей для 

перекрытий из ребристых плит п о зво л яет  и сп о л ь зо ва т ь  их к а к  в у с ­

ловиях н еагр есси вн о й , так  и слабо и ср едн еагр есси вн ой  га зо в о й  

ср еды .

При применении ригелей в зд ан и я х , эксплуатируемых в  услови ях 

с о  слабо иди среднеагрессивны ы и газовыми ср едам и , в  проекте з д а ­

ния в с о о т в е т ст в и и  с конкретными условиями эксплуатации и тр е­

бованиями СН 2 6 2 - 6 7  должны быть дополнительно указаны|

а )  требования по плотности бетон а с  указанием марки по водо­

непроницаемости, водопоглощения и водоцементного отношения)

б )  вид и расходы  ц ем ен та, с о с т а в  заполн и телей )

в )  виды защиты поверхности ригелей лакокрасочными покры­

тиями и способы их нанесения на п овер хн ость р и гелей )

г )  виды м еталлизационного и лакокрасочн ого защитных покры­

тий стальны х закладных д ета л ей ) толщина металлизационного с л о я )

д )  требовани я к к а ч ес т в у  бетонной п овер х н ости .

П лотность бетон а н азн ач ается  в зави си м ости  о т  степен и  а г ­

р есси вн ости  га зо в о й  среды . П оказатели плотности бетона прини­

маются в  с о о т в е т ст в и и  с табл» 3 .

/7 о я с гн а /тг& у тЬ н с гя
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Таблица 3

Jf № Бетон по плотности П оказатели плотности бетон а
п/ п Парка по в о д о -  Бодопогдо ще -  Водоцем ент-

непроницаемое- ние в % по ное отношение 
ти в е с у  Б/Ц не более

I Нормальный В -4 5 , 7 * 4 , 8 0 , 6

2 Повышенный В - 6 4 , 7 * 4 , 3 0 ,5 5

3 Особо плотный В -8 4 , 2  и менее 0 , 4 5

Примечаниеt Марка бетон а по водонепроницаемости оп р еделяется  на 
образц ах в в о зр а ст е  28  су то к  по ГОСТ 4 8 0 0 -5 9  "Бетон  
гидротехни ческий . Методы испытания б е т о н а ".

Требования конктерного проекта по антикоррозионной защите

при изготовлении ри гелей являю тся обязательны м и.

В спецификациях к рабочим чертежам ригелей ук азан  только 

к л асс стали  арматуры и закладных д ета л ей  б ез указан ия марки 

с т а л и . Назначение марок стали  должно производи ться в  проектах 

конкретных зданий в зависим ости от температурных условий эксп л уа­

тации конструкций и хар актер а н агрузок (с т а т и ч е с к и е , динамичес­

ки е) в со о т в е т ст в и и  с требованиями действующих нормативных до­

кументов и указан иям и , приведенными в выпуске 0  серии X. 4 2 0 - 6 .

Р и гели , предназначенные для применения в  условиях возд ей ­

стви я  агр есси вн ой  ср еды , низких или высоких тем п ер атур , подвер­

гающиеся воздействи ю  подвижных и динамических н агр узок и и зго ­

товляемые с  учетом  соответствую щ их требовани й, в п роектах конк­

ретных объектов должны иметь м аркировку, отличную от маркировки 

р и гелей , предназначенных для обычных услови й .

о
о

Для конструкций, предназначенных для применения в условиях 

во зд ей стви я  слабо и средн еагр есси вн ой  ср еды , реком ен дуется до­

полнительно к установленной марке доб авлять  следующие буквен­

ные обозн ач ен и я:

" к "  -  при изготовлении конструкций с нормальной плотностью 

бетона^

"к п "  -при изготовлении конструкций с повышенной плот­

ностью бетон а}

" к о " -  при изготовлении конструкций с особо плотным бе­

тоном.

Например, если при о тсу тстви и  специальных требований к 

плотности бетона применяется р и гель марки БЗО- I ,  то при тр ебу е­

мом нормальном бетоне принимается маркировка БЗО- I - K }  при 

требуемом особо плотном бетоне -  Б 3 0 -1 -Н 0 ,

В п роектах конкретных объ ектов должна ук азы ваться  отп уск­

ная прочность бетона ри гелей в  летн ее время в т е х  с л у ч а я х , 

когда по условиям монтажа и загружения конструкций прочность 

б етон а, равная 70#  проектной марки, я вл я ется  недостаточн ой .

1У . Указания по приемке, хранению и транспортировке 
__________________ ригелей___________ ,__________________________

Приемка ригелей должна производи ться в соо т в е т ст в и и  с 

требованиями ГОСТ 1 3 0 1 5 - 7 5 ,  ГОСТ 8 8 2 9 - 6 6  и рабочими чертежами 

р и гелей . При приемке с л ед у ет  обращать особое внимание на пра­

ви льн ость маркировки р и гел ей , особенно для с л у ч а е в , ко гд а

Г7оясгни/тге/гЬнсур
/975
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проектной организацией оговорены дополнительные условия 

эксплуатации ригелей или в ригелях имеются изменения по срав­

нению с типовыми (например, имеются дополнительные закладные 

детали).

Ригели должны храниться в штабелях, рассортированные по 

типоразмерам, маркам и партиям. 3 штабели ригели укладываются 

(в  рабочем положении) на деревянные прокладки толщиной не ме­

нее 60 мм, располагаемые на расстоянии 2 и от торцов ригелей 

по одной вертикали.

По высоте в штабеле допускается не более 2-х рядов.

Транспортирование ригелей производится на автомашинах и 

железнодорожных платформах со специальным оборудованием, 

предохраняющим ригели от повреждения.

При перевозке ригелей автомобильным транспортом следует 

руководствоваться "Временными указаниями по перевозке унифи­

цированных сборных железобетонных деталей и конструкций про­

мышленного строительства автомобильным транспортом" (HJ'KOEI ТП, 

Стройиздат, 1^66 г . ) «

Перевозка ригелей железнодорожным транспортом должна осу­

ществляться в соответствии с "Руководством по перевозке желез­

нодорожным транспортом сборных крупноразмерных железобетонных 

конструкций промышленного и жилищного строительства" (НИИОМТП, 

Стройиздат, 1967 г . ) .

Подъем ригелей должен производиться в соответствии с тре­

бованиями главы СНиП Ш -В.3-62* и "Инструкции по монтажу 

сборных железобетонных конструкций промышленных зданий и 

сооружений" (СН 319-65).

для строповки в ригелях предусмотрены два отверстия 

0' 50 мм. Кроме того в альбоме разработаны варианты ригелей, 

строповка которых осуществляется с помощью монтажных петель, 

изготавливаемых из стали класса A-I (листы I 31, 132 ).

Условные обозначения сварных швов:

..................-  сварной шов заводской

уv .<у.>....____  - сварной шов, выполняемый при сборке
пространственных каркасов.

h -  высота шва 

6  -  длина шва

h -  высота шва ( A a r  o.eScJ, н о  
не нее  ̂ мм)

6 -  ширина шва otS j .  но 
не менее С мм)

£ - длина шва

h -  высота шва ( .h& o,e$d, 
но не менее ц мм)

S  - ширина ива ( о. S et 
но не менее 1 0  мм)*

£  -  длина шва
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П рим ечания•
/. Ооказатели на один ригель даны 'на листер 8&!барка стали на ласте /22.
2 армирование ригелей дана на листе 21.
3. все закладные детали вмадят 8 состав пространственный каркасов.

Окончательная фиксация положения заклпднЫН деталей производится на опалубке.
й величество арматурный выпусков показано условноt расположение 

арматурный выпусков и привязка ия от низа ригелей приведены 
на листая /Z /В.

3 буква „Т " (для ориентации ригелей при монтаже) наносится 
несмываемой краской.
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i. Показат ели на один ригель дины на листе / ;  вб/дорка ст али н и  
листе /22,

2: Ррм ироёанае р и гел я  дико на лист е 23.
3. Все закладные дет али входят в  сост ав пространственных каркасов. 

Окониательная фиксация положения закладных деталей производится 
на опалубке.

4. Привязки арматурных вы пусков от н иза  р и гел ей  приведены  
на лист ах /7г /в.

Ж
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l Показатели на один ригель даны на листе /j выборка стали 
на листе №3.

2. Армирование ригеля дано на листе 23.
3. Все закладные детали внодят 6 состав пространственный каркасов. 

Окончательная фиксация положения закладнын деталей производится 
на опалубке.

4. количество арматурный выпусков показано условно̂ , расположение 
арматурный выпусков и привязка ин от низа ригелей приведены на 
листан Л, 13.
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П рим ечания

l  Показатели на один ригелб дан hi на листе 1; for Парка 
стали на листан 123} 124.

2. Армирование ригелей дано на листе Q1.
3. Все закладные детали входят в  состав пространственных каркасов, 

вкончотелбная фиксация палонгения закладном деталей производится 
на опалубке.

4. Количество арматурном боту с ков показана условно; расположение 
арматурном выпускав и привязка их am низа ригелей приведенб/ 
на листах 17,18.

5 -5

тк Ригели 552-7-!-532-7
1. 420-3 
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1975 Опалубочный чертей/ Аист
<и 1 а

7



Примечания-

Марка

ригеля

Марка

бетона

532-8
ЗОЛ

532-9

f. Показатели HQ оде/# ригель дань/ на лист е  / у  вд/барка ст ана 
на ласте f29 .

2. Премирование ригелей дано но листе 23.
3. See закладные детали входят 8 состав лрострокственных каркасов. 

Оконцателоная фиксация полам ени я закладных деталей производится 
на опалубке.

б. долинество арматурных вь/лускоё .показано уславuof Расположение 
арматурных выпусков и привязка их о т  низа ригелей приведены 
на ли стах Пу /в.

TKI Ригели 5 32-в Ь 32-9 
O n e /'1 и й л и  н  ? н и  u C i. т е  и

> / р и  о  

вы пускJ

/■'У, '■
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Л?4 тол&ко для
333-4 м4

44
—  пб

Марка
ригеля

Марка
бетона

S3} -/ 300
633-2

•4оов  зз-з
в зз-4 300

—
/' ь? — ^

v-г: 1

_ V

S-S

Примечания-•
/. Показатели на один ригель даны на листе 4; Выборка стали 

на листе 124.
2. Армирование ригелей дана на листе 22.
3. Все закладные детали вводят 8 состав пространетвенныв каркасов. 

Окончательная фиксация положения закладном деталей производится 
на опалдоке.

4 количество арматурный бьтусКоб показано условно, расположение 
арматурный выпусков и привязка ив от низа ригелей приведены 
на листав 18,20.

в Луква „Г(для ориентации ригелей при монтаже)наносится 
несмываемой краской.

ТК Ригели 335-4+ 535-й .
г 420-б 

Выписка1 1\
497В Опалубочный черте яг. Оцет 9
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2-2
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534-/0 //4
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002202

2/0/700
52/77000

534-7 300

634-6
400

634-9
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| /000 \j&0
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Tf л f7/6t/70
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320 ,

3 -3
/7/700/2У&//0/7;

/ 600030/02/0 00 /7З2// 5002/0 6000/ 50 *000/772/; 60/00500
м ш г/ # 0  J70O/772 /23

2. //00/05060/702 5022/725 Зам? //0 */00/0222.
3. Зое 30/0706/7/72 62/00/0  6ш 4/7/77 6 //2/006 /7/?2//77р0//№32////д/х 

005Л0206. б/тт /з/мая 500/050/7 00/0Ж2//0/7 30000600/х
32/770/722 //рЖ /ЗзЗт ?# /70 0/70/у6/Г2 

4 6670/22/060 05//0/055//0/Х 62/052006 00000000 //0706/70; 
6020000Ж 2002 0/7/700700//0/Г 6б//%70/Г0 б  0  /07060300 0 3  

0/7? 0030 p t072/720 0/70623200/ 0 0  *202/7702 /2/20
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Ригели  5 J4 -7 +S34-/&  
Р/7&щгЯ7М4/г/ / tерлгеж

/439-3^30/000x3
J02/77 //
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I x J^ / 4
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33355333 1

374/7723/AP 3/7Я 
533-3 ззз-з /у4

/-/

2/ з р л з

р з г з я я

/ ? 2 р Х З

3 2 Я 7 2 Я З

5 3 3 - /
3 2 2

£ 3 3 -2

£ 3 3 - 3
4 /7 /7

5 3 3 - 4

5 3 3 3
3 2 3

s t t - s

^ i _
1
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\ £ Г З

4-4

■ - АL4 1 5
JT-JT

/7р///У2У0ШЯ:
/  /7т&з#/7?зяз w  зЗзз рзгзяд 5/у///>/ зз  / ж / ;  fo/rfbp/s/y

C272J2 52  532/772 /2 3
Р. Яр0 £//?зИ&//г/2  р з гея з / 3/гяз за  5 3 2 /2 2  22. 
д. 32е зж 5//3///>/е Ззя/жт/ ЗхзЗяя? 3 ззг/т З  /7/?ртр&//тЗзмг>/х 

Аярл&я?& Зазя/о'/язя/’//## фжмрзя тяяж е тя зжз&й/б/х 
ЗршязЗ /рзт/зЗяЗ/ззРЯ //з ззоитр/Ззе.
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2. Зрл/иррЗияг/е ригелей Зиее //& леееге 23.
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&Ш</Ше/76ШЯ ф{/Х№£/</2 /7&XaVf2Vt/# ЗОШ03/&/Х ЗеШУЗеЗ/7р2Я?' 
ЗиЗе/еея ш  с7/7м/Зхе.

4 /ftwvemS# pp/vau^pm/x 3&//трех//3 //езозеее ргхеЗее;ригиележете 
артщ/ршх Зм/у/еляЗ г/ //риЗязли ил и/и иизр ригелеР ириЗеЗеи̂ / 
ии лис/яал /дрд
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ffpt/Afewwff:
! Показатели па одинрилелб и мар/а/ deraw  дано/ 

на ласте  ̂ t Зб/Барка стала а  а лиолтах 127, 128.
2. Спецификация морок армотурпь/х изделий по 

odea рипелб дана к о маете 25
3. : Зб/резб/ £  палках одразу/ется спамегубят Зкладб/-

и/ей, ус тана ЗлаЗаемо/х £  типаЗо/е ополиаиино/е 

рермы роге/гей теперазмереЗ 535, 53/, 535, 534, 
разраЗотанпи/х но ластах 2x13. Сетки 5,22 С2 55, 
армирующее палку, / местах расположения Зкла- 
Рб/и/еа Зб/резон?тоя по месту.

4. Зое заклуднд/е детали Заедят 3  состой прострая- 
с г Веня ш  /гор/г о  сед.

5. 3 сечениях 3/7 2-2, 3-3 и 4-4 яредЗарителбно нолрятае- 
л/ая арматура услоЗне не пола зона, яплииеетЗа 
арматурнб/х дшуелпд и прааязка их от паза  
ригелей приЗедепб/ по листах /7н 20.

5. Бунда Т /для ориентации ригелей БЗдлеЗ, 535пр, 
53/лед, 531 пр, БЗЗлед, БЗЗлр, БЗдлед, 534пр при мон­
таже) нанеси/ея несммЗаемей яр яслей на Бело дум 
грань яротедепележяу/е Зарезу полла.

7. Расположение предЗарителбна напрягаемой арма­
туры дане на листе 26.

тк
/Я 75

Ригеле, еаеяележеннб/е 
лестничяо/ми клетками 

Брмирсбание.

; >*££,'СВыпуск 3
Раст /в
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£3/7-/ 5 6 / / 27

630-2 6 6 2 • / 26

£3/7-3 5 6 3 / 26
530-4 m o / 29

530-0 m o / 30

630-6 m o s / 63
63/-/ 5 6 6 / 3 f

5352 6 6 7 / 32

63/-3 5 6 6 / 33

£ 3 /4 5 6 0 / 33
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С п е ц и ф и ка ц и я м арок а р м а тур н ы х и з д е ли й  а  
закладны х д е та ле й  н а  один п р остра нственны й наркад

Марка Марка Нол. УЗ марка Марка Ноя. Уз Марко Маржа Нол. HS
пространы азде/т пространен. изделия ли ста проегронст. изделия
каркаса ш т. листа каркаса ш т. каркаса ш т. Листа

55 спг 4 101 42 4 106
3 106 М1 2 102

52 6
10660 3 мг 16 51 Т

ЛН1 КР1 г 91 ПН1 37 1 ЛН1 S3 8 104

НР10 1 93 (продот.) 38 26
106

Продол*) 68 6 Ю4
С1 4

98
39 30

сг 4 4о 6 Масса ПК 1 881̂  *г
■ С7 4 fOO 41 4 104 832,5

Схематический п ла н  располож ения 

арм атурны х выпусков

Примечания:
1. Полиция 37 на фасаде пространственного каркаса условно не показана.
2. Сетка с% пол. 51,52, 35,60,66 условно не показаны.
а Окончательная фиксация закладных деталей производится в  опалубке.
4. Размер 670 дам до ршров арматуры.
5. Пространственные каркасы должны собираться о стальных кондукторах.

Порядок сборки указан в  пояснителбнойл запас не
6. Плоское каркасы КР1 привариваются дуговой сваркой к  закладным деталям/*1. ,
7. Позиции 42 привариваются к анкерам закладных деталей л и  олектрадуговой сваркой
8. Стержни позиций 38.39 приварить к  продольным стержням плоских 

каркасов с помощью электросвароиных клешей. „ _
9. Позиция 4о лривариВоется к позициям спг и 37 после Вь/Верки их

положения Л пространственном каркасе. *
10. Позиции спг привариваются к продольным стержням плоских каркасов 

дуговой сваркой прерывистым швом 4  -50 с шагом 4оомм.
Я. Злектродуговую сворку производить электродами ЭВОЛ-ф.
12. Сетки С1 и с2 привязать вязальной проволокой к  продольным стерж ням

плоских каркасов. _________ ,  ___________________ „___________ _______ д а н н ы е
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1. 4 2 0 -6  
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3№.î xsissf«K«ез г““ “ ,тата™
М арну марка Моя. /Се М арна Марка кол. не м арко Марка КоЛ. MS

чростране?. шделия л и с т а npoempam изделия л и с та проотрана, изде/шя л и с та
каркаса' шт. каркаса ш т. каркаса 0/(77.

—
2о 38 25

106 82 4 106
“е7~

с2 106 40 4 б* 4
60 2 41 4 104 КР2 2 91

~ н р ; ~ "г~ """91 42 4 106 К РЦ 1 93
КР10 / 93

ПК2
51 В 105 ПКЗ

COf 2 101
ПМ2 с п i 4 S2 4

(продолжу
епз Л -

СП7 1
101 (продолЮ S3 8 1о4 4о 6 ~

ё/ 4 68 в 104 8S_ 6 106

св 4
98 SB 6

С7 4 ЮО _ 980,2О________~АКГ 6в в 104

М1 г nau.af(пс. gggt2
102 -----— СЛ7, Cl С2, С7, Ml, М2 /174.1МВ 18 пкз поз зМ3041,4253 Масел m3 ,j„n 4 * Г

г .39 30 10$ см ГТК2 7 ^ /7

& Л -

юдво  __
Схема т и и есн а й  п л а н  р а с п о л о ж ен а #  

а р м ат урн ы х П ы пуекоб.

Примечания.
/ Позиция с Л  7 на ерасаде про стр а н стве  иного Парнаса условно не показана 
2 Сетка С 7 поз 52,55,60.61, 68,31,82,85 условно не показаны 
3. Окончательная фиксация закладных Jem ал ей  производится 8  олапудке 
А. Размер 67о дан до ры ров арматуры
5. ПрослранстВенные каркасы должны собираться 3  стальны х кондукторах. 

Порядок сборки указан S пояснительной записке.
6. Плоские каркасы  КР/,КР2 привариваю т ся Элект родуговай сбор ко й  к  

Закладным дет алям М1.
7. Позиции 32 привариваются к  анкерам закладных де та ле й  л и  

элентродуговой сваркой.
3. Стерж ни позиции 38,39 приварить к продольным стерж ням  плоских 

каркасоВ с помощью электросВароинь/х кл ecu ей 
9. Позиция 4о приваривается к позициям СО/ Сдз и СП7 после бь/верк^ил 

положения 6 пространственном  каркасе.\
Ю. позиции СП1 СЛЗ СП 7 привариваю тся и продольным стерж ням  плоских 

каркасов дуговой сваркой прерывистым швом ^ - 5  о с и/асом 4оолгы.
Н Злект роаугобую сварку производит ь э л ек т р ода м и  JSO /7-Ф.
<2. Сетки С4 и СВ привязать вязальной проволокой к продольным

стерж ням  плоских каркасов, а  позиции 41 привязать к  поз зв  
13. Марки изделий, ах колаиеслгдо и  масса пространственного каркаса, 

показанные дробью, о тн о с я тс я .• в  числителе  -  к  в а р и а н ту  с 
арм атурой класса в -  /а в} в  Знам енателе  -  класса д -f jf .

т к
W 75

Пространственные на/энасы ЛК2, Z7K3.

7 .4 2 0 -6  
П л /п и с к  J L -IЛ и с т  { <дд

/ У
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СлеииРС/Л-СК/УЯ MUpUA' 2А7/7а/779/7//6/Л7 t/3e7/>J?l/i/ U  

З С Г К Л а З / б / З Г  rfp /7 7 0 'S 7 £ ,<Y 2 / У  & А < У / /  /7Р9С/77/707УСЛиА?////6/9 / Г О ' & Я & С '

Аарка 
лраелрая. 
каркаса

/Щека
изделия

АОЛ.

WM.

У -'
листа

//арка
арострая.
каркаса

Парка
изделия

Аол

ШМ.

А
листа

Парки
орсслраясг.
коркаеи

Парки
азПелая

Пел.

(U777.

А*
листа

§е 7
/28

сг 7 93 J2 _ 7 /28
8/ 7 С7 7 /99 89 8

/98
/7А 4 JP7 z 92

ПА7 
(лрсдаллс/

777 г
/92 /7а 7

/лрадалжу

Зг . 6
_AP/S / 9/ № /8 S3 8 /97
A A A г 96 33 88 8 /27
C/7j а т 39 77 /98

ААр / 7о 6 . / /2/8,9
с/ Т1 96 А 7 /98

тт/пу' f/yes кг

Прите van ил :
/. ПсзиЦШ С/У/ЯСГ рССС<?е прССтрО7ГС/л/7?А7УОг0 каркаса ускт/яо ле ЛСКОЗОЛа
2. Сетка С7 поз. 33,8/, 83,/е, 33услодис ае показ сш/,
д  Скок <уательная риксария закладя&/х деталей /роиз/адится 8 аларудк/
7. ПаЗС/Ср 872 дан dff pupaC ОрмакпурА/.
S ПрССП7ра//С/77д<гЯРд/е лгорласд/ д<7ЛЖШ СРд&раЛ76СЯ /  ГтСГЛ6//6/Х xr//fyyrJ77(7/70'JC 

Т/орядОК c8ppKU указан £j70*C/f(//77eP6//ff{7 зат/ске.
$ Плоские каркаса/ АРПирибарибаттся fyeodou сдаркои к заллаЗ/&/м деталям///
7 Позиции 42 приЗарибо/отся к аякера/у заклаЗяь/х //сталей /7/ и к поперечяь/м стержням. плоек сух каркасаЗ ллектройугоЗой сборкой.
8. Стержни позиций 38,33 нриоари/нд а нродильнб/м стержням плоских каркаса/ 

с помощью злектросбараонд/х клещ S3.
9. Позиция 70 приоарибаетсл а  позициям С9/ C/73r С/77после бб/берки и х  

положения о просугуранстденном к ар лиг се
/(7. Позиции С/7/, C/7J, С/77 /7ри&арг/&7/0/77СЯ А ПладрЛ6М6/2 С/77£рЖМЯ7? плоских 

каркасод дуеобой сборкой прерб/бис/ль/м и/оом ̂ -80 с и/аеает /29 мм.
//. длектрадугобут сборку праизбоди/7 7 6  электродами T7S/7/7- <Р.
/г. Сетки СУ и С2 приоязато бязалбной лродилакой а лросЬлб/Уб/сг 

стержням плоских каркасс/8.
/3. /Чарки изделии, их калауестбо и  масса простраястбенмого каркаса, ̂  

показаннь/£_ ПриЗьн?, относятся С  числителе^ к  дарианту с  арматурой 
класса /?~л/ 8, С знаменателе  -  кл а сса  Р - /р

тк
/973

Прост/шнс/пАенныи ла/7А&с /7А &

/722-8  
В 6/пуск 3

//ист [ /79
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С пециф икация м арон а р м а тур н ы х и зде ло о  а  

Зак/юдных д е та л е й  по один п/ю стр а н п тб е н н ь/и  каркас

Марка
простран
каркаса

Марка
изделия

Поп.

ш т.

л *
листа

ПИВ

58
57

65

1
5

Т
106

крЗ 2 91.

Нр12 1 93

С1 4
98

С2 4
С7 4 юо

Марна
простран
каркаса

Марка
изделия

Мол.

ш т.

да
листа

Марко
простран
каркаса

Марко
изделия

Мол.

UJm .

//£
ли с та

ПН6
(продолж)

М1 г
102

ПН6
(продолж.)

44 1 т

м2 16 52
51

6_
6

105
38 г?

10639 33 33 8 104

4о 8 68 8 Ю4

41 4 104

42 4
106 Масса ПН6- ^ —  ц г 

927,543 4

Примечания:
Позиция 44 ми qoacode пространственного каркаса условно не показана. 
Сетка С7, ооз. 5/, 52, 55,57,65,68 условно не показано/.
Окончательная gx/ксиция Закладных деталей производится в  опапудке. 
Размер 7/0 дач до putpoB арматуры.
Пространственные каркасы должны собираться в  стальных кондукторах. 
Порядок сборки указан в  пояснительной записке.
Плоские каркасы КРЗ привариваются зпектродуговой сваркой к  закладным 
деталям  М/. а
Позиции 42 привариваются к анкером закладных деталей М1 Электродуговой 
своркой '
Стержни позиций 38,56 привариваются к  лродольнъ/м стерж ням  плоских 
каркасов с помощью электросварочных клещей
Позиции 4о привариваются к позициям 43,44 после выверки их положения 
в пространственном каркасе
Позиции 43,44 привариваются к  продольным стержням плоских каркасов 
дуговой сваркой прерывистым швом %-ва с шагом 4оомм.
Электродуговую сварку производить электродами 55оЯ-ф
Сетки C i, С2  привязать вязальной проволокой к  продольным с те р ж н я м
плоских каркасов, а позиции 41 привязать к  лоз.38.

Марки изделий, их количество о масса пространственного каркаса, 
показанные^ дробью, о тн осятся: в  числителе_ — к  варианту с арматурой 
класса д~ Ш в, в  знам енателе -  класса Р  ~fV

ТК
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П р о с тр  ан с тв е я и ы и  каркас ПП6.

1.420-6 
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Примечания.-
С пец и ф ика ц ия м арок а р м а тур н ы х изделий и 

закладны х д е т а л е й  ма один простр а нственны е? каркас

Маржа
простран.
нарнаса

Марка
изделия

коп. 

шт•

Me
листа

Марка
простран.
каркаса

Марна
изделие

Коп.

сит.
листа

Марта
/рострам.
нарносо

Марка
изделия

Кал. 

шт.

л/*
листе

п н и

104
82

_3_
3

106
\
\

ПИ 11 
(продолж..

М2 16
102

ПК 11
(продолж)

50 в 105

мз 6 S3 8 ю4
40 8 106 68 6 1о4

кр/9 2 95 41 4 104
кр12 1 95 4г 4

106
С1 4

98
43 4 '

€2 4 44 /

С7 4 100 46 44
Macca/JKH 4@&М.кг 

8вв,2М1 2 /42 47 46

I Полиция 44 па фасаде пространственного каркаса условно не показана.
2. Сетка с 7, поз 50, 6е, fob, 68 условно не показаны.
д  Окончательная фиксация закладных деталей производится вопапудке.
ц Размер 710 ван до рифов арматуры.
у  Пространственные каркасы должны собираться в  стальны х кондукторах. 

Порядок сборка указан В пояснительной записке. ,
6 Плоские каркасы КРУП привариваются электродуговой сваркой к  закладным

деталям Mf. _ ,  „ ,  ' .
7 Позиции 42 привариваются к анкерам закладных деталей M l и  к
' поперечным стерж ням  плоских каркасов электродуговой сваркой.

Q. Опер*ни позиции 46,47 привариваются н продольным стержням плоских 
каркасов с помощью электросварочных клеи/ей.

g Позиции 40 привариваются к  позициям 43t 44 после выверки их 
положения о пространственном каркасе.

to. Позиции 43,44 привариваются к  продольным стерж ням  плоских 
ка/жстов дусовой сваркой прерывистым швом /Х-so с шагом 400мм.

11. Эпектродугаву/о сварку производить Электродами 36VH- Ф.
12. Сетки С/, 02 привязать вязальной проволокой к  продольным 

стерж ням  плоских каркасов, а  позиции At привязать н  поз. 46.
13. Марки изделий, их количество и масса пространственного каркоосг, 

показанные дробью, отн о сятся : в  числителе  -  к  варианту с 
арм атурой класса д -м  в, в  знаменателе -  класса ПЧГ

П р о с тр а н с тв е н н ь ш

1975
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Спе цодд и к а ц и я  метро*______а р м а ту р  но/х и зде ли и

и  Закладны х д е т а л е й  н а  о да н  п р о стр а н ств е н н ы а  К аркас

Марна
простиран.
каркаса

Марка
издепер

вол-

aim

хе
ла с та

М арка
проогран.
каркаса

Марка
изделия

кал.

ит>

У?
ли ста

М арку
прострой

каркаса

Марка
изделия

Кол.

ш т.

8/9
листа

56 г М2 76
102

51 4
105

57 1 106 мз 6 52 2

63 J 37 1
106

\ 51 6

П Н !г КР22 2 96
ЛИ  1В 4о 6 ПК12 53 в 704

ХР/3 1 93__
(лро6олж) 41 4 104 (продолзф 68 в ю4

а
9в

42 4

С2 4 48 66 toe

~С7 4 100 ' 49 08 м . лм4 7621,0

M l В 102 СЛ2 4 10/
fwfOCCOnr\*

7004,3

а р м а тур  ны х д а т у  с к о д

Прим ечания:
f Позиция 3 7 нсг фасаде пространственного каркаса усподно не показана.
?. С етки С 7} поз. 51,52,55,57, 65, ев условно не показаны.
5. Окончательная ф и к с а ц и я  закладны х де та ле й  лроизводится в  олапубке.
и. Размер 670 дан до рифов арм атура/.
S. Пространственные маркась/ дол лены собираться в  стальны х кондукторах- 

порядок сборки указан в пояснительной записке.
?. Плоские каркасы КР22 привариваются дуговой сваркой к закладным деталям  М1.
7. Позиции Л2 лриварива/отсн к  анкерам закладных деталей М1 и  к  лолеречнь/м 

стержням плоских каркасов эпек тродуг о в  ой сваркой
8. С терж ни позиций 48, 45 привариваются к продольным стерж ням  плоских 

каркасов с помощью Электросварочных клещей.
9. Позиция 4U проваривается к  позициям СП2 и 37 после выверки их 

полож ения в  пр о с/про н е т венном каркасе.
/О. Позиции С/72 привариваю тся н продольным стержнем  плоских каркасов 

дуговой сваркой прерывистым и/вам^ во с шагом 900мм,
п  Элентродугоёую сварку производить электродам и 85&П-Ф,
/2. С етки С/, £2 привязать вязальной проволокой к продольным стержням  

плоских каркасов, а  позиции 41привязать к  лоз. 4в-
73. Марки изделий, их количество а  масса пространственного каркаса,

Показанные дробью, о тн о с я тс я  в  числителе  гг к  вар и а н ту о арм атурой  
класса П 'Ш  6, в  зна м ена теле  -  класса п  -IV .

тк
7975
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Д е т а л ь  у с  планов н и  /42
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С пе и и ф и к а ц и я  м а р о н  арм ат урны х и з д е л и й  и  

за кл а д н ы х д е т а л е й  п а  оди н  прост ранст венны й ка р ка с

Марка
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каркаса
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Нол.
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сг

106

91
93

/01

98
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turn.

f/S
листа

Q7 4 1оо

M l 2
102

М2 16

35 1

38 26
106

39 ' 32

40 В

41 А W4
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каркаса

Марка
изделия

Нол.

ш т.
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(п р о д о л м )
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S3

68
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С хем атический п ла н  располож ения  
арм атурны х Зы луекод_____

П риме чан и я:
1. Полиция 35 на фасаде пространственного каркаса условно не /юказана
2. Сетка С7 поз. 50,51,52, 56, 57,62,63, 68 условно не показаны.5. Окончательная фиксация закладных деталей производится о опалубке.
4. Размер 670 дан до ршроё арматуры
5. ПространстВенные каркасы должны собираться В стальных кондукторах 

Порядок сборка указан В пояснительной Записке.
6- Плоские каркасы КРЗ приВариВаются ддгоВай сборкой к закладным деталям м/
7. Позиции 42 приВариВаются к анкерам закладных деталей М 1 элентродугоВаа 

сё аркой.
8. Стержни позиций ЗВг 59приварить н продольным стержням плоских каркасов с 

помощью электросварочных клещей.
9. Позиция 4о приваривается м позициямСП2 и 35 после выверки ш  положения 

В пространственном каркасе.
Ю. Позиции 2112 приВариВаются * продольным стержням плоских каркасов 

дуговой сваркой прерывистым швом j~~50 с шагом 400мм
И ЭлектродугоВую сварку производить электродам и 3SO Л -Ф -
12 Сетки C l С2 привязать вязальной проволокой к  продольным стержням 

плоских каркасов, а позиции 41 привязать к  лоз. Зв.
/Л, Марки изделий, ох количество и масса пространственного каркаса, показан­

ные дробью, отн осятся ; В числителе -  к  В ари анту с арматурой класса 
В 'ё в , в  знам енателе- класса Д -К .

ТК
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П р о с т р а н с т  верны й к а р к а с  /7Р13

/.420-6  
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Слецшрш&цуя /y&pff/f &р/У(У/Г7урМб/Х //ЗиеМЛ/ I/ ЗРЛР1/Зрд7Х 
делимей p& рдей Ррбс/лррлс/т/Зерлб/р л&рляе

/
г
з
6.
£

/6

/701//УеУ0Шя.
/рж/лралс/лЗеллегр ларх&жрелеЗле лелелазаш

£еш& 07f /703, £7, £2, ££, 5/63,6%6£ еблзЗлг? ле/70Яс&0Лд/.
ЛЛЗЛ/ЛМеЛЗЛаЛ 0О7//Г0£/г/09 ЗаЛЛЛ0Лб/Х Ре/77але6 ЛрЛЛЗ£0РЛ/7?6// 0 0Ла#//£х£. 
Размер 676 ф л  дер г/р еб  армаглерз/ „ ,

с/7ш#№/77№М>/е ларл&ез/ Релжяб/ мРерамш  6 е/еаяблз/х лелдшшрРЛ.
f wM сРерла рлазал £  яаягламелялар ja/n/exe.

w ee харлашРРЗуЛРР лреЗсреЗалтмер длгеЗар еЗаолее х  зояладхз/М 
Рема/мм м/. р
Р /реш еУг лреЗоребе/е/лея л  елхерам золлеелз/х дрмалерег/злея/яребргедлр
гРб»  ̂ ш/ /7/тх з$ з& /7pi/£opi/M6 хлределзлз/м шержллм лхеехех латясед 

ззелш ееяарзуш х лхегцее.
7pegap7/007W73j7 л  лезаеел/у РР/, 0р£/узс/р £з/£ерла ехеележ ееее

Рхелмрздеееде/е сдарлу лреезРедеМ  злел/лреРагмя s fp p -p  
бет е 6/, /3  лрезЯ/амз РезалзлаР лраРгытеР л  лрдРалзлз/м е/лержлрм 
//лем ех ларламз, р  /7азщ ш  4 / лредязят  л  л еззр  
Морхе ездееер ах лелебет Ре е  мяееа лреемряле/лРеллз/х АерлеееР,

f7pac/r7p&p£P?Se////6/e л&рлреь/ /7/г/4?/7/г/Р,
/Р75

/. 406-£ 
Зш рм З

дест 38
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С х е м а ти ч е с к и й  п л а н  р а с п о л о ж е н и я  

' а р м а ту р н ы х  б ь /п ус к о в

С п е ц и ф и к а ц и я  м а р о к  а р м а ту р н ы х  и з д е л и й  

и з а к ла д н ы х  д е т а л е й  н а  о д и н  п р о с тр а н с т в е н н ы й  к а р к а с

Марка
простран.
каркаса

Марко
изде­
лия

Нол

ш т.

н*
листа

Марко
простран.
каркаса

Марка
изде­
лия

Нол.

шт.

н :
nucmq

Марка
простран
каркаса

Марка
изделия

Нол.

Шт.

нв
листа

4_
4

С7 4 /оо 52 6 fos
57
64

106 М1 2
ю г

35 8
Ю4т

М2 16 ' 66 8

ПН Гб Нр8 2 92 ЛН16 58 34 ПН 16
Нр/7 1 94 (продолу 39 44 106 Спродопж)

СП1 4 Ю1
4о 4

СПЗ 1 41 4 104
~ ~ с Г 4 98

42 4 106 Мисси ПН 16 " г3 >5 „ г
С2 4 1125, 3

Примечания:
1. позиция СП5 на фасаде пространственного каркаса условно не показа на.
2. Сетка С7, лоз. 52,67, вУ, 6в условно не показаны.
5. Окончательная фиксация Закладных деталей производится в  ололудко
4. Размер 670 дан до рифов арматуры.
5 Пространственные каркасы долины собираться в стальных кондукторах. 

Порядок сборки указан в  пояснительной записке.
6. Плоские каркасы ЯР 8 привариваются дуговой сваркой к закладным 

деталям  Ml.
7 . Позиции 42 привариваются к анкерам закладных деталей М1 и /г 

поперечным стержням плоских каркасов злектродуговой сваркой
8. Стерж ни позиции 38,33 привариваю тся к продольным стерж ням  плоских 

каркасов о помощью электросварочны х клещ ей.
3. Позиции 4а привариваются К позициям ОЛ1, СПЗ после выверки их 

положения в пространственном  каркасе.
10. Позиции СП 1, СПЗ привариваю тся к п р о д о ль н ы м  стерж ням  плоских 

каркасов дуговой сваркой прерывистым швом ~So с ш°гам  4оомм.
11. Электродуговую  сварку производить электродами Э  50 А - ф.
12. С е тки  С1„С2 при вяза ть вязольной Проволокой к продольным стержням  

плоских каркасов, а  позиции 4-1 п р и в я за ть  к  п о з Ъв,-
13. Мирки изделий, их количество и масса пространственного каркаса, 

показанные дробью, относятся: в числителе-к  варианту с арматурой 
класса в-в/в, £ знам енателе  -  к  классу Д - IV.

Т К /7р ос т р а н  о т  S е нн ы й к а р к а с  П Н  16

1 .4 2 0 -6  
в ы п у с к  3  .
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М арка
орострон
каркаса

Мирна
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Нол.

Ш т.

я*
ли ста

Марка
простран,
каркаса

Марка
изде­
лия

НОЛ.

ш т.

у/г
л и с та

марка
простран.
каркаса

Марна
изде­
лия

Кол.

ш т.

MS
Л и ста

/04 г M i 2 so

WQ
so

4
105 г ю в М2 16 102

Ю в

ПН 44
62 3

ПН 17 
(flood о/?/4< \

МЪ 6 ПК 17 
(продолж )

2
6дЛ 7  /

к р гг 2 96 35 1
106

НР/3 1 93
]• l/f 1 try, }

4о 6 S5 8 /04
СП2 4 101 41 4 104 68 8 Ю4

а 4
98 42 4 68 6 /о4

с г 4 48 66 106 Мосса m m  7944,2 _
С7 4 too 49 68 /020, /

ус т а  н н в ки  КЗ

П р и м е ч а н и я :
/. Позиция 35 на фасаде пространственного маркого условно не показана
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3. Окончательная фиксация закладных д е та л е й  производится в  опил уйме
4. Размер 670 дон до рифов арматуры.
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Порядок сборки указан 8  пояснительной записке.
6. Плоские каркасы КР22 привариваю тся дуговой сваркой к  закладным

денюлям M t
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стержням плоских каркасов; а позиции 41 привязать к поз. 48.
15. Марки изделий, их количество и масса пространственного каркаса, 

показанные дробью, о тн о с я тс я ; в  числителе -  К в а р и а н ту с 
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Зр?г/Зо</ cScrppj?9 /7рерб/£с/сягб//7 woa/r -g-sa с a/tre/?/? 4027/v/f. 
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класса /7-"/5, 5  рр0/гер0/77/ре ~ лррсса А -17
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Спецификация марзк арматурных изделии и

закладные деталей на один пространственнЬ/ц Каркас

Марка
простран
Каркаса

Марка
изде­
лия

Нол

шт.

У?
листа

Марка
простран.
Каркаса

Марка
изделия

Нол.

шт.

я е
листа

ъ § &
!
Н

*8
-*

Марка
изделия

Нол

шт

У *
листа

ПН39

S8
S3
65
66

1
2_
!
2

т

ПН 39 
(продолы.)

M l 2
/32

ЛШ 9
(продолж)

45 / /36 *
М4 2 61

52
50
51

2
4
2
4

/0538 26
106КРВ 2 У! ъз 32

Kplk 1 33 4о 8 S3 8 Ш4

ей i 33 Ь 4 Ш4 68 6 104

С6 Jr шо 91 4
/д6

875,7
Масса 71№3$зО'й ̂

С7 4 43 4

Скематическии план расположения 
арматурных выпусков

Примечания*
Позиция 45 но фасаде пространственного каркаса у  спад но не показана. 
Сетка с 7 поз. ко, si, S2;sst 89, so, бб, 68 условно не доказаны ^  
Окончательная фиксация закладных деталей № производится 8 ondnufftce. . 
Размер 7Ш дан да рифов арматуры. 3
Пространственные каркасы должны собираться в  сталЬнЫх Кондукторах. 
Порядок сборки указан 6 пояснительной записке..
Плоские каркасы HP5 привариваются дуговой сваркой К закладным
Позиции ^ ‘привариваются К анкерам закладных деталей Мвзлектроду-
Ь°тержни. °£з-°J&, 39 привариваются К продольным стержням плоских 
Каркасов у  помощью „электросварочных клещей-

6.

7.

3. По§и,ции по провариваются к  позициям 43 оЬ5 после выверки их 
положения 8  пространственном каркасе 

/О Позиции чЗ, ks привариваются к  продольным стержням плоских 
Каркасов дуговой сваркой прерывистым швомй -бПО шагом Ш м н.

// Злектродиговию сварки производить зпектродами экоя-Ф- 
д Сетки C4, cs Jпривязать Вязальной проволокой к продольным стержням 

плоским каркасов, а позиции 4/ привязать к лоз. 38

тк
1376

1.4 2 0 -6  
Выпуск 5

Пространственный Каркас ПК59 П о с т 58
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/Уарм Лаз. //-
J№77&.

/Перл#
0/73777/707/.

fftrpTv
’/зРше

Лм №
Л0Ш/7

Ло/ЛР Лорла
шРешл

Лоз. Л?
30ОЛ70

Л&РЖГ0 шт. Л0РЛЖ7 а?/??. irqp/wczr ш/л.

.S3
S9
£6

г С7 4 W 3/ 4 m
в
г

м Л / г
Щ  :

Ь 5?| Sj
: в

j/
W

ЛАМ S7 / ЛАМ
(л/оРаож)

№ г ллм 7
APS г $/ 3 f / Ь/айшж,- SB г
лгк/. / <fz ZJ? РА . №

SS S ~/fff
лт * ио СО

f l
S3

£
ГСРВ * /3 / S3 зз /#t

М * 99 ь 6 0 ОЛГ/7
а 4 m 4/ 4 /0р АассбЛЛW ~SM7/P

__________  //Ш  ____
Агеястмге/тш/ /тя&л po,c/7(7j70jtcetft/j?

Q '/? /Y O '/7 7 J //7 /f6 /S C  £ д/ / Г 0 С Л о Л -

/. fJojt/yo# р&е&Ре лрос/луолс/лЛеллрее лдалас# усж&о ле лал&згг/кг.
2. Cm w  С7, лоз. S/. S3, S3,. 39у £6 S7, S3углл&/& ле лол&з&лд/.
3. @мма/77елб//&я #н/лг£/</ля з4Ш&3/б/.г йлгалм
7 Разле/? 770 йгл Ус? уира£ oryz/yzr/ry/js/.

' S. Руошд&лслл&еллб/е ла??л&сбл Рллжлб/ глРу&гг/лбся <Гу/л&урблмлс л&ллрятфг&х, 
7 7 шр л сЬ л  а З о р л и  j / л о з л л Р  л л л о л с л т р е л б л о Р  з& /гг/сле_

6 . /T h e o riz e  л ф л & с б /  A P S  л /7 л Р л /7 л А ш / л с я  з л е л / л / р л ^ е л А л л  е Р щ л л Р  л  я г л я е г З и м г  

Зе/ясигт 77/.
7. fo jyyw S/ #TZtf£a/?vf&/ff/%e#x&w$&<7/7 зал/?а$/б/зг 3e/zrc?j?ez7/?/

зледтоаРагл/оа сРарлоа, -3 С/лелжлс'/г&зщмsS, 39 0y?0&&yzvoy/rtzz77c? л/7/7Л(?0ЛбЛб//ч е/ляежля/у аяесж/х 
кфл&соб с лолащдР? jj7eA/ff/70C6br/70vmjr лмащей.

9. ПозицШ ff/7v£br?vf<7/0/77C* Л /70J{/(/(/J9rt С/7£, 3 #/70СЗ?е &6/&/7/Т(/ VSC ЛбЛбЖМбЯ
АV.

О лтс/77Л01//с/77<ЗалллуХ, лцолсгсе.
7 . Р о з щ и З  0 7 3  л /? и Ще о а Ъ ш7 7 С#  л  л / я г о Ь л б л б / л  с г л е / л ж л л л  л л о с л с л с  л о у л л а с г а л  

дуеоВоо с&грлои л/?е/0 б/£с/Шб//? шРвл Л? -S& с  иу&го/г £&&/*/?_
7/. Злелт/7афгл̂ ю сЩ?/̂  л/тбЗосуРл/77б злелл7/7аЗоУ7</ 930#-<Р_
/б, Зтл</Ы С6 Л/7лРлЗ<Г/7Гб РлЛф76Л&</ Л/7ЛраУ70Л&</ ЛЛ/РлЗ&ЛбЛб/ЛГ е/77е/7ЖЛЛЛ 

л л а с л е / х  л о р м г г а о / & /7 0 j& y < /< s  у /  л/? лЗ? лл^ лу л  л а з .  3 3 .
73. /Ь/7 Л( / из$ ли£ , и х  л и л л и е с / л Т л  и л л г с и  л у и с т у л л ш ^ л л и г и л ^ л и щ  т л ш г л ж / е  ф а З м —

у з / /а /7 г/ /0 Я7 е л е  -  л ж гс с< 7  /7 ~ Л7 ,
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Марна
проотран.
каркаса

марка 
изде­
лия .

Нол.

CUT

нс
ли ста

Марка
прострой
каркаса

Марка
изде­
лия

НОЛ.

a/r.

MS

листа
Марко

простран.
каркаса

Марка
изде­
лия

Кол.

шт.

не
ласта

ПН 41

59
66
67

4_
г
г

106
■ ; 4i 4 Ю4

ПК 4$ 
(лродолж)

Н Р6 г 91

\Пк41
(прадолж.)

91 4 106 HP1S 1 95

§L
si
SB

6
2
4

105
СПЗ 4 Ю1

HPS 2 91 сл4 1
НР14 1 .95 4о 8 106
L СП1 4 Ю1 S3 8 1о4 85

52
6_
6 105^СП6 1 SB 8

Vе4 4 99
Сб 4 too Масса П Н Н ^ к е

68 8 104
С7 4 -
Ml 2

ю г
пк4г

ca, cep?, Ml'M4'’rm. зв,щ 
4i, 31 183 см. np4iМ4 г

68 26 84
67

4
4

106 Массарк42 ~ ~ ~ к г  Н34,5Зд 52 106
4о 4

Примечания:
/  Полиции С Л  4' СПб на фасаде пространствемкого каркаса условно ре /к/казаны-
2 . Сетка СЧ, пол. 51,52,59,66,67,38,84, 85 условно не показаны.
$. Окончательная фиксация лампадных деталей М4 производится в Опалубке
4 Размер 670 дан до рифов арматуры.
5. Пространственные каркасы должны собираться о стальных кондукторах. 

Порядок сборки указан в  пояснительной записке ■ ,
S. Плоские каркасы kps, KPS привариваются электродугобои сваркой к  заклад­

ным деталям м 1. з п3! Полиции 97 привариваются к  анкерам закпаоных деталей M r 
Электродугобои сваркой.

8. Стержни позиции - 38,69 привариваются к продольным стержням плоских 
каркасов с помощью электросварочных клещей ' .

9  Позиции 4о привариваются, к  позициям СП7, СПЗ, СП4, с/76 после выверки 
их положения в  пространственном каркасе.

10. Позиции СП1 СП 5, С О 4, СПб привариваются к продольным стержням плоских 
каркасов дуговой сверкой прерывистым швам so с шагом 4оОмм

11. Электродуговую сварку производить электродами эзоА-Ф. __/<?. Сетки с4, се привязать вязальной проволокой к  продольным стержням 
плоских каркасов, а  п о з и ц и и  4f привязать к поз. 38.

■/3 Марки изделий, их количество и масса пространственных каркасов, t 
показанные дробью, относятся:  о числителе  - к  варианту о арматурой 
класса л - т  8f в Знаменателе -  класса П-/У

т к
m s

Лросглра нстбеины е каркасы  ПН44,177(42.

7 .4 2 0 -6  
Вы пуск я

д а ст 60
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7/S
Л00М

//op/fty
протру#.
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/Уз
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5. /7пж/т&#ст7Мб/я/горлж 
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ткms /7jO0p/77/?a//e/7/f&/ms л о р т з  /7 #
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Гпецс/фихацця  марок арлтатдрттш изделии а  закладяа/х деталей 
'н о  яди * рростринстденнз/и /гарт е

» / / » » »  
петли мд. м/о и истнаслиаа

касицслоднп нелпкаиана 
н е  / щ ш ^ 4

птлиокеп

Парка
простран.
каркаса

Марка
изде­
лия

Зол.

шт.

Т/з
лиспа

Марка
простран.
каркаса

Марка
иоде
лия

Кол

шт.

ре
листа

Марка
простран
Каркаса

Марка
изде­
лия

Зол

шт.

7/2
ласта

т Л

57
33
37/

4_
2
2

/06

т Л
Иродшж,

М7 2. /02.

t
l

 
■ 

_________%

45 S3 /О б

MS /5 52
s i
57

4
2

У
/05м3 /

/03т е 2 36 MfO /
КРТЗ / 33 35 /. /Об 53 3 /об
СП2 4 тот /3 3 /Об за в. /об
с / 2 за

4/ X /об
С2 . 2 42 3 /Об Масса /ш  ь

n w -% j$ n rС7 4 ТОО 43 33

заклаана/е детали мд, ~м/диие7анадлиЗа/07гя7 и^^к/к/рр/а7^д^па/4 /̂ке.
ипстЗенно/У K ^w cM ^oxf̂ H C/ codi/ратбся 3 сталонд/х кондикторах 

KUOUH 0 ПОЯСНителЗНПЦ Л Ж
/Тряские, ко^касЗ/ КЯ2 2  npudapuSa/отся дрееЗоа еЗаркоЦ к  закладн&/муеталт 
Позиции 
ным я~

Сетилеа л?/ц к  /талере*/-
''ехрлоП

Аням плоских кирка-

s. /шлш/ии ти//ри&ариса/отся л  позициям с/те, з з  после с  о/перли их похож е- 
. пир 3  пространстЗенном каркасе.

/Я: позиции 3/72 приЗариЗа/отся кпродоланст стержням плоских ниркасоЗ 
ицгоЗои сЗаркпЦ прере/Зиетб/м и/Злм ^-но с  и/апом 4/7рл/н |

7/. илектроЗигоЗр/ооЗаркц^ произЗодитб Ълектрадами ЭЗПП-Ф. I
те. Сеткисгрге приЗязатб^ЗязалбноЦ проЗолокоикпродолбш м  стержням |

. к о р а ____ , _ ^  ■■ V_______ _________-
хз Марки изделии ил колииеотЗа и масса прлстринптзеннолр каркаса 

/7окозаннб/е дродш , относятся: 3  иисли/еле-к Зррианти capwampac/ 
класса ЯЖ З, 3  знам енат еле-класса p-JZ. ^  "

тк
1S75

П ро с  транс тЗеннс/и к а р к а с П Р И
/520-3
Зд/пс/скс

Лист 65
. J
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С п е ц и ф и к а ц и я  м а р о к  с/рма/ти/эных и з о  ели// и  эса/слс/дны-х:

М арка
прострой-
каркаса

Марка
изде­
лия

Кол

сит-

м*

листа

М арка
просяран.
каркаса

Марка
изде­
лия.

/Сол

ш т

М°

листа

SB
S 3 -
ее

3
3 W 6

MS В /02
3
/ М7 / /03е 7 709 /

П1СЧ9 ррзэ 3 9 6 77/Ы 9 с п г 9 /О/

РЯ/5 /. 9 3 (продолжу 9о 9 70S

с ! г ер 9/ 9 /ОТ/

~сЭ~ 3
VU

9 г *7
с-7 9 ТОО 9в SS А06

м/ г /02, 7/9 ев

Марка Марки Кол. А/°
Простран.
каркаса

изде­
л и я шт. листа

51
5/

6
Ч /05

П/сТ/9

S 3 3

S3 В /ОТ/

(продолжу. з(/ / А06

6В
ев

в
6

7 0 9

Мосса /Мб? 8 
лечЭ'УоЩв *Г

С  х  ем с/спиде с кии /тукуи /осусгполоотаенцр
СУр  М О /тС/рНЫ * &ЫГ7ЦС?К£з(5-

/Тра м еуа 'яир-
к Позиция 34 ма срасаде п р о с тр а н с тв е н н о го  каркасе* усло в н о  не показала, 
о. сетка C7t паз .5/,53, 58,59,86+66 условна не показаны .
3. Закладные д е та ли  ни, MS окончательно ф и к с и р у ю тс я  а о п а л у б к е , а  

закладные д е т а л и  нт7 и  М Э  и устанавливаю тся, и фиксируются В о п а л у б к а .
4. Размер а та дан д а  р  асра §  а рм а туры .
s /}растранственны е каркасы долж ны  собиратЬся о сталбнысс кондукюра/ 

Порядок сборки указан 6 пояснительное/ за писке. , ,
в. Плоские каркас»/ /срез прио аре & а /о т ср электродугооои св а р к о й  к  

Закладным аетпалрм  м /.7 Позе
/7rt/?/-„w  7 / IV I/ 4  V. ' f  11» Г ' f ' л ' '  '  w  г ̂  г — . -

*рясни поз. 48,49 приаариоа/отся к продольным. < 
касов с помощь/о электросварочных к  лещ ей. „ „
щи и 40 лвцоориВа/-оя7сЯ к  позициям СПЗ, ЭЧ после бы о ер к  и их

' а пространственном  к а р к а с е . р
1 с т е р ж н я м  плоскит каркаса о 
шалом ЧООмм.

KOi
9- Позиции 

положения'
/ о  п о з и ц и и  С П З  п  

юоО сва
электродам и 3SQ/7 ■ CF. 
г пока и  к  продолЬным с т е р ж н я м

плоскил каркасов, а  позиции 4J приорзатЬ  к: лоэ> 4 в - /Э Марки цзделиЬ, и*, к оли че ство  и масса пространственного каркаса, показанные 
орое/Ью, о тн о с я т с р : В чи сли теле  - к  варианту с арм атурой к л а с с а  П-W S  
о знамена т е л е -к л а сса  Нчч. .

т к
/975

П р о с т р а н с т В е я н ы и  /сар/с<ус /7 К 99.

/ чго- в
вы пуск 3

Л и с т 67
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СпеуофохаиаЯ марок армагронь/х изделии о  ва*паднд/.х деталей 
ясу один рространстоенни/ц ~юрнас

Марна
простран.
каркаса

Марна
изделия

Зол.

шт.

№
листа

mSf

ю//
£2

3_
3

/06

АРМ 9 35

КР/2 ,// 93
2

99
£3 2

27 £ Т О О

марка
простран
каркаса

Марка
изделия

Зол.

шт

is
. ’иста

чарка
простран
каркаса

Map so 
изделия

Кол

ш т.

■is
листа

лп 2 /о о 48 ***+ /06Мб 9 U7 /в

цродолж)
Мд 1

/0 3 735/ 5' б /06
м/о

~~РсГ
1 (продам ) S3 S

/оЯ
s  . /06 6 8 8

9/
~~9з~

~т_ / 0 9 9/ 9 / 0 6

/ л /99 /с/о W

Рим е^а^^я:

Мзаичя на Фасаде простанртЗенного каркаса ислоЗно не показана
с̂ г«г с" пуз.п/. с 2. од /у/ пЬлабно че показано/. у
лахлос.чые детали м/мв*окончательно а>илсири/дтся £ опапоМхе а

Простанст&еннь/е ..чартер должны содрратся £сталднд/х кондихгорох. иссядох соорхо рхозоя в пояснительной Записке. J ^
'Мталя% и^хаш ̂при£ари£ан/тся злехтродрпо£ой сборкойкзокладтм
Ш и ш а  J? / ' 
поперечны

л анкерал/ закладнп/х̂  детален л?7 
ям плоских Аррхасоб элехтредугаш сборкой ', г  /  npuSapuod/отся к продалЬнШ стержням плоских 
■ '  арочны х ллещ еа

/ии
каркасе.

С /риЗаТО ТС Я  А  ПС

щб/р алелтш ебарочнд/х клеш е. „ „
7ри£а/й70Я Алозириям рз, 0 0 после £ы8ерни ах положено#

родильны м  ст ерж ням плес пах хорхоса ё  
ерь/бисть/м ш£ам£-50 с итогом908мм. г
грхр произойдите0электродами 350Я-Ф.гг Элехтроригобик. .  „ „ . ------------------- в --------------------------------------

/2. Сетки срез приоязоть бязалбнои проаолокои х продольным стержням 
плосхих харкасоб о позорно О/ прибязато н поз. 96,

/д  Марли изоелир ох холичестбо о масса лроотранстёенного каркаса, 
лохазеуннь/е дродЬ/р относятся:£ числотеле - к барианп/ с ормотрроо 
класса б Ж  б, S знаменателе-  класса к-2л. у

/дрострамстбенмь/ц т р н а с  /7/fSf.
/975

Т.323-3
вб/лусхЗ

Лист 6 9
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Ёхематический ппан располож ения 

армап/рнь/к Зс/прскоЗ

/-/ 2 -2

Зпериф икация м а р ж  арматррнь/х изделии и  закладны х  
~ /деталей н а  оди н  прпс транс тЁеннь/й каркас

Примечания:
7 позиция зь на
2 Се7паС7, /ЮЗ. 57,5кр / о о, оч, но нслооно н е ____________
5 Закладные детали м /м в окончательна /ржсирр/отся 3опалубке, а заклад-

ция55на фасаде пространственного каркаса //слоёно нс 
я С7,/703 5752,57,53.5р 55 нслобно не показ инь/.

не показана

Марка
простран.

Марка
изделия

Кол. Ms
листа

Марка
оростран

Марко
изделия

кал. К*
листа

Марка
простран

марка
ш ш

Вол. 3$
листа

каркаса шт. каркаса и/т. каркаса шт

57
6В
5Р

А М ! 2 /02 Р З S6 /06
*т
2

/06 М б Р 52 р

m s 2
2

Г7К52
(проболю.

М б 7 /03 ПК52
(продолж,

57
57

2_ /об

КР22 2 36 М70 /
5

КР13 7 93 35 / 53 3 /о4
С/72 * ТО/ Р а 5

/06
68 В

г 9S P t Р гор 97 3 /06

Сб 2 -/Weed
ПК51/_ ш л_НГ

/083,3С7 р /оо Р8 66 /06

собираться 3 столоны л кондукторах.
_________________ _________ ___нор запаске. ,

6. Плоские коркась/ВР22 лриВариЗа/отся дугаЗой сЗаркои к закладнб/м 
деталям 57 7.

7 Позиции 57 приЗариЗанттся к анкерам закладных деталер м / а к попеаеч- 
нь/м стержням плоских каркасоЗ электродцгоВай сЗаркой

5. Стержни поз. Щ РЗ проЗараЗа/отся к продольным стержням плоских 
каркасов с памо/цьн? электрпсЗарочнь/х клешей.

3. Позиции PD приЗариВа/отся к  позициям с/72,35 после Зь/Зерки ах полож е­
ния 3  пространетЗенном каркасе,

70 Позиции С/72 приоариЗанттсяхпродалбным стержням плоских кс/ркасоЗ дугоВои сраркаи прерь/Застд/м щЗом§ -so с шалом нпомм.
//. ЭлектрадугоВу/о сборку производить электродами Э55Я-Ф.
72. Сетки срез приЗязать Вязальной нраЗолокои к продольным стержням 

плоских каркасов, а позиции Р /  при Вязать к поз Рд.
73. Марки изделий их Количество и масса пространственного каркаса,

показанные Вробъя?. относятся-В числителе - к Варианта сррматирой класса Л-егВз знаменателе-класса Я-ж ^  унс/атк
7975

Про С транс тбеннд/и каркас /7/Г52
-'Ш З -5 -
В о/п ускЗ

Вист 7 0







z=T

Д 79 К 1

f t  ...

N77

Щ  &

— 0 ) $ я щ
j
р] 1 1 1,г1 1 1 1 1 1 1 1 1 .1 1 _L—1_ ! Inоф £ ± ФД № Д Д Д д ф ф ф 4- Ф1-Ц!Фд д

J /

И
2 Г
90 , \2

59so/§

ПМ55

Д  KIL

M

J8)

W?2 K p
t"p ■ ’Щ)  
® <&'' KP29

Ш  ш .

2 -2

SbSO

/-/

№ iZ
1 v

m

/ГР25

КРЗО

(Д 0

3 - 3

Примечания:

85

Спецификация марок арматурных 
из Сепии и заклаСкых Сегалей па 

один про с транст#еннб/и каркас

М а р к а

п р ост р а я .

к а р к а с а

м а р т
и з д е ­

л и я

И о л .

Ш 7.

т И

л и с т а

П К 3 3

К Р 2 9 2
9 7

К Р З О /

е в 2 /О О

М И Z /0 3

/ 0 2

/0 6И д 2

З д 3 6

/ 2 0 6

М а с с а 7 7 X 5 5 -2 5 0 ,7к г

2, Позиция? <38 л/риСаритб к  лродолбнб/м стержням плоских каркаса# 
с аомоц/Ш электросварочных клещ ей
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КР1 2 91
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Mi 2
ме 10 102
MS 3

36 25 106
Лв2лев ЗУ 30
/7К2пр 41 4 104

42 4 106
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СЛ1 4 101
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61

4
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КР7 2 92
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СЛ7 1
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ЛК 6 лев КР12 1 93
17К6 пр. 38 27 /06

39 33
106

4о 8

43 4
106

44 1

52
51

6
6

105

S3 8 104

63 8 ю4

Масса ЛКблев'Лвбл}. 
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/ Привязка эаяладнего элементам? приведена на
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/Тримераеия:
/. Привязка закяаПяагр злемеята л?4 /травеПена /та 

чертеже ррвет рш ст бем огя /гор/гаса, 
е. Дргавря? э/ге/rтряс Дарят/ лраизДаДагз зле/гтрааал?а 
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Примечания••

/ Размер S8D дан до рисроВ арматура/
2. Влектродугобую сварку производить электродами ВЛОЯ-ф
3. Ликера зоклаунад детали М Н ори дари Лат тел контактной 

точечной сваркой с ломощЬ/о эоектросВарочнШ клещей 
К продолЬНЬ/м стержням ИР 29.
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Приме н а ло я  /
/  Элентродуговую  с вари у  производить электродам и т а л а  942 - Т  ( гост 946 7 - 60)
2. В  случае приварки поз. 116 с помощью электроду го бой сборку размерь/ швов принимать 8

шбь/ двустор онни е , электроды  Э50Я-Ф-
3. Изготовление закладных де та ле й  производится 3 со отве тстви и  с„ Указаниями по сварке 

соединений арматуры у  закладных де та ле й  железобетонных к о н стр ук ц и й (С # 393 -69).
4. Марка с т а л и  уста н а в ли ва е тся  в  проекте конкретного объекта.
5. Поз. 709 приварить вкпабр под споем уэлюса.
6. З а го то в и те л ь н ы й  чертеж  поз. ПО, 1Н\ 1 у2, 115, Н 7 * /17 Т дан UQ ла с те  70S

Марку к0 Класс Длина Кал. Масса
занладн Профиль стали детали
детски поз. прока­

та мм шт. КГ

109 0 129 § - 300 4 Д9/
НО -190*8 С38/25, 4оа %, 4

АЛ О 109 У /г#/7/ . ... - &оо .. 6 ,то
111 - /90*8 238/23 700 / 10,0

иг -170*8 т /гз 4оо 1
М9 709 0 /гям - 300 4 о

774 Гайка м 16 - г
Чс

109 0 12 РШ - 300 в
мю Н4 Гайна М16 - - 2 в, 8/15 -770 x8 С38/23 700 , 1

МП
116 012 ЯН/ - 380 4 —
/17ТL 250x160x12 с*>Лз 200 1 16,5177мL250xf6Ox/2 ™ /гз гоо

тк1975
Заклад к  о/е дет али М77-Р/1/

115
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/703. 33
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/703. 76
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Слецификация ста ли  на одну
заготоёму замлсгдной___________

дет али и армат урного изделия.

p?
Л О З .

Лроуоиль
H /7 0 C C

стало
J/Ot/KO Масса

о/юмащ At*f кг

70 -  w o  *  /о C3S/2S 296 2,3

7 / 0 /4/7 w — 650 0,7

72 0/4/7 /7/ — 650 0,7

74 0 6  Я  £/ — 350 6,/

76 0  /6Р /Т / — 620 f,o

73 ~ W O *8 C3t/ a WO 0,6

41 0  Ю /9 £/ —  ' /200 0,6

63 0  70/7 Ж — 370 0,23
68 0 3 3 1 — 2500 ц/4

лоз. 74

c : ; i\ n 4 \ n \ i\ n \n

! 4so

Лоз.  68

дримеиалие

Норма стала устамадлидается S  лроемте 
нолмретмога од ъ ем /по.

тк
1975

Спецификация с та ли  на одну за готовку  
закладной д е та ли  а арм атурного изделия.

/ 4 2 0 - в  
Выпуск 3
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Слеут/рт/к/ут/г/я ллзот /ш  ж р/оо/лр/рлз/х г/зд ем и / д а  л м / fm С лп/слр и ла и ш  л л з ш г / р  
зоялодтх Яо/полеР ло asd/fom

7/5

;1

/Ш
т .

Ф

тт

Д/ШЯО

ММ

Масса

/сг
7 м еж /0700 3 0

м м 70430 33
3 /29Ж 3300 0,9
4 /гож 770 0 S9
3 /м м 70700 73,0
5 /м м /М М W
7 /М М 2222 /гм
$ 74/727 770 9,93
3 /гям 77000 49
70 /м м //722 /9,9
/ / / г м 70200 3 J
72 /М М 7/000 /3,4
73 /4/7Ж 70730 730
74 /4 М /гге г 79,7
73 /гт 7/200 /2,9
70 /2/7Ш 70330 4$
77 72/727 /9929 р
70 /М М //гео 73,0
73 /4/727 70230 73,3
20 /М М /2999 72,7
27 /М М 023 07 5
22 5В Г 370 0,73
23 М М 2000 0,00
24 з т г т 300
23 5/7М 3/00 2,71
2 0 0/7Ш 030 0,33
27 ва м 330 0,73
3 0 30327 7300 ф
37 з ш 3000 2 3 0
32 з ш 2400 /3,2
33 32ЙШ 4400 3$2
34 300Щ 7/270 9027

ПОЗ.
ф

АПЧ

Длило

т

Масса

хг
Класс
стам
пржю

39 39Ш 0070 029 —
3S 3002Г 70770 35,7 —
Л зеяш 9220 39,2 —
30 /2гм 200 077 —
33 /22Ж 399 2,3/ —
40 -00X0 200 77 w/гз
47 /92М 7000 0,5 —
42 -т е 030 3,3 /ЗО/оз
43 403М 4300 42,4 —
44 40227 //279 7003 —
43 мгм //279 /77,2 —
40 /ггм 200 0,23 —
47 /22Ж 392 030 —
40 /ггм 200 9,39 —
43 742М 340 2,9/ —
00 0̂ /2932/0000 2,9 —
37 №072517/0000 0.4 —
32 (/**%&17/0000 0.4 —
S3 /ггм 370 0,23 —
54 /2927 222 0,35
39 зггме 77000 59,4 —
30 ггте 77300 з р —
Л 32027077300 пз —
30 ммг 7/500 5Д0 —
33 зт г 77300 7?,6 —
00 ж м 77000 53,7 —
07 32072 77000 29,9 —
02 гггш 77300 43,5 —
03 гггш /7300 S2S —•
04 32372 77300 77,3 —
03 230157 /7322 44,3 —
00 20373 77300 505 —

4i/7t
003

Ф

ММ

Длило

7*777

Масса

хг

Класс
стало
/ролт

57 3207S //320 72,5 —
50 361 2900 9/9 —
S7 20007077000 53,2 —
02 350370 /7000 2/2 —
03 зегмг /7300 903 —
04 322МЗ /7500 919 —
05 700003 04 —
37 -00X0 050 г,9з сзв/гз
93 250Ж 3970 27J -
34 /огж 5350 3,3 —

95 /00М 9222 2,9 —

95 /00Ж 770 297 —

97 70/7Ж 505 2,33 —

99 537 7030 025 —

/20 537 350 005 ~

707 250270 /7000 9?,9 —

702 220270 77000 325 —

/03 290727 /7000 9гг —
704 250Ж077300 93М —

/05 ?22МЗ/7300 33,7 —

/92 220270 7/500 303 —

/07 2207Г /7500 343 —

/00 &J56&0/0000 0,4 —

770 30022 5340 997 “

/20 -00x0 750 0.5 сх/гз
723 350Ж 4300 J9.9 —

у

/7йш еуом/е.
/У&рлц С/Л0/7</ Л500Х00От5 ЯроЯОЖОТЯЗ S  000/77^5/00/0^00 0^770300077/90
ороЗеРеяоо/то Жос/Ло/ох озр/яожох хот/хретт/ого лроехтас

/Ш
пт. Яриролб Длило

/7/7

Масса

х г

Класс
стало
пролого

59 1/50x72 550 /9,7 сзе/гз
70 -700x70 295 2,3 038/23
77 0/92Ж 550 0.7 —

72 0/4/7Ж 550 07 —

73 Ф/2/7Ж 7/70 70 —
74 Ф92Ж 392 0.7 —

75 -700x5 250 7,5 Щ 5з
75 Ф/5/7Ж 530 7,77 -

77 -700x5 700 05 м /гз
75 -700x5 /99 05 СЗО/23
79 Ф/2/7Ш 250 03 —
50 Ф/ггж 770 05 —

95 0/5027 550 ш —

57 Ф/гоМ 530 220 —

709 Ф /ггж J99 2?7 —

770 -/ ггм 999 5,77 СХ/23
77/ -/22*9 700 292 232/23
772 - 770x5 400 227 сзз/гз
7/4 300X077/5 — 293 —

775 - 770x5 700 747 —

775 Ф/20Ж 990 039 —
~7/f_ £250x750x72 200 Ж55 сзв/гз
7770 £250x750x72 200 795 сзв/гз
.__

__

__ _
--- J

тк
m s

Слеоодоояарар лозорос/ op/no/opp^d/x 
030мя& я  з&/гл&Л//ых дг/лж ер л о  а лз Л о т



Ре
дЯ

КО
Нс

Л еое^еи ь ггозааш) на один ригелб

| ? ° |  
| i  S!Н
!?

Марко
ригеля

Н!
ПОЗ.

Кол.
штук

Закладные
детали

$9 4i
V-

70 2
71 2 8

72 4

13 4
79 9

75 76

75 32

Арматурные
изделия

1 4
2 3

3 3

9 135
22 772

<М 23 75

24 76
97 29

30 4

37 4
3 5

37 1
3 8 25

Морю
ригеля

№
поз.

Кол
штук

I1!
Уз

Ъь

59 30
40 4
4! 4
42 4
57 2
52 4
53 8

55
81

W
61

2
2

Т
?

68 8

Закладные
детали

69 4
10 г
71 28
72 4-

73 4
79 и

75 76

76 31

I
I

jH
L

As
лоз.

Кол,
штук

Йрматурные
изделия
/ 4
2 3

3 3
4 735

22 772
23 75

24 75
27 24
32 4

723 4

37 1

38 25
4} 33 30

40 6
47 4

42 4
52 6

51 с

53 S

55 3
60 3

68 И 4

Марка
ригеля

rts-
поэ.

Кол
штук

Арматурные
изделия
5 4
6 3

7 3
8 135

22 712

24 76
27 24

30 2
31 4

723 2
36 1

37 1

33 2Ъ

£ 33 30
5 4о 6

41 4

42 4

85 6
52 6

53 8

82 4
61 4

68 8

Марка
ригеля

Ms
лоз.

Кол
штук

29 4

Ч
Закладные

детали

г 69 4

70 2

1 77 28

1 72 ' 4
13 4

& 74 4

ч* 15 76
16 32

fipmn
изд&Й Г

5 4
6 j

7 3

8 /77

21 4

22 /12
23 75
24 16
27 24
30 2

31 4
/Л5 ~2~

Примечание._
/ У f / / i  разицш § числителе сносятся к Зар с/а игр с шлрллаелтаа 

арматурой класса ~-ЗГ5 5 и намело теле -  класса Я-BL

ИЗ

1| Л'-°
поз.

КОЛ
штук

Марко
ригеля

/V?
nos.

Кол
штуп

36 1

it ■ирные
37 1 ли я

38 з з 3- 4

38 41 б 5
40 6 7 3
41 4 8 779
42 4 21 4
85 6 22 112
52 6 23 76О
S3 8 24 16

I
I I 4 27 29
€1 9 32 4

68 8 723 4

Закладные
§

37 1

(7, детали 40 6
69 4 41 4

70 2 42 4
77 28 48 63

72 4 49 65

73 4 50
Ю8

9
2

74 4 50 5

75 76 к5 8

1

_76 32

Lj
_

2

"Т
? i
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/7ере</е//з /га а да #  р д е е м

i

i
i

rI
•I

l!

!b§ 
3 1

Er ±

Млрла
ригеля

А  г | Алл.
Ш  1шуЛ

\
ч

ч

ЗгшйФб/е
детали

ЗУ 7
79 2

7/ 29
72 7
73 $
7S /8
78

77
32
S

78 3
79 /2

V

*>
ч

Урчу/луряе/е
улЗллуя

7 739
Р 7

79 3

77 3

22 //2
22 /3
27 /9
27 27
3# 27
39 33
78 8

/Утя
ригеля

/Г*
т .

т
ш/луз

1
г
$

4х
'х

ч

7/ 7
72 7
73 7
77 /

92
57

3
6

S3 3
S7
S3
S3

3
f
7

39 3

ЗЗллуАте
Реш лу

■ УУ 7

79 2
7/ 28
72 7
73 7
77 7
73 /3
73 32

WffpAO ууз А л л
оигел/» ,т и/л?ул

Уртлгурег/е
у з З е л л я

7 /38
Р 7

/9 3
// 3
22 //2
23 78
27 73
27 27
32 7
723 $
37 7
39 27

Ч

39 33
7е 3

77 *

72 *

S2
37

е
3

33 8
37
3 3

33

3
7
7 “

89 3

Мерли
ригеля

/У?
ш

Аил.
и/лгул

111115
ч

ЗтлиЗше
Зр/ЛУЛУ
ЗУ 7
79 2
7/ 28
72 7
73 7
77 7
7S 73
73 32

§

Артлгурте
узЗелия
* 738
9 $

78 3
/7 3

22 772
23 78
27 73
27 27
38 7
3/ 7
38 7
37 /

Мерла
ригеля

№
т

Алл
ш уз

11!
1
Ч

Ч

33 27
39 33
78 7
77 7
72 7
92 8
93 8

3
2
7

98
98

78
8

ЗуллуУте
Зелгалу

89 7
79 2
77 28
72 7
73 7
77 7
79 78

78 32

I
I

t
! у у о

Ш

Алл
л/лгул

Урлгатлурте
узЗелур
8 /38

72 7
73 3
77 3
22 7/2
23 78
2^ 78
27 27
3 9 2
37 7
723 2

& 39 7
Ч 37 7

38 27
39 33
78 8
77 7
72 7
99 8
92 8
93 8
S3 9

8

Мурру
лугеля

/Уя
ллз.

Алл
гу/лул

\1
1
SK

Ч

89 78

Зуллуруь/е
Ре/лулу

7
2

__ 77 28
72 7

. # 7
73 7

, Z7 78
_ 78 32

ppjypyy 8  у у л л у / л е л е  р /л у у л р /л л з  л  А г у р у о л / л у  л  у у л р я г у -
ллгуу орлшгурЗу Ллулеу А~973 8 зш/яеуулгелл—ллуллу /7~Ш.

m s
/Рере/ет/л т  зАг/м рзгерл

ш #~
ЗШ рлзЗ
МУЛЛ? т



Перечень ноэииии на а Пин ригерь_
ЖЖ

If Я?
лоз.

Кол.
штук

Марка
ригеля

/7s'
003,

Пол.
turyH

Марко
тетя

/79
003.

Кол.
штук s 

^
If

/is
П03.

Кол.
штук 1#

/ts
П03.

m
штук

Марка
ригеля

its
лез.

Кол.
штук IT

ris
003.

Кол.
штук

I
$

Я/М07'
U3di

(ркые
7/ШЯ

83 5 ko 8
*

76 3Z 51
52 
51

k
2 Йрматурные

изделия
Закладные

55 5 kf b 77 6 ~6
и CIOwu

в 780 58 10 kZ b 1 78 6 55 8 b 1,38 1 69 k
■ 12 b k3 b %*c»

79 12 56 2 9 k 1 70 2 _
5 j 
f 3

13 3
is

Закладные 44 1 67 10 3 | 71 28 _
tb 3 детали k6 kk P5 63 3 11 3 I 72 k _

2t k 1 69 k 47 46 Йрматурные 68 6 22 112 73 k

22 112 'I 70 2 50 6 изделия § 23 16 <- 7k k .
F|
•1

23 75 s- 71 28 1
50 6 8 ieb 2k 16 75. 16

2k 75
4x.

72 4
1

S3 8 12 b 3s Закладные 27 2k 76 32

27 2k 73 k )ob_
s i

jL
3

13 3 детали 32 k

•11ft 30 г 7b 4 1
1

7k 3 & 69 k 123 k
>|1

1
* 31 k 7S /5 21 4 78 2 35 1

123 2 76 32 6k 2 22 112 71 28 38 26
1

1
35 1 68 2 23 16 IQ 72 b 39 32

А 37 1 Арматурные
K.

2k W 73 4 ко .6

S
§ 38 3k _ изделия Закладные 27 2k 7k 4 4/ b
$ 39 kk k 138 детали 32 b 75 16 42 b

i!

&£ kO 6 9 k 69 b 123 b 76 32 % i
b1

Й
41 ь W 3 70 2 37 1 77 6 f ,
кг ь it 3 71 28 48 6 78 8 53 8
85 J L <3 22 112 72 k b) b 79 12 56 1

з~
X ZZ

52 6 23 16 73 b 42 b § L JL
oz=с=3с 53 8 2k 16 7b ,k 48 66

62 . 
63

/
2

с п * §5—' й 27 2k 75 16 48 68 68 6

CZL
С = : :

$
1 Примечание

А / - А /° лп •*)/////;'/ К UJ /П ft! /

S~т—
и/н(/ин/ин п ес/уиия/у t f?(//7p#/7oe-

м£Ы/ арматурой класса Я-Ж#. Я знаменателе - класса Я-Ж TK
/975

ПРП01/ННА /7ЛЗ/0/Ш/ нпг один ог/гелА
1.420-6 w ЗмоускЗ

Г Jh/ с т 309



П еречень /тозиш/и на  ода// ралелб

Маркоригеля /ism
шштук

I!1
5!»
$

S3 8
Wb
105
32

2
2 . 
3

6в
38

8
6

Закладные
детали
69 4
70 2
71 28
72 4
73 4
74 ч
75 is
16 32
77 6
18 6
78 12

чч*1 //&/юз. №..штук
Арматурные
изделия
8 184
12 4
13 3
/4 Ъ
21 4
22 112
23 18
24 18
27 24
32 4
123 ч
35 1
40 6
41 ч
42 4
48 86
48 08
50
108
SO

4
2
6

Маркоригеля
№
ЛОЗ. №'и/тук

\
I
11
"•V.
"•ч1
*Q

39 49
40 4
4/ 4
42 4
52 6
53 8
57
84,

4
4

68 8

Закладные
детали
69 , 4
70 2
71 28
72 4
73 4
74 4
75 15
75 J32

н

Л/s
ПОЗ

Ш .и/тук
71 88

1 72 4

| 73 4
•I 74 4

$? 75 /б
78 32

5j|
|
О

8 180
12 4
73 3
14 3
21 4
22 112
23 16

. 24 16
87 24
38 4
31 4
33 2
35 V -

38 34

Марка> Кол. Марко /is Кол. Марна Ре Кол.ьигеляПОЗ. штук ригелеПОЗ. штук ригтт штук
Арматурные 56 2 22 1/2
изделия 57 2 23 16.
4 138 6364 д6 24 /6
9 4 ж 8 27 24
10 3 69 6 38. 4
11 3 % . 31 4
22 112 I Закладные % 33 2
23 тб 1 детала | 35 1
24 18 I 69 4 I 38 26
27 24 | 70 2 1 39 32

QK 38 4 <>> 71 28 Ч - 48 4
Г 31 4 1* 72 4 41 4

33 2 73 4 42 4
35 1 74 4 52 6
38 26 75 18 _ S3 8
39 32 76 32 57 4
48 4 64 4
4/ 4 Арматурные 68 8
42 4 изделия ' - . *
51 2 ’ 8 138 Закладные
52 4 » 12 4 детали
S3 8 pi 13 3 69 4

14 3 70 2

Примечание.
Ns/)fs /газации 6 числителе относятся к варианту с напрягае­

мой арматурой классе/ 0-Ш$, 6знаменателе- класса S-Ш. т к197?
Лереиень /тоэицш ла afy# ригель L4го Зб/пш-гг?кЗ

Ласт //0



/23

-ЯЪ , /7ар eve//а /7932/2/89 Ла 958// рягалд

Жорко № Лол ЖррбЯ tfs Лоо. Жарля /ре Лоо. ЖррРЯ /уе Л8Л Ж#рла /У* Лол Жярло /У* Лол Жярля S?* Лол
рогаля ш ш/лрр рогаля РОЗ. ш/оря о/тя РОЗ. Ш/РрР оогеля РОЗ. 8779рр рогаля т. Шрз рогаля /703. а/ро/6 рогаляш 8/P7J/6

Жртт/рмм 58 7 22 //5 Зтлябте
бал/яля

37 4 т> 73 9 92 4
ообелоя 59

65
66

2
/ 23 /5 33 2 1 79 9 85 6

9 /за 25 76 7- 59 4 39 7 1 75 78 52 6
75 9 68 6 27 29 1

78 2 9а 9 1 78 32 53 8
76 3 32 4 ч 77 28 97 9 *?

$
89 4

■■ 77 3 I Зяялябм/а 723 4 72 9 92 4 $7 4
22 //а

ей

За/ляля 39 7 I 73 9 52 6 брг/я/рррао/о \ 68 8
23 /6 69 9 38 25 79 9 \ 57 2 олбалоя

|

23 /5
X
1

79 2 1

1

1
1

39 32 $ 75 76 X 52 9 8 738 1 бяллябяо/а
* 27 29 7/ 28 9р 5 5? 75 32

X
53 8 /8 9 !

ба/ляля

!| 33 25
$

72 9 97 4 1 59 9 79, 3 1 69 4

;1 *л N 39 32 73 9 92 9 66 2 28 3 78 2
1 ч>

9а а 59 9 57 2 Лрлящрло/а
ч. 67 2 22 776 77 28

9/ 9 75 75
§
Ч>

52 9 оаЗоляр Су.Ns 68 8 23 76 ч» 72 9

1
1

1

92 9 75 32 53 8 9 ш Р
Ч| 38 26 25 76 73 9

1
4з 9 58 г /5 9 39 32 I 4& 27 29 79 4
95 7 59

55
57

Z
2 /5 3 37 9 75 /6

i f 5/
52
50

2 Лрр/я/лррт 7 •О
&

77 3 бязлябше 723 9 76 329
2 8J&Ъяя 58 8 Р 22 776 Летля 739 2

; & 5/ 9
а

9 738 58 5 23 76 69 9 38 26
53 8 /5 4 25 76 78 2 39 32

1 £ /5 3 27 24 77 28 98 8

п

77 3 38 9 72 9 97 9

/7рол/ечмае

Е /У-/У- Р038£/00 6 /ЯРЛЯ/Т/ала Л/7?ЯаОр/7?Ор Л ОЯрЯЯОЛТр 0 //ЯРрргЯО-
Л?/7// //ЛЛ7/У/771/Л/7// /Г/7/УЛЛ/У Р-/77/> Ж . ?A//Y/Y7£>lS/Y/7?/*ST/?— ATS7/У/VW  P-/V тк

/975
Г7/7> Г* Г>/ / О LJ1. п/у?/////✓/✓ /

/020-6Зл/лу/олЗ
3"

> "CJLJC по //c/ow^va /у и ос/с//У у/ЯссЛО
ЖОРР? / / /



/7<°/7в б лооаиии //а &<%/// & с/г елб.

Лоряо / / * /faff. Ларло / / : Ло л. Щ око л * Лол. Зорка Л о л. Ларло //* Л о л. Лорка У - Л о л. Лорко / 7 - Л о л.
регеля /7(77, U//77J/K m /em лрз. ш л?уя а т т 9 ЛОЗ. а /лул рог&го л о з ш лу/л роееля лоз. шл?ук р о е т паз. а/лярг р о е т ло з. и//77уА

Оряощ рло* i t 4 г г //8 Залла3/б/р г з /6 Л а к ла Л ш е ' з г 4
озОелоя 57 4 г з /6 84/770070 2 5 /6 д е та л и / гз 4
6 /83 85 8 2 5 /5 \

80 4 27 24
>

5 9 4 37 /

/3 4
\

2 7 24 70 г % з г 4 1 70 г 38 2 6

/3 J 48 8 7 /
•
28 /г з 4 7 / 2 е 39 3 2

го 3 Заклао/ш я 4 / 4

!
7 г 4 з 4 / 7 2 4 4 о 5

г / 4 | 5с/??ала
\

4 г 4 73 ' 4 1 4 о 0 к 73 4 4 / 4

г г //6 1 83 4 % 4з 4

4
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Яр м атурнь/е ч изделия
Map/cct СталЬ ГОГ/77578/-6!

~ к л а сса /7 -м  в Гласса 77-/]/ /Гласса /7~мригеля А нм {/ТОГО ф, мм Uтого ф, мм
1//77ОГ0г г 25 г& з г зе 22 25 28 32 6 9 /о /2 ' /9 36 90
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Б З Н — — S 3 ,9 г/з,3 268,5 — — 2/8,9 — 2/8,9 20,2 3,1 /5,8 /83,9 — — 2 78,9 501,9
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б з / 4 — —  . — — 35/,5 951,5 — — — 356,5 366,5 20,2 3,1 /5,8 — 295,9 з9г,/ — 6 27./
БЗПб — — — —* 95/, 5 9s/,5 — — — 356,5 356,5 20,2 3,1 /9,3 — 256.9 з4г,/ — о  9/,/
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6 3 0 -6 0,8 8,9 9 .2 6 ,6 /3,2 2 ,9 9,1 7,5 38,8 904,КНюЧ.5 76,9 25.6 9.6 /06,6 о,9 _ 72 22,9 33,9 63.9 0,06 170,6
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/Я р м с /гп ур н ы е  и з д е л и я
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К ласса  77 - /НО Класса 9 - (У ------------Класса р/ -шф, мы

1/тага
Ф, М1М б  того —и, ____________c5t. мм

б /770ГОS S зб ев 33 36 33 35 38 33 6 8 /о /3 /4 96 Но
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