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Государственный комитет 
Совета Министров СССР 
по делам строительства

Строительные нормы и правила СН иП  Ш -В.6-62

Защита строительных конструкций 
от коррозии. Правила производства 

и приемки работ

фяамен:  МЧ- ьО

1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1 Правила настоящей главы распростра­
няются на производство и приемку работ по 
защите от коррозии строительных конструк­
ций и сооружений в промышленном, жилищ­
ном и гражданском строительстве.

П р и м е ч а н и е .  В этой главе не учтены правила 
производства работ по защите строительных конструк­
ций и сооружений от коррозии, вызываемой блуждаю­
щими токами, а также по защите от коррозии соору­
жений, относящихся к транспортному, гидротехниче­
скому и другим специальным видам строительства.

1.2. В настоящей главе предусмотрены 
правила производства и приемки следующих 
видов работ, связанных с защитой от корро­
зии строительных конструкций и сооружений:

а) приготовление антикоррозийных со­
ставов;

б) подготовка защищаемых конструкций;
в) оклейка рулонными материалами;
г) нанесение лакокрасочных покрытий;
д) газопламенное напыление пластиче­

ских масс;
е) нанесение торкретных покрытий;

ж) пропитка пористых материалов органи­
ческими вяжущими;

з) защита арматуры железобетонных кон­
струкций;

и) гидрофобизация и флюатирование по­
ристых материалов;

к) облицовка растворами, бетонами и 
штучными кислотоупорными материалами?

1.3. Виды, типы, марки и размеры мате­
риалов, а также составы смесей, мастик, за ­
мазок, растворов и бетонов, применяемых 
для антикоррозийных покрытий, должны ука­
зываться в проектах зданий и сооружений.

Предусмотренные в проектах материалы, 
изделия и смеси могут быть заменены только 
по согласованию с организациями, разрабо­
тавшими соответствующие проекты.

1.4. Антикоррозийные материалы, изделия, 
составы и смеси должны удовлетворять тре­
бованиям проекта, действующих стандартов 
и глав СНиП: I-B.8-62, I-B.9.62, I-B.15-62,
I-B. 17-62, I-B.24-62 и I-B.27-62.

Качество материалов, изделий и готовых 
смесей, применяемых для защиты от корро­
зии строительных конструкций, следует систе­
матически контролировать в построечных ла­
бораториях.

1.5. Конструкции антикоррозийных покры 
тий, порядок их нанесения, а также основные 
нормативные требования к ним должны быть 
указаны в проектах зданий и сооружений. 
Эти проекты разрабатываются с соблюде­
нием указаний настоящей главы.

Способы приготовления антикоррозийных 
смесей уточняются при необходимости на 
строительных площадках построечными лабо­
раториями.

1.6. Работы по защите от коррозии строи­
тельных конструкций и сооружений должны, 
как правило, выполняться специализирован­
ными организациями по заранее разработан­
ным проектам производства работ, в которых 
должны быть обусловлены способы механиза­
ции, продолжительность и трудоемкость анти­
коррозийных работ, согласованные со срока­
ми и методами, принятыми для смежных с 
ними строительных и монтажных работ.

П р и м е ч а н и е .  Без проектов производства работ 
допускается выполнение антикоррозийных работ с 
объемом, не превышающим 5 тыс. руб.

1.7. Производство общестроительных и 
монтажных работ должно быть закончено до
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начала связанных с ними антикоррозийных 
работ.

Приме ча ние .  Окраска стальных конструкций, 
загрунтованных на заводах-изготовителях, может так­
же производиться после их монтажа.

1.8. Строительные конструкции и сооруж е­
ния, подлеж ащ ие антикоррозийной защ ите, 
должны быть приняты специализированной 
организацией по акту.

Принятые конструкции должны удовлет­
ворять требованиям соответствующих правил 
раздела В III части СНиП.

1.9. Во время производства антикоррозий­
ных работ, а такж е в течение всего времени 
вы держ ивания готовых антикоррозийных по­
крытий и конструкций до приобретения ими 
требуемых качеств последние должны предо­
храняться от воздействия грунтовых, атм ос­
ферных, сточных и производственных вод и 
жидкостей, а такж е от паров, газов и пыли.

Приме ча ние .  Требование в части защиты на­
несенных антикоррозийных покрытий от воздействия 
внешней среды не распространяется на стальные кон­
струкции и сооружения, находящиеся на открытом 
воздухе.

1.10. П равила по технике безопасности и 
противопожарным мероприятиям при произ­
водстве антикоррозийных работ, учитывая ток­
сичность и огнеопасность многих применяе­
мых материалов, должны строго соблю даться 
в соответствии с главой СН иП 111 - А. 11-62.

2. ПРИГОТОВЛЕНИЕ 
АНТИКОРРОЗИЙНЫХ СОСТАВОВ

2.1. Приготовление и применение антикор­
розийных составов на основе битумов и дег- 
тей осущ ествляется с соблюдением правил 
главы СН иП Ш -В.9-62 и правил настоящей 
главы.

2.2. При приготовлении горячих битумных 
мастик необходимо соблю дать следующие 
правила:

а) битумные горячие мастики (битуми- 
ноли) приготовляются перемешиванием горя­
чего битума с минеральным порошком и ас­
бестом в обогреваемых смесителях, обеспечи­
вающих рабочую температуру битуминолей 
при их укладке не ниже 170° С;

б) материалы, входящ ие в состав масти­
ки, должны быть до перемеш ивания подго­
товлены: битум обезвожен при температуре 
не выше 220° С; минеральный порошок и ас ­
бест высушены до остаточной влаж ности 2% 
и нагреты до 105— 110° С;

в) испытание готовых горячих мастик про­
изводится периодически по мере применения 
новых партий нефтяного битума.

2.3. Горячая мастика (битуминоль) долж ­
на удовлетворять следующим требованиям:

а) температура размягчения в зависимо­
сти от марки мастики долж на соответство­
вать требованиям главы  I-B.27-62;

б) охлаж денная проба мастики, взятая  из 
котла не менее чем из трех мест, долж на быть 
в изломе однородной, без видимых частиц н а ­
полнителя.

2.4. Холодные битумные грунтовочные со­
ставы приготовляются в следующем порядке.

Обезвоженное при температуре 180—220°С 
вяж ущ ее охлаж дается до температуры 120° С 
при смешивании с медленноиспаряю щимся 
растворителем (соляровое масло и др.) или 
охлаж дается до температуры 80° С при сме­
шивании с быстроиспаряющимися раствори­
телями (бензин, бензол).

Растворитель вводится постепенно, пор­
циями по 2— 3 л , при постоянном перемеш и­
вании. Д озировка растворителя может осущ е­
ствляться по весу или объему.

2.5. Приготовленный грунтовочный состав 
должен удовлетворять следующим требова­
ниям:

п о  с к о р о с т и  в ы с ы х а н и я :  образец 
(бетонный, металлический) размером  10 X  
X  Ю см с нанесенным на него слоем грунтов­
ки из расчета 200 г/м2 вы держ ивается в гори­
зонтальном положении при температуре 18° С 
(не на солнце) до высыхания; в результате 
чего на поверхности долж на образовы ваться 
пленка, не оставляю щ ая отпечатка пальца 
при легком нажиме на нее. Время высыхания 
слоя грунтовки должно быть не более:

48 ч — при испытании грунтовки, которая 
долж на наноситься на свежеуложенное це­
ментное основание;

10 ч — грунтовки, наносимой на просох­
шее цементное основание;

4 ч — грунтовки, наносимой на м еталли­
ческую поверхность;

п о  о д н о р о д н о с т и  с м е с и :  в грунтов­
ке не должно быть видимых комков нераство- 
ренного вяжущ его, а такж е посторонних 
включений.

2.6. Холодная битумная мастика приготов­
ляется и используется с соблюдением следу­
ющих правил:

а) в расплавленный, обезвоженный и ох­
лаж денны й до 120° С нефтяной битум вводят­
ся при постоянном перемешивании высушен-
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ные и подогретые до 105— 110° С м инераль­
ные наполнители.

После получения однородной массы к ней 
добавляется один из растворителей: зеленое 
или соляровое масло при температуре массы 
120° С, бензин при температуре 80° С;

б) использование мастики при полож и­
тельной температуре воздуха осущ ествляется 
без предварительного подогрева, а при отри­
цательной температуре — с предварительным 
подогревом до температуры 50— 60° С.

2.7. Готовая холодная битумная мастика 
долж на удовлетворять следующим требова­
ниям:

п о  с р о к у  с х в а т ы в а н и я  (тверден и я): 
затвердевать не более чем через одни сутки;

п о  у д о б о н а н о с и м о с т и :  распреде­
ляться в количестве 600 г при температуре 
15—20° С с помощью кисти равномерным 
слоем на площ ади 1 м2 не долее 1 мин\

п о  с о д е р ж а н и ю  л е т у ч и х  в е ­
щ е с т в :  при нагревании до 70° С в течение 
1 ч не долж на терять в весе более 1 % (при 
использовании в качестве растворителя зеле­
ного или солярового м асел).

2.8. Транспортирование в пределах строи­
тельной площ адки готовых горячих мастик 
осущ ествляется в термосах или электротер­
мосах. Средства перемещения (тара) должны 
обеспечивать нанесение горячих мастик в теп­
лое время года с температурой не ниже: би­
тум ны х— 170° С и дегтевы х— 120° С.

2.9. Битумный бетон (битумобетон) приго­
товляется в следующем порядке:

а) расплавленный и обезвоженный битум 
нагревается до температуры 180—220° С;

б) минеральные наполнители высуш ива­
ются в сушильном б арабане при температуре 
105— 110° С, при этом остаточная влаж ность 
м атериалов не долж на превыш ать 2% ;

в) составляю щ ие, взяты е в надлеж ащ ей 
дозировке, вводятся в смеситель принудитель­
ного действия в следующей последовательно­
сти: битум, мелкий наполнитель, асбестовое 
волокно, песок, щебень;

г) процесс варки битумобетона осущест­
вляется при температуре 180—220° С и про­
долж ается не менее 15 мин до достижения 
полной однородности массы, которая контро­
лируется по излому образца, взятого из охла­
жденной пробы;

д) готовый битумобетон вы груж ается из 
смесителя при температуре 180—200° С в з а ­

крытые и утепленные емкости (тар у ), в кото­
рых доставляется к месту укладки.

2.10. Составы на основе жидкого стекла 
(зам азки, ш паклевки, растворы, бетоны) 
должны приготовляться с соблюдением сле­
дующих требований:

а) температура, при которой просуш ивает­
ся кремнефтористый натрий, не долж на пре­
выш ать 60° С;

б) порош кообразный наполнитель высу­
шивается до содерж ания влаги не более 2% , 
а кремнефтористый натрий — не более 1%;

в) порошкообразный наполнитель и крем ­
нефтористый натрий просеиваются через сито 
№  03, имеющее 476 отв/см2, после чего сме­
шиваются в заданной пропорции в смесителе;

г) жидкое стекло должно иметь удельный 
вес в пределах 1,38— 1,55 и модуль от 2,4 до 
3 и при необходимости разбавляться до 
удельного веса согласно проектной рецептуре;

д) при использовании в качестве наполни­
теля кварцевого кремнефтористого кислото­
упорного цемента (ГОСТ 5050—49) общее 
содерж ание кремнефтористого натрия в гото­
вом составе долж но находиться в пределах 
15— 18% от веса ж идкого стекла;

е) количество приготовляемого за  один 
прием кислотоупорного бетона определяется 
из расчета его использования в течение 
40 мин, а растворов и зам азок  — 30 мин\

ж) дозировка сухих составляю щ их для бе­
тонной смеси производится по весу; загрузка 
их в смесительную установку ведется в сле­
дующей последовательности: вначале загру­
ж ается щебень всех фракций, затем  песок и 
наполнитель, смешанный с кремнефтористым 
натрием;

з) перемеш ивание сухих составляющ их 
производится не менее 2 мин, а после введе­
ния жидкого стекла — в течение 2— 3 мин до 
получения однородной смеси заданной под­
вижности, не содерж ащ ей сухих включений;

и) загрузка в смесительную установку со­
ставляю щ их для приготовления раствора или 
зам азки  ведется в следующей последователь­
ности: песок, наполнитель, перемешанный с
кремнефтористым натрием, и раствор ж ид­
кого стекла. Общее время перемеш ивания 
долж но составлять 2—3 мин. Готовый рас­
твор должен представлять собой однородную 
массу заданной подвижности без сухих вклю ­
чений;

к) добавление раствора жидкого стекла, 
а такж е пылевидных наполнителей, песка и 
щебня в готовые смеси запрещ ается;
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2.11. С ерная м астика (цемент) приготов­
ляется  с соблю дением  следую щ их правил:

а) вар ка  серы производится в котле с 
электропрогревом  или в стальном  котле, обо­
греваем ом  при помощ и ф орсунок ж идким  
топливом; котел долж ен  быть снабж ен  плот­
но закры ваю щ ей ся кры ш кой и пом ещ аться 
под вы тяж ны м  зонтом или под навесом;

б) сера перед загрузкой  в котел дробится 
на куски разм ером  диам етром  не более 8 см 
и расп лавляется  при тем пературе 120— 130° С, 
после чего в нее вводится наполнитель, пред­
варительно подсуш енный и подогретый до 
тем пературы  80° С; затем  вся м асса провари ­
вается при тем пературе 170— 180° С до полу­
чения однородного состава;

в) измельченны й пластиф икатор  — тиокол, 
терм опрен —  вводится в расплавленную  м ассу 
при тем пературе 170— 180° С, а наф талин  
(во и зб еж ан и е его испарения) — при тем пе­
ратуре не вы ш е 120— 130° С;

г) готовность серной мастики (цем ента) 
проверяется путем контроля проб, взяты х из 
котла при осты вании расплавленного  цемента 
до 140° С.

О бразцы , изготовленны е в виде кубиков 
со стороной 7 см, при излом е после полного 
охлаж ден и я м атери ала  долж ны  иметь плот­
ную структуру: в образц е  допускается н ал и ­
чие не более пяти мельчайш их пор, р ассеян ­
ных по всей площ ади;

д) готовая серная м астика (цемент) 
перед разливкой  в расходны е емкости для 
транспортирования к м естам  использования 
о х л аж д ается  до 130— 150° С.

2.12. З а м а зк а  «арзам ит» приготовляется 
следую щ им образом :

а) арзам ит-порош ок см еш ивается непо­
средственно перед применением зам азк и  с 
арзам и т-раствором  при тем пературе 10— 20° С, 
причем в смеситель сн ачала  засы п ается  поро­
ш ок, а затем  при непреры вном  перем еш ива­
нии вливается  тонкой струей раствор;

б) за м а зк а  перем еш ивается до получения 
однородной массы  без комочков и воздуш ны х 
пузы рьков;

в) готовая за м а зк а  по вязкости  долж н а 
отвечать требованиям  главы  С Н иП  I-B.27-62;

г) количество зам азк и , приготовляем ой за 
один раз, не долж но превы ш ать 1,5-часовой 
потребности в м атериале.

Р азб авл ен и е  арзам ит-раствором  загу стев­
шей зам азки  запрещ ается.

Пр и ме ч а н и я :  1. При хранении армазит-раство- 
ра долее гарантийного срока необходимо перед употреб­
лением определить его пригодность.

2. Вода, образовавшаяся на поверхности арзамит- 
раствора, должна быть слита; при этом перемешива­
ние раствора с водой не допускается.

2.13. П риготовление бетонов и растворов 
на основе ф урф урол ацетонового мономера 
ФА осущ ествляется соответственно в бетоно­
м еш алках  принудительного действия или в 
лопастны х раствором еш алках  с соблю дением 
следую щ их правил:

а) в б ар аб ан  смесительной маш ины перво­
начально загр у ж аю тся  сухие заполнители: 
д л я  бетонов — мелкомолоты й песок, щ ебень; 
для  м астик и растворов — андезитовая или 
граф и товая  мука или коксовый порошок. 
П ерем еш ивание м атериалов производится до 
получения однородной смеси;

б) в полученную  сухую смесь вводится 
мономер ФА, а затем  после перемеш ивания 
массы  добавляется  отвердитель Б С К  (б ез­
водн ая  бензолсульф оки слота), растворенны й в 
ф урф уроле. П олученная м асса перем еш и­
вается  при полож ительной тем пературе до 
получения однородного состава задан н ой  по­
движ ности.

О бщ ее врем я перем еш ивания м ассы  д о л ­
ж но составить 10— 15 мин;

в) количество бетона и раствора , приго­
товляем ы х за  один раз, не долж но превы ш ать 
30-минутной потребности, считая с момента- 
изготовления;

г) раствор отвердителя в ф урф уроле з а ­
готовляется в соотнош ении 8 0 :2 0  частей по 
весу; при приготовлении раствора  долж ны  
быть приняты  меры, исклю чаю щ ие попадание 
в него влаги;

д) заполнители долж ны  быть кислотостой­
кими, иметь влаж ность , не превы ш аю щ ую  
1%; использование карбонатны х заполните­
лей (известняков, доломитов) не допускается.

Пр и ме ч а н и е .  Мономер ФА следует хранить в 
стальной, чистой, плотно закрывающейся таре при по­
ложительной температуре воздуха; перед употребле­
нием мономера в дело его необходимо тщательно пере­
мешать.

2.14. Бесцементны й пластраствор  на осно­
ве ф еноло-ф орм альдегидной смолы приготов­
ляется  с соблю дением следую щ их правил:

а) вн ачале  в раствором еш алку  з а г р у ж а ­
ю тся наполнители (андезитовая  или граф и то­
вая  м ука или коксовый порош ок) и отверди­
тель, которые перемеш иваю тся до получения 
массы  однородного цвета, после чего к ней 
добавляется  ф еноло-ф орм альдегидная смола;
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перемеш ивание массы  продолж ается до 
получения однородного состава заданной  по­
движ ности.

О бщ ая продолж ительность перем еш ива­
ния п ластраствора  д о л ж н а  составлять  10— 
15 мин ;

б) количество раствора , приготовляемого 
за  один р аз , не долж но превы ш ать 30-минут­
ной потребности, считая с момента его и зго­
товления.

2.15. П ластрастворы  на основе фуриловой 
смолы  изготовляю тся аналогично приготовле­
нию п ластрастворов на основе феноло-фор- 
м альдегидной смолы (см. п. 2 .14).

2.16. П ластрастворы  на основе эпоксидной 
смолы  приготовляю тся так  ж е, как  и п л аст­
растворы  на основе ф еноло-ф орм альдегидной 
смолы с той разницей, что отвердитель (ж и д ­
кость) вводится в эпоксидную  смолу перед 
приготовлением пластраствора.

2.17. П ластраствор  на основе полиэфирной 
смолы  м арки ПН-1 приготовляется с соблю ­
дением следую щ их правил:

а) необходимое количество смолы делится 
на две равны е части, одна из которы х см еш и­
вается с катали затором , а в другую  вводится 
ускоритель твердения, после чего оба объем а 
тщ ательно перемеш иваю тся вместе в течение
2 — 3 мин до получения однородного раствора;

б) полученная смесь вливается  в бар аб ан  
смесительной маш ины с наполнителем  (см. 
п. 2.13) и перем еш ивается при полож ительной 
тем пературе воздуха в течение 5— 7 мин .

2.18. П ри  изготовлении асбовиниловы х 
м астик непосредственно на месте производ­
ства р аб от долж ны  соблю даться следую щ ие 
правила:

а) в смесительную  м аш ину (раствором е­
ш алку  или лопастной смеситель) сн ачал а  з а ­
груж аю т л а к  «этиноль», а затем  вводят р а с ­
пушенный сухой асбест в соотнош ении 1 :3  
по весу. П ерем еш ивание ведется до получе­
ния однородного состава;

б) готовая м асса вы груж ается  в герм ети­
ческую тар у  и сверху зал и вается  небольш им 
количеством  л а к а  «этиноль».

Пр и ме ч а н и е .  Срок хранения асбовиниловон 
мастики заводского изготовления не должен превы­
шать 6 месяцев.

2.19. С ухая  цем ентная смесь, используе­
м ая д л я  нанесения на поверхности способом 
торкретирования, приготовляется согласно 
прави лам  главы  С Н иП  III-B .9-62.

2.20. П риготовление цементных красок 
долж но осущ ествляться в следую щ ем по­
рядке:

а) исходные сухие компоненты перем еш и­
ваю тся в вибром ельнице не менее 10 мин или 
в ш аровой мельнице 45— 50 мин;

б) к  сухой смеси добавляется  песок в к о ­
личестве 20%  от веса сухой смеси с половин­
ным от нормы количеством  воды затворения. 
П олученная м асса перем еш ивается до п олу­
чения консистенции, соответствую щ ей погру­
ж ению  стандартного  конуса в м атери ал  на 
12— 14 см.

Пр и ме ч а н и я :  1. При необходимости повысить 
адгезионные свойства цементной краски в воду затво­
рения вводится пластифицированная поливинилацетат- 
ная эмульсия в количестве 5—10% от веса цемента.

2. Затворенные цементные краски могут приме­
няться не позднее чем через 4 ч после затворения.

2.21. П риготовление ф асадны х цементно- 
перхлорвиниловы х красок  с использованием  
заводских разноколерны х эмульсий ПХВ, 
смеш анны х с цементом, производится путем 
перем еш ивания последних с наполнителя­
м и — песком и асбестом  —  в раствором еш ал­
ках  или лопастны х смесителях.

Загустевш ие краски  и м астики р а з б а в л я ­
ю тся сольвентом  или ксилолом.

2.22. С иликатны е ф асадны е краски  с ис­
пользованием  заводски х  компонентов (р ас ­
творимого калиевого стекла с удельны м  ве­
сом 1,41 и смеси молотых щ елочестойких пиг­
ментов с наполнителям и) приготовляю тся пу­
тем перем еш ивания растворим ого стекла, 
разбавленного  до  удельного веса 1,15, с су­
хими компонентами при тем пературе 20° С с 
последую щ им процеж иванием  через сито 
№  025 (600 отв/см2). Смесь до л ж н а  им еть 
вязкость 16— 18 сек по В З-4  при тем пературе 
20° С.

И спользование готовых силикатны х к р а ­
сок допускается не позднее чем через 12 ч 
после приготовления.

Д л я  гидроф обизации поверхностей, о к р а ­
ш енных ф асадны м и силикатны м и кр аскам и , 
применяю тся растворы  крем неорганических 
соединений ГК Ж -94 (10 % -ный раствор в 
уайт-спирите), Г К Ж -10 и Г К Ж -1 1 (3% -ны е 
растворы  в воде).

2.23. Ф лю атирую щ ие составы  приготовля­
ю тся при полож ительной тем пературе сл ед у ­
ющ им образом :

а) растворы  кремнеф тористоводородной 
кислоты  развод ятся  водой до концентрации 
1—3% ; цинковые и магниевые соли кремне-
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ф тористоводородной кислоты  в зависим ости 
от назначения до концентрации 2— 3, 6— 8 
и 10— 12%;

б) насыщ енный раствор гидрата окиси 
кальция (известковое молоко) приготовляет­
ся путем растворения гаш еной извести или 
известкового м олока в воде с последую щ им 
процеж иванием  через сито № 0 2 5  (600 отв/см2)

2.24. К азеино-цем ентная водная смесь при­
готовляется в раствором еш алке путем пере­
меш ивания цемента с водой и введения в эту 
смесь распущ енного в холодной воде к азеи ­
нового клея и нитрита натрия с последую щ им 
повторным перемеш иванием  массы в течение 
5— 7 мин и разбавлением  ее водой до получе­
ния см етанообразной консистенции. Конси­
стенция смеси контролируется толщ иной слоя, 
образую щ егося на стальном  стерж не после 
его погруж ения в смесь с последую щ им л ег­
ким встряхиванием  и вы суш иванием; толщ и­
на слоя долж н а быть не менее 0,4 мм.

Во избеж ание расслаи ван и я  готовую смесь 
необходимо перед использованием  тщ ательно 
перемеш ать.

Пр и ме ч а н и е .  Хранение казеино-цементной вод­
ной смеси допускается не свыше 2 суток.

2.25. Х олодная цементно-битумная м асти­
ка приготовляется путем:

а) расплавления битума в котле, о х л а ж ­
дения его до 70—80° С и последую щ его вве­
дения в м ассу при помеш ивании (небольш и­
ми порциями) растворителя из расчета 
1.5 вес. ч. на 1 вес. ч. битума;

б) добавления цемента в охлаж денны й до 
15—25° С битумный раствор из расчета: 
4 вес. ч. цемента на 1 вес. ч. битума — с пере­
меш иванием массы в течение 15—20 мин ;

в) разведения полученной мастики р а с ­
творителем до см етанообразной  консистенции.

Готовая м астика по своей консистенции 
долж на удовлетворять следую щ им тр еб о ва­
ниям:

при погружении в мастику стального 
стерж ня на поверхности последнего долж на 
образовы ваться однородная сплош ная пленка, 
толщ ина которой (в высуш енном состоянии) 
долж на составлять 0,3— 0,4 мм.

2.26. Битум но-глинистая паста долж н а го­
товиться следую щ им образом :

а) вначале приготовляется глинистый р ас ­
твор с тем пературой 90— 95° С путем перем е­
ш ивания суглинка (с добавлением  ж ирной 
глины) с водой в раствором еш алке (см еси­
теле) или в котле, обогреваемом  паром;

б) затем  в полученный раствор постепен­
но вводится небольш ими порциями (по 10 л) 
смесь битумов м арок  Б Н -Ш  и Б Н -V (в соот­
ношении 1 : 1 ) ,  н агретая  до 160— 180°С, из 
расчета 1,8— 2 объем ов на 1 объем  глинистого 
раствора, причем после введения каж дой  пор­
ции п аста перем еш ивается в течение 2 —Змин\

в) перед употреблением  п аста разводится 
водой до объемного веса 1,14— 1,22 д ля  полу­
чения консистенции, при которой паста, н а ­
несенная на поверхность арм атурного  к а р ­
каса, образует  сплош ной слой толщ иной 
0,2— 0,35 мм.

3. ПОДГОТОВКА КОНСТРУКЦИИ 
К АНТИКОРРОЗИЙНОЙ ЗАЩИТЕ

3.1. П оверхности кам енны х и бетонных 
конструкций до нанесения антикоррозийны х 
покрытий долж ны  быть подготовлены путем:

а) устранения острых углов скаш иванием  
их по ф аске под углом  45° или закруглением  
по радиусу  5— 10 см;

б) вы равнивания неровностей, заделки  
раковин и гравелисты х мест;

в) срезки вы ступаю щ их арм атурны х стер­
жней или проволоки с заделкой  образую щ их­
ся выбоин;

г) заделки  ш вов неош тукатуренной к л а д ­
ки, а в случае защ иты  оклеечной изоляцией— 
нанесения ш тукатурки.

П ри исправлении указанны х деф ектов не­
обходимо прим енять бетон или раствор  того 
ж е  состава, который использовался при соо­
руж ении или изготовлении основной конструк­
ции.

И справления поверхностей следует произ­
водить преимущ ественно методом торкрети­
рования.

Пр и ме ч а н и я :  1. Устранение дефектов вручную 
допускается лишь как исключение и только в отдель­
ных местах.

2. Выравнивание поверхности антикоррозийными 
материалами запрещается.

3.2. Стыки м еж ду отдельными элем ентам и 
сборных ж елезобетонны х конструкций перед 
нанесением на них антикоррозийной защ иты  
долж ны  быть замоноличены  и вы ровнены це­
ментной ш тукатуркой или стяж кой.

3.3. Закл ад н ы е  части (металлические, д е ­
ревянны е) , болты, служ ащ и е д ля  крепления 
оклеечной изоляции, стальны е гильзы  для 
пропуска труб и других ком м уникаций у ста ­
навливаю тся согласно проекту до н ачал а  
антикоррозийны х работ.
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3.4. Перед нанесением антикоррозийного 
покрытия из цементно-песчаного раствора на 
затвердевшую поверхность бетонной конструк­
ции последняя должна быть очищена сталь­
ными щетками с обнажением щебня (гра­
вия), а при значительной крепости бетона — 
насечена механизированным способом на глу­
бину 3—5 мм; после очистки (насечки) по­
верхность промывается водой.

3.5. Перед нанесением антикоррозийных 
грунтовок, окрасок, шпаклевок и штукатурок, 
приготовляемых на основе безводного битума 
или искусственных масел и смол, поверхности 
конструкций должны быть высушены до воз­
душно-сухого состояния. Сушка производится 
при помощи калориферов, воздуходувок или 
отражательных печей. Местные перегревы 
при сушке не допускаются.

При покрытии поверхности растворами, 
приготовленными на основе битумного (дег­
тевого) вяжущего, либо составами на основе 
жидкого стекла, или синтетическими клеями 
защищаемые поверхности должны быть пред­
варительно очищены и обеспылены.

3.6. Поверхности, на которые наносятся 
антикоррозийные покрытия на основе битума 
или дегтя (бетоны, растворы или мастики), 
а также покрытия из штучных или рулонных 
материалов по прослойке из битумной или 
дегтевой мастики предварительно окрашива­
ются холодными битумными грунтовками.

П р и м е ч а н и е .  Нанесение холодной битумной 
грунтовки, приготовленной на медленно испаряющихся 
растворителях, допускается по свеженанесенной стяж­
ке или штукатурке в период схватывания последних.

3.7. Поверхности, на которые наносятся 
антикоррозийные покрытия из кислотоупор­
ных силикатных материалов (бетона, рас­
твора, штучных изделий) с применением жид­
кого стекла, должны быть предварительно 
очищены, обеспылены и прогрунтованы.

3.8. Нанесение водных битумных эмульсий 
и паст, а также шпаклевок и штукатурок на 
основе портландцемента осуществляется на 
поверхности, смоченные водой.

3.9. Поверхности деревянных конструкций 
и элементов зданий и сооружений, подлежа­
щие антикоррозийной защите, должны быть 
гладко остроганы.

Трещины и другие незначительные дефек­
ты устраняются путем шпаклевки составами, 
указанными в главе СНиП I-B.27-62.

До покрытия антикоррозийными состава­
ми поверхность древесины должна быть очи­

щена от жировых пятен и пыли. Влажность 
древесины не должна превышать 15%.

ЗЛО. Поверхности металлических конструк­
ций перед нанесением антикоррозийных со­
ставов должны быть очищены от ржавчины 
и окалины. Способ очистки (механический, 
химический, термический) указывается е  
проекте производства работ.

3.11. После очистки поверхностей механи­
ческим способом последние должны быть 
обеспылены при помощи пылесоса, а после 
гидропескоструйной очистки промыты и про­
сушены не позднее чем через час после окон­
чания очистки.

3.12. При химической очистке поверхнос­
тей металлических конструкций должны при­
меняться ингибиторы и пассивирующие пасты 
с последующим удалением последних путем 
промывки поверхностей водой под напором в 
просушкой.

3.13. Термическую очистку поверхностей 
металла от ржавчины, окалины, старой крас­
ки и масляных загрязнений допускается про­
изводить при помощи ацетилено-кислородны? 
горелок или паяльных ламп по заранее раз- 
работанной технологии, предотвращающей 
деформацию металла.

3.14. Огрунтовка поверхностей перед анти­
коррозийной защитой конструкций должна 
быть произведена не позднее:

а) поверхностей металлических конструк­
ций:

2 ч после очистки при относительной влаж­
ности воздуха выше 70%;

8 ч после очистки при относительной влаж­
ности воздуха от 60 до 70%;

24 ч после очистки при относительной 
влажности воздуха менее 60%;

б) поверхностей бетонных конструкций, 
штукатурки и каменной кладки — 24 ч после, 
очистки.

4. ОКЛЕЕННАЯ АНТИКОРРОЗИЙНАЯ 
ЗАЩИТА

4.1. Оклеечная антикоррозийная защита 
может выполняться с применением битумных 
рулонных (руберойд, пергамин и др.) или 
битумно-резиновых материалов (бризол, ре­
лин и др.) путем наклеивания последних на 
защищаемые поверхности посредством:

холодных или горячих битумных мастик — 
при применении битумных рулонных мате­
риалов;

Зак. 114
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битумных, резинобитумных мастик или ре­
зиновых клеев — при применении битумно­
резиновых материалов.

4.2. Рулонные материалы перед наклейкой 
долж ны быть подготовлены согласно главе 
С Н иП  Ш -В.9-62.

4.3. Оклеивание поверхностей рулонными 
м атериалами на битумной основе должно 
производиться с соблюдением требований 
главы  СНиП Ш -В.9-62, а такж е следующих 
правил:

а) примыкание защ итного покрытия к ме­
таллическим закладны м  частям, компенсато­
рам осадочных швов и другим деталям  осу­
щ ествляется наклеиванием полос м атериала 
покрытия на металлическую поверхность с 
нахлесткой не менее 100 мм и последующим 
защ емлением, причем поверхности металличе­
ских деталей  долж ны быть предварительно 
очищены от ржавчины и загрязнений и огрун- 
тованы битумом или одним из иных защ ит­
ных антикоррозийных растворов;

б) при оклеивании оснований под полы 
рулонное защ итное покрытие заводится на 
вертикальное ограждение (стену, колонну, 
фундамент) на высоту не менее 300 мм выше 
отметки чистого пола, если уборка данного 
помещения при его эксплуатации долж на осу­
щ ествляться мокрым способом, и не менее 
150 мм при сухой уборке.

4.4. Защ ита поверхности конструкций би­
тумной мастикой осущ ествляется с соблю де­
нием общих правил главы  СНиП Ш -В.9-62, 
а такж е следующего правила настоящей 
главы:

каж дый свежеуложенный слой мастики 
вы держ ивается при сухой погоде 1—2 ч, при 
влажной — 1 сутки;

4.5. Антикоррозийная защ ита путем ш пак­
левки битумными мастиками выполняется н а ­
несением составов на поверхность, огрунто- 
ванную битумным лаком, холодной битумной 
грунтовкой или оклеенную рулонными м ате­
риалами, с соблюдением следующих правил:

а) нанесение ш паклевки осущ ествляется: 
на вертикальные поверхности — за один раз 
слоем толщиной не более 3 мм ярусами вы ­
сотой не более 1,4— 1,8 м, а на горизонталь­
ные поверхности — путем разлива толщиной 
слоя не более 10 мм\

б) ш паклевка наносится в разогретом со­
стоянии до температуры в пределах 160— 
180° С;

в) слой ш паклевки должен быть сплош ­
ным и плотным (не содерж ать воздушных

пузырьков), не иметь трещин, вздутий и от­
ставаний.

4.6. О клейка поверхностей полиизобутиле- 
новыми пластинами (П СГ) долж на осущ е­
ствляться следующим образом:

а) пластины полиизобутилена перед н а­
клейкой раскаты ваю тся, распрямляю тся и 
вы держ иваю тся не менее суток; тальк  с по­
верхности пластин смы вается 15%-ным рас­
твором хозяйственного мыла и теплой водой; 
применение бензина и других растворителей 
для  этой цели не допускается;

б) после высушивания поверхность плас­
тин полиизобутилена покрывается раствором 
клея №  88Н или составами на основе биту­
мов при толщине слоя 1,5 мм;

в) наклейка полиизобутиленовых пластин 
с применением клея Лз 88Н производится 
внахлестку с перекрытием на 30—40 мм, при­
чем кромки пластин оставляю тся не пром а­
занными клеем. Н аклейка полиизобутилено­
вых пластин на битумных составах произво­
дится внахлестку с перекрытием швов на 
80— 100 мм;

г) при оклейке полиизобутиленовыми пла­
стинами в два слоя швы второго слоя п лас­
тин долж ны перекрывать швы первого;

д) приклейку пластин полиизобутилена к 
вертикальным поверхностям следует произво­
дить снизу вверх с выдавливанием пузы рь­
ков воздуха из приклеивающ его слоя;

е) кромки полиизобутиленовых пластин, 
приклеенных клеем Xs 88Н, должны быть сва­
рены струей горячего воздуха с температурой 
200° С или при помощи электропаяльников, 
причем смазывание свариваемы х кромок пла­
стины бензином, клеем и другими легковос­
пламеняю щ имися составами, облегчающими 
и ускоряющими процесс сварки, запрещ ается.

4.7. При выполнении работ с применением 
поливинилхлоридного пластиката долж ны со­
блю даться следующие правила:

а) поливинилхлоридный пластикат перед 
нанесением на защ ищ аемую  поверхность дол­
жен быть отсортирован, обезжирен и р ас­
кроен со снятием фаски по краям  листа для 
сварки стыков.

Приме ча ние .  При сварке пластиката токами 
высокой частоты фаски с заготовок не снимаются.

б) пластикат крепится к защ ищ аемой по­
верхности клеем №  88Н или механическим 
путем при помощи дюбелей или болтов;

в) крепление пластиката клеем №  88Н 
производится в соответствии с требованиями 
п. 4.6;
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г) при механическом  креплении п л асти ка­
т а  вы ступаю щ ие над  поверхностью  пласти ­
ката  головки дю белей или болтов долж ны  
быть оклеены  полосами из п ласти ката  ш ири­
ной не менее 50 мм с последую щ ей п р и вар ­
кой их к основному покрытию ;

д) листы п ласти ката  долж ны  свариваться  
струей горячего воздуха с применением при­
садочного м атери ала  (винипластового или 
пластикатного  прутка) или током высокой 
частоты . Т ем пература воздуха, применяемого 
для сварки, долж н а быть не менее 220 и не 
более 260° С;

е) при оклейке полов пластикатом  защ иту  
плинтусов надлеж и т производить отдельными 
специально вы кроенными для этой цели з а ­
готовкам и с предварительной приваркой к 
основным полотнищ ам  покры тия пола.

5. Л А К О К Р А С О Ч Н А Я  
А Н Т И К О Р Р О З И Й Н А Я  И З О Л Я Ц И Я

5.1. А нтикоррозийная защ и та  поверхностей 
перхлорвиниловы ми лакокрасочны м и м ате­
риалам и  до л ж н а  вы полняться с соблю дением 
следую щ их правил:

а) защ и щ аем ая  поверхность д о л ж н а  быть 
подготовлена в соответствии с прави лам и  н а ­
стоящ ей главы  (р азд ел  3 );

б) перед применением в дело  перхлорви- 
ниловые составы  (грунты , эм али , л аки ) з а ­
водского изготовления долж ны  бы ть перем е­
ш аны и проф ильтрованы  через сетку №  015 
(1600 отв/см2); при длительном  хранении м а ­
териалов они предварительно перетираю тся в 
ш аровой мельнице;

в) грунтовочный слой следует наносить 
краскораспы лителем  при тем пературе не ни­
ж е 10° С; тем п ература  грунтовочного состава 
долж на быть не ниж е 15° С, а р аб о чая  конси­
стенция (вязкость) д ля  распы ления состав­
лять 18— 22 сек по вискозим етру В З-4  при 
тем пературе 20° С. Грунтовочный состав д о л ­
ж ен наноситься ровным слоем, без пропу­
сков и подтеков, при этом толщ ина слоя за  
одно покры тие дол ж н а  составлять  17— 20 мк 
(0,017— 0,02 мм)\

г) продолж ительность суш ки грунтовки 
(каж дого  слоя) до л ж н а  со ставл ять  не менее 
3 ч при тем пературе воздуха 10° С и не менее 
2 ч при тем пературе воздуха 15— 20° С; суш ­
ка  грунтовки в кан ал ах , колодцах долж н а 
осущ ествляться с искусственной вентиляцией 
либо удлиняться до  6— 8 ч\

д) нанесение перхлорвиниловы х эм алей  и 
лаков  долж но производиться краскорасп ы ли ­
телем  при постоянном давлении  воздуха, 
обеспечиваю щ ем равном ерное и плотное осе­
дание составов на защ ищ аем ую  поверхность. 
Р аб о ч ая  вязкость наносимого состава по вис­
козим етру В З-4 при тем пературе 20° С д о л ж ­
на составлять 19— 20 сек, а толщ ина слоя, н а ­
несенного за  одно покрытие, — 15— 20 мк 
(0,015— 0,02 мм). Н анесение составов произ­
водится при тем пературе воздуха не ниже 
10° С и относительной влаж ности  его не выше 
70% ; тем пература окрасочны х составов д о л ­
ж н а быть не ниж е 15° С;

е) продолж ительность просуш ки каж дого  
слоя эм али  (л ак а ) до отлипа при тем п ер а­
туре воздуха 15—20° С и его относительной 
влаж ности  не более 60%  до л ж н а  составлять
2—  3 ч\

ж ) последую щ ий слой эм али  (л ак а ) н ано­
сится лиш ь после просуш ки преды дущ его до 
отлипа;

з) количество слоев покры тия эм алью  (л а ­
ком) предусм атривается  проектом;

и) продолж ительность просуш ки покры тия 
после нанесения всех слоев, согласно проек­
ту, до получения твердой  пленки д о л ж н а  со ­
ставлять: при тем пературе воздуха 15— 20° С
3—  5 суток и при тем пературе воздуха 10— 
15° С и в плохо вентилируем ы х м естах  — до 
15 суток;

к) поверхности деревянны х конструкций 
перед нанесением защ итны х покры тий д о л ж ­
ны бы ть подготовлены путем зад ел ки  трещ ин 
и сучков, а та к ж е  ш паклевки , ш лифовки и 
грунтовки.

Пр и ме ч а н и я :  1. Нанесение лакокрасочных пер­
хлорвиниловых материалов при малом объеме работ 
допускается при помощи кистей. При этом рабочая 
консистенция (вязкость) состава при температуре 20° С 
должна составлять по вискозиметру ВЗ-4 30—40 сек. 
Разведение эмалей и лаков до рабочей вязкости про­
изводится посредством разжижителей или растворите­
лей.

2. Допускается нанесение лакокрасочных перхлор­
виниловых составов при отрицательной температуре 
воздуха с относительной его влажностью не выше 60%. 
В этом случае защищаемые поверхности должны быть 
очищены от наледи и высушены.

3. В случае необходимости перед грунтовкой на 
защищаемую поверхность наносится шпаклевочный 
слой.

5.2, З ащ и та  поверхностей асф альтоби тум ­
ными и пековыми л акам и  д о л ж н а  произво­
диться с соблю дением следую щ их правил:

а) смеш ивание л ак а  с алю миниевой пуд­
рой, а такж е  каменноугольного л ак а  (куз-

2
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б ассл ак а ) с перхлорвиниловы м  л ако м  произ­
водится непосредственно перед применением 
составов;

б) первы й слой битумных лаков , явл яю ­
щ ийся грунтовочным, долж ен  иметь ж идкую  
консистенцию  с вязкостью  по вискозим етру 
В З-4— 17—22 сек;

в) л а к  №  411 заводского  изготовления для 
применения в качестве грунтовочного слоя 
разводится  скипидаром , уайт-спиритом , соль­
вентом или иными растворителям и;

г) нанесение л ако в  производится согласно 
п. 5.1 настоящ ей главы ;

д) толщ ина слоя л а к а  за  одно покры тие 
не до л ж н а  превы ш ать 35 мк (0,035 мм);

е) вязкость л ак а , являю щ егося окрасоч­
ным, при тем пературе 18—20° С д о л ж н а  со­
ставлять  23—27 сек по вискозим етру В З-4; 
разведение л ак а  до указанной  вязкости  про­
изводится растворителям и, указанны м и в 
п. в;

ж ) вы суш ивание поверхностей, покры тых 
л акам и , производится по реж им ам , у к а за н ­
ным в таб л . 1.

Таблица 1

Наименование материала
Длительность высушивания 
в ч при температуре в РС

18-20 100 200

Кислотостойкий лак 
№ 411 24

Краска АЛ-177 . 16 0—20 0—30
Каменноугольная эмаль 

№ 101/19 , . . . 24 _ 0—50
Го же, № 102/19 . . 0—50

5.3. А нтикоррозийная защ и та  составам и 
на основе эпоксидны х смол м ож ет вы пол­
няться как  с применением эпоксидны х грун- 
тош паклевок, та к  и эпоксидных эм алей  и 
лаков.

Н анесение указан н ы х  составов долж но 
производиться м еханизированны м  способом 
при помощ и краскораспы лителей  с соблю де­
нием следую щ их требований:

а) полуф абрикаты  (ш паклевка, отверди- 
т е л ь ) , из которы х составляю тся эпоксидные 
грунтош паклевки заводского  приготовления, 
см еш иваю тся перед применением путем вв е ­
дения отвердителя в ш паклевку;

б) количество отвердителя, вводимого в 
ш паклевку , в зависим ости от вида эпоксид­
ной грунтош паклевки долж но составлять  
0,035—0,050 кг на 1 кг ш паклевочного со­
става;

в) вязкость ш паклевочного состава при 
тем пературе 18—20° С д о л ж н а  составлять
17—  20 сек по вискозим етру В З-4 ; требуем ая 
вязкость достигается разбавлен и ем  состава 
растворителем  Р-4, этилцеллозольвом , толу­
олом или их смесью;

г) нанесение ш паклевочного состава осу­
щ ествляется слоями с суш кой каж д о го  в те ­
чение 16 н при тем пературе 18—23° С или 
6 ч при тем пературе 60— 70° С;

д) продолж ительность твердения всей 
ш паклевки не д о л ж н а  превы ш ать 36 ч;

е) вязкость эпоксидны х эм алей  при тем ­
пературе 18—20° С долж н а составлять
18—  22 сек по вискозим етру В З-4 в зави си ­
мости от вида эм алей;

ж ) полуф абрикаты  (эм аль, о тв ер д и тель ), 
из которы х составляю тся эпоксидны е эм али , 
долж ны  см еш иваться м еж ду собой непосред­
ственно перед употреблением  последних;

з) вязкость эпоксидны х л ако в  при тем* 
пературе 18— 20° С д о л ж н а  составлять  
10— 12 сек по вискозим етру В З-4;

и) продолж ительность суш ки к аж д о го  
слоя эпоксидных эм алей  и лаков  до л ж н а  со­
ставлять  от 1 до 24 ч в зависим ости от вида 
состава и от тем пературы , при которой про­
изводится суш ка.

Пр и ме ч а н и е .  При малом объеме работ допу­
скается нанесение грунтош паклевок вручную при по­
мощи шпателей.

5.4. А нтикоррозийная защ и та  л акам и  на 
основе ф уриловы х смол осущ ествляется пу­
тем нанесения на поверхность грунтовочного 
слоя и 4 — 5 слоев мастики. П ри этом  долж ны  
соблю даться следую щ ие требования:

а) в качестве грунтовочного состава мо­
ж ет быть применен л а к  Ф Л-1 или Ф Л -4, р а з ­
бавленны й ацетоном в соотнош ении 2 :  1 или 
смесью  спирта и ацетона ( 1 : 2 ) ;

б) нанесение грунтовочного состава д о л ж ­
но производиться краскораспы лителем ;

в) м астика приготовляется путем смеш и­
вания неразбавленного  л ак а  с 46— 50%  сере­
бристого граф ита до получения консистенции, 
удобной для  нанесения кистью;

г) нанесение мастики осущ ествляется при 
помощ и кистей на просуш енный слой грунта;
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д) продолжительность просушивания грун­
та до отлипа долж на составлять 30 мин при 
температуре 15—23° С;

е) каж дый слой покровной мастики дол­
жен просуш иваться до отлипа, причем про­
должительность просушки долж на составлять 
0,5—2 ч при температуре 15— 110° С и 2—3 ч 
при температуре 110— 150° С.

5.5. Защ ита лаком  Ф-10 и мастикой на его 
основе выполняется с соблюдением следую ­
щих требований:

а) нанесение л ак а  производится краско­
распылителем, а при малом объеме работ — 
кистями;

б) при нанесении краскораспылителем 
л ак  разбавляется смесью ацетона и ксилола 
в соотношении 1 :3  до вязкости 12— 15 сек по 
вискозиметру ВЗ-4 при температуре 18—20° С, 
при нанесении кистью используется смесь, 
составляемая из л ака  50% -ной концентрации, 
ацетона и диабазовой муки в соотношении 
2 ,8 : 1 : 5;

в) продолжительность высушивания к а ж ­
дого слоя покрытия в зависимости от режима 
просушки долж на составлять:

при температуре 18—20° С (внутри поме­
щения) — 18—20 ч\

при температуре 60— 100° С (в камере) — 
1—2 ч;

г) поверхности, просушенные в камере, 
должны быть медленно охлаждены до темпе­
ратуры 18— 20° С;

д) готовое покрытие должно быть без под­
теков, пузырей и трещин, а такж е иметь р ав ­
номерно черный цвет.

6. АНТИКОРРОЗИЙНАЯ ЗАЩИТА
ГАЗОПЛАМЕННЫМ НАПЫЛЕНИЕМ 

ПОРОШКООБРАЗНЫХ ТЕРМОПЛАСТОВ

6.1. Защ ита металлических строительных 
конструкций от коррозии способом газоп ла­
менного напыления может производиться с 
применением порош кообразных термопластич­
ных полимеров, в том числе полиэтилена, по­
липропилена, поливинилбутироля, капрона, 
модифицированного битума, а такж е компо­
зиций из этих материалов с добавкой или без 
добавки порош кообразны х ' наполнителей и 
красителей. Д л я  бетонных поверхностей до­
пускается напыление только битумного по­
крытия.

6.2. При напылении защ итных слоев из 
указанны х материалов должны соблю даться 
следующие правила:

а) нанесение покрытий долж но произво­
диться при помощи специальных аппаратов 
(например, УПН-1, У П Н -4);

б) поверхность, подготовленная согласно
разделу 3 настоящ ей главы, долж на предва­
рительно нагреваться до температуры плав­
ления наносимого покрытия, а именно: до 
200—210° С при напылении полиэтилена; 
190—200°С— полипропилена; 210—220° С—по­
ливинилбутироля; 270—300° С — капрона;
120° С — модифицированного битума;

в) нагрев металлических конструкций, н а­
ходящ ихся под нагрузкой, для нанесения з а ­
щитных покрытий осущ ествляется с соблю де­
нием технологии, согласованной с проектной 
организацией, выполнявшей расчет и р азр а ­
батывавш ей чертежи конструкций;

г) количество слоев защ итного покрытия 
устанавливается проектом;

д) толщ ина наносимого однослойного по­
крытия долж на быть не менее 0,5 мм.

7. АНТИКОРРОЗИЙНАЯ ЗАЩИТА 
ТОРКРЕТИРОВАНИЕМ ЦЕМЕНТНЫМИ 

РАСТВОРАМИ

7.1. Торкретирование долж но осущ еств­
ляться с соблюдением общих правил главы 
СН иП Ш -В.9-62, а такж е правил, указанных 
ниже:

а) торкретирование должно производиться 
при температуре воздуха не ниже 5° С;

б) средняя толщ ина слоя, наносимого за 
один раз, не долж на превыш ать 25 мм. При 
необходимости отделки (затирки) поверхно­
сти наносится дополнительный (последний) 
слой толщиной 3— 5 мм на мелком песке; в 
отдельных случаях для повышения прочности 
покрытие может армироваться стальной сет­
кой;

в) при защ ите поверхности резервуаров 
днищ е и нижний пояс следует после достиж е­
ния прочности торкретного слоя не менее 
25 кг/см2 заливать на 48 ч водой.

8. НАНЕСЕНИЕ
ГИДРОФОБИЗИРОВАННЫХ КРАСОК
8.1. Нанесение цементных красок выпол­

няется при помощи пневматических устано­
вок.

У казанные краски наносятся в виде под­
готовительного и отделочных слоев, количе­
ство которых устанавливается проектом. Тол­
щина отдельного слоя краски долж на состав-
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лять 0,3—0,5 мм. Каждый слой краски дол­
жен выдерживаться в течение двух суток.

Краски должны наноситься на влажные 
поверхности.

Готовая поверхность подготовительного и 
каждого из отделочных слоев должна увлаж­
няться не менее 3 раз в сутки.

Температуру окружающего воздуха в по­
мещении, где производится увлажнение, а за­
тем высушивание поверхностей с нанесенны­
ми на них цементными красками следует 
поддерживать на уровне не ниже 12° С.

8.2. Антикоррозийная окраска поверхнос­
тей гидрофобизированными цементно-пер- 
хлорвиниловыми (ЦГТХВ) красками должна 
производиться краскораспылителями за два 
раза.

Второй слой может наноситься после пер­
вого не ранее, чем через 2—3 ч при темпера­
туре воздуха выше 10° С (при отсутствии 
осадков) и через 24 ч при температуре менее 
10° С.

Поверхности конструкций, подвергающие­
ся при эксплуатации увлажнению (дождь, 
снег), следует покрывать двумя дополнитель­
ными слоями 5%-ного перхлорвинилового 
лака, причем второй слой наносится через 
1—2 ч после, первого при температуре воздуха 
не ниже 10° С (при отсутствии осадков) и 
через 3—4 ч при более низкой температуре.

Нанесение цементно-перхлорвиниловых кра­
сок при температуре ниже 5° С не допус­
кается.

8.3. Защита поверхностей бетонных и ка­
менных конструкций, а также штукатурки 
гидрофобизирующими составами в виде 
эмульсий и растворов ГКЖ должна произво­
диться при помощи краскораспылителей при 
температуре воздуха не ниже 5° С.

Готовые поверхности не должны иметь 
пропусков и подтеков.

Окрашенные поверхности должны просу­
шиваться при температуре не ниже 10° С (при 
отсутствии осадков) в течение 48 ч.

Для обеспечения полной полимеризации 
гидрофобного слоя изделия следут хранить 
на прокладках толщиной не менее 5 см.

8.4. Нанесение на поверхности силикатных 
красок с гидрофобизацией должно произво­
диться с соблюдением следующих требований:

а) перед окраской поверхность грунтуется 
растворимым калиевым стеклом, имеющим 
удельный вес 1,15;

б) окраска поверхностей производится 
краскораспылителем в два слоя; второй слой 
наносится не ранее чем через сутки после пер­
вого;

в) после высыхания каждого слоя поверх­
ность должна гидрофобизироваться (за 1 раз) 
кремнеорганическими составами (ГКЖ-94; 
ГКЖ-11; ГКЖ-Ю) при температуре не ниже 
5° С;

г) нанесение гидрофобизирующих соста­
вов производится также при помощи краско­
распылителей;

д) готовая гидрофобизированная поверх­
ность выдерживается не менее двух суток при 
температуре не ниже 5° С, причем в течение 
этого времени увлажнение поверхности не до­
пускается;

е) ускорение полимеризации гидрофоб­
ного слоя достигается при необходимости про­
гревом окрашенной поверхности;

ж) готовый окрасочный слой гидрофоби- 
зирующего раствора не должен иметь про­
пусков и подтеков.

9. ПРОПИТКА СБОРНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ

9.1. Пропитка сборных железобетонных и 
бетонных изделий, а также изделий из порис­
тых материалов (кирпич, туф и др.) произво­
дится одним из следующих составов: нефте- 
битумом марки БН-Ш; битумно-петролатум- 
ной смесью; каменноугольной смолой; синте­
тической смолой. К началу пропитки изделия 
должны иметь проектную прочность.

9.2. Пропитка осуществляется в специаль­
ных ваннах или котлах.

9.3. Нефтебитум и пек нагреваются до тем­
пературы 90—95° С, после чего в них погру­
жаются пропитываемые изделия с последую­
щим подогревом до 105—110° С, а по оконча­
нии вспенивания пропиточной массы — до 
температуры 160—180° С; эта температура 
поддерживается до достижения требуемой 
глубины пропитки в течение 9—24 ч в зави­
симости от вида вяжущего и пропитываемого 
материала. Глубина пропитки должна быть 
указана в проекте.

9.4. Контроль за глубиной пропитки ведет­
ся при помощи контрольных образцов, кото­
рые в изломе должны быть равномерно про­
питаны на проектную глубину, по достиже­
нии которой изделия извлекаются из ванны 
(котла) и охлаждаются.
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10. ФЛЮАТИРОВАНИЕ ПОРИСТЫХ 
МАТЕРИАЛОВ

10.1. Флюатирование пористых материа­
лов производится по сухой подготовленной 
и очищенной поверхности (п. 3.1) путем на­
несения окрасочных слоев с помощью крас­
кораспылителя.

При применении кремнефтористоводород­
ной кислоты сначала наносится 1%-ный рас­
твор за два раза до прекращения впитыва­
ния, а после высушивания в течение 3 ч — 
последовательно наносятся еще два слоя 
3%-ного раствора.

При чередующейся обработке растворами 
кислоты и извести после нанесения каждого 
слоя раствора кислоты и высыхания его в 
течение 3 я наносится слой насыщенного рас­
твора извести.

10.2. Растворы флюатов наносятся на по­
верхность последовательно, начиная с 2— 
3%-ного, затем 6—8%-ного и кончая 
12%-ным. Каждый слой наносится до прекра­
щения впитывания, а каждый последующий 
слой — после высушивания предыдущего в 
течение 2—4 я.

11. ЗАЩИТА АРМАТУРЫ 
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИИ

11.1. Антикоррозийная защита арматуры 
железобетонных конструкций из легких, ячеи­
стых и других пористых бетонов производит­
ся путем нанесения цементно-казеиновой, це- 
ментно-полистирольной или других видов об­
мазки. Вид обмазки и технология ее нанесе­
ния указываются в проекте.

Высушенные арматурные изделия хранят­
ся в сухих условиях.

Арматурные изделия при транспортирова­
нии должны предохраняться от ударов и пе­
регибов.

12. ОБЛИЦОВОЧНЫЕ РАБОТЫ 
ДЛЯ ЗАЩИТЫ ПОВЕРХНОСТЕЙ 

БЕТОННЫХ И КИРПИЧНЫХ 
КОНСТРУКЦИЙ

12.1. Находящиеся в грунте железобетон­
ные, бетонные и кирпичные элементы, кон­
струкции и сооружения, внутренние поверх­
ности которых подлежат антикоррозийной за­
щите, должны быть защищены от грунтовых 
вод гидроизоляцией с наружной стороны.

12.2. При производстве работ по облицов­
ке строительных конструкций химически 
стойкими материалами и составами следует 
соблюдать следующую последовательность 
операций:

а) приемка защищаемых конструкций по 
акту;

б) очистка поверхности конструкций от 
загрязнений, а также от слабых частей рас­
твора, бетона и камня;

в) подготовка поверхностей строительных 
конструкций под облицовку штучными мате­
риалами (грунтовка, шпаклевка, нанесение 
клеев, лаков и др.).

г) нанесение изоляционной прослойки из 
рулонных, листовых или лакокрасочных ма­
териалов;

д) подготовка оклеенной рулонными или 
листовыми материалами поверхности: окрас­
ка и шпаклевка силикатными или битумными 
материалами, затирка горячим песком и т. д.;

е) облицовка поверхности штучными кис­
лотоупорными материалами на химически 
стойких вяжущих [силикатных замазках, би­
тумных мастиках, серной мастике (цементе), 
арзамит-замазках и др.];

ж) сушка облицовки, выполненной на кис­
лотоупорных силикатных вяжущих или арза­
мит-замазках;

з) очистка и затирка поверхности обли­
цовки, расшивка швов;

и) окисловка швов облицовки, выполнен­
ной на кислотоупорных силикатных вяжущих.

12.3. Поверхность строительных конструк­
ций, предназначенных под облицовку с на­
клейкой промежуточного изоляционного слоя, 
должна быть ровной, покрытой при необхо­
димости штукатуркой или стяжкой из цемент­
ного раствора и должна удовлетворять требо­
ваниям, изложенным в разделе 3.

12.4. Затвердевшая цементная стяжка или 
штукатурка должна иметь прочное сцепление 
с бетоном или кирпичной кладкой и при про­
стукивании молотком не должна крошиться 
и издавать дребезжащий звук.

12.5. Нанесение на поверхности строитель­
ных конструкций грунтовочных, шпаклевоч­
ных, оклеечных и лакокрасочных покрытий 
производится с соблюдением указаний настоя­
щей главы, а также главы СНиП Ш-В.13-62.

12.6. Перед облицовкой строительных кон­
струкций на силикатных вяжущих необхо­
димо:

а) затереть без пропусков поверхности ру­
лонной изоляции на битумной мастике нагре-
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тым до 150—200° С чистым кварцевым пес­
ком с крупностью зерен 0,5—1,5 мм;

б) огрунтовать и прошпаклевать поверх­
ности полиизобутиленовой изоляции, а так­
же поверхности, облицовываемые без оклеен­
ной и обмазочной защиты кислотоупорной 
силикатной замазкой.

Каждый слой шпаклевки должен иметь 
толщину не более 3 мм. Просушивание каж­
дого слоя шпаклевки производится до пол­
ного затвердения нанесенного слоя не менее 
3 ч при температуре 18—20° С;

в) припудрить лакокрасочные покрытия 
до высыхания последнего окрасочного слоя 
чистым сухим кварцевым песком с крупно­
стью зерен 0,5—1,5 мм.

12.7. Подготовка материалов и производ­
ство облицовочных работ на замазках и рас­
творах, приготовленных на жидком стекле, 
должна производиться в местах, защищенных 
от атмосферных осадков, при температуре не 
ниже -f-10°C.

12.8. Облицовка строительных конструк­
ций штучными кислотоупорными изделиями 
на силикатных кислотоупорных растворах 
производится с соблюдением следующих пра­
вил:

а) облицовка начинается с горизонталь­
ных поверхностей (полов, днищ приямков, 
каналов и лотков и др.);

б) укладка штучных облицовочных мате­
риалов, предварительно огрунтованных сили­
катными грунтовками, производится с пере­
вязкой швов; для наиболее сложных узлов 
способ перевязки штучных материалов ука­
зывается в проекте;

в) нарушение грунтовочного слоя и 
оклеенной изоляции при укладке штучных 
материалов не допускается;

г) слой замазки под облицовочными мате­
риалами должен быть плотным и не иметь 
пустот;

д) толщина слоя вяжущего под кирпичом 
и плиткой должна составлять: для раствора 
10—15 мм, для замазок 6—10 мм;

е) толщина швов между штучными мате­
риалами облицовки должна быть не более: 
2—3 мм’— между плитками и 4—5 м м ~  ме­
жду кирпичами и блоками. Утолщенные швы 
толщиной 3—5 мм между плитками и толщи­
ной 5—7 мм между кирпичами и блоками до­
пускаются в пределах до 5% от общего коли­
чества уложенных в облицовку материалов;

ж) количество слоев облицовки указы­
вается в проекте;

з) перед укладкой каждого слоя облицов­
ки производятся окраска и шпаклевка пре­
дыдущего слоя кислотоупорной замазкой с 
последующей сушкой;

и) по окончании облицовочных работ швы 
облицовки после ее сушки затираются кисло­
тоупорным силикатным раствором. Продол­
жительность естественной сушки облицовки 
при температуре окружающего воздуха не 
ниже 10° С должна составлять: 10—15 дней— 
при выполнении облицовки из керамических 
плиток и кислотоупорного кирпича толщиной 
до У2 кирпича и 15—20 дней — при выполне­
нии облицовки из кислотоупорного кирпича 
толщиной в 1 кирпич. Продолжительность 
искусственной сушки облицовки определяет­
ся в зависимости от температуры теплоноси­
теля построечной лабораторией;

П р и м е ч а н и е .  При многослойной облицовке 
каждый слой должен быть высушен отдельно.

к) окисловка готовой облицовки произво­
дится не ранее, чем через 10 дней после ук­
ладки последней и осуществляется путем 
двукратной промазки швов раствором серной 
или соляной кислоты (20—40%-ной концен­
трации), причем перерыв между двумя окис- 
ловками должен составлять не менее 4 ч: 
окисловка швов промежуточных слоев обли­
цовки не производится.

12.9. Облицовка на битумных мастиках 
выполняется либо по поверхности изоляцион­
ного слоя, либо непосредственно по строи­
тельной конструкции, предварительно огрун- 
тованной или прошпаклеванной битумной 
мастикой с соблюдением следующих правил:

а) штучные материалы предварительно 
сортируются, очищаются, а затем высушива­
ются и грунтуются с тыльной и боковых сто­
рон битумной грунтовкой;

П р и м е ч а н и е .  Грунтовка не производится при 
использовании штучных облицовочных материалов, про­
питанных битумными вяжущими.

б) кладка штучных материалов ведетса 
на битумной мастике, состав и марка кото­
рой должны быть указаны в проекте. Толщи­
на прослойки битумной мастики при кладке 
должна быть 3—5 мм. Толщина швов обли­
цовки не должна превышать: 2—3 мм для 
плиток и 4—5 мм для кирпича и блоков;

в) облицовка горизонтальных поверхнос­
тей ведется горячей мастикой способом 
«в подлив», а вертикальных — «в прижим».

12.10. Облицовка штучными кислотоупор­
ными материалами на серной мастике (сер-
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ном цементе) производится по подготовлен­
ной поверхности или по гидроизоляционному 
слою с соблю дением  следую щ их требований:

а) поверхность последнего гидроизоляци­
онного слоя из рулонных м атериалов , о к р а ­
ш енного битумной м астикой и затертого  го­
рячим песком, а т ак ж е  подслой из полиизо­
бутилена долж ны  быть огрунтованы  и про­
ш паклеваны  растворам и силикатной кислото­
упорной зам азки ;

б) ш тучные м атериалы  (кирпич, плитки) 
вы клады ваю тся на п ро кл ад ках  с о б р азо в а ­
нием пром еж утков м еж ду ними от б до 10 мм;

в) при двухрядной кирпичной ф утеровке 
стен кирпич у клад ы вается  в д ва  ряда  одно­
временно с перекры тием  швов;

г) зал и вка  вертикальны х ш вов кладки  сер ­
ной мастикой производится при у кл ад ке  к а ж ­
дого ряда , причем вы сота зали вки  последнего 
не до л ж н а  превы ш ать 3/4 высоты прим енен­
ного для  кладки  м атери ала;

д) рабочая  тем пература расплавленной  
серной мастики дол ж н а  составлять  
130— 135е С;

е) при зали вке  ш вов вертикальны х стен 
наруж ны й ряд  кирпича оклеивается бумагой 
на ж идком  стекле;

ж ) готовая поверхность облицовки очи­
щ ается от бумаги и потеков серного цемента.

12.11. О блицовка строительны х конструк­
ций ш тучными кислотоупорны ми м атер и ал а­
ми на ар зам и т -зам азк ах  вы полняется с соб ­
лю дением следую щ их требований:

а) защ и щ аем ая  поверхность до л ж н а  быть 
предварительно огрунтована;

б) у кл ад ка  ш тучных м атери алов на а р з а ­
м и т-зам азках  производится аналогично к л а д ­
ке на силикатны х зам азк ах ;

в) толщ ина прослойки долж н а составлять 
под кирпичами и плиткам и 4 мм, а толщ ина 
ш вов м еж ду ш тучными м атери алам и : для  
плиток 1—2 мм и для  кирпича 3— 4 мм;

г) по окончании р аб от облицовка дол ж н а  
бы ть просуш ена при тем пературе 20° С не 
менее 7 суток и подвергнута терм ообработке 
при тем пературе 60— 80° С не менее 8 ч.

12.12. Р асш и вка  ш вов облицовок, вы пол­
ненных на силикатны х кислотоупорны х з а ­
м азках , долж н а производиться с выполнением 
следую щ их требований:

а) расчищ енны е и затвердевш ие швы об ­
лицовки перед заполнением  арзам и т-зам азкой  
прокраш иваю тся 10% -ным спиртовым р а с ­
твором соляной кислоты , просуш иваю тся и- 
грунтую тся арзам и т-зам азкой , изготовленной

при соотнош ении ар зам и т-раствора  и арза- 
мит-порош ка 1 : 1;

б) толщ ина ш вов м еж ду  ш тучными м ате­
риалам и долж н а составлять: 4— 5 мм для
плиток, 6— 8 мм д л я  кирпича; глубина ш вов 
дол ж н а  бы ть при облицовке плиткам и 
13— 15 мм, при облицовке кирпичом 25—30 мм;

Пр и ме ч а н и е .  Разделка швов облицовки, вы 
полненной из плиток, толщиной менее 13 мм произво­
дится на всю глубину шва.

в) поверхность облицованной конструкции 
вы держ ивается  при тем пературе 20° С в тече­
ние 5 суток, после чего подвергается искусст­
венному обогреву при помощ и калориф еров 
или иных тепловы х агрегатов при тем п ер а­
туре 60— 80° С в течение 6— 8 ч.

12.13. О блицовка монолитным битумобето- 
ном или пекобитумными растворам и  долж на 
производиться с соблю дением  следую щ их 
правил:

а) в качестве антикоррозийны х м атер и а­
лов использую тся горячие битумные и пеко­
вы е м астики, а т ак ж е  литы е битумные и пе­
ковы е растворы  и бетоны с консистенцией, 
обеспечиваю щ ей их розлив, разравн и ван и е 
или заливку ;

б) облицовка битумными или пековыми 
м атери алам и  производится по поверхности, 
предварительно огрунтованной соответствен­
но растворам и битум а или каменноугольной 
смолы;

в) количество слоев облицовки устан авл и ­
вается в проекте; каж ды й  последую щ ий слой 
наносится не ранее осты вания преды дущ его 
с перекры тием  последнего в м естах стыков 
не менее чем на 150 мм;

г) при устройстве армирую щ его слоя из 
металлической сетки или стеклоткани а р м а­
тура у клад ы вается  на первый слой облицов­
ки после его осты вания;

д) при облицовке вертикальны х поверхно­
стей литы ми растворам и  или бетонами раб о­
та производится способом поярусной заливки 
м атери ала  в зазо р  м еж ду опалубкой и изоли­
руемой поверхностью ; заливаем ы й м атериал 
долж ен  иметь тем пературу  120— 180° С; оп а­
л убка  во время зали вки  составов долж на 
быть воздуш но-сухой и окраш енной со сто­
роны заливаем ого  м атери ала  известковым 
или глиняным раствором ;

е) облицовка горизонтальны х поверхнос­
тей литы ми м атери алам и  производится с их 
вибрированием  или укаткой каткам и ; тем пе­
ратура м атериалов долж н а составлять не ме-

3 Зак . 114
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нее 110° С в теплое время года и не менее 
130° С — в зимнее;

ж) при производстве антикоррозийных ра­
бот по устройству битумобетонных и дегте­
бетонных покрытий и полов соблюдаются 
соответствующие общие требования глав 
СНиП: III-B.9-62; Ш-В.13-62; III-B.14-62.

12.14. При облицовке конструкций кисло­
тоупорными растворами и бетонами, в том 
числе на основе фурфурол-ацетонового моно­
мера ФА, соблюдаются следующие правила:

а) при изготовлении штучных изделий — 
блоков и плит, а также при устройстве моно­
литных конструкций (полов, приямков, фун­
даментов и др.) соблюдаются соответствую­
щие общие правила глав СНиП П1-В.1-62 
или Ш-В.2-62; растворы и бетоны должны 
удовлетворять требованиям главы СНиП 
I-B.27-62, а их состав и марка—указаниям 
в проекте; приготовление растворных и бетон­
ных смесей производится с соблюдением пра­
вил, приведенных в соответствующих пунктах 
раздела 2 настоящей главы;

б) осадка стандартного конуса для кисло­
тоупорного бетона должна составлять: 3—4 см 
для малоармированных конструкций толщи­
ной более 100 мм; 5—7 см для густоармиро- 
ванных конструкций толщиной менее 100 мм; 
1 —1,5 см для устройства полов, фундаментов 
и других неармированных конструкций;

в) консистенция кислотоупорного раствора 
должна соответствовать погружению стан­
дартного конуса на 3—5 см;

г) укладка бетона и раствора должна про­
изводиться непрерывно горизонтальными 
слоями толщиной не более 150 мм с уплотне­
нием при помощи вибраторов; при случайных 
перерывах в укладке продолжительностью бо­
лее 1 ч поверхность ранее уложенного бетона 
(раствора) насекается, очищается и грун­
туется соответственно жидким стеклом или 
мономером ФА;

д) использование приготовленной раствор­
ной или бетонной смесей на жидком стекле 
допускается не более 40 мин, а смеси на ос­
нове фурфурол-ацетонового мономера ФА — 
не более 30 мин; укладка расслоившейся или 
загустевшей смеси, а также ее разбавление 
вяжущими не допускаются.

13. ПРОИЗВОДСТВО РАБОТ 
В ЗИМНИХ УСЛОВИЯХ

13.1. Работы по антикоррозийной защите 
строительных конструкций в зимнее время 
должны производиться внутри обогреваемых

помещений или тепляков, в которых должна- 
поддерживаться температура не ниже:

10° С — при антикоррозийной защите с 
применением силикатных замазок, растворов 
и бетонов, битумных материалов, серного це­
мента, при оклейке полиизобутиленовыми 
пластинами и поливинилхлоридным пласти­
катом, при защите составами на основе пер- 
хлорвиниловых лакокрасочных материалов; 
15° С — при защите пластрастворами и бето 
нами на основе синтетических смол и при ис­
пользовании арзамит-замазок;

18—20° С — при защите конструкций лако­
красочными материалами.

П р и м е ч а н и е .  Окраска строительных конструк­
ций составами, приготовленными на быстроулетучива- 
ющихся растворителях, допускается при более низких 
температурах.

13.2. Конструкция тепляков должна преду­
сматриваться проектом организации работ и 
отвечать требованиям глав СНиП Ш-В.2-62' 
и III-A.11-62 и обеспечивать защиту против 
попадания внутрь атмосферных осадков и 
пыли.

13.3. Материалы для антикоррозийных ра­
бот должны быть подогреты до температуры,, 
одинаковой с температурой защищаемых кон­
струкций. Облицовка промерзших поверхно­
стей строительных конструкций запрещается.

13.4. В процессе ведения антикоррозийных 
работ необходимо вести специальный журнал 
с записями в нем: температуры воздуха вну­
три рабочего помещения (тепляка), в кото­
ром производятся эти работы; температур 
раствора и бетона при их выходе из смеси­
тельной машины и во время укладки; темпе­
ратур прочих материалов и составов при ис­
пользовании в дело. Измерение температур 
для указанных записей следует производить 
не реже чем через каждые 4 ч до окончания 
всех антикоррозийных работ.

14. ПРИЕМКА РАБОТ

14.1. Работы по антикоррозийной защите 
строительных конструкций зданий и сооруже­
ний подлежат обязательной приемке от орга­
низаций исполнителей как по мере выполне­
ния отдельных процессов (промежуточная 
приемка), так и после окончания всех работ 
(окончательная приемка).

Приемка осуществляется заказчиком с 
участием представителей генеральной строи­
тельной организации.
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14.2. Промежуточной приемке с составле­
нием актов на скрытые работы подлежат:

а) предварительная подготовка защищае­
мых поверхностей;

б) огрунтовка поверхностей;
в) нанесение каждого отдельного слоя 

антикоррозийных покрытий (при многослой­
ных покрытиях).

14.3. При промежуточной приемке выпол­
ненных работ по подготовке поверхностей, 
подлежащих антикоррозийной защите, сле­
дует проверить:

а) по п о в е р х н о с т я м  м е т а л л и ч е ­
с к их  к о н с т р у к ц и й :

качество очистки от ржавчины, окалины, 
остатков старой краски, загрязнений (жиро­
вых и иных);

отсутствие в сварных швах наплывов, про­
жогов, сужений, перерывов и трещин;

плотность сварных швов по всей длине и 
плавность переходов их к основному металлу;

б) по п о в е р х н о с т я м  к а м е н н ых ,  
б е т о н н ы х  и ж е л е з о б е т о н н ы х  к о н ­
с т р у к ц и й ,  в т о м  ч и с л е  о ш т у к а т у ­
ре нных:

отсутствие выступающей арматуры, про­
волоки и остатков опалубки;

ровность (затирку) поверхности;
просушку поверхности;
отсутствие трещин, отслоений и пустот;
в) по п о в е р х н о с т я м  д е р е в я н н ы х  

к о н с т р у к ц и й :
устранение неровностей; 
отсутствие трещин; 
просушку.
14.4. При промежуточной приемке работ 

по огрунтовке и шпаклевке поверхностей, вы­
полненных перед нанесением на поверхности 
антикоррозийных покрытий, надлежит прове­
рить:

сцепление грунтовки или шпаклевки с под­
готовленной поверхностью защищаемой кон­
струкции;

отсутствие отслоений; 
полноту затвердевания; 
сплошность и непроницаемость; 
отсутствие дефектных мест (пустот, взду­

тий и др.).
14.5. Приемка многослойных антикорро­

зийных покрытий осуществляется с провер­
кой:

а) по р у л о н н о й  и з о л я ц и и  и по­
к р ы т и я м  из по л и  и з о б у т и л е н о в ы х  
л и с т о в  и п о л и в и н и л х л о р и д н о г о  
пл а с т и к а т а :

отсутствия вздутий, сквозных отверстий, 
проколов и других механических поврежде­
ний;

правильности сопряжений (нахлестки) ме­
жду собой смежных полос изоляционных ма­
териалов;

качества сварки кромок для покрытий из 
полиизобутилена и пластиката;

сцепления с нижележащим слоем или с 
защищаемой поверхностью;

герметичности сооружений, работающих 
под наливом, путем заполнения их водой и 
выдержкой в течение 48 ч или путем испыта­
ния электроискровым способом для диэлек­
трических материалов;

б) по л а к о к р а с о ч н ы м  покры­
т иям:

соблюдения требований главы СНиП 
III-B.13-62 («Отделочные покрытия строи­
тельных конструкций. Правила производства 
и приемки работ»);

сплошности лакокрасочной пленки после 
просушки;

сцепления покрытия с основанием (не дол­
жны отслаиваться и крошиться);

толщины покрытия, проверяемой построеч­
ными лабораториями;

в) по п о к р ы т и я м ,  н а н о с и м ы м  
с п о с о б о м  г а з о п л а м е н н о г о  н а п ы ­
л е н и я :

отсутствия вздутий, отслоений, неровностей, 
складок, несплавившихся частиц порошка; 

толщины покрытия; 
сцепления покрытия с основанием; 
ровности (гладкости) покрытия; 
сплошности покрытия (проверяется элек­

троискровым способом).
14.6. Окончательная приемка многослой­

ных антикоррозийных покрытий в целом про­
изводится с проверкой наличия и полноты 
актов, составленных по результатам проме­
жуточной приемки каждого слоя согласно пп. 
14.2, 14.3, 14.4 настоящей главы, и дополни­
тельной проверкой числа нанесенных слоев и 
качества покрытия в целом.

14.7. Приемка торкрет-покрытий произво­
дится с проверкой:

отсутствия усадочных трещин, местных 
вздутий и отслоений (устанавливается путем 
простукивания покрытия);

прочности (определяется построечной ла­
бораторией по результатам испытания образ­
цов, выдержанных в условиях, аналогичных с 
условиями твердения торкретного покрытия); 

толщины каждого нанесенного слоя.
3-
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14.8. При приемке работ по гидрофобиза- 
ции изделий и фасадов зданий должны быть 
проверены гидрофобные свойства покрытия 
путем смачивания поверхности (не ранее 
3 суток после гидрофобизации) водой в тече­
ние 10—15 мин\ при этом вода должна сте­
кать с поверхности, не оставляя следов.

Кроме того, должно быть проверено со­
блюдение требований к покрытию согласно 
главе СНиП Ш-В.13-62.

14.9. Приемка облицовки из штучных кис­
лотоупорных материалов осуществляется с 
проверкой:

качества материалов;
соблюдения требований проекта и настоя­

щей главы в отношении: толщины облицовки, 
толщины и полноты заполнения швов, а так­
же их прямолинейности, ровности плоскостей 
и соблюдения заданных уклонов и отметок, 
отсутствия пустот, раковин, трещин, вздутий, 
отбитых кромок облицовочного кирпича и об­
лицовочных плиток, разноцветности облицов­
ки, схватывания и прочности замазки, про­
сушки облицовки.

14.10. Проверка ровности плоскостей обли­
цовки осуществляется контрольной рейкой 
длиной 2 м, а при наличии уклона — кон­
трольной рейкой-шаблоном с уровнем, при­
чем отклонения поверхности по длине рейки 
допускаются не более: 2 мм при облицовке 
из кислотоупорного кирпича и 1 мм при об­
лицовке кислотоупорными плитками. На об­
лицованной поверхности не допускаются вы­
ступы материалов в швах более 1 мм.

Соответствие заданных уклонов в покры­
тиях полов, каналов и лотков проверяется 
пробной поливкой водой, причем на покры­
тии не должно быть скоплений воды.

Размеры швов проверяются при помощи 
щупов. Проверка отсутствия пустот и доста­
точности просушки осуществляется путем 
простукивания облицовки стальным молот­
ком.

14.11. Приемка работ по облицовке строи­
тельных конструкций и конструктивных эле­
ментов, выполненных из кислотоупорного бе­
тона, производится по правилам главы СНиП 
Ш-В.1-62 («Бетонные и железобетонные кон­
струкции. Общие правила производства и 
приемки работ») и III-B.2-62 («Бетонные и 
железобетонные конструкции монолитные. 
Специальные бетоны. Правила производства 
и приемки работ»).

Кроме выполнения требований, указанных 
глав СНиП, должны быть проверены:

сцепление облицовки с основанием и ее 
затвердение; 

толщина слоя; 
отсутствие пустот и трещин; 
кислотостойкость бетона; 
наличие, соответствие проекту и правиль­

ность установки закладных частей, а также 
соответствие проекту отверстий, проемов и 
каналов;

правильность выполнения деформацион­
ных швов.

Соблюдение указанных требований уста­
навливается лабораторными испытаниями, 
контрольными измерениями и наружным 
осмотром.

14.12. При приемке антикоррозийных по­
крытий арматуры железобетонных конструк­
ций пленками из водных казеино-цементных 
смесей, холодных битумных и иных мастик 
должны быть проверены:

толщина покрытий после высушивания; 
гладкость, однородность и плотность по­

крытий, а также отсутствие на их поверхно­
сти пор, пузырей, крупинок и загрязнений;

сцепление пленки с арматурой и ее сплош­
ность (определяется на контрольных образ­
цах) ;

водоустойчивость покрытий проверяется 
погружением покрытых антикоррозийной за­
щитой стержней в воду при температуре 
18—20° С, причем пленка не должна размо­
кать в воде в течение 24 ч.
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П р и л о ж е н и е

Журнал производства антикоррозийных работ

Темпера- Материалы Температу-
Дата
(год,

месяц,
число),
смена

Н аи м ен ован и е работ
Объем 
работ 
в м1

тура окру­
жающего 
воздуха во 
время про­
изводства 

работ 
в °С

ГОСТ
№ па­
спорта 

и
анализа

темпе­
ратура
смеси

Количе­
ство нане­

сенных 
слоев, 

их толщи­
на в мм

ра и про­
должитель­
ность суш­
ки отдель­
ных слоев 
облицовки 

в °С (Н

Фамилия 
бригадира 
(мастера), 

производив­
шего ра­

боты

Дата и MS 
акта при­

емки работ

О чистка поверхности  
(род  поверхности  и м е ­
то д  очистки)

Г рун товка  поверхности  
строительны х ко н ­
струкций  (н аи м ен о ва­
ние конструкции  и ее 
м естон ахож д ен и е)

Ш п акл ев ка  (вид  ш п а к ­
левки )

О клей ка  рулонны м  и л и ­
стовы м  м атер и ал ам и  
(вид  м ат ер и ал а  и 
клеящ его  со става )

О краска
(наим енование м ат е ­
р и ал а)

О бли ц овка  (конструкция 
облицовки) 
и т. д.
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