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П У Н К Т  Т Е Х Н И Ч Е С К О Г О  О Б С Л У Ж И В А Н И Я  
5  Э Л Е К Т Р О П О Г Р У З Ч И К О В  

АЛЬБОМ IV
С О С Т А В  П Р О Е К Т А :

Р а з  р а б о т а й

П РО е п ТН Н М  И Н С Т И Т УТО М
„ т н р о п р о м т р л н с с т ю и ’1

А л о б о м  Г
А д о б о м  it

А д о б о м  ш

ш и ш .
решении, з л е к т р о т е х н и ч е т я  ч а с т о . С е н о  и

А д о б о м  IV 
А д о б о м  V

Адобом
Ад о б о м
Ад о б о м
А д о б о м

П о я с н н т е л ь н л я  
Т ехн о л о г и ч е с к и е  
С Н Г Н А А Н Щ и Я .
А р х и т е к т у р н о  -  строительною решения. К о н с т р у к ц и и  жодезо- 
Бетонные и метллличеепие.  Внутренние во д о пр о в о д  н канализация.
Отопление и ве н т и л я ц и я .А втоматизация  с д и и т д р и о -т е х н и ч е с т  
систем.
С т р е и т е д о н о т е  и з д е л и я .
Злддние заводу-и з го т о в и т е л ю  ннзководътно1х к о м п л ек т н ы х  
у с т р о й с т в .

VI Задании здБоду-нзготовитедн) щ итов а в т о м а т и з а ц и и
VII СпеЦИ<РИКЛрИ ОБОРУДОВАНИЯ. У т б е р н с З е н

VIII В ед ом ости  п о т р е о ш т и  в млтериАллх. Пиниетеоетбоп путей сообщения
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С од с р т а  н и е

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е сш р.

О б л о ж к а

Т и т у л ь н ы й  л и с т

С о д е р ж а н и е  а л ь б о м а г

К Ж И - т т Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я ъ

К Ж И - 0 1 0 0 1 4

К Ж И -  O i  0 0  0 5 К е т н ы ^ Х  * , % : £ % .  n e - t - 3 ; 5

К Ж И -  0 7 . 0 0 К о л о н н а  К  3 0 - 6 - 1 6

К Ж И -  03 00 К о л о н н ы  * $ ; . %  * « • ' • * ;  * « ' Ч 7

К Ж И -  0 3 0 0  С 5 Колонны  № 1 - 1 ;  К 4 2 -1 -2 ; К 4 2 -1 -3 ; К 4 2 - 1 - 4 . 8

К Ж И -  0 4 0 0 К о л о н н ы  К Д 7 - 7 - 1 ;  к И - 7 - 2 8

К Ж И - 05. ВО К О Л О Н Н Ы  К  4 2 - 7 - 3 40

К Ж И -  06.00
5 0 A K U  1 5 С Т 6 -1 А т  VT-1; 1 6 С Т 6 - З А Ш Т - 1 ;
16СТБ- 4 А т ? С К Т - 1 ;  1 Б С Т Б -1 A T V T -2 ; Ш С Ш А т Ш  
П С Т б - б А т 'П К Т - 2 ; 16СТ6- k A T № T 4 s 16 С Т 6 -1А тЪ '3

а

К Ж И -  0 6 .0 0  С 6
б а л к и  П С П - м т ? 7 - 1; 1 BSTS- З А т У  С К Г -Т  
1 6 С Т 6 - 4 А т и п : 1 ; Ш Г Г 6 -  1 А т Ь -  Ъ  П С Т б М т Щ

т п - о А т у о к ь 2;  1 к т о - 4 А т ш т - 3 ;  t i e r s - m m
\ г

К Ж И -  0 7 .0 0 б а л к а  1  S O T S -  б а г у  е к т - 1 \ ъ

К Ж И - 0 8  00 б а л к а  1 6 С Т 6 - Б А т  У  е к т - г и 1 3

К Ж И -  09.00 б а л к а  f S O T S '  7А т у  о к т -  п ч 4 4

К Ж И -  10.00 П л и  т а  n o s - 5 а  г  р  с к г -  ю п -  / 4 4

К Ж И -  1 1 0 0 П л и т ы  2 0 Г 5 - 2 А г у т - 1 ; 2 П Г 6 - 2 А г б т г - 2 45

К Ж И -  17 .0 0 П л и т ы  2 П В 6 -З А т  к/Т- 4 - 1 :  2 П В 6 -З А 1 т - 4 - 2  
2 П В 6 - 5 А г Ч с к - 4 П Ч  ' 46

К Ж И -  13 .0 0 П л и ты  8 0 1 0 - 3  А т п т - 1 ;  О Л Ю -З А Т  f/T-2- 
не 10 - ЗА I f  т -П - J ;  В 8 Ю -в А  Т к г-H - t 4 7

к ш и -  ш  о о п л и  ты 0 0 4 - З А  7  { 1 7 - 1 ;  0 8 4 -  З А  Г- {/ 7 -  2 ____ 1б_______

48_______ _К Ж И  -  15.00 П л и т ы  П Г 4 А т %  т - f ;  П Г З А т { П - 4

К Ж И  - 15 0 0 П а н е л и  ПС  so 9 2 .5 -  2 А  -  3 1 ; 0060.9 2 ,5 - 4 л-37-) _ г о ______

К Ж И -  17.0 0 П а н е л ь  о с  669. 2 5 -  4 я - з ? - 2 24

К Ж И -  18 0 0 П а н е л ь  п с в з  17 . 2 .5 -  З А - 1 - 3 1 - 2  

П а н е л и  OOSO. 12 7 .5 -5 Я 4 В -1 ; НОВО П  25- 5Л - 4 7 -1

2 2  _____ 

~ ' г ъ  ...К Ж И -  1 9 0 0

К Ж И -  70 .0 0 П а н е л ь  п с в о . 9. 2 .5 -  4 а - 3 2 -1 . 2 4 ______

г
а

Обозначение Н а  и  м е н о в о й  и е с т р

К Ж И  - 2 1 .0 0 П а н е л ь  П С 60. 12. 2 . 5 - З А - 3 2 - 1 2 5
К Ж И -  22.00 П а н е л ь  П С  6 3  9. 2 5 -  4 Л - 2 -  3 3 - 1 2 6
К Ж И -  2 3 0 0 П а н е л и  П С 6 3 1 2 .2 5 - 5 Л - 2 -39-1;П С С 312.7.5-5Л-2- m 2 7
К Ж И  -  24.00 П а н е л ь  2 0 0  1 2 1 2  2 5 - л - 5 9 2 8
К Ж И -  25.00 П а н е л ь  2 П С 15 .12. 2 .5 -  А -  5 8 2 8
К Ж И - 7 6 0 0 П а н е л ь  2 П С 6 1 2  2 5  -  л - 6 0 2 9
К Ж И  -  27.0 0 П а н е л ь  2 0 6 6 .1 2 . 2 .5  -  л- б о ч 1 9

К Ж И  -  2 8 0 0 П а н е л и  П С 6 3 9 .2 .5 -4 л -2 -3 7-1;П С 69.% Z 5 -2 A -2 -3 1 3 0

К Ж И  - 2 9 . 0 0 П а н е л и  П С 6 3 1 2 .2 5 -З А -2 -3 4 ;П С 6 3 .12 .2 .5 -З Л -2 -3 1 З Н

К Ж И  -  30 00 П а н е л и  П С 3 0 1 2 .2 ,5 -6 Л -5 3 - 1 ;О С д 0 1 2 .2 ,5 -6Л -54-1 з г
К Ж И -  3 1 0 0 П а н е л и  П С 6 3 .9 .2 .5 -4Л- 1 - 3 5 1 ;  П С 6 3 9 .2 8 -2 А Ч -Ы 3 3

К Ж И -  32.00 П а н е л и  О С б З Ш З - З Л • 1 - 3 4 ; П С  6 3 1 2  2 5 -З Л Ч 3 1 3 4

Ю Н  И - 3 3  00 П п н к ш  И с т  п и - з * -  S k : m u ./тела s c a  n  4 s - . t л - ж - г  ’ 3 5

К Ж И -  3 4 .0 0 Панель П С 3 0 .2  2 5 - 6 8  - 5 7 - 1 3 6

Ю Н  И -  3 5 .0 0 З а к л а д н а я  д е т а л ь  С Д Ч 3 6

К Ж И  -  3 6 0 0 Детали З Д - 1 ;  З Д - 3 : 3 7

К Ж И -  3 7 .0 0 Д е т а л и  3 4 - 7 ;  З Д - 3 7

К Ж И  -  3 8 .0 0 З а к л а д н а я  д е т а л ь  З Д - 2 3 8

К Ж И  -  3 9 0 0 З а к л а д н а я  д е т а л ь  З Д - 1 3 8

К Ж И -  и 00 З а к л а д н а я  д е т а л ь  З Д - З 3 9

К Ж И  -  4 1 .0 0 Р е ш е т к а  Р ш - 1 3 9

К Ж И  -  4 2 .0 0  ___ Сетка С - 1 и о

К Ж И  -  ш о С е т к а  С - 2 4  0

К Ж И  -  4 4 .0 0 Сетка С - 4 4 4

К Ж И  -  4 S & 1 ______ С е т к а  С - 3 4 4

К Ж И -  * 6  0 0 З а к л а д н а я  д е т а л ь  З Д - 1 ^  « _

j К Ж И  -  4 7 .0 0 З а к л а д н а я  д е т а л ь  З Д - 2 4 2

K o n u p o ia А: 0—  Фермат / 3
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Технические ислоВия 
I Общая часть

Р а б о ч а я  д о к у м е н т а ц и я  н а  и н д и в и д уа л ь н ы е  изд е ли я  з о в о д с к о -  
г о  и ы т о б л е н и я  в ы п о л н е н о  с  и с п о л ь з о в а н и е м  р а б о ч е й  д о к у м е н т а '  
ц и и  с л е д у ю щ и х  с е р и й :

Q J / Л з з - З В ! „ Ж е л е з о б е т о н н ы е  т о н н ы  п р я м о у г о л ь н о г о  с е ч е н и я  
д л я  о д н о э т а ж н ы х  п р о и з б о д с т б ш ы х  з д а н и й  б е з  м о с т о в ы х  кронаб 

б ы  с о т о й  до Ц б м  *
б ) Ш И -  /в /и о  O f v б ал к и  стропильны е ж ел езобетонны е д ля покры ти й  
зд ан и й  с  п р о л е та м и  б  и  д м  *
§ 1 1. 0 3 0 :1 -1 .1 1-1 „П а н е л и  из л е гк и х  и  я ч е и с ты х  б е т о н  о д  *'
$//\Ь 8 5 . / -  у 8 b  8 .8  т П л и ты  п о к р ы ти й  ж е л е з о б е то н н ы е  п ред д ори тельно  
напряж енны е р ебр и сты е  р а з м е р о м  а к *8 л /  для од нозм ах/ш х 
зд ан и й
dj гост22 701.2-77„ Плиты железобетонные ребристые предборитем- 
НО напряженные размером б*3м  для покрытий производствен
н ы х  зданий•

. 3  з а Ь и с и м о с тц  о т  р а с ч е т н о й  н а р у ж н о й  те м п е р а ту р ы  х а р а к т е р а
д е й с тв ую щ и х н а гр у з о к  и  к л а с с а  а р м а т у р ы  п р и  з а к а з е  c o o m tx  ж е л е з о 
б е то н н ы х изд елии з а д о д у -ш го т о о и т е л ю  м а р к и  с та м и  н а д о  н а з н а ч а ть  
о с а о т д е т с го З и и  с  тр е б о в а н и е м  с н о п н - я з - ь а

2 Технические /пребодания но изгатобяеиию
" конструкций

и з га т о д л е н и е  ж е л е з о б е т о н н ы х  и з д е л и й  д о л ж н о  с о о т в е т 
с т в о в а т ь  т е х н и ч е с к и м  т р е б о в а н и я м  н о  и з го т о в л е н и е  Вы ш е  

ук а з а н н ы х се р и й  и зд е л и й
В  а л ь б о м е  п р и в е д е н ы  м а р к и  с т е н о в ы х  п а н е л е й  т о л щ и н о й  

2 5 0  м м . / } р и  и н о й  т о л щ ш е  п а н е л и , п р и  п р и в я з к е  п р о е к т а  
в н е с т и  и з м е н е н и я  о  м а р к у  п о н е л е й  н а п р и м е р : / у х /  т о л щ и н е  

п а н е л и  з о о м м  м е н я е т с я  т р е т ь я  гр у п п а  а й с о р , т .е . м а р к у  
n c s o . / 5 .2 . $ -в л  з а м е н и т ь  н а  м а р к у  п с в о . / к .з .о -д л .

6  п л и т а х  п о к р ы т и я  с е т к и , о б р а м л я ю щ и е  о т в е р с т и я , 
у л о ж и т ь  с в е р х у  о с н о в н о й  с е т к и  п л и т ь / и  п р и в я з а т ь .

3. Технические требования по изготовлению 
арматурных и закладных деталей

И з го т о в л е н и е  а р м а т у р н ы х  и з д е л и й  д о л ж н о  п р о и з в о д и т с я  б  
с о о т в е т с т в и и  с :

Q J  Р о с т / 0 9 2 2 -7 S ¥ а р м а т у р н ы е  д е т а л и  с б о р н з /е  д л я  ж е л е з о  -

J

б е то н н ы х изделий и  к о н с тр у к ц и й . Те хн и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  и  м ето д ы  
и с п ы т а н и й *
б !Г О С Т / Ш 8 -8 0 „С о е д и н е н и я  св о р н ы е  а р м а т у р ы  ж е л е з о б е то н н ы х  
и зд ел и й  и  к о н с т р у к ц и й , к о н т а к т н а я  и  д о н н а я  с б о р к а  д ш б н ы е  
т и п ы  и  к о н с т р у к т и в н ы е  э л е м е н т ы v  
6 jC H 3 9 3 -7 8 v и н с т р у к ц и я  п о  с б о р к е  с о е д и н е н и й  а р м а т у р ы  и  
зак л ад н ы х д е т о л е й  ж е л е з о б е то н н ы х к о н с т р у к ц и й  f  
С е т к и  и  к ар касы  и з го то в л я ю тс я  с  прим енением  к о н та к тн о й  /почечной  

з л е к тр о с б о р к и  Д л я  а р м а т у р н ы х  и зд ел и й  п р е д у с м о тр е н а  с т е р ж н е в а я  
гл а д к а я  к л а с с а  л - J  п о  p e e rs ? е /  -8 2  м и р к и  c m  з  л е з  М а р к о с ы  
U  с е т к и  т р а н с п о р т и р о в а т ь  с  п р и м е н е н и е м  т р а в е р с  и  п о д к л а 
д о к.

4ля закладных деталей принято столь углеродистая 
обыкновенного качества марки двтз/м2 при /н-до-болС 
и  дСт 3  пс6 при t H  -  - Ь в * с  по Р О С Т д в о -  7 1 *  злектродуговая 
еВорко производится электродами Э-Ьг по Р6СГШ7- 75. 

Указания лв технике 
безопасности

П р и  и з го т о в л е н и и , т р а н с п о р т и р о в к е , р а з гр у з к е  и  м о н т а ж е  
д олж ны  с о б л ю д а т ь с я  т р е б о в а н и я  т е х н и к и  б е з о п а с н о с т и  с о гл а с н о  
С Н  и  О  щ -k  ‘ В  О  „Т е х н и к а  б е з о п а с н о с т и  В  с т р о и т е л ь с т в е Т

J

4 Ю - 3 - 3 5 . 6 Г  К Ж . Н . Т Г1
Р И П влцвиггедн W * -

и. контр Силае ва УШгРкШ ш ч и н ш  Т и ш ы Щ
Нач. о Ш . Свинок об  1 н м * } Р  1 /  Г  /
Гл .сл ец  
W .P W B .  1

$ ш н е В с п щ *З ф *-<  
Назарова \ ш Ы ~ : — Г и п р о п р о м тр а н с с тр о й

инженер Г у с е в а  Щ с и й - —
K o n u f. H o j ' ф о р м а т  Я З

______________________________________  2 2 3 7 / - М
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wt r*о«= Ш з н а ч т ь йвамено!аяве ТоГТПШ1 wcV и. ООп ш — Лрамечомае
— 01 п 03 оГМерочные ebtoKtî tii

п 1 _
К о л о н н а  к 30*1 ! 1 ! 1 f 0,8? кг

Jrt t I.^ts-З 6t За к л а З н а я  fam m  м и г г г 4 0 кг |
h> 3 tА гъ.-ъ St м М1~13 г 1 1 1,1кг j
kb h вг » HWH 1 S 10, 4 кг

Bdotvmmt» pesxoitL стали ка 
| ( П 1 0 А н « т в А ! ! « ы е  з а к л а н и е  з л е м е н т в ь

Марка
злвтнта

ЭТТич* тГвТнЩ

1«п
Ирматдра класса прокат марка
И 8-1 Ш5 кпг
ГОСТ Я81-81 ГО&Т15ЭОЗ-1Й ГОСТшз-тк-

<М Ф11 <{Ич № Итого-tow* toW0I**11 Вт oroL&5X*Jr Вг«п>
КЗО-1 -1 — г,ч - — 1.8 s,z 9Д “ - 11,0
кзо-1-г - и “ - г. 8 J,t — од -- — \гл
!Ш~ 1~Ъ - 0,66 — — й,и — - — г,at t,8f ълЬ
К30“ Ь b од 8,33ч« 1.4 3,33 — 3,8 М 1.ц гс,п
К30-1-? 0Л 0,33 4,б г,ь !■” ! 13,3 13Д 1.0Г1.W11,V

Ы\-8-Ь5.&Г КЖИ-01. 00|Ш Ш&шпмнг% ^ иН.кшрт1ЯвгШ:nuaoi
•ййлонёр

Р«рС*о«с1Г Колонны Стеш л вот настоеЖвн-зйвГ- Т Р i г
Г- "" 1 КЗО-1-1; К30-1Д', К30М-3, кза-1-i» • ксоч-я. ГвпропромтроттрачResefoiUйоЗчепквБа~Wh -
Щ

__

К о к е р -  ^ 0 p M 8 1 t t  k b
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Ю
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P u c .3
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О б о з н а ч е н и е М а р к а Рис. Примечаний

к ж и - 0/. 0 0 К  3 0 * 1 - 1 1

К Ж О - 0 1 . 0 0 - 0 1 К  3 0 - 1 - 2 2
ю к а - т . о о - о г К 3 0 - 1 - 3 3

к ж и - 0 1 0 0 - 0 3 хза- t - i k
к ж и -01  00 -  O k К  3 0 - ! - $ 5

С е ч е н и я  1 - 1 } 3 - 3  с м о т р е т ь  п о  с е р и и  t .423-3. S .i  
л и т  71.

4 З н а к  н а н е с т и  н е с м ы в а е м о й  к р а с к о й

Ш ВШ Ш Л ы л^Ш ш Ш й ж Я ЗВя

ШЖПЖ7ШШЛШША
чж т гш ш ш ш ш зь
ш ш ж т ш ш ш я к
Ш З У .1 У \Ш т Ш Ы Ъ 1 2 Ш

H e - 9 - 3 5 . g r ю ки- o i  00С5
М а с ш т У

К о л о н н ы  
К З О - 1 - 1 ,  K 3 0 - J - Z ,  

К 3 0 - ! - 3 , К 3 0 - 1 - Ч } К З О - 1 - 5
Р I 0.В5

Л и с т  2  II Л и с т а #

1 : 1 0 0

К о п и р о в а л :  /Ь 'к л -ч . Формат ЙЗ 
2 2 3 7 / - М
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В е д о м а  m b  р л е х о д А  c m  а л  и  и  а  д о п о л н и т е л ь н е е  

з а  ил А д  и  h ie  э л е м е н т е

М а р к а  
э л е м е н т  а

Изделия злкллдит

всзгов * оран А т  
М АРКИ

А ~ Ш Ь п з к п г

т г в т г гостами*
Ф42 ИТОН '20th

1 W L ИТОГО

к - 3 0 - 6 -  4 2 ,8 0 ,8 9 .2 9 ,2 1 Z 0

26
50

т г

I 1 1 Обознлнение НАименоВлнт км
приме- ~ 
ЧАиие

СвоооннШе единицы
43 ( Шз-з 6.4 КОЛОННА изо-в 4
ok 2 lb 25-3 6.2 ЗАИЛАдНАЯ детлЬм4-42 2 6,oW

i  Монтажные углы с м о т р е т ь  по серин. Ш з-з  84 лист п  
2 .Янкеры  закладной детали Ш -/ припарить к поперечным стержне* 

к а р к а с а  Ш 8  д  м е с т а х  с о а р и ш и о к т ;  м 4-4? через посредник

Г 1
г
I

Г тип ЩГшгённ --
Щквнтр
Шч.отд.

ПАРАМОНОВ
ШинокаТ Щ

рспеи. кооенеВет ! * * * -
\?Щ 2Q НАЗАРОВА
[йнюенеа
\ 7 Ш т

Щ Ь ё
т ч е ш Щ Ш т

МШИ "02.00

к О Л О Н Н А
И З О - 6 -  4

оттаВийМАССА МАСШТАБ
р 0,93 4 50

Аист \Аистоб 4

Шпропромтисшт

к 1Ы }~
(рормАт АЗ

2 2 3 7 / - W



1 1 1 О б о з н а ч е н и е U а  и м е н о в а н и е
Кол. но исполнение 

к о с и -  33.00
Примечание

- 0 1 а г 0 3
С б о р о ч н ы е  е д и ни ц ы

из / 1 . 4 2 3 - 3 .  6 1 К о л о н н а  к  и з  - 1 1 1 1 (
м 3 1 . 4 2 3 - 3  6 2 З а к л а д н о й  д е т а л ь  a n - 12 3 1 3 3 С .О к г

* 3 ш з  - з . S 3 *  Л//-УЗ 3 i 1 .8  к г
ль и 1 . 4 2 3 - 3  3 2 *  Н М 1 - 1 1 ю . U e r

Ведомость расхода стали на дополнительные 

закладные элементы

М а р к а

э л е м е н т а

i/з д е л и я  з а к л а д н ы е

Beers

А р м а т у р а  к л а с с а П р о к а т  м а р к и

А - I  | Я -Ш В  c m 3  к о з

Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 М С Т 1 9 0 0 3 -7 4 п о с т—
т э т

Ф 6 Р 12 Ф 14 Ф 22 to m
-200 
Г Ю

ш *
4 0 Шого Ш ар

K U 2 - 1 - 1 — 4 .2 — - U .2 13.8 — 135 ~ 18.0

К  U 2 -  1 - 2 1 3 9 — 2.39 4 .6 - i s if, 32 4.32 11.31
к  и з  - 1-3 4 .2 — — 4 .2 13 .8 — 13 .8 - - 18 .0
К 4 2 -  1 - U 0 .2 t?3 2 .0 1.U 5 .3 3 4 ,6 6 .8 п и 1М4 1 М 18.17

Т И П Щ В й Ш й Г
Н . к о н т р . П а р а м о н о в З Щ г .
Ч а ч .о т д -

j1

Р л .с п е ц Коре нвВакий
Р у к .  1 р . Н а з а р о в а
и ш к е н . Ш ч ё н Ш о

U 1 6 - 9 - 5 3 . & T к ж и - о з . а о

Н о л о н н ь Г '  
K U 2 - 1 - 1 , K U 2 - 1 - 2
К U 2 - 1 - 3 ,  K U 2 - 1 - U

Стадия Лист Листов
Р 1 2

Гипропромтронйстрои

H o m fio lw !  5 * ^ —

£ 2 3 7 /
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Рис-1

IzR AzA 5 - 5

10-10 11-44 12-12

10 12
m i -i

b r

®

H f c

P u c .2

5 - 5  7 - 7

l - Z -

i 4

\ M S - 1

®

буквенная ocb

4 -

п р и м .п г

b i

©  ®
с Ы

л

/

5 - 5

H * -

aj

5 - 5

r

C ,1zs3 A  8> GXMfes,

4

\M2~i

\

J
Ш

V L

И -
Ш Ш А

3 J .

_2_
npum.fi 2

®

f r

Цифровая
ось л>

A / g . 5

St

4 - 4 5 - J

J J _

§

Hr
0  0

\ м г ч

Буквенная
ось
p

Овознонение Парка Рис. Примечание

КЖЦ-01.00 К kz-4-1 1
КЖЦ-0ЪМ-04 К 42-4-2 2
т ы -аз. оа-02 К 42-1-3 3
кжы-вз.оо-оъ в 42- 4-4 4

i Л а н т о ж я ы е  m u  с м о т р е т ь  n o  с е р и и  Ш г - з Н  л и с т  7i  
г .  Л и к  е р ы  з о ш в и о й  в е ш а л и  м г - 1  п р и в а р и т ь  к  п о п е р е ч н ы м  с т е р ж н я м  

п о р т е  а  т - { 8  в  м е с т а х  с о п р и к о с н о в е н и я ; M i - и  ч е р е з  п о с р е д н и к  
ф - З н а к  н а н е с т и  несмываемой к р а с к о й

\ ! 
ia&9
' 1 ь .чк & е нй А!(У ос%

4 1 6 - 9 - 5  3. а г  п ж ц - 03. 00C B—

-------- —
Н о л а  н н ы

К 4 2 4 - 1 , К 4 2 - 4 - 2
к ь г - 1- з .  к ь г - t - U

tmagu* Масса Маешт.

Р U r f :  W 0U e .._
\ S .m r p . Рараш нов
\Яач.ошд
fac/re c t.

У А ш к р в -
кшвнёвакаи

лист г. \Л исгооб
.у  Рим г

\
Г и п р а о р о т р о н с с г р а ОЦ ш л р Щ -М &Т \

f e y -
Щ о ^ ~ -

Копировал: P o p . формат Я 3  

? 2 3 7 / - №
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fj P o d

JbL-

Ц и ф р о в а я  
o c i ь

t f i l n m
i d

H -

M

j M

a

2

M l

&

v

1 1
Л 1

___2__
P p U M .P l

£ I T T/

О
ш щ

* * I

Ф ф

9

J1* 0  П о з н а ч е н а е Н а и м е н о в а н и е
Кол. т о г  

исполнем
П р и м е ч а 

ни е._ 0 1

0 П о р о ч н ы е  е д и н и и ы
Аз 1 /. 4 2 3  -  3  8 1 К о л о н н а  К  4 2 - 7 1 1
Аи 2 1 . 4 2 3 - 3  В 2 З а к л а д н а я  д е таль н и - 1 2 3 9 5 .0  к г

0  Н а з н а ч е н и е М а р к а Р и с П р и м е ч о н и

К  Ж  И  -  O k. 0 0 К  4 2 - 7 - 1 1

К Ж И - O k .  0 0 - 0 1 К  4 2 - 7 - 2 2

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и  п а  д о п о л н и т е л ь н ы е  
з а к л а д н ы е  э л е м е н т ы ,  к г .

А Л а р к а
э л е м е н т а

и з д е л и я
з а к л а д н ы е

В с т,

Арм атура
класса.

П р о к а т
м а р к и

Л - 9 В С Т З к п 2
m r ~

5 7 8 1 -8 2
r o o t . 

/9903 74
ф 12 Итоги

Ж
Итоге

K U 2 - 1 - 1 4 ,2 4 ,2 щ 13L8 Щ

К  4 2 - 7 - 2 12,8 12 5 41,4 41,4 5 4,й

У ъ л ы  у е т о н о б к и  с м о т р е т ь  п о  с е р и и  г . ш - з  В 1  j u c m  7 1  
А н к е р ы  з а к л а д н о й  д е т а л и  м 2 - 4  п р и В а р и т ь  к  п о п е р е ч н ы м  
с т е р ж н я м  к а р к а с а  В  м е т а х  с о п р и к о с н о в е н и я , Р А 1 -1 2  ч е р е з  посред ник  

4 -  З н а к  н а н е с т и  н е с м ы в а е м о й  к р а с к о й Тип
т пНа и. отдOduHOKcf

1 3 Е .
5 Й Е 1

Ш - 9 ~ Ъ Ъ . В 7

К о л о н н ы  

к  4 2 - 7 - 1 ,  *

Га. спер Ковеневскии
Рук, го
ипжен.

К о п и р о в а л -

т п - 0 4 .0 0 Н Н
Ъ Ш Ш Ш ГШ Ш Ш Ш Ш В ш А

< > 2 - 7 - 2
Р 1 , 2 т / т

Л а с т  /  х р и с т о в  1

Г и п р о п р о м т р а н с в т р о й

Ф о р м а т  А З

£ £ 3 7 / - М
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4 I $ дбозначение Наименование Но л . Примечание

Сдооочные единииы

8 k 1 Ш З - З  в 1 К О Л О Н  Н О  K i 3 ‘ 7 1

83 8 1. 4 2 3 - J  8 3 Закладная деталь ш ч г 3 6 . 0 K L -

Узлы у с т а н о б к и  с м о т р е т ь  п о  с е р и и  о А г ъ - ъ & <  д и е т  7 4  
А н к е р ы  з а к л а д н о е  д е т а л и  м з - Ь  п р и в а р и т ь  к  п о п е р е ч н ы м  с т е р ж н я м  
к а р к а с а  в  м е с т а х  с о п р и к о с н о в е н и я ; м / - т  -через п о с р е д н и к  
4 -  З н а к  н а н е с т и  н е с м ы в а е м о й  к р а с к о й

Ведомость р а с х о д а  стали н а  

д о п о л н и т е л ь н ы е  з а к л а д н ы е  з л е м е н т ы , к г

М а р к а

э л е м е н т а

и з  Ш и н  закладные
А р м а т у р е

к л а с с а
П р о к а тм оркц

Всего
Н - ф В с т З к л З
irQCT

5 7  S T  -  S P ~КдС7
*9 Э03‘ 7Ь

р / е  'ртогр -го у * U m >

К Ь й - 7 ' 3 _ _________ f c i j v z 3 &  1 5 ,  в m —

{ - £

Р-—
___

Г  ■
| 4 « - ? - 3 5 . 3 Г  Х Ж И - О З . М

—

—

Колонна
K b l - 1 - З  1

т ш ж д з
~ -

Р  J { . 2 7  Ш О О
Г И П 6 л  у  Витте и  н Т=рг

И  контр Парамонов W F t
Дач. 010 О Н и н о к о В ~

I

Га спей Кооенеккии
Р и п р е п р о м тр а н с с тр о а  |\ Р у к . г р Назарова ш г

\И н ш и е о Ш ч е н н о В а ____ L — _______________________ _______ 1
tisnopAr̂ g-? формат HP



Н а з н а ч е н и е Наимонобание к о л . н а  и с п о л н е н и е  К Ж И - о б .о о Примеча-
ние- 0 1 0 2 0 3 0 4 0 5 О Б 0 7

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

h / 1 Ш .  / -  t o ! в о б а л к а  1 6 С Т 6 -  4 А т 9 т 1 1 1

43 / t . m . i ' i o / 8 0 б а л к а  1  б С Т б - З А т и к т 1

48 1 i  4 6 2 .1  -  Ю 1 8 0 б а л к а  1 Б С 7 б - 4 А т у с к т 1 1 1

ИЗ / m i . i -  Ю / 3 0 б а л к а  1 б с т б - е  А т У с к т 1

44 Ч i m i -  to!80.2 - m З а к л а д н а я  д е т а л ь  л а з 2 2 2 2 2 2 2 2 1  3 7  к г

44 3 1 . 4 6 2 . 1 - 1 0 / 80. 2 -  V O » м 6 1 3 1 3 3 3 2 2 2 , 3 9 к г

44 4 1 .4 6 2 .1  - 1 0 / 8 0 .2  ~ 1 2 0 ' 0 2 >1 М 9 1 1 3 , 8  к г

44 5 Ш 0 . 1 - 1 .  0 3  -  2 2 1 0 » М Д 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2, 9 4  к л

Ведомость рас х  о  На ста а  и на дополнительные 
закладные элементы, к г .

М а р к а

э л е м е н т а .

и з д е л и я  з а к л а д н ы е

Всего

А р м а т у р а  к л а с с а П р о к а т  м а р к и

А - 1  А - Ш В  c m . 3

Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 Г О С Т  85 10  7 Г Г О С Т  1 0 3 -7 6

ф б Ф 8 ф Ю О Ш ‘V ч ц
итого ~ 1 Ш итого

1 6 С Т 6 - 1  А т  ? Т ~  1 а  о б 1,00 — 1,0 6 2,36 — 2,36 Z 5 2 ,1 5 4 ,6 5 8 ,0 7

1 8 С Т 6 'З А т  VС КТ-1 о ,о в 1,4 8 0 ,7 2 2 ,2 8 2,36 3 ,0 8 5 ,4 4 2,50 6,45 8 ,9 5 16,65

1 Б С Т 6 - 4 Л т у с к т - 1 0 ,0 6 1,00 — 1,06 2,36 2,36 2 ,5 2 ,15 4,65 8 ,0 7

1 6 С Т 6 ' 1 А т П - 2 0 ,0 6 t i t — 1,54 2,36 — 2 ,36 2 ,5 * * 8 ,9 5 12,85

1 8 С Т Б -  4 A T U K 7 - 2 0 ,0 6 1,4 8 1,54 2,36 — 2,36 2 ,5 6,45 8 ,9 5 1285

1 Б С  Т  6 - Б А Т у с к Т '2 0,06 1,4 8 0 ,7 2 2 ,2 6 1 3 6 3,08 5,44 2,50 6,45 8 ,9 5 16,65

1 6 C T S -  4 A T V C K T -3 0 ,0 6 1,24 — 1,30 2,36 — 2 ,3 6 2 ,5 0 4,3 0 6 ,8 0 10,46

1 Б С Т 6 - 1  A t V T ' 3 0 ,0 6 1,24 — 1,30 2,36 — 2,36 2,5 0 4,00 6,80 Щ Ш

О д о з  н а ч е н и е М а р к а диС П р и м е ч е н щ

К М  И  - 0 6 . 0 0 1 Б С Т 6 - 1 А Т У Т - 1 1
-  0 1 1 6 С 7 6 -  З А  7  У  С К Т ‘ 1 2

- 0 2 1 В С Т 6 - 4 А Т  У С К Т  1 1

- 0 3 1 6 0 7 6 - I A t J t - 2 3

- 0 4 1 6 С 7 6 -  4 А т ? С К 7 ’ 2 3

- 0 5 1 6 С Т 6 -  6 А Т У С К Т ~ 2 2

- 0 6 1 6 С Т 6  -  4  А Т  У  С К Т ’ 3 5
- 0 7 1 S 6 T 6 -  1 A T V T - 3 4

Т И П БлуБштеби
Н  контр. Парамонов Щ у
Нач. ото. O d uttoK o i

Б Ш Ш Ш З Ш Ш Ш Ш Ш Б З й
Ш Я Ш Ш Б Ш Ш Л Щ е я —

т -в-ъъ .аг

8  Л А К  А
1 8 C T S - 1  А т  $  Т -1 , 16G T 6- 3A T V C K T - I ,  
П е т е -  ш П к т - 1 ;  f s c r c m ? T - 2 i 
1 6 С Т Б -  4  A  Т  V C K T - 2  1 5 C T 6 - 6 A 7 Y C K T - 2  

1 8 С Т 6  -  4  А  Т П К Т - 3  1 В С Т 8 -  W ± T - 3 ;

Ю К Н - 0 6 0 0

т н ж т ъ т т ш ш л

JL-L

К о п и р о й а А : Ф о р м а т  А З

m z t w
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*
к»4к

df e z: ....  гЛ
Й **-

Т  Вий А
по |

т о то
в ко л

X

2 13 0

Alt

И д о зн о ч е н и е

1. Ч£2. 1-

1 . н г  1 - 2.-ю о
i k t i  1 - \ 2 -  Н О

11)62.1- 10/80.2- 120-02

1030.1-1 0- 3- 22.10

П а и  м е н о б а н и е Кол

Сборочные еб и пицц

Валка 18СТ6- sa tVckt

Закладная деталь М5
М б

М9
МД1

П р и м е ч а л .

1 . 3 7  к г

2,39 кг

3,8 кг
2,9k кг

Ведомость расхода стали на дополнительные

М а р к а

э л е м е н т а

И з д е л и я  з а к л а д н ы е

Всего

А р м а т у р а  к л а с с а П р о к а т  м а р к и

A-I а- а 8ст. 3
ГОСТ 5781-  82 ГОСТ 85W-72 ГОСТ 103-76
ф6 ф 8 ф Ю т о г о

imso
* е

190*55 итого - ш -ш итого

15СТ6-6&7УСКТ-1 р о с 100 0,72 1 7 8 2,36 308 5, И 2,50 215 0,65 Ц87
» -  з н а к  н а н е с т и  н е с м ы в а е м о й  к р а с к о й

^ 6 - 9 - 3 3 . 5 7  

5а л  ка.
16СТ6 - В Ат VCKT-J

№ И -  0 7 . С О

М / Ь Ш Ъ Х Ш К Ш и а м д Ш А

Р 1,15т 150

Ласт1\ Л исиП
Гипропромтра нсстрои

Копировал-. Р*
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--------p u l  1 1— ..............- .............. ..................- "  —  1,1 i L i  .........

* яла 1 *>500 - 4

1 4 § О б о з н а ч е н и е П а и  м е н о в а н и е Кол. П р и м е ч а н и е

С д о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

h 1 1 М 2 . 1 - Ю / 8 0 В а л к а  i b c t 6 - 6 A t J c k i - h 1

Aii 2 1. 0 6 2 .1  -  10/80 2 - 1 0 0 З а к л а д н а я  д е т а л ь  М 5 2 1,37 кг

Ak 3 1. Ш .  1 -  1 0 /8 0 . 2  -1 1 0 и М б 2 2,39 кг

Ач h 1 .4 6 2 .1  -  1 0 / 8 0 .2  - 1 2 0 - 0 2 « АЛ9 2 3,8 кг

&ч 5 1.0 3 0  - 1 - 1 .  0 - 3 -  2 2 1 0 « Щ 1 1 2 ,9 1) к г

1) т Щ „ т  л о щ  т
П В О  | 1 5 0 0  i то ------- *

Вид k

Ведом ост ь р а с х о д а  ст али  на дополнит ельные 
закладны е элемент ы, кг.

М а р к а

э л е м е н т а

и з д е л и я  з а к л а д н ы е

8сего

А р м а тур а  к л а с с а Прокат м а р к а

A - J А - § 8  с т . З

Г О С Т  5 7 8 1 - 9 2 ГОСТ В 5 Ю - 7 2 " Г О С Т  103-76

Ф 6 ф 8 ф ю ПОГО
W i г 
*00x6

l9o*S[
*5 ,5 ИТОГО 'г ш -m * итого

и с г б - б А т т - т - т № № г  & 2 ,3 6 6 ,16 8 ,5 2 2 5 8 ,3 6 ,8 Щ

♦ -  з н а к  н а н е с т и  н е с м ы в а е м о й  к р а с к о й

m - 9 -ЪЬ.Ы ЮКИ-0800

Балка
t m e - s A r  и к 7 -г /1

Стадия Мосса. Масштаб

Р 1 ,1 5 т Ь50г И/НСлуВштеан 13~yts-
Н. контр, 
того

fbuum iL
Щнокоб $ g b .

Лист 1 I ЛистоВ Г
Га спец. Кортеши ?2Г Г щ о п р о м т р а н с с т р о иРук гр. 
Инжен. РодченкоВа.

Я *£ . Формат АЗ 
Ш 7 Г - 0 4
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 w
2 А_ 3 i. 1 4

и ... i 'I
^ a o  Щ +tW aon
| Ik 8 0  j. 1 5 0 0  ^  2 9 8 0  j.

В и в  A .
5 ....*

2

-1 y  ; 7  : 7
сэО)«■>

~yr--- u-i ra ——пз—"
* J

сэсэсч J. Д30 |. 3 0 0 0  |. IS0 0  j
ь-
I& 3[сэ8Сэ ОвознАчение Н Аименоблние Ш

........_1
Baum m t
j .......

CsomHdiB единииШ
АЬ ( 1.Ш.1- ffl/80 ВАЛКА 1бСТЬ-7Ат1СКТ-П #
АЬ 2 1Лё2.1- fo/so; г-ma ЗАНЛАдНАЯ детдлЬ MS 2 /,37 ИГ
М 3 1^12-1-10/80, 2-110 « Мб 2 2,39 ИГ
4̂ k lUtt-iO/SO. г-120-02 |> М9 3 3,8 ИГ
Ah 5 1.080.1-1. 0-3- 221Q « мд/ 1 2,914 ИГ

Ведомость рлсходА cm дли на д о п о л н и т ел ь н ее  
здклдднЬю элем ен т Ь \ , иг

М л р  и а  

э л е м е н т л

и зд е л и я  з л и л а  днЫ е

6cm
А Р М А ТУР А  К Л АС С А П Р О К А т  М А Р И Н

A - I А - м 8  c m .  3

Г О С Т  5 1 8 1  ’ 8 2 ГО С Т  8 5 1 0 - 7 2 * ГОСТ 1 0 3 - 7 6  \
Фб Ф 8 Ф Ю тогоfjm итогаms -im итого

15С16-Т. ДтХскт-ЛИ№ 1,2k | Z1S ьМ г* и> СП 9,2k 1 1 ,6 2,5 k,3 6,8 [21,86
♦ - ЗНАК НАНШИ иеСМЫВАВМПЙ краской

Ы - 9 - 3 5 . 3 7 н ш и - 0 9 . 0 0

5 а  а  н а

1 Б С Т В - Т А т И С К Т - П - 4

~ 1 с Ш Ш МАССА М АС Ш ТА Б

1 .1 5  г i : 5 0

\ h u c m [ Л и с т о в  1

г и п  т й ш т  
ц т г р щ р л м о Щ  
Щц бтйшнокдГ
Г* c n e u . M f i

7 #

Ш ш
Рук г р . Штаб А 
Ш ш ейёо Щ ц т Ш

т Р О П Р В Н г Р М С С Ш

Ф О р М А Щ  А З

т
Щ

п
Ш

й
Ш

й
 д

лт
Ш

зА
М

 н
и

в
>у

Я

к. 1 
15сэ 3С5 О бознАнение ИАименодАние т , ПРИМВЧ.

СвооочнЫе единицш
Ли ! U e s  tilsk . в/ плипгп вв-5Л11ш -т i
аЬ 2 Ik est-l/g k  82 ш л л д т т л Ь  м-з 2 0,9 ИГ
Ak\ 3 ИМИ-36.00 дет ллЬ з д -1 8 0,2 ИГ
aL i КШИ-37.00 АвГПААЬ ЗА-2 3 0,5 кг

Ведомость рлсходд cm а  ли н а  дополни тел ЬнСпв 
зАиддднЬ/е элемент а/

Млр ИА
э л е м е н т д

Изделия за ил а диСие
6cmАРМА турл КЛАССА flpom марки

А-1 8Стз ип2
ТОСТ578 ('82 гост

8509-72
гост

3262-75
Ф8 (р1Б ИТОГОLmхб итогоШВА

ф23 итого
2Т186-5АтХШ-10Р-1 0, L 0,2 0,6 1,2 1,2 2,8 2,8 4  в

СечеПия < -1 и 2 -2  см л и ст  н ш и  - 1 2 .00

4M-9-35.S7 К Ш И Ч 0 . 0 0

П л и т  А
Ш 8 й я М АССА М АСШ ТАБ

1 Р то
л и с т  \ л и с т о в  1

Е ш р о п р о м т р а н с с т р о й

ф О р М А Т  А З

2 2 3 7 f ~ P ^
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\ S

а н а Означение Наименование
К С Т и Т "

и с л о л к . Лраме-
£

Xос о £ - Q i чаниб
fSoposwbie едииицы

fib 1 i k S S . i ' l f S b  & .< К ш  2 П Г & - 2 Я г У 1 Т i i

fib г i b S S J  -  i f  8 b  8 .2 Закладная  деталь  м-э 2 2

fib г Г О С Т  2 2 1 0 < . 5 ' 7 7 м-8 — i

Ведомость расхода с т а л и  на дополнительны е  
^«ладны е элементы, кг

М арна

э л е м е н т а

и ^ З е л и я  з а к л а д н ы е

Я р м ч т у р о  класса Прокат марки

Й ' Ш 8ст 3 «П 2

гост 578* -82 ГОСТ 1 ГОСТ
$509-72 И9903-71/

2ПГ6*2Ят V l T - i 0.2 0,6 <•2 и г

2ПГ6-2ЯГ Vir-g 0> 0> 0,2 1 ,0 и г  и о  и ъ

Обозначение Марка Приме
чание

кэки-шю 2ПГ6-2Ргу|Т-<
-о* 2ПГб*2Яту|Т-2

2 2 . 2 7 / - М



Л1 hi о § Я \t\j 
j '/*9 н

гг ryofgl ou
jop

n
gan

up
ou

l 'i/QOUH QHftl

Puc. i  1 - 1

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и  н а  

д о п о л н и т е л ь н ы е  з а к л а д н ы е  э л е м е н т ы

М а р к а

э л е м е н т а

и з д е л и я  р к л а д н ы е

8 се гс

Я р м а т у р а  
. п л а с т

п р о к а т
м а р к и

А - ш б с т ’ з к л г

г о с т  
5 4 8 / '  8 2

Н Г 5 С
8 5 0 9 • 7 ?

г о с т
3 2 8 2 - 7 5

0 8 ф *  S (/Г 080
X

и т о го
И Г

и т о г о

2 f i 8 6 * 3 P r v / T  к '  / 0 .Ц 0 ,2 0 ,6 1 . 2 1 , 2 — - и

2 П 8 6 - З Я т у 1 Т - й - 2 o . t * 0 . 2 0 ,6 < . 2 < • 2 - — 1 .8

2 П 8 6 - 5 Я т ^ с « т - 1 т - 4 о М 0 , 2 0 . 6 1 , 2 1 ,2 2 . 8 2 8 к В

46

**»
о

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
к о л . м а  и с п . Приме-

О
О
5

«*>
S ’

с : - 0 / 02 ч а н и е

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

йк 1 <Л$5. 1 - * ? / $ ч  8 .4 П л и т а  2п86’ЗЯту1Г-4 1 4

Як 2 i k e 5.4 - l ( 8 k  8 . 2 Закладная д е т а л ь  м - з 2 2 2
Як Ъ к з / С и - 35.00 Деталь W-1 8

Як к « j f c u - з г о о Деталь ЗД*2 3

Обозначение Марка Рис M a c c Q j

кг
В р и м е ч о н .

H3fOt - /2.00 2П86-ЗЯгу/т-*М 1 2000
-о/ 2П86"ЗЯтУ1Т-й-2 2 2 0 0 0

-02 2A86-5flTVCHT*lm*l 3 2 0 0 0

Ы - 9 - 3 5 Ж ижичгоо
П л и т ы ,

2 П 8 6 - З Я Т И Г - * / - /  
2 / 7 8 5  *  ьйт viT'k  * 2  
2 Л 8 5  *  Sflr VCK~ kn-4

Аопиообол Ж^М

C M . 1 : / 0 0

Лист ТлцстоЬ 4

Г и п р о л р о м т р о г н с с г р о и

Ф о р м а т  ЙЗ
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Рис. 3

!» »' I' '! «  л
j i t f & T a P j  Щ h O
' i Z I i i 1 .........................w

ог
«X §

О1
СО

3>с О б о з н а ч е н и е М а и м е н о б а н и е

“ Жи; л. на  ̂
ч в л н е н и е  ........

П р и м е м .
ОТ ог 03

С б о р о ч н ы е  е д и н и м ы

Т г о с т  ш о т . 2 * 7 7 П л и т а  n s m - s f l r v i r ^ ^

г Г О С Т  2 2 7 0 Т . 5 - 7 7 Закл ад ная д е т а л ь  м 8 г

3 Г О С Т  2 2 7 0 Т . 5 - 7 7 и м 9 2 2 2 2

* н # ц - з б , о о - о т Д е т а л ь  З Д * 3 5

S K # U * 3 7 . 0 0 * 0 T Д е т а л ь  З Д **т Т2

Обозначение М ар н а Рис М а с с а
не Примечай

K P fC U  4 3 , 0 0 П 8 Т 0 * Э Я г У Т Г Н Т 3 6 0 0

- О Т П 8 Т 0 * З Я г  V I T - 2 г 3600

- 0 2 П 8 Т О - 6 Д Т У Г  - П - Т 3 36 0 0

- 0 3 П 8 Т 0 - 6 Я IV 7  - П * 1 3 т о

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и  н а  д о п о л н и т е л ь н ы е  
з а к л а д н ы е  э л е м е н т ы

М а р к а

э л е м е н т а

и з д е л и я  з а к л а д н ы е

Всего

p p M a m y p Q  
класс а П р о к а т  м а р к и

Й ’ Щ В С г 3 КПЗ

ГОСТ S 7 8 T -8 2 ГОСТ 
3 9 0 -74

тост------
8 5 0 9 *7 2

РОСТ
3 2 6 2 * 1S

0TG Ф <4 Wrote 4 М х
*6 итого 170 х 

* 8 ч т о ч т о

П В Ю -З Я Т У 1 Т -Т Т,4 0 ,2 Т,6 26 2,6 тл т,7 - - 5 ,9

П 8 Ю ‘ З Р г У 1 7 * г 0.6 0,2 0,8 _ — тл Т,7 — — 2 ,5
f i B T O - M l V T - f W 0,6 0 ,2 0,8 — — ТЛ <л _ _ 2 ,5

П 8 Т 0 - 6 Я 1 У Т - П - 2 0,6 0,2 0,8 - - 4 ,1 ТЛ 8.5*1 6,5*1 9,0*1

<• P o j f i u S  н а  ^ л а д н ы х  д е т а л е й  
ЗД -3 и  З Д -**  н а  р и с . 3 
д а н а  т о л ь к о  д л я  п л и т ы  

П 8 Ю - 6 Л / У Г * Л - 1
г  С е ч е н и я  т - т и  г - 2  н а  р и с .з  

см. л и с т  к э к и ч й . о о

Т Щ Щ
н .н о н т р .
Н а ч .о т З ,
Гл-ьпеч

m.OQvd

Ел уЬ ш тейч 
т р а м а ч  об
О о и н о ю б '
коренебснид
В

И Й Ш Й

W - 3 - Ъ Ъ .Ъ Т

п л и т ы
n d fO  - З Я т у / Т -Т  
П 8 1 0  - З А т  v i T - 2  
П 8 ^ - 6 Я 1 У Г - П * /  
П 8 Ю - 6 Я 1 У Н И

кяси-тз.оо  
я

р

т ш и п т я д т т а я
СМ.

т а б л .

Л и с т  lA ic m o b  1

Гипропром трансстрой

Я о и и р о Ь а л  Mujub* Ф о р м а т  Й Ь

т / / - м
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Р и с  L
1

f

ожо« о
5 ?ое=

Обозначение Н а и м е н о в а н и е
1'Н'ЬД я г

иеполм. П р и м е м .
- 0 *

С б о р о ч н ы е  е д и н и м ы

4 Г О С Т  2 2 7 0 4 . 2 - 7 ? П л и т а  п в й - З й т - v / r

2 Г О С Т  2 2 7 0 1 , 5 - ? ? З а к л а д н а я  д е т а л ь  м  | г

3 Г О С Т  2270 К. Ь ' ? ? „ м  9 г г

Р и с  2

О б о з н а ч е н и е М а р н а Рис
М а с с а

Н 2
П р и м е ч е н .

н у с и ч к ,  0 0 п в й - з я т м к н 1 3 3 0 0

- 0 1 П 8 Й - З Й Т  V I T - 2 2 3 3 0 0

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и  н а  д о п о л н и т е л ь н ы е  
д о к л а д н ы е  ш  м е н т ы

М а р к а

э л е м е н т а

и з д е л и я  ,З а к л а д н ы е

1 « г о

п я р м ш а д о " 1
H / IQ fiC ft

П р С Т
м а р к и

Я « Ш 8  с т . з  к л 2

Г О С Т  3 7 8 1 - 8 2
т ^ г г
Ы 0 * ? 1

r a t
8? о ?

т
| - ? 2

0 f O 0 Й и го м - « О * UTOCO П о *  
* 8 итого

П 8  к - Ъ Р т П Т Ч 4,Ц С .2 а 2,6 2 ,6 1 ,7 М 5,9

п в ^ - З Я т  у / т - г 0.6 0 ,2 0.8 ~ - 1,1 1 ,7 2,5

4 -

— т  ■:Ii

Нлонтр. ТПараманоЬ
^ч .о гв -jOJ^o«”р$ ”  
Гл'скьи. рорснвбскии

£ Ы  ,
/ ш
« и ; * *

fibm w№qjapo&ci
„ялЪг ...- V  H

—

W 6 - 9 ' t t . & 7 и ж и ч к О О

П л и т ы

П 8 Й - В Я Т  V I T - 2

М о гш р о б в л  Jttu fb U Ji

Л и с т

1 4 0 0с м .  

т а б л  
1 Л и с т о 6 1

Г и п р о п р о м г р а н с с т р о и

Ф о р м а т  Й Ь

2 2 3 7 / - Р *
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Р и с . 1

Р и с .  2

1 $

1в §«О 1 Обознячение Н а и м в н о Ь а н и в

ТШ~
и с т jf/н. П р и м е -  

цАиие- 0 1
С в а р о ч н ы е  е д и н и ц ы

А4 1 Г О С Т  2 2 7  Q 1 . 1 - 7 7 П Л И Т А  П Г  З А т  V I T .m h v n / 1

hk 2 Г О С Т  2 2 . 1 0 1 5 - 1 7 З А к л л д п А О  д е т я л Ь  м в 2
А к 3 Г О С Т  2 2 . 7 М5 - 7 7 ч N 9 2 2

О б а з н А ч е н и е М а р к а Ри с. М а с с а
К Г

О р и м тн и е

КШИ-15.00 П Г-4 At VIТЧ 1 2650
-01 ПГ-ЗАт VI Т-1 2 2650

Ведомость рлсходл с т л а л и  н а  допоянитеяЬнЫе 
з а н я А д н Ш е  э л е м е н т Ы

Марка
элементов

Изделия ЗАКААднШе

депо
V e i t прокаm

МАРКИ
А-Ж ВСтЗ КП 2

Г0СТ5781-82 Т 0 С 1 Ж - 7 1 8 5 0 9 - 7 2

ф(0 Фа ИТОГО -WO*хв mmчв«м»
ПГЦАт VIT-1 (А 0,2 1,6 2,6 2,6 5,9
ПГЗАТ VI Т-2 ¥ 0,2 ¥ - - щ и 2,5

гш ш м
U.HOUfTW.
НАЧ.ОГПд.
Гл. спец.

бмбштенн У '* с'
ш —I м о н а д

ш рм ш т м я ,
И и ш е н е р \ г ч с е б А

Ш
Ь Г 6 ~ 9 - 5 Ь .* 7 И М И  4 5 . 0 0

П л и т Ь I  
П Г ^ А Т  V I I - 1  
П Г З А Т  V I T - 1

Ш д й я Ма с с а Ма с ш т а б

Р
с м .  

Т А  6  А .

А и с т  \ А и с т о в  1

Гипропттшшт
ФОРМАТ А З

2237/-М
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Р и с .  1

1 4

- И У } - 5780 - Ш У У -

Р И С . 2

5 7 8 0
а
- Ж 011

3  3

-ИШГ 2 Е
V L, .  С М . К Ш И 4 9 .0 0

to p  ] } Ш |  т а ____ |  12 0 0  j, i s o о______ ^ з р р р п а

ВО

1ST
S' о. а  В»

v.
aо*o 1 О во зн А ч ен и е Н АименодАние

Ш ГШ Гисполн. 17пи МП! 1/1 Itun
— 01 {1нИМсЧМНпс

Ъ о р о ч н е е  еди н и ц е
АЗ / U30. 1-4. 1-1 0h-08 ПАНелЬ ПС60.9. 25‘ 21 1
АЗ i f.030. 1-1 1-4 Oh-09 Пан ел b псво.9.г,5-Ьл 1
Ah 2 4.030.4-4. 1-3-30-01 ЗАшднла д е т ь  м2 2 1 2,1 U НС
Ah 3 4.030.4-4.4-3-36 и И 9 - £ 1,38 НС

О в о з н А ч е н и е Марна Р и с . Масса, т П р и м е т е

НШИ- 46.00 ПС60.9.2,5 ~2А~ 31 1 1,60
ИМИ- 46.00-01 nC60.9.2J5-hA-37-1 2 1,61

В е д о м о с т ь  р а  с х о д  а  c m  а л  и  н а  д о п о л н и т е л ь н е е  
З А Н Л А д н Р 1е  э л е м е н т е

М а р н а

э л е м е н т л

И з д е л и я  З А н л л д и д /е

о___

А Р М А Т У Р А
К Л А С С А П Р 0 К А т  М А Р Ы

А-В. ВСТЗ НП 2
rtic t  

5 7 8 /-8 2
гост

8509-72
гост ,

19903 -7h
ост

ф40 итго Ш игом -В0%
%6

- 1 0 В т  
к в

итого

ПС 60.9.2.5-2/1-31 оМ ОМ 2,7 h г , й 1,(2 - 1,12 4,26
ПС60.9.2.5-ЬЛ-ЗЪ1 ш 3,08 SM 5, h8 2,2h 6,00 8,2k 16,8

Узле смотри по серии изо  1-*.ва-ъ

;
4 W - 9 ~ t t , $ C  K W M - W . U U

П а н  ел  и
П С 6 0 .9 2 .5 -2 А - 3 4  
ПС 60 .9  2 .5 -  L A -3 7 -1

\Ш оия МАССА МАСШТА6

Р
см-

ТА 6 А. <■50ТИП ШЩиГеТш т4 -
и ynyjQ т р л м д Ш

А и с т  f \ л и с т о в  /К А И . О ГО . Ш Ш к Ш
Гл спей 1 3; с* £ ГипропромтисстроЗ."V' ![ Ц А я А р О Ь А
*  :ит№тШ\ 4fU - •*

(popмд т До

*  - Ц - т л  £ £ 3 7 / - м



2 1

1
5
5? 1 О б О з н А н в н и е И А н м е н о б л н и е й м . n m m m

~ Ш р о ч и ш е  е д и н и ц  01 '

АЗ 1 ю з а .  h i ,  h i .  о Ь - о я П А н е л о  n c s o . 0 2 . 5 - k  л 1

Ak 2 1 0 3 0 .  h i .  1 - 3 - 3 0 - 0 1 з л т Ы о  д е т л л Ь  м 2 4 2 , ^  К Г
A k 3 1 . 0 3 0 . 1 - 1 .  1 - 3 - 3 6 М О L u s e r

1 4
Ведомость рлсходл стали на дополнительнее 

ЗАНЛлднд/е элементы, кг

М а р к а  

э л е м е н т  a

И з д е л и я  3A K A A d H b i e

t o r n
W c l r

п р а к л т
М А Р К И

А - Ш В С  1 3  К П 2
Г  O c t

5 7 8 1 - 8 2
ГОСТ  . 

8 5 0 9 - тЛ
Г О С Т  . 

1 9 9 0  Ъ - Я Ц
<pw итого L63S6 итога -6 0% 

х 6
-100*

* а
ИТОГО

П С Б 0 .9 .2 .5 - Ш 1 - 2 2.32 2.32 5,48 5 4 » 2 ,2 1 ш 5 ,2 1

У з л Ы  с м о т р и  п о  с е р и и  ю з о .  i - i .  в . о - з

ш - 9 - ъ ъ . & т  к ш и - а о п

П л н е л Ь
П С Б 0 . 9 . 2 . 5 - Ь л - З Т ~ 2

П АВ И Я МАССА МАСШТАБ

Р 1 .6 1 т 1 : 5 0г и п Ш Ш т ё Ш
и .к в тр - Ж р а м Ш Ш t i f o h .
НАЧОТд- изинаной r T А и с т  1 | л и с т о в  1
Га. сп е й . Ш Ш с Ш т ~

Г и т т ш р я н с с тРе и гр. Н АЗАРОВА № * / -
цимеиер Р О Ш Ш А щ ш

ф ар м а т  АЪ 

2 2 3 7 / - М



г

T T l

А
5 7 8 0

Л
4 2 .

л
О т в е р с т и е  Ф  I S O  

_____  8 2 8 0

то

к .

f - f

57 8 0 Ш

5 2 8 0

22

1
ы  § Обозначение Н а и м е н о в а н и е К о л . П р и м е ч е т

с б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

АЗ г 1 0 3 0 , 1 - 1 ,  1 - 1 . 1 $ - 0 3 П а н е л ь  п с  6 3 .12.2 .5-З л  -/ /
А4 2 j U 3 0 .  1 - 1 .  1 - 3  -  3 0 - 0 f З а к л а д н а я  д е т а л ь  М 2 4 2 , ! 4  к г

Ведомость расхода стали на дополнительные 
закладные зле мен т ы у кг

М а р к а

э л е м е н т а

и з д е л и я  з а к л а д н ы е

Веете

ч р м а г т р а
к л асса п Р м а т т м

Д -Щ В С т З  К П  2
ГО С Т

5 7 8 7 - 8 2
го с т

8 5 0 9 - 7 2
го с т

1 9 9 0 3 - Т
ф Ю U rcro итого Г Ш итого

П С 6 3 . Г 2 ,2 ,5 -З л г Ш 2 0 ,8 0 О М 5,4В 5,4В 2,24 2.24 8.5 2

У з л ы  с м о т р и  п о  с е р и и  1 . 0 3 0 , 1 - 1 .  В. 0 - 3

-----------1------ г —
_ ____ _. J__

j

r u n Б л уВ ш гё Щ
н . контр. П а р а м о  т \
н а ч а т о
Гл .сп ё ц .

З д и н о к о В
Ш ем вВслш Г Г

Р у к  гг- Н а з а р о в а  Х ш у -

И 6 - 9 ~ 5 5 . & Г

Панель
П С  S 3 . t Z . 2 . S - 3 A - f ~ 3 f - 2

к ж и ч ю о

Щ н'ИПР, B iiM jlru tlk

Р  1 2 3 7  U  5 0  

Лист  f ] лист ов 1

Гщопромтраттрай

К о п и р о в а л ' Ф о р м а т  Д З

2 Z 3 7 / - M



{И
нВ

-К
по

д
Ш

а^
ис

Ьи
д

лт
л 

Ш
лм

.и
н&

л[
\ 

4
A

b
B

0
M

/V

23

i i

ТТ

Рис.1

г ~

t ) S 3 _
100 m o 30 00

5 9 8 0

%
&
о -

«чсзееэ«■о
2*=

О в о з н А о е н и е Р л и м е и о б А н и е
т с
И НПО.Ok. Примечд-

иые
с в а р о ч н о е  е д и н и ц ы

АЗ i f .0 3 0 . 1 - 1 . 1 - 1 .  0 5 -0 lt П А Н е л Ь  n C G 0 .12  2 .S - 5 А 1 i
Ak 2 1 0 3 0 . 1 - 1 .  1 - 3 . - 3 0 - 0 1 з а к л а З н а я  В е т д л Ь  м г k z 2,1(4 И Г
Ak 3 1 . 0 3 0 . 1 - 1 .  1 - 3 - З Б U М 9 k l* 1 ,3 8  К Г

,  5980 ,
О в о з н А ц е н и в М а р к а Рис. Принятия

Е Г - КШИ-19.00 ПС60.12.2.5-5 A- hs-i 1

------------------------------------------------------------------------------------------- ^ 4  й
КШ И-19.00-04 ПС60.12.2.5-5А- Ll-4 2

5 7 8 0

2-2 В е д о м с т Ь  р л с х о д л  с т л а л и  н а  В о п а л н и т е л Ь н Ь ю  

З а и л а В н Ь ю  э л е м е н т ^ , к г

- 77-

« 4 - т о Т 3 0 0 0 т о  \\ioo

Р и с . 2

i i

М а р к а  
э л е м е н т  а

Изделия ЗАклАд нЫ е

Наго

АРМАТУРАКЛАССА праилт
г  МАРКИ

А-Ш ВСт ЗИП 2

5781-82 ГОСТ
850912

гост , 
19903-1(4

ФЮт о ч р итого Шх
* 6

=Шхтого
П С 6 0 Ш Ш - Ш 2,32 2 3 2 5,1,6 ш 2,2k ш 6,2k < ы

№0.122.5-53-1*7-1 1,92 т 2,74 2,1k 1,12. koa 5,12 9,78

У з л Ь !  с м о т р и  п а  с е р и и  i  0 3 0 . i - i . e o - i

г и п Ш в Ш Ш
Н М О И Тр ПАРАМОНОВ
ИАЧ.атд. Ш й й Ш Е
r u n e a . Ш Ш Ш Ш Ф }£ ф н —.

Ру н . гр. НАЗАРОВА
иншенер РодчеикаВА

т - 9 - з ъ . е г И М И  - 1 9 . 0 0

П а  м е л и
П С 6 0 . 10 . В . 5 - 5 Л - & 8 - 1  
П С б О - П г  S . 5 - S A - i 7 - l

ш ш МАССАМАСШТАБ

р %(3т Г-50

Тиспт{ \листов1
Ишропромтрансстрой

2237/-№
< Щ г , -



|Ц
нГ

^д
л

ГШ
 

ы
 f

g

л,

таГ
.<00 5780 #00 .

2 - г

>- _5980 --- + -

! о
о *с

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е К о л П р и м е ч а й ,

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

ЯЗ # 4 .0 3 0  #-#. Ы  0 * 4 * 0 9 П а н е л ь  пс 5 0 .9 .2 .5 - Ч л #

Я 1! a 1 ,0 3 0  Ы .  # -3  3 0 - 0 # З а к л а д н а я  д е т а л ь  м 2 ке

ведомость расхода стели на дополнительные 
Закладные 8лементыэне

I и з д е л и я  з а м а З н ы е "

М а р н а

э л е м е н т а

Ш ш
ш Ш М И

т ф ш г т ---------------------------
м а о н и

8 ш оЯ  -  ш 0 C T  э к п £

~ т ш  ■*
5 7  8 / - 8 2

г о с  т
1 8 5 0 9 * 7 2  I

гост ,И9903-7Ч1

010 U r o e o 1$Ш Итога • 1 0 * 8 u r o t o

л с в о . э . * . 5 - 1 # л - з и 0 .8 0 0 ,8 0 № М 8 * Z 2 * 8.92
1______ _

Узлы смотри по серии #,озо.-м s.o-з

ru n
Н.нантгГ
Нйч.0Й
я т г
.с> 2 £ ..‘
чЧХСм

^йрсмвнвб" 
С^ЙОКОО '

te jiao w
Ро£ч'йн*з6о

5 Д Г
W<tr~:

W - 9 - Ъ Ъ Ж  Н Ж М -2 0 .0 0

П а н е л ь

Пс 60.9, 2 .5 - 4 л - 3 2 - #

Л и с п Чвсштао

Р i f f  г 8 '5 0

'Лист i  ] ЛистоО i
Г и л р о п р о м т р а н с с т р о и

КОЧиробол

2 2 3 7 / - 0 ?



25

I

ь
1

А О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е К о л . П р и м е н .

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

ЙЗ 4 д а о .  1 4 .  Ы < 0 5 - 0 3 П а н е л ь  п с б о .4 2 . г .5 - з л 4

fi4 a t O 3 0 . 4 -4 . 3-4 - 3 0 - 0 4 З а к л а д н а я  д е т а л ь  м £ Н г л ^ к г

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и  н а  д о п о л н и т е л ь н ы е  
З а к л а д н ы е  э л е м е н т ы , н г

М а р к о

э л е м е н т а

и ^ Й е л м я  з а к л а д н ы е

« г
п р о к а т

М О р ки
Я -iJj 8 с т з  кп 2 всего

" Т О С Т  
5134* 92

ГОСТ
8 5 0 9 *72

ГОСТ
<9901*7*-

$40 Цгого (63x5 итого '§ 6 *§ m t i o

ПС 60 .4 2.2 .5 * З Л * Ш 0.80 0.80 8 .Щ 5.48 2.24 2.24 3.S2

У $ л ы  с м о т р и  п о  с е р и и  4 .0 Ъ 0 . - Ы .  S о - э

Ш - 5 ~ Ъ \ Ъ Т

T W Щ 1 ш ,Т £ У Н ~
H.Htsnmp. гоарамонсЙГ 
4 а ч л к Щ Й и н о к о Ь

Ш ? ,

П а н е л ь
п е б о . t a . г з - з л - з а *

Гл w cu .
Р^нлрГ

Ш е н ё б ^ и
н^дроГа
Мненноёа

/ Ж ф к
k t & f -

к ж и *  24. 00

Т Ш Ш я Масса Масштаб
г ..........
1 р
1 i

2 .1 2  Г i ' 5 0

p u em  f S Л и е то о  *

| Ги й р о я р о м т р а н с с т р о й

1
"ЯопироЬал ф о р м а т  A f  

2 2 3 7 S - M



рн
ГТ

Щ
д.

 р
З/

ыс
а 

Дл
ьб

ом
 

/у J W L

^  1

“ Х Т Г

_ ш _

J 3 M -

1-1

Я Г О

6280
~ j £

l i

у

,  ; wo

- 4 . 1 ^ -

г - 2

Я Г О

в
3

#

0
1с »

- С
О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Н о д П р и м е ч а й ,

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

я з 4 1 0 5 0 .  1 4 -  4 4 .  2 U - 0 # П а н е л е  К С  6 3 , 9 . 2 . 5 * ^ я * 2 А
Йк 2 № 0 4 - f  н .  3 0 * 0 4 З а к л а д н а я  д е т а л ь  м 2 к ЧЛкЩ

Ведомость росхода с т а л и  н о  З о п о л н и т е л ь м ы е  

З а к л а З н ы е  а л е м е н т ы

М а р н а

э л е м е н т а

и ^ З е л и я  ^ о н л а й н ы е

Я р и о т у р р
к л а с с а

п р о к а т --------------------------
м а р к и

Я- Ш в С 7  Э М И  2

Т З с Т  
5 7 9 # - 8 2

т о ё т
8 5 0 5 - 7 2

г о с т
# 9 9 0 3 - 7 # *

рю '№0 L 6 3 *6 u r o t o ■60*6 j tt fO l O

П С  6 3 .9 .2 .5  * к л * 2 - 3 3 * 1 0 .8 0 0 .8 0 S . M 5 4 8 пк \ггк т

У ^ я ь /  с м о т р и  п о  с е р и и  ю з о . Н  в - о * э

ГУП__ Шл^ш^Ын
ЩоаыоиоЬ 

*ач от?1оЗйызко|Р____ е №и . .
O’ СПЙЦ IftOftHiScHUV 

-ге р о й ̂ : _l ' , vupooq 
?«. .-сгя !Ро-1чемло6а

Ш - 9 - Ъ Ъ М

О а н е .^ ь

п с  6 3 . 9 .  2 5 * ^ 2 * 3 3 4

r t # U - 2 2 O 0

К о п и р о в а л  lJup&M

t m d u j М а с с а м а с ш т а б

Р 1 7 0 т

л и с т  ; | Л и  сгf c o F l

Гьпрспрсмгрзмсстрои

2 2 3 7 f ' P 9



*
о

Р и с  4
, , 4 0 0  S T  80

- 4  i i -
[— " X

г м Л У  1 - — +

и
Z f ~

^  !
v i L

2 9 8 0  _  . V l _

S Z
о

i i
1 У \

V

_Ш2_

2 9 8 0

6 2 ) 0

Ы

5 1 8 0

2 - 2

6 2 8 0

ш

Р и с  2

^ 3

l i

J 0 O %т *

2 9 1 0

ъ-ъ
Л

К . 2 -  ... —  . / Г - > '

'fm .. _________ ( а . ) ........................................ ...........

^ , . 4 0 0 S 7 8 0

C z $280 -------+.

2 7

с*
г

■fr

о
госо

Л
о
«=

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о б а н и е
Нол. 1 
исло

w~~
А Н . П р и м е ч е н

- 04
С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

А З 4 4 . 0 3 0 . 4 4 .  4*4. 2 Ч - 0 Ц П а н е л ь  п с б 3 . 4 2 . г 5 * 5 л * г 4

ЯК г 4 .0 30 .4 *4 . 4 * 3 . - 3 0 - 0 6 З а к л а д н а я  д е т а л ь  м 2 к 2 г .й  Ht

ЯЬ з 4 . 0 3 0 . 4 * 4 . 4 - 3  - 3 6 |' м 9 4 4 4 , 3 8 к г

ДЦ ц 4 - 0 3 0 . 4 * 4 . 4 * ‘b - 3 K - 0 4 и м 4 К г - v.-#8 мг

О б о з н а ч е н и е М а р н а Р и с П р и м е ч а й .

к ^ и - 2 3 .0 0 ПС 6 3 .4 2 .2 .5 - 5 Л -  2 *  3 9 *  4 4

К ^ с и - 2 3 . 0 0 - 0 4 П С  6 3 -4 2 .2 .8 * 5 / 1 * 2 - 3 6 - 4 2

В е З о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и  н а  д о п о л н и т е л ь н ы е  

д о к л а д н ы е  э л е м е н т ы , « г

М а р к а

э л е м е н т а

и з д е л и я  з а к л а д н ы е

Note

я р я в т и г
к л о «а

п р о к а т
M QBKU

Й * | | 8 c m  3 к п  2
гр е т  

5754- 82
где Г 

8 8 0 9 *12
~ ~ m r  
4990В - Т ^

0 (0 uroto LS3*6 итого •60*6 *100*5«1 ею

ЛС 63.42,2.5-5Л 2-39*4 4 ,9 8,48 5,48 3 ,6 7,28 40.85 48.2$

ПС 63.42.2.5* 5Л* 2*36*4 0.18 0Л8 2,74» 2.1k 4,42 т 2,42 5 ,f t

У $ л ы  с м о т р и  по с е р и и  ш о .  4 * 4 .  8  о - з

Ш -9-55.67

Панели
h e  6 У 4 2 . 2 . 5 - 5 Л - 3 - 3 9 - 4  

П С 6 3 . 4 2 . 2 . 5 - 5 Л - 2 *  3 6 * 4

f O f C U ‘ 2 b < W

! т щ  iN a u Q

2 .2 4 т

м а с ш т о Т

4 * * 5 0

Щ п П Н Р Г и с т б Ь  f
Г и п р о п р о т т р а н с с т р о й

К о п и р . Л и ^ # Ц Ф о р м а т  я ь
2 2 3 7 / ' №



\ * J
£

U  P f l A I ,

Ш

1-«•
2=

Щг
sc
* o

frt' О Н о з н ш н а е R a u M m S a t m f l O A - Прамнвнче
с в о р  о ч н ы е  е й н ч а ы

A 5 1 1 . Ш . Ы . 1 - 1 . М - 0 1 f l o u t  At» l № \ l . n . 2 f - h

г ' i M  и г
№ l U 3 0 . 1 M - 1 - 3 - 5 0  -  0 !

A!t 3 Ш И .  1 - 1 . 1 - 3  - 3 9 - 0 1 n M  1) 1 , 3 6  к г
Б Ч A

6 0 .1 9  м 3

S e l u f v m m b  p e m k c m e i n j  и в  Я ш а н и г а е л ь н ы е  з в т ! т  э л е м е н т ы

^ а р к а

ш к и н г о а

П э б в А П Я  З в И А в Н и Ы Н

Армошорв
KAQOO& n p m m  м а р к а

l l ' l 8 5 T 3  « П
ш г ~

r m -  e t
г о с тms'it г о с т

1 3 3 0 3 - l l *
ф1С Итого <м Итого •m jjyerg

1 i , 1 6 Z . 1 6 i.ki ifii

, * r

U m

V

i f i 6 - 9 - 5 b , B T

П е н и ! )

и т . ц . и - и з

п ж * ь г 4 .  п о

Т Т й Ш Р Ж ш Г '

§ . it 2 л

h u c i ^ s

f ? 0

bcral 1Т<8ср»оТ Т

к г п ц в  % ■

|Гопр«прйТЛ |аъ <,С/:1)!5Ц

^  5 р tr, i

| 
Хи

ад
з*

, 
р

Щ
ц

б
ь

У1
а

«Г
Г^

з
о

м
.?

н
0

1 
Д

д
|Ь

м
 Ш

te£
S-

«*as
#**

acss
Я f означение П о и м е й » ? а н в в иод Про меченое

Строчные ебчнчаы

1 1030 1 - 1  1 “ 1 U - 0 1 fliHOAb z n e t ^ l i . t . T - K 1
Й l i. 931. M .  1- 3 - 3 0 - 01 UkaHhu ienttAO M * 1 X  Й  кг

I!» 3 1.030 1 - 1 .  1-3 - 3 b  01 n M11 A {,36 кг

П в З в м о w  в а в х й в  с т а л о  « в  1 о я в д п а т в д в и & 1 8  
звкл а } н ь и  злам е н т ы , tsr-

if l a p K i  

э л е м е н т  а

ПзЗе а вя за кл аВ ны е

kero
яемастэтоKA8fttir Прокате марка

A - f ввтз к п г
“ППГТ—

f m - n
гост и

m s - n
гост . 

13903-74
ф10 Зтого 1А&б1втСГ8 - М *  1йТОГ8

m  iy . i t J F T s ^ 1,96 I.S6 ?,з ф о ^ 7 , П

И $ - 3 - 5 Ъ . В 7  П Ж И  -  г^ .0 0

% _|РЗ  л ц » ц т
! Ш

?f 0 f i v «  (jfi

P в , Я г v ? o

Г и п р о п р с м т р т е т р с о

Ф о р м а т  I T

2 f J 7 / ~ P 7



)Т
ЗК

У'
^

Щ
ь

д
л

и
с

Ь
 и

 fa
 т

а
 ^

оа
м

 и
 ИЛ

. Н
 | 

А
л

ь
б

О
М

 S

Q
Ц ж

к.

I
€

1 4 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол. П р и м е ч а - 
н и е .___

Сборочны е е д и н и ц ы

Аз i 1 .0 3 0 .1 - 1 .  1 -1 . 3 8 - 0 1 П а н е л ь  2 П С 6  12. 25 -л 1

Н 2 и з о .  1- 1. } - 3 ' 3 0 -0 1 З а к л а д н а я  д е т а л ь  М 2 1 2 14 к г

h 3 и з о . - 1-1. 1 -3 -3 5 -0 1 н М И 4 1,3 5  к г

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и  н а  д о п о л н и т е л ь н ы е  

з а к л а д н ы е  з л е  м е н т ы ,  к г .

М а р к а
э л е м е н т а

И з д е л и я  з а к л а д н ы е

Веете

3
| п р о к а т

м а с к и
А - М В С т  З к п 2
ГОСТ л 

5781-М.
г о с т

RS0Q-72 п
199

1С т
7 i 7 T 4

< р ю \ т г с 163x5итоге-(Ох
* 5 umofi

2  П С  6 .1 2 .2 .5 -A-S0 1,9S | 1,9S 5,05 5,05 0,56 0,56 7 ,5 7

т и п
Н конто

Щ ч jr r £  
~f-i Ы е ц ,

Ч Ж £ 0 _
11№ 91

Вл у Вш т щ

U a t a m m h
В Т и н о к о Ь
Коренебст
НазароВа

ш Ы т т а

шж

4 К - 9 - З Ъ . & 7

Панель
т  S . п  Z S - A - S O

К Ж И - 7 6  0 0

ЩГШВШк ш н Л^ЛВИЛы н ч ь И аГ.

□ 0 ,2 1т №

Л и с т  Г  \ ш т о ¥ 1

Рипропром Трансстрой

Ко пир о вал - Я —
Ф о р м а т  ДЧ

Ш
 /

/ п
од

л 
XП

од
пи

сь
 и

 д
ат

а 
\В

за
ме

н 
м

*А
 

А
л

ь
б

О
М

 1
У

2 9

! i „  1 -

J f i f v l
± L
О

“ Г Г
1

t

«4: О
С “ О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Н о л . П р и м ч а т

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

ЛЗ 1 1 . 0 3 0  Н ,  1-1, 58-01 П а н е л ь  2066.17.2.5-А 1

М 7 изо. 1-1 1-3-35-01 З а к л а д н а я  д е т а л ь  М 1 1 k 1,3 6  кг.

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и  н а  д о п о л н и т е л ь н ы е  

з а к л а д н ы е  з л е  м е н  т ы ,  к г .

М а р к а

э л е м е н т а

изделия закладные

B o m

А р м а т у р а
к л а с с а . 

А - Щ

п р о к а т
м а с к и

ВСтЗ ко 2
— П
5781
ф Ю

W T  
- 8 2
итого

Г Ш  
BS09- 7 2

М Ы  итого

2  П С  6 .12 .2.5-Л-60-1 1 7 6 1,75 3,68  *%68 5 М

~ Т Ж
( контр

W y tim T d H Z p ^
НарамоньЬ
W i f i  о кодНон, отд. _____

Р я  m u .  К т т к к и и
Р у к , гр. ta m u f tu v u  
И и ж е н е А  Р о д ч е н к о  f a

/ Т & Т

1 ,1 $ - 9 - 3 5 .6 ? М И -  2 7 - 0 0

В а н е л ь

Ш Ш Ш Ш Ш Ш Ш Й Щ

A - S O - }
р 0 ,2 1т I ш

Л а с т 1 1 Л и с т о в  1  I

Г а п р о п р о м т р а н с с г р о а

Но п и роба а  • Л -
Ф о р м а т  ДЧ



Ы Л

*

Т*

100 я ю

6283

г - г

te,
I s

в
■&

в

!?

30

о
£

* ?

Ж
* о

£
С£

{ ^ о з н а ч е н н о Н в и м е н о В о н и е
т ш г в —

П Л О Д Я . I p tiM e n e m iE
- 91

Т | Т ? Щ Ш И Г Г | Щ ь Г

из ! и з о .  ы . м . г ^ -  (И !

* 3 ! и з о . ы . Ц О Н О Л И  О С  6 3 . 3 . t . F - Z A - l 1

м г 1 . 0 3 0 .  И -  1 - 3 - 3 0 - 0 ! З ш а 8 н « я  i e t n e  Ats M l к г 1 ,  \k к г

ъ U 3 1  Н  1 - 3  -  з с,
J

»• м  8
i

к
\_____

1 ,3 8  * г

t l h m a m e М е р и Р а с . М е с с * ,  ( И р а м е ч ш г
т  |

Ш  - W. so Я СО. 9. г-зт-1 1 1Л8
к ж и -  28. DO - (И П С  6 3 . 3 . 2 5 *  г л - t -  31 2, 1.68

- J

B e S о м o om ti jm a xs s fk  т ы ®  из 1 о п в т т ш н м а  
a s K A a l f i i r i e  э л е м е н т ы ,  к г .

N h p n i

э л е м е н т а

И з  i t  л а я  з п н я а З н ы в

В с е г о

в 1  « ? • * • *  « « 7 ^  |

f t - ш  В е т ъ т г  

~ я з | ^ и  ш У - V  1 1 3 * 0 3 - 1 4

ф Ю  И т о г о  И т о г о

п ш . 9 . г . ? - 4 л - ш - ! г . з г  г . з г ^ Ц ? , ^  и ф , о о  з д ч

П С 6 3  9 г Т - г А ' 2 - l ! 0 Л 0  3 , 1  §  1 , 1 ^  2 , l l  и 1 ! — Кч

У з а ы  с м о т р  п з  с е р и и  t . 0 3 0 . 1 -  1 . в 9 - з

= 5 =
__ __ Ш ~ $ - З Ъ . В Т  К Ж Ц - 2 8 .0 9

П а н е л и

Я Ш . 3 . 2 5 -  U - 2 - 3 1 - 1  
П С 6 3 .9  1 $  -  2 Д -  2 - 3 1

С т а в я * М а с с а М в м ш а б
1

гн п  Г И ш т т Р
ш .

я ш л . С Я 1

я . ш т о .  П а р е м ш о И / Ф ,
Д в с т  1 | Ь ш о 5  \Нее « * 1  'IWsnftKol! ч &

Г а ш л . |(1о^м е?скеа 
Р $ *  г р .

, :.л «е н е .р '|г1й ч й й тГо 8 а '

? * & * ■
Т о £ ±
Ш% .•>--?

f m ip e n p  в м т ^ в п е с т р о ё

Квпоп. /]}л-

2 2 3 7 f ~ 0 t
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О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
ш я ш вГ Т Ш Е И Примем.

- о<

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

S3 < шъо- м . м .  2 4 - о г П а н е л ь  п с б э .< 2 ,« .5 - з л * 2 ~Г <
яч 7 ” « о ъ о . 4- <«. 1- Ъ  -  3 0 *  04 З а к л а д н а я  д е т а л ь  м 2 г г г .ч Ч  к г

аМ 7 ~ ь о г о . ы .  ч - ь - ь ч *  o i и М «4 Т ~ — ч .« 8  мг

1 1____________________________

О б о з н а ч е н и е М а р к а Ри с П р и м ч а н .

tS O K U  - 2 9  0 0 п с  б г . « 2 . г б * г л *  г * з 4 \

K J j C U - 2 9 .0 O * O < п с е г . 1 2 . г $ * 5 Л ' 2 - з « г

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и  н а  д о п о л н и т е л ь н ы е  

З а к л а д н ы е  э л е м е н т ы

М а р н а

э л е м е н т а

и з д е л и я  з а к л а д н ы е

Всего

Я р м а т ^ р а п р о к а т
м а р к и

Я * т Б с т 3 к п  2

8 2 8 5 0 9 * 1 2
тттог-14

0 Ю UTOtO 1 & * 5 итого • т '100x8 итого

П С  6 3 .4 2 ,2 .5 - Э Л * 2 - Э Ч « .« г иг 2 , 1 * 1 .1 4 гчз $ .2 8 8 Л 6 Ш

п с в з . 1 2 . а . 5 - э л * 2 - г « 0 ,4 0 0,40 2 Я 4 г пч ш - т кЛ€

- I L L . У з л ы  с м о т р и ,  п о  с е р и и  « . о г о  ы  8 . 0 - э

JT
гсо 5 1 8 0

Ы - 9 - 3 5 . & Г  K t f C U - 2 9 . 0 0

П а н е л и .

П С  6 *Ь . « 2 . 2 . 5 - Э Л - 2 - з 4  

П С  Ь Ъ . ( 2 .  2 - 5  * Э Л  * 2 *  3 1

с т о о и я м а с с а м а с ш т а б

Р 2 .2 3  Т 1 * 5 0r u n бл убш тей н
Н.К0НГР П о р о м о н в б
н а ч -от д . О Й и н о к о Ь л и с т  ( i л и с т о в  i
Гл -спец. НоречеЬскии Ш & к - Г и п р о п р о м т р а н с с т р о и
Р а к л р . H Q J Q p o b Q }
и н ж е н . РоЗнен н е б о

" к о п иpot ЛАию-Ц Ф о р м а т  Д Ь

2 2 3 7 f ~ 0 t



Р и с  1

к

i - i

J - z b e t —  m o

Р и с . 2

V
о
ж
?
at

Ъ
О
S
о
"О

да
«
>

Ш

г 9 8 0 а

2 -  2

3 2

к»
*

1
&
ас
о
«*> # Обозначение Наименобание

HoJrvrcrисполн. приме-
мание- 04

яъ “ Т Сбооочные единимы
1,030.1*1. М .  (5< -  40 Панель п с 30.12. г.5 *6л 4 4

я 1* 2 1030. 1*1. 1**Ь. 30*04 Эанлабная деталь м г г a 2.4*4 на
ЯЙ э 1.030.4-4. 1-V 36 н м9 — к 4.3S на

О б о з н а ч е н и е М а р н а Рис П р и м е ч о н

« Ж и - 3 0 . 0 0 п с з о .1 2 .2 .5 * б л * 5 э * / 1

н ж и - 30 . 0 0 * 0 ! ПС 3 0 .1 2 .Э .5 * 6 Л * 5 Ч *  4 а

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л а  н а  д о п о л н и т е л ь н ы е  
З а к л а д н ы е  э л е м е н т ы , к г

М а р н а
э л е м е н т а

^ З д е л и я  з а к л а д н ы е

дсегс

•* 
* 

£-
0 у •%
О п р о к а т

м а р к и

й - Щ 8 c m 3  кп  2
плст

s i )  N 8 2 8509-^2
Г О С Т

49903* 7*4
фю WOW :8 3 д ф ш •80*8 •100*1 ИГОМ

пс дб.12,а.з*бЛ’53-1 QMQ 0,40 i n k  |27Ч 1,12 — 1,12 4,2 б
ПС 3 0 .12 .2 .5 -бЛ*3»4-1 1.92 № 2 1Ц |2 Л Ч 4,42 *4,00 5 12 9Л8

У ^ л ы  см о тр и  по серии  т а  м  а  о *  ъ

r u n бл4/би*теин
к  кз к т о ПсрОМОноЬ £ ± f
н о ч .а т з . ОЗинЗмоб ргн
Гдспем h‘ace«<ebcHuJ
Рця г? ^a ja p o ta

^ л с ё ч . r 0dS8MK06Ct-

т ~ в ~ 5 ъ ж

П а н е л и

ПС  3 0 . 1 2 . 2 . 5 - б я - S 3 *  4 
П С  3 0 .  1 2 . 2 . 3 -  6 Л - 5 < И

H 9 f C U  * 3 0 . 0 0

Стадия Нассо м а с ш та б

P 4 .06 T N 3 0

Л и с т  1 1 Ли с т о й  l

Ги л ро пр ом тронсстро^

ч о т Г р о Т  л ф о р м а т  Д 'з  

2 2 3 7 f~ 0 t
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r ^ r . ' "   • 1 0  ■  ...........................................................

\ __________3 o a ,g ....... .......................................+ . X i -

Puc,8

о о О б о з н а ч е н  и  е Наименобание
Т Ш Г
при*

г в п г
ен При м ечай

§- X
о о*сг 04

Сб ор оч н ы е  е д и н и ц ы

ЯЬ < т о .  i n .  н  <б*о< П а н е л ь  пс 6 3 -9 .2 .S 4 л 4 4 -

яг \ <■030. <•<■ < 4 .  <6 П а н е л ь  п с $ з .9 ,г 5 * 2 л 4 - 4
як г 1 0 3 0 4 4 .  4 * 3 .* O V O < ^ а к л а В н а я  д е т а л ь  м 2 Ч 2 2 J U H 9

яЧ ъ 1 0 3 0 4 4 .  1 *3 . 36 и м9 4 ~ Ш н г

Обозначение Марна Рис Масса, т П р и м е ч а й

Н Ж и - 34.00 ПС93.9(2 ,5 - ^ Л 4 - 3 3 4 4 4.70

К Ж и - 34.00-04 П С 6 3 .9 .2 .5 -2 Л - 4 -Э 4 2 4.69

ведомость расхода стали на д о п о л н и т е л ь н ы е  

ЗанлаЗные э л е м е н т ы

Марна

элемента

1/зЗелия занлаОные

w
про нот

м а с к и
Я* jji 6 С Т Э к п  2

“Tofr
5184- 82

4“0СТ
1 5 0 9 *7 2

ГОСТ
1 9 9 0 3 ‘ Ik

р ю и т l«Wитого•«*6■№Ъ итого
ПС63.9.?.5*Чя*4-33*4 Ш 4.48 М s M 2.2k 4.00 1.2 U 9.9

ПСШ.2.$-2Л*4*34 О М 0,40 i n k in k 4.42 - т к ,19

Узлы смотри по серии i .q m m - < 9.о*з

« « - 9 - 5 5 . 4 Г  KJICU - 5 1 0 0

П а н е л и
П С 6 3 .9 .2 .5 - У  4 * 3 3 4  
ПС 6 3 ,9 .2 .$ - 2 Л 4 - 31

:m q O u * масса Mocwmoo

Р т ч 4? 50ГиП блчЫпеим
м. конто. ПадемоноЬ
ноч.ото. ОЗиноноЬ Лист \ Ш и с т о ь  i
глспеч. НооенеЬснии ’Г“

ГилропромтрансстрочТР.чн.гр. НоадооЬа
Роаченк Ьа 4№>го+

Копир. З и й ^ ц  Ф о р м а т  я з

____ J ________________________________ 2 & 7 f - O f
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1 d
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5180 j f *
/ г \ к ....... А
£
1
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_ d

3 4
о*«а

I
Обозначение Н а и м е н о в а н и е Нйл.ноисл. П р и м е 

ч а н и е
- 0 1

С в о л о ч н ы е  е д и н  и  и ы

ИЗ / Ш д Н . 1 - 1 . 1 5 - 0 3 Панелй ЛСОЗ.12.2.5-3 Л- 1 1 1

н 9 и з о ;  1 - 1 , 1 - й  3 0 - 0 1 д о к л а д н а я  д е т а л ь  м з 2 2 2.14кг
Як J 1 . 0 3 0 , 1 - 1 , 1 - 3  5 4 - 0 / М 1 4 2 - к  / 8  к г

О б о з н а ч е н и е М а р к а Р и с . О р т е ч а о в е

К Ж И -  3 2 . 0 0 f f C S 3 - / P 2 S - 3 A - f * 3 k 1
-  O f О С 0 3 . 1 2 . 2 5 - З А - 1 - 3 / 2

х П а
S I  8 0

-> h f

Р а с  2

i L A

l
2

5 7 8 0 m

ведомост ь расхода ст али на  

дополнительные закладные элементы

М а р н а

э л е м е н т а

и з д е л и я  з а к л а д н ы е

k e r f
г а § ° П р о к а т  м а р к и

Я - Щ В c m 3  к п 2
Т Ш
5 1 8 1 - 8 3 19осW -  п

Од(
8509

7 Г ^
- 7 2

ф Ю итого 6 0 *6
• у

итого Ч ? Ш о п

пса з . 1 2 3 ,5 - 3 0 -1 -3 4 т 1.12 2 .4 8 6 .2 8 8 ,7 6 m 2 .% 116 2

О С О З.,1 2 .2 .5 -3 0 -1 -3 1 о м о м 1 .1 2 - Ш 2 .7 k i n k.2 6

У з л ы  с м о т р и  п о  с , 1  о 3 0  Ы  8  0 - 5

Imtnp. Оарйтмб 
W o c n p . m J a t n O H

| Пая. ~ Ш ' . р и й ' т о Т ~  
Щ м Ж к и Щ

т - 9 - 5 Ъ . Ь Г

П анели
ПС 63. т2.2.5-ЗЛ-1-ЗЬ 
ПС63’ 12. 2.5 'ЗЛ-1-31

M n u p .P a f t  -

к ж н - з е м
& ы$ жм:г> ШтШЖ\

Р 2.23 г [ t’SO
Л и с т  \M jc m p 6  4

С и о р о п р в м тр а н с стр о й

ф о р м а т  Й З  

2 2 3 7 / - М
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53
5780 д « »

Р а с . 2

H O C  П О Р

X

18 0 0 Ж

5 9 8 0

W O

к

2 - 2

л !

.^ .
1 Ш  Т 1200 J уя° °  J 49ol j т

Р и с . 3

Xу  -- ----------------------------------------------------- *---------------
1 0 т в е р с т и е Ф 1 5 1ИК ' 1

/340 ii й
_____ ___  1  „ Х

щ Ц ш } мао } /гео j то \ш\\^о

3 5

1 1 1 О б о з н а ч е н и е н а и м е н о в а н и е
Кал. н а  исполнен

П р а м е ч а т- 0 1 о г
С б о ь о ч н ы е  е д и н и и ы

А З f т о .  / - 1 . ы . 0 5 - о з П а н е л ь  П С 6 0 . 1 1 - 2 . 5 - З А 1
АЗ f 1 . 0 3 0 . 1 - 1 . 1 - 1 . 0 5 - 0 А П а н е л ь  П С 6 0 . 1 2 . 2 , 5 - 5 а 1 1

А4 3 1 . 0 3 0 .1 - 1 .  1 - 3 - 3 0 - 0 1 З а к л а д н а я  д е т а л ь  м 2 2 2 2 гм кг
А4 4 1 . 0 3 0 . 1 - 1 . 1 - 3 - 3 6 »  м 9 - 6 6 1 ,3 8  к г

А4 4 1 . 0 3 0 . 1 - 1 . 1 - 3 - 3 A - 0 1 »  M 1A 2 - - 4.18  к г

О б о з н а ч е н и е М а р к а Рис. М а с с а , г П р и м е н и т

кжи-зз.оо П С 6 0 .1 2 . 1 . 5 - 3 л - З А 1 2 , 1 2

- 0 1 П С 6 0 . 1 2 . 2 .5 - 5 л  - 3 6 - 1 г 2 ,1 3

-ог П С 6 0 .1 2 .2 .5 - 5 Л - 3 6 - 2 3 2 ,1 3

Ведомость расхода стали на дополнительные 
закладные э л е м е н т ы .

М а р к а

э л е м е н т а

и з д е л и я  з а к л а д н ы е

Всего

Йрм атчра
Гк ла се а

п р о к а т  т д р к а

А - Ш е с т э к п г

sftPn г о с т
8 5 0 9 - 7 2

Г О С Т  тл 
1 9 9 0 3  -  74

ф ГО Зтого L63*l Uron - s y * . т
Чгого

П С 6 0 .1 2 .2 5 -З Л 'З Ь 1,12 1.12 2.74 2.74 6 .2 8 2.4S 8.76 12.61

П С 6 0 .1 2 .2 .5 -5 л -36-1 2.68 2.68 2.74 2.74 6,00 и г 7 ,12 1 2 Я
П С - 6 0 .1 2 .2 .5 * л - З М 2.68 2.68 2.74 2.74 6.00 1,12 7 ,1 2 12,56

У з л ы  с м о т р а  п о  с е р и и  Г 0 3 0 .  1 - 1  в . 0 - 3

r u n Б л уВ ш те й
Н. КОНТР Парамонов
Н в ч .о тд !
Гл .спец . К о р ене В ст M W *
p v k . гр. Назарова
инженер 1 I

W - 9 - 3 5 & T

П а н е л и
П С 6 0 . 12. 2.5- з а - з а  
П С 6 0 . П . 2 5 - 5 л ~ З б - 1  
П С 6 0 . 1 2 . 2 . 5 - 5 А - 3 6 - 2

Ю К U - 2 3 . 0 0

с м .
табл 1 - 5 0

л и с т  !  ( Л и с т о в  t

Г и гг р о п р о м т р а н с с т р о й

К о п и р о в а л : Ф о р м а т  Я З
2 2 3 7 f - 0 '
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а
с а»п

Г *" !
О
с :

О в а з н А ч е н и е Н А и м е н о В л н и е ш П р и м е т *

С в а р о ч н Ы е  е д и н и ц ы

43 / 1 0 3 0 . 4 - 4 . 1 4 .  0 1 - 0 5 п т к Ь  п с ш 1 5 - fi/t 1

ah 2 1 0 3 0 . 4 - 1 .  1 - 3 .  3 0 - 0 1 З А Н Л А д Н А Р  д е т л л Ь  М 2 1 2 ,1  k кг
Ah 3 4 .0 3 0 . 4 - 1 . 1 3 - 3 5 - 0 4 М 4 4 2 *,36 кг

В е д о м о с т ь  р л с х о д л  cm а л и  на д о п о л н и т е л ь н е е  
З А Н л л д н Ы е  э л е м е н т ы , кг

М д р к л

э л е м е н т а

изделия З А И Л А д н Ы е

Всего

АРМАТУРА
КЛАССА

П Р О  К А Ш
М А Р К И

А - Ш ВСТ З И П  2
т и п

5 7 8 *  8 2 8 $ 7 § Т- 7 2
г о с т  ,  

1 9 9 0 3 'l k
ФШ u r n 16 3 5

* £ ШИП! ~fBx | и ш

П С30.92.5-£АЫ -1 1,08 ш 3 ,2 * 3,21 0,5810,56 4 8 5

У з л  D i  с м о т р и  
п о  с е р и и  

ш о . м ъ о - ъ

п и ш е т

Ы - 9 - З Ь . & 7

П л н е л Ь

ПС 30 9. 2 5-6 J-57-1

НШИ-ЗЬ.ОО
СТАОИЯ М АССА ГШ Ш ТАЬ

Р 0,8Т 1-50
Аист 1 | Листов I ~
1и П Р 0 П Р 0 М [П Р А Ш 7 Р С П

Щ
а Т

у п
од

} 
Щ

бп
ис

Ьи
 Оа

гп
а

 \
Вз

ам
 и

иВ
М
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л 
jj

f

3 6

, V - . 2 -

1 4

/ -

_____ I__ -___ J
И ~П-----Я-----н

Ш -----И-----В-----в в
I I  krl |

№\30Q | Т j 3 0 *7  Jм  
3000

\ r m i e m - 7 3 - n

1 а :СЗ*о
Sе: О б о з н а ч е н и е НАименоблние кол. Пр и м ш

Аонументлция
4 3 нши-тт Технические тревоблния

Лет а а и

64 1 Ш И -35.01 1 111 КР
64 2 нши-35.ог Л + а П С Т  5741-82 Ш С 10 а , з о 8  к г

W B - S - З Ь Ж И ШИ-35.00

U.KBHTP.
Ш и  атд 
Гл.спец1:

В Ь ииокоЬ

У  А З А Н О В  А

З л и л л ё н А Я  д е т л л Ь

$ А - <

| Р у к  г п
[У н т н тР а д ц е и н о в б

И й 1 МАССА МАСШТАБ

р
1lh,4

К Г
4^20

лист 1 J Листов 4

Г и т о р в м т н с ш А

2 2 3 7 ? - О *
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О бозначение Маркс L i l Мосса

п л е н -зе.00 з д ч 7ff т а л

•O f з л -з 86 ftO 0 3

з
& \ 1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е ш . П р и м е т .

Д о к у м е н т а ц и я

Л З К Ж Н -Т 7 Т е х н и ч е с к и е  тр е б о в а н и я

К ж и -З б .о о

Д е т а л и

н / m u -3 6 .0 1 Тр уб а 2 Л * к ,0 Г9 П Ш 2 -7 Л е -.№ 1 а л

к ж н -з а м -о /

Д е т а л и

Я к f Я Ж Н -3 6 .0 2 T p (/ 5 o 2 S x 4 ,№ £ m * 7 S fim / о .з

t t1 6 -9 -5 b .& ?  К Ж И -3 6 .0 0

Д е т а л и  

З Л -1 ,  З А -З

Стадия Масса Масштаб

Р
см.

те б я .Г И П блубштейо
Н Ш Т р ,
Н а ч а т

поромочоб
Одиш йю б Л и с т  \ ли с та 8  4

гл.спец. о Щ р ё З а Ш Ш м ч —
П ю р с о р о м тр тс с гр шОцк\ грул! Лазарева W * ? -

инженер* П осева Щ2з
б о п а р о б ал Л Р ^ л

37

7
............. - -  и . L U

___________L ____ Z T
н

Обозначение Марка ь , L 0 М о с с а
Ш И -3 7 .0 0 ЗД-2 70 13S SS аЛ

-0 1 М-к 107 m 36 ом

О б о з н а ч е н и е Н а и м е п о Й в и н е  Нал. П р и м е т

Д о к у м е н т а ц и я
К К Ж И - Т 7 Т е хн и ч е с к о е  требоМ ения

к ж п -з г о о

Д е т а л и

н ж м - j r . a i Т р у Ш 5 4 ,8 Ш Я т $ # * 1 3 Л а Л

К Ж Н - М . М Щ

Д е т а л и
Щ 8 д г л г 1 т с т з ш ^ а = т о. 4 2

446 -9 -5 5 , £Г нжи-згоо
treaty я

Д е т а л и  
3 Д - 2 ,  З Д - Ь

Лиса

#>

Q u a rt

Достой ш
см .

табл.

х

Г я г у щ а т т з т с г р о й

формат Як
2 2 3 7 ? - 0 4
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О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Н о л П р и  м е ч .

Д о к ^ м е м т с и ш я

£ н е ш - п Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я

Л е т е л и

Vi < К Ж и - 3 8 0 -l ш ш т ш я ш i 0 Я *  H I

ВЦ а к # с и -з 8 .о г | A - i 4 S  ГОСТ 5 1 8 < - * 2 б м 0 0 * о л $ * г

I

М6-9-35.3Г

run
И .кентр
Н й ч .с т В

6 л у & ц * т Ы н
та р о м оноб
ОВиыоноб
Я й рён ёБ ски и

W
7 & i ~

О н п е м
Р а н .г р Казороба

Ж и е н к о б о Г

ЗвклаЗная Зеталь
з д - г

к ж и -ш о ®
Т Ш и ? Масса Ш ё ш Ш

| р 0.8?не и ю

] м _ M u c w c K ____

Ги о ро ор о м  rp a w c c tp d U

Ч « * ч р о Г  Л / и ^ Ц Ф о р м а т  1 4
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