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ТП  ОАлЗ Спецификация к листам  4  +22 6
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Нсшммобание
передела

Аслирируемое оборудование 
и  узлы

№№
уста
новки

Объем аелцрационно- 
ео воздуха, м 3/ч

Концентраций 
пылив аспираци
онном воздухе, о/п 3 Аспирационное 

и обеспыливающее 
оборудование

Эффек-
ти&ност
аппара
та,

%

Максимальное
кол-бо пыли, кг/ч

Максимальнее
концентрации

пыли б 
приземном 

слое
атмосферы, 

ме/ mj

Рекомен
дуемые

П Д В ,

г/ с

от аепи-
рируемоа

узла

на выброс*

в атмо
сферу

до
очистки

навыдро
се В ат
мосферу

улавли
вается
устаноб
кой

Выбрасы 
бается S 
атмос
феру

Перегрузочный 
узел о механи
зированным 
отбором проб 

и
лабораторией

Узел перегрузки фрММОмм 
с  ленточного конвейера №7 
на ленточный конвейер /MS

Пылеуловителе вен
тиляционный мокрый 
сливной ПВ14-5СА, 
вентилятор ВЦП6-45-5

Q*S40On %,H=2SO0(la, 
электродвигателе 

4А132ПЧУЗ, 11квт,#5Оа0*я

0,19

6  р а д и 
у се  100м

0,0134-

4 -0 ,0 3 3 6

В преде
л а х  С З З

АС-1 4050 4700 7,0 0,060 99,0 23,066 Г 0,234 0.079
Узел перегрузки фр.10-20мм 
с ленточного конвейера А/*9  
на ленточный конвейер /Ч°12 
ф р5-10мм с  лент очного 
конвейера //<>д на ленточ
ный конвейер №  11

43 40 

2700

Пылеуловитель ве н 
тиляционный мокрый 
сливной ПВМ- Ю СА,
вентилятор ВЦП6-%ННН
$*т о о п%1н--зооопа,
электродвигатель
4А1дОМт.ЗОк8т.№Ооб/мин

АС-2 7540 3700 7,0 0,060 99,0 52,266 0,528 о ,т
Узел перегрузки фр.20-40мм 
с  ленточного конвейера №14 
на ленточный конвейер №47

Пылеуловитель вен
тиляционный мокрый 
сливной ПВМ -ЮСА, 
вентилятор ВЦЛ6-45-в~01 
Q=1365Q*3/% № 3250Па, 
электродвигатель 
4А180М9УЗ, 30 кВт,
1470 об/мин

АС-3 10225 41900 ZO 0,060 99,0 71,067 0,713 0,199
Узел перегрузки фр. 5-10мм 
(фр. 10-20мм) с  лент очного 
конвейера А/° 15 на  
ленточнь/й конвейер /Vе 16

Пылеуловитель 
Вентиляционный 
м окрый сливной 

П вП -Ю СА , 
вентилятор ВЦП В-45-6-01 
fc11000” 5/4f № 3000Па 
электродвигатель 
4А180МЧУЗ, ЗОкВт,1Шо5/мим

А С-4 3400 9700 7,0 0,060 99,0 53,103 0,537 0,163
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Перегрузочны й узел  с  меха
низированным отбором проб 
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70S  3 95

Отвод 40*Ф2998470 Отвод 78 °Ф 2998479
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Г - Г

8 от б. Ф12

s— I=т= §
1 Г &V: ns т <■

Укрытие ленточного конвейера №13

3  -  В  /юбернуто
М 1 Ч 0

t t P Z

щ
V i V 7P i
S- p a n

Г

П р и в я за н

И н б .К

ГИ П
Нмнтр
Нач. отд.
Рук, гр.
С т.ит. 
Инж,

Чурсин1ЧР
Анд,'ндреева
Никцпьченкй

Попова
~Вареца i

HcpXQ

поз. Обозначение Наименование Кол
Пасса

КС
Приме
чание

t 5-4, ОГОСТ19903-74
ЦШВСтЗпебЧЮСТМть Щ О

г ЛцшБ-В,0ГОСТ/9903-7*
'в ст Зл еб /т ст м зт 50,0

3 „ Б~ 6,0 ПОСТ19903-74//ист...........
дСтЗпс6~№СГ1Ш-79 6,5

У M ^ e z t ’s o n c rm *

дСтЗпс4П0СТ535-7$ 5,0
S т̂ .5а299*4тСТ10709- 76

ВСтЗспПОСТЮ795-80 50,0
6 Штуцер Ф СО 1 0,65
7 Борт П7Ю-6д *40.58

ПОСТ 7798-'70 8 0,037
8 Болт П12-6д * 95.58

П О СТ 7798-70 16 0.058
9 Гайка П 10-6Н . 5

ГОСТ 5915- 70 8 0,011
Ю Гайка/712-6/1. 5

ГОСТ 5915-70 16 0,015
11 Шайба 10.02.Cm3.016

ГОСТ 11371-78 8 0,009
12 Шайба 12.02. Cm3.016

ГО СТ 11371-78 16 0,006
13 Пластина 2 , руст.

ТП/СЩ-С-5 ГОСТ7338-77 1,0

ТП U0Q-2Z- 5**.81 ОА
Щебеночный завод по переработке однородны х йзаерженнь/х^ и^метамбр/^тес^их пород мощностью

Перегрузочны й узе л  с меха^яабаА Пи cm  
нт ироданным отбором проб 

и  лаборат орией_________

П о зд у х о б о д  
от ленточного конвейера №13 
к  П В М -5 С А . П оз. го

11

Листов

НШШстром
/Солировал сбПажои^тизр^ формат  А с

Z3 £'6/z J
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Пь/леилоВитель 
/IBM ' IOC A

Мсрха)
поз. Обозначение //аипенобание Лол, Пасса,

кг
Приме
чание

1 ь ,сг. б -ь о  го с т  т о м
ВСтЗпс6~тСТ1Ш7-79 100,0

2 п.,с„Б-8,0 ГОСТ19903-7^
ВСтЗме~1тСЖ37'79 70,0

3 B -Sftrvcm 9 0 3 -74
бСтЗлс6'1ГОС714€ЗТ~79 20,0

4 „ p/rw _B-2S*som cm -7i
В0пЗлс4Г0СТ535-79 6,0

5 TpfPtrf 24-5x3ГОСТ10704-78
ВСтЗспТОСТ10705-80 165,0

6 7  299x4,0ГОСТW704-78
РУ В  Cm Зел ГОСТ10705-86 55,0

7 Ш т уцер фВО 2 0,65
8 болт П10-6д х до. 58

ГОСТ 7798-70 24 0,037
9 болт М 12-6дх45,58

ГОСТ 7798- 70 16 O.OSS
10 Гайка М10-6И. 5

ГОСТ 5915-70 24 0,011
11 Гайка 7112-6Н. 5

ГОСТ 5915- 70 16 0,015
12 Шайба 10.02.. Cm3.01S

ГОСТ 11371-78 24 0,004
13 Ш айба 12.02. Cm3.01S

ГО СТ 11371 -7 8 16 0,008
14 Пластана!, ласт, 771Щ-С-5

ГОСТ 7338-77 1,0

ТЗпа&АГЛист Лист о&

ТП Ь09-2Ъ-51*.2>1 OA
ло переработ ке оёндрЪдных™  

трясенных и метамарфических пород мощноспн 
_   1QQQ т ы с.м за год ,

зочны й узел с  м еха
низированным отбором проб 

и  лаборат орией  
Боздихобод от лент очны х 

хонЪейероб 77° 11 ,1 2 . 
к  77В М -10 С А П оз, 23  

Аопиробал ^Саооамет и/^^

74

НШШТстрам

^Формат AZ 
2 3 S  S /g
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Марко,
ms. 773аз//0</<?//бл? Л2?0. А/0<гг&,

/ г
/7/?а/*<р-
/аш ?

/ awm б л о г о а т т п
вст зпеб-т т ям 40.0

2 Лм л 0 -0 ,097^7/990374

^£С/7?з/?сз-/ттз7% 200,0

3 б -м я м я т з -м
МяЗдсб'/лятш т 0 0 0

4 Ш 00 480 г 4 -0C /0Jс/? 2
Г 9 Г Ш З З -7 4 300 ,0

3 мвса К ?'ijw m rm -w
ВСтЗпс4Г0СГ535-79 0 .0

6 Штуцер 2 0.03

7 б а ш  /4 /0 -0 ^ x 4 0 .3 8

Г0СТ7798- 7 0 0 0 ,0 3 7

8 баял? /4 /2 -0 9 X 4 3 .3 8

№ 7  7 7 9 3 -7 0 24 0.030

9 Г ега м  /4 /0 -0 0 .3

Г0СГ3 9 /3  -7 0 8 0 ,0 //

10 Г& 0/Г0 А //2 -0 М З

ГОСТ3 0 /3 -7 0 24 0 .0 /3

a 17/0090 /0 .0 2  С0? 3 .0 /3

Г 0 С П /3 7 /-7 3 8 0,004

12 0/0000 /2 .02.00? 3 .0 /3

ГОСТ/1 3 7 / - 70 24 0 ,0 0 3

13 /2/?0СШ001,/жт, TAM 0C3

ГОСТ 7 33 0 -7 7 / 3

ftf/7

M?<aw0

Cm. w #.
Km .

У/амяЗЗ
Sgpfxa

vjLV̂n
3 l

ТП  4 0 9 -  2 3 -5 4 .8 7
W0rM<4 JO?#*? /X? /?AVtVA/A' Jf ,ЛТЛ9ф/ГгШРг/Ю*&*мг. лг 3 0  га/

/?е/ь?г/г#я?ую#7 yjM f/W M ?- 
WSM?0foA'*V/Af 0/??00/?<?s* 
Л000 £/

%°г/а/?гг K /7  r  00A7 707/./7#}. 25

7/(л/п
1 9

НМПИВТипр*ОМ

/fatfopafaj? С/7£70Х&0гГ
2 3 S6 /a
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В, ЦП6 - 45 - 6-01

Прибязан

Март,
ооз. Обозначение Наименование Кол.

Масса,
кг

Приме
чание

1 „„т  В_4,0 ГОСТ,9903-74
дСтЗпс6-1ГОСТ1Ш7~7Ь 420г0

2 Ухе® 5-6,0/ОСТ19903- 74
ВСтЗпс 6-ШТ/ШТ79 8,0

3 Аист В'В.ОПЗСТ19903-79
'дСтЗпс6-1ГОСТШ7-79 /0,0

4 Соса ВТ0,0ГОСТ19903-74
вСтЗпс63П}С71№7'79 15,0

5 Пояоса B -Z4*36m cm m
BCm3ncWCT53S-79 г ,$

6 Полоса &г  3*50ГОСТ103- 76
BCm3nc4rOCT53S~7S 7,0

7 Узош  6Э*63*5-МОСГ803Ъ
ВСмЗпсбЧГ0СТ535~79 3,9

в 6,3-3-ГОСТ2590-7/пру*
ЗСтЗпсШ С7535-79 0,4

9 Ш туцер ф 60 2 0,85
10 Болт ТПО-бд х 40.56

ГОСТ 7798-70 20 0,037

11 БалтМ12-6д х 45.58
ГО СТ7798 - 70 14 0,058

12 Гайка М 10-6Н.5

ГОСТ5915-70 20 0,0/1
13 Гайка П 1 2 -6 Н .5

ГОСТ5915~70 14 0,0/5

14 Ш айб а 10.02.Cm JM
ГО СТ 11371-78 20 0,004

15 Ш айба 12.02.Cm3.0fS
ГОСТ 11371-78 14 Q006

16 Ткань фильтровальная
ТСФ(7-А)-9Л(70)тсГ1№6-79 КО

17 Пластина 1,/шт, 7МЩ-С-5
ГОСТ7338-77 КО

7Ш 7Г1

ГИ П
Н.контр.
Нач.отд. 
Рук гр.
Ст.инж.
Имж.

Чурсин
Андреева
Ликцньчснкъ
втиЬяйчёнмх
Ломобо
Гарнца

Tg 0 L

Лиь2>

ТП 409-23-54».87 ОА
Щ ебеночный задов по переработ ке ЪЛнорЪдных изверженных и метаморфических пород мощностью  

1000 т ь /с Г м 3 б год
П ерегрузочн ы й узел с м еха- 
ниэирабанны м  отбором проб 

и  лаборат орией_______

Труда 6 ат мосферу. 
Лоз. 24

Стадий Пост

16
Лист ов

ИИШШТптром
Копировал c^€a<xoutz<^xS,

2 Ъ зб/^
turn А  2
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□  520

бкъ об/ао&гоботмг 
006/ /06А

1762177

го

■
1

$ 00яз#0</г*/г/* 000о/б50^а////о 605
6/000,
52

0/106/0-
V 0//00

/ Ы т  п о с к т ж *
вст ы т гт зш 4/2.0

2 , . . . - Ш т т ж -7 4
36т ЗосШ б04237-74 /2 .0

3 аогт  м т т т з  - 74
' 6Cm 3w 0-№ m sm 36,0

4 * г „  е -М г я т ж -7 4
В Ш а сН т т ? -? # /4 ,0

5 ш * }ш т т -? е
26тЗ/?с4Г0СГ535-79 2.5

6 6 *  S 'M w m j-7 6
6Г0?Зк4ГЖ ГЯЗ-79 7,0

7 ия„ , 6 ,3 2 -66С62590-7/
™  6Cm3oc460CT535-79 4 ,5

3 U/Щ У  40 ф 0 0 2 0 ,6 5
9 б от  6 1 /0 -6 ^ x4 0 ,5 2

60СТ7793- 7 0 20 0,02?

/4 б о т  М /2 -0 0  *45.53

Г4СТ 77 9 3 -7 0 /б 0,052

/ / 6/705/7 А //0 -0 М 5

ГО СТ 5 9 /5 -7 0 2 0 0 ,0 //

72 07050 6 //2 -6 М 5

6 4 6 6 5 9 /5 -7 0 0 0,0/5

/3 /00000 /0 .0 30 0 7 3 0 /0

Г 0 С Г//3 7 /-7 3 2 0 0004

74 100000 /2 0 2 .6т 3 .0 /6

Г0 С Г//3 7 /-7 3 /б 0.006
15 7*006 05/4^0^00^756000

ТС7Р/7-б}-00/70//0С7т о-?4 / ,0
16 АбОГОШ ?/, /550?, 67/5/0-63

60667332-77 /,0

2 S S * / /
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800090
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М фЩ
М 3. 05о*w 7ve/w /0 # 0 ММ0/ю О0М /0 № I Т&7/Ж, 

0/
/$007/0-
№ 090

4 ,,,Г7 ! 6 1 Ш Я т а > -? 4
" m " ' 8Оз?з<г/7/яг/-ж гз-70 3 3 0 .0

2 J  59.07077/0003-74
87/030/0-4/07744037-70 /0 .9

3 j . , ™  f - w * w m - n
87/030/0770/744037-70 49/7

4 f  5-40.07077/0003-74
8/0 М 8 / 7077/4837-79 /3 9 .0

5 f  0 .3 -8 -Р27СГ2599-74
^  870/30/4-7077515-70 / 9

6

3/0/30/47077535- 79 / 5 9

7 / л ^  о р го з'р о -го гж о т
870/30/87707753570 70.0

8 бо/i/r? M  40- Од 7 4 0 5 7
ГОС7 7 7 9 0 - 7 0 7/0 9 0 3 7

9 000/77 N 4 0 -0 0 * 0 0 5 0
ГО Г7 7 7 9 0 -7 /7 4 9 /2 0

40 7 9 9 0 9  A f/9 -5 /7 .5

7 0 7 7 5 0 /9 -7 9 / /2 9 0 //
44 7 0 0 0 9  M 45-5M 9

7 0 7 7 9 0 /5 -7 9 0 9 0 3 3

42 49/795/7 /0 0 2 /0 7 3 .0 /0

7 0 7 7 //3 7 /- 70 4/0 9 0 9 4

43 49/705/7 /5 .0 2 /0 7 3 .0 /5

707744 3 7 /- 7 0 4 9 9 //

44 7 /ш  р0О Ш /09003А ш

TCPf7A )-9O /7O jnst7m 0-?i / 9

45 4709/07/0/01,0^ 0 /0 /0 7 3

70777332-77 0 .9

CfyajC*

ТП 409-23- 54.87 OA
//C0 0 0 0 0 W A#/ зае%?г7 л ?0j000#04m/r/i%̂ . /V J О геО
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Вид В
16 от 6,ф 12

36 от 6. ф 12

Парка,
поз. Обозначение Наименование Пол,

Паст,
к г I! 1

1 Лт пШ .го с т 1 т з -7 Ь
6  СтЗкп ПОСТ16523-70 330,0

г 6-4,0 WCTW03-74
'  ЦЩдСтЗпс6-1/0СПШ7-79 10,0

3 д ^ и -й р го с т т о з -п
бСтЗпс6-1Г0СТШ37~79 40,0

4 ^ от б~ ЩОГОСТ19903-74
60пЗос6-1ГОСТт37-79 130,0

5 6,3-В-ГОСТ2590-71
ftpy*

ВСтЗпс4ГОСТ535-79 10

6 П м гг '.Б -г^ о ю с т т -п

ВСтЗпс4ГОСТ535-79 15,0
7 и *rr  63*БЗ-5-Б1тд509-72

В Cm3ncS-fWC7535-79 70,0
8 болт 1110- 6g у 40.58

ГОСТ 779В- 70 113 0,037
9 болт ГН6- 6д *  60.58

ГОСТ 7798-70 4 0,129
10 Гайка М 10-6Н.5

ГОСТ 5915-70 118 0,011
11 Гайка М 16-6Н .5

ГОСТ 5915-70 4 0,033
12 Ш айба 10.02.Cm3.016

ГОСТ 11371-78 118 0,004

13 Ш айба 16.02. Cm3.0/6
ГОСТ 11371-78 4 0,011

14 Пластина 1, лист, ТТ1КЩ- С-5
Г0 С Т7 3 3 8 -77 6,0

15 Ткань фильтробальнай
ТСФ(7-А)-9П(70)Г0СТКИ46-П 1,0

ТЛ и09-2Ъ-5к.&1 OA
1Це&еначныи aafiot) n o  паре р а Л о т к е П у В н о р о З н ы х  
изверженных и  ме т а м о р ф и ч е с к и х  п а ра д м о щ н о с т ь ю  

___________ ЮОО тыс, лг3 б гоа ____
бпадиКПистГП ерегрузочны й узел с м еха

низированным отборам проб 
и  /га (Тар а  т ори ей_______

mnrnimpm
П ереходник от П В П -10СА 
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поз.

Обозначение Наименование /Гоа
Нассо,

ке
Приме
чание

1 Ч угун ноВний

К Ч - 3 7 - 1 2

ГО СТ 1215'79 0,2

г Латунь алюминиебая

Л Ц  3 0 А З

ГО СТ 17711' SO ЦОЧ

А/*
форсуны с/ МП

Рабочее 
давление В 
сети к Па

<£, еров L , мм
Проиаводитш
масть форсун
ки л/час

2 2

98
35

650 135
т 700 195
279,9 800 230

3 3

98
70

700 195

т 750 285
279,4 850 350

4 4

98
ВО

800 265

т 900 375
254,8 950 425

5 5

98
85

750 295
т 800 425

254,8 900 480
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