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О бозначен ие Н а и м е н о в а н и е  1?тр.

П ояснительная записка 3 -5

-------------------- ТХл.1 Общие данные Сначало) в
-___________  ТХл'г Общ ие данные (окончание) 7
— ________________ ГХлЗ Монтажный чертеж 8

План на отм . 0,000.
тх пЬ. М онтаж ны й ч е р те ж . 9

П ла н  на отм. U,800.
___________ _______ ТХл.5 Монтажный чертеж 10

План на отм. 9,600.
ТХ.лб Монтажный чертеж. 11

План на отм  /4 kOO.
_____ ТХ.л7

ТХ.л.З
Мрнгпажный чертеж._ Разрез /-/ 
Монтажный чертеж. Разрез 2-2.

/2 
13

____________________ТХл1 Монтажный чертеж. Разрез 3-3. 14
ТУ л/а Лаборатория, План на отм. 0,; ООО. 15
ТХ л.Н Лаборатория. Спецификация (начале> 16
тхл.а Лаборатория. Спецификация 17

(окончание)
ТХ, Лаборатория. Установка для анализ ,18

зернового состава щебня и гравш
] i TТХл/4 Лаборатория. Установка пресса

гидравлического /7-50.
ТХл.15 Лаборатория. Установка барабана 20

полочного
TXj,J6 Лаборатория: Установка дробилки 21

щековой ДЛЩЗО* iso.
ТХ лп Лаборатория. - Установка стеллажа 22

сборно-разборного 2QOOx6/Ox2koc
~2з

2р
25
26__

т х т
ТХл.19

Устаноёкапробоотборника й4) flKli 
УстУНоВко пробоотборника4%Ш-& 
Установка пробоотборника 4*ЗПК(8 

’ Установка механизмов поворота
___________ _ тхл 21

ТХл. 21
затвора.

ТХл2'<? Установка конвейера У*} 3063-Ш0 A *L
>

28
Монтажная схема. Разрезы 1-1; 2-1

ТХл.22• Установка конвейера Л*?8063- /00.
План закладных чостей. Узлыб.Ш.

г 29__________________-т*лМ t Установка конвейера4*78063-/0
УзелI. Виды Л, 6, В.

ТХ л2 5 Установка конвейерам BOSQ-wl1 зо
Спецификация.

L

Обозначение Наименование С тр

ТХЛ26 Установка конвейерам 8080-120 31
Монтажная схема. Разрезы 1-1. 2-2.

32ТХл27 Установки конвейера 4°6 8080- 120.
План закладных частей. Виды А, Б.
Узлы Л . Ш.

ТХл28 Установка конвейера УЗ 8080-120 33
Узел!. Виды 3,Г,Д.

тхДгз Установка конвейера У*8 8080-120 3k
Сп ецификац и Я

ТХлЗй Установка конвейера У°3 8080-120 35
Монтажная схема\ Разрезы (1,2-1

ТХл31 Установка конвейера й*Э 8080-12L 36
План закладных частей
В иды А, Б\ У  злы Ж, Ш.

ТХл.32 Установка конвейераУ&8080-12СA L
Узел1. Виды В, Г, Л .

ТХл.ЗЗ Установка конвейера 4*$ 8030-120 38
Спецификация

ТХлЗА Установка конвейерами /2030-160 39
Монтажная схема. Разрезы 1-1,2-2

~То~ТХл35 Установка конвейера 4°И 12080-/60
План закладных частей. Узлы б. 14.

тхлзе Установка конвейера УМ /2080-/60 kl
У з е л! Виды Д,5, В.

ТХлЗ! Установка кон вей ера У/Ь /2080-/60 1)2
Спецификация.

___________________ ТХяЗЪ Установка конвейерах* 1512Q8Q-/6L 
Монтажная схема. Разрезы 1-1,2-2

4з

___________________ТХлЗЯ Установка конвейера У 151208040
План закладных частей. Узлы Е. ш.

ТХлАО Установка конвейера У 1512030-fSt
Узел!. Виды А, Б, В.

___________________TJLjUtf Установка конвейера/С!512020-ш. k£
Спецификация. —

__________________ ТХ.НЩ\ Механизм повооота затвора
Общий вид.

- .. . ТХ.Н2 Узел перегрузки: конвейер Л*? . 49 1
пробоотборник а/4! -  конвейер 4т13. 1

Общий Вид. 1 J 1Ж
I 1

Тх.нз Узел перегрузки конвейер 4*9, 
поп 5с отборя и к 4=2 -  конвейер 441
Общ ий Вид.

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е  iОтр.

Г Х М Узел перегрузки; конвейер 4*8 51
пробоотборник а1°5 конвейер 4*11
Обилий вид.

ТХ.Н5 Узел перегрузки: конвейер 40/k — 52
конвейер в* 12. Общий Вид.

ТХ.Н6 Узел перегрузки: конвейер 445- S3
конвейеры 4е 16, 17, Общий вид.

т х л 7 л а Узел перегрузки: пробоотборники 54,55
4°1,2.3- бункер проб в лаборатории.
Общий вид.

тх.нз Опорная рама приводного 56
барабана к он вей ера в  У9?, 8, 9.
Общий вид.

ТХ.Н9 Опорная рама приводного механиз- 57
ма конвейера 4*7. Общий вид.

тх.ню Опорная рама приводного механиз- 5~8
ма конвейеров/1*8,9. Общий вид.

тх.нн Опорная конструкция грузового 59
натяжного Устройства конвейера
4*7. Общий вив.

ТХ.Н12 Опорная конструкция грузового 60
натяжного устройства конвейе-
ров 4*3,9. Обилий вид.

ТХ.НИ Опорная рама неприводного бароба- 61
на конвейеров /(Ъ 8,9, Ik, 15.
Общий вид.

- __________ТХ.НИ Опорная рама средней части и 62
нижнейроликоопоры конвейеров
№3,9,14,15. 0 5 т и й  Вид.

ТХ.Н15 Опорная рама средней части и 63
нижней роликоопоры конвейеров
4*7,8,9. Общий Вид.

ТХ.И16 Опорная рама приводного баоабс 6k
на конвейеров4* Ik, 15. Общий вид.

тх.нп Опорная рама приводного механиз 65

_____________  TX.HI8

\

. мо конвейеров 49lkt 15. Общий вид. 
Опорная конструкция грузового 
натяжного устройства конвей- 
еров 4*Ik. 15. Общий Вид.

~ б Г

L____ ____ _________ТХ.нц? Затвор секторны йОбщ ий Вид 67

♦____
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ОНЦАЯ И ТЕХНОЛОШИЖАЯ ЧАСТИ

Корректировка рабочей документации выполнена на основании 
задания, утвержденного Министерством промышленности строитель
ных материалов СССР,

Типовой проект предназначен для привязки:
- в составе комплекса вновь строящегося щебеночного завода;
- как самостоятельное сооружение при реконструкции или расшире
нии действующего предприятия.
Технологическая часть разработана институтом Союзгипронеруд 

в соответствии с общесоюзными нормами технологического проекти
рования предприятий нерудных строительных материалов О ШП 18-85 
Минстройматериалов СССР.

Рабочая документация по обеспыливанию и аспирации техноло
гических процессов разработана институтом НИПИОТСтром, поясни
тельная записка к этому разделу приведена в альбоме 2.

Строительная и санитарно-технические части выполнены инсти
тутом Ленинградский Промстройпроект, пояснительная записка к 
ним приведена в альбоме 3,

В перегрузочном узле осуществляются следующие технологи - 
ческие операции:

- перегрузка готовой продукции ( щебня фракций от 5 до 10, 
свДО до 20 и св.20 до 40 мм) , поступающей из корпуса промывки, 
сортировки и классификации на конвейеры, распределяющие ее по 
соответствующим складам готовой продукции;

- перегрузка готовой продукции (щебня фракции от 5 до 10 , 
св.Ю до 20 и св.20 до 40 мм), поступающей из-под складов щебня 
на конвейеры, направляющие ее в узел погрузки на железнодорожный 
транспорт;

- механизированный отбор проб щебня фракций от 5 до 10, св. 
10 до 20 и св.20 до 40 мм и самотечная подача их в лабораторию.

Песок дробленый обогащенный из отсевов (материал из отсевов 
дробления для строительных работ) проходит через перегрузочный 
узел транзитом на склад песка.

Перегрузка щебня из-под складов для подачи в узел погрузки 
на железнодорожный транспорт осуществляется двумя конвейерами: 
один транспортирует фракцию св.20 до 40 мм с одного крыла скла
дов, другой, Поочередно, фракции от 5 до 10 и св.Ю до 20 мм 
с другого крыла складов.

Перегрузка щебня осуществляется на два конвейера, подающие 
его в узел погрузки. Щебень фракции св.20 до 40 ш  перегружает
ся на один из них и транспортируется в бункер узла погрузки. 
Щебень фракции от 5 до 10 и св.Ю до 20 мм поочередно перегру
жается на другой конвейер и транспортируется в другой бункер 
узла погрузки. Предусмотрена возможность перегрузки щебня фрак
ций от 5 до 10 и св.Ю до 20 мм с помощью шиберов с механизиро

ванным приводом на конвейер, предназначенный для транспортировки 
щебня фракции ов.20 до 40 мм. Такое решение дает возможность пода
чи щебня мелких фракций для отгрузки на любой отгрузочный железно
дорожный путь.

Механизированный отбор проб производится посредством ковшевых 
пробоотборников ПК1-8, установленных на верхней этаже перегрузоч
ного узла и встроенных в узлы перегрузки щебня с конвейера на 
конвейер. Пробоотборники отбирают из потока щебня каждой фракции 
частичные пробы, которые самотеком по трубам-течкам поступают в 
бункеры для проб, находящиеся в лаборатории, расположенной на ниж
нем этаже. Основной режим работы пробоотборников- автоматический 
цикличный. Интервал времени между циклами 30 минут.

В лаборатории производятся ежедневные и периодические испыта
ния готовой продукции, а также периодическое опробование промежу
точных продуктов переработки горной массы. Лаборатория оснащена 
комплектом основного и вспомогательного оборудования для проведе
ния испытаний в соответствии с требованиями ГОСТ 8269-76 и ГОСТ 
8735-75, ряд испытаний механизирован;
- определение зернового состава щебня производится на специальной 
установке для грохочения, изготовляемой как нестандартизированное 
оборудование;

- для определения зернового состава песка используется, с соответ
ствующей заменой сит, ситовой вибрационный анализатор 236 Б-Гр 
Теплогорского завода;

- определение содержания пылевидных и глинистых частиц в щебне 
выполняется на автоматической станции контроля качества щебня 
АСК конструкции института БНИИнеруд;

- для облегчения и ускорения разделки проб используются желобчатые 
сократители, изготовляемые как нестандартизированное оборудование,
Все эти операции могут быть выполнены и вручную, для чего пре

дусмотрено соответствующее оборудование.
Оборудование лаборатории комплектуется из трех источников:

- частично поставляется заводами-изготовителями;
- изготовляется как нестандартизированное оборудование;
- приобретается как покупные изделия.

При определении производительности перегрузочного узла приняты 
следующие исходные данные:
- режим раооты круглогодовой, 260 рабочих дней в году, в 3 смены 
по 8 часов.
Для конвейеров транспортирующих щебень из-под складов в пере

грузочный узел режим работы круглогодовой, 365 рабочих дней в году, 
в 3 смены по 8 часов;
- коэффициент использования рабочего времени оборудования- 0,85;
- годовой фонд чистого рабочего времени оборудования- 5300 часов.

Выполнение ремонтных работ осуществляется с помощью подвесного 
электрического крана грузоподъемностью 2 т, а также ручных талей

ТИПОВОЙ ПРОЕКТ РАЗРАБОТАН В СООТВЕТСТВИИ С ДЕЙСТВУЮЩШ 
Н 0 Р Ш И  И ПРАВИЛАМИ И ПРЕДУСГДАТРИВАЕТ МЕРОПРИЯТИЯ, СОБЛЮДЕНИЕ
КОТОРЫХ ОБЕСПЕЧИВАЕТ ВЗРЫВНУЮ И П0ЕАРНУЮ БЕЗОПАСНОСТЬ ПРИ 
ЭКСПЛУАТАЦИИ

ГЛАВНЫЙ ИНЖЕНЕР ПРОЕКТА _ 
ГЛАВНЫЙ ИНЖЕНЕР ПРОЕКТА 
ПРИВЯЗЫВАЖЕН ОРГАНИЗАЦИИ

(Михайлов Л.П.)

грузоподъемностью 5; 3; 2; I т. Предусмотрены монтажные проемы 
и ремонтные площадки.

Размещение оборудования в перегрузочном узле выполнено с уче
том соблюдения минимально допустимых расстояний между смежными 
габаритами машин и от стен до габаритов оборудования.

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЮ-ЭКОНОШЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

Наименование показателей Единица
измере

Перерабатываемые по- 
. - роды.

ния однородные метаморфи- 
извержен- ческие 

ные
4. 2 о . 4

I. Перегружаемый материал:
щебень мытый фракции от 
5 до 10 мм

3 тыс. 
м /год 185 210

щебень мытый фракции св. 
10 до 20 мм то же 350 490
щебень немытый фракции 
св.20 до 40 мм п 465 300
Итого щебня: »• 1000 1000

2. Численность основных техно
логических рабочих

чел./
смену I I

3. Потребная мощность * кВт 934 934

4. Годовой расход электроэнер
гии *

тыс. 
кВт .ч 2014 2014

5. Расход тепла всего ккал/ч 801000 801000
на отопление то же 17X500 I7I500
на вентиляцию 629500 629500

6. Расход воды м3/сут. 315,35 315,35

7. Общая сметная стоимость тыс.руб.. 424,6 424,6
в т.ч. строительных работ то же 221,6 221,6

оборудования и 151,6 151,6
монтаж и 51,4 51,4

8. Удельные капитальные вложе
ния на I м3 перегружаемой 
продукции руб/м3 0,42 0,42

9. Годовые эксплуатационные 
затраты *• тыс.руб. Н О 110

Присяга*

Шв л/*
тп 409-23-54 87 пз

a Щ Е Б Ё Н О Ч Н Ы Й  З А В О Д  П О  П Е Р Е Р А Б О Т К Е  О Д Н О Р О Д Н Ы Х  И З В Е Р Ж Е Н Н Ы Х  И  

М Е Т А М О Р Ф И Ч Е С К И Х  П О Р О Д  М О Щ Н О С Т Ь Ю  < С О О т ы с .м 3 В  Г О Дгип Михаилов
Яка и гр . СтяЧекико Перегрузочный узел с ме- 

ханизировшшым отбором проб Илабовятошей

Стада* Л и с т Листов
Нач.атд ГолчдеВа Р / 3Гл-слец Й5рамсан
Рук-гр- f}Hти п о в я й Ц

Пояснительная записка 
(начало)

Союзгипронеруд
ЛенинградСтмнж. ЯгнатьЕй М М -
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10. Себестоимость переработки * руб/м3 0,11 о . и

II. Расход основных строитель
ных материалов:
цемент приведенный к М400 т 371,9 371,9

Сталь приведенная к классам 
AI и Ст 3 то же 176,8 176,8
кирпич тыс.шт. 83,4 83,4

12. Строительный объем м3 I0I30 10130

13. Продолжительность строитель
ства месяцев 12 12

* Показатели даны с учетом нагрузок складов готовой продукции 
и комплекса погрузки*

ЭЛЕКТРОТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ

В перегрузочном узле размещаются трансформаторная подстанция 
6(10)/0,4 кВ и помещение станций управления (ПСУ)* Мощность транс
форматорной подстанции и размеры ПСУ приняты с учетом возможности 
подключения нагрузок комплексов погрузки и складов готовой про
дукции.

Электроснабжение

Электроснабжение. предусмотрено от встроенной в перегрузочный 
узел трансформаторной подстанции 6(10)/0,4 кВ с использованием 
КТП 1000 кВ.А Хмельницкого трансформаторного завода. Подключение 
ТП 6(10)/0,4 кВ к местным электрическим сетям 6(10) кВ решается 
при привязке проекта.

Мощность трансформатора выбрана по средне-сменной нагрузке в 
наиболее загруженную смену, составляющей 782 кВт, при коэффициен
те мощности 0,89.

При этом учтена возможность подключения к подстанции экскава
торов на складах песка и щебня и узлов погрузки готовой продук
ции на железнодорожный транспорт.

Силовое электрооборудование

Основным типом электропривода является асинхронный электродви
гатель трехфазного тока с короткозамкнутым ротором на напряжение 
380 В.

Для распределения электроэнергии используются щиты станций уп
равления ЩСУ, состоящие из блоков общепромышленного изготовления 
типа Б5000.

Нагрузки на щиты станций управления приняты с учетом потреби
телей складов щебня, песка и узла погрузки и корректируются при 
привязке проекта в зависимости от принятой схемы сооружений.

Щиты станций управления устанавливаются в помещении станций 
управления (ПСУ).

Кроме щитов станций управления в помещении ПСУ устанавливают
ся конденсаторные установки.

В ПСУ на отметке 4.800 устанавливаются щиты 5 ЩСУ-I и 5ЩСУ-2 
от которых запитываются механизмы комплекса погрузки; на отметке 
9.600 устанавливается щит 4ЩСУ, для механизмов перегрузочного уз
ла, лаборатории, складов щебня и песка.

Управление электроприводами и автоматизация

В проекте разработаны :
1. Принципиальные схемы управления механизмами подачи материала 

на склады готовой продукции.
2. Принципиальные схемы управления механизмами, подающими матери

ал из перегрузочного узла в узел погрузки на железнодорожный 
транспорт.

3. Схемы подключения соединительных коробок, кабельные журналы и 
планы кабельных разводок механизмов перегрузочного узла.
Задания заводу-изготовителю низковольтных комплектных 

устройств (НКУ) разрабатываются при привязке проекта.
Схемы управления электроприводами механизмов выполнены из рас

чета возможности трех режимов управления:
1. Дистанционный автоматизированный;
2. Местный сблокированный;
3. Местный.

Задаются режимы управления переключателями, установленными в 
ПСУ на соответствующих щитах станций управления.

Режим дистанционного автоматизированного управления механиз
мами решается при привязке проекта.

Проектом предусматривается автоматизация следующих технологи
ческих механизмов, узлов и процессов:
1. Конвейеры;
2. Аспирационные системы;
3. Система гидрообеспыливания;
4. Отбор проб;
5. Откачка дренажных вод;
6. Системы приточной вентиляции.

X. Конвейеры

Ленточные конвейеры являются основным транспортным средством 
на заводе и входят в систему дистанционного автоматизированного 
управления. Для обеспечения нормальных условий эксплуатации 
без постоянного обслуживающего персонала ка рабочих площадках, 
конвейеры оборудованы средствами автоматического контроля следую
щих неисправностей:
а) пробуксовка ленты;
б) Поперечный обрыв ленты;
в) сход ленты.

Приказам

а) Пробуксовка ленты у конвейера, работающего в технологической 
цепи носит аварийный характер, так как при этом происходит засып
ка данного конвейера материалом с вышестоящих по потоку механиз
мов .Для предотвращения такого явления ленточные конвейеры обору
дуются устройствами контроля скорости УКС.1 с датчиками БКВ.Кон
такт реле скорости включается в цепь катушки пускателя последова
тельно с контактом нулевой блокировки и замыкается при достиже
нии лентой скорости, близкой к нормальной. При проскальзывании 
ленты и снижении ее скорости ниже допустимой, цепь катушки пуска
теля разрывается. Электропривод конвейера при этом отключается, 
отключаются по блокировочной зависимости и все вышестоящие по по
току механизмы, чем исключается возможность засыпки конвейера.

б) Поперечный обрыв ленты в конечном счете приводит к проскальзы
ванию ленты. Значит, в этом случае отключение привода конвейера
и вышестоящих по потоку механизмов осуществляется теш же сред
ствами, что и при пробуксовке.

в) Для отключения конвейера при сходе ленты в сторону и для пре
дохранения кромки ленты от истирания ее о разгрузочную воронку за- 
водом-изготовителем конвейеров поставляются специальные рычажные 
устройства, устанавливаемые с двух сторон. Размыкающиеся контакты 
конечных выключателей этих устройств введены в цепь управления 
соответствующего конвейера таким образом, что при срабатывании 
устройства привод конвейера отключается при любом режиме управле
ния.

Все конвейеры оборудуются тросовыми выключателями: трос 
подвешивается вдоль конвейера и дает возможность из любой точки 
конвейера воздействием на конечный выключатель, контакт которого 
заведен в цепь катушки магнитного пускателя, отключить конвейер. 
Конвейеры с двухсторонним обслуживанием оборудованы тросовыми вы
ключателями с двух сторон.

2. Аспирационные системы

Вентиляторы аспирационных систем AI, А2, А9, AI0 включаются в 
системе дистанционного пуска в первую очередь и только после их 
запуска поступает разрешение на включение остальных механизмов.

В случае остановки вентилятора отключается головной питатель, 
а остальные механизмы продолжают дорабатывать материал. При этом 
диспетчеру подается звуковой и световой сигналы.

Отключение вентиляторов происходит через 3 мин. после отключе
ния технологического оборудования диспетчером по отдельной коман
де.

—
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3. Гидрообе ышливакие

Гидрообеспыливание путем смачивания материала перед подачей 
его в течку в местах перегрузки с одного механизма на другой осу
ществляется при помощи специальных форсунок, устанавливаемых пря
мо на течках. Вентиль, подающий воду к форсункам, открывается авто
матически при включении механизма, подающего материал в течку.

4. Автоматизация отбора проб

Краснолучский машиностроительный завод комплектно с пробоот
борниками поставляет силовое электрооборудование и аппаратуру уп
равления (см.черт.ПК1.00.000 РЭ), которая предусматривает автомати
ческий, местный и два вспомогательных режима работы пробоотборника.

В автоматическом режиме работы пробоотборника с конвейером, 
величина интервала между циклами раооты пробоотборника зависит от 
времени работы конвейера.

При местном режиме управление пробоотборником производится при 
помощи двух кнопочных постов управления.

Вспомогательные режимы "Проверка I", "Проверка 2" предназначе
ны для проверки исправности электрической схемы пробоотборника.

5. Откачка дренажных вод

Дренажные воды и вода от смыва полов самотеком стекают в приям
ки, из которых откачиваются при помощи грунтовых или песковых 
вертикальных насосов (I рабочий, I резервный). Для взмучивания осев
шего песка в приямок подается вода. На линии вода устанавливается 
вентиль с электроприводом.

Управление вентилем взмучивания и .насосом происходит автомати
чески, в зависимости от уровня воды в приямке. Контроль уровня 
осуществляется с помощью прибора типа ЭРСУ-4. При повышении уровня 
воды в приямке до верхнего контролируемого открывается вентиль 
взмучивания и через 3 кинуты, необходимые для взмучивания осадка в 
приямке, включается рабочий насос. Вентиль остается открытым на все 
время работы насоса.

При снижении уровня пульпы до нижнего контролируемого, насос 
отключается и закрывается вентиль взмучиЕания. При появлении верх
него аварийного уровня подается звуковой и световой сигналы на 
пульт диспетчера.

У насосов должен быть установлен предупредительный плакат 
"Внимание. Насосы работают в автоматическом режиме!"

6. Управление приводами и автоматизация систем 
приточной вентиляции

Компенсация расходов воздуха и тепла удаляемых аспирацией и 
местными отсосами осуществляется через приточные камеры (системы 
П7, П8, П9).

Калориферы камер от замораживания защищены утепленными воздуш
ными заслонками.

Гкафы автоматизации приточных систем расположены в непосред
ственной близости от них.

Схемами автоматического регулирования управления механизмами
приточных систем предусматривается:
1. Регулирование температуры воздуха в помещениях.
2. Отключение приточных вентиляторов и закрытие утепленных заслонок 

при аварийном понижении температуры теплоносителя в обратном 
трубопроводе.

3. Для двигателя приточного вентилятора: местное кнопочное управ
ление; управление из шкафа автоматизации приточной камеры; 
возможность управления из центральной диспетчерской, путем вклю
чения в систему дистанционного автоматизированного управления 
заводом.

4. Для электродвигателей и электроподогревателей утепленной заслон
ки: местное кнопочное управление (для опробования); управление 
сблокированное с электродвигателем приточного вентилятора.

5. Защита воздухонагревателя от замораживания при работающей и не
работающей системе и автоматический 3-х минутный прогрев воздухо
нагревателя перед включением вентилятора.

6. Автоматическое подключение системы регулирования при включении 
вентилятора (для систем 7,8).

7. Аварийное отключение приточного вентилятора при срабатывании 
защиты от замораживания.

8. Сигнализация нормальной работы и срабатывания защиты от заморажи
вания, вынесенная на шкаф автоматизации.

9. Возможность выноса сигнализаций о нормальной работе приточной 
системы и включении электронагревателя утепленной заслонки
в центральную диспетчерскую завода.

Значение коэффициента запаса для производственных помещений 
принято для светильников с лампами накаливания 1,4; для светиль
ников с газоразрядными лампами 1,6 с учетом очистки светильни
ков от пыли не реже одного раза в месяц.

СЛАБОТОЧНЫЕ УСТРОЙСТВА 

Телефонизация

Проектом предусматривается ввод телефонного кабеля емко - 
стью 10 пар по галерее в распределительную коробку типа КРТП-10.

Абонентская сеть выполняется проводом ТРП 2x0,5. Телефонные 
аппараты приняты типа ТА-72. Производственная громкоговорящая 
связь решается при привязке проекта.

Радиофикация

Радиоввод в здание осуществляется проводом ПТПЖ 2x1,2 по 
галерее. Абонентская сеть радиофикации выполняется проводом 
ПТПЖ 2x0,6,

Для установки принимаются громкоговорители типа ГА-Ш.

Электрочасофикация

Ввод сети электрочасофикации выполняется телефонным кабелем 
емкостью 10 пар (комплексно с телефонной сетью).

Вторичные электрочасы устанавливаются типа ВЧС1-М2-ПВ24Р- 
-300-323С.

ВНУТРЕННЕЕ ОСВЕЩЕНИЕ

В проекте приняты следующие виды освещения:
- рабочее
- эвакуационное
- ремонтное
Напряжение на лампах рабочего и эвакуационного освещения- 220В, 

ремонтного - 36В.
Питание рабочего освещения предусматривается от щита подстанции 

перегрузочного узла. Питание эвакуационного освещения выбирается 
при привязке проекта.

Для создания нормативной освещенности приняты следующие типы 
светильников:
РСПХ2 с лампами ДРЛ и НСПП с лампами накаливания для основных 
производственных помещений; ЛС002 и ЛП002 с люминесцентными лампа
ми для ПСУ и лаборатории.

В качестве магистральных и групповых щитов приняты щиты типа 
ПРИ.

Сеть электроосвещения выполняется кабелем АЕВГ на скобах. Об
служивание светильников, расположенных на высоте менее 5 м произ
водится с лестющ стремянок.
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Ведомость рабочих чертео/сей основного комплекта
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/ Общие данные {начало).
2 Общие данные {окончание).
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Ъ Монтао/сныи чертео/с. План на отм. О.ООО.
—и Монтажный чертеж. План на опт. //,800.

01
 h Монтажный чертеж. План на отм. 9,600. 

Монтажный чертеж. План на отм. {//,//00.
7 Монтажный чертеж. Разрез /-/.
8 Монтажный чертеж. Разрез 2 -2 .

... S__ 
10

Монтажный чертеж. Разрез 3-3. —
Лаборатория. План на отм. 0,000.

И Лаборатория. Спецификация {начало).
/2 Лаборатория. Спецификация {окончание).
/3 Лаборатория. Установка для анализа

зернового состава щебня и гравия.
74 Лаборатория. Установка пресса еидравлическс

го П-бО.
/5 Лаборатория. Установка барабана папочного.
Тб Лаборатория. Установка дробилки щековой

ДЛЩ  80 х ISO.
Т7 Лрбрратория. Установка стеллаж а сборно-

разборного 2000* 6ТО * 2400. —
_J8_

/9
Установка пробоотборника А-/ ПК Т-8.
Установка пробоотборника Н°2 ПК/-В. -- ---

20 Установка пробоотборника П°3 ПКТ-8.

!■

2/ Установка механизмов поворота затвора.
22

23

Установка конвейера Н°7 8063-ТОО.
Монтажная схема. Разрезы Т-Т, 2-2.
Установка конвейера Л°7 8063-ТОО.

X

С о с;

-J

Г

сэ
:»

План закладных частей. Узлы ". ш.
Jtk_ Установка конвейера р/°7 8063-ТОО.

У зе л!. Виды Л , б , В.
25 Установка конвейера Л°7 8063-/00.

Спецификация.

i
1

I

«

1L

РАБОЧИЕ ЧЕРГЕЕИ МАИГЛ ТХ РАЗРАБОТАНЫ В СООТВЕТСТВИИ С 
ДВЙСТЗЗШШ Н0КШГЛ И ПРАВИЛАМИ И ПРЗДУСМАТИШОТ МЕРОПРИЯТИЯ, 
СОБВДЕНИЕ КОТОРЫХ ОБЕСПЕЧИВАЕТ ВЗРЫВНУЮ И ПОПАРНУЮ БЕЗОПАСНОСТЬ 
ПРИ 'ЗКСШ1УАТА11ИИ р t /;
ГЛАВНЫЙ ЙЕННИР. ПРОЕКТА ЖаЩ/. МИХАИЛОВ Л Л ./
главный кеенер проекта / /
ПР;ШЗЫВА*ШГ ОРГАНИЗАЦИЙ *

)  -....

Лист Наименование Примечание
26 Установка конвейера Л*8 8080-720.

Монтажная схема. Разрезы / -  Т, 2-2.
27 Установка конвейера й°8 8 0 8 0 -/2 0 .

План закладных частей Виды Л, Б. Узлы и > Ш*
28 Установка конвейера П°8 8080- Т20.

Увел Т. Виды В, Г , Д.
29 Установка конвейера А°3 8080-/20.

Спецификация.
30 Установка конвейера Н°9 8080- /20.

Монтажная схема. Разрезы /- 7, 2- 2.
3/ Установка конвейера Н°9 8080-/20.

План закладных частей. Виды в,Б. Узлы Ж. Ж/
32 Установка конвейера А°9 8080-/20.

Узел I .  Виды В, Г, Д.
33 Установка конвейера WP 8080-/20.

Спецификация.
34 Установка конвейера W 4  /2080-ТбО. —

Монтажная схема. Разрезы Т-Т, 2-2.
35 Установка конвейера /7°/4 /2080-/60.

План закладных частей. Узлы Л , Щ.
36 Установка конвейера П°/4 /2080- /60.

Узел I .  Виды в, Б, В.
37 Установка конвейера Л*/7/ /2080 - /60.

Специ ф икация.
38 Установка конвейера Л°/5 T208Q-/60.

Монтажная схема. Разрезы Т- 7, 2-2.
39 Установка конвейера Л°/5 /2080- /60.

План закладных частей. Узлы Л. > Ж .
40 Установка конвейера /7°/5 /2080-750.

Узел I .  Виды Л, 6 , б.
4 / Установка конвейера А°/5 Т2О80- /60.

Спецификация.

G

Обицце у к а з а н и я
i  Установку оборудования поз 6 // {производить по инструкциям 

ЗйводоВ-изготовителей.
2. Оборудование конвейеров принято по каталогу /-83частьД^ Кон

вейеры ленточные стационарные общегоназнаиения с шириной ленты  
В*800... /200мм*разработанного Николаевским филиалом института  
)fСоюзпроммеханизация * Москва.

3'Монт аж конвейеров, нестандартизировамного оборудования и узлов пере
грузок производить по установочным чертежом и конструкторской 
документации.

•4 Изготовление металлоконструкций конвейеров, нестандарт изираван- 
ного оборудования и узлов перегрузок производить по монстру к -  ,
торскои документации.

5. Защ ита технологических металлоконструкции о т  коррозии: 
-оди н  слой грунтовка Г Ф - 02/ ГОСТ25/29-82;
-  два слоя покрытие -  эмаль П ф - /33 ГОСТ926 -82. '

6. Нестандартизированное оборудование лаборатории лоз. 38^59 
изготовляется по чертежам типового проекта 409-29’£7.83Aa.V

7. Оборудование лаборатории поз.5)7,/9,20 при отсутствии заводской
поставки, изготовляется как рестандартизированное оборудование *
соответственно по чертежам; М869-/7.00. ОООСБM8S9- /3.00. 000 С В) J
М869- /0.00.DDOCS и М869-/Ш.000С6; М869-/6.00.000С5 типового j 
проекта bog-29-67.83 Альбом П. ■

8. Монтаж нестандартизированного оборудования лаборатории поз.38 | 
и поз.5(при отсутствии заВодской поставки) производить соотбетст- - 
вечно по установочным чертеэ/сам -листы№ и Тб и чертежам M369-34.0D. I 
ОООСБ и М8ВУ~ /700.ОООСБ типового проекта 409-29-67.33 ЯльбомХ. j

в.Оборудование лаборатории позЗ(без блока управления)установить 
на фундаменте Высотой 300мм без крепления.
Оборудование изготавливает ся по авторскому свидетельству й2Ь9оов. 

ю. Замена сит, поставляемых с оборудованием лаборатории поз. 9, на 
Сита с ячейками в соответствии с требованием ГОСТ8735-75 
производится заказником.

Н. Разработчик и калькодержатель рабочей документации кабины 
шумавибропылезащитной поз.74-Проектно-конструкторское бюро Глав
строй механизация МинтронсстрояСССР(/190У8, Москва, у л. Усачева ,62)

~ ~
Привязан:

— ТП № - 2 3 - 5 ^ . 8 7  IX—

7$trd

ml
зп.гП/-

Тип 7
Н. контр 
Нач.отд. 
Гл.слщ 
РуКтГр! 
jC W  инзр

Шхайлсб
Стяжкик
Голуде&зк
Лбрамсон
Янтипр8\
Цгнатьф

ОЦЕНОЧНЫЙ ЗАВОД P'J ПЕРЕРАБОТКЕ ОДНОРОДНЫХ ИЗВЕЩЕННЫХ И 
МЕТАМОРФИЧЕСКИХ П£?СД МС^ЬОСТЬЮ I  Q C O  twcm '  8 ГОД

Перегрузочный Узел с 
механизированным атбооом 
проб и лабораториейГ

Стадия Лист Листов

Р 1 ы
О б щ и q данны е  

(н а ч а л о ) С о ю з г и л р о н с р у л
Д е ш т г р л д .
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Cr

^Ведомость ссылочных и прилагаема? у Вон у  м ентоВ
УслоВные аЗоЗНачериЯ

Обозначение Наименование. t(fpuMeuauae

- ~~ * < -
Прилагаемые дачу лисить/

^  ТУ  р { Механизм поборота З а тВ о р а , 
JOb щи и Вид,

- - --------
„ - -

_____________ TX.HZ Узел перегрузни: нонВейер Н°
-----  _ рроВоотборнин //•/ -  нонВейер НУз

- - ....___ ____ _ Общий Вид.
ТХ.НЗ Узел перегрузни: рцп .Вейер Н°9,

___ .__ ____ npoSoomSopHup р°2- нонВейер W £

....... ....... Общий В и д .
-------------------- TX-HU „Узел пере грузниJ НонВейер А°8>

проЪоотЗернин У°5- нонВейер А°Н
Общий Вид.

тх. И5 Узел лере грузни: нонВейер Н° {В -
___ НонВейер А0/7-. Общий Вид.

Т Х .И 6 Узел перегруз ни: нонВейер У° /5- 
нонаейерь/ Аа //. Общий Вид.

_______________ тх. пт Узел перегруз ни: проБоотборнини
_JJt2 ,3 '— дум Hep проб В лабора

тории , /Общий Вид.
тх .н в ОпарИс/я рама прибодрено дараба-

на нонВейероВ А° ф, 8 Р9 ,
Общий Во д .

Т Х .И 9 Опорная рама приходного меха-
низма НОнВей ера А°Х. Общий Вид.

ТХ.Н10 Опорная рама приВодного механизма
НонбейероВ А° 8^9. общий Вид.

т ш Опорная Конструкция грузоВого на-
тронного детръйстос/ ронВеч-
оро/А#. йВщ иЬ Вод.

тх.нп Опорная НоНструнция грузооого
HamaofcHozo устройства нон 6 ей-
е р о б Vе 8 >9 . О б щ и й  В и д .

Т Х .Д /З О п о р н а я р а м а  н еп р и В о д но го  Ъ а р а -
Ь а н а  р о н В е й е р о б  S , 9 , /В , /S .
О б щ и й  В и д .

_  Т Х .Ш Т О порная р а м а  С р е д н е й  ч а е т е / U

р и д с н е й р о л и н о о п о р ы  Н о н б ей ер о В—
/Р ? ,8 ,9 ,& Ж 5 . 0 5 и й й ~ Т и З . “

~~ Т Х М 15 Опорная р а м а  с р е д н ей  ч а с т и  и  ниар*
р е й  р о л и р о о п а р ы  н о н о е й е р о В
/Vе ? ,& , 9 . О б щ и й  В и д.

05ознс/ие*ие

7%Л76

т х . т

Й а и м е и о В а н и е Примечание
В ^О Р^оя р а м а  при&одного З ар аЗ с/на  
КонВсйераВJ °  /к, /б. Обилии Вид. 
Опорна я  р а м а  при В о р о га м е х а н и зм а

ТХНМ

Т Х Ш

TX.G O i

TX.GOZ

КонВ ейероВ  A 9 /5 J 5 . 08щ  и й  В  и д  . 
О п о р н ая  к'о нст рур цц р гоузо В ого  
Р а та эД н о го  у  с тр о и  cm 5а Н с н й с й -

еро&  У ° /4, /5. О б и л и и  В и д .
датбар секторный. Общий Вид.

Спср, UqcUMc/ЦиЯ oSopydoSc/'- 
Hug .
СпецидаиНс/цдд од ору до 6с/ -
Ии Я . (МоЪорсгггториЯ)

Прилагается 
ВальЗаре В
Припадаете jar

аальдаме 9

ЗВознаиение

J .H ,

' Ап — л 
*

НаименоВание Па

Х о д  н а т я ж н о г о  у с т р с й с т б с /  

н о н б е й е р а

Ь ь /с о т а  п о д ъ ё м е / т а л и  

Ф о р с у н н с / г и д р о о б е с п ы л и б а н и я  
( л -  h fO n u u e c rn B o  а > а р с  у  н о н )  

д о н а  O eucm S up л о д В есн сго  н р а н а

'римецс/ нас

Ведомость аснабных МомолеитаВ рабочих yepmeojeeu

Обозначение /У а и м е н а а с /н и е Зоимечание

_________  ТХ Те хно логи я  произВоЭстВа

___________ /?Р_ Д р х и те н тур н ы е  реш ения

И Ж И  он с т р у н у  и  и  о^елезаВстанны е

... ____________ т_ ^ Донструнции м ета лли ч е ски е

.___  дь Отопление и  В е н ти ля ц и я

— . ьн В н у тр е н н и е  ВодопроВоЗ и н а н о -

______~ “
Л и з а ц и д
Силой се злентрооВоруЗоВание

—

_
____ Э0 В н у тр е н н е е  Элел>трчиеаное
________ ОсВещение

__ ____ сс Сёязь и с и гн а л и з а ц и я

ЙТХ А в т о м а т и з а ц и я  т е х н о л о г и и
про из Ь о д с т  6 а

___________ 'лов~ А в т о м а т и з а ц и я  о т о п л е н и я  и

В е н т и л я ц и и

__ ОД ОбеспылиВание и а с п и р а ц и я

Рри&язан*:

ТПРГ771

Р И П
9‘ХОНтр. 
UppOfnd. 
Ъ  спей,.
Рун. 20.
£т.- и и х

Уажс/йлсХ \ 
Cmии/нинс/ 3

}-Гсл^е'
Здраугэи _ 
if и типе
’у иреВ

Т П  Ш - 2 3 - 5 Ш Т Х
puSoa ПО лере рос, о т  не однородны*AAn,f?9iG4‘*Hb/X! уме/гпегмфсое^уесних ПООО&мощностью ~/аао тыс. %гЗ й  2 О О ^ ^

перегрузочный узел с ме- CmaSufk Лиспу Лист об
XOHc/veCHUM cm S c  ролл проб 
и л а Э о р с г т о р ией Р 2

йдицие В а н н ы  q
QOHOHHC/иие ) Сошгивронеруд

Ленинград,

АапироВал Формат J2



kCr?upC*<?J Фор*тот A 2





л/
*п

од
л 1

 П
од

пи
сь

 и
 д

а
та

 |5
зо

м.
ун

в л
7*|

 
Т

А
И

Р
О

В
О

Й
 

П
Р

О
Е

К
Т

 
/7

Л
Ь

В
О

М
 

{

Телекамера МТП-53 с устройством иа-
бедемир У Н Т у ТсГЖт V 7750 16S0

| ГЛист 9 ^

Лист 7

Конвейер N45 6063-/00  

ф ранции св. 20 до А Омм

Привязан

ШГТТ'

т ш
Н.контр
Иач отд
/л елец.
Рук гр.
Ст.аиж.

Михаилов
Стяжкцна ~&к
Голубева,''
Мрамсон
Антипов
/1с сдирав

1ПШ-23-5Ш1Х
Щебеночный завод по переработке однородных изверженных и метаморфических пород моицностыоюОи тыс.м3веад
Перегрузочный узел с механо- зиррвипным аптборампроб и лабораторией.

Монтажный чертеж. 
План на отм .  9,600,

у п 1-100

стадий Лист Листов

Союзгиггронеруд
Ленинград
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Спецификация К м о н та ж н ы м  ч е р те ж а м  я исты 3 — 9

fa пере я из корпуса роамь>ака, 
сротиро&иа и  нлассисрилации I

Привязан

Марка,
поз

Обозначение Наименован ие
1

Кол (
Часса 
рд кг

Приме
чание

/ ___ г о с т  г г ш -77* Конвейер л/°7________ /  ;22840

___

1!to

8 0 6 3 -Юо, 1**113,2-*
2 ГОСТ 22644 -77* Конвейер М9 , 7  ,г т о

белохолуницкий машзав* 8080 - 17р . 7* НОм
з ~ ГОСТ 2264U-77* Конвейер П°8 1 2&Я

Всломигуницкий квшза&х 8080-120, L - 112.6*
ГОСТ 22644-77’ Конвейер М/4 1 36260

белохолуницкий машзаво'с 12080-160, /  -  99м
5 ГОСТ 22644- 77* Конвейер /б 15 Г 52350

белохолуницкий машзавоа\ 12080-160, L* 1424м
6 ГОСТ 7890-73* Кран подвесной элек 1 2350

Забайкальский завод ЛТотрический аднобалочни '

2 -32-15-18-380
7 Г0СТ1106-п Таль передвижная 2 /50 И/t- 9м

Красногвардейский червячная 5  _____ 1шт
крановый завод____

_  ГОСТ 1106-74 _ Таль ручная перед _ 5 . 56 И^9м
Красногвардейский вижная червячнаяЗл2
крановый завод

__9___ ____ ГОСТ 11ОБ- 74 Таль ручная перед- 3 45
Красногвардейский важная /

крановый Завод
10 ТУ24.09.519-80 Таль ручная перед 1 50

Учреждение ятзо/t вижная шестерен
г. Тамбов ная 2

н Завод,. Прибор дет аль 0 Весы автоматичес 3 450
г. Орехово -Зуево кие ЛТМ-1М; В-Воо

___12_ т ТУ-24-9 -489- 78 Тележка грузовая 2 112
Предприятие „ Грамме• ТРИ 25 грузоподгем-

ханидация " Москва ностью 1т
13, Судостроительный Стремянка- лестни * 2 9.7 НЧ,2м
___ завод им. Жданова ца СО-1 грузоподзем

Ленинград ностью 100кг
Продолжение специдо и наци и лист 9

Т П  409-23-54.87 Т Х
щебеночный завод па переработке однородных шВерхен- 
ньк и метаморфических пород мощностью ЮООтыс. м3 6 год
Перегрузочный узел с 
механизированным от&  
прав" и лабораторией

Монтажный чертеж. 
Разрез 2 -2 .

м / : т

i ДистоВ
я I в

СоюзгилронерудЛенинград



Спецификация н  мантаэ{енб1 м ЧертеЯсам листы 3 - 9  ylpcdcsJceuue)

Парка, 
поз- Обозначение Наименование Кол

Масса
ед.кг

Приме- 
чание

/4 3406-00000-00 Кабина ииУмоВиоро- 1 262S
ТУ 35 - т о -79 пылезащитная Ш80)

ПК6 ГяаВстроймеханизаци.г
Минтрансстрои СССР

<5 Красная учений машзаВЫ 
ПК1-8.00.000-3

Пробоотборник 
коВшеВой ПК1-8

3 т о 1 правые' 
2яевых

16 ТП ТХ.Н1 Механизм поборота 2 28S
затВора

Узлы перегрузок

и тп ТХ.Н2 Узел перегрузки: 1 2870
конвейер Н*7Я пробоатifI!i%1

яИЗ
/<? тп тх.нз Узел перегрузки: 1 28701Iл»1

отборник М2-
конвейер jP12

19 тп tx.hU Узел перегрузки: 1 2870!•1

j

отборник лРЗ —
конвейер лН{

20 ТП TX.HS Узел перегрузки: 1 1765г 1 &I 1t
конвейер лВ/7

24 ТП ТХ.НВ Узел перегрузки: 1 2860■ — *— -- —  •
конвейер лН5 -
конвейеры М/6,17

22 ТП ГХ.Н7 Узел перегрузки: 1 2000f ? I с:

М 1,2,3 - бункер проЬ
В лаборатории |

ТП Ш - 23- 5Ш  ТХ
Г г i ГИП Михайлов Щебеночный завод по переработке однородных нзВн>-*Ш/Рб4Шь11 LiМРтгЗМгьЬСЪгrUmk'itv плппг? лЛпгПилеттъ //YYIvli* ЛГА̂ Л

И. контр. 
Ная.огд

бпялскина
ГолчоебеГ Перегрузочны й узел с  

механизированным отбо-
Стадия Лист Листов 

О Q
------ Га. спец 

Рук. *р.
Абрамсон 
Антипо £ 
игнатьеС. 

ЛссУироП

ром проб и лабораторией 
Монтажный чертеж. 

разрез 3-3
м 1:т

г  J

С о ю з г и п р о н е р у д
Л е н и н г р а д  j

ч*6 Л* Cn.lHQ*
I
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бунНеры для про§ £ № .

/. Цифрами показаны Номера позиций aSopydoaaHUg по спе- 
цисринации jrcfSopamopuu листы  а/з //, S2.

2. QSopydo&cfHue позиций : /5- /?f J9y 20у 28- 36, 39- 59f $U 
Условно не намазано.

ТПА09-23-5487ТХ
Щебеночный забой по переработке однородных изверженных и 
метаморфических порой мащ н остью1000тыс м*Веоо

С тадия\Лист Л и с то в

Р  10
'зочныи-цзелс механизи- 
ым отбором про&и 

раториеи

Лабораторий.
План на отметке

_____ nvso
Союзгипронеруд

Ленинград

Иапиробал Ф о р м а т  й  2



Ти
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Обозначение Наименование
л

Кол. (
Часса 1 
?&, кг

Приме
чание

О с н о в н о е

о б о р у д о в я н и я

1 ГТП„ Балкан кар 4 Электро тележка 1 890
Н Р Б  гг София грузоподъёмностью 2т

ТипФ2 ЕП го - 0 0 6

2 Предприятие Тележка рччная сподъ- 1 SQ
и Проммехс/низация " ем ной платформой грц-

Москва зоподгемностью Q 25т
ТРП21

3 Экспериментальный Автоматическая стан- 1 244 0.25кВ т

механический завод ция контроля качество
ВНИИ НЕРУ/?г. ТЬльятги щебня с блоком
6 Q7J9.00.00. 000 С Б оправления -  ACK

4 ГГ,0.кТочмаш прибор * Пресс гидравлический 1 930 Г, 1кВт
г. Армавир для испытания 0,01*Вг

Хб 2.767.199- 02 строительных

материалов П -5 0
5 Мамонтобский ОЭЗ Барабан полочный 1 410 IJ kBt

КП-173-DD.OO ОООСВ
6 Теплогорский завод Л ионизатор ситовой 1 Ад 0f 0 3 *& rx 2

гидрооборудо вания виброционн ыи-236*П»

S8.000C5

7 Тонкинский механичес- Копер испытатель - 1 so
кий завод, Кемеровская ный -  ИИ
область

8 Утенский завод лабо- ЭлектрошкосЬ сишиль- 3 90 лШ
аатооных электропечес ный лабораторный 0.6кВг
Литовская ССР СНОП-3,5. 3,5. 3,5/3-

-И З  ЧЧ.2
9 Завод,. Электроаппарат Плитка электрическая 1 2,4 o .2 fo ,4 f

Ленинград -П Э С -800/3 0,8кВт

10 Объединение.. Светлана 1i11

1 IfO Ц0121&
Ленинград - Электроника С З-22

11 B o fip y u c K u u J te e o S o u_ Весы шкальные плат- ; 107
зпвод форменные перед в им-

ные рычажные -
-РП-500Ш 1 ЗМ

Парка, 
лоз. '

Обозначение Н а и м е н о в а н и е  iКол
Косса
ед,кг

Приме
чание

12 Запорожский опы тны й Весь/ настольн ы е 1 2 2
завод д е ф е к то с к о п и и ц и ф е р б л а т н ы е  ВНЦ-2

13 Завод „ Го с м е тр  4 Весы лабораторны е

Ле ни н гр а д равноплечные Зклсюса 1 4 S

- 8 Л Р  -Ш к е

14 То же Весы лабораторны е 1 2 2
квадрантные А  класса.

- В А К Т - Ю к е

15 ГЬлынковский завод Часы песочные настоль - 2
.. С т е к л о  п р и  бор * ные -  Ч П Н - 2

16 то же Ц илиндры  стеклянны е 2
градцированные <0МПА
вм естим остью  2000.

tOOO.SOO.2SO, 100 см3

17 О пы тны й завод доза- П р о ти в е н ь  л о б о р о - 9 7,3
рующих а в т о м а т о в то р н ы й  Л П - 0 0

г  Кировоград

18 Завод. Дмирской метал- Д ро би лка  ицекавая 1 175 1.6кВт

хли с т  V. Благовещенск. Д Л Щ  8 0 Х  IS O
ЦЛЩ 8 0 Х 150.000СБ

Гидромашобогащение

19 Тапкинский м ехани - Н або р с и т  с  am  в е р - 1 6 8 Р а м ы

ческой завод стиями д и а м е тр о м коми 334
Кем еровская e 7 ,S ;? 0 ;S 5 ;S 0 . 4 0 , хЗЗЧ

о б л а с т ь 3 0 ; 25'; 20;15:12.S:f0;
7*5) 6,5; S ;3 ; 2,5мм U СТО-

Роной нВодрсгга /,2510,63

0.315:0.14 мм д ля  немеха-
низироВаннаео
грохочения щ ебня,

гр а в и я  и п е с к а

2 0 Г П Т У  tll2 1  п й о п го - М еханический 1 0,96

поидный. Московская и н д и к а т о р

о б л а с т ь п р о ч н о с т и  ка м ня

Т -3

Мп Т « ’
О бозначение Н  а и м е н о в а н и е

/
Кол

tfacca 1 
зВ ,кг  '

Приме
чание

П О К У П Н О Е

23 Щетка металлическая 2

2 4 fТо п о та  совковая 8

2 5 Савок м ета лли чески й 3

2 5 Ведро оцинкованное 10

2 7 М о л о т о к 1

2 8 П упа минералогическая 2
2 9 Ш та н ге н и и р к и ль 1

3 0 Нож перочинны й 1

37 М е т р  с к ла дн о й 1

3 2 Л и н ей к а  м е т а л л а - 1
ческая В - 3 0 0 м м

3 3 У гло в о й  Р т и т н ы й 3 Ксушиль-

т е р м о м е тр  со ш к а ла
ным

о т О 'д о  3 5 0 ° С
шкафам

3 4 Воронка ф 150 мм 2

3 5 Секиндом ер С -1 -2 6 7
3 6 Ч аш ка Ф а р ф о р о в а я 2

д л я  в ы п а р и в а н и я

Т П 4  09-23-54.87 Т Х
щебеночный завод по переработке однородных шбер&нных и 
метаморфических тюрбо мощностью ЧООО тыс м^в год

Стадия

_ Л а б о р а то р и я . 
Спецификация ( н а ч а л о )

/3 ист Листов
И

С о ю з г и п р о н е р у д
Ленинград
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Г1естандартизированное

за М869-34.00.000С5 ЬОстановка для анализа зерно Т _ 1020 1, 1кВт

3'ого состава щебня и гравия 1ъмпл I,2Sk&

3 S Ч869-31.00.000СБ h(алибры про белочные с 1SL.J h iL .
1внутренним диаметром
70;87S;IOO,120,150.200;

4
4ISO: 300; 3S0! 4оОМ

4 0 М 869-2700.001:002 1Углы стольная иалюниниевся г
1

aos_ 
J i _4 / М889 -26 00.000 СВ 1Ведро металлическое

ёмкостью Юл с метками
42 М8В9-0100.000СБ ?о*рапзтель проб желобчатый J L 25

ПЖ20дляфракций до 20мм

-м М869-02.00. ОООСБ Гоже. СЖ-40 для Т ~ 32~
фракции до 40мм

44 MR6Q-03.0Q. ОООСБ Тоже. СЖ-70 для _2_ _34L
фракций до 70мг-

4 5 М 669-06.00. ОООСБ Емкость загрузочная к ~2~ 2
сократителнз проб СЖ-20

46 M869-05.0Q. ОООСБ Тоже к сократителнзсж-4о 2
47 М869-04.00.000СБ Тоже к сократителнз СЖ-70 2 - M ,
46 М 869-09.ОО.ОООСБ Емкость приемная к 4

сократителнз проб сж• 20

49 М 8$9~08.00.000СБ !Тоже к сократите л н> СЖ40 J l
450 м 869-07.00. 000С5 Гоже к сократителю СЖ-70

51 Пробоотбиратели
ручные? в том числе:

s i l . М869 -  30.00.000 СБ для щебня и гравия ± _
51.2 М869-29-00. ОООСБ для песка 2 _У1_
52 Цилиндры стальные е

плунжером, Втом числе:

52.1 м 869-14.00.000 СБ диаметром 75мм X _2J_
52.2 М 869-1S- 00. 000 СБ диаметром !5Пмм X 7,6_
S3

г ---:--  ** ..... ...
Цилиндры мерные,
В том числе:

53.1 MR 69 -36*00.ОООСБ Вместимостью 250м У 5r/5

-

53.2 р  869-20.00.000 СБ гоже 1 л X 0t 2
53.3 М 869-21 00.000 С Б ч 5л . X
53.4 М 869-22.00.000 СБ * 10л У 1,0

53.5 MR69-23. 00.000СБ ч 20  л . X . J X
53.6 М 869-24. ОО.ОООСБ ft 50 л . х 2t6

54 М8Б9-32. ОО.ОООСБ Цилиндр металличестй Х : ж
Вместимостью 1000 мл

_ со смотровым окном

t л____

Парка,
паз.

Обозначение Наименование t
1

<ол t
tacco 1 
rtf, кг 1

Приме
чание

55  (M869 -33. ОО.ОООСБ . 1Пипетка мерная металла- У JU 1
(веская вместимостью SO мл

56 М869 -2S.0Q.000C6 Стакон сетчатый У 0,2
57 М 869 -28.00.00006 Сосуд со сливом У ж .
58 Сосуды для отпччоба-

ни я, 8 том числе:

58.1 М 869-/8. Ой 000С6 для отмуиибания щебня / 1,0

518.2 М869-19.00.000СБ для отмачивания песка 
Шаблон раздвижной У

0,6

0,05$59 М869 ~35.00.000 С Б
60 ТП  ТХ.Н19 Затвор секторный А . 22,78

Вспомогательное
оборудование

62 Производственное Стол лабораторный 6 _ м _
мебельное объединение физический СЛ-5.
г. Новгород индекс 0H-II-9IBI17
ИнВ.Н* чертежа

134712/1-7

67.1 То же. Тимба Выкотная 2 4о
ИнВ.Ы* чертежа' ТВ-Б.индексОН-11-318/37

134 712/1~8
62.2 а Тумба выкотная ТВ-7, 2 55

ИнВ. N* чертежа индекс 0H-H-918J38
134712/1-10

53 Набор секционной мебели 1

для заведующего лаборато-
рией?Втом числе:

63.1 Секция шкафа нижняя 1

СШ-1. индекс ОН-П-918/43

63.2 Секция шкафа с распаш 1

ными дверками СШ-4.
индекс ОН-П-9/8/46

53.3 ! S 0 1 1 а, 1

тмиСШ-ВМндекс 0Н.11-918/И1

64 Шкаф для хранения 1 по
приборов.
индекс DH-7-S89/I3

При Вязал

UhS.isI*

и
* 2 § ? а’

Обозначение Наименование
(

Коп <
Часе и
:а,ке

^ране- 
чание

6 5  'Завод металлоизделий Шкаф металлический У J .26
Москва для хранения документов

-  2ШМО-2
66 'Учреждение лт}1 Стелл а ж 2000*610* 2400 2 . 23S.2

г, М агнитогорск сборно-разборный,

Проект 1696 СК6 С ВПО В том
'Сотподъем транс мош 9 числе:

S6.1 1696 -010 -17 Рама 2 48,9

66.2 1 6 9 6 -0 2 0 -0 2 полка . 4 з 5,1

П окопное

7 0 % I £ 1 1 г
.

3

71 С тул 2
_ 2 2 _ Табуреты 3

73 Вешалка для одежды 1

74 Термометр комнатный 3

ТПШ-23-5Ш ТХ
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И а и м с н о в о н и е Значение
Приме
чание

1. Масса загружаемого материала, ке 90
2. Амплитуда колебании, мм Q8
3- Частота колебаний, кол/мим 2800
А. Угол качания г градус 15 .

5. Число качаний 6 -8
в. Время полного качания, с 5
7. Привод поворота ПВП 200x200-й i.iskBt

в. Тип Вибратора И В-107

9. Мощность номинальная
вибратора. кВт V

10. Напряжение питания . в 380/220 . .------г . ------------------------------
11. Масса установки, кг 1020

C H .visr.H M  к.21

План закладных частей 
toes__ .

t t
!6 болтов М16 

г0.520

Провязан

Общая масса - 1,128 кг
Маске,

Лоз. Обозначение Наименование Кол.
Часса
?д.,ке

Прим в' 
чание

1 Установка для аноли- / —
за зернового состава
щебня и гравия

2 ГОСТ S9IS- 70* Гайка M1B.S 32 0,033 Заказано

3 Гайка Af/2.5 в 0.0/5
чертежах 
. Марки

А ГОСТ 0402-70* Шайба J6.6sr 16 0008 кж
5 Шайба 12.6 6 Г 4 аооз
6 ГОСТ 11371-78* Шайба 16.01 32 0.0П приклад* У  к и
7 Шайба 12.01 5 0.006

ггемтаж-мне

Монтаж остановки для анализа зернового состава 
щебня и гравия выполнен на Основании чертежа 
нестандортизировонного оборудования М859-34 00 . 000 с б . 
Общие указания см. ли с т !.

__
__
__

ПнВ W

Т П Ш - 2 3 - 5 Ш  T X
» Л 'lie Иеноуний so Sad no переработке о,дноройчых извфженнихи 1ШШ п/сНГВеоаТи~ Них?, wi 7РЦ , ме'пс̂ ер’ри̂ еских napoo мащносп

~w~' 0<п§" rs+'ti'j,
1п>т* ’

Перегрузочный шел с механизи- 6отннъ1м отофон проби глаоороториео.

Упасся Лист (Листов

r ~
Р « |рг«?'4. ■

b i s » 4 P i r . Лаборатория. Установка для
Г- ~ З.Шъ анализа зернового состава иоюэшпроуифуд

• C :tn«s*>b щейня и гравия* eui£Q Л енинград
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Техническая характеристика пресса

Н а и м е  н о в  а н и е Значение Примечание

1 Наибольшая предельная нагрузка, тс SO
2. Ширина рабочего пространства, мм 3S0
3 .  Высота рабочего пространства, мм S30
4. Размеры опорных п л и т , мм 320*320
S. Диапазон скорости леоемешения

поршня, м/с от 0  до 0, 000 В
6 . Ход поршня рабочего цилиндра, мм SO
у. Габаритные длина, мм 1120

размеры, мм ширина, мм SSO
высота, мм 2230

8, Установленная мощность, кВт Ш
9 . Напряжение тЛпания. В 360/220
/о. Масса, kZ 930

Общая масса -9,6 к*

Нор**, 
поз. Обозначение Наименование icon.

Нассо
ед.,кг

Приме*
чание

1 Пресс гидравлической 1 -
Я -50

2 п S ПН-3.0 Г0СТ19903-74* 16 0,6
(lUCTq рЛпзкл2 romSS2*W

ISt) х Iso

3 Н б 8.926.004 В Олт фундаментный 8 • Входит
МПстпНб 0Ж5.001 8 комл- —

4 ГОСТ 591 S~ 70“ .... Гайка М 12.6.05 16
лект

5 ГОСТ 1137]-71Г Шайба 12.Q2.0S 8
поставки

План закладных частей
Установка пресса гидравлического П-50 выполнена 

на основании инструкции по эксплуатации 
Хб 2.767199 -огто Армавирского завода испытательных т 
машин, производственного объединения„ Точмашприоор.

Т П  409-23-5487 Т Х
Щебеночный зоВодпо переработке однародных изверженных i 

)to mo тыс. mi в год
и

ГИП Махаилад метаморфических пород мои/ноелп
Привязан Н. контр СтяЖсини Пепрргиттинкн/ теп с мехами Стадия Лист ЯистЫ.'

Начотд Голубева^ •JWL/wСьДАЖ/тГГО»V l/jC7# U# JfcAunUvWpoBawbJM отофам проби 
Paoopamopuea. РГпопец Ябрамсон

Рук 7р. Яншиной - т т „ Лаборатория. 
Установка пресса гадравличео 
косо n - s d :  n i ,20

СоюзгипронерудСтмнж МаОодер ТШ 50инв N 9 ----------- I. Ленинград -
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Техническая характеристика барабана полочное о.

_

/

0700

//о и м е н о в а н и е 3 на vе н ие Приме -  
чание

1 Тип Напольный

2 Частота Вращения барабана. 05/мин 30-33
3. Электродвигатель Тип 4Д80Д4УЗ

Мощность, кВт и
Частота Враще-

1 А -

ния, об/мин 1500
4. Напряжение питания, В 380/220
5. Габаритные размеры длина, мм 1360

ширина, мм ю4о
Высота, мм 1220

6. Масса, кг 47 0.

План закладных частей

1800

3050

800
700

/30

275 4 0 0

225

400

575

/3 5 5

H D

4 металлические 
пластины 150x150

4 колодца юохюо
А «*300

Привязан

Общая масса - 4,8 ке

I Установка барабана полочного Выполнена на основании 
чертежа КП / 2 3 -  ООООООО С Б Мамонтовскоео опытно -  
экспериментального завода.

2. Закладные металлические пластины 6 фундаменте 
предназначены для установки барабана полочного, 
изготовляемого кок неотандартизированНое оборудо
вание. Общие указания см. п о с т /.

Михайлов

Ная отд Голубева с
Г/г спец Абрамсон
Р ук  гр Антипов

Cm амж.

ТП 409-23-54.87ТХ
Щебеночный завод по перец 
Метаморфических nof.

егрцзочный шел с мехами- зиЬпббнным отбором проб и лабораторией.
Лаборатория. 

Установка барабана 
полочного м и ю

/5

Союзгипронеруд
Ленинград
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Техническая характеристика дробилки щекобои Общая масса - 2,052 кг

И а и м е н о б а н и е Значение
Приме- 
чание

1 Размеры приемного длина 150
отверстия у мм Ширина 80

2. Размер кисков зогрижаемаго
материала, мм до 70

Z. Ширина Выходной щели, мм 1 - 20
Производительность при дроблении
железной руды при ширине
Выходной щели 3 -20  мм, кг/ч ОЯП-1000

5- Электродвигатель Тип 4 Л 80 3443 1
Мощность.кВг ?»S _____

Частота бра -
щения, об/мин 1500

R. Иппояжрние питания. В 3801220
7. Габаритные размеры длина, мм 950

ширина, мм 430
Вы со то, мм 540

8. Масса, кг 175

М а р к а , 
Поз. Обозначение Наименование Кал

ИQCC.0
е д ,к ь

Приме
чание

1 Дробилка щековая 1 —

Д Л Щ  60X150
2 л , ГОСТ19903 ~74* 8 Ц 2 В

ит4чЧ-8Сг.Ум.2Г0СТ/6523'%*

w o  л  и ) о

3 ГОСТ 5915-70* Гойка МЮ.5 8 Dt01I

4 ГОСТ 8402-70* Шайба 10.65Г 4 0,002

А - А
МГ-Ю

JL

±
2

Установка дробилки щековой ДЛЩ 8 0 к /50 Выполнена на 
основании чертежа ДЛЩ 80*150. 000 Сб завода 
„ Амурский металлист *

\i

Т Г Н 0 9 - 2 3 - 5 4 . 8 7 Т Х

Щебеночный завод по переработке однородных изверженных и 
Нетаморфиче ских парад мощностьюШо Тыс.м * в годТ И П

И. контр-
Михайлов

притон йпюсинд
ГолцдеВа^

Перегрузочный т еп с меха ни- 
зиробГнным агт0аром проб и 
лабораторией.

С / п е Л л |  Ласт Листов
Ноч.отд
Глспец Р 1 16Ябрамсон '
Рукгр. Антипов * Лаборатория.

д т а % % Ж ш и щ е к ° ^ а
С о ю з г л п р о н е р у д

Лени нгр ад
Cm инж МойоВер

1 Ш 1 __________ __
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Общая масса -  37 00 хг

Марка,
поз. Обозначение Наименование Кол.

Мосса
ед.,кг Приме-

чание

1 Проект 1696 СКБС ВПО Стеллаж сбарно-разбор- 1 —

f, Союзподъемтоонсмаш * нш 2000Х 6ЮХ 2400
Учреждение лтп/1 в топ числе:

г, Магнитоеорск

1 1 То же Рамо 1696-010-17 2 —

1.2 tr Полка 1696-020 -02 4 —

2 ГОСТ24379.0-80 Болт М16X250 Тип 14 4 0tS0
3 ГОСТ 7798 -70* Болт М 16x40.58 32 0,98
4 ГОСТ 5915 -70* Гайка Ml Б. В 40 0,033
5 ГОСТ 71377-78* Шайба /6.0/ 36 0,011

6 „ _ В-ПН'З 0 ГОСТ19903 "74* A 0,32
ШСТ4ЧУВСТЗКП 2rocnbszz-W

ISOX. ISO

7 r S-m-S.0гост19903 -74* 4 0.39
IUuTBCt3m  2 ГОСТ J4B31 -79

WO X wo

V

1.

План закладных частей
А —А

Д е т а л ь  п о з .7  

И / н о

Ф18-* г---
3

J
И,100 ,

Т  П 409-23-54 .37  Т Х
Щебеночный зоВод по переработке однородных изВер>кенщ>сх и 
Метаморфических пород мощностью 4000 Тыс м* 8 еа
П р пр ^ п гп п и и ы п и 'гР п  г  м р г п н п -  |C/noifoo| Лист  Пи СП: 
Зипованным осттором проо и 
лабораториеи

Лаборатория, Устцна&ка  
стеллаж а с барно-разборной 
2 0 0 0 * 6 1 0 * 2 4 0 0  г  п н г о

17

Союзгипронеруд
Л е н и н г р а д
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Техническая характ ерист ика
Наименование Значение

1 Алина ковша, мм 800
2. Ширина кобша, мм 360
3. Скорость движения кобша 6  момент 143,7,95,2.38,286

набора порции пробы, м/с 1I1111!I 0,705,0.975,Ц9,1,43
5. Угол наклона, град и с 0

в. Максимальная мощность потока, п?/ч 525
7. Расстояние между звездочками, мм 3498
8. Влажность материала, % Вс 47
9. Габарит- Алина, мм 4600

ные роз- Ширина, мм ът
меры Высота, мм 650

40. Электро- Тип BPniB0 sey2 -s
двигатель Мощность, к В т 11

Частота Вращения, об/мин юоо
41 Редуктор Тип Ц У-460-5

Передаточное число 5
12. Тормоз, т и п Колодочный
13. Масса с электрооборудованием, кг 1990

Обицоя масса 40 кг
Парка,

поз. Обозначение Наймем обание Кол
Масса
ед,кг

приме
чание

i Пробоотборник 1 —
кобшебой ПК4-8

2 Монтажные прокладки го
3 Крепежные изделия го

Установка пробоотборника Выполнена на основании 
чертежа №4498-1 института „ Гипромашодогащение "

TipuGnan

~ин$ \'°

ТП kOQ-23-SU. 87 ТХ
Щебеночный забое/ по переродотке однородных 
щбер*енныр,  иш кетагюрфичееких пород парностью

Перегрузочный узел 
механизированным отбором  

проб и лабораторией
Установка пробоотборни
ка № 4  ЛК1-В, 41V 50

18
листоб

Союзгипронеруд
Ленинград
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т о
6000

1 р а д а  н а  к о н  б е д е р  а  лН 8

\ / 6 6 0
1

j 6 0 0 0

План расположения фундаментных болтоб
. $зо

^ болта 4120

.(khstpuSodHOsaJcu. * 
конвейера N* Э Грубые*

1/«* №

Техническая характ ерист ика
Наименование Значение

4. Длина кобша, мм вор
2. Ширина кобша, мм 36,0
3 Скорость дбижен и я кобша б момент /,93,/,95; 238,2,86

набора порции пробы, м/с
4 Скорость дбижения кобша при песке и оста некем/ 0,70S] 0,975; i 49; 4, 43
S. Угол наклона, градус 0

6. Максимальная мощность потока, т/ч 525
7 Расстояние между збездочкоми, мм 3498
8, Влажность материала, X до 47
3. Габарит- Длина, мм 9600

ные раз- Ширина, мм 3424
меры высота, мм £50

40 Электро- Тип ВРП /BOSS У2-5
дбиеатель Мощностьу к 8 т / /

Частота брощения, об/мин /ООО
44. Редуктор Тип Ц У -/6 0 -5

Передаточнее число 5
42. Тормоз, ти п колодочный
43. Мосса с электрооборудованием, кг 4990

Общая масса ЬОкг
Марка,
поз, Обозначение Наитенобание бол

Масса
ед.кг

Примем
чоние

1 Пробоотборник 4 —
Гобшебой ПК4-5

г Монтажные прокладки — 20
3 Нрепежные изделия - 20

Установка пробоотборника быполнена на основании 
чертежа №4438-4 института» Гапромашоёоеощение*

ТП Ш - 23-54.87 тх
Щебеночный завод го переработке одно род* и*сержрчм'г\ с/ Miemnmoffpu чсских пород с <ООО Тыс. /-?’ с  г
Перегрузочный узел с 

мех ори в и о с  беннь /Л7 отбором? 
ro o d  и Аобоааторие О
У с т а н о в к а  л р о б о о т б е р - 
н и к а  Л 'с2  П К  4-8 . r u ;$ Q

Сгодая
/9

Листод

Союзгипронеруд
Ленинград

б о н  u p  с  бол Формат А2
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Техническая х а р а к т е р и с т и к а

Наиме но 6а н и е Значение
1. Длина ковша, мм 800
г . Ширина ковша, мм 360
3. Скорость движения ковша в  момент 1,43; f.9S. 2.38,2.86

набора порции пробы, м/с
4. Скорость движения ковша при пуске и остановке*/ Q70SM97S; 1,19; 1.93
S, Угол наклона, градус 0
6. Максимальная мощность потока, т/у SZS
7. Расстояние между звездочками» мм 3198
в. Влажность материала. % до 17
9. Г 7барит- Длина, мм 4600

ные Ширина, мм 3124размеры Высота , мм 660
10. Электро- Тип BPfU60S6y2-5

двигатель Мощность, к В т Н
Частота вращения, об/мин юоо

11. Редуктор Тип Ц У - 160-5
Передаточное число 5

12. Тормоз, т и п колодочный
13. Масса с электрооборудованием, кг /990

Общая масса 4Окг

План расположения фундаментных болтаБ

Ось балов ведущих 
пробоотборника 4

Уволю а М 20

1 32,5~^
"V-.-Т
\+1Мод

nctptzdj
поз. Обозна чение Наименование КвА.

Част
еа,кг

Приме
чание

4 Пробоотборник. / —
ковшевой ПК 1-8

г Монтажные прохлада 20
3 Крепёжные изделия - 20

Установка пробоотборника выполнена на основании 
чертежа N* 1ё98- /  и н с ти тута  „  Гипромашобогащение*

в  б о лто в  М 2Н

т п  Ш -  23-5457 т х

Щебеночный завод по переработке сЪнсро 
Шбержеынык и метаморфических пород 
с т ь н з  мор тыс.н* К г о д  .

юбнъ/хмощна-
Перегрузочный узел с 
механизированным отбором 
проб и лабораторией
Установка пробоотбор
ника № 3 П К /~<9. H i' 5 0

Аистов

20

Сою згипронеруд
Ленинград

Копировал Формат А 2
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2 8 0 0

Розоез 2 -2
2Ю0 Ось конвейера //• 15

750

Техническая характеристика
Н а и м е н о в а н  и е З н а ч е н и е

1. Тип привода кривошипно-шатунный
Z Угол поворота клапана, градус 90
3. Время открытия [закрытия) шибера, с

4. Ялектоо- Тип 4A90L6U3
двигатель Мощность, кВт ______ I.S . ...

Частота вращения. об!мин 935

В. Редуктор Тип 4r-12S-63~32S-y3
Передаточное число 63

6. Выклнзча- Тип ВПК-4141 исполне-
тель ние 3, конт 2з ,* 2р
77 g те Sou

Количество, щ т 2
7. Тормоз, тип Т К Т - 100

с электромагнит
том МО-ЮОБ

Общая масса 240кг
Марке,

лез. Обозначение Наименование Коп. Мосса
рЭ ,кг

Приме
чание

1 ТП  ТХ.Н1 Механизм поворота 2 —
затвора

2 Рама 1 88
3 Рома 1 84
4 Противовес г 30
5 Крепежные изделия 8

Установка механизма# поборота затворов выполнена 
6 соответствии с чертежами ТП ТХ.Н1,

ТП  ТХ.Н6

ТП 409-23-5487ТХ 1-/7/.
ТИП Милей поб Щебеночный зободлопереработке однородньи изверженны> 

и метаморфических пород мощностью woo тыс.м™ гос !И контр СтЯжхинс iStauA
Привязан Ноч.отд. Гапц6с&0Л~. Перегрузочный men С мехрнизи- раВрнным отбором проб и Лабораторией-г

Стсйия Лист Пистов
Гл.спец. Лбрамссыб Щги) Р 2iгр. Днтияй5 ,

— Ст.инж Ъсс̂ ирйв Установка механизмов 
поворота затвора. Союзгипронеруд

Ленинград.
Q "
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Те эони веское я  ocapa.icmcpucmu.KOL

Но. и менойиние Зна. чение j

/, Тра н спо р ти р уе м ы й  мехтериа.л щебень |
2. Крупность, мм 2о-4о \
3. HoLCb/ПНСХЯ плотность, т/п'3 1,й \
Ц. Лроаз бодительность по схеме нагрузок, т /ч 100 |
У  Производительностъ техническая, т р НО !
6. Влажность, % естественная !
7. Скорость ленты, /̂с 1)6
8. Ширина лпмты, мм QtTO
Q. Длина Конвейера по горизонта, ли , мм 113200
Ю. Двигатель'. конвейера 4/нвомкуз \

щетки
J i

Мощность, кВт Зо
частота вращения, °^/мин j  О

//. Редуктор Ц2У-315Н-31,К-тУ5
| передаточное ч и с ла 31,5

12. Тормоз колодочный ТГ-300; Н-.ОМт
13. Масса,кг 22340

Теории ческие требования
1. Рьшэ/сные устройства Ш03. 9.2) установить на рассто

янии 4 м о т  оса приборного барабана и далее с ш а
гом 30м

2. Д&топатииеские устройства блокиробки ограждений 
S i  и  ЖУщисс с я  ч а с те й  и  контроля р а б о т ь/ кон- 
i ей ера. установить /ю рабочей документации мар
ки /7ТХ и ЭМ-

б О п ор н ы й  раны средней ч а с т и  конйейера &  осях: 
В -/  привариклу к закладны м  ме/яауглииесхим  
пластинам

ТП 409-23-54.87 JX
Щебеночный за&од ПО переработке однородных избероренны* 
и метаморфических пород мощностью ЮйРтыс. м5б год
Лерегрузсчнь/й узел с 
механизированным отбором  
пр об  и  л а б о р а т о р и е й

Стадия

Установка конвейера У-? 
8063'/ОО Узел!. Зиды^бЛ  Mi:5o

гц
Лис/поб

СоюзгипронсрУд
Ленинград
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Парка, 
na$. Обозначение Наименование 1

i
\оп. 1

часса 
еЗ,*г -

Приме
чание.

1 Привод
и ТП тх м Опорная рама пригодно- / 2S0

го барабана
и Ш -1-4-85 Барабан прибодной / 500

т ь р - т
/.3 тп тх.нэ Опорная рама прибодна i 16В

ЬО MtazctHuiMcL

14 ГОСТ /9523- 81*£ йбигатепь 4/7/50S453 1 /75

1.S Т У 2 Ч -1 -т Ч ~ 78 Ре Виктор / 520 _

Ц2У-315Н-345-Н2У5

1$ ГОСТ 20720 -<57 Муфта Кулачкобо- 1 121.4
дискобол ___

6300-90-1,1-110-1.1
/. 7 Мусрта упругая 1 35,S

Втулочно-  пальце бая
710 -TS0-50.il -S5 -J. 1

1.6 B io i-l-s -в г Барабан неприбодной 1 14о
#031.5-SO

19 ту3^-1- m s - i f Тормоз колодочный 1 57/5
ТГ-300

Ш Ограждение му<рты 1 5
кулачкобо- дискобой

2 Натл^сное устройство

2./ тп t x .hu Опорная конструкция 1 290
грузобого натяжного
УСтройстба

2.2 В101-Ц' 2Ъ~ВЪ Теленка натяжная 1 339
80РОТО- 60

2.3 F 10!-1-5-85 Барабан не прибойной / 14о
8051.5-50

2 * ТП TX.HI3 Опорная конструкция 1 9/
неприбоонаго бара 5а*
на

25 EW1- Н- 29 -53 Устроистбо грузоёое 1 то
18-15

-  2 . 5 F101- /7- J/- 53 Бпок 200 2 39

-  3 Стай (опорная
конструкция)

30

Марка.
поз. Обозначение Наименование /

1Ксл. 4Масса, i еЗ.кг i>7раме- /ание Марла,поз. Обозначение Наименование /<07. tЧасса,, гд,кг -
Урине-чание

3.1 Прогон 2 962 8 Очиститель бнутрен-
,|?„._лГ 10ПГОСТ8̂ 0- 72* ней стороны ленты--- ------------------ "̂̂&СтЗкп2ГССТ535П$ 8.1 E10/-J- 36-83 Устроистбо очистное 1 15

L -112000 плуэ/скобое 900

7 0 гг. UH/SОпорная рама средней 3 5 20 9 Устроистбо Эля аба -р.с Iff _____ ____ части и нижней рийно̂ о выключения
ролисоопоры прибода

3.3 _г :  Тхжж То же 2 51 9.1 E101-7J- 43-8$ Устроистбо биллю чаю- 4 /1,5 !i1тп_______— сцее канатное Lk-55m 1
_—----- -—■ |
—-----— 92 По нормали ГПК И Устроистбо быкпюча- 6 2,6

4

~1Г~
5.1

* Союзпромпехани$ация ющее рычаэ/сное
Тента, т 9.3 м
2*300*5*ТЯ-Ю0 л 5 -2x5

----—- ■ ~~ 10 Загрузочное устроистбо t ЗЙО____ _—------- напрабляюиьим лот сон
РПГТ 20К05- 7 7  *_______ РопиКООПОра /0.1 Установка форсунки 3 1,6 Успануб
~Ро1-й-£-<&—------ Ж80-/27-50 89 36,4 либаетси \1

ко 7 ———Же80 -127-30 15 И 9 11 Поддон 3 43
ъо песту 
hпестеО.Р «...„ш-игоегта- 74* загрузки

къ ГЮ1-Й-9-83—_—ЖЦ80-127-30-$ 5 256 4-1»-8Ст5кп1№Ш-7й*О.Я 1150x3000
5.4 ftm-li-10-83_——/780- 127 3 5 26,3 12 Ограждение dSuojcy- 1500

ЩихсЯ частей ронбей-
55 fi0l-li-16-93------- НЦ80-127-3 5 270 ера

Q Ролик дефпекторный
г J ЕЮ --- “—ДЖ -127-30 16 7,3 14 МйнтаЖные ппакпя2). ВоО• к 
6.2 F101-1- 21'12----—Уиорний йН-127 16 6 / fkJrj* 1 *Tv7rw //yy/Wftfv

КЦ15 ХрепеЖные изделия 220------- !

м Очиститель бнешысГ,г Столочь/ ленты
7/ f/01- 7- 57~53_--.--- Скребок 800 1 SB

ТП Ш -23-54.87ТХ
гнп MuraQ̂A Щебеночный ja$a<) о о переработке а2*юрс2ных иъберн.еннт и метаморфических лород мощноаъыб юоотысЯ** еоЗЛрибязан: К. КС нгг, рCmPojcKUHQНачатаГопчбеба Пер

мехеегрузочный узел с <Уадиts лисп7 Листоб1 ГлслеиPFpUMfftH визированным отбором Р 251 .. ПнгпипаС проо и лабораторией:п}.ину<Уткин УстаноЬка конбейера Hz ? 8063-100.Специазикация СогазгищззнерудЛенинград jNt J— L —__
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550} 900 Техническая характеристика

Наименование Значение
{, Транспортируемый материал щебень
£ Крупность,мм rfjo da2O(ornS3o20)
3. Насыпная плотность, т /м 3 i 4
Ч Прсазбодитепьность л о схеме нагруз ОК, т/ч /е г (гщ
5. Производите леность техническая, /7% /80(264)
S. Ьпаэгсность, % do8~W
7. Скорость ленты, м/с it
В. Ширина ленты, ММ 800
3 Шли на кон б ей ера по горизонтали, мм {/2600
/С- лбигатель: конбейери 46200L4 УЪ

щетки 4Я9046У2
мощность, кВт 45; 45

частота бращения̂ /мин /475; 92S
//• Редуктор ЦЗУ-355Н-404/1/1

лереда точное число 40
12. Тормоз колодочный Г Г -300;Н-0,2к£> t
i3. Масса, кг 2 HISS

Технические требования

/ Рычажные устройства (лоз* 12.2) установить ра рас- 
стоянии й м от оси при бедного барабана и далее 
с сааеом 30 п

2. йбтонатические устройства блокиро&ки ограо/сде- 
ний дйирсущихсЯ частей и контроля работь/ кон
вейера уста подать по рабочей документации парки 
Р Т Х  и Э П

3. Опорные раны Средней части ком&ейвра пгх 
участке Сапере и с уго/ч наклона. /<3° приварить 
к закладным металлическом плас/пинсс/н

& -— ©

Лрибззаи:

Hho.H*

ГИГ!
Нконтр. 

. ЧСН.отд. 

. й- слей, 
''B'KJPi
. СругзР-

ПЬхайлс&уН У
Стелит
Голубеба
fiCpqriCaPl
ДнтипаЬ
Уткин

ТП 409-23-5487 ТХ
Щебеночный ja6od по переработке йднородныт из&ерренны* 

чсссих пород пощноегг —  ' * "* • линегъаюрфичсаих >
Перегрузочный узел с 

пехсмизиробанныи лгйорон 
про с и л а  болатори си______

г.ощностш КОбтыс. б год 
УгйРя

УУранобка конбейе/х* H2 Q 
£0 8 0 - 120 , УзегТ. Виды В.Г,Л 

MUSO

б о п и р о д а г ,

Л и с т

26
Лист а &
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ом Марка,поз. Обозначение Наименоёание /т [Часса, 1 .8, кг цIpune- \ание
1 ПриВод
if ГП 7хне Опорная рала приВод- 1 .гео

ю2о барабана
12 E/0/-J- 4-8Ъ Барабан при В о Знай 1 930

8030 ЯР- 120
i.3 ТП ТХМЮОпорная рама при• 1 1&0

Водного механизма
Iff ГОСТ 19S23 - $i*E йВигшпель 4пгоо14уз 1 3/0
t-s Редуктор 1 700

игу -36sh - чо - иг уз
1.6 ГОСТ20720-61 Мусрта купан к обо - 1 112,2

-диско да. 9
10000-110- 1.1- 125-1.1

1.7 Мурома упругая Втупоч- 1 44,5
но папьце&ася
/ООо-ТЗО-55-Ц- 60-ТИ

1.6 Eioi-Z-s-вз Барабан непригодной 1 14о
8031,5 -SO

13 ТУ24- 1-1635‘77 Торп о* колодочный 1 €7,5
ТГ -Зйо

1.10 Ограждение муфты 1 7
кулацко Вс - дискобой

2 Штяэрное устройстВа
2.1 тп тхна Опорная конструкция 1 235

грузоВого натяжного
Устройства

2.2 ЕЮ1-Т-23-83 Тележка натяжная 1 239
6040 ТО - 60

23 нем-i s -S3 Барабан неприйодной f но
8031,5 -So

2.4 тп тх-Ш5 Опорная конструкция 1 91
неприВодного барабане

2.S Е/01-й- 29-83 Устройство грУЗоВье 1 35Ц
38-20

2.6 £101-Z- 31~ 63 Блок 250 10 45

к СтаВ (опорная
конструкция)

Марка,nos. Обозначение УаименоВание )ы[Мая,/ :д,кг 4

7риме- 'ание Марка,по$. Обозначение НйименоВание I /Коп. е1асса, / 8, кг к
It

4.1 Прогон 2 970 12 Устройстёо для оба-
— ----------------- пкт таствгь°-7? оийноео Выключения‘ЪСтЪклг Г0СТ5Ъ5-15 ори Вс да

L - нзооо 12.1 £/01-V-43S3 УстройстВо Выклю' 4 11,5 !4.2 ТП TX.H1SОпорная рама средней 38 26,5 чающее канатное --------- t

части и нир/сней Лд- с 55м
роли поспорь/ /2.2 По нормали ГПК и \ S 6 2,64.3 ТГ7 ТХ. И15 То усе 2 S1 , Сон&проммсханиз яция"тощее рьнаорное \

11 Загрузочное устрой- 26Ю 1
стВо с напраВляпощим j

6 лотком
гктго-es -Лента 230 9,Ъ М

2x800yj у ТР'/оОх 5-2* Б
Поддон 3 43 Вместе7 гост 22645-77* Po/iUKOOnOPCL „...„Б-ПН-ШКШОЗ-т/ загрузки7.1 E10/-U-6-83 Ж60-127-ЗО 96 36,4 :u\jj-&Cm3m2ncV652i-7d

1.1 1ЕШ1-Е-8-83 Ж 880 -127-30 9 41,9 1/30х зооо
73 E/01-W-9-83 ЖЦ80-121- 30-3 4 256
7.4 е/01-Z- ю-83 П60-/27 40 26,3 15 Ограждение дВиЖУ- 1450
75 Е /01-у-16-85 НЦВО -127-3 4 270 щихся частей кон-

В ей ера
8 Ролик деерлекторный
б! £101-1-20-83 ЛЯГ 127-30 18 78
8.2 £101-й-21-63 Нижний ЛК'127 18 6

17 МонтаЖные прокладки 75
18 Трепетные изделия 2/5

10 Очиститель Внешней
стороны ленты10.1 £/01-у- 58-83 Щетка очистная 1 127
Щ800

МУхонобка конбейера 60£0 - /20.Специфика, и и я \i

11 Очиститель Внутрен-1Ч3!J

11.1 £101-о-36-83 УстройстВо очистное 1 15
плужкоВос 800

ТП Ш -2 3 -5 Ш  ТХ 1
л. (> Ше&Рноилый 1а£эдпо пепеэоКпта* осноьоЗных ицГерУгыньпrun *Пч и метаморфических пород наивное/■775X0 ;ЮООтЬК\п* беоЗ

Ррибязач: -kCz*?b.Hsy.cri 1ш шщ.Ын. Перегрузочный узел с мехс/ни$ирсбанныц отбором лрео и /гаЗсратсрией
Гг&са
Р

'Я Лиеп
29

7 Листе £

м- т
— rsSCf'lР'пянсон ?1ъуо/Гък. zn 4*/г~по6 ■"Л&сие, Нх 8 Союзпшрокеруд ;

Ленинград± = :
/'Г'-к, r.jZ: е-П-СЦН №

ГопироВал Формат Р2
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Т ех н и  ч еск а  я ха ра кт ер и ст и ка .

Наименование Значение

1. Транспортируемый материал щебень.
2 . Крупность,мм 5-70 (5 -2 0 )
3 , Насыпная плотностьi т/мъ и
4, Производительность по схеме нагрузок, т /ч 7? (гио)
5 . Производительность техническая, т /ч 8 5  (264)
6. В ла ж н о сть , % Ъо 8 - 1 0

7 . Скорость ленть/, м/с и
Q. Ширина ленты, мм 300
У  Длина кснбейера по горизонтали, мм HQ0 0 0

fO. Двигатель : конвейера itfi200LkH3
щетки 9P90L6 93

Мощность, к В т 9 5  ; 1 . 5

частота, /ращения °%ин 1415;  935
11. Ре дуктор Ц2У-355Ц -90-Hi95

передаточное число П о

1 2 , Тормоз колодочный ТГ-300)//- 0,2 кВт
13. Масса,кг 2 M Z Q

Технические требования

/■ Рыча̂ сные устройства (003. /2.2J установить на рас
стоянии Ц м от оси приходного барабана и далее 
С ицагом 30м

2 Йбтомостичессие устрой стёа блока робки ограждений 
движ ущ ихся частей и  контроля работу конёейера. 
уста побить ко рабочей документации м арки Я  Т Х  
и  Э М

3. Опорные р а м ы  средней  част и, конбейера н а  уча с
тке еаигереи с углом наклона Тб° л/эиба/хулъь 
З а кл а д н ы м  м ет алла и е  скит п л  а

ЛриВязан:

—

--------------

и»6.н&

гип„ ,jiPOHrf,
Иаи.отЗ.
Fn-cnpu,.
pyr-tP.

Михаилов 
Строкина 
Голубе) 
Рбрсичссь 
РнггипоЬ 
Утгин

Т П  Ш -23-5Ш  7Х

Щебеночный щЬод по пврерабсте однородных щ б ш ш ы х и 
гхтанорфииеских порсо мощностью fu00тыс. м3 В год
Перегрузочный узел с  
механиЗчрр/алнын отбором 
проб и  лабораторией

tmaduQ Лист Цистой

р 3 2

— -

УстаноЬта. кснбейера Н -$  
$080420. Узел 1. Видь/ В .П Л  

J ’SO
С ш о з г и п р о н е р у д

Л е н и н г р а д
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Морю,
лоз. Обозначение Наименование Нол.

масса,
ед,пг

Приме
чание

Март,
noj. Обозначение Наименование i

i
Коя- <

чаеса, / 
?<?хг <

1
1 Марка,

ло$. Обозначение Иаименоёание У
/

Коп- L
1асса, > 
9,кг <

Приме
чание

у По/тпП 4.1 Прогон 2 945 12 УЬтройстВо для аба-

/ / ТП тх,н% ПпОрн/ХЯ рОМOf рри$рд. 1 260 ^ j o n r o c r m o - K ’ . >оииного Выключения
и ^ ГЬСтЪкп1Г0СТ535-79* прибода. i

1.2 ЕЮ l'- н -4~83 Во роб О И приВоднпй 1 $30 L - 1/0000 12.1 E/0 /-J- 43-<93 Устрой cm Во Выключал- 4 11,5

i

%

$

Й

80309* -/00 4.2 ТП ТХ.И/5 Опорная рама средней 38 26,5 щее канатное

1.3 ТП гх.н/о Опорная рама при- i 180 Части и ниорней L k -5 4 м

Водного механизма рапикоопоры 12.2 Па нормали РГ/КН Устройство бы ключа- 6 2,6
<-ч ГОСТ /9523 -8 1 ' В ЛВиЗатепЬ 4Я200Ч4УЪ 1 310 4.3 ТП  ТХ.Н15 То ъ/се 1 5/ „ Сон/Ьпроммеханигдция * ющее рычаа/сное
1.5 Редуктор 1 700

и,гУ-355н-Ь0-1И В2 13 Загрузочное устрой► 2830
1.6 ГОСТ 20720-61 Му (рта купай кобо - 1 112,1 стбо с напрабляющим

дискоб а я Лотком

1.7

1.8 

1.9

JjQ

10000-/10-1.1— /25 -  /./ 6 ГОСТ 2 0 -8 5 Лента. 775 9,5 м
ГОСТ2/424-7S*T~ М Уфта упругая 8 ту - 1 44,5 2x800x3 х Tfi-)00x5-2xE
------------------- _ лочна* пальцеВая 14 Поддон 3 43 8 месте

/ооо -ТЗО - 50-Z1 -60-13 7 ГОСТ 22645- 77* Р0Пи К О О П OpCL пи,т в -п н -/ ,е т т ю -?$ загрузки
Е Ю1 —5~оЗ

Барабан непригодной 1 /40 7.1 В/01-Т- 6 -83 № 8 0 -/2 7 -3 0 93 ЗбА ПиС\Е-ВСтЗкпггса16523-15
8031,5-50 г г 1Е/о 1 -7 7 -8 -8 3 TKR8Q- /27-30 9 41,9 т о х з о й о

ТУ2 4 - / - /63$ -  77
Тормоз колодой нь/и 1 61S 7.3 Е/0 /-][-9 -В З Ж Ц 8 0 -/2 7 -3 0 -3 1/ 2S6

------------------_ _ _ _ г г - з о о 7.4
7.5

ею /-ж -/о-аъ /780-/27 39 26,3 15 Ограждение дбие/сущих- 1 Ш
------------------— _̂ _ Е101-Е- /6-85 Н Ц 8 0 -/2 7  - 5 4 270 сз частей конвейераJ9/U ---------------_ _ Ограэ/сдение мусрты 1 7
----------------- -— _ _ _ купай ко So - дискобой 8 РйЛик де 4>ле к торный

2
------------------ — _̂ 8.1 Б/0/-77-20-83 Л Ж  12 7 -3 0 18 7,3

2,1
Уатяорное устройство 8.2 E/01-JI т  21-83 Ншрнии Л И  -127 18 6
Опорная конструкция 1 285 17 Понтал/еные прокладки 10

——----- Врузобого натяорного*■ А

2 . г Е/01-й -  23 -Q5 ----
устрой сто  а

~  18 Трепеэ/сные изделия 210
Теленка нат$р/снсся 1 333

2.3 г / о / -» -  5 - a i  -------
804ОТО-6О 10 п  /—-— Бара бан неприббдноЬ 1 /40

~1оГ
U*JUС/77иГП €Л6 &Н£ CLtH С и
стороны ленты8 0 3 1 ,5 -5 0

4 а 12.4 ТП т* б/01 -м -  за -а з !//Cmt-zj СЧ' tcm ни Р / 127

2.5 F1D1- If. PQ-P\ —----

Опорная конструкция 
непрободного барабана.

1 9/ — — щ во о

T
1
I

С/U/ д • fclf Ow Устройство грузобоё 
33-20

1 3SM J1 Очиститель бнутрен-2.6 £/oi-л- г/- $з " — Блок 25й 10 45 --------- ней стороны ленты//./ . &01-1-3G -as Устройство очист- / /5
?
«a
I
1

........ .......—— ное ллуочковое боо

*
............

-

т п  т - г з - 5 Ш  тхСта б (опорн а я Л Л Щебеночный ]а6оЗ л о переработке однородных шбсрршых и метаморфических перед мощностио /ооОтьк.н* 5год—------------—. конструкция) run .Ци<айлоС t—
*4»

1
1

1— ....  ——— Прибязсип нич огВ, ~~~ ЛЛЯШ-ГсУнсеба.
ЛКрО/̂ Соь,

Т/сТс,
,7

перегрузочный узел смеханизированным отбором прао и лабораторией р
’ .'п 

J3
■> /‘ис/тоК

...... "■ — ■—
ИнЬгЛ

' -с-■ /юн*#Рнтипоб
Утки*-* Мт.<а*о$ка комЬсйсрангу ВО80- /20.Спец и <Рика и и Я Сон)ЗПШ

Лонт'1
Р0Н7РУД
.'Гр. ;i
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В и д  А  лист я
/I/

6А \Ж

Вид Б  повернуто

. }■ Ьдйдг̂  - ̂ ЛЬ г=^‘‘ \

I 1t— 1 ...-LJU ч!

г  --
1 _____ ==зЬ= 4j

ЁР_ - -
*

-h
1 __isa— Вид В

8b отб. $87

Схема остановки
к а н а т н ы х  выключающих у с т р о й с т в

ГЗОу J30

1 “

1

FЬ~-

iSООО 1 m o o JSOO if

---------------------------6 --------------------------- — -------------------- t b - -----------------------
=\ (b

—
«— t* ----- -~ Ц г—

Ось конвейера_ <ъ
- f “t: к ь Д
“+  

. ею
r  T

2270
- h  t

Техническая характеристика

Наименование Значение
/ Транспортируемый материал щебень
8. Крупность, нн с$. ео до НО
3. Насыпная плотность, т /н 5 ьн
в. Производительность по схеме нагрузок,п/у воо
в. Производительность техническая, т/ч еда
в. Влажность, *А естественная
7. Скорость ленты. м/с 8.5
8. Ширина ленты> мм т о
9 Длина конвейера, ММ, по гомзонтат 99000
(0 Двигатель: конвейера в/9805в УЗ

щетки 1/fi 90 L 6 УЗ
мощность. к Вт 00; /,5

частота вращения, од/мин. 7 1)70; 935
// Редуктор кц8-/зоом-гшц-я

Iпередаточное число 88
!? Масса, кг 36260

Технические требования

1. Верхние центрирующие раликослорь/ установить на
расстоянии /Н,5п о т  оси приводного барабане и далее через 80п,

В. Нижние центрирующие роликоспоры установить на расстоянии 
£6 н от оси натяжного барабана и Налег с шагом В5 гг.

3. Десрлевалорные ролики установить на расстоянии 3, 75т 
от оси натяжного барабана и далее с шагом Ю. .. 18п  с уче
тов! установки центрирующих ралОкоопор

Ь. Рычажные устройства установить на /эасстарнис/ 
о т оси натяркного барабана и. далее с сиаеот 60м.

5. ASmoncrmuveccut у с т р о й с т в  Злосирсвса ограждений d&j- 
экущихся частей и контроля работы конвейера услкгно • 
витЬ па рабочей документации марки J7TK и 58?.6. Опорные рамы средней части конвейера приварить к закладным металлическим пластинам.

f “ T T

ТП 409-23-54.87 тх
■'Мгнсунш заБоЗпопдрераЗстсе сКмсроВмых изверженных 
и нетанорерическс/х пород лощнослплЯШ тые • к  з б  год. 
Перегоизочны и ш е л в  н е х о  - ЗСтодих ~
низиробаннын отбором прос 

и лабораторией 
Установка конвейер а я Чч 
чеово- /во. Узел /Г 
виды р ,б ,в . н о в о

А и ст А и с то в

36
союзгипронеруд

ЛЕНИНГрйД
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Марка,лоз. Обозначение На именование колМ асса,ед.,кг Примечание
1 Привод
/•/ Г/7 ТХ.Ц{6Опорная рама привод- 1 520

ного барабана
/.г Е/01-1-4-83 барабан приводной 1 /6/0

/8080Ф- 160
1.3 ТЦ ТХ.НПОпорная рама привод- 1 400

ного механизма
1.4 гост 19523-8/̂ 6 Д в и га т е л ь  4A280S4 УЗ 1 785
1.5 ТУ г 4- /- 1774- 78 Редуктор / 9945

Кцг-13оом-г8-г1г-ц- уз

is ГОСТ SOO&- 83в Му/рта зубчатая 1 372
1-63000-/50- /-/90-/

1.7 ГОСТ г/484- 7S* <*I1I* / 42
Вт упочно -пальцевая
гооо-9о-Ж- 1-80-Х. /- 93

1.8 с/01-й-5- 83 1!11 / г/г
18040-60

_ 1.9 Ограждение муерты 1 10
зубчатой

1.10 Ограждение муфты 1 5
Втурочно -пальцевой

г Натяжное устройство
е.1 ТП тхм Опорная конструкция 1 490

грузового натяжного
Устройства

гг £ 10{-1-83-83 Тележка натяжная 1 995
/говзто- /оо

г.з E/Of- Л- S- 83 Барабан неприводной 1 812
18040-60

л ч ТП ТХМ5 Опорная рама / 113,5
неприбодного барабана

г.5 £101-1-89-83 Устройства грузовое 1 3588
39-30

г.в £101-1-31- 83 Блок 250 6 1/5

-1Г Став (опорная
КонетрУКЦ и Я)

.___
А

42

лоЗ- Обозначение Наименование Кол Масса, еду кг Примечание
8 Очиститель внутренней

стороны ленты.
-Ж - £ 101-1-36-83 Устройство очистное 1 21

плижковое 1200

~1Г Устройство для
аварийного Выключения
привода.

9.1 £101- 43-83 Устройство Выключающее 4 К.4
канатное 4к= 49м

9.2 По нормали ГПК И Устройство вы ключа- 6 2.6
чСоюэпроммеханизацияv юшее рычажное

10 Загрузочное Устройство 3970
с направляющим лотком

10.1 Узел установки срарсунКи 16 1,6
11 Поддон 1 842 в месте

Агт 6-nH-1.6r0cm905.71r II

ц-п-всг бкпггост(б5гз-7Р

1590X48000
1В Ограждение движущих- 1265

ся частей конвей-
ера

13 Монтажная прокладки 37
14 Крепежные изделия 840

ТП Ш-23-5Ш ТХ
щ е б е н о ч н ы й  з а б о й  п о  п е р е р а б о т к е  е д ч о р о д н ы х  
изверженных и петаморЛзиЧх'ских нс сад мощностью <000 ть)с• м збГю д. '
Перегрузочными узел с 
механизированным отбором 
проб и лабораторией

Стодцц

Установи конвейера Л*/4 
/2080-/60 
Специфик а и и Я.

57
Листов

союзгипронеру,
Ленинград
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Вид А лист 36
2923

Вид Б  подернуто

ж  а

1

r - t 4

- 1

% i ~ Т

1 \d li f+V - r h
8,956 UJ4§r = ЩA ___

Й- И -  /11 \— il l  § A

Схема истанобки
канатных выключающих устройств.

ш

'?/ / а  Вид В
<?4от6.427

ж

Техническая характеристика

Нсшпенобание Значение
/  Транспортируемый материал щебень
2 , Крупность, нм omSdoiO.cS.fO ди ВО
j .  Насыпная плотность, т/м 3 1,4
4. Производительность по с лене нагрузок, mfy воо
5-Производительность техническая. т/ч. вво
8 .влажность. /• естественная
7 Скорость ленты , м/с 2.5
8 . Ширина ленты, мм 1 2 0 0

3  Длина конвейера, нм, но горизонтали 1 8 2 8 0 0

10. Двигатель - конвейера в А 280S8 УЗ
щетки 8A90L 6  УЗ

мощность, кВт НО; 1,5
частота врощения.об/т 1870: 935

/ /  Редуктор яиг-(зоом-гз-2и-и-а
| передаточное число 28

12. Масса, кг 52230

Технические требования
1. Десрлектсрные ролики установить на расстоянии 

4750мп о т  оси натяжного барабана и  далее с 
шагом Ю... 12 п  еучетопустановкицентрирующихроликоопор.

г. Рычажные устройства установить на расстоянии 12пот оси 
натяжного барабане/ и далее с шагоп 30 п.

3. Явтопатические устройства блокировки ограждений 
движущихся частей и контроля работы  конвейера у с 
тановить па рабочей документации парки /?ТХ и  SCO.

U. Опорные рамы средней части нонвейера. приварить к 
закладным металлическим пластинам.

----- “f—
XSoL________ 70000

а
70000

-Рт
\

-XI
ТПШ-23-5437ТХ

ЩебеночныйзаБдБ'по перерадотке едмромыхизбери 
чттапор-яичее/сих псрЗдпощностьп чооо тъ/с. м

Оси склада щебня 
о т  5  до Юнн? сбыше 10до 20мм

/крегрузочнь/У шел с меха* 
низиробанныноnpi
Ш

рженных
м 3Р го д .

ииип с*
Ьиробоннынотбором 
ооо и лабораторией

Вт ода я

dttSp.

низа
проб „  __________ ,____
Установки конбейероШБ 
т в о -teo. Узел т :
В  и Мы А  Б ,В . М t -5 0

Лист

4о
союзгипронерудл В Н И И  ГР Я Д

Копирйбал <у ~ Формат
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Молока,пс$. Обозначение Наименование. КолМасса; ед.,кг Примечание
1 Привод
и ТП тхжОпорная рама при- / его

водного барабана
иг Е101-1-4-S3 Барабан приводной / (670

(Ш0Ф-т
1.3 ТП ТХМ 1! / 4<00

водного механизма
14 госттгъ-81*Е Двигатель 9AZ8QS4 93 ( 485

(.5 тугч- /- тч-78 Редуктор 1 4945
кце-поом-гз-гн-и-зз

15 rocrsoas- вЗЕ Муа>та зубчатая f 372
1-63000-/50-Г/90-1

а гостг/чгч- 75* Муфта упругая 1 Уг
Втулочно - пальцевая
гоОО-ЗО-Е 1-80-1-1-33

U8 Е (01-м-5-8Ъ Барабан не привод- 1 г/г
ной 18040-60

U9 Ограждение мчсрты 1 (О
зубчатой.

U/0 Ограждение мчерты 1 5
втулочно - паль цевой

г 1 !

г./ тп т п 1I ( 555
грузового натяжного
Устройства

22 Eioi-1- г з -  зз Тележка натяжная { 995
18063Г О-100

23 Е101-1-5-83 барабан не при - ( 2(8
водной 180/10-60

гМ тп гт з Опорная рама 1 ((3,5
неприводного
барабана

' 25 £/0(-Ё~г9-83 Устройство грузовое X. 3585
39-27

г . б £ 101-1-31- 83 Б/гок 2S0 5 4 5

- 3. Став С опора я
конструкция)

Марка,ЛОЗ. Обозначение Наименование Кол. |Mateo.eS,кг Примечание
з.{ Прогон г 1664

МЁыгп,гП Г0СШЧ0-1г*3J Ы ЛервСтЗкл2Г0СГ835-79*
L* 160000

г.г ТП ТХМОпорная рама среднее У8 31,5
части и ни жнеи
ропикоопоры

ц Г06Т 80-85 Конвейерная лента зго /6,8 Мг*1200*5*ТАЧОО х  5'2*5

5 го с т  ггбЧ5-п* Роликоопора
53 E101-S- 6- 83 Ж  ISO-127-30 т 48, г

5Я 1Е 101-1-8- 83 ЖА-ЯО-(27-30 во 59,5

5.Ъ £101- 1-9 - 83 жа/го-/27-30-3 1 60S

5М £ 101-1- Ю -83 .. П120-127 95 Збг3

55 £ 101-1-16 -83 HU, 120-127-3 5 390

Б Ролик детрлешарныи
6J Е101-П-80-85... ДЖ 127-30 2V 7,8
6.2 £101-1-11-83 нижний ДН- (27 (6 6,0

7 Очиститель внешней
стороны ленты

7 4 Г101-1-38- 83 Щетка очистная 1 /49
01(200

/УсрлСт,
/703. Обозначение Нои ненов ание К о л;М а сса ,

?Э.,кг
приме
чание

8 Очиститель в  н у т -
р е н н е и  ст о р о н ы  л е н т ы

8.1 Е ЮР £ -36-83 У с т р о й с т в о  о ч и с т н о е / 21
плужковое (200

9 Устройство для аварийно-
го выключения привода

9.1 ЕЮ(-43- 83 Устройство выключаю - У 12
(ц е е  К а н а т н о е Lk-70м

9.8 По нормали Г  ПКИ Устройство выклю - (О 2,6
„ Союзпроммехамизация ч а ю щ е е  р ы ч а ж н о е

(0 З а г р у з о ч н о е  у с т р о й с т в о 9670
с направляющим лотком

(0.1 У з е л  Установки(р о р с у н к и 9о 1,5
и Поддон ( 2041 Вместе

^глт Б-пн-16 госмтз'чч* загрузка
ЧчУдСщЪкп ?ГоСП65гУ70*

(590X 102500
12 Ограждение движу- 2000

щихся частей
конвейера

(3 Монтажные прокладки 50

14 вренежные изделия 300

ТПШ-23-5487ТХ
™ № дны'сиберженнь/х мощностью ■

Перегрузочный у з с л  с  
мсханизирооо иным отбором 
проб и  лаборат орией

Стоди*\Лиет

Установка Конвейера /V* 15 4Z080- /60- 
спецификация.

р Щ
Л иста 6

СОЮЗГИПРОМСРУД
Л е н и н гр а д
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Иа и п е н о ̂ они е Значение Меь*с/,поз. Обозначение Наипенобоние ш [Часса,’д-,хг примечание

1 Тип привода ш$ошигшо-шатуннбя / Рама / 72
2. У г0/1 поборото клапана, градус SO г Мусрта 4 ю
5. Время открытия Тзокйь/тия) шибера, С zs 5 Шатин 4 20
б Электпо- Тип м ш еу з Ч Кривошип 4 /0

двигатель Мощность, к Вт i s 5 Полумусрто 4 8
Частота вращения, об/тин 95S В Риск / а

5. Pedwvoo Тип 4r-tZS-£3-32S-/i 7 Втулка 4 8
Передаточное число 65 в В ту л ко 4 €

б Выключа- Тип 8пк4444исполненЗ 9 Ось / 3
тель пу- контакты 2з\2р /0 Ось /
тебои Количество, шт. 2 н ГОСТ №23-еГ£ Миготель в A SQL 6Уд / 35

7. Тормоз, тип ТКТ-400 а Редуктор 4 во
с электромагни- 9s-SZ5-£3-32S-v3
тот МО- 4006 13 быключател ь 2 —

путевой ВПК 4444
ВидА ВидБ

ист 2
исполнение 3, кон-

Г7П б Л такты Вз; 2р,
T i  ^ 44 Тормоз ТКТ-400 4 Ц2

Р1

1
S \

г  J Kг г р !  f

1 в /^4  / &! ^  1 I  #/

/г Крепёжные — S
из дел и я

7$0

ТП ш - 2 3 - 5 Ш ' ТХ.И1
Механизм поборота 

затвора:05щий вид. mi;W

1\Iа

Лист об
Р » 4 г

Союзгипронеруд
Ленинград
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Техническая характ ерист ика
На и л? ен  о За и и е Значение

4< Транспортируемый материал Щедень
2. Крупность t мм СЕыше 20 до 40
3 Насыпная масса, т /м̂
Ч Влажность, °/о естестбеннря
5. Производительность по потоку, т/ч 100

Общая касса 2870кг
Морса,ПОЗ. Обозначение Иаименобание Кол.

Пасса
ед,кг

f
t

4 Приёмник 4 34S
2 Щиток приемника 4 17
3 Узел устаноВки 2 /, е

Форсунки
н Воронка 1 340
6 Воронка / /347
6 Воронка 4 62€
7 Воронка 4 42S
8 Укрытие продоот- 4 /30

дорника
3 Крепленные изделия — 20

ГОСТ 7338~77м Пластина /, лист, SJ Af*
МС-П-5

Колировал Фор пот А 2
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Техническая ха р а к те р и сти к а

Н а и м е н о в а н ы  е З н а ч е н и е

1. Транспортируемый материал щебень
2. Крупность, мм от S до 10 (20)
3. Насыпная плотность т/м * 14

■ '■ ■■ ' — -- -- —‘ / '
4. Влажность, % до 8-10
5. Производительность по потоку, т/ч 77(2*0)

Мерка,
ла^.

10

Общая масса 2870кг

Обозначение

ГОСТ 7338-77*

Наименование Кол

Приёмник
Щиток приемника
Цкрытие лробоотбор-
ника
Воронка
Воронка
Воронка
Воронка

Крепежные изделия
Пластина!, лист, 
МС-П-5

Масса
е£,*г

и

Приме
чание

315
17

130

310
1320
Б26
125

20

Ж М‘

ГИ П Мигхзигоб
Признан К контр Стягкцни ж

Начали} Гоп^беба с ■< Р & О '
Гпспец Абрамсон ’ £ t f k ' i
Рч*?р. Ян типов ,
Сти/р? А'ссуир<-6

инь / V * n i-SO

Стада.с |  Лист Ш Ш Е
ТП 409-23-5487 ТХ.НЗ

конвейер е3&*про6оо тбор- ник Н*2~ конвейер
Общий вид. С о ю з г и п р о н е р у д

Л е н и н г р а д
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Техническая характеристика

Н а и м е н о в а н и е Зна ч е н ие

/, Транспортируемый материал Щебень
2. Крупность, мм свыше 10 (б) до 20
3* Насыпная п л о тн о с ть  т/м* V
4 Влажность, % до 8 -  10
&  Производительность по потоку, т/ч 163 (24о)

О бщ&я масса 28 70 кг
Марко,

лез, 0 бозн ачение Наименование Кал. Масса 
ед, ке

Приме
чание

1 Приёмник ; 31S

2 Шито к приёмника / 17

3 Укрытие проба- 1 130
отборника 1

4 Воронка / 310

5 Воронка 1 1320

6 Воронка 1 B2S

7 Воронка 1 725

9 Крепежные изделия — 20
10 Г О С Т  7 3 3 8 -7 7 * Пластина I, лист, и 6,7

М С -П -5

2 OSO
6000__________________ ;

©  I ©

IGSO
Т-- ’---

3400

MVIO

f  St
ГИП MuxaunoS А %е >

hpuStWH Ч. контр Стямкина
Нач.отд. Гэпубева (

у м

Гл спец. Лдрамсон' )
Рук. цр. Янтипов , /
СП7 инж Пссуиров

UftS.N*

ТП Ш - 23-54.87 ТХ.Н4
ecoWeJffl?npoboOT6op 
Н*3~конвейер Н '11

[э с с. Лист | /iuemottг
р 1 /

Союзгипроиеруд
Ленинград
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Техническая характ ерист ика
Наименование Значение

1 Транспортируемый материал Щедень
2 Крупность, мм Сёыше 20 до 00
Л Насыпная масса, т / м в м
Н. Влаж ность , °/о ес/пестбенная
S. Проиъ 5о д а т  ел ь ностб по потоку, т / ч 8оо

Одщая пасса 4755кг

Марка,
поз. Одозначение Наипеноб он  ие КолМасса 

ее,кг
Приме
чание

4 Приемник 1 450
2 Щиток приёмника 4 25
2 \ Воронка 4 4021
Н Течка 4 226
5 Опара 2 ms
6 К ре пе ж ны е - S3

изделия
7 ГОСТ 7538-77* Пластина.1у лист, 0,8 с,7 м*

МС-П-5

( D - — - © ------------- - ©  х  ® ~ -------------------------® -----------------------~ ®

Копиром л Фор norm А 2
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Разрез 4-4
Техническая характеристика

Н а и г н е н о б а  н  и е Значение

1 Транспортируемый материал Щейень
2\ К р у п н о с т ь , мм am S  до 40

сбыте 40 до 20
3. Посыпная плотность т / м 3 м
к  В ла ж н о с ть , °/о естественная
5. Проиьбодител ьность по потоку, т / ч 800

О Ища я пасса 2860кг
Марка,

паз. Обозначение Наименобание Кол.
Масса
ед.,кг

Приме'
чоние

/ Приёмник / 050
г Щиток приёмника / 25
3 Воронка / 11НН
ч Опора 2 40,5
5 Течка / 540
6 Течка 4 нов
7 UJudep 2 60
8 Течка 4 454
9 Крепёжные - 20

изделия
40 ГОСТ 7338-77* Пластина I ,  ли с т, н 6,7 Mz

М С -П  5-

ТП 4og-23-54.S7TX.H6
| АистовУзел перегрузки: конвейер л/° >5-конвейеры /7° 16, 17 Общий вид. nvso

КопироБал

CmatfuA Аист i

Союзгипронсруд
Ленинград
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Общая мисси 1S8

Усрна,
ЛОЗ, Обозначение ЦаименаВание Нол.

Масса
ед,кг

Приме
чание

2

Б -м -т о л т о у п * 0,$6 *8,6 М*
^  ВО» Ъкп 2 Г С С Т М 5 1 -79

„  £-50*50*5ГОСТ $50941* ifl 5,П м
stVJ'unBCm3w2 ГО С Т535-*$*

5 mtr-m гЬ П ГО С Т 6НО-*2* li,92 2Ь,0 м
ш-°1,гр ВСлЗкг2Гт555-79*

/отВ.Ф/5

I

5/5

30.

6отё</5&/

370

/66

370

1+

5/5

+ !  i
—i1 Осб редуктора

4—
--- 1

~ ~ 4 = J------------ г— ч Г

«tii—
t р. ___.б о д il-
"Нг— — jL

/avS/22/ +

-

1
1
1

. 579

/ ! -/ !

%

HP
5/5 ,

Осб редуктора I

- 4 -

Осе dSc/га/пе/я

сюё.е/5

+

9от& Ф 28/

<Х
5
Б
8

о»
&
Чь

Б>

■ &

Привязан:
Гцп Михаил оЪ

ЯаО'ОТс
''.ШМссина
Го/губеба/ r/uQ-Л-
Й5рацсонfjri.cneu

fy'Ĉ p- йитипоё. 
С/Г}Ш̂ Утки*

щ
й ш

■ffl/r/l, '■
: т г

ТП W -23 -5U .8 7ТХ.Н9
Опорная ра м а  прцЬод- 
ново механизма to n -  
В ей  ера л *°7,
Общий Вид Mi* 10

УтЗиЯ Лист Листов
JL

СотгипроиерудЛенинград.
i

S
;
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I
ОНица 9 масса /SO kz

Парса,
поъ Обозначение На и меноЬ ание Топ HCLCCQ,

едрг
Приме
чание

1 и £ м - / т г т з я * 0,56 7St5
^ ь м п т т - 7 з

г И 6-5MS*JftC№H3-7$1Д 377 M
7somBCm5*nZMSi5-79y

3 5,3 2b M
W Cjl̂ 8M*n2r0CT5b5-l3*

/от£> ф1Э

Для кон Мейерсе ti°2 —  û oSpaojceno
Для коноейера г/°9 -  зеркальное и%оЪрао/:ение

PpulSZCtHl H ££*rf :  
Нм. его,,

......] . . . 1 Глски,'
' ___ р у г  tel..

| Стинов:
v *5' 1

Тип ЛмихаСмй
“а?уЛ£а
П̂рЯМСС*-
~нтурс>&
-TiKUH

.. / /-
feu.VЦыСс*

ш

Т П  409-23-5-Ш ТХ.НЮ
Опорная рама при&од- 
ноге механизма кон- 
ВейероЬ Ы° в, В 
Общий ьид M1MD

СЮОиЯ У'/иС/г> \ТПС'ГР£

СоюзпгпронешЛенинград,

РспироЬап Л  армат Р2
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№

~x=

3
Н г т

oj

-L*>0 r-

Общая масса 290кг
м а р т , 

поЗ. Обозначение Наименование КО!)
Масса,
ед.,п

Приме
чание \

1 n ш / т т ж з М ор 78,5 М 1 ;
•’1штбОлЗклШ пт7-73

z Г/ В -5 0 /5 0 *5 М $ :т ? # S 7 2 м
"г°ЛЩСгЗт1Ш55$-73*

3 {8 м

Опорная конструкция разработана с у четой нор- 

пали машиностроения ММ 6823 -65 tt Опоры телеорес 
натяэрнь/сс грузо8ысс устройств\
Нормаль исполь$ооа.на б качестве справочного 

материала.

Юоггк ФЪ5

при вязан: Нсснпр.

Ин£. л/°

ГИП Михаил at
Иачмтд
Глупец.
Рил.ър
Cm.uHjc-

rrtfp fctuua

РолуКеВсс
Рёрапссн
PumuncS
HrrtKuH

i
SS£

ТП W9-23-54.S7TX.HH
Опорная конструкция  
грузового натяжного

СтодаЯКист \Писто&
Р 1 /

Союзпшронеруд
Ленинград

Копировал: Формат 02
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О ОШ; а Я масса £85 kz

миры,
ПОЗ. Обозначение НсшменоОание Поп, Масса,

ед.кг
Приме
чание

1 )  б ш -т т м я * ч 70,5 м*
Яцст5Сг,Ья2ГоСГ1Ш-79

2 ¥ 5,75 /V

■>!0̂ Ш ЦШ 1ест5-13  *

3 ю» Ш С Т ^ -7 2 * К м

Опорная конструкция разработана с учетом нормали 
машиностроения МН5823-65 „ОпорЬ/ телерел н а тур 
ных грузовых устройств"
Нормаль использована £ качестье справочного мате
риала.

м т
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Опорная РсУ  3 М С Р  / # А/ А/ КЗ Одиссея
пасса
рапс/

к г

рома Н£Пр<4
Водного ' 
За рада на н H f б я> Рг я$ £*о fie d d,

П С з 1/ U U Я
7 2 С 0 5 6 1

Конвейеры 
//* 7,8,9 5G3&58) 735(550) 1350 0 о ИЗО т о г т ш Zoo 2М 29 ОД 60*270

ш
m i бкй W в$0 гч 91

Конвейеры
л с /*. fs 300 710 т i$'iO т о т 2W SCO 250 20 Zb Ж 70’29S 2io 7L;o. № т о 30 m s

Корка,
nos. Обозначение ЯаименаЬание Кол.

Росса
ед,нг

Лриме-

и а РЛНЧОГ0СТ/9ЭО5-Ы * 73,5 * 4

‘*тВ&пЗ«п2гасГМЯ~У9

Ъ „  5 ‘65* 03* С) ГОСТ8$09-72*и̂ЛАЛ* 5,12 М
4 В 0 п З к п 2 ГШ 5 Ъ 5 -19*

4 W т г к т т о - м * 10,и Hi
т ш р з м « н 2 т т 5 $ 5 - ? $ * -

I  /Квличест&о материалов по позициям См. таблицу 
2. Ромеры £  Скоблах Э ля  лонёеиера л/°7

!
i

1

РИП Михайлов \Х*Яу
ПриВя$СОЛ Н контр. СтясКкша $ФКд4

Нанотд. ГЬлубеВа 7 ссеЛ ОД
Гм спец. Ядрамсан я
Рнс. ер. Антипов
Стийж. У тс и н ф ь

Инв. н°

т п  № -23-54.87 TX.HI5
Опорная рама непри - 
Sodnoeo барабана лен- 
бейероб Nr l  8,9,П, /5 
О&ций бид.

Стадия Лист Листов»
Р L _
Союзгипроперуд

Л е т т г р а д

Копировал ф орм ат /92
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Оперная 
pam  m t- 
ieOepob

H,
MM

4,
MM 4/,MM

С(щая
масса
pa/Wjtf

//0 7,8,9 465 /052m 26,5
4е /4, /5 445/502/550 3/,5

Марна,
ПОЗ. Обозначение Наименование Нол.

Масса
ед,не

Орите*
чаыие

1 jjucm б'ПИ' 10 Г т 19905~п  * 0,05 78,5 * *
ВСп,5кл2ГССТ/Ь65?-19

2 „ . 5- Ь5*6Ъ*6 ГОСТ8509-42* 1Л 5 ,П М
™ Ш ВСп,5хп2 ГОСТ555- 49* (W 5,72 М

3 ., 5-/00xbi*6 ГОСТ 6509- ?2* 0.5k 7,55 м
ЗСт,5кп2ГасТ555-79*

_ k шзсджр «огастагыг-72* <Л д,б /л
* ^ PBGn3K/i2mr 555-Ю+

~ 5 ~ ШВсмсс12* ™ 16̂ - * 2* 1,52 10,и Af
ГВСтЗ*/т2 ГОСТ555- 49*

в ГОСТ 7798- 70* Болт М12*$0.5д 2 M U

. 1 ГОСТ 53/5- ТО* Гайка М12.5 2 0,015

8 ш / т т - п р ___ Шайба 12.01 __ 2 о,аоы

4,0 азмененс/ем 4б/сол?б/ олсрмос/ /х?т / //а-£<7мм, 
масса рамс/ с/змемяе/лся :
<&я xo/fSetfepoS Р* 7,8, 9 ~ма й # 5л г; 
dr# jcoz/SedepcS 4* /4  /5 -  //а /хг.

2, Paj. 2 -3.S *а*5еиерсЗ 7, 8,9; //C3,3-3s/f*o»ftis/pod<5 
nd./i -ficif*e£ £  c£ofit<zx-£/iiP go/V&oCpoif м* /4, /5.

7/Ш1tan

к

fyxCCJOc
СУЯХЩ&.
Ж Ш л
<саА<::н
^OXf/Wo
/кяатъеба

ё
PcjZ-l
'Ш .
ifftfiutt
•jm1

ТП Ш-23-5ШГХ.Н14
Опорная рама/ epecfreo Ш 
wave/ </fforf/ecr poMxv-\-L 
ж ре/ кенбезероё л*  7,8,9,
ССешй 6ot> <U‘ iS' МГЮ

\?с\К5/С/С/77\,Ш

Сошзгипронеруд
teHi/wpo/d
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О б щ а я  м а с с а  5 1  н е

Марка,
паз. О б о з н а ч е н и е П о и м  е н о & а н и е Иол.

Масса
ед,ке

Приме
чание’-

J \и ст О-ЛЛ-10 ГОСТ19905-?Ц * 0,05 78.5 м г ____
дСт5кп2Г0СТ/иеЪУ- 79

2  ~ у б-65*6Ъ*6Г0СТ6509-72* 3,6 5,72 м
Ш Нв&пЗн/т2 ГОСТ 5 5 5 - 75+

~ ~з 5*№*Я*6 ГОСТ6509-72* о м 7,53 м
Ш °%СпЗкг,2 ГО СТ555-Ю *

Т те  М Л ГОСТ 8240-72* & 8,5 м
ЧЮСЛЛСР

3b,5tcaZ ГОСТ555-79*

J г о с т  7 т - г о * б о л т  М 12 *30 .58 2 о ,о м

6 ГОСТ 5 31 5-7 0* Га й ка  М 1 2.5 2 0,015

г ГОСТ 11571- 70* Ш о й Ь а  12.01 2 0,0062

С  изм енением  ёб/сол7$/ опорной р а м б / нет 50мм  
м асса  р а м е / изм еняет ся н а  /л г .

ШюгШз
/! /кЛ\Ас̂

Проёязсм м
Wv.cfi*

бяржМ ftuutxf
Т<№$ё%сг{ —\

w & m Гесагшь W f c —

Р т  гг. wowno£- щ щ
Cm.utak игяатьеба

</н&№

ТП409-23-54.87 ТХ .Н 15
Опорная рама среОш /̂хрнииет шс/поб 
чает о нихне(/рс.жо- р Г / 
опорб/ KOHSeOeptS/i/n, «з а  £ о ю з г и п р о н е р у д  
ОШиО ё(р. МР/О I Ленинград
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Разрез  / - /

/р.1&язаы

Uh&№

G4

ОЬщоЯ масса 320 MS
Марна , 

ПОЗ.

JL

_2_

Ъ

i

5

Обозначение

Лист

Уголок.

ИааменоВание Мол

б'М-птттоз-м*
встЗкъг гост м з ?  -79

5-63*63*6 ГОСТ8503-12*

Уголок

ВМкп2ГОСТ 535-19* 

5-75*75*8 Г0СТ8509-12*

Шбеллер

ВМ хп2 ГОСГ535-79* 

тГОСТ 8240-72*
3 М к*2 ГО ST535-7$ * 

т  ГОСТ 8240-72*
ВЬ,Зкя2ГШ5Ъ5- 79*

Масса
ед,нг

1,6

гм

1,02

78,5

5,72

9,02

ft,2

ft А

Приме
чание

Комз/прущая опорное/ рст е/ разраРл/лаз/а с ряг- 
т м  рертзе/ тамсе/лрсез/с/!? т  5S/5- $5 „ О/хре/ 
npuSodH&x бараёа/зоё. ”
Нормаль ислсльзеёана §  лачесг£е сл/хгёо^нлго материала.

7Й7__Ш от
wwL
ТУс.щ.
?ь-/с.гр:_
Сга-инж.

tfu xg fa o l
СтялЬес'*:
гол&ё&х . ̂ 
-Яэсгксен S P P L
Янгк/лсП
ЖмсроЗ

ТП40 9 - 2 3 - 5 Ш  ТХ.Н16
Cmcl/XJvM? 1 JvondS

Odgc/d Sc/d.

т а
<5.

ftf/.-PO
С о ю з п ш р о т .е р у д

Реяс/нграН
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Общая масса АОО иг
Марка, 

паз. Обозначение Наименс$ание Ми.
Масса
е*,не

Приме
чание

_ J Л 6-пн- а  гост т е з-и * ° 'L 4 5 ^ м 2 _
ел*3пгггастм51- ч$

7.2 . н i>-st’Sihsrm ast>9-n* 3,5 3.44 м _
ВСлЗ<г"2Г11сТ555- 7S*

. 5  . Ше*шр м г к г а ш - z r 1/L 2Ur0_ м
В0пЗкп2 гост535-19 *

' 4
Шежр <о

 1
! o

i j 31 18 м
£0пЗкпгГ0(ГГ5Ъ5- 49**

Для /ГitfSedepar Ж "  /4 - изо<5рахе//о.
Для ролЗедеро' /Vе /5-згргсмб//о<? о/ярахем/е.

Т П Ш - 2 3 - S W
опорная pcwa 

пжсаного wexapc/wa 
к с н ё е О е р о ь  # * / 4 , /5 .

Обща Sad Af/ PP

&дсЩ Дс/г/луис/роЗ
Х.Н17

С с ю з г и п р о н е щ
Ленинград
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лкг \j N
\
1 Ы 1

/
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_и1
1

1

0/t

j■—4-

В и д  5
м т

305

Притязай

Ux&. r/o

Опорная
Н Df-fCmp уН-
ц и д

Л,
ММ

А
ММ

А ,
мм

Л ,
ММ

п
Общая мас
са монстру к- 
рои  j не

Р о н б е н е р
М°/А 2215 — 2215 2000 6 U90

Н он бей ер  
М° /5 /800 т о 1800 3000 3 555

Марна,
паз. 55ознаиение Усгимена&с/ние №oj.

Масса
ed.,H5

Приме
чание

/ a . нщ -ю пячзтм * S! 7S<5 М
1ШСтёС„ Smi m m n -7 9

2 // . ПМ1>ШТ85о9-7г* 6,5 5,12 М
У го Ж  ~dĈ3ni72rCICT565-7S *

5 me...ejenrocjs2W -/f щ/ (Ht2 М
тте р 60пЗм2тТ535^

k „> u n m № 0 -7/* /6,6 (Ил М
'J‘WJrf'db7,3/ai2r0CT555‘-?e*

з 47 м ~~м*"
Ш тЩьЗ**ШГб&79*

/. Опорная нанструнцид р а з р а б о т а н а  С учетом ноьм с/ли

машиностроения МИ 5825-$5 „  Опоры телеорен HamgojcHbrx 
2рузобь*х у с т р о и с т о  .
Нормаль и с ноль з асана Ь начестае справочного материала. 

2. Паз. 3~ длр нонаейера //° /Д ] поз. Ц — Зля нон&ейера М° /5.

ГИ(1_
У . н онглр.
pot/, cm3 
Or. слей, 
Р у  и. ёр. 
Cm. и х # .

Михайлов

PSpax̂ ox 
fiymunc5~ 
Я<У?УН. 'об

ТП409-23-54.87 ТХ.Н18
Опорная монструнция 
Ф у  з о б  о г о  нехгг’я э / с м р г д  
и  с т р о п е  г~?£с,< Н а н с е н е  -  
с а б  М с /4. !5 . O S u/uO  с н а  
' м его

""‘нстоЗ
~ Т Г

С о г о з г и п р о н е р у д
Ленинград

ИСПирС5СЛ ^СРМаГ; 4 2
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2 00

— J

X 7

%

N о  *о
<3*

Л

Д ~ Я  подёрнуто 
М1Н

< П Г ' Т у 7 У \ У  ,Г
ч-

+

+
" t  §1
= 5  я  „■

04
- fo

г OvJ Y Z/////A1

j -

'\ 4 о т  6.от6.ф15
ОриШаи

Uhl hi1

И аименобоние параметра Значение j

/. Пропускная способность, т [ч до Q5  |

2. Размер Выпискноео отве р сти я
4

бункера, мм 200 л 200
3. Пропускаемый материал щебень

крупность, мм от 5 до Ю; cBJO
до 20; сВ.20до 4о

. !
насыпная п л о т н о с т ь , т /  м3 ..........>,4 1
Влаж ность, % до 8

4. Масса, кг, не более 23 !

Общая масса 22,5кг
Парса,

П 0 $ .
Обозначение Наименование Код. Масса

ед.,кг
Приме - 
чание

] Воронка / 14,89

2 Сектор 1 7,27

3 Ось 2 0,74

4 ГОСТ 1A82-SV В и н т  М б к 12.48 2 0,006

5 ГОСТ /7377 ~78* Шайба 12.01 2 0,002В

6 Г0СТБ4О2 -  70* Шайба 12.65Г 2 1,0005

Гпп Т П Ш - 23-5^.87 ТХ.Н19

инженер

ЗатВор  
секторный . 
Общий Вид.

М 1:2,5

Cmaltp! "Tiuem I ЛистоЕ

С о ю з г и п р о н е р у д
Ленинград.

Типовой проект 409-23-54.87

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293790/4293790845.htm

