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Типовая технологическая карта

Устройство покрытия пола из блоков 6 .0 5 .0 4 .0 6 .
торцовой шашки на песчанной прослойке по бетон­
ном^ подстилающему слою.

I .  ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ.

Технологическая карта разработана на устройство 
поби тия пола из блоков торцовой шашки на песчаной прослойке по 

бетонном^ подстила щеглу слою.

Полы этого вида применяют в помещениях р умеренны­

ми механическими воздействиями на них.

Принятая площадь покрытия 100,00 м2. Работы ведут­
ся в две смены в нормальных летних условиях.

Привязка типовой технологической карты к местным 

условиям строительства заключается в уточнении объемов работ и 

потребности в материальных ресурсах,а также в уточнении графи -  

ческой схемы организации работ соответственно фактическим площа­

дям покрытия пола, для устройства которого привязывается типова! 

те нологическая карта.
П. 1 ЕХНИКО-ЭКОПОГл»РГЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ 

СТРОИТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА.

I .  Трудоемкость в чел-днях на весь объем работ:

а ) ,  по ЕНиР -  4 ,71 б ) ,  принятая -  4 ,34
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2 . Трудоемкость в чед/днях на 1,00 м2 покрытия:

а ) ,  по ШиР -  0 ,047 б ) ,  принятая -  0,043

3* Выработка на 1-го  рабочего в смену м2: 

а ) ,  по ШиР -  21,22 б ) ,  принятая -  23,2

Ш. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХН0Л0Ш 

СТРОИТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА.

I .  До начала работ по настилке покрытия пола блоками 
торцовой шашки надлежит:

а )  , выполнить все работы, последующее производство

которых может вызвать повреждения покрытия;

б )  , завезти материалы, инвентарь и инструмент;

в )  , устроить освещение рабочих мест;

г )  , выдать исполнителям рабочие чертежи и технологическую
карту для ознакомления их с принятой технологией работ,

2 . Устройство полов из штучной торцовой пвшки является 

весьма трудоемким процессом. Для сокращения трудовых затрат. 

данная технологическая карта разработана на основании техноло­
гии предложенной трестом " Харьксворгтехстрой" на устройство по­

лов из блоков.
Технология изготовления блоков из штучной торцовой 

шашки зам отается  в следевдем: из здоровой древесины хвойных 

или твердых лиственных пород изготовляется шашка прямоугольной 
или шестигранной формы. Затем, изготовленную шашку антисептиру- 

ют согласно главе СШ1 Ш~В 8 -62 . Готовую антисептированную 

шашку складируют непосредственно у верстака, на котором произ­

водится наборка блоков в кондукторы и закреплений набранных ша­

шек. При этом, если в какой-либо ряд не укладывается целое чи с-
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ло шашек, их раскалывают киянкой на р еф е  кондуктора и допол­

няют недостающие ряды. Закрепленный в кондукторе блок опускает­

ся на 2/3  высоты шашки в горячий битум электропротивня. Темпе­

ратура битума в момент погружения шашки должна быть 160СС. Шаш­

ка в битуме электропротивня выдерживается 15-20 секунд, а за­

тем с кондуктором ставят ее на песчаную прослойку для остыва­

ния битума, после чего кондуктор с нафанным блоком из шашек 

укладывают на второй верстак, где освобождают блок от кондукто­

ра . Копдуктою очишают шпателем от битума и передают его на пер­

вый верстак для последующей наборки шашек. Готовуе блоки попар­

но, липевнми поверхностями внутрь укладывают в штабель высотой 

до I  м и на объект доставляют автотранспортом.

Прямоугольная шашка укладывается в йгок с перевяз­

кой швов не менее, чем на одну треть длины. Перед устройством 

пола из блоков торцовой шашки во'"; помещение разбивают на захват­

ки длиной 18 м шириной 6 м и приступают к устройству прослойки 

пот» блоки, д^ослойка выполняется из песка толщиной 20 мм по за­

ранее выполненному готовому бетонному основанию. При этом пе­

сок в прослойке должен быть воздушно-сухим с влажностью не бо­

лее 3%. Песок завозится автосамосвалом ГАЗ-93 и выгружается у 

места работы в нескольких местах, а затем лопатами разбрасывает 

ся по помещению. Разравнивание песка производится правилом по 

установленным рейкам. Затем приступают к устройству пола вз 
блоков торцовой шашки. Предварительно по-уложенной песчаной 

прослойке, устанавливают маяки из одиночной торцовой шашки я 

выверяют их по уровню, затем натягивают шнур для укладки рядов 

из блоков. В первую очередь выполняется оббортовка фундаментов 
оборудования, колонн и стен одиночной шашкой, после чего укла-
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дывают остальные части, пола. При укладка блоков боковые грани 

их О'ачивают холсдной битумной мастысой и ьлхдый последующий 

блок вплотную прижимаю"1 к предыдущему уложенному блоку. Ров­

ность уложенных блоков определяется по уровню. Толщина швов 

между блоками не должна превышать 2 -х  мм.

ОСНОВНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ.

1 . Приемке подлежат законченные работы по устройст­

ву каждого элемента пола, выполненные в соответствии с проек­

том и отвечающие требованиям СНиП Ш-0 14 -6 2 .

2 . При приемке покрытия пола надлежит проверить;

а )  , соблюдение заданной толщины,с гметок и плоскос­

тей ;

б )  , соблюдение требуемого качества (вид,»арки и др '

в )  , уплотнение слоя и я отн ость  прилегания вышеле­

жащего элемента пола к нижележащему;

г )  , правильность примыкания полов к други-* конст­

рукциям (стенам,каналам и д р .^ ;

д )  . заполнение швов между шашками.

3 . Ровность поверхности основания пола проверяется 

во всех направлениях 2 -х  метровой рейкой.

4 . Допускаемые отклонения поверхности торцового 

пола от плоскости при проверке двухметровой рейкой не должны 

превышать 8 мм.

5. Величина уступа между смежными элементами пок­

рытия в торцовых полах не должна превышать 2 мм.

6 . Шашки, примеяяе?«е для изготовления блоков .дол­

жны быть из одной породы древесины и иметь одинаковую высоту,

7 . Отклонение швов между рядами блоков от прямого
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направления не должно превышать 10 на 10 м длидн.

1У. ОРГАНИЗАЦИЯ И МЕТОЛЫ ТРУ7А РАБОЧИХ.

Состав бригады по профессиям и распределение рабо­

ты между звеньями:

: »  Л :
'звен ь -:С оста в  звена по проф ес- 
: ев . : сиям.

:Кол-во 
: чел .

: Перечень работ
I

Т . Транспортный рабочий I Выгрузка материалоз

2 .  Плотники 3 У стройство полов

из блоков торцовой

шашки.

МЕТОЛУ И ПРИМ РАБОТ.

Звено плотников со стои т  :из 3 -х  ч ел овек , в соста в  ко

тор ого  входят : плотник 4 р а з р .-1 O l j)  звеньевой

плотник 3 р а з р .-1 СП2)
плотник 2 р а з р .-1 « У

Работа по устрой ству  полов из блоков торцовой шаш­

ки выполняется в следующей последовательности: 

плотники (П-Л и ( 1 ^  производят проверку геометрических форм 

пола, разбивку помещения на захватки , а плотник (И ^  укладыва­

ет деревянные рейки на I  захватке, лопатой раскидывает песок 

и по уложенным рейкам расстилает и выравнивает правилом песча­

ную прослойку. Кроме этого  плотник (П^) обеспечивает рабочее

м есто плотников (П  ̂ и О ь,4) нужными инструментами и материа­

лами: подносит к рабочему м есту блоки торцовой шашки и холод­

ную битумную мастику в бачках, а затем переходит на вторую 

захватку, где подготавливает песчаную прослойку.
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По песчаной i r  ос ю лке на первой захватке плот­

ники (П у) и устанавливают маяки из одиночной торговой  

яагски и натягивают шнур-приюллку,после чего приступают к выпол­

нению оббортовки фундаментов оборудования, колонн г стен  оди­

ночной г .ткой погружая ее в битумную мастику всеми граням и,кло- 

ve  верхнего торга и укладывая вплотную одна к другой . Выполнив 

примыкания приступают к укладке бтоков по установленным маякам 

и шнуру прича лсе.

Плотник промазывает кистью, смоченной в 

холодной битумной м астике, боковую поверхность бл ока , а плот­

ник ОТу'' укладывает его  вплотную к уложенному блоку. Посадку 

блока на место выполняют ударом киянки по правилу уложенному 

поверх осаживаемого блока. По окончании укладки первого ряда, 

плотники *U{.> и ПЬр укладывают блоки втор ого  ряда этой захват­

к и , а после укладки в сех  рядов на захватке, плотники бПу) и 

(П2  ̂ переходят на вторую захватку и продолжают работы в изло­

женной последовательности. Заливка шьов мастикой производится 

после пастилки покрытия пола в пролете.

Примечание: Заливка всей поверхности пола мастикой при запол­

нении швов запрещ ается.

УКАЗАНИЯ ПО ТЕХНИКЕ БЕЗОПАСНОСТИ.
I .  Вновь поступающие рабочие м огут быть допуще­

ны к работе только после прохождения ими:

а )  ,  вводн ого (общ его) инструктажа по технике

безоп асн ости ;

б )  ,  инструктажа по технике безопасн ости  непосред­

ственно на рабочем м есте .
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УКАЗАНИЯ Л) ТЕХНИКЕ БЕЗОПАСНОСТИ.

1 . Вновь поступающие рабочие могут быть допущены 

к работе только после прохождения ими;

а )  , вводного (общ его) инструктажа по технике безопасности;

б )  , инстурктажа по технике безопасности непосредственно на ра­
бочим м есте.

2 . Освещение места работы лампами, напряжением по 
гооьт и выше, допускается при условии подвески ламп на высоте 

не менее 2 ,5  м. При необходимости подвешивать лампы ниже 2,5м 

и при использовании переносных ламп, напряжение в сети не долж 

но превышать 36 вольт.

3 . Опускание рабочими кондуктора с набраной шашкой в 

электрипротивень с горячим битумом необходимо выполнять в рези­

новых перчатках. Дав излишкам битума стечь в электропротивень, 

кондуктор "ггоисаживают" па песчаную подушку, чтобы предупре­

дить отекание горячего битума на ноги рабочим.

4 . Битумная мастика должна транспортироваться в зак­

рытых бачках, в форме усеченного конуса с наполнением не более 

чем на 3 /4  емкости.

5 . Деревянные рукоятки ручных строительных инструмен­

тов должны быть изготовлены из древесины твердых и вязких по­

род с важ ностью  не более 12^ (  в соответствии с ГОСТ ) ,  глад­

ко обработаны и надежно закреплены. На поверхности рукояток не 

допускаются выбоины и сколы. Рабочие части инструмента не долж­

ны иметь трещин, заусенцев и подсечек.
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' Шифр
. НО"М 
] : по 
п/п /ЕНиР/

Наименование работ

i 1

: Ед; Объем 

: изм пабот

\

Состав

звена

1и р % и . труЩ™ :Раоцен .;Стоим.
• на .затрат

. ; КОП. в

: I :  2 3 4 5 б : 7 : 8 : 9 с  10
Х« § 1 -1 1  Рнгрузка блоков торцовой шашки из 

,г 22 автомашин т . 5,0
Транспорт 
ра боттий 
1-разр.-1  
чел.

•

0,65 3,25 0 -28 ,5  1 -42.5
2- § 19-12Устройство обрамления вокруг колонн

прим.1 и фундаментов под оборудование п.м

3. §19-38 Устройство покрытия пола из блоков 
# б торговой пташки с устройством песча- 
ТС*0,85 ной прослойки и заливкой швов мас­

тикой м2

Плотник
10,0 4-разр.-1 

чел.
3- разр.-1
Плотник
4 - разр,-1 
3—' f

100,0 2 -"—I

0,32 3 ,0

0,315 31,5

0- 16,7  1-67

0-17,2  17-20
4* §1-14 

Л П а
Подноска битумной мастики в бачках 

 ̂ ^а расстояние до 50 м т 0,21
Транспорт.
рабочий
<2-разр.-1
чел. з,74 0,79 -84 ,4  0 -38 ,7

ИТОГО : 38,54 20-68,2
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У. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕСУРСЫ.
Материалы на 100 м2 пола.

■ п/п
Н а и м е н о в а н и е  .

1 .+ 1
Марка ! Ед. :Кол-  во

: K 3v.:

Т. Мастика битумная т 0,21
2. Песок м3 2 ,1
3. Клоки торцовой шаики м2 102
'4. Битум(для изготовления 

блоков) ЕН-1У т 0 ,42

v ЕХ А НИ ЗйPOP АННЧ Й ИНСТРУМЕНТ,ИНВЕНТАРЬ й
TT'-fcnOCOoiSHIW.

"'!№ ' Н а и м е н о в а н и е  
: п' п

: Марка !кол- 
: во

;цримечание

I . Лопата совковая' . Л-120-
03 2

2. 2-х »*етр. контрольная г. ;йка I
3. Правило I
4. Бачок для битумной мастики 4
5. Кисть 2
6. Кондуктор 2
7. Киянка 2
8. Шнур разбивочннй 2
9. Уровень I

ГО. Электропротивень Г

i
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C & etw cprrM U 3C K (U upadbverv r te cm a

г-ш/7гсг&/и> £лока$ лере# м ладгссд; 2~/%счон&я лрасладяс 

З-лол из шриобас/ шаи/ки} 4-л&со/г для лрсслоОлх/; 
э-напраЗлянхциерейки для расрабяиЗалк/ялесчнны грослоамл 

£-ofdqprvQ&xict; 7~бачск с  йатмиоО лтастотэ di j $ Q/О-  /7логпМ1/хи /73г /?£/ П/} /ьмаяунь/е d/to/cu
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/ h- w  У зеогЛ

ь ®

Сг/ецисри/гс/цс/я пет а/гло

вг
~ а Шъ.____

Зтылка

<рг?.

@зр__

УМаркаoaJcfiCevex dfim'i£/7 0&W<:/щ
/ z 36x35 583 7 726 726 Orj.3

г l35*3G BID / 7/0 7/Q Cm. j
з -5% 36 650 / г/с 2/0 Сц5
4 l36>3£>676 / 7,V6 7V$ Cm.3
5 SxffO 80 2 W5 Ц050638 С/я-З
6 фб 5QQ г OL/П0.222 J/-/
7 Off /JO 7, OQfi0,Q5& J/-/

8 фЗО 30 / 0,032Q,Q3l 07}. 3

9 S*3C JO 4 0,025am Ov. 3
70 <?/€ 3g / Ш 0,031 Ob-3



График лроизЗодопва работ

%

з
_111 Сдзсм

расГог
Эагр&т поена состаёзбенаfofo

Vd/w-
м

Радооай' дни
ТТТГГТТ 

с пень//ю норне fyx/HWr xofect often m. 0*
Профессия
tt разряд

ЛчГо
7э&ц

Наёс/(Опер.vat-vacжVAl'd»»УЗ*. '/ 3/3/г/г
/

г

3

4

Вь/грузха cfoa\ об'торцаSbd u/сгф/л 
tadbprvtforo aSrorfotfuAp ёру*/*у/о

(/
/77 50 0.65 0.4 о о.з4

транспорт*.радоиао/разр. / /
УгтродстВо одранлеж/я Вокруг 
колон* и фундаментов 
Устродстёо покрошив кола 
иг dw/соб торцобод и/асс/кг/.

Вод носка дат умно и 
мс&тъок*/ /  Ваикагс 
на расстояние до 50гг

пн

п*

т

то

А00.0

о.г/

аз

0.3/5

3.74

0.37

3.84

0J

4.o

i
Н
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_
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__
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