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С о й Е Р Ш Д Н И Е  А Л Ь Б О М А

О б о зн а ч е н и е Наименобание Стр. Обозначение Наименоёание Стр Обозначение Н а  именование Стр.

Содерж ание альбома 2 ТХ.Н4 Узел перегрузки: конВейер Щ Па п ю , к / / и ас ппшн vt АР- О 4j)\
П3л,1... ПЗлД Пояснительная записка 3-12 СМД,-151 Н У -а г р е г а т  СМД-13/А - {пнпмиан up ) ПоЗ /7

- к  он В ей ер СМД - /51Д5. ОА ч /7 ,
Lt/Л w/7*т Ь*П U & / '
ВоздухоВод к циклонам АС-3 50

ТХ.Н5 Узел перегрузки: конВейер 30 (начало ) ПоЗ 1д.
Технология производства СМД 451У 6 -  а гр е га т СМД-134 - ОАл 18 А/УЗдуу.ррлЯ ft ц/Mr 17/7U/7 М АС-3 51

-  конВейер СМД.-151Д7. (окончание) Поз. 18.
ТХл.1 Общие данные 13 ТХ.ЯШ Узел перегрузки: конВейер 31,32 0Ап16 ВоздухоВод к циклонам АС-4 52
ТХ л  2 Монтажный чертеж. План 14 СМД -15Ы 8 -а гр е га т СМД-174 л/3- (началоJ Поз. 19
ТХл.З Монтажный чертеж . 15 -  конВейер ы СМД -151Д9,10\ 11. ОАл.20 ВоздухоВод к циклонам А С -4 S3

Разрезы 1-1; 2 -2 . ГХ.Н7 Рекомендуемая схема огражде- 33 (окончание) Поз.19.
ТХл4 М онтаж ны й че р те ж . 16 ний опаснь/х зон и укрытии ОАл21 ВоздухоВод к циклонам А С-5 54

Разрезы 3 -3 ; 4 -4 . проходоВ. (начало) Поз. 20
ТХл.5 М о нта ж ны й  чертеж. 11 ОАл. 22 ВоздухоВод к циклонам АС-5 55

Разрезы  5 -5 ;  6 -6 . Обеспыливание и аспирация (окончание) Поз. 20.
ТХл.В УстаноВка п и т а т е л я 18 ОАл 23 ВоздухоВод к циклонам АС-£ 56

передёижного ТК-16. ОАл1 Общие данные $4 А начало) Поз. 21
ТХлП УстаноВка а гр е га та  со р та - 19 ОА Л 2 Характеристика работы 35 ОАл. 2k В оздухооод к циклонам АС - 6 57

робки СМД-174 ,Ч(С2.,3) систем аспирации и обеспыли- Сокончание) Поз. 21
ТХл.8 УстаноВка а гр е га та  крупного 20 Вания (начало). 0Ал.2В ВоздухоВод к Вентилятору АС-1ДА 58

дробления С МЛ- /33. ОА л.З Характеристика работы 36 (начало) Поз. 22.
ГХ л9 УстаноВка агрегата среднего 21 систем аспирации и обеспыли- ОАл. 26 ВоздухоВод к Вентиля тору АС-1,2,В 59

дробления СМД- 131 А ■ Вания (окончание). (окончание) Поз. 22
ТХлЮ УстаноВка агрегата мелкого 22 ОАл.4 Санитарно-Защитные зоны и 37 ОАл.21 ВоздухоВод к Вентилятору АС-3 60

дробления С МД- 134- их ха р а к те р и сти к и ( начало) Поз. 23
ТХл.Н УстаноВка м еталлоискателя 23 ОАл. 5 Спецификация 38 ОАл.26 ВоздухоВод к Вентилятору АС-3 61

МП-2С ОАл.е Схема аспирационных и 39 (окончание) Поз. 23
ТХЛ.П УстаноВка датчика бесконтакт- 24 обеспыливающих систем ОАл-23 ВоздухоВод к Вентилятор АС- , 62

наго контроля В расцени я 6К&. ОАл- 7 Увязочный план Ао АС-5 Поа.24
О А л.& Разрезы 1- 1) 2-2, План на отм. 41 ОАлЗС ВоздухоВод В трубу А С-1,2,6 Лез. 25 63

0; ООО. Сечение а -  а. ОАл 31 Течка о т  циклонов АС- 4,5 Поз 26 64
ТХ.Н1 Узел перегрузки: п и та те ль  ТК-16 25 ОАл.9 Разрез3-3, план на отм. 0,000. 42 ОАл. зг Течка от циклонов АС-12,3,6. По.3.27 65

-  агрегат СМД-135 ~ конВейер ОАлЮ План на отм. 0, 000, сечение б -б 43 ОАл.ЗЗ Воздуховод В трубу АС-3,4,5 Поз. 28 ев
СМД-152 51 ОАл 11 Разрезы4-4\5-5, сечение В-В, 2-2. 44 0Ал.Ы УстаноВка циклонов Поз. 29 67

■----------  ТХ.Н2 Узел перегрузки; нонВейер 26 ОАл 12 Разрез 6 -В. план на отм. 0, 000 4S
СМД-152/Л -  а гр е га т СМД-1749! ОАл-И ВоздухоВод к циклонам АС-1 4$

•------------ -конвейеры СМД -152Д2, СМД -  751Л3 (начало). Поз• 16. ОА.Н1 д.1МJ Заслонка дроссельная 53,697л
-------------- ~7х.НЗл/Л Узел перегрузки: канВейеры 27.2В ОАл.14 Воздуховод к циклонам АС-1 47 ОА ? Форсунка 71

СМД-152 *12. СМ Д-151/15. 7 - (окончание) Поз. 16 о ь ж ! Циклон СU H -40-800П 72
— - а г р е га т  СМД-151 /14,6,8. ОА л  15 ВоздухоВод к циклонам А С -2 48 0А.Я4• Ц и к лон  СЦИ“4о-80йЛ 73

(на чало) Лоз 17.
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ВВЕДЕНИЕ

Типовой проект выполнен по заданию, утвержденному 7 января 
1986 г. Министерством промышленности строительных материалов СССР.

На базе комплекта новых модернизированных передвижных дробиль­
но-сортировочных агрегатов серийно выпускаемых Выксунским заводом 
ДРО и Костромским заводом" Строммашша" разработана универсальная 
безотходная технологическая схема установки, обеспечивающая произ­
водство нерудных строительных материалов, соответствующих тре­
бованиям ГОСТ 8267-82, 8736-85, 26193-84, 26873-86, 25607-83 , при 
переработке изверженных, метаморфических и однородных осадочных 
пород.

Установка предназначается для использования при отработке ог­
раниченных запасов сырья, на объектах стройиндустрии и дорожного 
строительства, а также для увеличения мощности действующих пред­
приятий в короткие сроки.

Включение в предлагаемый заводом комплект Щ Ю У  дополнитель­
ных серийных агрегатов СМД-174 (агрегат сортировки) СМД-151 и 
СМД-152 (специальные ленточные конвейеры В*650 мм и В*800 мм), 
позволяет (по сравнению с ранее действующим типовым проектом 
409-23-28);

1. Увеличить производительность установки на 10% за счет ис­
пользования новой модернизированной щековой дробилки CMS-II0 
(Щ1С-П-6х9) в агрегате крупного дробления СЫН-133.

2. Обеспечить выпуск щебня повышенной прочности и меньшей за­
грязненности за счет грохочения после первичного дробления и вы­
вода отсевов дробления для использования их в качестве новых видов 
продукции по ГОСТ 25607-83, 26X93-84, 26873-86.

3. Увеличить Еыпуск мелких фракций щебня за счет оптимизации 
режимных параметров работы дробильно-сортировочного оборудования.

В зависимости от характеристики исходного сырья разработаны 
два варианта безотходных технологических схем:

Вариант I - универсальная технологическая схема для перера­
ботки изверженных, метаморфических и однородных осадочных пород.

Вариант П - технологическая схема для переработки слабо за­
грязненных изверженных и метаморфических пород, позволяющая по­
лучать повышенный выход щебня. Рекомендуется для применения на 
действующих предприятиях в условиях развитого карьера, отрабаты­
вающего нижние горизонты, в целях оперативного увеличения мощнос­
ти предприятия при минимальных затратах. Осуществляется путем ио-. 
ключеыия из схемы по варианту I операции предварительного грохо­
чения о отбором отсевов 0-10 мм перед П и Ш стадиями дробления.

Так как переход к схеме по варианту П осуществляется исключе­
нием из схемы варианта I одного агрегата сортировки СМД-174 и

двух специальных конвейеров СМД-151 н СМД-152, по варианту П в 
проекте даются только качественно-количественная схема (риоЛв) 
я соответствующий план установки (рио.2).

ПЕРЕЧЕНЬ АГРЕГАТОВ ПО ВАРИАНТАМ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ СХЕМЫ

Ю Г
пп наименование вариант hajэкант Примечание

I Питатель пластинчатый 
передвижной 
2-10-60 /ТК-16/ I I

8 & г « огояро- I I
ео щековой дробил­
кой СМД-ИО 
(ЩДС-П-бхЭ)

3 Агрегат среднего дро- 
ления СМДЙЗХА .л I I

со ценовыми дробил­
ками СМД-108А 
(ЩДС-1-2,5x9,0)-2 шт

4 Агрегат мелкого дроб­
ления (ОД-134 I I

о конусной дробил­
кой СМД-120 
(КСД-900 Гр)

5 Агрегат сортировки 
СМД-174 3 2

с грохотом СМД-148 
(1500x3750)

6 Конвейер специальный 
СМД-151 9 8

конвейер с шириной 
ленты В=630 мм

7 Конвейер специальный 
СМД-152 2 X

Конвейер с шириной 
ленты Е*=800 мм

8 Унифицированный агре­
гат управления 
У-78104 I I

В обоих вариантах на установке выпускается щебень двух фрак­
ций от 5 до 20 мм и свыше 20 до 40 мм. Предусмотрена возможность 
получения фракции свыше 40 и 70 мм.

Проект разработав на условия доставки сырья из карьера авто­
транспортом.

Отгрузка готовой продукции предусмотрена автопогрузчиками типа 
T0-I8 с ковшом емкостью I, 5 м3 в автотранспорт потребителя. 
Подсобные работы на складах выполняются бульдозером типа ДЗ-109.

Текущий ремонт и обслуживание агрегатов установки , а также 
удаление негабаритных кусков о питателя или из зева щековой дро­
билки может осуществляться при помощи автомобильного крана КС-3562Б 
грузоподъемностью 10 т (окончательно определяется при привязке 
проекта). Установка запроектирована на сезонный режим работы (при 
положительных температурах наружного воздуха) в три смены по 
8 часов каждая.

ТИПОВОЙ ПРОЕКТ РАЗРАБОТАН В СООТВЕТСТВИИ С ДЕЙСТВУЮЩИМИ НОРМАМИ 
И ПРАВИЛАМИ И ПРЕДУСМАТРИВАЕТ МЕРОПРИЯТИЯ, СОБЛЮДЕНИЕ КОТОРЫХ 
ОБЕСПЕЧИВАЕТ ВЗРЫВНУЮ И П

Главный инженер проекта

Главный инженер проекта 
привязывающей организации

НАСНОСТЬ ПРИ ЭКСПЛУАТАЦИИ 

__Л .П. Михайлов

В расчетах учитывалось время, потребное для проведения текущих 
ремонтов.

При разработке настоящего проекта перед заводами-иэготовителл- 
мя бия поставлен вопрос о необходимости внесения в агрегаты при 
серийном выпуске следующих конструктивных доработок:

I. Одна из лестниц для обслуживания агрегата крупного дробле­
ния СИД-133 расположена на месте выхода конвейера СИЛ-152 К t и 
должна быть перенесена на другое место.

2. Предусмотреть возможность выпуска конвейеров типа СМД-151 
о правым расположением привода и обслуживающей площадки (конвейер 
• 4), а также с укороченной обслуживающей площадкой (конвейер № 5). I

Расположение опор этих конвейеров должно быть обеспечено со­
гласно монтажным чертежам настоящего проекта.

3. На агрегатах сортировки СМД-174 необходимо демонтировать 
переходную площадку над подрешетным конвейером для установки аспи­
рационного укрытия на нем и, как следствие, необходимо установить 
вторую лестницу для обслуживания агрегата с двух сторон.

4. Учитывая шсотную компоновку агрегатов на фундаментах, не­
обходимо удлинить лестницы на агрегатах согласно монтажным черте­
жам.

5. Ступени лестниц выполнять шириною не менее 250 мм.
6. На всех обслуживающих площадках, расположенных на высоте 

более 0,5 м предусмотреть ограждения.
В типовом проекте предусмотрен ряд мероприятий, направленных 

на повышение степени заводской готовности установки и соблюдения 
при ее эксплуатации требований правил техники безопасности и сани­
тарных норм. Эти мероприятия могут быть реализованы при условии 
решения заводами-иэготовителями агрегатов следующие вопросов ком­
плектации ЩЮУ:

1. Заводское изготовление недостающих воронок для сопряжения 
агрегатов, аспирационных укрытий основного технологического оборудо­
вания и ленточных конвейеров в соответствии с разработанными в 
типовом проекте чертежами установки агрегатов и узлов перегрузок
с агрегата на агрегат.

2. Изготовление съемных параболических укрытий специальных 
ленточных конвейеров.

При 6* тан:
|

1Ннв-**_____ 1
ТП 4 0 9 - 2 3 * 5 2 . 6 7  ПЗ

/1 | Установка по производству щейня мощно стон 
<5 0 -2 0 0 тыс.м ъ&гоо на Зазе передвижных агрегатовГИП Михаилов

Н-контр. CmxkKUHi ЧЯ2ЯДЙ ЩШЗи 19
5̂®Efs7*—

ХРЯК. 2Р
Пояснительная записка 

(начало)
Союзгипронеруд ! Лрэттград Виен а/глей
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С х е м  or г е к е р а л Ь к а г о  п л а гк с г

ТЬдлиця вскойкЫ х пок азат елей

Н а и м е  h oA akuet
£д.

и з  АН,
коли-
честба

4 Площ адб т еррит ории А * ' 9630

г Площадка З а ст рой  к и м г 37Ю

3 П лот кост к за ст р ой к и У. 3860

И кспликацисг ъдакии и  соаруарс^Аий

ген ­плану
/кайте к ок а  к и е Прим е чак ие

/ Питателк пластинчатый передАизркой TU-16
г Агрегат крупного дроблекия передАигркой

С И Д -133

3 Агрегат  среднего дроблекия передАмрс-
ной С Л дД - 434 А

А Агрегат м елкого дроблекия передйидкной
СИ Д -434

5 Агрегат сортиройки передвижкой СМД 17441
— ---------€ Агрегат сортироАки передАи^кой 0МД-а4 А2

7
8

Агрегат сор тиройки передвижной СЛЦ-л4дЪ

Агрегат упрайлекия унирцциройаккЬ/й 9. 7g/0.44
9 Ik)нкей ер специальный Ckid - 151- 9шт
10 Мгкйейер специальный СА4Д-452- 2шт

44 Аспирацисккб/е уста койки и площадки
12 По теще кие станции упрайлекия
13 Снлад неруднЫх м ат ериалов
14 С хлад щ ебм я ЯР. 40 -70  мм

15 Склад щ ебн я  <рр. 29 -40мм
• 16 С к л а д  ицебня  <рр. 5-20мм

47 Склад песк а  из отсейой дроблекия

18 Азггруъочкая площадка со съ езд ом

4. к о н с т р у к ц и я  п о к р ы т и я  п о д ъ е з д о в  и  п л о щ а д о к .
в о к р у г соору^с&кии р еш а ет е я при п р и вя зк е проекта 

Z. Раз м еры  дамЫ  А  т е  т р ах .
Ъ ^УслоАнЫ е о б о  э Н а н е  к  и  я  принят ы  согла сн о ГОСТ 2008- 78 

^ У сл а ^ н Ы е  гр а ф и ч е с к и е  и з о б р а ж е н и я  и  о д о зк а ч е - 

н и я .А а  чертеже а  ас ге н е р а л ь н ы х  п л а к оА  и  транспер

т а .

Т П  Ш -23-52.87  Л З
н а д е т

чьи щебня мощностью
передoujcнкх агрггатсо

Л. спей ____
Ру#. гр. мгданоба 
Cm. инке. Усмсрск. 
Им*. Уергзокая

ПоясМ/те^Мая За/шска 
Спробол^секие)

копмромд кЬрне&а

С О Н Щ Р р Н Е / У А
Формат А1

S~SLk.
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3. Ленточные конвейеры СЗД-152 и СМД-151 обшивать металличео- 
ким листом снизу в местах прохода под ними.

4. Оснащать ленточные конвейеры дополнительными средствами ав­
томатического иэнтроля (металлоискатель на конвейере СМД-152 № I, 
реле скорости- на всех остальных конвейерах).

5. Загрузочную и разгрузочную воронки агрегата крупного дроб­
ления СИЛ-133 снабдить датчиками контроля их забивки.

6. Решить вопрос заводского изготовления устройств и узлов 
аспирационных систем.

7. Предусмотреть устройство для предотвращения попадания не­
габаритных кусков в приемный бункер или устройство по их удалению.

Согласно заданию, в данном проекте не рассматривались меро­
приятия по обеспечению установки ремонтной и санитарно-техничес­
кой службами, наружного электроснабжения, обеспечения материа­
лами и т.п.

В связи с большим разнообразием условий, в которых может быть 
применен тот или иной вариант установки, эти вопросы должны ре­
шаться при привязке типового проекта.

Основные технико-экономические показатели, исходя из выше­
изложенного определены по технологическому переделу, без учета 
затрат по горно-транспортному цеху и услуг цехов подсобно-произ­
водственного назначения.

Расчеты выполнены применительно к условиям строительства и 
эксплуатации предприятий в Московской области (I территориальный 
и П климатический районы, Ш пояс прейскуранта 06-12-01 РСФСР 
по ценам на нерудные материалы).

ОСНОВНЫЕ ТЗХНИК0-ЭШ0МИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

№
пп

Наименование
показателей

Едини­
ца из­
мере­
ния

Аналог
т.п.
409-
-23-
-28

Вариант I

иэвер- осадбч-
женные ные 
породы породы

Вариант П

извержен­
ные породы 
(чистые)

I 2 3 4 5 . 6 7

I Выпуск продукции 
в натуральном 
выражении тыс .м3 125,0 188,0 218,0 193,0
в том числе:
- щебень MI000 

от 5 до 20 мм « 37,0 97,0 , 97.0
св.20 до 40 мм * 88,0 68,0 - 73,0

- щебень М-800 
от 5 до 20 мм п 100,0
св.20 до 40 мм » - - 78,0

- песок дробленый 
из отсевов дроб­
ления " 16,0

- материалы из от­
севов дробления м - 7,0 40,0 23,0

2 Товарная продук­
ция
- в действующих 

оптовых ценах
тыс.
руб. 645,3 931,0 967,0 940,8

- по себестои­
мости передела Я 124,0 133,7 132,3 132,7

3 Списочная численность 
работающих чел. 16 16 16 16
в т.ч. рабочих II 13 13 13 13

4 Производительность труда 
I рабочего
- в натуральном выражении тыс .м3 9,61 14,5 16,8 14,8
- в стоимостном выражении тыс.руб.49,62 71,6 74,4 72,4

5 Сметная стоимость строительства я 246,1 304,8 304,8 304,8
6 Удельные капитальные вложения 

- на I руб. товарной продукции руб. 0,38 0,33 0,32 0,32
- на I м3 продукции Н 1,97 1,62 1,40 1,58

7 Эксплуатационные затраты 
- на х руб. товарной продукции II 0,19 0,14 0,14 0,14
- на I м3 продукции И 0,99 0,71 0,61 0,69

8 Приведенные затраты 
- на I руб. товарной продукции Я 0,24 0,18 0 Д 8 0,18
- на I м3 продукции И 1,23 0,90 0,78 0,88

Показатели по проекту аналогу (графа 4) приведены в сопоста­
вимые условия строительства и эксплуатации.

ГЕНЕРАЛЬНЫЙ ПЛАН И ТРАНСПОРТ

Компоновка генерального плана промплощадки определяется выбран­
ной технологической схемой переработки сырья.

Вопросы размещения на промплощадке сооружений подсобно-вспомога­
тельного назначения решаются при привязке проекта в зависимости от 
местных условий привязки.

В проекте площадка размещения установки принята условно горизон­
тальной.

По выделению производственных вредностей согласно CH-245-7I 
установка относится ко П-му классу с санитарно-защитной зоной шириной 
500 м.

Подача горной массы из карьера к приемному бункеру производится 
автосамосвалами.

Для разворота и разгрузки автосамосвалов у приемного бункера 
устраивается повышенная площадка.

Размеры и тип покрытия разгрузочной площадки устанавливаются при 
привязке проекта в зависимости от типа авто самосвалов и наличия 
местных дорожно-строительных материалов.

Отгрузка готовой продукции осуществляется в автомобильный транс­
порт.

ТЕХНОЛОГИЯ ПРОИЗВОДСТВА

Дробильно-сортировочная установка гложет выпускать:
- щебень двух фракций от 5 до 20 мм и св.20 до 40 т  по ГОСТ 8267-82.

Предусмотрена возможность выпуска щебня фракции св.40 до 70 мм.
- Песок из отсевов дробления по ГОСТ 8736-85,
- материалы из отсевов дробления изверженных пород для строитель­

ных работ по ГОСТ 26193-84,
- материалы из отсевов дробления осадочных горних пород для строи­

тельных работ по ГОСТ 26873-86 (I и П классов).
- Материалы нерудные для щебеночных и гравийных оснований и покрытий 

автомобильных дорог по ГОСТ 25607-83.
Технологическая схема безотходная при сухом способе переработки 

исходного сырья.
Номенклатура и качество готовой продукции уточняется в завиои - 

мости от свойств перерабатываемой горной породы и требований потре­
бителей.

Открытое расположение агрегатов предопределяет сезонный режим 
их работы.

Продолжительность сезона уточняется в зависимости от климатичес­
кой зоны привязки установки.

Технологическая схема включает в себя следующие операции:
- крупное дробление исходной горной массы крупностью 0-500 мм в ще- 

ковой дробилке СМД-ПО (ЩДС-П-6х9),
- операцию предварительного грохочения с отбором отсевов крупностью 

0-10 мм,
- операцию предварительного и поверочного грохочения,
- среднее дробление материала крупностью 70-150 мм в 2-х щековых 

дробилках СМД-Ю8А (ЦДС-1-2,5х9) в замкнутом цикле с грохотом 
предварительной и поверочной сортировки,

- мелкое дробление материала крупностью 40-70 мм в конусной дробил­
ке СМД-120(КСД-900 Гр) в замкнутом цикле с грохотом,

- товарное грохочение материала крупностью 0-40 мм с получением щеб­
ня фракции от 5 до 20 мм и св.20 и до 40 мм.

Данная технологическая схема значительно расширяет область при­
менения установки по сравнению с ранее действовавшим типовым проек­
том 409-23-28 как по исходному сырью, так и по номенклатуре готовой 
продукции.

Качественно-количественные схемы (рис. 1а, 16, 1в) рассчитаны 
для двух типов исходной горной массы: 
г из изверженных и метаморфических пород (рис.1а, 1в),
- из однородных осадочных пород (рис.16).

Т П  4 0 9 -2 3 -5 2 .8 7  113

Установка по производству ще&чя мощностью 
i50-200тыс, м3 В год на базе перед Важных, агрегате

P7W//IУ7ЛЯН Э

Пояснительная записка 
(продолжение)
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а) НачестВенно - количест Земная
схема по переработке л  I исканная верная 
изверженных и мете,- ® Г г / ,о о Г ^ 3 6 г / Ч 
п  орфических пород ? /У

r  /^ \ \  I  дробление
Х - У /  СПД-//0 (Щ С-6*9) 

щель too пп©

Материалы 
нерудные 
(спесь нВ* 

ГОСТ 85607-83

ГР 0 X 0 ч е н и е
ГРОХОЛ епд-т

©

Г р о  х 0 ' ч е н и е

© Грохот СП д -m © ©

S) Качественно-количественная 
схепа по переработке исходная горная 
однородных осадочных ( Ц  пасса o-soow 

повод ЮОI 0~ Ч04т/Ч

Q ) I  Дробление % 
f СМА-1/0(щлс~6*9) 

f f  щель too пн
Г  р о х о ч е  н и е

песокш ш щебень иг отсеооВ " - ал 
дробления 
ГОСТ 8736-85

щебень щебенЬ
сВ.20до40нм с5Г40до70п\т

В) Качественно - количественная 
схема по переработке изверженных 
и метам оптических пород 
до5ы$аемых о нижних ^а£%ноя-хюр%%я 

горизонтоЁ карьера (7) f= юоу. й-Збщ

(Г \ 1 Д р о б л е н и е

©

ЖДр0‘
8шт.

© ,
Грохочение

спа-по (щс-6*9)
щель iOOnn

Грохот еггд-т

©

©
Г р о х о ч е н и е

ТйаШПЩЧЩ-

Материалы 
нерудные иг
ГОСТ £6873‘.86 

( I  класса)

щебень 
or 5 до 80 пн

Рис. /г

Щебенб 
сГ$Одо 40 пн Ж ж

Материалы иг отсевов 
дробления̂  , паГоагбШ -84

щебень 
or Sдо 20пн

щебень 
сГео до40 on щебень 

св 4О до 70 пп

Рис I s

л / г
продумай 
по охепе

КрупностЬ
пп

Схем а  „  л  " Схема  „ S v Схем аш f
Выход 

на еxenej*
Нагрузка на 
оборудование 
по сцепе,7/ч

Выход 
па схеме, %

Нагрузка на оборудование па схеме,7/и
Выход 

по схеме, 9/0
Нагрузка на оборудование 
по схеме, т/ч

1 0 - 5000 100 96 100 104 100 96
2 0 -  150 100 96 100 /05 ЮО 96
В 0 -  10 5 5 8 8 — —

4 10 -  150 35 . 91 98 96 - — . —

5 0 -  ISO 175 168 160 167 /80 173
6 70 -  150 48 46 40 48 48 46
7 й15

38 31 88 89 32 31
8 0-70 48 46 40 48 48 46
9 0-40 32 31 88 89 32 31
10 0 - 50 95 91 92 96 /00 96
11 о -б 10 10 12 13 13 13
18 5 -20 35 33 39 36 37 35
13 80'40 50 48 4S 47 50 48

Привязан:

UHB.N9
ТЛ 4 0 9 - 2 3 - 52 .87  ПЗ

(Ц Установка по производству щебня нощностьнз 150- 
я агрегатовrun ПихайлоВj X £00тыс.м*8гаана базе пеосдоижнь,

Н контр, Ст/шскина радия Лист Листов
Начотд.ГолнбеВас~2*<Вс< | Р 5Гл. спей.Я6рамсом, *
Рек ер . МачтоВоА

nfn w !J* c % '7 CKaСт иное.1/енатьш L-

2ЪЪ7 //
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Для расчета принимались усредненные гранулометрические харак­
теристики горной массы, характеристики крупности продуктов дроб­
ления горних пород в ценовых и конусных дробилках.

Результаты расчета качественно- количественных схем даны в 
таблице, приведенной на рисунках 1а, 16, 1в.

При привязке к конкретному месторождению количественные пока­
затели выходов продуктов по операциям уточняются в зависимости 
от характеристики исходного сырья.

РЕЖИМ РАБОТЫ И ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ УСТАНОВКИ

Согласно заданию на проектирование в целях снижения стоимости 
сокращения сроков строительства установка предназначается для се­
зонной работы в период с положительными температурами наружного 
воздуха. Для Х+1У климатических районов продолжительность такого 
сезона составляет 150-230 дней в год, в среднем 190 дней.

Годовые производительные установки по вариантам технологичес­
кой с х е ш  и видам сырья рассчитаны на максимальную, минимальную 
и среднюю продолжительность сезона работы.

При определении годового фонда чистого рабочего времени ра­
боты установки Тч, из него исключается один день в неделю на тех­
обслуживание и текущие ремонты.

Налитальные•ремонты предполагается осуществлять в период меж­
сезонья.

При трехсменном режиме работы установки чистое рабочее время 
Тч с учетом коэффициента использования рабочего времени- 0,85 
составит:
- для максимальной продолжительности сезона 

Тч * (230 - Щ Р- )хЗх8хО,85= 4000 чао.

- для минимальной продолжительности сезона 

Тч= (150- ^)хЗх8х0,85 * 2600 час.

- для средней продолжительности сезона

Тч- (190 )хЗхвхО,85* 3300 час.

Производственная мощность по щебню определена расчетом, ис­

ходя из производительности дробилки первой стадии дробления и 
приведена по вариантам схемы и продолжительности оезона в табли­
це

пп Варианты технологической Мощность в тыс,мЗ/год при 
продолжительности сезона

* " Г ^ 1 ~  —j r -----
макси­

мальная
(4000час)

в с )
минималь­

ная
(2600 чао)

I Вариант I (ряс.1а), извержен­
ные и метаморфические породы 200 165 130

2 Вариант П (РисДв), чистые 
изверженные и метаморфичес­
кие породы 205 Х70 135

3 Вариант I (рис.16)однород­
ные осадочные породы 215 178 Х40

Годовые балансы всей продукции и исходного сырья при различных 
вариантах технологической схемы для максимальной, минимальной я сред­
ней продолжительностей сезона работы приведены в таблице

ГОДОВОЙ БАЛАНС ВСЕЙ ПРОДУКЦИИ И ИСХОДНОГО С Ы Р Ы

»» Продукт Производительность
пп

Наименование круп­
ность
мм

Вариант I Вариант П
изверженные
породы

осадочные
породы

гыо.т тыс.М3 тыо.т 
год год год

тыс.м3 тыс.т 
год тол

тыс.М3 
; год

I _____ г ______ __ 4 5 Л ____ 7___ 5 - ~ L  L

I. Максимальная продолжительность сезона (4000 чао) е
I Горная масоа 0-500 330 185 360 170 330 Х65

2 Щебень фракции 20-40 Х65 118 160 Х20 165 Х20

3 То же 5-20 1X5 82 130 95 125 85

4 Итого щебня: 280 200 290 2X5 290 205

5 Материалы из от­
севов дробле­
ния по ГОСТ 
26193-84 0-5 40 28

6 Пеоок из отсе­
вов дробления 
по ГОСТ 8736- 
-85 0-5 33 22

7 Материалы из от­
севов дробления 
по ГОСТ 26873- 
-86 и
.Ц класса 0-10 30 20
I класса 0-5 40 25

8 Материалы не - 
рудных по ГОСТ 
25607-83 0-10 17 и

9 Итого нерудных 
строительных ма­
териалов 330 233 360 260 330 233

I 2 3 4 5 6 7 8 9

П.Средняя продолжительность сезона (33QQ час,)

X Горная масса 0-500 270 150 300 175 270 150

2 Щебень фракций 20-40 135 97 135 100 135 97

3 То же 5-20 95 68 105 78 700 73

4 Итого щебня 230 165 240 178 235 170

5 Материалы из отсевов 
дробления по ГОСТ 
26193-84 0-5 35 23

6 Песок из отсевов 
дробления по ГОСТ 
8736-85 0-5 27 16

Материалы из отсевов 
^обления по ГОСТ

7 П класса 0-10 24 16

8 X класса 0-5 36 24

9 Материалы нерудные по 
Г0СТ25607-83 0-10 13 7

10 Итого нерудных стро­
ительных материалов 270 188 300 218 270 193

Ш. Минимальная продолжительность сезона (2600 часов)

I Горная масса 0-500 210 120 235 140 220 120

2 Щебень фракции 20-40 Н О 80 Н О 80 Н О 80

3 То же 5-20 70 50 75 60 80 55

4 Итого щебня 180 130 185 140 190 135

5 Материалы из отсевов 
^обленил по ГОСТ

0-5 30 20

6 Песок из отсевов 
дробления по ГОСТ 
8736-85 0-5 20 13

ТП 4 0 9  “ 3 3 - 5 2 . 6 7 пз
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Материалы из отсевов дроб­
ления по ГОСТ 26873-8Г

7 П класоа 0-10 20 ХЗ

8 X класса 0-5 30 20

9 Материалы нерудные по 
ТОСТ 25607-83 0-10 10 7

10 Итого нерудных строитель­
ных материалов 210 150 235 173 220 175

ОПИСАНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА

Описание технологического процесса приведено для варианта I тех­
нологической схемы.

Горная масса крупностью 0-500 мм автотранспортом из карьера по­
дается в приемный бункер агрегата л питатель пластинчатый передвиж­
ной 2-10-60 (TK-I6)". Из бункера материал пластинчатым питателем 
с шириной ленты 1000 мм подается в чековую дробилку СМД-110 (ЩДС-П- 
-6x9) с разгрузочной щелью Н О  мм, установленную на агрегате круп­
ного дробления СЭДД-133.

После первичного дробления материал крупностью 0-150 мм специ­
альным конвейером СМД-152 (с шириной ленты В=800 мм) подается на аг­
регат сортировки СМД-174 № I, на котором установлен грохот СМД-148 
(1500x3750). На грохоте устанавливаются сита: верхнее скальпирующее 
с размером ячеек 70x70 мм и нижнее - 10x10 мм. На этом агрегате 
выполняется операция предварительной сортировки с целью выделения 
отсевов крупностью 0-10 мм, которые, в зависимости от характеристи­
ки исходной горной массы, могут использоваться при переработке извер­
женных и метаморфических пород как материалы нерудные по ГОСТ 
25607-83, или как материалы из отсевов дробления по ГОСТ 26193-84, 
или при переработке однородных осадочных пород как материалы из 
отсевов дробления по ГОСТ 26873-86 (П класса).

Указанный продукт специальным ленточным конвейером СМД-151 (с 
шириной ленты В=650 мм) подается в открытый конусный склад. Верхний 
продукт грохота крупностью св. 10 до 150 мм специальным ленточным 
конвейером М - 1 5 2  подается на агрегат сортировки СМД-174 № 2, ко­
торый служит для осуществления операции предварительного и повероч­
ного грохочения перед второй и третьей стадиями дробления.

На грохоте СУД-148 этого агрегата установлены сита: верхнее с 
размером ячеек 70x70 мм и нижнее - 40x40 мм.

Верхний продукт первого сита грохота крупностью 70-150 мм по­
дается специальным ленточным конвейером СМД-151 на агрегат средне­
го дробления С МД-131 А, на котором установлены две чековые дробил­
ки СМД-Ю8А (ЩПС-1-2,5x9,0 ) с разгрузочной щелью 40 мм. Дробленый 
в этих дробилках материал крупностью 0-70 мм специальным ленточным 
конвейером подается на агрегат сортировки СЭДД-174 й 2, осуществляя 
, таким образом, работу дробилок среднего дробления СМД-Ю8А в 
замкнутом цикле с грохотом СМД-148.

Верхний продукт второго сита крупностью св.40 до 70 мм специ­
альным конвейером СМД-151 подается на агрегат мелкого дробления 
СУД-134, на котором установлена конусная дробилка СМД-120 (КСД- 

I—  -900 Гр) , с разгрузочной щелью 15 мм.

п

Дробленый продукт крупностью от 0 до 40 мм специальным лен - 
точным юнвейером СМД-151 подается на агрегат сортировки СТАД—174 
* 2» осуществляя таким образом работу дробилки в замкнутом цикле 
о грохотом СМД-148.

При необходимости получения щебня фракции св.40 до 70 мм спе­
циальный ленточный конвейер СМД-151, транспортирующий материал 
крупаоотью св. 40 до 70 мм, переводится из положения" на агрегат 
мелкого дробления СМД-Х34" в положение" на склад щебня фракции 
ов.40 до 70 мм". В этом случае исключается работа агрегата мел­
кого дробления СМД-134.

Нижний продукт грохота СМД-148 агрегата СМД-174 № 2 крупно­
стью от 0 до 40 мм подается специальным ленточным конвейером СМД- 
151 на агрегат сортировки СМД-174 № 3, на котором осуществляется 
товарная сортировка щебня на фракции от 5 до 20 н св.20 до 40 мм.

На грохоте агрегата сортировки СМД-174 № 3 установлены сита: 
верхнее с размером ячейки 20x20 мм, нижнее- 5x5 мм. Каждая фрак­
ция щебня и отсевы дробления 0-5 мм самостоятельным ленточным 
конвейером СМД-151 подается на соответствующий конусный склад.

Склады готовой продукции приняты открытыми конусными, образуе­
мые сбросом материала через головные барабаны специальных ленточ­
ных конвейеров и при необходимости увеличения запаса хранения мо- 
могут разваловываться с помощью бульдозера. Емкость складов гото­
вой продукции с учетом разваловки принята из расчета обеспечения 
работы установки в течении 2-х суток.

Основание под склады предусматривается из утрамбованного хра­
нимого материала.

Для предотвращения смешивания смежных фракций щебня предусмот­
рены подпорные стенки. Отгрузка нерудных материалов со складов 
может осуществляться экскаваторами с емкостью ковша 1,5 м3 или 
автомобильными погрузчиками с емкостью ковша I м3.

Как отмечалось выше, для организации технологической схемы по 
варианту П, из основного комплекта исключается один агрегат сорти­
ровки СМД-174 и два специальных конвейера СМД-152, СМД-151.

ОБЕСПЫЛИВАНИЕ И АСПИРАЦИЯ

При переработке на щебень изверженных, метаморфических и од­
нородных осадочных пород основным вредным производственным фактором 
является выделение минеральной пыли.

Источники интенсивного пылевыделения- дробилки щековые, конус­
ные, виброгрохоты, узлы перегрузки материала. Степень вредного 
воздействия пыли дробильно-сортировочных установок определяется со­
держанием двуокиси кремния ( S i 02 ) в перерабатываемых породах. 
Содержание двуокиси кремния в изверженных и метаморфических породах 
и их пылях составляет 45-65$. В осадочных породах 8-37$. При Этом 
ГОСТом 12.1.005-78 и "Санитарными нормами проектирования промышлен­
ных предприятий" СН 245-71 обусловлены следующие пре дельно-допус­
тимые концентрации пыли:
- в воздухе рабочей зоны- 2-6 мг/мЗ,
- в атмосферном воздухе населенных мест- 0,3-0,5 мг/МЗ.

Мероприятия оо охране атмосферы включают в себя следующий 
комплекс:
- гидропылеподавление,
- герметичные аспирируемые уедытия,
- очистка аопирациокного воздуха.

Для сокращения пылевыделения при формировании открытых конус­
ных складов рекомендуется гидропылеподавление путем установки фор­
сунок типа 7-1. Производительность форсунки по воде 285 л/ч, ра­
бочее давление в сети 2,0 кг/см2. Размещаются форсунки на рамах 
ленточных конвейеров , формирующих склады.

При проектировании аспирационных воздуховодов скорости возду­
ха принята от 12,6 до 15 м/с. На воздуховодах предусматриваются 
штуцера для аэродинамических и пылевых замеров о целью определения 
эффективности пылеулавливающих аппаратов при испытании и наладке 
аспирационных систем.

Одноступенчатая сухая очистка в циклонах обусловлена режимом 
работы дробильно-сортировочной установки, а также сухим способом 
переработка щебня. В качестве очистного оборудования приняты вы­
сокоэффективные циклоны СШ-40-800, разработанные СФ НИЮГАЗ, 
скомпонованные по 2 шт. в установке. Побудителем тяги принят вен­
тилятор В-ЦБ-28-8 производительностью 8000 мЗ/ч, напором 4500 Па. 
Очищенный воздух выбрасывается в атмосферу через металлические 
выхлопные трубы диаметром 426 мм, высотой 12 м.

Уловленная в циклонах пыль удаляется технологическими конвей­
ерами. Обеспыливающие установки выполнены однотипно для унификации 
изготовления отдельных узлов.

Краткая характеристика систем обеспыливания представлена в 
таблицах на чертежах листы 2,3 марки ОА. Проект аспирации разра­
ботан институтом НИПИОТСТРОМ.

ОХРАНА АТМОСФЕРЫ

В  соответствии с СН 245-71 по санитарной классификации пред­
приятий и производств щебеночный завод относится ко П классу и са­
нитарно-защитная зона (СЗЗ) для него составляет 300 м при пере­
работке осадочных пород и 500 м при переработке изверж-енных и ме­
таморфических пород. Районы возможной привязки типового проекта 
приняты с коэффициентом температурной стратификации атмосферы 200. 
Рельеф принят ровный, спокойный с коэффициентом I. Температура на­
ружного воздуха 20° С. Повторяемость ветра по всем направлениям 
-12.5 $. Расчет суммарных приземных концентраций выполнен по про­
грамме "Эфир-5" на ЭВМ-ЕС-1022 без учета фона. В результате пре­
дусмотренных мероприятий суммарная максимальная концентрация пыли 
от выбросов всех источников дробильно-сортировочной установки на 
границах СЗЗ при переработке изверженных и метаморфических пород 
составляет 0,1527-0,1634 мг/мЗ, что в пределах ПДК -0,3 мг/мЗ 
и при переработке осадочных пород- 0,3687-0,4221 при ПДК-0,5 мг/мЗ.
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Характеристика санитарно-защитных зон и расчетные предельно до­
пустимые выбросы приведены на листе 4.

В соответствии с требованиями ОНД-1-84 Госкомгидромета при при­
вязке проекта уточняются следующие положения:

1. Размеры СЗЗ и ее характеристика о учетом особенностей райо­
на расположения предприятий, климатологии, ветрового режима я фоно­
вых концентраций.

2. Ситуационный план района размещения дробильно-сортировочной 
установки с указанием на нем СЗЗ и селитебной территории.

3* Схема генерального плана с нанесенными источниками вредных 
выбросов.

4. Характеристика и обоснование мероприятий по снижению вред­
ных выбросов при неблагоприятных метеоусловиях.

Контроль за соблюдением установленных величин АЛВ должен осу­
ществляться местными органами Госкомгидромета (центрами по изуче­
нию и контролю природной среды).

На предприятии постоянно контролируется соблюдение санитарных 
нормативов на рабочих местах, а также состояние атмосферного воз­
духа.

Результаты анализов ежемесячно должны направляться главному 
инженеру предприятия, СЭС и включаться в ежегодные отчеты по фор­
ме 2- ТП (воздух).

РЕМОНТНАЯ СЛУЖБА

Годовая трудоемкость ремонтных работ по ремонту технологичес­
кого оборудования установки рассчитана по действующим нормативам 
и составляет 12500 чел.часов.

В связи с тем,что проектируемая установка по производству щеб­
ня будет размещаться на промышленных площадках действующих пред­
приятий нерудных строительных материалов (или других предприятий), 
все виды обслуживания и ремонта оборудования установки, а также 
снабжение ее запасными частями и материалами должно осуществляться 
службами этих предприятий.

Для оперативного технического обслуживания оборудования уста­
новки на месте ее размещения при привязке настоящего типового про­
екта может быть предусмотрена передвижная ремонтная мастерская.

Ниже приводится краткая характеристика одной из них, модели 
А-704.

Маотерская смонтирована на 3-х прицепах: на 2-х осном прицепе 
установлен кузов-фургон, в котором имеются токарный, сверлильный и 
заточной отанки, гидравлический пресс, кузнечный горн, слесарные 
верстаки и другое оборудование.

На одноосных прицепах размещены электростанция, сварочный аг­
регат, баллоны для кислорода и ацетилена, а также другое газо­
электросварочное оборудование.

Снабжение мастерской электроэнергией осуществляется как от 
собственной электростанции, так и от внешнего источника напряже­
нием 380 вольт.

ЭЛЕКТРОСИЛОВОЕ ОБОРУДОВАНИЕ И АВТОМАТИКА

Проект разработан с учетом следующих нормативных материалов:
- " Правила устройства электроустановок", 1985 г.,
- "Правила технической эксплуатации электроустановок потребителей 

и правила техники безопасности при эксплуатации электроустано­
вок потребителей", 1986 г.,

- • Строительные нормы и правила СНиП 3.05.06-85. Электротехничеокие 
устройства."

В типовом проекте представлена техническая документация, необ­
ходимая для:
- заказа оборудования, монтажных материалов и изделий,
- изготовления не поставляемых промышленностью монтажных узлов и 

конструкций на заготовительных участках.
Задание заводу-изготовителю на низковольтные комплектные ус - 

тройства разрабатывается при привязке проекта.
Проектная документация выполнена в соответствии с требованиями 

BCH-38I-85 и стандартами СПДС.
Ш С С  СССР

Принятые в проекте электрооборудование, аппаратура и кабельные 
изделия серийно выпускаются отечественной промышленностью.

Проект включает в себя схемы питания и управления дробильно­
сортировочной установки.

Вопросы электроснабжения и громкоговорящей связи решаются при 
привязке проекта.

ОСНОВНЫЕ ПОКАЗАТЕЛИ ЭЛЕКГРОСНАЕШИЯ

ял----------------------------------
пп Наименование показателей Единица Величина 

измерения показателей

I Установленная мощность:
по установке, всего кВт 458,3
силовых электроприемников N 457,5
электроосвещения п 0,8

2 Максимальная мощно о ть:
активная кВт 361
реактивная квар ЭХ

3 Коэффициент мощности - 0,98

4 Расход электроэнергии: тыс.
общий по установке кВт. час 890

Силовых электроприемников • 887
Электроосвещения 2,3

СИЛОВОЕ ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЕ

Для распределения электроэнергии применены распределительные 
пункты ПР-24Д, щит станций управления ЩСУ, а также силовые элек­
троаппаратные шкафы ШЭ, поступающие комплектно с агрегатами.

В качество пусковой аппаратуры приняты блоки типа Б и пуска­
тели типа ПМА и НМЛ.

Пункты распределительные; щит ЩСУ и конденсаторные установки 
устанавливаются в специальном помещении станций управления (ПСУ).

Электроаппаратные шкафы, поступающие комплектно с агрегатами, 
устанавливаются непосредственно на агрегатах.

Силовая питающая и распределительная сеть выполняется кабелем 
АВБГ, КГ и проводом АПВ в стальных трубах.

При&язан:

VlH6.Nl

В качестве нулевых защитных проводников используются нулевые 
жилы питающего кабеля, дополнительные жилы контрольных кабелей, 
металлические конструкции производственного назначения, стальные 
трубы электропроводки, металлические кабельные конструкции, сталь­
ная полоса 4x25 мм.

Дистанционный режим управления механизмами установки осуществ­
ляется оператором, который располагается в кабине агрегата управ­
ления.

Для лучшего обзора работы механизмов кабина агрегата управле­
ния располагается на крыше помещения станций управления.

В кабине агрегата управления устанавливаются пульты дистанцион­
ного управления, которые поставляются комплектно с агрегатами, а 
также пульт оператора (АО) для дистанционного управления питателем 
ж аспирационными вентиляторами и контроля за их работой.

Оператор осуществляет запуск механизмов установки в направле­
нии, обратном технологическому потоку материала и в последователь­
ности, диктуемой блокировочной зависимостью.

Перед запуском каждого агрегата подается предпусковой звуковой 
сигнал определенной продолжительности, затем оператор кнопкой вклю­
чает аспирационный вентилятор, сблокированный с этим агрегатэм.
Пуск механизмов агрегата возможен только после пуска вентилятора.

Запустив дробилки, оператор включает первые по пуску механизмы 
поточно-транспортной системы, конвейеры КЗ, К9, KI0 и К П ,  а после 
этого - конвейеры KPI и КРЗ, грохот ГЗ, конвейеры К5, К7 , К4, Кб 
ж К2, грохот И ,  конвейер KI, питатель П. После включения всей 
технологической цепочки материал начнет поступать в процесс.

Поскольку каждая аспирационная установка блокируется со своим 
агрегатом, то при их отключении автоматически отключаются соответ­
ствующие агрегаты.

При плановой остановке дробильно-сортировочной установки следу­
ет в первую очередь остановить питатель, прекратив подачу матери­
ала, дать возможность всем механизмам проработать материал, после 
чего остановить механизмы, которые запускались первыми. Остальные 
механизмы отключаются от блокировок с предыдущими.

Все конвейеры установки являются механизмами одного из агрега­
тов дробления или сортировки. Поэтому его аппаратура управления 
установлена на пульте управления соответствующего агрегата.

В комплектную поставку конвейера входят кнопки "стоп", уста - 
новленные в "голове" и "хвосте"конвейера и аварийные тросовые вы­
ключатели.

Проектом предусматривается дополнительная установка на всех 
конвейерах, кнопки местного управления и ключей выбора режима, вы­
полняющих одновременно и роль аварийных выключателей, а также реле 
скорости, которое обеспечивает контроль пробуксовки и поперечного 
обрыва ленты.

ГИП 
и . к о н т р , 
Иач.отд. 
Гл.спец. 
Рук, гр. 
Cm. а н »

ТП 4 0 9 - 2 3 - 5 2 . 8 7  пз

Установка по производству щевня мощностью» 
150-200гыс.м3 Ъгод навозе передвижных агрегатов
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Кроме того» на конвейере KI устанавливается металлоискатель 
типа Ш - 2 С  для обнаружения кусков металла в потоке материала.

При появлении на конвейере металла на пульте оператора вклю­
чается звуковой и световой сигнал, а конвейер KI останавливается, 
отключая все предшествующие по потоку механизмы.

Аспирационные вентиляторы пускаются дистанционно о пульта опе­
ратора, перед включением механизмов ДСУ, а останавливаются через 
10 минут после отключения механизмов ДСУ.

Вентили, подающие воду к форсункам гидрообеспыливания сбло­
кированы с соответствующими конвейерами и открываются при включв-* 
нии конвейера, а закрываются при его остановке.

ЭЛЕКТРООСВЩЕКИЕ

Освещение помещения ПСУ выполняется светильниками с люминес­
центными лампами типа ЛС002.

Освещенность принята по СНиП П-4-79.
Наружное освещение должно решаться при привязке проекта.

АВТОМАТИЗАЦИЯ СИСТЕМ АСПИРАЦИИ И ОБЕСПЫЛИВАНИЯ

В аспирационных и обеспыливающих системах AC-I+AC-6 контроль 
за работой фильтров обеспечивается длфмаяометрами- напоромерами 
типа ДЖП-100, которые устанавливаются в щитах шкафных малогаба­
ритных типа ЩШМ по ОСТ 36.13-76. Щиты устанавливаются в непосред­
ственной близости от точек отбора давления.

Задание заводу-изготовителю’Тлавмонтахавтоматики" на изго­
товление щитов разрабатывается при привязке проекта.

АРХИТЕКТУРНО-СТРОИТЕЛЬНЫЕ РЕШЕНИЯ

Агрегаты устанавливаются на монолитные фундаменты, вокруг 
которых устраиваются бетонные площадки. Со стороны питателя для 
поддержания насыпи разгрузочной площадки предусмотрена подпорная 
стенка.

Подпорные стенки предусмотрены также в районе складов готовой 
продукции около опор конвейеров, для предотвращения засыпки опор 
материалом, поступающим на склады.

Между расположенными рядом складом щебня фр. от 5 до 20 и 
складом песка запроектирована разделительная подпорная стенка, 
предназначенная для предотвращения смешивания продукции при разва- 
ловке складов.

Все подпорные стенки запроектированы в сборных железобетонных 
конструкциях серил 3.002.I-I.

Помещение станции управления (ПСУ) располагается в одноэтаж­
ном здании;, размером 4,5x6 м, с кирпичными стенами и покрытием из 
сборных железобетонных плит. Здание имеет техподполье высотой 
0,8 м, предназначенное для разводки электрокабелей. Перекрытие 
над техподпольем выполнено из съемных металлических щитов, укла­
дываемых на металлические балки. На крыше здания на специальных 
металлических балках устанавливается кабина оператора.

Бытовое обслуживание трудящихся должно решаться в зависимости 
от конкретных условий при привязке типового проекта.

Как вариант, могут применяться временные здания передвижного 
типа, размещаемые унифицированных типовых секциях (УТС) по серии 
420-01. В их состав входят гардеробы с душевыми, сушилка, помеще­
ние для обогрева, также контора и буфет.

Количественный состав временных зданий и сооружений следует при­
нимать из расчета обслуживания 43 человек , из них в наибольшую сме­
ну 24 человеке.

ВОДОСНАЖЕНИЕ

Производственное водоснабжение дробильно-сортировочной установ­
ки проектируется для обеспечения санитарных условий труда, что до­
стигается путем распыления воды в местах пересылок. Вода, подавае­
мая для этих нужд, должна быть чистой в санитарном отношении. По - 
требный напор на вводе- 0,26 МПа, расчетный расход- 8 мЗ/ч.

Трубопроводы подачи воды к форсункам гидрообеспыливания прокла­
дываются открыто по конструкциям установки с обеспечением опорожне­
ния системы на зимний период.

Монтаж трубопроводов выполнять в соответствии с требованиями 
СНиП 3.05.04-87 .Окраска трубопроводов за 2 раза красками на син­
тетической оонове.

Вопросы обеспечения питьевых нужд, схемы производственного во­
доснабжения и противопожарной защиты установки решаются при привяз­
ке проекта.

ВЕНТИЛЯЦИЯ

Расчетная температура наружного воздуха для проектирования 
вентиляции помещения станции управления (ПСУ) принята +23,7° С.

Вентиляция запроектирована с учетом требований действующих са­
нитарных, строительных, противопожарных норм, правил техники безо­
пасности и охраны труда.

В помещении ПСУ основной вредностью являются тепловыделения в 
количестве 2000 ватт. Воздухообмен в помещении (400 мЗ/час) рас­
считан на их удаление и обеспечение температуры воздуха в помещении 
не выше +35° С.

Подпор воздуха в помещении обеспечивается приточной установкой 
П1, имеющей фильтр типа ФЯУ. Подогрев приточного воздуха не тре­
буется. Вытяжка естественная •

РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ОРГАНИЗАЦИИ СТРОИТЕЛЬСТВА

Набираемая из агрегатов заводского изготовления установка зна­
чительно отличается от аналогов, по которым установлены нормы 
продолжительности строительства СНиП 1.04.03-85, В связи с этим 
продолжительность строительства автоматизированной линии ДСУ опре­
деляется периодом поставки оборудования заводами-изготовителями и 
передачи на монтаж, а также периодом монтажа его на стройплощад­
ке, что составляет 12 месяцев, включая подготовительный период- 
2 месяца.

При передаче оборудования на монтаж в течение 5-9-го месяцев 
и монтаже его в течение 5-ти месяцев (с 7-го по IX—й) показатели 
задела в строительстве (Кп) составит (в % по кварталам);

Периоды строительства J L - Г| 4 *
(квартал/месяцы) 1-3 4-6 7-0 10-12

Капиталовложения JSL J S L 21, M S L
Стоимость СМР (%) 20 42 80 100

Строительно-монтажные работы необходим производить по проекту 
производства работ, выполненному в соответствии с требованиями и 
указаниями СНиП 3.01.01-85” Организация строительного производства”.

В зимних условиях сроки выполнения строи тельно-монтажных работ 
остаются без изменений за счет применения дополнительного навесного 
оборудования на землеройных машинах и за счет проведения специаль- 
технических и организационных мероприятий.

В подготовительный период входят внутриплощадочные работы» пре­
дусматривающие :
- выполнение заказчиком опорной геодезической сетки ,
- освоение, расчистка и вертикальная планировка строительной пло­

щадки,
- устройство дорог и подъездов к объекта!/ строительства, а также 

временных сетей и сооружений тепло- водо- и электрообеспечения 
строительства,

- установка временных зданий, административно- и санитарно-бытово­
го назначения передвижного типа для строителей.

Земляные работы под строительные конструкции технологических 
узлов выполняются с использованием экскаватора ЭО-4321 и бульдо­
зера ДЗ-18.

Грунт от разработки котлованов вывозится автосамосвалами. Для 
обратных засыпок используются дренирующие грунты разведанных резер­
вов или отвалов с погрузкой их доставляющие в автосамосвалы экска­
ватором с ковшом емкостью 1,0 ?лЗ.

При возведении фундаментов под оборудование, здание ПСУ и пло­
щадки для установки циклонов рекомендуется использовать автомобиль­
ный кран КС-2561 грузоподъемностью 6,3 т.

Комплектация технологического оборудования производится на пло­
щадке, выделяемой для его складирования, а для монтажа рекомендует­
ся использовать самоходные стреловые 1фаны грузоподъемностью 25 т 
(РДК-25 или МКГ-25 БР).

Доставка технологических узлов к месту монтажа производится 
автотранспортом, а монтаж следует производить в соответствии с тех­
ническими условиями и инструкциями заводов-изготовителей.

При обустройстве стройплощадки и выполнении строительных и мон­
тажных работ следует руководствоваться правилами СНиП Ш-4-80 "Тех­
ника безопасности в строительстве" и нормативными указаниями о безо^ 
паевых методах производства отдельных видов работ.

ф
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. /1 L / ' Установка по производству щеЁня мощностью 
150-200тыс. м* 6 год на базе передвижных агрегатовГИП Михайлов
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Ведомость рабочих чертежей основного комплекта

Лист Наименование Примечание

1 Общие данные
2 Монтажный чертеж . План

_ з _ Монтажный чертеж. Разрезы1-1* 2-2

А Монтажный чертеж. Разрезы3-3, 4 -4

5 Монтажный чертеж. Разрезы 5 -5 6 -6
в Установка п и т а т е л я  передвижного ТК-16
7 Установка агрегата сортировки

С М й - т  j J i (г,-3)
в Установка агрегата крупного дробления

С М Д -{35
9 Установка агрегата среднего дробления

С М Д -/31 А
№ Установка агрегата мелкого дробления

С М Д -{З А
Н Установка.м еталлоискателя М П -20
12 Установка датчика бесконтактного

контроля вращения БКВ

Ведомость ссылочных и прилагаемых документов

Обозначение Наименование Примечание

Прилагаемые документы

Тх .т Узел перегрузки: питатель
ГК-/6- агрегат СМД-/33-
-  конвейер СМ Д-152

ТХ.Н2 Узел перегрузки: конвейер
СМ Д-152 /Л  -  агрегат СМД- П4Д1

-  конвейеры СМД-152 Д2,СМД-15Ш

РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ МАРКИ ТХ РАЗРАБОТАНЫ В СООТВЕТСТВИИ 
С ДЕЙСТВУЮЩИМИ НОВШИ И ПРАШАМИ И ПРЕДУСМАТРИВАЮТ 
МЕРОПРИЯТИЯ, СОБЛЮДЕНИЕ КОТОРЫХ ОБЕСПЕЧИВАЕТ ВЗРЫВНУЮ 
И ПОЖАРНУЮ БЕЗОПАСНОСТЬ ШИ ЭКСШУАТАЦИИ

Обозначение Н а и м е н о в а н и е Примечаний

ТХ.НЗ Узел перегрузки: конвейеры Аист С 2
СМД-152^2. СМД-/St MS, 7 -

а г р е г а т  СМ Д-174 У2 -
конвейеры СМД-151 ДА, В\ 8.

Т Х М Узел перегрузки: конвейер

СМД-/5///А -  агрегат СМД-15/А~

-конвейер СМД-151Д5

____________и ш Узел перегрузки: конвейер 

СМД- 151Д6 ~ а гр е га т СМД- /ЗА -
—

-  конвейер СМД-151Д  7

тх ж Узел перегрузки: конвейер Аист 1,2

СМД- /5/У8 -  а гр е га тС М Д -тД З -

-конвейеры СМ Д-151Д  9,10,11

7Х.Н7 Рекомендуемая схема ограждение

опасных зон и укрытий проходоВ

ТХ.С0 Специсрикация оборудования Дльбомв

Ведомость основных комплектов рабочих чертежей

Обозначение Н а и м е нова ни е Примечаяи *

ТХ 1 1 I6

ОА Обеспыливание и аспирация
АР

——------------------------ /-—*—
Архитектурные решения

ЮН Конструкции железобетонные
км Конструкции металлические
ов Отопление и вентиляция
вк Внутренние водопровод и

канализация
эм Силовое электрооборудованш

АОА Автоматизация обеспыливаний
и аспирации

Главный инженер проекта ±ЖМ£>{ /Михайлов Л.П./ 
Главный инженер проекта 
привязывающей организации

_______________________ .________ _______________  13

Общие указания
1 Установку оборудования производить по и н с тр у к ­
циям заводов-  изготовителей.

2. Монтаж Узлов перегрузок вести по конструк - 
торской документации, которая должна быть 
разработана на основании общих видов узлов.
3, Лестница на агрегате крупного дробления 
СМД- /33, расположенная на ли с те  выхода кон­
вейера СМД- 152 Д1 долж на быть демонтирована 
и перенесена на другое место.

4 Конвейер специальный СМД- 154 Д 4 должен быт/ь 
выполнен с правым расположением привода и 
обслуживающей площадки .

5. Конвейер специальный Смд-154Д5 должен бь/ть 
выполнен с укороченной обслуживающей
площадкой.
6. Лестни ца для под'ема на обслуживающую 
площадку конвейера специального СМД-154 Д8 
должна б ы ть  ра звернута  на 90° с горизонталь­
н о й  площадкой.
7. Расположение опор конвейеров должно  
б ы ть  обеспечено согласно м он та ж н ы м  
ч е р те ж а м  н а с т о я щ е го  проекта.
3. На а гр е га та х  сортировки СМД-474 Д 1,2,3 
необходимо демонтировать переходную 
площ адку, расположенную над конвейером, а  
та к ж е  должна быть установлена вторая лест­
ница для обслуживания гр о х о та  с двух сторон.

Привязан

ТП 4 0 9 -2 3 -5 2 .8 7 ТХ
Установка по производству щебня мощностью 
150-200гб/с. м3 В годна базе передвижных, агрегатов

Сгадш

Общие данные

Листав
12

Союзпшронеруд
;__  Ленинград

копировал гъъу/, ф°Р” °*А2
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Спецификация К монтажным чертежам лл. 2~5
Марча,

лаз. Обозначение У  а  им еиаёание Нол
Маееа
ед.мз.

Приме­
чания

4 m t - j m -n  Настрои. Питатель лластинча 4 moo
ем об За Sodш Спроммашимо ть/й лередёиорной

ТУ4 6
SL 7№-46&-вО Вшсун- Агрегат крупного 1 т ю

Ский заёод ДРО дробления лерейёиэр-
\ ной СШ -/33

3 ТУ22-//6-86 вшеун- Агрегат среднего 4__ 25600
СНий Забой ДРО дробления передЗиор,-

мои СМй-ША
и ТУ22-Ш Т-8С Вьшсун- Дгрегат мелкого дроВ. Т m u

смий заёод ДРО лени я передёиэмной
СМД -  /34

5 т г - 5 м - м  выхсур- Агрегат сортирооми не- 1_ 9800
смий Заёод ДРО редёифной Ш&’Ш АА

6 Г т -5 М -8 $  дымсун- Агрегат сортароёми пере- / 9800
смий завод ДРО доиМсной 6МА '  Щ  А: 2

* ТУ22-5944 ‘85 ВшсуМ- Агрегат сортироёми пере 1 9800
смий Заёод ДРО дёиусной СМД-114 А* В

6 ТУ22-2650-13 Выкеун- Агрегат управления JL 3800
смий заёод ДРО унифицированный

у т о . 4 а

$ ТУ22-5484 ~83 вымсум- Но нёей ер специальна 9 3300 4-праёыи
СМий Заёод ДРО С М -/5! У ;З г Н .e*eso 8-леёь/х

L*15m

_ 40 ТУ22-5Ш-23 Выксун- Ноноейер специальный I 3120
смий заёод ДрО СМА-&2 М -2 , В-800И»

Ь*15м
44 ГОСТ 22821-85 Иран аётом об иль ный 1 14300

Забод автомобильных НО -35626, 2ру£о ладе-
Кранов г. УёаноЗо емность Ю т

Лродол#ение специф икации л  3

ТП 409-23-52.87 тх
ЯстянэЗни по лроаз&оЭстёу щ ебня м ощ н ост ью *  
150-2СОтне. м *  о год trcrSase персд&иусных агрегате6

СгроЭи^ Лист jTuc/t7o3

р 2
М о н т а ж н ы й  ч е р т е #  

П л а н  м т о о
С0ЮЗГИПР0Н6РУДЛенинград

1_„
Н о п и р о ё а л ' ^3 3 7 // • Ф о р м е * '*  А В
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Разрез /—•/ ./к/с/т» £

Разрез 2r-2 лист 2

ТШГЖ

Специф икация м монтажным чертежам ал. £ -5 . Лрсдо/г&ение

Мар**,
ям. ОЕознацение Иаименобаяие Нол.

Масса 
ей, д»

Приме­
чание

/2 ОСТ£2- Ш -36 бульдозер с поборот нын / /6075
Забод дорожных нашим отбапом J3-096 мощ-
т  Молюшснко г. Челябинск Костью Н7,8кВт (/б0л,с)

13 ТУ2£-56В5-вЬ Погрузчик ТО-/8А с ём- 2. /0/00
Забод ,  УдорниН “ с Минск костью мобша /,5м3,

грузоподъёмностью 5т

У з л ы  пеоегоизом:

„ Ik ТП 409-23-52.87 ТХ.Н1 Узел перегрузки: i Д20
питатель ТЦ-/$ -  агрегат

СМА-/33- нонбей ер
СМ А-752 Hi/

/б ТП 409-23-52.67ТХ.У2 Узел перегрузка: Нон б ей- i Ш
ер СМД-/52 УУ-агрегат
ОМД-Щ У? Л Нонбейеры

CMp,452*/*Z, СМД-/5/ЛЗ
/6 ТЛйаЗ-23-52.67 ТХ.Н5 Узе/J перегрузки:нанбеи- \ то

еры СМД-/52 Ф2, СМ&-Ш
/1*5,7 —  агрегат СЩ-Щ
/Р2- нонбейеры СМД- /57

/Пи.О.8
П Tni09-23-52.87TX.lli Узел перегрузки: нонбейер J 700

СМ&Ч5/Н*4 -агрегат СМД-/Ш,
-ной вей ер СМД-/5/ Н-5

/в TnU09-23-52.87TX.U5 Узел перегрузна: конбейер У 630
ЩЧ5/У*6-огрегат СМД-М
-конбейер СМ А 45/Н* 7

/в ТП 409-23-52.87 ТХ.И6 Узел перегрузки: нонбейер / 9k0
6ИД45//КВ-агрегат СУД- Щ

ФЗ-иМфы ет -ш м

Г  И п
К, колтр. 
рачатд.

Михаиле с

Qt. спей..
PMJ&u
Cm. м-ус.

Ь.0тЯ&*ЫИр
Гапу$е£а
&Spa*&iL
Мачтвбар
/ссУчраб t & t -

ТП Ш - 2 3 - 5 Ш  ТХ
Устанобка по произдоЭет5у щебня мощностью *50-200 
тыс, м* о год на Ьа$е переЭ£иэ&#ыж аграгатаВ

Стадия

Монтажный чертеже 
Разрезы i-1 92-2 м то

Ли ст Листов

союзгипронеруд
Ленинград,

Формат А 2Нопиробал гъът//
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Pet з р е в  3 S  лист 2

46

Р а з р е з  b —k лист  2

привязан:

Ш ГЖ

ГНП

Гл.спец,

Н. контр, Стяжкона 
Mcrv. osn2 Голы$*5и1

4Sрамс он
Рие.гр. МантоВйЯ 
Cm. инж. Дее я и роб

ш к
Ж ?

ТП т-23-52.87 ТХ
IJc/nauo&Kcf по произЁоЭстВу щ е б н О  м о щ н остей: 
/50-260 ти с . м 3 S гсЗна 5аэе передбао/снш а гр е га то в

Монтажный Ittpmeefc 
РаЗр**Ы 3*3j4"4 м ш

СтаЗиь jjuz/r'ai

Сомзпшронеруд
Ленинград

tfonupdafi Формат 42
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Р а з р е з  5 ~ 5  лист 2

раз р е  а 6~ 6  лист 2 

fkwo

41

Унб. tk

г ш „

Пг.
Ря*г. SP.
Cm.uHojt.

MisXoufloS
й.̂ онтр. Сяязщм в у ^  
йач.оп>Э~\ГапяЪе$аС у* т*

Уш аЬл
fteoyupoS

М б
ТП ш - 23-52.871%

7 Устамобна л а npgosbodcm&u щ ебня npoushodumesibuoejbs 
45Q-ZOQ т ы  г м *  & гоЭ на ba st поред&иаснох а гр е га то о

СтаЗиц Jfucm Л и с та В

>— Р 5
M o um ao jcH b iu  uepm eofc  

Р а з р е з ы 5 -5 )  6 -6  м я т
С0ЮЗГИПР0Н8РУД

Ленинград

# опора а а л  * 2 ЪЪ1 / {  ф о р м а т  4 2
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П л а н  з а к л а д н ы х  ч а с т е й  

•ffi 70o „ 12 б о л т о в  M 2 4

Привязан:

М Л :

Техническая х а р а к те р и с ти к а

Н а и м е н о в а н и е  п о к а з а т е л е Значение

/. Тип п и т а т е л я 2 - Ю - 60
2. Ш ир и на  п о л о т н а ,  мм ioao

3. Р а ссто я н и е  м е ж д у  осям и приводного и 6000
н а т я ж н о г о  Валоё . мм

Ь. Крупность м а те р и а ла , мм O...SOO

5. Скорость движ ения п о л о т н а . м/сек 0,08 и  0,Ш
в. ём ко сть  б у н к е р а . м 3 20
7. П р о и з в о д и те ль н о с ть . м3/час 7S a ISO
В. Д в и г а т е л ь ;  т и п A 0 2 -6 f - <г/б

м о щ н о с ть  . к В т 3 / 6
ч а с т о т а  вращения, о5/мии 500/ l ООО

у. Масса п и т а т е л я ,  к г mooo

Общая масса 472кг
Марка, 
ПОЗ. Обозначение Наименование Кол.

Масса
кг.

приме­
чание

/ П и т а т е л ь  2-10-ВО 1 -

2 Укрытие аспира- 1 мяо
чионное

3 Узел установки г 1,8

Форсунки

Монтажные проктдяй SO

Чертеже у с т а н о в к и  а г р е г а т а  Выполнен на осно ва н и и  

ч е р те ж а  Г К - 16.00- О00 С Б Вы ксунского з а в о да  ДРО.

ГИП №нхашо£
Нау.отд
Гя-епец.
Рук.гр.
Cm.uttj/c,

Н. комур пяэ/скит 
Coej/fiei 
Мрамсон 
МачтоВая
ЦгнатьеВс JHhU

Установка по производству щебня мощностьц 
150-200тыс.м*Bead на базе передВиэкньпе агрегатоВ\ j

ТП 409-23-52.87 ТХ

Стадия

Установка питатеЛй  
передвижного ТК-1В

Л а с т Листок

СОНЗЗГИПРОНЕРУД
Ленинград

*33 lfe_
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Привязан:

Техническая х а р а к те р и с ти к а

Н а и м е н о в а н и е  п о к а з а т е л я Значение
/ Размеры просеивающей поверхности. мм:

ш ирина /500
д ли н а 3750

2. Количество просеивающих поверхностей 2
З.Угол наклона просеивающей поверхности, град /в
Я. Размеры ячеек просеивающих поверхностей: верхнего

с и та
нижнего

с и т а
/0*/0а гр е га т сортир о вни  У / . мм 70х 70

а г р е г а т  сортировка *12 70x70 4о*4о
5 * 5а гр е га т  со р ти р о в ки  а/3 20*20

5  К р упн ость  кусков п и т а н и я  , мм, не Колее /50... 2J0Q
Б П р ои зводительность. по п и та н и ю  . м/ч 8 S
7 М в и га т е л ь : т и п 4A/6QSPT2

м о щ н о с ть , квг Н
Ч а с т о т а  вращения 4000

В. Ш ирина л е н т ы  тран спо р тера , мм 650
9. М а с с а , к г НООО

О б щ а я  м асса { 6 0 к г
Марка\ 

поз. О  до з н а  ч ени е Н а и м е н о в а н и е Кал Мауя
к г

Приме­
чание

/. Грохот инерционные L
С М Д - /48 (г м с - 42)

2 Укрытие грохота 1 по
3 Опора 2 } з
ч Опора 2 /0.5

I  Спей, исринация составлена н а  у с т а н о в к у  одного  
а г р е г а т а . Всего а г р е г а т о в  -  3.

2. Разм еры 6 С код касс даны для агрегатов л(2; 3. 
О тм е тк и  установки а гре га то в и и т а  те  сверху вниз 
соответственно для а гр е га то в  сортировки j/  { ;2  3.

ТП 409 -2 3 -5 2 .8 7  IX
Установка по производству щебня мощностью 
f5Q-2HQ тыс, м3Sгод навозе передвижных агрегатов

Стадия Л и с т Л исто в

Установка а гр е га та  
сортировки СМД- /74

r* H (2 t5 ) м1: SO
СОЮЗГИПРОНВРУД

Ленинград

Копировал ' 2 ЪЪ7 /у Фор* А2



i

IS
<хэ

\
ITJ
см

I
сг>
о

S h

isо
£

•3
ч>

| _

т а

2В00

План закладных ч а с те й  
+ Ш

^  Г

Те се н  ическа я  х а р а к т е р и с ти к а

Наименование показателя Значение

t Г)роиз&одитсльности при рскомшндус^ой
ширине Выходной щели, НЪ/ч a s

2. Рекомендуемая ширина Выходной щели
дробилки, мм 130

5. Наибольший рознгео зогпуж с/ем аю  К у ск и , М М 5оо
/и У с та н а о о и н а ф  м о щ н о с т ь  Э л е К т р о & б и  ей -

те лЯ  основного приВода, н & т ?5
S. Предел п р о ч но сти  дробил/ого

М а те р и а ла  , м  67а зоо
6. Габаритные размеры, мм

длина 10500
ширина 3SOO
Высота 4500

? Масса а гр е га та , кг 30000 I

«в г -+ и fl
+ 4- J

т 8?0

П б щ а з мссссас SO кг

Марка,
поз Обозначение Мсеоне ноёание Гол

Нала,
ед
п

Приме­
чание

f берегат крупного дро * 1 -

бления Смд-{33

В ПоммазКнне прокладки 50 I
I

I - I

Qepm esfc у с т & м & о К и  а г р е г а т а  оы п о л н ен  н а  о с м о Л & н и и  

yepmezfear JOUUoOQQQQOCb З ы Н с у н с & о г о  З с к б о д а  т Д Р О

16 бол/лоё М2Ь

Т П  ш -  23-52.87 ТХ
Установка по производству щебня нощнослнзт | 
150-200тыс. н 3 ё  го д  на базб Мредбиэрных агрегатов

&nadui\/lu<un \Постов

У с та н о в к а  а гре га та  
крупного дробления

С М Д - 133 A fH S O

В

КопироВап 2ЪЪ7!/ Форма** Я2
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fl/ т н  закладных частей 

16болта £ M2*i

г ш

.а• -эЗ^_ГeSTl(i ijn. J *—■

’T 3 I
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X2* JJOO
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Привязан:

U*6.H*

i 21

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к те р и сти к а .

Наим енование п о к а з а т е л я З н а ч е н и е

/. flpoui6адитсльность при нонинальнои ш и -
рине выходной щ ели  , м3/ч 44

2. Ширина бь/х одной щ ели ногти ноль ни я  н* 4 а
3 М о щ н о с ть  Элентрод Вига т е п  ей аснооноъо

привода, К & т so
1/. Максимальный разм ер куска дробимого

м атериал а , мм 2 / 0
5 \ Тип основного оворуЭоба ни я Me дробилки щеко-

£ые ШМ.С'1-zs*9,Q
гсмйчов&)Гйст?т-ьо

6. Г а б а р и тн ы е  размерь/, мм
Эланос 3600
ширина. 3200
высота 3300

У. О б щ о ? массе/ а г р е г а т а  , не 2.5 5оО

Обща л  масса S O  к г

Марка,
003 Обозначение Наименование Копмасса,

ед
кг

Ярине*
уание

/ А гр е га т среднего
дробления 0МЛ-/3/Р 1 —

2 Моклш̂ смие лроекадни 50

У с р т ё э р  у с т с / н & б м и  0 2 р е 2 & тс г  а ь / п о н  н е н  н и  о с н о в а н и и  
Черлпеэрх* В0503 QGOQQ СВ А ь/Н су н е м о го  З а б о д а  $ Р 0

ТшГ
Ш&ОНЛФ

Г*.спей
MfiE.
СтшЖ
Ьп.иняс

ЫЬтт&ёбгтшша
Ш Ы  ДшГйЯвряпСОн

Маитсвая
Утки»
4се&г»

Ш

m & i

т п  m - 2 3 - 5 2 . i i  т х
Уст ановка п о  производст ву щ ебн я  м ащ нос/пь+о  -  
(50-200т чс-н * j  г о д  н а  ва зе  переедуурны х а грегат ов

finadg Лист  \ Лист ов

Установка агрегата, 
среднего дробления 
СМ А-Ш А М1:5Р

Р 9
СоюзгилроневдЛеникгрэд

Р о л и  р о б а  я  . 2ъът J { Ф о р м а т  0 2
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АродилУа МонцемвЧ,
f мел-Зао (см А -Н О )

J.-----
План ЗоНл&Уных на ст ем 

£ 0 0 0

А болта M2Q 1G Sonmol М 2^

“7

\

4 ,Ш

§
о,юо

-0,150
'I '

Мос/госистема агрегата

Техническая характеристика

Наименование показателя Значение
1, Производительность при рекомендуемой

ширине Выходной щ ели, мЛ/ч SO
2. Рекомендуемая ширина Выходной щели

дробилки, мм 23
3. Наибольший размер загружаемого куска, мм WO
4  Предел прочности дробимого материала; мПа 300
5, Общая мощность электродЗигателеи\ к В т S8
В. Га ба ри тн ы е  размеры . мм

д ли н а 8SOO
ш ирина 2900
В ы сота 3500

7. Масса а г р е г а т а  , кг /9000

Общая пасса 65 кг
Марка,
поз Обозначение Н а и м е н о в а н и е Коп

Пасса,
ед
кг

Лрипе-
чание

i А г р е г а т  м елкого 1 -

дробления передiuoA-
н о й  С  М Л  -1 3 9

2 Монтазкнне npcH/rad*icj 3 5

“

Уе р те ус  у с та н о о н а  а гр о г& та  Вы полнен н а  о с н о о а н и н  ^е р - 
гпеора UbUk-UBOOQQO З ы к сун суо го  зс*6о9а Д Р О

ТП т - 2 3 -5 2 .8 7 ТХ
Установка по проиэ&одстбу щебня нсиностыо 
150-200тыс.н3 6 год на дозе передбифных агрегапоё

[Стадия] Л и с т

Установка а гр е га та  
мелкого Продления 

С мл - / 3 4 ____ M i:SO

t o ____

С м о зг ш ш о п е р рЛенинград

KonupaSan •
2Ъ37/ /

Формат P Z
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2 3

Т е х  н и  ч е с к а  я  х а р а к т е р и с т и к а

Наименование показателя Значение

/. Ширина ленты конвейера (ЭрелобчатаЯ с
углом наклона 5окобых роликоб20илиЗоУ( мм 800

2. Максимальная бь/сота СлоЯ транспорта-
руемого мат ериала ,мм 300

3. Высота окна Зсстиика, мм 600

4* Габаритные размеры датчика , мм
длина (поперек конбеиера) 1340
ширина 1020

бь/сота 1200
3. Общая м осса , не 74,8

О бщ ая масса 4,0 кВ

Марка,
поз Обозначение Наименование Коп

Пасса,
ед,
*2 1!

i Мегтигллоиспатель 1
М П -2 С  на раме

Z кронш т ейн 4 0,95
ц 6-50*50*5 ГОСТ8503-1 
НШ0* ЬСпЪкп2-1тТ535:П

/. М е та л л о и с к а те л ь  у с т о н л б и т ь  Зо а с п и р а ц и о н н ы м  у<£~ 
р ы т и е м  н о н  о с и  ера СМ &-452 М?4.

2. Раму металлоискателя прибират ь к срерм е м он беи - 
ера по м ест у .

Т П  ш - 2 3 -5 2 . 8 7 т х

по п Устано&ка по лроа$£одстбу щебня ноир/аетью 
Ш~2Млшс п* $ еод на бак леред&пк*шх аере?ато£ГИЛ Нихайлоб $ J 4 т у

Прибязан: Н. конто- Стзжкина Лист Листов
Чачошд Голу6еВа£

Р //Гл.спе*. Лбрапеон ‘
Рук. гр Мачтобси Устамобка. металлоиска- 

т ел» М П -2С м 1 ;ю
Союзгнпронеда

ЛенинградСт.инж. Уткин
UrtSHf

Копировал ' гъы// ЧЪрмат Я2
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1 М1&

Прогон кон&ейера

(Латчик йесконтдепшгоа \  Холостая iemtb 
{контроля Вращения ВКВ

1. Установку датчика прои$В&ить па месту ме$ду 
первой U Второй (от приходного барабана/ ниэ/с- 
HUMU pOJUKOQnopCLHU

2. Спецификация состаВпена на одну уетаноВку. 
Всего установок - Н

3. Размеры В сходках -  для конВейейера СМй*/5/

Ж
Т е х н и ч е с к и  я  х а р а  к т е  р и с т  и  к а

Наименоёание показателя Значение

/. Амплитуда колебаний напряжения. В
2. Допустимая Вибрационная нагрузка:

ч а с то та . Гц

CxoSa датчика

Ускорение, */с*
3, Климатические п арам етры :

температура окруЯса&а+ей среды, °С
О тносительная Влазрносто, 9о (п р и  3 $ аС]

Габаритные размерь/,мм
длина

Высота
S. Масса, *$

до 200
до  S O

ОТ ""4 0  до + 5 5

д о /00

Ш
Зоо
2S0

//

ОВщая пасса StD ^

Марка,
поз О бозначение УаипеноВание коп

Масса

Й
Приме­
чание

1 й а т ч и л  В К В /
2 Ч ъ , а к № £}‘£ Г х т т*Ш 0*№3*П2-1Г6СТ535-73

L • НЗй (950) мм 1 5,5
3 U™nnr 6'&6ШоС7ё503-П

% 0 т 8СгЗлп2йШ535- 79

L ~/50мм 2 0,9

4 ГОСП798-70* Б олт 2Mi2* 40. б3 4 0,035

5 ГОСТ 58/S-70* fkuedM/2.5 4 0,0i5

В ГОСТ Н 371 -7 8  • Шайба 12М В о,оов
7 ГОСТ 397-79" Ш плинт 3,2*18 4 0,005

Т П  Ш - 2 3 -5 2 .8 7  Т Х
Установка по производству щебнэ пощност**о 
{5С'200тмс.м1 £ год на вазе гнредвиэ/еных аерегатоб

Стадия Диет

Установка д а тч и  к  а  
бесконтактного контроля 
вращения s k S м т О

Растов

12
С ою зги пронеруд

Ленингред

КопироВал 2ЪЪ7// Формат П2
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Технически Я х а р а к те р и с ти к а .

Наименование Значение

1. Транспортируемый м атериал горная масса
£. Крупность, мм о т  О  до 5 0 0
3, Насыпная п ло тн о с ть , Т/м* 1,8
Н. Влажность,0/» е с т  ее т ё с  иная
S, Производительность по п о т о к у  t Т/ч 96

О & сц а я  м а с с а  3 8 б к г
М&рка,

поу Обозначение Наименование ,Коп'
faza, 

ед кг
примеч.

1 Аспирационное ухры- 1 190
тис конвейера
СПД -/52 Mi

л Воронка 1 190
3 Укрытие i 56

б-гш-5госттоз-и

1300х <4Шмм

КрепеуЬные изделия 90

Л  В Ш 1  I

1____I
Т П  т '2 3 -5 2 .8 7  T X . W

Узел перегрузят питатель 
7/Г-/6 -огрегсип СМДЧЗЗ- 
-конвейер CM£-/S2 Н Ч  
Разрез h i  M l ‘5 0

firxt'd

СОЮГИПРОНЕРЩПекин граЗ |

гъът/ Фартит  /42
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Н а и м е н о в а н и е Знауение

t  Транспортируемый м атериал дробленый“продукт

2. К р уп н о с ть  . мм о т  0  до ISO

3 Насыпная п л о т н о с т ь f г/м 3 t.s
4 В л а ж н о с т ь , % сет естВенная

5. Производительность по потоку Т/ч 96

05щ,ая масса 6 ^ 0 А
Марка,

поз. Обозначение НаименоВа ние Кол
Маееб
ед.,кг

\ Приме­
чание

1 Воронка 4 30
2 Воронка 4 4o
3 Воронка i so
4 Укрытие конбейер. / 70
S Укрытие конВейера 2 2oo
6 Укрытие t 20

» Т5'М'5ГОСТ 19Ш~Н
'*ие,ТВСтЗкп 2 ГОСТ<4637- 79
1300к НООмм ;1iigj

! II J

20

V
q>

ТП 4 0 9 - 2 3 - 5 2 . 8 7 T X . H 2

Узел перегрузки:
СМД-iS i j / f - а гр е га т , 
СМД~ 174 Л 1 ~  конбеиерк 
С М Д-15 2 л/2, СМД-151 *3. 

Аид А; 6 tiH 50

\Jucm! Лиетой

СОЮЗГИПРОНВРШЛенинград |

КопироВал 2537 /у Ф орм ат А 2
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9

1  27

Конвейер СМД-/51Л6

Наименование
1. ТранспортирУрмь/й м а те р и а л___
2. Крупноет ь  ,  мм_____________________

Ъ-М асыпная п л о т н о с т ь ж т/м ?____
У. Влажность , %__
S. Производительность по п о т о щ  Т/ ч

Значение
дробленый
п р о д ук т
о т  О до  150

1,5

естественная 
168

Offtuan масса 1050 к г
Марка,
поз. Обозначение И а а мен обание Кол

Maceat
edfK r

приме­
чание

1 Воронка 1 30
2 Воронка 1 25
3 Воронка 1 25
и Воронка 1 75
5 Воронка 1 60
6 Воронка 1 80
7 Укрытие конвейер i 70
8 Укрытие конвейере 3 200
9 Укрытие 3 20

Яает В-ПЙ-5ГОСТ Т9903-Пшоп в Ст3кп 2 ГШ т ? _ ъ

1400 к {300мм

Крепежные изделия 24

ТП 4 0 9 -2 3 -5 2 .6 7  ТХ.Н5
Узел перегрузки: конвейе­
ры см Д -/62 Л2,СМД-ШЛ$;7 

агрегат С м д -/74 М2 — 
конвейеры CMg-/51MMtM6t
Л8.________________rt/:SO

Стадия Лист Листов 
Р 1__ 2

СОЮЗГИПРОНЕРУД
____ Ленинград

Копировал гъът/ч ф о рм а т  4 2
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В и д  Г

А
Аист  1

ТП 4 0 9 -2 5 -5 2 .8 7  ПМЗ
гъъу/i

КопираВал Формат А 2.
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Техническое я х а р а к т е р и с т и к а

КонВейер
смд-Шнь

Наименование
/ Транспортируень/й материал
2 К рупность > мм
3 Н&сыпная плотность, мм
4 Впарен ость, %
S  П р о и зв о д и т ел ьн ост и  п о  п от оку  , т/ч

Значение
камень

сВ ТО Во /ВО

/AS
е с т е с т в е н н а  я

UB

О б щ а я  м а сса  700к г

г

Ра зр ез  / - /

^ | *о,т |

В ид А

Ось а г р е г а т а

"1

550
а

У

Ось н а т я ж к и

_____ I

Й йнЬейер С МД,-451д г5

М арт ,
п о з Обозначение Наименование ш

Пасси
е д у г Припсч.

1 Д ели  рационное ул- 1 190
рытие конВейера.
СМД-151 У5

2 Воронка. 1 180
3 Воронка 1 (2 0

Укры тие
я в-m-s го ст т о м

в ь ш т ш - у

4 _ (400 к (500мм 7/
5 /Зоо у Н ал  мм / 50 —

В Om Sod / 3 0

Дрепёусмне изделия 2 0

ТП 4 0  9 - 2 3  -5 2 .8 7  ТХ.МЧ
С7а1ия\Лист \Лието¥ 

£ .
Узел перегрузки: кон вей ег 
СМД-tS iн4 -  агре га т сред­
него дробления СНЩ-f if A  
-  конвейер СИД- (51 н 5. 
Разрез 4-4. Вид Л  м и  so

СОЮЗГИПРОИВРУД
Ленинград

КолироЁал гъ ъ ( / /  Ф о р м а т А 2
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Р а зр е з /-/ Разрез 2-2

А г р ег а т  мелкого  
дробления CMJtrtW

00
CN|
»
ю
CS|
1
o>

4

Cj

§■

О
«оо
с:£

-Q J 5 0

Р а З р е З  3 - 3  ( п о о е р и у т о ) План HtiSO

Т е х н и ч е с к и  я  х а р а к те р и с ти к а

П а и  м с н о б а  н и е З н а ч е н и е

1 Транспортируемый м атериап камень

2 . Крупность, мм а Л о з > 7 0
3 , Насыпная плотность, т/м* 1 ,4 5

If. BnaofcHOCm b, °/о естественная
5 * [}рои$бо дительность по пот оку , г/ч 3 1

Общая масса 630м
Марка,
поз. О б о з н а ч е н и е Н а и м е  н о  Bet н и  е КОЛ

Массе
ед.
КГ

Приме­
чание

!

1 В о р о н к а / 460

2 В о р о н к а 1 44о

3 У к р ы т и е  конбейф 1 1 т

н У н р ы т и г 1 6 0
„ Б-ПН-SГОСЛ990У!$

*  и и п ВСгЗкп2Г0СТ1ШП.

ш а * 4 № м м

5 О т б о й / 5 0

К ре п е ж н ы е  изделия 2 0

гнп Михайлов Л
ПриВяЗхМ: И. контр. 

Нач. отд.
Сгяжкина < Ъ г
ГолуБе8а\

Га. спец. Абрам еоЯ
>—рук. го. Маятобал

Сынж. Утки н
НнВ.Н* Or. инж Шна/теСц -

ТП 4 0 9 - 2 3 - 5 2 . 8 7  ТХ.И5
Узел перегрузки: конБейер 
0МД-451Я$ -  агрегат пел 
кого дробления С МД- /34 - 
-  конвейер СМД - 151V7. 
Алан, Разрезы 1-4.2*2.53

Стадия Л и с т  ЛиетоВ

СОНВГИПРОНЕРУД 
Ленинград

Hdnupoia* £337 I f
формат А 2
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Конвейер СМЛЧ51 A S Агр егат с/ютиооВки
Н а  им  ем о в  ание Значение

/. Транспортируем ы й м атериал
дробленый

п р о д у к т

2. К рупность  . мм am О до /вО

3. Н а с ы п н а я  п л о т н о с т ь . Т/м3 i s
4г. В л а ж н о с ть , % е сте с тв е н н а я

5. Производительность по потоку, г/ у 95

_ ! /

Р а з р е з  / -/

Конвейер СМАЧ5Ы9

Общая масса Я йО кг
Марка,
поз. Обозначение Наим еноВание Ш

Масса 
ed.t кг

Приме­
чание

1 Воронка 1 50
2 Воронка 1 45
3 Ворон к а 1 4о
4 Воронка 1 во
S Укрытие конвейера 4 70
в Укрытие конвейера 3 200
7 Укрытие Н00*1300м> 3 20

г 1ГТ В -(M S  ГОСТ 19903г74
AUC!ВСтЗкп 2Г0СТ1Ш7- 79

Крепежные изделия / S

ТП4 0  9-25-52.87 TX.HS
Узел перегрузки: конвейер 
С МД- iSi j18 -  агрегат 
с м д -174 л /3 -  конвейеры  
С М Д -1 5 1  а/ 9 ,  Д Щ  е Ш . 

РАЗРвЗ 1- /. М1 5 0

CradtmJuem ЛистовУд А
О

СОМЗГИПРОНЕРУД 
Ленинград

Копировал 2ЪУ1 /у ф о р м а т  А2
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Вид В

КонВеиер СМЛ-/5/

" - 3 2 3

ТП 4 0 9 -2 3 -5 2 . 87 ТХ.Н6 ^
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Марна
поз. Обозначение Наименование Кол.

Масса 
еду кг Примеч.

1 О граж дение 100 З й

2 Ук р ы ти е to 120
,  B-m-srocr<ws\

ЛаС /П В С т  З к л2  ГОСГМ Н -* 9

2000 xt500

t Располож ение инвентарны х ограж дении, предо­
тв р а щ а ю щ и х  д о с туп  6 опасные гоны, уточняется  
при привязке проекта .
2.5 м естах проходоб нижняя Ветвь конвейеров под­
ш ивается металлическими листам и.

Металл для изготовления ограждении Включен $  
спецификацию J льдом 2

ТП 4 0 9 - 2 5 - 5 2 , 8 7  Т Ш
"Рекомендуемая пзсрма \fjc8u^Jucm Листов  
располож ения ограокое- Р ‘ \ / ___
7Ль?£1Т'пр£5до6. СОЮЗГИПРОНЕРУД 
____________ Ленинград

Копировал
j B i k

ффмат №
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Ведомость работ  чертежей оснобного комптто

Лист Наименование Примечание
\ Общие данные
г характеристика работы систем аспирации и

обеспыливания (начало)
3 Характеристика работы систем аспирации и

•обеспыливания (окончание)
•4 Саниторно- защитные зоны и их характеристики

5 Спецификация
6 Схема аспирационных и обеспыливающих систем
7 Увязочныи план
8 Разрезы 4 2 - 2 ,  план но о т м .0,000, сечение а -о
9 Разрез 3 -3 , план но отм  о ,000

<о План но о тм . 0 ,0 0 0 , сечение б -б
н Разрезы 4 -4 , $ - 5 ,  сечения 8 - В ,  г - г
п Разрез 6 - 6 ,  план но о т м . 0 ,0 0 0
13 Воздуховод к циклонам йСЧ (начало) Лоз. 16
14 Воздуховод к циклонам ЙСЧ (окончание). Поз 16
15 Воздуховод к циклонам ЛС -2  (на ча ло). Лоз. 17
16 Воздуховод к циклоном ЛС-2 (окончание). Поз. 17
м Воздуховод к циклоном лс-3 (начало). Поз. 18
<8 Воздуховод к циклоном лс-3  (окончание) .Лоз. 18
19 Воздуховод к циклоном ЯС-4 (начало). Лоз. 19
20 Воздуховод к циклоном ЯС-4 (окончание) Поз 19
г< Воздуховод к циклонам ЛС-5 (начало). Поз. 20
22 Воздуховод к циклоном ЛС-5 (окончание). П о з-20
23 Воздуховод к циклоном лс-6 (на ч а ло). Поз. 21

_ 2 4 _ Воздуховод к циклоном л с -6  (окончание). Поз. 21

25 Воздуховод к в е н ти лято р у ЛС-1,2,6 (начало). Поз 22
26 Воздуховод ' к  ве нтилято ру ЛС-!,2,6(окончание). Поз 22
27 Воздуховод к в е н ти л я то р у  ЙС-З (начало) Поз. 23
28 Воздуховод к в е н т и л я т о р у  ЛС-3 (окончание). Лоз 23

"  29 ~ Воздуховод к в е н ти л я то р у  ЛС-4,5. Поз. 24
30 ВозЭухоЬоЗ 5 тр у б у  А С -1.2.6 Поз. 25
31 Течка о т  циклонов ЛС -4,5  Поз. 26
32 Течка о т  циклонов Л М , 2,3,6. Лоз. 27
33 Воздуховод в тр уб у ЛС-3,4,5 Поз. 28
34 Уста но в к а  циклонов . Поз. 29

Ведомость ссылочных и при/югоемых документов

Обозначение Ноимено&аниг Примечание
ШШШмыв Ьокцменты

со Спецификация оборудования Прилагается
Ь альбоме 4

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ »__ N1 Ведомость потребности в Прилагается
материалах в альбоме5

д о . ж Заслонка дроссельная Прилагается
5 альбоме 1

до. н г Рррсунио Прилагается
в альбоме 1

ОН ИЗ Циклон О Д Н О  - Щ | Прилагается
В альбоме 1

Ой. Н4 Циклон Ш Н -Ю  -Ш О П Прилагается
В альбоме 1

' -

РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ МАРКИ ОА РАЗРАБОТАНЫ В СООТВЕТСТВИИ 
С ДЕйствгацши НОШАМИ И ПРАВИЛАМИ И ПРЕДУСМАТРИВАЮТ 
МЕРОПРИЯТИЯ. СОБЛЮДЕНИЕ КОТОРЫХ ОБЕСПЕЧИВАЕТ ВЗРЫВНУЮ 
И ПОЖАРНУЮ БЕЗОПАСНОСТЬ ПРИ ЭКСПЛУАТАЦИИ
Главный инженер проекта__
Главный' инженер проекта 
привязывающей организации

./М ихайлов Л.П./

к.

_____________   ̂ - И

Общие укозония
1. Робочие чертежи по обеспыливанию узлоЬ устанобки по

производству щебне м ощностью  1 5 0 -ZOO тыс. и* 5 год но базе пере­
движных агрпготоЬ розроботоны но основании задания 
и н с т и т у т а  Союзгипронеруд, г. Ленинград.

2. б с о о тв е тс тв и и  со СН иП  1.02.01-85 в банном п р о е к те  разра­
б о та н ы  общие Ьиды технологически* металлических конструкции, 
йеталировочные чертежи воздуховодов должны разраба­
т ы в а т ь с я  заводами -  изготовителям и и монтажными организациями

3. Технологические м еталлоконструкции и з го то в и ть  из стали 
запроектиробанных морок. При необходимости замены м атериала 
руководствоваться требованиями ГОСТ 380-71. разделы 1,2.
Нассо технологических металлоконструкции должно уто ч н я ть ся  
по детрлировочным рабочим чертежам.
Окраску м еталлоконструкции производить согласно ГНиП2.03.Н-85^

4. Для обеспечения Эффективной работы обеспыливающих 
установок необходимо соблюдать технические требования по 
монтажу и эксплуатации оборудования за в о д о в -и з го то в и те ­
лей, о такж е следую щие основные условия „ Правил эксплуатации 
установок очистки газа м. 1984.

-не допускать подсосов наружного воздуха через фланцевые соеди­
нения, люки и m.ir

-периодически проверять состояние аспирационного т р а к т а  и очи­
щ а ть  воздуховоды о т  возможных отложении пыли.

-по сто янно  удо лять  пыль из пылеуловлибоющих а п п а р а т о б ;' 
-ко ли че ство  аспирационного воздуха, поступаю щ его но 

очистку, должно с о о тв е тс т в о в а ть  расчетным величинам.
Контроль параметров аспирационного воздуха производить через 
ш ту ц е р а , предусмотренные в с о о тв е тс т в и и  со С Н и П ТГ-3 3 -1 5 *(nim),

5. Пуск оспироционно- обеспыливающих систем и наладку 
их азродинамического режима должны о с у щ е с тв л я ть  
специализированные организации.

Прийямзн

.
ТП Ш -  23 - 52 .87 ОЙ

’ШЯ!ШТЩ— ШенокЧурсин 9стонрЬко,по гаоизбодстбу щебня мощностью 150 - 200 тыс н*6 год на мае переооижных агрегатооfftyrН. контр ВаГШГАнВргеЗоникуич&ьзЛ#- *|ПОбиЯЛист ifucrnoi
р 1 3hГипехнои.фшшонйо

}еЗ инжБмйЖкВГФабиенко Общие донные НИПШЛстрам!т инж.шароБа
Т  Колировал Ш  Формат лг
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Границы санитарно- защитной зоны (СЗЗ)определены 6 M i-5000 
ори равномерной повторяем ости ветра по беем направлениям  
и нормативной СЗЗ L o -5 D 0 m  для изверженных и метаморфи­
ческих пород ( П Д К ~ 0 ,3  м е/м 3)  и La s 300 м для осадочных 
пород (П Д К - 0 .5 м е/м э) .

Характеристика санитарно-  
защитной зоны при переработке 
изверженных и метаморфических 
пород

Координаты 
санитарно - защитной 

зоны

Суммарные 
максимальные 
концентрации 

пыли, Мд/м3

ПДКО.З
Номер
точки X У

1 0 526 0,7606

г 370 370 0,1634

3 Sts 0 0,7657

4 374 -374 0,1561

S 0 -524 0,1555

$ -370 -370 0.1547

7 -530 0 Q, 7527

д -370 370 0,7597

Характеристика санитарно -  
защитной зоны при переработке 
осадочных пород

Координаты
санитарно-защитной

зоны

Суп парные 
максимальные 
концентрации 

пыли, мг/м3

ПДК-0,5
Г

!
^

 
1 X у

1'. 0 375 0,3866

2' г г г гг г 0,4227

3 ' 370 0 0.3929

4 ' 224 -224 0.4221

5' 0 -374 0,3667

в ' -г г г - ггг 0,3939

7' -31S 0 0,3690

s ' -г г г г г г 0,4083

Расчетные предельно допустимы е выбросы

Ропер и ст о чн и ка  
вы броса ,
Н 9 7 2 м ; д * 0 /+ м 1 2 3 4 5 6
Н а и м е н о в а н и е

а с п и р а ц и о н н о й
с и с т е м ы

А С -7 А С -2 А С -3 А С -4 А С -5 А С -6

Л  Д О , г / с Ц 1 5 5 0 ,2 6 0 ,3 3 6 0 ,3 0 9 0 ,5 2 9 0 ,5 8 3

П ривязан

НмЬ. н*

ТП 4 0 9 - 2 Ъ - П Л 7  ОА
Установка по производству щебня пощностю 150-200ти  
м*6 год на базе передвижных агрегатов ______

Стадт Лист Листов
Р 4

Санит арно-защ ит ны е зо н ы  и  
и х  х а р а к т е р и с т и к и ИШТстршч

Копировал оЯахмпизс* фермат Я£

2Ъ Ъ 7/{
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Поз Обозначение Наименование Кол
масса 
сб. кг

Приме­
чание

23 Возбуховоб к
вентилятору АС-3 # 263,86

24 Возбуховоб к
256,87ве нтилято ру АС- 4,5 2

25 Возбуховоб в тр уб у
(И М ,  2,6 3 131, i t

26 Теака о т  циклонов
A C -4 J 2 58,59

27 Темка о т  циклонов
АС - ! , 2 Д 6 4 52,59

23 возбуховоб 8 тр уб у
НС-3 ,4 ,5 3 (69,34

29 Установка циклонов 6 42,35

П оз. Обозначение Н а и м е н о в а н и е  1
1

\ОЛ 1
t o o  1 
> 3 л г

^риме-
чсн ие

О б о с н о в а н и е  и

м а т е р и а л ы .  п о с т а в л я -

е м ы е  з с к а з и и к о м

1 1В е н т и л я т о р  Б - Ц б - 2 8 -S

1п р е и з в о б и т е л ь н о с т ь

8000  м3/ч, н а п о р  4 5 00  Па,

1800 о б /м и н . л евы й ,

п ол ож ен и е  к о р п у с а  0 е 3 6 9 0

к о м п л е к т н о  :

з л е к т р о б в и г о т е л ь

А й  160 S А УЗ 15 к б т .

! 4 б 5  о б /м и н 3

2 В е н т и л я т о р  В - Ц 6 - 2 8 - 8

п р о и з Б о б и т в л ь н о с т ь

3 0 0 0  м3/ч , н а п о р  4 5 0 0  П а,

1800 о б /м и н ,  п р а в ы й ,

п о л о ж е н и е  к о р п у с а  0 ' 3 8 9 0

к о м п л е к т н о  :

з л е к т р о б в и г о т е л ь

4 A 1 6 0 S 4  УЗ ! 5  к В т ,

1465  о б /м и н 3

3 П и т а т е л ь  ш л ю з о в ы й

Ш З - ! 5 Р Н У - 0 (  Д у  -  (0 0 6 ! 4 0

к о м п л е к т н о  :

з л е к т р о б в и г о т е л ь

4 Л Х 7 1 8 6  0 , 5 8 к В т ,

9 2 0  О б /м и н

Н е с т .а н б а о г т ш о о в а н н о е

о б о о и б о в а н и е

5 отц и к л о н  С Ц Н -4 0  - 8 0 0 П

п р а в ы й , п р о и з в о б и т е л ь -

н о с т ь  2 8 9 0  м 3 /ч 6 199
'  6 отЦ и кл о н  С Ц Н -4 0  - 8 0 0 А

л е в ы й ,  п р о и з в о б и т е л ь -

н о с т ь  2 8 9 0  м 3 /ч 6 !9 9

Поз. Обозначение Наименование к
\

М  I
iocco f 
еб. кг 1

1риме-
юние

7 О Ш Заслонка броссельноя
ЗД (40 2 5,9

8 ОА-Ш Заслонка броссельноя
ЗД (59 8 6,2

9 О Ш заслонка броссельноя
ЗД (80 2 7,0

10 0А.Ш Заслонка броссельноя
ЗД 203 2 7,3

U ОА.Ж Заслонка броссельноя
ЗД 219 3 9.3

12 ОА-Ш Заслонка броссельноя
ЗД 35) 3 <4.5

!3 ОА.Н1 Заслонка броссельноя
ЗД 400 6 (6,3

14 о т Форсунка
произвобительность
285 л/и (О 0.24

-

Обооибование. постав*
ляемое побоябчиком

(6 возбцховоб к
циклонам Й С-< 1 33!, 96

17 Возбцховоб к
циклоном АС-2 1 557,37

18 Возбцховоб к
циклонам йС -з 1 774,63

19 возбуховоб' к
циклонам АС-4 1 348,5

20 Возбцховоб к
циклонам • АС-5 ! 36!, Of1

2! Возбуховоб к
циклоном АС-6 ! 754,4£

22 Возбцховоб к
вентилятору А С -! ,2,6 3 268,84> <

ТП 4 0 9 - 2 5 - 5 2 . 5 7  Ой
=3

I

I

Привязан
m

Н. контр

'М Ж

чцрсии 
Андреева" 
Никульченко 
ФипиионоЬа

fed, инж.
Ш Ш ,

КравченкоИ ...

07Г>
Установка по праизбоОстби „щебня мощностью <50-200 
тыс.н3 в гой но Разе пеоеооижнш агрегатов

p U l

ииищтам.
Копировал Сони

тишопром
ФорматА2
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АС-4

Условные обозначения 

^  Аспирационный воздух

-* 7 Уловленной. /?*✓ /?* (материал)

- V -  Заслонка дроссельная (ручная) 

Q — Объемный расход, м3/у  

А -  Разрежение, Па  

(f — Запыленность, г/м3 Пр идязан

Ш Ж

Г И Л
Н.комщ
Нач.отд.
Гл.тежна

Щ У-
Ст.иым.

ЧШ »
дрееба

Никульченк

дешсрсАт
ед. и т  Крабченко

ш

щ

Т Л  409- 23 -  52. 8 7  О А
. ___ а по произооостоу щеамм пощноамл i6v~ гРотые.
м 3б г о д  н а  б а з е  п е р е д б и ж н ы х  и г р е  е а т о б .

ХСта&ш̂ Аист

Схема аспирационных и  
обеспыливающих систем

бистод

Колиродал

7М
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Разрез / - / Разрез 2-2
ш

/Г

План на отм. О, ООО

АС-1

~\б/ш ст  Ю

Сечение Q-Q

АС-1

0.000

ж.

фибязан

Паб. И»

Г И Л
Н.кашпр. 
Нем, ряд. 
Гл.пехн. 
Ру to p ,
дед. им*
Cm. и аж.

Никцльченко

В&юеорсная
им* Прайме*ко

Ш

ТП 4 0 9  -  2 3  -  5 2 .5 7  ОА

Разрезы /-/, 2 -Z . 
план н а  отм. О, ООО, 

сечение а -а .

8

НИШТстрон
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Сечение В-В лист 9Л

<2.000

ТП 409 - 25 - 52.87 ОЙ
Уапонйм по прошЬоОстЬи щебня 
тыс.н*Ь гоо но базе переюижных

150-200

МО
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1 .  6-3,0 ГОСТ19903- 79
ВСтЗнп го сгтгзп о 1Щ0

2 г„ в -ь о г о с т т -7 ь *
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1 * т е г  в я з -*
дСтЗпсб-trocrtm m 112,0

2 6S/JГОСТf9903-79*
/'иСтВСтЗлсе-/ГОСПШ7-79 16,0

3 Триба (̂ 0*8 ГОС710704 -  76
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5 Глоба * a * «m cn n o * -*
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6 Ш туцер ф60 3 0,65
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Марка,
00$. Обозначение НаипеноВание НоА.

Масса,
КС

Приме­
чание

1 ^ 6 : 1 5  г о с т т - п
ВСтЗкпГОСтгЗ-76 228,0

г ^ „ Ы о п с т р т - Л
' BCm htHm cTm m 16,0

3 п ^ б г в 'ы т с т т -п
ВСтЗп<АГ0СТ535-Т9 7,5

4 Штуцер фбО 2 0,65

5 Заслонка дроссель-

ная ЗД 400 1 16,3

е б о лт /412-69*40.53
ГО СТ 7798-70 36 0,053

7 Гайка тг-БН.5
ГОСТ 5915-70 36 0,015

a Шайба i2.D2.Cm3.0m

ГО СТ 11571-18 36 0,006

9 Пластина  / , лист,

ТПЩ-С-5ГОСТ7338-Т/ 14

0,000

ТП Ш - 23-52.87 ОА
Ж .

Прибязан

"ТПЛГн0

ГИ П

Иду, о то 
Рум.ур. 
Проб. 
ИммГ

Чурсин
Гндрееба

&танобла по прошдсдсгпбущебнхпбщносяью 150-200 ты с'. 
м 3 6 год на бале передвижных аересатоб_______

Опади* Ги ст Лястаб

Р 29
ВоздулоВод к коллектору 
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Мсрщ
/юз. 000J/A7<АГ//С*> //&C/Aft°U03/7*S//> 003 Afor/v.

At
3/0С/Л/0-
wowa

1 3 ‘0,0Г0/Г/0003~74*дм//?
Ш ю н т т зм е 30

й *г ~. 6-3.0 Г0ГГ/0903-74
0СтЗ/?сЗЗ/07Г/ША 40

3
”  ЗС/г?Зс/гС0СГ70703-30 30,0

4 5адтМ72-бд *40.33
т г  7706-70 72 0,033

5 fat/s# Af72-60.3
Г0ГГ30/3-70 72 0,0/3

6 W00fo /202.C0a3.073

Г0СГ//37/-73 1Z 0006

7 0 0 0 0 0 /0 /0 7 1 , //с/г#?.
тб£4-С-3 Г0СГ733377 47

j  0j№ jfiJ00  ‘
Г 0 0 ¥Ш 00

—tfxam o 3#3jp/vfo
10&V.M& A iW tm ir* 1Z0SIB

faftfAtwiifim/ v z m —
6 0 7 /70*007 yg n m

Т Ш 7  \ - ////#. 1■ A / s s s e J M p J l  J

Т П  Ш -  2 3 - 5 2 . 8 7  O A
!7c/r?0jw3*ff м ммзЖаЗг/рб? /4/Зм/ш/шт/* 760. 
тыс.m3 3 га? м/ &?л* //А//033г/мт/а/х сг&ггот/З

{0706* //arm 0С/Г7Ю0
0 31

07477 00/ 004W 0//0J 
A C -4 .3 . 003 23 НИПНПТстрт

2ЪЪ7/у
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Марщ
ш .

//г/г/лггг^гЗгУ/'Угм ^ Ш
АШц
гг </еУ//<У<а

/ 5-4,27ЖГ/2223-74
шш м я т г/ш -у у 3.2

2 л .т £& *,ж гаФ '7*-еш зт б/ш /ш /п 3.2

3 №'<№ГГ/2724-72
т̂ а ш эм т г/т з м 44.2

4 6&tmAf/2fy *42.52
№ 77723-72 /2 2.233

5 702*2А//2  'ЯМ Я

Г03Г 52/5-72 / 2 2275

6 ШгмЗм /2227/я3 2 0

Г0СГ //377-70 /2 2223

7 /Ияагтям?!, /?б*г/?7.

ТЖО{-£-5/2777333- 77 2 ?

А-А 
Mi-4

S ш д& 4

Б - Б  
Mi-4
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Мерю,
//as. 500J//0VM0/> /4/£/л/е//&5а//г/<? № Ш ю.

/гг
5/>0Aff-
<//7//ОГ

t e -w m r/M JH “8CMj0c0-/mrmj?x /50,0

2
М я Э в ы тк м м 4,5 ----------

3 м «?са6 г  t 'M W W J V —

1 (тЗ л 4 Ж Ш -7 } //0

4 болт M l 9 0$ *40.53

Г00Г77& 70 /4 0 .0 S J

S б0/?/я М/0-00 *45.58

/0СГ7750-70 /5 0 ,/0 0

6 Ш * #  А//2 - 5//. 5

/4 0,0/5
—

Г0СГ50/5-70

7 /0 0 Г0  /Мб -5М5

Г0/Г 50/5- 70 /0 0,033

8 5/0550 /9.98 Г т 3.0/5

Г0/Г//37/-78 /4 0,005

9 5/0555 05.52.5/?? 35/5

Г0СГ//37/- 75 /5 0,5//

10 500Ш 000 J t /mm.

TM W C -5  Г5СГ7333-77 /,з

гъыЬ
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ч.

Марла,
паз. Обозначений Паименобание Нол,

Масса,
кг

Приме­
чание

1 * Ласт Ы 0 М С Т / т з 4
В Cm3 ас 6i18CT1ffi7-7i 21,0

г Лист Б*.0Г0СТтЗ-7Ьцист
О СтЪ кШ СП Ш Ъ НО

3 П в т S-1Q0WCri9903-7l

В й в З м В ч тт тъ 9,0

4 Бопгг, М16-6д*45.58

ГОСТ 7798-70 8 0,106

5 Гайка П 1б-6Н .5 <

ГО СТ 59/5-70 8 0,033

6 Шайба W.02.Cm3.0l6
• ГОСТ10906-78 \8 0,036

9/0

Т П  Ш -  2 3 -5 2 .8 7  О А
Установка по производству щебня мощность*} ЩУ-Ш/ш. 
М3 в год на базе передвижных агрегатов.

ПриОязан ГИП Чурсин г&гг- СтадииЛист Листов
Н. контр Андреева 63ZT- Р 34Нач.атй Нихульченл
Рин. гр. ШлибтненА Установка цикпоцо8% 

Поз,. 49 НИПМТГстрвпПроб, Л  он обо уш ч
И но. К* Инне. /ришина 'Wuf,

Формат#!
#117//



К*
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та
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А - А

~ \б 8

вид 6

Размеры 6 мм

Обозначение В В В/ Вг *з С £ Г G К L с/ п Пасса,
кг

З Д М 39 /90 m 220 /38 /27 237 — /05 80 290 /2 6 5,9

ЗД 159 39 159 2/0 240 /57 Щ 5 256,5 — ’‘ /20 80 280 /2 6

ЗА 180 39 /80 230 260 /78 /47 277 — /40 80 280 /2 6 г о

ЗД 203 39 203 250 280 200 /58,5 298,5 — /60 80 280 /2 6 ЪЗ

ЗД219 39 2/9 275 305 2/7 /68,5 3/9 — /80 80 280 /2 8 9,3

ЗД351 46 351 400 440 349 232,5 452,5 50 300 /00 325 /4 8 14,5

ЗД400 46 400 ш 490 398 256 547 50 350 ЮО 340 14 12 /6,3

/. При сборка обеспечить:

а) сбободное поборачибание заслонки о т  руки;

б) надежную фиксацию заслонки с помощью зажима.

2. При сборке подшипники смазать графитной смазкой  

по ГОСТ 3333-80.

ПриВязан Г И Л Чурсин
Н.конщ 1 1 4 % /
Нсн.ояА Ниюрпнот
Рук.гр. ffawdoQvem р и л /
Проб. Лоноба

ЛнВ. Я» Йнж. бареца

Т П  409-23-52.87 0 А Л1

Заслонка дроссельная
Стадя П и с т Л и сто в

"Р 1 — 1------

Копировал
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Марна
nos. Обозначение Наименобаниа бОА Масса,

кг
Приме­
чание

22 J 5 S с f ............  г  .............. 1 4 3 ------- ?---------

4 К  15-ВШ Т2590-7, 7 5О-В-ГОСТ2590-71
Р ВСтЗпс 4 ГОСТ535-79 0,28 ЗСтЗпс4-Г0СТ535-79 0.74 *“ У ' г 3 * 5 6

Заслонка дроссельная 5 К е т 22-5-ГОСТ2590-71 8
з д т W  8СпЗпс4-Г0СГ535-79 о,з ВСтЗпс4ГОСТ535-79 0.1

6 fa,,» 25-В-Г0СТ259О- 71 9 Потса Б -г б * т с г т -п
/ л , ,  в-3.0 го с т т о з -з С t  ЬСтЗпсШСТ535-79 ао7 В СтЗпс4Г0СГ535-70 0.2

' В Cm Зкп ГОСТ/6523-70 1Л 7 pnlJO 5О-ВГ0С72590-71 10 болт МВ-6 g ж 25.53
г ,з П„™ 6‘6.0Г0С719903-7? дСтЗпсШСТ535-79 0,6 ГОСТ 7798-73 2 0,015

~ВСтЗпс8’1Г0СЛШ Ъ 2,9 8 в Пм„ ,„  Б-гз.гагостюз-% И Гайка М8~ 6Н. 5
ь 18-В-Г0СТ2590 -71 дОпЗпс4Г0СТ535-Т9 0,08 - ГОСТ 5915-70 2 0,005

В Cm3 пс 4-ТО СТ535-79 0,2 9 Пп/Юг^ Б-2 6«sm n-m -% 12 Гайка 7112-6Н. 5
5 22-В -ЮС Т2590~ 71 ВСтЗпс 4/VCT535-79 0.2 ГОСТ 5915-70 1 0,015

ВСтЗпсШСТ535~79 0,3 10 Во п т ПЗ-Вд ж 25.53 13 Шайба 12. 65Г  029
6 25-В-Г0СТ2590-71 Г0СТ7793-70 2 0,015 ГОСТ 6402-70 1 0,003

ВСшЗпс9-Г0СТ535~79 0,07 11 Гайка М В -6Н. 5 1<1 Шайба 8 .0 2 .Cm3.0/6
7 KpiJ? 50-В-ГОСТ2590-71 ГОСТ 5915-70 2 0,005 ГОСТ 11371-78 2 0,002

Н ВСтЗпс 9-ГО СГ535-79 о,в 12 Гайка 7112- 6И. 5 15 Шайба 12.02. &п 3.016

в п— ^б -2  3>wrecriD3-7s ГОСТ 5915 -70 1 0,015 ГОСТ 11 371- 78 1 0006
1 # Wfc “ В Cm3 ПС 9WCT535-79 0,06 13 Шайба 12.6 5 Г0 2 9 16 Шайба 18.02.Cm3.016

—
9 п3...„ б -г  е ч в т с т -ж ГОСТ6402- 70 1 0,003 ГО С Т 11371-78 1 0,0,3

3,ы 6СтЗпс№СТ535-79 0,2 Ш Шайба В.02.Ст3.0/3

\ м 5йпт М 3- 6$ ж25.53 ГОСТ 11371- 73 2 0,002 Заслонка дроссельная
4»
Ь

ГОСТ 7798-70 2 0,015 15 Шайба 12.02.Cm3.016 ЗА  203
■ н  » Гайка M S -6 H .5 ГОСТ 11371-78 1 0,006
>>1 ГОСТ 5915-70 2 0,005 16 Шайба 18.02. Cm3.016 1 Лисп Б -з л т с г ш з -п "
! 11 Гайка 1112- 8 Н .5 ГО С Т 11371-78 1 0,013 В Cm3 кп ГОСТ16523-70 2.1

Г0С75915-70 1 0,0/5 8 .3 ^  6~6,0ГОСТ19903-7$
13 Шайба 12.65 Г О  г-3 Заслонка дроссельная ЦСГПВСтЗпсб-ПОСТМт 3,5

ГО С7 6402 -  70 1 0,003 ЗА 180 4 Г  ,  13-6-ГОСГ2590-7/
п Шайба В. 02. Cm3.016 г * ВСтЗпсШ СТ535-7$ 0.3

Г0С711371-73 2 0,002 1 Лист Б-МГОСГ,9903-72 5 к  22-В-Г0СТ2590-71
15 Шайба 12.02. Cm 3.016 В Cm3кп ГОСТ16523~70 1,9 J  BCm3ncWCT535-75 0,2

ГО С7 11371-78 1 0,006 2,3 Лист 6-6,ОГОСТтОЗ-79 6 к  25-В-Г0СГ2590-71
1S Шайба 18.02.Cm3.D1S б С тЗ лсШ С П Ш г \ 3,3 РЧ~ ВйпЗлс4-ЮС7535-7$ 0,07

Г0С711371-78 1 0,013 4 18-В-Г0СТ2590 -71 7 50-ВгГОСТ2590-71
ВСтЗпсШСТ535-79 0,3 Т  ВСпзЗпс4-ГОСТ535-7.9 0,79

Заслонка дроссельная 5 22-В-ГОСТ2590-71
ЗА 159 Л ВСтЗлсШС7535-П 0,3

В X & <*> 5 I *

1 -  В-3,0 Г0С719903-74 ВСтЗ/#4~Г0СТ535-Я) 0,07

иШ8СтЗкпГ0С718523-% i,s
\

- г , з /Шас 6-6,0МС7199ОЗ-74
Привязан

6СтЗпс69ГОат37-7‘. 3.1

Т Л  Ш -  2 3 - 5 2 . 8 7  O A JH
Лист

гИнб. Н»
Копировал о&*»е<*л€г̂ с Формат AZ
____ ___________________ 2357//___________



\H
d.

 Ф
по

дл
 [ f

la
tin

. 
и 

да
та

 j
бз

ап
. u

M
t.H

-

1 г 3 4 В е

S /г.. Б-гзхгогоаю згК
^  6СтЗосШСГ535-73 0,12

9 г ь ^ в - г  е ч е го то зтс
б Cm3nc 4/0675357$ 0,2

10 б о т  М  8-6$ *25.58
ГО С Т7798" 70 2 0,015

11 Гайка М 8 -В Н .5

Г0СТ5915-70 2 aoos

12 Гайка М 12-6Н .5

ГОСТ5915-70 1 0,015

13 Шайба 12. £5 Г  029
ГО С Т 6402-70 1 0,003

14 Шайба 8 .02.Cm3.01S

ГОСТ 11371- 78 2 0,002

15 Шайба 12M2.Cm3.01S

ГОСТ 11371-78 1 0,006
m Шайба 18.02.Cm3.O1S

ГО СТ 11371-78 1 0,013

Заслонка дроссельная
ЗД219

\ 1 л 8-3,0ГОСТ19903-74*
\
>

бСтЗкпГОСТ16523-70 2,75
j

S 2 Ьаа ^ ’О го с тт о з -П **
ВСтЗпс6-1Г0СГт37-79 0,7

3 л 6-8,0 ГОСТЮ903-74*ЛцСШ
&СтЗпсИ№ ТШ7-79 4,0

4 f . 18-В-ГОСТ2590-71
^В€тЗпс4-Г0СТ535-79 0,3 :

5 г  22'В~ГОСТ2590-71
Р^£С/пЗпс4~ГОСГ535-79 0,35

; & х  256-ГОСТ2590-7/
^ уг 5СтЗпс4-Г0СТ535-79 Q07

V f 7 50'ВТОСТ2590-71
m  ВСтЗпс4ЮСТ535-79 0,7

' 4? : 6-2 3*20/№103-76
' В С тЗпста535-Ъ 0,12

1 §
" Ш 3£тЗк4П)СГ335-79 0.2

10 б о лт 178-6$ *25,58

ГОСТ 7798-70 2 0,015

/ г 3 7 " S 8 1 2 3 Т *  ” 5 8-------

11 Гайка М 8 -66.5 13 Шайба 12.65Г029
ГОСТ S915-70 2 0,005 ГОСТ 6402-70 1 <0,003

12 Гайка М 12-66.5 14 Шайба 10.02. Cm 3.016
ГОСТ 5915-70 1 0,015 ГОСТ 11 371-78 2 0,004

13 Шайба 12.65 Г  029 15 Шайба 12.02. Cm3.0/6
ГОСТ 6402-70 1 0,003 ГОСТ11371-78 1 0ДЮ6

14 Шайба 8.02. Cm 3.016 16 Шайба iS.0Z.Cm3.0fS
ГОСТ11371-78 2 0,005 ~ ГО СТИ 37(-7£ У 0,013

15 Шайба 12.02. Cm 3.016
ГОСТ 11371-78 1 0,006 Заслонка дроссельная

19 Шайба 18.02. Cm3.0/6 ЗА ООО

ГОСТ 11371-78 1 0 ,013 1 Ф м  3'3’° ГОСТ19903- 74
бОпЗкп 7ОС715523-70 5,2

Заслонка дроссельная 2 ф!ГП 6-6.0 ГОСТ/9903- 74*
ЗД351 6СтЗпсШСТМ37-79 0,75

3
1 8-3,ОГОСТ19903-74* ВСтЗпсИГ0СТМ37-79 8,0

Ш В Cm3кп ГОСТ16523-70 44 4 A W  18-В'ГОСТ2590-71
2 n..m  B-6,omcwm-n бСтЗг?с4-Г0СТ535-79 0,28

ВСтЗпс-6'1ГОСТ№37-Ъ 0,75 5 х  „ 25-В-Г0СТ2590-71
3 B-S,0r0CT19903-l? ВСтЗпс Ч-Г0С7535-79 0,45

ВСтЗпс6-1ГдСТМ37-79 7,0 6 36-3-ГОСТ2590-77
4 x  18-BT0CT2590-71 hptJdВСтЗпс4- Г0СТ535-79 0,17

В Cm3nc4-fVCT535-79 0,28 7 . 60-3-ГОСТ2590-71
5 K 25-6- ГОСТ2590-71 К т В£тЗпс4-Г0С7535~79 0,8

РЧ ВСтЗпс4-Г0СТ535-79 0,45 8 Полоса 6-25'Штят-п
6 % . 36-В~Г QCT259Q-71 ВСтЗпс4Г0СТ535-79 0,3

Р^  ВСтЗпсШСТ535-79 0,17 9 п „ вео s-г бхзогостюуя(

7 ten* 50-В-Г0С72590-71 5СтЗпсЧГ0СТ535'751 0,22
ВСтЗпс4-Т0СТ535-Ъ 0,8 10 6мтНЮ'Е$ т.58Г0СТ7798-7О 2 0,031f

S B-z$mmcjm-n 1/ Гайка Ш6Н5С0СГ5915-70 2 ' 0,011
IfU/JULU •

В Cm Зле 4T0CT535-7S 0,26 12 Тайка 1H2-6H.5WC75915-76 1 0,015

9 И тога3*  £ х 3 тС 7 т-Я 13 Шайба 12.65Г029ШШ2-Ъ7 1 а ш ?
и и/]QCU

ВСтЗпс Г0С7535-7Э 0,22 14 Шайба 1Ш.ОпЗМтп37Т79 2 0,004
10 б о лт М10- 6д*30.58 15 Шайба12/02.Ст3.016П1СТ№7П9 1 0,006

Г0СТ7798-7О 2 0,03/Г 16 ишш&огмпз,отятт0 / 0,013

11 Гайка M1Q-6H.5
ГОСТ 59(5-70 2 0,01/f

12 Гайка М12-6Н.5
ГОСТ 5915-70 1 о,он

Прибязан

ИнВ.Н*
ТП  109-23-52.87
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Деталь по3.2.

МсрКО,
лох

Обозначение Наименование Коп.
Писец

ке
Приме­
чание

1 Ууеун  ковкий

К Ч -3 7 -1 2

ГО С Т f2 15~79 0,2

2 Л а тун ь  алюминиевая

Л Ц З О А З

ГО С Т 17711-60 ______ о,о4

I

Л 9
форс. d, мм

Рабочее давление 
8 сети к Л а об, брод L, мм

Производи­
тельность
to/w m -

2 г

98

55
650 135

196 700 195
2 7 4,4 800 230

3 3

98

70

700 195

196 750 28 5

274,4 8S0 3 5 0

4 4

98
8 0

800 265

196 900 375

£54,8 950 425

5 5

98
8 5

750 295

196 8 0 0 425

254,8 9 0 0 480

А - 4

Привязан ТПП Чурсин
Н.контр. Андреева
Мач.отд. Яикумченю
Рук. го. Ш Ш Зтн
Проб. Ломова

ЛнВ.Л* Йнж варена i d s .

Т П  409-23-52.37 0А.Н2

Ф о р с у н к а
Спадая Лист Листоб

Й 1

НИПИШЬпрап

Копировал ъЯсюссшиас Формат AZ
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' Общая масса - 799, Оке
Корю,
лез. Обозначение Наименование Кол Пасщ

К1
Приме­
чание

/ с Ф 1 -г т -0 5 Циклон леЗьш 4 457,0

2 Сфг-3878 Бункер / &2J

3 сФ г-зяоо-o s Улитка левая / 49,3

Рабочие чертежи циклона разработаны СемибратоЗским 

филиалом и н с ти ту та  НИИОГаз.
Кальки чертежей хранятся 3 Ярославском ЦНТМ.

I
П Р !

Привязан ГИ Л Чурсин
Ижонтя Лндрееда
Нач.опд.НикульчгнА T * T iРук гр. ffa/ ш б тт
~ПрЖ~ Шарада % щ

Инё. л fo Ит.анж ЛомоЗа М х ^

ТП ш - 23- 52.87 О А . Н З
СяовиА Лист  Л и с т а !

Ц иклом  СЦН-40-800Л
ИИПИОТстрап

Копира бал Qffirxи м ги осф ор м ат  AZ
' _____________ 2ЪЪу/<
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Обща* масса ~ 199,0к?
/Терна,
ЛОЗ. Обозначение Наименование Кол.

Нассо,
хг

Приме­
чание

1 C 0 h  2/63 -  05 Циклон праВый 1 1$7,0

Z СФ 2- 3873 бункер 1 гг,/
3 СФ г-3377-OS Улитка правая { /9,3

Рабочий чертежи циклоно разработ аны Сенибратобскин 
филиалов института ННИОГаз.

Нальни чертежей хранятся В Ярос/шдсном ЦНТИ.

Привязан ГИП Чурсин
И.контр. Андреева
Пач.отд. Никцльчш
Рук.гр. НшшВайченкjjы*м
Проб. Шарова

ИнВ. № tm.itи ж Пймоба

ТП Ш - 2 3 -5 2 .8 7  о A M
\1ттг/7гпцг/шту.1\

Циклом СЦН-40-800Л 

Полировал e^aoccutzuĵ Формат 42
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Типовой проект 409-23-52.87

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293791/4293791022.htm

