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КИРПИЧНЫЕ ЖЧЛУЕ ДОМА С ПРСД1ШЫМИ СТЕНАМИ

М А С Т Ь  1 О

И З Д Е Л И Я  З А В О Д С К О Г О  ИЗГОТОВЛЕНИЯ

р а з д е л  1 9 . 1 - 2 ,3

ПАНЕЛИ П Е Р Е К Р Ы Т И И  ЖЕАЕЗОЕЕТОННЫЕ МНОГОПУСТОТНЫЕ

АМСТ tTP.

Со д е р ж а н и е . П о Я С И И т Ь Н М  ЗАПИСКА 1 4

Пояснительна* ЗАПИСКА 2,3 2,3

ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ НПИС^А. НАГРУЗКИ Jtfg РАСЧЕТА

Вел и чи н ы  п ув д м р к т е л ы ш х  нап ряж ений  и потерь

В АРМАТУРЕ, ffc$4ETHA Я СХЕМА И ВЕЛИЧИНЫ

РА£*ЦТНЫХ ПГОГИЕйВ. 4 4
Панели пере  п р ы т и  й ж е л д о б с о д о д * мнвгзпуодтныЕ

ПРЕДВАРИТЕЛЬНА НАПРЯЖЕНИЙ ПОИСРЭД v AlMtffO'BXHHBVE

вытопрочней т и ш е й  нягявш векего п ро би ли

фъь  pH С OWtA'^E ИНЫМИ M lt tm t t tM  .ГОЛОВКАМИ.;

6 2 8 0  * 9Ш$ * 220 П К 4 - 6 3 ,1 0  5 5

50 ВО 4 9 9 0 * 2 2 0  П К 4 - 5 Ы 0  6 6

Д е т а л и  4 ,2  и 3 1 1
Д е т а л и  А ( »5 н е  6 В

П р е д в а р и т е a w o  н а ш ж ^ ы е  п ш м , а р х ш о м н -

НЫЕ ВЫтВИТСМНОЙ ПРОВОШЭД ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОфМД*

Ф$Вр 1 с в м и ж ги н ц м и  а ш г и ы м н - т т в м м  t
за д е л а н н ы м и  т о р ц а м и . 9 9

ДАННЫЕ ДМ ИгНЫТАМИЙ. П’ Ш Р К А  ПРОЧНОСТИ 19 <0

Д анные для и с п ы тан и и . Пр а в ш а  по образовании)

трещ ин . Проверка жесткости И 11

Н апрягае м ы е  п ро в о л о ки  * 5 ftp F  6 ЗЗг; 5ftp 5 S1 г.

Пе т л я  П10-1. К а р к а с ы : К45-2-, К12-1  №

Се т к и *. ез-62 ; С 0 - 5 0 ; С 10. К о р ы т о о б р а з н а я

с е т к л  4 1 0 - 6 - 5 . К  <5

В АЛЬБОМ ВКЛЮЧЕНЫ РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ ПРЕДВАРИТЕЛЬНО «СРАЖЕННЫХ

панелей с кругл ы м и  п у с т о т а м и  алиноЙ 6 2 8  и 5 0 8  с м , шириной 

9 9 с м , АРМИРОВАННЫЕ высокопробной проволокой ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРО­

ФИЛЯ И3 СТАЛИ КЛАССА Е>Р -W. С ВЫСАЖЕННЫМИ АНКЕРНЫМИ ГОЛОВКАМИ.

Рабо чи е  чертежи разработаны  в соответствии с ГОСТ 9564-66, 

С УЧЕТОМ ИЗМЕНЕНИЙ ^(ПОСТАНОВЛЕНИЕ ГОССТРОЯ СССР К « 6  ОТ 

22ик>ля 19Т1 г) и й 7  (Постдновление Госстроя СССР А 64 от П  лп- 

апреля  1873п), СИиП ]»-В. 1 - 6 2 *С изменениями к  нему по постановле­

нию Госстроя СССР rt 244 от 51 декабря  1974г . и т е х н и ч е с к о го  

задания МШЖБ Госстроя СССР при письме ЙЗ-БЛ9 от 2 ^Ф евраля  

1 9 7 3  года

Панели армированы высокопрочной проволокой п ери о д и чес ко го  

Профиля ^5& Р -3  (ГОСТ 8490-6ъ) ,  Pig, Z 46000 КГС/СМ* К^гтООКГсДм! 

н атя ж ен и е  проволок принято ЭЛЕКТРОТЕРМИЧЕСКИЙ способом .

Нагрев  проволочной арматуры  должен систематически  контроли­

р о в а т ь с я  приборами . Т емпература  нагрева  не должна превышать 

500*С , ВРЕМЯ НАГРЕВА НЕ БОЛЕЕ 4 5 - 2 0  СЕК.

При э л е к т р о н а г р е в е  проволок в пределах 400-500*0 принято 

снижение величин нормативного и расчетного СОПРОТИВЛЕНИЙ стали на 40%. 

Контроль механических свойств проволок до М после н а г р е в а ,

НАТЯЖЕНИЯ и охлаждения должен производиться с и с тем ати чес ки  { к л  

одном и зд елии  и з  400).

Рабо чи е  чертежи  разработаны  на р а с ч е т н у ю  н а г р у з к у  ( без 

у ч е т а  собственной  м а с с ы  п а н е л и )  4 5 0 к г с / м г. Со с та в

НАГРУЗОК, ПРИНЯТЫХ ПРИ РАС ЧЕТЕ  ПАНЕЛЕЙ ПЕРЕКРЫТИИ

п р и в о д я т с я  в т а б л и ц е  1.

I975 Со д е р ж а н и е . П о я с н и т е л ь н а я  ь л п м с к а . СЕРИЯ & 6
ЧАСТЬ 40

РАЗДЕЛ 10.1-25

пси-(8
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Панели рассчитаны исходя ид второй категории трещиностой кости. 

Проектная марка бетона по п рочности  на сжатие принята £00. 

Кубиковая прочность бетона при его о б ж а т и и - не ниже 440кгс/смЯ 

Бетон лая панелей должен изготовляться на «^акционированном, 

НЕЗАГРЯЗНЕННОМ ЩЕБНЕ ИЗ СКАЛЬНЫХ ГОРНЫХ ПОРОД' ТИПА ГРАНИТА, 

ИЗВЕСТНЯКА; ПРИМЕНЕНИЕ ПЕСЧАНО-ГРАВИЙНОЙ СМЕСИ НЕ ДОПУСКАЕТСЯ.

Защитный слой до низа рабочей арматуры принят 1 0 м м , что

УДОВЛЕТВОРЯЕТ КОНСТРУКТИВНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ И ОБЕСПЕЧИВАЕТ ПРЕДЕЛ 

ОГНЕСТОЙКОСТИ В 1 ЧАС, ТРЕБУЕМЫМ Ш И  Й Л. 5-10 ДЛЯ ЖИЛЫХ ЗДАНИИ 

I  степени огнестойкости. НижияА ПОВЕРХНОСТЬ панелей домки*

БЫТЬ ПОДГОТОВЛЕНА ПОД ОКРАСКУ.

Веанчинм КОНТРОЛИРУЕМЫХ предварительных напряжений в

АРМАТУРЕ d ,  ОПРЕДЕЛЯЛИСЬ ИСХОДЯ ИЗ ПРИНЯТОМ НД ЗАВОДАХ 

ПОТОЧНО-ДГРЕГДТИОА иди конвейерной ТЕХНОЛОГИИ с НАТЯЖЕ­

НИЕМ ДРЫДТ/РЫ НА УПОРЫ-

О ТАБЛ. 2. ДАНЫ ПРИНЯТЫЕ В РАСЧЕТАХ ЗНАЧЕНИЯ ПРЕДВАРИ- 

ТЕЛЬНЫХ НАПРЯЖЕНИЙ В АРМАТУРЕ И ПОТЕРИ НАПРЯЖЕНИИ 

ДО И ПОСЛЕ ОБЖАТИЯ БЕТОНА.

Применение круглопустотный  панеаеи  бе з  заделки  

о ткры то го  торца с о т в е р с т и я м и  Ф 159мм ДОПУСКАЕТСЯ В

ТЕХ СЛУЧАЯХ, КОГДА ВЕЛИЧИНА РАСЧЕТНОГО СОПРСТИВАПНИЯ В 

СТЕНАХ НА УРОВНЕ ПОВЕРХНОСТИ ПАНЕЛЕЙ НЕ ПРЕВЫШАЕТ

И  к ге /е лл? .

Ь ВЫПУСКЕ ТАКЖЕ ПРИВЕДЕНЫ ПАНЕАИ ПЕРЕКРЫТИИ С 

УСИЛЕННЫМИ ТОРЦАМИ, ПРЕДНАЗНАЧЕННЫЕ ДЛЯ ПРИМЕНЕНИЯ В ТЕХ СЛУЧАЯХ,

КОГДА ВЕЛИЧИНА РАСЧЕТНОГО СОПРОТИВЛЕНИЯ В СТЕНАХ ПРЕВЫШАЕТ ПкГС/слД f 

МАРКИ ЭТИХ ПАНЕЛЕЙ ОБОЗНАЧЕНЫ С ИНДЕКСОМ „сГ. В УКАЗАННЫХ ПАНЕЛЯХ [

ОТКРЫТЫЕ ТОРЦЫ УСИЛИВАЮТСЯ В ЗАВОДСКИХ УСЛОВИЯХ ЗАДЕЛКОЙ ‘

БЕТОННЫМИ ВКЛАДЫШАМИ. В ЧЕРТЕЖАХ ПРИВОДЯТСЯ ДЕТАЛИ ЗАДЕЛКИ !

ТОРЦОВ И ВЕЛИЧИНЫ РАСЧЕТНЫХ НАГРУЗОК, ДОПУСКАЕМЫХ НА ТОРЦЫ.

Дайна натягиваемых проволок показана условно равной длине 

панели. Длину заготовхи натягиваемой арматуры следует определять

С УЧЕТОМ ВЫПУСКОВ ДЛЯ ЗАХВАТНЫХ ПРИСПОСОБЛЕНИЙ, ПРИМЕНЯЕМЫХ ИА 

ЗАВОДАХ, А ТАКЖЕ В СООТВЕТСТВИИ С УКАЗАНИЯМИ „ИНСТРУКЦИИ ПО 

технологии предварительного напряжения стержневой ПРОВОЛОЧ­

НОЙ И ПРЯДЕВОЙ АРМАТУРЫ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИИ

э лектро терм и чес ким способом" (ниМЖБ, Госстроя СССР, f962.r)

О УЧЕТОМ ОСОБЕННОСТЕЙ ТЕХНОЛОГИИ, ПРИНЯТОЙ НА ЗАВОДАХ.

Маркировка напрягаемых проволок принята открытой, напри»*#, 

5fcpj[ БЗг ОБОЗНАЧАЕТ»

5 - д иам етр  проволоки, Bp J - класс с та л и ,

65- ДЛИНА ПРОВОЛОКИ, Г - ВЫСАЖЕННЫЕ АНКЕРНЫЕ ГОЛОВКИ. 

Глубина опирания панелей должна быть не менее 90мм . Места 

ОПИРАНИЯ панелей при складировании и транспортировке принимаются 

ил РАССТОЯНИИ 330 мм от горцев.

Чертежи выпуска не предусматривают изготовление панелей

С „КАЧАЮЩИМИСЯ4 УПОРАМИ В БЕТОНЕ ТОРЦЕВОЙ ЧАСТИ ПАНЕЛИ.

Концы напрягаемой арматуры должны БИТЬ ЗАЩИЩЕНЫ 

СДО€М РАСТВОРА НЕ МЕНЕЕ 5 МАЛ.

^ 2
П п л # » и и Т ( Г Л ! - 1 1 А Л  О К П I I  Л 1/ ж Q С

ЧАСТЬ <0 лист

13 1J 11 QMC НИ Г с ЛЬНАМ 3 А П и С К А СЕРИЯ 0 0
РАЗДЕЛ I0 H L 5

V .
ft ott-/в 3
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Верхние сетки приняты по ГОСТ 6476-66 «Сини сварные для

АРМИРОВАНИЯ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ*!

5

АЛЯ ОБЕСПЕЧЕНИЯ РАСПРЕДЕЛЕНИЯ НАГРУЗКИ НА СМЕЖНЫЕ ПАНЕЛИ И 

ТРЕБОВАНИИ ПО ЗВУКОИЗОЛЯЦИИ ПЕРЕКРЫТИЙ, В ПРОЕКТАХ ДОЛЖНЫ БЫТЬ

Корытообразные стержи ярмопоркых сеток марок „ни п риняты

МЭ ОБЫКНОВЕННОЙ АРМАТУРНОЙ ПРОВОЛОКИ ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОфИАЯ

класса 6р-1 по ТУ 14-4-9-71 „Проволока стальная инзкоугае-

РОАИСТАЯ ПЕРНОАНЧЕСКОГО ПРОфИЛЯ АЛЯ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ 

КОНСТРУКЦИИ ” ф4ММ.

При отсутствии проволоки укАЗАннрго класса допускается

ДАНЫ УКАЗАНИЯ О НЕОБХОДИМОСТИ ТЩАТЕЛЬНОГО ЗАПОЛНЕНИЯ ЫВОВ 

БЕТОНОМ МАРКИ НЕ НИЖЕ ISO И РАСТВОРОМ МАРКИ ИЕ 

НИЖЕ* 50 .

Каждой панели присвоена определенная . марка , так например ,

П К 4 - 6 3 .1 0  ОБОЗНАЧАЕТ панель с круглы м и  пустотам и  под РАСЧЕТНУЮ 

НАГРУЗКУ 4SQ к гс /м 1 (БЕЗ УЧЕТА СОБСТВЕННОЙ МАССЫ ПАНЕЛИ )

ПРИМЕНЕНИЕ ОБЫКНОВЕННОЙ АРМАТУРНОЙ ПРОВОЛОКИ КЛАССА 5*1 

Ф 5 М М .

Изготовление каркасов к сеток должно производиться 

к о н т а к т н о й  точечной  э л е к т р о с в а р к о й  ь с о о т в е т с т в и и

длиной 62В см и шириной 99 см.

Изго то в л е н и е , п р и е м к у , паспортизацию, хранение и траиспортиро 

ВАННЕ ПАНЕЛЕЙ ПРОИЗВОДИТЬ ПО ГОСТ 8561*66 С УЧЕТОМ УКАЗАНИИ 

СИмП 1-в.5-62 и I-B.5.1-62, проверку п р о чн о с ти , ж е с тк о с ти  и

Г "•

л 2
1
2

Коиб
*2

Jч
а

S
с3

зс
* л

с̂:

Г

t  ГОСТ 1 0 9 2 ,1 - 6 4 .

По л о ж е н и е  к о р ы т о о б р а з н ы х  с е т о к  и о п о р н ы х

КАРКАСОВ ДОЛЖНЫ СТРОГО ФИКСИРОВАТЬСЯ В 

с о о т в е т с т в и и  с ч е р т е ж а м и .

5 с о о т в е т с т в и и  с ГОСТ 360-71 ДЛЯ ПОДЪЕМНЫХ п етеаь  

СЛЕДУЕТ ПРИМЕНЯТЬ ГОРЯЧЕКАТАНУЮ  АРМАТУРНУЮ СТАВЬ 

к л а с с а  A-I м а р о к  ВСт. ЗспТ. и ВСт Зпс Z. С т а л ь

МАРИН ВСт. ЗПС 2  В. СЛУЧАЯХ МОНТАЖА КОНСТРУКЦИИ 

ПРИ ТЕМ П ЕРАТУРЕ МИНУС 40е С И НИЖЕ НЕ ПРИМЕНЯТЬ.

У с ло в н ы е  о б о з н а че н и я  а р м а т ур н ы х  с т а а е и  в р а б о чи х  

ч е р т е ж а х  п р и н я т ы  по СИ и П 1-5. 4-62..

: <
Leo

55
* °
1<
*

- W
f

Поя  СНИТЕ ДЬ НЛЯ  ЗМ1ИС

трещ иностойкости по ГОСТ 662.9-66, монтАж по СНиП 1.16-73.

Рабочие чертежи  настоящего альбома, вклю чаю щ ие  предварительно

НАПРЯЖЕННЫЕ ПАНЕЛИ ПЕРЕКРЫТИИ С КРУГЛЫМИ ПУСТОТАМИ, АРМИРОВАННЫЕ

высокопрочной проволокой периодического профиля ФБВр-З с высажен -

НЫМИ АНКЕРНЫМИ ГОЛОВКАМИ И ПРИМЕНЕНИЕМ МАРКИ БЕТОНА 2.00, РАЗРАБО- 

БОТАНЫ НЛ ОСНОВЕ ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКИХ И ЭКСПЕРИМЕНТАЛЬНЫХ РАБОТ*

И ПОСЛЕ ПРОВЕРКИ в производственных  УСЛОВИЯХ, ПРОВЕДЕННЫХ 

НИИЖБ Госстрой СССР для электротермического  способа натяж ения .

А о  серийного  ИЗГОТОВЛЕНИЯ панелей настоящ его  вы пуска  ДОЛЖНА 

БЫТЬ ИЗГОТОВЛЕНА ОПЫТНАЯ ПАРТИЯ, ПОДЛЕЖАЩАЯ ПРОВЕРКЕ И НСПЫТА'

“мям по п р о г р а м м е  миижБ Госстроя  СССР.

к к СЕРИЯ 8 6
члеть 10

РАЗДЕЛ 10.1-23

11011-1$
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Т а б л и ц * 1

Н а г р у з к и  ддя Р А С Ч Е Т А

Величина нагрузки

В М А на панели

Н А Г Р УЪКИ
кгс/м**-

ПК4

Р ас ч е т н а я

чво

4 5 0

Но р м а т и в н а я
660

360

Но р м а т и в н а я
510

а а и т е л ь н о

ДЕЙСТВУЮЩАЯ
*10

Но рм ати вн ая

КРАТКОВРЕМЕННО 150

ДЕЙСТВУЮЩАЯ

Нагрузки  приняты в соответствии с

УКАЗАНИЯМИ СИ 362-67.

В ЧИСЛИТЕЛЕ СКАЗАНЫ НАГРУЗКИ,

ВКЛЮЧ АЮЩИЕ СОБСТВЕННУЮ КЛАССУ ПАНЕЛИ, 

В ЗНАМЕНАТЕЛЕ -  НАГРУЗКИ БЕЗ СОБСТВЕННОЙ 

МАССЫ ПАНЕЛИ.

Т а б л и ц а  2

Величины  предварительных напряжении и потерь

в а р м а т у р е

Марка

п а н е л и

Прельлрительиое

НАПРЯЖЕНИЕ

арматуры  ,
УЧИТЫВАЕМОЕ

ПРИ

НАЗНАЧЕНИИ

АЛИНЫ
ЗАГОТОВКИ

6о кгс/смг

Потери  предварительного

НАПРЯЖЕНИЯ АО

ОБЖАТИЯ БЕТОНА 
К ГС /СМ2

Вел и чи н а

остаточного

предварительно̂

ГО НАПРЯЖЕНИЯ 

ПЕРЕД 
БЕТОНИРОВАН

кгс/см*

Потерн предварительного

НАПРЯЖЕНИЯ ПОСЛЕ 

ОБЖАТИЯ БЕТОНА 
КГС/СМЯ-

РЕЛАКСАЦИЯ

НАПРЯ­

ЖЕНИЙ

ДЕФОРМАЦИЯ

АНКЕРНЫХ

устройств

Деформа­

ция

ПОДДОНА

У с а д к а

БЕТОН А

Ползучесть

БЕТОНА

ПК4-63.10 в*оо 4 4 5 5 7 5 300 6 6 6 0 400 2 0 0

ПК4-5Ш 6600 190 710 3 0 0 5 6 0 0 4 0 0 117

До п ус ти м о е  п р е д е л ь н о е  о ткл о н ен и е  п р е д в а р и т е л ь н о г о  
НАПРЯЖЕНИЯ ДЛЯ: П К 4 - 6 3 .1 0  р-ВЗО кгс/смг ; ПК4-51.10 р - 9 3 0  кгс/см2

Ра с ч е т н а я  с х е м а  и в е л и ч и н ы  р а с ч е т н ы х  прогибов

тп11ШП]|П1111111Н111ШШ1ШШ

f
М а р к а

Р а с ч е т  ны й Ра с ч е т н ы й

п р о л е т ПРОГИБ с УЧЕТОМ

п а н е л и и
ДЛИТЕЛЬНО го
ДЕЙСТВИЯ

м м НАГРУЗКИ

П К 4 - 6 3 . 1 0 6 2 0 0
i  1

9В0 U

П К 4 -  5 1 . 1 0 5 0 0 0 Г / 50

1975

По я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а

СЕРИЯ 86 |

ЧАСТЬ 10 лист \
Нагрузки лая расчета. Величины  предварительных напряжений и потерь в РАЗДЕЛ 101-23 4  !
арматуре. Расчетная схема и «^амчнны расчетных прогибов.
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Х а р а к т е р и с т и к а  п а н е л и

М асса  , к г  - <825

0 БЪЕ М БЕТОН А , М 3 0.130

Пр и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н а , см 41.12

Расход  с т а л и , к г 2а.<9

Расход стлан  на < мг, кг 4.52

Расход стали на 1 м5 б е т о н а , к г 38.6

Проектная  марка ш ю н а  по прочности на с ж а ти е 200
кубиковаи  п р о ч н о с т ь  бетона  п р и  его 
ОБЖАТИИ В К Г С /с м Ъ  НЕ НИЖЕ 440

Сп е ц и ф и к а ц и я  с т а л ь н ы х  элементов

М а р к а Кол.
Р А сход с т а л и , кг

листов4 э лем ен та ОБЩ. ИЙ

5 Вр и. 63 г <5 0.9Т <455 12

Н <0-6-5 2 1.69 3.38 13

С 9 - 6 2 4 5.40 ЗЛО 13

К15 -2 8 0.41 3.28 12

С <0 < 0.46 0.46 13

П 10-1 4 0.18 3.12 12

Итого 28.19

Bbt Б О Р К А  С Т А Л И
ДИ А МЕТР 

И КЛАСС СТАЛИ ^ 5ВрИ ф4Ьр! Ф5В1 <K»z фзвт ф10А1

ДАНН Аф м 94.42 48.02 9.92 16.83 100.20 5.04

Расход стали, кг 14.55 1.86 4.52 4.66 5А0 3.42

П. кгс/см’ 16000 5500 5500 2400

ГОСТ 8480-63ТУ<4-4-9-11 6127- 53* 5181-64*

Пред варительно е  напряж ение арм атуры , с чи ты ваем о е

ПРИ НАЗНАЧЕНИИ ДЛИНЫ ЗАГОТОВКИ ёо*В200 КГС/еМ^ р = 830КГС/сМ‘

Величина остаточного предварительного напряжения 

ПЕРЕД БЕТОНИРОВАНИЕМ — 6080  К ГС /ем *

I Предварительно на пр яже нна я  п а н е л ь  ПК4-63.Ю,
АРМИРОВАННАЯ ВЫСОКОПРОЧНОЙ ПРОВОЛОКОЙ ПЕРИОДИЧЕСКОГО 
Ф 5Вр и. с ВЫСАЖЕННЫМИ АНКЕРНЫМ И ГОЛОВКАМИ

ПРОФИЛЯ
СЕРИЯ

чисть <0
8 6

га»аеа№-23
лист

5
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ХАРАКТЕРИСТИКА ПАНЕЛИ

Масса , кг 4485

Об ъ ем  б е т о н а  , м5 0.593

Привед енная  то лщ и н а  б е т о н а , см ила

Расход с т а л и , кг 20.53
Расход стали  на 4 м7-, кг 4.оа

Расход стааи  на 4м5 бетона , кг 34.6

Проектная марка бстона по прочности на сж атие 200
кУБИКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА ПРИ ЕГО 
ОБЖАТИИ В КГС/СМЛ, НЕ НИЖЕ 440

СПЕЦИФИКАЦИЯ С Т А Л Ь Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В

Марка Кол.
РАСХОД СТАЛИ, КГ Mri

листов4э лем ен та ОБЩИЙ

5Вр и 54 г 44 0.7& 8.58 12

Н 10-6- 5 г 4.69 3.38 13

С 9 -50 4 2.75 2.75 13

К42-1 8 оде 2.24- 12

С 4 0 1 0.46 0.4-6 13

П 40-1 4 0.78 3.12. 12

ИТОГО: 20.53

Вы б о р к а  с т а л и
ли А МЕТР 

И КЛАСС СТАЛИ ф5Вр* ф4Вр? ф4В1 фзвг ФЮА1

Длина, м 56.04 18.82 9.92 4.67 80.78 504

Расход стмилр 8.58 1.86 4.52 046 4.99 3.12

кгс /см2 46000 5500 5500 2400

ГОСТ 8480-63 1X14-4941 6717-53*' 57В1-61*

П ]

Преава р и т е а ь н с  H А П P я~ж E H H АЯ П A,H E Ab Пк4 
АРМИРОВАННАЯ ВЫСОКОПРОЧНОЙ проволокой периодич 
ф БВр F С ВЫСАЖЕННЫМИ АНКЕРНЫМИ ГОЛОВКАМИ

Предварительное напряжение лрматтры, считываемое при 
назначении длины заготовки, £0 = 6800 кгс/см*, р - 9 9 окгс/см2  
Величина остаточного предварительного напряжения

ПЕРЕД БЕТОНИРОВАНИЕМ - 5600 КГС / см'2.

-54.10,
ЕСКОГО профиля СЕРИЯ 86
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ДЕТАЛЬ ЗАДЕЛКИ ТОРЦОВ ПАНЕЛЕЙ

МАРКА ПАНЕЛИ

Х а р а к т е р и с т и  к а  п а н е л е й

Масса

кг

Объем

бетона

М5

Призшн

ТОЛЩЗЕ!
СМ

Раскол

стали

кг

Расход 

стали ил У  
кг

РАСКОЛ 
СТАЛИ ИА 
ТМ* БЕТОНА 

КГ
ij%
| П К4-63.А0а
i 4855 0.74ft 14.95 ft8.19 4.5ft 58.0

1
П К4- & Ы О * 1545 0.606 W .04 ft0.55 4.0В 55.9

ТНХН U ЧЕ СКИЕ УКАЗАНИЯ-

1 ПАНЕЛИ, ОБОЗНАЧЕННЫЕ МАРКАМИ С КОДЕКСОМ „а* 

ОТЛИЧАЮТСЯ ОТ ОСНОВНЫХ ПАНЕЛЕЙ (БЕЗ  ИНДЕКСА)

ТОЛЬКО УСИЛЕНИЕМ ОТКРЫТЫХ ТОРЦОВ ВЕТОЧНЫМИ 

ВКЛАДЫШАМИ.

ft В ПАНЕЛЯХ С ИНДЕКСОМ „ а ” РАБОЧАЯ И КОНСТРУКТИВНАЯ 

АРМАТУРА ТОЖДЕСТВЕННА АРМАТУРЕ ПРИНЯТОЙ ААЯ 

ПАНЕЛЕЙ, ПРИВЕДЕННЫХ НА АИСТАХ 5 - 6 ,  ИЗГОТОВЛЯЕМЫХ 

БЕЗ ВКЛАДЫШЕЙ.

зБетонные вкладыши и панели должны быть

ИЗГОТОВЛЕНЫ ИЗ БЕТОНА ОДИНАКОВОЙ МАРКИ

4 зад елка  в к л а д ы ш е й  в т о р ц ы  в ы п о лн я етс я

НЕПОСРЕДСТВЕННО ПОСЛЕ ИЗВЛЕЧЕНИЯ ПУАНСОНОВ,

ДО ПРОПАРИВАНИЯ ПАНЕЛЕЙ*, ПРИ ЭТОМ ДОЛЖНО БЫТЬ 

ОБЕСПЕЧЕНО ПЛОТНОЕ ПРИМЫКАНИЕ ВКЛАДЫШЕЙ.

5 Т о р ц ы  п а н е л е й  с выходным  отверстием малого

ДИАМЕТРА, ОБРАЗУЕМЫМ ПРИ ФОРМОВАНИИ УКЛАДЫ­

ВАЮТСЯ НА СТЕНУ, НЕСУЩУЮ БОЛЬШУЮ НАГРУЗКУ.

Допускаемые  напряжения от н а г р уз о к  на опорные 

ко н ц ы  (исходя ИЗ ПРИЗМЕННОЙ ПРОЧНОСТИ б е т о н а  

МАРКИ ftOO) МОГУТ БЫТЬ ПРИНЯТЫ:

ПРИ ГЛУБИНЕ ОПИРАНИЯ ЮСМ НЕ БОЛЕЕ 4 5  КГС /с м 2-

ft5CM НЕ БОЛЕЕ 50 КГС,/смг 

ПРИ ПРОМЕЖУТОЧНЫХ ЗНАЧЕНИЯХ ГЛУБИНЫ ОПИРАНИЯ 

ПАНЕЛЕЙ ВЕЛИЧИНЫ НАПРЯЖЕНИИ ПРИНИМАЮТСЯ ПО 

ИНТЕРПОЛЯЦИИ.

Ра з р у ш а ю щ а я  н а г р у з к а  п р и н и м а е т с я  р а в н о й  

расчетной , ум нож енной  на коэффициент по ГОСТу 86ЭД-66

Иредва рите льно напряженные 
проволокой ПЕРИОДИЧЕСКОГО 
ГОЛОВКАМИ, с ЗАДЕЛАННЫМИ

ПАНЕЛИ, армированные высокопрочной
ПРОфИАЯ ф Б Б р и .  с ВЫСАЖЕННЫМИ АНКЕРНЫМИ 

ТОРЦАМИ СЕРИЯ 6 6

ЧАСТЬ 10 

РАЗДЕЛ 10.1-2

АИСТ
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Схема опиранкя и загружения при испытаний

П Р О В Е Р К А  П Р О Ч Н О С Т И

МАРК*

ПАЦЕАИ

ПЛОЩАДЬ

ЗАГРУЖЕНИЯ 

Со * &

М

&ИДЫ РАЗРЕШЕНИИ И ВЕЛИЧИНА

КОЭФФИЦИЕНТА С (см. П 1.3.2 тлел . 2гост)
Ье л и ч и и а  разруш аю щ ей  н а г р у з к и  - ^  кгс/м1

ПРИ к о т о р о й  п а н е л и  

п ризнаю тся  годными

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЕТСЯ 

ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

« . Т е к у ч е с т ь  п р о д о л ь н о й

Р А С Т Я Н У Т О Й  АРМАТУРЫ ,
2 . Ра з д р о б л е н и е  б ето н а  сжатой  зо ­

ны ОДНОВРЕМЕННО С ТЕКУЧЕСТЬЮ ПРО­
ДОЛЬНОЙ РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ

с и ,л

С УЧЕТОМ СОБ- 

СТВЕННОИ МАССЫ 

ПАНЕЛИ

ЗА ВЫЧЕТОМ СОБ 

СТЬЕНИОИ МАССЫ 

ПАНЕЛИ

С УЧЕТОМ СОБСТВЕННОМ 

МАССЫ ПАНЕЛИ

(см. п.3.1.2. г о с т )
ДРУГИЕ ВИДЫ РАЗРУШЕНИИ С = 1.6

ПК 4-63.40 5. <Z*0.96

о It >  <1 40 В 4-3 <  1140, НО >  969

С Н . 6 >  <501 >  1004 < 1 3 0 1 ,  НО > 1 1 0 5

П К 4 - 51.40 5D* 0.36

о II > >  1140 >  945 <  1140, но >  969

1

С М  6 >  1501
I

>  1004 <  1301 , НО >  1105

Д а н н ы е  д л я И С П Ы Т А Н И Й .
СЕРИЯ 8 6

ЧАСТЬ <0 лист

П р о в е р к а ПРОЧНОСТ и . раздел 101-23 4Р
пit)



П р О & Н ? * *  П0 О Б Р А З О В А Н И Ю  T P E U V H H

м к Р К к 

ПАНЕЛИ

СРОК МСПЫ1Г К К И Я ПАНЕЛЕЙ ПОСЛЕ ИХ ИЗГОТОВЛЕНИЯ В СУТКАХ*

5 7 44 чв 400

Конт р оль на*1 Н А Г Р У З К А  ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОЙ МАССЫ ПАНЕЛИ КГС/м*

ПК 4 - 63.4 0 А  67 4 64 453 4 4 3 4 45

ПК4 - 54.40 Л 5 9 455 447 44 1 445

П р о  в е р  к а  ж е с т и , о с т и

М арка

панели

Контрольная наг­
рузка ЗА ВЫЧЕТОМ 
собственной МАССЫ 

ПА И Е ЛИ

кгс/м^*

К о н т р о  л ь н ы й  

ПРОГИБ ОТ 
ко ИТ РО л b И 0 и 

НАГРУЗКИ

к**мм

Величина  и з м е р е н н о г о  прогиба 

( см. П. 3. 3.7. гост) ММ

ПРИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ ПРИЗНА­

ЮТСЯ годными

ПРИ КОТОРОМ 
ТРЕБУЕТСЯ Пов­

торное ИСПЫТАН ие

IV К 4  - 63. 10 390 4.6 ^  5.5 >  5.5 , МО «в 6.0

П К 4 — 5< .ТО 390 4 .9 <  <1.Ъ >  13  , НО «=Г 1 5

I

*  При проведении ИСПЫТАНИИ ь проме ж V то ч н ы е  с р о к и  все величины определяются по и нтерпо ляции . 

* *  К о н т р о л ь н ы й  п р о г и б  замеряется от н и ж н е й  г р а н и  панели по состоянию перед ее злгруж ен н ем .

С Х Е М У  О П ИР А Н ИЯ  И ПЛОЩАДЬ З А Г Р У Ж Е Н И Я  ПГИ  И С П Ы Т А Н И И  СМ. ЛИСТ 10.

П р и  п р о в е д е н и и  и с п ы т а н  и и с л е д у е т  р у к о в о д с т в о в а т ь с я  у . к л з а и и я м  и Г О С Т

Д, К Н Н Ы Е

ПРОБЕРМ ПО OБP^2>OЬ^HUИЗ

л я и с п ы т Ч  Н U и .

ТРЕЩИН.  П Р 0 6 5 Р К Л  Ж Е С Т К О С Т И

6619-66.

СЕРИЯ

ЧАСТЬ <0
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G 9 - 62 Н10-6-5 и
Аннни СГИБА

МАРКА
М арка

поз.
диаметр 
И КААСС 

СТАЛИ

А лина КОЛ. ОБЦАЯ 
А АННА 

М

Расход стали 
кг

по гост е̂ е-б& мм шт. ОБИЛИЙ ВСЕГО

С9-61 CETKfcM0A50/5/j
К Ф361 6240 6 37.44 2.06

3.40900* 6200 г ФЗВ1 940 26 24.44 1.34

С 9-50
200/250/3/3 Ъ фЗВ1 5040 6 3044 1.66

0 7ССетка g00* бооо

ч фЗВ1 940 21 19.74 1.09
1.10

СЮ
4 ф4В1 970 5 2.91 0.29

0.46
5 ф4В1 440 4 1.76 0.17

НЮ-6 5
6 ф4В1 1345 7 941 0.93

1.69
7 Ф5Ы 620 В 4.96 0.76

I9 Сетки-* 09-62; С9-50-,СЮ. Корытообразная с е т к а  Н10-6-5. СЕРИЯ 6 Ь

ЧАСТЬЮ АИСТ

ране а ШИЗ 15

W THOU-1&

Типовой проект Серия 86

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293792/4293792961.htm

