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Начало Окончание

Наименование листов №
листов

Jf#
стр.. Наименование листов и#

листов
№
стр.

Содержание альбома П 1 Каркас КР2 9 12

Строительные изделия Каркас КРЗ 10 12

Технические требования к изготовлению Каркас КР4 II 13

сборных железобетонных изделий TTI 1*5 3*5 Каркас КР5 12 13

Фундамент Ф1 X б Каркас КР6 13 16

г
2

Стойка центрифугированная KI 2 7 Изделие закладное MHI 14 14

Ригель PI 3 8 Изделие закладное МН2 15 14

Ригель Р2 4 9 Изделие закладное МНЗ 16 15

Технические требования к изготовлении Изделие закладное МН4 17 15
арматурных и закладных изделий ТТ2 I 5 Изделие закладное МН5 18 16

Сетка арматурная CI 5 10 Изделие закладное МН6 19 17

Сетка арматурная С2 6 10 Изделие закладное Ш 7 20 17
Каркас KPI 7 IX Каркас КР7 21 18

Каркас КП1 8 XI Сетка арматурная СЗ 22 18

Й Н В .  Л / М 5-10,

Привязан
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4.1 Ж е л е з о б е т о н н ы е  к о н с трук ц и и  и з го т о в л я ю т с я  в соответствии 
СО СНИП Ж  -16 “ 80, ТРЕБОВАНИЯМИ , ПРИВЕДЕННЫМИ В ТИПОВЫХ ПРО
ЕКТАХ НАВЕСОВ , И В НАСТОЯЩИХ ТЕХНИЧЕСКИХ ТРЕБОВАНИЯХ.

1.2 СТОЯКИ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ ЦЕНТРИфУГИ РОВАННЫЕ КОЛЬЦЕВОГО СЕЧЕНИЯ 
В *500 ММ, L*6.6M , В КАЧЕСТВЕ ПРОДОЛЬНОЙ АРМАТУРЫ СТОЕК ПРИНЯТА 
СТЕРЖНЕВАЯ АРМАТУРА £ 2 2 А Е  ПО Г0СТ5781 -8&, А ПОПЕРЕЧНОЙ АРМАТУРЫ 
(СПИРАЛИ) - ГЛАДКАЯ АРМАТУРНАЯ ПРОВОЛОКА КЛАССА 5Б=1 ПО
ГО 8727-80. Стойки изговляются в соответствии  с треб о в а н и я м и  

ГОСТ 23ЧЧЧ-79 С ЗАМЕНОЙ ПРЕАЗСМОТРЕННЫХ ГОСТом ПРОДОЛЬ
НОЙ АРМАТУРЫ И ЗАКЛАДНОГО ИЗДЕЛИЯ ОГОЛОВКА НА ИНДИ
ВИДУАЛЬНЫЕ ПО ЧЕРТЕЖАМ НАСТОЯЩЕГО ВЫПИСКА .
Бетон В 25 j F75.

1з.Пр е д е л ь н ы е  о т к л о н е н и я  от п р о е к т н ы х  р а з м е р о в  в ж е л е з о 
б е т о н н ы х  КОНСТРУКЦИЯХ НЕ ДОЛЖНЫ ПРЕВЫШАТЬ ВЕЛИЧИН,

УКАЗАННЫХ В ТАБЛИЦЕ 1.

ТАБЛИЦА r4 i

Наим ен ование  отклонений
Д о п ус каем ы е
ОТКЛОНЕНИЯ , ММ

л 2
Ф ун д а м е н тн ы е  б а ш м а к и  (стаканы )

В ВЫСОТЕ

т
 

+ 1

В ДЛИНЕ ±  10

В РАЗМЕРАХ ГНЕЗД ПОД СТОЙКИ

Стойки
± 5

В АЛИНЕ ± 10
в РАЗМЕРАХ поперечного  с еч ен и я  

В ТОЛЩИНЕ ЗАЩИТНОГО СЛОЯ

+ Б

3  5
О

В РАСПОЛОЖЕНИИ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ ± 5

Ригель ю

В ДЛИНЕ ( при ДЛИНЕ РИГЕЛЯ ДО 9м) ± Ю 01 

ЧВ РАЗМЕРАХ ПОПЕРЕЧНОГО СЕЧЕНИЯ ± 5

В ТОЛЩИНЕ ЗАЩИТНОГО СЛОЯ 

В РАСПОЛОЖЕНИИ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ

± 5 

± 5

СО
X
X

Т П  5 0 1 - 7 - 6 .  8 7

НАЧАРХ-К 

ГА.СПЕЦ
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Проектир

Технические требования

к ИЗГОТОВЛЕНИЮ 
СБОРНЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ 

ИЗДЕЛИЙ.

СТАДИЯ МАССА МАСШТАБ

Р.П

ЛИСТ 1 | Листов 5

М о с г и п р о т р а н с
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м Фундаментные башмаки
ИЗГОТОВЛЯТЬСЯ ИЗ БЕТОНА
морозостойкость бетона
F75 по ГОСТ 4006СГ-76.

(с такан ы ), стойки

КЛАССА В 15,
ДОЛЖНА БЫТЬ НЕ

, РИГЕЛИ 

НИЖЕ

должны

t.5 М а т е р и а л ы  для  п ри го то в л ен и я  бето н а  до лж ны  п р и м е н я т ь 
ся В СООТВЕТСТВИИ С ГОСТ 10268 -80.

ij6. М одуль  круп но сти  п р и м е н я е м о г о  п ес ка  д о л ж е н  б ы т ь  
не н и ж е  Мк=2.1 К о л и чество  в песке  г л и н ы , и л а  и м е л к и х

пы леваты х  фРАКЦЫИ, ОПРЕДЕЛЯЕМЫХ ОТМУЧИВАНИЕМ , В СУММЕ
не должно п рев ы ш ать  по в ес у  2 е/*.

З ерновой состав песка п ро веря етс я  по кри во й  п р о с е и в а н и я , 
ко торо й  должна уклад ы ватьс я  в п ред ел ы , п ред ус м о трен н ы е  
ГОСТ 10268-80.

13 Количество  в щ е б н е  глины  ила  и мелких  п ы л е в а т ы х  
ФРАКЦИЙ, ОПРЕДЕЛЯЕМЫХ ОТМУЧИВАНИЕМ, В СУММЕ НЕ ДОЛЖНО 
ПРЕВЫШАТЬ по ВЕСУ \ °/о
Ма к с и м а л ь н а я  крупно сть  щ ебн я  не должна превы ш ать  40мм 

Приго то вление  бетона должно п ред усм атри вать  раздельное 
дозирование щ ебня  не МЕНЕЕ , ЧЕМ 2 -МЯ ФРАКЦИЯМИ .

1.8 Ф у н д а м е н т н ы е  б а ш м а к и  ( с т а к а н ы ), с т о й к и , ри ге л и  д о л ж н ы  

б ето н и ро в а ть с я , к а к  п р а в и л о  , в м е т а л л и ч е с к о й  о п а л у б к е ,
УСТАНОВЛЕННОЙ В ЗАКРЫТЫХ ЦЕХАХ ЗАВОДА И ИЗГОТОВЛЕННОЙ
по ГОСТ 25781 -83*

При н ео бхо д им о сти  к а н то в к и  э л е м е н т о в  к а н т о в к у  р а з р е 
ш аетс я  ПРОИЗВОДИТЬ ПРИ КУБИКОВОЙ ПРОЧНОСТИ НЕ МЕНЕЕ

0.6 R 28 . П ри  к ан то вке  долж ны  б ы ть  п ре д ус м о тр е н ы  м еро 
приятия  , ИСКЛЮЧАЮЩИЕ возможность откола УГЛОВ БЕТОНА и 

ОБРАЗОВАНИЕ ТРЕЩИН (ИСПОЛЬЗОВАНИЕ ИНВЕНТАРНЫХ КАНТОВАТЕЛЕЙ, 
АМОРТИЗИРУЮЩИХ ПОДКЛАДОК И Т. П.).

t.9 Ж е л е з о б е т о н н ы е  э л е м е н т ы , к а к  правило  , п о д в ерга ю тс я  
т е п л о в л а ж н о с т н о й  о б р а б о т к е  с ц е л ь ю  у с к о р е н и я  т в е р д е н и я . 
На р я д у  с п р о п а р и в а н и е м  м о гут  п ри м ен я тьс я  п ро грев  в
ЗАКРЫТЫХ ФОРМАХ ИЛИ ДВУХСТАДИЙНАЯ ТЕПЛОВАЯ ОБРАБОТКА.

Теп ло вл аж н о стн ая  о б ра б о тк а  ж е л е з о б е т о н н ы х  элементов  
долж на  производиться по мягкому РЕЖИМУ п ро п ари ван и я  
С ПРЕДВАРИТЕЛЬНЫМ в ы д е р ж и в а н и е м  з л е м е н т о в  в  т е ч е н и е  
2‘3 часо в  п е р е д  п р о п а р к о й .

При п ро паривании  и зд ел и й  в односторонних ф о рм ах  макси
м ал ь н ая  т е м п е р а т у р а  не д о л ж н а  п рев ы ш ать  +80*С,
ПОДЪЕМ ТЕМПЕРАТУРЫ ПРОГРЕВА ДОЛЖЕН ОСУЩЕСТВЛЯТЬСЯ СО 
СКОРОСТЬЮ НЕ БОЛЕЕ 30°С В ЧАС, А СНИЖЕНИЕ ТЕМПЕРА
ТУРЫ В ПРОПАРОЧНОЙ КАМЕРЕ -СО СКОРОСТЬЮ НЕ БОЛЕВ
25°С в ЧАС.

и н в .  л л и з ю
у  г

Технические требования к изготовлению
СВОРНЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ИЗДЕЛИЙ,

Лист
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1.10 Для АРМИРОВАНИЯ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ИЗДЕЛИИ ДОЛЖНА ПРИМЕ- 
ПРИМЕНЯТЬСЯ СТАЛЬ МАРОК, УКАЗАННЫХ НА ЧЕРТЕЖАХ ИЗДЕЛИЙ.

Все ж ел езо бето н н ы е  и з д е л и я , изготовленны е  заводами 
(полигонами) ж елезобетонных ко н с трук ц и й  должны  им еть

МАРКИРОВКУ.

г. М е т о д ы  к о н т р о л я .

и  Ко н тро л ь  качества  сворных ж елезоббтонны  и зд ел и й  о с у
щ ествляется  в соответствии с НОРМАМИ ГЛАВЫ СНИП Ж-16-80 
ГОСТ V3015-T5 и т р е б о в а н и я м и  н а с т о я щ и х  т е х н и ч е с к и х  
у с л о в и й .

г.г. Контроль качества железобетонных сборных издели 
должен осуществляться производственно техническим
ПЕРСОНАЛОМ ЗАВОДА (ПОЛИГОНА), ЗАВОДСКОЙ ЛАБОРАТОРИЕЙ.

Ре з у л ь т а т ы  контроля заносятся  в специальны е

ЖУРНАЛЫ.

г.з Ко н тро л ь  прочности улож енного  бето на  п р о и з в о д и т с я

п у т е м  испытаний  на с ж а т и е  сери и  о б разц о в , изготовлен
ных ИЗ РАБОЧЕЙ БЕТОННОЙ СМЕСИ . ИЗГОТОВЛЕНИЕ И ИСПЫТАНИЕ 
ОБРАЗЦОВ о сущ ествляется  в  соответствии  С ГОСТ 10180-78 и 
гост 18105.0 "80.

г.5 М инимальная прочность бетона железобетонных
изделий КО ВРЕМЕНИ подачи на скла в процентах 
QT проектной прочности должна быть

- в летних условиях -70е/*
- в зи м н и х  у словиях  - 8 0 е/*

При  отпуске изделии с прочностью бетона ниже его
ПРОЕКТНОЙ МАРКИ ИЗГОТОВИТЕЛЬ ОБЯЗАН ГАРАНТИРОВАТЬ, ЧТО 
ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА ДОСТИГНЕТ ПРОЕКТНОЙ МАРКИ В ВОЗРАСТЕ 
28 СУТОК СО ДНЯ ИЗГОТОВАЕНИЯ ИЗДЕЛИЙ.

з. Т р а н с п о р т и р о в а н и е  и  х р а н е н и е

3.1

=

Ж ел езо б ето н н ы е  изделия  при складировании  должны
РАЗМЕЩАТЬСЯ НА РОВНОЙ ПЛОЩАДКЕ, ИМЕЮЩЕЙ УДОБНЫЕ ПОДЪЕЗД
НЫЕ ПУТИ ДЛЯ КРАНОВ И ТРАНСПОРТНЫХ СРЕДСТВ НЕОБХОДИМОЙ 

ГРУЗОПОДЪЕМНОСТИ.
При складировании и транспортировке железобетонные

ИЗДЕЛИЯ ДОЛЖНЫ УКЛАДЫВАТЬСЯ НА ДЕРЕВЯННЫЕ ПОДКЛАДКИ 

ИЗ БРУСЬЕВ, РАСПОЛОГАЕМЫЕ ПОД СТРОПОВОЧНЫМИ ПЕТЛЯМИ.

_̂_______ ________

И Н 8 .  J / s - 1 5 1 0

Технические требования  к изготовлению  
сворных ж ел езо бето н н ы х  изделий

Лист
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з.г Т ранспортирование  ж е л е з о б е т о н н ы х  изделии  должно

ПРОИЗВОДИТЬСЯ НА ТРАНСПОРТНЫХ СРЕДСТВАХ, ОБОРУДОВАННЫХ 
СПЕЦИАЛЬНЫМИ ПОДКЛАДКАМИ, ПРОКЛАДКАМИ И ПРИСПОСОБЛЕ
НИЯМИ ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ.

3.3 По грузк а  и ра згрузк а  ж елезобетонны х  изделии должны 
произвоаиться  только за мо нтаж ны е  (строповочные) петаи.

з.ч. Же л езо б ето н н ы е  изделия  погруж енны е  на транспортные

СРЕДСТВА, ДОЛЖНЫ БЫТЬ УСТОЙЧИВЫ, НАДЕЖНО ЗАКРЕПЛЕНЫ ОТ 

ВОЗДЕЙСТВИЯ ВЕТРОВЫХ, ДИНАМИЧЕСКИХ И ЦЕНТРОБЕЖНЫХ НА
ГРУЗОК И ДОЛЖНЫ ОБЕСПЕЧИВАТЬ.

oi) УСТАНОВЛЕННЫЕ ТРАНСПОРТНЫЕ ГАБАРИТЫ'.

б) РАВНОМЕРНУЮ ПЕРЕДАЧУ НАГРУЗКИ НА РЕССОРЫ И 
ПЛОТНОЕ ПРИЛЕГАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ К ПОДКЛАДКАМ И 
ПРОКЛАДКАМ*,

6) СВОБОДНОЕ ПРОХОЖДЕНИЕ ТРАНСПОРТНЫХ ЕДИНИЦ НА 
КРИВЫХ УЧАСТКАХ ПУТИ.

По грузка  на ж елезн о д о ро ж н ы й  подвижной состав в ы 
полняется ПО ТЕХНИЧЕСКИМ УСЛОВИЯМ МЛ С.

3.3 Ра з г р у з к а  и складирование железобетонных изделии  
должны производиться с соблю дением  норм  СНИП Ш-18'30
И НАСТОЯЩИХ ТЕХНИЧЕСКИХ ТРЕБОВАНИИ.

ЗБ При складировании ж елезобетонных и зд ел и й  и х ра н е н и и  
их на с к л а д е  в ш т а б е л я х  т р е б у е т с я  соблю дать с л ед ую 
щ ие у с л о в и я  :

а) в  к а ж д о м  ш т а б е л е  должны  находиться изделия 
только одной м арки *,

S) МЕЖДУ ЯРУСАМИ ИЗДЕЛИЙ В ШТАБЕЛЕ ДОЛЖНЫ БЫТЬ 
УЛОЖЕНЫ ДЕРЕВЯННЫЕ ПРОКЛАДКИ ВЫСОТА (ТОЛЩИНА)
про кладо к  9.0 см. Ш и ри н а  п р о к л а д к и .

И Н В .-Л Г®  1 5 1 Q
/ 2

Технические требования к изготовлению 

Сборных железобетонных изделий
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ДОЛЖНА БЫТЬ ПОДОБРАНА ТАКИМ ОБРАЗОМ ЧТОБЫ 
ДАВЛЕНИЕ НА ПРОКЛАДКУ НЕ ПРЕВЫШАЛО 18*г7смг 
ЕСЛИ КОНЦЫ ПРОКЛАДКИ НБ ВЫСТУПАЮТ ЗА ПРЕДЕЛЫ 
ИЗДЕЛИЯ, И ЗОКГ/СМ* ЕСЛИ КОНЦЫ ПРОКЛАДКИ ВЫСТУПА' 
ЮТ ЗА ПРЕДЕЛЫ ИЗДЕЛИЯ НА ШСМ И БОЛЕЕ, По 
ВЕРТИКАЛИ ПРОКЛАДКИ ДОЛЖНЫ РАСПОЛАГАТЬСЯ СТРОГО 
ОДНА н а л  д р у г о й ;

Ы ВЫСОТА ШТАБЕЛЯ ДОЛЖНА БЫТЬ НЕ БОЛЕЕ 2М*,
Г) ШТАБЕЛИ ИЗДЕЛИЙ- ДОЛЖНЫ ОПИРАТЬСЯ НА ДЕРЕВЯННЫЕ 

ПОДКЛАДКИ, ИСКЛЮЧАЮЩИЕ ОПИРАНИЕ ИЗДЕЛИЙ: НА ГРУНТ,
Д) МЕЖДУ ШТАБЕЛЯМИ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ОСТАВЛЕНЫ ПРОХОДЫ 

ШИРИНОЙ НЕ МЕНЕЕ 10РЦ А В  НЕОБХОДИМЫХ СЛУЧАЯХ- 
ПРОЕЗДЫ: ДЛЯ ПОГРУЗКИ ИЗДЕЛИЙ НА АВТОМАШИНЫ; 

е) ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ ИЗДЕЛИЯ ДОЛЖНЫ БЫТЬ УЛОЖЕНЫ ТАКИМ 
0БРА30Р», ЧТ06Ы МАРКИРОВКА НА* ИЗДЕЛИЯХ МОГЛА БЫТЬ 
ПРОЧИТАНА.

Ъл. Каждая?: партия: изделий, поставляемая заводшут-изготовителем, 
ДОЛЖНА СОПРОВОЖДАТЬСЯ ПАСПОРТОМ; с указанием  ;ф НАИМЕНОВАНИЕ ЗАВОДА;-ИЗГОТОВИТЕЛЯ И ЕГО АДРЕС; 

б| HttMEf* ПАРТИИ ИЗ ДЕЛИ И ;
№ДАТЬШ ИЗГОТОВЛЕНИИ ИЗДЕЛИЙ ;
Tf МАРОК ИЗДЕЛИЙ;. .
д) количество изделий па видам,

4. Га ра н ти и  постАвицик*.

4.1 Завод-изготовитель* гарантируем соответствие изготовленной
П РОДУКЦИЙ ТРЕБОВАНИЯМ СН К ГГ ПРОЕКТА Я  НАСТОЯЩИХ ТЕХНИ
ЧЕСКИ^ ТРЕБОВАНИЙ ПР№ СОБЛЮДЕНИЙ ПОТРЕБИТЕЛЕМ УСЛОВИЙ 
ЭКСПЛУАТАЦИЙ (ПРИМЕНЕНИЯ) , ТРАНСПОРТИРОВАНИЯ № ХРАНЕНИЯ 
УСТАНОВЛЕННЫХ ДЕЙСТВУЮЩИМИ1 НОРМАТИВНЫМИ ДОКУМЕНТАМИ.

Л Указание по производству работ.
5А А л9* ИСКЛЮЧЕНИЯ ПОПАДАНИЯ ВоДЫ ВНУТРЬ КоЛоНН Все 

ЦЕНТРАЛЬНОЕ ОТВЕРСТИЯ Ь оголовПСАх &С£Г* кЪАоНК ЗАБИТЬ 
ВЕТоноИ йИэ д о  у с т а н о в к и  ъ  п р о е к т н о е  положение.
Де д  и СНЕГ УДАЛИТЬ ИЗ Полостей колони.

ИНВ. J/2 1310

Технические требования к изготовлению

СБОРНЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ИЗДЕЛИЙ
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Ц
Т ехнические требо ван и я

и .  Ар м а ту р н ы е  и закл адн ы е  и зд е л и я  долж ны  изготов
ляться В СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ СЛЕДУЮЩИХ 
д о к у м е н т о в  :

— ГОСТ Г0Ш-7Б АРМАТУРНЫЕ и зд ел и я  и за к л а д н ы е  д е т а л и

— сварны е  д л я  ж елезобетонны х  конструкций 
ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ И МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ*

— ГОСТ 14098И6& СОЕДИНЕНИЯ СВАРНЫЕ АРМАТУРЫ 
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ИЗДЕЛИЙ И КОНСТРУКЦИЙ. КОНТАКТНАЯ
и ванная  сварка . Основные типы я конструктивные
ЭЛЕМЕНТЫ

— С№ 39Х-Ш . Инструкция па сварке соединений 
арм атуры  иг закладных деталей железобетонных 
конструкций

1.2. Соединение элементов закладные изделий производить
В СООТВЕТСТВИИ̂  С ЧЕРТЕЖАМИ? ЭЛЕКТРОДУ Г0В0Й СВАРКОЙ ЭЛЕК
ТРОДАМИ тишг Ъ-ЬЩ  диам втрш и  2 - 1 н и ,  или полуавто
матической сваркой. Качеством должна СООТВЕТСТВОВАТЬ 
требованиям;: ГОСТ 10922-45.

13. При в а рк а  стерж ней  я  прокатной стали производить 
В ТАВР ПОД слоем: фЛЮСА.

1.ц. Толщину сварны х  швов приняты па наим еньш ей
ТОЛЩИНЕ СВАРИВАЕМЫХ Э Л ЕМ ЕН ТО В . ПЕРЕЖОГ МЕТАЛЛА 
НЕ ДОПУСКАЕТСЯ. В С Е  НАПЛЫВЫ Н НАБРЫЗГИ НА ЛИЦЕВОЙ 
СТОРОНЕ ИЗДЕЛИЙ ДОЛЖНЫ, БЫ ТЬ УДАЛЕНЫ.

4.5 Для ИЗГОТОВЛЕНИЯ ЗАКЛАДНЫХ? ИЗДЕЛИЙ ПРИНЯТ п р о к а т  
ив СТАЛЯ В стЗ  кп2 па ГОСТ 380 -71.

1.6 Пространственны» каркасы? собираются из плоских
ПУТЕМ ЗЛЕКТРОДУГОВОЙ СВАРКИ КРАЙНИХ ПРОДОЛЬНЫХ 
стерж ней

При  сборке вертикальные стержни пространственных:
КАРКАСОШ ДОЛЖНЫ РАСПОЛАГАТЬСЯ ВНУТРИ КОНТУРА СЕТОК 
ПОПЕРЕЧНОГО АРМИРОВАНИЯ СТАКАНОВ? (рУНДАМЕНТБВ 

ВСЕ СЕТКИ ПОПЕРЕЧНОГО? АРМИРОВАНИЯ с о е д и н я ю т с я  с  
ПРОСТРАНСТВЕННЫМИ КАРКАСАМИ ВЯЗАЛЬНОЙ ПРОВОЛОКОЙ

1.7 Плоские сетки # свариваю тся во  всех  точках п ере
сечения стержней контактной сваркой .

1 .8 Транспортировка и
ОБЕСПЕЧИТЬ СОХРАННОСТЬ 
И ЗАГРЯЗНЕНИЯ

хранение изделии должны
а т  МЕХАНИЧЕСКИХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

ИНВ. лг« -ijyio.

т п  5 0 1 - 7 - 6 . 8 7

Технические  требования
СТАДИЯ ПАССА Масштаб

К ИЗГОТОВЛЕНИЮ а р м а 

т у р н ы х  И ЗАКЛАДНЫХ 

ИЗДЕЛИЙ.

Р.П.

ЛИСТ 1 I листов

Мосгипротранс

т
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.До к у м е н т а ц и я

- Т Т 1 ,  - Т Т 2 Технические требования

—
Сборочные единицы.

1 к ж и  - в Каркас  к ш 1 25. 68 кг

2 КЖИ - 5 СЕТКА С1 1 21. 82 кг

3 К Ж И  - 6 С Е Т К А  с  2 т 8.2ЧКГ

Ч КЖИ -1? Петля подъемная ч 5.21кг

5 О Т Д Е Л Ь Н Ы Е  С Т Е Р Ж Н И
Ф в а т  гост ъч 81-02 е*иоо 1 4 0.25КГ

5 Ф 6 А 1  " г о с т  5 Ш - 8 2  е Ч 1 5 Т > 6 0.26кг

М а т е р и а л ы

Бетон BIS; р ?5 2.06 м з

I. Бл оки ПРИМЕНЯЕМЫЕ В УСЛОВИЯХ ВОЗДЕЙСТВИЯ АГРЕССИВНЫХ 
ГРУНТОВЫХ ВОД, ДОЛЖНЫ ИЗГОТОВЛЯТЬСЯ С ПРИМЕНЕНИЕМ СПЕЦИАЛЬНЫХ 
ЦЕМЕНТОВ, НАЗНАЧАЕМЫХ ПРИ ПРИВЯЗКЕ ПРОЕКТА.

1. БЛОКИ ЗАПРОЕКТИРОВАНЫ ДЛЯ ГРУНТОВ С НОРМАТИВНЫМ ДАВЛЕНИЕМ 
на грант 18 к г / с м  г

з М о н таж н ы е  п етл и  д о л ж н ы  заводиться за стержни сетки  С1 и
ПРИВАРИВАТЬСЯ К НИМ.

Ведомость деталей

4. Се т к и  CZ поперечного арм иро вания  с такан а  ро стверка  п р и в я з ы 

ваю тся  к пространственн ом у  к а р к а с у  КГИ вязальной  п ро во 
ло ко й . При с бо рке  в е р т и к а л ь н ы е  с т е р ж н и  п р о с тра н с тв ен н о го  
к а р к а с а  до лж н ы  распо лагаться  в н у т р и  ко нтура  сеток попереч
ного арм и ро в а н и я .

Нач.а рх .м . Самсонова

Га. спец. М а й к о в  ^ S 6
Норм.конт Литвино ва

Гл.АРХ.ПР. Иза кс о н  ,

Га.ИНЖПР Локшин
Проверил Локшин _
Проектир Гр я з н о в а 1̂

И Н В .Л Г ®  ^ Ю / г

ТП 5 0 1 - 7 - 6 .  8 7 -  К Ж И

ФУНДАМЕНТ ф -1 р.п 5.15т

Лист | Листов

М О С Г И П Р О Т Р А Н С

КОПИРОВАЛ: ф. АЗ



Иж
Ып̂

».
 

1 П
ор

ис
ь 
и 

Д.
ТА

 
JM

no
gf
lH 

ПР
ОЕ

КТ
 
50

1~
7~

б.
 6

7 
Л Л

ЬВ
ОМ

 I

з-з

0099

7

<
I

<
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Приме
ЧАНИЕ

ДОКУМЕНТАЦИЯ

- Т П , -  ТТ2 Технические требования

Сварочные единицы

\ КЖИ н з Каркас к р б { 175,9 кг

г КЖИ -  18 Закладное изделие м н 5 1 353 окг

Материалы

Б етон ъгъ\ f  тб о.тз М 3

i. Стойка  запроектирована в соответствии  с гост 2344-4--13
г. Риски НЕСМЫВАЕМОЙ КРАСКОЙ НАНЕСТИ ПРОТИВ ЛЮБОЙ ПАРЫ СТЕРЖНЕЙ 

ИА ЗАКЛАДНОМ ИЗДЕЛИИ МН5.

И Н В .  J^a / 1 5 1 0

Н а ч . а и ш Са м с о н о в а

Га . с п е ц М а й к о в

Н о р м ,  к о н т р Л и т в и н о в а ' Д Ы п у
Гл . а р х . п р И з а к с о н  « ,
Г А .И Н М .П Р . Локшин
П р о в е р . Локшин
П р о е к т и р . Г р я з н о в а

ТП 50I-7-6. 67- КЖ И

СТОЙКА ЦЕНТРИФУГИРОВАН
НАЯ.

К1

Н Ш 3 1 Щ 2 Н 2 3 1 В Ш Ш Ш

РП. I.80T

Л и с т  |  Л  и с т о в

МОСГИПРОТРАНС

К О П И Р О В А Л : ф .  АЗ
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Д о к у м е н т а ц и я

- Т Т 1  ,  - Т Т 2 Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

1 К Ж И  - f f К а р к а с  к р 4 2 38,5®  кт

г К Ж И  - 1 2 К АР К АС  К Р 5 1 2 ^  83кг

3 к ж и  - 14 За к л а д н о е  и з д е л и е  М Н1 г 5 .0 1к г

н К Ж И  -  16 ---- „ ------  мн$ 1 53,23 w
5 отдельные стермии 

Ф22АЛГ ГОСТ 5781-82 е= 270 2 0.81кг

в 0 I Q A I  ГОСТ 5 78 1*8 2 е*2?0 т а 11к г
3 Ф Ю  A I  ГОСТ 5781-82* е»А80 г 0.30 КГ

М А Т Е Р И А Л Ы----- и ------
Б е т о н  b i s ,  F 7 5 1.12 мз

В едомость деталей

Поз Э с к и з

1
_ а о

100 1 1100

/
Нач. арх.и . С а м с о н о в а

Гл . спец, М а й к о в
НОРН. КОНГА Литвинову " 7~

ТЛ-АРХ. ПР. И з а к с о н

ГЛ.ИНИ1ПР. Локшин
Проверил Локшин ^
ПРОЕКТИР. Гр я з н о в а

и н в .  j v f M s - iO /

т п  5 0 1 - 7 - 6 .  8 7  -  КЖ И

2

СТАДИИ МАССА МАСШТАБ

И Г Е А Ь  Р - 1 Р.П. tBOT

Л ист 3 1 Л и с т о в

М о с г и п р о т р а н с

O 'КОПИРОВАЛ: <"7̂о. ip. АЗ
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Прим е
чание

А  0КНМБНТА11ИЯ

-ТТ1, -TT2 Технические требования

Сборочные единицы

1 к ж и  - 9 Каркас  к р 2 2 64.31кг

г К Ж И  - 1 0 КАРКАС КР 3 1 36,Но КГ

3 кж и  - \ч Закладное изделие МН1 4 5.07 кг

Ц КЖИ - I f ----- « ---------- МН2 1 51.93 кг

5
Отдельные стержни
Ф 22 Ш  ГОСТ5781-82 Е* 270 г 0.81 кг

6 фШАХ ГОСТ 5781-82 е*270 44 0.17 кг

•? Ф 10Л1 ГОСТ 5781- 82 е = 480 2 0.30 кг

М а т е р и а л ы

Б етон B is , F75 0.64 М3

Ведомасть детален

Поз Эскиз

Т 100 Г )юо

ИНВ..ЛГ« 4540/

ТП 501-7-6, 87- КЖИ

Ригель Р-2
Ст а д и я М а с с а М а с ш т а б

НаИ-АРХ.М Самсонова д а н ? ,
Р.П. 2 Я тГа. спек Майков

Hopm.kihtp Литвинова
Ol.APX.nP. Изаксон г--- Л и с т  4 | л и с т а в
Гл.инж.пр. Локшин

М о с г и п р о т ра н сПPOPEРИА. Локшин
Проектир Грязнова 1— '

КМИРОААЛ: df®~> ф. АЗ
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сооез Обозначение Наименование КОЛ Пр и м е

ч а н и е

Л е т а л и

1 фШАШ ГОСТ 5781-82 В-2750 И 1.70 КГ

2 фбАТ ГОСТ 5781-82 вН150 12 0.26 кг

Нач.арх*! Самсонова

Га. спек- М а й к о в  ^

Нормкшпг Литвинова"' 7
Гд.АРХ-ПР- Изаксон

ГА-ИЮН-ПР Локшин _ i
Проверил Локшин ^

Проектир П-язновд

ИНВ. J^ 1310

Т П  5 0 1 - 7 - в .  а 7 -  К Ж И
bW.f.V.ll ГиМПУШ

Сетка арматурная 

Ci
Р.П 12{.82кг|

Лист 5| Аистов “ 

МОСГИПРОТРАНС

KontmtAA-' 4>. АН.
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Обозначение Наименование КОЛ.
Приме
чание

Детали

i 022  АЖ ГОСТ 578И2 С» 4400 г 13.П кг

г ф 12 АХ ГОСТ 5781-82 6* 4440 1 3.34 КГ

3 Ф 10 А I  ГОСТ 5781-82 1- 330-5М го 0.24-035 КГ

Соединение стержней производить при помощи 
контактной точечной сварки .

а
Н а ч .  а р х . м Самсоиввл

Гл . с п е ц . М а й к о в  ^ "̂7
Н о р м ,  к о н т р Литвинова и г
Гл.арх. ПР Изаксон

г л . и н ж . п р Локшин
Проверил Локшин 'п
П р о е к т и р . Грязно ва  Я

Т П  5 0 1 - 7 - 6 . 8 7 - к Ж И

Каркас кр-3

[£Ш23! Ш291ВШЭШИ

р.п. зб.Ю

Аист щ  | А и с то в

М осгипротранс

КОПИРОВАЛ: к М < Э « Р - А Л
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1
I О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е КОЛ. П р и м е 

ч а н и е

Л Е Т А Л И
1 ф г о  А Ш  ГОСТ 5 78 1-8 2  0-3200 2 7 .9 0  к г

2 Ф 12 A I  ГОСТ 5 78 1-8 2  е=32Ч0 1 2 .8 8  К Г

3 0 ю  а х  гост 5781 -82 е^зз^зо 14 0.18-ОЯ? кг

С о е д и н е н и е  с т е р ж н е й  п р о и з в о д и т ь  п р и  п о м о щ и  к о н т а к т н о й  
т о ч е ч н о й  с в а р к и .

НДЧ-АРХ.М. Самсонова

Гл.спец. Майков ^
НвРИ-КОНТГ- Литвинова V
Га.арх. пр.
A uiiyi ив

И з а к с о н

А МИНИНАIA.Hnitl.nF.

Проверка

ЛОКШИН_-

Локшин""
Проектир ГРЯЗНОВА^ V-
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Обозначение Наименование К О Л
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Д етали

1 ф 22 АДГ ГОСТ 578М2 В=6550 д <955 кг

2 . ф  5BI ГОСТ 6727-80 ВДВ? - <9.50кГоо

Арм атзры  закладной детали МН5 приварить 

к рабочей арматзре стойки hiu еш=20О

И И В. >Гв<ЗЮ
__ 1 ■-------------
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Обозначение Наименование кол П Р И М Е 
ЧАНИЕ

1 010 АШ, ГОСТ 5781-82, е * 128D 2 0.8кг

2 0  ЧВ1 ГОСТ 6727-80, е -230 5 0.01кг

3
70x8 госТ юз-ть е * 250 

ГО С Т -380-74 » е СЗи 1 1.3 КГ

1. Поз. -1 ПРИВАРИТЬ К ПОЗ. 3 ВТАВР

И Н В. t f e j Z A  О

Т П  5 0 1 - 7 - 6 . 8 7 -  КЖИ

Н а ц .  А Р Х .М . С а м с о н о в а /
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Обозначение Н аименование кол
Приме

ч а н и е

Ф4 В1, ГОСТ 6727-80, е й  ООО 0 .1 к г

Ф*В1, гост 6727~до, е н зО 0,02 к г

Н А Ч .А Р Х .М - С а м с о н о в а

.  Г а .  с п е й . М а й к о в ^ 7
Н . к о н т р . Л и т в и н о в а /
Гл . а р х . п к И з а к с о н ‘" Ч
Г Л .И Н Ж .П Р Лакшин ■X**]
П р о в е р . Локшин

■ 1 Я м м Е ш ш в ш ю а а
— —Г “
г

ИНв.ЛГ* 13-10/

ТП 5 0 1 - 7 - 6 .  8 7 -  К Ж И
Ст а д и я М а с с а М А С Ш Т А Б

Сетка сз РП 0.05 кг
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