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Об.4.03.01.34 Монтаж сборных фундаментов-оболочек. 5

06.7 .01.07.31 Устройство фундаментов унифицмрованной типовой секции административно-бытового
назначения промышленного предприятия серин 4I6-0-I, 10

06.7.01.07.32 Монтаж сборных железобетонных конструкций унифицированной типовой секции
административно-бытового нааначения промышленного предприятия серии 4I6-0-I. 17

7.02.01,22 Монтаж металлических связей по колоннам,в зданиях высотой до 15 м
стреловыми кранами. ЪЪ

06.7.01.05.31 Монтаж покрытия бесчердачных отапливаемых промвданий.

06.7.01.06.09 Монтаж стеновых панелей башенными кранами. 5 5

06.7.01.06.10 Монтаж стеновых панелей стреловыми кранами. £2

Об,7 ,ОХ.Оь.22 Монтах наружных стеновых ограждений. 69

06.7.03.03.10 Устройство перегородок из профильного стекла. 51

Об.7.01.Об.19 Молтаж сборно-разборных перегородок из армоцементных панелей.



ТИПОВАЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА

Монтаж сборно-разборяых перегородок жж армо- 
цементных панелей х промышленных зданиях

07. /&■ 0 3  
06 .7 .01 .06 .19

I.ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Типовая технологическая карта применяется при проектирования 

органиаации л производстве работ при монтаже сборио-рааборных пере­

городок одноэтажного промышленного адаиия в летний период.

В основ; разработки типовой технологической карты положен монтаж 

оборно-рааборных перегородок ив укрупненных блоков армоцементиых 

панелей серии КП-201 унифицированной типовой секции одноэтажного 

промышленного адаиия серии 5 I I -7 .

Монтаж сборно-равборных перегородок ив укрупненных блоков вы­

полняется бригадой в количестве 18 челочек о помощью гуоеничяого 

крана МКГ-16 в течение 5.97 дня при работе в две сиены.

Привязка типовой технологической карги к местным усл ови и  строи­

тельства е включается в уточнении обьэмов работ, о ре до тв механизации к 

потребности в материальных ресурсах, а  также графической схемы ор­

ганизации процеооа.
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2 .ТЕШКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ СТРОИТЕЛЬНОГО 

П Р О Ц Е С С А

_ Монти
Трудоемкость на весь объем работ в чел .-днях ЗА

Трудоемкость на I  и2 сборно-равборных перегородок 
в чел.-дкях 0.01

Выработка на одного рабочего в смену в м2 
оборно-рааборных перегородок 66.55

Затраты ыаоино-сыен монтажного крана на весь
объем работ в чел.-днях 11.95

Расход электроэнергии на весь объем работ в хвт-час б

8 .ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ СТРОИТЕЛЬНОГО 
П Р О Ц Е С С А

3 .1 .До начала монтажа сборно-раеборных перегородок из укруп­

ненных блоков армоцементных панелей должны быть выполнены сле­

дующие работы:

а )  устройотво временных автомобильных дорог;

б ) доставка в вону монтажа гусеничного крана,монтажных приспо­

соблений .инвентаря, стенда укрупнительной сборки;

в)выполнены сети временного освещения строительной площадки 

и рабочих мест;

г )  аавевеиы и складированы в зона действия монтажного крана 

у крушенные блоки из армоцеыентяых панелей;

д )  смонтированы желеаобетонные стропильные фермы до осям " I " ,  

»2,,, ,,8,,t ,,A,,, ,,5,V ,6 ,,, ,,7" и плиты покрытия в рядах "А-Д" я осях 

"I-A ", в рядах "В-Д" в осях "А-?";

е )  на верхнем пояса ферм и в швах плит омонхированы хомуты и 

внутренний направляющий уголок крапления сборно-разборных перего­

родок;
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| ) 1ыподн«на бетонная подготовка под армоцеменхные блоки;

3 .2 .  Монтах сборных армоцекенхных перегородок ведется отдельными 

укрупненными блоками«состоящими из 3-х панелей совмещенным методом.

3 .3 .  Укрупиительная сборка панелей производится на стенде. До 

начала монтажа три панели поочередно укладываются с помощью гусе» 

яичного крана МКГ-16 в кондуктор, между собой панели свариваются 

аде кт роду голой сваркой по закладным деталям электродами Э-42 высотой 

■во б мм.

З Л  .Монтаж оборно-рааборных перегородок производится гусеничным 

краном МКГ-16.

Кран двигаяоь вдоль оси ^"« в атем  вдоль ряда "В" и оои "7м последо­

вательно монтирует армоцеменхные блоки поштучно.

Закрепление и сварка блоков производится с площадки выдвижных под- 

моотей ^монтированных на автопогрузчике.

3 .5 .  Строповку элементов производить так,чтобы они подавались к 

месту установки в положении,максимально близком к проектному.

3 .6 .  Строповка укрупненных блоков вместе с кондуктором производит­

ся четырехветэевым стропом грузоподъемностью 5 т .  До проектного за ­

крепления укрупненных блоков производится инструментальная проверка 

положения блоков относительно осей и рядов здания с помощью отвеса

и нивелира.

3 .7 .3ачекан ка и расшивка швов производится после выверки о гве - 

оом и нивелиром правильности установки армоцементных блоков,прием­

ки оварных соединений и выполнении антикоррозийной защиты металличес­

ких деталей .

2
3 .8 .  Транспортирование контейнеров о панелями перегородок к 

месту ухрупнительной оборки производить полуприцепом -  иотадловозом 

грузоподъемностью 12 т .

3 .9 .  Качество монтажа оборно-рааборных перегородок из укрупнен­

ных армоцементных блоков определяется соблюдениями СНиП Ш-В.Э*62.

З.Ю.Элементы и конструкции во время перемещения удерживаются 

от раскачивания и вращения оттяжками на пенькового каната d * 25км

Допускаемые отклонения от проектного положения

Таблица I

* Допускаемые откло­
нение кование отклонений : нения в мм

Смещение осей панелей-перегородок в
нижнем сечении относительно разбивочных осой + 5

Отклонение плоокоотей панелей перегородок
от вертикали ( в верхнем сечении) + 5

4 .ОРГАНИЗАЦИЯ И МЕТОДЫ ТРУДА РАБОЧИХ

Таблица 2

Соотав бригады по профессиям и распределение работы между 

звеньями при укрупнении армоцементных панелей в блоки и монтаж

сборно-разборных перегородок из укрупненных блоков

: Состав звена по профессии iSS iiw 0 - Перечень
звеньев ; : работ

1-2 Монтажники-конструкций Ч c d o p S a ^ S e -
ментных панелей 
в блоки,монтаж 
сборно-разборных 
перегородок из 
укрупненных ао- 
моцементных бло- 
ков,сварка вты­
ков, приварка де­
талей крепления, 
установка болтов
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Продолжение табл .2
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И* : Состав 8>ана по 
звеньев - профессии

; Коли- ! 
;чество ; 
; человек;

Перечень
работ

3-4 Монтажник конструкций 2 Зачекапка швов

5-6 Машинист гусеничного 
автокрана НКГ-16 I Обслуживание гу­

сеничного крана

7-8 Машинист автомобильного 
крана К-64 I

Обслуживание автомо­
бильного крана

m i Машинист выдвижных подмостей I Обслуживание
автопогрузчика

Укрупнение армоценентншс панелей в блоки и ион так сборно-раз- 

борных перегородок на укрупненных блоков выполняется бригадой,со­

стоящей иа 2 -х  авеньев монтажников конструкций. Звено № I  работает 

в I  смену, авено Ш 2 -  во П смену.

Звено монтажников конструкций состоит иа 4 -х  человек.

Монтажник конструкций 5 реар. (звеньевой) -  £ чел . (MI)

Монтажник конструкций 4 раар . имевший права сварщика -  Хчел.

( * ) .
Монтажник конструкций 3 раар . -  I  ч ел . (ИЗ)

Монтажник конструкций 2 раар . -  I  ч ел . (U4)

Монтажный край обслуживает машинист 6 раар . (K I ) .

При укрупнении ариоцеиентных панелей в блоки монтажники кон­

струкций (M l) и (М2) подготавливай стенд у кру гадательной сборки, 

необходимый инвентарь и инструмент,осматривают арыоцеиентныв пане­

ли и о помощью машиниста гусеничного крана (K I) устанавливают на 

отаид поворотный кондуктор. Монтажники (МЗ)(М4) стропят траверсой 

армоцементниепанели аа потайные гайки и с поыощью гусеничного кра­

на укладывают три панели поочередно в поворотный кондуктор,очищают 

аакладные элементы панелей от ржавчины, а монтажник (М2) сваривает 

и х . Цооде стыковки панелей между собой готовый укрупненный блок

-- ------- и
вместе о кондуктором подается гусеничным краном МКГ-16 к  месту 

монтажа.

Монтажники (U I) и (М2) приступают х подготовке следующих панелей 

дня сборки. По окончанию работ по укрупнительной оборке монтажники 

приступают к монтажу сборно-разборных перегородок.

Монтажник конструкций (U4) осматривает у стенда арыоцеыентный блох, 

поворотный кондуктор,проверяет маркировку«размеры и наличие закладных 

деталей и по мере надобности очищает их щеткой, наносит риски на гра­

ни блока и четырехвехвевым стропом грузоподъемностью 5 т стропит 

кондуктор о блоком. По команде звеньевого (MI) машинист крана ( Н )  

натягивает стропы и поднимает кондуктор о армоцементяым блоком на 

20-30  ом. Убедившись в надежности строповки монтажник (MI) дает 

сигнал машинисту крана (K I) о подаче блока к месту монтажа.

Монтажники (М3) и (М4) стоя на выдвижных подмостях автопогрузчика 

принимают блок и направляют его  в обрамление направляющего уголка, 

заранее приваренного к хомутам пояса фермы иди к плитам.

Убедившись в правильности установки блока монтажники (М3) м(М4) 

освобождают блок от кондуктора с помощью крана и подают кондуктор 

на стенд у круш и те льной оборки. Монтажники (М3) и (М4) стоя на пло­

щадке выдвижных подмостей прихватывают адектрооваркой второй уголок 

м фиксируют положение укрупненных блоков о помощью болтов,уотамажш - 

ааемых в направляющие уголки,после чего монтажники освобождают пло­

щадку выдвижных подмостей. Монтажник (М2) после монтажа блоков стоя 

на площадке выдвижных подмостей,окончательно приваривает второй на­

правляющий уголок к узлу крепления,затем сваривает блоки между собой 

но высоте,по закладным деталям с помощью арматурных коротышей,кото­

рые закладываются ж швы моиду блоками. По окончанию сварки блоков 

монтажник (М2) зачищает поверхности швов«переходит к следующему блоку 

и перемещает сварочный аппарат по мере надобности.

Зачеканну и расшивку вертикальных швов ариоцеиентных блоков выпол­

няет звено ионтажииков,состоящее из 2 человек:
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U onasK M i конструкций 4 pa»p. (звеньевой) -  I  чел . (M5) 

Монтажник коиотружцмй 4 p a sp . -  I  чал . (Мб)

Монтажники отоя ва площадка выдвижных подноотай наносят готовый 

цементный раствор кельмой в ивы между панелями,после чего раевваают 

швы раовхвхой. Раствор подается к месту работы иовтахным кравом К-^64, 

Монтажный кран оболухивает машинист 5 paap . (К 2 ). Выдвижные подмости 

на автопогруачвке оболухивает машинист 5 раар . (К З).

4 .2 .Указания по технике безопасности.

При монтаже сборных армоцементных конструкций необходимо выпол­

нять правила по технике безопасности (СНиП Ш-А.1 1 -7 0 ).правила устрой­

ства  и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов,обратив особое 

внимание на оледуодее:

а )  до начала работ рабочие н инженерно-технические работники 

должны знакомиться с проектом производства работ и настоящими ука­

заниями;

б ) между штабелями должны быть предусмотрены проходы шириной 

не менее I  м;

в )  включение любого механизма машинистом производится только 

по команде бригадира или специально назначенного такелажника;

г )  кран перед пуском в эксплуатацию и а дальнейшем через каждые 

12 месяцев должен проходить техническое освидетельствование инже­

нерно- техническими работниками.ответственными з а  иоправное ооохоя- 

ние крана;

д )  оъеиные грузозахватные приспособления (стропы и т .п . )  после изго­

товления и каждого ремонта должны подвергаться осмотру и испытанию 

нагрузкой , в 1 .25  раза  превышающей их номинальную грузоподъемность,

с длительностью выдержки 10 мин. В процессе эксплуатации стропы и 

тара должны подвергаться периодическому осмотру лицом,ответственным

И
за  ах исправное состояние в срокя,установленные владельцем,во не 

реже,чем черев каждые 10 дней;

е Запрещ ается находиться под блоком подвевенным к крюку кра­

на,оттягивать его  во время перемецения на весу;

ж) на монтажной площадке должен бить установлен порядок обмена 

условными сигналами между лицом руководящим подъемом и машинистом 

крана.Все сигналы подаются только одним лицом -  бригадиром монтаж­

ной бригады,звеньевым или такелажником. Сигнал пСтопп подается

любым работником,заметившим опасность;

з )  перед началом влектросварочных работ и во время работы не­

обходимо следить з а  исправностью изоляции сварных проводов м 

электродержателей, а  также плотностью соединения контактов;

и )  сварочные установки во время ихчпередвиженкл необходимо 

отсоединять от сети ;

к )  изменять вылет стрелы крана с подвешенным грузом разрешает­

ся только в пределах грузовой характеристики крана;

л) при горизонтальном перемещении груз должен быть поднят 

не менее чем на 0 .5  м выше встречающихся на пути препятствий;

к)траверсы и другие грузозахватные приспособления для подъема 

грузов должны исключать самопроизвольное отценление и обеспечивать 

устойчивость груза  во время его подъема и перемещения.

5 .МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕСУРСЫ
Таблица 3

Основные конструкции, мате риалы и полуфабрикаты

“  5 ГИасса Э л е - '; Количество ~
Наименование : Парка : мента в :в  шт.

________________________________ :___________ : тоннах i_____________

Сборная армоцементная панель 
ребристая двойная длиной
10400 мы АЦП-РД I . I 3 6  ,л66^ ___%

3-42Электроды 36 кг
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Г р а ф и к  произбодст ба работ

Наитенобание работ

Единица

измере­
ния

Объем

ра­

бот

трудоем- 
косгб на 
единицу 
изменник
чел.-час.

трудоемкость 
на Sea одъем 
р а б о т б

чел. -ОН.

Оостаб 

бри- 

гада/

Р  а  б  а чи е Они
11 г 1 з I 4-I 51 f I 71 в | 9 \ю \н\/г \ /JW  

С  м е н ы
\/\ V ’Т  77 [7 71 f7 [7Т77/I L?1 1/1 М  111 1/1 {#1 1/ J / / V '  1 з\ / |  е\ \е г

Укрупнение армоцемент­
ные панелей б  блоки ц 
мантаНс сборно- разбор-
ншое перезоробок из Ук­
рупненны х длокоб со  
сборной с/пыкоб, прибор­
кой дет алей крепления, 
Устонобкой болтоб.

3  aye конка шбоб армоце- 
ментне/ас укрупнённых блолоб 
с расчисткой и рис шибкой 
шбоб.
Обе п ути  б ание гусеничного 
крана М КГ-te  

Обслутибание абтокраноК-64

Обе пуле и  б ан и е  
п о д м остей .

бо/дбиУсных

1 блок

/Ом
ш ба

i  блок

fOM
шба

чел. -час.

22 7,28 20,03

65.5

22

65.5  

95,60

/.76

/ 8/

0.86

/чел.-час.

/5,9/

5,00

6,95

H.9S

Монтан- 
ники кон 
етрукций 
5ралр.~2 
бралр. -2 
Зрсир.-2 
2разр -2

Монгае- 
ник кон- 
егрукции 
нразр-4

Машинист 

ар-2
Машинист 
5разр. -2 
Машинист 

5разр ~2



o e r o io e i s  
о г  /в. o s

(Of
45 Калькуляция труда&ых зат рат ТЕ]

Примени­
тельно 
§127-136 
табл. /  НИ 
примечание 
W -H 7  
48а краем-

Шифр

часть) 
6 4 1 -8 5  
4 7 а ,б  
$22-14:88
KrH.ipvpWiX
Ь=НбрирвефИ
$228418
Гг/ф/рЯМ
=f,8;to:/tfy
ирасцт/,)
§5-Н 6а

Н аим енование р а б о т

Еди­
ница
юме-
пение

Укрупнительнал сборка памеле*)
Установка панелей б  кондуктор абтом обиль- 

нам краном К-64 грузоподъемностью 6*3 т с . 
(количество панелей б  б л оке  Stem ) 

aj блоки м ассой до €  т о н н  
Оборка етыкоб армоиементных ране леи /ри сборке 

их б  укрупненное блоки при бы соте ш ба * б  мм 

прерибисты м  ш б о м

М онтам  арлтоцементны ос б л о к о б  

Приборка уголкоб 90*S6«eк  планкам frooKe) 

ребер плит п о т о  к о  иным лрерыбистым шбон

1м
ш&а

1блт

Юм

По лее, к  закладным деталлм ферм при нам­
нем поломении ш ба сборки

Установка болтоВ по стлНеным уголкам б  и/бах 
\тнелед и блок  о б .

pH-1-17
П б а  ш бом б -бм м .

$84-1349&г Подача цементного растбора к  м есту работы  

$4-1-2244 Запеканка шбоб армоцементны х блокоб  
Чз графитроблОбслумибание гусеничного крана М КГ-16 

ОдслуИсибание абтокрегна 14-64 
ОболуЛсибанив быдбиЫсно/х п одм остей  

L/mocO:
] В  том  числе маш инист крана  
}3 том  числе машинист быдбимных подмостей

Янн

9oSm

(блок

Юм
шба
/со
бМТ6&

1м
шба
1т
10м
шба
1бликЮм.
шба

28

33,2

22

0,16

О, Чв

1,86

678

6,5
655
38
655

1: чаи 9560

Норма бреме­
ни на единицу 
измерение б  

чел-час.

Затраты труба 
Kd Sect объем 
работ б уел.- 

днех

45

0.8

156

6,73

3,16

18

о,г

0,17
1,7
131
0,64

/

Расценка на 0& l 
ницу измерения 

5руб. -  кап.

12,51

0,88

4.89

0,13

0,17

1.89

0 1 6

0,13
13,31
500
6.95 
1195 
57, 9 7  
11,99
11.95

Стоимост ь 
затрат труба 

на S ect объем 
работ

г-540

о- 15,1 

О -98,6

3 -7 8 .9

1-75,5

7 -0 8

0-15,1

0 -  09, S

1-  06 
0 -7 9  
О- 70,2 
О- 70,2

55-88,0

5 -3 1 5  

80- 37 .8

8 -59 .6

0 -8 4 8

8 -9 8 ,0

1-01,4

0 -6 1 ,7  
6 9 -4 3 ,0  
17-38.0  
4- 59,8 

67- Ш  
2S S -6 7 .S  
г/- 97,в 
67- l f l
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Наименованна ! марка
а

-л и с я — ;ш г о т а я —
:вдсмеита :в в«,
:в «овнах :

Раствор Цементный М50 2м8
Б о ж «4 *8, t •  200 мм 68
Угодой 90x56x6 182и

Дриату̂ ныв коротыаи d «10ки, 882

Таблица 4

Навины,обор»донника'Иаханианровашшй ммотрумакт в инвентарь.

Навманованва « Таи
а

—  ............................ .......................■ ,  „
J ‘‘•р и

•Ко»- ^ахшисвяя • во 'харектармотила

Кран гусеничный НКГ-16 I \ oipt«I8«5M

Крав нвтомобиикый К-64 I ^отр.»?.80м

Траверса (Чертежи ШШШ) I ф 9 8f

Строп чатырахватвавой (Чертежи "*рал- 
отадькоиструк- 
ивя) 1 9 «5Т

Электро» арочмй1 аппарат ТС-ЭОО I К 20 хва

Поворотный КОНДрКХОР ДЛЯ ППИ *Хиввскжй 
укладки ариоцаиантвнх Прометал- 
панелей nj£ES" I
Выдвижные подмости на Чертами ПИ 
автопогрузчике иромстадькон- 

етрукции I
Зубило оласараоа 25 ГОСТ

7211-72 I
Калии «ива КБ дав 
каменных и бетонных 
работ 2
Киника круглый 2
Кувалда остроконечная ГОСТ

П40е-72 г
Ломы монтажные типа ЛК ГоСТ 

1̂  05-72 г

ю г Прододкоше таблицы 4 /2

а • |Кол- i Тахиичаокая
Наименование ; Тип •• .

| Марка
. *

!>о•а
: характеристика

Лопата хоцальная прямо­
угольная типа ЛКП-1 362§-68 2
Молоток наяцсвнХ типа

Ж ш 2
Нох хроведышй (садовый)

ГОСТ
7948-71

I
Отвес типа 0-600 2
Отвес типа 0-1000 ГОСТ

7948-71 X
Подитопка ГОСТ

7948-71 2
Правило доралшиннавоа

ГОСТ
2

Рулетка типа РЖ-2 75% 9 2
Рулетка РС-20 7502-69 I
Скарпели 20 и 25 X
Скребок X
Топор Д-2 ГОСТ

2356-56 I
Угольник деревяиный 2

Таблица 5
Эксплуатационные материалы

Накиеиованиа эксплуатационных 
натериалов

:Едини-*Норна иа * 
*ца :1 май.см.:
:изме- : раб .май. ; 
:рения : S

Количество 
на щжнлтнй 
обвей

Гусеничный край ШГ-16
бензин Ы' 1.84 21.98
дизтопливо и 88 1051.6
автомобильное (автол) it 0.08 0.95
дизельная смазка и 2.0 23.9
индустриальное и 0.48 5.78
трансмиссионной ( 'рол) и 0.96 11.47
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Продолжение таблицы 5

Наименование эксплуатационных 
материалов

--- г------- 1“
*ЕдиниА 
;ца из:
:мерен)

Норма на : 
I  наш.см., 
раб.мао. :

Количество 
на принятый 
объем

Консистентные смаэки:

солидол кг 0.8 9.56
мазь канатная п 0.48 5.73

Автомобильный кран К-64

дизтопливо и 64 764.80

Смазочные масла:

автомобильное (автол) * 0.08 0.95
дизельная смазка и 0.32 3.82

индустриальное и 0.24 2.86

трансмиссионное (нигрол) н 0.64 7.64

Консистентные смазки:

солидол и 0.72 8.60

мазь канатная II 0.48 5.73

шШ )
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