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С ОДЕРЖАНИЕ АЛЬБ ОМА Н1

NN*
АИСТА Н аимен овани е  листа СТРА­

НИЦА

Обложка

Т итульный лист

Со д е р ж а н и е  альбома 2
4*П Пояснительнаа записка 3+9

Т е х н о л о г и я  п рои зво д ства

1 Об щ и е  д а н н ы е 40
2 Технологическая  схема генплана 11
Ъ Ремонтно- механический  ц е х

План на отм. 0.000. Ра з р е з  A-A 12
4 Ц е х  железобетонны х  изделий

Пл а н . Ра з р е з  а -а 13

5 Б етоносмесительное  о т д е л е н и е

Пл а н ы . Ра з р е з ы 44
6 ИэВЕСТЕ ГАСИЛЬНЫЙ УЧАСТОК

План на о т м .0 .000 .  Ра з р е з 15

Пр и л а г а е м ы е  д о к у м е н т ы

4 Стол к станку  МТ-1818
Эскизный ОБЩИЙ вид 46

2 Стол К МАШИНЕ МТМС 10*35
Эскизный ОБЩИЙ вид 17

ъ Б ак для  эмульсии

Эскизный ОБЩИЙ вид 48
4 НАПРАВЛЯЮЩИЕ СКИПОВОГО ПОДЪЕМНИКА

Эскизный ОБЩИЙ вид 48
5 Д озатор  известкового молока

Эскизный ОБЩИЙ вид 49
6 Воронка поворотная с электроприводом

Эскизный ОБЩИЙ вид 20

7 Стабилизатор, истечение цемента

Эскизный ОБЩИЙ вид 24
8 Обруш итель  сквозов песка

Эскизный ОБЩИЙ ВИД 22.

мн*
АИСТА Н аи м ен о в ан и е  листа СтйСНИЦ4

9 Течка двухрукавная с перекидным

клапаном . Эскизный общ ий  вид 23*4
40 Установка верхнего указателя уровня

Эскизный общий  ви д 25
44 Установка нижнего указателя уровня

Эскизный общ ий  ви д 26
12 ТЕЧКА РАЗГРУЗОЧНАЯ

Эскизный о бщ и й  вид 27
43 Б адья с о тк р ы ва ю щ и м с я  д н и щ е м

ЭСКИЗНЫЙ ОБЩИЙ БИД 27
44 Воронка загрузочная

Эскизный ОБЩИЙ вид 28
45 Стол ПРИЕМНЫЙ. Эскизный ОБЩИЙ вид 29
46 Стол ЗАГРУЗОЧНЫЙ. Эскизный ОБЩИЙ ВИД 29
47 В ерстак  жестянщика.Эскизный общий вид 30
48 Подставка под оворудование ■v

Эскизный общий  вид 31
49 Верстак слесарный. Эскизный общий вид 32
20 Стенд  для  гидравлического испытания

ТРУБОПРОВОДНОЙ АРМАТУРЫ.
Эскизны й  о б щ и й  ви д 33-34

24 Ванна для охлаж дения  инструмента

Эскизный о б щ и й  ви д 35
22 Ларь  д л я  угля

Эскизный ОБЩИЙ вид 36
23 Ящик для песка

Эскизный ОБЩИЙ БИД 37
24 Ларь для кузнечного инструмента

Эскизный ОБЩИЙ БИД 36
25 Стеллаж д л я  деталей

Эскизный ОБЩИЙ вид 38
26 Шк аф  инструментальный

Эскизный ОБЩИЙ вид 38

/Р э к  -  so I Коп, ДКлл*> Sssm atiL
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ТиПОБОЙ ПРОЕКТ „ЦЕХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ИЗДЕЛИЙ 

ПРОИЗВОДИТ ЕЛЬ И ОСТ bvo Б200/И* ПРОДУКЦИИ В год и P t -  
МОИТИО- МЕХАНИЧЕСКИЙ U»EX С ПРОГРАММОЙ РАБОТ 
НА 3 6 6  ТЫС. РУБ. В год ВАЗЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ РЕМОНТ- 
но-СТРОИТЕЛЬНОГО УПРАВЛЕНИЯ С ПРИМЕНЕНИЕМ ЛЕГКИХ 

МЕТАЛЛИЧЕСКИХ КОНСТРУКЦИЙ ТИПА „КАНСК" р а з р а б о ­
тан  НА ОСНОВАНИИ ЗАДАНИЯ НА ПРОЕКТИРОВАНИЕ, 

ВЫДАННОГО /МИНЖИЛКО/ИХОЗО/И РСФСР, И ПЛАНА ТИПОВО­
ГО п р о е к т и р о в а н и я  н а  4^ 6 7 -  <988г.

Область п р и м е н е н и я .

Ь СООТВЕТСТВИИ С ИНСТРУКЦИЕЙ ПО ТИПОВОМУ проек­
т и р о в а н и ю  СИ 227- 0 £  РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ РАЗРАБОТАНЫ 

ПРИМЕНИТЕЛЬНО К СЛЕДУЮЩИМ УСЛОВИЯМ СТРОИТЕЛЬСТВА:

1 К л и м а т и ч е с к и е  районы-  и, ш и 4В;

2. Ра с ч е т н а я  т е м п е р а т у р а  н а р у ж н о г о  в о з д у х а  

минус 20е, З о % о с н о в н о е  р е ш е н и е  ̂ , йОвС;
3. Ин ж е н е р н о - г е о л о г и ч е с к и е  у с л о в и я - о б ы ч н ы е :
Ц. Г р у н т о в ы е  воды о т с у т с т в у ю т 1,

5. П л о щ а д к а  со с п о к о й н ы м  р е л ь е ф о м -,
В. Ос н о в а н и е м  под ф у н д а м е н т ы  служат грунты  ме-  

ПРОСАДОЧИЫЕ со СЛЕДУЮЩИМИ НОРМ АТИ В Н ЫМ И ХА­

РАКТЕРИСТИКАМИ f rt*0 .4 9 P A A  (.28V, Си*- 2 кП а(Д 0 ?к гс / / *г), 
Е - 4 Ц .7 к П а Н 5 0 к г с /м * У .  j f - l . e - i / м 3;
КОЭФФИЦИЕНТ БЕЗОПАСНОСТИ по грунту  К:1 .

7. Нормлтивиое з н а ч е н и е  В еса снеговой  н а г р у з к и  
4.0 к П а  УнООкгс/м г)  .

6. Н о р м а т и в н о е  З н а ч е н и е  вет ро во го  д а в л е н и я

O.Zb K H a U W c U 1) .
7. З д а н и е  н е  рассчитано н а  с т р о и т е л ь с т в о  в 

рай он ах  с с е й с м и ч н о с т ь ю  выше 6 баллов и на  
т е р р и т о р и и  с п о дработкой  го рны ми  в ы р а б о т к а м и .

Режим р а б о т ы  
Количество дней б год'/ -  гво 

Количество смен -  1
Число ч а с о в  в смене -  б

Н а з н а ч е н и е

Ц ех  железобетонных  изделий  и ремонтио- м е х а н и ч е с ­
кий  ЦЕХ ПРЕДНАЗНАЧЕН ДЛЯ ИЗГ0Т0В ЛЕИИА : ЖЕЛЕЗОБЕ­
ТОННЫХ ИЗДЕЛИЙ, ТОВАРНОГО БЕТОНА И РАСТВОРА, 
МАЛО Г АБ&РИТЦЫХ МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИЙ , САНТЕХНИЧЕСКИХ 
И КРОВЕЛЬНЫХ ЗАГОТОВОК, РЕМОНТА ОБОРУДОВАНИЯ 
ВАЗЫ, ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ МЕХАНИЗМОВ, ПРИВЛЕКАЕ­
МЫХ ВРЕМЕННО ИЗ ПАРКА РЕМвТРОЙУ ПР АВ ЛЕ И И Я.

фЕХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ИЗДЕЛИЙ И РЕМОНТНО- МЕХАНИ­

ЧЕСКИЙ ЦЕХ СТРОИТСЯ НА ТЕРРИТОРИИ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

БАЗЫ РЕМОНТНО-СТРОИТЕЛЬНОГО УПРАВЛЕНИЯ, РАСПОЛОЖЕННОЙ 
Б промышлен но- с к л а д с к о й  з о н е .

Т е х н о л о г и ч е с к а я  ч а с т ь
П Р О И ЗВ О Д С Т В ЕН Н А Я  ПРОГРАММА

AH
т\\л Н а и м е н о в а н  н е изм.

Количество

ГОД | СУТКИ

По ЦЕХУ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ИЗДЕЛИЙ
1 Железо бето н ны е  р а бо ты м 3 1700 6.9

Б т о м  ч и с л е *.

п л и т ы  ПЛОСКИЕ .. 600
ПЕРЕМЫЧКИ, СТУПЕНЬКИ я 300
к о л о н н ы ,  ВАЛКИ, РИГЕЛИ * ^00
КРУПНОГАБАРИТНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 200

2 Бе т о н  т о в а р н ы й .. 900 3.47

Ъ Р аствор това рный  ц е м е н т н ы й *1 4600 6.9U

к Р аствор т о в а р н ы й  и з в е с т к о в ы й - 1600 6.94

Итого*. 6 200 23- 6S
По РЕМОНТНО- МЕХ а н и ч е с к о м у  ц е х у

4 С а н т е х н и ч е с к и е  з а г о т о в к и т 3 2 0.12
ТЫС.ИБ 249 0 .9 5

г Э л е к т р о т е х н и ч е с к и е  з а г о т о в к и ТЫС.Р16 13 6.05

ъ Изготовлен ие  металлоконструкций т 97 0.34
ТЫС.Р* 35 0.13

к Ремонт  оборудования и и н в е н т а р я т 70 0.27

№С.РТ« 69 0.266

5 Р е м о н т  о б о р у д о в а н и я  в а з ы т 60 0.31

Ц т о г о : ТКС.Р. 36Б

В с е г о  по блоку цехов  п р о и з в о д с т в е н н а я  п р о г р а м м а

В ДЕНЕЖНОМ ВЫРАЖЕНИИ СОСТАВЛЯЕТ - S S S .G  ТЫС. РУБ.

Т е х н о л о г и ч е с к и й  п р о ц е с с .

Ь СОСТАВ ЦЕХА ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ИЗДЕЛИЙ ВХОДЯТ 
ОТДЕЛЕНИЯ: БЕТОНОСМЕСИТЕЛЬНОЕ, ИЗВееТЕГАСИЛЬНОЕ, АР­

МАТУРНОЕ, ф о р м о в о ч н о е .

Те х н о л о г и я  производства б е т о н н ы х  с м е с е й  реш ен а

ПО ГОРИЗОНТАЛЬНОЙ СХЕМЕ. ИиЕРТНЫЕ ЗАПОЛНИТЕЛМ-ПЕСОК 

И ЩЕБЕНЬ ДОСТАВЛЯЮТСЯ 6 БЕТОНОСМЕСИТЕЛЬНОЕ ОТДЕ­

ЛЕНИЕ ЛЕНТОЧНЫМ КОНВЕЙЕРОМ СО СКЛАДА ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ, 
ЦЕМЕНТ-ШИЕКОБЫ/И КОНВЕЙЕРОМ СО СКЛАДА ЦЕМЕНТА.

Расходные бункера  на о т м . 9,600 м  п р е д у с м о т р е н ы

ДЛЯ ХРАНЕНИЯ ПЕСКА, ДВУХ ФРАКЦИИ ЩЕБНЯ И ДВУХ МА­

РОК ц е м е н т а . До з и р о в а н и е  с о с т а в л я ю щ и х  для в е ­
то и н ы х  с м е с е й  производится  авт о м ати чес к и м и  в е с о ­

в ы м и  ДОЗАТОРАМИ С ДИСТАНЦИОННЫМ УПРАВЛЕНИЕМ. 

ЬЫДАЧЛ БЕТОННЫХ C/ИЕСЕЙ ПРОИЗВОДИТСЯ КАК В АЬТОТРДН-

— . -  ................................ :  т у

СПОРТ ПОТРЕБИТЕЛЯ, ТАК И В БЕТОНОУКЛАДЧИК, КОТОРЫЙ 

ПОДАЕТ СМЕСЬ НА ПОСТ ФОРМОВКИ.

Приготовление  бетонной смеси осуществляется бетоно­
смесителем ПРИНУДИТЕЛЬНОГО ДЕЙСТВИЯ СБ-4И, ПОДАЧА СОС­

ТАВЛЯЮЩИХ 6ЕТ0НН0Й СМЕСИ СКИПОВЫМ ПОДЪЕМНИКОМ.

Для ПРОИЗВОДСТВА ИЗВЕСТКОВОГО МОЛОКА Б ЦЕХЕ ПРЕДУ­
СМОТРЕН ИЗЬЕСТЕГАСИЛЬНЫЙ УЧАСТОК, КОМОВАЯ ИЗВЕСТЬ 

ПОСТУПАЕТ НА УЧАСТОК АВТОМОБИЛЬНЫМ ТРАНСПОРТОМ.
По л у ч е н и е  и з в е с т к о в о г о  м о л о к а  п р о и с х о д и т  в  и ъ -
ВЕСТЕГАСИЛКЕ СМХ“ <2Ч7А. ЗАГРУЗКА КОМОВОЙ ИЗВЕСТЬЮ 

ПРОИЗВОДИТСЯ СПЕЦИАЛЬНОЙ б а д ь е й  ПРИ ПОМОЩИ 

т е л ь ф е р а . До з и р о в к а  и з в е с т к о в о г о  м о л о к а  п р о и з в о ­
д и т с я  в р у ч н у ю , п о с л е  ч е г о  и з в е с т к о в о е  м о л о к о

ПОДАЕТСЯ НЕПОСРЕДСТВЕННО В БЕТОНОСМ ЕСИТЕЛЬ.

Из г о т о в л е н и е  а р м а т у р н ы х  к а р к а с о в  п р о и з в о д и т с я  

НА СТАНКЕ ТОЧЕЧНОЙ СВАРКИ МТ- 4B18, ИЗГОТОВЛЕНИЕ 
АРМАТУРНЫХ СЕТОК НА СТАНКЕ /ЙТМС- 4 0 *3 S .
З аготовка  а р м а т у р н ы х  п р у т к о в  о с у щ е с т в л я е т с я -  
ДЛЯ НА АВТОМАТЕ ИЬБНБ и н а  с т а н к е  СМЖ-П2Б, 
МОНТАЖНЫХ ПЕТЕЛЬ И ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ НА СТАНКЕ.

С м х - п з в .  Со б р а н н ы е  а р м а ту р н ы е  к а р к а с ы  и с е т к а  

ПОДАЮТСЯ НА МЕСТО СБОРКИ ФОРМ ПОДВЕСНОЙ 
КРАНБАЛКОЙ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ Ъ .2  Т.

У к л а д к а  б е т о н а  в ф о р м у , р а з р а в н и в а н и е , осу­

щ е с т в л я е т с я  на посту v ФОРМОВАНИЯ б е т о н о у к л а д ч и ­

к о м  СМЖ-Б9А. Уп л о т н е н и е  б е т о н а - в и б р о п л о щ а д к о й  

СМЖ-187Б. 6 з а в и с и м о с т и  о т  н е о б х о д и м о й  КОНКРЕТНОЙ 

НОМЕНКЛАТУРЫ п р о и з в о д и м о й  п р о д у к ц и и , м о ж е т  ИЗ­

МЕНЯТЬСЯ к о м п л е к т  Ф О Р м о о с н л о т к и ,  п р и м е н я е м о й

В ДАННОМ т и п о в о м  ПРОЕКТЕ.
На ф о р м о в а н н ы е  ж е л е з о б е т о н н ы е  и з д е л и я  подбеснои

КРАНБАЛКОЙ ПОДАЮТСЯ НА ПОСТ ТЕПЛОВОЙ ОБРАВОТ- {
ки. Режим т е п л о в о й  о б р а б о т к и  д л я  и з д е л и й  д а н н о й

ИОМЕН К Л АТУРЫ:
4. ПОДЪЕМ ТЕМПЕРАТУРЫ Д о 8 5 ° С - З ч .  :

2. И ЗО ТЕРМ И ЧЕСКА Я ВЫДЕРЖКА ПРИ ТЕМПЕ Р АТУ PE 8SV* 6.5 Ч * ; 

Д ОСТЫВАНИЕ С ВЫТЯЖКОЙ ИЗ ПРОПАРОЧНОЙ КАМЕРЫ 
ПАРОВОЗДУШ НОЙ С М Е С И - 2 .5 ч .

!

Я З Ц 4 -  c - f

[fnn ГГусев | —
ТП IS -Ц Ц .в? П5~

___
По я с н и т е л ь н а я  

Ъ а п н с к а

к ш г  в ш а  ипзеп
— » 1 < 1 7 1
— ГДОРОШМУНМЙ

Г. Л* ОСИ* А I.

f p 3 k  -ВО
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РАСПАЛУБКА ИЗДЕЛИЙ ПОСЛЕ ТЕПЛОВОЙ ОБРАБОТКИ 

ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ ВРУЧНУЮ. ft ЦЕХЕ ПРЕДУСМОТРЕНЫ ТЕХНО­

ЛОГИЧЕСКИЕ ПАОЩАДИ ДЛЯ РАСПАЛ^ЕКИ ИЗДЕЛИЙ , ЧИСТКИ 
И ЦМАЪКИ ФОРМ, А ТАКЖЕ ДА* СКЛАДИРОВАНИЯ И 
ДОВОДКИ ГОТОВОЙ ПРОДУКЦИИ.

Т р а н с п о р т н ы е  о п е р а ц и и  по п е р е в о з к е  г о т о в о й

ПРОДУКЦИИ и г  ЦЕХА НА СКЛАД ГОТОВОЙ ПРОДУКЦИИ 

ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ ЭЛЕКТРОТЕЛЕЖКОЙ 9Т- 560М.
РЕМОНТНО-МЕХАНИЧЕСКИЙ ЦЕХ ПРЕДНАЗНАЧЕН ДЛЯ ПРОИЗ­

ВОДСТВА САНТЕХНИЧЕСКИХ И ЭЛЕКТРОТЕХНИЧЕСКИХ РАБОТ, 
ИЗГОТОВЛЕНИЯ ПОКОЕОК, МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИЙ И РЕМОНТА

о бо ру д о ва н и я  бабы./Металл хранится под навесом И ЗАВО­
ЗИТСЯ В ЦЕХ С ПОМОЩЬЮ ЭЛЕКТРОТЕЛЕЖКИ. ГрУБОПОДЪЕмНъ\Е
операции в ц е х е  выполняются подвесным электрическим

КРАН ОМ  ГРУ ЗО П О Д Ъ ЕМ Н О СТЬ** 2  От.

6 ЦЕХЕ УСТАНОВЛЕНЫ СТАНКИ ДЛЯ ВЫПОЛНЕНИЯ ТОКАР­
НЫХ, ФРЕЗЕРНЫХ, СТРОГАЛЬНЫХ, ШЛИФОВАЛЬНЫХ И ДАТОЧ­
НЫХ р а б о т , Пр е д у с м о т р е н  к о м п л е к т  о б о р у д о в а н и я  

ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ САНТЕХНИЧЕСКИХ ЗАГОТОВОК, А ТАК­
ЖЕ УЧАСТОК-ГИДРОИСПЫТАНИА.

Ь КУЗНЕЧНО-ТЕРМИЧЕСКОМ УЧАСТКЕ ПРОИЗВОДИТСЯ ИЗГОТОВ­
ЛЕНИЕ п о к о в о к ,  т е р м о о б р а б о т к а  и СВАРКА ДЕТАЛЕЙ.

Т е х н и к а  б е з о п а с н о с т и .
П р о е к т о м  о б е с п е ч и в а ю т с я  н о р м а л ь н ы е  условия

РАБОТ0\ ДЛЯ РАБОЧИХ ВСЕХ ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ УЧАСТ­
КОВ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ИХ КАТЕГОРИИ ПО САНИТАР­
НЫМ НОРМАМ.

Б е з о п а с н о с т ь  р а б о т ы  при п о г р у з о ч н о - р а з г р у з о ч ­
ных  ОПЕРАЦИЯХ ОБЕСПЕЧИВАЕТСЯ*. ПРОЕЗДАМИ и ПРОХОДА­
МИ м е ж д у  т е х н о л о г и ч е с к и м  о б о р у д о в а н и е м  б 

ЦЕХАХ и Б соответствии С ДЕЙСТВУЮЩИМИ НОР­
МАМИ, ПРИМЕНЕНИЕМ ПОДЪЕМНО-ТРАНСПОРТНЫХ СРЕДСТВ 

НЕОБХОДИМОЙ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТИ; ТЕХНИЧЕСКИМ 
ИНСТРУКТАЖЕМ ПО ПРАВИЛАМ ТЕХНИКИ БЕЗОПАСНОСТИ 
ПРИ ПОГРУЗОЧНО-РАЗГРУЗОЧНЫХ РАБОТАХ, ПЕРИОДИЧЕСКИМ 
ТЕХНИЧЕСКИМ ОСВИДЕТЕЛЬСТВОВАНИЕМ ГРУЗОПОДЪЕМНЫХ 
МАШИН И ГРУЗОЗАХВАТНЫХ ПРИСПОСОБЛЕНИЙ.

Б езоп а сн ость  р а бо ты  на м е т а л л о р е ж у щ и х  станках

ОБЕСПЕЧИВАЕТСЯ*. МЕТА Л Л ИЧ ЕС КИМ И ОГРАЖДЕНИЯМИ 
ВРАЩАЮЩИХСЯ и ПОДВИЖНЫХ ЧАСТЕЙ( СИСТЕМАТИЧЕСКИЙ 
ПРОФИЛАКТИЧЕСКИМ ОСМОТРОМ ТЕХНИЧЕСКОГО СОСТОЯ­
НИЯ ОБОРУДОВАНИЯ и и с п р а в н о с т и  о г р а ж д а ю щ и х  
УСТРОЙСТВ^ РАЦИОН л л ь н ы м  УСТРОЙСТВОМ РАБОЧИХ 
МЕСТ, УСТАНОВКОЙ НА СТАНКАХ ПРОЗРАЧНЫХ ЭКРАНОВ 

ОТРАЖАТЕЛЕЙ и щ и т к о в  ОТ МЕТАЛЛИЧЕСКОЙ ПЫЛИ 
Надежной изоляцией токоведущих частей .

.‘Р Ж 1 -  s o

р Лсчет П0ТРЕ.6 НОСТИ Ь Л М - Б Р И М а х  АЛ* ЧЕХАЖ6И

м
пп Н А М М Е Н О Ь А Н И Е

Родовая
програм

МА

Расхщ
НА

4 м »

ь По т р е б н о с т ь

с у т к и г о д

Т ~

Л .
з

__1 Ц е м е н т  Ст)
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ИЗДЕЛИЙ 1 7 0 0 ^  0 . 3 1 . 9 6 540

Аля б ет о н а  ТОВАРНОГО 9 о о 0 . 3 1.0Ц 270

Аля РАСТВОРА ЦЕМЕНТНОГО 4800 о .ч 2 .7 7 7 2 0
А ля РАСТВОРА ИЗВЕСТКОВОГО 4800 0 .2 4 .38 ЗБО

U r o r o 6200 7 .45 •I860
li П е с о к  { м ъ)

i

г
ъ

АЛЯ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ИЗДЕЛИЙ 1700 0 .45 2.9Ц 7 6 5
ДЛЯ БЕТОНА ТОВАРНОГО 9 0 0 0 .45 4 .5 6 4 0 5
ДЛЯ РАСТВОРА ЦЕМЕНТНОГО 4800 4.4 Т б 49 80

ч ДЛЯ РАСТВОРА ИЗВЕСТКОВОГО •1600 4.4 7 . 6 4980
Итого 6200 49.7 5430

Т
0! ЩЕБЕНЬ (/И4)

АЛЯ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ИЗДЕЛИЙ 1700 0.9 5 .9 1530
г АЛЯ БЕТОНА ТОВАРНОГО 900 0.9 3.4 840

Ит о г о 2Б00 9.0 2 3 4 0
1УИз в е с т к о в о е  тесюСм*)

\ ДЛЯ РАСТВОРА ИЗВЕСТКОВОГО 1800 0 .2 1.38 360
У. Из в е с т ь  комовая См * )

1 ДЛЯ ИЗВЕСТКОВОГО ТЕСТА 3 6 0 0.668 0.925 240.5

VI. ДрМ АТ УРН АЯ СТАЛь(л) 1
\ АЛЯ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ИЗДЕЛИЙ 1700 0.05 0.33 8 5

Р а с х о д  м а т е р и а л о в  д л я P/MU,
\ Ы

пп Н А И М Е Н О В А Н И Е ед. Р а с х о д

изм. с у т к и год
1 г 3 4 5
1 Т р у б ы  Ьо д о г а з о п р о в о д  н ы е Т 0.406 27.0
г Т р у б ы  ч у г у н н ы е т 0.032 10.0
3 Р а д и  а т о р ы шт[т 2.1|0.24~ 525/53
к Ста ль  Ли с т о в а я  и с о р т о в а я г 0 .7S 195
5 К и с л о р о д т 0 .0 0 3 0.1
Б Го р ю ч е с м а з о ч н ы е  м а т е р и а л ы м* 1.2 Эоо
7 Л а к о к р а с о ч н ы е  м а т е р и а л ы т 0 .0 2 0 .5
8 Ж е т и з ы т 0 .4 5 38.8
7 ЦВЕТНЫЕ м е т а л л ы т 0 .0 2 0 .5

40 Об т и р о ч н ы е  м а т е р и  алы т 0 .02 0 .5
14 К а р т о н , б у м а г а т 0.0  2 0 .5
12 2) апч АСТИ Т 0.09*1 2 4 .0

--------------------------------------------------- ~ Д 1
С о с т а в  р а б о т а ю щ и х

ин
пп

Н ли м е н о в а  н и е
П Р О Ф Е С С И И

Всего
работ.

ПО СМЕНАМ UAH.
ГРИП­

ПАI | й  | ш Ы ж
ЦЕХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ИЗДЕЛИЙ

ИТР
1 /Па с т е р 4 4 4 К

Прои зво д ствен ны е  рабочие .
4 Оператор бетоносмеситель-

НОГО ОТДЕЛЕНИЯ 3 3 2 1 l i t
г Ф О Р м о Ы ц и  к. 3 3 3 13
Ь Ар м а т у р  щ и  к 2 г г i s

Вс п о м о г а т е л ь н ы е  рабочие

4 Л а б о р а н т 3 4 4 4 3 ТЕ

^МОНТНО-МЕХАНИЧЕСКИЙ ЦЕХ
ИТР

4 М АСТЕР 4 1 4 IS
Производственные рабочие

4 Ст а н о ч н и к и 44 14 7 7 IS
2 С в а р щ и к 4 4 1 5 s
ЪМКуЗНЕЦ- ТЕРМИСТ 4 1 1 56
4 С лесарь к 4 if 18
5 С л е с а р ь - р е м о н т н и к 7 7 7 18
6 С л е с а р ь - э л е к т р и к 1 1 1 18
7 Ж е с т я н щ и к г г 2 16

В спомогательные рабо чи е 1 1 4 IS

L &С ЕГО РАБОТАЮЩИХ 44 42 1 4 32 42

О б ъ е м н о -  п л а н и р о в о ч н ы е  р е ш е н и я  

К л а с с  з д а н и я - Ц .

Степень о г н е с т о й к о с т и -  и *, т а .
2>А УСЛОВНУЮ о т м е т к у  0 , 0 0 0  ПРИНЯТА ОТМЕТКА 

ЧИСТОГО ПОЛА ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ПОМЕЩЕНИЙ .
П р о и з в о д с т в е н н ы е  п о м е щ е н и я  з а п р о е к т и р о в а н ы  

6 ОДНОЭТАЖНОМ ЗДАНИИ С РАЗМЕРАМИ ь п л а н е  

60.0» 48,С м ,  ВЫСОТОЙ ДО НИЗА БАЛОК 6 м  И РЕШЕНЫ 
6 ЛЕГКИХ МЕТАЛЛИЧЕСКИХ КОНСТРУКЦИЯХ ТИП А КДНСк“. 

На отм. 0 , 0 0 0  р а з м е щ е н ы :

РЕМОНТНО-МЕХАНИЧЕСКИЙ ЦЕХ, ОБОРУДОВАННЫЙ 
КРДНБАЛКОЙ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ £.0Т , С УЧАСТКАМИ 

ГИДРОИСПМТАНИЙ , КУЗНЕЧНО-ТЕРМИЧЕСКИМ, ЭЛЕКТРО­
МОНТАЖНЫМ и ИРК,

\

!

i

т п Ч 0 9 -  4 5 - 4 4 4 .8 ?
Лист

ПЗ г

U u Формат Л2



А 
л

ь
в

о
м

 1
2. Цех ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ИЗДЕЛИИ ОБОРУДОВАН КРАН- 

БАЛКОЙ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ 3,2т
Н А ОТМ. *3,300 РАЗМЕЩЕНЫ ПРИТОЧНО-ВЫТЯЖНЫЕ СИС­

ТЕМЫ ВЕНТИЛЯЦИИ. По OCHJV’ к ПРОИЗВОДСТВЕННЫМ 
ПОМЕЩЕНИЯМ ПРИМЫКАЕТ БЕТОНОСМЕСИТЕЛЬНОЕ ОТДЕЛЕНИЕ, 
ВЫПОЛНЕННОЕ Б КИРПИЧЕ С ПОМЕЩЕНИЯМИ ИА ОТМ.0,000;
3, Б00; 9,600. Ра з м е р  ь  п л а н е  6.0 * 18,0 м.

На ОТМ. 0,000 РАЗМЕЩЕНЫ'. ИЗЬЕСТЕГАСИЛЬНОЕ ОТДЕ­
ЛЕНИЕ ОБОРУДОВАННОЕ МОНОРЕЛЬСОМ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ 
0.5Т, ТЕПЛОВОЙ ПУНКТ И САНУЗЕЛ.

На ОТМ. 3,600 НАХОДИТСЯ БЕТОНОСМЕСИТЕЛЬНОЕ от­
д е л е н и е  и ПОМЕЩЕНИЕ ОПЕРАТОРА.

На отм. 9600 находится  надбункерное отделение 
ОБОРУДОВАННОЕ МОНОРЕЛЬСОМ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ 1,0т. 
З д е с ь  ж е  р а з м е щ а е т с я  бентустаноька

К БЕТОНОСМЕСИТЕЛЬНОМУ ОТДЕЛЕНИЮ ПРИМЫКАЕТ 
СТОЯНКА ЭЛЕКТРОКАР С РАЗМЕРОМ В ПЛАНЕ 3,0»6,Ом.

Зд а н и е  отапливаемое, б е с ф о н а р н о е .
Ос в е щ е н и е  ч е р е з  оконные  проемы и искусственное.
Для ПРОВЕТРИВАНИЯ ПОМЕЩЕНИЙ Б ОКНАХ ПРЕДУСМОТ­

РЕНЫ ОТКРЫВАЮЩИЕСЯ СТВОРКИ.
Кровля  рулонная д ву ск атная  с в н у т р е н н и м  

водостоком.

Б ы т о в ы е  помещ ения  запроектированы  в  двухэтаж­
ной пристройке  с размерами в  плане  №,0»9.0 м и 
высотой этажа  3 ,0 М, РЕШЕНЫ в  сборных крупнопа­
нельных  к о н с т р у к ц и я х .

На 1-м э т а ж е  размещены: комната мастеров, вент-
KAMEPA, ЛАБОРАТОРИЯ, ЖЕНСКИЙ ГАРДЕРОБ, САНУЗЛА, 
КЛАДОВАЯ МОП.

На 2.-м ЭТАЖЕ РАЗМЕЩЕНЫ'. KOMHATAt приема пищи,
КРАСНЫЙ УГОЛОН, БЕНТКАНЕРА, МУЖСКОЙ ГАРДЕРОБ.

Бытовы е  п о м е щ е н и я  запроектированы  в  соответ­
ствии СО СН И ТО- 91-т б  И РАССЧИТАНЫ НА ОБСЛУЖИ­
ВАНИЕ ^ЧЕЛОВЕК, РАБОТАЮЩИХ В ЦЕХЕ.

По САНИТАРНЫМ ХАРАКТЕРИСТИКАМ ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ 
ПРОЦЕССЫ ОТНОСЯТСЯ К ГРУППАМ 16 ,16 ,Ц Б , '1 а

Пр е д у с м а т р и в а е т с я  закрыты й  способ  хранения  
ОДЕЖДЫ.

Кровля РУЛОННАЯ ПЛОСКАЯ, С ВНУТРЕННИМ ВО­
ДОСТОКОМ.

З д а н и е  о т а п л и в а е м о е , о с в е щ е н и е  ч е р е з  оконные
ПРОЕМЫ И ИСКУССТВЕННОЕ.

К о н с т р у к т и в н ы е  р е ш е н и я . 
Конструкции  производственной части здания в  осях

4-Н 4 ПРИНЯТЫ'. КОЛОННЫ, РИГЕЛИ, прогоны , ф а х в е р к - 
ЛЕГКИЕ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ КОНСТРУКЦИИ ТИПА„КаНСк" 
п о  СЕРИИ 1.420.3-15. По к р ы т и е - и з СТАЛЬНОГО ПРОФИ­
ЛИРОВАННОГО НАСТИЛА.

Ф ун д ам е н ты  п о д  колонны- монолитные ж е л е зо б е­
тонные СТАКАННОГО ТИПА С УЧЕТОМ НУЛЕВОГО ЦИКЛА 
ПРОИЗВОДСТВА РАБОТ.

Ф у н д а м е н т н ы е  б а л к и - с б о р н ы е  ж ел езо б ет о н н ы е  
по с е р и и . 1.415.1- г .

Конструкции б ы т о в ы х  п о м е щ е н и й  п ри н я т ь» сбо р­
н ы м и  ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫМИ ПО СЕРИИ А090.1-1, УТВЕРЖ­
ДЕННОЙ Г о с с т р о е м  с с о р .

Ф у н д а м ен т ы  под  вн у трен н и е  и наруж ные стены- лен­
точные ИЗ СБОРНЫХ БЕТОННЫХ БЛОКОВ И ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ШИТ

П р о т и в о п о ж а р н ы е  м е р о п р и я т и я .
Типы ПРОТИВОПОЖАРНЫХ ПРЕГРАД и п р е д е л ы  огне­

стойкости  ПРИНЯТЫХ в  ПРОЕКТЕ к о н с тру к ц и й  соот­
в е т с т в у ю т  ТРЕБОВАНИЯМ ТАБЛИЦЫ ы2СЙиП2Я1.02.-85 
„П р о т и в о п о ж а р н ы е  н о р м ы 1!

Б  КАЧЕСТВЕ УТЕПЛИТЕЛЯ НАРУЖНЫХ СТЕН И КРОВ­
ЛИ ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ПОМЕЩЕНИЙ ПРИНЯТЫ МИНЕРА­
ЛОВАТНЫЕ ПЛИТЫ ПОВЫШЕННОЙ ЖЕСТКОСТИ НА 

СИНТЕТИЧЕСКОМ с в я з у ю щ и м , к о т о р ы й  ОТНОСИТСЯ 
К РАЗРЯДУ ТРУДНОСГОРАЕМЫХ МАТЕРИАЛОВ.

В о д о п р о в о д  и  к а н а л и з а ц и я . 
Источником в о д о с н а б ж е н и я  п р и н и м а е т с я  

г о р о д с к а я  в о д о п р о в о д н а я  с е т ь , о б е с п е ч и в а ­
ю щ а я  н е о б х о д и м ы й  н а п о р  и р а с х о д .

Ь б о д  ПРЕДУСМОТРЕН Ф 1 0 0 мм .
На в в о д е  у с т а н а в л и в а е т с я  сч етч и к  ь а д ы Ф б Б м и .
Ъ ЗДАНИИ ЗАПРОЕКТИРОВАН ХОЗЯЙСТВЕННО* ПИТЬЕМИ 

ПРОИЗВОДСТВЕННО- ПРОТИВОПОЖАРНЫЙ в о д о п р о в о д .

Р а с ч е т н ы й  ра с х о д  б о д ы  на  н а р у ж н о е  пожа­
р о т у ш е н и е  ЦЕХА РАВЕН 1 5 л /с .

Ра с х о д  б о д ы  на  в н у т р е н н е е  п о ж а р о т у ш е ­
н и е  ЦЕХА РАВЕН 5л/с (2.СТРУИ ПО 2,5 л /с ) .

Ь  п р о е к т е  пред усм о трен а  система оборотного

ВОДОСНАБЖЕНИЯ ДЛЯ ОХЛАЖДЕНИЯ СВАРОЧНЫХ 
АГРЕГАТОВ.

Для ОХЛАЖДЕНИЯ КОНДЕНСАТА В КАМЕРУ ТЕП­
ЛОБЛАЖНОЙ ОБРАБОТКИ ПОДАЕТСЯ ВОДА ИЗ ВОДО­
ПРОВОДА.

Ра зб а в л е н н ы й  ко н д ен сат  из ка м еры  тепловлаж ной

ОБРАБОТКИ ПОСТУПАЕТ В КОЛОДЕЦ ДЛЯ СБОРА 
ЭНУЛЬСОЛА С ПОСЛЕДУЮЩИМ ВЫВОЗОМ В МЕСТА

-----------------------------Г5
СОГЛАСОВАННЫЕ С СЭС.

Приготовление горячей воды предусматривается

ЦЕНТРАЛИЗОВАННОЕ.
Сбр о с  бы то вы х  и производственных стоков за­

проектиро ван  В ГОРОДСКУЮ КАНАЛИЗАЦИЮ САМОТЕКОМ.
Д о ж д е в ы е  стоку» с кровли ц е х а  осуществляются 

СЕТЬЮ ВНУТРЕННИХ в о д о с т о к о в .

О т о п л е н и е  и  в е н т и л я ц и я .
П ро ек т  теп л о с н а б ж ен и я  н  в е н т и л я ц и и  р а з р а б о ­

т а н  В СООТВЕТСТВИИ с  д е й с т в у ю щ и м и  н о рм а м и  
и ПРАВИЛАМИ'. СН245-Т1; С Н и И Ц -ЗМ ^; СНиШГ-93-76; 
СНиП 3.05.01-85.

Т еп л о с н а б ж ен и е  ц е х а  о с у щ ес т вл я етс я  о т  н а ­
р у ж н ы х  ТЕПЛОВЫХ СЕТЕЙ ЧЕРЕЗ Т.П.

Т е п л о н о с и т ел ем  д л я  с и с т е м  о то п л е н и я , в е н т и л я ­
ции И ГОРЯЧЕГО ВОДОСНАБЖЕНИЯ ЯВЛЯЕТСЯ ПЕРЕГРЕ­
ТАЯ ВОДА с  ПАРАМЕТРАМИ 450г 10*С, ДЛЯ ТЕХНОЛОГИ­
ЧЕСКИХ НУЖД-ПАР ДАВЛЕНИЕМ0 ,8 МПа( 8 к г /  СМ1)
Ред у ц и ро ва н и е  пара д о  нуж ных д а в л е н и й  п р о и з в о ­
д и т с я  в УЗЛЕ УПРАВЛЕНИЯ. ,

К о н д е н с а т  о т  паровддоподогревателънои установки 
РАСПОЛОЖЕННОЙ Б БЕТОНОСМЕСИТЕЛЬНОМ ОТДЕЛЕНИИ, 
САМОТЕКОМ ВОЗВРАЩАЕТСЯ НА СТАНЦИЮ ПЕРЕКАЧКИ 
КОНДЕНСАТА (РЕШ АЕТСЯ ПРИ П РИ ВЯЗКЕ ПРОЕКТА).

В  КАЧЕСТВЕ НАГРЕВАТЕЛЬНЫХ ПРИБОРОВ ПРИНИМАЮТ­
СЯ'. Б  ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ПОМЕЩЕНИЯХ НЕЗНАЧИТЕЛЬНОЙ 
КУБАТУРЫ-МЕСТНЫЕ НАГРЕВАТЕЛЬНЫЕ ПРИБОРЫ(рАДИАГОРЫ 
СТАЛЬНЫЕ ОТОПИТЕЛЬНЫЕ ПАНЕЛЬНЫЕ); Б  АДМИНИ­
СТРАТИВНО -  БЫТОВЫХ ПОМЕЩЕНИЯХ -  РАДИАТОРЫ 
ТИПА РСГ2. В ПОМЕЩЕНИЯХ ЗНАЧИТЕЛЬ­
НОЙ КУБАТУРЫ  ПРЕДУСМ АТРИВАЕТСЯ ВО З­
ДУШНОЕ ОТОПЛЕНИЕ, СОВМЕЩЕННОЕ С ВЕНТИЛЯЦИЕЙ,
И МЕСТНЫЕ НАГРЕВАТЕЛЬНЫЕ ПРИБОРЫ.

ДЛЯ СПУСКА ВОДЫ ИЗ СИСТЕМЫ ОТОПЛЕНИЯ В 
НИЗШИХ ТОЧКАХ ОБРАТНЫХ МАГИСТРАЛЕЙ УСТА­
НАВЛИВАЮТСЯ ТРОЙНИКИ С ПРОБКАМИ.

Уд а л е н и е  во зд у х а  и з си стем  отопления  о с у щ е­
с т в л я е т с я  ЧЕРЕЗ ВОЗДУХОСБОРНИКИ, УСТАНОВЛЕННЫЕ 
В САМЫХ ВЫСОКИХ ТОЧКАХ СИСТЕМЫ.

Для СОЗДАНИЯ НОРМАЛЬНЫХ ПАРАМЕТРОВ ВОЗДУШ­
НОЙ СРЕДЫ ВО ВСЕХ ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ПОМЕЩЕНИЯХ 
ЗАПРОЕКТИРОВАНА ПРИТОЧНО-ВЫТЯЖНАЯ ВЕНТИЛЯЦИЯ

i i t f - i- o - f

__________  ТП 4 0 9 Ч 5 - Ж . В 9  ПЪ

О  «lir» ~ Коп, ФЬддлй, -  —  Ф о рмат А 2.
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С М ЕХА Н И ЧЕСК И М  ПОБЕЖ ДЕН И Ел -.,

Т е х н о л о г и ч е с к о е  о б о р у д о в а н и е , вы д е л я ю щ е е  в р е д н о с т ь , 

с н а б ж а е т с я  местной вытяжной в е н т и л я ц и е й . При  рас­

с е я н н о м  ОТДЕЛЕНИИ ВРЕДНОСТЕЙ и ПРОРЫВЕ ВРЕДНЫХ 

ГАЗОВ В ЦЕХ ЗАПРОЕКТИРОВАНА ОБЩЕОБМЕНИ АЯ BЫTЯЖ- 
H АЯ ВЕНТИЛЯЦИЯ, ИЗ РАСЧЕТА НА РАСТБОРЕНИЕ в р е д н о с­

тей ДО ДОПУСТИМЫХ н о р м а м и  к о н ц е н т р а ц и й . 

З а г р я з н е н н ы й  ВОЗДУХ ПЕРЕД ВЫБРОСОМ 6 АТМОСФЕРУ ПОД­

ВЕРГАЕТСЯ ОЧИСТКЕ Б Ф И Л ЬТРА Х .
П р и т о ч н ы й  Во з д у х  & х о л о д н ы й  п е р и о д  года  п о д о ­

г р е в а е т с я  В к а л о р и ф е р н ы х  УСТАНОВКАХ.

Проектом п р е д у с м а т р и в а е т с я  а в т о м а т и ч е с к о е

РЕГУЛИРОВАНИЕ ТЕМ ПЕРАТУРЫ  ПОДАВАЕМОГО ВОЗДУХА 

И ПРЕДОХРАНЕНИЕ КАЛОРИФЕРОЬ ОТ ЗА М О РА Ж И ВА Н И Я , 

АВТОМАТИЗАЦИЯ РАБОТЫ ВОЗДУШНО- ТЕПЛОВЫХ ЗАВЕС.

ЬоЗ ДУХ ОВОДЫ ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ПОМЕЩЕНИЙ ЬАПРОЕК- 

ТИРОБАИЫ МЕТАЛЛИЧЕСКИМИ КРУГЛОГО СЕЧЕНИЯ, Б АДМИ- 

НИСТр ЛТИВИО-БЫТОВЫХ ПОМЕЩЕНИЯХ-АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫЕ.

Ь ы т я ж к а  ОС У ЩЕСТ Б ЛЯ ЕТС Я 2-МЯ КРЫШНЫМИ 
БЕнтиа я т о р а м н . Пр и т о ч н ы й  б о б д у х  п о д а е т с я  ч е р е б  
ф р а м у г и  о к о н ,

Ь  СООТБЕТСТБИИ С ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ ЧАСТЬЮ ПРОЕКТА 

Б ЦЕХЕ ПАР РАСХОДУЕТСЯ НА ТЕРМИЧЕСКУЮ ОБРАБОТКУ 

ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ИБДЕЛИЙ Б ЯМНЫХ КАМЕРАХ.

П АРОСНА6ЖЕНИЕ ПРОПАРОЧНОЙ КАМЕРЫ ОСУЩЕСТВЛЯЕТ- 

СЯ ПО ТЕХНОЛОГИЧЕСКОМУ Г Р А Ф И К У .

П а р  п о д а е т с я  с д а б л е н и е м  2  а т и .

Р е д у ц и р о б а н и е  п а ра  п р о и з в о д и т с я  Б УЗЛЕ у п р а в ­

л е н и е  Ко н д е н с а т  от п р о п а р о ч н о й  к а м е р ы  сбра с ы ­

в а е т с я  Б К А Н А Л И Б А Ц И Ю .

Ь о Б Д У  X ОСИ АБ ж е н и  Е.

Аля СНАБЖЕНИЯ СЖАТЫМ ВОБДУХОМ Б ИББЕСТЕГА­

СИ ЛЬНОМ ОТДЕЛЕНИИ УСТЛНОЬЛЕН СТАЦИОНАРНЫЙ ПОРШНЕ- 

БОЙ КОМПРЕССОР 2 6 И - 2 .5 / 4 В М  (.С СИСТЕМОЙ АВТОМАТИК*}.

РАЪБОДКА ТРУБОПРОВОДОВ СЖАТОГО бОБДУХА ПО КОРПУСУ 

Вы п о л н е н а  о т к р ы т о  по с т е н а м  и к о л о н н а м  б д а м и я

С УКЛОНОМ Б СТОРОНУ К О М П РЕС С О РА .

Для п о н и ж е н и я  ДАБЛЕНИЯ СЖАТОГО ВОБДУХА ДО 

Й к гс (с м *  УСТАН ОБ ЛЕН УЗЕЛ РЕДУ ЦИ РОБ АН и Я.

М ероприятия по  з а щ и т е  от шума и в и б р а ц и и . 

Д ля снижения ШУМА И вибрации б ПОМЕЩЕНИЯХ 
ВЕНТИЛЯЦИОННЫХ КАМЕР ПРЕДУСМАТРИВАЮТСЯ СЛЕДУЮ­
ЩИЕ МЕРОПРИЯТИЙ*.
- Ь Е Н Т  АГРЕГАТЫ РАЗМЕЩАЮТСЯ В ОБОСОБЛЕННЫХ 
ПОМЕЩЕНИЯХ*,

ЬЕНТ АГРЕГАТЫ УСТАНАВЛИВАЮТСЯ НА ЬИБРОиБОЛИОТК>-
щих о с н о в а н и я х ;

— н а г н е т а т е л ь н ы е  и БСАСЫБАЮЩИЕ ПАТРУБКИ ВЕНТИ­
ЛЯТОРОВ СОЕДИНЕНЫ С ВОЗДУХОВОДАМИ С ПОМОЩЬЮ
м я г к и х  Вс т а в о к ;

-ОГРАЖДЕНИЯ ВЕНТИЛЯЦИОННЫХ КАМЕР ПРИНИМАЮТСЯ 

ИЪ ШУМОПОГЛОЩАЮЩИХ МАТЕРИАЛОВ.

^ТИКОРРОЗИЙИАЯ ЗАЩИТА ТРУБОПРОВОДОВ, ВОЗДУХОВОДОВ 
И ОБОРУДОВАНИЯ, ТЕПЛОВАЯ ИЗОЛЯЦИЯ ТРУБОПРОВОДОВ. 
Для ЗАЩИТЫ ОТ КОРРОЗИИ ПРЕДУСМ АТРИВ АЕТСЯ*.

— ОКРАСКА НЕИЗОЛИРОВАННЫХ ТРУБОПРОВОДОВ С БЫСОКО- 

ТЕМПЕРАТУРИЫМИ ПАРАМЕТРАМИ БИТУМНЫМ ЛАКОМ’, 

-О К Р А С К А  МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ВОЗДУХОВОДОВ СИСТЕМ ВЕН­
ТИЛЯЦИИ МАСЛЯНОЙ КРАСКОЙ СНАРУЖИ и Б и ч т р и ;  

-ОКРАСКА ОТОПИТЕЛЬНО-ВЕНТИЛЯЦИОННОГО ОБОРУДОВАНИЯ 

МАСЛЯНЫМИ КРАСКАМИ С ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЙ ГРУНТОВКОЙ.

Т р у б о п р о в о д ы  т е п л о с н а б ж е н и я  к а л о р и ф е р о б  ь

ПРЕДЕЛАХ ТЕПЛОВОГО ПУНКТА, ПРИТОЧНЫХ КАМЕР И 
МАГИСТРАЛЬНЫЕ т р у б о п р о в о д ы  и з о л и р у ю т с я  МИНЕРА­
ЛОВАТНЫМИ МАТАМИ ИЛИ МИНЕРАЛЬНЫМ ВОЙЛОКОМ 
С ПОКРОВНЫМ СЛОЕМ ИЗ ЛАКОСТЕК ЛОТКАМИ.

Трубопроводы систем отопления  и н а гр е в а­
тельные приборы окрашиваются масляной краской 
ЗА 2. РАБА.

Ж е р о п р и я т и я  п о  ЗАЩИТЕ а т м о с ф е р н о г о  в о з д у х а . 

Для п р е д о х р а н е н и я  о к р у ж а ю щ е й  с р е д ы  от 

ЗАГРЯЗНЕНИЯ п р о м ы ш л е н н ы м и  в ы б р о с а м и  п р о е к ­

т о м  ПРЕДУС/ИАТ РиБАЮТСЯ СЛЕДУЮЩИЕ МЕРОПРИЯТИЯ:
~  ПО БЕТОНОСМЕСИТЕЛЬНОМУ ОТДЕЛЕНИЮ ДЛЯ ПРЕДОТВРА­

ЩЕНИЯ П Ы Л Е Н И Я  Б МЕСТАХ ПЕРЕСЫПКИ ЦЕМЕНТА 
И ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ ПРЕДУСМ АТРИВАЕТСЯ ГЕРМЕТИЗАЦИЯ 

ПЫЛЯЩЕГО ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ И СИСТЕМА
ПОСТОЯННО д е й с т в у ю щ и х  местных отсосов. Воздух,
УДАЛЯЕМЫЙ ИЗ БЕТОНОСМЕСИТЕЛЬНОГО ЦЕХА АСПИРАЦИОННОЙ 

СИСТЕМОЙ, ПЕРЕД ВЫБРОСОМ В АТМОСФЕРУ ОЧИЩАЕТСЯ 

В РУКАВНЫ Х Ф И Л ЬТРА Х ТИПА Ф В К -Б О ;

- П О  ИЗВЕСТБГАСИЛЬНОМУ ОТДЕЛЕНИЮ ОЧИСТКА ЗАПЫЛЕН­
НОГО ВОЗДУХА ПЕРЕД ВЫБРОСОМ В АТМОСФЕРУ ПРЕДУСМАТ­
РИВАЕТСЯ В ц и к л о н е  ЦН--М НИИОГАБ,
- П О  ЖЕЛЕЗОБЕТОННОМУ ЦЕХУ- Б ДР/ИАТу РНОм ОТДЕЛЕ­

НИИ ОТ СТАНКА ДЛЯ ПРАВКИ И РЕЗК И  АРМАТУРНОЙ 

СТАЛИ ПРЕДУСМАТРИВАЕТСЯ ОЧИСТКА В ы т я ж н о г о  ВОЗ­
ДУХА ОТ МЕТАЛЛИЧЕСКОЙ ПЫЛИ ПЕРЕД ВЫБРОСОМ В 

АТМОСФЕРУ В  ЦИКЛОНЕ С ОБРАТНЫМ КЛАПАНОМ ;

/ Р э к - . з о

Э  ЛЕКТРОСНАБЖЕН ИЕ .

По СТЕПЕНИ НАДЕЖНОСТИ э л е к т р о с н а б ж е н и я  

ПОТРЕБИТЕЛИ ЭЛЕКТРОЭНЕРГИИ ЦЕХА ОТНОСЯТСЯ и

5 к а т е г о р и и .
Э л е к т р о с н а б ж е н и е  настоящего ц е х а  осуществляется 

от р а с п р е д е л и т е л ь н о г о  щ и т а  OMjo.Zb кВ ТРАНС­

ФОРМАТОРНОЙ- ПОДСТАНЦИИ ПРОМПЛОЩАДКИ, •
Уч е т  р ас хо д а  э л е к т р о э н е р г и и  п р е д у с м а т р и в а ­

е т с я  НА ВВОДНЫХ ПАНЕЛЯХ 0,Ч/о.23 кВ.
Э л е к т р о д в и г а т е л и  е д и н о й  с е р и и  п о с т а в л я ю т ­

ся  КОМПЛЕКТНО С ТЕХНОЛОГИЧЕСКИМ И САНТЕХНИ­

ЧЕСКИМ о б о р у д о в а н и е м  и В ы б о р х  не  п о д л е ж а т , 

Пу с к о в ы е  у с т р о й с т в а  (.к р о м е  т е х н о л о ги ч е с к о го  
о б о р у д о в а н и я , с к о т о р ы м и  о н и  п о с т а в л я ю т с я )  ВЫ­
БРАНЫ *.

-  МАГНИТНЫЕ ПУСКАТЕЛИ ТИПА ПМЛ;

-  ЯЩИКИ УПРАВЛЕНИЯ ТИПА Я 5000.

Ь КАЧЕСТВЕ РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬНЫХ ШКАФОВ ПРИНЯТЫ 
ШКАФЫ СЕРИИ ШРМ,

Э л е к т р о о с в е щ е н и е  на стоя щ его  ц е х а  и м е е т  

СЛЕДУЮЩИЕ Виды: РАБОЧЕЕ^ МЕСТНОЕ И ОБЩЕЕ}
и э в а к у а ц и о н н о е .

Н а п р я ж е н и е  р а б о ч е г о  и э в а к у а ц и о н н о г о  освеще­
ния 220Ь; местного-ЗБВ, 220В.

ЬеЛИЧИНЫ ОСВЕЩЕННОСТЕЙ В  ПОМЕЩЕНИЯХ ВЫБРАНЫ 
НА ОСНОВАНИИ СНиПИ-Ц-7*? И и н с т р у к т и в н ы х  

У к а з а н и й  г п и т п э п . С в е т и л ь н и к и  В ы б р а н ы  в  
с о о т в е т с т в и и  с  с у щ е с т в у ю щ и м и  НОМЕНКЛАТУР­

НЫМИ ТИПАМИ, ХАРАКТЕРИСТИКОЙ СРЕДЫ И НАЗНАЧЕ-
нием п о м е щ е н и й  .Осветительные щитки приняты типаПЖ. 

Ь а щ и т н ы е  м е р о п р и я т и я .
А л я  ЗАЩИТЫ ЛЮДЕЙ ОТ ПОРАЖЕНИЯ ЭЛЕКТРИ­

ЧЕСКИМ Т о к о м  ПРЕДУСМАТРИВАЕТСЯ ЗАЩИТНО*
з а н у л е н и е . З а н у л е н и ю  п о д л е ж а т  к о р п у с а  э л е к т р о ­

д в и г а т е л е й  и Эл е к т р о н а г р е в а т е л ь н ы х  п р и б о р о в , 
п у с к о в ы х  а п п а р а т о в  и я щ и к о в  у п р а в л е н и я , р а с ­
п р е д е л и т е л ь н ы х  ШКАФОВ и ДРУГИЕ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ 
КОНСТРУКЦИИ э л е к т р о у с т а н о в о к , н о р м а л ь н о  н е  НАХО­
ДЯЩИЕСЯ ПОД НАПРЯЖЕНИЕМ.

Ьесь МОНТАЖ ДРАЖЕН БЫТЬ ВЫПОЛНЕН в соответ­
ствии е ПУЭ и и н с т р у к ц и я м и .

2 Ы П  - Oi

т п  1 *0 9 - < 5 - 4 4 М . 8 ? п ъ
д а

к о п . &• Ф орм ат  А2



А
л

ь
б

о
м

 4

И
Технико- экономические показатели

Связь И СИГНАЛИЗАЦИЯ 
Ь ПОМЕЩЕНИЯХ ц е х а  п р е д у с м о т р е н ы  с л е д у ю щ и е

ВИДЫ СВЯЗИ СИГНАЛИЗАЦИИ1
— КОМПЛЕКСНАЯ РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬНАЯ СЕТЬ, ПОДКЛЮЧАЕ­
МАЯ К СТАНЦИОННЫМ УСТРОЙСТВАМ ЕМКОСТЬЮ 2 0 x 2
С ВОЗМОЖНОСТЬЮ ВКЛЮЧЕНИЯ АБОНЕНТОВ УЧРЕЖДЕНЧЕС* 

КО- ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ТЕЛЕФОННОЙ СВЯЗИ, ВТОРИЧНЫХ 
ЭЛЕКТРОЧАСОВ И ШЛЕЙФОВ ПОЖАРНОЙ СИГНАЛИЗАЦИИ',
~~ РАДИОТРАНСЛЯЦИЯ',
— ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ГРОМКОГОВОРЯЩАЯ с в я з ь

С ети  в ы п о л н я ю т с я  с л е д у ю щ и м и  к а б е л я м и  и

ПРОВОДАМИ '-
— КОМПЛЕКСНАЯ РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬНАЯ-КАБЕЛЕМ ТПП20x2x0.4 
И 40 х 2 х о . * | ;
— АБОНЕНТСКИЕ ЛИНИИ ОТ КОРОБОК КОМПЛЕКСНОЙ 
СЕТИ ПРОВОДОМ Т Р П 1х 2*0 .5  и КАБЕЛЕМ ПРППМ 2 x 0 .3 ;

— РАДИОТРАНСЛЯЦИЯ- ПРОВОДОМ ПТПЖ 2x1.2 ПРОКЛАДЫ­
ВАЕМЫМ СКРЫТО*,
— ГРОМКОГОВОРЯЩАЯ С В Я ЗЬ  КАБЕЛЕМ ПРППМ 2 x 0 . 3 .  
ЭлЕКТРОВТОРИЧНЫЕ ЧАСЫ ПОДКЛЮЧАЮТСЯ К КО­
РОБКАМ КОМПЛЕКСНОЙ СЕТИ К СДВОЕННЫМ КЛЕММАМ

А В Т О М А Т И З А Ц И Я
Ра з д е л  а вт о м а ти з а ц и и  разработан  на о с н о в а­

нии СЛЕДУЮЩИХ НОРМАТИВНЫХ МАТЕРИ АЛОВ:
СН 102-Тб, СНи П 1 .02 .01-86

У к а з а н и и  по проектированию  электроустановок  с и с ­

т е м  АВТОМАТИЗАЦИИ ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ПРОЦЕССОВ 
МСН 205-8*!
ММСС СССР

НОРМАТИВНО- ТЕХНИЧЕСКИХ ДОКУМЕНТОВ ИНСТИТУТА 

ГЛАВМОНТЛЖАВТОМАТИКА Р М 4 - 4 8 - 8 6
Основные решения по автоматизации:

1. Управление механизмами: надбункерного, доза-
ТОРНОГО И СМЕСИТЕЛЬНОГО ОТДЕЛЕНИИ',

2. Автоматизация работы вентиляционных систем- 
в. Контроль системы оборотного водоснабже­

ния.
Управление всеми механизмами предусмотрено

В РЕЖИМАХs ДИСТАНЦИОННОМ И МЕСТНОМ

пп

На и м е н о в а н и е
П О К А  В А Т Е  ЛЕЙ

еа .
изм.

По к а за т е л и

По разра­
ботанно­
му проек 

ту

ПО ПРОЕКТУ 
АНАЛОГУ 
ПРИБЕДВН 

’ В СОПОСИВ
. * ИА

1 2 3 *i 5

1 Годовой ОБЪЕМ ПРОДУКЦИИ в ты с. 5 5 5 ,6 5 5 5 ,6
о п т о в ы х  ц е н а х РУБ.

2 Себестоимость  годового объе-
МА ПРОДУКЦИИ (УДЕЛЬНЫЕ ПОКА- и 3 5 8 ,  52 405 .2
ЗАТЕЛИ ПРИВЕДЕНЫ В РУБ.) 6 * 5 ,2 8 729.3

3 Пр и б ы л ь и 197.08 150.24

*1 Клпита ЛОВЛОЖЕНИЯ к 426.11 488.45

5 Срок о к у п а е м о с т и ЛЕГ 2 .9 3.2

6 Пр и в е д е н н ы е  з а т р а т ы РУБ. 358.52xQ.Hp 4Q5.2+B.14X
.. 426.11 
*  555.6

. - т . 5 з _  
*  555.6

0.752 s 0.841

7 Уровень  м ех а н и з а ц и и  и авто-
матизации  производственных

ПРОЦЕССОВ % 7 0 65

8 Ст е п е н ь  охвата р а бо чи х

м ех а н и з и р о ва н н ы м  трудом % 7 0 5 5
9 Тр у д о е м к о с т ь  и зго то вл ен и я

п р о д у к ц и и ЧЕЛ.Ч 7 5581

10 Общая численность работающих ЧЕЛ. 4 4 4 9
в ТОМ ЧИСЛЕ'- п р о и з в о д с т в е н-
НЫХ РАБОЧИХ 39 47

11 Количество д н е й  в году Z60

12 Количество  смен  В су тк и 1
13 Продолжительность  смены н 8 .2
1*1 Пл о щ а д ь  з астрой к и м2 1516.9

15 Об щ а я  п л о щ а д ь II 1715.6 2122.9
16 Строительный  объем м3 1136Э.9 13663.2

17 Общ а я  с м етн ая  стоимость
тыс-
РУБ. 426.11 443.6

в том ч и с л е :
строительно- м о н т а ж н ы х  работ II 26Ъ.24 270 .65

ОБОРУДОВАНИЯ II 162.87 193.72
18 Построечные трудовые  затраты ЧЕЛ.Ч 49 2 8 0 5 8 2 3 4

19 Продолжительность строительства МЕС. 12 15

20 Расход строительных материалов:
ЦЕМЕНТ, ПРИВЕДЕННЫЙ К М400 T 244 .3 3 7 2 .3
НА 4 м2 0БШ.ЕЙ площади кг 142.4 1 7 5 .4
Ста л ь , п р и в е д е н н а я  к клас-
САМ А-1 и Ст.З т 1 7 1 .9 * 11.8^*
НА 1 М2 ОБЩЕЙ ПЛОЩАДИ кг 1 0 0 .2 33.85

* В  ТОМ ЧИСЛЕ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ 
* * & Т О М  ЧИСЛЕ м е т а л л и ч е с к и е

КОНСТРУКЦИИ 113.8т 
КОНСТРУКЦИИ 12.5т

4 2 3 4 5
Лесоматериалы, приведенные к

к р у г л о м у  л е с у м * 76.59 166.1
на 4 м2 общей  площади м3 0.045 0.078

20 Эксп луатац ио н ны е  показатели

(г о д о в ы е )
Ра с х о д  Во д ы м3 14183

*РАСХОД ПАРА т 2433.6
Рас хо д  сж атого  в о з д у х а м3 16650.4
Расход т е п л а Гкал 1105.36

гдж 4542.01
Расход э л е к т р о э н е р г и и КВт.Ч 299900 349200

21 Годовой  э к о н о м и ч е с к и й

э ф ф е к т т ы с .
РУБ. (0.841-0.74(0x555.6*

•56.11 |

Анализ  т е х н и к о - э к о н о м и ч е с к и х  п о к а з а т е ­
лей по разработанному  т и п о в о м у  п р о е к т у  в 
л е г к и х  м е т а л л и ч е с к и х  к о н с т р у к ц и я х  т и п а  
„К анск" и е г о  с р а в н е н и е  с д е й с т в у ю щ и м

Т.П. * 1 0 9 - 1 0 - 5 9 .8 7  В СБОРНОМ ЖЕЛЕЗОБЕТОНЕ ПОКА­
ЗАЛ СЛЕДУЮЩЕЕ-

-ПОЛНАЯ СЕБЕСТОИМОСТЬ ЭКСПЛУАТАЦИИ ЦЕХОВ 
СНИЗИЛАСЬ НА 56 .75  ТЫС.РУБ. или  на 4 6 . 2 % ;  

-КАПИТАЛОВЛОЖЕНИЯ СОКРАТИЛИСЬ НА 32.3*1 ТЫС.РУБ.
ИЛИ НА 4 5 .2 %
“ МИНИМУМ ПРИВЕДЕННЫХ ЗАТРАТ НА 1 РУБ. ВЫПУС­
КАЕМОЙ ПРОДУКЦИИ СОКРАТИЛИСЬ НА 0.447 РУБ. ИЛИ 
НА 1 6 . 2 % .

В ЦЕЛОМ УЛУЧШЕНЫ ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ 
ПОКАЗАТЕЛИ по ВСЕМ ПАРАМЕТРАМ НА 1 5 ,0 % .
Приведенные технико- экономические пока­

затели ДАЮТ ОСНОВАНИЕ СЧИТАТЬ ОБ ЭКОНОМИ­
ЧЕСКОЙ ЦЕЛЕСООБРАЗНОСТИ ВНЕДРЕНИЯ ДАННОГО
типового проекта.

Х М Ы -О '1

ТП *1 0 9 - 1 5 - 1 1 *1 .8 9 п з 2

Ф о р м а тАЭ
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l ПРОЕКТ ОРГАНИЗАЦИИ СТРОИТЕЛЬСТВА.

ПРИ РАЗРАБОТКЕ ПОС’ о, ИСПОЛЬЗОВАНЫ СЛЕДУЮ­
ЩИЕ НОРМ АТИВИЫЕ v\ ПРОЕКТНЫЕ МАТЕРИМЫ*.
— СИ и П 3 . 0 1 0 1 -  6 5  „ ОРГАНИЪАЦИЯ СТРОИТЕ ЛЪНОГО 
ПРОИЗВОДСТВА".
— С Н и П  1 0 4 .0 3 - 6 5 . .  Но р м ы  п р о д о л ж и т е  а р н о с т и

СТРОИТ Е ЛЪСТВ А И ЗАДЕЛА 6 СТРОИТЕЛЬСТВЕ ПРЕД­
ПРИЯТИИ, з д а н и й  и с о о р у ж е н и й *

—CHh U № - k - 6 o Т е х н и к  а б е з о п а с н о с т и  в СТРОИ­
ТЕЛЬСТВЕ.

С р о к  с т р о и т е л ь с т в а .

П р о д о л ж и т е л ь н о с т ь  СТРОИТЕЛЬСТВА о п р е д е л е н а  

НА о с н о в а н и и  С И и П 1 0 4 .0 3 - В 5 .
С р о к  с т р о и т е л ь с т в а  Це х а  ж е л е з о б е т о н н ы х  ИЗ­

ДЕЛИЙ и Р Е м о и т н о - м е х  а и и ч е с к о г о  ЦЕХА * СОСТАВ­
ЛЯЕТ 42м €сяцЕВ(?АЗДЕЛ Апу.44 п.14 И РАЗДЕЛ 3  ГА.4 n . l )  .

С р о к  с т р о и т е л ь с т в а  о п р е д е л е н  б е ъ  у ч е т а

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫХ РАБОТ И КОЭФФИЦИ ЕНТ А.

ОСНОВНЫЕ ПОЛОЖЕНИЯ п о  ПРОИЗВОДСТВ** 
СТРОИТЕЛЬНО- М О Н Т А Ж Н Ы Х  РАБОТ 

Ь ПОДГОТОВИТЕЛЬНЫЙ ПЕРИОД ВЫПОЛНЯЮТСЯ СЛЕ­
Д У Ю Щ Е Е  РАБОТЫ;
~  ОГРАЖДАЕТСЯ ТЕРРИТОРИЯ СТРОИТЕЛЬСТВА;
— ПРОИЗВОДИТСЯ ГЕОДЕЗИЧЕСКАЯ РАЗБИВКА ОСНОВНЫХ 
ОСЕЙ з д а н и й ;

-СООРУЖАЮТСЯ ВРЕМЕННЫЕ ДОРОГИ и п л о щ а д к и  
Ск л  АДИРОБ АННА, НЕОБХОДИМЫЕ ДЛЯ ОБЕСПЕЧЕНИЯ 
СТРОИТЕЛЬСТВА;

-СООРУЖАЮТСЯ СЛУЖЕБНЫЕ, СКЛАДСКИЕ И БЫТОВЫЕ ПО­

МЕЩЕНИЯ ДЛЯ ОБСЛУЖИВАНИЯ РАБОТАЮЩИХ НА ОБЪЕКТЕ;

— ОФОРМЛЯЕТСЯ ПЛОЩАДКА ПРБДУПРЕХДАЮЩИМИ И 
УКАЗАТЕЛЬНЫМИ ЗНАКАМИ.

У с т р о й с т в о  м о н о л и т н ы х  Ф у н д а м е н т о в .

Объем м о н о л и т н ы х  работ с о с т а в л я е т - г о в м 5, 
Р а б о т ы  по у с т р о й с т в у  ф у н д а м е н т о в  вы п о лня ть

Б ТЕПЛОЕ БРЕМЯ ГОДА.
При ПРОИЗВОДСТВЕ б е т о н н ы х  р а б о т  РЕКОМЕНДУЕТ­

СЯ ПРИМЕНЯТЬ МИОГООБОРАЧИБАЕМУЮ ЩИТ ОБУЮ ОПАЛУБКУ.

Укладка м о н о л и т н о г о  б е т о н а  и а р м а т у р н ы х

КАРКАСОВ ПРОИЗВОДИТСЯ С ПОМОЩЬЮ АВТОКРАНА 
ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ Ют.

В к л а д к а  б е т о н н о й  с м е с и  п р о и з в о д и т с я  по­
с л о й н о  С ТОЛЩИНОЙ у к л а д ы в а е м о г о  слоя  

U  - 1 2 5  РА БО ЧЕЙ  ЧАСТИ ЬИ БРАТО РА.

Уп л о т н е н и е  б е т о н н о й  с м е с и  п р о и з в о д и т с я

ГЛУБИННЫМИ ВИ БРАТОРАМ И , Р А Б О Т Ы  ПО 
УСТРОЙСТВУ Ф У Н Д А М Е Н Т О В  в е с т и  б  со о твет­
стви и  С о  СИ и П ш-45-76 .

/Й О Н Т А Ж  С БО РН Ы Х  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Х  

к о н с т  Р у к ц и й .

О б ъ е м ы  с б о р н ы х  с т р о и т е л ь н ы х  к о н с т р у к ц и й

СОСТАВЛЯЮТ :
Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х -  Й 0 7 м .
СТ А Л Ь Н Ы Х  -  И 4 т .

М а к с и м а л ь н ы й  вес  м о н т и р у е м о й  к о н с т р у к ц и и
З.Вт V ПАНЕЛЬ СТЕНОВАЯ).

М а к с и м а л ь н а я  Высота  з д а н и й -  1 к м .

/ЙОНТ АЖ СБОРНЫХ СТРОИТЕЛЬНЫХ КОНСТРУКЦИЙ 
ВЫПОЛНЯТЬ АВТОКРАНОМ Г р у з о п о д ъ е м  и о с т ъ ю  
16т.

Мо н т а ж н ы е  р а б о т ы  В е с т и  В с о о т в е т с т в и и

с о  С И  и П ш - 4 6 -  8 0 .

П р о и з в о д с т в о  р а б о т  б  з и м н и х  условиях. 
По в с е м  с т р о и т е л ь н ы м  р а б о т а м  в к л ю ч е н н ы х  

В п л а н  п р о в е д е н и й  р а б о т  В з и м н и х  у с л о в и я х  

НЕОБХОДИМО РАЗРАБОТАТЬ СЛЕДУЮЩИЕ МЕРОПРИЯТИЯ, 
ПОДЛЕЖАЩИЕ ВЫПОЛНЕНИЮ ДО НАСТУПЛЕНИЯ ЗИМЫ
с у к а з а н и е м  и с п о л н и т е л е й  и сроков их и с ­
п о л н е н и я :  •

— ПОДГОТОВИТЬ ПОМЕЩЕНИЯ РАБОЧИХ, ЗАГОТОВИТЬ 
ЗАПАСЫ УТЕПЛЯЮЩИХ МАТЕРИАЛОВ;

— ПОДГОТОВИТЬ ЗА К РЫ ТЫ Е СКЛАДЫ ДЛЯ ХРАНЕНИЯ 
ЦЕМЕНТА, ГИПСА И ДР. МАТЕРИАЛОВ*,

— ПОДГОТОВИТЬ ИНВЕНТАРЬ И ПРИСПОСОБЛЕНИЯ 
ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА РАБОТ: УТЕПЛИТЬ ТАРУ ДЛЯ 

ДОСТАВКИ БЕТОНОВ И РАСТВОРОВ С РАСЧЕТОМ 
НАИМЕНЬШИХ ПОТЕРЬ ПРИ ТРАНСПОРТИРОВАНИИ 
И П РИ М ЕН ЕН И И .

а) К а м е н н ы е  рабо ты .
Пр и  п р о и з в о д с т в е  к а м е н н ы х  р а б о т  руководство­

в а т ь с я  с й и п  uiH7-76 п.7 „ К а м е н н ы е  к о н с т р у к ц и и ” 

К л а д к у  с т е н  з д а н и я  р е к о м е н д у е т с я  п р о и з в о ­
дить  СПОСОБОМ ЗАМОР АЖИБАНИЯ, ПРИ КОТОРОМ 
ДОПУСКАЕТСЯ РАННЕЕ ЗАМЕРЗАНИЕ РАСТВОРА Б 
Е с т е с т в е н н ы х  у с л о в и я х .

Ус то йч иво сть  во зво д им ых  к а м е н н ы х  к о н с т р у к ц и й  
о б е с п е ч и в а е т с я  у с т а н о в к о й  связей  и ДРУГИМИ МЕРО­
ПРИЯТИЯМИ ПРЕДУСМОТРЕННЫМИ ПРОЕКТОМ.
б) Отд ел оч н ы е  работы п р е д у с м а т р и в а е т с я  вы п о л­

н я т ь  Б ОТАПЛИВАЕМЫХ ПОМЕЩЕНИЯХ, В К О Т О Р Ы Х  

ЗАБЛАГОВРЕМЕННО СМОНТИРОВАНА ПОСТОЯННАЯ 

СИСТЕМА ОТОПЛЕНИЯ.

Ох р а н а  т р у д а .

Генеральны й  п о д р я д ч и к  о б я з а н  с у ч а с т и е м  з а к а з ­
ч и к а  И СУБПОДРЯДНЫХ ОРГАНИЗАЦИЙ РАЗРАБОТАТЬ 

И УТВЕРДИТЬ МЕРОПРИЯТИЙ п о  т е х н и к е  БЕЗОПАСНОСТИ 
И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ САНИТАРИИ ОБЯЗАТЕЛЬНЫЕ 

ДЛЯ ВСЕХ ОРГАНИЗАЦИЙ УЧАСТВУЮЩИХ Ъ СТРОИТЕЛЬСТВЕ.

Техника б е з о п а с н о с т и .
П р и  п р о и з в о д с т в е  с т р о и т е л ь н о - м о н т а ж н ы х

РАБОТ СТРОГО СОБЛЮДАТЬ НОРМЫ И ПРАВИЛА 
ТЕХНИКИ БЕЗОПАСНОСТИ, ИЗЛОЖЕННЫЕ Б СИцПШ-А-60; 
а )  ВО ИЗБЕЖАНИИ ДОСТУПА ПОСТОРОННИХ ЛИЦ 

НА ТЕРРИТОРИЮ СТРОЙПЛОЩАДКИ, ЕЕ ОГРАДИТЬ 

ИНВЕНТАРНЫМИ ОГРАЖДЕНИЯМИ, УДОВЛЕТВОРЯЮЩИМИ 
ТРЕБОВАНИЯМ ГОСТ 23407-18*, 
б ) С к л а д и р о в а н и е  м а т е р и а л о в  и к о н с т р у к ц и й  промв

ВОДИТЬ В СТРОГО ОТВЕДЕННЫХ МЕСТАХ И Б СООТВЕТ­
СТВИИ С ПРАВИЛАМИ ТЕХН И К И  БЕЗОПАСНОСТИ.
Й) Пр е д у с м о т р е т ь  м е р о п р и я т и я , о б е с п е ч и в а ю щ и е  пол­

н у ю  б е з о п а с н о с т ь  работ  Вб л и з и  лэп и электрокабелей

П р о и з в о д с т в е н н а я  с а н и т а р и я .
Для САНИТАРНО-ГИГИЕНИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ РАБО­

ТАЮЩИХ НА СТРОИТЕЛЬСТВЕ ПРЕДУСМОТРЕТЬ 
САНИТАРНО- БЫТОВЫЕ ПОМЕЩЕНИЯ.

Э л е к т р о с в а р о ч н ы е  р а б о т ы  в е с т и  в  с о о т в е т с т в и и  
с п р а в и л а м и  т е х н и к и  б е з о п а с н о с т и .

П о ж а р н а я  б е з о п а с н о с т ь  
При п р о и з в о д с т в е  с т р о и т е л ь н о -  м о н т а ж и ь \ *  

р а б о т  р у к о в о д с т в о в а т ь с я .. Пр а в и л а м и  п о ж а р н о й  
Бе з о п а с н о с т и  п р и  п р о и з в о д с т в е  СМР, Ут в е р ж д е н ­
н ы м и  ГУ ПО М Д  СССР"
а )  СТРОИТЕЛЬСТВО ПРОТИВОПОЖАРНОГО ВОДОПРОВОДА 
ПРЕДУСМАТРИВАЕТСЯ Б ПОДГОТОВИТЕЛЬНЫЙ п е р и о д ;
S) СТРОИТЕЛЬНАЯ П Л О Щ А Д КА  ДО ЛЖ Н А Б Ы Т Ь  О БО РУ Д О ­

ВАНА СРЕДСТВАМИ ПЕРВИЧНОГО П О Ж А Р О Т У Ш Е Н И Я .

( о г н е т у ш и т е л я м и , б о ч к а м и  с в о д о й , я щ и к а м и  
с  п е с к о м  и т. д . у

№

Т п  4 о 9 -  4 5 -  444,89 П Ъ
Е £ т

6

к о п . ? Ф ормат А2
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Н А И / М Е Н О Ь А н и

О в ц е с т Р о и т е А ъ н ы е  р а б о т ы

—  ь е м А Я н в < е  р а б о т ы

— Ф З Н Д  A M  Е Н Т Ы

— Подъемное хоьяйстьо
— М О Н Т А Ж  М Е Т А К М Ж О Н С Т Р З К Ц * *

— СТЕИЫ К И Р П И Ч И К Е

— П Е Р Е Г О Р О Д К И

— П ЕР ЕК Р Ы Т И Е  И П О К Р Ы Т И Е

— N E C T  Ц И Ц Ы

— К Р О Б Л Я

— по мы
— ОТДЕЛОЧНЫЕ РАБОТЫ

— П Р О Ч И Е  Р А 6  ОТЫ

— П Р О Е М Ы

С А Н И Т А Р н О- Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  РА БОТЫ

>Uo h t  А *  Т Е Х Н О  NO Г ИЧ Е с к о г о  ОБО РУДО Б АНИ *

Э л е к т р о - м о н т а ж н ы е - - р а б о т ы

ДБТОм АТИ5АЦ\И Я, С Б Я 5 Ь  И С И ГН  А Л И 5  A U, И Я

р а б о т

СХЕМА СТР ШИГ ЕНГ МАНЯ

Г
М е с т о  ра с п о л о ж ен и я  б р е м е н н ы х  б д а н и й  и со о ру ж е н и и

’/ S y / S s ' s ' / / / / *  * * * * * * * *  ПРОЕЪД / / / / 7 у

\ о с ь
--------------------  ши О Ш
ДБ. КРАНА г л .  1 6 т

Н А П Р А Ь К Е Н И Е  МОНТАЖА

м — —
У / / / / / /  У/ / / / П IН-ГГТПТ77/

75 м

М '

М '

м  

м 1 

мг 
мг 
м г  

Руб, 
м г  

РУБ. 

РУ Б. 

Р7Б. 

PVB.

216.40 

2110 
2 5 4 4  

9 6 . 9  

115.92 

4 2 5  

524 
5*7.6 

63>. 56 

1842  

1526 

11569.9 

694 0  
450.66 

2 5 6 2 0  

462520 

16690 

5420

40 0  87 

7 0 4  

1506 

1456 

5 7 5 4  

5 0 2 2  

5 4 9  
524 
71 

5401 

2071  

46822  

2 5 5 9  

4691 

5 6 5 7  

5 7 1 8  

2 4 7 8  

4 2 о б

5869

105

192

467

841

7 5 7

84
77 1

11 J
455 

5 0 5  

2 5 2 8  

5 4  6 

2 46  

5 5 6  

5 4 5  

5 6 5  

1 7 7

X j O l K f t b i r n e ___________
С К  А »А Д  И Р О Б  А Н И А

ПАОЦ»А ДКИ

5
г
и
2
2
Ъ

5
2
2

26

46

4г
406
92

21

22

76
76
96
87
62
90
91 
91 
45

1.2

2.2

1.9
4.8 
4.2 
1

1

5.5 

55
4.5

4
2 . 8  

4 
4 
4 
г

Ц б)  \  СТРОИ М  А Т ЕРИ А А О Б

f.

I------ -— I

I—  -------1
I-------------- 1

I— -----  1

I— -------1

-Ы

in u - 0 4

V*# -ftf- .  o n
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ом
 1
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Техническая ха ра кте ри сти к А

2. М а сса  , к г

РАЗМЕРЫ, ММ :
ДЛИНА — 6 000
ШИРИНА — 1 200
ВЫСОТА — 1000

— 212
л г ш  - о/

4 Уголок 5 0 x 5 0 x 5

Ъ  Уголок 4 0 * 4 0 * 4
2 Аист (Г «5

1 Л ист (Г * 1 5

Наименование  
Гз с е£

ЕД.ИВМ.

Зттгест
555-79
СтЗГОСТ
535-73
СП ГОСТ
14657-79
СтЗГОСТ
16625-Ю
ТосТ
МАРКА

45.24

Кол.

67.0

12.6

57.4
Масса Примем.

тп 1.0Э* <S— 89 ТХН-1
База производственна? „ ремонтмо
СТРОИТЕЛЬНОГО УПРАВЛЕНИЯ

Ш Бя

?8ЧИ№цАпта лиски) 
Стол К СТАН КЗ МТ-1В18- 
Эскизным 0БШ,ИИ вид,

лист Листов i

1

ГИПРОКОММУНСТРПИг. Москва

/л> О/г* __ ел Ф ормат А2



i7

JSL J0L
П-

jlj Г ц
I

||
||

I
I

1
и  
11

II
||
II
||

I
I
III
III

IIIII 1

1

'
1

LU.--------------
* ||

______ _ щ ______ _
------------------------------------

II1
JLL—----------

1
- __________ ц

2 300

З Е !

П

О Е

2 400

Т е х н и ч е с к а я

Грузоподъемность / кг

Га б а р и т н ы е  р а в м е р ы ,  м м :
• ДЛИНА

ш и р и н а

ВЫСОТА

Масса  . к г

ХАРАКТЕРИ СТИ КА

-  200

-  2900
-  2 400
-  1 1 0 0  
-  220

Аист <Г-5

Х г Ш - o i

Н А И М ЕН О В А Н И Е

СтЗГОСТ
14637-79
СТЗГОСТ
16523*70
СтЗ гост 
535-79
СТЗГОСТ
535-79

иъм. марка ^ АССА Примем.

3.14
88.8

66.
6147

ТП ЦОЭ-15- 1^.89 ТХН-2

СТОЛ К МАШИНЕ МТМС 10x35. 
Эскизный ОБЩИЙ вид

1

ГИПРОКОММУНСТРОИ
Москва

(7Ъ rdfl. К о п .4 ^ • --Ф орм А т А ^ - т а и г т ^ и ^
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1

§rJ HIT -  on
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00

| 1S,

I
I I

S

1*
90

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

i  Габаритные р а з м е р ы ,  мм :
дайна -  1500
ш и р и н а  — 1 6 3
БЫ СОТА -  4 500

2. Масса  , к г  -  96 X b W - Ч

i

f c r r r
noo.
ГиТТ

Ш в е л л е р  w Ю

Уголок 65x63̂ 6

На и м е н о в а н и е

ГисеЬ

Привязан;

иоитр. мороз l i / j ju :
И Ш Л Ш Ш Я Й Й й

[у.ШТЗ

ш ш г

НАППСВ
3 z ~ -

ICTSfOCT
555-79
СтЗГ0СТ|
555-79
Г55Г

МАРКА Кол.

77.31

16.19

Масса Примеч

Tft 1*09Н8-КК.М Т Х М

БАЗА ПР0И950АС79ЕННА9 РВМОНТНО- 
* СТРОИТЕЛЬНОГО ВПРАВЛЕНИЯ

Й 2 Ж Ш Я И 1 Н Н 1

1
а п р а в л я ю щ и е  с к и п о -
ОГО ПОДЕМНИКА 

Эскизный общ ий  Бил гипрокомманстрпй
г. Мо с к ва

кг. Ф ормата
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¥ 1
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Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

1  На з н а ч е н и е : д о з и р о в к а  и з в е с т к о в о ­

го МОЛОКА И ПОДАЧА ЕГО В СМЕСИТЕЛЬ.

2. Га б а р и т н ы е  р а з м е р ы  , мм--

ДЛИНА

ШИРИНА

ВЫСОТА

з . М а с с а ,  к г

— 7 6 5

—  4 8 0

— 1 5 0 0

—  77

l b L U ~ o i

шт.

ЕЛ-
и&м.

т щ —
22509-77
ГОСТ

18599-8?
СтЗ ГОС I 
535-79
СтЗ ГОСТ 
И637-7Э
СтЗГОСТ 
16528-70

ГОСТ Кол.

16.0

0.7

3.62

7.56

39.17

Масса

ПОК9ПН.

Примем.

т п  1»03И5-'НЧ.в? ТХН-5

Б м «  п ю « * м * е т ь е н к А Я
РЕМОНТНО -  СТРОИТЕЛЬНОГО УПРАВЛЕНИЯ

. Италия

ДОЗАТОР ИЗВЕСТКОВОГО 
М олока . ,Эскизный о бш >ни  вид

ЛИСТ Листов

г и п р о к о м м у н с т р о и
г. М ое кед

—  Р э к  -  SO Ф Ь рмат А2



Ал
ьб

ом
 1

20

Б -  Б Ф  600

Т е х н  и ч е с к а *  х а р а к т е р и с т и к а  
4. Назначение: для распределения заполни 

ТЕЛЕЙ БЕТОНА ПО ОТСЕКАМ БУНКЕРА
?. Габаритные размеры , мм •

высота — 1250
R поворота — 1200

ъ. Масса , кг —  170
Пр и в я з а н :

Я Ш Г

поз
Гип

Электродвигатель 4А74- 6 6 УЗ 
Н » 0.55 кВт •, П « 900 об/мин

Редуктор  4 - 6 3 - 4 0 - 5 4 - 4 4 - УЗ

МУТГА МУВП63-1Э-1.1-22М.4-УЗ

Т р у б а  9 0 x 4.5

Ш в е л л е р  20

Ш в е л л е р  14

Уголок 50x50x5

Аист <Г *10.0

Лист (Г *4.0

На и м е н о в а н и е

Н. контр-
Илч.отл
ГА.СПЕЦ,.
Разраб.
Провер

Гу с е в
мороз
Т и т о в
Морозов
ШУПЕИКК
ЛАРИЧЕВ

шт
шт покупной

шт

Ум

покупной

покупной

ГОСТ
3262-75
Стз гост
535-79
Стз гост 
535-79
СтЗГОСТ
5 3 5 -7 9
СтЗГОСТ
14637-79
СТЗГОСТ
14637-73

ГОСТ „  
м а рк а  Кол,

0.3

15.1

13.2

4.3

3.22

5.59

42.3

9.43

42.37

63.6

Иасса Примем.

т n U09- ■IS- ■ММ.69 ТХН-6
ВйЗА П Р О И З В О Д С Т В Е Н Н А * 

PEMOHTHO -  СТРОИТЕЛЬНОГО УПРАВЛЕНИЯ
X ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ИВЛЕ-L

1 Ш Т Ш т Ш И И

щ я к \  шл хяо\ -1

г т т ж т й *
Эскизный ОБШуИИ вид

L i
ГИПРПЮШЬНСТРОЙ

г. М о с к в а _______

~l~- « г  -  я и Ф ормат А2
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А

л
ь

б
о

м
 i

гг.

Вид А Б  -  Б-

УВЕЛИЧЕНО

ПРИВЯЗАН:

ШлГ

-Те х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  

На з н а ч е н и е : о б е с п е ч е н и е  и с т е ч е н и я  ц е м е н т а
ИЗ БУНКЕРА

М а с с а , к г — 18

А Т р у б а  50x 3.5

ГйТТ

П р у  м о к  0 1 0 . 0

Аист <Г«10.0

А и ст  < Г * 3

Н а и м е н о в а н и е

Н. контр.
НАЧ.оЦ
ГА .спей.
РАВРАБ.
ПРОВЕР

ГУСЕВ
МОРОЗ
Титов
Морозов
1ШУПЕЙ1 
ЛАРИЧЕВ

ММ*f

п/м

W-

Т5сТ"
3262-75
СтЗгост
535-7Э
СтЗ Т Щ  
14637-79
Ьт з Гост
16523-70
ГОСТ

МАРКА

0.66

Кол.

3 .3 2

6.Ю
3.14

4 .5 8

Масса Примеч.

т п  W 0 9 - 1 5 - H 4 . 8 9  Т Х Н - 7

БАЗА п р о и з в о д с т в е  ИНАЯ
PEMOHTHO- СТРОИТЕЛЬНОГО УПРАВЛЕНИЯ
Це х  ж е л е з о б е т о н н ы х  
изделий  и р е м о н т и о -* ,
МЕХАНИЧЕСКИЙ ЦЕХ (ВАМИ)
СТАБИЛИЗАТОР ИСТЕЧЕНИЯ 
ЦЕМЕНТА.
ЭСКИЗНЫЙ ОБЩИН ВИЛ

СТАЛИЯЛИСТ л и с т »

1
ГИПРОКОММУНСТРОЙ

г. Москва

/Тч л//1 ЯРорматА2







48
2
В и д  А ЛИСТА Б - Б  л и с Н

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

1. На з н а ч ен и е- д л я  р а с п р е д е л е н и я  ц е м е н т а  

по б у н к е р а м .
2. Ра з м е р  п о д а ю щ е го  трубо прово да  ф  ю О мм . 
ъ. Управлен и е-  полуавтоматическое  с пульта , 

а. Га б а р и т н ы е  р а з м е р ы , мм*-

Ж - Ж  л и с т А

Д Л И Н А  --------  1 1 1 0

ш и р и н а  --------  4 8 0

В Ы С О Т А  --------  6 3 0

М а с с а  ,  к г  —  7 0
2 3 1 Н - 0 /

6
ПНЕВМОКЛАПАН С ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫМ 
ПРИВОДОМ шт ПОКУПНОЙ 1 1 1

5 ПМЕВМОЦИЛИНДР ВЕЗ ТОРМОЖЕНИЯ с  
КРЕПЛЕНИЕМ НА ПРОУШИНЕ шт покупной 1 1 1 8

4 Пл а с т и н а  З ^ л и с т ТМ КИ ^-с - б .о
Т о с т
7338-77 0 .5 7

3 К р в г  2 5
СтЗГОСТ
535-79 1 6

2 Уголок 4 о х 4 0 х 5
СтЗИ Хт
535-79 12.6

1 А и ст  (Г* 5 СтЗГОСТ
14837-79 3 8 . 3

н

поз Н А И М Е Н О В А Н И Е ЕД.
ИВМ.

ГОСТ
МАРКА Кол. Масса Примем .

• V  т п  ТХН-Э
Аист
2

-— -  90 |-=



|и
на

.н
т^

л.
 |л

ак
п.

иА
жг
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25

А — А

у в ел и ч е н о

Разм ер О Ш  у т о ч н я е т с я  п р и

ПРИВЯЗКЕ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ 
МЕХАНИЗМОВ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИХ 

ЗАПОЛНЕНИЕ БУНКЕРА

Привязан:

(fflBri Щ 'ШЯ
1ИШЯ ШШЛШЯ
[ ш т г ш ш ж ' ш т

___  Ба з а  п р о и з в о д с т в е н н а я
РЕМОНТНО-СТРОИТЕЛЬНОГО УПРАВЛЕНИЯ 

Стаа>н|Аист

ш

,ЕХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ
изделии и рем о н тн о- м е ­
ханическим  ЦЕХ (В ЛМК]
Ус т а н о вк а  в е р х н е г о
УКАЗАТЕЛЯ УРОВНЯ. 
Эскизный ОБЩИЙ ВИЛ

АИСТОВ

1

ГИПРПШММУНСТРОЙ
г. МОСКВА

/ й  ОЙ л л
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M
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В и д  A

Г  L-

V-= u  

\  1—[ i

Т е х н и ч е с к а я  характеристика 

i  Об ъ е м  ба д ь и , м 3 -  0 . 2 ‘

2. Габаритные р а з м е р ы ,  м м :
д л и н а  — 6 0 0
ш и ри н а  6 0 0
ВЫСОТА —

5. М а с с а ,  к г  — 6 9

J L M U -  0 1

not.
ГиГГ

К р у г  ф  44

9 голок 50x50x5

У голок 36x36x4

Аист <Г*3

I.КОНТР.
(АМ.ОЦ.
ntcnei
РЛЪРАК

Пр и з я з а н

Ш Ш£

Н а и м е н о в а н и е  
Гусев
моров
Т и т о в.
МОРОЬОЗ

й т *

l

СтУТбег
535ОЭ

стзгбет
535-79

СтЗГОСТ
535-79
СтЗгост
16623*70

wAi i u t l ^  |Км .[Масс* |  Примем

2.6

6.05

2 .5 9

51.3

тпЧ 08-15-И Ц .М  ТХН-13

! « 8 « т в »Е0« 8 г Т Ад а » а и Г м он тн ° -
LEX *САЕ30*БТ0ННЫХ U3“

Б а д ь я  с  о тк р ы м и п ц и м *

ВИА

СТАЛИЯ! ЛИСТ | Л ИСТОВ

ГИПРОКОШУНСТРОИ
г. Москва_______

Ф ормат А 5
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0

а -  - - » ------- i

=-»— 

И I— И Н н - н к ш
— *—

j « Д ч з

Вид А Т е х н и ч е с к а я  характеристика 
1. Назначение•• прием и накопление травных

ЗАГОТОВОК ПОСЛЕ ТРУБООТРЕЗНОГО И ТРУБО­
НАРЕЗНОГО СТАНКОВ.
Максимальный диаметр труб —  70 

2. Габаритные размеры , м м :
длина —  2000
ширина — 670
высота —  908

в. Масса , кг —  120

Ролик ф 60

Н а и м е н о в а н и е

ш т

ш

СтЗГОСТ
530-71

с т а г о с т

МАРКА Коя

80.16

95.54
Масса Примем

тп  М>Э-45- 11 к. 69 Т Х Н Н 5

ILEX ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ И5"

J..B ЛН&-1ИПА КАКОВ?---

*1} . ' V.>-. I У.ТГ*43> У.ГЛч Д  Ц

С Т О Л  П Р И Е М Н Ы Й .  

Э с к и з н ы й  О б и л и й  в и д
гмпткоммунстрай

' г . Мо с к в а

• f* :w  -  м д

Е Э 8
2000

Вид А
135

L .

я  о

Те X И И Ч ЕСКАЯ х арактеристи  к а 

1. Габаритны е размеры  , мм *
ДЛИНА
ширина

в ы с о т а

2. Масса , кг

—  2000
— 670
— 908

—  110

-о/

Привязан*

в е н ;

нн
поз.

Ш О

Р олик  фбо

У г о л о к  5 0 x 5 0 x 5
Л и ст <Г*6

H.K0KTR
Нач.оц.
fa .cnR L Ш р о в о в

РАЗРАВ. 
h РОВЕР.

Н а и м е н о в а н и е

шГ у с е в

МОРОЗ
Титов

А А р и ч е в

КОЗЛОВ/

a r ~

s

ш т
CfSroST
380-71
СтЗ  го ст  
53 Б-79
СтЗ гост 
14637-79

ГОСТ
М А Р К А Код

49.3

33.2

4.3

Масса П р и м е м .

m  Woa-is-w.w тхн-16

то»  _____
•СТРОИТЕЛЬНОГО

ПРОИЗВОАСТ ВЕННАЯ РЕМОНТНО- 
МПРАВЛЕНИЯ

11ЕХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ из- 
ДЕлим И р е м о н т н о - м е -
м м ш и !
Стол ЗАГРУЗО ЧН Ы Й . 
Эскизный 0БШ.ИИ вид

ГИПРОКОМ М УИПРОИ
г. М о с к в а  ........

„Ф о р м а т а ,
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P H

Пр и в я за н ;

Ш И

31

Б — Б
УВЕЛИЧЕНО

Техническая характеристика

1. Га б а р и т н ы е р а з м е р ы  , м м :

Д Л И Н А

ш и р и н а

В Ы С О Т А

2. М а с с а , к г

—  9 0 0

—  6 0 0

— 840

—  6 5

л ы и  ~°1

ни
РКА.

Аист б"*1

Т р у б а  2 5 * 2 . 8

Уголок 40*40x3

Уголок 50x32x3

Круг Ф 4 0 )<М 8 , Ф г г ) ф 4 г

Д оска 4о из д р е в е с и н ы  
хвой н ы х пород.___________

Текстолит ПТ-8

тип
И. контр. По ро з
Нам-огл
fa.cwgyj.
Н г р к ь
Проз»

Н а и м е н о в а н и е

Гу с е в

Т и тре щ т

ИишЬам*
>*Р**ч»»

СтЗГОСТ
16523-70

п/м
ст.згосг
535-79

ЕЛ»№м.

гост
3262-75

Ст.ЗГОСТ
5 35-79
Ст.ЗГОСТ
535-79
ГОСТ

84В6-Б6
ГОСТ
5-72
ГОСТ

МАРКА

6.92

0.02

Кол.

7.86

14.676

5.55

5.070

1.275

14.7

5.476

Масса Примем .

т п  ^09-15-114.89 Т Х Н -18

В в ей  п р о и з в о д с т в е н н а я  р е м о н т н о -
-  СТРОИТЕЛЬНОГО УПРАВЛЕНИЯ

U,EX ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ 
ИЗДЕЛИЙ И РЕМОНТНО- 
МЕХЛНИМЕСКИЙ ШЕХ (В ЛМК)
По д с т а в к а  п о д  о б о р у ­
д о в а н и е .,
Э с к и зн ы м  о в ш и  и вил.

!сгааи> АИСТ Аистов

гипршаммунстрай
г. Москва

‘/ Ь . 'Ж  -  90  ( г г К Ф0РМАТА2-—
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1 0 4 0

1200

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

1. Габаритные размеры  , мм-. 

длина

ШИРИНА

ВЫСОТА
2. Масса , кг

-  1200
-  8 5 0
-  1515
-  141

ПРИВЯЗАН:

шк

нТГ
поз.

Се т к а  1 5 - 1 .8

У г о л о к  63x63x5
У г о л о к  4 0 x 4 0 * 4

А и с т  < Г = 4 м м

Аист <Г=2мм
Д оска 5 0  мм из д р е в е с и н ы  хвойных пород

Н АИ М Е Н О В А Н И Е
гип
Н.К9ЮР.
ш тГА.СП Eli,. МОРОЗОВ
Раз раб
ПРОБЕ?.

м о ро з
Т и то в

Ларичев

Я £

№

Козлов

М2 5 И М 0  0.84 2.75
СтЗ гост 
535-79
СтЗГОСТ
535*79
СтЗГОСТ
14637-79
СтЗГОСТ
16523-70

ГОСТ
8486-66

ГОСТ
МАРКА

Q.M

Кол.

13.8

39.8

32 .3

26.4

24

Масса Примем.

т п  U09-1S-114.B9 Т Х Н -1 9

БАЗА ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ 
РЕМОНТ НО -  СТРОИТЕЛЬНОГО УПРАВЛЕНИЯ

Верста к  сл есарн ы й .
Эскианый общ,ий вид

Стааия|Аист Iлистов

Г И П Р О К О М М У Н С Т Р О И
г. М о сква

Ф . Ф  - в о Кол А ' .Ф ормат А2
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144

i

Т е  ХНИЧЕС КАЯ ХАРАКТЕРИСТИ KA

4- Размеры  испытываемой арматуры - Д у б о т з о о .  
t  Максимальное испытательное д а в л е н и е - 5 0 кгс/ см2
3. Насос*.

ти п
производительность
ДАВЛЕНИЕ

4. Электро дви гатель  :
т и п
мощность
ЧИСЛО ОБОРОТОВ

5 .  Б ак низкого  д а в л е н и я *
ЕМКОСТЬ 
Д АВЛЕН И Е

6. А к ку м у л я то р  высокого  д а в л е н и я *.
е м к о с т ь  -  8 9 .3  л
ДАВЛЕНИЕ

7. 9  ГОЛ ПОБОРОТА РАМЫ
8 .  Га ба ри тн ы е  р а з м е р ы , м м *.

д л и н а
ШИРИНА 
ВЫСОТА

э. Масса, кг

-  W1H-2-50-M
-  140  л/ЧАС
-  50 кгс/см2

-  ком г м
-  1-7 КВТ
-  1420 об/мин

-  3 0 0  Л
-  АТМОСФЕРНОЕ

О». 9  л
-  5 0  к г с / с м 2
-  9 0 е

-  2 9 3 5
-  3  2 2 0
-  2110  
-  1 6 8 0

3220

Ж
■КОНТУ

Ш ЕЕ
МОРОЗ

ИТОВ

Привязан*. Про зы  ко зл о в ,

т п  40S-1S- И М ?  ТХН -20

б а з а  п р о и з в о д с т в е н н а я
РСШ.НТН9 r-grewnSAMaHL УПРАВЛЕНИЯ
ЦЕХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ИЗДЕЛИЙ 
и РЕМОНТНО- МЕХАНИЧЕСКИЙ 
U.EX (В ЛМК ТИПА «КДНСК
Стендаля гидравлического 
испытания ТРУБОПРОВОДНОЙ 
ДРШТУРЫ.Эскизный ОВП1ИЙ ВИА

Лист Листов

гипрокпмманстрои
М ш м , ___

Ф Ф о п : :  "  <рьmtirtii
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19

15

24 Ве н т и л ь  Д у  = 20 Ру=64 U1T 14нж8Вбк 4 38.0 покупной

23 Н А С О С шт РПН-2-50М 1 31.5 покупной

22 Э л е к т р о д в и г а т е л ь шт К0М21-4 1 23.7 ПОКУПНОЙ

21 Ш а й б а  16 шт гост
9065 '75 72 0.08

20 Г а й к а  М16-25 шт г о с т
9064-75 72 2.4

19 Ш п и л ь к а  М16*80-35 шт гост
9066-75 36 4.0

18 П р о к л а д к а  50-18-2 шт Р е з и н а

ГОСТ733877 9 0.045
17 Аист <Г=8мм 780x1330 шт СТЗГОСТ

14637-79 1 65.1
16 Аист <Г*8мм 780x860 шт СтЗГОСТ

14637-79 1 42.1
15 У с т р о й с т в о  к о н т р о л ь н о е шт С б о р к а 3 7.2
14 У с т а н о в к а  м а н о м е т р а шт С б о р к а 2 2.74
13 К о л л е к т о р шт С б о р к а 1 14.2
12 Г и д р о р а з в о д к а шт С б о р к а 1 411
11 А к к у м у л я т о р  в ы с о к о г о  д а в л е н и я шт С б о р к а 1 195
10 Б а к  н и з к о г о  д а в л е н и я шт С б о р к а 1 241.5
9 У п о р шт С б о р к а 2 13.6
8 Винт П Р И Ж И М Н О Й шт С б о р к а 2 91.6
7 Винт П Р И Ж И М Н О Й шт С б о р к а 1 47.7
6 Подшипник П Р А В Ы Й шт С б о р к а 1 14.4
5 Подшипник Л Е В Ы Й шт С б о р к а 1 8.7
А С т о й к а  л е в а я шт С б о р к а 1 9.16
3 С т о й к а  п р а в а я шт С б о р к а 1 10.9
2 Р а м а  п о в о р о т н а я шт С б о р к а 1 270
1 Р а м а  о п о р н а я шт С б о р к а 1 193
А
т Н а и м е н о в а н и е и&. гост

М АРКА Код. М а с с а П р и м е м .

Щ Н ' И  т п АОЭ- 15- 11̂ .89 TXH-2Q

О  ^  _ on
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Т е х н и ч е с к а я

Х А РА К Т ЕРИ С ТИ К А

Е м к о с т ь ,  м 5  — 0 .2 5

Га ба ри тн ы е  ра зм е ры , м м : 
д л и н а  -  ЮОО
ш и р и н а  — 5 0 0
ВЫСОТА -  5 0 0

М асса  ,  к г  -  5 0
лнпоа
ттпт

П е т а я  А 7 5

Круг Ф 12 мм
У г о л о к  2 5 x 2 5 x 3

Аист (Г* 2 мм

НЛЧ.ОТА,ГЛ.СДЕЦ.

Н А И М ЕНОЬАНИЕ  
ГЫСЕВ
МОРОЪ
Т итр а
Морозов
ЛАРИЧЕВ

шт

ТлГ
ивм.

ГОСТ
5088*7в
СтЗТбСТ
535-73
Ста гост
535-79
ЗтЗгост
16523-70

ГОСТ-
МАРКА Кол.

0 .5

0.49

5.84

АЗ.2

Масса

покупная

Примем.

т п  U09- 1S -  114.89 Т Х Н - 2 2

lA v.t^gaifg^siA m H РЕМОНТ НО -

При вя за н : провер. КОМРР МЕХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ИЗ­
ДЕЛИИ и.РЕм рн тн о-м ехА -

Стадия Лист Аистов

КШ Г
Ла р ь  д л я , у г л я .

Э ск и зн ы й  ОБоуий в и д ги п ро к о м м ч н сгро й
г. Москва

А

Вид А

I

i
: i

^ ' Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

1. Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы , ММ: 1
^  3 Д Л И Н А -  300 •

Ш И Р И Н А -  А  00

В Ы С О Т А _  600 ; *

2. М а с с а , к г -  35 i 1

2

1 1
!
i

f

t

400 i ■

Ъ Уголок 25x25x3 СтЗГОСТ
535-79 пI_____ 5.2

2 Аист < Г *2 м м СтЗГОСТ
16523-70 I 28.2 i

i
ДОСКА 25ММ ИЗ ДРЕВЕСИНЫ 
ХВОЙНЫХ ПОРОД. м3

ГОСТ
WB6-66 4.003 1.5

S T
поз. Наименование ЕД.

изм
ГОСТ

МАРКА Код Масса Примеч. ’
1дш ш  ш з о и  i i s a  
1ЯИПЗ luEBSQi HE2S 
\7ШГЩ 1 С Ш Ш  M B S — тп  ^09-15-114.8? ТХ Н -2 4  |
ж п с ш ] > ; л — БАЗА ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ РЕМОИТНО- • 

СТРОИТЕЛЬНОГО УПРАВЛЕНИЯ

ПРИЬЯЗАН:
ш м-шкана» ! . »

Г* а Л

К7ТГО >Л!мД Ш5ЕТ1 1

р 1 I
ААРЬ ДЛЯ КУЗНЕЧНОГО 

ИНСТРУМЕНТА. . 
Эскизный ОЗУЦИИ ЗИЛ

ГИПРОКОММШРОЙ | 
' Г. М о с к в а  iШ.НВ-.И_________ I __ *' . Л ' , ' . - . ■

t
Ф ормата' ' .  I
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Те х н и ч е с к а я
ХАРАКТЕРИСТИКА

i  Га б а р и т н ы е  р а з м е р ы , мм

д л и н а

ШИРИНА 
БЫ СОТА

2- Масса , кг

Стеллаж для деталей . 
Эскизный ОБЩуИи вид

гипршшмунстрой
г. MOCKtA
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Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  

1 Га б а р и т н ы е  р а з м е р ы , мм:

длина  — 8 Ю

ш и р и н а  — 4 9 0
ВЫСОТА — 1080

2 . Ма с с а  , к г  — П О

х з ё ы - о - г

У голок  4 0 x 4 0 x 4

Диет <Г= 1.5 мм
Аист (Г* 2 мм

^ й й и б 0 п й ^ ^ т е м н ы

Н а и м е н о б а н и е

ПРИВЯЗАН*.

N N

ПОЗ.

[ Щ ^ О С Ш Я Б ! »
т т \7 Ш Ш Щ )& Ж  
ЙЕСПЯ !' Li 71̂
\ Ш Ш  ЕЕЕИЕ® §5 Л

___ |Блзл производственная  ремонт но -
-СТРОИТЕЛЬНОГО УПРАВЛЕНИЯ

т ш

СтЗГОСТ
И6523-70

Ч
изм.

СтЗГОСТ
535-79

стз гост 
16523-70
ТбСТ “  
8486-66
ТОСТ-

МАРКА

0.02

Кол

3 6 .5

48 .3

68.8

1 0 .1

Масса Примем.

ТП М)<М5-М1».8? ТХ Н - 26

ш а 1

h t.j V ifЛПз д  М: и! -1

Шкаф инструментальный. 
~ Эскизный ОБЩИН ВИД

1 1
гипрокомшнорой

Г. МОСКЬА

Ф ормата

Типовой проект 409-15-114.89

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293795/4293795040.htm

