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Обозначение Наименование Сто.

Колоний 4КОЗ.33Ч Z4
Колонна Ш з м -г 24
Колонна 4 т . 33-3 ZZ
Колонна 4x6,3.33-4 ZZ
Колонна 1 х а  3.33-2 2Ъ
Балка Бм1 33
Балка 6м 2 Z3
Бялкн16АР48-ЗА -̂4; щ м е  зл& ч ZH
Балка 4БйР48-2А(р-4 Z*
Панты лг-38/рт-4, Яг-зянг-Я, пг-зй(Рг -3.
ЛВ7-ЗЯ&Т-4, ЛВИ-ЗЯй'тЧ ZS
Плита П?сб6.&-йа@ Ч Z7 '
Ряма N Z7
Панели стеновые №53.5.49.3.0-%лч.34&,
A003.S. 48.3.0-2A-Z- 34а, &
Панели стеновые псзодз.зо-ел -39а. _
znc-ts. 49,.30-л -SBa, 29
Изделия ЗАКЛАДНЫЕ МИ4--■ Ми А 30
Решетка архитектурная рл-4 30
Элемент фасонный эф -9 31
Элемент фасонный ЭФ-Z 31
Элемент крепления эк-4 Я

0so зил пение Наименование Сгр.

КЖ4.Ц. ГУ Технические условия 3
Ветка 02 3
Сетка 63 3
Сетка  со 3
Ветка С5 й
СбТКЙ бб 9
Сеткл С7 8-
Ветка  СЭ 9
Сетка £9 S
Сетка С10 в
Сетка с44 5
Сетка  oil S
Ветка ИЗ 6
Щит Щ4 б
Щит 9Ц2 S
С ети С4 б
Колоний 2X108-3-4 7
Колоний 2X409-J-2 8
Колвина ZK108-3-3 3
Колония ZK109-3-A 10
Колонна 2X108-3-6 44
Колоний 2X108-3-6 1%
Колонны 2/9400-3-7,2X100-3-0 13
Колонны 2X400-3-3.2X409-3-42 44
Колонна 2X400-3-40 4S
Колонна 2X108-3-44 46
/Колонны 4X908-2-4,1X408■2-2 47
Коллина 4X409-3-3 4$
Колонне Фахверка 8ХФШ-4-А1 49
Колонна фахверка 8Хф4%1-1-Н2 20

25388 - 03 3
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t i e n m / e  и железоветонные т е щ  з а к л а д н ы е  в а ш и — 

г  и и т а р н ы е  изделия выполиятз s  с о о т в е т с т в и р г с  
т т ш ю - в з ,  тзо/s .i-s /, f j p f s i -в/, /зо/яз-в/, / з о п .ч -в ч  и 
у к а з а н и я м и  п р я с и и т е л о н ш  з а п и с о к  с о о т в е т с т в у ю щ и х  серий, 

l c b a p k a  д е тАп ен в ы п о л н я е т с я  э л е к т р о д а м и  таял  
B k iro e r 9ЧВ7- 7S м н о й  или по л у А в т о м а т у  ч е с  к о и  с в арн о й .

3- Поверхности зам л алым деталей и монтажных рае-
ментов о в Авен та в малью вм-ns гоствчвв-?$* за дел раза
по Двум Слоям ГОУИТА П р - О И  ГОСТ1ВИЗ-82/ ОВЩЙЯ_ТОЛЩИНА 
покрытия ввмкм). Класс качества покрытия- Жгостзмтч.

4- Ш о в и Я  т В Я З К И :
из л и с т а х  с в о р н ы х  ж е л е з о е е г о н н ы х  элементов МАРКИ изде
лий по несущей споеоености д а н ы  д л я  о с н о в н о г о  варианта

-  Р А С Ч ЕТ Н О Й  ТЕМ ПЕРАТУРЫ  НАРУЖ НОГО ВОЗДУХА- J O " ^  
-Н О Р М А Т И В Н О ГО  ЗНАЧЕНИЯ ВЕТРОВОГО ДАВЛЕНИЯ АЛЯ 

1  РАЙОНА Ло  СНи Л 2.0/. P 7 -S 5 -
__ -Н О Р М А Т И В Н О ГО  ЗНАЧЕНИЯ ВВСА С Н Е П В О П  ПОКРОВА 

4/1Я Ж  РАЙОНА по ЕН и П  2 M 0 7 -3 S ,
ПРИ ПРИВЯЗКЕ ПРОЕКТА МАРКА ИЗДЕЛИЙ КОРРЕКТИРУЕТСЯ СО
ГЛАСНО СПЕКИЪИНАЦИЯМ к  МАРКИРОВОЧНЫМ с х е м а м .

409-2S-n9i-M

ts m o -P B e ri. 
ш  я р прешло/, яея. ш ш рЪоуооо. А ГОА

Технические условия

МЯНРОВРА:

Я Ш ТПГстоП
/

ГПИс1роММАШ
Формятм

20P*f top i f

TZ

I
ч t Ош КАЧЕНИЕ Наименование ы Дакиек

Документация
А Технические условия

Детали маклер,
w / Л-Ы-/2- госгттто в ц
н %■----- - A’Pl’B-Гост m /’П L-ftlt2 м

m m m <*MM? АР

i.
3

JS Ml M s s
/НТО

22S,

£u

i f

14
S4
tfl IJ

ОВОЗНАЧВНИЕ ЩИМЕНОВАНИЕ

Документация
Технические условия

Д е т а л и

в- j - t - r t c n  sm -siL-STe
Л-! - S -ГосТ3781-Bl L ‘
A-/-B -г о с т т -п  ^Hs\ 1 o.t

flnwsm.

и ш щ

0.3
0.B

ПРШЗЙК

т  т

МОИ ГОШ: ФОРМАТАХ

if .jOi. 200x3
/ОВР

М
И

В ч е тч е  кие Наименование

Документация
Те х н и ч е с к и е  у с л о в и я

Д е т а л и
ы т - п - г о с т т и  ы/чя
а-ы- ъ - п с г т ш и т

Кор.

млей ее нг
л .

2 I
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инв.а*



тШ
ПР

АШ
ОА

Пт
 к 

ДА
ТА

 Ш
М'

ИН
в.Ы







ш
ш

ш

I1 Обозначение Наименование Коп. Прите'ЧйНИЕ
Документация

Технические условия
Сборочные единицы
Помнил

4 WM-5,Bbtni/87 Z £106-3 iI111
1 m -3z 4 l i t e r
Z

4A%44-$, вып $/pj МН4 1 Ш кг
3 МНЗ 4 3.7кг4 мнч д 5.5кг5 3 W~7< Biff ft. 4/pt M18-ZS0 it 2.45кг
6 1424.1-9,6*01. 5jB7 ММ 7 t 0.7кг
7 M1-1Z 2 4.6кг

В ЕДО/КООТЬ РАСХОДА СТАЛИ Ий ЭЛВМЕНТ, КГ

Марка
элемента

Изделия заклял ные

Общий
Расход

Ар мяту РА КЛАССА Пав кат /парки

Bare
АХ А Щ CMS, C2SS

ret'■Г S',Т8/-82 ГОСТ £763 -8i} ГОЛТ -/3903-74<Н6 Фзо Итого ФЮф/z ФЗБФ Ф Итоге -0*8 -0*26 Итого
MW'3-i AS 2А ш Z* 3.1 16 7.1 464 6.Q 49Л 4i.fi 59.5 59.5

4. (Селение хи/вв-з/ изгешить g о палу бне млении 
W M -3 серии /Д1Ч.1-$-вып-//$7 с установкой дополнитель
ных Sahara нш изделии по данному чертежи.

Z. Установку закладных изделий Произвел ить в соответ
ствии в УКАЗАНИЯМИ СЕРИИ /414.1-$, ВЫ A i f  S3.

попировал: SS388-03 8 ’Форматat
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Обозначение Наименование Хил. НаимеT¥ДНН£

Лону мен га иня
Технические условия
НбОРВЧИЬ/Е ЕДАНННА/

АТ&АОННА
f. 4/24. 7-5/ ВАШ' / / A7 2H708J

ИЗДЕЛИЯ ЗАНЛАДИА/Е
/

7.424J-5, ВАШ. 5/87

М232 f 7 2 нг
2 МИТ f 23.0 Hr

4
/НИЗ f 3.7 Hr
Ми4 1 5,5 Hr

5 3400-7, ВАШ- 7/p7 МГ8-250 4 2. 75 Hr
6

/ 424. 7-5, ВЬШ 5/87 МИ /7 4 0.7 Hr
7 Mt-tt z 4 6 Hr
8 f 4 00- /5, 06/ft- 7 Ми 74S'5 1 // 2нг

4 - 4 S - S
вО О уо

±>
\ IЩ

И *
' r

Jl /
m

ST

- y j ^

с и

в - s

т

3
y- 4

400—=+

/ 1«
7- 7

s o

11 ;  s —  « »  -■ « 
4 j£ .s  x J .

- L /
7 0 5 0

Ъ - Ъ

Марей

ЭЛЕМЕНТА

------------------— _______________________ ИЗ A BAH St ЗАНААДИВ/Е

Общим
РАСХОД

Л р мату pa НАЛ CCA Неонa t  m ap  ни

Всего

A I А ф e  2AS. e z s s
Г00Г 5781- SZ roor 578 r- 82 ГОСТ 79903-74

Ф/8 Ф28 nroro фю ф/2 Фт Ф25 Ф ИТОГО -6-8 - 6-/0 -5‘ П -6=25 ИТОГО
2KW8-3-2 8.6 20 10.6 2A 3.1 f. 7 IS 8.8 WA 9.5 6.0 Г9Л 51.3 70.7 70.7

f. КОЛО ft НУ 2  К /08' 3~ 2 ИЗГОГОЗИ ТЬ 8  ОЙЛЛУЗНЕ ЛОЛ ЗЛИ 6/ 2K/0S-J 
CfP/fH / 424. J-S, аь/П' 7/87 с  устлиознои доаолиигелвиА/х 
злкладна/х изделий д о  д а н н о м у  черте/ну.
2. Уста нозху за но л диа/х и уде анн производить в соответствуя 

е  указаниями серин а 424. 7-5, за//?- / / 3 7

4 0 9 - 2 8 - 6 1 .  § 2 - и

К о л о н и  А  
2 н  /o s  з - г

МШИЯ масса МАСШТАБ
Н ят-

рКРИВЯ5 я л : Hh m S бЕРдтевя
О т-ля н Его р/в ^Hfosr
Зяв. гр. ТСУвнимвяШШЯ, Лист I Листе А /
Pi-Pfteq. Дыба

ГЛИитРоммАшfftruerp- т е и А Ю / Ш Шт е . н? Няч. огД7\ Лебедев W a s '
к о п и р о в ал  25388~ 03 3  Ф о р м а т  a z
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Об о з н а ч е н и е Наим енование ~Им.

______1__
Пр и м е 

ч а н и е

ДОКУМЕНТАЦИЯ
Тех н и ч е с к и е  усло в и я

С борочны е единицы

Колонна

2К108-3-3

Из д е л и я  з а к л а д н ы е

7 M Z-3Z Z 7,1к г

Z 1 Ш -1  •? ш  s /sT М Н{ 1 23,0 к г
3 мнэ _ i_ 4,7 н г

L MHk _ L 5.5к г
5_ Ш О - 7. БЫВ. 1/87 M S -Z 5 0 * 1.15к г

£ / Ц2Ч1 -5  ВЫВ. 5/87 m i l ± _ 0,7 к г

1 m - я г _ к ,€ к г
Ь_ /. 4 W  - /fir W /д / ы н т - z 3 1 1 к г

4 4
т

5 S

4
— ч| . 3L 1 . .Л

%
--С5

Й: i t  -: Л  1
S-- 1\\у 'КХ/

\3_ft3 -Ly ^  17 /
9̂ —

jsc .8Юг /. 700

6 -Е

ВЕДОМОСТЬ РАСХОДА СТАЛИ НА ЭЛЕМЕНТ, КГ

Марка

элемента

Изделия закладные

Оьщий

РАСХОД

Арматура класса Прокат марки

Всего
А1 А@ CZ4S, CZSS

ГОСТ 5781- 82. ГОСТ 9781- 8Ь ГОСТ f9903 -74
Фю / го Итого Ф(0 Ф а фгБ ф р Итого -S --8 -C -lh - - f c t 5 Итого

z w a s - . i - z 8( Б 2.0 Щ 6 1 * , Ю U , Н.0 z t ,l В,0 78,Ц к7, S 69,1 69,1

1.К0А0ННУ 2Н108‘Ъ-з ИЗГОТОВИТЬ В ОПЯЛУБКЕ КОЛОННЫ 
2&108-Z СЕРИИ i.HZHA-5t ВЫП. 1/87 С УСТАНОВКОЙ ДОПОЛНИТЕЛЬ
НЫХ ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ ПО ДАННОМУ ЧЕРТЕШУ-

Z Установку закладных изделий производить в соответст
вии с  У КЗ73АНИЯМЯ СЕРИИ /. 42*1.1- 5, вы о 1/87.

lElL

\ПРИВ$ЗАН [

м

мнь.Н
ВШ

iJbUmiriF, И55ЕИ 
ШШмЛ ШЯШ'Ш ШАШ 
5ВЯШ1ШШЯМ£Я&ЯЛ

m - г е - е м г - и

— m m МАШ.

__ Колонна tKWS-Ъ’Ъ р п
ЛИСТ 1 ЛИСТОВ 1__1

■— ГПИ СТРОЙМАШ

КОПИРОВАЛ'. 25368-03 fo
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1 I 1 ОвозиАчение НйнменовАнне Иол. приме-НАНЯВ
40КУШНТАЦИА

Технические условия
барочные единицы

Колонна
£ ИЧ4'В% АМН. 4/87 гкт-г 4

Изделия дйшдиые1 №42 4 г 2 кг2_
1.Ш4-9,№?/в7

пне 4 23.0кг3 мнз 4 3.7 кг4 ять 2 В. В КТ5 з. foe-7, еыИ. 7(67 AM4S0 4 2.45кгВ
<4ZM-$,6Hn.sie7

МНИ * 0.7кг7_ мин 2 274кг8 м т 4 9.3кг3 шчь В iS КГ

2 -2  3-3

Веду м от расхода т л и т  элемент у кг

Марка

ШМЕНТА

____________________________________ Изделия з а м я л  ные
/?щий
РлеЩ

ПРАГА 7УРН КЛАССА ПРСК Я Г МАРКИ
Долго

f i l м 5255, 5255
грет‘ 5784-82 ГОСТ $'7*84-83 ГОСТ 49303-74 refT8S»9-BS
ф78 ф Итого Ф7оУФа Ф40 ФигP2S Итого Фв -842 -<h20Жи Итого L83x5 Итого

2K408-3S 9.6 9.8 32 124 3.0 7.2 4.6 48.4 489 789 S.3 зел # л 98.5 юе 4S.5 736.7 436.7

i. Полон ну ZK408-3-5 изготовить в олАДуе/ге колонны
2!£409-3 оерии /.4Z4rS-Sj Вып. {jot с УСТАНОВКОЙ ДОП0ЛНИТ5Л5 
ныл ЗАКЛАДНЫХ изделии ПО ДАННОМУ чертежи.

Z. Установку закладных изделии про изводить в соответ
ствии с УКАЗАНИЯМИ ШИн4Л25.4~5 8ЫП.4{$7*

тех.
ПРИВОЗ мм.ЯН: tke.Tr ШШШ «W

8&.Щ ЕГОРОВ .жЗлого Шнюст т щmmu. Ш5А <- —Н.ШТРтвниншнивж ш т лееелеВ̂ м

W - 2 8 ' б Ш - М

МЕфмаяи

4 - 5

лист

ш ш ш

\ ЛИСТОВ 4
ГЛИСГРОММАШ

35388-03 Iг
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№
1 1 ОббзнАчение Наименование Кол.

Г'"’
Приме
чание

Документация
"

Технические условия
■ —

Сборочнь/Е единиц*
Колонна

Ш 4 Г'$! еш- T/S7 гк/08-з :
К3ДЕЛ ИЯ ЗАКЛАДНЫЕ

__±_ М2- 32 ~ %2кг
- 1.4Z4. Л S, ВЫП. 5/gf МП/ f гьокг

_ -±_ МАЗ ±_ 3 7 КГ
_ ±_ МАО 2 5.5 ИГ

5_ 3.400-7t &ып. f/g7 М/8-260 4 2. /бКГ
±_

/Л 26. Гб, ВЬ/П б/87
МН/7 ±_ 0 7 КГ

7 М/-/4 6 /.8 кг
± /.400-/5, 8МП- / м н  г/ vs 7 22.5 кг

_ ___

4 - 4
4  з

5 - 5 6 - 6
80% , w o

0
3 _ /

700 380

7-7

N

Ведомость м е х  ода е м  да  я а  з л е  м е н  г, кг

М и р н а

з н н м е н г л

2 К Ю8-з-$

Аз д£ лн я  за к/та  д  нв/е
/ РМА ТУРА КЛ А с е л /Трока  г  м а р к и

А Х А 0 е ш ,  e s s 5
гос Т б ? А/- 8 2 ГОСТ 6 7 8 / '  8 2 ГОСТ / 9 9 0 3 - 7 6 ГОО Г8309- 8 6

0 /8 020 ИТОГО 0 /0 0 /2 ф/6 Ф25 ИТОГО -6-8 -6-/2 -6-/4 -К-2 6 ИТОГО 168*5 ИТОГО
8. б 2 0 70.6 3 2 3 0 3 7 /■6 ft  s /3.6 /8 .8 6 .0 /9.4 58.1 9.0 9.0

8еего

89.2

Общ #*

расход

Ш

7. Колонну 2  х /0 8 -3 -б изготовить в опалу а н е  колонн ы  
2 К /0 8 -3  СЕРИН /  A2A. Г-б, 83/0' f / 8 7  О ус та н о в к о й  д о - 
ПОЛ ИНТЕЛАН 3/Х ЗЛКЛЛ ДИ6/К изделии по ДАННОМУ черге/ну.
г- КетАнлаку з а к л а д н ы х  и з д е л и и  п р о и зв о л  и г ь  в соот
ветствии с  указаниям и  с е р и и  у л з ,  аы п / /8 7 .

Ш - Я - 6 1 9 2 - И

Колонна 
2К /08-3-6

етвяя МАРРА МАРШГАВ

Р
Л и с т \ЛН0Г0В г

ГПИг т р о м м а ш

копиров я и 25388 - оз /3 </*о р н л  г  л  %
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22108-3-7
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h

J ?

4-4 f -5
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Щ
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/
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ТОО

j V

^ / 
* 6 Ё

38C

3 ~ 3
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>5
i р /  
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К

j
йоо

Ведом ость р я с х о д а  стали  hr  элемент, к г

i5

I

«г
§WI

•ПОс: О б о ш ч е н и е Н я и м е н о в я н и е ~Пр н н е ч н - 
Н И В  -'  1 - 8

А ш м в н т я а и а

Те х н и ч е с к и е  у с л о в и я

Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

К о л о н н а

К Ш 1 ~ 5 . В Ь Ш / В 7 Z K I 0 B - 3 1 1
И з д е л и я  з а к л я т ы е

L .
1 .4 2 4 - 1  ~ 5 , выв. 5 / 8 1

№  - 3 Z 1 1 Ц к г
г m i 1 1 13 ,0  к г
ъ т э 1 1 1 7 к г
н т 4 г г 9,5 к г
5 3 .4 0 0 - г .  ВЫП. 1 ./ 8 7 №*№ 4 4 Z J S x r

в 1 4 2 4 1 - $ ,  B tm . $ / 8 7 М Н 1 7 4 4 0 . 1  К Г

7 М 1 - № 6 € 1 .8  к г
8 i M O - f S ,  в т .  1

M H 2 0 Z S 1 1 8 ,2 к г
9 M H 2 1 5 S 1 Ц 9 к г

М н р к я

Э Л ЕМ ЕН Т  я

И з д е л и я  з я к л а д н ы е

О б щ и й

р я с к о д

А р м я т у р а  КЛЯССЯ П р о п я т  м я г к и

В с е г о
A I л § О Ш Е , C 15 S

Г О С Т  5 7 6 1 - 6 Z Г О С Т  5 7 8 h 8 Z Г О С Т  19 9 0 3 -}% Г О С Т 8 5 0 9 -  8 6
? Г 8 f Z O И т о г о f i o <{>1Z ф 16 4 2 5 И т о г о ~ 0 ~  10 - 0 -  i t - S - J 4 - f ~ Z 5 И т о г о L  6 3 X 5 И т о г о

Ш 0 8 ’ Ъ - 7 8 ,6 2,0 1 0 ,6  . з,г 4,4 3 .1 1 ,6 1 2 ,9 13 ,9 _А * _ t i e 6,0 1 9 ,4 6 i , i 9 ,0 3 ,0 100,z 100, Zгкт-з-8 8 ,6 1 ,0 Щ 6 U LL 1 8 з, г 1 3 ,3 4 ,8 8 ,0 m 4 1 9 ,0 9 ,0 7 Z f 9 п,з
j. Колонны 2Ш 8 - J - r  ZKf08- Z ~8 Ид ГОТОВИТЬ 8 ОПАЛУБКЕ 

КОЛОННЫ t t l O S ' l  СЕРИИ IR ZM 'S , дЬЩ. 1[87 с УСТАНОВКОЙ 
д о п о л н и т е л ь н ы х  г  в к л а д н ы х  и з д е л и й  п о  Д а н н о м у  ч в р т в щ

2 . У с т а н о в к у  з я к л а д н ы к  и з д е л и й  п р о и з в о д и т ь  в  с о о т в е т 
с т в и и  с  у к а з а н и я м и  с е р и и  b 4 Z H \ ~ 5 t в ь щ . 1  j 8 7 .

ПРИВЯЗАН

Iahb.n

Ним-
Ииш н
Тедмт
Зт, гр
ГЛ.СП5Ц
-КОНТР-

Е г о р о в
ТРУБНИКОВ!
ЛЫВА
Трубников

т - г з - е и г - к

Коломны 2 2 1 0 8 -з • 7
z m s-з-в

копировт: гзз88~оз н

/шет I лисюаТ

ГПИ стигм маш
орортят ПЪ



(M
W

 Ц

ЦМ-3-9, ЗШЗ-З-И /•/

ВО №

♦L
г !_

О*

С

he-

\

ъ*
[ V

\

Л :

У?,—^
4 _ i i

J * ;

Ч

V

1'
f U

Vгш « л̂? шов-з-з Ц
£_

*L

' ¥ м
т .

гь
2

* / / f/ т

ш еп|'

лЛ

X !
1'

,. 1*
So

3-3

»к• />
6LЧл
jut,

\А

17,-

I 1 s О ш н о ч е н н е Н о и м е н о м и н е ш ш ш П м м е ч
мне-19 ж .

А о м т е н т о ц и з Z J
Технические m o w s
С т о ч н ы е  еонниры

И м ен н о

ш и - s , S H O jB ? U / e i-3 /_ /
Изо еоно зо не ооны е

7
i M k l - S , P i/P . 3/8?

M i-3 2 / / Ц и г

2 М И ! ■/ / Ш к г

3 НИЗ у / 3 ,1к г

T Ш ВУ г г S lu r

T Ш о *  % 84/0, f/S 7 т - т к _ J l ____ Ш г
s i m  t-s , suo. s/ в ?

Ш /9 J _ У О П Т

7 М/-/Ч f $ Ш г
i Ш о -IS , S tM ./ H H tiO -S 1 В ,/к г

,____
_ L _ -------------------- H \ С П [ ~

к-У J-J Р‘Б

Зело м от  м м щ * сгнзи из звемвнт, кг

Мото 
зо ем е иго

V С#и/17 {/1./0 Г ft » Л fMff /г 'Hftfsn rut vff Sf r'm •• 4
Изоееиз знатные

Ощнн
роет

Ормотуро шеей Не от трин
heroА1 ОХ c u s  cm

nzr S78/-82 T0t.TS9Bt.Bl гост/3303-9У гт 8503-83
р/8 рЗо ИТОГОр№ри pis Р ИТОГО -few -9>/У~£:tS ИТОГОiN*$ ИТОГО

Шов-з-9 8,3 3,0 /о,в AS У,Уtf ш 0 Hi 3,о /9,У SU 9,о 9,0 Sis 83,р
Ш6В-3-И В,В 2,0 Щ8 1L У,У(6 3,1 13,3 У.! е<о /В,У УУ,/ 9,7 9,0 71,9 73,9

I кетон 2Ш-3-9, зш -3 -it изготевнп в мотне 
теины знюв-з сепии tMyj-s, вып. //8? с зтиовкен 
ропонннт&оьиш зон шонх изо евин оо Донном чертежи.

1ктом8м зокщных щелин произвоцип в СоеТВВТ- 
с Пии с  тзАмоми сеоин ШУ./-9, вип< >/В7

п т ш м  25388-03 15 фоЩ Щ
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I I
*5 ОВОЗНЛ ЧЕННЕ Ни ИМЕНОВАНИЕ Кол. Приме

чание

Документация

Технические условия

СбОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ
Колонна

/. 424. Т5, вып* Г/87 2 к  Ю8-3 1
КЭДЕЛ ИЯ ЗАКЛАДНЫЕ

1

1.4.24, f -S ,  вы п  5/87

M2-3Z 1 7 г  к г

г МИГ t г з о  к г

3 м м з t 3 7 к г

4 м и  4 г 3 5  КГ
5 3. 400-7, ВЫП 7/87 М18-250 4 2.15 к г

6 /Л г4. t- 5t вып- 5/87 ММ 17 4 0\ 7 к г

7 м  1-/4 б 1.8 к г

8 т 4 0 0 - /5, вы п - /
ММ 21 0 -3 2 9 / к г

Q ММ /33’ б Г 4 .9  к г

Ю 14 24. f-S , вы п . 3/87 ММ 22 1 9.8 к г

5 -5 6 -6
80 \. J0O

' ____ ^it_
X/

380

W 7

700

7 - 7 3 -8 9 -9

—у  §

---

700
s '

С г W ^7
P ' s %

-■ / 
Л\у

8_У
к

700 Iff У
»

/ iff Г
/■ /
sA

T

Ш

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т А а и  на з а  £ м  е  н  г ,  к г

Марка

3AEMEHTA

И з д е л и я  з а к л л  д н б т е

Вбщнй

РАСХОД

Ар м а т у р а  k AACEA Пр ок ат  м а р к и

ВсегоA I Л Ш 6  245. 0 255
ГОСТ 578A 82 ГОСТ 5781 -82 ГОСТ /990 3-74 го ст  8599-86

<pf8 Ф2С итого Ф/0 ф/2 Ф/4 Ф25 итого - 6 - 8 - 8 - /0 -&/4 -& 2 S итого 163л 5 ит ого

2 H 108 3-/0 8.6 2 .0 /0.6 7.4 5.5 28 1 6 /7.3 16 7 26 8 6 0 19.4 68.9 9.0 9.0 т е т . 8

1. Колонну 2Х /08-3-16 выполнить в о п а д у  6 не но дон нм 
2 К198-3 серой / 424./-у, вып- Г/87 о ус тан о вк о й  дополни
тельных ЗАКЛЛДН6/Х ИЗДЕЛИЙ ПО ДАННОМУ ЧЕРТЕ ГНУ- 
2 Устинов ХУ О А ХЛАДНЫХ НУ ДЕЛ ни производить в соответ

ствен С УХАЗДНГТЯМИ СЕРИИ Г- 42# / ~5, ВЫП 1/ 87-

ПТЯЗЯЗА*

Нив, н?

ТЕХ.Инт-
Наш. ВЗедин-
3A8.fr*
Га- слец.

№.огд.

5ЕРаыШ£вА
Егоров

Дн$а с  ?
Н'ко иг г- ГгуБт/саад

ДЕДЕ ДЕЗ я ?

Ко А О ни А 
2 К 1 0 8 -3 -/ 0

СТАДИЯ НАСЕВ МАОШГЯВ

ЛИСТ | ЛАСТОВ У

ГПИстрцпиАш

КОПИРОВАЛ 2 5 3 8 8 -0 3  /6 срориат д 2
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1-1

♦L
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_17

Is
%

ь л -

s*

i€5a

У

2St

*—1

*_<.

V -

i1s> ОбознАченив Няитшйиие « г
Г~  | Р ,Примечи нив

ДеюменгАЦИя
Технические условия
Сетчиые единицы

—

Колония
14Ш1-$,вЫн4/в7 2HW-3 /

Изделия зяшдные
/ м * - п / 7.2 кг
Z 1.429.4S, ВЫП-5/87 МИ/ / Шкг
3 миг / 3.7кг9 т ч 2 5.8кг5 З.Ш-7/87,8ИП./ M18-2S0 9 2.48кгВ

4. 424.4-5, ВЫИ Sf87
ЛШ47 9 0.7кг

7 #4-49 0 1 . Й 1 С Г
А мигг 4 9. А кг9 4.4W-45, Л//7./ MH43S-8 2 4.9кг
iff МН449-2 3 3.2 кг

i t - i t s - s

7*7

2-2
L 780 L

§4------
т1

V -
98 ?8

J 90 Vw

9

гУ ~

*S S .
w

Mrpicb
ЭАеМВНТА

2X1W-3-H

В в  АО МАСТЬ РАСХОДА СТАЛА ИА ЭЛ ЕМ В ИТ, ИГ

А рм а тур а  класса
Иуд  ел a s  ЗАКллдиые

А 1
ГОСТ 8784-82

88
фхо
8.0

Итого
48.6

А&
ГОСТ 57B4-8Z

ф4о
3*

Ф/2
AS

Ф49 \Ф26
17178

\ Итого
/8.8

Пршлт МАРКУ
£2 AS; 0288

ГОСТ 48903-79
-£*8
28.2

-<А~/0 I -(8=4у
9.2 I 6.0

ГОСТ $508-80
~<Л>*28\Итого
499 I 89.8

&ВЗ*5 \ИТ0ГО
80 8 0

Всего РАСХОД

4. Колонну имоа-з-ц  изготовать в опалу вке квпоннм 
2X40 А-3 сер а а 4.92ч.4-57выи4[87 с устАНовкой дополнитель
ных закладных изделий по данному чертежу

2. Установку закладных изделий производить л соот
ветствии С УКАЗАНИЯМИ серии 4.9294-Т} Bbtn.f/A? .

КОПИРОВАЛ- 2 8 3 8 8 - 03 /7 Фо рм лгАО.
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ВвАОМОСГЬ PRCXOAR СТЯЛИ HR ЭЛЕМЕНТ, К Г

Мирт
элемента

7
И ЗАВ ЛИВ ЗАКЛАННЫЕ

Общий

расход

Арматура класса ПРОКАТ МАРКИ

Всего
AI АШ C245f CZ55

r0CTS781-BZ ГОСТ 578i- SZ ГОСТ 19903-74
?20 ф Итого Wo фи ф19 ф16 <f>zz Итого -feB -5- 1Z -<Г=/4 -0 = 25 Итого

1KW-2-1 ПА 1ZA 3,2, Ю 8,8 1,г гг ,г t8, Т <8А Ц 8 ем Ч * 115, 9 115,9
1KW8-Z'Z 1ZA им i z 3,0 8,8 И г г 15,9 18,1 Щ Ч%Ч 8,0 ге,ч НМ, 9 т ,г т ,ъ

1. К О Л О М Н Ы  jK108-% 'ft 1К!08-%-% ИЗГОТОВИТЬ В 0ПЯЛУ5КЕ КОЛОН
НЫ 1KW8-Z  СЕРИИ if 4Z4. i -S t вып. 1/87 с УСТАНОВКОЙ ДОПОЛ
НИТЕЛЬНЫХ ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЙ ПО ДАННОМУ ЧЕРТЕШУ.
2- УстЯНОВКУ ЗЯКААДНЫЛ ИЗДЕЛИЙ ПРОИЗВОДИТЬ 8 СООТВЕСТВИИ 

с указаниям и  серии 1-Чгн-Г 5 вып- i f  87

копировал: 35388-03 /8 фор*?ЯТ &&



s

и

750,--- ?'

/й I I 1- К

m
,Й9
ВТ,,Р1

I11 Овтлчение Наименование Кол. Примечание
Атментйцив

Технические условна
свор омыв ВАНИН ни

Цпоннй
Ш4/-В, ВНП. 1/37 ШЮВ-i /

Узл ЕЛ ИЛ ЗАКЛАДНЫЕ
/

/.414./-S, ВМ S/87
M£-3i / 7,1кг

1 ш / 23,1 кг
я«9 мяз / 3,7tГ
* мни г s,sxr
$ m o-т, вив. //В? иго-цо * 3,4кг
В Ш4. /•£ ВМ. SJA7 mu 2 В, Акт

2-3 Щ

$ЦОМОСП РАСХОДА СТАЛИ ИА ЭЛЕМЕНТ, ИГ

Марна
злементА

ИЗДЕЛИЯ ЗАКЛАДНЫЕ
опции

РАСХОД

Аркатура класса ПРОКАТ МАРКИ

hero
ЙХ АЕ с 2К, C2SS

ПСТ37Ц-В2 гост s  731-Bi ГОСТ/3303-74
pit Р mm р/о Ра Фй Р того -S--S Ф10 -$Ф -fcis ИТОГО

W0t-i-3 Ш Л,7 ш it SB /о,3 П,7 ш !,0 /3,4 ЦП 7S,S 7SS

), Молонну Ш№3-1-3 изготовить в опалувке тонны /к/оЗ-з
СЕРНА 4Щ/-Ц ВЫП, 0  С УСТАНОВКОЙ ДОПОЛНИТЕЛЬНЫХ
заклал них мае лай но дли и ош , чертежи.

I. установку зашдных изделии производит̂  в соответ
ствии с указаниями серии /л р .аз, ем , //87.

КОПИРОВАЛ: 25388-03 М <ПРШАЗ
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15

11I
QВОЗ ftЛЧ£ МИ Е Но И MEHOBAffffE КОП-

- ifc
41

! Л ОКУ МЕН ГА ЦН Я
ТЕХНИЧЕСКИЕ У€ЛОвИЯ
С6ОР0ЧНШ ЕДИНИМЫ

Колонна фахверка
1 Ш  г- 3, 6ЫП- f/87 8КФГ2РГ- Н f

Изделия закладные
т МНЗ f 7,7 КГ
г_ г.Ш.г-з, вып-г/87 МИ f 1 г 8 кг
э ми § f 6 А кг
±_ МН29 в 1 8 кг
JL 3. 400-7, ВЫП• f/87 М 20-250 г 3. Г КГ

_ _ _

В ед о м о ст ь  расход я  стали на эл ем ен т , л г
КЗАЕАНЯ ЗАКЛАЛ ив/Е

Марко

ЭЛЕМЕНТА
Арматура класса //РОКА Г МАРКИ

Всего

Общий

РАСХОД
А I А Ш С 245, С 255

ГОС Г 5?'Вт- 82 ГОСТ 578/• 82 TOOT /9903'74 ГОСТ 8509-86
Фго Ф ИТОГО фЮ Фгг ФИ ИТОГО •5-8 '8-W итого 1.63*5 190*6 ИТОГО

8КФШ-1-Н1 6.2 6.2 3.5 ZM 5.0 8.9 5.7 4.7 Ю4 и г 5 0 fS. 2 4/7 4/7

•г. б е е  у злы по  колонне замар  к  мр о в и н ы  но серин 
t  42 7 Г- з, 66/П- / / $ 7.

г. Ко л о н н у  8  /г<р / г / -  г- я /  изго т овит ь а о н л А у в к е  
к о л о н н ы  8 к ф ггт  /~Н СЕРИМ /. 4 2 7 /  8 , 8  ЫН- f / 8 7  С УОТА 
Ноамом з а к л а д н ы х  и з д е л и и  н о  д а н н о м у  ч е р т е /н у .

2 5 3 9 В -  0 5  г о  Ф о р м а  Г  а  2KOffffPOSAA



Обозначение
1-1

£

*1
4 .

t
i d

/

'■ S h i

5?

£ У

У

J/

2#>

xi

1*1*

*

Z-2

4 - 4

*Г“ J F
в у SO'

шь&

± у
Ш

Наименование Пгиме-
НАИНЕ

М о к у  м е н т а  а  не

Тщичевкие условия
Пш енны е  единицы
Пошив ФАХВЕРКА

1.4И7.1-$,ВЫВ.1/07 8КФШ-1-Н
НЗАЕЛИЯ ЗАКЛАДНЫЕ
миз

1. 427.1-г, вып. 2 (8 7
А/И1
НШ8
МИЗЭ

S 3. 400-7. вЫП. 1(97 M&0-2SQ
1427.1-3, ВНП. 2/87 МИ24

1. 406-18. 8ЫП.1 MHJS1-5
ПИЧО-Е

7.7кг
7.9кг
6.4ИГ
18к т
3.1кг
11.4кг
13.8кг
9.1кг

3-3

щ

$9i'

S-B

±У
шщ
№0

Ведомость расхода стран  на  элемент, ter

Марка
ЗАЕМеиТА

i f  ЗА БАНЯ ЗАНЯЛА АЫЕ
Общий
РАСЩ

ЯРМ А ГУЛА мл л ее  я ПРОКАТ МАРКИ

Всего
ях АШ GZ45; OZSS

гоаГ S7i94-82 ГОСТ S781-8Z ГОСТ 19903-74 ГООГ $$03-96
tsff ф Brow ФЮФи\Ф14)Ф1е\ IИ то го -9-8 \9lo ‘Вч А Итого L$z*$ |z#W| Итого8K4*4Z4-i-HZ 6.2 6.z $ 6 2.4\7.s \2.e\ 126.2 S.7 \1t.S 2£Я\ А8  6 112 \ 80 \ 16.2 962 982

4 Bee млс? по м олот am  замаркированы по серии4Н%7. 4-3 7 внп. 4/ат.
Z .  К о л о н н е  8 К Ф 4 % 4 -4 -Н 2  и з г о т о в и т ь  в  с п а а з в и е  к о л о н н ы  

ВМФШ-4'tt серии 4,: 027.4-3, ВЫП 4/87 С УСТАНОВКОЙ ЗАКЛАД
НЫХ изделии по данному неогену.

КОПИРОВАЛ '. 35368 03 2/ ФОРМАТЯ2



А
Л

бО
ОЛ

гЭ

2 - г
f

<2>

я

1I1 QeQW/WEt/HE ft Я ИМЕНОВАНИЕ КОЛ. КримЕ-
ЧЛЕНЕ

ДОКУМЕНТАЦИЯ
Тех ли ЧЕС кие УСЛОВНА
SS0PO4HA/E Е4 ИИИДМ

/. 0 2 0 - //03 ОШ- 2 -/ Колонна /ло з 3 3
//34 ЕЛА £ ЗАКЛАДНОЕ

/ / .0 2 0 -/ / 0 3  06/0.2 - / 5 3 / 0 3 3 3 i f *  Л Г
2 / 0 2 0  -  //03 06/0 2 -/ 3 Ш 3 6 3 t f J X f
3 /. 0 2 0 -/ / 0 3  06/0.2-/ 3 л/ 5 4 0 / 2.S3AT

/so /50
300

J-J

ЗеДОМООГЬ РАСХОДА СТА Л И НА 8ЛЕМ ЕН Г, /ГГ

Ма р к а  

зл е  м ен  га

5 s 4  ЕЛИ А  ЗЛКЛАДНЛ/Е

0$ш лн

РАША

ДрМАГУРЛ класса ХЛОХЛГ МЛЛ/ГЛ

вСЕГО
А  Ш о 2 3 5

г о е г  3 7# / -я г г о е г  ю з -7 б
Ф 0 </>гг 5/ого h 5 h o л/ого

гхоз. з з -/ г.4о /./г 3 .5 2 6.70 /А/ 6 ./ 9 /Г. 7/ ft. 7 /

ррлаязлн

"000 . ко

Г КОЛОНН Л Г/гOf. S 3 '  Г ОТЛНУА £Т0 Я  0 Г 00/ 2 0 0 //А/ 
/ 0 0 3 .3 3  по СЕРИН / 0 2 0 - //КЗ 06/0. 2 ' /  НАЛИ
ЧИЕМ Д О 0О Л 0 ИТЕЛЬН 6 /Х ЗАКЛЛД Н А/Х Л  £ ГА И ЕМ

\ ш ш !ш т т ш т
Г./и/л;/.А ЪК/шЗк 

Ш0.7/Л T itu im  \&B2L
/Геле##*

/ хез. з з /
Ш .гр. Tnsmn
fam ta л ш ,  «ШшшШ5ЛКОХЛ /7£в£Д> АГОГТНГОЗАЛ

К

л л с г 1 Л o v r o s

ГПИптр&ммдш

•=/>&*>/* 4 Г /} z

I

I
I

I
1
I
I
I

-ч

2 -2

h i

/

/зо

А

\

\

/50
300

з - з

"  « 

I11 0О03ЛЛЧЕННЕ //лимен о  донне Кол. КЛИМЕ-
УЛАНЕ

ДокуМ ЕНГЛц ИЯ
Геенн ческнеуслооня

КбОРОЧНб/Е Е4ННН06/
/. 0 2 0 . - / / S3 06/ 0.2 / Колонна / 4 0 .3 .3 3

434ЕЛНЕ ЗАКЛАДНОЕ
/ /  0 2 0  - //03 06/0.2-/ 5 ш з з 3 / 5 3 К Г

,2 / .0 2 0 -/ / 0 3  06/0- 2 -/ 5 M J 4 3 ХХЗХГ
13 / 0 2 0 -  //03 О6/0. 2 -7 5 Ш 4 в / 2.53ЛГ

д£4О М 0О ГЬ РАСХОДА СТАЛИ 0 0  5ЛЕЛ/Е/// /ГГ

Ма р к а

ЗЛЕМЕНГА

Аз ДЕЛИЯ ЗА А Л А Я  Н6/Е

Общлп

ШХ04

АРМ Л ГУ РА КОЛЕСА Кро к а  г  м лрк н

Зеего
А Ж 0  2 3 5

ГОСТ S 7 0  / - 9 2 Г00Г / 0 3 -7 0
ф 8 ф гг итого h o h O итого

/кол. зз-г 2.00 /./г 3 5 2 6 .79 Ш 8./9 //7/ 7 1 7 7

Л  Колом н а / 5 0 3 .3 3 -2  О Т лпчД Е ге я  о т  к о л о н н а / 7503,33  
00 СЕР Л Л / 0 2 0 -  / / 03  36/0 2 - / НАЛИЧИЕМ 4000Л И Н Г Е - 
А6Н6/Х ЗЛКЛА4Н 6/Х ИЗДЕЛИИ-

& ~

/ГолоЯМ А  
/хоз. 9 з - г

Рорнаязлн Клл/.я КУРКННЛ
Зедлл. Егоров

] ТРУ6КИШ 1— л/*с г  \ л *  ого а
1 4н а л  ^

Г П И т г г р ш ч м а ш| . \ Л.ЛОН- \тти к с о ?
т а -  я г  ~ W4v.om

/ГО/7/Г40ВЛ'?____________2 5 3 3 8 -  03  32  фОРНЛГ Л Z
I
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1 * 1 $£83 НА ПЕНИЕ Наименование Кол.Приме-
НАННЕ

Документация
Технические недавня
Сборочные единицы

+020-4/83 861/7. Я'/ Колоний 1КО 3.33
Изделие зйклддное

/ 1.029-1/83 ВЫП. Z-fS т з з 3 133кг
% /090-1/83 вЫП-Z-IS МН»1 4 3.86 /сГ

Ведомость походе охали да элемент  ̂к г

.Ш
Цифровая y f )

ось

Z -Z J -S

Мария
ЭЛЕМЕНТА

Изделия закладные
Озщий

РАСХОД

Арматура каша Прокат /парка

Всего
ЯШ CZ3S

ГОСТ S784-82 ГОСТ 483-7$
и Ф1Ъ Итоге ИТОГО:

4ЮЗ. 23-3 Ш 4.0Н Z.ZH 3.33 ZM $24 8.08 8. ИЗ

Колонна 1Ш.ЗЗ-3 огйиийвтся от колонны -f£03.33 /го 
верим 4.tZ0-4f83 sun.Z-1 наличием допоонитедьних 
ЗАИ/tА А них МЗДЕ ДИМ,

КОПИРОВАЛ-.

1 1 I ОБОЗНАЧЕНИЕ Наименование ш
ПримемУ АННЕ

ЛШМенгййяя
Технические Условий
Сборочные единицы

4020-1/83 ВЫП. 2-1 11СА 2.33
Изделие закладное

/ 1.0Z0-1/8Z Ш.Х-18 МН17 4 +Шкг

*1

№'
it*

I2 13

1S0 43}7^

Ведолгоогб гдеходл ешн на ядел/енг  ̂кг

/Я)

ОСЬ

Шока
ЭЛЕМЕНТА

Мздедня закладные

Рвщвн
влеход

Ярматура класса Прокат марки

Всего
ЯШ Ш Е

гост ГОСТ 403-7$
фп ф/$ Итого fi-Тй Итого

4Щ233Ч 0-EZ 2.70 J.Z2 43.$$ is.es +$88 4$ 88

2

г
»

>

7 \А « У
. У -

ф +&Ж; жо

ЯоЛОННА 4ЮДЗ.ЗЗ-4 0Т/МУАЕТ$Я ОТ ЯШИНЫ /МД3. 33 /70 
СЕРИИ f.020-lj8$6btn. %Ч НАЛИЧИЕМ Д0170ЛНАТЕЛЬНЫХ ЗАКЛАД
НЫХ ИЗДЕЛИИ.

ЕЛЯ №
ПРШЗАн:

ННВ.№

Шё1

Нкхнтр

ЕГВРбвШшШ4Ы6АТршишйАеСШл№%?

ш -м - б ш -и
етия

/(оАонна 4КДЗ-ЗЗЧ
темmemo

oner ш твТ
глист рлмнаш

# 0 0 / Р08А Л  2 5 3 8 8 - 0 3  2 3  Ф О Р М А Т  А 2





\№
.Н'

- п
ом

лП
од

пш
 и

ля
т

 ы
ти

нв
-Н

-

т

1
а:ота £Cz Обознячбние Наименование Ш Г  П Примвчя-НИЕ4ЛПЧ-SAjV'f

4okwehtauu9
Технические условия

 ̂ ~---

Сборочные единицы
Балки

1.482.1-3/89, 8W 1
1БДР18-М[у
1БДР18 -saw

Изделия зякаадные

I i.keo-6/76 вш. i №-1-3 т ~ ~ 4 14 КГ
r n -1 -г. _ 4 4 !£ к г

ъ_ /030.1- 1, 8ЫР. 0-3 т -1 __2 г 2,9 к г
k 1.400- 8 fte . nm : 1 m-zz. S 6.8КГ

"

11 _

Ведомость раскола стали hr элемент, кг

Мнркя

ЭЛЕМЕНТА

Изделия закладные

Общий

рясход

Арматура класса Прокат марки

Всего
АТ АШ

r o tT s m - s z ГОСТ 5181- 82- _ гос' г т 103-14 ГОСТ ,8S10- 86

Фб ф Итога фа фЮ Итого ■S--6 Итого C80XS0H6июл70л8 Итого
JMPf8'3A!V-1 0,1 °г( и J J L . 14,0 /4,0 2,4 18,2, 18 г
\}SAPW'5Aw-1 0,1 0,1 V 1,0 14,0 14,0 %ь 26,0 Щ 47, % ц г

Браки f5APW-3Aty-itEAPfS -SAjv-1 изготовить в ОПА
ЛУБКЕ БАЛОК fBAPIB - ЗА JT iShMS - SAW СЕРИИ f. H€2.h 3/S$, 0Ш 1 
с установкой дополнительных закладных изделий но Данному 
ЧЕРТЕЖУ.

ПРИВОЗ АН

ш ж

~

ТЕХ.
НИМ-
Ины-п бЕРАЫШеВА/ ко .

ЩШШШШШШШл
—

ТГШШТШЕЯбЗ'̂ ЕйШ
ШШ1Л fî V-в М  1Г/ШЖ, 
ЧШ ш ШШШШЪВМ

—

Ш -28-Ы  92 -и
ш
р

БпЛКИ /5ДР/*-*Л0-{
{ЕДР1В "SAW -f

ШмПШЗ

гпи страммлш
КОПИРОЯНЛ: 25388-03 ZS *$*0РПптД1---------

лиег J лисговУ
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X ZZL
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25;
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3 § Оаознашив Нйниеиованне т . Приме-

тн е
Документация

Технические уш /ка
стчАл/е елнннмл/

Злака
m u-i/w, эм* ISAPI8-Uy /

Нтлия злшрнне
i Моо-в/щ ел/л/ мУ'З-З t 1,4кг
г Л/4-4-2 i 4,4 КГ
3 tm .hi, ЗНЙ. 0-3 МП г 1№

Ведомом расхода стлли на элемент, яг

Марк»
элементе

--------------- нзлелия зАклйднб/е
Опции
РАСХОД

АРМАТУРА КЛАССА worn мйми
hen“ AZ АЖ еШ

~ гост&М- 8JL ГОСТ А781-82 Г0С7/$т-п ГОСТ Bf/0-8$
6s Ф ИТОГО#\ 9 тто м Итого imm ИТОГО

fSAP/i’lAE'/ л] 0J А 4,9 44,0 44,0 2,4 1 2,4 48,2 /82
V ---

Галку /едо/е-гАЖ-/ изготовитл а шлуаме ааакн 
щрН-Ш . с ерик /. ш. 4-3)83 вий- /  е установкой PADA- 
ннтельных заклал нцх ни ели А во аланом чертежу.

ШП-ГШ-и

Галка ЩР/8-2А1-/
ШсеАМСШШ

ТШ7 рПОНВВЗЛН ИНГ»геовшр,mmЗДВ. ГР5ГОР 08 ШШмШЩщ—■т- ' 1 AUS7 \HHC7Pt/̂
— |— — Шщ ш * х ГПИсгролмАШ
ЪЬЛ klx Шп,шш mtmmTffilBSW - toffMW»! 25388-оэ 36 *оршт*г



\ж
жп

ш>
мт

т
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т
м
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Д

лш
м

З

ДГ-ЗЛ1ГГ-4; ЛГ-ЗА1УТ-2; ПГ-ЗА&Т-З
1

IS1 Обозначений НйименовАиие /Гоа. на Приме-
НАИНЕnrsAihimam#ортытгзШт з т

До кумеНГйЦИЯ
Технические условия
Строчные единицы
Плиты

ГОСТ т о п -77 ПГ-ЗД&Т 4 4 н
т г  22*704.3-77 ПМ-ЗАЯт 4

ПВЧ-ЗЙШт 1

Изделия злшдные
1 ГОСТ 227040-77 М9 4 4 4 4 4.7кг% М3 я 2 2 4.25кг

РАОДОДЙ СТАЛИ НА ЭАЕМЕНГ7 КГ

Марка
злеллеигА

............. ......................... ------------------------------------------------------------------- 7 —

Изделия закладные
вещий
РАСХОД

Арматура класса Прокат марки

всего
Ат C24S

ГОСТ 370/-8 2, ГООТ 73903-74 гост gsos-se
фюФ14 Итого Ф*В Итого £70X0 Итого

втрт^пшт м 6% 24 ЕЛ ЕЛ 17 47 Я 3 9.3
ffMAlJr-Z 0.6 A.Z О.В 4. 7 4.7 ZE 2.Е

ПГ-ЗфЗ(№Цф-1 м 4.6 ЕЛ ЕЛ ЕЕ ЕЛ

Плиты nr-SAiir-̂ iA; ПВ 7 2AIJT-1; ЯВА -ЗА1УГ- 4 
изготовить вотлзеке плит пг-Злутгоот 2%7Н4-77} 
ПВ7-ЗАйт) ПВ4-ЗА(Рг гиг п 7о/. г -77 о установкой 
дополнительных закладных изделии пе данному 
чертежу.

твяш -

и н в ж

пакля ьш ш т  кйи ш п дяи ет л ш т  
ш вш ш зш т т ш  
ш т ш ш Е яазш л

Ш - 2 8 - 6 Ш - И
— Плиты яг-зиотгПдтт-г- Ц ог-зйггт'З] rw-iARrt '

1 ffB4-3A/rr-4~ '
АИСТ

ш

\Auemi
гпистраммАш

К О П И Р О В А Л ' 2 5 3 8 8 - 0 3  г 7  Ф О Р М А Т А %
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I £ § ОтнлчЕние УяимВ»о$АНН£ Hot. Приме
чание

, Документация
Технические услрШ
СВОЛОЧНЫЕ ЕАН ИЩИ

).ВН hi РРИ). S Шита APCSS./S-3AH!
изделие закладное ч 1,9кг

/ 1.400-/S был. 1 мн нэ-з
Детали

Ртделыше стержни
ФваШ п а  S7S1-8Z

1 в-8So 7 о,13кг
3 8-.3S0 9 Шкг
9 е-.ззо k Ш г

расхода стал и на элемент, кг

Маре»
злементА

имели)  арматурные Имели)  закланные

Зщнн
РАСХОД

Арматура мрйсса

kero

АРМАТУРА КЛАССА Прокат марки

НегоАЖ А-Ж ш
гост m i - 11 гост S7A/-S2, гост /3303-94

рЕ > итого ML Р L - m ro h i ИТОГО
m ss. ts-n fi-t i t _ L i t 4/ 18 е,8 8,09

рил ш и-) sm f тончи ем деявт т м ш  мшаных дета лей, 
расходом арматуры сметою a m ноехия отверстий. 

г. ш и J"'- знак ориентации плыт шести неш/Алемон
КРАСНОЙ.

ПРИШЛА

ш I
ш ш

М'

$шЗХ,

'НИЩ
Я Ш\АВвШУ

№-Н‘6Ш-И

Раита
BPCSS. (S -8аЕ~/

ШЩШЫИШШ

пнет {лиспа
ГПИ с т р о м  « А Ш

КОШМА* +0W W

Os ОЗНАЧЕННА Наименован н е
4ОМУ А! АНГЛАМ

ТеххичАше ушриа
Детали

i - e s c
Е--Ч91

wm
е*т

Ирине-
чаще

l/ h r
4,№г

3,13кг

ФШШГ 2 5 3 8 8 -  0 3  2 8
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В.№

по
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л/ш
еь
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дй

т\В
гй

т.н
нв
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Ал
ЬБ

Ом
Ъ

2 8 '

/1C 6 3 ,5 . 1 8 .3 ,0 -  г  A -  U f a ,

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
Ли . т п с б 1 5 .т о -гл П р и м е -

Чя н и е- 1 .3 1 а . -Z b ic u
Д о к у м е н т а ц и я

Те х н и ч е с к и е  у с л о в и я

1 Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

— \ ---------

F---
---

---
---

-

г
Н

П а н е л ь
I \
I I

I * 1 1

/ i 0 9 0 .1-1 , в ы л . 1 - 1 п ш л л 8 х о - г л - \ . м 1 -
2 1 0 3 0 .1 - ( вып. 1 - 1 П С 6 1 5 Л 8 .Ъ 0 - г л - 2 .3 1 — 1

И ь д е л и е  з а к л а д н о е
■
1 3 1 . W - 1 S '  ВЫП. 1 M H H W -  6 1.0 1 .0 M

“
H

i 1

« s i

Г \  ТгП  ̂ t —
/25 :

m s . !5 S 0  [ 10 5 0  | 13 5 0 1 1105✓ r j А А Т
m o  j

1-1
I 3
l: L__зs=i=i CP t=p СЗ A---- ClW ___ \ J \ __ \

ПС63,5. 18.3,0- ZA- Z.Jta,

г-г

Qj CO
o, ELj СЭ СЭ , =a____1

го 
(

v _ _ ___Л з \ _ J a

8 E & O W O C T b  Р Я  С Х О Д А  С Т Р А Н  H R  9 Л Е Г Я Е Н Т , К Г

М а р к а

э л е м е н т а

И з д е л и я  з а к л а д н ы е

Об щ и  и  

Р а с х о д

А р ы п т у р а  к л а с с а П р о к а т  м а р к и

В с е г о
А ш C Z 3 5

Г О С Т 5 7 8 1 -  8 Z Г О С Т  1 0 0 0 3 -  74

W Р И т о г о J - - 6 - & 8 И т о г о

п с е з . т . т н м о - 0 ,1 0,2 г ,8 0,5 3,3 1 5 % *
ПС53,5.Ю ,0-Ш ,Ы = о ,г 0 ,1 г.8 8,5 3,3 I S % 5

Прнвпи РС83,5. 18-3,0-8Л-1-31 a.j ПС63,S. 18.3,0 -Zfl-yiA-
изготовить в опплубке пяпелеи псез,5.18.3,о-гл- 1-зт, ^
ПСБЗ,5.18.3,0-ZA-I.31 СЕРИИ 1.030.1-1, 8ЫП- 1~ 1 С УСТИНОВ КОИ 
ДОПОЛНИТЕЛЬНЫ* ЗЯКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ ПО ДАННОМУ 1ЕРТЕШУ.

m - z s - c u z - n

П я н е л и  с т е н о в ы е  
П с б з ,5 . ( 8 . з ,о - г л '  1 .3 1а . 
П С 8 3 ,5 .1 8 .3 ,0 - Е Л -  Z 3 1 * .

Ъ Т Ш г  ¥ Ш Ш  У Л М п П
инш■

П Р И В Я З А Н ниш / Берд ы ш ева
Е г о р о в

-1ЯВ. ГР* Тр у б н и к о в а AUfiT 1 ЛИСТОВ 1
Ш о к и Д ы б я  <- 65^7 |

Г П И с т р и п м м иЧ. контр.
Ш Н В .14 1_______| \ л в б ё к  к  д1

toПИРОВЯЛ 25388-03 гя О/ИОРШПТ/П,
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тол. з.о-ея-з/х
11 ОеознАчение НА имя нова ние m  ий ПРиме-чйние№jjj£№

Зону темп ним
Технические зшиз
Строчные единицы

/_
4 А 4 1 . НинелиJ * «г

Г - Г~ ~Л- Г 1 Що.ниып. /-/ псзолЮ-ез- 31 1 —
% шо.1-1, зил /•/ ineititio-A.es — /

1 1 

L 1

Изделия зшааинз
3 1. 030.1-1, gun. Н т о i —

L том змп. н Ml — /

5
т о

N

Ш  IS. /2 .3 ,0 -/1 -18  0.

Job____ ИЗО___  Jo p

2]_ '
-У---- ----—------------ sf-jf

Л ~Ч_~\

£

^^3 td=zT

/-AJ
то

1Z 8 9  ДО МОСТh РАСХОДА СТАЛИ НА ВЛВМенТ, ЯГ

Марий
злементА

ИЗ А ВЛ ИЯ ЗАМА АЛИ не
оещии
РАСХОД

АРМАТУРА А Шел Про иа г марям
ken

АЦ cm
гост 3981-31 ГОСТ/9303-91/ гост еш-ее
ф/в * итогеW итого ш%е итого

Ю о.тннм W i,s is Ж _ гЛ
m,ti.3ft-A-six 0,1 0.S 1,1/ tH 2,2

И

Мит псзр.1ш-ел-31х изготовить з штне 
понгли шзо.цзл-ел-31 серии Шо.1-1, зып.1-/ с хтнобион 
толннтетш закладных изделий по данному чертежу.2. ШнВ.Ц inilS.lt. 3,0- Л-SSX ИЗПТОЗИП / 0ПАЛУ8ИЕ прав- 
/iHincff./tio-’A-se с е п и и  !.озо,н З т  1 - 1  с  у с т е е м е й  
Закладных тле а  ни зц по данному чертежу. S спец им я л/т 
и а в е д о м о с т и  р а с х о д а  с т а л и  з ч т е н о  ш ы п  д о п о а и и т в л ы  иве ЗАяпнАное изделие

Ш-28 ‘S/.32 -Я

пришли

n w a . H S mmmnmrmm

Ранили стеион/е
псзо./Цс-ел-з/а.
incie.ti.3,o-A-fix

С 7 Щ ~Ш сск м а с ш ш

Р
Ц и с т \ А И с т р И

Г П И с т р о ш и л ш

ю Ъ н Р О И Л Л : 2 5 3 8 8 - 0 3  з о  Ф О Р М А Т А !
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Марка
поз.

ШЛ1ЕРН, ММ
А В

т4 S00 то
Wl то ч м
мп ш то
МНЙ то т

ПРИВЯЗАН

И№.#>

}л
1

8 иа А

11
а Обозначение Наименование Ztfi- на МН Примем-те1 % 3 9 'Мскумеигацня

Технические условия
ЛЕТАЛИ

у ^ т ш т ь ь
4 ■€=710 4 — — — 9.Z3
Z 4чт — 4 — — Z2-44
Ъ €4X50 — — 4 — 45.36

€-1910 — — 4 Z3.H9S Д-4%50 % __ ___ __ 45386 ■ЯЧЯОО Z __ __ ■14.7В7 ■4 чtoe -г- Z ___ 4Z. 30
8 €403 — 2 6.1 §
9 -ечт 4 — — 7-98
40 -&~4Б66 1 — — 20.49
14 ■вчт — — — 43-73
1Z 44776 _ 4 i486

H i
■ ■ н ^ня■ ш ■■

н и ш ^ ш
^ш н н яШПШШШПМ}ШЛ гш т  гим&ж 5
w e s tНХбНТАТМБЬ'ШПШШШШТЯЯЖ

т-28~6£9&-И

Изделия закладные 
tUH~№«

копировал*
Г П И С Т Р О М М А Ш

ФРМАТЙЗ

II4 0 в е з  h ave п а е Наименование !Сол.
ПРИМЕ
ЧАНИЕ

А окнм еитаиия

Технические заловия
Л ет а л и

8 т о к  зох4от т вт ~в$
/ € = т Z
Z € 4 0 0 Z

Рейка 4Z*i5rocT8m -S6
3 € 4 4 0 7

1

КОПИРОВАЛ* 35388-03 3/ 1оормягПЗ
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Да
ш

м
З f

ЛИНИИ СГНВ)
-ы- 1L

100 119 SO

Обозначение Наименование Ш.
Дрнум енгнция

ТтнчЕше хшин

Приме-
члнне
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