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1. Н А З Н А Ч Е Н И Е  И Э Ф Ф Е К Т И В Н О С Т Ь  П Р И М Е Н Е Н И Я  К А Р Т Ы

1.1, К а р та  предназначена  д ля  организации тр уд а  рабочих при у с т р о й с т в е  гидро­
изоляц ион ного  м а сти ч н ого  од н ослой н ого  покрытия, арм ированного  с т е к л о х о л с т о м .

М е т о д ы  и прием ы  труда , реком ен д уем ы е в настоящ ей карте , даю т в о зм о ж н ость  
зв ен у  и з пяти ч е л о в е к  вы полнить з а  см ен у  930 м  о д н о слой н ого  ги дрои золяц и он н ого  
покрытия кровли .

1.2 . П о к а за тели  п р ои звод и тельн ости  труда
2

вы работка на 1 ч е л -д ен ь , м  покрытия -  186
2

за тр а ты  труда  на 100 м  покрытия, ч е л -ч а с  -  4 ,3

11. И С П О Л Н И Т Е Л И , П Р Е Д М Е Т Ы  И О Р У Д И Я  Т Р У Д А

2 .1 . И сп олни тели :

кровельщ ик 1У разряда ( K j ) -  1 

кровельщ ики Ш "  (К ^ , K g  )  -  2 

кровельщ ик II "  (К 4 ) -  1

маш инист а втогуд р он атор а  У  разряда (М )  -  1

2 ,2 . И н струм ен ты , приспособления  и инвентарь

Н аим енование, назначение Г О С Т , К о ли ч еств о ,
и основны е парам етры № чертеж а ш т.

1 2 3

А в тогуд р он ато р , уком плектованны й ш лангом  

и удочкой Д -6 4 0 1

Нож кровельны й К а та ло г-сп р а в оч н и к  

Ц Н И И Т Э строй м аш а,х х '  стр . 186 1

х )
М о ск в а , А -8 0 , В о ло к о ла м с к о е  ш оссе , 3.

* * ^М осква, Г -1 9 , у л .  М а р к са  и Э н ге л ь с а , 7/10.
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К Т - 1 1 .0 -2 9 .3 -7 0 П р од олж ен и е

1 2 3

Г р еб о к  с  р е зи н о в ы м  п о л о т н о м  д ля  разравни ­
вания м а сти к и  и с т е к л о х о л с т а

К овш  д ля  р а зли в а  би тум н о й  м асти к и

Ч ер теж  0 -6 6 0 1 5  и н сти тута  
'Т  и п р о о р гс е л ь с т р о й "

Ч ер т еж  0 -6 8 0 2 2  т о г о  ж е 

и н сти тута

2

1

Р у л е т к а  с т а л ь н а я  

О чки защ и тн ы е

К а н а т  пен ьковы й  д и а м е т р о м  1 0 -1 5  м м , д ли ­
ной 30  м

В ед р о

Р С -1 0 ,  Г О С Т  7502-61 

Г О С Т  9 4 96 -60

1

1

Г О С Т  1868-51 1

1

щ . У С Л О В И Я  И П О Д Г О Т О В К А  П Р О Ц Е С С А

3 .1 . Д о  н а ч а ла  р а б о т  н ео б х о д и м о : за к о н ч и т ь  в с е  с т р о и т е л ь н о -м о н т а ж н ы е  р а б о т ы ; 

у с т а н о в и т ь  вен ти ляц и он н ы е ш ахты  и т р у б ы ; с д е л а т ь  т е м п е р а т у р н ы е  швы и к о м п ен са ­

т о р ы  с о г л а с н о  п р о е к т у ; п р о и зв ести  о б д е л к у  к р ов ельн ой  с т а л ь ю  п а р а п етов  и в ы ст у п а ­

ющ их ч а с т е й ; просуш и ть  и о гр у н т о в а т ь  о сн о в а н и е ; д о с т а в и т ь  на р а б о ч е е  м е с т о  н е о б ­

х о д и м ы е  м а т е р и а л ы  и и н стр ум ен ты .

4 .1 . О перации по у с т р о й с т в у  покры ти я  вы п олн яю т в с л е д у ю щ е м  п оряд ке : р а ск а ­

ты в аю т  с т е к л о х о л с т  и за к р еп л я ю т  е г о  на основани и ; н а н осят  м а с т и к у  на с т е к л о х о л с т  

и разравн и ваю т е е  гр е б к а м и .

4 .2 . П олотн и щ а  с т е к л о х о л с т а  ук ла д ы в а ю т  в н а х л е с т к у  п о  ш ирине и д ли н е  н е  м е ­

н е е  10 с м .

4 .3 . Р а б о т ы  с л е д у е т  п р ои зв од и ть  при т е м п е р а т у р е  не ниж е + 5 °С .

1 У . Т Е Х Н О Л О Г И Я  И О Р Г А Н И З А Ц И Я  П Р О Ц Е С С А

2
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К Т - 1 1.0-2 ! 3.3-7 О 4.4 . Организация рабочего  м еста

■ р“ 604 не м еста  исполнителей

1 — ш ланг с  удочкой; 2 — автогудронатор ; 3 — рулоны  ст е к л о х о лс т а ; 4 — направление 
хода работы

4,5 . График тр уд ового  процесса

Mi

%

НоименоВание
операции

7 ПодготоВпа рабочего 
песта

г
Раскат ка стеклохолста 
и  закрепление его н а  
основании

3 ОбслижиВание аёто2ЧЯРО- 
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5 РазроВниёание маст ики

Б
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К Т - 1 1 .0 -2 0 .3 -7 0 У .  П Р И Е М Ы  Т Р У Д А

:)
№  но Н а и м ен о в а н и е  оп ерац и й , их п р о д о л ж и т е ль н о с т ь , и с п о л н и т е л и  и ор уд и я  т р у д а ;  

г р а ­

фику
х а р а к т е р и ст и к а  прием ов  тр уд а

1

1 П О Д Г О Т О В К А  Р А Б О Ч Е Г О  М Е С Т А ;  K j ,  К 2  -  5 м и н ; К д , К  -  2  м и н ; ш л а н г , ' 
у д о ч к а , к а н а т

К р о в ел ь щ и к и  К^ и K g  р а з м а т ы в а ю т  ш лан г, п о д н и м аю тся  на  кры ш у и о п у с к а ю т  

в н и з  к а н а т . М а ш и н и ст  М  п р и в я зы в а ет  к н ем у  ш лан г с  у д о ч к о й , а  к р о в ельщ и к и  

K j  и K g  п о д н и м а ю т  их  на  к р ы ш у . К р овельщ и к и  K g  и К ^  р а сп а к о в ы в а ю т  на кр ы ­

ше р у л о н ы  с т е к л о х о л с т а  и р а ск ла д  ьгеаю т их в д о л ь  ф ронта р а б о т

2 Р А С К А Т К А  С Т Е К Л О Х О Л С Т А  И З А К Р Е П Л Е Н И Е  Е Г О  Н А  О С Н О В А Н И И ; 27 м и н ;

K q , К  ; р у л е т к а , нож , в ед р о , ковш  
о  4

К р о в ельщ и к и  К ., и К  р а з м е ч а ю т  м е с т а  ук ла д к и  п оло тн и щ  с т е к л о х о л с т а ,  р а с к а т ы -  
о  4

в а ю т  р у ло н ы  с т е к л о х о л с т а  и н а р е за ю т  их по д ли н е  у  м е с т  прим ы кани я. З а т е м  

они  у к л а д ы в а ю т  п олотн и щ а  в н а х л е с т к у  по ширине и д л и н е  и п р и к леи в а ю т  и х  в  н е с ­

к о л ь к и х  м е с т а х  м а с т и к о й

3 О Б С Л У Ж И В А Н И Е  А В Т О  Г У Д Р О Н А Т О Р А ;  40  м ин ; М

М аш и н и ст  М  с л е д и т  з а  р а б о т о й  д в и га т е л я  и н а с о с а  а в т о гу д р о н а т о р а  и но с и г ­

н а л у  к р о в ельщ и к а  K g  в к л ю ч а е т  и в ы к лю ч а ет  н а с о с

х ) 2
На 100 м  п ок р ы ти я .
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К Т -1 1 .0 -2 9 .3 -7 0 П р од олж ен и е
----- j--------------------------

2

4 Н А Н Е С Е Н И Е  М А С Т И К И ; 38 м ин; К  , К  ; ш лан г, уд о ч к а

П о с и гн а л у  кровельщ ика  маш инист М  

в к лю ч а ет  подачу/- м астики . К р овельщ и к  К^ , 

откры в  кран  удочки  и о тр е гу ли р о в а в  фа­

к е л  расп ы лен и я , равномерны м и движ е­

ниями с л е в а  направо тонким  с л о е м  нано­

си т  м а с т и к у , держ а  уд очк у  на р асстоян и и  

3 5 -4 0  см  о т  основани я . М асти к у  на с т е к л о -  

х о л с т  н а н осят  д о  получения глян ц ев ой  п о­

в ер х н о сти . К р овельщ и к  К ^  поддерж ивает и 

п ер ен о си т  ш лан г в п р оц ессе  работы , а  та к ­

ж е с и гн а л и зи р у е т  м аш инисту о  подаче или  

прекращ ении подачи м астики

5 Р А З Р А В Н И В А Н И Е  М А С Т И К И ; 16 м ин ; K g ,  К  ; гр еб к и

К р овельщ и ки  К ^  и К ^  разравни ваю т гр еб к а м и  

м а с т и к у  на о т д е л ь н ы х  у ч а с т к а х , -а та к ж е  р а з­

гла ж и в а ю т в сп уч ен н ы е м е с т а  и кром ки  с т е к л о -  

х о л с т а
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К Т - 1 1 .0 -2 9 .3 -7 0

1 2

П р од олж ен и е

6 С П У С К  И П Р О М Ы В К А  Ш Л А Н Г А ; 2 ,5  м ин; К ^ , К ^ ; а в т о гу д р о н а т о р , ш лан г, у д о ч ­

ка , кан ат

П о с л е  н ан есен и я  м асти ки  на за х в а т к е  кровельщ ик К ^ п р и в я зы в а ет  к ш лан гу  с  

удочкой  кан ат  и в м е с т е  с  кр овельщ и к ом  K j  о п у ск а ет  е г о  с  крыш и. М аш инист 

п о д со ед и н я ет  ш лан г к б а к у  с  со ля р ов ы м  м а с ло м , у с т а н о в л е н н о м у  на а в т о гу д р о — 

н а тор е , в к лю ч а ет  н а с о с  и п р о м ы в а ет  ш ланг и у д о ч к у . П о с л е  пром ы вки  к р о в ел ь ­

щики К^ и К 2 в м е с т е  с  м аш ин истом  уклады ваю т ш лан г и уд о ч к у  на а в т о гу д р о ­

натор

П одготовлен а  сектором  нормативно-проектной документации 
по организации труда  рабочих в строи тельном  производстве 

и о тд ело м  научно-технической  информации 
ВНИПИ труд а  в стр ои тельств е  

М о ск в а , Б -0 6 , у л .  Н ов о -Б а см ан н а я , 23 . Т е л .  261—34—99

Б ю ро внедрения

Ц ен тр альн ого  н аучн о -и сслед ов а тельск о го  
и п роектн о -эк сп ери м ен тальн ого  института организации, 

м еханизации и технической  помощи ст р о и т ель ст в у  
Г о сстр о я  С С С Р

В ы п уск  № 2364/1У  в

Ти раж  3 0 0 0  э к з . ; П ена  11 коп .

6
А д р е с  Б В : Москва, К—12, уд, Куйбышева, 3/8, Тел* 228-89-24; 221-12-28
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