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I .  НАЗНАЧЕНИЕ И ЭФФЕКТИВНОСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ КАРТЫ

1,1. Карта предназначена для организация труда рабочих при наклейке механи­

зированным способом первого слоя рулонного ковра на горячей битумной мастике.

Методы и приемы груда, рекомендуемые в настоящей карте, дают возможность
2

звену из трех человек наклеить за смену 1600 м“  однослойного ковра.

1.2. Показатели производительности труда
2

выработка на 1 чол.-дн., м рулонного ковра -  533
2

затраты труда на 100 м рулонного ковра, чел.-час. - 1,3

ГГ. ИСПОЛНИТЕЛИ, ПРЕДМЕТЫ И ОРУДИЯ ТРУДА

2.1. Исполнители;

кровельщик 1У разряда (К^ ) -  1 

кровельщик Щ " (K g ) -  1

кровельщик П '  (К3 ) -  1

Установку обслуживает машинист 1У разряда (M j ), а мототележку -  машинист 

Ш разряда (М 2), не входящие в состав звена.

2.2, Инструменты, приспособления и инвентарь

Наименование, назначение № ГОСТа, Количество,
и основные параметры чертеж шт.

Установка для подачи и нанесения мастики ПКУ-35/1А000 инсти- 
со шлангами и форсункой тута 'Оргпромстрой'

Минпромстроя СССР

г. Тула, 8 , ул. Свободы, 38.
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Наименование, назначение 
и основные параметры

ГОСТ,
№ чертежа

Количестве
шт.

Машина для наклейки рулонных материалов ЦЭКБ "Строймехавтоматика"
ЦНИИОМТП ' 1

Бак для транспортировки мастики ГОСТ 5 1 05—66 1

Контейнер для рубероида Рч—250—66 ЦБТИ
ЦНИИОМТП ' 1

Шаблон деревянный размером 70x19x1000  мм 
для установки направляющих

Мототележка для подвозки битумной мастики 
и контейнеров с рубероидом ТГ-20 0

Направляющие из швеллера № 8  

Щетка для нанесения мастики Каталог-справочник 
Н ИИИнфст^о^дорко м- 
мунмаша, ' лист 126

Скребок из листовой стали толщиной 2 мм 
с деревянной ручкой 5 0 0 —11 00  мм, раз­
мер полотна 50x100  мм

Метла

1

1

2 0  пог.м

1

1

1

2
2.3. Расход материалов на 100  м однослойного рулонного ковра:

мастики горячей битумной, кг — 140—150
2

рубероида беспокровного, м — 1 2 0

Ш. УСЛОВИЯ И ПОДГОТОВКА ПРОЦЕССА

3.1 . До наклейки рулонного ковра необходимо: закончить строительные работы, 
заделать отверстия в плитах покрытия; загнуть и заделать цементным раствором мон­
тажные петли; просушить, очистить от мусора и огрунтовать основание; доставить на 
рабочее место необходимые материалы, инструменты, приспособления; покрыть гидро­
изоляционным материалом чаши внутренних водостоков, ендовы и т.п.; покрыть оцинко­
ванным железом свесы, вентиляционные шахты и трубы; перемотать и очистить от ми­
неральной посыпки рулонные материалы; провести инструктаж рабочих о правилах нак­
лейки рубероида на горячей мастике.

3 .2 . Работы следует выполнять, полностью соблюдая правила техники безопас­
ности № охраны труда рабочих.

X ) Москва, И—434 , Дмитровское шоссе, 9.

ХХ^Москва, К -12 , ул. Куйбышева, 3/8.

XXX ) В настоящее время ЦНИИТЗстроймаш, Москва, уп. Ефремова, 22.
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КТ-7.0-1.12-68 12. ТЕХНОЛОГИЯ И ОРГАНИЗАЦИЯ ПРОЦЕССА

4.1. Операции по наклейке первого слоя рулонного ковра выполняют в следую­

щем порядке: подносят и раскатывают рулоны; разметают места укладки и укладыва­

ют направляющие; заполняют бак машины мастикой й устанавливают последнюю в ис­

ходное положение; ставят машину на направляющие и закрепляют в ней рулон; накле­

ивают рубероид.

4.2. Графж трудового процесса

V
п/п

Н аим енование
операции

З р ем я , м ин„

I *

a §

i l l■ос *
У 1у <7 >2 >'5 1fe гf 24 <'7

7 Подгото&ка машины и  
направляю щ и* к  работ е 3*

1
/ 2

2. Подноска и  раскладка руло-
НО&

1
ГП
М

*3
к. 2

3
2

5

3 Раъметка и укладка направ­
ляющи*.

1
1
1

с*
 ^ S 72

4 Заполнение бака машины 
мастикой

1
L. * 2 2

S
Х олост ой п ер его н и  
дот аноёка маш ины ё  
исходн ое полож ение

*/ 6 б

6 Установка машины на направ­
ляющие и  закрепление руло­
на

*, 
*г 
кз

6 78

7 Н аклейка рулонного  
м ат ериала.

б'
?о 30кг

h

8 Закл/ovu m e лоны Р р а  - 
Зато/, от ды х

L.

L.

к,
S 75

Продукция. /Ойнг нокрееного рулонного материала

3
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КТ-7 .0-1.12-68 4.3. Схема организации рабочего места

*  <

1 -  установка для подачи мастики; 2 -  раздаточный кран; 3 -  бачок; 4 -  щетка; 

5 -  мототележка; 6 -  контейнер; 7 -  машина для наклейки рулонных материалов; 

8 -  рулонные материалы; 9 -  направляющие

У .  ПРИЕМЫ ТРУДА

№ по Наименование операций^ j 
гра- их продолжительность,
фику исполнители и орудия

труда

Характеристика приемов труда

Подготовка машины и направляю- Кровельщик
щих к работе; осматри-

1 мин.; вает машину
Кг  К9; и проверяет

исправность
машина для наклейки рулонных рабочих час- 11 1\оо
материалов, направляющие, 
скребок, метла

тей

Кровельщик К2 готовит направляющие, 
очищая при необходимости скребком зас­
тывшую на них мастику и метлой сметая 
мусор

На 100 м " рулонных материалов.
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*12—68 Продолжение

Mb по Наименование операций, 
гр а - их продолжительность, 
фику исполнители и орудия 

труда

Характеристика приемов труда

Подноска и раскладка ру­
лонов;

Kg -  2 мин.;

К, 3 мин.;

контейнер с рубероидом

Разметка и укладка нап­
равляющих;

6 мин.;

К2 * V
шаблон, направляющие

Заполнение бака машины 
мастикой;

2 мин.;

К 1 ;
мототележка с баком, ма­
шина для наклейки рулон­
ных материалов, направля­
ющие

Кровельщики Kg и Kg бе­
рут из контейнера, подве­
зенного на мототележке, 
рулоны и укладывают их 
у  места начала работ

Кровельщики Kg и 
Kg берут одно зве­
но направляющих и 
подносят их к мес­
ту начала работ.
Затем кровельщик 
Kg шаблоном раз­
мечает место ус­
тановки направля­
ющих.
Кровельщики Kg и 
Kg устанавливают 
направляющие та­
ким образом, чтобы 
они находились с 
левой стороны от­
меток по направле­
нию наклейки руло­
на.
Остальные звенья направляющих устанавливают 
аналогично

Подготовив маши­
ну к работе, кро­
вельщик К^ пода­
ет сигнал маши­
нисту Мд, кото­
рый задним хо­
дом подгоняет мо­
тотележку к ма­
шине.
Кровельщик К  ̂
следит, чтобы 
кран бака с мас­
тикой, находя­
щегося в кузове 
мототележки, 
оказался над ба­
ком машины.
Затем он подни­
мает крышку ба­
ка машины, ос­
торожно откры­
вает кран и на­
полняет бак до 
отметки
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<Т—7,0-1.1 2 -6 8 Продолжение

№ по Наименование, операций, 
гр а - их продолжительность,
фику исполнители и орудия

труда

5 Холостой перегон машины 
на место наклейки; 

б мин.;

машина для наклейки 
рулонных материалов

Характеристика приемов труда

Кровельщик K j направляет машину к месту 
начала работ и разворачивает ее по направ­
лению наклейки первого рулона

6 Установка машины на 
направляющие и закреп­
ление рулона;

6 мин.;
К г  К2, К3;

машина для наклейки 
рулонных материалов, 
направляющие

Кровельщики К2 и К^ руками придерживают 
направляющие, а кровельщик К^ заводит на 
них машину и останавливает ее.
Кровельщик К2 снимает с машины штангу, 
освобождает один ее конец от ограждающе­
го  диска, надевает рулон и ограждающий 
диск

Крове;1ыцики Kg и поднимают штангу с 
рулоном и закрепляют ее на машине, после 
чего, стоя по обе стороны машины, протас­
кивают конец рулона между валами таким об­
разом, чтобы из машины выходил конец дли­
ной 0,6-0,8 м

и
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jsfe ао Наименование операций,
r pa - их продолжительность,
фику исполнители и орудия

труда

Продолжение

Характеристика гфиемов труда

7 Наклейка рулонного ковра; 

10 мин.;

K jt К2, Кд;

машина для наклеики 
рулонных материалов, 
щетка, бак с мастикой

Кровельщик Kj открывает кран бака и выли­
вает часть мастики на основание. 
Кровельщик К2 щеткой распределяет ее рав­
номерным слоем на ширину рулона, а кро­
вельщик Kg накладывает выпущенный из ма­
шины конец полотнища на покрытое масти­
кой основание и тщательно прижимает его 
руками

Кровельщик Kj приводит машину в движе­
т е ,  открывает крап бака с мастикой и 
передвигается по направляющим, наклеивая 
рубероид на основание.
Кровельщики К^ и К^ следуют за машиной 
со щетками в руках и промазывают шов 
мастикой, выдавленной из-под полотнища 
рубероида
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