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АЛЬБОМ I  
СОСТАВ ПРОЕКТА

АЛЬБОМ Т ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА . ТЕХНОЛОГИЯ 
ПРОИЗВОДСТВА.

АЛЬБОМ [\ СИЛОВОЕ ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЕ. АВТОМАТИЗА­
ЦИЯ ТЕХНОЛОГИИ ПРОИЗВОДСТВА. АВТОМАТИЗА­
ЦИЯ ПРИТОЧНОЙ СИСТЕМЫ. ЭЛЕКТРООСВЕЩЕНИЕ. 
СВЯЗЬИ СИГНАЛИЗАЦИЯ. ВОЗДУХОПОДГОТОВКА 

__ ДЛЯ СИСТЕМЫ „Ц И К Л -Б С ”
АЛЬБОМ ш  АРХИТЕКТУРНЫЕ РЕШЕНИЯ. КОНСТРУКЦИИ 

_ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ.
АЛЬБОМ [V КОНСТРУКЦИИ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ.

| АЛЬБОМ V  ОТОПЛЕНИЕ И ВЕНТИЛЯЦИЯ . ВНУТРЕННИ Й 
I ~ ВОДОПРОВОД И КАНАЛИЗАЦИЯ .
I ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ КОММУНИКАЦИИ.

АЛЬБОМУ! ЧЕРТЕЖИ СТРОИТЕЛЬНЫХ ИЗДЕЛИЙ.
АЛЬБОМ Ш  НЕСТАНДАРТИЗИРОВАН НОЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ 

__ ОБОРУДОВАНИЕ.
АЛЬБОМУШ ЗАДАНИЕ ЗАВОДУ-ИЗГОТОВИТЕЛЮ НА НКУ. 
АЛЬБОМ!^ СПЕЦИФИКАЦИИ ОБОРУДОВАНИЯ.
АЛЬБОМ Д СМЕТЫ.
АЛЬБОМ XI ВЕДОМОСТИ ПОТРЕБНОСТИ В МАТЕРИАЛАХ.

Р А З Р А Б О Т А Н

ГЛАВНЫМ ИНЖЕНЕР ИНСТИТУТА 
ГЛАВНЫЙ ИНЖЕНЕР ПРОЕКТА

йзииов в.м.
ПШИ6 U.A.
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1. О6ш)А$ ЧАстЬ

Типовой п р о е кт 6 е тоносм есительного цеха 
автоматизированного производительностью 50 куби­
ческих метров тя^келых бетонны х смесей В 
Час (в а р и а н т  цеха Зля заводов Ж бй) ~ разрабо­
та н  по плану ти пового  проектирования 
Госстроя СССР На !985 год К с о о т в е т с т в и и  с 
заданием на проектирование, утверж денны м  
Го сстр о е м  СССР, на основании проекта , 
утверж денного М инистерством  строительн ого , 
Воротного и коммунального м аш иностроения 
(протокол о т  1S м а р та  10&Аг)

Б етокосм есительны и цех предназначен Зля 
приготобления бетонны х смесей на плотны х 
з а п о л н и те л я х  и р а с тв о р н ы х  смесей В с о о т ­
в е тс тв и и  с де й ств ую и ци м и  ГОСТ и обеспе­
чения б е то н н о й  смесью Ф ормовочных 
цехов и п о л и г о н о в  по и з г о т о в л е н и ю  Ж е­
лезобетонных изделий  и к о н с тр ук ц и й .

О бла сть  применения п р о е к та  -  районы с 
обычными ге о ло ги ч е с к и м и  усло в иям и  с расчет­
ной те м п е р а ту р о й  н а р уж н о го  Воздуха -30°С.

Бетоносмесительный цех р а зр а б о та н  8 с т а ­
ционарном исполнении. Каркас цеха (колон ­
ны и р и ге л и )  -  м е т а л л и ч е с к и й ; перекры тия 

•рифленая с т а л Ь  по м е та лли ч е ски м  балкам., 
О гр аж даю щ и е к о н с тр у к ц и и - керам зитобетон­

ные п а н е ли . П о к р ы т и е -у т е п л е н и е  по 
Ж глезобетонным п л и та м .

За условную  о т м е т к у  „ 0” принята отм етка 
пола смесительного отделения. Такое решение 
п р и н я то  с ц е лью  максимальной ун и ф и ка ц и и  
п р о е к тн о й  докум ентации -  при п р и в я зк е  
п р о е к та  изм енение В ы с о ты  о тд е л е н и я  
Выдачи не В л е ч е т  за собой измененад 
вы сотны х о т м е т о к  п е р е к р ы ти й .

БетоносмесителЬнЫ и цех решен по Вертикальной 
схеме. Силосы це м е н та  Вынесены за пределы 
здания цеха. К зданию п р и стр оен а  м е та лли чес­
кая лестничная к л е т к а ,  на плоицадках к о то р о й  
расположен мусоропровод.

Цех оснащ ён эле ктр и че ско й  та лЬ ю  грузоподъем­
н о стью  & т .  (В  надбункерном отделений) и ручной 
та л Ь ю  грузоподъемностью 1 т .  (В  смесительном 
отделении^.

МонорелЬс надбункерного отделения консольно 
Выходит за пределы здания цеха, ч то  позВоляет 
ч е р е з  монтажные проемы В сте н а х  обслуж ивать Все 
отделения цеха при ремонте и замене оборудо­
вания. Ь п р о е кте  дан пример решения 
отделения Выдачи бе то нн о й  смеси при помощи 
бетокоВодНЫХ э с та к а д . Тип и к о ли че ство  
самоходных бункеров о п р е де ляе тся  при 
привязке п р о е к та .

ГалБРея подачи заполнителей -  комплектной 
поставки с пролетными строения  « и  прямоуголь­
ного сечения, п р о л е т а м и  2Йм.

Ь  п р о е к те  9/ты специ ф и ка ци и  на 
те хн о ло ги ч е ско е , э л е к т р о т е х н и ч е с к о е  и 
с а н те х н и ч е с к о е  оборудование с указанием  
Заводов -  и з г о т о в и т е л е й  с е р и й н о го  оборудо­
в а н и я . Ь с о с та в  те хн о ло ги ч е с ко го  оборудо­
вания В хо д я т :
• к о м п л е к т  оборудования. В ы пускаем ы й 
Тюменским заводом с т р о и т е л ь н ы х  м аш ин;
-  оборудован ие , серийно Выпускаемое другими 
заводами;
-  нестандартизированное оборудование, и з го та в ­
ливаемое Заказчиком.

ЧертеЖ и н е ста н да р т и зиро в а иного оборудования 
даны В альбоме УИ.

Ь п р о е к те  предусм отрена си с те м а  автом а­
тиче ско го  упраВления технологическим  
процессом приготобления  смесей с использо­
ванием блоков 65.

При привязке б е то н о с м е с и те л ь н о го  цеха 
к конкретном у производству необходимо*.

-  р а з р а б о т а т ь  л е н то ч н ы й  конвейер и 
галерею подачи з а п о л н и те л е й  в случае 
о тк ло н е н и я  их парам етров о т  п р и н я ты х  В 
проекте*.

-  р а з р а б о та ть  отделение выдачи бетонны х 
смесей В формовочное п р о и зв о дств о  по 
а н а л о ги и  с п р и в е д е н н ы м  в п р о е к те  
р еш ением ;

-  р а з р а б о т а т ь  и, е мен т о  провод Зля пневма­
ти ческой  подачи цемента со склада 6 
расходные силосы  б е то н о с м е с и те ль н о го  
ц е ха . При Э то м  необходим о произвести 
проверку систем ы  о ч и с т к и  т р а н с п о р т и р у ю ­
щ его воздуха на пропускную  с п о со б н о с ть ;

-  р а з р а б о та ть  си сте м у подачи Ж идких 
хим ических добавок из отделения п р и го то в ­
ления в баки бе тоносм есительн ого  ц е ха .

Настоящий проект Разработан В соответствии с 
ЗейстБуюицами нормами и правилами и предусмат­
ривает мероприятия, обеспечивающие взрывную, 
взрывопожарную и поЖарнУЮ безопасность 
при эксплуатации здания j j j ^ -  
Главный инженер проекта (Готлиб) &зго//
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/, Технике- зксномические показатели рос штаны но основное/ 
данных технологической, электротехнической, сантехнический 
и с п е т ной частей проекта.

£, Калькуляция себестоимости приготовления de/лоно расчи- 
та н а  без уч е та  стоим ости складиробания материалов 
ка складе цемента и  складе заполнителей.

J . Отчисления на амортизацию  рас читаны  по нормам, 
действующим с/. О/. 7Sr

4/. З а тр аты  на те к ущ и й  рем онт обору/Задания принят*/ 
60% о т сумм*/ отчислений на амортизацию, по зданиям 
и  сооружениям- /6% о т  суммы амортизационнь/х отчислений

б  Численность рабочих принята по технологической части  
и пересчитана на  среднесписочный составс кожр. /  /У.

6. Среднегодовая Зарплата одного рабочего принята соооруб- 
Отчисления на со ц стр а х- /д */о

7. Технике- зкономические показатели проекта- аналога / т и ­
повой о&поматизи/юбанной секции Ч03'дд-30) приведены  
£  сопоставимый £  ид с показателям и проекта/

а) капитал обложения пересчитаны б0 цены с/о/бдп  
(п о  оборудо£анию с н - / 0S) и с /.ОС дйг. ( па стр ои тель­

но - монтаягнь/м р а б о та м  с индексом ц е н - < /б);
61 произбодительность пересчитана н а 66Sрабочих /дней 
t).р а сче ты  произбедены по  одинакобой м е то до ло ги и .

Техника- экономические п о к а з а те ли

й к
п.п. Иоименобание показателей

/ д
4JM.

диалог
уоягд-зо

Проект
Стаде/я
п Р

4 (одобой бы пуск продукции м* зггго 37300 97900
Сметная стоим ость Г.р, /7/.3 227,7 207.4
б т. ч. ~ строительные работы /03, S /36,3 /27. S

- одор.чдобание и б/./ 74.2 63.7
-  монтаж оборудобония „ /0.0 /5.2 /о.<

3 Себестоимость приготовления
бетона:

-  годе Со г о Си пуска Тр 510 75,3 63. г
-  единицы продукции руб, /.03 0.72 0,7/

V Удельные к илитал обложения
на единицу продукции руб 3.3 2.2 2./

S Среднесписочная численность
работаю щ их чел 7 7 7
б  т .  ч. рабочих // 5 5 S

$ бродень механизации и абтом ати-
Зации произ£одст£еннь/х
процессод % /00 /00 /00

7 бежим работы  :
-  рабочих дней £  поду дн. гег SSS 232
-  смен бентки смех г г 2
-  коэффициент сменности

По рабочим г 2 г
J L Произбодительность тр уд а :

-  выработка на/работающего м3 74S0 /3322 /3922
~ £ыработка на /рабочего /оччч /9524 /9524

Численность и ф о н д  за р п ла ть/  произ£одст£ рабочих

дН
А Л

Н аим ено£ание
Збочныи
Состоя
рабочих

чел.

Средне -
спи СОЧИ, 
состав  
рабочих

( W
Зарплаты 

т. руб.

Отчисле­
ния на 
соцстрах 

42°/о
/ Рроизбодстбенные рабочие У S 400 /2

Цехобые расходы

м
%

Наимено£ание расходо£ Сумма 
г. руб.

Примечание

4 Ронд зарплаты цехобого
адм. - технического персонала Ъ.4

2 Отчисления на соцстрах о ,у
3 Отопление и бентиляция /б I1

Ч Освещение 0,У
5 Охрана тр уда 0,У */% о т  зарплате/

Отчисления на ам ортиза-
цию зданий и сооружений <4.0 См. рек ч е т ниже

7 Текущий рем онт зданий 0.S 43% ь т  ам ортизации
и сооруж ений

J L Прочие расходы 0,д !1£

Scero /ЗУ

. р л Расчет
расхоаос на содержание и эксплуатацию  обору бодания

л/н 
л  л Майме нобание расходо£ Сумма

Тр.
Примечание

/ Смазочные и обтирочнь/е 0,4коп на /к£ ту сило-
М атериалы 0,2 бой Электроэнергии

г дозобнобление мелкого он-
бентаря U инстрцмемтб <?/ 30руб. на/рабочего

3 Отчисления на ам ортиза-
цию оборудования 2/.3 См. рас ч е т ниж е

v Затраты  на текущ и й
ремонт /0.7 60%  о т  имортоцаце/и

S Прочие расходы 45 6 %  о т  быш естояш их
С/того 33.9

Р а с ч е т о тчи сле н и й  н а  ам ортизацию

Холькуляция себестоимости приготобления /м3 бетона

Кб
п.п.

Мз/именобание с та те й  
расхода

Рд.
изм. « Г /

един.
РУд.

Уагодобойбыпуск 
Э7Э00М9

К -£о сумме/Г.Р.
/ длектроэнергия сило бая 7ыс~

КбтЧ гу о 227.0 S.7
г Сжатый боздух 7ЫС.М3 7,0 S/S4 0.S
э Пар технологический Г д,0 ЭдУ S.S
* Зарплата произбодстбемнык

рабочих 40.0/ Отчисления на соцстрах 4,2
6 Цехобые расходы 42, U
7 Расходы по содержанию и

эксплуатации сборудобония 33.9
(/того:

себестоимость переработки д у г

Себестоимость праготобления
4м 3 бетона /руб) 0,7/

Ма/ 
17. П. //аименобание одвектоб.

Копите ло - 
бложения 
по смете

г. Я

Отчисления на 
амортизацию

% сумма
/ Рбтоматизиробанный дето нос ме-

сительный цех для за  до боб
1KSU
а) Строительные работь/ 427, S 3,4 ч,о
б) оборудобание и м онтаж 79,9 26,6 2 /J

Ц того; 207. У 26,3

9620// тп т - г м ш
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3. Технология производства 

Зл Описание технологического процесса

Ее т о  но см е си те льны й  цех запроектиро& ан 
по вертикальной схеме и п р е д с та в ля е т 
собой баш ню  размером 6 плане 6 x 9 м,Высотой 2,3м 
с п р и стр о е н н о й  к ней  л е с тн и ч н о й  к л е т к о й .

J Цех с о с т о и т  из 4 -  отделении-. надбункерного 
 ̂ д о з а то р н о го , с м е с и те ль н о го  и о тделения  вы­

дачи  б е то н н о й  смеси.
Два расходных силоса цемента расположены 
За пределам^ зда н и я  цеха, расходный бункър 
за п о лн и те ле й  и м е е т  Ц о тс е к а , один из 
которых предназначен Зля песка, три отсека 
—  Зля щ ебня различных фракций.

Б це хе  установлено  3 расходных бака Эля 
ж и д к о с те й , один - д л я  боды, дба -  для  2Д  

! видов ж и д к и х  х и м и ч е с к и х  д о б а в о к .
Д ля  Зозиробания с о с т а б л я ю щ и х  бетонной 

смеси применен ком плект из 5 -  весовых 
а б т о м а т и ч е с к и х  д о за то р о в  марки „Д Б".

Д л я  приготобления бетонной смеси применены 
дба б е то н о см е си те ля  п р и н уд и те ль н о го  
перемеш ивания С6-1Ч6. Объем см е с и те ля  
по за грузке  150лм объем готобого замеса 500л.

З а п о лн и те л и  со склада наклонны м  ленточны й 
конвейером п о д а ю тс я  6 поворотную  Воронку, 
р а с п о ло ж е н н ую  б надбункерном отделении ; 
п о в о р о тн а я  В о р о н к а  распределяет заполнители 
по отсекам  расходного бункера.

Включение и Выключение механизмов т р а к т а  
подачи з а п о л н и т е л е й  и ус та н о в к а  поворотной 
Воронки б со отв етств ую щ ее положение 
о с ущ е с тв ля е тс я  а в т о м а т и ч е с к и  по 
с и гн а л а м  с и г н а л и з а т о р о в  ур овня . Из расход­
ных отсекоб за п о лн и те ли  п о с т у п а ю т  6 
д о з а т о р ы ;  о тв е ш е н н а я  доза м а т е р и а л а  при 
п о м о щ и  сборной воронки с перекидным 
л о т к о м  и те ч е к  н а п р а в л я е тс я  в с о о тв е т ­
с тв у ю щ и й  б е то н о с м е с и те л ь .

Подача цем ен та  б силосы предусмотрена 
пневмотранспортом через улав ли ва те ли^  
установленные непосредственно на крышках 
силособ. Рядом с улавливателем на крышке 
каждого силоса установлен напорный рукавный 
ф ильтр  Эля очи стки  вытесняемого из силоса 
воздуха. Для одновременной работы фильтров 
силосы ц е м е н та  соединены воздуховодом; 
для повышения Эффективности отделения 
цем ента о т  воздуха улавливатели цем ента 
соединены боздухободами с силосами.

Из расходных (Силосо6 ц е м е н т наклонными 
бинтовыми конвейерами подается в доза тор , 
взвешенная доза при помощи распределителя 
ц е м е н та  и т е ч е к  за гр уж а е тся  в бетоносмеси­
те л ь  вм есте с заполнителями.

Ж идкие составляющие из расходных баков 
п о с туп а ю т по трубопроводам в дозаторы, отбешен- 
ная доза при помощи раздаточного устройства, 
имеющего механическую связь с Валом 
сборной воронки, подается в т о т  же 
б е то н о с м е с и те ль , куда п о с ту п а ю т  цем ен т и 
з а п о л н и те л и .

После перемешивания в б е то н о с м е с и те л е , 
готовая бетонная смесь выдается через 
воронку в систем у самоходных р аздаточны х 
бункеров для тр а н с п о р ти р о в к и  к  м е с та м  
ф о р м о в ан ия .

В п р о е к те  п р е д ус м о тр е н а  та к ж е  воз­
м о ж н о сть  выдачи т о в а р н о й  б е то н н о й  
см еси в а в то б е то н о в о зы  и а в то б е то н о с м е с и ­
т е л и .  З а гр уз к а  а & то б е то н о с м е с и те л я  произ­
в о д и т с я  через сп е ци а льн о е  у с т р о й с т в о  
в ы д а ч и , в с луча е  подъезда автобетоновоза 
для  п р е д о т в р а щ е н и я  р а з б р ы з ги в а й  ия 
б е т о н н о й  с м е си  п р е д у с м о тр е н а  п о в о р о т ­
ная т е ч к а ,  к о т о р а я  в р у ч н у ю  п о д в о д и тся  
под р е з и н о в ы й  ф а р т у к  ус тр о й с тв а  вы дачи

Все и с п о л н и те л ь н ы е  м е х а н и з м ы  
те хн о ло ги ч е ско го  оборудования б е то н о с м е с и ­
те л ь н о го  ц е х а  и м е ю т  пневм ати чески й  
п р и в о д , за и склю чени ем  поворотной воронки, 
оборудованной электроприводом.

П н е в м а ти че с к а я  си сте м а  р а б о т а е т  на 
с ж а то м  воздухе давлением  О.бИПа.

Р а б о та  всех механизмов н а дбу нкерного 
О тд е ле н и я  о сущ е ств ляе тся  а в т о м а т и ч е с к и  
о т  импульсов с и г н а л и з а т о р о в  уровня, 
у с та н о в л е н н ы х  в р а с х о д н ы х  б у н к е р а х .

В озм ож но д и с та н ц и о н н о е  уп р а в л е н и е  
м е хан изм ам и со щ и т к а  управления, распо­
лож енного в надбэнкерном  о тд е л е н и и .

Р а б о то й  механизмов ( доза то р но го  и 
см есительного  о тд е л е н и й  у п р а в л я е т  опера­
т о р  8 п о л уа в то м а ти ч е с к о м  или д и с та н ц и о н ­
ном р е ж и м е . 8  п о л у а в то м а т и ч е с к о м  
р е ж и м е  о п е р а то р  з а д а е т  п р о гр а м м у  и 
п о д а е т  п е р в о н а ча льн ы й  и м п ульс  8 с и с т е м у  
а в т о м а т и к и ,  все о с та л ь н ы е  опер ации  бы пол­
ня ю тс я  а в т о м а т и ч е с к и .

Д ля  производства рем онтных и п ус к о ­
наладочны х работ п р е дусм а тр и в а е тся  м естное 
уп р а в ле н и е  всеми механизмами бе тоносм еси ­
те л ь н о го  це ха .

К о ли че ств о  марок ( р е ц е п то в ] бе то н н о й  
с м е с и , п р и го та в л и в а е м ы х  б а в то м а ти че ско м  
р е ж и м е  без п е р е н а с тр о й к и  с и с т е м ы - 12..
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3.2 Т р е б о в а н и я  к м а те р и а л а м
Дл* надежной работы технологического 

оборудования и систем ы  автом атического  
управления, а та кж е  для обеспечения 
высокого к а ч е с т в а  приготавливаем ы х бе­
то н н ы х  смесей, м а те р и а лы  Зля их приго­
то в л е н и я  должны уд о в л е тв о р я ть  следующим 
тр е б о в а н и я м :
-  З а п олн и тели  Зля тя ж е л ы х  бетонны х сме­

сей должны соответствовать ГОСТ 10Ш-80; 
““ Зля предотвращения сводообразования 

рекомендуемая влажность заполнителей по 
веем не должна превышать Зля песка 

V/o, Зля щ ебня 3°/о;
| -п р и  применении химических добавок 
I необходимо соблю дать  требования

ГОСТ £Ч5Н1-80 и рекомендации, изложенные 
в брошюре * Руководство по применению 
химических добавок в бетоне*1 НИИЖБ 
Госстроя СССР;
-ц е м е н т  должен со отв етств ов ать  требова- 

! ниям ГОСТ 10178-80. При согласовании с заказ­
чиком и в с о о тв е тс тв и и  со стан дар та м и  
на бетонные смеси допускается применение 
других видов ц е м е н та ; в этом  случае
ц е м е н т должен удовлетворять требованиям 

j с о о тв е тс тв ую щ е го  с т а н д а р т а ;  ,
I "в о д а  Эля за тв о р е н и я  б е то н н о й  смеси 
I долж н а  с о о тв е тс тв о в а ть  ГОСТ 13731-19.
I

| 3 . 3 .  Тре5о&ания по монтажу и  эксплуатации 
оборуВо&ания.

При м онтаж е технологического оборудования, 
э к с п л уа та ц и и , проведении те х н и ч е с к о г о  
обслуживания и рем онта  руководствоваться 
паспортам и и инструкциями по эксплуатации; 
высылаемыми заводам и-изготовителям и в 
с о ста в е  технической документации к постав­
ляемому оборудованию.

Д ля  надежной работы бетоносмесителей 
Необходимо регулярно производить их о чи стку 
о т  налипания бетонной смеси.

О чи стка  производится 1 раза в смену 
(перед обеденным перерывом и в конце 
смены). Для этого при производстве послед­

него замеса в бетоносм еситель за гр уж ается  
щебень и вода, после 5 -8  м и н у т  работы 
до ба вляе тся  це м е нт и песок) и после дополни­
тельного перемешивания готовая бетонная 
смесь выдается в производство.

При необходимости в конце смены произво­
д и тс я  дополнительная очистка внутренней п о в е р х н о с т и  

чаши и ротора бетоносмесителя скребком
Вопрос удаления  отходов решается при 

разработке т р а к т а  подачи бетонной снеси 
к местам формования .

Промывка бетоносмесителей водой должна 
производиться только при обеспечении отвода 
загрязненной воды.

S

з А  Мероприятия по охране труЭа и 
технике безопасности

С т р о и т е л ь с т в о ,  реконструкция бетоносм е­
с и те л ь н ы х  цехов до лж н ы  производиться в 
с о о тв е тс тв и и  со с тр о и те льн ы м и  нормами 
и правилам и (СИ и П)утверж денны м и 
Го сстр о е м  СССР, „Общесоюзными нормами 
технологического п р о е к ти р о в а н и я  предприя­
т и й  сбор н ого  ж е л е з о б е т о н а  ОНТП-дСГ, 

„Правилами те хн и к и  безопасности и 
Производственной сани тар и и  в промышлен­
ности  с тр о и те л ь н ы х  материалов” и соот­
в е тс тв у ю щ и м и  ГОСТ.

При организации производства и эксплуата­
ции оборудования необходимо такж е соблю­
д а ть  утвержденные Госстроем СССР, 
органами государственного надзора и другими 
организациями нормы и правила те хн и ки  
безо иасности  и производственной санитарии, 
сфера действия которых распространяется 
на бетоносмесительные цеха.

Необходимо также руководствоваться инструк­
циями по эксп луатац ии , направляемыми заводами- 
-изготов и телям и  оборудования в составе 
технической документации при его п о с та в к е .

На основании всех э ти х  доку ментов 
на действующем предприятии со ста вляю тся  
инструкции по те хн и к е  б е з о п а с н о с ти  для 
рабочих всех с п е ц и а л ь н о с те й , за н я ты х 
абслуживанием и ремонтом оборудования бетоно­
см есительного цеха.

Со всеми поступающими на работу должен 
проводиться вводный и н с тр ук та ж , независимо 
о т  их квалификации, специальности и стаж а 
работы. Помимо вводного и н с т р у к т а ж а  при 
п о ступле н и и  на работу и периодического 
повторного и н с тр у к та ж а  по технике безопас­
н о с ти  на рабочем м есте, рабочие при поступ­
лении на работу должны проходить специальное 
обучение по правилам техники безопасности 
при обслуживании оборудования,с проверкой знаний 
специальной комиссией и выдачей удостоверения 
на право работы .

Повторное обучение и проверка зн ани й  
рабочих по технике безопасности проводится 
ежегодно.

Перед пуском механизмов необходимо проверить: 
~не проводятся ли ремонтные работы и н е т

ли людей в зоне работы механизмов; 
"уб е д и ть с я  в исправности сигнализации и 

подать предупредительный сигнал о запуске 
оборуЗования:

~ пробным включением механизмов убедиться 
в их исправности и проверить взаимную 
блокировку;

-  проверите работу вытяжной вентиляции ; 
-п р о в е р и ть  правильность положения рукояток 

и кнопок управления;
-  проверить давление в си сте м е  сж атого

воздуха.
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После проверки работы оборудования на холостом 
ходу можно включать ыо 6 работу под нагрузкой

Управление технологическим процессом волжно осу­
ществляться 6 автоматическом режиме и только 6 
исключительных случаях допускается пользоваться 
д и с та н ц и о н н ы м  и ручным управлением.

Запрещается передавать управление механизмами 
посторонним лицам. Зксплуатация неисправного 
оборудования или оборудования со снятыми или не­
правильно установленными ограждениями запрещается

Запрещена также работа «Ворсования при неисправ­
ности сигнальных устройств и системы аспирации, 
при превышении допустим ой степени загрязненности.

Должен быть запрещен доступ  обслуххиваю- 
щего персонала в зону работы раздаточных 
бункеров отделения  выдачи бетонных смесей при 
работаю щ их механизма*.

Во время работы ленточного конвейера 
З а п р е щ а е тс я :
- у с т р а н я т ь  скольжение ленты подбрасыва­
нием между ле н то й  и барабаном каких-либо 
м атериалов;

-о ч и щ а т ь  поддерживающие ролики, барабаны при­
возных, натяжных и концевых станций, убирать  
просыпь из-иоВ конвейера;
-п е р е с та в л я ть  поддерживающие ролики, на тя ги ­
вать и выравнивать ленту конвейера вручную.

Выполнение указанных работ Волжно произво­
диться только при полной остановке конвейера, 
со с н я ты м и  предохранителями и вывешенными 
на пусковых ус тр о й с тв а х  запрещающими знаками 
б е зо п а сн о сти  с поясняющими наВписями: „Не 
вклю чать» работаю т люди!”

Особые предосторож ности  Золжны соблю­
д а ть с я  при обслуживании расховных бункеров 
заполнителем и цем ента, запрещается самоволь­
ный спуск в бункер Вля устр ан е ни я  неисп­
р а в н о сте й .

Работа Золжна ироизвоВиться не менее чем двумя 
работниками, один из которых должен находиться 
наверху и слеВить за безопасностью рабочего, 
спустивш егося в бункер-

При работе с та л я м и  запрещ ается 
подта ски в ани е  груза, а такж е  подъем груза, 
превыидающего номинальную грузоподъемность 
т а л и .

Запрещ ае тся  вносить какие» либо изменения 
в систем ы вентиляции и отопления без 
веЗома и разрешения лиц, о тв е тс тв е н н ы х  
за их состояние.

Все помещения Золжны постоянно содержаться 
в ч и с то те . Мусор и отходы производства Золжны 
собираться в мусоросборники, которые по мере 
заполнения должны вывозиться в специально 
отведенные м е с т а .

На рабочей месте оператора п ульта  
управления  Волжно бы ть регулируемое 
(за  с ч е т  поворота и регулирования по 
го р и зо н та ли  и в е р ти к а л и 4) си дени е .

Конструкцией сидения должны быть предус­
мотрены подлокотники, опора Зля спинь» и 
поЗс та в ка  Эля ног, соответствующие антропо­
метрическим Ванным и отвечаю щие гигиеничес­
ким требованиям.

Должен быть запрещен Зоступ обслуживающего 
персонала 8 зону работы раздаточных бункеров 
отделения выдачи бетонных смесей при работаю­
щ и х механизмах.

Организация и производство ремонтных 
р аб от должны соответствовать требованиям 
,, П олож ения о планово» предупредительном  

рем онте  оборудования п р е д п р и я ти й  промыш­
ленности  строительны х материалов’*, утверж­
денного Ми н с тр о й  материалов СССР.

Перед началом ремонтных работ меобхоЗимо:
” о тклю ч и ть  от электропитающей сети электро­
двигатели приводов ремонтируемого оборудования и 
его загрузочных И разгрузочных устр ойств ; 
-в ы н у т ь  предохранители из электрораспредели­
тельны х устройств приводов;
— о тс о е д и н и ть  электродвигатели приводов от 
оборудования, для чего рассоединить м уф ты , 
снять приводные ремни, цепи и т .д . ,
- н а  пусковые устройства повесить запреща­
ющий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026-16
с поясняющей надписью: .

„Не в к л ю ч а ть - р а б о та ю т люди Г
Повреждения аварийного характера, создающие 

о п а с н о с ть  для р аб о таю щ е го  персонала, 
должны у с т р а н я т ь с я  немедленно-

До ус тр а н е н и я  аварийных повреж дений 
производственные процессы в этой  зоне 
должны б ы ть  прекращ ены.

Производство работ с приставных лестниц 
допускается только двумя рабочими, один из 
которых должен постоянно находиться у 
основания лестницы для страховки работающего.

О борудование должно бы ть надежно 
заземлено согласно правил П'УЗ, все внешние 
подводящие кабели до лж н ы  б ы ть  заключены в 
резиновы е рукава или металлическую тр уб у .

Надзор t и контроль за соблюдением 
требований  техники  бе зопасности  осущ ествля­
ю т :  адм инистрация  п р е д п р и я ти я , руководители 
в ы ш е с то я щ и х  о р га н и з а ц и й , ф ункци он альны х 
служ б , р а б о тн и к и  службы те хн и ки  безопасности, 
те х н и ч е с к а я  и н сп е кци я  Ц К  
профсоюза рабочих с тр о и те льств а  и промыш­
ленности строительных материалов, заводские 
местны е ко м и те ты  профсоюзов, комиссии и 

общественные инспекторы по охране труда.
Из числа инженерно- технических работников 

приказом по предприятию назначаются лица, 
ответственные за надзор, содержание в 
исправном состоянии и безопасное производ­
с тв о  р а б о т  грузоподъемными машинами.

ГГрШТопГ
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з.5 Технологические расчеты

I

\

!
I
I\
I
I

Все patsembi производились на основании 
„Общесоюзных норм технологического проекти­
рование предприятий сборного железобетона 
ОНТП-1-ЕО Минстройматериалов СССР и 
техн  ических х а р а к те р и с ти к  применяемого 
3 технологической схеме оборудования.

Основные исходные данные, прт*гг\ъ\г при 
расчетах производительности бетоносмеси­
тельного цеха и запасов хранения матери­
алов в расходны х бункерах:
-номинальное количество рабочих 

с у то к  б гоЗ - Ш
-  расчетное количество рабочих
суток б год — £5S
-  количество рабочих смен б с у тк и  -%
-  продолжительность рабочей смены,

часоб ~ 8
"“ Коэффициент выхода бетонной смеси ~
~ коэффициент выхода растворной смеси - 0,8 
-р а с ч е тн о е  количество замесов б час: 
при приготовлении тяж елы х бетонных, смесей~30 
при приготовлении растворных смесей -15 

РасхоЗ составляющих принят Эля стендовой 
технологии, проектная марка б е то н а  —100 

РасхоЗ составляющих на 1м* бетонной смеси: 
Цемент МЙОО — 0,15 т  
Песок — 0,Ч5мэ
Шебень фракции 5-НО т  -  0,Ш м 3 
(Цебень фракции 10*7 10мм — 0,2.25м3 
Щебень фракции W -ЧОми — 0,Ч5м*
ВоЗа - 100л

РасхоЗы ж ибких химических Зобавок опреде­
ляются при привязке проекта в зависимости 
о т  виЗа бетонных смесей и типов применя­
емых З о б а в о к .

Про извод и те л ь н о с ть  бетоносмесительного цеха 
при приготовлении тяжелых бетонных и 
растворных смесей -  30 куб. м в час.

Суточная  и гоЗовая протвоЗительность 
цеха оиреЗеляется с учетом коэффициента 
неравномерности потребления бетонной 
смеси. Э т о т  коэффициент зависит о т  
способа и Зальности поЗачи бетонной 
смеси к формовочным постам , может 
меняться при привязке бетоносмесительного 
цеха к конкретному производству.

Обычно значение этого коэффициента 
бывает о т  0,5 Зо 0,8

Для расчетов был принят коэффици­
е н т  0,8.

ПоЗбор бетоносмесительного цеха произво­
д и т с я  только по максимальночасовым 
(пиковым) потребностям формовочных, пролётов 

производственного корпуса завода Ж би.

&

При этом  организация работы формовочного 
произвоЗства и линии подачи  бетонной 
смеси должна п р е д ус м а тр и в а ть  по возмож­
н о сти  равномерное потребление бетонной 
смеси в течение смены.

Для каждого вида бетонной смеси 
должна б ы ть  установлена действительная 
продолжительность перемешивания смеси 
в б е то н о с м е с и те ля х . Она определяется 
опытным п уте м  лабораторией завода в 
со отв етств и и  с ГОСТ чЧчз-Тб .

Запасы хранения материалов в отсеках 
расходного бункера Зля заполнителей и 
цем ента в расхоЗных силосах.

N№
п.п.

Наименование
м атер иал а

Едини­
ца из* 
мере-
Н И Я

Максимально 
часовой 

расход 
натер и а лов

•Кол. от­
секов,
силосов

Емкость полезная 
отсеков н силосов 

М*

Запас
хране­
ния
(часаходного общая

Ц е м е н т
j _

h i
J J L i .

8,о 1 18 3 6 9 ,5

1 Песок к 1 15,5 1 19 ,S 19,5 1 ,5
3 иибень 

фракция540ни у 6 ,1 5 i 19,5 19,5 1,9
— 1 0 1 0  м м и 6 ,1 5 i 1 9 ,5 19 ,5 1 , 9

Ю - М О  мм я 13,$ 1 1 3 ,5 19,5 1,5

П о т р е б н о с т ь  6  в о З е

ВоЗа & Зетоносм ееительнон целе расхо- 
д уе тс я  на затворение бетонных смесей 
на периодическую промывку баков Зля 
жидких химических^ добавок и для влажной 
уборки помещений.

Расчетны й расход воЗы на приготовление 
\ куб.м бетонной смеси принимается 100 литров, 

независимо о т  вида , ж е с тк о с ти  и подвижности 
см е си .

В зимнее время вода подогревается Зо 60°С.

Потребность Ь сжатом воздухе.
Сжатый воздух 8 цехе расходуется на пнев­

моуправление исполнительными механизмами, 
на бар So т а ц  ию жидких химических Зобавок 
в баках и на регенерацию фильтров СМЦ-169.

РасхоЗ воздуха давлением О.ЬМПа максимально 
в м инуту -1,51 нм3.

Максимальный минутный расход сжатого 
воздуха дан (без у ч е т а  потерь в трубопроводах4): 
по количеству одновременно работающих 
пневмоцнлиндров времени их работы и давле­
нию в систем е. Годовой расход сжатого 
воздуха определяется  по удельному расхо­
ду на один кубический метр

$320// Т П  409-26-W. 86
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приготавливаемой бетонной снеси и произво­
д и те л ь н о с ти  цеха . С де л ь ный расход 
сжатого воздуха принят 0,1 нм3 на 1м 
бетонной см еси ' он определен на основа­
нии суммарного объема пневм оцилинйров, 
р а б о та ю щ и х на один замес, и подтверж­
ден опы тны м и Занны м и.

Для регенерации ф и л ь тр а  СМЦ-169 ис­
п о ль зуе тс я  с ж а ты й  воздух давлением 
0,5 МПа , подводимый отдельным трубопрово- 
Эом о т  рессивера, расположенного 
около БСЦ. Расход 8озЭуха на регенерацию 
рукавов 0,25*М,О нм5, п р о д о л ж и те л ь н о с ть  
р е ге н е р аци и  0,25-Н с  *} периодичность 
Ю г  60 мин (у с т а н а в л и в а е т с я  8 зависимос­
т и  о т  к о н кр е тн ы х условий э к с п л уа та ц и и '] .

Годовой расход сж ато го  воздуха на реге­
нерацию  опреЭеляется исхоЗя из числа 
часов работы фильтров 6 год.

Р а с ч е т  выбросов о т  системы пневмо­
тр а н с п о р та  ц е м е н т а .

ПоВача ц е м е н та  в расходные силосы 
п р е д у с м а тр и в а е тс я  со склаВа ц е м е н т а  
в м е сти м о стью  72Q тонн (типовой п р о е к т  
409-28-(3) пневмо винтовы м  насосом НПВ-Зб-2 
[п р о и зв о ди те льн о сть  36т|ч, расхоЗ сжатого
воздуха- 15нмъ /мин].
При т а к и х  исходны х Ванных ко н ц е н тр а ц и я  

ц е м е н та  S ц е м е н тн о  -  воздуш ной  см еси 
на входе в у л а в л и в а те л ь  ц е м е н та  с о с та ­
в и т  40кг/нм34 При к о эф ф и ц и е н те  о ч и с т к и  
п р и н я то м  для улавливателя равным 0,99 и 
Зля силоса це м е н та  0,9 концентрация 
ц е м е н та  о воздухе на входе в фильтр со ста ­
в и т  40x1000x0,001 = 40 г/нм1) ч то  находится в 
,пределах допустим ого Зля фильтра СМЦ-169 
значения (н е  более 50г|м3).

Количество воздуха, подобаемого пневмовин- 
то бы м  насосом, составляет 900 м11ч.

Пропускная способность 2Д  одновременно 
работаю щ их фильтров СМЦ-169 составляет 
й - 5U 10*1,0*60=1200 н31ч , где i -ч и с л о  фильтров 
10-  п л о щ а д ь  ф и л ь тр а ц и и  оЗного ф и л ь тр а  
в м 1.
1, 0 -  с к о р о с ть  ф ильтрации М3|мг / мин.

Расчет п о к а зы в а е т, ч т о  н а гр узки  на 
ф и л ь тр ы  по ко ли че с тв у  очищаемого 
воздуха и по с те п е н и  его запы ленности  
не превы ш аю т д о п уск а е м ы х те хн и ч е с к о й  
х а р а к т е р и с т и к о й  ф и л ь т р а  зн а ч е н и й .

При т а к и х  исходных данных запыленность 
бозЗуха после о ч и с т к и  в ф ильтре 
(при ко эф ф и ц и е н те  о ч и с тк и  0,998) б уде т
40x0,002 = 0,06 г[м3 или 80 мг|м3 

С о гласно  СН и П i i -3 3 -1 5  п.4.58 допустим ое 
содержание п ы ли  в воздухе, выбрасываемом

в атмосферу, определяется по формуле 
Cdon = (l^O-4Lj.K=* (160—4*0,9)*1=156,4 мг|м1, где 
L -  объем воздуха в ты с . м3/ч}
К -ко эф ф иц и е нт,зав исящ и й  о т  предельно д о п ус ти ­
мой к о н ц е н тр а ц и и  в воздухе рабочей зоны, 
при ПДК=6 мг|м* К*4 (приложение 10 указанного 
СН и П).

Как видно из расчета, концентрация пыли 
б воздухе t выбрасываемом б а тм о с ф е р у , 
н а хо д и тся  в преЭелах до п усти м о го  значения. 

При привязке проекта необходимо производить 
проверочный расчет системы пневмотранспорта, 
исходя из ко н кр е тн ы х условий работы, 
т .к .  все исходные п а р а м е т р ы  (ко н ц е н тр а ц и я  
смеси, расход сж ато го  воздуха, давление и 
ско р о сть  6 цементопровоЗе, к о э ф ф и ц и е н ты  
о ч и с тк и ] изм еняю тся  в широких пределах, 
в за в и си м о сти  о т  п р о тя ж е н н о с ти  и вида 
тр ассы , д и а м е тр а  цем ентопровода, характерис­
т и к и  н а гн е та те л ь н о го  механизма и прочих 
условий.

С о с т а в  р а б о т а ю щ и х

N№
п.п.

Наименование специаль­
ности или выполняемой 
работы

Группа
производ­
ственного
процесса

Кол. работающих

Всего
В том числе 
по сменам
Iс м е н а

1Г
сН&на

А. Производственные рабочие
1 Оператор пукыпа управления и г 1 1
г Рабочие по обслуживанию

оборудования. I f f i 1 1

И того производственных 4 2 2
рабочих.
Б. Ад миншрат ивно-те хн и-

ческий персонал
3 Начальник цеха и i 1 —

ч Сменный мастер н 1 - 1
И того.* 2 1 1

Всего работающих 6 3 3

П р и м е ч а н и я  .*
1. Технический уход за оборудованием осущ ествляю т 

дежурные службы завода на котором располо­
жен Б С Ц .

I.  Начальнику (мастеру) бетоносмесительного цеха 
административно подчинены р аб о тн и ки  скла­
дов це м е н та  и за п о лн и те ле й .

3.С остав  работаю щ их Зля отделения выдачи 
определяется при его разработке .

4.6 таблице не приводятся данные о тарифных 
разрядах р а б о таю щ и х, т . к .  они ус та н а в ли ­
ваю тся  ло „Едином у та р и ф н о -к в а л и ф и к а ц и ­
онному справочнику* в зависимости о т  
м естны х условии.
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Охрана окружающей п р и п а я м  среды. Атмосфера.
ОБЩИЕ ДАННЫЕ

Раздал р а з р аб о та й  о учетом  п а з  э т и к  с н ш -  Ц  
сн 2М -Ц  сн Z tS - Ц  гост fl.fi, onS-TS, и н струкц ии  она /- ВЧ 
гост 17.2.3.01-78 „Охрана природы 1 Атмосфера, СНнП П-А,Ы1 
нОгпКПЛкНАЯ КЛИМАТОЛОГИ* и ГЕОФИЗИКА "  И НА ООН 08 А ИИ И ЗАДА ЯН*
от* ш  тепл озивргв тмчбосрго и н и ти  а* ции. Пров ют разработй н
£М КАИ МАГИЧЕСКИХ РАЙОНОВ С РАСЧЕТНЫМИ ПАРАМЕТРАМИ НА­
РУЖНОГО ВОЗДУХА:

ДЛЯ ПРОЕКТИРОВАНИЯ СИСТЕМ ОТОПЛЕНИЯ:
T j iZ  - JO 'С
Да* проектирования системы вентиляции 8холодный период 

Ъ в-.-МОС, в теплый период Тт,П*ШС
Ь  • «'/ ».'
Расчет загрязнен из приземного слоя атмосферы расой-

1ЫВАЕТСЗ НА ИМ . £С- f04S-Of ПО ПРОГРАММЕ *ЗфИР S* & РАСЧЕТЕ 
ЗАЛОЖЕНЫ СЛЕДУЮЩИЕ ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ.

Выброс ПЫЛИ ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ ДВУМЯ ИСТОЧНИКА МИ ДИАМЕТРОМ 
ПО&ОММ РАСПОЛОЖЕННЫХ ИА ВЫСОТЕ 15м. О STEM ЗАПЫЛЕННОГО 
ВОЗДУХА СОСТАВЛЯЕТ АЗЗ М*/ С ПРИ ПЫАЕСОДСРЖАНИИ Ц‘Лг/кУ&М.

Задаваемые скорости ветра приняты Щ сек и Ц м/сек,

А СКОРОСТЬ ВЕТРА, ВЕРОЯТНОСТЬ ПРЕВЫШЕНИЯ КОТОРОЙ В Щ У  состав­
ля ет  $*/»- 3м/сек.

Преобладаю щ ее  направление ветра в течении года не вы­
деляется. Направление ветра, оказывающее максимальное влияние
В РАСЧЕТНЫХ ТОЧКАХ ОТ ВСЕХ ИСТОЧНИКОВ, ВЫБИРАЕТСЯ ВЫЧИСЛИ-
тьной машиной. Она ж е  дает опасную скорость ветра.

Коэффициент, учитывающей температурную стратификацию 
атмосферы и определяющий условия го р иврита явного Я ВЕРТИКАЛЬНО­
ГО РЯССЕИВАИИЯ ВРЕДНЫХ ВЕЩЕСТВ, ПРИНИМАЕТСЯ РАВНЫМ МЛ.

Признак  учета рельефа В расчете принят равным/. Гео ­
графическая широта местности S fo .Угол между положительной
ОСЬЮ № ОСНОВНОЙ СИСТЕМЫ КООРДИНАТ И СЕВЕРОМ РАВЕН30*

Ветоно  сме сите а ь ны й  цех для заводов о м о й .
Основной ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ВРЕДНОСТЬЮ ВЫДЕЛЯЮЩЕЙСЯ от 

ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО 060РУДОЕ АННА ПРИГОТАВЛИВАЮЩЕГО ВЕТО ИНЫЕ 
швеи ЯВЛЯЕТСЯ ЦЕМЕНТНАЯ ПЫЛЬ.УДААЯеМЫЙ ЗАПЫЛЕННЫЙ ВОЗДУХ 
ПЕРЕА ВЫБРОСОМ В АСМ0С.Ф6РУ ОЧИЩАЕТСЯ В ВЫСОКОЭФФЕКТИВНЫХ 
НАПОРНЫХ РУКАВНЫХ ФИЛЬТРАХ 6МЦ С  КОЭФФИЦИЕНТОМ ОЧИСТКИ $9% 

По САНИТАРНОЙ КЛАССИФИКАЦИИ БЕ ТОНОСМ £ ОМ ПАРНЫЙ ЦЕХ 
относите* К Н КЛАССУ, ТРЕБУЮЩЕМУ САМИГДМО-ЗАЩИТНУЮЗОНУ МОИ.
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Д И А Л И З  И  ВЫ В О Д Ы

ft А  О С Н О В А Н И И  П Р О И З В Е Д Е Н Н Ы Х  Р А С Ч Е Т О В  Н Л З В М  ПО П Р О Г Р А М М Е  
« , Э * И Р $ * 3 / № Ы Л Е Н Н 0 С Г Ь  Т Е Р Р И Т О Р И И  МЛ Р А С С Т О Я Н И И  10 0  М  Q T  Б Е Т О Н О -  
С М Е С И Т Е Л Ь Н О Г О  Ц Е Х А  С О С Т А В Л Я ЕТ  О О З в М Г / м *  И Л И  0 ,1 3  П А К .

Т р е б у е м а я  с а н и т а р н ы м и  н о р м а м и  М  Н 2 k 5 ~ li с а н н т а р н о - з а щ н т -
МАЯ З О Н А  Ю О М  n W T B E P o fC A A E T c a

Р е з у л ь т а т ы  р а с ч е т о в  н а  3 & М } з а п ы л е н н о с т и  п р и з е м ­
н о г о  СЛОЯ АТМОСФЕРЫ, ХРАНЯТСЯ А  АРХИВЕ ИНСТИТУТА.

1 Л  П а р а м е т р ы  в ы б р о с о в  в р е д н ы х  в е щ е с т в  в  а т м о с ф е р у

П Р О М З ВО Л С ТВ О W
ИСТОЧНИКИ ВЫДЕЛЕ' 
ш  вредны х вецесгв
№ > Е Г А Т Ы ,  УСТАНОВ­
К И , УСТРОЙСТВА)

Наименование
И С Т О Ч Н И К А  
В Ы Б Р О С А  
В Р Е З Н Ы Х  
В Е Щ Е С Т В  

( г р у в А , а э р а -  
ц н о н н ы й  ф о ­
н а р ь  И Д р , )

Число
И с т о ч ­
н и к о в

ВЫ БРОСА
Н

Н о м е р  
и с т о ч н и ­
к а  НА 
К А Р Т О ­
С Х Е М Е

В ы с о т а

И С Т О Ч '
Н И К А
В Ы Б Р О

С А
н .м -

Д и а ­
м е т р

У С Т Ь Я
Т Р У Б Ы ,

П а р а м е т р ы  г а з о в о з -
Д У Ш Н О М  С М Е С И  НА 
В Ы Х О Д Е  И З  И С Т О Ч ­
Н И К А  В Ы Б Р О С А

К о о р д и н а т ы  н а  к а р т е - с х е м е  
м

Й 8 Д О Я У

Ш Ш &
К О Н Ц А  А Э Р О Д Г  
О Н Н О Г О  Ф О Н А Р Я

ВТОРОГО
К О Н Ц А

А Э Р А Ц И О Н Н О ­
Г О  Ф О Н А Р ЯНАНМЕНО-

В А Н Н Е

К о л -в о
ш т у к

С к о р о с т ь  

о д -1 ,м / с

О б ь е м Г е м п е р а
Т У Р А

Т 2 , ° С X У Х а и

i % 3 4 5 6 7 6 $ to 11 1Z 13 1 4 15 16

6  с т о  н о с м е с н т е Л Ь Н Ы й  ц £ Х А Л Я З А В О ; № & 4 С Б Н

Б . С . Ц Устройстве Z Т р у в а 1 1 Z5 ОМ 10,9 0.6 7 1 0 во ВО — —

— « — % --------- и------------- 1 Z 25 ОМ W .7 3 0.66 Z0 61 8 0 — —

Га з о о ч и с т к а На и м е н о в а н и е
м е р о п р и я т и и

П О  З А Щ И Т Е  

АТМОСФЕРЫ

В ы д е л е н и я  и  в ы б р о с ы  о с н о в н ы х  в р е д н ы х

н а й м е м
в а н н е
г а з о о ч и ­
с т н ы х

У С Т А Н О ­
В О К

В е щ е с т ­
в а ,  п о
К О Т О Р Ы М
Q P 0 H 3 B Q
А Н Т О Н
Г А З О О ­
Ч И С Т К А

К о э ф ­
ф и ц и ­

е н т
О Б Е С П Е
Ч Е Н Н О С

Т Н
Г А 3 0 0 -
ч и с т и

С р е д н я я

Э К С О Л У А  
т а ц и с н -  
Н А Я  С Т Е ­
П Е Н Ь
о ч и с т к и

К э ^ Ч о

м а к о г
ПАЛЫ
Н А Я

с т е п е н ь  
о ч и с т ­

к и  „  
И  С 9 .

Н а и м е н о ­
в а н и е

в е щ е с т в а

В Ь Ц Е А Е Н И Е  в е з  
УЧЕТА МЕРОПРИЯТИЙ 
Г А З О О Ч И С Т К И  Н Д Р . )

В ы б р о с  м  с

У Ч Е Т О М  М Е Р О ­

П Р И Я Т И И

ч / с т / г о д Ч / С Б К Т/ГО Д

1 7 1 6 19 2 0 21 2 2 2 3 2 4 2 5 2 6 2 7

too 99 s s ф и л ь т р
С М И

П Ы Л Ь  Д £ М £ ч  
Н ТЛ  И  ЗАПОЛН- 6 .9 3 S i . 8 S 0 .0 7 O . S M

too 99 99 Ф ИЛЬТР
с * ц _______

— - -------- 7.82 1 2 -5 6 0 .0 9 0 .7 3 3

1— --------------—

9П0/4 Т/7

при&яг

ИНв.1<}
Лист
9
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О с н о в н ь /е  п о л о ж е н и я  п о
ОБЩАЯ ЧАСТЬ

Основные п с ю ж е н и я  по о р га н и з а ц и и  с т р о и т е л ь с т в а  
РАЗРАБОТАНЫ В СООТВЕТСТВИИ с С И 202- 81+ СН 4 7 -7 4 ,
СНИ п т -1-7$, СИ'440-78, CH-2Z7S2. '

МЕТОДЫ ПРОИЗВОДСТВА ОСНО&НЫОС ВИ АО*  
строительно- м он таЖ нырс работ

4о НАЧАЛА ПРОИЗВОДСТВА ОСНОВНЫХ РАБОТ ДОЛЖНЫ ВЫТЬ 
Выполнены РАБОТЫ ПОДГОТОВИТЕЛЬНОГО п е р и о д а -

-  ПРОЛОЖЕНЫ ПОСТОЯННЫЕ ДОРОГИ И ПЛОЩАДКИ (БЕЗ ВЕРХ- 
НЕГО П0КРЫ1ИЯ,  КОТОРЫЕ БУДУТ ИСПОЛЬЗОВАНЫ ВО ВРЕМЯ 
СТРОИТЕЛЬСТВА:

- ПОСТРОЕНЫ ВРЕМЕННЫЕ АВТОДОРОГИ И ПЛОЩАДКИ: 
"ПРОЛОЖЕНЫ В НУТРИИЛОЦ АД ОЧНЫЕ ИНЖЕНЕРНЫЕ СЕТИ;
• ВОЗВЕДЕНЫ ВРЕМЕННЫЕ ЗДАНИЯ И СООРУЖЕНИЯ

I  У строп ста о Фундаментов

„ ^ P Am60TfCA КОТЛОВАНОВ И ТРАНШЕИ ПОД ФУНДАМЕНТЫ ПРИ­
НЯТА с ОТКОСАМИ БЕЗ КРЕПЛЕНИЙ : ГРУНТ РАЗРАБАТЫВАЕТ­
СЯ 'ЭКСКАВАТОРОМ -  ОБРАТНОЙ ЛОПАТОЙ МАРКИ 3033226, 
ДОРАБОТКА выеме К д о  ПРОЕКТНЫХ отметок производится 
ВРУЧНУЮ. Ра з р а б а т ы в а е м ы й  гр ун т , п р и го д н ы й  д л я  обратной
ЗАСЫПКИ, В НЕОБХОДИМОМ КОЛИЧЕСТВЕ. СКЛАДИРУЕТСЯ В НЕПО­
СРЕДСТВЕННОЙ БЛИЗОСТИ о т  ВЫЕМОК;  ИЗЛИШЕК ГРУНТА вы­
в о зи тся  ЗА П РЕДЕЛЫ  ПЛОЩАДКИ СТРОИТЕЛЬСТВА.

Об р а тн а я  з а с ы п к а  п а з у х  ф у н д а м е н т о в  п р о и з в о д и тс я
ПОСЛОЙНО, БУЛЬДОЗЕРОМ МАРИН Д-271 С УПЛОТНЕНИЕМ. ПРИ 
ЭТОМ НЕПОСРЕДСТВЕННО ВОЗЛЕ ФУНДАМЕНТОВ ( НА РАССТОЯНИИ 
МЕНЕЕ 0 ,$ м ) ГРУНТ РАЗРАВНИВАЕТСЯ ВРУЧНУЮ И УПЛОТНЯ­
ЕТСЯ ручн ы м и  э л е к т р с т р а м б о в к а м и  м а р к и  ИЭ-4501. Уплот­
н е н и е  НЕОБХОДИМО ПРОИЗВОДИТЬ п р и  ОПТИМАЛЬНОЙ ВЛАЖ ­
НОСТИ ГРУНТА,  НЕДОСТАТОЧНОЕ УВЛАЖНЕНИЕ ВОСПОЛНЯЕТСЯ 
ПОЛИВКОЙ.
а г Ш 0ЩУ Л °  МОНОЛИТНЫХ Ж-б. ФУНДАМЕНТ03 ВЫПОЛНЯЕТСЯ (Ю 
ВТОРОЙ техн о ло ги ческ о й  с х е м е . КОГДА ГРУЗОПОДЪЕМНЫЙ 
КРАН РАЗМЕЩАЕТСЯ У БРОВКИ kОТЛОВА НА И ПЕРЕМЕЩАЕТСЯ 
ВОКРУГ него. На  стро и тельстве  ф у н д а м е н т о в  и сп о льзуется  
КРАН НА ПНЕВМОХОДУ МАРКИ К -161.

2.Надземная часть ветоносмесительного цеха

На д з е м н а я  ч а с ть  м н о го э та ж н о го  карк асн о го  з д а н и я  ecu. 
возводится отд ельны м и  ЯРУСАМИ) д о  н а ч а л а  м о н та ж а  очередно­
го яруса  НЕОБХОДИМО ЗАКОНЧИТЬ СВОРКУ И ЗАКРЕПЛЕНИЕ ВСЕХ КОН­
СТРУКЦИЙ НИЖЕЛЕЖАЩЕГО, ОБЕСПЕЧИВ, ТАКИМ ОБРАЗОМ ДОС­
ТАТОЧНУЮ ПРОЧНОСТЬ, ж е с тк о с ть  и УСТОЙЧИВОСТЬ КАРКАСА.

Ус т а н о в к у  конструкц ий  в е д у т  м етодом  „ н а  к р ан * г. е  н а и ­
б о л е е  УДАЛЕННЫЕ ОТ КРАНА ЭЛЕМЕНТЫ УСТАНАВЛИВАЮТСЯ 
ПЕРВЫМИ-

УСТОЙЧИВОСТЬ ОМОН ТИРОВАН НОИ ЧАСТИ ЯРУСА НЕОБХОДИМО 
ОБЕСПЕЧИВАТЬ ЗА СЧЕТ ВРЕМЕННЫХ И ПОСТОЯННЫХ СВЯЗЕЙ.

ПРИНИМАЯ ВО ВНИМАНИЕ КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ ПРО­
ЕКТИРУЕМОГО МАНИЯ И НАЛИЧИЕ В НЕЙ ОГНОСИГЕАЬНО ТЯ­
ЖЕЛОГО ОБОРУДОВАНИЯ, ПРЕДУСМАТРИВАЕТСЯ СОВМЕЩЕННЫЙ 
МЕТОД МОНТАЖА КОНСТРУКЦИЙ КАРКАСА И ОБОРУДОВАНИЯ.

Р е к о м е н д у е т с я  в н и з у  н а  м о н т а ж н о й  п л о щ а д к е  с  п о ­
мощью КРАНА КС-4572 ПРОИЗВОДИТЬ УКРУПНИТЕ ЛЬНУЮ СВОР­
КУ КОН СТРУ Щ И  и в  МОНТАЖНЫЕ БЛОКИ ВЕСОМ ДО S r, и  С 
ПОМОЩЬЮ МОНТАЖНОГО КРАНА СКГ-63//00 УСТАНАВЛИВАТЬ ИХ В 
ПРОЕКТНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ.

ПАРАЛЛЕЛЬНО С МОНТАЖОМ КАРКАСА ВЕДЕТСЯ МОНТАЖ  
БЛОКОВ ЛЕСТНИЦЫ.

ОРГАНИЗАЦИИ СТРОИТЕЛЬСТВА

Стеновые ПАНЕЛИ ПРЕДУСМАТРИВАЕТСЯ МОНТИРОВАТЬ о т д е л ь н ы м  
потоком ПОСЛЕ ОКОНЧАТЕЛЬНОГО зак реп лен и я  к арк а са  ПЛИТ ПЕРЕКРЫ­
ТИЯ И МОНТАЖА ОБОРУДОВАНИЯ НА КАЖДОМ ЯРУСЕ.

МОНТАЖ ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЯ В БЕТОНОСМЕСИТЕЛЬ НОМ Ц ЕХЕ  ВЫПОЛ­
НЯЕТСЯ В ПОСЛЕДНЮЮ ОЧЕРЕДЬ ПОСЛЕ УСТРОЙСТВА КАРКАСА, 
ЗАВЕРШЕНИЯ МОНТАЖА СТЕНОВЫХ ПАНЕЛЕЙ, ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО К
сани тара  о - технического о б о р у д о в а н и я . П о д ъ е м  элек тро техн и ­
ческого  ОБОРУДОВАНИЯ ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ С ПОМОЩЬЮ 
ГРУЗОВОГО ПОДЪЕМНИКА ТП-12, ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ 
500 К Г , с МАКСИМАЛЬНОЙ ВЫСОТОЙ ПОДЪЕМА 2 7 И.

3. Опоры галереи

Н а  м о н т а ж н у ю  п л о щ а д к у  опоры га л е р е и  п о с т у п а ю т  отдель­
ными э лем ен та м и  б п р е д е л а х  ГАБАРИТОВ ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНОГО и 
АВТОМОБИЛЬНОГО тра н с п о р та . У м е с т а  м о н т а ж а  ОПОРА УКРУПНЯЕТ­
СЯ и  с  ПОМОЩЬЮ КРАНА МАРКИ СКГ-63/Ю0 УСТАНАВЛИВАЕТСЯ
целиком б  п р о ек тн о е  положение. После у с т а н о в к и  и  вывер­
к и  ОПОРА р а с ч а л и в а е т с я  б  п л о с к о с т и  НАИМЕНЬШЕЙ Ж Е С Т ­
КОСТИ.

А. Пролетные отроения галереи

Галерея подачи  з а п о л н и те л е й  и с п о л ь з о в а н  типовой  п р о ­
е к т  з.о/б.з-7. г а л е р е я  - р а з р е з н а я  д в у х п р о л е т м а я . 4 а к к а  одно­
го ПРОЛЕТА-  27м. На МОНТАЖНУЮ ПЛОЩАДКУ, ПРОЛЕТНЫЕ СТРОЕ­
НИЯ ПОСТУПАЮТ И З готовых ГАБАРИТНЫХ СЕКЦИЙ, ГДЕ ПРОИЗ­
ВОДЯТ УКРУПНЕНИЕ их ДО ПРОЕКТНОЙ ДЛИНЫ ПРОЛЕТОВ, НАИ­
БОЛЬШИЙ ВЕС ОДНОГО ПРОЛЕТНОГО с т р о е н и я  с о с т а в л я е т  /9г. 

Мо н т а ж  м е та л л о к о н с т р ук ц и й  тран сп о ртн о й  га л е р е и
НЕОБХОДИМО НАЧИНАТЬ ОТ НЕПОДВИЖНОЙ ОПОРЫ) ВЫПОЛНЕНИЕ
РАБОТЫ п р е д у с м а т р и в а е т с я  с  ПОМОЩЬЮ КРАНА С Н Г -6 3 / ю с .

Н а  МОНТАЖЕ ПРОЛЕТНЫХ СТРОЕНИЙ ГАЛЕРЕЙ ЦЕЛЕСООБ­
РАЗНО ПРИМЕНИТЬ ГИДРОПОДЪЕМНИК. МАРКИ ТВ -2 6  С МАКСИ­
МАЛЬНОЙ ВЫСОТОЙ ПОДЪЕМА РАБОЧЕЙ ПЛОЩАДКИ 26м

5. Мероприятия по производству работ 
в зимних условиях

б  6 ИМ и ИХ УСЛОВИЯХ СТРОИТЕЛЬНО-МОНТАЖНЫЕ РАБОТЫ ОСУЩЕСТ­
ВЛЯЮТСЯ МЕТОДА м иt ПРИНЯТЫМИ ДЛЯ ЛЕТНИХ условий с исполь­
з о в а н и е м  д о п о л н и те ль н ы х  м е х а н и з м о в  и  проведением  РАЗ­
ЛИЧНЫХ ТЕХНИЧЕСКИХ МЕРОПРИЯТИЙ.

Аля РЫХЛЕНИЯ МЕРЗЛОГО ГРУНТА в  зим ний ПЕРИОД ПРИМЕ­
НЯЮТСЯ ФРЕЗЕРНЫЕ МАШИНЫ. ЭКСКАВАТОРЫ ИЛИ ДРУГИЕ МАШИНЫ
у д а р н о г о  д е й с тв и я .

Устройство БЕТОННЫХ И ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ФУНДАМЕНТОВ ЦЕЛЕСО­
ОБРАЗНО производить ПО СПОСОБУ ТЕРМОСА С ПРИМЕНЕНИЕМ Г8РМ0АК-  
ТИВНЫХ ДОБАВОК/ ВОЗМОЖНО ПРИМЕНЕНИЕ П£РЕФЕРИ ЙНОГО ОБОГ­
РЕВА ИЛИ ЭЛЕКТРОПРОГРЕВА.

Аля УСТРОЙСТВА КРОВЛИ ПРИМЕНЯЮТСЯ ХОЛОДНЫЕ НЛЕЯЩИЕ 
МАСТИКИ.

ВНУТРЕННИЕ ОТДЕЛОЧНЫЕ РАБОТЫ ПРОИЗВОДЯТСЯ 6 ПОМЕЩЕНИИ 
С ТЕМПЕРАТУРОЙ НЕ НИЖ Е *5 И ТЕМПЕРАТУРОЙ РАСТВОРА НЕ НИШЕ г8°.

В. Техника безо п асно сти
1C НАЧАЛУ РАБОТ НА ОБЪЕКТЕ РАЗРЕШАЕТСЯ ПРИСТУПАТЬ ПРИ 

НАЛИЧИИ ПРОЕКТА ПРОИЗВОДСТВА РАБОТ, РАЗРАБОТКА КОТОРОГО 
ЛЕЖИТ НА СВЯЗАННОСТИ ПОДРЯДЧИКА.
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МОНТАЖНЫХ КРАН 05
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\ % - 1  к м к е к г -с з / т

€500

AW
п/п

Н а и м ен о в ан и е
к о н струк ц и й

У крупненная  опора
ГАЛЕРЕИ (МАКСИМАЛЬНАЯ; 7
ПРОЛЕТНОЕ СТРОЕНИЕ 
ГАЛЕРЕЙ; Ь -37М
ПРОЛЕТНОЕ СТРОЕНИЕ 
ГАЛЕРЕИ; и = 27И

Колонны

бЛЛКН ПЕРЕКРЫТИИ

бУНКЕРИАЙ САЛКА

МАССА 
Т

МОНТАЖ' 
НЫЙ КРАН

29
ip

1,6

i f

СКГ-63/foo

Х а р а к т е р и с т и к а
к р а н а

( грела 2Р.7м(кл/оа-7.4/х )
ГРУЗОП 1ST, 8ЫЛ£М$Н, Н/гЗй1м 
( грела 25.7*1 (оси. ПОДЪЕМ) 
ГРУШ  ПОТ, 5МЕГ'8Л1,Нп-233м
СТРЕЛА 15,7м(ОСИ ПОДЪЕМ)  
ГРУЗОП. т ,  6ШЕТ‘8м, Нп’Щ м
( грела 25.7м. КЛЮ&'7.6м. 
ГРУЗОП. 1ST,М1ЛЕТ’1Рм,Нп:зо.Ы

ш
п/п

10

11

a

Н аи м енован и е
к о н с тр ук ц и й

Воронки вун к сро с

Си ло с  ц е м е н та

бетоносмеситель cs-Ц б

б ло к  ле стн и цы

А естннчны е марш и

УКРУПНЕННЫЕ КЛОКИ 
МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИИ 6СЦ

МАССА]
т

€.е

l/ f

2.7S

OiS

МОНТАЖ- 
НЫЙ КРАН

ХАРАКТЕРИСТИКА
КРАНА

СТРЕЛА г&М . КЛ/ОО-ЪСм 
ГРУЗОП. н.Вт.вылет-11м,Па-23Х

Ха р а к т е р и с т и к а  крана скг-бз/юо
i* стр. - Z S 7  ;  КА/од -7 .6  м

I  О с н о в н о й  П ОДЪ ЕМ 2 Вспомогательный подъем

А 6 в 10 12 14 16

Q 4о.о 4о.о 28S 21 16.6 13.3
Н 2t% 23.9 23.4 22.7 21.7 20.0

1 № 13 1S 17 1В 21
1f 16 If 11В i f 76

н 32.2 31.6 30.1 2 9.2 26.1 27.0

В е д о м о с т ь  
с т р о и т е л ь н ы х  м ац /и м  н  МЕХАНИЗМОВ

Уз/
п/п Н а и м е н о в а н и е Марка К-ВО

1 Эк ск ав ато р Ш ЗП6 1

2 бульдозер 4г%и 1

$ Кран  н а  гусеничном х о д у ysFGffa 1

4 Ги д р о п о д ъ е м н и к 75-26 %

f
Автомобильный ги д р а в л и ­
ч е с к и й  КРАН Q-16T К045П 1

a

S3 to/f 7# V09

ПРИОЯЬАН

ИНОМУ.

4/
Копировал: с/Ьо р м ат  А  2
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К а л е н д а р н ы й  г р а ф и к  с т р в н т г л ь с г Б А

МИ
nfn

Н а и м е н о в а н и е  р а б о т
ед
W

II48S

Трудоен• 
кость

i
5зс
У »а. «о
«г

XЦ)
*VI
<Скж

3 22 141
- 5
3 *
* 5аг >

м с  с я  ц  е/

I I  !  1 Е
НА
ЕД.
Ч.4Н

Все­
го
Ч.ДМ

л е к й д  6!

I I Ж I п: Ж I £ JC Г К Ж

г П о дто то  в НТ ЕЛЬ Н$1Й ПЕРИОД /6 г 1 8 и

Г В ВТ оно СМЕСИТЕЛЬ и с т  Ц Е Х

/ В ы е м к а  г р у н т а  под ф у н д а м е н т ы нс 687 0,07 27 5 1 6 А

г
У с т р о й с т в о  м о н о л и т н ы х  
эн / б  ф у н д а м е н т о в 60 0,7 42 7 1 6 ♦- *

3 Об р а т н а я  з а с ы п к а 313 0,07 22 6 1 4 д \

4а. Ме т а а л о к о н с т р у к ц и и  к а р к а с а  
Со р ти ро в к а  н п о д а ч а  м е т а л л о ­
к о н с т р у к ц и и  К МЕСТУ УКРУП­
НЕНИЯ и  УКРУПНЕНИЕ ил в МОН­
ТАЖНЫЕ ЕДИНИЦЫ СРЕДНИМ 
ВЕСОМ 2,5т ;

т 114,Б 0,3 35 5 1 8 ь 1 • - I

4 5
Монта#  ш а лло к о и струкц и и  ук руп*
ПЕННЫМИ БЛОКАМИ СРЕДНИМ ВЕСОМ 2,S t г н ч ,ь 0,63 72 11 1 7 ь X -н

5 к л а д к а  с тен  и  п е р е го р о д о к
ИВ КИРПИЧА V5 S,6 1,19 Г г 1 3 U

6 Моитаом . с т е н  ив o k .б . 
па н е  л е н If1 STS 0,21 121 15 2 Ч ч

7 У с т р о й с т в о  к р о в л и /S8 0,1 16 4 1 5
Г

; 8 З а п о л н е н и е  оконны х  пр о ем о в  
ДЕРЕВЯННЫМИ п е р е п л е та м и fif 2S,7 о,оц ( ОХ 1 2 &

, $
Заполн ен ие  д в е р н ы х  проем ов 
и у с т р о й с т в о  в о р о т м* 69,9 0,49 34 11 1 3 j ч

ю Ус т р о й с т в о  перегородок ** 122 0,14 17 9 1 Ч >Гд
и УСТРОЙСТВО полОв из БЕТОН­

НЫХ ПЛИТОК nf 44 0,1 S 2 1 4 я
И О Т д е ло ч н в ш  р а б о т ы «* m ot ОХ иг 24 2 Б 6г
/3 Мо н т а м  т б х н о л  огического 

ОБОРУДОВАНИЯ т u . t 2,Г 57 7 2 Ч h - 2 — 1
щ Вн у т р е н н и е  с д н и г а р н о - т е х н и -

ЧЕСКИЕ РАБОТЫ т.р 6Л5 15,4 103 13 2 4 ч ч
15 ВНУТРЕННИЕ ЭЛЕКТРОМОНТАЖНЫЕ 

РАБОТЫ ГР Ч 94 13,1 65 22 1 3 9 4г
16 Прочив р а б о т ы 92 46 1 2 г ■н
щ Г а л е р е я

—
1 В ы е м к а  г р у н т а  под

ФУ ИДА МЕНТ 6/ Н> 134 0,07 10 г 1 6 \6Xг У с т р о й с т в о  м о н о ли тн ы х
M l  Б  Ф УНДАМ ЕН ТОВ d 24,7 0,7 18 ъ 1 6 А

3 О б р а т н а я  з а с ы п к а Kfi 101 0,07 8 2 1 Ч г

Ча.

Оп о р ы  г а л е р е и , с о р т и р о в к а  и 
п о д а ч а  м еталло ко н струк ц и и  к
МЕСТУ УКРУПНЕНИЯ И УКРУПНЕНИЕ ИХ
В М0НГ4ЫКЫЕ единицыср.весом5,7т

т 11,3 0,23 3

[2 1 3
л 1

4S
~МоиТАЩ~ОПОРЫ ГАЛЕРЕИ  

сред н и м  весом 5 ,7 т г / и 0,23 3
>

5а

Пр о л е т н о е  с т р о е н и е  г а л е р е й . 
СОРТИРОВКА И ПОДАЧА м е г а л л о -  
к о н с т р у к ц и й  к м е с т у  у к р у п н е ­
н и я  и у к р у п н е н и е  и х  в  МОН-
ТАЫНЫЕ ЕДИНИЦЫ СРЕДНИМ  
ВЕСОМ 2 2 ,9 т

т 45,7 о,гч 11 г 1 6
4н

SE
Мо н т а м  п р о л е т н ы х  строении
ГАЛЕРЕИ  УКРУПНЕННЫМИ БЛО­
КАМИ средним в е с о м  2,Пт т 45, Ч 0,16 6 2 1 4

4
h

$ У с тро й с тв о  с т е н  г а л е р е и  и д
АСБОЦЕМЕНТНЫХ ЛИСТОВ 705 № ]127\ и 2 6 и н 1

7 Мон та  m т е х н о л о г и ч е с к о г о
ОБОРУДОВАН ИЯ тд 1,174 16,3 \ 20 5 1 Ч S

В Прочие р а б о т ы 10 1 1 1-
2 -1

ТЕХ И НКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
1. ПрОНЗдОАИЛАЬНОСГб  -  30м* см е се й  в VAC,

2. Сметная стонмостб -  гог,Збт.р. (в г м СИР
Мд, 63 г. р)

3. Продолж и тельн ость  строительств а -  S,S нес-

($5 дней),
в  г .  ч .  n o а г о т  о  в  и т е л ь н ы м  п а р н о  л  - 1  л и *

4 Тршемкоетё  -  / / / 3 .  Ч, днем.

S. Среднее число рабочих -15 человек.

Ма те р и а л о е м к о с ть

/ С таль -в с е го  - ! Ч 1 , ч г
“  на 1 тъ мощности в чйс -4,7 т.

2 У**ент -  всего -  64,5 т
Н А ы $ МОЩ НОСТИ в Ч А С - 2 , 1 S T <

3. Аее цругл si и -  всего -  /3,5м*
Нй/м* мощности в час- 0,46 м&.

Графин демоне имя рабо чих

Среднее число 
рабочих -  15человек.

i 5 з г о / г Г/?  «0 9

Ко п и р о в а л :  / U ,
г< р - « / .9 9

1k
ЛЙИВ1ОДН

ННВ.Н* У?ип
/г

Ф о р м а т  A Z
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Э ле к тр о те хн и ч е с к а я  uaem ^

&  СССтаВ р АлббОМО А  П р о е кта  бетоносм еси- 
те льн о го  ц е х о  разработаны  рабочие че р те ж и  
С ледую щ их ра зделоВ :

-  СилоВое злектр ообор удоВ а н ие;
-  а в то м а ти за ц и и  те хн о ло ги и  лрои зВ одстВ а ;
-  а в то м а ти з а ц и и  п р и то ч н о й  с и с те м ы ;
-  З лектр о о сВ е щ е н и е ;
-  сВязь и  си гн а ли за ц и я ;
-  В аздухоподготоВ ка для  Систем ы  п L/uka -S C /

Ара разработке рабочих ч е р те ж е й  Воснову 
положены  следую щ ие м а те р и а лы :

-  l/нструкция о со ста в е  и  оформ лении элекТро- 
те хн и че ски хр а б о чи х че р те ж е й  Э ля п р о ­
м ыш ленного С тр о и те ль с тв е  ЗСА-Зб/- 77/
/М ИСС СССР.

-  инструкция по проектированию сшоВого
и осв е ти те льн о го  электрооборудования промыш­
ленны х пр едп ри яти и  CAJS7- 77.

-  L/н стр ухц и я  по ти повом у проектированию  
для  пром ы ш ленного с тр о и те ль с тв а  СН37773.

-  Основные положения по  ком плектации и  

Оформ лению  типоВ ы х п р о е к то в .
-  А ра Вал а устр о й ств а  эле к тр о уста н о в о к  /яуб).
-  Временные ука зан и я по  проектированию  

С и сте м  а в то м а ти за ц и и  те х  налоги веских 
пр оцессо в  SCH37/- 7S / Тбинлрибор/.

-  Техническая до к ум е н та ц и я  на блоки S3. 
В В том ати за ци я те хн о ло ги и  произВ одстВ а

реш ен а а  использованием  пнеВ м атическик блохоВ 
£3, серийно изготоВ ляем ы х Усть-М ам еногорским  
заВодом  прибороВ .

3  данном  п р оекте  осущ ествлена уВ я зка  

Входных и  Выходных си гн алов  длокоВ S3  с  
З лехтр оап пар атуро й  к о то р а я  предусматривается 

Зля непосредственного Вклю чения злектродВигателей  

Уертеж и  ра здела г/ А втом ати зация технологии 

производства"разработаны  н а  осноВании документации, 
поставляем ой ком плектно с блокам и 63, поз т о  м у 
обозначения, сигналы  и  ном ера п учко В  пр и н я ты  по 
те хн и че ско й  документации блокоВ £3 и долж ны  
рассм атриваться С ним и СоВм естно.

Э лектри ческая ком м утационная и релейно- 
~ К о н та к тн а я  ехппаратура амонтироВаны В  
ш к а ф а х 7/ Р К -3 ;

\1
I
J

________________________ ________________________________ Ц 1

Один комплекс пнеВматических блокоВ S3 
предусматривает автом атизацию  управления 
технологическими процессами надбункерного, 
доза торного и см есительного отделений одной 
секции бетона см есительного цеха, оборубоВан. 
ног о ком плектом  дозатороВ ти п а ,, А д и дВ уня 
см есителям и принудительного перемеш ивания 
ти п а  а д - ччб сооруженного по В ертикальной  
схем е.
Ш каф управления А  В / предусм атривает сВязь 
м ежду блоками S3  и злектрическим и оеппара- 
том и  осущ есгВляю сццми управление те хн о ло ­
гическими процессам и В  надбункерном 
о т б ел ении.

Ш каф упраВления А  К З  пребусм атриВ ает 
те ж е  функции, ч то  и ЯК/ но прим инительно 
к  дозсторном у и см есительном у отделениям .

/комплекс пнеВматических блокоВ Включает 
В себя ряд отдельных блокоВ кажЭь/й из которы х 
им еет с Вое функциональное назначение.

Ш кафы упраВления ЯК, на  к о то р ы х м о н ти р о ­
вана зле к тр о а п п а р а тур р  Выполнень/ В  реечном  
исполнении А а  стр о й п ло щ а дку они п о с ту п а ю т  
С те хн и ч е с к о й  докум е н та ц и е й  о тн о ся щ е й ся  
Н епосредственно к  сам им  С та н ц и я м  
упраВлечия.

8 сВязи с те м ; ч то  блоки S3 пред/с м ат - 
риВою т прием пнеВматических сигналов, т о  на  
технологическом оборудоВаниц поступаю щ ем  
ком плектно с  к о н та к та м и  конечными Выключате­
лями, последние должны  бь/ть Заменень/ пневмати­
ческими, которы е поставляю тся ком плектно С 
блоками S3.

ЭстаноВка пнеВматических Вы клю чателей  
осущ ествляется на м онтаж е по м е с ту по 

чертежам  нестандартизироВанного оборудования.

Э лектроснабжение

Электроснабжение цеха осущ ествляется о т  
трансформ аторной побстинцис/ по месту его 
приВязки.
/7о надеж ности  Злектроснабжения з л е к тр р - 
прием ники о тн осятся  ко //^ка тегор и и .

Привязан

йЩ Я± I
777 М А -г З -Ч / З У £3
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Ниже npuiefeHa „ Таблица основных показателей проектируемого цеха

------  1 ■'11,111 - - — — — 1 ---------------

Н а и м е н о в а н  и е п о к а з а те л я Единица измерения К оличество

Установленная поцностЬ  силовых 
—  электро прием ников к в т .

—  Злектр о ос веьцени я к в т . г  в

Средняя н а г р у з к а  за наиболее 
Загр ^^енн ^ю  см е н з -  а к т и в н а я к в т . ц з $

-  р е а к т и в н а я КБАР во, с

Средневзвешенный е с те с тв е н к б ш  ко эф ф и ци е нт 
мссцности -  С o%^f

— 0.11

Годовой расход электроэнергии силовых 
— электро  при ем никл в. пне. квт.ч. «7.0

—  Злектроосвеи^ения тыс. квт. ч 14 ,Ъ

М ощ ность б а т а р е и  с т а т и ч е с к и х  
к о н д е н с а то р о в

кЬАР 45,3

(J реЗня я нагрузка за наиболее Загруженную смену поЗсчитанч по методу 
коэффициентов использования
Годовой расход электроэнергии подсчитан исхода из двухсменной pa6ombi цеха.

NW

"4

Наименование 
ЗЗлоЕ питания 

и грипп
злектро приемни­

ков

жС<У3

I?

«0

УГ
.0ж«0

1

5а
з !

щ
о*

Зстаноб/мо%ко<прчьеаеКПЬНK&hr

\енная:т  Ь 
иная
100°/о

X
<вг3
жа£
ж
т

Xиз<Й£3X?£
г<х

|? 
<va2> 3 о

о
35:* з-
Кн

оо
=г>
вЧ

+J

СреЗняя наг­рузка ja максимален Загружен­ную смену

Xа» £емухэ
Ий.*
Й
р
«§£-<

Нэ

лО33X
Xо.

Е
| ?Зч 7>
иц*п в a  Z  Ж
Кн

Максимальная
нагрузка

•gS3

№ о 
ш< аО О «и 0-3 и 3*

родовой расхвс 
электроэнер- 

ищ хж
Щ
Ъ % .1
л *

ц *

ОЭногоЗА.дриемн.
(наймем.и
наибълЬш

Рн

Обьцая
РаЬоч
Реэервн

Рн

жа.
Xу

Рем
квт

ЯПм «*=

1 5
Ц»4»к§ар_

SиСи
С

Квт

З 'с » |2-
Ц |

S f i_

Актив­
ная
тис.
кв.г.ч.

Реактивная
тис.
квар.ч.

1 г 3 к S € 1 8 3 1* 11 12 13 14 15 15 11 18 19 го

i Конвейер
ленточный i 45.0 45.0 4S.0 ОД 55S 23, г 25,7

г ЬегаонаачесигемСБАб г 44,0 22.0 44,о 0,5 % > 12.0 гэ,г
3 ОбрчшитглЬ

сводов песка t 0Д5 0,2$ o,zs 0.1 о,ог$ 0,043

к 1алЬ электрическая
П^Л.Р^З.НУшГШт. 1 3,4 и 1.7 0,05 0,09 0,1

5
—---Р*/---- —̂1---- •----
вентилятор 3 10.3 2.Чт 4.1/ 10,3 0,6 % £,г ш

б Ьоронксг
поворотная t 0.SS 0,55 0,55 0.1 Ц Т"Ллз 0,0 с 0.08

7 Дозатор аспекте г 7.2 3,6 г г 0.1 9 $ 0,12 0.8У
Umoto гго

электрооборудованию 110,1 Ю9.0 0,53 58,3 SOS 3900 221,0 236,0 0,63

Электроосвещение 1,6 7 Л 0,9 5,82 2100 14. з
аварийное 1

освещение 1.4 i u 0,9 U6 - 2100 евс -
всего*. 119,7 ! Ш.О Q.56 Ц38 В О , В 5,2 1,5 100,0 гчхя 235,3

Мощность батареи 1
статических кокЭек-
еаторо Е Q.Kyzt) П9-60,6 - -45,3 3900 -117,0

Umoto после I
компенсации* 119,1

/
|t«#o 0.S6 65,38 15,5 5,2 1.S 100.0 15,5 243,3 59.0 в, 38

радиальной схеме.

1 Ж -

При(»заи

Мне. К*

16,
$320 //

ТП Ш '?<?-$/.$$ пз
Аист
/Д
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(fu A o lo e  э л е к тр о о б о р уд о в а н и е

Потребителями электроэнергии проектируемого 
цеха являю тся трех фазные короткозамкнутые 
электродвигатели технологического и сани тар н о - 
т г х н и ч е е т о  оборудования напряжением 380 Ь.

Распределение электроэнергии осуществлена 
че ^ гз  силавые р асп р е де ли те льн ы е  п ун к ты

т и п а  ПРИ комплектуемы е автом атическим и 
выключателями.

Ввод о т  источника питания  К силовому 
распределительному п у н к т у  предусмотрен одним 
Фидером. Силовые злектроприемники и электро- 
освещение п и та ю т с я  по раздельным фидерам.

Включение главных цепей электродвигдтелей 
осуществляют м агнитны е пускатели^ устанавлива­
емые в я щ и ка х  управления серии ЯУ5000 и в 
идкасрах управления ЛК.

Выбор величины пускателей произведен исходя 
иг мощности управляемого ими двигателя.

Заицита электр одЕигателги о т перегрузок 
о сущ ествляется  тепловыми реле магнитных пуска­
телей. Защ ита с е те й  при коротких замыканиях 
осуществляется максимальными расцепителями 
ав том ати чески х в ы клю ча те ле й  .

Распределительные сети  силовых цепей вы­
полнены кабелями марок АВВГ и К Г-к  передвижным 
электроприемникам.

Кабели силовых цепей проложены совместно с 
Кабелями цепей управления о ткр ы та  по стенам, 
под перекрытиями, по полу, по конструкциям.

ь местах возможного механического повреждения 
кабели защищены металлическим коробом, 
стальными трубами, металлорухавами.

Коммутация пневматических блоков БЗ осу­
ществляется полихлорвиниловой трубкой Щ ТЬ-^7, 
Прокладываемой Б коробах.

Автоматизация технологических
п р о ц е с с о в

Для управления механизмами бетоносмесительного 
отделения применен комплекс пневматических 
блоков Б3; разработанный на серийно выпускаенбиг

элем ентах „ УСЭППЯ .
Комплекс с о с то и т из следующих отдельных 

блоков*.
* контроля и управления -БЗ.0/1;

-  пульта контроля  и управления -В 3.5.3;
-  управления надбункерным отделением-63.5.6;
-  управления дозатором Б3.5.Ч)
-  управления смесителями БЗ.б.9,
-  питания группового -Б П Г -1

Блоки предназначены для управления процессами:
-  подачи и распределения по отсекам расходных 

бункеров цем ента и заполнителей ;
-  дозирования компонентов бетонной смеси 

и выгрузки их в б е то н о с м е с и те ль ;
-  перемешивания компонентов § смесителе

и выгрузки го то в о й  бетонной снеси из смеси­

те л я  в с о о тв е тс тв ую щ е ю  е м ко с ть .

блоки комплекса обеспечивают автоматическое, 
дистанционно-автоматическое, дистанционное и 
местное Управление всеми механизмами Ьетоно- 
спесигоельного цеха за исключением в е н ти ля то р а  

приточной системы, схема управления которого разра­
ботана на электроаппаратуре.

В реЖиме автоматического Управления каждый 

комплекс блоков без переналадки обеспечивает приго­
товление 12 марок бетонной смеси и о тс ч е т  выда­
ваемых замесов/максималЬно Во 99/ в одной секции 
бетоносмесительного цеха.

Блоки представляют собой отдельные конструк­
тивные единицы, в которых установлены модули и 
приборы оперативного управления и Сигнализации.
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Блоки имеют свое Функциональное назначение:
1 Пульт контроля и управления B.3.S.3 преднаЭ' 

начен для оперативного контроля автоматического и 
Эисмамционноео Управления механизмами бетомо- 
смесительного цеха и обеспечивают:

-автоматическое ч дистанционное управление 
дозаторам и;

-  автоматическое и дистанционное управление 
распределит ель ными кла панами смесительного 
отделения;

-  задание и автоматический отсчет времени пере­
мешивания по казкдой приготовляемой марки 
смеси/количества установок времени перемешива­
ния -  9/;

-  задание требуемой марки смеси;
-  задание и автоматический отсчет числа от­

весов заданной марка смеси;
-  автоматическое и дистанционное управление 

смесителями;
-  дистанционное управление сводаобру тающими 

Устройства ми у
-  технологическую сигнализацию;

-  аварийную сигнализацию;
-  включение устройств автоматического и дистанци­

онного управления механизмами наЗбУнкерного от* 
деления,тракта  подачи за полн ителей ;

-  включение устройств  автоматического иЗистан- 
ци они ого управления механизмами над&ункорного 
отделения, т р а к т а  подачи цем ента ;

2. Блок управления дозатором 63.5.Ч -предназначен 
для автоматического и местного управления 
одним th>aamopoM И выпускается 2 -х  модификаций;

*{ Зля Зозатора цемента - 63.5.4-1; 
б/ Зля дозаторов заполнителей и дозатора 

Жидкости -  63.5.4-2 
Блок обеспечивает:

-  управление впчскными затворами дозатора;
-  управление 2-Х  скоростными электродвигате­

лями винтовых конвейеров;
-  управление выпускным затвором;
-  „Грфое*« „точное" дозирование (взвешивание) 

материалов.

При „ точном4 дозировании впускной затвор дозатора 
заполнителей работает в акпульснон режиме, 

а в дозаторе цемента- на палой скорости вращения 
двигателя винтового конвейера;

-  двухфракционное дозирование компонентов 
бетонной смеси;

-  обиосрракциоцное дозирование компонента 
бетонной смеси;

-  контроль набранного веса Зозируемых компо­
нентов;

-  запрет загрузки дозатора при открытом 
Выпускном затворе;

-  контроль закрытого положения впускных и вы­
пускных затворов Зозатора.

3 . Блок управления смесителем-БЗ.5.9 -обеспе- 
чивает*.

-  автоматическое,дистанционное и местное 
Управление механизмами смесительного 
отделения / р ас пред ели телЬные устрой ства, 
смесители/;

-  управление смесителями;
-  порционную или разовую разгрузку смесителей.

А.блок контроля и управления f Б3 0.1 предназна­
чен для централизованного контроля параметров 
веса дозируемых компанентов смеси.

Блок обеспечивает:
-  задание дозы взвешиваемых компонентов по 

Канадой парки бетонной смеси;
-  автоматическое вычисление и сигнализацию 

перегрузки по каждому дозатору;
-  сигнализацию разгруженного состояния 

дозаторов;
-  контроль положения исполнительных меха­

низмов и У строй  cm в;
-  централизованный контроль величин задания 

и фактического значения веса каждого из 
дозируемых компонентов;

-  Сигнализацию аварийных ситуаций механиз­
мов бетоносмесительного цеха.

-  ди ста н ци он н о е  управление сбадообрушающими 
Устрой ствами.

5. Блок управления нйдбчнкерным отделением 
В3.5.6 предназначен для управлений технологическими 
механизмами надбункерного отделения

Блок Б3.5.6 выпускается трех модификаций: 
Б3.5.С-1; БЗ.5.6-2; 53.S.G-3

Блок БЗ.5.6-1 осущ ествляет:
-  автоматическое и дистанционное управле­

ние электродвигателями технологического 
тр а к та ;

* сигнализацию состояния исполнительных 
механизмов;

-  сигнализацию аварийных ситуации.
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Блок 65.5.6-* Z осуществляет.
-автом атическое ц дистанционное управле­

ние приводом поворотной воронки трак­
т е  заполнителей  и сигнализацию  ос 
п о лож е н и я ;

-  контроль и сигнализацию наличия матери­
алов на ле нте  конвейера;

-  автом атический и дистанционный заказ 
Фракций на склаЗ заполнителей;

-  сигнализацию  предельных заполнений расход­
ных, отсеков заполнителей ;

-  исключение автоматической загрузки любого 
расходного о т с е к а .

Блок БЗ.Б.б-З о сущ е ств ля е т* .
-  автоматическое и дистанционное управление двух­

ходовым переключа те ле м :

-  автом атический и дистанционный заказ 
парки ц е м е н та  на склад;

-  сигнализацию предельных заполнении рас­
ходных отсеков  цем ента;

-  исключение автоматической загрузки лю­
бого расхоЗного о тс е к а  цемента.

-  оперативную сигнализацию со складом*цмемта. 

ПоЗробное описание работы блоков комплекса из­
лагается в пояснительной записке, которая входит в ком­
плект поставки блоков-

Комплектно с блоками поставляются-
-  воздухораспределители используемые для привода 

впускных и выпускных затворов дозаторов, пере­
кидных клапанов течек, поворотных воронок, 
шиберов шнеков и др;

-  пневматические конечные выключатели, устанав­
ливаемые вместо -электромеханических;

-  Преобразователи усилия /датчи ки  веса/, 
рекомендация по установке которого За на 
в  сопроводительной документации на блоки;

-  си гнали затор ы  уровня сыпучих м а т е ­
риалов.
Увязка пневматической части  схемы управле­

ния механизмами с электрической/непосредственное 
включение приводов технологического оборудования/ осу­
ществляется через пневмо-злектро и электро-пкевмо- 
прообразователи,предусмотренные в блоках комплекса.

Бее необходимые блокировки осуществляются в 
пневматической части схемы f а с пкевмоэлектрогтреобра- 
Зователя поступает сигнал на включение или отключи 
ние ьк. двигателя.

Блок контроля и управления 6 ^ 0.1 и пульт 

контроля и Управления 5-5.5.3 Устанавливаю тся 

в специальном помещении, изолированном от производст­
венных, на ытм. 0 ,0 0 0 .

Остальные блоки устанавливаются в произ­
водственных помещениях вблизи соответствую щ их 
механизмов. БетокосмесителЬный цех с о с т о и т  

из тр е х  о тде ле ни й  .

1. Над6унюгрное, где расположены механизмы

разгрузки расходных бункеров це м е н та
/-

и за полн ителей ;
2. Дозаторног; где расположены а в то м а ти че с ­

кие весовые дозаторы ;

3 Смесительное, гЭе расположены механиз­
мы приготовления ивыгруэки бетонной смеси

Управление механизмами 
ноббынкерного отЗеления 

Подача заполнителей в о тсе ки  расходного 
бункера секции осущ ествляется  при
помоищи наклонного конвейера и п оворотной  
воронки.
Подача цем ента со склада предусматривается 
пневмотранспортом через улавливатели. 
Распределение ц е м е н та  по улавливателям , 
производится через двухходовой переключатель 

Контроль уровней материала в отсеках бунке­
ров заполнителей и цемента предусматривается 
модернизированными указателями уровня УКМ-1 
входящими в комплект п оста вки  системы 
Цикл-БС.

О тсеки заполнителей оборудую тся одним, 
а силосы цемента-двумя с и гн а ли за то р а м и .

Наличие материала на ленточных конвейерах 

контролируется специальными ус тр о й с тв а м и , 
состоящ им из конечного выключателя и 
воздействующего на него щ упа.

Подача и распределение заполнителей по 
отсекам осуществляется по импульсам, подавае­
мым сигнализаторами уровня.

Схемы управления обеспечивают выполнение 
следующих операций.

*() подачу предпускового си гн а ла ; 
tj Установку поворотной воронки над опо­

рожнившимся отсеком;
3) настройку тр а к та  подачи заполнителей;
^ включение наклонного конвейера;
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Й включение наклонного конвейера;
5) подачу имлилЬса на включение БибролотковиХ 

ЭатБороЬ на складе заполнителей;
6) подачу импульса на Включение предпускового 

сигнала и вентилятора аспирационной 
систем ы b - i j

ij подачу импульса на Включение бибролотковы*
1 затворов склада заполнителей после 
Заполнения загружаемого отсека бетоно- 
смесителЬного цеха;

S) переключение тр а к та  на подачу материала 
Б другой о тсе к .

З) отключение конВейера или конБейероБ после 
заполнения отсеков^
Дистанционное ЗпраБлгкие поЭачсй заполни­

телей может оеуицестБлятЬся та к ж е  с постоБ 
упраВлгниЯ блоков Bb.5.6 -l(j} и Б35.£-2 , устаноБ- 
ленных Бнаддчнкерном отделении. З т о т  режим 
иетлЬЗУется Б случаях, если сигнализаторы уровня 
неиспраБны или Бозникаст необходимость Бо Внеочеред­
ной загрузке какого-либо отсека.

ПоЗача и распреЭеление цемента по отсекам 
осуществляются по импулЬсам, подаваемым установлен­
ными Б HUX сигнализаторами уровня. Схема обеспечи­

вает Быполнекие следующих операции*.
1) настройку тр а к та  на поЗачу цемента
' Б силос *.

tj поЗачу в ехему Управления тр а к то м  выдачи 
склаЗа цемента импульса на Включение 
механизмов подачи нуЖнои марки цемента: 
подачу Б схему управления трактом  Выдачи 
склаЗа цемента импульса на прекращение 
подачи-после заполнения загружаемого

силоса;
Дистанционное упраБление подачей цемента 
МОЖ̂ го осуществляться с посте! управления

блоков БЗ.5.6-1 (ц )  и ВБ.S.6-3 установленных Б 
кодбункернон отделении.

УпраБление механизмами дозаторного 
отделения.
Ь  Эозаторноп отделении устано Блек о •• 

дозатор Зля «цебня типа АД-600 -  261Ц, дозатор 
Зля песка типа ДД-500"*25П; Зозатор Зля 
цемента типа ДДЦоо-26Ц, Зозатор Зля 
Жидкости типа АД-230 -  2 6Ж и дозатор Зля 
добавок типа ЛД "30 ~2бЖ

Дозаторы представляют собой цилиндрические 
емкости^ подвешенные при помощи рычажных 
систем к расхоЭным бункерам.

Ьсе дозаторы имеют по Эво впускных и 
одному выпускному затворам. Управление затворами 
производится пневмоцилиндрами через воздухорас­
пределители, с пневматическим управлением 

Закрытое положение всех затворов фиксируется 
пневматическими конечными выклю чателями 

В дозаторе цемента, над весовой емкостью, 
установлены Эва Винтовых конвейера, привоЗимые 6 
движение ЭБухскоростньти ЗВигателями.

На впускных горловинах винтовых конвей­
еров укреплены секторные затворы.

Затворы управляю тся пневмоцилиндрами 
через воздухораспределитель с. пневматическим 
управлением.

Ь качестве „датчика веса" используется 
преобразователь усилия, разработанный 
и изготавливаемый УКЗП.

Циферблатный ука за те ль  УЦК установлен­
ный на Зозаторе связан с весовой ры чаж ной  
системой дозатора и используется для визуаль­
ного контроля набранного веса и для настройки 
датчика веса.

Для наблюдения за весом материала в 
Зозаторе, в блоке 6 3.01 устанавливается вторич­
ный показывающий прибор типа  ППВ1.2 .

Схема предусматривает следующие режимы 
Управления.

^Дистанционно -а в то м а ти ч е с к и й , при котором 
начальный иппулЬс- заказ на приготовление 
смеси подается оператором, а взвешивание 
материалов всеми дозаторами и выгрузка их 
в смеситель происходит автоматически.

I.Дистанционный, с соблюдением необходимых 
блокировок, при котором открывание и 
закрывание впускных и выпускных затворов 
дозаторов производится Оператором с 
пульта  управления.

З.Местный используемый при наладке и опробо­
вании .
Местное управление осуществляется переклю­
чателями и кнопками, установленными на 

блоках управления дозаторами.
Схема управления обеспечивает быполнекие следу­

ющих операций Б автоматииескям реЖимв:
t.ПоЗачу импульса на открытие Ьпускного з а т ­

вор» первой ф р а к ц и и  при двухерракциоином дозиро­
вании.
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2. noda^y импульса при наборе „ грзбогоЧеса, на 
работу Спускного затВора 8 р$Жиме точного 

Взвешивания (импульсную- Эля дозаторов за­
полнителей переключение электродвигателей 
Винтовых конвейеров с большой CWjopocmu на 
малую скорость 5ля богатора цемента^ 
закрытий затвора трубопровода большой ди­
аметра и подачу Воды через трубу малого 
диаметра Зля дозатора j|cu3KocmeuJ
5. поЗачу импульса на закрытие Спускного зат- 
lapa первой фракции по достижении „ то ч ­
ного * Веса;
k. подачу импульса на открытие Впускных зат­
воре! Вторых фракций ЗВухфракционных 
дозаторов. Набор беса Вторых фракций про­
изводится т а к  ж*, как и первых;
l . поЗачу импульса на закрытие Впускных затВо- 
роВ Вторых фракций при набора,, точного'’ 
к с а ;
6. поЗачу импульса на откры тие Выпускных 
затворов, при наборе заданного Веса Всеми 
дозаторами;

7. подачу импульса и о тсче т Выдаваемого 
числа отВесоВ;
t .  поЗачу инпулЬса на запрет Выгрузки из 

дозаторов, при перевесе материала В лю­
бом из 3 о за тор  о В.

Управление механизмами 
смесительного отделения 

Ь смесительном отЗелениц устаноВленЫ 
2 смесителя; Воронка сборная с перекидным

лотком и распределитель цемента сзатЕором.
ПерекиЗной лоток и эатВор имеют пневмати- 

ческое упраВление. Клапан раздаточного устрой­
ства Зля Жидкости механически связан с пере­
кидным клапаном приемной Воронки ч управляется 
тем Же Воздухораспределителем.

Схема упраВления обеспечивает Выполнение 
следующих операций В каждой секции:

1. поЗачу импульсов на Включение преЗпуско- 
бого сигнала В смесительном отделение и 
последующего включения аспирационной 
системы b - t j

2. <а1томатическое Включение смесителей 
после Включения аспирационной системы и 
предпускового сигнала;
3 . автоматическую  или дистанционную ус та ­

новку лотка  и затворов тр а к то в  подачи 
заполнителей} цемента и Жидкостей В один 
из см есителей;

V  автоматическую или Зистанционную переста­
новку лотка и затворов на подачу матери­

алов В другой смеситель, по окончании 
загрузки пред иле стВ у ьо ицего;
5. поЗачу импульса, разрешающего Выгрузку 
м атериала из ЭозатороВ;
G.автоматический о тсче т времени перемеши­
вания, которое, в зависимости о т  изготов­
ляемой марки смеси, м ож ет им еть одно из 
девяти заранее заданных значений;
7. откры тие Затвора соо тв е тств ую щ е го  
смесителя по и сте че ни и  разрешающего 
сигнала из схемы управления выдачи смеси 
на выгрузку.

8. закрытие затвора разгрУЖ^мого смесителя 

по истечении заданного времени Выгругки. 
(Зхемой предусм атривается  о тс ч е т  коли­
чество замесов выдаваСмыхиз см есителя и

подачу импульсов о т  них В схемы управления 
линией выдачи к то н а  и в схему управления 
дозатор н о т отделением.

Регенерации я фильтров
Ъ  проекте предусмотрены 2s- аспирационны е 

систем ы Е И , Ь -2  и 2 напорных ф и л ь тр а  С М Ц -Ш . 
Через фильтры  СМЦ-169 производится о б е с п ы л и ­

вание избыточного Воздуха при подаче цем ента  
В силосы .

Аспирационная систем а Ь-2 проиэвоЗит отсос 
пыльного воздуха о т узлов пересыпки т р а к т а  
подачи заполнителей; аспирационная систем а Е>-1 
производит о тс о с  пыльного Воздуха о т  смесите­
лей и воронки сборной'.
Для очистки  рукавов фильтров аспирационных 
систем  предусмотрена периодическая регенера­
ция ф и льтр ов .

Для обеспечения регенерации, комплектно с 
ф ильтр ам и, поставляете* соответствующая аппара­

тура управления (КЭП;реле бремени, переключатель
и ар.)

Одновременно допускается регенерация только 
одной камеры одного ф ильтра.

Йхема управления регенерацией каждого фильтра 
Выполнена на злектраконтактной аппаратуре.
Ь соответствии  е решениями принятыми заводом- 
и з го то в и те л е м  ф ильтров.
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tfxeMQ электрическая принципиальная 
составлена таким образом, что исключается одновре­
менное замыкание к о н та к то р  управляющих подачей 
сжатого воздуха к двум и более ф ильтрам .

Аппаратура управления регенерацией фильтров 
размещается на Ящике управления АК$Н, который 
установлен 6 специальном помещении на о тм .0.000 

3 дектроФорез
Д ля очистки воЗыэлектрофорезом приме­

нено устр о й ств о  ЦГЕ-З.
Схемой предусмотрено управление электрофоре­
зом с ящ и ка  управления AKS, расположенного
ряЗом с у с т р о й с тв о м .

На этом  ж$ ящике размещена и обору­
дование управления .

Персонал в начале смены производит, при 
необходимости, Запуск у с т р о й с т в а  о ч и с тк и , 
а в конце смены с н я т и е  со стерЖ ня (анода) 
осевших на нем ч а с т и ц  продуктов  очистки 
путем н а Ж а ти я  с о о тв е тс тв у ю щ е й  кнопки.

ПереоЗически из о т с т о й н и к а  установки  
удаляю тся выпавшие п родукты  очистки воды

Приточная система
Для нагнетания воздуха в бетоносмесительном 

цехе предусмотрена приточная система с автом ати­
ческим регулированием температуры приточного 
воздуха и С защитой калориферов о т  заморажи­
вания.

Принципиальная схема управления разработа­
на в с о о тв е тс тв и и  с ти п о в о м  проектом 

Э . 0 А - 0 2 - 4  схема 1.1
Аппаратура  управления размещается на 

щ и те  АК, а р е гули р о в а н и я -н а  ящ ике ASH и 
по м есту, вблизи в е н ти л я то р а  и в пультовой.

Размещение овор^Эо&ания
Блок контроля и вправления 5.3.0.1 и п ульт 

контроля и управления ff.3.5.3 устанавливаются в 
специальном изолированном помещении на отн.0.000 
Ь  этом з̂ се помещении установлен шкаф управле­
ния Я  Ш

Остальные пневматические Блоки Устанав­

ливаются в произвобственных помещениях 
вблизи механиамов.

Релейные шкасры управления ДК2. и 
ЯК1 дстанавливаю тся  т а к  j ĉc- в иголирова ннЫх 
специальны х помещениях с о о тв е тс тв е н н о  на 
о тм е тк а х  0.000 и 11.200

______ __________________________________________ \гг

Для предотвращения попадания пыли выказан­
ных помещениях создано избыточное давление (под­
пор) по отношению к окружающей среЭе.

Кроме указанного, на о тм е тк а х  
- £ .0 0 0  и 1 1 . г а о  установлен Ящик с  пусковой 
аппаратурой В1-ДКМ; В2. ЯКМ) 1ЙКМ на отметке 
- 9 .0 0 0  (в  помещении приточной с и с те м ы ) 
щ и т  управления -Я К  и ящ ик управления 
ASH и на о т м е т к е  6.900 ящик Л SF 

В ы п о л н е н и е  с е т е й  в п р а в л е н и я  
и а Б т  ома т и к и

Пневматические сети управления и автома­
ти к и  выполнены полихлорвиниловыми трубками 
|ТЬ-Ах7.

Электрические сети  управления и автом ати­

ки выполнены кабелями АКЬЬР и проводом ПЬЗ. 

Трубки ПТ ТВ проложены в специальных коробах, 
монтируемых по стенам , констр укци ям , 
подвескам,

Злектрические кабели се ти  вторичной 
коммутации проложены, по трассам , силовы х 
кабелей, а та к ж ®  под перекрытиями, стенам 
и конструкциям

М олниезащ ита
Здание бетоносмесительного цеха по 

устройству молниезащ иты о т н о с и т с я  к 
0L ка тегор и и .

ввиду того, что  каркас здания бетоносме- 
сительного цеха выполнен из металлических 
колонн и балок перекрытий, устройство допол­
нительны х молниеприемников и токоотВодов 
не тр е б уе тс я  ^см. СН-305-Т? ^2-32^.

Защ ита обслуН и щ а ю щ е г о  п е р с о н а л а  
т  пооаАсения электрическим током

Для защиты обслуживающего персонала 
о т  поражения электрическим то ком  при 
повреждении изоляции в се ти  и скопления 
статического электричества на цементопроводе 
при пневмотранспорте цемента предусмотрено 
защитное заземление.

Защитное заземление осуществлено присое­
динением металлических нетоковедущих частей элек­
трооборудования и цементопровода к м агистрали 
заземления.
М агистраль заземления компонуется из 
металлоконструкции зданий, рам конвейеров и 
специально пролаЖшной полосовой с та ли .

ПриШян"
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Присоединение электрооборудования и 
цементопровоЭа к м а ги стр а ли  заземления 
осущ ествляется сваркой или на Земным 
сбалчиваниеп посредством с тальн ы х полос 
£5*4 мм иди с о о тв е тс тв ую щ и х  Ж ил кабелей.

Злек.троос&еш.ени е 
Проектом предусмотрено Внутреннее 

освещение з д а н и й -ц е х а  и гале р е и .
О свещ енности помещении п ринять! 6 

с о о тв е тс тв и и  со СНи П jT~ А-79.
-  Б производственных оомещениях~50лк
-  Б п о м е щ е н и я х  З л я  э л е к т р о о б о р у д о б а н и я -  

15QAX.
-  на лестничных площадках и 6 галерее 

подачи за п о лн и те ле й  -  2.0 ЛК.

В составе Внутреннего освещения предус- 
мотрена рабочее и аварийное освещение 
Зля эвакуации.

Для ремонтных работ выполнено местное 
освещение на пониженном напряжении- 
перекосными лам па м и .

Рабочее и аварийное освещение п и та ­
ю тс я  о т  разных вводов. Вводы питания 

рабочего и аварийного освещения решаются 

при привязке проекта к конкретным условиям 

Напряжение се ти  электроосвещ ения 38о/ггов 

Напряжение я ламп рабочего ч аварийного 

освещения £206.

Переносные лампы местного освещения 
получают питание о т  штепсельных розеток, 

к которым подведено напряжение 36в, о т  
понизительных трансформаторов, подключаемых 
к осветительной электросети рабочего освещения. 

Осветительные распределительные п ункты  
приняты  ти па  ПРИ с  фидерными выключателями 
АЕ £044 и вводными выключателями ДЕ2056 

Осветительная арматура принята:
-  в производственных помещениях, галерее 

подачи заполнителей и на лестничных площадках -  

-  типа ПОР и ПСХ с лампами накаливания;
— в помещениях для электрооборудования -  

- т и п а  ACQ02 с люминесцентными лампами.

Групповая сгтЬ выполнена открыто кабелем 
ЛЬВГ с креплением скобами.
С тояки  защ ищ аю тся стальными трубами на 
высоте 1,8м о т  пола.
Потеря напряжения наиболее удаленных 
групп указана на планах осве ти те льно й  
се ти .

Монтаж осветительных устройств выпол­
нен в соответствии с. типовыми проектами 
разработанными институтом  „ Тяжпромэлектро- 
проект" 4.407-ZS5 / Узлы и детали для проклад­
ки ка6елей} 1979г /4.407-233/ прокладка  
осветительных электропроводок и установка 
светильников с лампами накаливания и ДРЛ 
на кронштейнах 1977г./
Металлические корпуса щ итков, светильников 
и других металлических ко н стр укци й .

Электроосвещения заземляются присоединением 
к нулевому проводу о с в е ти те ль н о й  сети.

Связь и сигнализация
Для двухсторонней телефонной рвязи опера­
тора  бе тоностесителЬного  цеха с  операто­
рами склада цем ента , склада заполнителей 
с дежурными службами завода предусмотрена 
ус та н о в к а  малогабаритного коммутатора 
ти п а  ЛТК-6У, устанавливаем ого в помещении
пультоБой.
К ом м утатор  предназначается только для 
внутренней связи.

Д л я  двухсторонней связи отделений бе токо - 

смесителЬного цеха предусмотрена установка 

переговорного ус тр о й с тв а  типа ПУ-5.
Питание коммутатора и переговорного 

устройства осуществляется от сети

переменного тока напряжением 320в.
6> помещении пультовой предусмотрены

вторичные электрочасы и радиотрансляционная 
розетка для присоединения абонентского

громкоговорителя.

Е>оз0ухопа3гото&ка 
С ж аты й  Воздух предназначенный д*» систем ы  
.. ЦИКА-б С" перед подачей к установкам БП Г

проводит специальную  очистку и осчшку.
Уста но вка  осушки ВозЭу х л  бвзнасреВная 

автоматическая.
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У0бб4(И(Й, состоящая «3 блока подготовки воздуха 
ВП-40-100 и блока осушки боЙШа ЙОЬЧО-WQ устанав­
ливается на отметке 5-600 бетон осмееителЬного цеха.

С ж а т ы й  В о з д у х  д а в л е н и е м  Р - З т б ^ Д м *  и г  с е т и  

б с т о н о с И е с и т е л Ь н о г о  ц е х а  п о д в о д и т с я  к  б л о к *  

п о д г о т о в к и  в о з д у х а .  Р а с х о д  с ж а т о г о  В о з Э ^ х а  ‘1Г = 0117Н И % и н .  

С е т ь  в о з д у х о п о д г о т о в к и  м о н т и р у е т с я  и з  в о д о г а з о п р о -  

в о д н ы х  т р у б .  О с т а н о в к и  6П Г  п о д к л ю ч а ю т с я  к  с е т и  

р е з и н о - т к а н е в ы м  р у к а в о м .

Указания по приЕязке
П о  б и л в Б о м у  э л е к т р о о б о р у д о в а н и ю  и  а в т о м а т и к е .

При привязке проекта к конкретным условиям 
необходимо:

1. С о п о с та в и ть  м ощ н ости  электродвигате ­
лей привода нак/онного конвейера; 
вентилятора п нев м отр ан спор та  и др. 
потребителей со значениями указанными в 
типовом  п ро е кте .

При расхождении значений э ти х  м ощ ностей 

должны 6ытЬ внесены соответствующие корректи­
вы В спецификацию электрооборудования, ч е р то ги  
и пояснительную записку (р а с ч е т и основные 
показатели ).

2. Определить источники питания силового 
злектрооборчдования. При этом следует 

у ч и т ы в а т ь ,  ч то  несмотря н а  то, что п о  

бесперебойности  электроснабжения цех 
отнесен ко |м категории, „ввод" выполняют 
одним кабелем.

I.Учесть, ч то  изготовляемые Усть-Камено- 
Юрским заводом приборов (У К З П ) 
блоки, разработаны применительно к опре­

деленным технологическим решениям 
При отклонении э ти х  решений от решений 
выполненных в типовом проекте, в блоки 
должны быть внесены изменения, 
изменения в чертежи вносит привязывающая 
организация, а перекоммутацию осуществляют 
непосредственно на стройплощадке 9КЗП 
в блоках никаких изменений не выполняет

б.Произвести привязку проектны х решений, 

принятых в бетоносмесителЬном цехе с 

проектными решениями складов заполни­
те л е й , ц е м е н та  и линией выдачи 
б е то н н ы х смесей.

5 -Для обеспечения работы системы при 
подаче цемента, из схемы управления 
складом цемента должны б ы ть  выданы 
в данную схем у два мгновенно -замыкаю­
щ ихся к о н т а к т а :  
один-при за кр ы ти и  шибера силоса ; 
другой -при  окончании продувки цем енто- 
провода.
Длительность сигнала Н О  сек.

По электроосвещению
Предусмотреть ^ввоЗ” питания электроосве­

щения в бетоносмесительный цех -  раздельный 
с силовым ц вводом .

По с в я з и  и с и г н а л и з а ц и и

1. Проложить абонентские линии о т  ком­
м у та то р а  АТК-6, к  складам цем ента  и 
заполнителей  и другим а б о н е н та м  п ре дус ­
мотренным п р о е кто м .

^Установить в помещении пультовой (о тм . О.ООО) 
телефонный аппарат (городской или диспетчер­
ской) связи, вторичные электрочасы и присоеди­
нить их к соответствующим сетям( городской 
или комплексной) завода.

3. Установить радиотрансляционный громкогово­
ритель и выполнить присоединение к городской 
радиотрансляционной с е ти .

В комплексе пневматических блоков S3 исполь­
зованы изобретения п о  следующим авторским свидетельствам: 

1.Авторское свидетельство: Н° 540492. 
„Пневматический усилитель м ощ ности " 

г .Авторское свидетельство: № 494820„ автомати­
ческий весовой дозатор периодического действия"

3.Авторское свидетельство 4° 36066?
„Пневматический и н т е г р а то р ’' 

к. Авторское свидетельство М°400749 
„Устройство для крепления пневматического модуля"

5. Авторское свидетельство Н°4Ш97 
чПневматический интегратор1!

6. Выданное решение по заявке ES37S16/18-10 
„ Преобразователь силового воздействия Б 
пневматический сигнал*.

Указания по перенонтазНч блокоВ 63
Соединить БыхоЭ электропне&мопргобраьоВателя 
g пристоЕкц п т  блока БЗ.5.6-1 со ш тм ^гром  1 
разъема 19 блока БЗ.5.6-2.

033O/S
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Ведомость основных комплекта! 
Рабочих чертежей

Обозначение Наименование Примечание

пз Пояснительная записка
ТХ Технология производства
эн Силовое электрооборудование
АТХ Автоматизация технологии

производства
«06 Автоматизация приточной

Системы
эо Электроосвещение
сс "Связь и сигнализация
вс Воздухоподготовка для сиете-

мы „цикл -  6СИ
АР Архитектурные решения
laic Конструкции Железобетонные
КМ Конструкции металлические
ОБ Отопление и вентиляция
БК Внутренние водопроводи

канализация
тк Технологические коммуникации

Ведомость основного к о м п л е к т а  
рабочих чертежей марки ТХ

Аист Н а и м е н о в а н и е Примечание
1 Технологическая схема
г Разрез И
з Разрез 2L-2
А План на отм. 11,200

План по расходным бункерам
£ Планы на отм. Б.900 и Б,600
6 План на отм. 0,000

Эксплицация
1 Галерея подачи заполнителей

Разрезы 1-1i 2-2
План галереи

В едом ость прилагаемых докум ентов

О бо значе ни е И а именова н и е Примечание

НестанОартизированное
Технологическое оборудование Альбом уи

Т Х . С О Спецификация оборудования Альбом IX

Настоящий проект разработан В соответствии с 
дгйст|ун>1ццмц нормами и правилами и предусмат­
ривает мероприятия, обеспечивающие взрывную, 
взрывопожарную и пожарную безопасность 
при эксплуатации здания (j j l ,
Главный инженер проекта (Ротлио)
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бетоносмеситшный цех автоматизированный производи- 
тельнастьюЗВкуд.м гяжелых бетонных смесей S нос.

Ж  6 и
План ни отм етке Н, зоа 
План по расходным денкерам
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Разрез /- /
Ф вЧО

П л а н  г а л е р е и

1

Ф.иНРС.Пр.

пр ивяза н

Uh8. MS

Нщ.атд 9ал хански и
/л. те мал.
Рак. ер.
Техник

Гот ли  <5

‘Редела 8
ворон к a id
НтйАоккая

3 §Т~-
’р&АБеганосмесиюельнш цех dSгоматизираНанный производи- 

тельностью ЗОхчв,п. тя ж е лы х детонных смесей 8 час~ Щ Г
m g *

Щ ф

тп т а

вариант цеха Зля забодоё 
Галерея подачи заполни

ж е и 
'ачи заполнителей

Разрез /-Ф; ё - £  
П л ан  з а л  ер ей

а га Зил Л и с т ХлиГтаМ

Гипрастраммдш
r.M a c p B c f

Типовой проект 409-28-41.86

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293797/4293797836.htm

