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C/np.
£

I  Общ ие донны е.
8  Выпуске VT/ сер ш  flti-0 f-2S дамы р а боч и е черт е f e u  сборны х ж е­
лезобетонных предварительно напряж енны х арочны х ф ерм  с наш я  -  
Цсением на бетон пучкоВой о  стерЖ небой арматуры  ̂ разработ анны х 
блр покрыт ии лроизбидст бет ы х зд а н и й  пролетом 29м  и  ш агом  
(рерм бн, фермы с л  у  чкобой арм ат урой пргдназначет ы  т олько боя 
покрыт ии зда н и и  с  н еа гр есси З н о и  средой, фермы се ст ерЖ небой  
арматурой допускается применят 6 б  покры т иях зд а н и й  с а гр есси в ­
ной  средой
Выпуск Ш разработан Взамен Выпуска М серии лк-о/-гб б  ебязи с быхь-

поберхностЬ бетона и закры т ы е деребяннь/ми пробкам и.
Ю. Верхний пояс и элементы решетки ферм армираВаны не напряженной 

арм атурой марки го ггс  (  rocrjre sf-S 7 j 
/ / .  НаЖ'Нии пояс доерм армиробан ненапряженной арматурой из стали марки 

zsrzc и напрягаемой арматурой предста б ленной б дВух Вариантах: 
б биде пучкоб из бы со ко прочной углеродистой пробалоки диаметром бмм 
(гост 7348-5SJ и б биде стержней периодического профиля из стали норка 
60* ггс ( гостsose-S7J с анкерными корытышама^ прчВаренныма 
контактной электросборкой В с т ы к .

7, Указании по определении) спегобь/х нагрузок но покрытия з  далииkКпмзз) 12, Ля* оВлегченил протЯЖки пучкоб через каналы на их концы следует  
фермы разработаны цслйнб/ми и сьетабнь/ми, собираемыми аз дбух паяууоерп од&бать Сталиной наконечник (колпак)  ВротяЖко пучкоб производится
Со сборным стыком, фермы из дбух полуферм со скбозным катя ярением  
пцчкабой арматуры при сборке разработанные ранее
о Выпуске g  серии п к-о /-2е, б  настоящий допуск не бклю чены .
М а р ки  ф ерм обозначены  ш иф ром  из б укве н н о го  индекса  и  т р е х  чисел. 
Лля ф ерм с  напр яга ем о й  п у ч ко б о й  арматурой - ц е л ьн ы х принят  д у к - 
бенны й индекс ф я /? ) Эля ф ерм, с о б и р а е м ы х  иг д б у х  полуф ерм  букб е п - 
ны й и н декс  (рбЛ С . З л я  ф ерм  с  н а п р я га е м о й  ст е р ж н е б о й  а р м а т ур о й -  
цельны х принят  дукбенны й индекс фПС а для ф ерм; собираемы х и з д б ух  
палуерерм дукбенны й индекс ф л е с. Vucna локазы ба/от  соот вет ст венно шаг, 
пролет и  н е сущ ую  способност ь ф ермы  (н а п р и м е р  ц е л е с б -г ч -г / 
У ка за н и я  о  п р и м енении  д а н н ы х  ф ер м  б  пр о е кт а х  з д а н и й  п р а д е д е  -  
н ы  б  В о/пуске 2  серии л к - о / -  2В .

Ж Шготобление т л у д о е р м  и  ц е л ь н ы х  ф е р м . 
Узгот оёление полусрерм и цельны х ф ерм  предусмот ри бает  с я  Вуе л о б и я х  
забодоб Ж елезобет онны х издел и й  и л и  о б о р у д о в а н н ы х  п о л и ю н о б  для  
изгот обления сборно го  Ж е л е з о б е т о н а .

и приемку сборны х Ж елезобет онных и  бет онных конст рукций а  д е ­
т алей (с н у  -57)  и  „Временной инструкции по т ехнологии изглтобленир 
предварительно Н апряж енны х Ж елезьбет онных конст рукций >(лс илсссрт 
Волурернд/ и цельные ферны изготобля/отся б  положении,, плашмя* на 
горизонтальной площадке. Опалубка может бутб деребянной или ст альной, 
б  орто бая опалубка долж на обладат ь достст очной Ж ест кост ью  иУоетб 
от берст ия для Временного закрепления болт ами Всех закладных д е ­
талей В  лроектном полож ении.
ОбразаВание каналоб б  лоЖнем поясе, предназначенных для пропуска н а п ­
рягаем ой армат уры, предусмотрено при помощ и изблекаем б/х кана- 
лообразооат елей из гладких ст альны х т руб илирезинобых ш лангаб. 
ЭолЖно быть обращено особое Внимание на соблю дение проект ною п о ­
лож ения каналоб. ф и кса ци я капалообразоВит елей осущ ест вляет ся  
специальными каркасами\ как показано на чер т еж ах. Э ля ингециро - 
б о т  каналоб при изглтоблении полуферм и  цельных, ферм с  н а п р ягае­
мой ст ерЖ нсбой армат урой у  cm  анаблиба/от сЯ по средине длины  
пояса срермь/ или палурермы т ребники, бы  Веденны е за  наруж ную

С помощью стального т роса Вручную или лебедкой  
/3. Натяжение арматуры б  цельных ф ерм ах ила палуф ернох производит ся 

яри помощи дбух гидраВлических домкратов, располож енны х н а  т орцах 
ниЖ него п о я са  ф ерм ы  или полуф ьрм ь/ так, чтобы и х  продольная ось 
ст р о го  соба& далс/ с  о сь ю  канала.

Я/. Натяжение пучкоб б  фермах марок <фЛПб'2У-/ фЛПб-24-2 и палуфер/чах 
ят-гч-цяпсь-гч-г производится при помощи домкратов Дп-зо/гао; б  фермах 
парок фяп0'2 Ч'3'j фяпб-гч-у] фяпе-zy-s и полу фермах Я п сь -гч -З )
АпСб-гу-ч; и ЯПС6 -гу-s при пом ощ и дом крат об Д П  - 60/3/S 

/5 Ликеробка пучкоб осуществляется посредст вом ст альны х анкерны х 
колобок и  пробок. Эля изготовления анкерных колодок и  лродок применяется

П .

нарезку треуголоног.0 ила трапе­
циевидного профиля. Разреш ает ся нарезку Выполнять по Вт т оВой пинии. 

Закалку пробок реком ендует ся производить бялект р и ч ески х п е ч а х  при 
т емперат уре 8S0? В качест бе Закалочной среды  следует  применять 
боду с  температурой н е Выш е /4 °. Пробки следует  опускат ь В  боду  б  
Верт икальном полож ении и  охла ж да т ь с пом ощ ью  и н т ен си в н о го  
перем ещ ения В  Воде. /?осле закалки продкиреком ендует ся п одвер гат ь  
низкотемпературному от пуску п ри т ем перат уре нгВь/ш е/бй^Вт ечениг/ 
зо-чо минут. В се пробки после зака лки  долж ны  п о д в ер га т ься  контролю 
mdepdocmUj кот оры й производит ся нс/ м еньш ем  т ор ц е пробок н а  
р а сст оян и и  3 - 9мм от  его крал н е  м ен ее, у ем  б  ч ет ы р ех /п ач ках б  
соот ёет ст бии с Ост/очг-90 . Среднее показание п о  чет ы рем  т очкам  
долж но Вы т ь н е м енее т ребуем ой т вердост иj причем  от клонение В  
п о к а за н и я х для от дельн ы х т оч ек н е  д о л ж н о  пр евы ш а т ь 2-3  единиц 
бн кер н ы е колодки и  п робки для пучкоб, со ст о я щ и х  и з /2 -/ялроВолок 
м огут  бы т ь использоВ ань/соот вет ст венна  *
из /и, // и /3 ’/7 пробопок. Рас/т олоЖ ение п/
СЯ по черт еж у (с м . л и ст  27/
(дополнит ельны х корот ы ш ей В зам ен недост аю щ их проВолок уст анав­
ливат ь н е  с л е д у е т .

ТД
ш
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/7. ватяФение стержней вцоермах марок фясс-2У~( фась-гч-г и лп/гуфер- 
мах ЛССЗ-2У-/, нссь-24-2 производится при попоите/ дапкпа/по/̂ с -за/2со 
в фермах, марок флсь-24-3, фпсб-24-4) фпаь-гч-О a no/rytpepcfctx 
РСС6-2Ч-ь';ЛССЬ-2Ч-Чи ЛССЬ ~24-5-яра помои/t/домкратов4 cso /j/s 

fS. доя креппекия к штоку домкрата при матяфении̂  анкеровке после 
нитяфения стьрфневой арматур*/ гайками, на при/аремнмх апкермых 
КОрытЫШах предусматривается рейда по гост 272/ нктл 

/ якорные коротыша подрьзьву диаметром до 2м 27* /У, дкпючительмо, 
выполняются из стцли до*Г2С. оод резьбу большего диаметра из стала 
25Г2С, упрочненной /ытяфной до ssooкг/сн* при удлинении ме долее 
М% столб цггс моФлт Зы/лд заменена столон? загс ло *рмггя ■«

• л • ш S/MBfвб̂ввв * _
19 Ликерооко С/пёр&ией oeyufec/nj/tfewcf ъ&иксгвну. /bvkt/ ярв/юты об/сякие 

по гост дЗзо-о/ ив стала марка сг.чз по r o c r  /oso-s? с резьвдй по
ОСТ 27Z/.HKTH. ,

2о. натяжение арматуре/ на  детом, производится после достижения дет о*** 
проектной прочности. Порядок и деас/уима ешь/ на/пяфения каж дого  
Пучка или стержня указано/ ни сборочных Уертефах и далфмы ст рого 
Соблюдаться. Определение силе/ натяжения производится по тарирован - 
нону манометру домкрата\ вопопнитепьньп? контроль натлфения осу ­
ществляется по деличине удлинения пучка ш и стерфня, указанной на  
сборном чертео/ее. <

2{ {/нзецирование канала/ произдодится цементнь/м растдором
l/нгеционный раствор следует приготовлять S  количестве, которое 

моз/сет быть использовано в  течение зо - Уо нин. Роствлр для инзецированця 
приготовляется на лорш анд-цем ент е норка чоо и  выш е, 
д  у елях снифенил 8/ц растдора рекомендуется применение ллостиуеи- 
цирун/щих доба вок . Цементный раст вор  лриготовляетсл S  меха­
нической мещапм при 3/Ц=-о ч по в ecu. Цемент неодходамо пропустил/6 
Через сито С числом от /ёрст иО 60 на / см*
Раст вор долф ен  обладат ь следующ  ими свойст вам и: 

а) под/иф ност ьм г) 
в ) мапЫм вовоот делениелг; 
в) м аяой усадкпй\
г.) прочностей/ в  7 -дне/ном возраст е не немее гП0к.г/Сн*- и  в  z s -д н е в - 

ном  не менее 300 к г/ см * ; 
f j  М орозост ойкост ью .
Прочность растбора кон трояоруется испытанием на сфатае 
Кубикод /OtfOt/O сн.

Перед нагнетанием раст/ора /  Канал6/ ферм е пучковой арматурой 
следует предварительно заделлтб Ж  естким раст дором  ат/уэст ил 
Мефди пробояоками пучка ( /округ анкерной npodkuj, кроме од н о го  
от верст ия в  верхи  пробки , предназначенного для вы хода  воздуха.

22 . Н агнет ание раст дора д  канал производится рает воронасосон/ /ф ер­
м ах и полу фермах с  пучковой арматурой Чфез отверстия в  анкерных 
пробках) в  фермах и полу фермах со стерфневои арматурой через юдерет и* 
в тройниках, расположенных /  середине ниф него пояса. 1/нзецоро/ание 
Продолфается до  т ех пор, пека раст вор, вытексгемь/й через отверстия 
б  Пробках или через канавки распределит ельны х лист ов дьерн со 
ст ерж невой  арматурой, перест анет  содерЖ ат з воздуш нь/е 
пузыр/кц.

стр.
323 See неодетонироданныс noSgpxHoe/nu сталднь/х деталейу к которь/м ос 

будут привариваться другие элементы, должны быть ачищемы 
Стальными щетками t/ покрыты антикс/ряозиймым сост авом .

27 Способ защит ы от коррозии бетона ет алдм ь/х закладных и  н а к л а д н ы х  
дет алей ре-и/ается в  конкретном проекте в  зависим ост и cm характ ера  
агр ессивн ост и  средь/ .

2з  Сталбнь/е детали изготовляются согласно т ехническим  условиям  н а  
изготовление ст альны х конст рукций.

М  П ри ем ка  /нмцф ерм и  ц ея д н м х  срерм .

26 Приемка полууоерм и цельных ферм долж на производиться содлт дением  
т ребований\ Я7ехни«еских условий н а  изготовление и  прием ку Сборны х 
Ж елезобет онны х t/ бет онны х конст р у кц ий  и  д е т а л ей * '/ см / -S 7J

27 Отклонении размеров полууеерм или цельны х <рерм от услгановяенно/х
в  рабочих чертежах не долфнз/ превышать: по выпоте и  ширине сечения, 
подлине панелей поясов и раскосо/, по размерам разбивки построения 
верхнего пояса по размерам защ ит ного слоя для рабочей ирнат уры -2внм, 
п о  длине полуцоермь/ ~ -  /Омм и  цельной ф ермы  -  6 2 0 мм.

2S Внешний /уд no/ryqoepM и  цельных уаерм долж ен удовлетворять 
Следующим т р ебова н и ям :

а ) боковы е поверхност и далфнз/ выт ь плоскими, кривизна допус/саег- 
ея не валее 2 мм на /п./у. по длине и  в  мм по всей  длине каф дого

л  у  ф ерм 6/ или ф ермы.
7о допускаются на  глубину не donee /0мм.

элемента пол> 
б/ О коль/ у гл ов

S j р а ковин ы  доп уск аю т ся диам ет рам  до /ум м  и  г л у д и н о й  д о  згмм, 
м е долее д д у х  н а  / м  д л и н е /  о д н о й  гр а н и  ял ен ен т а и  н е  долее четз/- 
р е х  н а / м . длине/ о д н овр ем ен н а  н а  в ее м  г р а н я х  я л ем ен т а } 

д) й вн а Ж ен и е х о н у т о д  на п о вер хн ост и  ялем ент ов н е доп уск а ет ся ) 
д) л и ц ев ы е поверхност и закладн ы х дет ал ей  из лист овой ст али  
У дояф н ы  дытб чист ыми, дез наплы вов д ет о н а  и  н е д о л ф н ы  от кло­

нят ься от п овер хн ост и  проект ного полож ения далее чем н а  я 2 нн , 
а  п о р а з б и в к е  -  ± 5 н м .

jy К сш т о§ й яи е и  а ш З о зк а  повисоеом  и  иелонь/х. Ф ер м .
29. ка нт ова ни е и  перевозка попуф ерм  и  цельны х ф ерм  м оф ет  производит ься  

после нат яж ения арм ат уры , лове д о  и н в ец и р о в 7 н и я  ка на лов, ладо  
после инъецирования, при дост иж ении р а ст вор ом  в к а н а л а х  н и Ф н его  
пояса прочности н а  сЖ -а т и е н с  м е н е е  /до к г / с м *

50. К ант ование полудоерм и  ц ел ьн ы х ф ерм  производит ся пут ем поворот а 
ферм и полуферм вокруг грани н и ф н его  п о я са . д о п у ск а ет ся  т а к ж е  
оп ир а т ь н и ф н ой  поле при к а н т о в а н и и  н а  п р окла дки , у ст а н а в л и в а е­
м ы е в  у з л а х  н и Ж м его  п о я са . ,  , л *

3/. П еревозка и  х р а н е н и е  п опуф ер м  и  ц ел ь н ы х  ф ер м  п р о и зво д и т ся  о
верт икальном  полож ении^  п р и  я  т ом  пплуцоерм ь/ д  ц ел ьр ь/е ф ер м ы  
оп ир а ю т ся н а  д в е  о п ор ы  у зл а м и  н и ф н е г о  п о я с а  и  р а з в я з ы в а ю т с я

ТД|
ж
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72 Слепа строповки фермы при км/повонои U монтазке, схемы установки 
фермы п/ои хранении с/а складе и  лереви/ке лпиведень/ //а ласт е /  

Строповка фф нь/ ера подьене производится пулгем пролуска через заклад­
н ы е /прудка верхнего перса ст ерж ней инвент арны х j а х  fam ed* с 
прим енением  деревян ны х прохлада* для предохранена» дер х н е  го 
порса от  л о $ р ез £ д еп и и .

У  С й а а к а  с р е р м  и з  л о д ц & е р м .

зз. Сборка Ферм из палу/рерм  производит ся н а  с/прои/пеллной площ ад­
к е Вблизи от  места, монт аж а <рерн, В  зоне доступной до» робота/ крона. 
Сборка долж на производится согласно т ехнологическим картам, кот о- 
р ь/е разробат ыдаготся В  сост абе проекта организации работ .
В последнем долж ны  бь/ть даны т акж е чцвт еж и кандуктпрод, п ред­
назначенны х для сборки н и  н и х  ферм и  одеслечидам пцих. прост от у 
с/ бсзот /сност б рс/дот ы .

зу. /?ри сборе <рерм из полуферм реком ендует ся следуи/иций порядок 
работ  /...

о) на кондукторные опоре/ устоноВлиВо/отся в  вертикальном поло­
ж ении и  закрепляются из плоскост и дВе полудоер/уы;

^изводится Выверка строительного п одзем а а  зазор а м еж ду  
\хнимг/ поясам и полуферм /допускает ся от клонение Величины  

Шроителдного подзема', указанного на сборочных ч ер т еж а х  
<рерм н а  t  W м м )

В) Проверяется лраоильнастб полож еная ферме/ и  производит ся 
приборка ст альны х накладок В  ст ы ка х В ерхнего и  н и ж н его

Z) бапалт/я/отся цементным раст Вором с ут рам  бавка й  З азоры  В
'  Ст ыках ферм. Цементный раст вор долл/аен быт ь прию л7одлен 

на порт ланд-цем ент е с.иктиВностз/о не ниж е 300 /прочност ь 
растВора В  23 -днеВном Возраст е долж на. бы т б н е  м е н е е  
dQSLxry.CM * ■

33 При Варку ст ы ковы х накладок доерм следует  производит ь еаоблн? -  
дениен указаний па сборке содерж ащ ихся В „  Т ехн и ч еск и х  
услоВиях н а  изгот оВление и  монт аж  ст алдны х кон ст р у кц ий  из 
углеродист ы х и  низкоуглеродист ых со т л ей * / c h s s- ooj 
Приборку накладок В  ст ы ке ниЖ него п о я са , доерн с пуикоВ ой  
арматурой следует  производить т аким образом, чтобы п ер егр ев  
ст алон ь/z. закладны х дет алей qc/ерм ы  у  м ест а прим ы кания  
колодоку о н к ер у ю щ и х п у ч к и , н е  преВь/гаал /0 0 0 

U  Собранные фермы долж ны удовлет ворят  следт и/им  т ребованиям- 
а) Отклонение длины фермы от уст ановлен о д  В  черт еж ах н е  

долж ны  преВь/и/ат б ± г о  мм.
6J Взаимное смещение поясов лолудоерм по Высоте и В плане 

не долж н о /?реВб/и/а/77б дм м .
В ) 1/скревление оертикапбнь/х граней Верхнего пояса доер- 

мь/ не долж но превышат ь но Всей длине '/моо пролета.

сгр.
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VI М о н та ж  Ферм.
37, Монтаж ферм долж ен производит ься по т ехнологически/a 

правилам, разработ анным В сост аве проект а ор ган изац и и  
работ- Проектные матераалб/ по производст ву м он т а ж н ы х  
работ  долж ны  быт ь разработ ано/ В  объем е, п р едусм от ­
ренном  п п- 3 6 -3 8  >/ Указания о  о прим енении? сборны х Железо д ен ­
ных конст рукций и  дет алей В  ст роит ельст ве */У ~ /0 7-36)

38. Ори манта, ж е ф ерм  необходим о уст анавливат ь п о В ерхнем у  
РОЯсу дфрм инбертарные распарки, кот оры е будут  сним ат ься по  
мере укла дки  поит  покрыт ия. ( 3  распорки, Включая распарку  
па кат ки)

39- С/пролоВка. ферм лрилонтаЖо производится за  отверстия распо - 
лаЦсе-ышие у. зл а х  .Верхнего пояса. Рекомендуемая сх ем а  
строповки приведено н а  ли ст е / ..

Ш Понт ролб прочност и с/ к а ч е ст в а  и з г о т о в л е н и я .

9о. При изгот овлении полу<рерн, ц ел ьн ы х  срерм  и  сб о р к е доер м .
из полудэерм ваозТсен. осущ ест влят ься с и с т и н а т и ч е с к и й  конт роль, 
прочности бет она ц  арм ат уры  В  со о т в ет ст в и и  с  у к а з а н и я м и  
ст а н д а р т а #  В ст а ли  Ж ел езобет он н ы е сб о р н ы е. М ет оды  испы ­
т ании а  о ц ен к и  прочност и, о/сС ст кост и а  т р е и / и м о ст о й к о ст и  * 
(го.ст бзгэ- 38) д о л ж е н  т а к ж е  о с у щ ест в л я т ь ся  пост оянны й  
Контроля т ехнологии изгот овления полу до ерм и  ф ер м  и  ст рогого  
соот вет ст вия их рабочим  ч ер т еж а м .

У/ При асыШ Ш  изготовления предварительно напряженных ферм, щелей/ 
приверни принятъо технологии иыл/пбвпенили обеспечен̂ /» 
хорошею качества Конструкции, необходимо производить 
Контроль прочности и треи/ино стойкости форм путем испытания 
контрольной нагрузкой -

41. Все работы по заготовке арматуры, арматурных пучков и
напрягаем ы х с  т ер  ж  н е й , З а к л а д н ы х  дет алей, и х  у ст а н о в к е  
В  опалубку) р а бот ы  л* бет он и р ован и и ? полудоер/ i и цельны х  
Ф ерм, н а т яж ен и и ? и  за а н кер оВ а и и /о  п учков и  ст ер ж н ей ?  

заполнении? ка на лов ц ем ен т н ом  р а ст в о р о м , а  т а к ж е ноол н ?- 
д ен и е З о  и зго т о в л ен н ы м и  к о н ст р у к ц и я м и , и х  х р а н е н и е м , 
перевозкой и  сб о р к о й  ф ер м  и з поли ф е р м  болЖ н ы  п р о и з в о д и т ­
с я  п о д  конт ролем  о т в ет ст в ен н о го  л и ц а  и з  и н ж е н е р н о  - т е х н и ­
ч еск о ю  п ер со н а л а  п р е д п р и я т и я  и  р е г и с т р и р о в а т ь с я  в  
Журнале р а б о т . В  журнал работ в о я ж # * ' в н о с и п / ь с я  
сл ед у ю щ и е с в е д е н и я :

О) 0~ п р и ем к е в с е х  скрь/т ы х р а бо т  п р и  и з г о т о в л е н и и  
палу д о ер м  и  ц е л ь н ы х  Ф е р м  f  е с л и  н е  сост авляй?/г? с  я  
с п е ц а а п д н б / в  а к т ь / j .

а д
т
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5) харттерис/пика напрягаемой арматуры-
о) Покера домкратов и манометров, дата и дом мы е их. 

тарировки;
г) величина натяжения пучкоб или стержней, еелииина 

зопрессивки лнкернг>/х лрабск  ̂ порядок натяж ения  
указания а щ/чияж^удалетя :поврежденнб/х . л  у  икоо 
ипи стержней повторного натяЖ лш я, обро/вах. 
отдельны х .проволок лучков, о /причинах} вызвавших 
и х , a та к ж е ... 0-лринять/х мерах.

д) $ ид и марка цемента и водоцементное отношение 
раствора для инбе цировамия каналов, д а та  заполнения 
Каналов, температура воздуха, при которой происхо - 
било вызревание раствора в  каналах, р е зульта ты  
испытания контрольно/х кубиков в  7~ и 2 # -дневном 
возрасте. .

W / Заполнитель ный контроле сил hi н а т я ­
жения по удлинению : аом атиоб/.

УЗ После ёб/прянления напрягаемой арм атуры  в  канале £т.е 
после Окончания свободной вытря/ски и  перед началом  
натяж ения, которое обуславливается давлением равным 
S-fo о тм ] ■ на проволоках, или стерж нях сле дуе т нанес- 
т а  контролонб/е м етки  Зля пусковой а р м а тур е / а 
метки рекомендуется наносите: в  м естах выхода прово­
лок  ̂ из прорезей опорной ю ловки дом крата  и у  перед­
ней грани клиновой обойме/.
Метки у парной головки домкрата с луж а т для измерения 
удлинения пучка при натяж ении, а м етки у клиновой 
овоймб/ для обнаружения проскалбзб/ёания отделан*/х. 
Проволок в  к ли н б я х .
фактическая величина удлинения натянутой арм атуры  
a tip, определяемая замером перемещения контрольны х  
м еток, сравнивается е заданной в  ч е р те  лж ах  
величиной удли н е н и я  а р м а тур ы  л в. Разница м еж ду 
а ер ц  а е волжане/ б ы ть  в /гребел а х  * /0% о т * t . 

щ При натяжение/ двумя домкратами величина  
удлинения определяется как сумма величин
перемещений контролем /* м еток, замеренных с 
каждою  конца напрягаемой арм атурз/.

Слгр.
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У сл о в н ы е о б о з н а ч е н и я .

№

от вер ст ие. 
болт  пост оянный 
болт  врем енны й

Сварной ш ов у гл о в о й  
Сбаликодб/ду с Лложней 
стороны.
Сборной шов угловой 
(биликовЛ/Oj с дальней 
стороны.

Сборной шов угловой 
(валиков»/иJ с обеих 
сторон -

Сварной шов понта Нс- ■
ный

Сварной ш ов непрерыв­
ны й 6 -то  »щ ; р/да.

Ж Поясните одна я
196 {

З а п и с к а
пк-о/- го 
Лшж* ш 
Олег | Д



С п р т д м е н т , м я  гл а зк и . т е хн и к а  - Э -К он .о м и ч р .с к и с _  п о к а з а т е л и  с р е р м  п р о л е т о /ч „ гУ ы ,

с гр .

&

тип
фррмы

Марка
<рерМЫ

Оскобыал 
msrcvc/пная 
С1 'Кодкох. //юрг+ч/тЛноЯ HpipipKa кг/#\

расуетнол(S скобках.
налмати**0*)tfftpySK? ет яоб ttamo. тро*с»в?л

Мер**
детоко

РаехаЛриаловedmt.fxx
нате-м&
р Я У Вес

РФ"#
г

сшшаелбнегл

релеШ Kfiv owm- (ШМОМЮОну

Тип
фермы-

Парка
(рермь/.

Осмобна* роачетнеи? /б скобки* 
лорпаагабкеИtmyfjpjscL.Kŷ t

роснетмгл (б-скаЛк**- 
нврматид/ю* нвлр9»*алгло*- 
беащл т&шслор

Нерка
бетеко

\p.cfcxo0 лате \ (шало*,. Ки УеЛНу «зерну Зел
<рер*«

Т

twdкак кяр/яяЫ шрная рН*фА ***** kpv ели t poKtw ** Кола* 
не. т

бета*
Н '

Столб
Кг бята*

/уа
СтеглЗ
КГ

V 1

1 t

}?
I V

..фллб.-zy-j 3S0 (296) — 909 *■**. *90 9.2 37. 0 (52.0) Т ~ cpnce-29-f 350(290) — 9оР 3.69 685 9,2 37.0(32.0)
уолоб-гУ-г 950(390) — 90S 3.0* 69S 9.2 99.0(39,0}

111
ill

ФШ-29-.г 950(395) — т Ш - .Ш.. 9,2 99,0 (30.0)
фалпб; гу-3 ббд г чбо) — 900 9.0 850 /0.0. S2..Q Г YV.01 Фбсб-29-3 ЬЗд Г чзо\— — 900 9.0 Ю28 /0.0 з*АТтГ-

- НоТгэо) ТПШоаоТШ) ■ 5блТУ2л1 Ш Ъм\— W ZD¥iC по i.4[d 50.0 [УЬО)_
флпб-М-У 950(3*0). 9tp/iO щ3.9(3,6) 900 Уо 90S /0,0 57.0 (990) фЛСб -29- 9 950 (Щ . .Згр/Ы м 19(э,0) 900 9.0 /059 /0.0 57.0 (У9,0)
(рЛЛб -29 ? . 550(YSQ) 9щм яб*яОл) 500 9,0 5// /е,0 69.0 ( sis) фЛСб-г9-5 550(150}.. 9rp$3UP<>l9(io\ SO/). #5. Ш8 10.0 69.0 (53,0)

И !|L
H l l

ФМсЫМ-1 .660 /290). — 9оо 3.69 679 9,г 37.0(ъг.0) t k i ’l ФЛСС6-2 9-/ 300(296) - ~ 1 900 3.6S 621 9.2 37.0(згр)
фллс&-2У-2 950(3*0).. — ....... 90Q . 3.0,9. M L . J.2 99,0(39,0) щ Флорв-ги-г 950(390) — ш 3.69 1099 9.2 99.0(39.0)
Фллсб - 29-3 550 Г У SO) 900_ 9.0 /09$ 10А. (гмы-у,жо.о/уг.Ь) Ц П

« %  *

Ы \

фЛСОб-29'З Оба/уso) —-
т .. 9.0 1237 А0.0350 Г290Y Пгмв eai.sfa.t) зао-г-езб) —Ллмм м ^ . # М шммышл

Фвпсб-_гу-ч 950(380) 9v?iO />вН(3.4) 960 _4й_. /006 Ш 5.70 (Ш ) рЛССб-29-У .. 956(3*0) 9фуъе »в 39(з.о) 900 9.0 /267 10.Q 57.0(79.0)
Флпсб-гл-л /50/950).... ?шзлжШз£ 500 90 m y /6.0. ... 69,0(53,0) Ф&СС6 - 29-S 660(956) . 9 груш’00.35(5$ш .. 9.Q ...J2/M /0.0 690(53,0)
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П р и  К й т / т .р м ш м и . Я р у  с к л я д и р о в я н и и  и  м а н т р у  в
С О О В М Ъ !  с т р о п о В и и  п  о  л  у  до  ё р м  и  д о е р м .

П р и м еч а н и я -
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лрш ш Щ  077шж е~грермб/ п о д  /пот ряча 
ф онарей бор x a jc  бой н а гр у зк а  принят б/
одна а  н а р т : (Уарки ф ерм  бань/ б ез  
у ч ет а .за т а двъ /х д ет а л ей  д л я  крепления  
п ла т  покры т ия' а  от ек даанарей/

2. С х е т  нагрузок н а  ф ерм ы  даны  /  до п у ск е  
2  наст оя ирей сер и и .

3. Указания о кантобании п ер еделке и 
монттдее данъ7 б  соот пбепгст Зук?щ ах р а з ­
делах п ояснит еп оной запаске/.

4. Пра хранении и перебозке ферм б  мес/пах 
о пиратанеобходимо уенганаблабатр дере- 

бянные подкладка, распали гая ах.S  преде­
лах бутоб нио/снего пая сафари гтом

5 .

В ер хн и й  пояс долж ен Зытб. рпзбязан а з плоскост и  
фермы КПЗ далее ~тем УЯрлвЛ Ем .
Опорные реакции ст ропильны х ф ер м , оп ир а ю и /а х  -  
Ся н а  п а д ш р о я и л о н ы е, да н ы  н а  л и ст е Л~ 
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-, | | аимметс/г/оЗдлму 

# У 7

4/ /7&*/t? J

J / j £ P  £

Ъ ^ и Ш -

W  Я е т я г е г /
m p  г > я ? л л щ т ,#

vta

w -/

Фрссз-г^Ш А.

WJHi
£ ec

к г
У-0

ш л а

26,6
Ж ё_
/2.5
/s,ff

35

3 5

/7 0  3 - 3

Марка
ферме/

Зес Ш ая те
ш »
• яг

ФШс/Жа
КГ

ФЖб-еч-/ ЗУ 4м 3,6$ 674
Ф ж а т S3 4М 6,68 т
фрссб-w ЗУ № 3,6$ 82/
tecs-ev-г ЗУ 466 36$ / т

/?4/0№ -0  с го я г/  ///г ^ o m //

К р ш в у о ш е

/бЩ ака рерм  м щ ест £т ет ся  / гж духт рал Мертиказб- 
у м .л м а & ен ш  rг ш ш ш  сшхштезмсео тбеемг/Хетр-УбмАг/лси 
еборке феты ссшест&лрется измеке/тем еазара 
Шубертами 5  хиаркелг стыке.

у какзааск М//ш7 иМ//-’6ррсиз6и6итд такш 
Ь/ касреб етак&ныя бет акеи етгккт м е

v m

w e urn#  зи/екщосбалги mum/ o%?

К/старым не фаШрибемтсА 
сташыми щетками и рскрб 
со&табом. л
б.Ласхйбстари та  заклаокз/е бетаки аля крешеиир 

ш и т  похрд/т/у и  стаек ф скаря ииит е/бает ся Ятат/и-

%^7сход стали ка фермы Зет Уёз t/vem& сттсбаб леи- 
изгзтаалеум.
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Ф е р м  Р ш - Ж ± Ф ш - г И Ф я л в - г Ы Ф / ? с £ - г 4 -з> Ф л с $ - г 4 -Л  Ф я с е - Ж  s

Sb/борла деталей для предварительного 
напряжения и оснащения Ферм

Норм*
Фернн

Норма
Ветл

Зол.
шм>.

Вес
ме

Hi
моста

Норма
Ферт,

Норма
Ветел

1! вес
М2

H i
мем>0

лм-з Я г/гА СМ-3 4 322,6 26
~Ms ~7~ Т Г 27 Ш Т 2 2S
ШЩ ~ 7~ 1 е Т % мм-4 2 i% 4 -

«О ~НН? ~ Т~ £3,6 25
§1

ММ-6 2 /о, В зе
нм-8 £ 1яЖ 2S _1 ,

U/noi о \ Umosa \448,2
ОН-4 г т СМ-* у а н . 26

<*■• мм-г ~ т ~ 2А 27 HM-f 2 23,6 28
Ян-to ^7 /2,2 нм-4 2 /8,2

ч> НЯ'1 ~ Г ~ 23,6 2S £> MM-S г /0.8 23

. $
MM-S ~ г ~ /3,8 26 1
Uт с 'SO \ и то го  \836,8

мм-s ~ Т ~ «о СМ-4 4 Е Ш Ш 2 Я
*0
SS,

ям-е £ 2,4 27 S' мм-/ г Щ - 26
Ям-to ~ § ~ /2,8 «VI нм-4 г /6,2

« 7ЙЛ7 i ■23А 2S § НМ-6 2 /3,8 26
§ ММ-8 £ /0,8 е е ' 21 ■ и

ИДШШШЯА Ш ЕП/Ш ит —

£ я р  Ф т - Ш . .  М я .  Ф т -£ 4 4  Л л я Ф я п е ^ - ё  
Ларядонсг сия и  ла тям елия пни нов

м/-.гг,сг Sj:/f.S7 м/:з/,ет мз.-ггот м/--змл? млз/.зт 
^емАоЗ.Зем ] ] iZ : £ ,S c n

far

М л я Ф р с в - ж з  л р я Ф д с 6 - 2 П  Д л я Ф я с е - г 4 ~ £  
Лор я дани силы натяжения стержней

л е ВоеттемаЯ им мзочносп/раВнои норме ёеша,Яризтом онхерные ма- 
лодми-Ян- 4м и роемоеЗелитель м ае листы Н М  тщательно ценюн/зум?- 
ся  па отношений! н о е м *  мамалоз. . .

£Л«реЗелит еяемые ласти мм-4уета£*/оо/скямомоёнамин горфму 
зеыоЗному злементу Фермы Вря  оёесмеуенияВшеВа aasdt/xau цене*' 
тмоео растёара m puш ъециРоёам ш , . ,

3. На схемах моряВмо сур матям/емуя мучмоёиотерянеи момазанЫ 
удлинения мромаЖениий2)наёсм> Злуну /мха илу егерямЯ

лроёни ЯМ-£за/трессоёнёо/е7сЯ сеило4£бтдля*ЯДб-24В 
'т и ю Ф т -гМ ы гзт  вляяяялб-гЯ -я,

одну среРНУ

. . . , . МОН'
цыстеркмеО оВрезат з ыётогеменне расстоянии гемм отгадми, 

7 Сёормые ш ёи Силолнять злем т родани тина S 4 2 - _
в. В с е  неоёетонироёамнь/е поверхност и стальных деталейм мок

шетмиги^мохры^ стсЯ анп/норрозиднь/н сост а вом .
$, гаслод агами но зам ладм ие дет али д л я  МРемлемиЯ ллит  

Лемрутер ист аем Ф ом аРр учагиёает ся В ололм ит елено  
Ю .РаехоЗ ет али н а  Ф е я н ь /  В и н  В е з  миента о т х о д а ё  п р и  

и зго т о в л е н и и .
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</ с поел фонаря, а т<улп£ их раддиёла о* и ника- 
нзтс* но ороек/пу, .. _ ...~я
рнчкерь/ pctsovi/ru забяааных деталей as оонртруц- 
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/ Д ом ны # лист СУМ огрет ь с о в м е с т н о  с  л и с т а м  г /  

г.. В а р л а е ы л /е , л и ц л -ге , *39 , *3 0 . * 3 3  /три у е т а н о д н е в  
о п о л у Ва у изгида/от ся8  соответствии с  оч ер т а н и ем  
S o p ro S  о р а л у б л и В  п р ед ел а х  у л р у го е о  В ы е и о а

3, Ярматурнь/е рарлаеь/ дань/ на ластах /6/3,30,2/.
* />аРлось/ /Г-39 предназначены д ля  ооилсации лана- 

лооЗразоВателей. шао но/слоса 900- /309 мм 
s. С Sad на нарраеое B~3i произёодить злел/проаагти 

типа 3S0A.

зз,гз



B#nh*A -иш
тищ

 
| _______

 
хм

хтят

C S o p Q ^ H ^ ^ w g p m e ^ ^ e f i ^ p p n c e ^ d U ^ j p p n c e ^ ^ ^ f i n c ^ s ^ ^ ^

Ф дссе -г4 *зч Флсс£*гМ.Ф/9СС£-&4- S

Заполнить с  утпамдовной

«"■ Я К И *

Узел
Заполнить с утгендовной

цемент ным-----------
/черни

О сь сим м ет рии Ф ерм ы

HfH' 9 л  **** MH-S

п а р н а
Ферм ы

Марне
деталь

Рол,
и//г>.

вес
Hr

на
лист»

PHOCS ĵhi

*лсе+*Ы

Z S H H

МН‘/ 2 d ie 2$
HH-S $ *6,0

26м ну ■ t
HH-/0 f iS,&

U/nooo. М Л

ПО з -з

гг у н и  к  п . *н п н а м и и есн и г поназат ели П рим е и анл й :
"на а йни  Ф е я м и  / CSapHcf ф ерм  осущ еегдллет ся £  нондунт орс/х В

. Д ■?  г е г~ ш ________ вея т и н а л ьн ом  полож ении.
£t /Горрентиродно/ строительном подзем е/ (у  стр-2  о  мм ) 

при с ё о р н е  ф орм ы  осуществляется изменением за  зо ­
р е  м еж ду полуф ерм ам и £  ним  н е м  о т ь / п е . 

j  /7ридорну на/яладонмм-S  и  МИМО лрош додит ь
и ш ы вж  ШГШЖ ЖИЖ Ж&Ж Ш
и Ш ы ш м ш ж лш ш ахш ж
lJ .W -ыаь ШТ<Ж‘Ш M id * ЖИЖ Ш 1
Ш Ш ЯЗШ ЯШ Ш Ш Ш Ш ПШ кГ7/7777Д1 ТГ'ЖШ Ш7< -Д Ш’.НШ Г//УЛ
’-j/y/njai r/н-ш шрущ Ш СЛ

тем

т з Л к т Ш Щ  И гё е Ш 7  &&3‘ Ъ7 
Ш т % % к(-зИ  вортаментпо racT 7*М *м

’гШ Ш Ы ^Ш П
* и /у п а л тш т
ш ш з л т т т
я ш в ш т т
\mcreeihf \27.2\4и\
\ т я -м *  ш \ т

d ММ

Ш Ш Ш Ш Ш К Е Ш
ш и Б ш ш т и л в
ШиШ&ТШШШН-. Е Я Е 9  
ЙДЕЕЕШ ЕННЬЙЕЗВ
\т  им  ш з ш  г/.'мта

Сталь про нот  нс/Я с г  3
гост  з в а - в о

-С т Л б
гост т о -s?

де
. г е  з л е  м ен  ты
t/ат сЯ ант и~

__ неодет онированны е п о ве р х н о ст и
талей, н  нот орь/м не привариваю т ся 3, 
очищаются стальным/!/ щ етнами и  лон, 
н оррозийны м  eoem o/SQ M .

S, Р а сх о д  ст а л и  н а  зе/младные д е т а л и  д л я  н р е  пленив 
плит понрытиЯи с7 оен  ф онаря учит ы вает ся д о п о л н и -
Я асж оЗ ст али  но ф е р м ы  д а н  д е з  учета от ходов при



У з е л  Л ПН'О-Л
лн-э

лая ллсб-гч-з  
- » -  ялее-гФ Ъ

лн-ю -* '-л л с е -г ч -з У з е л  Л

М ЕШ . \го

17алу9>ермб/Ялеб-2Ч-1

мм-9

У з е л  г

/ 7о л м < р еР м б / J M C 6 - 2 4 -3 . J c c f r M - Q . J 9CC4 -2 4 - S .
Лрим течо.

s/j.-3&S7

3 *>  л л а - ы з  ш >  М Г Ы & - *  З л »  A n e t - M t - s  

Ло ряда *  и  ct/Лб/ д а г ^ ^ / д я  /rjg/reC .

Я 0ЛЛА *ет*/А ..... УГ'?/Т1'^^ЛСПL . "

/ъ лх о fa#* К*А вес. We Малка m m Кал. ■ Sec xfi
пея/рекп 90»М шг кг ЛнеТО, лаке**# pem. wm. кг x*W.

W ? 9 И ъ2 ПМ-/0 tY_ 1ST?
ЛМ-2 8 2.9 г? /м -? Zj * 9 27Ан-2м в /2,2 Wet-Ws *м4м Ai— /ер

8/к#г9з □1 Vs» ого С2ЛЗ
1 с/того \Е5Г1 CH-7 □ J ТШ 1 2C
AM’S 9 ш ш Оле+2. m94L 9 М7Н-Чr i n /£2 as
ЯН-2 4 е к flCvb <7\S i
ЯмЛм 2 /?А 27 c/sneto__

япсь-гщ CH-l
etcb&pit Htt-H 2 /Жг 2S
ЯССб-24-S

1 l/moeo 1/9/.А fs m

_ м у/ксКснх </л</ сген ж н е/а < /  . 
л  * »  оетам лоске з*сл?ш*ем</я

т :я гм и м °^ м слр ////е

Олма/тгулб/ ллг>-
<ТМ /*Р0ЧАГ0СГХ/

_____ ____  - -- -_  - ________  Я х / ^ / * *  м о с л л е д е л и -
у я я т ю / е  л а ега М Л /'З  т щ алелем е л е м гр а л к м гсл  л *  олтно- 
-и гем он э. к  о  с о т  м а м а  л е е . ^ „

р  Л зсл р еЗ ел с/т ел А м су * ласт */ Л /м - 9  < /огом о£ло ̂ Ъ/ст сл 
ж ам а& огас/^ к гв л и ееем м  л а к л а а м о / м у  е л с м е м г е  •тер­
ты/ $ л я  а Я ее л ем ем а е е м  х о р а  с е з 9 у я о  с  аелт ем лгм аге 
Ж СХЭЯ0Р9 лег/ ш л геа ор о£ ом а < /.

Л~Ма .с х е м а х  л е р л А е а  с а л -  м о т л м сем а л  луок-е/т  
■ :г£ л т ер л гм е9  лаказам л/ У З н е/н ем о я  л р а  м а т ж ем о о  

^ у ^ / м о е с м я л л м у л у а г р е л а  сля ем ам л.
■ & З ж к ер /ш е^  л л а о к а  л  м -2  з о л к е с с а гА / е о / с гс я  с  с а л я /

* л с  * &  £ ? * * *  * * '3/ ЗАА л / ,с * '* * '*  *  з з т  з а  а  
Sm ^M r^jm apeceopKo лро$сх;  кому*/ молуемултл/ж

а -Л о ся е .. м о /к р т ем о »

-М . -а аем гж ла /ащ а ел сам л /лк-^ елм см аа  
w л а м „ м о  лас«!лгал нш а //?

-ум & у

7 ^О Р /ш ё  ~^U/ffi 9*/ЮЛМрН

л а егм е  а а г л л у п  </ 
> л ез& л г/л гехм л а # у  •лА .сгелж м еа ааре- 

/0M A t o r  г а о к а . але/глтлсзамс тало зер

Расход /аотеяаало# на адт/ лолу9>ррмЗ.
Л а я  a c cS’2^-3 З хЯ  PCC634-4 Ix a  AccA-eP. r

П орд&о к  u  c u j?6/ ногямгемс/з crepMteted.
Mafixa 
mxatmee

Sec
7 Зет*

на. M*
c/aw

xt.

Манка
н*лу*а*

мм

see , г
Макке
bare-
на.

еЗгем
Зел.
нР

т / а
стала

кш.

w w t o 9.9 906 Г,96 Ш ! *£С6-*93 93 9*0 /.92 572,/
2/>rt-eW f/.S 9ao /.9fl Ш 2 №2-29.9 9.3 9аа /,9С SS/.9
АйН-29-А 9.9 /.22 9.9 see

ТДmi
\ff*An*/»AW Л  net- 29-3, A M - г щ

з е с б -  29-3 л с с ^ г ^ л с с б -p ^s  а  & /& 9f  кг„ 
CSокеVмз ‘й  урргр*’  у  AeteXOf-. м е/а ер а а л а а . /Такт. |



'£длЛ Л /ке'М -3,А /К *-2 М
-2¥3,

^ З М Р П С б -29 -S

J9CC0 -2 0 *

ртарка ммю Хор. Seel н е нторла АРТРЛК Лап. See - н Г
зол** зека*

полурот. feMt. им. не. лиспа. полире?. им. ке. пеня
н-е / £ 3 н-й / 33
M-S Ж е 24 MS / 2%3 24

Шб-гЧ-З М-7 3 И - М-7 ? P.7
Н-/0 1 2S

ffccp-ZY-g М-ТО ( у/2 2Sмчг ч о.е.
\i/moto \ш _ Т/мего ~ % F
Л ± . / 1 1 _ ш / 33
м-S / 2£Й_ 24 M S / 222 24

Ж б -гЩ М -7 3 & г _ Й//'Л'ЧЛ / М.-7 3 Щ7
РЫО / щ г /гем <у*у /4-10 / чт.е

я ш л ■ ■ ■■1 £\м
МЧ2 ч 0,2 2S

Щ /^М Ш ХгТёгЛ i/тпол0 7&S
j± £ _ U — S 3 М-2 / АЗ
м -6 / ш _ г* м-О / п.4 24

ЛЛС6-&3 Ml L - А - * 3 - я ш ъ з М-7 3 2.7
М-/0 / /г МЧО / Щ7И ~~

■ИВяв^Ш « W
7 # и Ш ЗА 2 S
УсТме to Ш ЕЛ —

/7алз<р ерма/ л / к г -р у з я л с е р щ  jif t& e v -s , 
р < г г £ -2 ? з  я с с у -р ч - у  р с с у -з ч -з  ’

Л м с т а м / я

J  Л о н о м /£  ниж нем  /м ясе, /тяеУнозноченна/е 2 *я  
‘ пропасло напря гаем ое/ орМ агура/.А /плпнн/От ея  

.сромощ аю из/лек а ем а /х  к а н о л е  оор оа о£ а гея *0 - 
Р. Х9рршро6оное ферм устно нет лиете/2.
Л  7>ойники НГ-/2 с л у ж у  г  д м  о /Л еч оР оеен и я  к он а - 

лес цемгн/пш/м рвкупкором.
У. зстллеона/е оетела у м  крепления плит покры- 

тир и стаек фонорл а также их роз&иёко принима ­
ются ло проект*. /Фримена/ розоиоки аоклаоних 
Эо/полей и их конструкции у м  runoA/х  слуио- 
*2 дст/m  £  А/пуске ? настоящей серии.

\/)еи £ т ф у р р п м гкб-гУ 'Т  л я е у -29-у  jt o c €-24-s  
jfc c e -s v -3 , М с е - г щ  J fc e c -y y -s . 

£ н о> н у $ ои и ь/й  ч ер / п ея *

лк-от-ее
бй/ПУОК &
jju em . \ /S.
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3 6/В о к а  Х 0 р к 0 с о 6 и  о т д е л ь н ы х  ст е р ж н е й  м д  o fa y  / г о л * * * * * *  П а л у ге р х и / Л л с б -Р Ч -з  л л с & г Щ  я л с б ' 2 4 -s ,

- _  j j o c e -гЧ ’З  л е с е - р « 4 л е с е -го - s  ~М а е м  в и з * *
«Я11

A faexe
/MPWem.

\ге \x-js.

W

«

7 F

лпее-гч-Ч
яесьгч-ч

trx’Z  
S9*3,67. ?/,??<
«оляео-ее-З

£ $ я * ‘

гз

Aflce-w -s
яссб-гч-s

w rsfrrm m r*fM

гг,гз

гг, а.

(Jsneto.

ЛРОМЫЮ*и£±

J. $оннь/й л а е т  ем . сеВ м еет не с  ла ст ом  / 7.

3  Л Р м а т дР н ы е к а р к а сы  дам ы  н а  лист ах /12$ ?/,
4 . У ор ка сб/ /Г-2 6  п р ед н а з н а ч е н ы  д л я  Ф и к с а ц и и  к а н а -  

л а еУр а зоба гелей  ш а г каркаса# део -/2 а о  мм.
5 , С б о р к у  к а р к а с а  K -2 S  е  С (/п и ск а м и  з а к л а д к о й  

д е т а л и  Р4-/0  производит ь элект родам и т ипе з$ ся .

* 1 * \ \ П е л у т е р м * / л л а -г ч -з  л п е з -г щ  л л ед -д а .з\  
Д А  л е с е г и - з , л с е о -е и -у , п еха -ги -т

Ш £ г \ -
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ее.
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\£*я Фяпе-гч- у.флле-гч*
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У ? е л /? s - s  Л с  з -з

^2£Щ 2£Х2£!££§-
/  3?о#/п/С jtvem  с*?, с0& *есг#0 с  jm/cxopw  /2 и /2, 
3 . бё/ш ча»*/ 0м/ес*0&-* кея/еаеа/ f/ y m e x

с  л?ю ге *0огбегсг£аоал& /м с9 **& г+  #газа>#Н4У/* 
p/а YPPsnexerx vy/fc/Г '

л  C iapxy x cr x x a ccf Ar-̂ /</A'-3€ с  зсгхумгдме*/ а е -  
r & jn rt At-2  c p o t/ jfc ft/гб элеггр ср ам а r v x e jS tJ I,

T jc/ba’jr iA
Т А
/96/

Лгма/г>& Н б/е t/3/>6f ж , {/,х,л, н
M -3F ? 8 _

вб//г*гх М
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По 3 -3

[ ; щ J А, Г 1 3 Щ Т| ,
1 и I v

^ / К
'г s JI *■*>

: f n

%L № ар
«j32к !

Эля X-47 
<еф&тг̂ >, Зля 2- н

М-8

Лрипечания
/. Общие примечание даны но 

лооте £1.
е. ёпецифиаацш аркатуры дана 

но SHJOm* 22. з. i/зготобпение о прибегну фон- 
damopoi поз • 4.12 и £7 делн/т
о gortyteart ±£пк.

ТА Лрпатурные. хорхааы P-S ло М-Н,
Зй? И -13 , К ' 17.

Ш б Щ  
&Sb/nydevP 
JludrA 19





£ _ г ±
т ^ З п я к -зз

\d/>St.d'Z7

По 5-5

f. Арматурные k/ctpeoduдолдонь/изготовлзть/л 
при nonoufu /почечной овраги в скюлт8&тк57я&/и 
d техниче/мипи t/йаавияг/и тутз-зб/м&мхл и 
уис/заниями по техналоши sm/npodapau /р- 
матиры 3dH38-J7//Ycft/W7-/x&d. 

р. Сталь мгреи 25f£a условна обозначена 
бц/чвенмын андееаомлл. на/ринер А?ннл. 

j. Размерь/ сварных ксрмасоа дань/ /та 
odj/r сптфф/ей-
изготовление и приборе// epuedamqpoS 
паз. 3,27.48 и 33дела ть d допуском *2мн. 

j. Спецификация арматуры дама на ла с ­
т а х  22 а S3.

ъ
Арматурные каркасы Р- 23 по К-27, Жо/-гГ  

Л м ?j/ae w
С-31, К-ЗЭ, К -34 а У -35 Лает | £/







Спецификация стали на одну шгтиу каждой марки. Стр.
S3

т а л Ь  марки Cm. 3

Марко н•
ПОЗ.
~

Профиль
длина

мм.
Пол.
шт.

Bee m. Примечания,
Idemiu Scex \марни

М-1

-гео* to его ~7 3,8 3,8

8,9
г -гео mo 360 k.s k.s

_з_ « 618ПЛ 3S0
____

0,3 92 ипепкгавю

М-2
“ - гео *4o гео i k.3 k.3

9.3X - • 6 ten a 3S0 г 0,3 0.6 да

к - его *io гко у k.8 к,г

М-3

И • 6 12ПЛ кзо £ U 2A

ik.8

да

х _ * 180*40 300 г 18 B,f
- 180*40 200 1 1,9 1,8

i - ко*4к too 6 QM 2,b
9 '  70*10 300 у 1,1 1,1
iO • 6Ю пл 630 г 0,k 0,8 99

M -k
ПОЗ. 6.7, 8.9. ,to по м-з 1 41.8

19,6J L , 618 ПЛ 630
г а

1,3 7,8
о

м-5

ПОЗ. 7.8. 9 0i7 м -3 ________ 1 6  b

88.8
Ж • 6 гоп л 680 s 1,7 198 *9
1 L . -180x40 330 2 3.4 6,2
J L • бюпл 760 g 9,3 4.0 49

М-6

1 ПОЗ. 7.8. 9 по м-3  .  I $'b

17,k
I T -  130*40 330 g 3.1 6,8
j £ • 6 400Л 780 g 0.3 1.0 97

1S * 6  46 П А 630 s 9,8 99

м - 1  

— J

7 L | ! гго i 0,8 0.8 беса 47 S3- S3
• 6 S 180 p 0.03 0,9

—Ш1Л ЪШ Ш Х-ffBL его T 8 ,2 гост J7S3-S3
м-8 «  .  66 , 220 2 0,06 0,1 0.S

Примечания:
I  СВарнЬю шБЫ Выполнять злешродами типа лиг Зля стали 

мобки ат.З и бзой для стали марки esrgc. 
гг Сварные шВЫ неоговоренные особо, принимать толщиной 

Ь- о, Set, но не меньше 8мм. рш t Sмм,
hz0 8Sct ноне менее Ьмм 3, 8 деталях М-1 и М-2 приварки стерфхей поз. Зреномен- 

' ' деется производить при помощи контактной сварки.
8 случае отсутствия аппаратов контактной сВарни, разре­
шается приВариВать поз. 3 ЗигоВои сборкой швом Ьш*6мм, 

, по периметре с/перрсня.
к. ОтВератия фЬ8 В  поз. 4 и ф в г Впоз. ч /роЗоВшбоются на мень­

ший диаметр с последующей рассВерлоВкой.
Ь- СталЬ марки гзггс усаоВно обозначена йукянным 

индексом пл, например р40пл.

Закладное детали м-i по м -8
n o rm
Запуск¥
Лист 2k



Отр.
30

СталЬ марки ст.З

Марна /V'
т .

Профиль длина
MM.

НОЛ.
шт.

вес. не.
Примечания.Злмаш Зсех Марки

М-9

1 -гго *io 300 г 6,г t»,k

28,0

2 - ПО Hilt Z3S 1 3.7 5.7
д -  i3o xib BIS г 3,1 8,г
и - 130 х lb гго i 34 3.1
5 - bo xib 70 4 93 а
6 • б 12ПЛ гзб 3 о.г о,е В5Г2С &>c730Si -S7
7 • Ь ЮЛА 300 и Q.3 0,8

М-10

3 -гго xib 3S0 г 8.6 17.0

k i

з - гго х ю iS6 1 8.3 8S
10 - iU*ik щ г U.0 8.0
11 -ISO xib гзо 1 ьл ki
К • box iO 100 и Q.3 1,2
li . bib ял S50 3 0.3 0,9 isr г a mar 50S8-S7
lb * t i t  ПА. 350 4 99 i t 0

М-И
16 -70X1,6 .136 i g.1 0,1

0,2IS Тюбам го* го _ so 1 0.1 Pi Soon 1733 -33

M-JS
tr - 70xi,S is? i Pi o,i

0,2id Тлнзамгвхго as l 9,1 0,1 20cm 1753-S3

MH-i
ч - 2boxib 380 i ш юр

11,8во - SOX ib _ iOO г o,f

МН-2
JL - BOOxSO Ш { 3.9 8,3 6,3

мн-з гг - гоо x ED гго 1 8,8 89 6,9

MH-k 03 -  280 x 30 гго i 7.S 7fS IS

*
S'

1
S.

±o_
-г

Примечания:
1 QbopHbie шВЫ выполнять электродами типа зкг 

для стали мар/ти с/я.З и OsD/f для стали марки

2. СбарнЫс шВЫ, леоеодЬреннЫе особа, принимать 
толщиной к ш * 6 мм.

3. 3 закладных деталях м - з  и м ■ to  рекомендуется 
до установки и х  8  опалу б ы  .тщатслбю засол *

. н и ть ... Внутреннее, пространство сбразо&ниое 
позициями 1 3, к и 9, iO .it бетоном марки, отнятой  
для данной фермы pcm afuf отверстия д ля  
пропуска палрЩ емои арматуры.

4. СталЬ марки 93 Г г С зсм Ы  обозначена
$. Ш ерсти* p t iT ^ $ 4 s e * T S $ . /  и т 'д е р с ти я  

J  об». 21,63 продавливаю тся. на менЬшии 
диаметр С последующей рмзсоерловкои

ТД ЗоШдыЫе д т а /w  м -9 п о м -id пк-o i-e g  
выпуск и/BrA

1961
... . Накладные детали мн- i  no мн-U Лист 25



п &

и л  v—s i j k L 300_ гкб. д л я  МН’ 7

гзо ... л». щ для т - я

t# >!
780 для Мн -7

SSO для МН’ д

МН’ 7 м п - з

Спецификация м о л и т  одну uimtryiralM м о т .

786

880
для ми-8

для мн-60

МН-8. Mtt-iO
S '.  n - L . , П [

g = u

.HUS JSC

\  контактная У  
сварка
£3390 ____

-Л
ISO \ 300 _ j! для CM‘ i

t*ts o !________ -t

300 190 Я350 — t*\ 360 — J дл я  Ck’ S
iesso u

C H - i . C H - S

&
Jtl

\« 8 87 И 8 *  .
ем к а  i M t i K i . s

*so

« I

t a n s  f a  доя & f- L

CH'kCfi-6

I
1

r  ■ I T *  ц

son

= F
i

iSO

ч p * " T f  

\  контактноя 
cBapha, 
ea se  — ISO 300

0*150 i
300 . an _  assn L Ж . 300 - 1 Яай п и -A

peso ____________________— 1/

с н - г . с Н ' $

C H ‘ 3, C t f- 7

i.  СВярнЫе шВЫ Выполнять злектродЬми типа В 'к 2 . 
g. СошнЫг а/&/. неоговоренные особо, принимать тотшлюиfa * 6 **. 
3, щядок производства работ по изготовлению офрОсней

марон сн: Г
0J Ормат/ру, предназначенную fan изготовления аннерных 
/ коротышей /юг. 13, предварительно упрочнить ВЫтяо/екои 

об ззоояе/см * яри удлинении но долее 3 8 / * ;
6 анксрнЬю ' коротыши таз. /л/ J , и /8 нарозатб, обработать а 
' нарезать резШ  согласно размером, указанным на

_ 9  UVTV6
длин, допускается изеотобление ирс ~  а/ц/н, свариваемых контактной стЫко8оил ллектросБарка) 
контактную ст ыш т  злеШрссБарнр Производить ’согласно 
тоническим усорВиям ГУ-73- Вб[то/гмхп. See утолщения 
В местах стыков после ил охлафдУния обточить до диаметра, 
превышающего расчетный диаметр Основного атерсМня на Змм. 
спнроЬни е  проверенными анкерными щротышами испЫ -

Сталь мерки cm. з
Л

марка л* Профиль длина по». I Sec кг.
поз. мм. turn. Всея Марна Оринечануя.
~ Т -  160*10 его 1 88 8,8

т - з г -  130*10 гго t гг 8,1/
э -  70*10 130 оМ о.к

~ Т -  130*10 гго i г г г Г
м н-б 3 -  70x10 130 j о,* 0.* 8.0

J _ -  его *ю 310 1 3,* SA_

м н -! 8 -н о  у *к 780 1 11.3 12,3 12,3

мн-8 т -гео хш 780 1 18.9 15.3
15,3

/Lt u . л т -180x80 880 i 1 9 ~ 19,$
19,6Pin * у

МН-10 T i -860 х jit 880 i ~гз.г~ 25.2 25,21

X • Ьгг по гзШ f 93.3 дШШ&ЩВВШд/к
CH’ t J L * t et4 73 У60 г г г ы 78,6 ш т м т ш ш

И Ж 8 0J8 аз Ш  MW НИЛ '•' Мне uem&jb’Si \
J L .  ф и ш гзШ 1 381 А * г и ш ш

с н -г 13 • 0/708 бое 8 гз 8В 86.1 т я ш ш т
J L

u a jti г ( , ( 0,* ъ я о Ч & т ъ л
J L • OtsnO гз!юо i 90.1 90.1

СИ -8 J L • Ф 33 НА - 800 г *,0 8.0 98,9 s J K W №
ts ~ 1 ¥ Ш Т Г г а* 08 Ся.*Б 0001050-57

Ж • Ф.Н ко. 300 ж *.0 8,0 х Ж Я & Я З в ...
СИ-If if З я м * - г 0* 8.8 Ш.8 em.useoemi050’S7

17 » ы&пь гЫно 1 т о т.о т т т т
30 ' i.88 ns кбо г 88 *,*

ОН-5 Ц 8 0.1S 0,3 38.7 вт.чв т т  щп-оз ионаteemШопП
J L • Ф егпз 11*00 1 4ki° J W ВоОт ̂ ЩррЛогФи
13 * t ‘?A* Use г Z8 и &3£пй92я̂ а£мм6ки

СИ -6 Ik саи нО . ,  гм ет* 1.S 8 аг ak 8в,9
J L • Фгзпв 11*00 1 *8.8 883
I s ■ ФЗЗИЛ 300 г *.0 3.0

СН’ 7 if n jm * * 9 а* 0.8 98,7 .я Щ в / ю Е Т
19 • 688 08 11*00 к9.9

аеС* гее
Зл**айм#*пжи.

1S • Ф зз кл зоо S *.о АО w m m & m
СИ‘ 8 Ж

ТаЗне г 0.1/ 0.8 6k,o cmJ/boeem ЮЗО-£7\
го -•Ф*8П8 14Ш i so, г J s u ШШ-ШВгЯЯГЩ

кон -татЬ до установки В канолы пискни» поясов 
тропЬнЫми усилиями равнымигЦ7т для сна и сн -ь.

61, Зг для сн.г^сн.З, сн-бион-т ко ом для сн-* и он -з. Cmepcfav 
сфи атом необходимо захватывать за гайки наыючен-

. Ваны с у  четом ррипус- 
при приварке анкерных

коротЫшей. „
6. Отклонение длин марок сн  от проектных не 

ПреВЫшатЬ i  30мм.
7. Яр, 

но
арматура и. 
обозначена шлФаксом ял. ( фзб HnJ

НйНладиЬт детали мн-s по мн-ю 
и напрягаемая арматура.

т г - ш - г в
УЫ пнскр}

B u m  j г 6



СпиоалЬ 4*(*i iooo
(см, деталь /тнв)

^ п о и Х д л й т ^ А  П оМ (длят -з) _ л о м ^ я т ^ _

По г-г (для пн-s) Пог-г(для пн-т) По г-г (длям*)__ jg £ i£ d M jw jl_  n o fi (Зля mi-so)

Специф иИаиия ст о п и н а  одну ш т Н у нао/сдои м а рки . зг
Шорки стали оговорены в  примечаниях.

Марка
н»

nos. ПрорилЬ
Злила
MM.

ton.
wm.

Bee, нг.
Примечания.iStruM) Всех Мерки

пн - 1
i • * i f  в 25Ш 40 3,3 3i,o

39.0
ioem 1348 -55

2 • <ы От. ЗОЗшй Stим.
з •Р 18 3SP го - - Ст.З

п н -г
t • PST8 ssuoo 12 3.3 48.8

кв,в
Воет 7348- SS

г • Pi - - - - Cm. 3
э •Ф t.8 350 3k - - 9з

'п н -з
4 •а ятя m oo Л 3,9 54.6

Sk.S
гост _7343- ST

? - Ъ Т - - - От.З
f • h .B Ш 24 - - т

пн- k t •PSTB m oo IS 58.3
58, S

гост 7348-55
г • p i СпГЗ----
з •bt.s Ш 2k - - 99

пн-5
i •pSTB s s w iB 3.3 TO 2 70,2

гост 7348-95
2 •P i - От.З
5 • Ф и m 2k - - 99

пн -6
2 • Pi — — —

24,0
От.З

3 • Pi.3 350 iS — — f
Ц •PSTB iSkOO 10 2,i 2i<( Socm 7348 - SS

пн - 1

i * Pi ■--
252

От.З
3 • Pi,в 3S0 a — — V
T •PSTB 13400 4g 11 2s,i Воет 7348-55

п н -8
s • Pi _

m
Ст.З

k • pstb . i sm ik 2.4 Щ дот 73 4В-55
6 • p i ,в UOO 42 — — От.З

пн - 9
г • Pi — —

34.5
cm. 9

4 •PSTB Шов я 2,4 3i,5 Воет 7368 - 55
b . Pi.B UOO it — — Ст.З

ПН-iO
г • Pi — —̂ --- '—

Ы 8
SO

и • PSTB m oo i t 2,4 318 гост 7348 - з Г
$ •Pi.B m 12 Ст.З

я н -4 6 • p s e 45 4 t>,2 0,2 0,2 Cm.45 еостШ057
От. пошей. 2

я н - г 7 • PliO kS i 0,3 OJ dm. 45 глг/050-57
см. примгч. г

я н - з i • Pio HO i U U 4.3 cm. ¥6 гост 4050-87

ян-км $ • Ф90 ко 4 i.S 4,В IS . ае.нвеостшо-£7

i. Ь местах, го» тки лереУяЖ&ются лрейнонои 
(поз. г) необходимо yemaeaf/xifamb спирали Проз. з.$)

Z. Янкерные /ровни Ян- /  и ЯН-г закладывать до твер­
дост и Нее = & - S 3  (п о  А *8елл# ) ..

m t
fim oSast арматура и оннернЬ/е детали.

ПН- d i - e i  
Bbitwok И/

Лист Z7



Тя
па

на
ВЬ/борка деталей для телЬноео

Узел Я ок-9 для Фясб-гЬ - / 6псе- гб - 2

сн -iO для ФЯсв-гй- з  Фясб-гб-4
сн-и б ля йлег -гЬ-в .

_ гзйка

..Марко. Хмаркс 
.̂ фермЫ \.дш*

— а

-НОЗ.
шт.

. к* . листа МарнеООЗУффНЬ
Марна
хае*

ПОЛ.
т.

N*
листа

фаеыеЫ \сн-а 4 25 д&бггЫ заел-еч-г
сн-te 4 гуфааблч-гш-5 г m-s г

флелаь-з \CH-to 4 ея бт-гч-ь енмз 4 гу42£б-.еи Гм.4 р гз . лссз-гЬ-П HH-if г ев
Ц 29 BCC6-H/Sett-ik if гуфнжрч-в YnOTe г мн-е г

вн-ьг для Лссб-гЬ-i. яссб-М/-2
сн-тз для ЯСС0-гЬ-3. осс*лЗ-А

CH'tU для ncce -e lf-s

_ _ _ _ _ _ _ _ и ш _ _ _ _ _ _ _ _ _
(peoMbt фясб- гк-i. фясб-гк-г. фясб-гд-б. ФЯоб-гЫ-Ь. фясб-гк-5 я сев-гб-i, яссб-гб-г, лесе- г4-з. яссв-гб-к яссв-гб- в

М *  25.6т 
4 6-5, 6см\

Bi - l u x
!Л 6г боем.

NisSt. от Has го. ОТ 
U C s fO e * .

N,S Н от Has36. ОТ
a 2* 65 ем.

Ни-гз./т 
A 6S 5,0 ем.

Hf-- IS. Вт 
А 2 : 3,Чсм.

Лая Фясе-гб-i, фясб-гк-г

Порядок

З ля  Ф н с в -гк - 5 За я яссв-гк-б яссб-гк-б Зля яссв-гк-з. яосб-гк-4 зля яссб-гк-в

и  c u f i b i натягдесния

мн-к. ТГ
MH-S, МП-б

\ lL

£ LZZT ~ "Z
h Z - - - ; /

МН-5

CH-S. CH-iO Си

Зля Фясе-гк-з флео-еу-4 
п леев-"го-з, яссв-гч '-ч  

Зля Флсв- ев- s _ _
мн-4

лссо-гк-в
Т

мн-5
мн-5 для яссо-гЬ-£

1 * яссо -ек -г
мн- 4 Шя яссо-еЬ-з1 * яссб-гч-Ъ
МН-6 \ЗЛЯ яссб -гЬ -5

Примечания:
L .данный- . аист см.
2~.Ма донном вист е 
. сох ферм н апрягаемой

CH-i£, CH-J3

Заполнить а  _ 
мой цементным раетбЬром 

марки 500.

Узел Я

ГЯНГтлЬ

у
V

I НО :t
его

т ч гт ч
Ъ П • 4 i 

~ "§ 1
1 т \  

J s f.у Ч V

1
& JSL &

L a g » . Узел б
По i - i По /-/

Зля ФЯсз-гЫ Фясб- г4-г. Зля Фясе-гк-з. Фясв-гк-к 
"* "  н т з - К .) }  б №  Т Р - Г *----------- 'D d e g - S f i r t e t B - lh - k

Вбзрьа
„фермы

J 5 1 3 _ гот. S78i-6i РтЛв 
тем /660-37 „ЛСвт~.

отт
Ht.

.Марка
тщфурмк

' 35гс  гост 575/-61 |I Cm.кВ 
гост/ОбО-В7\ Ллитллоссм

спюпи
яг.

ф. мм. \M o  w  
.St.

Заики Umtto
кл.

1 Ф, мм |Вто 
. яг.

Зойни Шт
.яг.гвнл. Щкл. 35м. 40 кл. WPfJBM W777E WJbi/d ШГЗМЯ

Ф Ш -Ф -1 М г — — гв.о — з п г $4 44 375,6 лсс$-г4-1 т .о Е Я ■ 5 1 гзр B I т о гА гр Шк
Флсв-гч-г зкз.г — _ — т — т е 44 44 375,6 п -2 /70,0 _ 28Р _

138,0 гА 2,4 № 4
Фясб-гь-з — № г — 3i.e — ЬтоА Ао ¥ 474А »  -3 — г/з,б — з/,г -— Ш.8 к,о А о гк и
Фйсе-гк-к '— Ш г — ц г — <nеА 4.0 4.о 474.4 « -н — т .6 — 312 — Акр Ао 4,3 245.6
Флсв-гЬ-5 — Ш . — зги 609А Ао Ж . 616.U t> -  5 — 278,8 - 37. к 216,2 АО 4,0 320,2

собмесагно . о листом 29. 
приведена замена бниЫЬтх лея- арматуры из стали марки зохггена на-, умоонентво штяНскои ■ белее у,5*/р. на

детом после добтио/сения им прочности робкой марке 
бетона. При этом распределительные листы мн-4, мн-5 и мн-б---.— -----  — -- н осям немолод.

и мн-6 уотанабли- 
\ному злементу

фермы для обеспечения "Шхода бЬЩха и цементного 
растбора при инъецировании.
На схемах пооядна сил натяокения стеоокнеи показаны 
б ,
После нотяс/оения

УЫЯбЧбПХЛ, ryne «от»
т щ ат ельно цент рируют ся по отношению 
Ррепределит евЬнЫ е лист ы м и р , м н - в  с, 
баются %ана&фми н торцрбому Jgtogdh

О схемах порядна сил нотяо/сения стерфнеи показан 
Эвинения при нотяфении(ее) на даю двину стерфня. 

После натязеения стержней гайки плотно затянуть 
и прихботитЬ ллектросборной к распределительным я  
том, а вьютупающие нонф отерденди обрезать еыпагст
на расстоянии id г - ----------
ОбарнЫе щбЫ ВЫ)

лис-им
OS0H., , - _ - „ мм о т сайки.

арные шоЫ выполнять злектродами типа 
Вас нсооопонироВаннЫе поберосности стальных 
деталей, к которым не прибарибоются фугие зле- 
менты, очищаются атомными щетками и локрыбЬются 
ошкоррозийнЫм аоатобом.
Расход напрягаемой ртапи. па нирсние поясе 
Фермы и попуфермЫ дан оез учета отгродоб.* толь марки абте, упрочненная вьтяйскои, условно 
обозначено букбеннЫм индексам нл. например ф2$нл.

m i {Вариант. замены бтфтихтясох ферм напрягаемой 
I/Y <таауры из стали марки зохггс но напрягаемую фма* 

УЗ стали марки зб/о; упрочненную бЫтяфкои
ОрмёЩА

Й г М - А  
ав» >#

Ант  { гз



дайна ?м 30 *1,5 q

дайна гм зэх/,5

дайна дм $6ж г

$

и*/

» Ж 25 НЛ (gh для CH-J2

• 4евнл Дч для  он- з
» 4га мл 

П о

1 ч ------г С----- -- ГТ1
J

\  /  
\  контактная сборка /

1 Т
®

ЗОЮ ISO 13350 1S0 300 _
гкгso

ЗОЮ 050 11350 JSO 300
1 ( OSSSO

-у для СН-9
j

•у для сн'it

ОН • 9 . СИ - id 

• 4г8 н л .ш \ дл я  a»- to
ф 33 п л

-| для CH-1Q

для ОН-13

150

СН -iO. СН- 13 

• ФЗВнл др для CH-ib

г

$1 • Фзгнл.п^ для сн- И

Щ
1  С

конт акт ная сборка

350
гкззо

■ —=--------- т  |
V

350 1 050 01350 \ 150 ! 350
1 38350 ' ' V

ФЗб кЛ 
500

для сл-а

л для сн-ih

СН - Ц  СН • tk

1Г

-ггохго ,  
его

I
/ " 1

i t

*l I
А д

ч i f  I
✓ г ^ +0

ч / SO iOO\SO -г

его

С п е и и Ф и т и я  ст али н а  одну штуку победой м о р н и .

марки стали вейВорснЫ. £  примечании

3k

Марна №
ПОЗ. Пробилb длина

.ММ*
НОЛ.
мло.

.£еа, кг.
Примечание.

ideomt Sees Марки

сн-а

1 • Ф25НЛ гзззо 1 ЯА 37 й

96,0

игсопоошнннал
г ' ФЗОНЛ kso г 3,5 Ю т т ш ж
_з_Зойка См 30*1,5 - у 0,3 5,6 Ш  nomvrfitefh

i

СН-10

Т • Фггнл гзкоо ~Т~ m s 'Щ З

m e

ЗЗГеяятиениал

-L- • Фззм SCO г 3,9 7.8 я
гайка 2м 33*LS — г 0.5 4.0 ¥ ш ж ш т

ОН. И

~7~ • ФЗСкЛ гзкоо 1 ikio tki.o ЗЗк упрощенная 1
8 • ФЗВ кл 300 г М 9.6 163.6 ч м ш ш т
± _ Зайка гм зв* г - g 9,5 0.0 м ш т ш

СН-12

г.з по сп-я - - — 7.6
60,110 * Фгвнл 11390 1 И 5 И  6 1 1 ! ч

сн-п
ПОЗ. 5,6 по 00-00 - - - 6.6

бг, ги •Фгвнл Икею 4 53 it бз,к

!1

СИ-И(
~т. зз поен-а — — — Юр

sokJ L • згнл и ш 1 53 f 69,6 Л гс тесненная

МН- 5 J L - гос хво его ~ Г 6,9 6,3 6,9

~
МП-б

~ -ггохго его 7,6 7,6 7,в
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