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I .  ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ»

Типовая технологическая карта применяется при проектиро­
вании, организации и производстве работ по прокладке стальных 
напорных трубопроводов наружных сетей диаметром от 250 до 600мм

В основу разработки типовой технологической карты положен 
участок трассы длиной в I  км* с двумя сборными железобетонными 
колодцами, прокладываемый вне городской черты в летний период.

Укладка стальных напорных трубопроводов ведется укрупнен­
ными секциями: длиной 50 м -  для труб Ду 250» 500 мм и 48 м «
-  для труб Ду 400, 500 и 600 мм» с помощью двух трубоукладчиков 
либо двух автокранов, в траншеи без креплений, глубиной до 2,2м, 
разработанные в супесчаных грунтах с нормальной влажностью в те 
чении 5 дней -  для труб Ду 250 мм; 6 дней -  для труб Ду 500 мм; 
8 дней -  для труб Ду 400 мм; 10 дней -  для труб Ду 500 мм; и 10 
дней -  для труб Ду 600 мм, звеном слесарей -  трубоукладчиков в 
составе 5 чел. -  для труб Ду до 500 мм и 6 человек -  для труб 
Ду более 500мм при работе в 2 смены. Сварка стыков ведется од­
ним электросварщиком в одну смену. Испытание трубопровода, а 
также промывку и хлорирование его ведет два -звена по 4 человека 
в 2-3 смены. Остальные работы веется  в одну смену.

Привязка типовой технологической карты к местным условиям 
заключается в уточнении схемы укладки трубопровода, а также 
объёмов работ, средств механизация и потребности в материально- 
-техьичоских ресурсах.

Разработана: 
Проектно-технологи­
ческим трестом нОрг- 
твхстгой" Главмур -  

мянскстроя.

утвер^шка:
Главными технически 
ми управлениями
Минтяжстроя СССР 
Минпромстроя СССР 
Минстроя СССР
3 февраля 1972 года 
КЗ 44-20-2-0/94

Срок введения 
3 февраля 1972 года
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Примечаниег в числителе -  дне укладки секций трубопровода и сварки стыков; в знаменателе -  для
-----— изоляции стыков, гидравлического испытания, провеши и хлорирования трубопровода,

а такие присыпки трубопровода грунтов.
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Ш. ТЕХНОЛОГИЯ И ОРГАНИЗАЦИЯ СТРОИТЕЛЬНОГО
п р о щ щ .

I .  До начала укладки секций должны быть выполнены следую­
щие работы:

-  разбита и закреплена ось трубопровода;
-  разработана траншея;
-  проложены временные дороги для обслуживания строитель­

ства, линии электропередачи или установлены передвижные электро­
станции;

-  определены границы трубопровода, веста установки колод­
цев и забиты колышки с отметкой низа труб и днищ колодцев;

-  выровнено и проверено визированием основание под трубо­
провод в соответствии с проектов;

-  доставлены в зову работ монтажные механизмы, инвентарь, 
и приспособления;

-  доставлены и разложены вдоль траншеи секции трубопрово­
да, сваренные из отдельны:: звеньев труб и закодированные на 
специальных полигонах;

-  отршы ведоотводные канавы, обеспечивающие защиту тран­
шеи от стока поверхностных вод;

-  установлены стремянки в местах спуска рабочих в траншею;
-  за два дня до начала укладки секций должны быть отрыты 

приямки для сварки и последующей изоляции становых соединений; 
(размеры приямка: длина I  ы, ширина Д + 1 ,2  м. и глубина 0 ,7  н. 
см. СНиП -  Ш-Г, 4-62 п. З .П  таб. I ) ;

-  выправлены концы секций, деформированные при перевозке, 
а кромки и примыкающие к ним внутренняя и наружная поверхности 
очищены на ширину не менее 10 мм до металлического блеска;

Укладку секций диаметром от 250 до 600 им производят с по­
мощью двух трубоукладчиков T0-I2-24 (см. лист Н» 5) или о помощью 
двух автокранов: Я-61-для секций Ду 250 я 300 мы и K-I04 -  для 
секций Ду 400 , 500 и 600 мм (см, лиот We 6 ) .

Длина, укладываешь в траншею секций, взята с учётом гру­
зоподъёмности принятых механизмов и существующих ГОСТов.

Секция из труб Ду -  250 и 300 мм приията, длиной 50 м и 
состоит из 5 труб по 10 м каждая, а секция чз труб Ду ** 400,500 
и 600 мм -  длипой 48 м, и состоят из 8 труб по €  а каждая.



Эти трубы вварены и заизолированы на специальных полиго­
нах и на строительство поступают укрупненными секциями.

Укладка трубопровода укрупненными секциями сокращает срок 
I строительства, трудозатраты и составляет основной экономический 

эффект от применения данной технологической карты.
Так, при укладке I  км трубопровода Ду -  250 и 300 мм со­

кращаются трудозатраты на сварку и изоляцию 5-ти стыков в. поле­
вых условиях; при укладке I км трубопровода Ду = 400 и 500 мы -
-  12-ти стыке в, а при укладке I  км трубопровода Ду * 600 м -
-  36-ти стыков.

Сокращение количества свариваемых стыков в полевых усло­
виях (па строительстве) получается за счёт укрупнения секций: 
так по ЕНиРу предусмотрена длина одной секции Ду *  250 и 300 мы
-  40 м , для секций Ду *  400 и 500 нм -  30 м и для оекций Ду *  
*  600 мм -  18 м.

таблица показателей
на укладку I  км трубопровода укрупненными секциями 
(с учётом сокращения трудозатрат при сварке стыков 

на специальных полигонах).

Наименование
работ

Ед.
13U.

Кол-1 
-во I

Обоснование 
норм по ЕНиР

Норма 
по ЕНиР 

в
чел/час

факти­
ческие
трудо­
затраты
вчел/i.

%выпол­
нения
норм

Укладка трубопро­
водов Ду 250 мм 
со всеми вспомога­
тельными работами км 1,0 см.калькуля­ 185 181,5 102,0
то ле, Ду 300 мм км 1,0 цию трудозат 216 211,7 102,0
то же, Ду 400 мм км 1.0

рат стр.ЗО* 
♦ 12. 285 271,2 105,0

то же, Ду 500 мм км 1.0 380 360,2 106,0
то же, Ду 600 мм км 1,0 469 412,8 И З,в
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ИГ. ОРГАНИЗАЦИЯ й ИСТОДЫ ТРУДА РАБОЧИХ

I ,  Состав бригады по профессия» и распределение работы меа 
ду звеньями.

№
звень
ев

Состав эвена по про­
фессиям

Коли
чест
чел.

Перечень работ

1-2 Машиииот трубоукладчи­
ка или автокрана 2 Укладка секций в транше».

Слссари-трубоукладчики 5 Укладка секций Ду 250-300 мм 
строповка и раостроповка сек 
ции; центрирование и поддер­
живание секций при электро- 
прихватке; святив центратора; 
окончательная подбивка грун­
та под уложенные секции; ксит 
роль за состоянием изоляции; 
выравнивание и зачистка дна 
траншеи; монтаж колодцев.

1-3 СЛесари-трубоукладчики б Укладка секций Ду 400, 500 и 
600 мм, оо всеми вспомогатель 
ними работами.

4 Электросварщик I Сварка стыков трубопровода 
в траншее.

5 Слесари-трубоукладчики 4 Гидравлическое испытание 
трубопровода.

6 Слесари-трубоукладчики 4 Промывка я хлорирование тру­
бопровода.

7 Изолировщики 5 Изоляция стыков мастиками с 
обвертыванием стеклотканью, а 
также ремонт изоляции, повреа 
денной во время укладки пле­
тей .

8 Машинист бульдозера I Присыпка уложенного трубопро­
вода груртом.

8. Приёмы и методы работ.
Монтажное звено Л? 1-2 состоит и8 7 человек:
Машинист трубоукладчика или нрава бр -  2 чел. (М-1);



Слесарь-трубоукладчик
-««. «.И»

бр

„и.. —Н-

м|«
-И*

I  чел. (С-Х)?
4р -  I чел* (С-2)5 
Зр -  3 чел, (С-3).

Это ввело ведёт укладку секций Ду~250,500 мм.
Монтажное звено Ш 1-3 состоит из 8 человек:
Машинист трубоукладчика или крана 6р -  2 чел, (М-1); 
Слесарь-трубоукладчик бр -  I  чел, (С-1);

4р -  2 чел, (С-2);
Зр -  3 чел. (С-3).

Это звено ведёт укладку секций Ду » 400, 500 к 600 и». 
Сварку вертикальных кзяоворотных стыков трубопровода в 

траншее ведёт один электросварщик 5 разряда (Э>1) (звено 1 4 ) ,  
Звено te 5 состоит из 4 человек:
Сяеоарь-трубоукяадчик 5р -  I  (Г-1);

Зр -  3 (Г -2).
Это звено ведёт гидравлическое испытание трубопровода. 
Звено № б состоит из 4 человек:
Слеоарь-трубоукладчик 4р -  X (П-1);

2р -  3 (П-2).
Это звено ведёт промывку и хлорирование трубопровода 
Изоляцию стыков, сваренных в траншее секций, изоляцию нед­

ружных поверхностей сборного железобетона колодцев, а также ре­
монт повреждений, во время транспортировки и укладки секций, изо 
яяции ведёт звено й 7 состоящее из 5 человек:

Изолировщик 4р -  I  чел. (И-Х);
Зр -  2 чел. (И-2);

- п-  2р -  2 чел. (И-3);
Присыпку гр у н т , уложенного в траншею трубопровода, выпоя 

няет машинист бульдозера 4р -  X чел. (М-2), (звено № 8).

3 . Последовательность выполнения основных рабочих операций'
Укладку секций в траншею ведет звено сдесарей-трубоукладчи 

ков в Составе 5-6 человек и двух машинистов трубоукладчиков или 
кранов.

Во время укладки секций 2 слесаря-трубоукладчика (С-3) на­
ходятся на бровке, а 3-4 слесаря-трубоукладчика (С-1)» (С-2) и 
(С-3) -  в траншее.

Слесари i'С-3), находящиеся на бровке, производят очистку 
секции от попавших во внутрь грунта, грязи и других предметов;
выправку кромок секций, деформированных при перевозке, зачиотку
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кромок и, прилегающих к ник поверхностей (внутреннюю и наруж­
ную), на ширину не менее 10 мм до металлического блеска, а так­
же строповку секций о помощью мягких монтажных полотенец.

По команде слесаря-трубоукладчика (С-1) манг чисты 2-х 
трубоукладчиков или автокранов одновременно производят подъем 
секция с места раскладки на высоту 0 ,8  м (СйиП Ш-Д. IO-бб п.5,6) 
и я^нбьением взлета стрел механизмов перемещают секцию к тран­
шее до совмещения ее оси с осью траншеи, после че*ю осуществля­
ют плавный спуск секции на дао траншеи, пристыковывая ее к ргне* 
уложенному трубопроводу, на конец которого слесарь-трубоуклад­
чик (С-2) зараьее надевает центратор.

Еще до укладки секции слесарь-трубоукладчик (С-3) произ­
водит выравнивание и зачистку дна траншеи.

Укладываемую секцию слесаря-трубоукладчики (С -1), (С-2) и 
(С-3) заводит в выступающую часть центратора, устанавливают за­
зор 2 ,5 -3 ,5  (С1?иП Ш-Д. 10—66 л. 3 ,9 ) и производят затяжку 
центратора.

Электросварщик (0*1) производит прихватку стыкуемых хро­
мок секций швами £  •- 60 аы ив менее 4-х штук равномерно по пери­
метру стыка, после чего слесари-труооуксадчики С-2 и С-3 снима 
ют центратор, освобождают секцию от захватных приспособлений и 
производят полную подбивку секции грунтом (причем, подбивка дол­
жна выполняться одновременно с двух сторон), а электросварщик 
производит окончательную сварку стыка.

Ручную сварку стыков выполнять электродами типа Э-42А.
В такой технологической последовательности звено сяеса- 

рай-трубоукладчиков производит укладку всех секций.
Перед окончательной ов&ркой стыка слеоари-трубоукладчики 

(С-1 ) и (С-2) проверяют соответствие уложенной секции с дроект- 
ннм положением, плотность прилегания ее по дну траншей. Прямо­
линейность оси трубопровода в горизонтальной плоскости проверя­
ют по шнуру. Правильность уклона трубопровода проверяют визирка­
ми.

Кроме того необходимо проверить качество изоляции уложен­
ных секций. Результаты проверки оформляют актом.

Когда будет уложен весь участок трубопровода ( I  км) произ­
водят гидравлическое испытание трубопровода на прочность стыков



после чего производят промывку и хлорирование уложенного трубо­
провода.

После испытания трубопроводов звено изолировщиков произво­
дит изоляцию стыков.

Стальные трубопроводы, прокладываемые непосредственно в 
земле должны иметь весьма усиленные битумные покрытия (СН-266- 
-6 3 ) , поэтому данной технологической картой принята изоляция 
стыков трубопровода горячей битумной мастикой с последующим об­
вёртыванием стеклотканью (по горячей мастике) и прокраской по­
верху горячим битумом.

Все операции по изоляции стыков и ремонту, поврежденной 
во время транспортировки и укладки секций, заводской изоляции 
выполняет звено изолировщиков в составе 5 человек (И-1, И-2 и 
И-3).

После изоляции всех стыков машинист бульдозера (М-1) про­
изводит присыпку уложенного трубопровода грунтом слоем до 30 см 
выше верха трубы (СНиП Ш. Г -2 -4 '.

Окончательная засыпка траншей производится после второго 
испытания трубопровода. Смотри (Сйий Ш-Д. 1 062  ir* I I ,  26).

УКАЗАНИЯ ПО ТЕХНИКЕ БЕЗОПАСНОСТИ.

При строительстве трубопровода необходимо строго соблюдать "Пра­
вила техники безопасности" СНиП Ш-А. 11-70 § 7,9,2ч- и "Правила 
эксплуатации грузоподъёмных машин и мехааизмо , а также нижесле­
дующие требования!

1. Секции труоопроводов, погруженные на транспортные сред­
ства, должны быть надёжно закреплены против перемещения в про­
дольном и поперечном направлении.

2 . На трассе секции следует располагать вдоль траншеи на 
расстоянии не менее 1 ,5  м от боковой поверхности трубы до бровки 
траншеи.

3 . Секции трубопроводов должны быть уложены на специальные 
подкладки (лежки), исключающие их самопроизвольное смещение.

4 . Очистка дна траншеи от обвалившегося грунта должна про­
изводиться только перед началом работ по опускании секции в 
траншею.
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5. Рытьё приямков для сварки стыков производить не ранее, 
чем за 2 дня до производства работ.

6 . Перед началом работ по опусканию секций в траншею необ­
ходимо проверить надежность канатов, блоков, мягких захватов 
(стальных полотенцев) и тормозных устройств трубоукладчиков, а 
также г  нооннх опор прл рабств автокранами.

Стальные полотенца должны быть исправными « соответствовав 
требованиям безопасности, в том числе:

а) иметь шестикратный запас прочности;
б) иметь свидетельство завода-изготоьителя об испытании, а 

при его отсутствии должны быть испытаны строительно-монтажной 
организацией;

в) через каждые шесть месяцев подвергаться испытанию на­
грузкой, в 1,25 раза превышающей рабочую. Результаты испытания 
заносятся в специальный журнал.

7 . Передвижение трубоукладчиков вдоль траншеи при опуска­
нии трубопровода производится за пределами i сигмы обрушения, но 
не менее 2 м от бровки траншеи.

8. Запрещается нахождение людей в траншее, а также между 
траншеей и трубопроводом во время спуска секции.

9. Запрещается движение транспортных средств и механизмов 
в пределах призмы обрушения разработанной траншеи.

10. За состоянием откосов выемок надлежит ве ти системати­
ческое наблюдение, осматривая грунт перед началом каждой смены. 
При появлении трещин следует принимать меры против внезапного 
обрушения грунте, заблаговременно удалив рабочих из угрожаемых 
мест.
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1

s.

2.

ЙЗОЛЙЦИЯ СТЫКОВ Я 
колодцев

Присыпка трубопрова 
да грунтом с вою- 
|Ь|̂ б|льдозера

П. Трубопровод
й1зШ-чм~~

Укладка секций с по 
мощью трубоукяадчн 
ков идя крапов

Монтаж сборных хеке 
зобетоняюс колодцев 
Ду»1000 мм

3, То се, стальных 
задвижек
Обслуживание монтаж 
них кранов
Сварка стыков

Гидравлическое иолы 
танке трубопровода

т

из

ZLA
2,0

400

т 1000

2 ,0

2,0

1000
19

пм 1000

0.92
1,65

0,0195

0,165

8,0

5,0

0,0768
1,31

0,12

3.6

0,97

20.6

2,0

1.3

9,6
3,1

15

5 Н *2р-3.
изолиро
4р-1;
I H2р-2.
мавявист
бульдоз
4р-1.

слесари
трубоук,

JP-I? Зр-З.

нашинис 
ты 6р-1
электро 
сварщик 
5р-{
слесари
трубоук



ГРАФИК ДШЗВОД0Ш ,РАШ>

№> Наименование
работ

Ед.
из
не
реВИЯ

Объём
работ

Трудоём 
кость 
ва ед* 
из*. в 
чел-час

Трудоё1  

кость 
ва вес] 
объём 
чел-час

Состав
бригад
(чея)

Р а б о ч и е  и »

I  г 3 * ХО

1.

2.
3„

4.

5*

JL

Укладка секций с во 
вощьв трубоукладчи­
ков и нравов
Ионтаж сборных желе 
зобетонвнх кододдев 
Ду=1000 ив
То т  ,  стальных зад­
вижек
Обслуживание монтаж 
вых кранов
Сварка стыков

Гидравлическое нспы 
таиие трубопровода

Промывка в хяоркро 
ваше

ян

иг

ит

ом
ВТ

1000

2

2

1000

19,0

№ 1000

mi 1000

0,14

8,0

3,Р

0,0734
1,14

0,12

0,078

17,5

г,о

0,95

8,18
2,7

15

9,75

СяесариТрубоук
вадчшш
бр-1;
4р-|5
Зр-З.

-я-

мазинис 
ты 6р-2
электро­
сварщик
5р-1
слесареЖ
Зр-З
слесари
трубоук



ладчики
5p- l ;
Зр-З.

7 . Промывка и хлорирова 
ние трубопровода па 1000 0,095

8 Изоляция СТЫКОВ и во 
лодцев

н!
шт 2,0

0.92
1,65

П *9
слесари
трубоук
ладчики
^ p - i ;
2 р-3.

5,3
изолиров 
шики:
4р-1;
зр-2?
2р-2.

9 Присыпка трубопрово­
да грунтом с помо­
щь» бульдозера 610 0,0195 1,5

машинист 
будьдозе 
ра 4р-1.

1У. Трубопровод

I

2 ,

3

Укладка секций с по 
мощь» трубоукладчи­
ков или кранов
Монтаж сборных желе 
зобетонных колодцев
То же, стальных зад 
вижек

пм

шт

шт

1000

2

2

0,3

8 ,0

10,5

4

5

Обслуживание монтаж 
ных кранов пм
Сварка стыков шт

1000
20

0 ,112
2,25

37,5

2.6J

14,0
5,62

Слесари
трубоук
ладчики:
6р-1;
4Р-2;
Зр-З

6p: i 7ГГ:
машинис.
6р-2.
эл/сварщ

5 p -i.



I 2 2 4 5 6

7. Промывка и хдорирова 
ние трубопровода ом 1000 0,078 9,75

8. Изоляция стыков и 2Ж . 24- йлЖ
Мколодцев шт 2,0 1,65

9. Присыпка трубопроводе
грунтом С ПОМОЩЬЮ 
бульдозера Д-159Б м3 470 0,0195 1,14

Ш. Трубопровод
P?=4QQ .***—

I . Укладка секций с по­
мощью трубоукладчи­
ков или кранов Ш1 1000 0,22 27,5

2. Монтаж сборных желе­
зобетонных колодцев ИТ 2 8,0 2,0

3. То же, стальных зад­
вижек ИТ 2 7,5 1,9

4. Обслуживание монтаж 
ных кранов пм 1000 0,0852 10,4

5. Сварка стыков шт 20 1,688 4,22

б. Гидравлическое испы­
тание трубопровода пм 1000 0,1425 17,3

падчики
r i :

$ Р-15 2р-3.
ЙЯОЛИРО!
щики: 
4р-1;Ш
машинист 
бульдозе 
ра 4р-1

слесари 
трубоук 
ладчини 
бр*1;
4р-2 ;Зр-З.

машинис 
ты 6р-2
электро
сварщик

5р-1
слесари
трубоук

I

ГоыФсо
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КАЛЬКУЛЯЦИЯ ТРУЛОВЫХ ЗАТРАТ.

Таблица М» I .

Шифр
норм
по

ЕНиР

Ед. Коли- Норма Затра­ Расцеп Стоим.
ап Наименование из

ме
чест-
во

времен! 
на ед.

ты тру 
да на

ка на 
ег.изм. затрат

трударабот ре измерен весь л на весвния в объем оуб.- объём
чел.- в чел- -коп. работ
-чао. -час. в у̂б~ 

-коп.
I 2 3 4 5 6 7 8 9

А. Уклгдка тру "■
бопров^да при 
помост 2-х тру
боукледчиков 
или кранов.

I . 10-1 
та 5.4 
стр.5в

I .  Укладоа оек 
ииЙ Ду 250 мм 
с выравнивани­
ем и очисткой 
дна траншеи,
строповкой и 
опусканием сек 
ции в траншеи
на оскозание, 
сборкой секций 
чеяду собой с 
зачисткой и по; 
гонкой кромок.
центрированием 
и псддоркивани 
ем при прихват 
ке стыков, под
банкой грунта 
под трубы. 1GC0 0,14 140,0 0-086 86-00

То же, для ма­
шинистов трубо 
укладчиков или 
кранов. « 1000 0,056 56,0 0-0442 44-20

2* 22-13 
fad ,>8 
стр»9в 
прям. 4 
к=1,25

Сварка в тран­
шее вертикаль­
ных негтоворот- 
них стыков тру 
бопроводов Ду« 
«250 мй, т̂ дщ.

I5 -I8 Iстенок до 7 т
i

шт 19 1,14 21,66 0-799

Hi- 27 Монтаж сб.желе'
\i 2а

зобетояного ко 
лодца из отдел* |



I 2 3 4 5 6 7 8 9

них колец Ду— 
-  1000 мы. шт 2 8,0 16,0 4-45 8-90
То so , для ла­
тиниста mi 2 1,6 3,2 1-264 2-528

4. 10-27
6a

Покрытие наруж­
ной поверхности 
колодцев ситуь. 0 1  

за 2 раза.
I
шт 2,0 1,65 3,30 1-03 2-06

5. 10-13
стр.
5a

Установка сталь 
них задвлжек Ду* 
-250 мм с по -  
мощью тоуооукла? 
чиков или крано:

I
шт 2,0 3,8 7,60 2-38 4-76

То же, для маши 
нистсв

I
шт 2,0 1,27 2,54 1-003 2-006

6. 10-6
таб.7

36
П|ИМ.

Гидравлическое 
испытание сталь 
ного трубопрово 
да Ду -  250 мм пм 1000 0,12 120,0 0-07125 71-25

к®
•=0,75

7. 10-6
таб.7

Зд
Промывка и хло­
рирование сталь 
ных трубопрово­
дов Ду 250 мы пы 1000 0,078 78,00 0-041 41-00

8. I I - I 3
1а

11-27
таб.1
ба

Изоляция стыков 
мастиками с об­
вёртыванием 
стеклотканью И2 27,4 0,92 25,21 0-503 13-782

9. 2-1-
-21
таб.2
16.

Присыпка трубо­
провода грунтом 
без трамбования 
с помощью бульдс 
зера Д-159Б на 
тракторе ДТ-54 а3 400 0,0195 7,80 0-0122 4-88
Итого; 481,31 296-54
В т.ч. для маши 
аистов 615 74 48-73
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5

I 2 3 4 5 б 7 8 9
I . IO-I 

таб;4 
оtp ,6 s

П. Укладка сек­
ций Ду 300мм оо 
хюеми вспомога­
тельными работа 
ми 1000 0,165 165,0 0-102 102-00
То же, для маяв 
вистов пм 1000 0,066 66,0 0-0522 52-20

2 . 22-13 
хаб*10 

9в
при**4 
K»I,25

Огарка в тран­
шее вертикадьв. 
неповоротных 
стыков трубопро 
годов Ду 300 мм 
толщ. ст . 8,5мм пт 19 I .3 I 24,89 0-921 17-499

3 . Монта» сборного 
ж.б.нолодца из 
отдельных колец 
Ду 1000 мм. ВТ 2 8 ,0 16,0 4-45 8-90
То же,для маши­
нистов ШТ г 1.6 3 .2 1-264 2-528

10-27
8a

Покрытие наруж­
ной поверхности 
колодцев биту­
мом эа 2 раэа

I
ШТ г 1,65 3.30 1-03 2-06

5 . 10-13
стр.ба

Установка стаяв 
вых задвижек Ду 
-300мм с помо­
щь» трубоуклад 
чинов.или краше

I
ят г 5 .0 10,0 3-14 6-28

То же«для мапив » 2 1 .7 3 ,4 1-343 2-686
6 . 10-6

x .7 ,36
k-0 ,7 5

Гидравлическое
испытание пм 1000 0,12 120,0 0-07125 71-25

7. 10-6
таб.7
стр.Зд

Промывка и хло 
рирование оталь 
них трубопрово 
дов Ду 300 мм ПМ 1000 0,078 78,0 0-041 41-00

8 , I I - I 3 ,
la

И -27
x .I ,6 a

Изоляция стыков 
маотик о обвер­
тыванием отекло 
ткань» «г 3* 0 ,92 31,28 0-503 17-102

9 . 2-1-21 
таб.2 

16

Присыпка трубо­
провода грунтом 
без трамбования *» 470 0,0195 9,16 0-0122 5-734
Итого: 530,2 329-04



т ~ ~ г~ 3 4 5 6 7 8 9
В т.ч.дяя маши 
вистов 72,60 57-42

1. к ы Ш. Укладка сек-
табЛ ций Ду 400мм ,оо
стр.7в всеми вспомога­

тельными работ, 
to кв,для маши

пм 1000 0,22 220,0

74,0

0-136 136-00

листов он 1000 0,074 0-5884 58-84
2. 22-13 Сварка в траншей

таб.11 вертикальных не
9г „ позоротаых сты-

к«Х«25 ков трубопроводе 
Ду 400мм ,тол«иж

20 1,688 33,76 I-X85 23-70отек 9 мм В1
3.

Ч Г
Контаж сборных 
Кслезо-бетонвых
колодцев из от
дельных колец I

16,0 8-90ду £000 мм В1 2 8,0 4-45
Го же, для маши II

2-528листов 2 1,6 3,2 1-264
4, ГО-27 Покрытие наруж­

8а ной позерхн.ко I
2,< 1,65 3,30 1-03 2-06аодцев битумом 

за 2 раза
т

5. 10-15 Установка сталь
отр.ва ных задвижек Ду 

-400мм, о помо
1цы> трубоукладш

7,5
г\в

4-70
1-975

ков или кранов 
То хе,для маивн, Г 1:8 Х1'Я5,0 т

6. 10-6 Гидравлическое
0,1425 142,546

к-0,75
испытание ш 1000 0-084 84-00

7 . 10-6 Промывка и хлоре
0,095 95,0 0-05таб.7

4д
рование ш 1000 50-00

8, И -П Изоляции стыков
1а мастиками о об

11-27 вертыаавиен ста
0,92 39,38 21-528т.1»ба лоткавь» м2 42,8 0-503

9. 2-I-2I
1 ? .г

Присыпка трубо
пров.Сбульдозер 
S-IS96 на трак

мэ 0,0195 11,90торе ДТ-54) 610 0-0122 7-442
Итого: 659,04 408-38
В т.ч . для мани*
вистов 82,20 65-32
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l .

2 .

3 .

4 .

5.

10-1
таб.4
стр.8в

22-15 
таб.14 

2г 
Jk»I,23

10-27 
2a

0-27
ea

10-13 
10a

7 .

8 .

I .

6 . 10-6 
t >?,56 
приа.Т 
кМЭ,75
10-6 
таб.7 
5д

DI-I3
_  la
IT-27 
т.1 ,б а

9* 2 -I-2 I
т е " ,2 

Io

tIO-I
таб.4
стр.9в

1У. Укладка сак 
цей Ду 500 1ы d 
всеми вспсыогат 
работами 
То же,для машин
Сварка в транше 
вертикальных не 
поворотных сты­
ков трубопров. 
Ду 5С0мм лри то 
цине стен 9,5ыь*
Понтах обооннх 
ж /б колодцев из 
отдельн.колец

?у 1СУ0 мм 
о же,для машин

Покрытие наружи 
поверхн.колодца 
битумом за 2 ра
Установка сталь 
вых садЕзнек Ду 
-500:hi,с помощь: 
трубоукладчиков 
или кранов 
То же,для нашив
Гидравлическое 
испытание сталь, 
трубопровода 
Ду 500 мм
Промывке и улор! 
рованве ^тальн. 
трубопр.Ду 500ш
Изоляция стыков 
мастиками в об­
вертыванием 
стеклотканью
Присыпка трубо­
провода (бульдо 
Д-159Б на трак­
торе ДТ-54)
Итого:
В т.ч* для маши]

У. Укладкд сек­
ций Ду бООмы оо 
всеми вспомога­
тельными работа 
ми
То же, для маши 
вистов

4 5 6 7 8 9

ПК 1000 0 ,30 300,0 -185 185-00
ч 1000 0,10 100,0 0-079 79-00

S1 20 2,25 45,0 1-58 31-60

I
2 8 ,0 16,0 4-45 8-90

п 2 1 ,6 3*2 1-264 2-528

I
шт 2*< 1,65 3,30 1-03 2-06

тj.
Ш? 2 ,С 10.5 21.0 6-81 13-62и 2»£ 2 ,$25 S ,b 2-074 4-148

ПМ 1000 0 ,18 180,0 0-1095 I09-5C

ПН 1000 0,12 120,0 0-065 65-00

м2 56 0,92 51,52 0-503 28-16{

к5 764 0,0195 14,90 0-0122 9-32
860,17 538-852
108,45 85-68

ПМ 1000 0,38 380,0 0-235 235-00

ПМ 1000 0,126 126,0 0-0996 99-60
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Ьварка в тран­
ше вертикально 
цеповороткых о®

таб.14
9 p

k= I,2 5 ков трубопровод 
Ду 600ммtтолщ, 
стен 10 мм ЕБ1 20 2,25 45,0 1-58 31-60

3 . LO-27 Исятаж сборных
2a ж/б колодцев из 

отдельных колец Iт ЮОО мм ШТ 2 е ,о 16,0 4-45 8-90
То ле,для машцн 2 1 .6 3 ,2 1-264 2-528

4 . 10-27 Покрытие нарукн
8a поверхностей ко 

иодцев битумом I
2-06за 2 раза шт 2 1,65 3,50 1-03

5c E0-I5 Установка сталь
H a них задвижек Ду 

-500 мм с помо­
щью трубоунладч I

14,0 28,0 9-08 18-16или кранов шт 2
То же, для маши|!« я 2 3 ,5 7 ,0 2-765 5-55

s . Г0-6 
г * ? ,56

Гидравлическое 
испытание сталь

Прим Д ного трубопров.
0-1095k O ,75 Ду 600 мм пм 1000 0 ,18 180,0 109-50

n 1 <• 10-6 Промывка и хло-
таб.7 [рирование стань
5д ных трубопрово­

дов Ду 6С0 мм пм 1000 0,12 120,0 0-065 65-00

8» I I - I 3 Изоляция стыков
la мастикали с об-

П -27 вертываяие р
•66,2 0-505 36-216Еаб.Г [стеклотканью и 7 2 ,С 0,92

6a

9 . 2 -I-2 I Присыпка трубо-
раб. 2 провода (бульдо

16 зером Д-159Б
на тракторе 
ДТ-54} I I s 933 0,0195 18,19 0-0122 11-383

йтогог 992,89 625-38
В т .ч . для ма­
шинистов 136,20

1________
107-66
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У. ИАТЕРИАДИО-ТЕШЧВСШ РЕСУРСЫ.

1) о с н о в н ы е  в а т е р н а я » .
Таблица fe 2.

Hfe
пв Наименование

Количество иатериалов на I ни трубо­
провода. Диаметр, укладываемого тру­

бопровода в ни.

250 300 400 500 600

I. Стальные напорные тру- 
бы 1000м 1000м 1000м ХОООи ХОООи

2. ЗЛек*роды типа Э-42А И,2нг 20,9кг 31,6кг 42,0кг 58кГ

5.Сборные лелеаобетоияне 
холодцы 2мг 2шт 2ит 2ит гит

4. Стальные задвижки 2ит 2ит 2ит гит гит

5. Б и т у и 69кг 102кг 141кг I75KP ггхк г

б. Стеклоткань 27,4м2 34,ОМ2 42,8и2 56,0м2 72м2

2) Капни, оборудование, инструмент, инвентарь.

Таблаца» 3.

**
пп Наименование Tin М а р к <

Коли
чеот
во

Техиичеоиан
хараитериотиха

JL . .' 2 ..... 3 4 5 6
I. Трубоукладчик

Кран
Кран

Гусевичн.

автоноб.

ТО-12-24

K-6I
K-I04

2

2
г

ъ д в т п
0-6т;й>тр-7,35м
0г*ХОт̂ отр-1Ом.

2. Бульдозер гуоеьичн. Д-159В I на тракторе 
ДТ-54

3.Монтажное полотен 
це иввевт. НМ 2 0*5 т.

4.Строи универсаль­
ны! .яи I 0у5 т.
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ЭКСПЛУАТАЦИОННЫЕ МАТЕРИАЛЫ.
Таблица Я» 4.

Ж
пп

Наименование экс­
плуатационных на-

вд.
да­
не-

Норма 
на чао 
работы

Количество на весь объём ра 
боты (1000 пн)

териалов ре­
зня

лоханиз 
на Диаметр секции :в мм.

250 300 400 500 600
I 2 3 4 5 6 7 8 9

I .  Трубоукладчик ^

I . Б е н з и н кг 0,23 14,2 16,7 18,9 24,9 31,3

2. Дизельное топливо кг 9,5 586 690 781 1030 1294

3. А в т о л кг 0,1 6, 2 7, 3 8,2 10,8 13,6

4. Дизельная смазка кг 0,45 27,8 32,7 37,0 48,8 61,3

5. Индустриальное масло кг 0,04 2,47 2,9 3,3 4,34 5,45

6. Н и г р о л кг 0,12 7,41 8,71 9,86 13,0 16,3

7. С о л и д о л КР 0,10 ь,г 7,3 8,2 10,8 13*6

8* Мазь канатная КР 0,03 1,85 2,17 2,47 3,25 4,09

9. Обтирочный материал кг 0,014 0,9 1,0 1.2 1,5 1,9

:о . Стальные канаты кг 0,164 10,1 11,9 13,5 17,8 22,3

П. Автокиан K-6I Пит I

х . Дизельное топливо кг 8,0 494 581 - - -

2 . А в т о л кг 0,01 0,62 0,73 - - -

3 . Дизельная смазка кг 0,04 2,47 2,90 - - -

4 . Индустриальное масло кг 0,03 1,85 2,17 - - -

5 . Н и г р о л КР 0,12 7,41 8,71 - - -

6 . С о л и д о л кг 0,09 5,56 6,53 - - -

7. Мазь канатная КР 0,06 3,7 4,3 - - -

8 . Обтирочный материал КГ 0,011 0,68 0 ,8 — — -

9. Стальные канаты кг 0,151 9,3 I I **
'



I 2 3 4 5 6 7 8 9
1. Автокран K-I04 

(X гг)
I . Дизельное топливо кг 10,0 - - 822 1084' 1362
2. А в т о л кг 0,02 - - 1,64 2,17 2,72
3. Дизельная смазка кг 0,5 - - 41,1 54,2 68,1
4. Индустриальное масло кг 0,05 - - 4,П 5,42 6,81
5. Н и г р о л кг 0,14 - - 11,5 15,2 19,1
6. С о л и д о л кг 0,09 - - 7,4 9,76 12,2
7. Мазь канатная кг 0,С7 - - 5,7 7,59 9,53
8. Оборонный материал кг 0,014 - - 1,15 1,52 1,91
9. Стальные канаты кг 0,313 - - 25,7 33,9 42,6

1У. Бульдозер Д-159Б 
(I  ИТ1

I . Б е н з и н кг 0,1 0,78 0,92 1,19 1,49 1,82
2. Дизельное топливо кг 7,9 61,6 72,4 94,0 117,7 143,7
3. А в т о л кг 0,004 оо

3,036 0,047 0,06 0,07
4. Дизельная смазка кг 0,4 3,12 3,66 4,76 5,96 7,27
5. Н и г р о л кг 0,1 0,78 0,92 1,19 1,49 1,82
6. С о л и д о л кг 0,06 0,47 0,55 0,71 0,89 1,09
7. Обтирочный материал кг 0,012 0,09 0,11 0,14 0,18 0,22

8. Веретенное масло кг 0,04 о ,зт 0,36 0,47 0,6 0,73
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