
людоедам* комитет союа миииство» ее» по тлт стмшьсЯА 
(пкоямш»)

Т И П О В Ы Е

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ
К А Р Т Ы

Р А З Д Е Л  09 

Ш£0М 09.03

УКЛАДКА СТАЛЬНЫХ ТРУБОПРОВОДОВ

вязаные жакеты спицами

http://www.kruzhevo-len.ru/vyazanye-kardigany-kruzhevnye-bluzki.html


Альбой 03.03

С О Д Е Р Ж А Н К Е

9.I3 .0 I.0 I Ук падка стальных трубопроводов дсакотрон от 50 до 200 им 
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______ Типовая технологическая карта _______
Укладка стальных напорных трубопроводов наруж­
ной сети диаметром до 200 мм при помощи талей 
и лебедок
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Типовая технологическая карта применяется при про' кти- 
ровании организации и производстве работ по укладке напорных 
труоспроводов из стильных труб диаметром до 200 мм.

Т.Т.К. предусматривает укладку 1008 м трубопровода с 
помощью галс 1 и лебедок в трш шею без креплении глубиной до 
3 м, разработанную в грунтах естественной влажности П кате­
гории, в летнии период года.

Работа по укладке трубопровода выполняется с помощью 
червячной тали и рычажно\ л* бедки с тяговым усилием Г,От 
комплексной бригадой в составе 28 человек в течение 3,0 ; 
3,75; 4,75 дня, соответственно при диаметре трубопровода 
100; I5U; 200 мм при работе в две смены.

Привязка карты к местным условиям заключается в уточ­
нении объемов раоот, потребности в материально-технических 
ресурсах,средств механизации.

П. ТЕХНИКО-ЭКОНОКЙЧЬСЯЙК ПОКАЗАТЕЛИ

U ’ll* и АиЛТ)Г>ГГиА ПЛ VfiQ Q1H AITC.}̂
Едини
ИЗМ.

Лиаметры труб в мм
иаг.МеНОВигтИЗ ПОКаоЗТеЛсИ 100 \ 150 1 2UU

Трудоемкость укладки 1008 к 
трубопровода
Трудоемкость на укладку 
I м трубопровода
Г оаботка на одного рабочего
в смену

Утверждена
Главными техническими Срок введения
управлениями .»̂ _ т ш $.Э12 г .
Минтяжстроя СССР 
Минпромстроя СССР 
Минстроя СССР 
«21 " апреля 1972 г. 

te l-20-2-8/445

Разработана
трестом

"Оргтехстрой”
Главкузбасстроя

чел.-дн. 48,5 63,5 75,4

чел.-дн. 0,0485 0,069 0,075
п.м. 
трубо­
провода 20,8 15,9 13,4
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ffi. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ 
СТРОИТЕЛЬНОГО ПРОИЗВОДСТВА

1. До начала монтажа трубопровода должны быть 
выполнены следующие работы:

а /  разработана траншея на проектную глуоину;
б / разбита и закреплена ось и граница трубопровода 

с забивкой в траншее колышков через 20-30 ы;
в / проложены временные дороги и выполнено временное 

электроосвещение,
г /  доставлен и уложен вдоль трассы трубо­

провода трехдневный запас труб.монтажные приспособления, 
инструменты, инвентарь и прочие материалы.

2. Монтаж трубопровода ведется поточно по захваткам 
-  1008 м в следующей последовательности:

-  сборка труб в звенья;
-  укладка звеньев труб' в траншею;
-  присыпка трубопровода.

Сборка труб в звенья производится на jpoBKe траншеи. 
Трубы по одной укладывают на леж.:и. кромки труб очищают ог 
грязи и ржавчины, затем стык труб центруется, выполняется 
прихватка и сварка стыка. Для центровки применяется специаль­

ное приспособление с цепными захватами /  рис.4/» При сварке 
стыка звено поворачивается.

В траншею звенья труб опускаются при помощк двух 
талей,подвешенных к треногам /  рис.2 /. Звено труб по перек­
ладинам подтягивается к середине траншеи и приподнимается. 
Перекладины убираются, а звено труб опускается в траншею.



09.0i.O 4
9.11.01.20 3

Для строповки звеньев труб применяется полотенце с мягкий 
покрытием. Перед укладкой звеньев в транше» должна быть 
выполнена их изоляция.

Приямки под сварку стыков в траншее отрываются на 2-3 
звена труб вперед. Размеры приямка ом. рио.З.

Присыпка трубопровода выполняется вручную, при атом 
места стыков выполненных в траншее оставляют не засыпан­
ными, для последующего осмотра при испытании.

Грунт сбрасывается в траншею, разравнивается и трам­
буется ручными трамбовками.

Присыпка трубопровода выполняется иа высоту,превы­
шающую верх трубопровода на 0,5 м.

3. Качество монтажа стальных труб определяется: 
а / соблюдением сохранности труб и изоляции; 
б/ плотного прилегания трубопровода ко дну траншеи; 
в / проектного положения трубопровода; 
г /  соблюдением норм и правил СйиП Ш-Д.10-62.
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Рис.2 . Схема опускания звена труб в траншей при помощи талей

I -  тренога; I -  таль червячная (Ы .З т;
5 -  звено труб &3© м: ч -  перекладина
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V a c . 3. Прилмки для сварки стыков в транлее

Рис.4. Приспособление для центровки труб с 
помощью цепных захватов.
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1У. ОРГАНИЗАЦИЯ И МЕТОДЫ ТРУДА РАБОЧИХ

I .  Состав бригады по профессиям и перечень выполняемых 
работ.

я»
звена

Состав звена по 
профессиям

Кол-во
человек Перечень работ

I Трубоукладчик
Сварщик

2
I

Раскладка лежек,закатыва­
ние труб на лежки,очистка 
и центровке стыков,повора­
чивание труб при сварке, 
сварка стыков

2 Трубоукладчик
Сварщик

5
I

Зачистка дна траншеи,коп­
ка приямков,укладка звеньев 
труб в траншею,очистка и

Землекоп I центровка стыков,сварка 
стыков*

3 Землекоп 4 Сбрасывание грунта в тран­
шею,разравнивание и трам­
бование грунта.

2* Методы и приемы работ

Монтаж трубопровода производится комплексной брига­
дой, состоящей из трех звеньев.

В состав звена № I входят:
трубоукладчик 5 разр. -  I чел. /T j/
трубоукладчик 3 разр* -  I чел. /Т2/
сварщик 5 разр. -  I чел. /C j/
В состав звена № 2 входят: 
трубоукладчик 6 разр. -  I чел. /Т3/
трубоукладчик 4 разр. -  I чел. /Т^/
трубоукладчик 3 разр. -  3 чел. /Т5;Т6;Г7/

? №  - - 1 Ш : / v  Я г /
В состав звена № 3 входят:
землекоп 2 разр. -  2 чел. /32; 33/
землекоп I разр. -  2 чел. /3^;Ч5/ .
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а/ Сборку труб в звенья выполняет звено № I.Трубо­
укладчики Tj- и Т2 раскладывают лежки,закатывают на них трубы, 
очищают кромки труб от ржавчины,центрируют и поворачивают 
трубы при сварке. Сварщик Cj производит прихватку и сварку сты 
ков.

б / Укладку звеньев труб в траншею производит звено № 2. 
Зачистку /планировку/ дна траншеи выполняют трубоукладчики 

и Т5. Копку приямков производит землекоп 8j. Трубоуклад­
чики T^;Tg и Т? подвигают звено труб к бровке траншеи на 
расстояние 0,5 м. Застропив звено труб,трубоукладчики 
Т6 и Т? подтягивают при помощи талей по перекладинам к сере­
дине траншеи и приподнимают его, трубоукладчик Т5, убрав 
перекладины, подает сигнал к опусканию.

Трубоукладчики Т  ̂ и Т5, приняв звено труб в траншее, 
производят центровку стыка, а сварщик С2 выполняет прихватку 
и сварку.

Трубоукладчики Т6 и Т7, опустив звено труб в траншею, 
снимают треноги и переносят их на новое место.

3. При производстве работ необходимо выполнять правила 
по технике безопасности /  сНиП Ш-А.Л-70/.



4. График производства раост.

j | ! Трудоемкость i
Состав

| Рабочие дни j
Наименование работ ! Едив.1 Объем 1на един."1за весь! 

объем в | 
чел.-дн.!

L i  : 2 ■ з 4  |
1изм. i работ бригады с м е н ы  1

т  ̂  ̂ 1 т о г ' о т ; о i

Сборка труб Д=100 км в 
звенья на бровке травяеи 
вручную м 1008

1
0,035 !

*

Трубоукладчик
j 5 оазр.-Х 
| 5 разр.-I

| : ~ . ' • 
1

Сварка стыков на бровке 
траншем :

1

; ЮР!Т. 12 2,4 | 3,51 i Сварщик ; 
5 разр.- I

f ; 5

1 ■ 1 : i ' ; :i . i 1 >
Копка приямков вручную м3 24,6 1,25 j 3,5 Землекоп

Укладка звеньев труб 
Д*Ю0 мм в транвею при ] 
помощи талей |

1i I разр.- I  
Трубоуклад.

! i j i ! ! j!
М j11008 0.162 | 19,9 6 разр.- I  

4 pa3D.-I i— H - г  i |
Сварка стыков в траншее 10шт. 2,7 1 3 1 j 0,99 |\

i  3 разр.-З 
! Сварщик ! ' i ! i 1 i

i ! \ ' j  i

!! 1i * \| 5 разр.- i  ,! i ■ i ! ! ! !
Присыпка трубопровода с 
трамбованием вручную м3

I
150 i

s
1 0,88 16,2

землекоп ; i l ; !
: ! ; i ' i i

!

i
|

! ! 
j

i

i

I I

; 1

i
i_______ i

; I разр.-2
11

1 Г Т Т Л  j
! i i ! j ' !

i • 1 1 ! , ! 1 1 i
i : ; : ! i j ! 
i , , i ...i i .....

}

(V
 * f

 {)
'! 

I ‘
о 

ро



4 а. График производства работ

Наименование работ

Сборка труб Д=150 мм в 
звенья на бровке траншеи 
вручную
Сварка стыков на бровке 
траншеи
Копка приямков

Укладка звеньев труб 
Д=150 мм в траншею при 
помощи талей
Сварка стыков в траншее

Присылка трубопровода с 
трамбованием вручную

Един.|Объем 
и?м. |работ

Юшт.
м3

и
Юшт.

1008

12
25,5

1006
2,7

м3 215

Трудоемкость
на един.iна весь 
измер.в объем в 
чел.-час. чел.-дн,

0,045

3,6
1,25

0,2
'♦,5

Состав
оритады

I
5,28]
3-88

24,3
1,48

0,8b I 23,18

Трубоукдад.
5 разо.-Г
3 разр.-1
Сварщик
5 paap.-I 
Землекоп 
Ipaap.'I 
Трубоуклад.
6 разр.-1
4 рззо.-Х 
3 разЬ.-З
Сварщик
5разо.-1

1 Землекоп 
(2 pasp.—2 
I разр.-2

____ Рабочие дни
: 1 2 1 з 4

с м е н ы
- l i i . U U i  i i  г; l2

:п

ог
^ю

тр
б

4о
'ч

о 
SQ



4 б. График производства работ

Наименование работ Един.
изм.

Объем
работ

Трудоемкость Состав
бригады

Рабочие дни
на един.
измер.в
чед.-час

на весь 
эбъем в 
чед.-дн,

I jL2_1_3 j t- j 5
c M e H 1u

•I 2 i? T\
'  i :..2i ii

г
L2.

Сборка груб Д=200 мм в Трубоуклад i | J i 1j !
звенья на бровке траншеи 5 уаар.-х \ |
вручную и 1008 0,055 6,76 ] л разр.-1 | j 1
Сварка стыков на бровке [ Сварщик . j.. . ; j
траншеи 10шт. 12 М 6,73 j 5 разр.-1 | 1 | i

I
Копка приямков вручную м3 26,46 1.23 4,03 Землекоп 1 1 j !

I разр„-1 i i i
Укладка звеньев труб 
Д=200 им в траншею при Трубоуклад. i i 1( 1
помощи талей м 1008 0,237 29,13 6 разр.-1
Сварка стыков в траншее Юит. 2,? 5,75 1,89

4 разр.-1 
3 разр.-З - 4 - L l

i
1

Сварщик i { 1 1i
5 разр.-1 ! ! '

Присыпка трубопровода с ! Iтрамбованием вручную м3 296 0,88 29,6 Землекоп j' L
2разр.-2 |

i i
1разр.-2 *l i

I i1 1 |  I
| ;

0
9

 О
Ь.О

Л
9.II.01.20
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5. Калькуляция трудовых затрат /по ЕНиР 1969 г . /

норы
ЕНиР Наименование работ Един.

изм.
Объем
работ

Норма 
времени 
на един, 
измер. в 
чел.-час.

Затраты 
труда на 
весь 
объем в 
чед.- 
днях

Расценка 
на един, 
измер. в 

руб.- 
кол.

Ьтоимость 
затрат 
ргруда на 
весь объем 
работ в 
руб.-коп.

8 *

I 2 3 4 5 6 7 8

§10-1 
тб 3.

Сборка труб б звенья дли­
ной 36 м на бровке тран­
шеи вручную f

п.1б для труб Д=Ю0 мм м 1008 0,035 4,3 0-02,2 22-18
п.25 для труб Д=150 мм м 1008 0,045 5,53 Q-G2,8 28-20
п.35 для труб Д=200 мм к 1008 0,055 6,76 0-03,5 35-28
§22-Ъ Сварка стыков на бровке

траншеи
тб.1 п«4п для труб Д-100 мм Юшт. 12 2,4 3,51 1-68 20-20
тб.4 п.45 для труб Д=150 мм Юшт. 12 3,6 5,28 2-45 29-40
тб.6 п.4б для труб Д=200 мм Юшт. 12 4,6 6,73 3-23 38-80
§2-1-44 
тб.1 п.2б

Копка приямков вручную 
для труб Д=Ю0 мм 
для труб Д=150 мм 
для труб Д=200 т

м3
м3
м3

24,6
25,5
26,46

1.25 
1*25
1.25

3,5
3,88
4,03

0-61,6
0-61,6
0-61,6

15-15
15- 81
16- 40

>—IГО



I 2 3 4 5 б 7 8
§10-1 
тб. 5 
п.2в

Укладка звеньев труб в 
транше» при помощи талеЧ 
для труб д=Ю0 мм м 1008 0,162 19,9 0-10,0 100-80

п.Зв для труб Д=150 мм м 1008 0,2 24,3 0-11,25 113-40
п.в для труб Д=200 мм м 1008 и ,237 29,13 0-14,5 I.46-I6
§22-13 Сварка стыков в траншее
тб.1 п.4п для труб Д=ЮС мм 10шт. 2,7 3 0,99 2-10 5-66
тб.4 п.4б для труб Д=150 мм Юшт. 2,7 4.5 1,48 3-30 8-90
тб.6 л.4б для труб.Д=200 мм ХОшт. 2,7 5,75 1,89 4-03 J0-85
§2-1-44 
тб.1 п.2б

Присыпка трубопровода 
вручнуэ с трамбованием
для труб Д=100 мм м3 150 0,88 16,2 0-41 61-50
для труб Д=150 мм м3 216 0,88 23,18 0-41 88-45
для труб Д=200 мм м3 296 0,88 29,6 0-41 120-15

Итого:
для труб Д*Ю0 мм - - - 43,50 - 235-49
для труб Д=130 мм - - - 63,65 - 284-16
для труб Д=200 мм

........ 1

75,14 367-64
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У. МЛТЯРИЛЛЬНО-ТЕХНУ'й'СТЖ РЕСУРСЫ

I .  Основные материяли,полуфабрикаты и строительные 
детали

Наименование Марка,ГОСТ- 1&И1
изм,1 Колич ство

Трубы стальные длиной 6 м 
Д = 100 мы 10704-63* ИТ 168
Д = 15П мл — Н« » шт 168
Д = 200 т —*1— щт 168

2. Глашины,оборудование,инвентарь,инструмент и
приспособления

Накмонотние Марка
Тип,
ГОСТ,
черте;-

К-БО
шт

Техническая
характерис­
тика

I О 3 4 5
Таль червячная - 1107-62 Гр/зоиодъем- . 

ность I т
Ручная рычажная лебед­
ка - -

Тяговое уси­
лие I т

Пила поперечная - - I -
Лопата кспальиая МО-2 3620-63 3 -
Лопата подборочная ЛП-2 3620-63 2 Q
Лом стальной *0-28 1405-65 2 £=1400 мм
Кувалда 'А 6 11402-65 : I Бес=6 кг

МоЛОТОК А-5 2310-70 2 Вео=2 кг
Рулетка РС-20 7502-69 I А 20 и
Метр складной - 7253-54* 2
Уровень металличес­
кий -

ниисп
Госстроя
УССР 2 /=700 мм

Причалка проволочная I



[ 2 3 4 5

Визирка ходовая и
Инвент. /  tпостоянная - I С-Л

Зубила слесарные 15 7211-54 О £~\ 50 мм
Топор А-2 1399-56* 2 -
Ключи поворотные - - 4 -
Инвентарный трац 
для спуска в 
траншею - - 2 £ - 4  м

Инвентарный пере­
£=S ыходной мостик I

Центратор - - 2 -
Полотенце - ' - 2 -
Перекладина-брус 
ТОО х 150 мм - - 3 £ - 4 А  м
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