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т о в ,  н а  которы е даны ссы лки в  ТУ , с  сохран ен ием  со г л а с о в а н и я  
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I . В В Е Д Е Н И Е

I Л  «Н астоящ ие общие т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я  (О ТУ ) р а с п р о ст р а н я ­

е т с я  н а  кап и тальн ы й  рем он т "А рматуры  э н е р г е т и ч е с к о й "»  и з г о т а в л и в а е ­

м ой ПО "К расн ы й  котел ьщ и к "»  в  т е ч е н и е  п о л н о го  с р о к а  слуяб Н * у с т а н о в ­

л е н н о г о  с о г л а с н о  ТУ з а в о д а  - и з г о т о в и т е л я »в  з а в и с и м о с т и  о ?  т и п а  ар м а­

т у р ы .

П ер еч ен ь арм атуры  п р и вед ён  а  о б я з а т е л ь н о м  приложении I *

Ь 2 «  ОТУ р а зр а б о т а н ы  в  с о о т в е т с т в и и  с  т е х н и ч е с к о й  д о к у м е н т а ­

ц и ей  ПО "К расн ы й ко тел ьщ и к " и  ГОСТ 2 * 6 0 2 - 6 8 *

1 * 3 *  ОТУ я в л я е т с я  о б я з а т е л ь н ы *  доку м ен том  д л я  п редпри ятий и 

о р г а н и за ц и й , производящ их рем онт арм атуры » принимающих и з  р е м о н т а , 

а  т а к ж е  д л я  п р едп р и яти й ,р азр абаты ваю щ и х ремонтную  доку м ен тац и ю .

1 * 4 .  В  с л у ч а е  р азл и ч и я  данны х «приведенны х в  н астоящ и х ОТУ и 

д р у ги х  т е х н и ч е с к и х  д о к у м е н т а х  н а  а р м а т у р у , выпущенную п о сл е  1 9 6 6 г .»  

с л е д у е т  р у к о в о д с т в о в а т ь с я  настоящ ими ОТУ.

1 * 5 .  В  настоящ и х ОТУ н е  р а с см а т р и в а ю т с я  воп р осы  р ем он та т е п ­

л о в о й  и золяц и и » КИП, э л е к т р о п р и в о д о в , о тн о ся щ и хся  к а р м а т у р е .

1 . 6 .  П ер ечен ь д о к у м ен то в  «упомянуты х в  0 1 У , п р и ведён  в  р ек о м ен ­

ду ем ом  приложении 3 .

1 * 7 .  Принятый в  ОТУ термин и е г о  о п р е д е л е н и е .

П о д в а р к а , з а в а р к а  -в о с с т а н о в л е н и е  с о с т а в н ы х  ч а с т е й ,  имеющих 

д еф е к т ы , с  применением с в а р к и .

1 * 8 .  П еречен ь п р т я т ы х  в  ОТУ сок р ащ ен и й :

ВК -  ви зу альн ы й  кон тр оль 

ЦЦ -  ц в е т н а я  или лю м инесцентная д е ф е к т о ск о п и я  

УЗД -  у л ь т р а з в у к о в а я  д еф ек то ск о п и я  

КПД -  м агн и топ ор ош ковая д е ф ек то ск о п и я  

РД -  р ад и о гр аф и еч к сая  д е ф ек то ск о п и я  

ТЭС -  те п л о вы е  эл е к т р о ст а н ц и и  

АЭС -  а т о ш ы е  эл е к т р о ст а н ц и и
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Примечание * Капитальный рем онт п р о и зво д и т ся  с  вы р езк ой  арм а­

туры и з т р у б о п р о во д а ,

2 ,  ОБЩИЕ ТЕХНИЧЕСКИ!. ТРЕБОВАНИЯ

2 . 1 .  С дача арматуры в ремонт и приёмка из рем онта о су щ е ст вл я ­

ю тся в  с о о т в е т с т в и и  с  "Правилами ор ган и зац и и  т е х н и ч е ск о го  обслуж и­

ван ия и рем онта о б о р у д о ван и я .зд ан и й  и сооруж ений а д ек тр о етавд ж й  

и с е т е й  РДПр 3 4 - 3 8 - 0 3 0 - 9 2  (д а л е е  по т е к с т у  "П равила р ем о н та”)  •

2 . 2 .  В се  м атериалы  а  полуф абрикаты , применяемые вр и м а г о т о в -  

лекии к  ремонте со ст а вн ы х  ч а с т е й  и здели й арм атуры  ТЭС в  А Х  вза м ен  

изнош енных, должны с о о т в е т с т в о в а т ь  м а тер и а л а м , указанны м  а  к о н с т ­

р у к то р ск о й  докум ентации я  у д о в л е т в о р я т ь  тр еб о ван и ям  "П равил Г о с ­

г о р т е х н а д зо р а  РФ" я  "Правил по А ЭС".

2 . 3 .  Применение м а т е р и а л о в , не у к азан н ы х в  к о н стр у к то р ск о й  

д о ку м ен тац и и , д о п у с к а е т с я  м и н и стер ством  в  веден и и  к о т о р о го  н ах о д и т­

с я  п р о ек тн а я  о р га н и за ц и я , н а  осн ован ии полож ительны х заклю чен ий 

соответствую щ и х н а у ч н о -и с сл е д о в а т е л ь с к и х  о р ган и зац и й  по м е т а л л о в е ­

дению , с в а р к е  и котлостроени ю  и по со гл асо ван и ю  с  Г о сго р т е х н а д зо р о м  

Р Ф  или "Г о сато м эн ер го н ад эо р о м  Р Ф *.

2 . 4 .  Для д е т а л е й  арматуры А Х ,  контактирующ их е  т е п л о н о си т е ­

л е м , содерж ание к о б а л ь т а  должно бы ть н е  б о л е е  0 , 2 £ .

2 * 5 .  М атериалы, применяемые при р е м о н т е ,  долж нц бы ть у д о с т о ­

верены  сертиф икатам и за в о д о в -п о с т а в щ и к о в .

2 . 6 .  При о т с у т с т в и я  сер ти ф и к ата  н а  м атер и алы  к а ч е с т в о  м а т е ­

ри алов должно бы ть у д о ст о в е р е н о  лабораторны ми анализам и я  исп ы та­

ниями.

2 . 7 ,  В се  легированн ы е ст а л и  д л я  и з г о т о в л е н и я  д е т а л е й  при н ал и ­

чии сер ти ф и катов поставщ и ка должны п о д в е р г а т ь с я  о б я за т е л ь н о м у  

контролю  м етодом  с п е к т р а л ь н о го  а н а л и за  -  сти лоскоп м р оааям ю .

2 . 8 .  С оставны е ч а с т я  арматуры АЭС и з  с т а л и  О б П Ж Ю Г ,

I2 X I8 H I0 T  я  3 0 X 1 3 , соприкасаю щ иеся е  р а б о ч е й  с р е д о й , должны
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подвергаться и с п ы т а н а  н а с т о й к о с т ь  к м еж кристаллитной кор р ози я 

в соответствии с  ГОСТ 6 0 3 2 - 8 9  по м ето д у  AM с  провоцируадрш н а г р е -  

м и «

2 . 9 *  Д ля уплотнений сал ьн и к о в арматуры применять п р е с с о в а к -  

шт асбограф итовьзе к о л ь ц а  марки А Г -5 0  по ТУ 3 8 - 1 1 4 2 1 8 - 7 6 ,  п р ед ва­

р и тел ьн о  сп р ессо ван н ы е к о л ь ц а , вы п о л н е н н о е  и з набивки марки АГ 

ш  и з  набивки марки АС по ГОСТ 5 1 5 2 - 8 4  с  прослойками и з  т и ге л ь н о ­

г о  чеш уй чатого  граф ита марки Г Т -1  по ГОСТ 4 5 9 6 - 7 5 .

2 . 1 0 .  В  к а ч е с т в е  прокладочных м атер и ал о в применять паронит 

ГОСТ 4 8 1 - 6 0  д л я  арматуры с  тем п ер атур ой  р аб оч ей  среды  д о  4 5 0 ° С .

2 . 1 1 .  При вы р езк е  ко р п у са  м е ст о  р а з р е зк и  должно р а с п о л а г а т ь ­

с я  з а  сварным стыком в стор он у тр убоп р овода н а  р ассто я н и и  не м енее 

2 0  м м .О бработку кромок п атр у б ков к ор п у са  и тр у боп р оводов под с в а р ­

ку  п р о и зво д и ть  в  с о о т в е т с т в и и  с  отраслевы м и стан д ар там и  н а  тр у бо­

проводы  ТЭС-ОСТ 1 0 8 . 9 4 0 .0 2 - 8 2 ,  А Х  -ОСТ 2 4 Л 2 5 . 0 2 - 8 9 *  Р уководя­

щим д оку м ен том . С в а р к а , тер м ообр аб отка  и кон тр оль трубных си стем  

к о т л о в  и трубоп р оводов при монтаже и рем онте оборудован ия э л е к т р о ­

с т а н ц и й "  РД 3 4 . 1 5 .0 2 7 - 8 9  (д а л е е  по т е к с т у  РД 3 4 . 1 5 . 0 2 7 - 8 9 )  

"О борудован ие и трубопроводы атомных э н е р гети ч еск и х  у с т а  ю б о к .С в а р ­

к а  и н а п л а в к а . Основные полож ения" ЕН А Э Г -7 -0 0 9 -6 9  (д а л е е  по т е к ­

с т у  Ш  А Э Г -7 -0 0 9 -8 9 )  и рабочей  к о н стр у к то р ск о й  д оку м ен тац и ей .

Наружные кромки п атрубков арм атуры , обработанны е под с в а р ­

к у ,  на ширине 2 0  мм не окраш иваю тся.

Торцы п атр у б ков кор п у сов арматуры п о сл е  рем онта должны быть 

п ерпенди кулярн а к оси  к о р п у са . Д опуск перпенди кулярн ости  не д о л ­

жен превыш ать В % вн утр ен него  д и а м е т р а .

2 . 1 2 .  При р азб о р к е арм атуры , у стан о вл ен н о й  на тепловы х э л е к т -  

р о с т а к ц и я х ,  п р о и звести  очи стк у  арматуры с  последующей промывкой 

в с е х  е е  со ст а вн ы х  ч а с т е й .

2 . 1 3 .  П еред р азбор кой  арматуры А Х ,  предн азн ачен н ой  д л я
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э к сп л у а т а ц и и  н а  р аб о ч ей  с р е д е *  у к а за н н о й  ь приложении I  к  "Общим 

тех н и ч еск и м  т р е б о в а н и я м . А рматура д л я  осп, р удо ван  ия и т р у б о п р о в о ­

д о в  А Х .  ОТТ- 8 7 " ,  п р о и з в е с т и  е е  д е за к т и в а ц и ю  в сб о р е  с  о б я з а т е л ь ­

ной д е з а к т и в а ц и е й  и промывкой в с е х  с о с т а в н ы х  ч а с т е й  п о сл е  р а зб о р к и  

в  с о о т в е т с т в и и  с  "П равилам и р ади ац ионн ой б е з о п а с н о с т и  при э к с п ­

л у а та ц и и  А Х  "  (д а л е е  по  т е к с т у  П Р Б ), "П р ави л а  у с т р о й с т в а  и б е з ­

о п а сн о й  эк сп л у а т а ц и и  о б о р у д о ван и я  и т р у б о п р о в о д о в  атом ны х э н е р г е ­

т и ч е ск и х  у с т а н о в о к "  ГО А Э Г - 7 - 0 0 8 - 8 9  (д а л е е  по т е к с т у  "П р ави л а по 

А Х " ) .

2 . 1 4 .  Р а зб о р к у  арм атуры  п р о и зв о д и т ь  в  с о о т в е т с т в и и  с  р а б о ч е й  

к о н ст р у к т о р с к о й  д о к у м ен тац и ей  н а  а р м а т у р у .

2 . 1 5 .  З а зо р ы  меж ду соп р ягаем ы м и  со ставн ы м и  частями должны 

с о о т в е т с т в о в а т ь  вел и чи н ам * у к азан н ы м  в р а б о ч е й  к о н ст р у к т о р с к о й  до­

к у м ен тац и и .

2 . 1 6 .  Методы ко н тр о л я  при деф ектац и и  о сн овн ы х д е т а л е й  арм атуры  

принимаю тся в с о о т в е т с т в и и  с  рекомендуемы м приложением 2 *

2 . 1 7 .  К онтроль к а ч е с т в а  з а в а р к и  и н а п л а вк и  необ ходи м о п р о и з в о ­

д и т ь  в об ъ ём е 10056 в  с о о т в е т с т в и и  с о  следую щ ей н о р м а т и в н о -т е х н и ч е с ­

кой  д о к у м е н т а ц и е й :

ВК -  д л я  арм атуры  Т Х  и А Х  с о г л а с н о  РД 3 4 . 1 5 . 0 2 7 - 8 9 ,  "О бору­

д о в а н и е  и тр у боп р оводы  атомны х э н е р г е т и ч е с к и х  у с т а н о в о к . Сварные 

со ед и н ен и я  и н ап лавки . Правила к о н т р о л я  "  Ш  Л Э Г - 7 - 0 1 0 - 8 9  (д а л е е  

п о  т е к с т у  Ш  А Э Г - 7 - 0 Ю - 8 9 ) .

Ц  Д -  ОСТ 3 4 - 4 2 - 5 4 5 - 8 1 ,

УЗД -  ОСТ 1 0 8 * 0 0 4 . 1 0 6 - 8 0 ,

Ш Ц  -  ОСТ 1 0 0 . 0 0 4 . 1 0 9 - 6 0 ,

РД -  "Радиографическая дефектоскопия" (ОСТ 2 0 8 . 0 0 4 . 1 1 0 - 8 0 )

Подоисштамшг:

Д ля арм атуры  ТЭС с о г л а с н о  РД 3 4 . 1 5 . 0 2 7 - 8 9

для арм атуры  А Х  с о г л а с н о  "П рави лам  по А Х *

2 . 1 8 .  П о с л е д о в а т е л ь н о с т ь , объём и м е т о д  к о н тр о л я  определяю тся
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»  с о о п м г с ш ш  с  рабочими чертеж ам и и схем ам и  к о н т р а а я  з а в о д а -

2 .Z SU  Ц р  ви зу ал ьн о м  кон тр оле о со б о е  внимание у д е л я т ь  м естам  

Наяболвм модвероенкыи коррозионному ,  зр ози он н ом у и м ехан и ч еском у 

шэнватшшт (уп л отн и тел ьн ы е п о ве р х н о ст и  з а т в о р а ,  регулкрутядвго  о р ­

г а н а .  ц ш м к щ и ю е ск и е  п о ве р х н о ст и  п л м д о л е й ,  о г о  ков, грунд0ук&, к о ­

лец сальника я В сом н и тельн ы х случаях контроль производить
с  прим енением  ду ли  7 - 1 0 *  к р а т н о го  у в е л и ч ен и я  п о  ГОСТ 2 5 7 0 6 - 6 9 *  

£ - 2 0 *  Д еф ектация со ст а в н ы е  ч а с т е й  с  р езьбовы м и  п о в е р х н о ст я ­

ми и к р в п й ж а с  и зд ел и й  п р о и зво д и ть  ви зуальн ы м  кон тр олем  к  к ал и б р а­

ми с  у л ь т р а з в у к о в о й  д еф ек то ск о п и ей  крепёжных и зд ел и й  в  сом н и тел ь­

ных с л у ч а я х .

2.21а С оставн ы е ч а с т и  арм атуры  с  резьбовы м и  п овер хн остям и  

(к р о м е  х о р ц у о ш х ) и крепёжные и зд ел и я  п одлеж ат за м ен е  при сры ве 

или см яти и  б о л ее  одной нитки н а  одной и з соп р я гаем ы х п о ве р х н о ст ей  

или при и з н о с е  р е зь б ы  по ср едн ем у д и а м е т р у , превышающем пределы

доп усков по ГОСТ 1 6 0 9 0 -8 1 , ГОСТ 9 5 6 2 -8 1 .
2 . 2 2 .  По р е з у л ь т а т а м  деф ектации со с т а в н ы е  ч а с т и  с о р т и р о в а т ь  

н а  р д а к ш :

1 )  Годных со ставн ы х  ч а с т е й  -  н е имеющих п овреж дени й, влияю­

щих н а  р а б о т у  и сохранивш их св о и  п ер вон ачальн ы е размеры  или имею­

щих и зн о с  в  п р е д е л а х  поля д о п у с к а  по ч е р т е ж у ;

2 )  с о с т а ж ы х  ч а с т е й , требующих рем он та -  имеющих и зн о с или

п о вр еж д ен и я , у ст р а н ен и е  которы х возм ож н о;

3 )  деф ектны х со ст а вн ы х  ч а с т е й  -  подлежащих з а м е н е , имеющих 

и зн о с  и п овр еж ден и я, у стр ан ен и е которы х н ево зм о ж н о .

С оставн ы е ч а с т и  каждой групгш  м а р к и р о в а т ь ; одним клеймом 

-  го д н ы е, д ву м я клей м ам и - рем онти руем ы е, тр ем я  -д еф ек тн ы е. 

М аркировку п р о и зво д и ть  на н ер аб о ч и х  п о в е р х н о с т я х  клеймом f  5 - 6  

по ГОСТ 2 5 7 2 6 - 8 3 .
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2 . 2 3 .  Подлежит зам ен е н езави си м о  о т  т е х н и ч е ск о го  со ст о я н и я  

-  с а л ь н и к о в а я  н а б и в к а .

2 . 2 4 .  Д о п у ск а е т ся  применение д р у ги х  (н е  предусм отренны х н а с т о я ­
щим ОТУ) сп о с о б о в  обнаружения и у стр ан ен и я  д е ф е к т о в , е с л и  эт и

способы  о сво ен ы  ремонтным п р едп р и яти ем , у стан о вл ен ы  нормативными 

документами и вы полняю тся тр еб о ван и я  настоящ их ОТУ.

2 . 2 5 .  Сварной шов ф ланцевого соеди н ен и я "к о р п у с-к р ьад к а" к л а ­

п ан ов регулирующих Т - 3 4 6 ,  Т - 4 4 6 ,  Т - 4 9 6 ,  Т - 5 4 6 ,  д л я  АЭС с  блоками 

РБМК, уд  а я т ь  при рем онте м ехан ически м  сп о со б о м  или газо п л ам ен н о й  

р е з к о й .

С варку ф лан ц евого соеди н ен и я п о сл е  р ем он та п р о и зво д и ть  э л е к т р о ­
дами ЭА 400/ Ю у  ГОСТ 1 0 0 5 2 - 7 5 .

2 . 2 6 .  К онтроль к а ч е с т в а  з а в а р к и  и н ап л авки  необходим о п р о и зво ­

д и ть  в  объём е I003S, при этом  прим енять м етоды  кон тр оля в  с о о т в е т ­

стви и  с  приложением 2 .

3 .  ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

3 . 2 .  Тр ебован и я б е зо п а сн о ст и  должны с о о т в е т с т в о в а т ь  "П равилам 

техн ики б е з о п а сн о ст и  при эк сп л у атац и и  т е п л о м ех а н и ч еск о го  о б о р у д о ва ­

ния эл ек тр о стан ц и й  и тепловы х с е т е й " ,  РД 3 4 . 1 5 . 0 2 7 - 8 9 ,  Ш А Э Г -7 -0 0 9 -  

8 9 .>  "П равилам АЭС" и р аб оч ей  к о н ст р у к т о р ск о й  доку м ен тац и и .

3 . 2 .  Р а з р а б о т к у , организацию  к выполнение конкретных 
кон сервац и и  и р аск о н сер вац и и  с л е д у е т  п р о во д и ть в соответствии с 
требовани ям и ГОСТ 1 2 . 3 * 0 0 2 - 7 5  "С анитарны х п р ави л  организации теина» 
л о ги ч е ск и х  п р о ц е сс о в  и ги ги ен и ч еск и х  тр ебован и й  к производствен­
ному оборудован и ю "*

3 . 3 *  О безж и ри вани е, о к р а с к у , консервацию  и раскон сер вац и ю  про­

во д и ть  н а  спец и альном  у ч а с т к е  с  соблю дением санитарны х норм про­

ек ти р о ван и я  промышленных п р едп р и яти й , ГОСТ 1 2 * 1 * 0 0 5 - 8 6  и 

ГОСТ 1 2 * 3 * 0 0 5 - 7 5 ;  п р ави л противопож арной б е з о п а сн о ст и  по 

ГОСТ 1 2 . 4 . 0 0 9 - 8 3 .
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3 * 4 »  Обслуживающий п е р с о н а л , прои зводящ и й  к о н сер вац и ю  ар м а­

т у р ы , д олж ен  со б л ю д а т ь  т р е б о в а н и я  б е з о п а с н о с т и  в  с о о т в е т с т в и и  с  

ГОСТ 9 * 0 1 4 - 7 0  а  п о л ь з о в а т ь с я  с р е д с т в а м и  и н д и ви д у ал ь н о й  защ иты  по 

ГОСТ I 2 . 4 . O I I - 0 9 .

3 . 5 .  При м е х а н и ч е с к о й  о б р а б о т к е  д е т а л е й  ар м ату р ы  с о б л ю д а т ь  

т р е б о в а н и я  т е х н и к и  б е з о п а с н о с т и  в с о о т в е т с т в и и  с  ГОСТ 1 2 * 3 . 0 2 5 - 8 0 .

3 . 6 .  При ги д р ои сп ы таи и я х  н а м е н е е  д в у х  р а з  в  см е н у  к о н т р о л и ­

р о в а т ь  п о к а з а н и я  р а б о ч е г о  м ан о м етр а  с  помощью к о н т р о л ь н о г о . Вы пол­

н я т ь  ги д р о и сп ы та н и я  при н еи сп р авн о м  р а б о ч ем  м ан ом етр е з а п р е щ а е т с я . 

При ги д р о и сп ы таи и я х  при м ен ять маном етры  к л а с с а  т о ч н о с т и  в  с о о т в е т с т ­

вии с  "П р ави лам и  Г о с г о р т е х н а д з о р а  РФ" или "П р ави л  п о  А Х " .

3 . 7 .  О см отр  д е т а л е й  при ги д р ои сп ы тан и я х  н а  п р о ч н о ст ь  и п л о т ­

н о с т ь  м а т е р и а л а  п р о и зво д и т ь  п о сл е  сни ж ен ия д а в л е н и я  с о г л а с н о  п . 6 . 2  

н а ст о я щ и х  0 Т У .

4 .  ТРЕБОВАНИЯ К СОСТАВНЫМ ЧАСТЯМ

4 Л «  Р а зм е р ы , д о п у ск и  и ш е р о х о в а т о с т ь  п о в е р х н о с т е й  с о с т а в н ы х  

ч а с т е й  п о сл е  в о с с т а н о в л е н и я  или и з г о т о в л е н и я  должны с о о т в е т с т в о ­

в а т ь  у к а за н и я м  к о н ст р у к т о р с к о й  д о к у м е н т а ц и и .

4 . 2 .  Р е з ь б а  в с е х  д е т а л е й  ( з а  исклю чени ем  наруж ной т р а п е ц е ­

и д а л ь н о й ) долж на с о о т в е т с т в о в а т ь  ср ед н ем у  к л а с с у  т о ч н о ст и  по

ГОСТ 1 6 0 9 3 - 6 1 ;  т р а п ец еи д ал ь н ы е р е зь б ы  п п и н д ел ей  и  ш токов вы полняю т­

с я  с о  ст е п е н ь ю  т о ч н о ст и  7 е ,  а  д л я  р е з ь б о в ы х  в т у л о к  -  *5Н, с о г л а с н о  

т р е б о в а н и я м  ГОСТ 9 5 6 2 - 0 Ь

4 . 3 .  Ш е р о х о в а т о ст ь  п о в е р х н о с т и  проф иля р е з ь б ы , е с л и  о н а  н е  

у к а з а н а  в  ч е р т е ж е  д е т а л и , долж н а б ы ть д л я  ш пилек и г а е к  ф л ан ц ево ­

г о  с о е д и н е н и я , отки дны х б о л т о в  и т р а п е ц е и д а л ь н о й  р е зь б ы  ш пинделя и 

в т у л к и  ш пинделя не б о л е е  R 2 2 0 ,  в  о ст а л ь н ы х  с л у ч а я х  долж н а с о о т в е т ­

с т в о в а т ь  К £ 4 0 .

4 . 4 .  Профиль р е зь б ы  на д е т а л я х  долж ен с о о т в е т с т в о в а т ь  т р е б о ­

ван и ям  ГОСТ 8 7 2 4 - 0 1  и ГОСТ 2 4 7 0 5 - 8 1 .
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4 . 5 .  На н ео б р аб аты ваем ы х п о в е р х н о с т я х  литы х к о р п у со в  и

крошек арма+уры д о п у с к а е т с я  б е з  и с п р а в л е н и я :

1 )  о т д ел ьн ы е раковин ы  в любом к о л и ч е с т в е  и располож ен и и

(к р о м е  п а т р у б к о в )  д и ам етр ом  н е  б о л е е  5  мм д л я  в с е х  толщин с т е н о к ;

2 )  ск о п л ен и е  р а к о зи н  н а  к о н ц а х  п а т р у б к о в  н а  площади н е  б о л е е

1 0 0 x 1 0 0  м м ,е с л и  и з  р азм еры  н е  превышают по д и а м е т р у  5  мм и г л у б и ­

ной н е  б о л е е  3  мм» при р а с с т о я н и и  между ними н е  м е н ее  2 5  мм и о б ­

щее к о л и ч е с т в о  их н е б о л е е  4  ш ту к ;

3  о т п е ч а т к и  п н е в м а т и ч еск и х  зу б и л  гл у б и н о й  др  2 , 0  м м , с г л а ж е н ­

ные ш лиф овальной машинкой*

4 * 6 .  Д о п у ск аю тся  б е з  и сп р а вл ен и я  н а  о б р аб аты ваем ы х п о в е р х н о с ­

т я х  о с н о в н о го  м е т а л л а  корпусн ы х с о с т а в н ы х  ч а с т е й  следующ ие д еф ек ­

т ы , кром е трещ ин:

1 )  н а  со п р я га е м о й  наружной или вн у тр ен н ей » но н е напряженны х 

п о в е р х н о с т я х  -  оди н очн ая к о л ь ц е в а я  р и ск а  гл у б и н о й  н е  б о л е е  0 , 2  м м ;

2 )  н а  не со п р я гаем ы х наружных п о в е р х н о с т я х  -  н е  б о л е е  д в у х  

к о л ь ц евы х ри сок  глуб и н ой  д о  0 , 3  м м ;

3 )  н а  не со п р я гаем ы х вн у тр ен н и х п о в е р х н о с т я х  -  вы ры в» в о  в р е ­

мя с в е р л е н и я  о т в е р с т и й  д и ам етр о м  д о  2 0  м м , н е б о л е е  д в у х ;  п о вр еж ­

д е н и я  п о в е р х н о с т е й  в ви де з а д и р о в  в  о т в е р с т и я х  д и ам етр ом  б о л е е

2 0  мм -  д о  5 J  п о в е р х н о с т и *

Допустимы е м естн ы е вы борки п о сл е  у д а л е н и я  д е ф е к т о в »  глу б и н о й  

д о  Ъ% толщины стен к и »  д о п у с к а е т с я  н е  з а в а р и в а т ь *

4 . 7 .  На н ео б р аб аты ваем ы х п о в е р х н о с т я х  ли ты х к о р п у со в  и кры­

ш ек , а  так ж е н а о б р аб аты ваем ы х п о в е р х н о с т я х  о с н о в н о г о  металла 
хор ц у сн ы х с о с т а в н ы х  ч а с т е й  не д о п у с к а ю т с я  следую щ ие дефекты;

1 )  трещины любых разм ер ов к  расположений;

2 )  деф екты  с о  сквозн ы м и  р акови н ам и  любых р а з м е р о в  в  р а с п о л о ­

ж ен и й ;
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3 )  деф екты  превышающие по с в о е й  вел и чи н е и к о л и ч е с т в у  

у к а за н н ы е  в л . п .  4 * 5 ;  4 . 6 .

4 . 8 .  Д еф екты , подлежащие исправлению  с в а р к о й , у д а л я ю т ся  м е­

ха н и ч е ск и м  с п о с о б о м .

4 . 8 . 1 .  Р а зд е л к у  под с в а р к у  п р о и зв о д и т ь  вы рубкой д е ф е к т о в  д о  

п о л н о го  у д а л е н и я  с  У -  о б р а зн о й  п о д г о т о в к о й  кром ок с  у гл о м  р аск р ы ­

т и я  н е  м ен ее  6 0 ° С .

4 . 8 . 2 .  И сп р авлен и е д е ф ек то в  ста л ьн ы х  о т л и в о к  к о р п у с о в , кры­

шек и д р у ги х  д е т а л е й  п у тём  з а в а р к и  о д н о го  и т о г о  же д еф ек тн о го  

м е с т а  р а з р е ш а е т с я  н е б о л е е  д в у х  р а з ,  но не б о л е е  ч е т ы р ё х  и с п р а в л е ­

ний н а  одну д е т а л ь .

4 . 8 . 3 .  П о д в а р к у , з а в а р к у  деф ектны х м е с т  п р о и зв о д и т ь  в  с о о т в е т ­

с т в и и  с  РД 3 4 . 1 5 . 0 2 7 - 8 9  д л я  арм атуры  ТЭС, П Н А Э Г -7 -0 0 9 -8 9  д л я  а р м а ­

туры  АЭС и С - П 9 - 8 4  ГО "К расны й к о т е л ь щ и к ".

4 . 8 . 4 .  К он тр ол ь свар н ы х соеди н ен и й  п р о и зв о д и т ь  в  с о о т в е т с т в и и

с  Р Д 3 4 .1 5 . 0 2 7 - 8 9 ,  C - I I 9 - 8 4  IX) “К расны й к о тел ьщ и к " и 1 К А Э Г -7 -0 1 0 - 8 9  

-  д л я  арм атуры  АЭС.

4 . 9 .  Трещины, о т с л о е н и я , уменьш ения вы соты  н а п л а в л е н н о го  с л о я ,  

за д и р ы , вм ятин ы , эрозионны й и зн о с -г л у б и н о й  б о л е е  I  мм н а уп л отн и ­

т ел ьн ы х  п о в е р х н о с т я х  з а т в о р о в  или регулирующ их о р г а н а х  у д а л я т ь  

сн я т и е м  н ап л а вл е н н о го  с л о я  д о  о сн о в н о го  м е т а л л а  с  последую щ ей н ап ­

л а в к о й , о б т а ч и в а н и е м , шлифовкой и п р и ти р к о й .

4 . 9 . 1 .  Н ап лавк у  и к о н тр о л ь  е е  п р о и зв о д и т ь  с о г л а с н о  и н ст р у к ­

ции 6 - 1 8 7 - 8 3  IX) "К расны й к о т е л ь щ и к ".

4 . 9 . 2 .  В ы со та  н а п л а вл е н н о го  с л о я  п о сл е  о б р а б о т к и  о т  5 - 8  мм в 

з а в и с и м о с т и  о т  ти п а арматуры  с о г л а с н о  к о н ст р у к т о р с к о й  д о к у м ен тац и и .

4 . 1 0 .  З ади р ы , вм ятины , эрозионны й и зн о с  глуб и н ой  д о  I  мм н а 

у п л о тн и тел ьн ы х  п о в е р х н о с т я х  з а т в о р о в  или регулирующ их о р г а н о в

у д а л я т ь  о б тач и ван и ем  с  последующ ей шлифовкой и п р и ти р к ой .

4 . I I *  Притирку у п л отн и тел ьн ы х п о в е р х н о с т е й  п р о и зво д и т ь

спец и альны м и притирами по т е х н о л о ги ч е ск о м у  п р о ц е с с у  р ем о н тн о го
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п р ед п р и яти я. М атериал притиров -  м елк озер н и сты й  серы й ч у гу н  м ар­

ки СЧ 3 5  или СЧ 4 0  по ГОСТ 1 4 1 2 - 8 5 *  Ш ер о хо вато сть  п о ве р х н о ст и  под 

притирку должна бы т* не ниже Ra 1 . 2 5  по ГОСТ 2 7 8 9 - 7 3 .  К онтроль 

притирки с о г л а с н о  настоящ их ОТУ.

4 . 1 2 .  Притирка уп л отн и тел ьн ы х п о в е р х н о с т е й  долж на о б е с п е ч и т ь  

п р и л еган и е н а  п л о с к о ст и *  при п р о вер к е  кон тр ольн ой  пли той  "  по 

к р а с к е " ,  н е  м ен ее  0 , 8  ширины у п л о тн и тел ьн о й  п о в е р х н о с т и .

Пятна к р а ск и  должны р а с п р е д е л я т ь с я  равном ерн о по в с е й  п р о в е ­

ряемой п с в е р х н о с т и .

Ш ер о хо вато сть  п о вер х н о сти  f t a 0 , I 6 G .
4 . 1 3 .  На п р и т ер т а х  уп л отн и тел ьн ы х п о в е р х н о с т я х  деф екты  *  ви ­

димые невооруженным г л а з о м "  не д о п у с к а ю т с я .

4 . 1 4 .  Задиры и вмятины н а  ц и ли н дри чески х п о в е р х н о с т я х  шпинде­

л ей  (ш то к о в) с  антикоррозионны м или упрочняющим покрытиями у д а л я т ь  

шлифованием с  последующим поли рован ием  и антикоррозионны ми или 

упрочняющим покры тием в  с о о т в е т с т в и и  $ рабочими ч ер теж ам и .

4 . 1 5 .  Пружины п р едохр ан и тел ьн ы х пружинах к л ап ан о в п о д в е р г н у т ь  

контролю внешним осм отром  с  применением лупы 7 х  -  10х  к р а т н о го  

у в е л и ч е н и я .

На п о ве р х н о ст и  ви т к о в  пружин не д о п у ск а ю т ся  трещ ины, волосо­
вины , ракови н ы , р а с с л о е н и я , л л ё к ы , сл ед ы  к о р р о зи и , сл ед ы  р а з ъ е д а ­

ния со л я м и ,  а  такж е м е с т н а я  с к р у ч * н к о с т ь  п р о во л о к и .

4 . 1 5 . 1 .  Пружины, имеющие с к р у ч е н н о с т ь  п р овол ок и  и трещ ины, 

б р а к о в а т ь .  О стал ьн ы е д еф ек ты , п ер ечи слен н ы е в  п . 4 . 1 5  у с т р а н я т ь  

п утём  продольн ой з а ч и с т к и . Глу би н а з а ч и с т к и  не долж на превы ш ать п о ­

ловины п о л я  д о п у с к а  н а  м а т е р и а л . Ш ер о хо вато сть  зачищ енной п о в е р х ­

н о сти  f i^ 2 0  мкы .

4 . 1 5 . 2 .  Пружины п о д в е р гн у т ь  к о н тр о л е  и зм ер ен и ем . Д оп уск  п ер ­

п ен ди ку ляр н ости  образующ ей пружины о т н о си т е л ь н о  плоскости опоршх 
в и т к о в  -  н е б о л ее  2% вы соты  пружины в сво б о д н о м  состоянии.
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И зм ер ен и е  н а р у ж н о го  д и а м е т р а  к дли н ы  пружины в с в о б о д н о м  

с о с т о я н и и  п р о и з в о д и т ь  в 3  т о ч к а х  п о  о к р у ж н о ст и  и п о  в ы с о т е ,

4 Л 5 . 3 .  В с е  пруж ины , п р и зн ан н ы е го д н ы м и , п о с л е  к о н т р о л я  в н е я -  

н ю ! о с м о т р о м  и и зм е р е н и е м  п о д в е р г н у т ь  исп ы тан и ю  сж а т и е м  пружины д о  

с о п р и к о с н о в е н и я  в и т к о в  б е з  вы дер ж ки  п с д  н а г р у з к о й  .  Пружины,имеющие 

о с т а т о ч н у ю  деф орм ацию  н е  свы ы е 2% с в о б о д н о й  д л и н ы , п р и зн а ю т с я  г о д ­

ными.

П ружины , имеющие о с т а т о ч н у ю  деф ормацию  свы ш е 2% с в о б о д н е й  

д л и н ы , п о д в е р г н у т ь  т а к о м у  же п о в т о р н о м у  и спы тан ию  и , т е  и з  н и х , к о ­

т о р ы е  при п о в т о р н о м  и сп ы тан и и  д а л и  о с т а т о ч н у ю  деф ормацию  м е н е е  1% 

с в о б о д н о й  д л и н ы , а  в  сум м е п о п е р во м у  и в т о р о м у  испы танию  н е с в ы ­

ше 3%  -  п р и зн а ю т ся  го д н ы м и .

4 . 1 5 . 4 .  Пружины, прошедшие и сп ы тан и я  п о  п . 4 . 1 5 . 3 ,  п о д в е р г ­

н у т ь  и сп ы тан и я м  н а  п р о г и б  п о д  д о п у с к а е м о й  н а г р у з к о й  и по

н ор м ам  ж е с т к о с т и ,  у к а за н н ы м  в  т а б л . 1 .

Пружины , имеющие о т к л о н е н и я  о т  ве л и ч и н  д еф ор м ац и и  или норм 

ж е с т к о с т и  свы ш е у к а за н н ы х  в  т а б л и ц е , -  б р а к о в а т ь .

Е с л и  к о н тр о л и р у ем ы е си лы  превы ш аю т д о п у с к а е м ы е , пружины п о д ­

в е р г н у т ь  и сп р авл ен и ю  п у т ё м  д о п о л н и т е л ь н о г о  э а н е в о л и э а н и я . Пружи­

н ы , имеющие зан и ж ен н ы е силы  (и л и  повы ш енны е д еф о р м ац и и ) и с п р а в л е ­

нию н е  п о д л е ж а т  и б р а к у ю т с я .

П ружины , вы держ авш ие и с п ы т а н и я , п о к р ы т ь  чёрны м л а к о м  

Б Т - 5 7 7  п о  ГОСТ 5 6 3 1 - 7 9 .

5 .  ТРЕБОВАНИЯ К СБОРКЕ И К ОТРЕМОНТИРОВАННОМУ ИЗДЕЛИЮ

5 . 1 .  В с е  с о с т а в н ы е  ч а с т и ,  о т р е м о н т и р о в а н н ы е  или в н о в ь  и з г о ­

т о в л е н н ы е , с н я т ы е  с  р ем о н ти р у ем о й  ар м а ту р ы  и п р и зн ан н ы е годны ми 

к  у с т а н о в к е  б е з  р е м о н т а ,  а  т а к ж е  п о л у ч а е м ы е  к а к  з а п а с н ы е  ч а с т и ,  

долж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  т р е б о в а н и я м  р а б о ч и х  ч е р т е ж е й  и ТУ н а
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и з г о т о в л е н и е , пройти кон тр оль ОТК и и м еть м а р к и р о в к у , принятую 

на ремонтном предприятии (э л е к т р о с т а н ц и и ) .

5 . 2 ,  П осле р ем он та п е р е д  сб о р к о й  в с е  с о с т а в н ы е  м а ст и  долж ­

ны бы ть тщ ател ьн о  очищены о т  з а г р я з н е н и й , промыты и обезж ирены  

щелочными с о с т а в а м и  или ор ган и ческ и м и  р а ст во р и т е л я м и  ( у а й т -  сп и ­

р и т ) по ГОСТ 3 X 3 4 - 7 8 ,  ГОСТ 8 5 0 5 - 8 0 .
5 . 3 .  П еред сб о р к о й  в с е  р е зь б о в ы е  соед и н ен и я  с м а з а т ь  гр аф и то­

вой  с м а зк о й  следую щ его с о с т а в а :

граф ит Г С -4  ГОСТ 8 2 9 5 - 7 3  2 0  в е с .ч а с т е й

медный порошок ГОСТ 4 9 6 0 - 7 5  1 0  в е с  .ч а с т е й

г л щ е р и н  техн и ч еск и й
ГОСТ 0 8 2 3 - 7 7  7 0  в е с .ч а с т е й
Р е зь б о в ы е  соед и н ен и я арм атуры  АЭС, с о г л а с н о  ТУ 1 0 8 . 1 1 4 6 - 8 2 ;  

с м а з а т ь  см а зк о й  ПШ ГОСТ 1 9 5 3 7 - 8 3  или ЦИАТИМ-201 ГОСТ 6 2 6 7 - 7 4 .

5 . 4 .  Шарикоподшипники с м а з а т ь  с м а зк о й  ВДАГЛМ-201 по 
ГОСТ 6 2 6 7 - 7 4 .

5 . 5 .  С борку арм атуры  п р о и зво д и т ь  в  с о о т в е т с т в и и  с  рабочими 

чертеж ам и и техн и ч ески м и  у сл о ви ям и  н а  конкретную  а р м а т у р у , вы * 

пускаем ую  ГО "К расны й к о т е л ь щ и к ".
5 . 6 .  При сб о р к е  о б е с п е ч и т ь  п л а в н о с т ь  х о д а  подвижных ч а с т е й ,

а такж е сопряж ен ие отдельн ы х с о с т а в н ы х  ч а с т е й  к  сборочн ы х е д и ­

н и ц , п р ед у см о тр ен н о е ч ер теж ам и , п р о и зв е с т и  п р о ве р к у  з а з о р о в  и у с т а ­

новочны х р а з м е р о в , о говор ён н ы х д л я  к о н тр о л я  в  т е х н и ч еск и х  т р е б о в а ­
ниях н а ч е р т е ж а х  сборочн ы х ед и н и ц .

5 . 7 .  З атя :кк у  г а е к  ф ланцевых соед и н ен и й  п р о и зв о д и т ь  р а в н о ­

мерно п утём  п о сл е д о в а т е л ь н о й  за т я ж к и  п ротивополож н о лежащих 
г а е к .

З а т я ж к а  г а е к  долж на п р о и зв о д и т ь с я  в  3  э т а п а :  н а  н е р в е н  

э т а п е  -  3 0 $ ,  н а  вто р ом  -  6 0 $  р а с ч ё т н о г о  м ом ен та и н а  т р е т ь е м  

э т а п е  -  д о  п о л н ого  р а с ч ё т н о г о  кр у тящ его  м о м е н т а , у к а э а т о г о  

в  к о н ст р у к т о р с к о й  д о к у м ен тац и и .

З а тя ж к у  г а е к  п р о и зво д и ть  специальны м  ключом о регулируемым 
крутящим м ом ен том .

Величины крутящих м ом ен тов для г а е к  р е з ь б о в ы х  соединений в 
за в и с и м о с т и  о т  д и а м етр а  р е зь б ы  н е  должны п р евы ш ать следующих 
з н а ч е н и й :

1116 -  8 5  Н .м  ( 8 4 0  к г с . с м ) ,

1120 -  1 9 3  Н .м  ( 1 9 0 0  к г с . с м . ) ,



Таблица I

Т ехн и ческая  х ар ак тер и сти к а  пружин предохранительны х клапанов

О бозна­
чение
клапана

О бозначение
п р у ж и н ы

Наружный
д и а м е т р

Диа­
метр
прутка
мм

Вы сота пру­
жины в с в о ­
бодном с о с ­
тояни и, мм

Шаг на­
ви вк и , 
мм

К оличество
витков.

рабочее 

П
полное

Сила прУ* 
хины при 
рабочей 
деформа­
ции* 
кгс/м

Р а б о ч а я  
д е ф о р м а ­
ц и я  п р у ­
ж и н ы .

T -3 IM -I

T -3 IM -2

T -3 IM -3

T -3 2 M -I

Т -32М -2

Т -32М -3

Т -Ш М

T -I32M

0 8 .7 6 4 1 .0 5 2 -  0 4

0 8 . 7 6 4 1 . 0 5 2 -  0 2

0 8 . 7 6 4 1 .0 5 2

0 8 . 7 6 4 1 .0 5 2 -  0 6

0 8 . 7 6 4 1 .0 5 2 -  0 4

0 8 . 7 6 4 1 .0 5 2 -  0 1

0 8 . 7 6 4 1 . 0 5 2 -  0 4

0 8 . 7 6 4 1 .0 5 2 -  0 6

* > 1 : 1

- 1 ,  J

И 2 ^ ; 5

и о ! ? ; 5

1 4 0 ^ ; 5

10! о ! 5

I 6 1 : s

i 2 1 : l

“ 1 : 1

№$ ',1

“ 1:5
1 8 ^о|5

* £ 8 : 1

2 7 8 t | ; “

2 7 6 ^ | г

2 6 9 ^ °

3 0 4 ^

2 i 8 1 : 3

гда|:»

3 0 4 ^

3 1 5

3 1 . 5  

2 7 , 9

4 1 . 7

3 1 . 5

3 2 . 7

3 1 . 5

4 1 . 7

8 ^ . 3

8 ± 0 ,3

8 + 0 ,5

б , 5 + 0 ,3  

8 + 0 ,3

8+ 0 , 3  

8 + 0 ,3  

6 ,5 + 0 ,3

10

10

12

6 . 5  

10

10

10

8 . 5

1000
( 9 6 1 0 )

6 2 0
( 6 0 8 2 ,2 )

3 4 0
( 3 3 1 5 ,4 )

15 6 0
( 1 5 3 0 6 ,1 )

1000 
( 9 8 1 0 )

5 4 0
( 5 2 9 6 ,4 )

5 9 ^ 4

55!,?

6 2+ 1 4

7 I t i i

5 9i+ I4

i+ I4

1000 
( 9 8 1 0 )

58 '

»*j4
1560

1 5 3 0 8 ,1 ) 71+ 15
■II

IН0»
I

ТУ
 

3
4

-3
8

-2
0

3
6

5
-9

4



ХУ 34-30-20365-94- I? -
М 2 2 - 2 3 9 ,5  Н .м  ( 2 2 6 0  к г с . с м ) ,

М 2 4 - 2 7 4  Н .м  ( 2 7 0 0  к г с . с м ) ,

M27-4I6H.M (4X00 кгс.см)»

КЗ0- 558,4 Н.м (5500 кгс/си}»

З а з о р  во  ф лан ц евы х с о е д и н е н и я х  к о н т р о л и р о в а т ь  в  ш е с т и -  в о с ь ­

ми т о ч к а х  по о к р у ж н о ст и  с  помощью щ упов по ТУ 2 - 0 3 4 - 2 2 5 - 8 7  к л а с с  2 ,  

н а б о р  № 2 .

5 . 8 .  Н аб и вк у  и п о д т я ж к у  с а л ь н и к а  п р о и з в о д и т ь  б е з  п е р е к о с о в ,  

н е  п о в р е ж д а я  р а б о ч е й  п о в е р х н о с т и  ш пин деля ( в а л и к а ) .О к о н ч а т е л ь н а я  

з а т я ж к а  в  з а д в и ж к а х  д о л ж н а  п р о и з в о д и т ь с я  п о с л е  у с т а н о в к и  б у г е л я .

5 . 9 .  При н а б и в к е  с а л ь н и к о в г о  у п л о т н е н и я  а с б е с т о в ы е  к о л ь ц а  

р а с п о л а г а т ь  за м к а м и  в р а з б е ж к у  с  о б я з а т е л ь н ы м  о б ж а т и е м  к а ж д о г о  

к о л ь ц а .

5 Л 0 .  Набиэку с а л ь н и к а  п р о и з в о д и т ь  с  т а к и м  р а с ч ё т о м ,  ч т о б ы  

грундбукса углубилась в са л ь н и к о в у ю  камеру в  п р е д е л а х  3 - 5  м м , 

обеспечивая л е г к о е ,  б ез  и зл и ш н его  трения, п е р е н е с е н и е  ш п и н деля  

(вали ка) вр ащ ен и ем  м а х о в и к а  б е з  п р и м ен ен и я  р ы ч а г о в .

5 . I I .  При з а т я ж к е  с а л ь н и к а  с  у с т а н о в л е н н о й  в  с а л ь н и к о в о й  к а ­

м е р е  г р у н д б у к с о й , н е о б х о д и м о , ч т о б ы  вн у т р ен н и й  д и а м е т р  г р у н д б у к с ы  

р а с п о л а г а л с я  к о н ц е н т р и ч н о  о т н о с и т е л ь н о  п о в е р х н о с т и  ш т ш д е л я  ( в а ­

л и к а )  ;  к о н т р о л ь  з а  у к а з а н н о й  к о н ц е н т р и ч н о ст ь ю  о с у щ е с т в л я т ь  с  и с -  

п о л ь з о в а н и е м  ф о л ь ги  и з  ц в е т н о г о  м е т а л л а ,  в п р о ц е с с е  з а т я ж к и  r a n  

о т к и д н ы х  б о л т о в  п р о в е р я т ь  п о д в и ж н о с т ь  ф о л ь г и , о т с у т с т в и е  е ё  п р и ­

ж а т и я  к  п о в е р х н о с т и  ш пин деля ( в а л и к а ) .

5 Л 2 .  П о сл е  о к о н ч а н и я  н а б и в к и  с а л ь н и к а ,  о п у с к а я  и  п о д н и м а я  

ш п и н д е л ь , п р о в е р я т ь  з а з о р  м еж ду ш п и н делем  и г р у н д б у к с о й  и во зм о ж ­

н о с т ь  к а с а н и я  п о в е р х н о с т ь ю  ш п и н деля п о в е р х н о с т и  груцдбуксы, про­

и з в е с т и  в и зу а л ь н ы й  к о н т р о л ь  п о в е р х н о с т и  ш п и н деля  н а  отсутствие

к а к и х -л и б о  с л е д о в  п о в р е ж д е н и я .

5 . 1 3 .  А р м атур у п о с т а в л я т ь  с  вр е м е н н о й  с а л ь н и к о в о й  Н а б и вк о й

м ар к и  АС ГОСТ 5 1 5 2 - 8 4 ,  п р о п и тан н о й  и н ги б и т о р о м  Г-2 , по
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ТУ 6 - 0 2 - 8 8 0 - 7 3  в  ц е л я х  исклю чени я я в л е н и я  э л е к т р о х и м и ч е ск о й  к о р ­

р о зи и  п о в е р х н о с т е й  ш токов и ш пи н делей , со п р ягаю щ и хся  с  с а л ь н и к о -  

в о й  н а б и в к о й . П еред вклю чением  и з д е л и я  ар м ату р ы  в  нормальную  э к ­

сп л у а т а ц и ю  вр ем ен н а я  н а б и вк а  д о л ж к а  з а т е н я т ь с я  ш татн о й .

6 . 1 4 .  Т р е б о в а н и я  к  с б о р к е  ар м ату р ы

5 Л 4 Л *  При с б о р к е  в е н т и л е й  о б е с п е ч и т ь  необходи м ы е з а з о р ы  в 

p tm  соеди нен и я т а р е л к и  с о  ш пинделем д л я  п л о т н о г о  п р и л е га н и я  к 

уплотн и тельн ой  п о в е р х н о с т и .

5 . 1 4 . 2 .  При с б о р к е  за д в и ж е к  п р о в е р и т ь  к о н ц е н т р и ч н о ст ь  (п е р е ­

к р а д у )  п олож ен и я т а р е л о к  о т н о с и т е л ь н о  с ё д е л ,  при это м  уплотняющие 

п о в е р х н о с т и  т а р е л о к  должны и м ет ь  смещ ение о т н о с и т е л ь н о  уплотн яю ­

щих п о в е р х н о с т е й  с ё д е л  в к о р п у се  н е  б о л е е  1 , 5  мм в  любом н ап р а вл е н и и ,

При н ео б х о д и м о ст и  п р о и з в е с т и  р е гу л и р о в к у  и зм ен ен и ем  толщины 

п р о к л а д о к  в  с о о т в е т с т в и и  с  р а б о ч е й  к о н с т р у к т о р с к о й  д о к у м е н т а ц и е й .

5 . 1 4 * 3 .  В  собран ны х об р атн ы х подъём ны х к л а п а н а х  т а р е л к а  

долж н а п е р е м е щ а т ь ся  в  в е р т и к а л ь н о м  н ап р авл ен и и  с в о б о д н о , б е з  з а е ­

д ан и й  и за д е р ж е к  п од  д е й ст в и е м  с о б с т в е н н о г о  в е с а .

5 . 1 4 . 4 *  В  собран ны х о бр атн ы х п о во р о тн ы х к л а п а н а х  при с б о р к е  

о б е с п е ч и т ь  з а зо р ы  между п л о с к о ст я м и  за к р ы т о й  т а р е л к и  и ры чагом 

и св о б о д н ы й , б е з  з а е д а н и й  и за д е р ж е к  п о в о р о т  т а р е л к и  с  ры чагом  

с о г л а с н о  Т р еб ован и ям  р аб оч ей  к о н с т р у к т о р с к о й  д о к у м е н т а ц и и ,

5 Л 4 . 5 .  В  собран ны х пружинных п р ед о х р ан и тел ьн ы х  к л а п а н а х  

о б е с п е ч и т ь  п а р а л л е л ь н о с т ь  то р ц евы х п о в е р х н о с т е й  пружин д л я  исклю ­

ч е н и я  п р о д о л ь н о го  и з г и б а , вы зы ваю щ его о д н о ст о р о н н е е  тр ен и е  д ем п ­

ф ерной в т у л к и  и т а р е л к и .

В ели чи н у п р о д о л ь н о го  и з г и б а  пружины к о н т р о л и р о в а т ь  с о г л а с н о  

р а б о ч е й  к о н ст р у к т о р с к о й  д о к у м е н т а ц и и .

Д о п у сти м ая  вел и ч и н а  и з ги б а  -  2% вы соты  сж а т о й  пружины.
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5 . 1 4 . 6 .  П р ави л ьн о сть  сб о р к и  регулирующ их клапанов контроли­

р о в а т ь  с о в ь е  це и ие м окон ги л ь зы  и з о л о т н и к а .

П осле о к о н ч а т е л ь н о й  н аб и вки  и подтяж ки с а л ь н и к а  п р о в е р я т ь  

вр ащ ен ие в а л и к а , оно должно п р о и сх о д и т ь  б е с п р е п я т с т в е н н о , б е з  

заед ан и й .

5 . 1 4 . 7 .  П осле сб о р к и  р е г у л я т о р о в  пи тан и я -  перели ва проверить 

п о д ви ж н о сть  рычажной с и с т е м ы , х о д  кл ап ан а  и ч у в с т в и т е л ь н о с т ь  р е г у ­

л я т о р а  с о г л а с н о  р аб о ч ей  к о н ст р у к т о р с к о й  д о к у м е н т а ц и и .

5 . 1 4 . 8 .  При с б о р к е  в о д о у к а з а т е л ь н ы х  п р и бор ов н е о б х о д и м о : 

5 Л 4 . 8 Л .  При с б о р к е  к о р п у са  с о  с т е к л о м  или слюдяными п ласти н ­

ками с т р о г о  соб л ю д ать  т р е б о в а н и я  к о н ст р у к т о р с к о й  документации в  

отнош ении применения п а р о к и т о в ъ к  п р о к л а д о к .

При сбор ке с т е к л а  с  корпусом и крышками (нажимными) не д о ­

п у с к а т ь  со п р и к о сн о в ен и я  с т е к л а  с  м еталлом .

З а т я ж к у  нажимных п л ан о к  в о д о у к а з  а т е л ь н о й  ар м ату р ы  производить 

р авн ом ер н о в 4  приём а в к р е с т о о б р а з н о м  п о р я д к е  со гл а сн о  указан и ям *

5 . 1 4 . 8 . 2 .  П еред у с т а н о в к о й  с т е к л а  в к о р п у с  прибора провери ть 

е г о  н а  р азм е т о ч н о й  п л и т е . Д оп усти м ое д и а го н а л ь н о е  искривление п л ос­

к о с т и  с т е к л а  не б о л е е  0 , 2  мм .П р о ги б  б о к о в о й  стор он ы - не б олее 2 т .  

При сбор ке предохранять полированные повер хн ости  с т е к о л  о т  повреж­

дений*

5 . 1 4 . 6 * 3 *  рукоятки быстрозапорньос вентилей водоукаэательн ы к 

приборов п осл е  сборки должны н ахо д и ться  под углом  6 0 °  о т  го р и во к * 

тальмой о с и . Отклонение о т  нормального положения может быть и 

п р еделах  ±  1 5 ° *

5 Л 4 . 8 . 4 *  В а  рабочих п о вер хн остях  корпусов к о л он ок , с л е д я »  

них п ласти нок не должно быть поперечных р и со к , вм яти н , m  п а р о м  

товм к прокладках -  п ер еги бов*



ТУ 3 4 - 3 8 - 2 0 3 6 5 - 9 4-2 0  -

5 . 1 5 .  П е р е д  с б о р к о й  в п у ск н ы х  к л а п а н о в  к о н т р о л и р о в а т ь  с о о с ­

н о с т ь  о т в е р с т и я  н ап р авл я ю щ ей  в т у л к и  и ц ен тр и р ую щ его  п о я с к а  ф ланца 

с  ц и ли н дром  и п е р п е н д и к у л я р н о с т ь  п л о с к о с т и  ф лан ц а к в н у т р е н н е й  п о ­

в е р х н о с т и  ц и л и н д р а в  с о о т в е т с т в и и  с  т р е б о в а н и я м и  р а б о ч е й  к э н с т р ^ -  

т о р с к о й  д о к у м е н т а ц и и .

П о сл е  сб о р к и  к о н т р о л и р о в а т ь  с о о с н о с т ь  ш т о к о в  и п а р а л л е л ь н о с т ь  

т о р ц о в  ш т о к о в  в  п р е д е л а х  д о п у с к а  + 0 , 2  м м ,

5 . 1 6 .  При с б о р к е  п р и водн ы х г о л о в о к  м е с т а  т р е н и я  и з у б ь я  ш е с ­

т е р ё н  п е р е д а ч и  долж ны  бы ть с м а за н ы  п а с т о й  ВНИИ Н П -2 3 2  по

ГОСТ 1 4 0 6 8 - 7 9 .

5 . 1 7 .  О к р а с к у  п о с л е  р е м о н т а  р а н е е  окраш ен ны х у ч а с т к о в  п о в е р х ­

н о с т и  а р м а ту р ы  или е ё  с о с т а в н ы х  ч а с т е й  п р о и з в о д и т ь  в  с л у ч а е  р а з ­

руш ен и я л а к о к р а с о ч н о г о  п о к р ы ти я  в с л е д с т в и е  к о р р о з и и , э р о з и и ,  м е ­

х а н и ч е с к о г о  или д р у г о г о  в о з д е й с т в и я .

5 . 1 8 .  Полную о к р а с к у  п о в е р х н о с т и  с  у д а л е н и е м  р а н е е  н а н е с е н н о ­

г о  л а к о к р а с о ч н о г о  п о к р ы ти я  п р о и з в о д и т ь  в  с л у ч а е ,  е с л и  д еф ек ты  покры­

т и я  за н и м а ю т б о л е е  50%  п л о щ ад и .

5 . 1 9 .  Н аруж н ое п о в е р х н о с т и  д е т а л е й  а р м а т у р ы , и з г о т о в л е н н ы х  

и з нерж авею щ ей  с т а л и  и д е т а л и  и з у г л е р о д и с т о й  с т а л и ,  имеющие а н т и ­

к о р р о з и о н н о е  п окр ы ти е н е о к р а ш и в а т ь .

5 . 2 0 ,  П о д г о т о в к у  п о в е р х н о с т е й  и з д е л и й , подлеж ащ и х р ем о н тн о м у  

окр аш и ван и ю , п р о и з в е с т и  у д а л е н и е м  с т а р ы х  л а к о к р а с о ч н ы х  п о к р ы ти й  с  

помощью сп е ц и а л ь н ы х  см ы во к  и о б езж и р и ван и ю  щ елочны ми с о с т а в а м и  или 

о р г а н и ч е с к и м и  р а с т в о р и т е л я м и  ( у а й т - с п и р и т )  п о  ГОСТ 9 . 4 0 2 - 8 0 ,  

с т е п е н ь  п о д г о т о в к и  п о в е р х н о с т и  -  I .

5 . 2 1 .  В с е  наруж ны е н е о б р а б а т ц в а е м ы е  п о в е р х н о с т и  д е т а л е й ,  а  

т а к ж е  о б р а б о т а н н ы е  п о в е р х н о с т и  д е т а л е й ,  н е  имеющие а н т и к о р р о з и о н ­

н о г о  п о к р ы т и я , долж ны  б ы ть ок р аш ен ы :

I )  д л я  ар м ату р ы  ТЭС -  одним  с л о е м  г р у н т о в к и  Г Ф -0 2 1  или 

Г С - 0 1 6 3 ,  или F S - 0 I I 9  и одним  с л о е м  эм ал и  П Ф -П 5  или П Ф -1 3 3 ;
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2 )  д л я  ар м а ту р ы  АЗС -  2  с л о я м и  г р у н т о в к и  ФЛ-ОЭК или э п о к ­

си д н о й  ш п а т л е в к и  ЭП -О О Ю .

О к р а с к у  п р о и з в о д и т ь  с о г л а с н о  т р е б о в а н и я м  н а с т о я щ и х  О ТУ . 

О к о н ч а т е л ь н а я  о к р а с к а  до л ж н а с о о т в е т с т в о а т ь  ГОСТ 9 , 0 3 2 - 7 4 ,  к л а с с  

п о к р ы ти я  -  УП,

5 , 2 2 .  П о к а з а т е л и  н а д ё ж н о ст и  о т р е м о н т и р о в а н н о й  а р м а т у р у  долж ны  

с о о т в е т с т в о а т ь  п о к а з а т е л я м ,  у к а за н н ы м  в  ТУ з а в о д а - и з г о т о в и т е л я  н а  

э т у  а р м а т у р у ,

6 ,  ИСПЫТАНИЯ, КОНТРОЛЬ, ИЗМЕРЕНИЯ

6 , 1 .  Г и д р а в л и ч е с к и е  и сп ы т а н и я  ар м а т у р ы  при к а п и т а л ь н о м  р е м о н ­

т е ,  д о  у с т а н о в к и  н а  т р у б о п р о в о д , н а  п л о т н о с т ь  и п р о ч н о с т ь  м а т е р и а ­

л а  и с в а р н ы х  ш в о в , г е р м е т и ч н о с т ь  з а т в о р о в ,  с а л ь н и к о в ы х  и  п р о к л а ­

д о ч н ы х  у л л о т н э н и й  п р о и з в о д и т ь  д а в л е н и е м , у к а за н н ы м  в  

РД  3 4 . 1 5 , 0 2 7 - 8 9  д л я  а р м ату р ы  Т Э С , в  "П р а в и л а х  п о  АЭС" д л я  ар м ату р ы  

АЭС, или р а б о ч е й  к о н с т р у к т о р с к о й  д о к у м е н т а ц и и .

П р о п у ск  и с п ы т а т е л ь н о й  ж и д к о ст и  ч е р е з  м а т е р и а л  и у п л о т н е н и я , 

п о т е н и е , р а зр ы вы  и о с т а т о ч н ы е  деф ор м ац и и  н е  д о п у с к а ю т с я ,

6 . 2 .  В р ^ м я вы держ ки  ар м а ту р ы  п о д  пробны м  д а в л е н и е м  дол ж н о  б ы т ь  

не м ^ н ее  2 - 3  м и н ут с о г л а с н о  р а б о ч е й  к о н ст р у к т о р ск о й  д о к у м е н т а ц и и  

д л я  а р м а т у р ы  ТЭ С , и н е м е н е е  1 0  м и н у т д л я  в с е х  толщ ин с т е н о к  а р м а ­

тур ы  А Х  с о г л а с н о  "П р а ви л а м  п о  А Х " .

П о с л е  вьдержки давление с н и ж а е т с я  д о  в е л и ч и н ы , р а в н о й  4/5 

п р о б н о го  д а в л е н и я  и п р о и з в о д и т с я  о с м о т р  и сп ы т ы в а е м о й  а р м а т у р ы  в  т е ­

ч е н и е  в р е м е н и , н е о б х о д и м о г о  д л я  о с м о т р а .  При э т о м  д а в л е н и е  долж н о 

п о д д е р ж и в а т ь с я  п о ст о я н н ы м , а  т е м п е р а т у р а  н е  ниже т е м п е р а т у р ы  г и д ­

р о и с п ы т а н и я .

6 . 3 .  Т е м п е р а т у р а  и с п ы т а т е л ь н о й  ж и д к о ст и  п р и  г и д р о и сп ы т а н и и  

п о с л е  к а п и т а л ь н о г о  р е м о н т а  д о  у с т а н о в к и  в с х е м у  т р у б о п р о в о д о в  

д о л ж н а  б ы ть  т а к о в а ,  ч т о б ы  т е м п е р а т у р а  с т е н о к  и сп ы ты ва ем ы х  д е т а -
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л е й  н е  бы ла бы м е н е е  в е л и ч и н ы , о п р е д е л я е м о й  РД 3 4 . 1 5 . 0 2 7 - 8 9 ,  

"П р а ви л а м и  п о  АЭС" или р а б о ч е й  к о н с т р у к т о р с к о й  д о к у м е н т а ц и е й .

В  к а ч е с т в е  и с п ы т а т е л ь н о й  ж и д к о с т и  д л я  а р м а т у р ы  А Х  и з  у г л е ­

р о д и с т ы х  с т а л е й  п р и м е н я т ь  в о д у  с  д о б а в к а м и  и н г и б и т о р о в  с о г л а с н о  

ТУ 1 0 8 . 1 1 4 6 - ® .

6 . 4 ,  При г и д р а в л и ч е с к и х  и с п ы т а н и я х  н а  г е р м е т и ч н о с т ь  з а т в э р а {а р м & - 

т у р ы  при р е м о н т е  с  в ы р е з к о й  и з  т р у б о п р о в о д а  и ь  с х е м е  т р у б о п р о в о д о в  

долж н ы  б ы т ь  о б е с п е ч е н ы  сл ед у ю щ и е н ор м ы  г е р м е т и ч н о с т и  п о  ГО СТ 9 5 4 4 - 7 5 ;

1 )  д л я  а р м а т у р ы  з а п о р н о й  ( в е н т и л и ,  з а д в и ж к и )  п о  

ТУ 1 0 8 . 2 1 . 2 7 2 - 8 3  -  2  к л а с с ;

2 )  д л я  а р м а т у р ы  п о д о г р е в а т е л е й  в ы с о к о г о  и н и з к о г о  д а в л е н и я  

п о  ТУ 1 0 8 Л 1 9 5 - 8 3  -  I  к л а с с ;

3 )  д л я  а р м а т у р ы  А Х  -  к л а п а н о в  в п у с к н ы х , о б р а т н ы х  и п р е д о х р а ­

н и т е л ь н ы х  п о  ТУ 1 0 8 . 1 1 4 6 - 8 3  -  2  к л а с с  ;

4 )  у к а з а т е л и  у р о в н я  д л я  п а р о в ы х  к о т л о в  п о  ТУ  1 0 8 . 2 1 . 2 7 5 - 8 5  -  

п л о т н о с т ь  з а т в о р о в  у п л о т н и т е л ь н ы х  п а р  в е н т и л ь н ы х  г о л о в о к  и п р о д у ­

в о ч н о г о  в е н т и л я  п о  I  к л а с с у *

При и с п ы т а н и я х  н а  г е р м е т и ч н о с т ь  о б р а з о в а н и е  н а  к р а я х  у п л о т н и ­

т е л ь н ы х  п о в е р х н о с т е й  з а т в о р а  " р о с ы " ,  н е  п р евы ш аю щ ей ся  в  т е ч е н и е  

в р е м е н и  и с п ы т а н и я  в  ст ек а ю щ и е  к а п л и ,  д е ф е к т о м  н е  я в л я е т с я .

6 . 5 .  И сп ы т а н и я  н а  г е р м е т и ч н о с т ь  д о  у с т а н о в к и  в  с х е м у  т р у б о п р о ­

в о д о в  п р о и з в о д и т ь  в  з а в и с и м о с т и  о т  т и п а  а р м а т у р ы  д а в л е н и е м ,  у к а ­

з а н н ы *  в  р а б о ч е й  к о н с т р у к т о р с к о й  д о к у м е н т а ц и и ,  с  с о б л ю д е н и е м  с л е ­

дую щ их у с л о в и й :

6 . 5 . 1 .  в е н т и л е й  *  и с п ы т а н и е  п р о и з в о д и т ь  п р и  2 - к р а т н о м  з а к р ы т и и  

з а т в о р а  н а  3 0 %  р а б о ч е г о  х о д а .  И с п ы т а т е л ь н а я  ж и д к о с т ь  п р и  и с п ы т а н и и  

в е н т и л е й  в с е х  Д у (к р о м е  в е н т и л я  в о з д у ш н о г о  Д у  1 0  м м ) н а п р а в л я е т с я  

н а  т а р е л к у .

6 . 5 . 2 .  з а д в и ж е к  -  и с п ы т а н и е  п р о и з в о д и т ь  п р и  з а к р ы т о м  з а т в о р е  

и п о д а ч е  и с п ы т а т е л ь н о й  ж и д к о с т и  в  ср ед н ю ю  п о л о с т ь  ч е р е з  д р е н а ж н о е
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о т в е р с т и е  при д в у х к р а т н о м  о п у ск а н и и  и п о д ъ ём е  з а т в о р а .  П одъём  

з а т в о р а  долж ен п р о и з в о д и т ь с я  при у с т а н о в и в ш е м ся  д а в л е н и и  н а  вы­

с о т у  н е  м е н е е  30%  р а б о ч е г о  х о д а ;

6 . 5 . 3 .  о б р атн ы х к л а п а н о в  -  и сп ы тан и е п р о и з в о д и т ь  п о д а ч е й  д а в ­

л е н и я  н а  т а р е л к у  к л а п а н а  при о тк р ы то м  в т о р о м  п а т р у б к е .  И спы тание 

п о в т о р и т ь  д в а  р а з а ,с б р о с и в  д а в л е н и е  с  п р и нудительн ы м  п о д н я ти ем  

т а р е л к и ;

6 . 5 * 4 .  п р ед о хр ан и тел ьн ы х к л а п а н о в -  п е р е д  и сп ы тан и ем  п р о и з в е с т и  

п р ед вар и тел ьн ы й  затяг пружин д о  в ы со т ы , у к а з а н н о й  н а  сб о р о ч н о м  

ч е р т е ж е , с о о т в е т с т в е н н о  н ом еру у с т а н о в л е н н о й  пружины . Г й д р а в л и ч е с -  

к о е  и сп ы тан и е п р о и зв о д и т ь  д в а  р а з а .  Первый р а з -  н а  подр ы в д а в л е н и ­

ем ,у к а з а н н ы м  н а сбор очн ом  ч е р т е ж е  , с  з а т я г о м ,  обеспечиваю щ и м  подр ы в 

при за д а н н о м  д а в л е н и и . В то р о й  р а з -  н а  г е р м е т и ч н о с т ь  д а в л е н и е м ,у к а ­

занны м  н а  сбо р о ч н о м  ч е р т е ж е , н е  м е н я я  з а т я г а  пружины п о с л е  п е р в о ­

г о  и сп ы т а н и я .

6 . 5 . 5 .  а р м а ту р а  р егули р у ю щ ая- и сп ы тан и е п р о и з в о д и т ь  д а в л е н и е м , 

ук азан н ы м  в  р а б о ч ей  к о н с т р у к т о р с к о й  д о к у м е н т а ц и и ,п р и  зак р ы ты х 

кр ай н и х п а т р у б к а х ;

6 . 5 . 6 .  в о д о у к а з а т е л ь н ы е  приборы  -  и сп ы тан и е  п р о и з в о д и т ь :

2 )  н а  п р о ч н о ст ь  и п л о т н о с т ь  м е т а л л а  и с в а р н ы х  со е д и н е н и й  д а в л е ­

нием  с о г л а с н о  у к а за н и я м  в  р а б о ч е й  к о н с т р у к т о р с к о й  док у м ен тац и и  

(со б р а н н ы й  к о р п у с с  запорны ми у с т р о й с т в а м и  б е з  с т е к о л  или с л ю д ы );

2 )  н а  г е р м е т и ч н о с т ь  зап о р н ы х у с т р о й с т в  п р о и з в о д и т ь  п у тём  

д в у х к р а т н о г о  о тк р ы ти я  и п о д н я ти я  д а в л е н и я  д о  P p 9(j

6 . 6 ,  Р е г у л я т о р ы  п и тан и я  п о д в е р г н у т ь  испы танию  н а  ч у в с т в и т е л ь ­

н о с т ь ,  н ал и во м  во д ы  в  п о п л авк о ву ю  к ам ер у  пр и  за к р ы т о м  нижнем о т ­

в е р с т и и  д о  п р и о б р етен и я  п о п л авк о м  п л а в у ч е с т и .  З а т е м  п о в ы си т ь  у р о ­

в е н ь  воды  н а  10  м м , до л и во м  воды  0 , 7 5  л ,  з а м е р и т ь  х о д .  Он долж ен 

бы ть 1 , 8 - 2 , 0  мм. Дальнейш им з а л и в о м  вод ы  п р о в е р и т ь  п о л н о е  за к р ы т и е

к л а п а н а .
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6 . 7 .  В  сл у ч а е  обнаруж ения трещин и р азр ы во в  и сп р авлен и е их 

п р о и зво д и ть п одвар кой  д л я  арматуры ТЭС в с о о т в е т с т в и и  с  тр е б о в а н и я ­

ми РД 3 4 . 1 5 . 0 2 7 - 8 9 , р а зд е л  1 7 *  кон тр оль п одвар ки с о г л а с н о  р а зд е л а  1 6 .

И справление д еф ек то в  арматуры  АЭС п р о и зво д и ть  за в а р к о й  в с о о т ­

в е т с т в и и  с  требовани ям и Ш А Э Г -?- 0 0 9 - 8 9  р а зд е л  9 . Контроль за в а р к и  с о ­

гл а сн о  Ш А Э Г -7 -0 1 0 -8 9 .П о с л е  и сп р авл ен и я  д е ф ек то в  п р о и зв е ст и  п о в т о р ­

ные ги д р авл и ч еск и е и спы тан ия.

6 . 8 .  Г и д р авл и ч еск и е испы тания арматуры  в  сх е м е  тр у б о п р о во д о в 

н а ге р м е т и ч н о ст ь  з а т в о р а  п р о и зво д и ть  рабочим д авл ен и ем  ср ед ы .

6 . 9 .  Испытание н а  р а б о т о сп о со б н о ст ь

6 . 9 . 1 .  Испытаниям долж ка бы ть п о д в е р гн у т а  ар м ату р а в  схем е 

тр у б о п р о во д о в  п о сл е  и х  промывки и п р о д у вк и .

П еред промывкой тр у б о п р о во д о в у д а л и т ь  зо л о тн и к  к л ап ан а р е г у ­

лирующего во  избеж ани е п опадани я в к о л ь ц е в о й  з а з о р  *д у  ги л ь зо й  

и золотн и ком  сва р о ч н о го  г р а т а *  шлама и т . п .

6 . 9 . 2 .  Запорную и регулирующую ар м ату р у и сп ы тать  н а п л а в н о ст ь  

х о д а *  о т с у т с т в и е  заед а н и й  и ры вков при р а б о т е . При этом  п р о и зве ст и  

2 0  ц и к л о в о т к р ы то -за к р ы то  (п ер вы е  5  ц и к лов б е з  подачи д а в л е н и я , 

о ст а л ь н ы е  циклы -  при п о д ач е ср еды  с  рабочим д а в л е н и е м ) приводом

и ручным дублёром  с  п р о вер к о й  ге р м ети ч н о сти  з а т в о р о в .  Арматуру и с ­

п ы тать  выборочно -Э% каж дого  т и п о р а зм е р а ,н о  н е  м ен ее  д в у х  ш тук.

6 . 1 0 .  К онтроль и изм ерен и я п р ям оли н ей н ости , к р у г л о с т и ,п р о и з ­

в о д и т ь  с  помощью м икром етров по ГОСТ 6 5 0 7 - 9 0  и ин ди катор ов по 

ГОСТ 5 7 7 - 6 8 ,  отклон ен и я о т  п л о с к о ст н о ст и  п о в е р х н о с т е й  с  помощью 

п ли т по ГОСТ 1 0 9 0 5 - 8 6  1 - 2  к л .  т о ч н о ст и  * Ш  КРАСКЕ".

При применении м е т о д а  "ПО КРАСКЕ" п я т н а  к р а ск и  должны р а в н о ­

мерно р а с п о л а г а т ь с я  по в с е й  кон тролируем ой п о в е р х н о с т и .

6 .  I I .  К он троль ш ер о хо вато сти  п о в е р х н о с т е й  п р о и зво д и ть  о п т и ч е с ­

кими приборами по ГОСТ 9 8 7 4 - 7 9  или проф илометрами по 

ГОСТ 1 9 3 0 0 - 8 6 .

О ценку ш ер о хо вато сти  п о ве р х н о ст и  д о  К а 0 * 3 2  мкм д о п у с к а е т с я
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п р о и з в о д и т ь  м е т о д о м  с р а в н е н и я  с  помощью о б р а з ц о в  ш е р о х о в а т о с т и , 

и з г о т о в л е н н ы х  по ГОСТ 9 G 7 8 - 7 5 ,  при у с л о в и и  вы п о л н ен и я  следую щ их 

т р е б о в а н и й :

1 )  о б р а з е ц  д о л ж ен  б ы ть  и з г о т о в л е н  и з  т о г о  же м а т е р и а л а ,  ч т о  

и к о н т р о л и р у е м а я  д е т а л ь ;

2 )  р а б о ч а я  п о в е р х н о с т ь  о б р а з ц а  д о л ж н а  б ы т ь  о б р а б о т а н а  т е м  

ж е м е т о д о м , ч т о  и к о н т р о л и р у е м а я  п о в е р з ю с т ь  д е т а л и ;

3 )  г е о м е т р и ч е с к а я  ф орма о б р а з ц о в  д о л ж н а  с о о т в е т с т в о в а т ь  г е о ­

м е т р и ч е с к о й  форме к о н т р о л и р у е м о й  п о в е р х н о с т и  д е т а л и .

К о н т р о л ь  ш е р о х о в а т о с т и  п о в е р х н о с т е й ,н е  д о с т у п н ы х  д л я  н е п о ­

с р е д с т в е н н о г о  и з м е р е н ! сп ец и ал ьн ы м и  п р и б ор ам и  или д л я  с р а в н е н и я  

с  о б р а з ц а м и , д о п у с к а е т с я  о п р е д е л я т ь  м е т о д о м  с л е п к о в .

6 Л Я .  Т в ё р д о с т ь  п о в е р х н о с т е й  о п р е д е л я т ь  п р и бор ам и  п о 

ГОСТ 9 0 3 0 - 7 5 .

7 ,  КОНСЕРВАЦИЯ

7 Л .  В с е  о б р а б о т а н н ы е  наруж ны е и в н у т р е н н и е  п о в е р х н о с т и  м з д е *  

ли й и с о с т а в н ы х  ч а с т е й  а р м а т у р ы ,н е  п одлеж ащ и е п о к р ы ти ю , долж ны  п о д ­

в е р г а т ь с я  к о н се р в а ц и и  с о г л а с н о  т р е б о в а н и я м  ГОСТ 9 . 0 1 4 - 7 8  г р у п п а  

и з д е л и й  1 - 2 , н а ст о я щ и х  О ТУ , и к о н с т р у к т о р с к о й  д о к у м е н т а ц и и .

7 . 2 .  С п о со б  к о н с е р в а ц и и  и пр и м ен яем ы е при к о н с е р в а ц и и  м а т е р и а ­

лы долж н ы  г а р а н т и р о в а т ь  с о х р а н н о с т ь  к о н се р в и р у е м ы х  п о в е р х н о с т е й  

о т  к о р р о зи и  в т е ч е н и е  2  л е т  с о  д н я  к о н с е р в а ц и и .

П р о т и в о к о р р о зи о н н а я  защ и та  п о  в а р и а н т а м  B 3 - I  и В З - 4  п о  

ГОСТ 9 , 0 1 4 - 7 6 .

7 . 3 .  П о в е р х н о с т и  и з д е л и й  а р м а т у р ы , п одлеж ащ и е к о н с е р в а ц и и , 

долж н ы  бы ть очищены о т  з а г р я з н е н и й .  М етоды  о ч и с т к и  и о б е з ж и р и в а ­

н и я п о в е р х н о с т е й , п одлеж ащ и х к о н с е р в а ц и и  в  с о о т в е т с т в и и  с  

ГОСТ 9 . 0 1 4 - 7 8 .
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7 * 4 .  Слой консервирую щ его м а т е р и а л а  долж ен быть сплошным, 

б е з  п о д т ё к о в , воздуш ных пузы рей и инородных вклю чений.

Д о п у с к а е т ся  применение д р у ги х  с р е д с т в  к о н сер вац и и  при у с л о ­

вии вы полнения тр еб о ван и й  п . 7 . 3  н астоящ и х ТУ .

7 . 5 .  В  п а сп о р т е  н а  зак о н сер ви р о ван н у ю  арм атуру должны бы ть 

у к а за н ы : д а т а  к о н се р в а ц и и , вар и а н т  защ и ты , вар и ан т у п а к о в к и , у с л о ­

ви я  хр ан ен и я и гарантийны й с р о к  х р а н ен и я  б е з  п е р е к о н се р в а ц и и .,

7 . 6 .  При р ем онте арм атуры  в  у с л о в и я х  э л е к т р о ст а н ц и и  во п р о с о 

н ео б хо д и м о сти  ко н сер вац и и  р еш ается  З а к а зч и к о м  и ремонтной о р га н и ­

з а ц и е й .

7 . 7 .  П осле р ем он та в с е  неокраш енны е наружные п о ве р х н о ст и  а р м а­

тур ы , а  так ж е вн утр ен ни е п о л о ст и  п а т р у б к о в  ар м ату р ы , видимые при 

закр ы том  положении з а т в о р а ,  покры ть сл о е м  п л асти ч н о й  см а зк и  ПВК

по ГОСТ 1 9 5 3 7 - 8 3 .

7 . 8 .  Р аск о н сер вац и ю  арм атуры  п р о и зв о д и т ь  с о г л а с н о

ГОСТ 9 . 0 1 4 - 7 8  протиранием  ветош ью , см очен н ой  м аловязк и м и  м аслам и 

или р аство р и тел я м и  по ГОСТ 8 5 0 5 - 8 0 ,  ГОСТ 1 0 1 2 - 7 2  (м а р к а  Б - 7 0 ) ,

ГОСТ 3 1 3 4 - 7 8 ,  ГОСТ 4 4 3 - 7 6  с  п о сл е д у ю щ а  об д уван и ем  тёплым в о з д у ­

хом  или протиранием  н а с у х о .

6 .  МАРКИРОВКА

8 * 1 .  Выдержавшие испы тан ия и зд е л и я  арм атуры  п о сл е  п о к р аск и  

м аркирую тся цифровыми и буквенны ми клеймами ударным сп о со б о м  

( з а в о д с к о е  м аркирование с о х р а н я е т с я ) .

8 . 2 .  М аркирование н а н о с и т с я  н а  зачищ енном м е с т е  горлови ны  

к о р п у са  или фланца и должно со д е р ж а т ь  следующ ие с в е д е н и я :

1 )  сокращ ён ное н аи м еновани е п р е д п р и я т и я , вы полнивш его р е ­

м онт ар м ату р ы ;

2 )  д а т а  вв д а ч и  и з  р е м о н т а ;
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3 )  порядковы й ном ер отр ем он ти р ован н ой  ар м ату р ы ;

4 )  личный з н а к  к о н тр о л ер а  0 1 К ;

5 )  о б о зн а ч ен и е  ТУ*

9 *  УПАКОВКА .ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

9 . 1 .  У п ак о вк а

9 . 1  Л .  У п ак о вк а  арматуры  долж на п р о и зв о д и т ь с я  н е п о ср е д ст в е н н о  

п о сл е  кон сер вац и и  и о б е с п е ч и в а т ь  с о х р а н н о ст ь  и зд ел и й  о т  повреж дений 

и корр ози и  при тр ан сп ор ти р ован и и  и хр анени и*

В ар и ан т у п ак о вк и  В У -3 ,  В У -9  по ГОСТ 9 . 0 1 4 - 7 8 .  У паковочны е с р е д ­

с т в а :  УМ-1 -  параф инированная б у м а га  в  д в а  с л о я  по ГОСТ 9 5 6 9 - 6 5 ,  

у п а к о во ч н а я  б у м ага  по ГОСТ 8 8 2 8 - 8 9 *  З а к р еп л ен и е у п а к о вк и  п р о и зв о ­

д и т ь  клеевы м и лен там и  по ГОСТ 1 8 2 5 1 - 7 2 ,  ГОСТ 9 4 3 8 - 8 5  или ш пагатом  

по ГОСТ 1 7 3 0 8 - 8 8 ,  ГОСТ 1 6 2 6 6 - 7 0 .

9 * 1 * 2 *  П еред у п а к о вк о й  з а т в о р ы  должны бы ть плотн о  зак р ы ты , 

ры чаги п р едохр ан и тельн ы х и регулирующих к л а п а н о в  р аскли н ен ы , а  

п атр у бки  к о р п у со в  должны бы ть, заглуш ены  с п е ц и а л ь н ы м  заглуш кам и и 

оплом бированы .

В с я  ар м ату р а долж на о т п р а в л я т ь с я  з а к а з ч и к у  с о  с к я т о с и  м ахо ви ­

кам и . М аховики должны у к л а д ы в а т ь с я  с о в м е ст н о  с  и зд ел и ем  в  т а р е  

у п а к о в к и .

9 * 1 . 3 .  Арматура должна о т г р у ж а т ь с я  з а к а з ч и к у  у п ак о ван н о й  в 

транспортную  тар у  (я щ и к и ). К он стр укц и я ящ иков и применяемые при 

их и зго т о в л е н и и  м атери алы  должны с о о т в е т с т в о в а т ь  ГОСТ 2 9 9 1 - 7 6  

тип 1У и ГОСТ 1 0 1 9 8 - 7 8  тип I - I ,  I I - I ,  Ш  - I .

В  каж дое г р у з о в о е  м е с т о  (ящ ик) должна бы ть вл ож ен а у п а к о в о ч ­

н а я  в е д о м о с т ь .

9 * 1 . 4 .  М аркировка тр ан сп о р тн о й  тары  должны с о о т в е т с т в о в а т ь  

ГОСТ 1 4 1 9 2 - 7 7 .  Она долж на с о с т о я т ь  и з  о сн о в н о й , доп о л н и тел ьн о й  и 

информационной н ад п и сей  и манипуляционных з н а к о в .
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9 .1 .5 . При отгрузке упакованных указателей уровня, сод ер ж а­

щих в  собранном ви де с т е к л а ,  н а  тр ан сп ор тн ой  т а р е  должен бы ть н а ­

н е с ё н  манипуляционный э а к  Ш I  (рюмка) по таб л и ц е  £  I  с о г л а с н о  

ГОСТ 1 4 1 9 2 - 7 7 .

9 , 2 .  Т ран спорти рован ие

9 . 2 . 1 .  Тран сп ор ти р ован и е арматуры  д о п у с к а е т с я  п р о и зво д и ть  

любым видом т р а н сп о р т а .

9 . 2 . 2 .  К репление и зд ел и й  арматуры  в  тран сп ортн ом  с р е д с т в е  

должно исклю чать во зм о ж н о сть  полом ок в  п ер и од  тр ан сп о р ти р о вк и .

9 . 2 . 3 ,  У сл ови я тр ан сп о р ти р о ван и я  5  (0 Н 4 ) по ГОСТ 1 5 1 5 0 - 8 8

9 . 3 .  Хранение

9 . 3 Л .  И зделия арм атуры  должны х р а н и т ь ся  в  упакованн ом  ви де 

в  помещ ениях, обеспечиваю щ их у с л о в и я  хр ан ен и я *2* по ГОСТ 1 5 1 5 0 - 8 8 ,

9 , 3 . 2 ,  Во вр ем я хр ан ен и я долж ен о с у щ е с т в л я т ь с я  к о н тр о л ь з а  

наличием э а г д у о е к ,  предохраняющих вн утр ен ни е п о л о сти  и здели й  арм а­

туры о т  з а гр я зн е н и й .

9 . 3 . 3 .  При с р о к а х  хр ан ен и я и зд ели й  ар м ату р ы , превышающих 2 
г о д а ,  необходим о п р о в е ст и  п ер ек о н сер ва^ и ю , к о т о р а я  должна о су щ е ст в ­

л я т ь с я  с о г л а с н о  настоящ им ТУ и ГОСТ 9 , 0 1 4 - 7 6 .

1 0 .  КОМПЛЕКТНОСТЬ

Ю Л .  А рм атура, .с д а в а е м а я  в  р ем о н т, до л ж ка бы ть у к о м п л ек то ­

в а н а  д етал я м и  и сборочными единицам и, предусмотренны м и р аб оч ей  

к о н ст р у к т о р ск о й  д о к у м ен тац и ей .

И зменение к о м п л ек тн ости  д о п у с к а е т с я  т о л ь к о  п о соглаш ению 

между з а к а зч и к о м  и и с п о л н и т е л е » .

1 0 . 2 .  С д ача арматуры  в  рем онт и вы д ач а и з  рем онта п р о и зво ­

д и т с я  в с о о т в е т с т в и и  с  тр ебован и ям и  "Д р ави д  р е м о н т а "

(РДОр 3 4 - 3 8 - 0 3 0 - 9 2 ) .



• 2 9  - ТУ 3 4 - 3 8 - 2 0 3 6 5 - 9 4

1 0 . 3 .  К  а р м а т у р е , сд а в а е м о й  в  р е м о н т , долж ен бы ть приложен 

заполненны й и оформленный п а с п о р т .

1 0 . 4 .  А р м атур а, вы д аваем ая  и з р е м о н т а , долж на бы ть у к ом п лек­

т о в а н а  д етал я м и  и сборочными еди ниц ам и , предусмотренны м и р аб о ч ей  

к о н ст р у к т о р ск о й  д оку м ен тац и ей *

1 0 . 5 .  К вы д аваем ой  и з  р ем о н та ар м ату р е долж ен бы ть приложен 

п а сп о р т  а а в о д а -и з г о т о в и т е л я  п о  ГОСТ 2 * 6 0 1 - 6 6 .

В  п а сп о р т е  должны бы ть сд ел ан ы  за п и си  о п р оведён н ом  р е м о н т е : 

д а т а  вы п уска и з р е м о н т а , гар ан ти и  и сп о л н и тел я  по с о о т в е т ст в и ю  

арматуры  тр еб о ван и я м  настоящ их ОТУ.

О тчётны е докум енты  должны х р а н и т ь с я  в м е с т е  с  п а сп о р т о м .

1 0 . 6 .  А рматура Ду 6 - 4 0  мм индивидуальным п асп о р то м  н е сн а б ­

ж а е т с я :  один п а сп о р т  в ы д а е т ся  н а  партию ар м ату р ы , о тп р авл я ем о й  

З а к а зч и к у *

I I .  ГАРАНТИИ

I I .  I .  И сп олн и тел ь рем онта га р а н т и р у е т  с о о т в е т с т в и е  отрем он ти ­

р ованной арматуры  и е е  со с т а в н ы х  ч а с т е й  тр еб о ван и я м  н астоящ и х ОТУ 

при соблю дении за к а зч и к о м  п р ави л  тр а н сп о р т и р о ва н и я , хр ан ен и я и 

э к с п л у а т а ц и и .

I I * 2 .  Гарантийны й ср о к  э к сп л у атац и и  -  1 2  м е с я ц е в  с  м ом ента 

в в о д а  арматуры  в  эксплуатац и ю  и н е  б о л ее  ,  ч ем  д о  п е р в о г о  р е м о н т а , 

вы полняем ого б е з  у ч а с т и я  и сп о л н и т е л я , н азн ач и вш его  гаранти ю  или 

б е з  с о г л а с о в а н и я  с  ним .

При выполнении р ем о н та н еск о л ьк и м и  исполн ителям и г а р а н т и я  

р а с п р о с т р а н я е т с я  в  п р е д е л а х  вы полненного, о б ъ ём а  р а б о т  кавдым 

и сп о л н и тел ем .
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ПРИЛОЖЕНИЕ I  

О бязательное

П Е Р Е Ч Е Н Ь  РЕМОНТИРУЕМОЙ АРМАТУРЫ

Наименование
арматуры

У с­ Шифр Номер чертеж а
л о в ­
ный

изделия общего вида

про­
ход
АУ.ММ

_______ 1____________

Т е х н и ч е с к а я  
х а р а к т е р и с т и к а

Да вл е­
н и в ,Р у , 
МПа

Рабочая 
тем пера­
т у р а ,Т р ,

Вентиль з а *  
порный в о з д .
Вентиль з а ­
порный, ы
То же к . з .  

м
ц .з .

-**- К.З. 
м

-  -  ц .з .  
к . з .

Задвижка запор­
н а я , и
То же ц .з *  

к . з .

Клапан обратный 
горизонтальный

Клапан обратный 
поворотный
То же

Клапан предох­
ранительный 
пружинный
То же

Запорная арматура

10 Т -202м б 0 8 .9 6 2 0 .003С Б 1 4 ,0

5 0 Т -1 0 7 6 0 8 .9 6 2 6 .0 5 8 С Б 1 0 ,0
50 Т -1 0 8 6 0 8 .9 6 2 6 .0 5 9 С Б 1 0 ,0
100 Т -1 0 9 6 0 8 .9 6 2 0 .026С Б 1 0 ,0
10 0 T - I I 0 6 0 8 . 9 6 2 0 . 028С Б 1 0 ,0
10 0 Т - Ш б 0 8 . 9 6 2 0 . 027СБ 1 0 ,0
150 Т - 1 126 0 8 .9 6 2 0 .021С Б 1 0 ,0
150 Т -1 1 3 6 0 8 .9 6 2 0 .0 2 3 С Б 1 0 ,0
150 Т -1 1 4 6 0 8 . 9 6 2 0 . 022С Б 1 0 ,0

150 Т - 1 156 0 8 .9 6 2 6 .0 1 9 С Б 1 0 ,0
150 T - I I 6 6 0 8 . 9 6 ° 6 . 0 1 Х Б 1 0 ,0

150 Т - 1 176 0 8 .9 6 2 6 .0 2 0 С Б 1 0 ,0

Предохранительная арматура

50 T - I 8 6 - I й -2 1 0 2 5 5
0 8 .9 6 2 5 .0 4 7 с б 6 . 4

100 Т - 1 186 0 8 .9 6 2 5 .039С Б 1 0 ,0

150 Т -1 1 2 6 с 0 8 .9 6 2 5 .0 2 5 С Б 1 0 ,0
2 0 0 Т-12Э6С 0 8 .9 6 2 5 .0 2 7 С Б 1 0 ,0
100 T -I2 4 6 C 0 8 .9 6 2 5 .0 3 1 С Б 1 0 ,0

5 0 T -3IM -1 0 8 .9 6 2 3 .0 0 6 С Б 6 , 4

5 0 Т-31Ы -2 0 8 .9 6 2 3 .0 0 6 С Б 6 , 4

5 0 Т -31Ы -3 0 8 .9 6 2 3 .0 0 6 С Б 6 . 4
8 0 Т-32М -1 0 8 .9 6 2 3 .0 0 5 С Б 6 , 4

57 0

45 0
45 0
45 0
45 0
450
4 5 0
4 5 0
450

4 5 0
45 0
450

250
Х 0
3 0 0
3 0 0
3 0 0



-  3 1  - ТУ 3 4 - 3 8 - 2 0 3 6 5 - 9 4

Н аименование
арматуры

Клапан п р ед о х­
ранительный 
пружинный
То же

Клапан впускной 
Клапан обратный 
Клапан впускной 
Клапан обратный 
Клапан впускной 
Клапан впускной 
Клапан обратный 
Клапан впускной 
Клапан обрати! ,\ 
Клапан впускной 
Клапан обратный 
Клапан впускной 
Клапан обратный 
Клапан впускной 
Клапан обратный 

Клапан впускной 
Клапан обратный 
Клапан впускной 
Клапан обратный 
Клапан обратный

У с л о в ­
ный 1 
п р о хо д , 
Д у,мм

Цифр
и з д е ­
лия

8 0 Т -3 2 М -2
8 0 Т -3 2 М -3
5 0 T -I3 IM
8 0 T -I3 2 M
2 0 0 Т -ЗбО бс
2 0 0 T -3 6 I6 C
2 2 5 Т -З б З б с
2 2 5 Т -З б З б с
2 5 0 Т -3 6 4 б с
2 7 5 Т -З б б б с

2 7 5 Т -3 6 7 б с
4 0 0 Т -З б З б с
4 СО Т -3 6 9 6 С
3 0 0 T -4 7 I6 C
3 0 0 Т -4 7 2 6 С
3 5 0 Т -4 7 3 б с
3 5 0 Т -4 7 4 б с
4 0 0 Т -4 7 5 б с
4 0 0 Т -4 7 б б с
2 5 0 Т -4 7 7 б с
2 5 0 Т -4 7 3 б с
3 0 0 Т -4 7 9 6 С
3 0 0 Т-4& 06С
2 5 0 Т -3 6 5 б с

Номер ч ер теж а 
общ его вида

0 8 .9 6 2 3 .0 0 5 С Б
0 8 . 9 6 2 3 . 0 0 0 5СВ
0 8 . 9 6 2 3 «023С Б
0 8 .9 5 2 Э .0 2 4 С Б
0 8 .9 6 2 6 .0 6 2 С Б
0 8 .9 6 2 5 .0 4 2 С Б
0 8 .9 6 2 5 .0 6 2 С Б
0 8 .9 6 2 5 .0 4 2 С Б
0 8 .9 6 2 6 .0 6 2 С Б

0 8 .9 6 2 6 .0 0 G C 6
0 8 .9 6 2 5 .0 0 5 С 6
0 6 . 9 о 2 6 . 0 4 6 с 6
0 8 . 9 6 2 5 .0 3 0 с б
0 8 .9 6 2 6 .0 1 6 с б
0 8 .9 6 2 5 .0 0 7 С 6
0 8 .9 6 2 6 .0 2 9 с б
0 8 .9 6 2 5 .0 1 6 с б
0 8 .9 6 2 7 .0 0 2 с б
0 8 .9 6 2 7 .0 0 1 с б
0 6 . 9 6 2 7 .0 1 5 с б

0 8 .9 6 2 5 .0 0 8 с б
0 8 . 9 6 2 6 . 0 3 7 с б
0 8 . 9 6 2 5 .0 2 3 с б
0 8 .9 6 2 5 .0 4 2 с б

Т ехн и ч еск ая
х а р а к т е эистика

Д а в л е -
ние.Ру.
МПа

Р аб о ч ая  
тем п ер а­
тур а Д р ,
°с

6 , 4
6 . 4

1 0 , 0
1 0 , 0
2 0 , 0 160
2 0 , 0 2 7 0
2 S .0 100
2 5 , 0 2 5 0
2 5 , 0 1 8 0

2 5 , 0 160
2 5 , 0 2 7 0
2 5 , 0 170
2 5 , 0 2 7 2
4 0 , 0 1 6 0
4 0 , 0 2 7 5
4 0 , 0 160
4 0 , 0 2 7 0
4 0 , 0 1 6 0
4 0 , 0 2 7 0

4 0 , 0 1 6 0
4 0 , 0 2 7 0
4 0 , 0 1 6 0
4 0 , 0 2 7 0
2 5 , 0 2 5 0

1 0 ,0 2 0 0
1 0 ,0 200
10,0 200
6 , 4 2 0 0
1 0 ,0 3 0 0

1 0 , 0 3 0 0

fa пан ре г у л я ­
ющий п и т а т е л ь -

50
же 80

100 

150

регулирующЛОО

Регулирующая арм атура

же

Т -З З б

Т -3 4 6

Т -3 5 6

Т З б о

Т -Х З б б с

T -I366C

0 8 .9 6 2 Г .0 5 6 с б  

0 8 * 9 6 2 1 .0 5 8 с б  

0 8 .9 6 2 1 .0 1 0 с б  
0 8 . 9 6 2 1 . 0 0 7 с б  

0 8 . 9 6 2 1 . 0 4 0 с б  

0 8 . 9 6 2 1 .0 3 4 с б



ТУ 3 4 - 3 8 -2 0 3 5 5 -9 4-  3 2  -

Наименование
арматуры

Услов 
НЫЙ 1

Шифр
и э д е -

Номер чертежа 
общего вида

Техническая
характеристика

прохо,
Ду.мм

Ц , Л И Я Д авле­
ни е, Р у, 
ЫПа

Рабочая 
темпера­
ту р е, Тр,
°С

Клапан р егу­
лируюсь 2 50 T -I3 7 6 C 0 8 .9 6 2 1 .0 3 2 с б 1 0 ,0 3 0 0
То же 3 0 0 T -I3 8 6 C 0 8 .9 6 2 1 .0 5 1 с б 1 0 ,0 300

200 Тг 141бс 0 8 .9 6 2 1 .0 3 7 сб 1 0 ,0 300
Регулятор пер е­
лива РП 60 Т -2 2 -1

0 8 .9 6 2 1 .0 7 5 сб  
K -2 I I 9 6 5 2 , 5 200

То же 100 Т -2 2 -2 K -2 I I 9 6 5 2 , 5 2G0
Р егулятор  пита­
ния РП 60 T - 2 I - I K - 2 I I 9 6 6 2 , 5 200
То же 100 Т - 2 1 - 2 K -2 1 I9 6 6 2 , 5 200
Р егу лятор  пита­
ния-перелива 8 0 Т -2 3 5 0 .9 6 2 1 .001С Б 2 , 5 223
То же IC0 Т -2 4 5 0 .9 6 2 1 .0 0 1 С Б 2 , 5 223
То же 150 Т -2 5 2 , 5 223
Регулятор уровня 50 Т -3 9 0 6 .9 2 0 5 .0 0 6

K -2 I0 6 7 8
1 ,0 170

То же 80 T-4G 0 8 .9 2 0 5 .0 0 7
K -2 I0 8 9 3

1 .0 170

Дроссельный кл а­
пан 50 Т -2 0 6 К -2 1 1 б е 9 6 , 4 125
Клапан регули­
рующий 250 Т -5 5 6 0 8 .9 6 2 1 .0 7 0 С Б 2 ,5 125
То же 3 0 0 Т -5 6 6 0 6 .9 6 2 1 .0 7 1 С Б 2 , 5 125

500 Т -5 7 6 0 6 .9 6 2 1 .069С Б 2 , 5 125
700 Т -5 8 6 0 8 .9 6 2 1 .084С Б 2 , 5 125

Умизатели уровня

У к азател ь  уровня 
С « 6 0 0  мм 2 0 Т-296М 0 8 .9 6 6 2 .0 3 4 С Б 6 , 4 250
У к азател ь  уровня 
сн и к. 20 Т -3 0 6 0 8 .9 6 6 2 .0 3 3 С Б 6 . 4 260
У к азател ь  уровня 
прямого дей ствия 20 Т -4 5 -1 0 8 .9 6 6 2 .0 2 2 С Б 2 . 5 22 5
То жее «400/ 440  мм 20 Т - 4 5 -2 0 8 .9 6 6 2 .0 2 2 е 6 2 . 5 225
У к азател ь  уровня 
прямого дей стви я 
£  =650 мм 2 0 Т -7 4 6 * 0 8 .9 6 6 2 .035СБ 1 0 ,0 28 5



- 3 3 ТУ 3 4 - 3 0 - 2 0 3 6 5 - 9 4

Н аименование Услов^- Шифр Номер ч ер теж а Т е х н и ч е ск а я
ар м ату р ы НЫЙ 1 и э д е - общ его ви д а х а о а к т е о и с т и к а

п р о х о д , ЛИЯ Д а вл ен и е , Р абоч ая
АУ.*М| а тем п е р а -  

т у р а ,Т р ,

°с

У к а з а т е л ь  ур овн я 
в .д .с н и ж . 2 0 Т - 2 3 0 6 О 0 .9 6 6 2 .О 1 7 С Б _ 3 4 5

У к а з а т е л ь  у р о в ­
ня прям ого д е й ­
с т в и я  *670м м 2 0 Т -2206»» K - 2 I I 0 3 6 1 5 , 5 3 4 5

Ар н атур а спец и альна
1
и» -  АЭС
1

К лапан регулирую  
щий " 1 2 5 Т - 4 3 6 0 8 . 9 6 2 1 .0 4 7 С Б 2 , 2 2 1 4

То же 150 Т - 4 4 б с 0 0 . 9 6 2 1 .0 4 0 С Б 1 , 2 1 8 7

3 0 0 Т -4 9 6 0 8 . 9 6 2 1 . 0 4 6 С Б 1 . 0 1 7 0

—** 5 0 0 Т - 5 4 б с 0 8 . 9 6 2 1 . 0 4 9 С Б 1 . 0 1 7 0

200 T - I4 7 6 C 0 8 . 9 6 2 1 .0 5 3 С Б 8 , 0 3 0 0

300 T - I4 9 6 C 0 8 .9 6 2 1 .0 5 4 С Б 8 , 0 3 0 0
—* 400 T - I5 3 6 C 0 8 . 9 6 2 1 . 0 5 5 С Б 8 , 0 3 0 0

Кляпан п р ед о х р а ­
нительны й 8 0 T - 3 2 A -I 0 8 .9 6 2 3 .0 1 7 С Б 4 , 5 3 5 0

То же 60 Т -3 2 А -2 0 8 . 9 6 2 3 . 0 1 7 -
- 0 I C 8 2 , 8 3 5 0

80 Т -3 2 А -3 0 8 . 9 6 2 3 . 0 1 7 -
-0 2 С Б 1.5 3 5 0

Клапан впускной 400 T - I 6 I 6 C 0 8 .9 6 2 5 .0 4 2 С Б 9 , 2 1 7 0

То же 500 T -I6 5 6 C . 0 8 .9 6 2 5 .0 4 7 С Б 1 2 , 0 1 6 5

Клапан обратный 400 T -I6 2 6 C 0 8 .9 6 2 5 .0 2 6 С Б 9 , 2 2 7 0

То же 5 0 0 T - I6 6 6 C 0 8 .9 6 2 5 .0 3 2 С Б 1 2 , 0 2 2 4



34 ТУ 34-38-20365-94
ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Р еком ен дуем ое 

Методы к он тр оля основны х д е т а л е й  арматуры ТЭС и АЭС

Н аименование основны х БК и I УЗД* м о д * * Ц Д ** Ги др авли ­
д е т а л е й  и юс о б о з н а - и з м е - ч е ск и е
ч е к и е р е - испытания

ния

Корпус

Стали а у с т е ­
н и тн ого 
к л а с с а ♦ ♦ «к 4 4
С тали п е р л и т-
н о го  к л а с с а ♦ 4 4 * 4 4

Т ар ел к а

Стали а у с т е ­
ни тн ого 
к л а с с а 4 4 4
Стали п ер л и т­
н о го  к л а с с а + - - 4 4

Стали а у с т е ­
Ш ток,
шпиндель

н и тн ого
к л а с с а 4 4 _

Стали п ер л и т­
н ого  к л а с с а 4 - 4 - - -

С едло* Стали а у с т е ­
кольцо н и тн ого
уп лотн и ­ к л а с с а т — 4 - 4 -
т ел ь н о е Стали п ер ­

л и тн ого
к л а с с а 4 - - + 4 -

Крепёж ­
Стали а у с т е ­
ни тн ого

ные и з ­ к л а с с а 4 4 - — — -
д е л и я Стали п ер ­

л и тн ого  
к л а с с а 4 4 - • - - 9т

+ -  К онтроль п р о во д и тся  

-  -  К он тр оль н е  п р о во д и тся

свар н ы х швов

* * 'св а р н ы е  швы ( с  наружной стор он ы ) и уп лотн и тельн ы е п о в е р х н о с т и . 
К он тр оль перлитных с т а л е й  п р овод и ть МОД или ЦД.



-  3 5  - Т У  3 4 - 3 0 - 2 0 3 6 5 - 9 4

ПРИЛОЖ ЕНИЕ 3  

С п р а в о ч н о е

П е р е ч е н ь  д о к у м е н т о в ,  у п о м я н у т ы х  в  О Т У

Н а и м е н о в а н и е  
д о  к у м е ^ *  т а

О б о з н а ч е н и е
д о к у м е н т а

Г о д  у т в е р ж д е н и я ,  
и з д а н и я ,  к е м  
и з д а н

Н о м е р а
п у н к т о в

Г О С Т  2 . 6 0 8 - 6 8 п . 1 . 2

Г О С Т  9 , 0 1 4 - 7 8 п л . 3 . 4 ,  7 . 1 ,  
7 . 3 ,  7 . 8 ,  
9 . 1 . £ ,  9 . 3 . 3

Г О С Т  9 , 0 3 2 - 7 4 п . 5 . 2 0

Г О С Т  9 . 4 0 2 - 6 0 п . 5 Л 9

Г О С Т  1 2 . 1 0 0 5 - 8 8 п . 3 . 3

Г О С Т  1 2 . 3 . 0 0 2 - 7 5 п . 3 . 2

Г О С Т  1 2 . 3 . 0 0 5 - 7 5 п . 3 . 3

Г О С Т  1 2 . 3 . 0 2 5 - 6 0 п , 3 . 5

Г О С Т  1 2 . 4 . 0 0 9 - 8 3 п . 3 . 3

Г С С Т  1 2 . 4 . 0 1 1 - 8 9 п . 3 . 4

Г О С Т  4 9 6 0 - 7 5 п *  5  * 3

Г О С Т  4 8 1 - 8 0 п . 2 . 1 0

Г О С Т  5 7 7 - 6 8 л . 6 . 1 0

Г О С Т  6 8 2 3 - 7 7 п . 5 . 3

Г О С Т  1 0 1 2 - 7 2 п . 7 . 8

Г О С Т  1 4 1 2 - 8 5 п . 4 . 1 1

Г О С Т  2 7 8 9 - 7 3 п , 4 Л 1

Г О С Т  2 9 9 1 - 8 5 П . 9 Л . З

Г О С Т  3 1 3 4 - 7 8 п . 5 . 2 ,  7 . 8

Г О С Т  4 5 9 6 - 7 5 п . 2 . 9

Г О С Т  5 1 5 2 - 8 4 п . 2 . 9 ,  5 . 1 3

Г О С Т  5 6 3 1 - 7 9 п . 4 . 1 5 . 4

Г О С Т  6 0 3 2 - 8 9 п . 2 . 8

Г О С Т  6 2 6 7 - 7 4 п . 5 . 4

Г О С Т  6 5 0 7 - 9 0 п . 6 . 1 0

Г О С Т  8 5 0 5 - 8 0 п . 5 . 2 ,  7 . 8

Г О С Т  8 7 2 4 - 8 1 п . 4 . 4

Г О С Т  8 8 2 8 - 8 9 П . 9 Л Л

Г О С Т  8 2 9 5 - 7 3 п . 5 . 3

Г О С Т  9 3 7 Б - 7 5 п . б . П



3 6  - ТУ 3 4 - 3 8 - 2 0 3 6 5 - 9 4

Наименование Обозначение Год у твер ж де­ Номера
документа документа ния» издан и я, 

кем издан
пунктов

ГОСТ 9 4 3 8 -8 5 п . 9 . 1 .1

ГОСТ 9 5 4 4 -7 5 п . 6 . 4

ГОСТ 1 4 0 6 8 -7 9 п . п . 5 . 4 ,  5 . 1 5

ГОСТ 9 5 6 2 -8 1 п п .2 .2 1 ,  4 . 2
ГОСТ 9 5 6 9 - 8 5 п . 9 . 1 . 1
ГОСТ 9 8 4 7 -7 9 л . 6 .1 1
ГОСТ 1 0 0 5 2 -7 5 п .2 .2 5
ГОСТ 1 0 1 9 8 -9 1 п . 9 . 1 . 3
ГОСТ 1 0 9 0 5 -8 6 п .6 . 1 0
ГОСТ 1 4 1 9 2 -7 7 п . 9 . 1 . 4
ГОСТ 1 5 1 5 0 -8 8 п . 9 . 2 . 3 , 9 . 3 . 1
ГОСТ 1 6 0 9 3 -8 1 п . 2 . 2 1 ,  п . 4 . 2
ГОСТ 1 7 3 0 8 -8 8 п . 9 . 1 . 1
ГОСТ 1 8 2 5 1 -8 7 п . 9 . 1 . 1
ГОСТ 1 9 3 0 0 -8 6 п . 6 . I I
ГОСТ 1 9 5 3 7 -8 3 П .7 .7
ГОСТ 2 4 7 0 5 -8 1 п . 4 . 4
ГОСТ 2 5 7 0 6 -8 3 п .2 . 1 9
ГОСТ 2 5 7 2 6 -8 3 п .2 . 2 2
ОСТ 2 4 . 1 2 5 .0 2 - 8 9 п .2 . 1 1
ОСТ 3 4 . 4 2 .5 4 5 - 8 1 п . 2 . 1 7
ОСТ 1 0 8 .0 0 4 .1 0 8 - 8 0 п .2 . 1 7
.ОСТ 1 0 8 .0 0 4 .1 0 9 - 8 0 п . 2 . 1 7
ОСТ 1 0 8 .0 0 4 .1 1 0 - 8 7 п .2 . 1 7
ОСТ 1 0 8 .9 4 0 .0 2 - 8 2 п .2 . 1 1
ТУ 6 - 0 2 - 8 8 0 - 7 3 п .5 . 1 3
ТУ 3 8 - 1 1 4 2 1 6 - 7 6 п . 2 . 9
ТУ 3 8 - 4 0 1 - 6 7 - 1 0 8 - 9 2 п . 7 . 8
ТУ 1 0 8 .2 1 .2 7 2 - 8 8 Ш "Красный 

котельщик"
п . 5 . 5 ,
6 ,4

ТУ 1 0 8 . 2 1 . 2 7 5 - й То же п . 5 . 5 ,  6 . 4
ТУ 1 0 8 .1 1 4 6 -8 3 «1 п . 5 . 5 ,  6 . 3 ,  

6 . 4
ТУ 108  Л  1 5 8 - й И п . 5 . 5
ТУ 1 0 8 .1 1 9 5 -8 3 п . 5 . 5 ,  6 . 4
ТУ 2 - 0 3 4 - 2 2 5 - 6 7 п . 5 . 7

ТУ 2 5 - 0 6 - 3 2 5 - 7 8 п . 6 . 1 2



- 3 7 ТУ 3 4 - 3 8 - 2 0 3 6 5 - 9 4

Наименование
докум ента

Обозначение
докум ента

Год у твер ж д е­
ния» издания» 
кем издан

Номера
пунктов

ТУ 2 5 - 0 6 - 3 2 5 - 7 8 п . 6 .1 2

О Т Г-87 п . 2 .1 3

р д п р 3 4 -з е -
о з о З г

П .2 .1 ,  
1 0 . 2 ;  1 0 .5

R,
1
й
|

-  НРБ п .2 .1 3

С -1 1 9 -8 4 п . 4 . 8 . 3 ,
4 . 8 . 4

С -1 8 7 -8 5
Р -
п -

[

п . 4 . 9 . 1

РД 3 4 .1 5 .0 2 7 - 8 9 п . 2 . 1 1 ,
2 .1 7

Арматура для о б о ­
рудования и трубо 
проводов А Х .  
Общие техн и чески е 
требования

Правила о р ган и за­
ции техн и ч еского  
обслуживани; и ре

и с е т е й

ной б езо п асн о сти  
п§и эксплуатации

Т ехн о л о ги ч еская  
инструкция на 
исправление дефек 
т о з  стальны х стли 
вок д уговой  с в а р ­
ки

Т ехн о л о ги ч еская  
инструкция по сна 
ке элем ен тов и н а 
л а вк е  уплотнитель 
ньгх п овер хн остей  
эн ер гети ч еско й  ар 
матуры

Руководящий доку­
м ен т. С вар ка, 
терм ообработка и 
контроль трубных 
си стем  котлов и 
трубопроводов при 
монтаже и ремонте 
оборудования 
электростанций
(га-Гс-89)



3 8 ТУ 3 4 -3 8 -2 0 3 6 5 - 9 4

Н аи м ен о ван и е
д о к у м е н т а

О б о зн а ч е н и е
д о к у м е н т е

Г о д  у  Т в е р и -
д е н и я , и з д а ­
н и я , кем  
и зд а н

Н ом ера
п у н к т о в

П р ави л а у с т р о й с т в а П р ави л а по АЭС п . 2 . 1 3 ,
и б е з о п а с н о й  э к с п ­
л у а т а ц и и  о б о р у д о в а ­
н и я и т р у б о п р о в о ­
д о в  атом н ы х э н е р г е ­
т и ч е с к и х  у с т а н о в о к

ГЕ А Э Г - 7 - 0 0 0 - 6 9

| : №  
6 ; | .  6 . 3 ,

О б о р у д о ва н и е  и т р у ­
б о п р о во д ы  атом ны х 
э н е р г е т и ч е с к и х  у с ­
т а н о в о к .  С в а р к а  и 
н а п л а в к а #о сн о вн ы е 
п о л о ж ен и я

Ш  А Э Г - 7 - 0 0 9 - 8 9

О б о р у д о ва н и е  и т р у ­
б о п р о во д ы  э н е р г е ­
т и ч е с к и х  у с т а н о в о к .  
С варны е с о е д и н е н и я  
и н а п л а в к и . П р ави л а 
к о н т р о л я

Ж А Э Г - 7 - 0 1 0  - 8 9 П . 2 . 1 7 ,

6 .‘ 7 ’

"П р а в и л а  у с т р о й ­ "П р а в и л а  Г о  с  г о  рте X - п . 2 . 2с т в а  и б е з о п а с н о й  
э к с п л у а т а ц и и  п а р о ­
вы х и в о д о гр е й н ы х  
к о т л о в " ,
"П р а в и л а  у с т р о й с т ­
в а  и б е з о п а с н о й  
э к с п л у а т а ц и и  т р у б о ­
п р о в о д о в  п а р а  и г о ­
р я ч е й  в о д ы " .

П р ави л а  у с т р о й с т ­
в а  и б е з о п а с к о й  э к ­
с п л у а т а ц и и  с о с у д о в ,  
р аботаю щ и х под 
д а в л е н и е м "

н а д з о р а  РФ"
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