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Настоят тежначескиа условия распространяются аи новы! вы- сохоаффахтваянй вид металлопродукции -  ТО Л СТО ЛИСТОВОЙ ВЫС0В0Х8 -  чаохвевный прокат из углеродисто!, низколегированной и легирован­но! стаяв, цредназначаины! для сварных иегаллоковструкди!.Технические уоловмя не распространяются не црозат идя стро­ительных стальных вояотрухцяй по ГОСТ 27772.Но точности прокатки технические условия соответствуют тре­бования! мехдудародного стандарта И00745&-1984(Е). 
фииарн у славного обозначали

Ли ст  васокой то «осп но голвнав (ВТ), о вариант ом раелоло­мание ноли допуска I, повыовшю! точное» но ширине (А®, с об - 
резной кромкой (0), ноннавяяой оарновяднося (СВ), размерами 12x1800x6000 «ш, на стеля марки ОтЗол, категории 5:Ласт ВТ-1-АД-0-СД̂ 12х1800х6000 - СтЗвн 5 ТУ I4-I-524I-93Лист повыаяняой точности по толтаяв (АТ), о вариантам распо­ложения поля допуска 2. нормальной точности но ширине (Ш), с не­обрезной кромкой (ВО), нормальной (зерновидносп (СВ), размерами 20x2000x6000 ш, из стеля марки 09Г2С, категории 15, группы ЗРФ по сушарной массовой дала серн и фосфора :Лист АТ-2-БВиВО-СВ-ЭОх2000х£000-09Г2&-15-8оф ТУ I4-I-5241-93 
Лист довшюнвой точное» но толлмнв (АТ), с вариантом располохе - нва нови дацуоха 3, яормальвой точвоств но ншрина (ЕШ), с обрез - ной кромкой (0), нормальной серпоидиоств (СВ), рааиерами 25x1800* хбООО im ,  класса нрочноси 295, категории П:Лист AT-3-BBUWa-25xI800x6000-295_n ТУ I4-I-524I-93

I. КЛАССИФИКАЦИЯ И ААРКИ
1.1. фоквт авдраэделват:1.1.1. До шичвоиомт составу
с регламентировании! диичисжим состава!:- из углеродистой стали варок СтЗсд, СтБсш;- из низхолагирсоеиной стали марок: 09Г2, 09Г2С, IOTTJCI, 12Г2С, 14Г2, 16ГС, 17ГО, I7PIC, 17Г2(17Г1), 17Г1-ЗГ, ЮШ£П,10ЛСВД, Х2ХСВД, 15Ж2Щ, 13Г2АФ, 14Г2АФ, 16Г2АФ, ШГДАФ, 15Г2СФ;- из низхолагированвой внеожоцрочной стали марок: 16Г2ШЩ, 14ХГ2САФД;
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-  из легированно!) стали марок: 13Ш1РБ, 14Х2Г51Р, 12ПШЗДЮ; 
без регдаыентирования химического состава:

классов прочности 265,295,315,325,345',355,375,390,440 
по ГОСТ 18281.

I . I . 2 .  До ТОЧНОСТИ аагп том атя

-  по толщине: 
высокая -  ВТ; 
повышенная -  АТ,

-  по вариант; расположения ш ля доцуска:
I  -  двухстороннее с переменное (в  занисаюсти от толщины и 

ширины) нижним предельные отклонением, цревыичппим по численному 
значение верхнее предельное отклонение;

2 - двухстороннее с постоянные нижним предел*нш отклонением, 
равный 0 ,3  мм, и переменны! верхним цредедыим отклонением в за -  
висим ости от толщины;

3 -  сдаметричное,
-  по ширине:

повыоенная -  АЖ;
нормальная -  ЕШ,

-  по серповидности:
пониженная -  СП;
нормальная -  СИ,

-  по характеру кромки:
обрезная -  0 ;
необрезная -  НО.

2. Сортамент

2 .1 . Прокат изготавливает размерами: 
толщиноЯ от 8 до 50 мм; 
аиркно! от 1500 до 2500 им; 
даноЯ от 4500 до 12000 М ,

Промежуточные размеры -  по ГОСТ 19903.
2 .2 . Предельные отклонении по толивне листов должны соответ­

ствовать указанны! в табл. 1,по ширине листов -  в табл.2.
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Таблица 2

Предельные отклонения но ширине
для точности, ш

Толпа на, мм
: менее 2000 : 2ооо и более

: аш : бы . Aui : бы

До 16 вхлкч. 10 15 15 20
Св. 16 до 32 вкд. 15 25 20 25
Св. 32 20 25 20 25

Примечание: Прокат повышенно! точности но ширине (АШ) изготовля­
ет но согласование изготовителя с потребителем.

2 .3 . Серповидное» проката на длине I  м не должна превышать:
2 мм -  для пониженно! СО;
3 мм -  для нормальное СН.
Предельная серповидное» на все! длине листа увеличивается 

пропорционально указанно! и не должна превышать произведения до­
пустимо! серповидное» на базе I  и умноженной на длину листа.

Требования в точное» по длине, плоскостности -  по ГОСТ 
10903*

3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
3.1. ЙИШДИДСЦД feWMTP игдоднанм
3 .1 .1 . Дрожат изготавливает п овш ен »! точное» по толщине 

(АТ ), нормально! точное» по ширине (ЕШ).нормально! серповидное -  
ти (СН) и нормальное плоскостное» (Ш ).

3 .1 .2 . Боковые кромки дрова» должны быть обрезаны (0 ). Ко -  
сива реза не должна превышать IX фактическое ширины дрова».

3 .1 .3 . Химически! состав стали по ковввво! пробе для проката, 
поставляемого с регламентировании! химическим составом, должен со » 
ответствовать нормам, приведенным в табл. 3.

Допускаемые отклонения по хшнчаогаму составу в готовом про­
ката от норм табл. 3 должны соответстаовать для стали:

-  углеродистое обыкновенного качестве -  ГОСТ 380;
-  низколегированно! -  ГОСТ I928I;
-  низколегированно! высокопрочно! марок:

18Г2ХЙЩ -  17 14-1-3919-85,
14ХГ2САЗД -  ТУ 14—1-3323-82;
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-  легированной марок:
ШГЯРБ -  17 14-1-1156-74,
I4X2IMP -  ТУ 14-1-2057-77,
Х2Ш2ИДО* -  ТУ 14-1-1772-76.

3.1.4. Массовые доли, серы, фосфора, азота и мышьяка в хи­
мическом составе стали, предназначенной для изготовления прока- 
та классов прочности 265, 295, 315, 325, 345, 355 , 375 , 390 и 
440, должны соответствовать нормам, указанным в таблице 4.

Таблица 4

TVnf птш ттпошшгишп i Массовая дола элементов,#,не более
X i^UvftUvTII

: Сера ! Фосфор ! Азот 1 Мышьяк

265,2 95,315,325,345,355, 
3 7 5 ,3 » ,440 0,040 0,035 0,012 0,08

3.1.5. Црокат изготавливает в горячвката^ном или термически 
обработанном, в том числе упрочненном с прокатного напева, состо­
янии.

3.1 .6 . Механические и технологические свойства проката дол»» 
ям соответствовать нормам, приведении* в табл. 5 и 6 ,

3.1.7. В зависмости от требований потребителя к испытанию 
на ударное изгиб црокат изготавливают по категориям,указании* в 
табл. 7,

При отсутствии указания категорию изготовления определяет 
изготовитель.

Ударная вязкость должна соответствовать нормам, приведенным 
в табл. Ъ и 9 .

3.1 .8 . Качество поверхности проката должно соответствовать 
требованиям ГОСТ 14637, изетыимо/заА- *4Х2М/>&ЛМгл№*и>- W PT/&7?.

3.1 .9 . В макроструктуре проката не должно быть расслоения , 
шлаковых включения и флокенов.

3.1.10. Црокат изготавливают с гарантией свариваемости.

3.2. Характеристики исполнения, устанавливаемые
по требованию потребителя

3 .2 . £. Прокат высокой точности по толщне (ВТ) и повышенной 
точности по ширине (АШ).

3 .2 .2 . Прокат без обрезки боковых кромок (НО).
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3.2 .3 . Прокат с попаханной серповидностью (СП).
3 .2 .4 . Прокат из низколегированной стали с повышенной стой­

костью против атмосферной коррозии, фи этом массовая доля меди в 
стали должна составлять 0,15-0,302. К обозначению марки стали до -  
бввляется буква Д (например,13Г2А$Д).

3 .2 .5 . Прокат из стали с регламентировании! химическим соста­
вом с согласованна! ограничением нижнего предела массовой доли уг­
лерода. марганца и кремния.

3 .2 .6 . фока* из стали с ограничением суммарной массовой до -  
ли серы и фосфора. По суммарной массовой доли серн я фосфора цро -  
кат изготавливают 5 групп:

1 сф -  от 0,06% до суммарного предельного значения но ГОСТ 380,
ГОСТ 19281,17 I4 -I-II5 6 -7 4 , ТУ I4-I-I772-76, ТУ 14-1-^323-88
ТУ 14-104-99-89.

2 оф -  0,059 -  0,0502
3 сф -  0,049 -  0,0402;
4 оф -  0,039 -  0,0302,
5 оф -  0,029 и менее

Примечание: Прокат из стали марок 12ХГД&Ф, 17Г2(17П), 17П-7, 
13Г2АФ, 13Г2Ш , 18Г2ШЩ, I4IP2CA$I( группы I  по 
суммарной массовой доле серы и фосфора не наготавливают 
Прокат из стали марки 14Х2ШР по суммарной массовой 
доле серы и фосфора изготавливают группы 4 и 5.

3 .2 .7 . Прокат с нормированной величиной действительного зерна. 
Величина действительного зерна в макроструктуре стали должна бить 
не крупнее номера, указанного в табл. 10.

Таблица 10.

йарка стали

СтЗсп, Ст5сп

п и “ 1М гаад-

S f S ’ 17™ ’ m  « т а - ™ ” -

Величина действи­
тельного зерна в
стали по ГОСТ 5639, 
: нсмер.не крупнее

6

7

8
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«Вадичина действительно­
■Чарка стали г о  зерна в стали но 

ГГОСТ 5639,номер,не вдун-
нее

13Г2АФ, 13Г2АЩ, 18Г2Иад, 14Г2АФ, 
14Г2Аф1 16Г2АФ, 16Г2АМ, 14ХГ2САЩ, 

t2 n i2 'tm i, 15Г2СФ, Ш М РБ , 12И?ДДФ * 14Х2ГМР.

3.2*8. фоках с нормированием загрязненностью ехали неме­
таллический включениями. Загрязненность ехали сульфидами ив 
должна превышать 4 балла по среднему значению.

3 .2 .9 . фоках с ультразвуков»! контролем солошносхн металла. 
Нормы устанавливаются по согласованию изготовителя с потребите­
лем.

3.3. |Иаркировка и упаковка проката по ГОСТ 7566 со 
следующими дополнениям:

3 .3 .1 . Транспортная маркировка -  по ГОСТ 14192.
3 .3 .2 . Упаковка проката для районов Крайнего Севере и при­

ращенных в ним районов -  по ГОСТ 15846.
3 .3 .3 . фи вычислении массы проката, заказанного со смеще­

нием поля допуска по варианту 2 или 3 (п .1 .1 .2 ), теоретическую 
массу определяют по формулам т

а А#> ~ 0 ,3 л 
А  нму> )

А ПН/-АЛ&/Х
л А * «  •

где TMj -  теоретическая масса, вычисленная для базового варианта 
( I )  расположения поля допуска. Расчитывают по ф о^у.

Ш2 =  T ljjf ( I

В13 =  Ш1К ( I

ле:

M j -  А  ном ж (Вном+ х ( I f c *  ♦  х 7.85,

где ^ном -  номинальная толщина проката, мм;
В ном -  номинальная ширина Цроката , мм;

Ь  ном -  номинальная длина проката, мм;
А  В -  поле допусков по ширине, мм;
A h  -  поле допусков по длине, ми;

1М2 и Т43 -  теоретическая масса, вычисленная для вариантов распо­
ложения поля допуска 2 и 3 соответственно;
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а п  -  нижние и верхние предельные отклонения по таблице
I  или 2 (абсолютные значения) для базового варианта ( I )  располо­
жения поля допуска, мм.

4. Правила приемки и методы испытаний.
4 .1 . Правила приемки -  по ГОСТ 7560 с дополнениями:
-  по ГОСТ Х4637 для углеродистой стали обыкновенного качества;
-  по ГОСТ 19281 для низколегированной стали;
-  по ТУ I 4-1-39X9-85 и ТУ X4-I-3323-82 для высокопрочной ста­

ли;
-по ТУ I4 -I-II5 6 -7 4 , 'СУ 14-1-2057-77, ТУ 14-1-1772-76 для леги­

рованной стали.
4 .2 . Каждую партию сопровождают документом о качестве по ГОСТ 

7566 с дополнительный указанием:
-  варианта расположения поля допуска по толврие;
-  точности изготовления по плоскостности;
-  величины азотного эквивалента.
4 .3 . Отбор проб для механических и технологических испытаний 

-  по ГОСТ 7564.
4.4. Хетодн испытаний проката:
из углеродистой стали обыкновенного качества -  по ГОСТ 14637;
из низколегированной стали -  по ГОСТ 19281;
из стали марки 18Г2ХФШ -  по ТУ I4-I-39X9-85;
из стали марки 14ХГ2СА4Д -  по ТУ I4-I-3323-82;
из стали марки ХзаПРБ -  по ТУ I4 -I-II5 6 -7 4 ;
из стали марки 14Х2ШР -  по ТУ I4-I-2057-77;
из стали марки 12ГН2Д<М4) -  по ТУ 14-1-1772-76
4 .5 . Контроль размеров -  по ГОСТ 14637 и ГОСТ 19903, отклоне­

ние от нормы -  по ГОСТ 26877.

4 .6 . Загрязненность стали неметаллическими включения*и опре -  
деляют по ЛСТ 1778, метод iiH.

4 .7 . Величину действительного зерна определяют по шкале 3 
ГОСТ 5639.

4 .8 . Расслоение проката контролируют внешним осмотром цромок 
без применения увеличительных приборов. Макроструктура проката га­
рантируется технологией производства, нормой головной и донной 
обрези.

4 .9 . Свариваемость гарантируется технологией производства и 
химическим составом стали.
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4.10* Копароа* Г«& адоааааг по согяэсовашгё погодило.
4. II . Роармвака д а  оадеделепия дехашзчвсхлх свойств асойдь- 

завоть статастмвсетэ а ввуазрухлше летояр вотуодн в ооотвегст- 
ша с UCT 14-1-34-80 а ОСТ 14-1-184-6^.

В л̂ Оатраашвк сф зд х дшвша ад «ваяться автоди, оговоренные 
вастакдоа геявачмкж1а редохшоса.

Ь.  Траасаормров? зва а адоаошю.
5.1.  Т^засаадпровзяво в адааеше адшета-ао ГОСТ 7530.
5.2.  Upoaaa tgaa/etaj/taitym по юаававой дороге, воздунша.вод -  

на* а автсмоДажмса» « д о в  трзасаоую а соответствии с дравидами 
поревошса, даветуирев ва павам саде транспорта.

Цряаечввв»: Рвсча* аа вохадгоадоцувца» производится во дого -  
вории* певав.

Звспвртиза адоввяава ЦШДОЫ;

....... 1933г.
ааа.дадезяорз иовтра стаадап- 
газацаа в свртвфглгава аотад- 
лоцродушиа
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Таблица 1
: предельные отклонения по толщине ^йста для раЯЕичных вариантов расположений поля допуска пуи точности кг и лт пул ширине, м
•• тъии Св.1500 до 2000 •• OB.2UOO до 2500

То л^аШуМм •• I : 2 ♦ 3 •гж •• 2 ♦• 3 •• 1 « 2 #• 3
: Кг : АТ : ЯГ : АТ : КГ : АТ : Я1' : АТ : КГ : АТ : ВТ : АТ : ЯГ : АТ : КГ : АТ : КГ : АТ

От 8 до 
+о в±а.

+0,1 
-и ,7

+0,л
-0,о

*0,5 
•2J ,3

+и,о
-и,з

+0,4 ±0,45 +o,i
-0,о

+0,2 
—0 ,ъ

+0,о
-0,3

+0,7
-0,3 ±0,45 ±0,5 +0,2

-и,ь
+0,3
-0,3

+0,7
-0,3

+0,8
-0,3

+0,5 +0,55

Ub .Iu до 
20  вкл*

+0,1
-0,7

+0,1
-0,о

+0,5
-0,3

+о,ь
—0,3 ±0,4 ±0,45 +0,1 

—о,ь
+0,2
-о.ь

+и,ъ
-0,3

+0,7
-0,3 ±0,45 ±0,5 +0,3

-о,ь
+0,5
-0,5

+0,Ь
-0,3

+1,0
—0,3 ±0,55 ±0.35

0а.20 до
3U ВКЛ*

+о,1
-0,7

+0,2 
-о,а

+0,5 
-U ,3

+0,7
-0,3

+0,4 +0,5 +0,2 
-о,а

+0,3
-0,0

+0,7
-0,3

+0,У
-0,3

+0,5 +о,ь +0,3
-О.ь

+0,5
-0,0

+0,5
-0,3

+1Д
-0,3 ±0,5 ±0,7

Us. 3U до 
4U якл.

+0,2 
-и,а

+0,3 
—0, ̂

+0,7
-0,3

+0,9
—0,3 4а ,5 —0 ,ь +0,2

-1,0
+0,4
-1,0

+0,5
-и,з

+1.1
-0,3 ±о,ь ±0,7 +0,4

-1,0
+0,3
-1,0 5 :1

+1,5
-0,3 ±0,7 ±0,9

Св.40 до
50 вкл.

+0,2
-1,0

+о,з
-1,1

+о,в
-0,3

+1,1
-0,3 ±о,о ±0,7 +0,3

-1,1
+0,5
-1,1

+1,1
-0,3

+1,3
-0,3 ±0,7 ±0,3 +0,5

-1,1
+0,9
-1,1 3 : i

+1,7
-0,3 ±0,3 ±1,0

Примечания: I .  До согласованию пот^бителн с изготовителем прокат изготовляют с д^гши предельндаи отклонениями по толщине 
Пун сохранении неизменной сдамы численных значений предельных отклонений.

2, Разнотолдинность отдельного листа (уазность меаду максимальной и минимальной толциной) не должна превышать 
50% суммы предельных отклонений*



ТУ 14-1-5В4л-93

Таблица 3

Л//

Мауса 
ova л и

: нассодал ноля ЭЛ ОНО ШОВ. /о
:Угле,эц :маигаиеи: 1£, емкий: :Фвофо : У&м Мишель ; ,»teль : Титан

« (
:Алшиний: Ванадий :Кобальт : Молю де н:Пиооии :Д^гие 

:элементы
не б о л 6 е

л : 2 : 3 : 4 : b : ь : 7 : 8 : 6 : 10 Г I I  : 12 : 13 : 14 : 15 : It>
ОтЗсп U.22 О.о5 0.12-0.00 0.050 0.040 0.30 0.30 0.30 и.оа не менее 

0.U2
- - - - Азот:

О.иОБ-ыа̂ т. 
0.012-ЭОЛц

U.30

мышьяк-
U.06

Стбсп и.57 U.8 U.15-0.0 0.050 0.040 и.30 и.зи о.ш - - - - - -•*—
О SA’2 0.12 1.6 и.07 0.040 0.035 0.30 0.30 0.30 - - - - - - мышьяк

и#оь
о̂ гес 0.12 1.7 0.8 0.040 0.035 0.30 0.30 0.30 - - - - - - •»

1ЦГ201 U.12 1.65 I.I 0.040 0.035 0.30 0.30 0.30 - - - - - щ

12120 0.15 1.70 0.80 0.040 0.035 0.30 0.30 0.40 — _ —
14Г2 0.18 1.6 0.37 0.040 0.035 0.30 0.30 0.30 — _ — -
1ЫС и.ь 1.2 0.7 0.040 0.035 0.30 0.30 0.30 * - - — -
т м 0.20 1.4 0.6 0.040 0.035 0.30 0.30 оло — - — — —
I7TIQ 0.20 1.6 0.6 0.040 0.035 0.30 0.30 оло

U .025 и

«•

17Г2(17Г1) 0.18 1.85 0.5 0.030 0.035 0.30 0.30 оли более и.ою-
0.20
0.010-
0.20

0.005-
0.045
0.005-
0.045

17Г1-У ОЛЬ 1.65 0.5 0.025 0.035 0.30 и.30 оло 0,U25 и оолее - -

XUXifiUi 0.12 0 .8 0.07 0.035 0.07-0.12 0.8 Q.3-Q.6 0.3-0.5 - О.иь-ОДб - - - мышьяк
и.оь

хихсид 0.12 0.8 1.1 0.040 0.035 0.9 0.4-0.8 0 Л-0.6 —
шснд 0.15 0.0 1.1 0.040 0.035 1.0 0.5-0.8 0.4-0.6 — - — — - -
Х5Ш Ы О.Ь 0.7 0.7 0.040 0.035 0.9 0.3-0.6 0.2-0.4 — - - — — -
13Г2АФ 0.10 1.7 0.5 0.025 0.035 0.30 0.30 0.30 0.005-0.010 0.010- 0.06-0.11 0.010- 0.005- азот U.QUfc-

14Г2АФ 0.40 0.30
и.08 0.20 0.045 0.02

0.18 1.6 0.6 0.040 0.035 0.30 0.07-0 .12 ** Азот:0*015-
U.U25
шшьяк-0 »0В

0.3016Г2АФ 0.20 1.7 о.ь 0.040 0.035 0.40 0.30 - - 0.08-0.14 - - - ••

12ХШФ 0.15 1.0 0.07 0.030 0.030 1.1

0.30 и. 30

0.25-0.5 - - 0.07-0.12 - - - азот: 0.015- 
0.025

Х5Г20Ф о.д> 1.7 0.7 0.040 0.035 0.30 - - 0.05-0.10 - - - шшьяк 0.06
1ЬГ2ХФЩД 0.2 IJtt 0.5 0.0̂ 5 0.035 0.5 0.35 0.2-0.5 - 0.Dl- У.03-0.07 - 0.05-0.15 - -
14£Г2иАфц о.1о Us 0.7 0.020 0.035 0.8 и.35 0.1-0.4 - О.06

0.010-
0.045
0.02-

0.04-0.08
- — - Аз от :0 .005*- 

0.020

1311ИРВ 0.16 иг 0.07 0.035 0.035 1.5 0.35 0.34 —, 0.4-0.5 0.01-U.Q4 Бои па iac-

0.У25

0.06 чета 0.001- 
0.004

14Х2ГМР O.Ib 1.2 0.37 0.015 1.7 — 0.3 - - 0.03 - 0.4-0.5 - Бо;> по рас­
чету Ojtmo-

Ч Ш Г
0.14 1.4 0.5 0.035 0.035 0.5 някель+ 

кобальт 
1 п

- - по ,асчету п - 0.10-0 325 - 0.005
Аапт:0 .СКО-



Дроцаддение таолицы 3

Д.имечания: I ,  Массовая доля азота а низколеги„ованной стали, не легированной аготоы, 
не более 0,0X2;».

2 . Д.евышгше («весовой доли ааота а углеродистой, низколегированной и леги.о- 
ранной стали не является браковочным а.изнакои, если фактическая массовая 
доля азота не превышает величину азотного эквивалента, определяемого по 
Формуле;

0М0.52[Л& + 0.2SO?7 + U.27[VJ + Q.lbfZi + N 6 ])% %,
г ц е :^ -  азотный еквивадент, характеризующий максимальную долю ааота, 
связанного в нитриды!

C it] » & ], М , [%t! -массовые доли алюминия, титана, ванадия, циркония 
и ниооия соответственно, %.

В этом случае испытание проката на уда.ный изгиб после механического 
старения обязательно.

3 . Массовая доля алюминия и титана в стали, на легированной этими элементами, 
не более О.Ш и 0.03% соответственно.

4 . Допускается обработка отала цирконием, кальцием, бором, германием, барием 
в количестве, не болев!
0 ,1 *  циркония, 0 .015* кальция, 0 .004* бора, 0 .003* германия, 0 .0 1 * бария, 
це*ия 0 .0 4 * .
Массовые доли указанных элементов определяется расчетным путем.

Ь. В стали марки 13Ш РБ допускается присадка церия из расчета 0 .0 1 -0 .0 4 *.



ТУ 14- 1- 5241- W 
Таблица 5

Ма^ка стали Толщина проката
Ы1А

Уехаливеские свойства, ш  г.:енее
О,:втов с о п

0Т£ $ ЙА '̂в*
(кгс/мм2)

:и.|ДЛвНИ8# f f  %
; Н/ш2, в
t (хи'с/шЗ) 
s

Относительное
.удлинение,

/ ь »  %

г Технологические 
Y  свойства
5 Тдеборэязл к *с- 
! ныташло на 
I Я-Lоливина ОПДОЮКИ 
I 8-толщина проката

I * О * 3 ___1________ 4 _ — 1— ‘ 5 L  8

СтЗсп от 8 до 20 якл. 
ов.20 до 43 вкл. 
СЕ .40 до 50 вкл.

245(25)
285(24)
225(28)

870-480
_____  (38-48) _

20
25
23

dm 1,5э 
dm  2,5а 
d ш 2.бв

Стбоп
от 8 до 20 вкл. 
св .20 до 40 вкл. 
СВ.40 до 50 ВКЛ.

285(28)
275(28)
285(271

4Ю-830
(5С-64)

20
18
17

c f m 3,5е 
&-= 4,5а 
am  4.5аsосй от 8 до 20 вкл. 

се.20 ко 02 икл.
805(31)
285(30)

440(451
430(441

21
21

с/.я 2а 
а  я 2а

оагес.
08Г2ЗД

от 8 до 10 вкл. 
с р .Ю по 20 вил. 
ов.20 до 82 вкл. 

.... - СВ .82 ДО 50 ЕКЛ.

345(35)
325(33)
285(30)
285(27)

490(501
470(48
430(44
4зиШ !

21
21
2 i
21

с/ш 2а
и

10Г2С1.
ЮГ2С11

от 8 до 10 вкл. 
св .ю  до 50 вкл.

345(35) 
325(33) _

4Ш(50; 
450С40!1 2 l

21
d m % а

ШГ2Й от 8 до 50 вкл. 285(28) 450(46) 21 с/ш 2а
Х4Г2 .... ЭТ 6 до, 82, вкл. , 325(33) 450(48) 21 С? я 2а

16ГС

о-г 8 до 10 вкл. 
сз.10 до 20 вкл. 
сц.20 до 82 вьл. 
са.32 до 50 вкл.

325(33) 
315(32) 
а (у (30) 
205(27)

450(481
450(48
430(44
450140,

21
21
21
2х

d m  2а
п

Х7ГС от 8 до Ю вкл. 
сз.10 по 20 вкл.

" 345(35) 
323(33)

420(50; 
450(40.1 23

21
dm 2а 
dm  28 .

17ГХС ДГ 3 до 10 вкл. 
Ч®* Ю до 20 вкл.

355(38)
345(35) шL 21

23
dm  28 

dm  2а

а. /3



II.оцмнение к таблице 5

1 S 2 • 3 • 4 ; 5 • 6
Г7Г2Ц7Г1), 
17ГХ-У от 8 до 00 икл. 336-530

(34-54)
440-640
(45-65)

24 d =  2а

И М  . . 345(354 . . . .470(401 _ _ . 20 У »  ?н
ш ш ____ .ОТ Ь из 4и фн.п* 380(40) 510(52) 19 d ъ 2а
ш сна от 10 до Х2 вил, 

— JLB.X2 до .40 вкл.
400
4ДНЙ Й __

630(54)
530(54)

19
19

dts 2а
и в 2а

ш а & — . — ОТ 8 до 32 вкл. 345(35) 480(50) 21 2а
13ШФ. 
Ш 1 . , .  ,

от 8 до 50 вкл. 390-490(40-50) 530-630(54-84) 23 г/ « 2а

14Г2АФ, 
14Ш й1..

оа 8 до 40 вкл. 
J3B.40 до. 50 вкл.

3801
375i « _

5X0(52)
..... 5X0(52) ...

19
19

2а-и1'*-
16Г2АФ,
16Шй11

от 8 до 32 вкл.
. СЗ.32, ДО. 40 ВКЛ.

440(45) 
380 40).

Б 80(60) 
510(52)

19
19

d  ж 2т
<7 а 20

Х2АГДАФ от 8 до 30 вкл. 
сэ.30 до 50 вкл.

345<
325!н в _

4bUi
470(ап_________ 20

20
d  з= 2а 
</ -  М -

х а за » от 8 до 32 вкл. 380(40) -  - 5x0(52)_________ 19 с ? * 2а
18Г2ЖЩ от 8 до 40 вкл* 580-335 

. (6Р-6&Ь_
660-530
(70-85)

а4 с /  * За

Х4ХГ2СОД от 10 до 40 вкл.о50/60 480-735(50-75] 
оШ/70 o80-835(6U-a5 

___________ рТпУип 685-930070-85;

590-835(60-85)
605-830(70-85)

1 780-1030(80-105)

16
14
.14

За на .угол 120'

ШГМРБ пт IJ ко 50 вкл. 590-835160-85) 6см-8Э0(70-Ш) 14
i4K2I’I<iP ОТ и [Г.й 30 ККЛ. 080(00) ЬЬО(70) 14 */ = за
121'ШФАк)
Ш=±)

от 10 до 40 экл 590-705(60-80) 680-030(70-80) 14 до 32 им 
с в. 32 им

3^=3 а 
« =4а

Ццяыочанйя:111о цебэпени?) потребителя отэль всех марок иснитывзется из излом по lOoi
67x3. Норма доли вслэкнлстой еэставлящей устонадалается по о'-глас званию
с потребителе;?,*
2 .Испытание отали 12Х О Н Д  м с г изгиб производится на образцах ли., гйтой,.ровной 
иля боле® пятикратной тодрили про кате.



ТУ 14-1-5241-63 

Таблица ь

Класс
п^эчноота

: 1 
: и. 
; г

•
I••

:
.оната, ; *1оха начес кие свойство, не менее : хехиолЫиЧеские 

: свойство
м :*•♦♦••*__ —__________ 3_

Предел текучести 
<5^, Н/км2 
(кгц/ш2)

' V ' 1 1 ' » | 1
; Обменное 
: соц^отлшлешю ; 
: Й/мы2 :
s (кгс/мм2) J

Относительное
удлинение

%

\ Требование к ис- 
: иытанию на изгиб 
:<7-толщина оправки 
, а-товдина листа
н*

265 ох 32 до 50 вид. 265(17) 430(44) 21 У -  2а

265 от 8 до 32 вкл, 266(30) 430(44) 21 dm  2а

315 от 10 до 20 вкл. 315(32) 450(46) 21 с/т 2а

325 от 8 до 50 зкл. 325(33) 450(46) 21 с/ т 2а

345 от 6 до 32 вдл. 345 (30 ) 460(50) 21 c f  ■= 2а

355 от 8 до Ю вкл. 355 (36) 460(50) 21 dm  2а

375 ОТ 6 до 50 зил* 375(38) 510(52) 2U d a 2а

360 ОТ В до 4U вкл. 360(40) 510(52) 19 dm  20

445 от 6 ДО 32 ЛЙЛ. 440(45) 560(60) 15 d a 2а

с7,; /5"



ТУ I4-I-524I-S3
Таблица 7

Категория

I

Удв.ная вязкость» KOV, ’>елше;,зх,у*в, оС: У ладная вяэкопчь, КС У ,
i при температуре, °0

•«

: +  2 0  

j

j - 2 0
t•

*
*

:

- 4 0  : - 5 d  

:

: - 6 0
«
♦

: - 7 0  

j
;2 Й !
‘ н я ч .  *

•
■
•
•

0  s -  2 U  
♦•

S s
4
* t 1

*
• j c x a u . t •

»
*
•

i _____________J____ 1 __________l_________ : - J ____________ _ i ___________ l______________ i :

+ +
2 +
3 + +

4 + 4*

О + +

ь + +

7 + +
8 + + 
i? + +

Ц̂ имечание: Температуру пспыхашш указивают а заказе.



Таблице 8

Маша
стали

Толщина прока­
та, мм

Ударная вязкость, КС(/ , Дк/см2, (кгс.м/см2)

Дуд"теЪшвуа.рре,г6q”

1Ударная .вязкость, 
:Ки% Д«у СЛ;2 
|(кгс.г'А ’м2)

+2Q -  2) -40 -  70 'TBJtTBo
.WMiSKteA

при темперя?.у?87
d o О 

п Т -  80

JL X з Л___I___ §___ I___L
„ от 8 до 8 вал.

СтЗоп от J0 до 25 вкд, 
... . а^-йР.жА&хцу.

78(80)

ш
ш 39(4,0

29(3.0
34(3.5)

go 20£/а .30(3. 1) ■=

оясг,оаш от 8 до 10 вал. 
сив.Ю до 20 м л .

Ж ш21Ж34(3. 
23 Ш

2
2!

оатзе,
05Г2СД

от 8 до 10 нал. 
св.рО до 20 акл. 
се.20 до 32 вкл. 
сд .32 до 50 вкл.

64(6.5)
59(6.0)
59(6.0)
59(6.0)

39(4.0) 
34(3.5) 
29(3.0) 
34(3.3)

29(3.0)
29(3.0)
29(3.0
26(3.0)

ЮГ2С1, от 8 до 10 вкл. 64(6.5 
10Г2С1Д св.Ю до 20 вкл. 59(6.0 
____________св<20 до 50 вал. 59(6.0

39(4.0
34(3.5
29(3.0

29(3.0
29(3.0

л Ш л
29
29
29

12Г2С от 8 до 1C вкл. 
од .10 до 50 вкл.

39
34<

(4.0)
(3.5)

34(3.5)
29(3.0)

29
Ж

з . о )
Ш .

от 8 до АС вкл. 59(6.0) 
Х4Г2 оя.Д) до 20 вкл. 59(6,0)
- __________ св^го до 32 вкл. 59(6.0)

2
2

М

26(3.0 
29(3.0 
29(3.0

16ГС от 8 до И  вкл.
св.10 до 50 ддл.

56
561

(6 .0 )
Ш й .

9(4.0) 29(3,0) 29(3.0)
5(3.0) 24(2.5) 29(3.0)

Ш ЧС от 8 до 10 вид. 
св.10 дс 20 вкл. 29(3.0) 

3^4 Л)
29(3.0)
1Ш Г

29(3.0)
29(3.0) 40(4.0)

>(3.0) 34(3.5}'
40

д а ц '
от 0 до 50 вкл. 29(3.0)

о 10 Пса ' 
‘ ■л

~2Г& сГ
2 9(3 г t>)

ГГ ГО
гЛ . 10 0D 208к.

61(9,3)
59(6,0) 39/3, Г)

"W/WoT
2${3'D)

ft



Продолжение таблицы 8

И. .1-  n i l . — 1— 1 III . I .lljtlll.. II п .  tl.l—.Л  I I I I  ....... I l . j l l

m m ______к »<*то. д>. .я*нь ______=_____
5 s 6 t 7 t 

32(4.0)---  29(3.0) 29(3.0)
ЮХСВД от 8 до 10 вял. 

сз.10 до 15 вкл. 
сд.15 до 4U вкл.

44(4.5
39(4.0
39(4,0

28(3.0
28(3.0
29(3.0

40(4.0)
40(4.0) JPa^ L

Й Ш . ОТ Ш  Д О  40 ВИД, 38(4.0) 29(3.0)
от 8 до 10 вил. 84(6.5) 

ШСЦД са.Ю до 20 вид. 
____________ aq.tS.4 др-ЗЗ, № ... г.___

28(3.0

2$ ila

28'
28

3.0
3.0
м

40(4.0) 40(4.0)
M J i i i L40

-6^0-49(5.0) -13Г2АФ,
ш а

от 8 до 50 аил. -60°0-49(5.0)

14Г24Ф.
Х4Г2АЩ

от 8 до 20 вкл.
св,10 до 15 явл» 
си.15 до 40 вид.

-.liatLaaJifljuai.
от 3 до Ю вкл. 
са.Ю до 32 вкл. 
са.ЗЗ по 40 зил.
ГЬ.П а ТТ Л R/l o r ,  гг

44(4.5)
38(4.0)
38(4.0)
38(4.0)

34(3.5)
29(3.0) 40(4.0)

40(4.0) 40(4.0)

ДОЭДФ.
газдад

44(4
32(4
39(4

34(3.5 
29(3.0 

_g§(3 .0
29(3.0
22(3.0
28(3.0 40(4.0) 40(4.0)12ХГКАФ .. от 3 до 50 вкл.

1БГ2СФ ОТ 8 ДО 10 ВКЛ.
са.Ю до 15 вил. 
сд.15 до 32 вял.

29(3.0 
2 8(3 .U 

,2£1М
40(4

jo L t
.0)
Ж 40(4.0)13Г2ХШЯ .3 Д5 .40 т;д. 29(3«0>

14112САфЦ от 10 до 40 вил.050/30 59060/70 49i
____________________________ C7Q/30 49

5.0) -
5.0) -
U ik

13ДШ5 от Ю до 50 дкл. 
от 8 до 30 вкл.

59(4.0) 22(3.0)
ш , 59(4.0) -*#29(3.0)
12ГН2МФАС(BQ-I) от Ю до 40 вкл. 22(3.0)



Продолжение таблицы 8

Примечания! I .  Нормы ударной вязкости ыа образцах о концентратором вида V (КСЮ при
температуре испытания плюс 20°С соответствуют нормам, остановленным для 
температуры 0°С.

2* При испытании образцов о концентратором вида У допускается снижение ударной 
вязкости на одном образца на I5 ft  при испытании образцов с концентратором 
ТТВЯР^допувдается снижение ударной вязкости на одном обраащ на 30ft 
при атом вреднее значение результатов испытаний должно бить не ниже норм 
табл, в»

3* Яоэш ударной няанооти я  обраац» о концентратором вида V (КОЮ при 
температуре ищ а 60ВС н минус «*0 должны бить не ши» «установленных 
для температуры минус 70°0.

6/
 ^
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Класс 1 
прочности

Толлинв 
а* эката 
ш

:7двцввя вязкость КС1/ .хУцВлная вяз 
» :Дв/с1в,(кго.м/с1й).п.и:КСУ *&vcm2

ос :(кгсь/о£)«пря
:темпе̂ этусв,оС

зкость:Уда;нав вя* 
КС V ,:кос:ь

:тв1ш еватур0 ,
х
►
»»

*
: : * : стаявш и  » d w i

! +2Q -4 0  : -7 0  : 0 :  -  20 :т е м п в .а т 7 ;в
i :  г t : ♦  2fJ°C

не ыоыее

2 9 b ' от 8  до Ю  B a i.  -
свД О  цо 2 UbjU .  -  2 9  
св Д О  до 3 2 в к л .5 9 (6 .0 ) 2 9

и
[ з ю ]

г ” - .  д п
► -  -  -  2 9 3 .0 )  
1 2 4 (2 .5 ) -  -  2 5 (3 .0 )

315  от 10 до 2 0 в д л*_5 9 С 6 .0 ) 2 S C 3 .0 ) 2 4 (2 .5 ) -  -  2.9ГЗЮ) .
--------- от  Ы цо Ю в к л. bW bJJ,
325 с в .1 0  цо 2 0 в ы . 5 ж О Д  

с в .2 0  к о  5 0 в к л . 5 9 6 .0 -ш3 .5  2 Ц 3 .0 , -  -  2 9  
3 .0  2 4 (2 .5  -  -  - 2 9 1*8'

—. fc.
U1 о на ш д и и  

345 СВ.10 ДО ЗОВКЛ.

355  от 8  до Ю в к л .

375 от  8  цо Ш в к л . 
с л .Ю  г э  5 0 в к л .

350 от 8  цо Ю в к л . 
с в .10 ДО 1 5 в я л . 
с в .15 цо 4 0вял«-

440 от 8  цо Ю в к л . 
с в .Ю  до 3 2 в к л .
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Приложение I

T7 I4-I-524I-93 

Справочное

imiprvTCT,
документов, на которые имеются ссылки в технических 

условиях

Номер стандарта, техни- Номер пункта
ческих условий *

ГОСТ 360-88 3.1.3.

ГОСТ 1778-70 4.6.

ГОСТ 5639-82 4.7f 3.2.7.

ГОСТ 7564-73 4.3.

ГОСТ 7566-81 3.3, 4.1, 4.2, 4 .IIJ5 .I,

ГОСТ 14192-77 3.3.1.

ГОСТ 14637-89 4.1, 4.4, 4.5, 3 .1 .8 .

ГОСТ 15846-79 3.3,2.

ГОСТ 19261-89 3.1.3, 3.2.6, 4 .1 , 4.4.

ГОСТ 19903-74 2.2, 4.5, 2.1.

ГОСТ 27772-88 Преамбула

ГОСТ 26877-91 4.5.

ТУ I4-I-II56-74 3.1.3, 3.2.6, 4 .1 , 4.4.

ТУ I4-I-I772-76 3.1.3, 3.2.6, 4 .1, 4.4.

ТУ I4-I-2057-77 3.1.3, 4 .1, 4.4.

ТУ I4-I-3323-82 3.1.3, 3.2.6, 4 .1, 4.4.

ТУ I4-I-39I9-85 3.1.3, 4.1, 4.4.

ОСТ I4-I-34-90 4 .I I

ОСТ I4-I-I64-86 4. I I .
ГОСТ 15-77-81 3.1.8.



Форма ЗЛА

Приложение $ 2 
к ТУ I 4-1-5241-93

'Осязательное)

Наименование вида продукции по НТД Код вида продукции по ЬКГ 0KI1

Прокат толстолистовой высококачест­
венный из углеродистой, низколеги­
рованной и легированной стали ПТЛ С7 1 0  0

Блоки по ОКП Обозначение по НТД Код по 0KQ

Марок сталей СтЗсп 1403
Ст5сп 1406

Профилей ТУ (толстолистовой прокат] 7180
ГОСТ 19903 
толщ 4-160 г/к 7110

Технических
требовании

ТУ I4-I-524I-93 
базовое исполнение 
по требоваи.а

8531
8533

i
Форм заказа и 
условие! поставки Ф1У 62

Расчет кодов проверил:

Инженер сектора НТД и информации 7 .
ЦССМ ЩШИЧМ Е.Н.Зорина
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Форма 3.IA
Приложение Л 2 
к ТУ I4-I-524I-93
(Обязательное)

Наименование вида продукции по 1ГГД Код вида продукции по ВКГ ОКП

Прокат толстолистовой высококачест. 
венный из углеродистой, низколеги­
рованной и легированной стали Г о Г ^  F 7 0 0

Блоки по ОКП НаЛнвнование НТД Код по ОКП

Марон сталей СтЗсп

Ст5сп

1403

1406

Профилей ТУ (толстолистовой прокат)

ГОСТ 19903 , 
толщ 4-160 г/к

7180

7110

Технических
требований

ТУ I4-I-524I-93 
базовое исполнение

по треоованив

5331

5333

Форм .заказа я 
условий поставки Ф1У 62

Расчет кодов проверил:

Инженер о;;.;.^ра НТД я информации
ЦССМ Е.Н.Зорина



Форма 3.IA

Приложение К> 2 
к ТУ I4-I-524I-93

Наименование вида продукции по НТД Код вида продукции по ВКГ ОКИ

Прокат толстолистовой высококачест­
венный из углеродистой, низколеги­
рованной и легированной стали

Блоки по ОКП Наименование ШЯ с Код по ОКП

Марок сталей 09Г2 2301
09Г2С 2314
ШГ2С1 2317
12Г2С 2312
14Г2 2303
16ГС 2305
17ГС 2306
17ПС 2310
17Г2 (I7 T I) 2312
17Г1-У 2312
гошцд 2503
10ХСНД 2502
I2XCHI 2525
15ХСНД 2504
13Г2АФ 2493
14Г2АФ 2413
16Г2АФ 2414
12ХГДАФ
15Г2СФ

2466
2411

18Г2ХФВД 2494
14ХГ2САФД 2492
13ХШРБ 4407
14Х2ШР 4497.
12ГН2МФАЮ 5540

Профилей ТУ (толстолистовой прокат) 
ГОСТ 19903 толщ 4-160 г/к

7180
7110

Технических
требований

ТУ I4-I-524I-93 
базовое исполнение 8421
по требованию 8423

Форм заказа и 
условий поставки Ф1У 62

Расчет кодов проверил:
Инженер сектора НТД и информации 
ЦССМ ЦЁИИЧМ Е.Н.Зорина

ТУ 14-1-5241-93

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293801/4293801109.htm

