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оастсядд* технические условия распространяются на стекло­
пластик рулонный РСТ, предетавдягенй себе* стеклоармирован­
ный мате ряда, прсаятаяяна хлкяыи или сислам* с  наполнителями 
* пластификаторами, красителями яда без н*х. Стеклопластик 
ру донный РСТ пре глазнаяается для покрытая тепдсгзсляписнясго 
сдся Трубе пре веде в , находящихся внутри помещений иди вне их 
ар* температуре воздуха от -  4СсС дс ♦ 6С°С# Надергал может 
использоваться * ддя других седей.

Рулонный стеклопластах РСТ относятся к группе труднссгс- 
рземыз.

I .  ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕЕСВАШИ

1 .1 . Стахдопластих рулонный РСТ.дсжжен ссстветствсвать 
тр-ебевакжям растсяядх технических условий я изготавливаться 
по техно логически* регламентам, утвержденным в установленном
2 & рЛДК̂  •

1 .2 . Ыархя
X .2 .I . В завиекм&сти от вида инка яда смолы и стеклсаалх, 

кителей, применяемых ёля изготовления рудознсго стеклопласта- 
к а , сз вырабатывается следующих марок:

РСТ-А-Г-Й, РСТ- А-Л-В; РСТ-А-Т-В;
РСТ-Б-Л-Й, РСТ-Б-Л-Б; РСГ-Б-Т-Б;

^  РСТ-Х-Л-Н, PCT-X-ZrB; РСТ-Х-Т-В.

41 i- (^2Т^> Для хзгетевлекхя рулонного стеклопластика РСТ 
используются препжтетзше составы на основе:
индекс к -  смолы С5 -511 (ТУ 6-С 5—1761-76) ила хеков бамлатп 
вых (ГОСТ 9CI-78) с нигрозином и алюминиевой пудрой (ГОСТ 
5494-71);
индекс Б -  бахежжтевеге лака (ГССТ 9CI-78) с-добавкой 25% 

клея типа Б4 (ГОСТ 12173-74) и влюминаевей пудры 
(ГССТ 54*4-71);

индекс X -  лака ХС-ДМ (ГССТ 23494-»79 или лака ХВ-784
(ГССТ 73Г5-75) а алюминиевой пудры (ГССТ £494-71)
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Испускается введение в пропиточные составы ас согласовании 
с потребителем красителе! дополнят едько жди взамен алш *яггвс® 
пудры.

1 .2 .3 . Для изготовления рулсннсгс стеклопластика применяется 
стекловсдоинистые наполнители с поверхностней ялстясстыс:

•Л* -  ст 260 до 425 т/м2 *?канж марок Т-13 по ГССТ I9I7D-73, 
Т-13 ЕР пс ТУ 6-II-337-79, Т-23 я Т-23? по ТУ 6-11-231-76, мате­
риал неткааяыЗ ШЭ-0,4 пс ТУ 6 -I I -286-73; допускается применение 
теплокзеляпионних тханеЗ ас ТУ 6 - I I - I I8 -7 S  в других тканей х 
материалов, аналогичных пс поверхностно® плотяостжН

"Т" -  ст 660 до 860 г/м2 (материал нетканы® 1ЛР-Ю по 
ТУ 6 -I I -196-76, ткань вз ротанга ТР-0,7 ас СОТ 6—11-209-74 в дру­
гие ткан* я материала, аналогичные но поверхностной глот нести ).

1 .2 .4 . Обозначение марок с с стоит кз четырех частей, разделен­
ных тире:

1- я часть -  группа из трах заглавных букв, указавгш хх назва­
ние стеклопластика рулонного я зге явввачеажа:

Р-рудсняы®, С-сте клоп да стих, Т - для сокрытия теплехзедяпжонного 
сдоя трубопроводов;

2- я часть -  одна заглавная буква IJ5  вли I  указывает условны! 
индекс прспжтнваодегс состава;

3- я часть -  одна^баглавная "Л* или "Г * указывает вид приме­
няемого сгекдснапсяяителя:

Л -  "легкий"
X -"ткцедв®"
■4-я часть -  одна Эзгячгвяя буква-указывает назначение рудеякего 

стеклопластика, Н у>ддя испсдьзг'ЭК’Дя вяе в внутри помечен*®,
Б- для жспольэсваявя внутри поместив!;

Примеры условного обозначения сте иле пластика рулонного:

стеклопластика РСТ-Х-Л-Н -  рулонный стеклопластик, изготов­
лен на "легком" стекле наполнителе, пропитанном составом на основа 
лака ХС-724, предназначешш® для использования вяе ж внутри пс1й- 
векж®.

1 .3 . Лдрина рулонного стеклопластике всех марок определяется 
гирине*. применяемого стекло наполнителя с учете» допусков на его 
вытяжку при пропитке в сушке.

1 .4 . Цвет рулонного сттилспласэика FCT спреде дяттся иве тем 
пропиточного состава и добавок*
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1.5 . Стеклопластах руясряый РСТ должен быть равномерно пропи­
тан в не кадтъ посте рсннкэс вклгчекий. Допускается разнооте яксчяссть 
точечные включения ж отдельные наплывы свели.

Стеклопластик не должен иметь надрывов в складск. Дг-пускатхся 
о кладхя в местах сседннендя рулонов, в начале ж кояпе рулона на 
длине до 3 л  по всей кврвне стеклспдастхка.

1.6. Не допускается екдежванве сдоев стеклопластика РСТ 
в рулоне.

1.7 . Содержание летучих веществ в рулением стеллспластиде 
всех марок яе делало быть более 3$.

1 .8 . Дефекты внешнего вида, допускаемые нормативно-технической 
дскумевтапней на стекло наполните ль, не являются браке вечными для 
стеклсалдстккл.

1.9 . Рулонный стеклопластах РСТ во $язико-мехаяжчес?ям пока­
зателям делиец соответствовать требованиям, укапанным в табл. I .

1.Ю. Для рулонного стеклопластика РСТ, аттестованного по 
вискей категорях качества;

-  поде ржание летучих веществ ш  долине быть более 2JC;
-  для марок стеклопластика-се стеклоааполяителем "Т" склад­

ки не допускаются.

2 . ТРЕБОВАНИЕ БЕЗСПАСЭЬСТИ.
2 .1 . При производстве работ с рулонным стеклопластиком РСТ 

в всадуиную среду производственных псмедеяжЗ может выделяться 
стеклянная пыль. Стеклянная пыль раздражает слизистые оболочки 
верхних дыхательных путей ж кожные покровы рабстахсжх, вызывает 
зуд коки.

Предельно-допустимая коапеятрздкя (ПДЮ стеглялнай пин в 
воздухе рабочей зоны -  4 мг/ма .

Стеклянная пыль яевзрквоспасяа.
2.2 . Для заняты органов дыхания от стеклянной пыли необходимо 

применять респиратор ЕБ-1 типа "Лепесток" иди прстниспылевей 
респиратор У-2К. Для запиты кожного покрова применять заеагтясе 
средстве для рук (ТУ 6-15-811-73) я по скончании работы смазывать 
кожу мазями на основе ланелжка, борного вазелина иля ГС салитгклсвсй 
мзжъю.

Необходим^'пользоваться спегсдеждо* в соответствии с типовы­
ми отраслевыми нормами.

—■ 1
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2 .3 . FyzcняыЗ стеклсплестиж PCT трудонссгс раем,Тушить водей 
г пенса.

2 .4 . Содержание стеклядрсЗ i—jur определяют по ТУ 122-1/16$ 
"Метод определения ш ла в воздухе”-прскыхденякх помещений ж возду­
хе водах веятажжпхеяяых систем при санитарном контроле", утвержден­
ном за*.главногс. санитарного врача СССР 2 октября 1964 г .

3 .  HPiBUA ПРИИСКИ.

3 .1 . Рулонный стеклопластик предъявляют к сдаче партиями.
За партит принижают ксхлчествс и are ржах, а одной марки, нарабстая- 
ного ва с хне 5 марке стеклонапслялгтеля, ж на одном виде пропиточно­
го cccraj-з, сопровождаемое «жрем^д^вументсм о качестве, не белее 
Ю ткс.м2 .

3.2* Определение соответствия показателей материала требова­
ниям раздела I  настоящих тэдяогчеЪкжх условий йревзгодят на 5JC 
единиц пазхвки (рулонов), Но.Те менее чем аз 3-х рулонах при 
малых партиях.

По взеизему виду контролируется каждый из отобранных рулонов.
Для определения остальных показателей от кадрего отобранного 

для жсгштаяжй рулена беругался о б р азез  по всей ширине стеклоплас­
тика длиной С ,5  м.

3 .3 . Е случае несоответствия результатов испытаний хотя бн 
сдясму из показателей .требований натгсндарс ГУ производится повтор­
ное испытание образце в , отобранных от удвоенного Хкпхичества руло— 
нив той же партии.

Результата повторных исд*танхй Ksjuystoa л^ц^Аталйяьаа.

4 . MSTCja ЮНТУС22

4 Л .  Коятрель внешнего вида рулонного стеклегХЖбтжяж-ссумгств- 
ляется визуальна*..»..

Проверка длины складок должна производиться мерительным инстру­
ментом, •ебеспечивюпот погрешность измерения до I см.

4 .2 .  £дя определения псвархнсстнсй плотности стеклевллстнка, 
г/м2 . ( * /  ) ст каждого сбразпа С с .3 .2 )  отбирают одну пробу раз­
мером 2ССхХС мм и взвешивают с догрежяостыо не более С ,1 г .

Вь—яследхе пре изводят пс каждой гробе по формуле;
SJ ш 7 _____  г /м * ,

е С ,2 х 0,2

4 '
1 1

— г -

Г п  ' 1 /  У с  S '  f  *г? —  . ч
► * . # 7*/ - -<' ‘ J
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гд; -  масса сбргзса, г;
0,2 x 0,2 -  плсшадь образца, м2

За результат йсоптаддя пра.чимаст среднее арифметическое, 
определение по всем пробам ( £' ) .

4,3. Определение ссдепжаяил пропиточного состава сс партии 
стеклопластика ( # ) .  т/ f .  произведя? сдедупегм образом.

Р рулонах стекдсвсдсквжстсго яапся-нитедя, предназначаемого 
ж пропитке, по ГОСТ 6943.7-79 определяет псверхясстяую плотность

).
Содержа яле прсшггсчясгс состава ( ^  i  еа I м2 в граммах 

определяется по формуле:.

-
4*

где -  средне- арифметическое значение поверхностнсЯ плотнеет* 
стеклопластика в г/м2 (п .4 ,2 );
^  -  поверхностная плотность не пропитанного стекло наполнит едя

4.4. Водоиоглсвеяха за 24 часа определят? в соответствии с 
IX СТ 2678-76.

4.5. Определение содержания летучих вехеств.
Примея.семые пржберн и посуда:
Бесы аналитически; 1-го или 2-го класса;
Сушильные шкаф до 2D0cC;
Эксикатор по ГОСТ 6371-73;
Павки фарфоровые.
Для определения летучих ветеств от каждого рулона, стсбра*ш«|и 

со п .3.2., стбигаст пробу размерен ICCxILC' мм, Каждый образен 
азвеигваст о погрешностью яе более С ,(ХХ2г в фарфоре воз? чашке 
предварительно прокаленной дс постоянно!* массы и взвешенней t  тсЙ' 
же погрешностью, Чаегк* с навесками поменяет в сувнлышй ткаф, наг­
ретая до 70 ♦ 5сС, и выдерживают в течение "ЗС мин.

Затем охлаждают в эксикаторе с осусяюсим агентом (безводным 
хлористым кадьпием) до температур* окружающего воздуха и тавеягвает

Седержаняе летучих вехеств (I)  в процентах вычисляют по фер­
у л е  д .  (P-PI) . ICC

* * р2
где: Р -  ыа:с* ч&ххж с навеске? дИ> стек*, г;

Iч—-
4- » «ч < -• >'Л ’



Pj -  касса чагха о навеске2 после сушки, г ;
?2 -  масса чашки без навески, г .
За результаты испытаний принимают среднее арифметическое, 

результатов всех испытаний.
4 .6 . Бодене про шшаемссть определяется в соответствии с ГОСТ 

2678-76.

5. МАРКИРОВКА.УПА1СВКА.ТРАКСХPTi'PCEАКК2 И 
XPAHEHJS.

i
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5 .1 . Стеклопластах поставляется в рулонах без внутреняеа 
гильзы, на гильзе или на валахе. В рулсве не допускается более 
3-х кусков, соединенных между собой склейкой яда сшивкой.
Си рая а склейка или с савки не должна превышать ПХ км. Длина каж­
дого куска в сулоне должна быть не менее 15 км, а для стеклоплас­
тика на кате риале ЕПР-Ю -  не менее 8 м. Масса одного рулона не 
должна прерывать 60 кг.

5 .2 . Рулон стекло пластика РСТ упаковывают в бумагу упаковоч­
ную ГОСТ 8828-75 я перевязывается шпагат см.

Допускается упакегка в другие виды упаковочной бумаги.
По согласованию с потребителем допускается поставка стекло­

пластика без упаковки.
5 .3 . На каждый рулон стеклопластика наклеивают ярлык или 

ставят штамп с указанием:
-  наименования предприятия-изготовителя или его товарного 

вяака;
-  наименования ■ марки стеклопластика;
-  номера партии;
-  количества кв. метров;
-  даты изготовления;
-  обозначения настоящих Т7.
5 .4 . Кладу*? Партит рулонного стеклопластика РСТ сопровождают 

паспортом с указанием:
-  наименования предприятия -  изготовителя или его товарного 

знака;
-  наименования и марки стеклопластика;
-  номера партии;
-  результатов испытаний;
-  даты изготовления;

/г /■. У// У/Л'/



-  количества стеклсадпгтнкя в -ааргал;
-  обозначения настоящих технических условий.

Паспорт должен меть «стами СТК я подпись работника СТК.

5 .5 .  Лая стеклепластика, аттестованного по высиея категории, 
raieersa, на ярлык и паспорт дополнительно наносится государствен­
ны;» Знак качества по ГОСТ 1,9-67.

5.6. Стеклопластик РСТ транспортируют любым видом крытого 
транспорта идя я контейнерах в условиях, искахяаххгих влияние 
атмосферных осадков, с предохранением от механических поввриденнЯ 
Транспортирование производится в соответствии с правилами, перевоз­
ки грузов, действуювзогв на данных видах транспорта.

5.7. Стехлспластик РСТ хранят в закрытых счи»адских помещениях.

е. указания ю энепттлпии.
6.1. При Покрытии тешюнзслясписяных конструкта необходимо 

обращать внимание на марку стеклопластика.
Для покркткя теплсизслязисняых конструкпий, находящихся 

вне помещения, применяется стеклопластик только марки с индексом

~ При использовании рулонного стеклопластика внутри помещения
применяется любая марка. В помещениях с повшеевноЯ вдахяоогыс 

", вездужа рекомендуются к применению марки РСТ-Б-Д;
FCT-S-T; PCT-I-J; РСТ-Х-Т.

= 7. ГАРАНТИИ ШСГАВЗЖА

*; ?Л . Стеклсаиастик РСТ должен быть принят техническим
р\ контролем предприятия-поставейка.

7.2. Поставщик гарантирует соответствие стеклопластика
~—  РСТ требованиям настоящих технических уаловжЯ при соблюдении
. потребителем усдрЕИЛзкеплу втапия, храненортирсваякя и хранения,
, установленных техническим* условиями.
- ;• ~ 7,3. ГарактиЯныЯ срок хранения рулонного стеклопластика РСТ
| со для отгрузки -  12 месяцев.
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ZpAJLCZCKXi jk I  
Справочное

ПВ P S 4 I  В b
д сктм е вте х . aa которые лавы e c s x x x  в дашзла 

технических условиях

1 . ГОСТ 1 . 9- 67 -

2 .  ГОСТ 901-78
3 .  ГОСТ 2678-76

4 .  ГОСТ 6371- 73 -
5 .  ГОСТ €943 . 7 -79

6 .  ГОСТ 8828-75

7 .  ГОСТ 12172-74
8 . 1Х)СТ 19370-73

9 .  ОСТ 6- I I - 2D9-74 
ID . ТУ 6- 05- 3761-76
12 . ТУ 6—Ы —IIS -7 5
13.  ТУ 6—I I - I 96-76

14.  ТУ 6 - Ц - 231-76
15.  T7 - I 22- I / I 66

16.  ГССТ 5494-71
17. CI3  6 - 11—30- 29-78
18 . ТУ 6—IX -237—79
19. ТУ 6-11-286-73

X  . ГГ 6-11-811-73
21. КСТ 23494-79
22. ГОСТ 7313-75

"Государственная система стаялартжзаяжя 
Государственны* 3 sax качества
берма, резне р » в с с ряд с к драменеяжя.
£якя бакелитовые
Материалы рулонные кровельные а гждрекзеха- 
пжояные.
Мл терм ясшатаяжв 

Эксикаторе
Изделия текстильные жз стеклянных волокон 
ж яжтев.
Метода спредехгтася хжвеУязсх размеров ж массы
Бумага ДЕгтхслсЯЕ-ая упаковочная. Сботе техвм- 
ческае условия.

Елея феасжссЖяжвяхдапетжлмыв
Тканж кевстрг? хггже алые из стехдяшшх кручених 
комплексных яжте2.

Ткаяж ям р о ви н га  (ж гутовы е)
Смели феаолс-фсрмиисихегждянв 00-5Ж)-5I I
Ткани стеклянные марс ж ТСТ-ТКГ
М атеряял *вткаязгТ в я зе л ^ я о —превжвве! с т е к л о -  
всдскнесты* маржи 2E P-IL
Ткаяж стеклянные марок Т-23 ж Т-23Р
Метел середеагкжм пыли в ясадухе прошлые яяих 
ссмеженж? воадухеведах вевтжлякжонянх састам 
вря санитарном театр елг .

Оудрв аяпккяжевдж.
Смола 6СП-Б
Ткань ста пляжная марка Т-13БР.
М а т е д  а д ^ в ^ а ^  5 0 - с % щ а » 1  влектрехэоляш ю в-

С ре дсп» а в к и т ы  ддд руж  
1ак 1 0 72 4
Змалж 1В -785  рмэжвчямх гаветсв а лак IB -  784.
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Раздел I, 
пункт 1.2,2., 
индекса А а Б
изложить в 
редакции:

с? А . <̂<Г ^  CjPi&£. СТ?̂аЛ<?Ис..гсЗ' cSccsC

индекс А  - смолы СФ-511 (17 6-05-I76I-76), 
или лаков бакелитовых (ГОСТ 
901-78) с добавкой шш без до­
бавки нигрозина или алюминиевой 
пудры (ГОСТ 5194-71);

индекс Б -  бакелитовом лака (ГОСТ 901-78) 
с добавкой 25f клея типа ВФ 
(ГОСТ 12172-74 и другой документа­
ции, утвержденной в установленном 
порядке) и алюминиевой пудры 
(ГОСТ 5494-71)
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ИНЯ9 ХС A -  марку смолы N ссылку Olh-oII 

(ХУ 6-06-1?Ъ1-7®)" ваменитя »a C4Sr-5IX 
(ГОСТ 20907-75)

Индекс Б -  валсюг^к я него а реуатал*: 
•—бакелитового лалгА (ГОСТ 901—78) с j o -  
бавяой от 2Ы до 1Х% «лея т*пл Об 
(ГОСТ 12172-74 и яругой декунентад**, 
утвержденной я установленном порддвв) ■ 

алпогнивяой пудры (ГОСТ 5494—71)*
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Стеклопластик рулон»art*X 
Р С Т (___ I____ ______

I Сулэгеяс**» «4U»«UI ’ стеооевлеош 
•Красны» i a a i *

ТУ 6-11-145-80

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293801/4293801128.htm

