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ПРЕДИСЛОВИЕ

Одним из путей повыш ения производительности труда при вы ­
полнении отделочных работ я вл яется  внедрение в практику строи­
тел ьства  индустриальных «сухих» м етодов отделки помещений на 
б а зе  централизованного изготовления ком плектов облицовочных 
м атериалов, изделий и крепеж ны х приспособлений.

С учетом этого в настоящ их Реком ен дациях приведена номен­
клатур а технических решений по индустриальной отделке стен, 
подвесны х потолков и сборных перегородок, наш едш их широкое 
применение в  практике строи тельства и разработан н ы х в виде ти­
повы х рабочих чертеж ей, а т а к ж е  новы х решений, разработанны х 
К и евЗН И И Э П  Г осгр аж д ан стр оя совм естн о с  Ц Н И И О М ТП  Г о с ­
стр оя  С С С Р  на основе обобщ ения опыта передовы х строительных 
организаций и зар убеж н ого  опы та; приведена реком ендуем ая т е х ­
нология отделочны х процессов; номенклатура отделочных м атер иа­
л о в  и изделий, вы пускаем ы х отечественной промыш ленностью и ис­
пользуем ы х в индустриальной отделке; а т а к ж е  даны технико­
экономические показатели  эф фективности применения индустриаль­
ных м етодов отделки помещений.

Р еком ен дуем ы е конструктивно-технологические решения по ин­
дустриальной отделке представлены  в  четы рех р азд ел ах : «Н омен­
клатур а технических решений», «Технические решения», «Н ом енкла­
тура м атер иалов и изделий», «Технико-экономические показатели».

Р а зд е л  3  «Н ом енклатура технических решений» вклю чает в  
себя  12 видов индустриальной отделки стен, 19 видов подвесны х 
потолков и 7 видов сборны х перегородок, наиболее распространен­
ных в современной практике строи тельства. Реш ения представлены  
в  виде таблиц, в которы х приведены чертеж и общ его вида, серии 
типовы х проектов и институты-разработчики, а т а к ж е  некоторые 
технические характеристики (м асса  1 м2 отделки, р асход  м атериала 
на 1 м2 поверхности, размеры  отделочных элем ентов и д р .).

В  р азделе 4  «Технические решения» приведены технические 
решения индустриальной отделки стен, подвесны х потолков и сб ор ­
ных перегородок, не имеющих типовы х проектов. Реш ения р азр аб а­
ты вали сь К и евЗН И И Э П  Госгр аж д ан стр оя совм естно с Ц Н И И О М ТП  
Госстр оя С С С Р .

Р а зд е л  5 «Н ом енклатура м атериалов и изделий» представлен 
в виде таблиц, которы е вклю чаю т в себя  краткую  характеристику 
и технологию  изготовления основных отделочных м атериалов и и з-
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делий, выпускаемых отечественной промышленностью, их т е х н н е ­
экономические показатели и названия заводов-пзготовителей.

Эти материалы рекомендуется использовать при устройстве 
подвесных потолков, сборных перегородок, при индустриальной от­
делке стен.

В  разделе 6  «Технико-экономические показатели» даны пока­
затели стоимости и трудозатрат различных видов индустриальной 
отделки стен, подвесных потолков и сборных перегородок.

Технико-экономические показатели определены на основе про­
веденных расчетов, калькуляций на изготовление и монтаж  конст­
рукций и деталей с  применением рулонных, листовых и плитных 
отделочных материалов, а такж е данных институтов-разработчиков. 
Расчеты  осущ ествлялись на основе единых норм и расценок, а 
так ж е действующих методических указаний по определению эко­
номической эффективности.

При разработке настоящих Рекомендаций были использованы 
результаты научно-исследовательских и экспериментальных работ, 
проведенных лабораторией индустриальной отделки зданий Киев- 

ЗН И И ЭП  Госграж данстроя и лабораторией индустриальных способов 
отделки ЦНИИ ОМ ТП Госстроя СС С Р.

В  процессе работы использовался такж е опыт треста Л енот- 
делстрой Главленинградстроя, отделочных трестов Главмосстроя, 
а такж е альбомы чертежей подвесных потолков и сборных пере­
городок, разработанные М осковскими, Ленинградскими и Киевски­
ми проектными организациями.

Рекомендации разработаны лабораторией индустриальной от­
делки зданий КиевЗНИИ ЭП Госграж данстроя (канд. техн.наук 
В . В . Самойлович, инженеры С. Е . Старкова, Л . И. Онуфриюк, 
Н. П. Бабич, Н. Ф. Барсукова, Т. В . Ю шкова при участии инже­
неров Е. М. Носко, Ж . Н. Семеновой, техника Т. Б. Рудницкой), 
совместно с лабораторией индустриальных способов отделки 
ЦНИ И ОМ ТП  Госстроя СССР (канд. техн. наук Г. А. Захарченко, 
инженеры Н. Б . Мишина, А. Л . Сиротинский).



ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

1.1. Технические решения индустриальной отделки стен деко* 
ративными листам и и панелями реком ендуется применять, в  о с ­
новном, д л я  зданий общ ественного назначения, м ассового  строи­
тел ьства .

1.2. О тделку ж елезобетон н ы х поверхностей др евесн о-волок­
нистыми плитами с водостойким декоративны м покрытием, которы е 
крепятся при помощи полимерных раскладок и ш урупов к з а к л а д ­
ным деталям , предусмотренным в  процессе формирования изделий, 
следует применять д л я  санитарно-технических узл ов и кухонь ж и ­
лы х полносборных зданий.

1.3. Технические решения подвесны х потолков предназначены 
д л я  зданий общ ественного назначения: тор говы х центров, л еч еб ­
ных зданий, зданий транспорта и связи , административных зданий, 
научн о-и сследовательски х институтов, вычислительных центров, 
спортивных сооруж ений, учебных, зрелищ ных, информационных и 
других зданий.

1.4. Технические решения сборных перегородок в различных 
помещ ениях следует применять в зависим ости от их звукои золир ую * 
щих свой ств и конструктивны х решений и в соответстви и  с тр еб о­
ваниями главы  СН иП  П -12-77  «Защ ита от ш ума».

1,5. Н аибольш ую  степень изоляции ( а = 6 0  д Б ) требуется обес­
печивать для перегородок, отделяю щ их ш умные помещения от ти ­
хих или разделяю щ их ш умные помещения для различного рода 
занятий. Такие перегородки следует применять в гостиницах для 
отделения номеров от ресторанов, кухонь и т. п., в больницах для 
отделения п ал ат  и каби нетов от столовы х, а т а к ж е  в м узы кальн ы х 
классах .

Н аименьш ая степень изоляции (а =  40 д Б ) назн ачается для 
перегородок в здан и ях управлений и общ ественны х организаций 
м еж ду рабочими ком натам и, а т а к ж е  м еж ду кабинетами, рабочи­
ми комнатами и конструкторскими бюро вспом огательны х зданий и 
помещений промыш ленных предприятий.

Звукоизолирую щ ая способность сборных перегородок, типы 
которы х приведены в разд . «Н ом енклатура технических решений», 
указан а в типовы х проектах.

Звукоизоли рую щ ая способность сборных панельных и сто­
ечно-панельных перегородок, разработан н ы х К и евЗН И И Э П  Г о с- 
гр аж д ан стр оя , по данным акустических испытаний, проведенных
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Ц Н И И С К ом  Госстроя С С С Р  совм естно с К и евЗН И И Э П , со ст а в л я ­

е т  4 0  д Б .
1.6. О тделочны е м атериалы  для индустриальной отделки стен, 

у стр ой ства  подвесны х потолков и сборных перегородок на основе 
полимеров или с лицевым покрытием полимерными материалами 
следует применять в соответстви и  С «П еречнем полимерных м ате­
риалов и изделий, разреш енных к применению в строительстве», 
утверж денны м  М инистерством здравоохранения С С С Р .

В  Перечне принята следую щ ая классиф икация всех  типов зда* 
ний и сооруж ений, которая учитывает их эксплуатационно-ф ункцио­
нальные особенности, время и характер пребывания в них лю дей : 

группа А : ж и лы е дом а, детские сад ы  и ясли, лечебно-профи­
лактические учреж дения, учебные заведен и я, дом а отды ха, закр ы ты е 
спортивные сооруж ени я;

группа Б :  административные здания, магазины  продовольствен ­
ные, предприятия общ ественного питания и их ск л ад ы ;

группа В :  магазины  промтоварные, зрелищ ные предприятия, 
ателье, библиотеки, музеи, прочие вспом огательны е сооруж ения, 

группа Г :  промыш ленные предприятия, склады  предприятий, 
вспом огательны е сооруж ения, бани, прачечные, химчистки.

1.7. В  соответстви и  с  указанны м  Перечнем р азреш ается при­
менять: декоративны е панели на основе древесно-струж ечн ы х плит 
в помещ ениях всех  вы ш е перечисленных групп зданий и соо р у ж е­
ний (не рекомендуется применять в некоторы х помещ ениях з д а ­
ний и сооруж ений группы Б : в раздаточн ы х ц ехах, в ск л а д а х  для 
сухих продуктов, в обеденных за л а х , а т а к ж е  в холодильны х цехах 
и к а м е р а х );

декоративны е панели типа «Полиф орм», «П олидекор», панели 
на осн ове ли стов С Г Ш , облицованные различными полимерными 
пленками, а  т а к ж е  древесно-волокнисты е плиты в помещ ениях 
всех  групп зданий и сооружений (не реком ендуется применять 
в  некоторы х помещ ениях зданий и сооруж ений группы Г : в пом е­
щ ениях, в которы х производственны е процессы м огут соп р ово ж ­
д аться  накоплением в м ассе вредных вещ еств или розливом  а г­
рессивны х вещ еств (кислот и щ елочей), а т а к ж е  в  помещ ениях, 
в которы х производственны е процессы соп р овож даю тся  накоплением 
статического электричества, выделением тепла и в л а ги );

плиты типа «Акмигран», «Акминит» для подвесны х потолков —  
в  помещ ениях всех  групп зданий и сооруж ений (не рекоменду­
е тся  их применение в  выш е указан н ы х помещ ениях зданий и со ­
оруж ений группы Г ) .

1.8. К оли чество м атериалов, применяемых на основе полиме­
ров или с лицевым покрытием полимерными материалам и, в различ­
ных помещ ениях следует контролировать расчетам и, которы е д о л ж -
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ны производиться в соответстви и  с «Техническими указаниями по 
применению полимерных м атериалов с учетом строительно-гигие­
нических требований» (Р С Н  2 6 5 -7 4 ) ,

1.9. В се  виды отделки стен,, потолков и перегородок, для ко­
торы х применяют декоративны е листы и панели на основе поли­
мерных материалов или с  лицевым покрытием полимерными м ате­
риалами разр еш ается применять в помещениях с  малы м количе­
ством  работаю щ их: приемных, каби нетах, преподавательских, бу­
ф етах, приемных пун ктах бы товы х служ б, пунктах проката и; в 
других административных помещ ениях зданий общ ественного на­

значения.
Таки е виды  отделки зап р ещ ается  применять:
на путях эвакуации людей (лестничные клетки, коридоры, 

ходлы  и т, п .);
в  детских, учебных, лечебных и оздоровительны х учреж дениях 

(детски х ясл ях  и са д а х , ш колах, больницах, санаториях и т. п .);
в  помещ ениях с  м ассовы м  пребыванием лю дей (за л а х  со б р а­

ний, ки нотеатрах и д р .),

1 .10 . О тделку стен, потолков и перегородок с  использованием 
декоративны х панелей на основе асбестоцем ен та, гипса, стекла и ме­
тал л а разр еш ается применять во всех  помещ ениях зданий общ е­
ственного назначения без исключения.

1.11. И зделия из гипса р азреш ается применять в  помещениях 
с относительной влаж н остью  во зд у х а  до 6 0 %  при температуре д о  
2 7 — 30° С и влаж н остью  во зд у х а  д о  7 5 %  при температуре до 2 4 °  С.

2. ТЕХНОЛОГИЯ ПРОИЗВОДСТВА РАБОТ

Отделка стен

2 .1 . О тделка кирпичных, ж елезобетон н ы х, ш лакоблочных и 
других стен ж и лы х и общ ественны х зданий декоративными ли ста­
ми и панелями вы полняется в соответствии с  нижеследую щ ими 
рекомендациями.

2.2 . Н абор необходимых м атериалов и комплектую щ их деталей 
для отделки стен долж ен  вклю чать в  себя : декоративны е листы и 
панели, м атериалы  для устрой ства к ар каса  и крепеж ны е изделия.

2 .3 . Крепление декоративны х листов и панелей осущ ествляет­
ся  при помощи специальных поливинилхлоридных и м еталличе­
ских р аскладок, накладны х элем ентов, ш понок и т . п., которы е 
крепятся к  деревянному и м еталлическом у кар касам  или к  з а к ­
ладным деталям  при помощи гвоздей , сам онарезаю щ их винтов или 
ш урупов в соответстви и  с  техническими решениями.
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В  со ст а в  технических решений индустриальной отделки стен 
вклю чено несколько вариантов устрой ства к ар к асов , в  том числе 
из деревян н ы х брусьев, д ва  варианта регулируемы х к ар касов из 
деревянны х брусьев и стальн ы х уголков и к ар к ас из гнутых про­
филей из тонколистовой оцинкованной стали. К ар к ас из деревянных 
бр усьев м о ж ет  быть заменен на к ар к ас из гипсокартонных полос 
(об р езков гипсокартонных л и ст о в ).

При использовании технических решений отделки стен сле­
д у ет  учиты вать, что кар кас из деревянных брусьев показан  у сл о в­

но.
2 .4 . О блицовку стен следует  производить после окончания в 

помещении всех  работ, связан н ы х с выполнением «м окры х» про. 
ц ессов, а  т а к ж е  санитарно-технических, электротехнических и 
стекольны х работ.

2 .5 . Тем пературно-влаж ностны й реж им помещения при о т ­
делке стен  долж ен  соо тветство вать  реж им у его эксплуатации. В  
зимних услови ях  работы  долж н ы  производиться при постоянно 
действую щ их си стем ах отопления и вентиляции.

2 .6 . О блицовку стен декоративны ми панелями выполняю т в 
следую щ ей технологической последовательн ости :

р азм ечаю т места крепления элем ентов к ар к аса ;
подготавли ваю т поверхности стен к устан овке к ар к аса ;
подготавли ваю т м атериалы ;
прикрепляю т кар кас к  поверхности стен ;
устан авли ваю т и крепят панели.

2 .7 . О севы е линии, по которым крепят элементы  кар каса, д о л ж ­
ны наноситься горизонтально с  расстоянием м еж ду ними по верти­
кали 500—600 мм, при этом линия крепления ниж него элем ента 
к ар к аса  долж н а находиться на расстоянии 100 мм от «чистого» 
пола. О севы е линии на поверхность стены н аносят с  помощ ью р а з­
м еточного шнура, расстояние м еж д у  линиями по вертикали у ста­
н авли ваю т с  помощью ш аблона.

2 .8 . При подготовке поверхности стен к устан овке к ар каса 
п р овер яю т, их горизонтальность и вертикальность по линиям креп­
ления элем ентов кар каса, предварительно удали в с этих м ест н а­
плы вы  отвердевш его раствор а. Н аплы вы  слабого  раствора очищ а­
ю т скребкам и, а более прочного —  срубаю т зубилом.

2 .9 . При подготовке м атер иалов необходим о: достави ть пане­
ли к м есту  установки, просверлить и вы р езать  в  панелях тр ебуе­
мые отверстия согласн о проекту, н ар езать по требуемы м р азм е­
рам  доборные панели, бруски и профили, просверлить отверстия 
п од  ш урупы в р аскладках  и т. п. Д екорати вн ы е панели долж н ы  
п оставл я ться  на строительную  площ адку с  разм ерам и, указан н ы ­
ми в  проекте отделки.
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2 Л 0 . Э лементы  к ар к аса  у стан авли ваю т по линии вы равни ваю ­
щ их реек, с  вы веркой их горизонтальности и расстояний м еж д у  
ними, и крепят к  бетонным, кирпичным и другим стенам  с помо­
щ ью дю бель-гвоздей  с ш агом 500  мм. Д еревянны е бруски к ар каса 
долж н ы  п оставляться  на объект антисептированными и антипириро* 
ванными.

2 .11 . Р азм ер  дю бель-гвоздей зави си т от марки бетона и тол­
щины пристреливаемого материала и определяется инструкцией по 
применению монтаж но-порш невого пистолета П Ц -5 2 -1 , разр аботан ­
ного Главэлектр ом он таж ем  и М инмонтаж спецстроем С С С Р .

2 .12 . В се  элементы к ар к аса  долж н ы  бы ть в одной плоскости. 
Горизонтальность кар каса проверяю т контрольной рейкой, а вер ­
ти кальность всей плоскости —  отвесом .

2 .13 . Крепление декоративны х панелей и листов к кар касу  или 
закладн ы м  деталям  производят с помощью ш урупов и профильных 
р аскладок, накладны х элем ентов или других приспособлений со г­
ласно рекомендуемым техническим решениям разд . 4. Нижний край 
панелей и ли стов не долж ен  доходить до пола на 10— 15 м м.

2 .14 . При выполнении монтаж но-отделочны х работ с приме** 
нением декоративны х панелей рекомендуется и сп ользовать д л я  о с ­
нащения бригад (звен ьев) технологический ком плект ср едств ме.. 
ханизации и инструмента, приведенный в табл. 1.

Т а б л и ц а  1

Наименование и основные 
параметры

Марка, тип, 
ГО СТ

К
ол

и
че

ст
во

,
ш

т.

Завод-изготовитель или 
оргакизация-калькодер- 
жатель, номер чертежа

М онтаж но-порш невой
п и столет

П Ц -52-1 1 Г  л авм о см о н таж сп ец - 
строй

Д ю бельн ая пи ротехниче­
ская  о п р авк а тор ц ево го  
типа

О Д П -6 1 М осковски й  за во д  эле* 
ктр ои здели й  М инмон- 
таж сп ец стр о я  С С С Р

Э лектропила ди сковая  
м одернизированная

И Э -5102Б 1 Д ау гавп и лсски й  за  - 
вод  „ Э лектр ои н стр у­
м ент*

Э л ектр ол об зи к И Э -5201 1 Н ау ч н о-п р ои звод ст­
вен н ое объеди н ен и е 
В Н И И С М И

Ш у р у п овер т  электр и ч е­
ский с  магнитной го л о в­
кой

И Э -3 6 0 3 1 К он аковски й  за в о д
м ехан и зи рован н ого
инструм ента

Н о ж о вк а  по д ер еву — . 3
Топор плотничный А -2 2
С т а м е ск а  длиной 2 5 ~  
30  мм

1 2
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Продолжение табл. 1

Наямеяоэдяие и основные 
параметры

Марка, тип, 
ГОСТ « а

Завод-изготовитель или 
организация-к а лыкодер- 
жатель, номер чертежа

Столик для раскроя гип­
сокартонны х ЛИСТОВ 
Строительный уровень

М олоток с гвоздодером  

Ножи

Клещи строительные

П риспособление для вы- 
резки отверстий в гип- 
сокартонных листах 
Слесарный инструмент

У С 2-11-300
или
У С 6-1-750
(Г О С Т
9 4 1 6 - 8 3 )
Г О С Т
11042— 8 3
Г О С Т
1 8 9 7 5 -7 3
Г О С Т
14184— 69
изм.

Линейка м еталли ческая Г О С Т  
427— 75 
с изм.

Р улетка измерительная Р Ж -2

1

4

3

2

3

2

1
комп,

3

1

в н и и см и

Правило дюралюминие­
во е  длиной 2  м 
Ш нур разметочный дли­
ной 30  м
М етр складной металли- —  
ческий
У гольн и к стальной для —
проверки правильности 
укладки р еек  длиной 2 м 
О твес  с тальной строи­
тельный

У р овен ь гибкий (водяной) 
О твер тк а  с  диэлектриче­
ским покрытием ручек 
Ш п ател ь  стальной

0 -200
(Г О С Т
7948— 80)

1 7 5 X 0 ,7

Ш М — 45, 
Ш М— 95, 
Ш М — 130 
(Г О С Т  
10778̂ 83)

1

2

1 —

2
1

14
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Продолжение табл. 1

Наименование и основные М арка, тип, 
Г О С Т

о
еу Завод-изготовитель или

параметры <ио* организация-калькодер-
is
о g
к  а

ж атель, номер чертежа

М о л о т о к  р ези н овы й  с 
д ер евя н н о й  ручкой

1—t 1 —

П р и сп о со б л е н и е  н ож н ое 
для п о д ъ е м а  л и ст о в  при

* 1 г— #

м о н т а ж е
О т в е р т к а  сл е са р н о -м о н - —• 1
т а ж н а я  п од  к р е с т о о б р а з­
ный ш ли ц
С к л ад н ы е п од м ости  из 
д ю р ал ю м и н и евы х тр у б ок  
(п р и м ен я ю тся  при о т ­
д е л к е  п ом ещ ен и й  в ы с о ­

2 Т р е с т  О р гп р о м стр ой  
М и н ю гстр оя  С С С Р

той  д о  3 ,2  м )
С то л и к переносной уни­ 1—1 2 У п р авл ен и е м ехан и ­
вер сал ьн ы й  (п р и м ен яется зации  о тд е л о ч н ы х  р а­
при о т д е л к е  помещ ений б о т  Г  л а в м о с с т р о я .
вы со то й  2 ,5 “ 3  м) Ч е р т е ж  №  3 1 6 .0 0 .0 0  

Н И И С П  Г о с с т р о я
У С С Р

С к л а д н ы е п од м о сти  (п р и ­
м е н я ю т ся  для р а б о ты  на 
л естн и чн ой  к л е т к е  при

2

в ы с о т е  д о  5  м ) 
В ы ш к а -ст о л и к  п е р е д в и ж ­ 2 f—1
н ая (п р и м ен яется  при 
о т д е л к е  п ом ещ ен и й  в ы ­
сото й  4 ^ 8  м ) .
Я щ и к д ер евян н ы й  для 3
г в о зд е й  и ш у р у п о в 
В е д р о  м алярн ое •— I 2 р— .

Э л ек тр и ч еск и й  н абор — 1
Т е л е ж к а  на п н евм о х о д у •— 1
В е д р о  для ш п атл евк и — 1 1 1—*

Устройство подвесных потолков
2 .1 5 . Н абор  н еобходи м ы х м а тер и а л о в  и ком п лектую щ и х д е т а ­

лей д л я  у стр ой ства  п од весн ы х п ото лк о в д о л ж е н  вк л ю ч ать в  с е б я : 
ли ц евы е элем ен ты  из л и сто вы х  и плитны х м атер и ал о в (плиты  
«А км и гран » или «А км инит», ги п сокар тон н ы е ли сты , ли ты е ги п со­
вы е плиты  и д р у ги е), элем ен ты  к а р к а с а  (в  том  числе н а п р а вл я ю ­
щ и е), а т а к ж е  регули рую щ и е к р еп еж н ы е и здели я.

2 .1 6 . К репление л и ц евы х  эл ем ен то в о су щ еств л я ется  при п ом о­
щи сам он ар езаю щ и х ви н тов или сп особом  н адви ж ки  или у к л адк и  
на полки н аправляю щ и х профилей (т а вр о во го  или д в у т а в р о в о го

11



сечения из тонколистовой оцинкованной стали или алю миниевых 

с п л а в о в ) .
2 .1 7 . Н аправляю щ ие профили с помощ ью регулирующ их п од . 

.весок креп ятся к несущ ему кар касу , выполненному из черного м е­
т а л л а  и прикрепленному к перекрытию при помощи пристрелки дю ­
белями или приваркой к закладн ы м  анкерам, предусмотренным в 
ш вах  панелей перекрытия.

2 .1 8 . Д о  н ачала работ по м он таж у подвесны х потолков в по­
мещ ениях долж н ы  быть выполнены все строительно-м онтаж ны е и 
специальны е работы , в том  числе: санитарно-технические, вентиля­
ционные, электротехнические и другие виды откры тых работ, а 
т а к ж е  все  отделочные работы , связан н ы е с  «мокры ми» процессами 
(ш тукатурка стен и их п одготовка под отделку и д р у го е), пом е­
щения долж н ы  быть очищены от строительного м усора и за сте к ­

лены.
2 .1 9 . О тносительная вл аж н ость  и тем п ература во зд у х а  в  по­

мещ ениях при устройстве подвесны х потолков долж н ы  соо тветст­
во ва т ь  эксплуатационны м условиям  помещений, предусмотренным 
проектом. Такие ж е  условия долж н ы  быть и в помещ ениях, пред­
назначенных для хранения деревянных и декоративны х м атер иа­
лов для отделки потолков.

2 .20 . Л и ц евы е элементы подвесного потолка (панели, плиты) 
необходимо у стан авли вать  в соответстви и  с  планом их раскладки.

2 .21 . С тальн ы е элементы  к ар к аса , в  том  числе, сопр икасаю ­
щ иеся с алюминиевыми изделиями, долж н ы  бы ть оцинкованными, а  
винты и болты  —  оцинкованными и кадмированны ми.

2 .2 2 . Пристенный профиль, стальной или алюминиевый, крепит­
ся  к  стен е путем его пристреливания дю бель-гвоздям и .

2 .23 . Н есущ ие профили к ар к аса  при м он таж е целесообразно не 
доводи ть с одного конца до стены  на расстояние, равное 1,5 —  
2 ,5  разм ер а плит, с последующ им наращ иванием профиля при по­
мощи соединительных накладок.

2 .24 . М о н таж  подвесны х потолков необходимо начинать с о р ­
ганизации рабочего м еста, включающ ей в себ я :

у стан овку  стола или верстака для прирезки лицевых элем ентов;
размещ ение и складирование м атериалов, необходимы х для ра­

боты , а  т а к ж е  подсобны х м атериалов и инвентаря.
2 .2 5 . П осле организации рабочего м еста работы  вед у тся  в 

следую щ ей последовательн ости :
подготовительны е работы ;
м он таж  к а р к а са ;
у стан овк а  лицевых элем ентов с  проверкой кач ества .
2 .2 6 . П одготови тельны е работы  вклю чаю т в себ я :
устан овк у  реперных марок (отм етки низа несущ их профилей
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к а р к а са ) на стенах, углах, вы ступаю щ их частях  или колоннах п о­

мещений;
р азм етку  линий, соответствую щ и х уровню низа несущ их про­

филей к ар к аса  на стен ах, колон н ах, вы ступаю щ их ч астях ;
р азм етку  взаимно-перпендикулярны х осевы х линий помещения 

и линий установки п одвесок;
закреплен ие осевы х линий;
нанесение линии установки подвесок к ар к аса  на полу (при 

больш ом числе коммуникаций и во зд у х ово д ов, затрудняю щ их р а з ­
бивку) и перенесение отм еток на потолок с  помощ ью о твеса ;

нанесение на линии п одвесок отм еток м ест пристрелки дю бе­
лей, м ест установки подвесок и встроенны х светильников;

устан овку ш аблонов или гребенок, облегчаю щ их крепление и 
м он таж  основных элем ентов к а р к а са .

2 .27 . Н анесение на стены, углы  и вы ступаю щ ие части репер­
ных марок (отм еток низа кар к аса) осущ ествляю т с  помощью тео­
долита или водяного уровня.

2 .2 8 . Р а зм етк у  линий, соответствую щ и х уровню низа несущих 
профилей кар каса  на стен ках и других элем ен тах помещения, р аз- 
м етку и нанесение осевы х линий помещения и линий подвесок 
к ар к аса  осущ ествляю т м еловы м ш нуром по реперным м аркам .

2 .2 9 . Р азм етк у  взаи м н о перпендикулярных осей осущ ествляю т 
(независим о от м атериала к ар к аса) при помощ и деревянных у гол ь­
ников и капроновой нити, для чего к противополож ны м стенам  по­
мещения приклады ваю т одной стороной угольники, которы е пере­
мещ аю т до тех  пор, пока вторы е стороны не обр азую т прямую ли ­
нию, фиксируемую капроновой нитью. З атем  производят разбивку 
осей по всей длине стены.

2 .3 0 . Закрепление осей помещения и линий подвесок кар каса  
производят путем натяж ени я по р азм етке проволоки или капроно­
вой нити с  пометкой на них м ест  пристрелки дюбелей и у стан ов­
ки п одвесок, светильников и т. д ., с  перевязкой их узелкам и или 
установкой на них п ластм ассовы х ф иксаторов.

2 .3 1 . У стройство ш аблонов осущ ествляю т путем установки и 
закрепления вертикальны х деревянны х брусков через 1,5— 2 м 
перпендикулярно линии подвесок. Д лина брусков берется с  таким 
расчетом , чтобы они были ниж е уровня отметки «чистого», потолка 
на 150— 2 0 0  мм. К  вертикальны м брускам  крепят горизонтальные 
рейки таким  образом , чтобы верхняя их грань н аходилась на о т ­
м етке нижней плоскости направляю щ их профилей к ар к аса . О тм ет­
ки нижней плоскости направляю щ их профилей к ар каса  на дер е­
вянны е рейки вы носят с  помощ ью  водян ого уровня.

Р асстоян и е м еж ду несущими профилями фиксируют при по­
мощи гребенок.
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2 .3 2 . М о н т а ж  к а р к а со в  (вар и ан т с  пристрелкой дю белям и  к  
перекры ти ю ) вы полн яю т в следую щ ей  технологической п о сл е д о в а ­

тел ьн о сти :

при стр ели ваю т (по р азм етк е) дю белям и  пристенные профили 

и п од веск и ;

зак р еп л я ю т  несущ ий эл ем ен т к а р к а с а ;

п о д го та вл и ва ю т н ап р авляю щ и е путем  у стан овки  на них ск о б , 
п ол зу н ко в  и за ж и м н ы х  приспособлений;

у ст а н а вл и ва ю т  н аправляю щ и е на гор и зон тальн ы е бр усья ш а б ­
лон а (п ар аллельн о друг другу с  ш агом , равны м  ширине панели) и 
к р е п я т 1 к  п о д в еск а м ;

окон чательн о фиксируют н ап равляю щ и е с  вы веркой  их п р о­
ектн ого  п олож ен и я и р асстоян и я м е ж д у  ними с  пом ощ ью  к он д ук- 
тор а или гребенок;

у д а л я ю т  м он таж н ы е деревян н ы е элем ен ты  ш аблон а.

2 .3 3 . М о н т а ж  к а р к а со в  (вар и ан т с вы п ускам и  ан кер ов из пер е­
кр ы ти я) вы п олн яю т в следую щ ей  техн ологи ческой  п осл ед о вател ьн о ­

сти :

п р и вар и ваю т несущ ие уголки  к  вы п у ск ам  ан к ер о в;

к р еп ят деревян н ы е бруски к несущ им у го л к ам ;

у ст р а и ва ю т  дощ атую  обр еш етку ;

к р еп ят ли цевы е элем ен ты  к обр еш етке ш урупам и, отвер сти я 
зап о л н яю т ги псовы м  р аство р ом .

2 .3 4 . Л и ц евы е элем енты  из тон коли стовой  стал и  и алю м иние­
вы х с п л а в о в  к р еп ятся  к н ап равляю щ и м  при помощ и специальн ы х 
з а ж и м о в  или пруж инны х приспособлений, предусм отренн ы х в н ап­
р авляю щ и х проф илях и ли ц евы х эл ем ен тах .

Д ек ор ати вн ы е ги псовы е ли ты е плиты к р еп ятся  к н ап р авл я ю ­
щ им при цомощ и ш урупов и ви н тов.

Г и п совы е перф орированны е плиты  у к л а д ы в а ю тся  на полки н е­
сущ и х профилей, а плиты «А км и гран » или «А км инит» н ад ви гаю тся  
на полки н ап равляю щ и х в п азы , предусм отренн ы е на тор ц ах  ли ­
ц е вы х  эл ем ен то в.

Л и ц евы е  элем ен ты  из л и стов сухой  гипсовой ш тукатур ки  
улучш ен н ого к а ч еств а  (С Г Ш ) или из ги псокартон н ы х л и стов кре­
п я т ся  к  н аправляю щ и м  при помощ и сам ой ар езаю щ и х  ви н тов или 
н а д ев а ю тся  на полки н ап р авляю щ и х профилей.

2 .3 5 . П ри выполнении м о н таж н о-о тдел оч н ы х  р аб о т по у стр ой ­
с т в у  п одвесн ы х п отолков р еком ен дуется  и сп о л ьзо ва ть  д л я  о сн а­
щ ения бри гад (зве н ь ев ) технологический к ом п лект ср ед ств  м е х а ­
низации и и н струм ен та, приведенны й в та б л , 2 .
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Т а б л и ц а  2

Наименование и основные 
параметры

Марка, тип, 
ГО СТ

К
ол

и
че

ст
во

,
ш

т.

Завод-изготовитель или 
организация-калькодер- 
жатель, номер чертежа

М онтаж но-порш невой
п и стол ет

П Ц -52-1 1 -

Д ю б ел ьн ая пиротехн и че­
ск ая  оп р авка торцового 
типа

О Д П -6 1 М о ско вск и й  з а в о д  
эл ектр ои зд ел и й  М ин- 
м он таж сп ец стр оя  
С С С Р

С варочны й ап п ар ат ТД П -1 1 __,
Э лектропила д и ск о вая  
м одернизированная

И Э -5102-Б 1 Д аугавп и лсски й  з а ­
во д  „ Э лектрои н стру­
м ент*

Э лектр олобзи к И Э -5201 1 Н П О  в н и и с м и
Ш у р у п овер т эл ек тр и ч е­
ский с магнитной го л о в ­
кой

И Э -3603 1 К он аковски й  з а в о д
м ехан и зи рован н ого
инструм ента

Н о ж о вк а  по м еталлу —ч 1
С толи к для р аскр оя гип­
сокартон н ы х ли стов

2 —

Ш аблон для сор ти ровки  
плит

'—■ 2

С троительны й ур овен ь У С 2 -1 1-300 
или
У С  6 -1 -7 5 0
(Г О С Т
9 4 1 6 — 76)

4

Н ож Г О С Т
18975— 7 3

2

К лещ и -п р осекатель для 
фиксации ст о е к  в по­
л о зь я х

2

С лесарны й и нструм ент 1
компл.

—

Л и н ей ка м еталли ческая Г О С Т
4 2 7 — 75 с 
изм .

8

У гольн и к деревянны й 2 t
Р у л етк а  и зм ери тельн ая Р Ж -2  

(Г О С Т  
75 0 2 — 80 с 
и зм .)

1

П равило Гдю ралю миние- 
во е  длиной 2  м

f—1 1

Ш нур разм еточны й дли­
ной 30  м

* 2

М етр складной м етал л и ­
чески й

—I 3

У р овен ь  гибкий (в о д я ­
ной)

' ' 3 —*
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Продолжение табл. 2

Наименование и основные 
параметры

Марка, тип, 
ГОСТ

К
ол

и
че

ст
во

,
ш

т.
* 1

Завод-изготовитель или 
организация-калькодер- 
жатель, номер чертежа

О т вер тк а  с ди электри - А -1 7 5 Х 0 .7 5 1 е -н

чески м  покры тием  р у ­
чки

Ш п ател ь  стальной

(Г О С Т  
2 1 010— 7 5  с 
и з м .)  , 
Ш М -45, 4

О твер тка  слесар н о-м он ­

Ш М -95* 
Ш М -1 3 0  
(Г О С Т  
10778— 83)

1
таж н ая п од  к р е сто о б ­
разны й ш лиц 
С толи к пер ен осн ой  уни­ 2 У п р авлени е м ехан и за­
вер сал ьн ы й  (п р и м ен яет­
с я  при о т д е л к е  п ом ещ е­
ний вы сото й  2 ,5 — 3  м ) 
В ы ш к а-стол и к  п ер едви ж ­ 1

ции отделочн ы х рабоп 
Г л а вм о сст р о я . Ч ер­
т еж  № 3 1 6 .0 0 .0 0

н ая  (п р и м ен яется  при 
о т д е л к е  пом ещ ений вы ­
сотой  4 — 8  м )
Ящ ик деревян н ы й  для 1
гво зд ей  и ш ур уп ов 
В ед р о  м алярн ое — 3 —

Т е л еж к а  на п н евм оходу — , 1 —

В ед р о  для ш патлевки ь- ч 1 —

К он дуктор  или гр ебен ка — 2 —

Устройство сборных перегородок
2 .36 . Н абор необходимы х м атериалов и комплектую щ их д е ­

талей для устрой ства сборны х перегородок долж ен вклю чать в  с е ­
бя: листы улучшенной сухой ш тукатурки, минераловатные плиты 
для звукоизоляционного сл оя , элементы  к ар к аса  (м еталлического, 
деревянного или асбестоцем ен тного), а та к ж е  крепеж ны е изделия, 
направляю щ ие профили и т. п.

2 .37 . М о н таж  сборных перегородок осущ ествляется  после вы ­
полнения строи тельно-м он таж н ы х и отделочных работ, связан н ы х 
с  «мокры ми» процессами, а т а к ж е  очистки помещения от  строи­
тельн ого м усор а.

2 .3 8 . Д о  начала м он таж а проверяю т вертикальность и гори­
зон тальн ость поверхностей, к  которы м будут примы кать элементы  
сборных перегородок.
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2.39. Монтажу сборных перегородок должны предшествовать 
следующие работы:

н арезка профилей стоек , р аскладок, уплотняю щ их профилей по 

задан н ы м  разм ерам ;
размещ ение и складирование плит, м атериалов и изделий;
размещ ение приспособлений и инструментов.
2 .40 . М он таж  сборных перегородок поэлементной сборки д ол ­

ж ен  производиться в следую щ ей последовательности. К  плитам 
перекрытия с ш агом 30 0 — 6 0 0  мм дю бель-гвоздям и крепят профили 
верхней и нижней направляю щ их. В  направляю щ ие с  ш агом 4 0 0 —  
6 0 0  мм у стан авли ваю т металлические стойки и скрепляю т их м е ж ­
ду собой с  помощ ью специальных клещ ей методом  просечки с  от­
гибами. К  стойкам  кар каса  электровинтовертом  при помощи с а м о - 
нарезаю щ их сверлящ их винтов крепят листы сухой ш тукатурки.

2 .41 . Стыки м еж ду гипсокартонными листами ш патлю ю т, оклеи ­
ваю т перфорированной бум аж ной или клеящ ей лентой и после эт о ­
го заподлицо зад ел ы ваю т ш патлевкой. Д л я  этой цели ги псокар­
тонные листы имею т специальные скосы  на толщину 5  мм.

В  том  случае, к огд а  использую тся гипсокартонные листы  с  
декоративной лицевой поверхностью , не требующ ей дополнитель. 
ной отделки в  условиях строительной площ адки, применяются сп е­
циальные нащельники.

2 .42 . М онтаж  сборных перегородок поэлементной сборки с  при­
менением деревянного и асбестоцем ентного кар касов осущ ествля­
ется в  последовательности, указанной в  п. 2 .40 .

2 .4 3 . Глухи е сборны е перегородки панельного типа у стр аи ва­
ю тся из панелей заво д ск о го  изготовления шириной 6 0 0  мм, т о л ­
щиной 78 — 130 мм и вы сотой 2 5 0 0 — 3 0 0 0  мм, закрепляем ы х к  пере­
крытию  при помощи ви н тов-дом кр атов, а м еж д у  собой —  при п о­
мощи шпоночного соединения.

П анели перегородок пр едставляю т собой трехслойную  кон ст­
рукцию, вклю чаю щ ую  к ар к ас из брусков древесины 1 3 2 X 5 0  мм, 
обш ивку из гипсокартонных ли стов толщиной 14 мм и среднего 
слоя из полуж естких м инераловатных плит. Панели отделы ваю тся 
сам оклеящ им ися поливинилхлоридными пленками П Д С О -12 , «И зо* 

пленом» и т. п.
2 .44 . К ар кас панелей и зготавли вается  из брусков древесины 

с влаж н остью  не более 18 % , антисептированных и пропитанных 
антипиренами.

2 .4 5 . М он таж  глухой перегородки, состоящ ей из отдельны х 
панелей заводской  готовности, вы полняется в  следую щ ей последо­
вательности:

к полу крепится стальной уголок, ш веллер или другая нап­
р авляю щ ая;
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вп лотн ую  к  стен е у ст а н а вл и ва е тся  пан ель, верти кальн ое п о­
л о ж е н и е  которой  п р о вер яется  по о тв есу  и ф иксируется винтом - 

д о м к р а то м ;

вт о р а я  и последую щ и е панели м он ти рую тся аналогично первой; 
соединение панелей вы п олн яется п оср едством  шпонки из д р е ­

веси н ы ;

при м ы кан и я к  стен е и други м  кон струкци ям  зап ол н яю тся  п р о­
ф и лям и  и з простой резины  м арки  П Р П -1 ;

сты ки  пан елей  и м еста  примыканий к  стр ои тельн ы м  кон стр ук­
ци ям  за к р ы в а ю т ся  нащ ельникам и (п л астм ассовы м и  или алю м и ни е­
вы м и ).

2 .4 6 . Г л у хи е  сборны е перегородки стоечн о-н ан ельн ого типа 
м он ти р ую тся из панелей шириной 6 0 0  м м, толщ иной 130 м м , в ы с о ­
той 2 7 0 0  м м , стоек  из алю м и ни евы х профилей вы сотой  3 0 0 0  м м , а 
т а к ж е  доборн ы х панелей. И х м о н таж  в пом ещ ениях с  подвесн ы м  
и отол ком  вы п олн яется  в  следую щ ей  п осл ед овател ьн ости :

р а зм еч а ю т ся  м еста  у стан овки  стоек -п ер его р о д о к ; 
вы р е за ю тся  отвер сти я в  ли ц евы х эл ем ен тах  п одвесн ого п о ­

т о л к а ;
на стой ки  н а д евается  уплотняю щ ий профиль из простой ре­

зин ы  м арки П РГТ-1;
у ст а н а вл и ва е тся  п ер вая  стой ка в рабочее п олож ен и е с  в ы в е р ­

кой с  пом ощ ью  о тв еса  ее вер ти кальн ого  п олож ен и я и ф иксиру­
е т ся  ви н там и -д ом к р атам и ;

у ст а н а в л и в а е тся  пан ель п ерегородки ; 
у ст а н а в л и в а е тся  в т о р а я  стой к а  аналогично первой и т. д .; 
прим ы кания к  строи тельны м  кон стр укци ям  зап ол н яю тся  проф и­

лям и  пористой резины м арки П Р П -1 ;

вер ти кальн ы е сты ки  п ер екр ы ваю тся  нащ ельн икам и ; 

кр еп и тся лицевой элем ен т п одвесн ого п отолка.

2 .4 7 . К а р к а с  перегородок вы п ол н яется  из гн уты х профилей, 
и зго товл ен н ы х  м етодом  проф илирования рулонной оцинкованной 
стали  на роли ковы х или гибочны х с т а н а х . В ы с о т а  ст о е к  к а р к а са  з а ­
ви си т о т  вы соты  э т а ж а  и р авн а 3 0 0 0 , 3 3 0 0 , 3 6 0 0 , 4 2 0 0  или 4 8 0 0  мм. 
К  м еталли ческом у к а р к а су  при помощ и сам он ар езаю щ и х  вин тов 
к р еп я тся  ли сты  сухой  гипсовой ш тукатур ки  толщ иной 14 мм и 

ш ириной 1 200  мм.

2 .4 8 . П ри выполнении м о н таж н о-о тдел оч н ы х  р аб о т  по у стр ой ­
с т в у  сбор н ы х перегородок р еком ен дуется  и сп о л ьзо вать  д л я  о с ­
нащ ения б р и гад  (звен ь ев ) техн ологи ческий  к ом п л ект ср е д ст в  м е ­
хан и зац и и  и и н струм ен та, приведенны й в  т а б л . 3 .
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Т а б л и ц а  3

Наименование и основные 
параметры

Марка, тип, 
ГО СТ

К
ол

и
че

ст
то

,
ш

т.

Завод-иэготовитель пли 
организация-калькодер- 
жатель, номер чертежа

М онтаж но-порш невой
п и столет

П Ц -52-1 1 -

Д ю б ел ьн ая  пи ротехниче­
ск ая  оп р авка тор ц ево го  
типа

О Д П -6 1 М осковски й  за в о д  
электр ои здели й  |Мин- 
м он таж сп ец стр оя 
С С С Р

Сварочны й аппарат Т Д П -1 _,
Э лектропила ди ско вая  
м одернизированная

И З -5 1 0 2 -Б 2 Д ау гавп и лсски й  за в о д  
„Э лектрои н струм ен т “

Э л ектр о л об зи к И 2 -5 2 0 1 1 Н П О  в н и и с м и
Э лектр и чески е ножницы И 3 -5 4 0 3 1 К онаковски й  з а в о д

м ехан и зи рован н ого
инструм ента

Ш у р у п овер т эл ек тр и ч е­
ский с  магнитной гол о в­
кой

И Э -3603 1 Т о ж е

Н о ж о вк а  по м еталлу — 1 .—
С то л и к  для р аскр оя гип­
сокартон н ы х ли стов

#” 2 —

Ш аблон для сор ти ровки  
плит

1—. 2

С тр ои тельн ы й  ур овен ь У С 2 -11-300
или
У С 6 -1 -7 5 0  
(Г О С Т  
9 4 1 6 —-76)

4

Н ож Г О С Т
18975— 73

2 —

К л ещ и -п р о сек ател ь  для 
фиксации ст о е к  в  п ол о­
з а х

2

С  лесарны й инструм ент ■—' 1
компл.

—•

Л инейка м еталли ческая Г О С Т
4 2 7 — 75 с 
изм»)

3

У гольн и к деревянны й — 2 .—,
Р у л ет к а  и зм ер и тельн ая Р Ж -2  

(Г О С Т  
7 5 0 2 — 80 с 
изм .

1

П р и сп о соб л ен и е для в ы ­
резки  отвер сти й  в ги п со­
картонны х л и с т а х

2

П равйло дю ралю миние­
во е  длиной 2  м

1
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Продолжение табл. 3

Н аи м енование и осн овн ы е 
парам етры

М ар ка, тип, 
Г О С Т

К
ол

и
ч

ес
тт

о,
ш

т.
1

З аво д -и зго т о ви тел ь  или 
ор ган и зац и я-калькодер - 
ж ате л ь , номер ч ер теж а

Шнур разметочный дли- 2
ной ЗО̂ м
Метр складной метал л и- 4
ческий
У ровен ьу гибкий (водя­
ной)
Отвертка с диэлектриче-

—• 3 f—i

А-175Х0.7 1 ,__
ским покрытием ручки 

Шпатель стальной

(ГОСТ 
21010—75 с
изм.)
ШМ-45; 4 1—-Ч
ШМ-95; 4

Молоток резиновый с

ШМ-130
(ГОСТ
10778—83)

fc—i 1
деревянной ручкой 
Приспособление ножное ___ 1
для подъема листов при 
монтаже
Отвертка слесарно-мон­ 1
тажная под крестообраз­
ный шлиц
Складные подмости из t—<1 2 Трест Оргпромстрой
дюралюминиевых трубок 
(применяются при от­
делке помещений высо­
той до 3,2 м)
Столик переносной уни­ 2

Минпромстроя СССР 

Управление механи­
версальный (применяет­
ся при отделке помеще­
ний высотой 2,5-^3 м) 
Складные подмости Ь—Н 2

зации отделочных ра­
бот Главмосстроя. 
Чертеж № 316.00.00 

—1

(применяются для рабо­
ты на лестничной клет­
ке при высоте помеще­
ний до 5 м)
Вышка-столик передвиж­ » 1
ная (применяется при 
отделке помещений вы­
сотой 4—8 м)
Ящик деревянный для 4 !—-J
гвоздей и шурупов 
Ведро малярное f-—• 3
Тележка на пневмоходу 1
Ведро для шпатлевки «—* 1
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Техника безопасности

2 .49 . При применении гипсокартонных листов долж н ы  соблю ­
д аться  требования главы  СН иП  I I 1-4-80 «Техника безопасности в 
строи тельстве».

2 .5 0 . П рои зводство работ в  искусственно отапливаем ы х в зи м ­
ний период здан и я» р азреш ается только после тщ ательного про­
ветривания (н е1 р е ж е  одного р аза  в  см ен у).

2 .5 1 . М еста, опасны е для работы  и прохода людей, необходи­
мо огр аж д ать. В  этих м естах  долж н ы  быть вывеш ены предупре­
дительные плакаты .

2 .52 . Запрещ ается п ользоваться  случайными йодмащ иваниями.
2 .53 . Помещ ения для подготовительны х работ (прирезка по 

м есту декоративны х панелей, сверление отверстий и т. п.) д о л ж ­
ны быть светлы м и и проветриваемы ми.

2 .54 . Р аб оты  по отделке стен, устрой ству потолков и сборны х 
перегородок на вы соте до  4 м следует вы полнять с  и сп ользова­
нием передвиж ны х столиков.

2 .55 . П еред началом работ необходимо проверить состояние
передвиж ны х столи ков: ширина их долж н а бы ть не менее
2 м, расстояние м еж д у  столиком  и стеной не долж н о превы ш ать 
150 мм. Н агрузка на столик не долж н а превы ш ать 2 0 0 0  Н/м2.

2 .56 . П еред началом работ с электроинструментом рабочие 
долж н ы  надеть сп ец одеж ду, проверить исправность ср едств инди­
видуальной защ иты , получить и н структаж  о безопасных сп особах 
производства работ с  электроинструментом, осм отреть и прове­
рить электроинструмент на холостом  ходу.

2 .57 . При обнаружении неисправностей работы  с электроинст­
рументом необходимо прекратить и сообщ ить об этом м астеру или 
производителю  работ.

2 .85 . При отделке помещений зап р ещ ается :
работать электроинструментом с приставных лестниц;
н атяги вать и перегибать провода переносного электроинстру­

м ента;
передавать переносной электроинструмент другим лицам ;
разби рать и производить сам и м  ремонт электроинструм ента;
д ер ж аться  при работе з а  питающий провод;
оставл я ть  без н адзора электроинструмент, присоединенный к 

электросети.
2 .5 9 . При прекращении подачи напряж ения, переры вах в  р а ­

боте электроинструмент следует вы клю чать и отклю чать от электр о­
сети.

2 .6 0 . К  выполнению работ по креплению кар каса допускаю тся 
липа, имеющие разреш ение на пользование монтаж но-порш невы м
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п и столетом  П Ц 5 2 -1  согл асн о  инструкции Г л а вэл е к тр о м о н т а ж а  М и н . 
м он таж сп ец стр оя  С С С Р . П и столет еж ед н евн о  вы д а е тся  м астер ом  
под расп и ску  и по окончании см ены  (или р аб о ты ) д о л ж ен  бы ть 
сд ан  на хранение. Х р ан и тся  пи столет в  оплом би рован н ом  пом ещ е­

нии.
2 .6 1 . К  р аб о те  с  электр ои н стр ум ен том  и другим и ср ед ствам и  

м ехан и заци и  д оп у ск аю тся  ли ца, знаю щ и е их у стр о й ство  и и м ею ­
щ ие практический опы т р аботы  с ними, проин структирован н ы е, про­
ш едш ие м едицинскую  ком иссию  и имею щ ие удостовер ен и е на п р а­
во  работы  с данны м  м ехан и зм ом  или ин стр ум ен том .

2 .6 2 . П ер ед  началом  и п осле окончания р аб о ты  и сп р авн ость  
всех  м ехан и зм о в или и н струм ентов п р о вер яется  в присутствии м а с­
тер а.

2 .6 3 . П о окончании р аботы  н еобходим о отклю чить от эл ек тр о ­
сети  электр ои н стр ум ен ты , осм отр еть  и при необходим ости  и сп р а­
ви ть закр еп лен н ы е з а  ним ср е д ст ва  м алой  м ехан и заци и , за т е м  
с д а т ь  их вм есте  с  остаткам и  м атер и ал о в на хранение, у б р ать  р а­

бочее м есто .
2 .6 4 . З ап р ещ ается  принимать пищу в пом ещ ен и ях, гд е  ук­

л а д ы в а ю т  м и н ер аловатн ы е плиты в  к ар к асн ы е перегородки .
2 .6 5 . При н еобходим ости  и скусствен н ого  освещ ен и я помещ ений 

сл е д у е т  прим енять переносны е эл ектр ол ам п ы  во  взр ы во оп асн ом  
исполнении, и сп ользуя  электр оп р овода в защ и тн ом  рези н овом  

ш ланге.
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3. НОМЕНКЛАТУРА ТЕХНИЧЕСКИХ РЕШЕНИЙ

Индустриальная отделка стен
Т а б л и ц а  4

с* Ь-
Разм еры S и

*7*
Общий вид отделки О тделка лицевых

элем ентов,
-*< н

К мм

п

1 Асбестоцементными листами с 
применением раскладок из алю­
миниевых сплавов

8 0 0 X  3 0 0 0 X 6 13,8

Расход мате­
риалов на 1 м2

древе­ рас­
сины, кладки,

м* м

0,03 2,3



Продолжение табл. 4



Д екоративны м и панелями на о с ­
нове д р евесн о -стр у ж еч н ы х  плит с 
креплением фанерными накладка­
ми

600X3000X22

Д екорати вн ы м и  панелями на о с ­
н ове д р евесн о -стр у ж еч н ы х  плит с 
применением ш пон очн ого, соед и ­
нения

600X3000X22



Продолжение табл. 4



8 Полистирольными декоративными 800X 800X  20 2 ,2
панелями „Полидекор*

Поливинилхлоридными декоратив­ 500Х 500Х  12 6 ,8 0 ,0 3
ными панелями „Полиформ*



Продолжение табл, 4



Ж . 5. панель Д р евесн о-волокн и сты м и  плитами 
с водостой кой  п овер хн остью  с 
применением поливинилхлорид­
ных раскладок  и закладн ы х д е та ­
лей

3 0 0 0 X 1 0 0 0 X 4 ,2



Устройство подвесных потолков

Т а б л и ц а  5

О б щ и й  в и д  п о т о л к а М а т е р и а л  л и ц е в ы х
Р а з м е р ы
л и ц е в ы х

и 
S  *  

1-| ев

Р а с х о д  м а т е ­
р и а л о в  1 M2 
п о т о л к а , кг

№ т и п о в о г о  п р о е к т а ,
в
в

Ж
э л е м е н т о в э л е м е н т о в ,

м м
ев ^ 
о  р

S gsS ст
а

л
ь

ал
ю

­
м

и
н

и
й с е р и я

1 2 3 4 5 6 7 8

1 Рейки металличе­
ские

150x4500X0,5 7,6 4,58 Альбом „Унифи­
цированные под­
весные потолки*. 
Серия 1.245-1. 
Вып. 4 „Подвес­
ные потолки из 
стальных лицевых 
элементов*.

Разработан 
ЦНИИЭП зрелищ­
ных зданий и 
спортивных соору­
жений им. Б. С. 
Мезенцева, 1978 г.



2

с о

П росечновытяжг- 
на я сетка из 
листовой оцинко­
ванной стали тол­
щиной 1 мм

И 4,97

Панели металли­
ческие перфориро­
ванные

600x1200X40 9,72 6,7



Продолжение табл. 5

1 2 3 4 5 б 7 8

4 Панели алюминие- 600X600X0,8 4,83 1,55 0,74 Альбом в Подвес­
выес перфорацией ные потолки из

алюминиевых спла­
вов". Серия
1245.4-2. Вып. 1\11

„ Потолки подвес­
ные*.
Разработан

То же, без перфо­ 600X600X0,8 2,54 1,83 0,74

КиевЗНИИЭП, 
ЦНИИЭП зрелищ­
ных зданий и спор­
тивных сооруже­
ний им. Б. С. Ме­
зенцева, 1980 г.
То же

5
рации
Панели алюминие­ 600X1200X0,8 3,01 2,3 0,68 ш
вые без перфора­
ции
То же, с перфора­ 600X1200X0,8 6,12 1,94 0,68 ш
цией



Рейки алюминие­ 100X3000X0,6 2,65 2,17 0,29
вые без перфора­
ции 
То же 150X 3000x0,6 3,18 2,39 0,29
Рейки алюминие­ 100X3000X0,6 5,27 1,96 0,29
вые с перфорацией 
То же 150 X 3000 X 0,6 5,78 2,46 0,29

300X6000X0,8 6,07 2,74 3,08

Рейки алюминие­ 300X 6000X 0,8 3,71 3,4 3,08
вые без перфора­
ции



Продолжение табл. 5

1 2 3 4 б 6 7 8

8 Д е к о р а т и в н ы е  ги п - 6 0 0 X 6 0 0 X 2 0 1 7 .4 2 ,1 4 г 1 А л ь б о м  „У н и ф и ци ­
с о в ы е  л и т ы е  пли- р о ван н ы е п о д в е с ­
ты  ( с  к р е п л ен и ем н ы е п о т о л к и " . С е ­
на в и н т а х ) рия 1 .2 4 5 -1 . В ы п . 3

„ П о д в е с н ы е  п о т о л ­
ки и з г и п с о в ы х  л и ­
т ы х  п л и т " .

Р а зр а б о т а н  
Ц Н И И Э П  зр е л и щ ­
н ы х здан и й  и с п о р ­
ти вн ы х  с о о р у ж е ­
ний и м . Б .  С . М е ­
з е н ц е в а , 1978  г .

9 ^1 Г и п с о в а я  п ер ф о ­ 6 0 0 X 6 0 0 X 3 0 2 9 ,2 2 ,2 4 Т о  ж е
р и р ован н ая  п л и т а , 
за п о л н ен н а я  м и н е­
р ал ьн ой  в а т о й  с 
н ак леен н о й  а л ю ­
м и н и ево й  ф о л ьгой



Гипсовая перфо­
рированная облег­
ченная плита, за­
полненная мине­
ральной ватой с 
наклеенной алю­
миниевой фольгой

6 0 0 X 6 0 0 X 3 0 2 4 ,2 1 ,9 3 Т о  ж е

Пли гы „А км и гран " 
или „А км и н н т"

3 0 0 X 3 0 0 10.2 2 ,4 8 А льб ом  „Униф и­
ц и рованн ы е п о д ­
в е сн ы е  п о то л к и *. 
С ер и я  1 .2 4 5 -1 . 
В ы п . 2  „П о двесн ы е 
потолки  из плит 
„А км и гр ан " или 
„ А к м и н и т".

Р а зр а б о т а н  
Ц и И И Э П  зр ели щ ­
ны х зданий и сп о р ­
ти вн ы х с о о р у ж е ­
ний им . Б . С . М е ­
з е н ц е в  1978 г .

а



1 2

12

13

Tlpoh Чжещ табл. 5

з 4 6 6 7 41

Блоки из плит „Ак-от 300 X 300 до 
мигран* или „ Ак- 600Х1800 
минит" или мине­
раловолокнистые 
листы „МВП“

8,38 1,98

Плиты „Акмигран* 
или „Акминит*

300X300 9,26 1,5 0,35

Альбом «Унифи­
цированные под­
весные потолки*. 
Серия 1.245-1. 
Вып. 2 „Подвесные 
потолки из плит 
„Акмигран* или 
„Акминит*.

Разработан 
ЦНИИЭП зрелищ­
ных зданий и спор­
тивных сооруже­
ний им. Б. С. Ме­
зенцева, 1978 г. 
Альбом „Унифи­
цированные под­
весные потолки*. 
Серия 1.245-1. 
Вып. 2 „Подвесные 
потолки из плит 
„Акмигран* или 
„ Акминит*.

Разработан 
ЦПИИЭП зрелищ­
ных здайий и спор­
тивных сооруже­
ний им. Б. С. Ме­
зенцева, 1978 г,



То ж е

Альбом „ Унифи­
цированные под­
весные потолки". 
Серия 1.245=1. 
Вып. 1 „Подвесные 
потолки и облицов- 
ки из улучшенной 
гипсовой штука­
турки".

Разработан 
ЦНИИЭП зрелищ­
ных зданий и спор­
тивных ; сооруже­
ний им. Б. С. Ме­
зенцева, 1978 г.



Продолжение табл. 5

1 2 3 4 б 6 7 8

16 Улучшенная сухая 
гипсовая штука­
турка

1200X1500X14 13,8 2,17 Альбом „Унифи­
цированные под­
весные потолки*. 
Серия 1.245-1. 
Вып. 1 „Подвесные 
потолки и облицов­
ки из улучшенной 
гипсовой штука­
турки*.

Разработан 
ЦНИИЭП зрелищ­
ных зданий и спор­
тивных сооруже­
ний им. Б. С. Ме­
зенцева, 1978 г.

17

1

Ф

Перфорированная 
плита улучшенной 
сухой гипсовой 
штукатурки

600X1200X12 12,8 1,39 То же



Улучшенная сухая 
гипсовая штука­
турка со скошен­
ными кромками

1800X1200X14 12,1 0,72 То же

Гипсокартонные
листы

То же

600X 1200

600X600

14,47 0,91 2,156 См. „Технические 
решения", а  такж е 
альбом „Строи­
тельные конструк­
ции с применением 
гипсокартонных 
листов для обще­
ственных зданий. 
Вып. 2. „ Подвес­
ные потолки 
Арх. №> 16П/29-56.

Разработан
КиевЗНИИЭП

,14.63 1,07 2,162 То же



Устройство сборных перегородок

Т а б л и ц а  6

Общий вид
О сновные
разм еры ,

мм

Р асхо д  м атер иалов на 1 м 2 
перегородки

! 
М

ас
са

 1
 м

* 
п

ер
ег

ор
од

ки
, 

кг

*1
2

а
и
О м

ет
ал

л
и

ч
е­

ск
и

е 
эл

е­
м

ен
ты

, 
кг

ас
б

ес
то

ц
е-

 
! м

ен
тн

ы
е 

эл
ем

ен
ты

, 
кг м

и
н

ер
ал

о­
ва

тн
ы

е 
п

ли
ты

, 
м

*

2 3 4 5 6 7 8

,№ типового п р оекта, серия

1 2500X 94 
2500X94 
2500X122 
2500х 122 
2500X208

1.38
1.38
1.38
1.38 
2,75

0,05

0,05
0,05

27
33
51
57
58

Альбом „ Перегородки 
поэлементной сборки из 
сухой гипсовой штука­
турки для жилых зда­
ний*. Серия 1*131-16. 
Вып. 2. , Перегородки
на металлическом кар­
касе*.

Разработан ЦНИИЭП 
жилища, 1979 г.



2500X78
2500X98
2500X106
2500X150

То же2 0,36 6,7 0,05 40
4 0,72 13,4 0,05 71

2 0,0065 0,05 32
4 0,0065 0,05 50
4 0,0065 — 0,05 48
4 0,018 0,05 70

Альбом „Перегородки 
поэлементной сборки из 
сухой гипсовой штука­
турки на деревянном 
каркасе для жилых зда­
ний (на высоту этажа 
2,5 м)“. Серия 3498.

Разработан ЦНИИЭЦ 
жилища, 1977 г.



2 3

Панели 
2500X598X78 
2500X 598X122

Панели
3 0 0 0 X 6 0 0 X 1 3 0

Продолжение табл. 6

5 6 7 8

0,012 0,065 45,43
0,024 0,065 53,0

0,4 0,1 54,8

9

Альбом „Сборные па­
нельные перегородки на 
деревянном каркасе с об­
шивкой из сухой гипсо­
вой - штукатурки повы­
шенного качества для 
жилых зданий (панели 
перегородок на высоту 
2,5  ̂ и 2,6 м)“. Серия 
3-497.

Разработан Ц Н И И Э П  
жилища, 1977 г.

С м . „ Т е х н и ч е с к и е  р еш е­
ния. С борны е 1 перего» 
р о д к и \

Р азр аб отан ы
К и евЗ Н И И Э П



Панели
3000X 600X130 0,22 0,18 0,1 96,6 Т о ж е

*»ы



А С L 5 5
2500 760 600 0-25 0-35
2700 6!3 660 0-15 5-35
3000 т 600 0-15 г0-35
3300 763 600 0-ff 0-35
з т 662 6$0 8-is: 035

~ зШ Г 722 Роо 0-15 0-35

Р и с . 1. С х е м а  у с т а н о в к и  э л е м е н т о в  к а р к а с а  д л я  р а з л и ч ­
н ой  в ы с о т ы  п о м е щ е н и я

Р и с .  2 . К р е п л е н и е  д е р е в я н н о г о  к а р к а с а  я р и  п о м о щ и  м е  
т а л л и ч е с к и х  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  и  м е т а л л и ч е с к и х  у г о л к о в  
с  ж е с т к и м  з а к р е п л е н и е м . С х е м а  р а з м е щ е н и я  к р е п е ж н ы х  
д е т а л е й  и  д е р е в я н н ы х  б р у с к о в  н а  о б л и ц о в ы в а е м о й  п о *  
в е р х н о с т и

Рис* 3. Узлы крепления м еталлических уго л ко в  к  закладны м  
деталям



у г о л к а м

Н VZ

Р и с . 5 . К р е п л е н и е  д е р е в я н н о г о  к а р к а с а  при  п о м о щ и  м е т а л ­
л и ч е с к и х  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  и  п о д в и ж н ы х  у г о л к о в .  С х е м а  
р а з м е щ е н и я  к р е п е ж н ы х  д е т а л е й  и д е р е в я н н ы х  б р у с к о в  н а  
о б  л и д о в ы в а е м о й  п о в е р х н о с т и



Р и с . 6. Узлы крепления м еталлических уголков  к закладны м  
деталям

Вид А

Р ис. 7. Узлы крепления д еревян н ы х  брусков к м еталличес­
ким уголкам



Р и с . 8 . К р е п л е н и е  к а р к а с а  и з т о н к о л и с т о в о й  о ц и н к о в а н н о й  
с т а л и  к  о б л и ц о в ы в а е м о й  п о в е р х н о с т и . С х е м а  р а з м е щ е н и я  
к а р к а с а  н а  о б л и ц о в ы в а е м о й  п о в е р х н о с т и

4*
-4

Р и с . 9 . К р е п л е н и е  
в е р х н о с т и

п р о ф и л я к а р к а с а  к  о б л и ц о в ы в а е м о й  п о -



Р я с . 10. О тд елка  асбестоцем ентны м и  декоративны м и листам и 
с  применением р аск лад о к  из алю м иниевы х сп лавов . Узлы 1,;П Р ис. 11. О тд елка  асбестоцем ентны м и  декоративны м и  л и с т а ­

ми с применением р аск лад о к  из алю м иниевы х сп лавов . Уз­
лы Н а—VII



№
 п

.п
,

4. ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕШЕНИЯ
Индустриальная отделка стен.

Перечень материалов и изделий для отделки асбестоцементными декоративными листами с применением
раскладок из алюминиевых сплавов

Ю

>

Материалы и изделия Г О С Т , Т У ,
каталог Общий вид

Л и сты  а с б е с т о ц е ­
м ентн ы е п л о ск и е

Г О С Т
18124т—75 с 
изм.

М -4
А лю м и н и евая  п р о­
ф ильн ая р аск л ад ка 
П А С -119

К атал о г
К и ев
З Н И И Э П .
С тан д ар т
ПЭБ

Т а б л и ц а  7

В
ы

со
та

 
п

ом
е­

щ
ен

и
й

, 
Я

, 
м

м Разм

8
свXX«
я

•8
ш

и
ри

на
 к

 
в

и. 
*

то
лщ

и
н

а 
Ь

Р асход  на 
10 м * стены

М
ас

са
 и

зд
е­

ли
й 

на
 1

0 
м

3 
гл

ух
ой

 с
те

­
ны

, 
кг

Дополнитель­
ные данныеедини­

ца из­
мере­

ния

коли­
чество

2 5 0 0 24 5 0 8 0 0 6 М3 10 138 См. р а зд . 5 ,
2 7 0 0 2 6 5 0 пп. 3 1 — 3 6
30 0 0 2 9 5 0
3 3 0 0 3 2 5 0
3 6 0 0 3 5 5 0
3 9 0 0 3 8 5 0

2 5 0 0 2 450 4 2 10 м 1 5 ,3 5 ,6 7 Х -о б р а зн а я
2 7 0 0 2 6 5 0 1 4 ,7 5 ,4 7 р а с к л а д к а ,
3 0 0 0 2 9 5 0 1 7 ,1 1 6 ,3 5 и зго т а в л и в а ­
3 3 0 0 3 2 5 0 1 7 ,9 6 ,6 3 е т с я  по з а ­
3 6 0 0 3 5 5 0 ? 5 ,9 5 , 9 к а зу  н а П Э Б
3 9 0 0 3 8 5 0 1 3 ,5 5 К и ев

З Н И И Э П



Продолжение табл. 7

с
в

%

М атер и ал ы  и и здели я Г О С Т , Т У ,  
к а т а л о г

О бщ ий вид

1 
В

ы
со

та
 

п
ом

е-
 

\ 
щ

ен
и

й
, 

Н
, 

м
м

;

Р а зм е р ы , мм
Р а с х о д  на 

10 м а стен ы

М
ас

са
 и

зд
е­

ли
й

 н
а 

30
 м

8 
гл

у
хо

й
 с

те
­

н
ы

, 
к

г

Д о п о л н и тел ь ­
ные данйы е

8
03 

X
4  
ч

-С
Я
X
о,

i

•о
а
X

3
4  
о 
ч

едини­
ца и з ­
м ер е­

ния

к о л и ­
ч е ств о

3 У го л о к  П Р  100-15 К атал о г
В И Л С а

2500
2500
2700
3000
3300
3600
3900

2450
2450
2650
2950
3250
3550
3850

45 5 м 2 .3 5
2 .3 5  
2 ,6 5  
2 ,9 5  
3 ,2 5  
3 ,5 5  
3 ,8 5

2 .4
2 .4  
2 ,7
3
3 ,3
3 ,6
4 ,0

1 L

1 L ........J  Н

4 А лю м и н и евы й  
п ли н тус  
П С  885-530

К атал о г
В И Л С а

с

— а

— 1------------- 1 4 1

2500
2700
3000
3300
3600
3900

4200
3700
3350
3050
2800
2600

59 12 JT 4 ,2 0
3 .7  
3 ,3 5
3 .0 5
2 .8
2 .6

3 ,8
3 .3 3  
3 ,0 2  
2 ,7 4  
2 ,5 2
2 .3 4

5 О кан то в о ч н ая  д е ­
р евян н ая  р а с к л а д ­
ка

I----------- --1 ^ г а

i — L______ 1

2500
2700
3000
3300
3600
3900

4200
3100
3350
3050
2800
2600

35 10 м 4 ,2
3 .7  
3 ,3 5
3 .0 5
2 .8
2 .6

0 ,8 8
0 ,7 7 7
0 ,7 0 3
0 ,6 4 0
0 ,5 8 8
0 ,5 4 6

Л и ц еву ю  
гр ан ь  п р о - 
б ей ц ев ать  и 
п о к р ы ть  
б есц в етн ы м  
лаком



6 Самонарезные вин­
ты М5

г о с т
10619—80,
ГОСТ
10621—80

— — 17 — — шт. 36 —

7 Деревянный бру­
сок

'— 10 50 40 м3 0,02



fi&tmn Кий

Р ис. 12. О тделка д е ­
коративными п ане­
лями ня основе су ­
хой гипсовой ш тука­
турки с применени­
ем поливинилхло­
ридных раскладок . 
Узлы I, II

® 0  4  / 7
Рис. 13. О тделка д е ­
коративными п ане­
лями на основе су­
хой гипсовой ш тука­
турки с применени­
ем поливинилхлорид­
ных раскладок . Уз­
лы И I—VII
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Перечень материалов и изделий для отделки декоративными панелями на основе сухой 
гипсовой штукатурки с применением поливинилхлоридных раскладок

Т а б л и ц а  8

Материалы и изделия ГОСТ, ТУ Общий вид

В
ы

со
та

 п
ом

е­
щ

ен
ия

, 
В

, 
мм Ра:

«
ЕС
К

4

змеры, ъ

•с
сек
5.
1

ш
•а
rtSк
0
о

Расход на 
10 м* стены

М
ас

са
 и

зд
е­

ли
й 

на
 1

0 
м*

 
гл

ух
ой

 с
те

- 
: н

ы,
 к

г Дополнитель­
ные данныеедини­

ца из­
мере­

ния

коли­
чество

2500 600 2450 11 М2 10 70 С и . р азд . 5 ,
2700 600 2650 пп. 2 9 , 30
3000 600 2950
3300 600 3250
3600 600 3550
3900 900 3850

2500 2450 14 8 м 2 ,3 5 0 ,7
2700 2650 2 ,6 5 0 ,8 1
3000 2950 2 ,9 5 0 . 9
3300 3250 3 ,2 5 0 ,9 6
3600 3550 3 ,5 5 1 ,0 6
3900 3850 3 ,8 5 1 ,1 8

2500 2450 16 22 1 5 ,3 2 ,8 2
2700 2650 1 4 ,6 2 ,9 4
3000 2950 17 ,11 3
3300 3250 1 7 ,9 3 ,0 6
3600 3550 1 5 ,9 3 ,1 2
3900 3850 1 3 ,5 3 ,1 4

Л и сты  ги псовы е 
облицовочны е

П анели облицо­
вочн ы е „Д екорот*

Г О С Т
62 6 6 — 81 с 
изм.
Т У
2 1 -2 9 -2 0 — 71

У гл о ва я  проф иль­
ная, раскладка по­
ливинилхлоридная 
(Л В Х )

Г О С Т
4 7 8 4 — 74
изм.

§
Псм

Р я д о ва я  проф иль­
ная р аск л ад ка
пвх

Т о  ж е

сп
со



Продолжение табл. 8S

М атер и ал ы  и и здели я Г О С Т , Т У О бщ ий вид

| Sо  5
Я S

Р а зм е р ы , мм
Р а с х о д  на

. “
<и Я iо  _

8
«о
а

10 м *  стен ы
Д о п ол н и тел ь

Ь «О я
У а л а>
CQ 3

а
в
ч
Ч

то
в
о,
а
а

к
в
а
ч
о
6-

едини­
ца и з ­

м ер е­
ния

к ол и ­
ч е ств о

к} ««5 e-5  ® o  a 
о

>*«
S “ 2 s

ные данны е

2500
2700
3000
3300
3600
3900

4200
3700
3350
3050
2800
2600

59 12 М 4 ,2
3 .7  
3 ,3 5
3 .0 5
2 .8
2 .6

1 ,5 2
1 ,3 9
1 ,2 2
1 .1
1
0 ,9 3

П л и н ту с  П В Х Г О С Т
19111— 77

Д е р е в я н н а я  окан- 
то в о ч н ая  р а с к л а д ­
ка

J C D

41
2500
2700
3000
3300
3600
3900

4200
3700
3350
3050
2800
2600

35 10 м 4 ,2
3 .7  
3 ,3 5
2 .8  
2 ,8  
2 ,6

0 ,8 8 2
0 ,7 7 7
0 ,7 0 3
0 ,6 4
0 ,5 8 8
0 ,5 4 6

Л и ц евую  
гр ан ь  п р о - 
б ей ц е в а т ь  и 
п о к р ы ть  б ес ­
ц ветны м  
лаком

— — 50 40 м 3 0 ,0 2 — —

1—• 20 •—■ —' ш т. 120 ’—' >—

Д е р е в ян н ы й  б р у ­
со к

Ш у р у п ы  А 3 х 2 0 Г О С Т  
1145— 80 с 
и з м .



« ! С* О т д е л к а  д е к о р ати в н ы м и  п ан ел ям и  н а  о сн о в е  д р е в е с н о -с т р у ж е ч н ы х  
« л и т  с прим ен ен и ем  р а с к л а д о к  из ал ю м и н и ев ы х  с п л а в о в . У злы  I f - II

?

Р и с . 15. О т д е л к а  д е к о р ати в н ы м и  п ан ел ям и  н а о сн о в е  д р е в е с н о -с т р у ж е ч н ы х  
д л и т  с прим енением  р а с к л а д о к  из алю м и н и евы х  сп л а в о в . У злы  I lf —V III
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СП
05 Перечень материалов и изделий для отделки декоративными панелями на основе 

древесно-стружечных плит с применением раскладок из алюминиевых сплавов

Т а б л и ц а  9

в
в
2

Материалы и изделия ГОСТ, ТУ, 
каталог Общий вид

Вы
со

та
 п

ом
е­

щ
ен

ия
, 

Я
, 

мм
*

дл
ин

а 
а 

*0 Хй ё №
ш

ир
ин

а 
а 

к 5
то

лщ
ин

а 
Ь 

к Расход на 
10 м* стены

М
ас

са
 и

зд
е­

ли
й 

на
 1

0 
м*

 
гл

ух
ой

 с
те

­
ны

, 
кг

Дополнитель­
ные данныеедини­

ца из­
м ер е­

ния

коли­
ч ество

1 Древесно-стру- ТУ 2500 2450 22 600 М2 10 130 См. разд. 5,
жечные плиты, об- 13-417—78 2700 2650 пп. 23, 24,
лицованные плен­ 3000 2950 26, 28
ками "Ч 3300 3250

3600 3550
3900 3850

5 3

2 Алюминиевая про­ Каталог 2500 2450 42 10 м 15,3 5,67 _

фильная раскладка Киев I L 1 ДМ 2700 2650 14,6 5,40
ПА-119 ЗНИИЭП -------— 3000 2950 17,11 6,35

стандарт 3300 3250 17,9 6,63
ПЭБ 3600 3550 15,9 5,90

3900 3850 13,5 5,00



3 Уголок ПР 100-15 Каталог
ВИЛСа

6
сг:::,—  ;д |_ 
i------ й-------1 Ш

2500
2700
3000
3300
3600
4000

2450
2650
2950
3250
3550
3950

45 5 м 2,35
2,65
2.95 
3,25 
3,55
3.95

2,4
2,7
3.0 
3,3 
3,6
4.0

4 Алюминиевый 
плинтус 
ПС 885-530

То же С -  ш
1— &— } J t i

2500
2700
3000
3300
3600
4000

4200
3700
3350
3050
2800
2600

59 12 4,2
3,7
3,35
3,05
2,80
2,60

3,8
3.33 
3,02 
2,74 
2,52
2.34

5 Окантовочная де­
ревянная расклад­
ка

L.............. ) ей
1— 4— 1 т

2500
2700
3000
3300
3600
4000

4200
3700
3550
3050
2800
2600

35 10 м 4,2
3,7
3,35
3,05
2,80
2,60

0,882
0,777
0,703
0,640
0,588
0,546

Лицевую 
грань про- 
бейцевать и 
покрыть 
бесцветным 
лаком

6 Самой арезающие 
винты М 5

г о с т
10619—80,
ГОСТ
10621—80

— ■—■ — ■— ■ шт. 36 ' '

7 Деревянный бру­
сок

- — — 10 50 40 м3 0,02 — —



On ll

Р и с . 16. О т д е л к а  д е к о р а т и в н ы м и  п ан ел ям и  н а  о сн о в е  д р е в е с ­
н о -с т р у ж е ч н ы х  п ли т с к р еп л ен и ем  ф а н ер н ы м и  н а к л а д к а м и . 
У злы  If II

Р и с . 17. О т д е л к а  д е к о р ати в н ы м и  п ан ел ям и  на о сн о в е  д р е в е с ­
н о -стр у ж еч н ы х  п ли т с к р еп л ен и ем  ф ан ер н ы м и  н а к л а д к а м и , 
у зл ы  I II—V II
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Перечень материалов и изделий для отделки декоративными панелями на осиове 
древесно-стружечных плит с креплением фанерными накладками

Материалы и изделия ГОСТ Общий вид

. 2  a  s  
Я
о <

t- w
о  а  о к 
3  « 
CQ 3

Древесно-стру­
жечные плиты

10632—77 с 
изм.

* ц

2500
2700
3000
3300
3600
3900

Размеры, мм

600
600
600
600
600
900

2450
2650
2950
3250
3550
3850

Расход на 
10 м2 стены

едини­
ца из­
мере­

ния

коли­
чество

5 ®  и
я  я  « , 
S * SB

<, в; ь* о

Д о п о л н и те л ь ­
ные данные^

22 ма 1 0 130 См. разд. 5 ,
п. 22.
Плиты обтя­
гивать ру­
лонными ма­
териалами 
н-а тканевой 
основе

сп
со

Крепежная плас­
тина из фанеры 
(при рядовой па* 
нели)

2500
2700
3000
3300
3600
3900

70
45

50 шт. 40



Продолжение табл. 10

сс
ж

Материалы и изделия г о с т Общий ВИД

В
ы

со
та

 п
ом

е­
щ

ен
и

я,
 Н

, 
м

м Размеры, мм Расход на 
10 м* стены

М
ас

са
 и

зд
е­

ли
й 

на
 Ю

 м
* 

гл
ух

ой
 

ст
ен

ы
, 

кг Дополыитель- 
ные данные

б
евЯSчч

•в
евf-Ос_>
3а

•е
евЯ
1пон

едини­
ца из­
мере­

ния

коли­
чество

3 К р еп еж н ая  п л асти ­
на и з ф анеры  (при 
у гл овой  п ан ели )

а  -  в з

U — J * §

2 5 0 0
2 700
3 000
3 300
36 0 0
3 9 0 0

45 5 0 4 ш т. 4

4 Ш у р у п ы  А З Х 2 0 1145— 8 0  с  
и зм .

— — 2 0 — — КГ 0 ,1 4 — -

5 Г в о зд и  1 ,6 X 4 0 4 0 2 8 — 6 3  с 
и зм .

— — 40 — - КГ 0 ,1 2 — -

6 Д ер евян н ы й  б р у ­
сок -п л и н ту с

2 5 0 0
2 7 0 0
3 0 0 0
3 300
3 6 0 0
3 9 0 0

4 2 0 0
3 7 0 0
3 3 5 0
3 050
2 8 0 0
2 6 0 0

85 4 0 м8 0 ,0 1 2 6
0 ,1 1 1
0 ,0 1 0 0
0 ,0 0 9 1
0 ,0 0 8 4
0 ,0 0 8 0

8 .1 9
7 .2 0
6 .5 0  
5 ,9 0
5 .5 0
5 .2 0

Л и ц ев у ю  
гр ан ь п р о­
б е  й ц евать  
и п ок р ы ть 
б е сц ве тн ы м  
лак ом

7 Д ер евян н ы й  б р у ­
со к

- — 10 0 0 0 5 0 40 0 ,0 2 — —



Р и с . 18 . О т д е л к а  д е к о р а т и в н ы м и  п ан ел ям и  и а  о с н о в е  д р е в е с ­
н о -с т р у ж е ч н ы х  п л и т с  п р и м ен ен и ем  ш п о н о ч н о го  со е д и н е н и я . 
У зл ы  1, I I

Р и с . 19 . О т д е л к а  д е к о р а т и в н ы м и  п ан ел ям и  на о с н о в е  д р е в е с »  
н о -е т р у ж е ч н ы х  п л и т с  п р и м ен ен и ем  ш п о н о ч н о го  со е д и н е н и я * 
Умы I I I - VII
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Перечень материалов и изделий для отделки декоративными панелями на основе 
древесно-стружечных плит с применением шпоночного соединения

Т а б л и ц а  11

сс
£

Материалы и изделия ГОСТ, ТУ Общий вид

Вы
со

та
 п

ом
е­

щ
ен

ия
, 

Ы
% м

м Размеры, мм Расход на 
10 м* стены

М
ас

са
 и

зд
е­

ли
й 

на
 Д

О 
м*

 
гл

ух
ой

 
ст

ен
ы

, 
кг Дополнитель­

ные данные
в
таX
ч

-si
тан
оо
2ш

-о
та

1чои

едини­
ца из­

мере­
ния

коли­
чество

1 Д ревесн о-стру­
ж ечны е плиты, от­
деланны е методом 
ламинирования (в 
том числе искусст­
венным шпоном)

ТУ
401-19' 6-72

2500
2700
3000
3300
3600
3900

600
600
600
600
600
900

2450
2630
2950
3250
3550
3350

22 М2 10 130 См. разд . 5 
пп. 25, 27

с

L _ « Г

2 Ш понка деревян­
ная рядовая р -  1 « а й

1------L— J  И

2500
2700
3000
3300
3600
3900

2450
2650
2950
3250
3550
3850

14 22 м8 0,0007,
0,00077
0,00088
0,00095
0,00106
0,00115

0 ,4 5
0 ,4 7
0 ,52
0 ,58
0,65
0,71

■

3 Д еревян н ая  окан- 
товочная расклад­
ка

1__________ - Z l lt D

1— i--------- 1 * н

2500
2700
3000
3300
3600
3900

4200
3700
3350
3050
2800
2600

40 10 0,0016
0,0014
0,0013
0,0012
0,0011
0,001

1,15
0 ,97
0 ,8 4
0 ,7 8
0,71
0 ,65



4 Деревянный плин­
тус

5 Деревянный
сок

б ру-

Гвозди 1,6X40 ГОСТ
4028—63 с 
изм.

2500 4200 30 10 » 0,0012 0,78 Лицевую
2700 3700 0,0011 0,71 грань про-
3000 3350 0,001 0,63 бейцевать и
3300 3050 0,009 0,58 покрыть
3600 2800 0,008 0,52 бесцветным
3900 2600 0,007 0,51 лаком

■— — 50 40 - 0,02 —1 —

■—’ •— 40 1— ■— 0,12 t—. *—'



Рис. 20. Отделка древесно-волокнистыми плитами с декора­
тивной лицевой поверхностью с применением поливинилхло­
ридных раскладок. Узлы I, II

Рис. 21. Отделка древесно-волокнистыми плитами с декора­
тивной лицевой поверхностью с применением поливинилхло­
ридных раскладок. Узлы II I—V III
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З
ак

. 474

со Перечень материалов и изделий для отделки древесно-волокнистыми плитами е декоративной 
лицевой поверхностью с применением поливинилхлоридных раскладок

Т а б л и ц а  12

Материалы и изделия ГОСТ, ТУ Общий вид

% s  
S  S

Размеры, iлм Расход на
*8 < 
И * .о

в
в •в я 10 м* стены SJ1' а

SS  5
Н « 
С  S
у  иа % ю 3

я
яячч

я*-
оУ3я

яя
3
4  
о  
е*

едини­
ца из­
мере­
ния

коли­
чество

я о  °
Я  я О Р,

Дополнитель­
ные данные

Древесно-волокни 
стые плиты твер­
дые с лакокрасоч 
ным покрытием

ГОСТ
8904-81
изм.

2400
2700
3000
3300
3600
4000

2350
2650
2950
3250
3550
3950

1000
1000
1000
1000
1000
1000

4,2 10 55 См, разд. 5, 
пп. 18— 21

Угловая расклад­
ка ПВХ

ГОСТ 2400
2700

25 2350
2650

7 Ъ | 2,35
2,65

° .7
0,8119111—77

1— *— i й

i 1U

3000 2950 2,95 0,9
3300 3250 3,25 0,96
3600 3550 3,95 1,06
4000 3950 3,85 1.16

0 5



а>
О Продолжение табл. 12

и
d

М атер и ал ы  и и здели я Г О С Т , Т У О бщ ий вид

В
ы

со
та

 
п

о
м

е­
щ

ен
и

я 
Я

, 
м

м Р а зм е р ы , мм
Р а с х о д  на

М
ас

са
 и

зд
ел

и
й

 
н

а 
10

 м
* 

гл
у

-*
 

хо
й

 с
те

н
ы

, 
к

г

Д о п о л н и т е л ь ­
ные дан ны е

8
«а
ячч

Жt-
оозп

•ОW
К
Я3
4  
о  
н

lOja* <
едини­

ца и з ­
м е р е ­

ния

;тен ы

к о л и ­
ч е с т в о

3 Рядовая расклад­
ка ПВХ

гост
19111—77

J------4_____l l f
2400
2700
3000
3300
3600
4000

25 2350
2650
2950
3250
3550
3950

7 М 9,4
9,8

10,0
10,2
10.5
10.6

2,82
2,94
3,00
3,06
3,12
3,14

4 Окантовочная рас­
кладка ПВХ с ;

J------L__ IW
2400
2700
3000
3300
3600
4000

20 2350
2650
2950
3250
3550
3950

7 Я 4,2
3.7 
3,35
3.05
2.8
2.6

1,26 
1,11 
1,03 
0,96 
0,9 
0,8

5 Плинтус ПВХ ГОСТ 
19111*—77

.— 4------- 114

2400
2700
3000
3300
3600
4000

25 2350
2650
2950
3250
3550
3950

75 » 4,2
3.7 
3,35
3.05
2.8
2.6

Г,26 
1.И
1,03
0,96
0,90
0,80



6 Шурупы АЗХ20 гост
1145-80 с 
изм.

шт. 120 0,18

7 Деревянный бру­
сок

50 40 м3 0,02



Р и с . 22. О т д е л к а  п роф и ли рован н ы м и  л и стам и  и з алю м и н и е­
в ы х  с п л а в о в . У злы  I, П

Р и с . 23. О т д е л к а  п р о ф и л и р о ван н ы м и  л и ст ам и  и з  ал ю м и н и е­
вы х  с п л а в о в . У злы  Ш —V II



Перечень материалов и изделий дла отделки профилированными листами
из алюминиевых сплавов

Т а б л и ц а  13

Материалы и изделия ГОСТ, ТУ, 
каталог Общий вид

£ 3
“ a j
«  -  
н  ее 
О S  и кв « 
со 3

Размеры, мм
•о
ев
Я

I
ч
о6-

Расход на 
10 м* стены

едини­
ца из­
мере­

ния

коли­
чество

4) S  « B t*  <D
МО о  Я*— u
се *e«s ь* З к о й  
£  Я
2  s  ч З
<  Ч Ь ®

Дополнитель­
ные данные

Гнутые профиль­
ные алюминиевые 
листы марок;
ЛАГ-1
ЛАГ-3
ЛАГ-5

ЛАГ-2:
ЛАГ-4;
ЛАГ-6

Каталог
ВИЛСа

| V W \ A / V |
L

2500
2700
3000
3300
3600
3900

200 — • 

— 1200
2450
2650
2950
3250
3550
3850

10— 
>50

1 0 27,9 См. разд. 5, 
п. 44

о>се

2 Алюминиевый 
гнутый профиль 
ГН 100X0,1 1----- 4------ 1

.  г а
2500 4200 100 115 м 4 ,2 5 ,5 Для
2700 3700 3,7 6,1 са
3000 3350 3,35 4,8
3300 м 1—ч

3600 —
3900



Продолжение табл* 13

с
с
%

Материалы и изделия ГОСТ, ТУ, 
каталог Общий вид

В
ы

со
та

 п
ом

е­
щ

ен
ия

, 
Н

, 
мм Размеры, мм Расход на 

10 м* стены

М
ас

са
 и

зд
е­

ли
й 

на
 1

0 
мг

 
гл

ух
ой

 с
те

­
ны

, 
кг

Дополнитель­
ные данные

8
Я
S
Sчч

*4
яь*оо3
и

Я
S3
Я
Шч
оЕ-

едини­
ца из­
мере­

ния

коли­
чество

3 Уголок алюмини­
евый ПС 2-82

Каталог
ВИЛСа ^ -----  Ч

____1 №

2500
2700
3000
3300
3600
3900

4200
3700
3350

45 25 М 4,2
3,7
3,35

1,28
1,06
0,96

м

4 Самонарезающие 
винты МБ

ГОСТ 
10619—80, 
ГОСТ 
10621—в0

•m < > i 20 ш т. 35
45

—,

5 Деревянный бру­
сок

* 2500
2700
3000
3300
3600
3900

2450 
2650 
2950 
3250 
3550 

. 3850

80 80 м3 0,015
0,017
0,019

10,5
11,9
13,3F T = ' 4

6 Деревянный бру­
сок

- — 10000 50 40 я 0,02 — —



Узел Ж Общий Ы

i L

1

□ □ □ □ □ □ а а 6-
LD D | a n □ □ □ □ □ □ □ о 3-
□  □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ й
□  □ □  □ □ □ □ п □ □ □ □ 3-
□  □ □  □ □ □ □ □ □ □ □ □ ьпп ап □ □ □□ □ □ п а 3-
□ о □ □ □ □ ЕШ □ В □ □ (■
□ □ □  □ □ □ □ □ □ □ па 1

■ QQ □ □ а п □ □ □ □ □  □ 1 \
У/ □ □ □  □ □ □ □ □ □ О □ DS
У/ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ й
А □ а □ □ □ □ □ а

I

2 1 ? г
"Узел Щ План / • /

У/////т//7777.
УзелJ Узел £

Узел Ж
Узел £

( г ^ / / ./ / .У /й 7 Ш )  T Z

Рис* 24. Отделка полистирольными декоративными панелями 
„Полидекор“. Узлы I, II

«4

Рис. 25. Отделка полистирольными декоративными панелями 
„Полидекор". Узлы III—VII



П еречень материалов и и зделий  дан отделки полистирольными декоративными
панелями „Полидекор**

Т а б л и ц а  14

в
в
2

Материалы и изделия ГОСТ. ТУ Общий ВИД

В
ы

со
та

 
п

ом
е­

щ
ен

ия
 И

, 
м

м Размеры, мм
Расход на 
10 м* стены

М
ас

са
 и

зд
е­

ли
й 

на
 Ю

 м
* 

гл
ух

ой
 

ст
е­

ны
, 

кг

Дополнитель­
ные данные

В
яаSчч.

•S3
яноо3Й

•о
яX
Iчое-

едини­
ца и з­
мере­

ния

коли­
чество

1 Л и с т ы  „П о л и д е- 
к о р “

Т У  400-1/ 51- 
-1 0 9 .7 4 -

2 4 0 0
2 700
3000
3 300
3 6 0 0
3 9 0 0

1795
1795
1795
1885
1885
1885

620 0 ,6 М2 10 2 ,2 С м . р а зд . 5 ,  
п . 41

2 Д р е в е сн о -в о л о к н и ­
с т а я  п ли та

Г О С Т
8 9 0 4 — 81 с
и зм .

-
2 4 0 0
2 7 0 0
3 0 0 0
3 3 0 0
3 6 0 0
3 9 0 0

1000 2 3 5 0
2 6 5 0
2 950
3 2 5 0
3 5 5 0
38 5 0

4 , 2 » 10 55

3 О к а н т о в о ч н а я  д е ­
р е в я н н а я  р а ск л а д ­
к а

•—* 2 4 0 0
2 7 0 0
30 0 0
3300
36 0 0
3 9 0 0

4 2 0 0
3 7 0 0
3 3 5 0
3 0 5 0
2 8 0 0
2 6 0 0

60 7 0 М 4 , 2
3 .7  
3 ,3 5
3 .0 5
2 .8
2 .6

1 ,8
1 ,7 5
1 ,3 8

1 .2 „
1 ,0 2
0 ,8 4

Л и ц ев у ю  
гр а н ь  п р о- 
б е й ц е в а т ь  и 
п ок р ы ть  
б е сц в е т н ы м  
л ак о м



4 Деревянный плин­
тус

5 У гловая деревян­
ная раскладка

6 Д ю бель

То ж е2400
2700
3000
3300
3600
3900

4200
3700
3350
3050
2800
2600

30 10 * 4 ,2
3 .7  
3 ,3 5
3 .0 5
2 .8
2 .6

4 ,2
3 ,6
3 ,4 2
3 ,0
2 ,7 6
2 ,4

2400 2350 40 20 м 0 ,0 0 3 1 ,8
2700 2650 0 ,0 0 4 2 ,4
3000 2950 0 ,0 0 5 3 ,0
3300 3250 0 ,0 0 5 5 3 ,3
3600 3550 0 ,0 0 6 3 ,6
3900 3850 0 ,0 0 6 2 3 ,7 2

шт. 16 *-й



,Узел Ш  Одщий §ид

*1

7J

□□□□□9О □о□□1□□ □□□□□ □□■■и□□□ :□£ □□□ , Ч — г
^ У з е л  Ш План 1 -1

™ 7ЯЛГГ/7?.0>?/Г,
а

ш

гУзел] 

Узел Ж

"Узел 1 Узел У/

7 / J / 7 7 // /Z .

Узел Ж  - ш

f S ^ M

Рис. 26. Отделка поливинилхлоридными декоративными па­
нелями „Полиформ". Узел I

П 
SO

Рис. 27. Отделка поливинилхлоридными декоративными па­
нелями „Полиформ". Узлы II—VII



Перечень материалов и изделий дли отделки поливинилхлоридными панелями „Полиформ"
Т а б л и ц а  15

М атер и ал ы  и изделия ГОСТ, ТУ Общий вид
Р
f- «я
О S
Н *  3  % 
СО 3

Размеры, мм Расход на 
10 м2 стены

едини­
ца из­
мере­
ния

коли­
чество

« о  £3; 1*и V 
я a f i  и
а И о  и 
W „ к 
« «  >»~- £  3  ч 5<  Ч и Ей

Дополнитель­
ные данные

Д е к о р а т и в н ы е  п а ­
н ел и  „ П о л и ф о р м *

О к а н т о в о ч н а я  д е ­
р е в я н н а я  р а с к л а д ­
к а

Т У  4 0 0 -1 /  
4 1 3 -1 1 2 - 7 6

2 5 0 0
2 7 0 0
3 0 0 0
3 3 0 0
3 6 0 0
3 9 0 0

5 0 0

Д е р е в я н н ы й  п л и н ­
т у с Й

2 5 0 0
2 7 0 0
3 0 0 0
3 3 0 0
3 6 0 0
3 9 0 0

4 2 0 0
3 7 0 0
3 3 5 0
3 0 5 0
2800
2 6 0 0

5 0 0 12

3 5 20

м 2

м

2 5 0 0 4 2 0 0 8 5 2 0 м 4 , 2
2 7 0 0 3 7 0 0 3 , 7
3 0 0 0 3 3 5 0 3 , 3 5
3 3 0 0 3 0 5 0 3 , 0 5
3 6 0 0 2 8 0 0 2 , 8
3 9 0 0 2 6 0 0 2 , 6

10 68 С м . р а з д . 5 ,  
п . 4 2

4 , 2
3 . 7  
3 , 3 5
3 . 0 5
2.8
2.6

0,882
0 ,7 7 7
0 , 7 0 3
0 ,6 0 4
0 ,5 8 8
0 ,5 4 6

2,2
2
1 ,7 5
1 .5  
7
6 . 5

Л и ц е в у ю  
грань* п р о -  
б е й ц е в а т ь  и 
п о к р ы т ь  
б е с ц в е т н ы м  
л а к о м

Т о  ж е

-о
СП



о> Продолжение табл. 15

в
и
2

Материалы и изделия ГОСТ, ТУ Общий вид

Вы
со

та
 п

ом
е­

щ
ен

ия
 И

х 
мм

Размеры, мм Расход на 
Ю м* стены

М
ас

са
 и

зд
е­

ли
й 

на
 Ю

 м
* 

гл
у.

хо
й 

ст
е­

ны
, 

кг

Дополнитель­
ные данные

; д
ли

на
 а

вы
со

та
 £

t

то
лщ

ин
а 

Ь

едини­
ца из­
мерен 
ния

коли­
чество

4 Самонарезные
винты

гост
10619—80, 
ГОСТ ' 
10621—80

S—< шт. 72 1 1

5 Деревянный бру­
сок

hnt 1-----------— 1 - 0
t _ i _____ 1 ^

►г-1 И—» 50 40 М3 0,02



Узел Г Общий бис

Рис. 28. О тделка листовым стеклом „Стемалит®, „М арблит", 
„Стекор“> узорчатым стеклом с применением алюминиевых 
раскладок. Узлы I, И

Рис. 29. О тделка листовым стеклом „Стемалит®, „Марблит®, 
„Стекор®, узорчатым стеклом с применением алюминиевых 
раскладок. Узлы III—VIII



Перечень материалов и изделий для отделки листовым стеклом „Стемадит**, „Марблит*, 
узорчатым стеклом с применением алюминиевых раскладок

Т а б л и ц а  16
2 ss  2 Размеры, мм Расход на • м

«  а ■

Материалы и изделия ГОСТ, ТУ, Общий вид

о

8

о
м

10 м2 стены ы а»
i s s Дополнитель­

ные данныеи
я
*

каталог и — н «  
о  к  
о  яа® со 3

се
5
Ч
ч

я
но
и
3я

5
я
к
о
Е-

едини­
ца из­
мере­

ния
коли­

чество
единиц

Я * ® 1*о  К О us 
X
?*> -

1 Листовое стекло 
„Стемалит*

ТУ 21-02-
474—69

2500
2700
3000
3300
3600
3900

550 550 5,5 М2 10 121 См. разд. 5, 
пп. 38—40

2 Раскладка, алюми­
ниевая рядовая 
ПАС-119

Каталог
Киев
ЗНИИЭП,
стандарт
ПЭБ

2500
2700
3000
3300
3600
3900

2400
2650
2950
3250
3550
3850

10 59 М 30.6 
29,2 
34,22 
35,8
31.6 
27

15,9
15.08 
17,1
17.9 
15,8 
13,5

—

3 Окантовочная 
алюминиевая рас­
кладка ПВ-1076

Каталог
Киев
ЗНИИЭП,
стандарт
ПЭБ

2500
2700
3000
3300
3600
3900

2450
2650
2950
3250
3550
3850

34 10 М 22,5
21,2
23,4
24,1
22
20,3

6,7
6,3
7.0 
7,2 
6,6
6.0

и*»»



4 Деревянный плин­
тус ' ( 2500

2700
3000
3300
3600
3900

4200
3700
3350
3050
2800
2600

20 10 м3 0,0008
0,0007
0,00065
0,0006
0,00055
0,0005

0Г5
0,42
0,4
0,36
0,33
0,3

Лицевую 
грань про- 
бейцевать и 
покрыть 
бесцветным 
лаком

5 Резиновый про­
филь

ТУ 233-54р 2500
2700
3000
3300
3600
3900

м 52.7 
50,4
57.7 
59,9 
53,6 
47,3

6,1
6,0
6,9
7,2
6,43
5,64

6 Шурупы ГОСТ 
1145—80 
с изм.

" ■ "

ШТ. 120 0,18 — ,

7 Деревянный бру­
сок м3 0,05 30,0



00

Узел! ^ 'узелМ  УзелпЩ -

Узел Ш
Узел У

Рис. 30. Отделка поливинилхлоридными рейками. Узлы I, И

Рис. 31. Отделка паливинилхлорндными|рейками.£Уэлы HI—VH



Зак. 474

Перечень материалов и изделий для отделки поливинилхлоридными рейками
Т а б л и ц а  17

¥

М атериалы  и изделия Г О С Т , Т У Общий вид

В
ы

со
та

 
п

ом
е­

щ
ен

и
я 

И
ч 

м
м Р азм ер ы , мм Р а сх о д  на 

Ю м * стены

М
ас

са
 и

зд
е­

ли
я 

н
а 

10
 м

8 
гл

у
хо

й
 

ст
е­

н
ы

, 
к

г

Д ополн и тель­
ные данные8

С8XSк
ч

•а
«
оU
2CQ

«о
к)
XX
я
Оt-

едини­
ца и з­

м ер е­
ния

кол и ­
ч ество

1 Р е й к и  П В Х 1 * 2 5 0 0
2 7 0 0
3 0 0 0
3 3 0 0
3 6 0 0
3 9 0 0

2 4 5 0
2 6 5 0
2 9 5 0
3 2 5 0
3 5 5 0
3 8 5 0

М2 10 6 5 С м . р а з д . 5 ,  
п . 4 3

2 О к а н т о в о ч н а я  д е ­
р е в я н н а я  р а с к л а д *  
к а

■

с—» 2 5 0 0
2 7 0 0
3 0 0 0
3 3 0 0
3 6 0 0
3 9 0 0

4 2 0 0
3 7 0 0
3 3 5 0
3 0 5 0
2 8 5 0
2 6 0 0

3 5 2 0 м 3 0 ,0 0 2 9
0 ,0 0 2 6
0 ,0 0 2 3
0 , 0 0 2
0 ,0 0 1 7
0 ,4 0 1 4

1 , 8
1 ,7 5
1 ,3 8
1 .2
1 ,0 2
0 , 8 4

3 У г л о в а я  д е р е в я н ­
н ая  р а с к л а д к а

- 2 5 0 0
2 7 0 0
3 0 0 0
3 3 0 0
3 6 0 0
3 9 0 0

2 4 5 0
2 6 5 0
2 9 5 0
3 2 5 0
3 5 5 0
3 8 5 0

4 0 2 0 м 3 0 ,0 0 3
0 ,0 0 4
0 , 0 0 5
0 ,0 0 5 5
0 ,0 0 6
0 ,0 0 6 2

1 ,8
2 , 4
3
3 , 3
3 , 6
3 , 7 2

И—



Продолжений табл. 17

а
«

Материалы и изделия ГОСТ, ТУ Обилий а ид

А в 
§ я 
в а; 
S «О S и КИ" Ю В

Размеры, мм Расход на 
10 м* стены

М
ас

са
 и

зд
е-

 
ли

я 
на

 Ю
м*

 
гл

ух
ой

 с
те

­
ны

, 
кг

 
;

Дополнитель­
ные данные

8
яаачч

дз
яfr*оиВш

«о
яXS
вчон

едини­
ца из­
мере­

ния
коли­

чество

4 Деревянный длин* 
туе

2500
2700
3000
3300
3600
3900

4200
3700
3350
3050
2800
2600

85 20 мз 0,007
0,006
0,0057
0,005
0,0046
0,004

4,2
3,6
3,42
3
2,76
2,4

5 Деревянные брус* 
ки

10000 50 40 » 0,02 1— »

6 Шурупы|АЗХ20 гост
1145—>80 
с изм.

20 шт. 120 0,18



7

Р ис. 32. О тд ел ка  древесно-волокнисты м и  плитами с вод остой ­
кой  поверхностью  с применением поливинилхлоридны х р аск ла­
д о к  за к л ад н ы х  д етал ей . Узлы I, II

Оо
0 3

Р и с. 33. О тд ел ка  древесно-волокнисты м и плитами е  
во д о сто й к о й  п оверхн остью  с прим енением  поливинил­
хлоридны х р ас к л а д о к  и за к л ад н ы х  д етал ей . Уз­
лы  III—VIII



00& Перечень материалов и изделий для отделки древесно-волокнистыми плитами с водостойкой 
поверхностью с применением поливинилхлоридных раскладок и закладных деталей

Т а б л и ц а  18

в
с
*

Материалы и изделия ГОСТ, ТУ Общий вид

Вы
со

та
 п

ом
е­

щ
ен

ия
 И

, м
м Размеры, мм Расход на

М
ас

са
 и

зд
е­

ли
я 

на
 1

0, 
м*

 
гл

ух
ой

 с
те

­
ны

, к
г

Дополнитель­
ные данные8

«ввчч

<85

Ч
Е"
О
О3
ее

•о
4 Я5
ячо

10 м*
едини­
ца из­
мере­

ния

стены

коли­
чество

1 Д р е в е с н о -в о л о к ­
н и с т а я  о б л и ц о в о ч ­
н а я  л ам и н и р о ва н ­
н а я  п л и т а , в  т о м  
ч и с л е  с  б у м а ж н о ­
см о л я н ы м  п о к р ы ­
т и е м

i

u _ 1

2500
2700
3000
3300
3600
4000

2450
2650
2950
3250
3550
3950

1000 4 , 2 м2 10 55 С м . р а з д . 5» 
п п . 1 8 , 19

2 У г л о в а я  р а с к л а д ­
к а

гост
19111— 7 7 Н Е З  f 1

2500
2700
3000
3300
3600
4000

25 2450
2650
2950
3250
355Q
3950

7 м 2 ,3 5
2 , 6 5
2 . 9 5  
3 ,2 5  
3 , 5 5
3 . 9 5

0 , 7
0 ,8 1
0 , 9
0 , 9 6
1 ,0 6
1 .1 8

К—1



Рядовая расклад­
ка ПВХ

ГОСТ 
19111—-77 1— £-------11?

2500
2700
3000
3300
3600
4000

1

25 2450
2650
2950
3250
3550,
3950

7 • 9,4
9,8

10
10,2
10.5
10.6

2,82
2,94
3
3,06
3,12
3,14

—

4 Окантовочная рас­
кладка ПВХ 1 ZD Н-2 

1-----L--------1 ^

2500
2700
3000
3300
3600
4000

20 2450
2650
2950
3250
3550
3900

7 4,2
3.7 
3,35
3.05
2.8
2.6

1,26
1.11
1,03
0,96
0,9
0,8

”' '

5 Плинтус ПВХ ГОСТ
19111—77 ElZizjfr

2500
2700
3000
3300
3600
4000

75 2450
2650
2950
3250
3550
3950

25 4.2
4.2 
3,35
3.05 
2,8
2.6

1,26
1,26
1,03
0,96
0,9
0,8

6 Шурупы АЗХ20 ГОСТ 
1146—80 
с изм.

и—t 20 — — шт. 120 0,18 -

7 Закладная ПВХ 
деталь

1 * 2500
2700
3000
3300
3600
4000

25 2450
2650
2950
3250
3550
3950

15—20 м 15,95
16.15 
16,3 
16,5 
16,85
17.15

4,78
4,84
4,89
4,95
5,05
5,1



Р и с. 34. П одвесной потолок из гипсокартонны х листов. 
Ф рагм ент п отолк а  со стороны  перекры тия. У зел 1



Подвесные потолки
Перечень материалов и изделий для подвесных потолков и з гинсокартонных листов

Т а б л и ц а  19

Размеры» мы
со

Я
к
X

Материалы и изделия ГОСТ, ТУ сечение
(калибр) длина

Ед
ин

и
ца

 и
 

м
ер

еи
и

я Количество 
на 10 м* 
Потолка

М асса на 10 м2 
поверхности 

потолка
Дополнительные

данные

1 Л и ц евой  элем ен т 
—  ги псокартон ­
ны е ли сты

ТУ21-УССР-165-78 600X14 600 М» 10 114

2 ДЦоборный эл е­
мент

То же - 600 - - — -

3 Н аправляю щ ий
профиль

ГОСТ 22233—83 1,5X19X30 3000 М 1 4 ,2 0 16 ,1 В ы п олн ять по 
м есту



Продолжение табл. 19
Размеры, мм •

в
с
S

М атериалы и изделия ГОСТ, ТУ сечение
(калибр) длина

Ед
и

н
и

ца
 и

: 
м

ер
ен

ия

Количество 
на 10 м* 
потолка

М асса на 10 м2 
поверхности 

потолка
Дополнительные

данные

4 П ри стен н ы й  на­
п р авляю щ и й  п р о­
ф иль 0 - 1

Г О С Т  2 2 2 3 3 — 8 3 1 , 5 X 1 9 X 3 0 30 0 0 - 7 ,0 2 ,1 —

5 П роф ильная р а с ­
к л а д к а  ,(нащ ель- 
н ик) Н -1

Г О С Т  2 2 2 3 3 — 83 1 ,5 X 1 9 X 3 0 5 8 0 м 1 0 ,4 1 ,6 6 Д л я  вар и ан та 
п о т о л к а  с  па­
нелям и 

6 0 0 X 1 2 0 0

6 Т о  ж е Г О С Т  2 2 2 3 3 — 8 3 1 , 5 X 1 9 X 3 0 58 0 2 1 ,8 3 ,2 -

7 П роф и льн ая н а­
к л а д к а  (н ащ ел ь- 
ник) Н -3

Г О С Т  2 2 2 3 3 — 8 3 1 , 5 X 1 9 X 3 0 1180 » 1 0 ,4 1 ,6 6 Д л я  вар и ан та 
п о то лк а  с  п ан е­
лям и  6 0 0 X 6 0 0

8 С о ед и н и тел ьн ая  
н ак л ад к а  С Н -1

Г О С Т  14918— 8 0  
с  и зм .

1 X 4 0 8 0 ш т . 3 ,4 0 ,0 8 -



со
saИ

9 Наездник ТС-1 ГОСТ 14918—80 
с изм.

1X50 25 шт. 12,0 0,12

10 Зажим 3-1 То же 1X50 15 » 24,0 0.144

П Регулируемая 
подвеска РП-1

— 0,6X0,8X19 240 » 12,0 0,43

12 Гребенка — i— i 1858 - —

13 Несущий стер­
жень А-1

ГОСТ 2590=-71 
с изм.

18 Г-!■» м 10,4 —

14 Несущий стер­
жень А-2

То же 18 tos* 10,4 —

15 Анкеры подвески 
П-1

ГОСТ 2591—71 
с изм.

0 10 А-1 test test - —

16 Опорный элемент 
0-2

ГОСТ 14918—80 
с изм.

0,5X15 24 шт. 42 #4 0,126

Заложены в пе­
рекрытии



Общ ий fiu d

®  '  *tcL/

Рис. 36. Сборная панельная перегородка. Общин вид 

Рис. 37. Сборная панельная перегородка. Узлы I—IV 

4 Рис. 38. Сборная панельная перегородка. Узлы V—Via

р. 36 1 р. 37 
р. 38 [



Сборные перегородки
Перечень материалов и изделий для сборных панельных перегородок

Т а б л и ц а  20
* Расход на 10 м8 

перегородки
иа

Дополнитель­
ные данные

с
с
2

Материалы и изделия ГОСТ, ТУ, каталог единица
измерения количество

М
ас

са

1 Л исты  гипсокартонные ТУ 2 1 -У С С Р -165— 78 М2 19 247

2 М инераловатная плита Г О С Т  9573— 82 М3 1 100

3 Бруски деревянные Г О С Т  9685— 61 с изм. м2 0 ,2 9 145

4 Ш понка деревянная То ж е — — *

5 Раскладка П В Х м 36 33 —

6 Ш понка из алюминиевого сплава длиной 
4 мм

►—* ' 1 С тавится в 
м естах  пе­
регородок

7 Винт-домкрат экспериментальный —• ш т. 7 0 ,6 5

8 Нащельник деревянный Г О С Т  9 6 8 5 —61 с изм. 1—i к-ч

9 Ш урупы М4 Г О С Т  1 1 4 5 - 8 0  с изм. ш т. 300 0 ,3 4 —

10 Отделочный материал (изоплен, поливини­
ловы е пленки и др.)

— М2 13 — С м . разд. 5 , 
пп. 2— 16

11 М инераловатные плиты Г О С Т  9573—82 м3 0 ,0 2 2 —

12 Плинтус деревянный Г О С Т  9685—61 с изм. м3 0 ,0 0 5 2 ,5
13 Профиль резиновый Т У  И Х Г-1206-55Р м 35 1 7 ,5 «—я
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Перечень материалов и изделий для сборный етоечно-панельньга перегородок
Т а б л и ц а  21

Расход на 10 м* перегородки
Й
и Материалы и изделия ГОСТ, ТУ, каталог единица

измерения количество
Масса, кг

1 Бруски деревянные ГО С Т 9685—61 с изм. М3 0 ,2 9 145,0

2 Минераловатная плита ГО С Т  9573—82 » 1,00 100,0

3 Листы гипсокартонные ГОСТ 6266—81 И3 19 247

4 Винт-домкрат экспериментальный — шт. 6 0,53

5 Плинтус деревянный ГОСТ 9685—61 с изм. м2 0 ,005 2,5

6 Раскладки П ВХ  вертикальные - м 3 5 ,8 32.5

7 Раскладки П ВХ  горизонтальные ГОСТ 19111*77 я 7.6 2,2

8 Профиль резиновый ТУ МХГ 1206*55 р я 35.0 17,5

9 Минеральная вата ГОСТ 9573—82 м3 0.02 2.0

10 Стойки алюминиевые ПС 820*97 Каталог ВИЛСа м 17.6 32,2

И Штапик ПС 885-118 Каталог ВИЛСа м 35,0 8.7

12 Винт»домкрат стоечный экспериментальный * шт. 12,0 1.7

13 Шурупы М4 ГОСТ 1145*80 с ИЗМ. 9 300 0,34

14 Самонарезные винты ГОСТ 1050*74 с изм. 9 120 0,3



5. НОМЕНКЛАТУРА МАТЕРИАЛОВ И ИЗДЕЛИИ

Материалы и изделия, применяемые для отделки стен, устройства подвесных потолков
и сборных перегородок

Т а б л и ц а  22
Размеры, ми Ориентировочная

Материалы и ясделия 
ГОСТ, ОСТ, ТУ

Краткая характеристика 
и технология изготовле­

ния натериалов

v T v U lH O v T O

продукции
Завод-изготовительдлинал

ширина толщина
»

едини­
ца из­
мере­
ния

руб.

2 3 4 5 6 7 а 9

Рулонны е м атериалы

I О бои  грунтованны е, 
Г О С Т  6 8 1 0 - 8 1  с 
и зм .

е—1 7 ; 10; 5 ; 
12; 18

5 0 0 , 5 6 0 ,  
6 0 0 , 750

Р у ­
лон

0 ,4 8 — 1 ,0 8 М о ск о вск а я  э к ­
спери м ен тальн ая 
обойная ф абрика; 
Л ен и н гр адская 
обойная ф абрика; 
Р и ж ск ая  обойная 
фабрика

2 П ленка П В Х  д е к о ­ М ар ка П Д С О -1 2 , с 8 , 0 40 0 — 450 0 ,1 2 м2 0 ,8 П О  Строй п ласт­
ративная П Д С О -0 1 2 , 
Г О С Т  24944— 81

к л еевы м  сл о ем , з а ­
щ ищ енным сп ец и а­
льной бум агой , с  п е­
чатны м рисунком на 
ли ц евой  стор он е 
пленки, имитирую ­
щим различны е по-

1 5 ,0 9 0 0 — 950 0 ,1 2 » 0 ,8 м а сс  (М о ск ва )



Продолжение то&л. 22

|| 2 1 3 | 4 6 | 6 1 7 1 8 1 9

роды древесины, ес­
тественный камень, 
керамическую плит­
ку и другие мате­
риалы

3 Пленка П ВХ  деко­
ративная
(Г О С Т  24944— 81): 

П Д О ~  12 
П Д О — 20 
П Д О ~ 30

— 50
50
50

9 0 0 = 1 6 0 0
9 0 0 = 1 6 0 0
9 0 0 = 1 6 0 0

0 ,1 2
0 ,2 0
0 ,3 0

M2

п

0 ,5
0 ,6 5
0 ,8 5

ПО Стройпласт- 
м асс (М осква)

4 М атериал отделоч­
ный П В Х , пленоч­
ный на бумажной 
основе „изоплен* 
ТУ  550-2-90—78

Изготавливаю т пу­
тем нанесения по­
ливинилхлоридной 
пасты или пленки 
на бумажную осно­
ву с последую­
щим желированием 
и тиснением

10 500 , 6 0 0 , 
1200 , 750

0 ,3 0 —0 ,4 5 И» 0 .4 8 — 0 ,6 0 Ирпенский ком­
бинат * П рогресс* 
(К иевская об л .); 
ПО Стройпласт- 
масс (М осква); за ­
вод „ Полимер- 
стройматериалы* 
(Ленинград); 
Вильнюсский за ­
вод полимерных 
изделий; Белич- 
ский комбинат 
„Стройматериа­
лы " (К и евская 
об л .); О десский 
завод  „Больш е­
вик*



5 П оливинилхлорид­
ный отделочны й с т е ­
новой материал (ви - 
нистен),
Т У  400-1/51-91—*76.

Рулонны й м атер иал 
с рифленой п овер х­
н остью  с печатны м  
рисунком

6 ,0 Н е м ен ее 
1300

2 м3 2 .6 5 П О  Стройни а с т -  
м асс (М о ск ва)

б К о ж а и ск у сствен н ая  
на ткан евой  осн ове  
с  пористы м  поливи­
нилхлоридным пок­
ры тием  (винилиско- 
ж а  обли цовочн ая!, 
Г О С Т  23367— 78 с 
изм>

Т кан ь, на одну сто ­
рону которой нане­
сен о пор истое П В Х  
покры тие с напол­
нителями и п ласти ­
фикаторами

Не м ен ее 
4 .0

700— 950 0 .2 я 1 ,7 3 *—2 ,3 7 Запорож ски й
ком бинат
„И ск ож *

7 К о ж а и ск у сствен н ая  
на тканевой  осн ове  
с  П В Х  покры ти ем  
(вин и ли скож а галан­
тер ей н ая)

Т к ан ь , на одну ст о ­
рону которой нане­
сен о  П В Х  покры тие 
с наполнителями и 
пластиф икаторами

Т о  ж е 70 0 — 1050 0 , 5 - 1 , 3 м3 1 , 7 3 - 2 , 3 7 Т о  ж е

$ К о ж а и скусствен н ая 
на тканевой  осн ове  
с П В Х  покры тием 
(вин и ли скож а оби­
во ч н ая), Г О С Т  
2 3 3 6 7 — 7 8  с й зм .

Т кан ь, на одну сто ­
рону которой  нане­
сен о сплош ное и 
п р ер ы ви стое  П В Х  
п окры ти е с  наполни­
телям и  и пластифи­
каторам и

да П о со гл а­
сованию  
с  п отр е­
би телем

0 , 3 я 1 ,9 — 2 , 2 да



Продолжение табл. 22

11 2 3 4 5 6 7 8 9

9 Кожа искусствен­
ная на тканевой ос­
нове с пористомо- , 
нслитным П Б Х  по­
крытием (винили- 
скожа-НГ галанте­
рейная, винилиско- 
жа-Т галантерей­
ная); ГОСТ 
11107—75 с изм.

Ткань, на одну сто­
рону которой нане­
сено двухслойное 
Г1ВХ покрытие: 
первый слой порис­
тый, содержащий 
порообразователь; 
второй—монолитный 
с отделкой или без 
отделки

Не менее 
4,0

По согла­
сованию 
с потре­
бителем

7<N М2 1 ,9 -2 ,2 З ап о р ож ск и й
комбинат
„Искож“

10 Ннтрокожа-Т Изготавливается пу­
тем нанесения на 
тканевую подоснову 
полимерной пасты

То же То же 1 ,2 -1 ,4 » 1 ,9 -2 ,2 Фабрика им. Но­
гина (Москва); 
фабрика „Техно­
ткань" (г. Щел­
ково Московской 
обл.)

11 М атер и ал  о т д е л о ч ­
ный тк ан евы й  с  к л е е ­
вы м  сл о ем  (т е к -  
сто п л ен ),
Т У  2 1 -2 9 -6 6 — 78

И зго т а в л и в а е т ся  
п у тем  н ан есен и я на 
тк а н еву ю  п од о сн о ву  
поли м ерн ой  п асты

Н е м ен ее  
10

-v
i

о 0 1 ко о о 0 . 2 М2 2 ,6 5 И рпен ский  к о м ­
би н ат „ П р о гр е сс*  
(К и е в с к а я  о б л .)

12 В и н и л и ск о ж а  для 
обл и ц овки  стен  ж е» 
д езн о д о р о ж н ы х  в а г о ­
н о в , Т У  1 7 -2 1 -8 4 — 76

Т о  ж е н»

, ■

mu

,

1 ,8  «««2,68 Т о  же



13 Павнноя авиацион­
ный на стеклоткани 
с липким слоем, ТУ 
205-ЭССР-181—78

На изнаночную сто* 
рону нанесен невы- 
сажающий слой, ив* 
готовленный на базе 
алорореновах кау­
чуков, полиизобути­
ленов, липкий слой 
покрывается анти- 
адгезионной бума­
гой

вт М2 3,2 Завод Куньст* 
сарветехаеед 
(г. Таллин)

14 Павинол авиацион­
ный, С ТУ  35-933—64

И зготавливается пу­
тем нанесения 
на стеклоткань 
Л П -01-92 полимер­
ной пасты

вин

■

8-10

15 Пленка П ВХ  де­
коративная, ТУ  
400-1/51-65— 71

i
1

> J

И зготавливается 
вальцовокаландро­
вым способом из 
смолы П В Х , пласти­
фикаторов, напол­
нителей с после­
дующим нанесе-

!

Не менее 
50

135— 160 0,12;
0,20;
0 ,3 0

i 1

*

1

0,6—1 ПО Стройпласт- 
м асс (М осква)



Продолжение табл,* 22

I 2 3 4 1 5 6 7 8 1 9

нием р и су н ка м е ­
т о д о м  гл у б о к о й  п е­
чати

16 В сп ен е н н ы е  П В Х  
пленки на б ум аж н ой  
или тк ан ево й ^ о сн о ­
в е  „п ен о п л ен ", Т У  
21-29/ 223— 7 7

И зг о т а в л и в а е т с я  п у ­
тем  н ан есен и я П В Х  
п асты  на бум аж н у ю  
или т к а н е ву ю  о сн о ­
ву  с п ослед ую щ и м  
всп ен и ван и ем  и т е р ­
м оо б р аб о тк о й

3 , 6 5 0 0 — 6 0 0 0 1 М2 1 ,9 — 2 Л ен и н гр адски й  
з а в о д  „П о л и м ер - 
стр о й м а тер и а л ы "

Л и с т о в ы е , пли тны е и д р у ги е м атер и алы

17 П ласти к  б у м а ж н о ­
сл о и сты й  д е к о р а т и в ­
ны й, Г О С Т  9 5 9 0 — 7 6

Г о р я ч е е  п р ессо ва н и е  
л и ст о в  сп е ц и а л ь н ы х  
с о р т о в  б у м а ги , п р о ­
пи тан н ы х си н тети ­
ч ески м и  т е р м о р е а к ­
ти вн ы м и  св я зу ю щ и ­
ми

4 0 0 — 3 000 4 0 0 — 1600 1 .0 ;
1 ,3 ;
1 ,6 ;
2 . 0

М2 2 , 8 —^ 4,5 П О  С тр о й п л аст- 
м а с с  (М о с к в а ) ; 
К и евск и й  к ом б и ­
нат „С трой  д е ­
т а  л ь " ;  Л ь в о в с к а я  
к ар то н н ая  ф аб­
р и ка

13 Д р е в е сн о -в о л о к н и ­
с т ы е  обли ц овочн ы е 
плиты  лам и н ирован ­
н ы е , в  то м  ч и сл е  с 
б у м аж н о -см о л я н ы м  
п окр ы ти ем

П о ве р х н о ст ь  об л и ­
ц ован а сп ец и ал ьн ы ­
ми л и стовы м и  и п ле­
ночны ми м атер и а­
лам и

1200—18 000 1 2 0 0 - 1 6 0 0 2 - 8



19 Д  р евесн о-вол ок н и - 
сты е  пли ты , отд е­
ланны е м етодом  гл у ­
бокооф сетн ой  п е­
чати

П ечатание рисунка 
на плите с п осл е­
дую щ им лаки р ова­
нием или защ итой 
рисунка различны ­
ми термоактивными 
смолами

2400  
2700 
3000  
3 300  J

20 Д р евесн о-вол о кн и ­
сты е плиты , отд е­
ланные пленкой

П овер хн ость плиты 
обли ц овы вается  
пленками П В Х

1200
1600
1800
2200
2400
2500
3000

>

21 Д р евесн о-вол окн и ­
сты е плиты твер д ы е 
с лакокрасочн ы м  
п окры ти ем , Г О С Т  
8904— 81 с изм .

П овер хн ость плиты 
о тд ел ы вается  л ак о ­
красочн ы м  покры ­
тием

2700
2500
2350
2050
1200

1700

6; 8 ; 10 м 2 3— 4 Лямйнский Д С К  
(П ер м ск ая  об л .)* 
Г  ригит ииский  
С К В ; А рмавир- 
ски ш М К ; Уф им­
ский Д С К

1000
1200
1600
1800

3 ,4 ;  5 ,6 м2 1 ,5 А рмавирский М К ; 
Г  ригишинский 
С К В ; Уфимский 
Д С К ; Белецкий 
Д С К  (Б р ян ская 
обл .); Б олдерай - 
ский К П П Д  
(г . Рига)

1700
1600
1220
1200
1000

2 ,5
3 ,2
4
5
6

я 1 ,5 — 1 ,6 К отласски й  Ц Б К ; 

Л яминский Д С К , 

(П ер м ск ая  о б л .) ; 

Вы годски й  л е со ­
ком би н ат; О р - 
ж евски й  Д О К



Продолжение табл. 22

.1 2 3 4 5 6 1 7 8 9

22 Д р е ве сн о -стр у ж еч ­
ные плиты, т я ж е­
л ы е, Г О С Т  1 0 6 3 2 ~ 7 7  
с изм.

И зготавли ваю тся  го ­
рячим п рессован и ем  
д р евесн ы х  части ц, 
см еш анны х со  с в я ­
зую щ ими в е щ е ст в а ­
ми

1 8 0 0 -3 0 0 0 1220— 1500 10— 13 100 м* 86— 174 К остопольски й  
Д С К  (У С С Р ); 
Ш атурски й  М К ; 
К иевский Д О К ; 
М осковски й  эк ­
сперим ентальны й 
за во д  д р евесн о­
стр уж еч н ы х плит 
и деталей

23 Д р е ве сн о -стр у ж еч ­
ные плиты, облицо­
ванные пленками на 
осн ове  тер м ор еак­
ти вн ы х поли м еров, 
Т У  13-417—7 8

2 7 5 0 — 3500 1830 16 М2 5 , 0 0 ^ 7 ,0 0 К остопольски й  
Д С К  (У С С Р ); 
Н адворянский л е ­
соком бин ат 
(У С С Р ); Л есок ом ­
бинат „О см оло- 
д е “ (У С С Р )

24 Д р евесн о -стр у ж еч - П ечатание рисунка 1 ,0 0 — 3000 1220— 1550 1 0 - 1 3 ,_ ■ 1.. А рмавирский
, ные плиты, отделан ­

ные методом  гл у б о­
кооф сетной печати

тек сту р ы  д р е ве си ­
ны на плите с по­
следую щ и м  лакиро­
ванием или защ итой 
рисунка различны ­
ми тер м ореакти вн ы ­
ми смолами

ооа1оо

1750— 1830 1 6 - 2 5 М Д  К ; Брощ ен - 
ский за в о д  
(г . И вано-Ф ран­
к о вск )



25 Древесно-стружеч­
ные плиты, отделан­
ные методом лами­
нирования (в том 
числе искусствен­
ным шпоном), 
ТУ 401-19-26—72

Поверхность плит 
облицовывается 
пленками ПВХ или 
искусственным шпо­
ном

1525
1830

1220
1250

15—24
27—52

Армавирский МК; 
Костопольский 
ДСК; ПО Лен- 
древпром

26 Древесно-стружеч­ Поверхность плит 1800—3000 1220—1550 10—13 (
ные плиты, отделан­ отделывается эма­ 3500-3600 1750—1830 16-25 --- 1— . и—,
ные эмалями лями 3500—3660 1500—1830 19

27 Щиты древесно­
стружечные, обли­
цованные, ТУ 
56-55-012—79

Поверхность щитов 
отделывается шпо­
ном

1750 870 17-20 М2 19-70 Киевский Трест- 
стройдом (ДОК 
№ 5)

Д ревеснс-стружеч- Поверхность плиты 1800—3000 1220—1550
ные плиты, отделан­ оклеивается вини- 3500—3600 1750—1830
ные винистеном степом на мастике 

„Бустилат* или 
КН-3

3500-3600 1500-1830

Армавирский МК; 
Костопольский 
ДСК; ПО Лен- 
древ про м



Продолжение табл. 22

1 2 3 4 5 6 7 8 9

2 9 Л и ст ы  ги п со в ы е  об ­
ли ц ово ч н ы е (ш т у к а ­
ту р к а  ги п с о в а я , с у ­
х а я ) , Г О С Т  6266-ь*©! 
с  и зм .

И зго т а в л и в а ю т ся  
на о сн о в е  стр ои ­
т ел ьн о го  ги п са  с 
м и н еральн ы м и  или 
ор ган и ч еск и м и  д о­
б а вк ам и  и к ар тон а , 
прочно соеди н ен н о­
го  с  ги п сом

1560—*3000 3 0 0 - 1 2 0 0 4 ; 10 ; 12 М2 0 ,3 4 П авш и н ский  к ом ­
бинат т ер м о и зо ­
ляционны х и ги п­
с о в ы х  изделий 
(М о с к в а ), Б аки н ­
ский ц ем ен тн о­
ш иф ерны й з а в о д  
ги п са  и ги п со в ы х  
и здели й

30 П анели о б л и ц о во ч ­
н ы е на о сн о в е  с у ­
хой  ги п совой  ш т у ­
к а т у р к и  „Д екор от**, 
Т У  2 1 -2 9 -2 0 — 77

И зго т а в л и в а ю т ся  из 
су х ой  ги п совой  ш ту ­
к а т у р к и , уп р очн ен ­
н ой  ар м и р ую щ и м  
волокн ом  и поли м ер­
ными д об а вк а м и ; 
о тд ел ан ы  i пленкой 
П В Х  с  к л ее вы м  сл о ­
ем  или б е з  н его , 
пленкой  П В Х  о т д е ­
лочной на бум аж н ой  
о сн о в е  или д е к о р а ­
тивной б у м аго й , п о ­
кры той  лакам и

1500— 3 300 4 0 0 — 1200

СОI

1 .9 5 Т о  ж е



31 Л и сты  а сб е ст о ц е ­
ментные п лоски е, 
Г О С Т  18124 —  75 с 
изм.

Н а осн ове  а сб е ст а  
и пор тлан дц ем ен та, 
п р ессован н ы е или 
н еп р ессован н ы е. П о­
вер х н ость  м о ж ет  
бы ть окраш ена эм а­
лям и, а такж е м о­
ж е т  бы ть гладкая 
или тисненая

3600
3000
3000
2800
2800
2400
1800
1500
1200
1200

1500
1500
1200
1500
1200
1500
1500
1500
1500
80 0

6 ; 8 ; 10 хое м* 254— 694 К и евский  ком би­
нат асб естоц е­
ментных изделий; 
И вано-Ф ранков- 
ский цем ентно­
шиферный за в о д ; 
Комбинат „К р ас­
ный с т р о и т е л ь "а 
(М о ск о вск ая  о б л .)

32 Д екорати вн ы й  кон­
струкционный а сб о ­
пластик „ Д ек ап -Б "

Л и стовой  а с б е с т о ­
цем ен т с д еко р ати в­
ным бумаж ны м по­
кры тием

— 10— 30 f—| 1—i Воскр есен ски й
О П К

33 Д екор ати вн ы е а сб е ­
стоцем ен тн ы е ли- 
с т й , отделанны е м е­
тодом  глубокооф - 
сетной печати

П ечатание рисунка 
ва асб естоц ем ен т­
ном ли сте с п осле­
дую щ ей защ итой 
рисунка различны­
ми тер м ореакти вн ы ­
ми смолами

1700 2400— 3300 6 — 10 к—* М осас-ботермо-
комбинат

34 А сб естоц ем ен тн ы е 
ли сты , покры ты е

П овер хн ость а сб е ­
стоцем ен тн ого ли-

80 0 — 1200 1200—* 1600 6 — 8

1 :

Брянский ком би ­
нат асб е ст о ц ем е -



о
CD

Продолжение табл. 22
1 2 3 4 5 6 7 ;| * 9

кремнийорганичес- 
кими эмалями

ста отделывается 
кремнийорганичес- 
кими эмалями

нтных изделий

35 Асбестоцементные 
листы, отделанные 
бумажно-слоистым 
пластиком

Асбестоцементный 
лист облицовывает­
ся бумажно-слоис­
тым пластиком

Мосасботермо-
комбинат

36 Листы асбестоцемент­ _ 600—900 600 5 м2 7 Опытно-произ­
ные, плоские, обли­ водственное пред­
цованные древес­ приятие ВЬИИ-
ным шпоном проектасбоцемен-

та

37 Стекло армирован­
ное, листовое, 
ГОСТ 7481—78

Изготавливается пу­
тем горизонтально­
го проката лентьг 
стекла с закаткой 
внутрь листа метал­
лической меткой из 
проволоки светлого

1200—2000 400.—1500 5,5 10 м2 18,00 Константинов- 
ский завод „Ав­
тостекло" ; завод 
„Пролетарий"
(г. Лисичанск)

отлива

.



38 С текло ли стово е  узор ­
ч атое , Г О С Т  5533— 79

И зготавл и вается  
сп особом  н епреры в­
ного п р оката. И ме­
е т  по всей  п овер х­
ности на одной или 
обеи х стор он ах чет­
кий рельеф ный ри­
су н ок , окр аш и вает­
ся  п оср ед ством  на­
несения на его  по­
вер хн ость пленок 
оки слов различны х 
м атериалов

6 0 0 — 3600 400— 1600 4 ,  5 .  6 10 м 2 10— 30 Константинов- 
ский за в о д  „А вто­
с т е к л о " ; за во д  
„П ролетарий1*
(г . Л исичанск)

39 С тем али т,
Т У  21-02-472  — 69; 
Т У  21-01-406— 70

Л и сто во е  ст ек л о , 
покры тое слоем  кер а­
м ической краски  и 
п одвер гн утое тер ­
м ической обр аботке

3200 1200 5 ,  5 — 15 M2 i 5 ,8 Константинов- 
ский за во д  „А в­
тостекл о  * ; Л и си ­
чанский за во д  
„П ролетари й ", 
Л ь в о вск и й , С ар а­
товский ст ек о л ь ­
ные завод ы

40 М арблит,
Т У  2 1 -У С С Р -6 1 -6 1 6 —71

У толщ енное ли сто­
во е  стекло

j

3000 1000 6— 7 К онстантинов- 
ский за в о д  „А в­
тостекл о *



Продолжение табл. 22

1 1__________2____________I________  3_________ 1 4 1 5 1 6 1 7 1 8 |__________9

41
П анели декоративны е
поливинилхлоридные
„П@лидекор%
Т У  400-1/51-109— 74

И зготавли ваю т из 
ли стового поливи­
нилхлорида толщ и­
ной 0 ,6  м м , дубли­
рованного пленкой

1795— 1885 6 2 0 - 5 4 0 0 ,6 м2 7 ,5 0 П О  Стройпласт- 
м асс  (М осква)

42 П анели .П о л и ф ор м ", 
Т У  400-1/413-112— 76

И зготавли ваю т из 
вспененного удар о­
прочного полисти­
рола

500 500 9 - 13 То ж е

43 Рей ка П В Х И зго та вл и ва ется  из 
ж е ст к о го  поливи­
нилхлорида м етодом  
экструзи и

2000
2500
3000
4000

75 22 кг 1 ,0 5 *

44 Г н уты е профильные 
алюминиевые ли сты  
м арок Л А Г -1 ; Л А Г -2 ; 
Л А Г -3 ; Л А Г -4 ; Л А Г -5 ; 
Л А Г -б

И зготавли ваю тся из 
ли стов алю миние­
вы х  сплавов

1200— 1067 0 , 8 — 0 ,1 2 в 6 — 8 В оронеж ски й  з а ­
во д  алю миниевые 
конструкций

45 Л и сты  гипсокартонны е, 
Т У  21-165— 78

— 2500
2700
3000

920
1200
1290

12
14
16

: м2 1 ,1 0 К и евский  за во д  
стр ои тельн ы х ма­
тер иалов



Л ицевы е элем енты  д л я  устрой ства подвесных йотолкой

1 Плиты зву к о п о гл о ­
щ аю щ ие обли цовоч­
ные „А км игран" или 
„А км и н и т1* на крах- 
мальном  свя зу ю щ ем

И зготавл и ваю тся  из 
минеральной грану­
лированной ваты  и 
крахм альн ого с в я ­
зу ю щ его  с гидро- 
фобизирую щ ими и 
другими добавкам и

300 300 20 М2 6 ,9 0 К ом бин ат тер м о* 
изоляционных и  
ги п совы х изделий 
(Г л авм о сп р ом ст- 
ройм атериалы ); 
Ж дан овски й  за ­
вод  теплои золя­
ционны х м атер и а­
л о в ; Б ел и ч ск ое  
Н П О  „Т еп л о - 
з в у к о и зо л я ц и я " ; 
Н и ж н е-Т у р и н с­
кий за в о д  мине­
раловатны х плит

2 Плиты ги п совы е И зготавл и вается  из 810 810 30 м2 5 Д о н ец к ое
перф орированны е, гипса с добавкой 600 600 30 О П О С М ; К и е в­

армированны е мине­ минерального во ­ 610 410 30 ск ое  О П О С М ;
ральным волокном , л окн а, звукои золи ­ Ч ер к асск ое
О С Т  21-26-76 рующий слой со* О П О С М ; Б ели ч­

стои т из минерало­ ск ое  Н П О ; Д е п -
ватн ы х плит,Доклеен л о зву к о и зо л я -
алю миниевой ф оль­ ц и я “, Д о н ец к ое
гой О П О С М



Йродолжение табл. 22

1 2 з 4 5 11 6 7 8 11 9

3 П ли ты  з в у к о п о г л о ­
щ аю щ и е ги п со в ы е  
л и ты е  О С Т  2 1 -2 6 — 7 6

6 0 0 — 8 10 6 0 0 3 0 ; 40 М2 4 — 6 Б ел и ч ск о е  Н П О  
„ Т е п л о зв у к о и зо - 
л я ц и я “ ; К и е в с ­
кий з а в о д  ст р о ­
и тел ьн ы х м а­
т ер и а л о в ; З д о л - 
б ун овски й  ц е ­
м ентн о-ш и ф ер­
ный ком би н ат

4 У лучш ен н ая ги п со ­
ва я  ш ту к а т у р к а ;
Т У  400-1/ 54-8— 76

*— 1200— 3000 6 0 0 — 1200 1 2 - 1 4 9 — 1 К ом би н ат теп л о ­
и золяц и он н ы х и 
ги п со в ы х  и здели й  
(г . П авш и н о, М о­
с к о в с к а я  о б л .)

5 Л и ст ы  ги п со в ы е  о б ­
ли ц ово ч н ы е (ш т у к а ­
ту р к а  ги п со в а я  с у ­
х а я ) , Г О С Т  6 2 6 6 - 8 1  
с и зм .

"

1500— 3000 3 0 0 — 1500 10— 14 м 2 0 ,3 4 Т о  ж е

6

■

П литы  ги п со вы е  ли­
ты е  п ер ф ор и р ован ­
ны е и рельеф н ы е 
д ек о р а ти в н о -а к у сти ­
ч е ск и е  „ М о с х з а “, 
.М ел од и я*4,
Т У  4 0 0 -1 -4 6 9 — 73

Ги п совы й  литой п ер ­
ф орированны й э к ­
ран, арм ированны й 
др облен ы м  ст ек л о - 
ж гу т о м  и П В Х  ш ну­
ром

60 0 60 0 5 5 ; 3 8 9 6 К ом бин ат теп ло* 
и золяц и он н ы х и 
ги п со в ы х  изделий 
(Т И Г И ) г . П а в - 
пш нр М о ск о вск о й  
обл,



7 П л и т ы  г и п с о в ы е  
а к у с т и ч е с к и е  п е р ­
ф о р и р о в а н н ы е ,
Т У  4 0 0  2 - 2 8 3 — 7 3

И з г о т о в л е н ы  и з  п е р ­
ф о р и р о в а н н ы х  л и с ­
т о в  с у х о й  г и п с о в о й  
ш т у к а т у р к и  с  п о д ­
с т и л а ю щ и м  с л о е м  
т к а н и

5 0 0

8 П л и т ы  г и п с о в ы е  
д е к о р а т и в н ы е ,
Т У  2 1 - 3 1 - 1 0 - 7 5

И з г о т а в л и в а ю  гея  
м е т о д о м  л и т ь я  и з  
г и п с о в о г о  в я ж у щ е г о  
с  з а п о л н и т е л я м и  и ли  
б е з  н е г о  и м о г у т
а р м и р о в а т ь с я

6 0 0

9

Ю

М и н е р а л о в а т н а я  
п л и т а  М Б П ,
Т У  9 5 - 7 3 - 7 2 — 8 2

100

П а н е л и  с т а л ь н ы е 1200

11 Р е п к и  с т а л ь н ы е

5 0 0 8,5 м 2 1,85 К о м б и н а т  т е п ­
л о и з о л я ц и о н н ы х  и 
г и п с о в ы х  И зд ел и й  
(Т И Г И )  г .  П а в -  
ш и н о  М о с к о в ­
с к о й  о б л .

6 0 0 15 ; 2 0 ;  2 5 I» К и е в с к и й  з а в о д  
с т р о и т е л ь н ы х  м а ­
т е р и а л о в

5 0 0 6 0 ; 7 0 ;  8 0 м 3 12— 4 0 М о с а с б о т е р м о -
к о м б и н а т

6 0 0 1 4 0

150 5 , 0



Продолжение табл. 22

1 I 2 1 3 4 5 1 6 1 7 1 8 1 9

12 Рей ки  алю миние­
вы е с перф орацией 
Л А К -01-З О Н ; 
Л А К -0 1 ,5 -З О Н ; 
Л А К -03-6О Н

3000
3000
6000

100
150
300

0 ,8 Н*—1 З а в о д  по произ­
во д ств у  алю м и­
ни евы х кон стр ук­
ций (г . Ви дн ое)

13 Рей ки  алю м и ни евы е 
б е з  перфорации 
Л А К -0 1 -3 0 ;
Л А К -0 1 ,5 -3 0 ; 
Л А К -0 3 -6 0

3000
3000
6000

100
150
300

0 .8 То ж е

14 Панели алю миние­
вы е с перф орацией 
Л А К -0 6 -0 6 Н  
Л А К -0 6 - 12Н

600— 1200 600 0 ,8 м3 V

15 П анели алю миние­
вы е б ез перф ора­
ции Л А К -0 6 -0 6 ; 
Л А К -06-12

600— 1200 600 0,8 м2 г..^ я

16 Л и сты  гипсокартон­
н ы е, Т У  21-165— 78

2500
2700
3000

920
1200
1290

12
14
16

и К и евский  за в о д  
строи тельн ы х м а­
тер иалов



6. Т Е Х Н И К О -Э К О Н О М И Ч Е С К И Е  П О К А ЗА Т Е Л И

Технико-эконом ические показатели  индустриальных м етодов 
отделки помещений с применением рулонных, ли стовы х и плитных 
м атериалов, полученные на основе расчета калькуляций стоимости и 
тр у д озатр ат  на отделку единицы поверхности стен, устрой ства п о д , 
весны х потолков и сборных перегородок, приведены в табл. 23.

Т а б л и ц а  23

Трудо­ Позиция в
Виды отделки Стоимость затраты номенклатуре

1 м*, руб. на 1 м*, технических
чел.-ч решений

Стены

О тделка асбестоцементными 
деш рати вн ы м и  листами с 
применением раскладок  из 
алю миниевых сплавов 
О тделка декоративны ми пане* 
лям и  на основе сухой гипсо­
вой ш тукатурки с  применени­
ем  поливинилхлоридных (П В Х ) 
р аскладок
О тделка декоративны ми пане­
лям и  на основе древесно-стру­
ж ечны х плит с  применением 
р аск л ад ок  из алю миниевых 
сп лавов
О тдел ка декоративны ми пане­
лями на основе древесн о-стру­
ж ечны х плит с  креплением 
фанерными накладкам и 
О тделка декоративными п ан е­
лями на основе древесно-стру­
ж ечны х плит с применением 
шпоночного соединения 
О тделка древесно-волокнисты ­
ми плитами с  декоративной 
лицевой поверхностью  с  при­
менением р аскладок  П В Х  
О тделка профилированными 
листами из алю миниевых сп л а­
во в
О тдел ка полистирольными д е ­
коративными панелями «П о­
лидекор»
О тдел ка декоративными пане­
л ям и  П В Х  «П олиф орм»

1 5 ,3 8 0 ,6 5 2 п, 1

4 ,1 4 — 4 ,8 3 0 ,7 8 п. 2

2 5 .7 5 0 ,6 5 2 п , 3

4 ,3 2 1 ,1 2 п. 4

2 4 .2 1 8 0 ,5 2 6 п. 5

3 .6 9 0 0 ,7 8 п. 6

4 ,9 8 0 ,5 3 п . 7

1 3 ,6 8 1 ,4 2 п. 8

1 9 ,9 9 0 ,6 9 п. 9
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Продолжение табл. 23

Виды отделки
С тоим ость 
1 м *( р уб.

Т р у д о ­
затр аты  
на 1 м 2, 

чел .-ч

П озиция в 
н ом ен клатур е 
техн и чески х 

решений

Отделка листовым стеклом 
«Стемалит», «Стекор», узорча­
тым стеклом и т, п. с приме­
нением алюминиевых раскла­
док

12,07 1,93 п. ю

Отделка рейками ПВХ 8,60 2,04 п. U
Отделка древесно-волокнисты­
ми плитами с водостойкой по­
верхностью с применением 
раскладок ПВХ и закладных 
деталей

5,34 0,76 п. 12

Подвесные потолки

Подвесные потолки нз сталь­
ных лицевых элементов 
Подвесные потолки из алю­
миниевых сплавов (реечные и 
панельные без перфорации) 
Подвесные потолки из алю­
миниевых сплавов (реечные и 
панельные с перфорацией) 
Подвесные потолки из гипсо­
вых литых плит 
Подвесные потолки из гипсо­
вых литых перфорированных 
плит
Подвесные потолки из плит 
«Акмиграи» или «Акминит» 
из гнутых стальных профилей 
таврового сечения 
Подвесные потолки нз плит 
«Акмигран» или «Акминит» с 
каркасом из алюминиевых не­
сущих профилей и поперечных 
шпонок
Подвесные потолки и обли­
цовки из улучшенной гипсовой 
штукатурки с каркасом в од­
ном уровне
Подвесные потолки из улуч­
шенной гипсовой штукатурки 
с каркасом в двух уровнях 
Подвесные потолки и обли­
цовки из улучшенной гипсо­
вой штукатурки 
Подвесные потолки из гипсо­
картонных листов

6 -Ю 2,2—2,5 п. 1, 2, 3
7 ,2 —12

19,9 2,39 п. 4,5

21,4 2,39 п. 6 ,7

9,36 0,81 п. 8

7,44 1,12 п. 9, 10

15,65 2,57 п. 11, 12, 14

17,59 1,94 п. 13

6 ,0 2,83 п. 15

5,87 2,82 п. 16

2,5—3,64 1,5—1,9 п. 17, 1&
3,12—4,55

9,19 1,68 п. 19
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Продолжение табл. 23

Виды отделки Стоимость 
1 ft!2, руб.

Трудо­
затраты 
на 1 м*, 
чел.-ч

Позиция в 
номенклатуре 
технических 

решений

С б о р н ы е  перегородки на основе листов с у х о й ги п совой ш т у к а т у р к и

П ер егор о дк а поэлементной 
сбор ки  на м еталли ческом  к а р ­
к а се  д л я  ж и л ы х  здан и й

8 ,0 6 1 ,8 3 п . 1

П ер егор одка поэлементной 
сбор ки  на деревян н ом  к а р к а ­
с е  д л я  ж и л ы х  зданий

7 ,0 0 2 ,1 2 п. 3

С б ор н ая  п ан ельн ая п ер егор од­
к а  на деревян н ом  к ар к асе  д л я  
об щ ествен н ы х зданий

7 ,2 7 0 ,2 5 п. 5

С б ор н ая  п ерегородка стоечно- 
л ан ел ьн о го  типа на д ер евян ­
н ом  к а р к а се  со  стой кам и  из 
алю м и ни евы х сп л а во в  д л я  о б ­
щ ествен н ы х зданий

9 ,6 0 0 ,3 8 п. 6

С вето п р озр ач н ая перегородка 
поэлем ентной сбор ки  на о сн о ­
ве алю м и ни евы х профилей д л я  

^общ ественных зданий

3 2 ,4 1 2 ,2 4 п. 7

П рим еры  р асч ета  см етной стои м ости  отдельн ы х ви дов отд ел ки  

приведены  в  т а б л . 2 4 — 2 6 .
В  таб л . 2 4  приведен р асч ет  см етной стои м ости  на отд ел ку  

стен  асбестоцем ен тны м и  д еко р ати вн ы м и  ли стам и  с  применением 
р а ск л а д о к  из алю м и ни евы х сп л а во в .

Р а сч е т  сметной стои м ости  на отд ел к у  стен  д р евесн о -во л ок н и ­
сты м и плитам и с  б у м аж н о-см ол ян ы м  покры тием  приведен в 

таб л . 2 5 .
Р а с ч е т  см етн ой  стои м ости  сборной перегородки стоечн о-п а­

нельного типа на дер евян н ом  к а р к а се  со  стой кам и  из алю м иние­
вы х сп л а во в  д л я  общ ествен н ы х здан и й  приведен в таб л . 26 .

П ри р асч етах  были и сп ол ьзован ы : сборник 15 «О тделочн ы е 
р аботы » Е ди н ы х районны х единичных расц ен ок на строи тельн ы е 
конструкции и р аботы  ( Е Р Е Р - 8 4 ) ;  сборники един ы х норм и р а с ­
ценок на строи тельны е, м он таж н ы е и рем он тн о-строи тельны е р а­
боты  (Е Н и Р ) : 6  «П лотничны е и столяр н ы е р аб о ты » (вы п . 1 ) , 8  
«О тделочн ы е р аботы », 2 0  «Р ем он тн о-стр ои тельн ы е р аб о ты » (вы п . 
1 ), 3 8  «И зготовл ен и е строи тельны х конструкций, деталей  и п олу­
ф аб р и катов» (вы п. 3 ) ;  сборник средних районны х см етн ы х цен на 
м атер и алы , и здели я и кон струкци и : ч. I  «С трои тельн ы е м атер и а­
л ы » , ч. IV  «М естн ы е м атер и ал ы », а т а к ж е  дан н ы е проектны х и
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№
п.п, Элементы затрат

1
2
3
4

О сн овн ы е м атериалы

Д ер евян н ы е бруски II I  с . 
А лю м иниевы е р аскладки  
Ш ур уп ы
А сб естоц ем ен тн ы е ли сты  

И т о г о :

1
2
3
4

б % на н еучтен ны е м атер иалы  
В с е г о  по основны м  м атериалам

П р о и звод ство  работ

У стр о й ство  к ар к асо в  под обли цовку 
И зготовлен и е и у стан овк а  пробок 
Крепление ли стов асбестоц ем ен та 
У стан о вк а  алю миниевы х раскладок

И т о г о

5  % на н еучтенны е работы  
В с е г о  по п р ои зводству  работ 
С тои м ость м атериалов 
З атр аты  на м онтаж  
Н акладны е расходы  (1 6 ,5  %) 
С еб естои м ость  1 м2 отделки 
П лан овы е накопления (8 96) руб. 
См етная стои м ость 1 м2 отделки 
Т р удозатр аты  на 1 ма отделки

Т а б л и ц а  24

Количество

Стоимость, руб. Трудозатраты, чел.-ч

единицы общая единицы всего

0,002 44,8 0,089
0,0023 1800 4,14
0,0002 311 0,0622 т щ

1.0 7,01 7,01 | Е Й

11,301 м

* = * 0,565
11,866

1,32 0,12 0,158 0 ,23 0,30
1,0 0,028 0,028 0,056 0,056
1,0 0,08 0,08 0,145 0,145
1,0 0,08 0,08 0,12 0 ,12

_ — 0,346 0,621
_ , ,___, 0,017 _ 0,031

,___, 0,363 У '-ч F— J

■___ , 11,866 —

t— - 0,363 <—

2,017 1— — t

— . 14,246 *— —

,— , 1,139 .—

,___, 15,385 6—ч

t — t “ 0,652



Элементы затрат

О сн о вн ы е м атер и алы

Д р е ве сн о -во л о к н и ст ы е  плиты  (Д В П ),
с бум аж н о-см олян ы м  покры ти ем
Ш у р у п ы
Р а ск л а д к и  П В Х
И т о г о

5  % на н еуч тен н ы е м атер и алы  
В с е г о  по осн овн ы м  м атер и алам

П р о и зв о д ст в о  р а б о т

С вер л ен и е о твер сти й  в закладн ой  
детали
У ст а н о в к а  ш ур уп ов 
У с т а н о в к а  р аск л ад о к  П В Х  
У с т а н о в к а  Д В П  
И т о г о

5  % н а н еу ч тен н ы е р аб о ты  
В с е г о  по п р о и зв о д с т в у  р аб о т 
С то и м о сть  м а тер и ал о в 
З а т р а т ы  на м он таж  
Н акладн ы е р а сх о д ы  ( 1 6 ,5  %) 
С е б е с т о и м о с т ь  1 м 3 отд ел ки  
П л ан овы е н акоплен и я 
С м етн ая ст о и м о ст ь  1 м2 о т д е л к и  
Т р у д о за т р а т ы  1 м2 отд ел ки

Т а б л и ц а  25
Трудозатраты , чел.-чСтоимость, руб.

Количество
единицы общая единицы всего

1 ,0 3 ,3 6 3 ,3 6

0 ,0 0 0 1 5 596 0 ,0 9 F-- - 1-- i
0 ,3 9 1 ,7 2 0 ,6 7 f--i f—
— *— 4 ,1 2

1—ч ,_, 0 ,2 0 6 I--1
1—i 1--i 4 ,3 2 6 F--J 1—з

7 0 ,0 0 7 0 ,0 4 9 0 ,0 1 0 ,0 7

7 0 ,0 2 0 ,1 4 0 ,0 3 0 ,2 1
1 ,8 0 ,0 9 3 0 ,1 6 7 0 ,1 5 0 ,2 7

1 ,0 0 ,1 7 0 ,1 7 0 ,1 7 0 ,1 7
— 0 ,5 2 6 — 0 ,7 2

,_, ,_, 0 ,0 2 6 ,—■ 0 ,0 3 6
0 ,5 5 2 —. 0 ,7 5 6

1— 4 ,3 2 6 1— ■—
,—. 0 ,5 5 2 •—
— 0 ,8 0 4 — .—

i— к— 5 ,6 8 2 ■— —
_ 0 ,4 5 4 t—

1—1 6 ,1 3 6 1—.
— — — 0 ,7 5 6



Т а б л и ц а  26
те Стоимость, руб. Трудозатраты, чел.-ч

№
п.п. Элементы затрат Sg ,

5 й> 
5  s  
Л тРЗ 5

Количество
единицы общая единицы всего

1

О сн овн ы е материалы  

Г  ипсокартон М2 19 1 ,5 0 2 8 ,5 0
2 М инераловажные плиты м3 0 ,7 1 8 ,3 12 ,8 —1 —
3 Д р евеси н а 0 ,2 9 4 4 ,8 1 2 ,9 9
4 М еталлоконструкции т 0 ,0 0 0 6 278 0 ,1 6 7 *—
5 Болты  и гайки 0 ,0 0 0 0 6 311 0 ,1 8 7 1—, .—,
6 А лю м иниевы е стойки • 0 ,0 0 3 2 1200 3 ,8 4 —

И т о г о (“ 1 — — 5 8 ,4 7 - -

3  % 7на неучтенны е м атериалы — т̂-9 1 ,7 5 ■■ ч 1
В с е г о  по основным материалам — 1—« *—i 6 0 ,2 2 fc—1

1

И зготовлен и е панели 

М онтаж  деревян н ого к ар к аса м2 1 .8 0 ,5 1 0 ,9 1 8 0 ,9 8 1 ,5 8 4
2 П рибивка | ли стов гипсокартона к » 1 .8 0 ,0 8 0 ,1 4 0 ,1 4 5 0 ,2 6 1

3
к ар к асу  панелей
И золяц и я минераловатными плита­ » 1 .8 0 ,0 1 5 0 ,0 2 7 0 ,0 3 2 0 ,0 5 7
ми

И того

n ep er.

1 ,0 8 5



Э л ем ен ты  з а т р а т

Монтаж перегородки

Установка алюминиевых стоек 
Установка панелей 
Зашивка швов панелей

И того:

м

3 % на неучтенные работы руб.
Всего на монтаж перегородки 
Стоимость материалов „
Затраты на монтаж „
Накладные расходы (16,5 %)
Себестоимость 1 м2 перегородки 
Плановые накопления 
Сметная стоимость 1 м2 перегородки 
Трудозатраты 1 м2 перегородки чел.-ч

Е
д

и
н

и
ц

а
и

зм
ер

ен
и

я

К о л и ч е ст в о

Продолжение табл. 26
С т о и м о ст ь , руб- Т р у д о з а т р а т ы , ч е л .-ч

единицы общ ая единицы в с е г о

9.0
9.0
6 . 0

0,050 
0,21 
0,11

0,450
1,890
0,66

0,101
0,4
0,18

0,91
0,36
2,08

3,00 3,35

0,09
3,09

60,22
8,515

11,341
8,89
0,71
9,60

0,1
3,45

1,44



стр о и тел ь н ы х  организаций, применяю щ их и н дустриальны е м ето­
ды  отделки  помещ ений,

Т ехн и ко-экон ом и чески е п ок азател и  традиционны х ви д ов отдел* 
ки стен , перегородок и пот олка  приведены  в та б л . 27 .

Т а б л и ц а  27

Н
п.п.

1

2

3

4 

В

6

7

Наименование

В ы с о к о к а ч е с т в е н н а я  ш т у к а ­
ту р к а  по кам н ю  и б ето н у  
с п о сл ед у ю щ ей  о к р аск ой  
В ы со к о к а ч е ст в е н н а я  м а сл я ­
ная о к р а ск а  по ш т у к а т у р к е  
В ы с о к о к а ч е с т в е й н а я  ш ту к а ­
ту р к а  по кам н ю  и б етон у  
с п о сл ед у ю щ ей  м аслян ой  
ок р аск ой
О б л и ц о вк а  стен  к е р а м и ч е с ­
кими цветн ы м и  гл а з у р о в а н ­
ными плиткам и 
П ер его р о д к и  из ги п со в ы х  
плит толщ иной до 100 мм 
с п осл ед у ю щ ей  отделкой

П ер его р о д к и  ки р п и чн ы е 
толщ и н ой  в 1/2 ки р п и ча, 
о т ш т у к а т у р е н н ы е  с д в у х  
стор он
М о кр ая  ш т у к а т у р к а  по м е­
тал л и ч еск о й  с е т к е

Обоснование
Стои­
мость 

1 М*, руб.

Трудозат­
раты на 

1 м*, чел.-ч

15—'502 1 
15—264 /

1,77 1,23

15— 587 1,03 0 ,77

15— 264 \  
15—587 /

2 ,6 8 1,94

15—98 5 ,67 2 ,19

8 — 167 ) 
15—294 
15—275 } 
15*—805 1

8 ,01 2 ,39

8 —45 * 
15—246 /

5 ,162 1,79

1о—301 ) 
15—305 ) 
15— 396 J

7 ,09 2 ,93

К а к  видно из таб л . 2 3 — 2 7 , един оврем енны е за т р а т ы  на о т ­
д ел к у  стен , п отолков и у стр ой ство  перегородок с применением ру­
лонны х, л и стовы х, плитны х м атер и ал о в в р яде сл у ч аев  п р евы ш аю т 
за т р а т ы  на и звестн ы е традиционны е сп особы  отделки  стен , устрой^ 
с т в о  п отолков и п ер егор одок, одн ако, при этом  значи тельно с о к ­
р ащ ается  тр уд оем кость . Т ак , т р у д о затр аты  на о тд ел ку  стен  р а з ­
личными декоративны м и  панелям и в 2 р а за  меньш е т р у д о за т р а т  
на от делку  традиционны ми сп особам и  (ш ту кату р к а  кирпичных стен 
с  последую щ ей  м аслян ой  о к р а ск о й ).

Т р у д о за т р а т ы  на м о н таж  п одвесн ы х н отолков с  и сп ользован и ем  
л и стовы х  и плитны х м атер и ал о в в к а ч ест в е  ли ц евы х элем ен тов в  
2 — 4 р а за  меньш е т р у д о за т р а т  на устр ой ство  п одвесн ы х п отолков о 
применением м окрой ш тукатур ки  по м еталли ческой  сетк е .
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Стоимость сборных перегородок, в свою очередь, незначитель­
но отличается от стоимости традиционных перегородок. Так, если 
затраты на изготовление и монтаж перегородок с применением гип­
сокартонных листов находятся в пределах от 7 до 9,6 руб., стои­
мость перегородки из гипсовых плит толщиной 100 мм — 8,01 руб., 
а стоимость кирпичной перегородки толщиной 1 /2 кирпича — 
5,162 руб. В то же время трудоемкость монтажа перегородок с 
использованием гипсокартонных листов значительно ниже трудо­
емкости традиционных перегородок.

Трудоемкость монтажа сборных перегородок составляет 1,55— 
2,12 чел.-ч., а трудоемкость традиционных — 1,79—2,39 чел.-ч. Осо­
бый эффект достигается при использовании сборных панельных 
перегородок полной заводской готовности, трудоемкость монтажа 
которых составляет 0,25—0,38 чел.-ч., что в несколько раз меньше 
трудоемкости изготовления перегородок с применением «мокрых» 
процессов.

Однако единовременные затраты не являются определяющими 
при расчете экономической эффективности применения рулонных, 

листовых и плитных материалов в отделке зданий. В соответствии 
с «Инструкцией по определению экономической эффективности 
использования в строительстве новой техники, изобретений и рацио­
нализаторских предложений» (СН 509— 78), расчет следует произво­
дить по приведенным затратам, которые учитывают кроме стои­
мости отделки ее долговечность, эксплуатационные расходы и ка­
питальные вложения.
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