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Лл ь е о м  т ор г овог о , механического,холодильного 
g п о д ъ е м н о - т н а и с ш т н о г о  ооородооопвя н о  
предпраатнй т орговли  и ОБщеспевногв вита­
ния явАяется с п ровочнмал  материалом дли 
ор ган и з а ц и и ,  про е к т и р а ю щ и х  прсаарцятмя 
т о р г о в а я , общественного п п т а я н я , а  т акие  
з а н и м а ю щ и х с я  монташом я э ш л з а т а ц ш  oso- 
ра я овая  и я.
Все т ехнические  параметры на о е о р ш в а н и е  
соответствуют паспортным д а н н ы м  заводов-  
йзро то вит елей.  Об изменениях,  « не сенных  в обо- 
рзяование после включения в альбом,не сообщается. 
В ш в о м  включено м е х а н и ч е с к о е ,  тепловое ,  
с е к ц и о н н о е  м о д е л и р о в а н н о е ,  р а з дат очное  
е в о р н д о в а н и е  для  предприятии общественно­
го питания и холодильное  оворздование .зпако-  
е о чное  о б о р з д о в а н и е ,  торговые  а в т о м а т ы ,  
к о н т р о л ь н о - к а с с о в ы е  м а ш и н ы , в е с о и з м е р и ­
т е л ь н ы е  п р и б о р ы , г р з з о н о д ъ е м н о е  оборздо- 
в а и и е  и д в о р ш в а н и е  для пер е м е щ е н и я  
г р у з о в , а т а к и е  пот очна я  линия по выпис­
ки еэ л ь фнтир овйниого  картофеля .
В а л ь в о м е  с о д  ерш итея краткое  описание 
м а ш и н f а п п а р а т о в ) , т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е ­
р и с т и к а ,  овщие в и д ы , л т о н т а ш н ы е  с х емы 
подво дки  к о м м з н и к а щ и й ,  паи бол ее рацио­
н а л ь н ы е  с х е м ы  р а з м е щ е н и я  м е х а н и ч е с ­
кого,  теплово го  н хо л од и х ь н о г о  оборудования.
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В альвоме  приняты и е  и нищие  ш о в н ы е  
о б о з н а ч е н и я •

В -  подвод  электроэнергии
х в  -  подвод  холодной  воды
г.в -  под вод г о р я ч е н  в о д ы
газ -  п о д в о я  газа
пан — п о д в о д  пара
ар -  Ф а з н о с г ь  т о к а
h -  выс ота  п одво док  от чистого пола в м м
нп -  пакетный п е р е к л ю ч а т е л ь
ап -  а втома т и ч е с к и й  выключатель
мп — м а г н и т н ы й  ш п а т е л ь
шр -  ш т е п с е л ь н ы м  р а з ъ е м  
ш -  ш т е п с е л ь н а я  р о з е т к а  
с.ч. -  с т а н ц и я  в п р а в л е н и я  
щз -  щ и т  з п р а в л е н и я  
4 -  д и а м е т р  т р з в о п р о в о д а
к -  о т в о д  в к а н а л и з а ц и ю  
щ — тциток а в т о м а т и к и
дз -  У С Л О В Н Ы Й  П Р О Х О Д  Т Р З В Ы
зосв. -  под в о д  э л е к т ро энер г ии  для освещения  
Овей . -  п о д в о д  э л ектроэнергии  для вентилятора 

-  штепсельиая  розетка или штепсельный разъем 
~ е г —  магнитный пзскатель 

i d  — щ и т  зправления
^ ЦТ_з.зФ,эг°/гго.1 кет | щ Вод электроэнергии к щита зправления 

т& Ь т’ h-1500 да высота Шлллл от пола.ток трехфазныи пере­
менный. напрлшениесети зяо/ s s o t ;
М О Щ Н О С Т Ь  1 К В Т

Начоти Калугин —Й-КОНТР. Веди ншшетп?
Ш ашковтзпицинйТГЫч ш й
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СГПР4>
ИИЦА Пр и м е ч а н и е

1 г ъ А 5 <4 7
7 Ж еуДНИЧГСКОЕ О БОРУ 4  0  В А Н И £

1 ЖАШИНА КУХОННАЯ УНИВЕРСАЛЬНАЯ 1 0 0 0 7 0 0 x 9 2 s  М-1,1/1,5КВТ У М А 1 515135 0 1 5 ^ 7 6 24.25

Пергск и й  завод торгового маш иносгпроения

2 Л4ШИЙА УНИВЕРСАЛЬНАЯ 1000*700*926  tf-D.&/0.?5ltfr л - 1
515135 DD73-Z5 
51S1J5 014904 1 0 0 24 ,2 7

Пе Р/ЮГИЙ ЗАВОД торгового ЖАШИИОСГПРОЕНИЯ

3 /ПЯСОРУБ КА 8 4 0 * 4 5 0 * 9 5 0  М -22Ш ЖИЖ- 4 0 0 5151321030 8 5 2 8
ПРОИ^ВОДСЯсЕНЙОЕ объединение „ Беларусшорг/иаш"

А ЖЯС0РУ6КА 480*  370* 9 5 0  М *1 ,5 т жиж- 300 515132 1039 5 5 2 9
Производственное объединение и Беларусш оргмаш*

S /ИЯСОРУБ к А  5 4 5 * 2 9 0 * 5 8 0  М-1,1 К8Т л - ъ 515132 1 0 0 1 5 0 зо
ПРОИЗВОДСТВЕННОЕ ОБЪЕДИНЕНИЕ if Б ЕЛА рустпоргжаш"

4 /Пашина для Формовки  хотлЕтп 4 ю* 3 9 2 * 4 5 0  М -цз/ш МФК- 2 000 515134 0001 72 31
СУдостроитоьноЕ производственное объединение,,Выжпелж

7 ЛпПАРАШДЛЯ дозирования и  ФОРЛЮВАН ИЯ ЗА го т о  во к
ДЛЯ ГАЖ БУРГЕРОВ f400*424*<£45 ЬМ.кВТ ФДА - 1боЬ" ' ” 

.& ЕЛИКАТПЕС S15134 0015 14о 3 2
АПО„ Р авен сп тво"

6 /МАШИНА д л я  РЫХЛЕНИЯ МЯСА 5 4 о * 2 4 о *3 ?о  Ы-0,27Ш M P A '  fS 515139 0 0 0 4 3 7 33
КИБАРШАЙОКИЙ ЗАВОД ШОРГОВОГО ОБОРУДОВАНИЯ —.

? Жашина для рьшеяия порайонных даов аяся ? ddm4so* 14 г,о Н-ол4ш ЖРПП- 2 0 0 0 5151390020 14о 3 4
СйОСШРОИтЕЛЬНОЕ производственное объединение» Вы м п ел"

1 0 ЖДШИЙА ПАНИРОВОЧНАЯ ДЛЯ МЯСЙЫХ ПОЛУФАБРИКАТОВ Z400* 88 У17Ш Н-141Ш Ж Л П-200О 5 1 5 1 3 5 3 7 5 3 5
СУДОСтРОИШЕХЬНЫЙ завод *  А  ВАН ГАРД"

Н Приспособление для очистки рыбы 250*185*  250 М-0 ,05квт РОМАН 5151312004 11 3 d
КИБАРШАЙСКИЙ ЗАВОД ПЮРГОВОГО ОБОРУДОВАНИЯ |

-------— .................. ~~
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1 2 3 < 5 Б 7

1 4 М б Ш Ш  К Я Р Т а Ф Е Л е О Ч И С Т и Т Е Д Ь Н Й П  Т 5 5 . * 4 5 0 * 7 8 5  Х - 0 , 5 5 К В Т М О К -  3 5 0 51 5 1 3 1  Ю б б 7 0 3 7

О б Ъ и и М Е Н У Е . б С А О Р У С Ю Р Г А Л Я Ш  '  S S P f l H Q e U M C K Q K  3 ‘ Л  Т О Р Г .  М Я Ш .

1 3 М 1 Ш 1 1 В Я  О Ч И С Т К И  К 0 Р Ш Й 0Д 0 В 5 9 5 *  4 2 5 *  8 5 0  Х - 0 . 5 7 Щ М 0 К - 1 5 0 51  5 1 3 1 5 0 3 8
O S b l S a t t f M U L .  Б е А О Р Н С Т О Р Г М Я Ш “* 0 й Р й й О В й Ч £ П 1 1 «  з - д  т о р т м я ш .

1 4 М й Ш Я И Й  ш  О Ч И С Т К И  Ш Й  6 0 0 *  < f Q  *  S 5 0  X - 0 . 3 ? квт М О Л - Ю О 51 5 1 5 1 1 0 2 4 5 5 3 9

О б Ъ £ Л и й £ Й U E „ б Е А О Р д С Т О Р Г М Я Ш ” б Я Р И Ш И Ч Ш Л  3 - £  Т О Р . Г М Й Ш .
М Я Ш Ш  Я К И  « Ы Г Ь Я  З Е Л Е Н Ц . О В В Щ Е Й , < Р Р У К Т О в  9 ? Я * 3 3 0 * 1 3 9 5 Jr-0. <SKBT м м з - 1 5 1  5 1 3 9  0 0 4 1 1 5 5 ^ 0

П £ Р в О М Й й С К и и  М А Ш И Н О С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Й  3 - Д  И М .  6 0 - А Е Ш  С С С Р
1 6 М А Ш И Н А  В 8 0 Щ . Е Р Е З й Т Е Л Ь Н  А Я  7 5 0  *  5 1 0 * 7 1 0  J H . 7 S  К 8Т М Р  0 4 0 0 -  1 0 0 0 51 5 1 3 2  2 0 0 7 90

О б И Ш Ш Е  „ Н е Л О Р Ш О Р Г М Я Ш "  & Д Р Д H 0 8 U 4 C K U U  3- Д Т О Я Г М А Ш .

1? М а ш и н а  о в о щ е р е з а т е л ь н а я  5 1 5 * 2 9 2 * 5 7 5  л г - о , з ? ш М Р О ' 5 5 0 - 0 1 51 5 1 5 2  2 0 2 8 3 9 4 2

С Ь Ъ Е Д и Н Е Н О Е  „ б Е Л О Р У С Т О Р Г М Я Ш ”  & A P f l H Q 8 U 4 C K U j i  3 - Д  Т О Р Г М А Ш .

1 8 М А Ш И Н А  т  П Р И Г О Г О В П Н И О  К А Р Т О Ф Е Л Ь Н О Г О  п ю р е

~ ~  4 1 8 0 *  1 5 Е *  Ш 5  Х - 1 0 . 5 5 Ш Л  К О - 6 0 51 5 1 3 3  2001 3 3 0 4 3

П Е Р М С Ш  3 Я 8 О Д  Т О Р Г О В О Г О  М А Ш И Н О С Т Р О Е Н И Я

1 9 М Я Ш Ш  П Р О Т И Р О Ч Н А Я  6 5 0 *  3 5 0 *  6 3 0  Х - 0 , 7 5  КВТ м п - ю о о 51 5 1 3 3  2 0 2 1 5 0 4 4

О Б Ъ Е Д И Н Е Н И Е  „ Е е Ш Ш О Р Г Д Й Ш ’ ' б я р ш б ц ч ш й  3 - я  Т О Р Г А Т Я Ш .

20 М А Ш И Н »  я л »  Р £ 3 К Ц Г Я С Т Р В И О Н И Ч Т Ш Х  П И Д Ш О й  7 0 0 * 6 0 0 « 6 0 0 Х - 0 , <  к е т Г  Д Р Г -  3 0 0  И 5 1  5 1 3 2  3 0 0 7 7 0 k S

О Б Ъ Е Д И Н Е Н И Е  .  К Я Д Н Н Н Н Г Р 1 ? Д Т 0 Р Г А 1 В 1 И "

‘ 21 Д Е Ш Е Д  Д Я Ш  3 7 0 * 2 0 0 *  6 2 0 Р Д М - 5 51 5 1 3 2 0 1  7 5 0 <16

К ш р т я и с ш  з а в о д  Т О Р Г О В О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я

п м а ш и н а  д л и  р е з к и  д о я о ш в  д я ш  < 2 5 0 * 5 2 0 * 7 0 0  х - о . < ш Р М / М 5 1  5 1 3 2  З О Ю К  5 4 7

f l E P O S C m  З А В О Д  Т О Р Г О В О Г О  М А Ш И Н О С Т Р О Е Н И Я

4 3 М И Ш И Н »  Х Ш О Р Е З т Ш й Д  1 2 0 0 *  5 0 0  *  5 1 5  Х - В . 5 Ш д р х - г о о  д 5 1 5 1 5 2 5 0 0 1 5 6 4 8
К й Б й Р Т Й  Н С К И Я  З А В О Д  Т О Р Г О В О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я

2 7 - 0 -  4. SI - Н И
Ф О Р М Я Т  И

К"/?/?-/?/'
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\ 2 3 к 5 6 7

2k МАШ ИНА ДЛЯ ffPOCfИВ АН ИЯ  М У К И  f 5 7 5  x 8 2 5 x 1 4 3 0  M i * ! ! -

П е н з е н с к и й  м а ш и н о с т р о и т е л ь н ы й  з а в о д

М П М - 8 0 0 5 ( 5 1 3 9 0 0 0 1 (БО 4 9

25 ( Т Р О С Е И В А Т Г А Ь  В ЕР ТИ КА Л ЬН Ы Й Л 1 3 8 * 7 4 о Ж I9 60  т М ,* К В Т _ П - 2 П 5 I 3 I 2 U 0 2 7 I Q 321 50

К и е в с к о е  м а ш и н о с т р о и т е л ь н о е  о б ъ е д и н е н и е  . . К и е б п р о д м д ш *
26 М а ш и н а  б а з о в а я  т е с т о м е с и л ь н а я  М о * 8 5 о н з 50 м - ^ 5 квт 

А ш х а б а д с к и й  м а ш и н о с т р о и т е л ь н ы й  з а в о д  и м  х к - л е т и я  т с с р

М Б Т М - Й О 5 1 5 1 3 3 1 0 3 5 359 5 1

27 М а ш и н а  т е с т о м е с и л ь н а я  * 2 2 5 x 8 5 0  * Л 0 0  * Ц $ 7 ш А 2 - Х Т М 5 1 3 4 2 1 2 0 0 0 <102 S2
СМЕАЯКСКИЙ ОРАЕНД ТРУДОВОГО КРАСНОГО ЗНАМЕНИ МАШИНОСТРОИТЕЛЬНЫЙ ЗА ИМЙКТИШ?

2 8 М а ш и н а  т е с т о м е с и л ь н а я  i o 4 o *  6 6 0 x U 2 0  n  -  г.бквт M T - J 0 0 - 0 1 5 ( 5 ( 3 3 ( 0 1 ) 2 85 53

З А В О Д .П А Р У С "

2 9 Ма л о г а б а р и т н а я  т г с т о м г с и а ь н а я  м а ш и н а  7 5 0 * 5 4 о < Н Б 5  * Ы . 1 ш М Т М - 6 0 М 5 I 3 I 2 I 9 9 0 9 160 5 4

Т а л л и н с к и й  з а в о д  т о р г о в о г о  о б о р у д о в а н и я  Зрспо
30 М а ш и н а  т е с т о м е с и л ь н а я  1220x 8*10x 1000 и - 2 2 к в т Т М М - 1 М 5А5433Ю0Д 350 5 5

А ш х а б а д с к и й  м а ш и н о с т р о и т е л ь н ы й  з а в о д  и м  2 0 л е т и я  т с с р .
Ы М а ш и н а  в з б и в а а ь н а я  U 0 5 * 6 5 0 * I 3 0 0  й - 2 . 2 к в т М В - 60 5I5T333040 <)00 5 Ь

А ш х а б а д с к и й  м а ш и н о с т р о и т е л ь н ы й  з а в о з  и м  х х - л е т и я  ТССР

Ъ2 М а ш и н а  в з б и в а а ь н л я  у н и в е р с а л ь н а я  9 7 0 * б о о < !З о о  м - 2 . 2 к в т М В У -  60 5(5(33301)2 3 f 4 57
К а с п и й с к и м  з а в о д  . Д а г д и з е л ь ”

3 3 М а ш и н а  в з б и в а л ь н а я  735 * 530 * и б о  н - о. 8 к б т М 6 - 3 5 М 51 5 13 3 3 0 0 7 1 7 5 58

А ш х а б а д с к и й  м а ш и н о с т р о и т е л ь н ы й  з а в о д

5k М а ш и н а  в з б й в а а ь н о - м е ш ь н а д  705* 620*  * о 4 б  м- 0 , 8 5 к б т _ М В - 3 5 У М 5 ( 5 ( 3 3 3 0 3 6 21)0 5 9

П р и б о р о с т р о и т е л ь н ы й  з а в о д  и м  50-л е т и я  К и р г и з с к о й  С С Р
3 5 М а ш и н а  в з б и в а а ь н а я  4 5 0 * 3 0 0 x 5 5 0  л1 - 0 ,1 8 к в т М В - 6 М 5 ( 5 ( 3 3 3 5 5 0

П е т р о п а в л о в с к и й  з а в о а  и с п о л н и т е л ь н ы х  м е х а н и з м о в

36 М а ш и н а  к о н д и т е р с к а я  у н и в е р с а л ь н а я  4 0 8 0 * 9 7 5 * 1 4 4 0  й - 6 .0 к в т М П - 1)0-1 54 5433 30^1 J)50 5 i

з а в о д  . Б а л т и я * г. К л а й п е д а
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3 7 М а й и н а  д л я  р а с к а т ы в а н и я  t e c t a  ! 0 5 0 * 7 4 о *  1200 ь1 . о , 5 5 к б т M P T -  6 0 W 5 / 5 / 3 9 0 0 0 7 200 62
К р а с н о я р с к и й  с у д о с т р о и т е л ь н ы й  з а в о д

3 8 М а ш и н а  а д а  р а с к а т к и  с л о е н о г о  т е с т а  2900*/ооо*?2Ю н - 0 . 7 б т МР СТ - / 2 0 5 / 5 1 3 9 0 0 / 9 210 63
з а в о д  .  А а г д и з г л ь " г  К а с п и й с к

3S М а ш и н а  н а с т о л ь н а я  д л я  р а с к а т к и  т е с т а  / 7 0 0 * 9 6 0  '65 0 n - o .3 7 k b t М Н Р Т - 80/600 5 1 5 Ш 0 ( Й 6 80 6 9

К р а с н о я р с к и й  с у д о с т р о и т е л ь н ы й  з а в о д
/

k O М а ш и н а  д л я  п р о с е и в а н и я  м у к и  8 б о *  6 7 0 / 1 з ш  и - Ц к &т М П М - Ш М 5 / 5 / 3 9 0 0 0 / 150 6 5
П е н з е н с к о е  п о  Т е к с т и л ь  м а ю "

f ¥ ~ П р о с е и в а т е л ь  э а г к т р и ц е с к и й  % о * 4 5 о * 5 3 о  Н-о.оэквг П З  - 3 5 0 5 1 5 1 3 3 30 6 6
Т а л л и н с к и й  к о м б и н а т  „ Э с т т о р г т е х ' и и к а "

k 2 См е с и т е л ь н а я  у с т а н о в к а  д л я  м о л о ч н ы х  k o k t f h a e h „ В о р о н е ж  V 5I5 |78G00906 //.5 6 7
k 0 5 * \ s s *  500 N-0.29 КВТ

нпо „ З к е р г и я “ г  В о р о н е ж

k b МАШИНА ДЛЯ Р А ЗМОЛА КОФЕ  3 9 5 * 3 7 0  x 650 N - U K B T М Н К -  60 5 /5 / 33240 01 5 5
К и е в с к и й  з а в о д  а в т о м а т и к и  и м . Т . И.  П е т р о в с к о г о i

Ц У с т р о й с т в о  д л я  н а н е с е н и я  и  д о з и р о в а н и я  к р е м а У Н Д К - 1 2 - 1 5 1 5 1 3 ^ 0 0 1 8 -155 1 & s
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Т е п л о в о е  о б о р у д о в а н и е

1 К о т С А  П и щ е 1Я Р 0Ч ИЫН э л е к т р и ч е с к и й  1 0 5 0 » 1 1 0 0 « 1 0 7 5  т г - з о , о  ш К П  Э - Э 5 0 - 1 М 5 1 5 1 0 1 1 1 0 4 2 3 5 7 0
С о ш з к е ш  з-д т о р г о в о г о  л л я ш и н о с т р о е и и я

2 К о т е л  п и щ е в в р о ч н ы и  э л е к т р а ч е с к и й  m o « i i a o » i i o o  j t - ? i . o k » t К 0 3 - 1 Б 0 - 1 М 5 1 5 1 9 1 1 1 9 3 0 1 0 7 0

С о к у л у к ш й  з - д т о р г о в о г о  м я ш о н о в т р о е н и д
3 К о т е л  п и щ е в я р о ч н и й  з л е м р в ч е с к и и  9 < о * 9 г о м о з 5  j t - i s . q  к * т К П З - 1 0 0 - 1 М 5 1 5 1 0 1 1 1 0 ? 1 во 7 1

С о к з л у ш и й  з - д т о р г о в о г о  м о ш и и о с т р о е н и д
4 К о т е л  п и щ е в я р о ч й ы и  э л е к т р и ч е с к и й  9 5 5 »  м о м и о  j t - o . p k b t Ш ' 6 0 - 1 5 1 5 1 0 1 1 0 0 4 1 1 0 7 2

Я р о с л а в с к и й  з-д л о л о д и л ь н ы х  м а ш и н

5 С к о в о р о д »  з л е к т р и ч е с к я д  и ? о » ш « 8 б О  j r - i o , o m С 3 С М - 0 , 5 5 1 5 1 2 4 1 0 0 7 3 2 0 7 3

К о л л и с с я р о в с ш  з - д  т о р г о в о г о  м а ш и н о с т р о е н и я
б С к о в о р о д а  з л е к т р и ч с с к я я  « s o m o m o  j r - e , 9 m с з с м - а ? 5 1 5Т 2 4 1 0 0 4 О О О 7 3

К о и и с с я р о в с к а я  з - д  т о р г о в о г о  л л я ш и ш т р о е н и я
I------------------- г —

—
7 Ш к я < р  т е п л о в о й  с к в о з н о й  г < о о * 9 5 0 » 1 3 5 0  j r - е . о  ш Ш Т С - 2 , 7 5 1 5 1  2 3 0 0  65 5 0 0 7 4 1

А н т в е р е р и й  з - д  т о р г о в о г о  л л о ш и п о с т р о е п о д
|____ % _ Ш к я ф  п е к а р н ы й  э л е к т р и ч е с к и й  f 4 0 0 x 9 Е 5 * Т 5 0 0  л н в . о ш Ш Л З - О Ж § 1 5 1 2 3 1 0 4 7 4 4 0 7 5

А ю в е р е р н и  з - д  т о р г о в о г о  м п ш и и о с т р о е п и д 1
Г Ш к о ф  п е к в р п ы й  э л е к т р и ч е с к и й  1 5 0 0 M 0 < 0 * 1 S 1 5  J T - i 5 , t m Ш П  3 с м - з 5 1 5 1 2 3 1 0 1 5 4 0 Q и

!

А ю б е р е р и й  з - д т о р г о в о г о  м а ш и н о с т р о е н и я
■

—

~  1 0 Я е ч б  к о н д и т е р  с к и п  з д е к т р и ч е с к я я  з о о о м б ? о » 5 ? 5 о  э г - з 5 , 9 ш П К З -  9 5 1 5 1 6 5 0 0 3 5 1 0 8 0 7 7

С м о л е н с к и й  з - д  т о р г о в о г о  о в о р у д о в я н и д
~ т Г Шкою тепловой  р я с с т о в ч н ы й  i ? o b * воо^еооо лг-э.оквт Ш Т Р  - 1 8 5 1 5 1 0 3 1 0 5 3 2 1 0 п

С м о л е н с к и й  П  т о р г о в о г о  о в о р у д о в я н й д

Машиия для приготовления блинчиков г м о н ю о ч т о о  « т и в л ш ллдн-зоо 5 1 5 1 S 5 0 Q 3 3 6 Q Q 7 9 , 8 0
II вятский  мехпнический з-д
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Л и б о  р е ш и  з - д  т о р г о в о г о  и ш й о с т р о е ш

Й В Т 0 М В Т  Д Л Я  п р и г о т о в л е н и й  Ш О Й К О В  1550*1780*1850 JT-1S.Q КЕТ а ш з п - м

П р а ц з в а д с т в Б н к о е  о б ъ е д и н е н и е  . .  т о м и к "
5151650043 3 5 0 82

Й 8 Т 0 Ш  ДАЙ АРЦГОТОВЛейЦА ПОРОШКОВ 1550*1450*1800 JT-16.7KBT ЙШ-ЗП 5151650025 8 8 0
П р о и з в о д с т в е н н о е  о б ъ е д и н е н и е ,  т о м и к ”

( Ш В Й Д  8 Р Я  О Т А Ю Щ А Я С Д 8 2 0 x  6 3 0 * 1 3 0 0  X - 1 5 , 6 8  кВт HIB3-720 5151 24 30 04 250

83.8Ц

85~
Х а р ь к о в с к о й  з- д холодильных  м я ш и н

ДЛЯ 1ГРИГ0Т0ВШМ U ЖАРКИ ПОНЧИКОВ 1220*300x1600^-8,0 КВТ А П - З М 51516500100?
П р о и з в о д с т в е н н о е  о б ъ е д и н е н и е  „ Т о м я к *
М а ш и н а  т  приготовления олйдим з о о *7 0 0 *м 5 0  JT- б . ш т МПО-350
П р о и з в о д с т в е н н о е  о б ъ е д и н е н и е  „ т о м и к *

5151650029

Г Р и л ь  электрический 1 0 0 0 * 8 0 0 * 2 1 0 0  J M 5 , Q m Г З - 1 5 5151 552011
Э л е к т р о т е х н и ч е с к и й  з - д  г .  К а з а н ь

М а р м и т  е щ ш а р й ы н  з л щ р ц ц е с т  д л я  Д б д ю д  i q s o * 8 4 o « i q i o  J t - ш в т

Л ю б е р е ц к и й  з - д  т о р г о в о г о  м в ш и ш т р о е ш _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
MfiPMUT СТАЦИОНАРНЫЙ Ш КТрЦЧеМ Ц ДАД ПДЮД 1 6 8 0 * 8 0 0 * 5 3 0  Л Ч 7 5 ш

М С З С М - б О 51512TQQ18

Л ю б е р е ц к и й  з - д  т о р г о в о г о  м я ш и н о с т р о е н и д

M G 3 C M - 3 5151270D09

MAPMUT Ш р О Н Й Р й 'ы У  ЗД Ш Р Ц Ч В Ш Й  1600*840*1050 J T - Q M T МСЗ-110К 5151270005
лшберецкии з-д торгового  м я ш ш ш о е ш
З л е к т р о с з ш и т е и 3 0 5 *1 1 5 *  235 JT-1,05 КВТ в ш и с - 5 3468780012
Ц щ с к н й  з - д  А А Б О Р й т о Р й ы х  э л е к т р о п е ч е й _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  _ _
М а ш и н а  п о с у д о м о е ч н а я  3 8 0 0 * и о о « ш о  j - з ш т м м т з - ю о о м 5151511060
llPKiTCKUft авиационн ым  з-д

Ж ш м и й  п о с у д о м о е ч н я Г 4 8 4 0 * 1 1 0 0 * 1 3 5 0  / - / Ц Е И Т M M 9-2 00 Q 5151511008
Гродненский з-д торгового мдшиностроенцд

1 9 5 86

120

250

132

165

88

89

9 0

2 3 0 91

3 . 2 92

750

870

95

I V ”

2 7 “  0 -  4 . 9 1  - 1 "  Д 1
Т ш

6
ФОРМАТ АЗ



Цо
яп

 
и 

ая
тд

 
[В

зя
м

.ц
нГ

Й
to

! 2 3 4 5 6 ?
2 6 М а ш и н  Я л о с ш м о е ч ш  1 9 0 0 »  3 0 0 »  1 5 0 0  JMB.SKBT - ? о о 5 1 5 1 5 1 1 0 6 8 1 6 Q 95

Г р о д н е н с к и й  j-л т о р г о в о г о  м я  ш и н о е т р о е  н и a

и М А Ш И Н А  П О С У Д О М О Б Ч Н Я Д  3 5 8 0 Ж1 0 0 0 « Ш О  Х - 3 5 . 4 Е Ш А 5 - Н М Т - 2 Д 5 1 5 1 5 1 1 0 6 5 4 8 0 9 6

Ч е р к я с с к и й  м в ш н н о е т р о и т е д ь н ы н  з - д им. г ц п е т р о в с к о г о

п K U n A T U X b H U K  З Л е к Т Р Я Ч Е С К и й  5 1 5 *  3 8 0 * 8 0 0  Х - Т З . О  КВТ К П З  - 1 0 0  М Н 5 1 5 1 2 5 1 0 4 9 3 4 9 7

М В Д  J B - 4 S / 3  Г  Ч м ш ш

2 9 К и п я т и л ь н и к  э л е к т р и ч е с к и й  < 3 0 » 3 5 0 » 5 < 5  Х - В . О К В Т К П З - 5 Q - 2 M 5 1 5 1 2 5 1 0 0 4 К . 5 9 8

К я л и н и н г р я д с к о е  п р о и з в о д с т в е н н о е  оБъединение. Снстемп"
3 0 К и п я т и л ь н и к  э л е к т р и ч е с к и й  < з а * 3 50^545  х - з . о к в т К Н З - 5 5 - 2 М 5 1 5 1 5 5 1 0 0 5 1 4 , 5 9 8

К я л и н и н г р я а с к а е  п р о и з в о д с т в е н н о е  О Б ъ е д и н е н и е » С и е т е л л н ”

31 в в д о ш г р ш т Е Н  э л е к т р и ч е с к и й  £ 4 0 * з а о * 2 7 0  х - 1 5 , о к в т 8 3 - 5 1 0 5 1 5 1 2 6 0 0 3 6 25 3 9

Ч е р к е с с к и й  л л я ш и н о с т р о и т е л ь н ы н  з - д  им. П е т р о в с к о г о

32 Т е р м о с т и т  э л е к т р и ч е с к и й  3 6 0 *  6 3 * 0 * 4 3 0  о , 5 к в т Т З - 5 5 М 5 1 5 1 2 6 0 0 4 0 20 1 0 0

А е н ш б и д ш й  з - Д т о р г о в о г о  и ш и н о с т р о е ш

3 3 Э к с п р е с с - к о <ш й р к д  1 1 ? а * 5 Ю * 4 Б 5  j r - б . г к е т К В К - 4 5 1 5 1 5 8 9 8 1 0 1

П р о и з в о д с т в е н н о е  о б ъ е д и н е н и е  л о м а к ”

и : К О Ф Ш Л К А  С Д О З А Т О Р О М  1 6 5  * < 0 0 * 5 5 0  JT-  0,18 кат К М Ш - 8 5 1 5 1 3 2 ? 1 0 2

З а в о д  „ з л с к т р о б ы т п р ц б о р "  г  ш в о в

3 5 П п п я р я т  для п р и г о т о в л е н и я  и р а з д а ч и  ч а я  и к о ш е  х - и . п в т Р Н К -  1 5 1 5 1 5 8 5 4 1 0 3

в 8 0 » 5 5 5 « ? 5 0

К н л и н и н г р п д с к о е  п р о и з в о д с т в е н н о е  о б ъ е д и н е н и е  „  С и с т е м я ”

3 6 К П П  А Р А Т  Д А Й  В А Ш  К Р Б М Я  6 Q 0 * 6 Q 0 H 3 & a  JT-5, 3 КВТ Й В К - З О 5 1 5 9 0 0 7 8 0 4 1 2 0 1 0 * i

п о .  и м .  в и. Л е н и н а  г. б е л ы л ы
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3 7 Л Ш А  Г Л З О Ш  8 4 В  *  8 4 0  х 8 Б О п г е м - ? ш 5 1 5 1 5 2 2 0 0 5 2 4 0 1 0 5 - 1 0 8
Ш Ш Ш О б Б Ш  3 - д  Т О Р Г О В О Г О  М Й Ш И Н Ш Р О е Ш

3 8 У с т р о й с т в о  д м  о п я / и ё я н и а  и щ и  з о о * 7 В О * ш о а в п - 1 5 1 5 1 5 3 0 0 0 8 1 0 0 1 0 9
В ц щ ' к ё к с к и я  3 - л  Ш Т Р О Ш О - Ш С Р И Т е Ш Ш  П Р О й О Р О Е

3 3 « с щ й с ш  д м  ..........  '  л т и п  з о а * ? о о * ш о З О П - 2 5 1 5 1 2 3 0 0 0 2 ( 0 0 1 0 9
б я ш к е к с к и й  з - д  к о  н т р и д ь и а  -  и з м е р и т е л ь н ы х  п р в & о р о в

4 0 К о т е *  т и а ц . е в я р о ч н ы и  о й р о в о к  ш о * 1 0 7 0 м г ? 5 К 0 Я - 2 5 0 - 1 М 5 1 5 1 2 4 0 5 3 ( 9 0 н о
С о ш з к в д я  з - д  т а р г и в о г о  м и ш и т т Р О Е Ш

4 1 К о ш  п и щ е в б Р о ц я ы Я  п а р о в о й  ! с з в * т а 7 0 *1115 K S 8 - 1 E 0 - 1 M 5 1 5 1 3 1 4 0 5 8 1 6 5 М О
С Ш Ш Е Ш  3 - д  Т О Р Г О В О Г О  М Ш И Ш Т Р 0 Ш Д

4 2 К о ш  n u u j . E B A P о ч й ы й  i i i i p o b H  s o b *  Х 7 0 М В 8 5 C f l l M O Q - I M 5 1 5 1 2 U 0 5 7 1 2 0 1 М
С о к ш к о ш  з - д  т о р г о в о г о  м п ш и и о с т о и е ц и я

4 3 К и п я т и л ь н и к  Н н л  и в К О Н  < ( 8 0  *  350*  1 1 5 0 К  И -  6 0 М Н 51 51 2 6 0 0 0 5 2 2 1 1 2
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С е к ц и о н н о е  м о д  од и с о  в « и н о е  о п е ш и т

Р е к в А А е ш ш  по н т н о в к е  с е к ц и о н н о г о  м о ш и р о -

В А Н Н О Г О  О Б О Р У Л О в П Н и Д
1 1 3 - 1 2 2

\ Н а н т а  з д е к т р п ч е е к п п  5 0 О » ? о о » з т о  л - < , о ш 0 3 - 0 . 1 7  м 5 1 5 1 2 2 1 0 4 7 55 1 2 3

Д а ш д и ь и н с к и м  З А В О Д  т о р г о в о г о  м а ш и и о с т р о а н и я
? П а ш  з А е к ш ч е с к п я  5 о о > ш н 5 о  д - б . о к в т П З - 0 , 1 7 - 0 1  м 5151 22 10  50 20 123

Ц З Ш Я Н Б И Й С К И Й  З А В О Д  Т О Р Г О В О Г О  М А Ш и Н О С Т Р О Ш Й

3 П а н т п  э л е к т р и ч е с к а я  ю о о * ш * з з о  j h s . o k b t 0 3 - 0 .5 1  М 5 1 5 1 5 2 1 0 5 3 1 2 0 123 ___ ____ — ---------- ----------------

К о м и с с й с о в с к и н  з а  вод т о р г о в о г о  м п ш и и о с т р о е и и д
4 П А и Т Я 3 A 6 K T P U  ЧС С К  Я Я 1 2 0 0 < 8 0 0 'В 5 0  л  12.0 Кв! п з - 0 , 5 1 - 0 , 1  м 5151 22 10 5 S 135 1 2 3

К О А А Ш Я Р 0 8 В Ш  з а в о д  т о р г о в о г о  м я ш и Н 0с т р о е н и 0 ___ _______________ __________ _____

5 П а к и  з а о к ш ч е с ш  м о о * Ш ' 3 3 0  / - 1г . з ш П З Т -  0 , 5 1 5 1 5 1 2 5 1 0 0 G2 " 1 2 4

К о а ш с я р о в с ш  з а в о д  Т О Р Г О В О Г О  А А Я Ш И Н О С Т Р О б Ц П Л

6 П л и т а  з А С к т р ц ч е с к я я  Ю 0 0 «  8 0 0 ' в 5 0  * - 1 г . з ш  | П З Т - 0 . 5 1 - 0 , 1 5 1 5 1 2 2 1 0 G 3 9 2 12*4 ____ ________________ _____

K O M U C C f l  Р О В С К М Н  Ш О Д  Т О Р Г О В О Г О  « я ш и  н а с т р о е н и я ____________ _________—---------------

7 П л и  т q  з л е к т р  и ч е е к я д  и о о * ш < ш  j t -  f  2.5 к в т п э т - 0 , 5 1 -  о . г 5 1 5 1 2 5 1 0 6 п т _________________— -----------------------------

К о м н с с я р о в ш и  З А В О Д  Т О Р Г О В О Г О  м й ш и н о с т р о е н и я —

8 (1а и  я з д е к т р ц ч е е к я д  ш о * ш * В 5 0  j m 2 . 3 k s t П З Т -  0 , 5 1 -  0,3 5 1 5 1 2 2 1 0 Е 10 3 п н -------

К о м и с ш о в ш й  З А В О Д  Т О Р Г О В О Г О  М А Ш И  п о с т р о е н и я

9 Пли т а з л е к т р и ч е е к я я  з о о ш о н з о  j t - o  ш П З Т  -  0 , 1 7 5 1 5 1 2 2 1 0 G G 35 1 2 5 ....... —

К В М М С Ш О В С Ш  З А В О Д  Т О Р Г О В О Г О  М АШ  и п о с т р о е н и я
10 П а и г я  з л е к т р и ч е с к й я  500 *  в о о *  250 П З Т -  0 .1 7 -  D . P 5 1 5 1 2 5 1 0  6 Г GO 12 5

К О М Д С С Й Р О В С К Д Й  З А В О Д  Т О Р Г О В О Г О  А А А Ш И И О С Т Р О О Н Н Я

1 1 П а  и щ  з а ш р о ч с с ш  б о о * ш « 8 5 о П Э Т - 0 . 1 7 - 0 . 2 5 15 1 2 5 1 0 6 8 G5 12 5

К О АА НС С  Я Р 0 8С К И Й  З А В О Д  Т О Р Г О В О Г О  М Й Ш Н Ш Т Р О е н и Д
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f ~ J
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1

\ 2 3 к 5 6 7

1 2 Ш К А Ф  Ж А Р О Ч Н Ы Й  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Й  5 0 0 *  8 6 0  x 1 0 3 0  Н - 8 , 0 к в т Ш Ж Э  -  0 . 5 1  М 5 1 5 1 2 3 1 0 6 1 1 1 5 1 2 6

С е к у  А Я К С К И Й  З А В О Д  Т О Р Г О В О Г О  М А Ш И Н О С Т Р О Е Н И Е

< 3 Ш к а ф  Х С А Ж Н Ы Й  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Й  S O O  X  8 6 0  * 1 5 5 0  H - 8 . 0 K S T ш ж э  о б Т м Г о Г ’ 5 1 5 1 2 3 1 0 6 2 1 3 0 U 5

С 8 К У Л У К ~ £ К Н Й  3 4 В 0 Д  Т О Р Г О В О Г О  М Й Ш И Н О С Т Р О Е Н И Е

ft Ш К А Ф  Ж А Р О Ч Н Ы М  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Й  5 0 0  x  8 6 0  * 1 0 3 0  H - J 2 . 0 K 8 T Ш Ж Э - 0 . 8 5  М 5 1 5 1 2 3 1 0 5 9 1 2 0 1 2 8

С  О К У А У К С К И И  З А В О А  Т О Р Г О В О Г О  М А Ш И Н О С Т Р О Е Н И Я

« 5 Ш к а ф  Ж А Р О Ч Н Ы Й  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Й  5 0 0  t  8 6 0  *  1 5 5 0  Н - 1 2 . 0 Ш Ш Ж Э -  0 . 8 5  М - 0. 1 5 1 5 1 2 3 1 0 6 0 1 3 8 1 2 6

С о К У А У К С К И Й  З А В О А  Т О Р Г О В О Г О  М А Ш И Н О С Г Р О Е Н И Я

< 6 Ш к а ф  ж а р о ч н ы й  э л е к т р и ч е с к и й  8 G G * 8 S O * ( G 5 G f M & o m Ш Ж Э - 1 . 3 6 5 ! 5 1 2 3 1 0 ! ( 5 2 6 0 1 2 7

С Ш Л У К С К И Й  З А В О Д  Т О Р Г О В О Г О  М А Ш И Н О С Т Р О Е Н И Я

1 7 С К О В О Р О Д А  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К А Я  5 0 0  x  8 8 5 x 5 1 0  N - 5 . Q K B T С Э  -  0 , 2 2  М 5 1 5 1 2 ^ 1  Ю й ! 8 5 1 2 8

К О М И С Ш О В С К И Й  З А В О Д  Т О Р Г О В О Г О  М А Ш И Н О С Т Р О Е Н И Е

< 8 С К О В О Р О Д А  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К А Я  5 0 0 * 8 8 5 х  9 0 0  Н - 5 , 0 К 8 Т С Э -  0 , 2 2 м  0, 1 5 I S I 2 4 0 l | 2 1 0 5 ~ т ~

К О М И С Ш О Б С К И Й  З А В О Д  Т О Р Г О В О Г О  М А Ш И Н О С Т Р О Е Н И Е

i F С к о в о р о д а  э л е к т р и ч е с к а я  1 2 0 0 * 8 8 S * 5 o o  m - m . s x b t с э -  о Л з м 5 1 5 1 2\  1 0 3 1 1 9 5 1 1 2 9
i
1

К О М И С С А Р О В С К И Й  З А В О Д  Т О Р Г О В О Г О  М А Ш И Н О С Т Р О Е Н И Я

2 0 С к о в о р о д а  э л е к т р и ч е с к а я  1 2 0 0 *  8 8 5 *  9 2 0  H - H . 5 W С Э -  0 . Й 5 М - 0 1 S I 5 1 2 l | | 0 3 2 2 2 5 1 2 9

К о м и с с а р о в с к и й  З А В О Д  Т О Р Г О В О Г О  М А Ш И Н О С Т Р О Е Н И Я

2 ? С к о в о р о д а  э л е к т р и ч е с к а я  1 2 0 0  * 8 8 5 * 9 6 0  и - и , 5 к в т С Э  -  О . Й Б М -  0 . 2 5 1 5 1 2 ^ 0 4 9 2 1 5 1 2 9

i

h

К о м и с с а р о в с к и й  з а в о д  т о р г о в о г о  м а ш и н о с т р о е н и я

2 2 i А п п а р а т  п д р о в а р о ч н ы й  т  * 8 5 0  *  9 8 0  к -  7 5 к в т А Я Э - 0 . 2 3 А М 5 ? 5 1 2 9 0 0 1 < 7 1 7 0 1 3 0

Л Ю Б Е Р Е Ц К И Й  З А В О Д  Т О Р Г О В О Г О  М А Ш И Н О С Т Р О Е Н И Я

25 А п п а р а т  п а р о в а р о ч н ы й  9 0 0  *  8 5 0 *  1 5 0 0  Н - 7 5 к в т Д П Э .  0 . 2 3 Д М - 0 . 1 S I S I 2 9 0 0 l | 8 ( £ 0 "  1 3 0

Л ю б е р е ц к и й  з а в о д  т о р г о в о г о  м а ш и н о с т р о е н и я

2k Ф р и т ю р н и ц а  э л е к т р и ч е с к а я  5 о о  *  s o o  * U s  н - 7 5 ш Ф Э - 2 0 М 5 1 5 1 2 1 ) 2 0 1 0 1 ) 5 < 3 3

С м о л е н с к и й  з а в о д  т о р г о в о г о  м а ш и н о с т р о е н и я
---
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< 2 3 *1 5 6 7

2S Ф р и т ю р н и ц а  э л е к т р и ч е с к а я  5 0 0 * 8 ,0 0 x 9 6 5  М - 7 . 5 к в т Ф З - 2 0 М -  01 5 .5 1 2 1 ( 2 0 1 4 65 н м

С м о л е н с к и й  з а в о д  т о р г о в о г о  о б о р у д о в а н и я

26 У с т р о й с т в о  э л е к т р и ч е с к о е  в а р о ч н о е  6 0 0 * 8 о о *<<25 н- g l i s m У Э В - 6 0 М 5 1 5 1 2 9 0 0 2 8 . 9 5 m
А е НИНДБАДСКИЙ ЗА60А Т О Р Г О В О Г О  м а ш и н о с т р о е н и я

2 7 к о т е л  п е р е д в и ж н о й  4 з о х 6 8 0 * 8 9 о К П - 60  М 5<5<2<1|052 50 m
Л е н и н л б а а с к и й  ЗАВОД Т О Р Г О В О Г О  М А Ш И Н О С Т Р О Е Н И Я

28 КвТЕА ПИ1ЦГ6АР0ЧНЫЙ З Л Е К Т Р И Ч Е С К И Й  8 0 0 х 9 2 0 * « 7 0  Н - 18 9 КВТ К З  - Ю О М 5 l 5 . 2 U . 5 l f 166 ш

К р и в о р о ж с к и й  п р б и н н ы й  з а в о д  „ В о с х о д ''
2 9 К о т е л  п и ц е в а р о ч н ы й  э л е к т р и ч е с к и й  < 2 0 0 * 9 2 0 * « 7 0  к - 2 У ш К З  - 460 М 5 1 5 1 2 1  N 5 3 220 и з

ОБ’ Е Д И Н Е Н И Е  .  Б А Л Т И Й С К И Й  ЗА В О Д " Г. Л Е Н И Н Г Р А Д
30 КОТЕЛ Л И 1Ц ЕВ АР 0 Ч Н Ы Й  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Й  <50 Q*9 20 xM7 0 Я-30.0 К8Т К З - 2 5 0  М 5 1 5 1 2 .  . . 5 2 268 133

К р и в о р о ж с к и й  т у р б и н н ы й  з а в о д  .  б о с х о д "
Ъ\ С т о *  С М О ЕЧ НО Й В А Н Н О Й  1500 < 8 0 0 *  1S 0 0 С П М - 4500 5 1 5 1 5 8 0 .1 ( 2 .0 2 1ВЦ

Т о м с к и й  ПР ИБ ОР ОСТР ОИТЕЛЬ НЫЙ ЗАВОД
32 Сг од  С МАЛОЙ М Е Х А Н И З А Ц И Е Й  1500 x 8 0 0 x 1 6 0 0 С П М М - 1 5 0 0 5 . 5 . 5 8 0 . 1 ) 5 Н 7 т

Т о м с к и й  П Р И Б О Р О С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Й  З А В О Д
33 СТОЛ П Р О И З В О Д С Т В Е Н Н Ы Й  1 2 0 0 x 8 0 0 x  8 5 0 СП  -  1 2 0 0 5 1 5 4 5 8 0 .1 . 8 60 135

Т О М С К И Й  П Р И Б О Р О С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Й  З А В О Д
51. В с т а в к а  5 о о * 8 о о х З з о В - 5 0 0  М s i s . b s o ^ o Ii 2!| <36

~к
воscs
2E
f O
со

Д у ш а н б и н с к и й  з а в о д  т о р г о в о г о  м а ш и н о с т р о е н и я

35 В с т а в к а  4 о о  х  б о о х З з о Ь - к д Ъ  М 5 1 5 .5 8 0 1 ( 0 2 2 2 <36
Д у ш а н б и н с к и й  з а в о д  т о р г о в о г о  м а ш и н о с т р о е н и я

Ив■*
X
ег
* 4•a

«С« Xс»с=
■ас
сож

36 В с т а в к а  з о о  х  s o o  х з з о Ь -  3 0 0  м 5 .5 .5 8 0 1( 0 1 <5 <36 I
Д у ш а н б и н с к и й  з а в о д  т о р г о в о г о  м а ш и н о с т р о е н и я

3 7 & C T A B K A  500 х 800 * 8 5 0 6 - 5 0 0 М - Ш 5 .5 .5 8 0 1 ( 0 5 Й6 <36
Ду ш а н б и н с к и й  з а в о д  т о р г о в о г о  м а ш и н о с т р о е н и я
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1 2 3 4 I 5 6 7
38 В С Т А В К А 4й0х 800 х 8 5 0 Б -Ц о о  М -  0( 515158 04 05 ! 4о (35

Д у ш а н б и н с к и й  за  вол ТОРГОВОГО МАШИНОСТРОЕНИЯ
39 Ф е р м а  о с т р о в н а я 1520 х (4б0 у 2180 Ф О -  ( . 2  М 5151590036 16 0 1 3 7

А г н и н а б  А А с кий ЗАВОД Т ОРГОВОГО МАШИНОС Т РО Е НИЯ
40 Ф Е Р М А  О С Т Р О В Н А Я 1 7 2 0  *  (4 80  *  2 ( 8 0 ФО - 1 ,6  м 515 15 9 0 0 3 8 ! 7 0 1 3 7

Л с н И И Д Е А А С К И Й  ЗАВОД Т ОРГОВОГО МА Ш И Н О С Т Р О Е Н И Я
4о Ф Е Р М А  О С Т Р О В Н А Я 25 20  х 1480 *  2 1 8 0 ФО - 2 ,4  м 5 15 159 00 44 2 2 0 1 3 7

A f НИНД 6 А Д С К И Й  ЗАВОД ТОРГОВОГО МАШИНОСТРОЕНИЯ
4l Ф е р м а  о с т р о в н а я 2920 у (480 х 2 1 8 0 Ф О -  2 . 8 6 1 5 1 5 9 0 0 4 7 2 3 0 1 3 7

Л г н И Н А Ш С К И Й  ЗАВОД ТОРГОВОГО МАШИНОСТРОЕНИЯ
42 Ф е р м а  о с т р о в н а я 3320 х ( 4 б О х  21 80 ФО -  3. 2 5 ( 5 ( 5 9 0 0 5 0 2 4 о 1 3 7

Л Е Н И Н Д БАДСКИЙ ЗАВОД ТОРГОВОГО МАШИНОСТРОГНИЯ
h i Ф Е Р М А  ОСТРО В НАД 3720 *  1480 х 2(80 Ф О - 3 . 6  М 5 15 1 5 9 0 0 5 3 2 6 0 1 3 7

АСНИНДШСКИМ ЗАВОД ТОРГОВОГО МАШИНОСТРОЕНИЯ
44 ФЕ Р М А  ОСТРОВНАЯ 4 ( . 2 0 *  (4gO х 21 80 Фо ~ 4.0 м 5 (5 ( 5 9 0 0 5 6 2 6 5 1 3 7

ДС Н И Н Д ь АДСКИЙ ЗАВОД ТОРГОВОГО МАШИНОСТ РОЕНИЯ
45 Ф е р м а  о с т р о в н а я 4 5 20 / 1480 х 2 1 8 0 ФО - 4. 1| 5 15 15 9 0 0 5 9 2 7 5 1 3 7

А е н и н а б а д с к и й  з а в о д ТОРГОВОГО МАШИНОСТ РОЕНИЯ
4б Ф е р м а  о с т р о в н а я 4 9 2 0 *  (4 80  *  2 ( 8 0 ФО - 4 . 8 5 1 5 1 5 9 0 0 6 2 2 8 5 1 3 7

А е н и к д е а а с к и й  ЗАВОД ТОРГОВОГО МА Ш И Н О С Т Р О Е Н И Я
• я Ф е р м а  о с т р о в н а я 5320 х 1480 * 2180 ФО -  5 .2  М 515(590065 320 1 3 7

А е н и н а б а д с к и й  з а в о д ТОРГОВОГО М А Ш И Н О С Т Р О Е Н И Я
■ кг Ф е р м а  о с т р о в н а я 5 7 2 0 / 4 4 8 0 х 2 1 8 0 Ф 0 - 5 . 6 М 515(590068 330 1 3 7

А е н и н а б а д с к и й  з а в о д Т О Р Г О В О Г О  МА Ш И Н О С Т Р О Е Н И Я
49 Ф е р м а  п р и с т е н н а я Ш О *  7 9 0  х  21 80 Ф П -  (.2 м 5151 59 00 71 11 5 1 3 8

А е н и н а б а д с к и й  з а в о д Т О Р Г О В О Г О  М А Ш И Н О С Т Р О Е Н И Я
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4 6

5D

54

52

53

54

55

56

5 7

58

5 9

60

51

62

Ф Е Р М А  П Р И С Т Е Н Н А Я 1 7 2 0  х 7 9 0  х 2 I 80

А Г Н И И А Б А Д С К И Й  З А В ОД Т О Р Г О В О Г О 

Ф Г Р М А  П Р И С Т Е Н Н А Я

М А Ш И Н О С Т Р О Е Н И Я  
2520 х 7 9 0  х 2 1 8 0

ФП - 4. 6 М

А Е Н И Н А Б А Д С К И Й  З А Б О Я  Т О Р Г О В О Г О  М А Ш И Н Р С Т Р Р Е Н И Я
Ф е р м а  п р и с т е н н а я  2920 *  790 *  2 ie o

А Г Н И Н А Б Й Д С К И И  З А В О Л  Т О Р Г О В О Г О

Ф е р м а  п р и с т е н н а я

М А Ш И Н О С Т Р О Е Н И Я  
24803320 х 790

А е н и н а б а д с к и й  з а в о д  т о р г о в о г о  м а ш и н о с т р о е н и я  

Ф е р м а  п р и с т е н н а я  3 7 2 о < 7 9 0  *  2 1 8 0

А е н и н а б а д с к и й  з а в о д  т о р г о в о г о  м а ш и н о с т р о е н и я  
Ф е р м а  п р и с т е н н а я  t o  *  790 < 2180

А е н и н а б а д с к и й  з а в о д  т о р г о в о г о  м а ш и н о с т р о е н и я  

Ф е р м а  п р и с т е н н а я _______________ 4520 х 790 *  z \ s о
А е н и н а б а д с к и й  з а  в о д  т о р г о в о г о  м а ш и н о с т р о е н и я  ̂
Ф е р м а  п р и с т е н н а я  -4920 х 790 *  я в о . ____
А е н и н а б а д с к и й  з а в о д  т о р г о в о г о  м а ш и н о с т р о е н и я  
Ф е р м а  п р и с т е н н а я  5320  *  790 x 2 t s o  _

А Е Н И Н Д Б А Д С К И Й  З А В О Д  Т О Р Г О В О Г О  М А Ш И Н О С Т Р О Е Н И Я
Ф е р м а  п р и с т е н н а я  ________ 5720 х 790 х 2 4зо__
А Е Н И Н А Б А Д С К И Й  5 А В 0 Д  Т О Р Г О В О Г О  М А Ш И Н О С Т Р О Е Н И Я
Отсос ме с т н ы й  в е н т и л я ц и о н н ы м 4 9 0  х 7 ч5  х 360

Л Г Н  Н Н Й Б Д Д С К Н  Й _ З Д Ш  Т О Р Г О В О Г О  М Д Ы И Н О С Т Р О Г Н  и я _ _ 
О Т С О С  М Е С Т Н Ы Й  В Е Н Т И Л Я Ц И О Н Н Ы Й  5 2 0  к 7 S 5  % 5 8 й_
А г ц и ц д е 1 А Г К И И _ З Д Ш  Т О Р Г О В О Г О  М Д Ш И Н  О С Т Р О Е^Н К Я __,
О Г С о с  М Е С Т Н Ы И  В П Г Г Й Т я Ц И О Н Н Ы Й  4600 X 7 8 5 x 5 8 0
Л е н и н а б а а ^ к и й з а в о д  ТОРГОВОГО МАШИНОСТРОЕНИЯ

ФП -  2 . 4  м

ФП - 2 . 6  м

Ф П -  3 . 2  М

Ф П  - 3 .6  М

ф п  Л о  м

ф п  - М  w

Ф п  Л & м

Ф П - 5 . 2 М

Ф П -  5 . 6  М

М ВО - 0 , 5  м

M B O - 0 . 5 - 0 . l M

М В О -  ( .6 м

5 4 5 4 5 9 0 0 7 4

5 4 5 4 59 00 80

54 5 4 5 9 0 0 8 3

5 1 5 4 5 9 0 0 8 8

5 4 5 4 5 9 0 0 8 9

5 4 5 4 5 9 0 0 9 2

5 4 5 4 5 9 0 0 9 5

5 4 5 4 5 9 0 0 9 8

54515 90104

5154590404

545459004?

5 4 5 1 5 9 0 0 3 2

5 4 5 4 5 9 0 0 2 6

120

1 5 5

480

4Б5

485

495

2 0 5

245

2 2 S

2 3 5

10

3 5

86

438

438

138

138

1 3  8

43 В

438

438

438

438

4 3 9

1 3 9 ~

М О
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1 7

f— i

1 2 3 «■ 5 Б 7

6 5 О т с о с  М Е С Т Н Ы М  В Е Н Т И Л Я Ц И О Н Н Ы Й 1 2 0 0  х  7 8 5  X  5 8 0 M B D  -  1 . 2  М 5 1 5 1 5 9 0 0 2 9 7 2 1 Н 0

И е н и н а б а д с к и м  з а в о д  т о р г о в о г о М А Ш И Н О С Т Р О Е Н И Я

Б * | Т Е Л Е Ж К А  П О Д ' Е М Н А Я М б  X  Й 1 0  *  1 2 5 0 Т П  -  8 0  М 5 1 5 1 5 6 1 2 2 5 k 2 1 4

К А М Е Н С К И Й  М А Ш И Н О С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Й З А В О Д  И М Е Н И

5 0 - Л е т и я  С о в е т с к о й  У к р а и н ы

Б 5 т г л е ж к а  п о д ' г м н д я 1 0 3 0  х  I f l O  у  ( 2 5 0 Т П  -  8 0  К М 5 1 5 1 5 6 1 2 2 2 Ь ь 1 4

К а м е н с к и й  м а ш и н о с т р о и т е л ь н ы й  з а в о д  и м е н и

5 0 -  л е т и я  С о в е т с к о й  У к р а и н ы

Б Б К о н т е й н е р  п е р е д в и ж н о й 8 2 0  х  Б О О  х  9 0 0 К П  -  1 Б 0 - 0 2 5 1 5 1 5 8 0 3 3 7 3 6

С м о л е н с к и й  з а в о д  т о р г о в о г о О Б О Р У Д О В А Н И Я

u J 2 _
К о н т е й н е р  п е р е д в и ж н о й 8 3 0  х  630 х  1 7 0 0 К П - 3 0 0  М 5 1 5 1 5 8 0 1 5 1 8 0 1 ^ 2

С м о л е н с к и й  з а в о д  т о р г о в о г о О Б О Р У Д О В А Н И Я

Б 8 К о н т е й н е р  п е р е д в и ж н о й 8 3 0 * 9 5 0  *  1 7 0 0 К П - З О О М - О ! 5 1 5 1 5 8 0 1 5 3 8 2 | 1 | 2

С м о л е н с к и й  з а в о д  т о р г о в о г о О Б О Р У Д О В А Н И Я

Б 9 с т е л л а ж  п е р е д в и ж н о й Б 8 0  х  i j O D  х  1 6 0 0 С П - 1 2 5  М 5 1 5 1 5 Б Ю 3 8 3 0 | 1 ) 3

о б ъ е д и н е н и е  „  м а р и х о ш м а ш "

7 0 С т е л л а ж  п е р е д в и ж н о й Б 7 0  х  6 0 0  х  1 5 0 0 П Т -  2 3 0  М 5 ! 5 < 5 6 < 0 М * 3 < И

С м о л е н с к и й  з а в о д  т о р г о в о г о  о б о р у д о в а н и я

п Е м к о с т ь  Ф у н к ц и о н а л ь н а я 5 3 0  х  3 2 5  х  1 5 0 Е 1 Ш  < 1 5 0  К 1 Ш 5 1 5 1 5 8 0 2 1 8 3 . 6 й з
V
OP С м о л е н с к и й  з а в о д  т о р г о в о г о О Б О Р У Д О В А Н И Я
se
ж
эг 72 Е м к о с т ь  Ф у н к ц и о н а л ь н а я 5 3 0  х  3 2 5  х  2 0 0 Е 1 Ш х 2 0 0  К 1 Ш 5 1 5 1 5 8 0 2 2 1 3 . 8 А г
« т
юдо С м о л е н с к и й  з а в о д  т о р г о в о г о О Б О Р У Д О В А Н И Я

7 3 Е м к о с т ь  Ф у н к ц и о н а л ь н а я 5 2 5  x  2 0 5 x 1 5 0 Е З Ш  х ! 5 0  К З  Ш 5 1 5 1 5 8 0 2 3 3 1 . 9 А Ъ
че
н С м о л е н с к и й  з а в о д  т о р г о в о г о О Б О Р У Д О В А Н И Я
« <
ж Л Емкость Ф у н к ц и о н а л ь н а я 5 2 5  X  2 6 5 x 2 0 0 Е З Ш х 2 0 0  К З  Ш 5 1 5 1 5 8 0 2 3 6 2 . 3 Й З
t=
« * С м о л е н с к и й  з а в о д  т о р г о в о г о О Б О Р У Д О В А Н И Я
е=

«<
&
•ас
•0ас

; * 2 7 - 0 | - 4  9 М - Д 1
АИСТ
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* 2 3 ч 5 6 7

75 Е м к о с т ь  ф у н к ц и о н а л ь н а я  5 2 5 *  * 7 6  *  *оо Е ^ Ш  х №0 КЧ Ш 5 1 5 1 5 8 0 2 3 9 3.8 *4 3

С М О А Г М С К И Й  ЗАВОД Т О Р Г О В О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я
7 6 Е м к о с т ь  Ф у н к ц и о н а л ь н а *  5 3 0 х 325 *  too 9 !  х 100 К 4 51515802<Ч 3 .9 й з

С м о л е н с к и й  З А В О Д  т о р г о в о г о  о б о р у д о в а н и я

7 7 Е м к о с т ь  Фу н к ц и о н а л ь н а я  5 3 0 *  3 2 5  *  65 Е I  *  6 5 5 * 5 1 5 8 0 * 6 3 3 . 0 143
С м о л е н с к и й  з а б о а  т о р г о в о г о  о б о р у д о в а н и я

78 & К А А Д Ы Ш  П Е Р Ф О Р И Р О В А Н Н Ы Й  5 3 0  х 3 2 5  х <90 M l  < 1 9 0 5 1 5 1 5 8 0 2 8 6 3. 4 |!*3
С м о л е н с к и й  з а в о д  т о р г о в о г о  о б о р у д о в а н и я

1 лист
1 1  -  0 -  к  9 J  -  1 -  Д I  \ 1 Г
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1 а 3 А 5 6 7

р а з д а т о ч н о е  о в д р в ы м

\ Л ин ца  С М Щ 6 С А 9 Ж И В А П И Я  8 0 0 0 М 1 6 0 * Й 5 0  U-5.89K51 AC- AM 5151541067 1 2 0 0 MjWSW

ХАРЬКОВСКИИ  3 - д  Т О Р Г В В О Г П  М А и Ш ' Л Р О е Н И Я

1 Л й Н Ц Я  С А М 0 С В т Ж И 8 А Н И Я  8 8 0 0 * 1 1 6 9 x 1 X 5 0  H - 6 . 5 2 K B T АС -6 М2 5 15 154 109 0 1350 ВД7;148
Х а р к з в с к и й  з -д  т о р г о в о г о  м а ш и н о с т р о е н и я

3 Линия САМООБСЛУЖИВАНИЯ 9200*1160*1450 М-1.15К6Т Л С - В М 2 5 15 154 109 1 1500 « • д а
ХАРЬКОВСКИЙ J -Д ТОРГОВОГО МАШ ИНОСТ РОЕНИЯ

А Линия САМ ОО БС ЛУ Ж ИВ АН ИЯ 6 6 0 0 * 1 1 6 0 X 1 4 5 0 Й - 5 , 8 9 к В Т лс- г м а 5151501092 98 0 « .1 5  д а
х а р ь к о в с к и й  з -д  т о р г о в о г о  м а ш и н о с т р о е н и я

5 ПРИ ЛА ВО К- ВИ ТР ИН А х о л о д и л ь н ы й  1 6 0 0 x 8 0 0 x 8 5 0  й-0,45вд A t  - 2 М 5151131081 200 1 5 3

Х а р ь к о в с к и й  з-д т о р г о в о г о  м а ш и н о с т р о е н и я

6 М А Р М И Т  СТАЦИОНАРНЫЙ 1 2 . 0 0 * 8 0 0 * 3 3 0  0 - 2 . 5 Ш МС.З-84М 5 1 5 Ш 0 0 1 Э 7 0 1 5 Ц

ХАРЬКОВСКИЙ З-Д  ТОРГОВОГО МАШИНОСТРОЕНИЯ
7 М АРМ Ц Т С Т А Ц Ц С Н А Р П Ы и  1 2 0 0 * 8 0 8  N - S J S K B T МС9-8АМ-01 5 1 5 1 2 9 0 0 1 3 Н О 1 5 Ц

Х А Р Ь К О В О М  З-Д Т О РГ О В О Г О  м а ш и н о с т р о е н и я

8 М А Р М И Т  передвижкой 6 9 5 * 4 Э 0 » 8 8 0  r t - 0 , 6 s K B T М П -3.8 М 5 1 5 1 П  0061 3 0 1 5 4

Харьковский  з -д  т о р г о в о го  м а ш и  нестроения
9 Ш к а ф  тепловой передвижной Б 6 5 * 4 з о х Ю 25 и - и б к в т ш т п э н м 51513190060 7 0 1 5 5

Х а р ь к о в с к и й  з - д  т о р г о в о г о  м а ш и н о с т р о е н и я

*0 ПРИЛАВОК Д А О  ГОР Я ЧИ Х Н А П И Т К О В  1 0 0 0 * 8 0 0 x 3 0 0  Н ~ » , О Ш л с - з м 5 1 5 1 5 М 0 Э 9 3 5 156

х а р ь к о в с к и й  з-д т о р г о в о г о  м а ш и н о с т р о е н и я

И nPUKA801\ А А 9  Ш 2 Ч Ц Х  H M I U T K O b  Ш О *  Ш *  850 Й Н . О Ш л о - з м - 0 1  . 5 1 5 1 5 4 1 0 4 0 85 156
х а р ь к о в с к и й  з -д  т о р г о в о г о  м а ш и н о с т р о е н и я

12 П Р И А А В О К - К А С С А  < 3 0 0 x 8 0 0 x  8 5 0 А С  И М 5151641046 90 1 5 7
Х а р ь к о в с к и й  з -д  т о р г о в о г о  м а ш и н о с т р о е н и я

Формат  №
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15 те д е ж кд  ддя стол овы х о р и ш о в  6 s s *4 5 e *вто П П - 9 0 8 Ц 5151561151 24 15 8

СМОЛЕНСКИЙ 3-Д ТОРГОВОГО ОЬОРЯДОВАПЦЯ
14 ТеАЕЖКК С ВЫЖИМНЫМ УСТРОЙСТВОМ 6 9 5*4 30 *85 0 п п - ш п л 5 15 15 6 1119 2 8 Ш

С И Ш Н Ш Й  3-д Т О Р Г О В О Г О  060 PW B AHU 51
15 Т ЕЛ Е Ж К А  t  выжимным ЭСТРОЙЬТВОМ. 6 9 5 *4 3 0 x 9 5 0 н т - ш ш 5 15 15 6 12 4 0 ъъ 159

CMOf.EHCRUM 3-Д ТОРГОВОГО ОЬОРУДОВйпия

16 Т Е Л Е Ж Х А С  ВЫЖИМНЫМ УСТРОЙСТВОМ 6 9 5 *4 8 0  хуОО т в т -а д о м 5 15 15 61 24 1 4 8 159
СМ ОЛЕНСКИЙ 3-Д ТОРГОВОГО ОБОРУДОВАНИЯ

П Т Е Д Е Ж К А  1  ВЫЖИМНЫМ УСТРОЙСТВОМ 6 9 5 * 4 3 0 * 8 6 0 T B C - U 0 M - 0 1 5 15 156 123 1 2 8 159
СМОЛЕНСКИЙ 3-д  ТОРГОВОГО ОБОРУДОВАНИЯ

18 т е м ж в л  6 выжимным УСТРОЙСТВОМ 6 9 5 *4  3 0  Х 8 5 0 Т 8 5  - и в т л 5 15 1 5 6 1 2 3 0 2 8 159
СМ ОЛЕНСКИЙ 3 -д  ТОРГО ВО ГО ОБОРУДОВАНИЯ

19 ТВДеж иА С в ы ж и м н ы м  УСТРОЙСТВОМ  6 9 5 *4 3 0 x 9 0 0 Т Ы - 12.0 М 5 15 15 6 12 2 8 28 15 9
Смоле нский 3-Д ТОРГОВОГО ОБОРУДОВАНИЯ

ао Т е л е ж к а  с  вы ж имны м у с т р о й с т в о м  6 9 5 * 4 8 0 * 9 о о т б м - 4 о о м 5 15 15 6 12 4 3 4 8 159
С м оленский э -д  т о р г о в о г о  о б о р у д о в а н и я

a i Т Е Л е Ж К А  Е вы ж им ны м  УСТРОЙСТВОМ 6 9 5 *4 8 0 *9 0 0 Т 6 Б -  4801л 5 1 5 1 5 6 1 2 4 2 4 0 15 9
СМ ОЛЕНСКИЙ 3 -А  ТОРГОВОГО ОБОРУД О ВАН И Я

22 С Т О Й К А  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К А Я  1 4 0 0 * 5 6 0 * 0 1 0  А - 1 . 5 Ш А С - 4 М  1 5 1 5 1 5 4 1 0 5 0 2 5 16 0
ХА Р ь к о в с к и ц  3-А ТОРГОВОГО М А Ш Н О Ц Р О Ш Я

а ъ С Т О Й К А  Э Л ЕК Т Р И Ч ЕС К А Я  1 4 0 0 * 5 6 0 * 0 1 0  Й - 1 .5 КВТ Д С -А М 'О З 5 1 5 1 5 4 1 0 5 3 2 4 1 5 0
ХА Р Ь К О В С К И Й  3-д ТОРГОВОГО М АШ ИН ОС ТРО ЕН ИЯ

2 4 С Т О Й К А  Э Л Е К Т Р и ч е С К А Я  1 4 0 0 *5 6  0 *1 3 1 0  А-З.ОКВТ А С -Д М -0 6 5 15 15 4 10 5 6 2 4 16 0
Х А Р Ь К О В С К И Й  З-ДТОРГОВОГО М АШ И Н О С ТРО ЕН И Я

a s С Т О Й К А  Э Д е К ТР и ч ЕС К А Я  14 0 0 *5 6 0 *13 1 0  Й-3.0КВТ ДС-4М- 03 5 1 5 1 5 4 1 0 5 9 2 4 16 0
Х а р ь к о в с к и й  з -а  т о р г о в о г о  м а ш и н о с т р о е н и я
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26 Стой** 8ЛЕХ1ПРИЧЕСКАЯ iODO* 560*1310 N-ЗО Ш АС-4/Н- 12 5ISJ54 Щб£ 16 16о

ХАРЬКОБСКИЙ 3*Д торгового МАШИНОСГПРОЕНИЯ ~ ------------- ---------------

27 Стойкд &оо* 5 б о *  * 4 5о ЛС-5м 515154 1Q^3~ 15 1 4 Г -------— _________ _____
Харьковский з -д  торгового лаюияосгпроения — --------— —----------

26 ГПЕР/КОаа4ГП ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ Зб0*6*0*43О  М* 0 ,5 КВТ Т З-25М 515126 0040 2 а 1.СО ~ ------------------ -----------------

г?
У1Е Н И ИЛ ЬД/Ю k и У1 IjsuPfOBuiu /Н/1шЙНСК#1цГС11^|Ч  
КотЕД ПЕРЕД 6 И ЭДНОЙ КП- ДОМ 5151214052 5 0 ~ ~ т ~ — ----------- ------- -----

Ленмнабадский з-Д торгового машиносгпроёния Г '  -------- ----------------- - --------
—------------------------ ------

ЛИНИЯ КОНВЕЙЕРНАЯ АЛЯ КОЛЛИЕШОВАНИЯ И ОШПУСКА ЛККО-2 515154 2004 1364 162.163 —  -— — ----------------

КОМПЛЕКСНЫХ ОБЕДОВ 6 0 0 0 *2000*905  N-11,8 Ш /п о т о к -2 /

СМОЛЕНСКИЙ 3-Д Щ0РГ080Г0 ОБОРУДОВАНИЯ
4 горанспоргпер комплектпапии 6 ooo* 4 2 o* 9ZD N-H,fcm т к ш -2 5151542017 200 164

Смоленский v a  торгового о бо руд о ва н и я

2 МА РМИГП ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ ПЕРЕДВИЖНОЙ 4 2 O *6 6 0 *9 °5  N-f,6K8T МЭП-6 515127D021 63 U S

Смоленский з -д торгового о бо руд о ва н и я -

3 Мармигп электрический передвижной 42d*64 d* 9 o s  r t - f ,2 m МЭИ-70 515127 0025 5 0 165 -----—

Смоленский з-д торгового оборудования —
4 М дрм ит электрический передвижной 4 2 0 *6 6 0 *9 0 5  ь И , 2 т ИГЭЛ-35 515127 0029 5 0 165 _______________ —----

Z Смоленский з-д торгового о б о р у д о в а н и я _____________ ________
oiЖя

1
co'

В Ма рлит электрический передвижной 44о*6 6 0 * 9 0 5  N-1 ,4  т мэп- 6 0 515127 0 0 3 3 64  I 145

Смоленский з -д торгового оборудования

6 ЩЕЛЕЖКА С ВЫШИМЯЫМ УСтРОЙСГПВО/Н ^ 9 5 * 4 3 0 * 9 0 0 1BT-Z4D/1 5151541241 4 6  ' 159

s4X
*©
I
se:
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r .
CB5CX

Смоленский з-д торгового о бо рудования
~ 1 б9 ~

7 ЩЕЛЕШКА с  ВЫЖИ/ННЫА1 устРОЙСГПВОЛ! 6 9 5 * 4 3 0 * 9 0 0 TBC-t20A1 5 I5 J5 6  1226 26
смоленский з-Д торгового ОБОРУДОВАНИЯ

Z7"

________ — — '— ЙИСТ

■ 4. 91- - 1- Д 1 - — - Щ г-------------- - - $0Р/ИА1Л А=>
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Т Ш Я К К  t  BUJ KHMHU M Ч С Т Ю П С П а и  695 « А З О » 9 8  0
смоле в ш и  З-Д то р г о в о г о  ОЬОРОДОвАНЦЯ
т е л е ж к д  с  в ы ж и м н ы м  ч с т р о й с ш м  £35 < А з о »  850
о щ е н и т  з-д т о р г о в о ю  о б о р ч а о в а н и з

ТШЖКА С ВЫЖИМНЫМ ЩР0Ш8ВМ 695*А30х850
с м о л е н с к и й  з-д т о р т о в о г о  о в о р я д о в а н н я  

т р а н ш р п р  д ав  сбора гр я з н о й  посчды  1Ьово»Ааохэао^-о.внат 
СМ ОАВ НСК ЦИ 3-д  т о р г о в о г о  060Р9Д0ВАНЦД

Прочее обородаоднне
B u t p u h a  т е п л о в А Я iaoo*8ooxiaooH-3.a5m
з - д  „ п р и в о й '* г  Т а г а н р о г

Butpuha ш ош ъ ш  пианотеwneрдтнрндs iaoo»8oo»ftoo и-8.з»ы
Объединение "Mapuxoabamaut г. йошмр-О/и
Стоик a - b u t p u h a  ш о ш ъ н м
Объединение ’’Марцхоаодммг г.йошклр-Олл

таоо»8оо»<адн-о,а5квт

Ст о й к а  р а з д а т о ч н а я
з-д ■’ прцбоц” г. Т а г а н р о г

1000 x800x850 К -1.0Ш

Ст о и к а  р а з д а т о ч н а я
З - Д ’ ^ Р Ц в О Й "  г .  Т А Г А Н Р О Г

i a o o x  8 0 0 x 8 5 0 1 1 - 1 0 .  о кет

автожатцзц?ованньщ оропчсщц мнкт па5»1зао»юа5Н-о.зт  
Бишкекский з-а ттромтого-юметтельных приваров
м естны й в е н т ш ш т н ы и  отсоь Лаохтаохлао
Д О Н и Н А Б А Д С К Ц Ц  З -Д  Т О Р Г О В О Г О  M A U U H O t T P O C H U B

Местный вентиляционный отсос 8 А О Х 1 0 0 0 Х А б О
H O M U C C A P O B C K U fi Э -Д  Т О Р Г О В О Г О  M A U m n O tT P O e H U A

/jr& P 'jP ,



4 а 3 м 5 6 7
9 ВАННА МОЕЧНА Я Ш е Ш Ж Н А Я  8 4 0  x 63 8 *8 6 0 в м с м 5 1 5 Ш 0 0 П 4 8 47*5

К Н Б А Р Т А Й С Ш  3-Д ТОРГОВОГО О БО Р УД О В А Н И Я
16 В а н н а  м о б ч н а я  с т а ц и о н а р н а я  б з о х б э о х в б о 6 И С М - 1 5 1 5 Ш 0 0 4 1 38 47*1

Н и Б А Р Т А М К Ц Ц  3-Д ТО РГ ОВ О ГО  О БО Р УД ОВ А Н И Я
44 Ва н н а  м о е ч н а я  с т а ц и о н а р н а я  а б о х б з о х в в о вмсм-а 5 Ш 5 3 0 В 4 4 68 п ч

К Щ Р Т А Й С Ш  3-Д Т О Р Г О В О ГО  о б о р у д о в а н и я
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1.

Машин! кзхоииан универсальная з к м  с к о м п л е к т о м  
сменных механизмов предназначен дан механизации ос- , 
н о ш и  процессов переработки пищевых п р о д у к т о в  ! 
на предприятиях о б щ е с т в е н н о г о  питания.

Машина кухонная универсальная состоит собственно из 
приводного механизма пм,подставки И и сменных механизмов: 
-M U C O P S 6 K U  М М  i  ,
-механизма для взвивания и перемешивания в М ; 
-механизма  овощерезательно-п р о т и р о ч н о г о  м з ; 
-просеивателя  м п ,
- ры х л ит е х я  м р ;
- механиз ма  дли нарезания мяса на Бефстроганов мб; 
-механизма дли дроклспии орехов м д .  
- м е х а н и з м а  для измельчения сзхарей и специи ми.

Технические  характеристики 
Приводной механизм им 

Электродвигатель: 
род тока трехшазнын переменный 
частота тока.гц so
мощность, кет ы д д
напряжение, 8 зад/гго
Число скоростей приводного вала г 
Гаварнгы, мм 540*ззо<зг5
Масс а , кг  зд

■ о д е т а в к а  и
Габариты, мм 
Масса, кг

1000«700*600 
23

[ а Т Ш
1 - Ш Т Р .

1HW. ш к

Щ Щ Т
Е й м б ё ш "
тзпииина 
Са8чб нко

т

з з ф  п ч т ! п ,
Л . 1 / 1 , 5  Ь- 1 5 0 0

Механизм дли взбнваиия и перемешивания ВМ
1. П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь , к г/ ч

при з а м е с е  ш и ш  го т е с т )  50
п р и  п е р е м е ш и в а н и и  Фарша 150

г. В м е с ти м о с т ь  Б а к а ,  л го
I  Г а в а р и т ы , м м  ^ s O 'G iO 'e a D
« М а с с а ,  к г  ю

М я ш я ь к а  М м
л. П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь , к г/ ч  ш
г .Г з в а р и т ы , м м  3 5 0 *5 10 * з б о

д М а с е а , к г :  12,7

8 7 - 0 - 4 . 5 1 - 1 - 1

М а ш и н а  к з х о п н а я  
ун и в е  р е а л ь н а я  акм

3 2 Щ Ш
РП

Аистов 
----- Т ~ ~

А О  U H P E K O H
ф о р м а т
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М е х а н и з м  в я в щ е р е з а т е л ш - п р о ш о ч н ы й  МО 
< И р о в з 8 а ц ! П Л Ь ш т ь ,  к г / ч :

ПРИ Ш 1 3 Л И 1 Ш  С ЫР  О Г В  К АР Т ОФЕ ЛЯ 

S P J C B 4 K A A A K  Ю Н О  3 5 0  
П Р И  Н А Р Е З А Н И Я  > А Р П ) ы х  

О В О Щ Е Й  Ш Ш М И  1 0 * 1 0 * 1 0  1 6 0  

ОО Н  в Р О Т Ы Р А Н и и  ВАР Е НОГ О К А Р Т О Ф Е Л Я  4 0 8  
S?S ш и н к о в а н и и  к д п а с т ы  200 

2. Г А 6 А Р и т ы ,  М М
0 М 1 Д Е Р Е З А Т Е Л Ш Г 0  MEXAUU3MA 4 1 0 * 2 9 5 * 5 0 0  

М Е Х А H U 3 M A  С П В О Т и Р О Ч Н Ы М и  
П Р Ш О С 0 Б Д Е Ш М И  J 2 0 ' , 2 9 5 * 4 2 6  

5 .  М а с с а ,  к р  16

П р  О Б Е Q S A T E А Ь  М П
1. П Р О И З В О Д И Т Е Л Ь Н О С Т Ь ,  К Г / Ч  500
2. Г Д Б А Р М Т Ы ,  М М  4 5 0 * 3 3 0 * 5 5 0
3. М а с с * ,  к г  1 2 , 3

Р ЫХ  А О Т Е Л Ь  А А Р

М е х а н и з м  д л я  д р о е л е ш  о р е х о в  

1. П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь ,  ь г / ч  

г. Г а б а р и т ы ,  м м  З Е 5 * г < о  

3 М А С С А ,  К Г

М А Ш И Н А  Ш О Н Ш  3 U U B E P C

мд М е х а н и з м  л а я  и з а а е а ь ч е и в л  ш а р е й  
40 И С Н Е Д И  И ми.

* 5 , Й  (.  П р О Ш в О Д Ц Т Е А Ь Н О Г . Т Ь ( Н А  П З Х А Ш ) , К Г / Ч  15 

1 7  { . Г а б а р и т ы ,  м а л  3 0 6 * 2 2 0 * 3 5 0  

з . М а с с а ,  к г  1 1

А А Ь И А Я ,  У Е М  В В Н Р  К О М П Л Е К Т А Х

Н А И М Е Н О В А Н И Е  М Е Х А Н И З М О В
1 К О М П Л Е К Т Ы  1

К О  л  о к п
т НКМ-01 и м ь'км-а Я Ш Е ш М Н И

П р и в о д н о й  М Е Х А Н И З М  Н М ч - ч- ч- ч - + ч- ч- + 51 5133 0 0 5 1

М я с о р а б к а м м ч - ~ + ч - ч - ч~ ч - ч * 51 5 1 3 5  0 0 5Б
м е х а н и з м  д а н  ш ш ш  и _ _
Н Е Р Е М Е Ш  И В А Й И Л  8 М ч - 51 51 35 0 0 5 ?

О в О Щ Е Р Е З А Т Е Л Ь Н О -  П Р О Т И Р О Ч Н Ы Й
М Е Х А Н И З М  Щ Т ~ + 51 5135 0 0 5S

f l P O E E U B A T E A b  М О ч - ~ ч ~ Т ~ 51 5 1 5 5  0 0 5 3

Р ы х л и т е л ь  м р Ч ” " н Г ~ Т ~ 51  5 1 3 5  0 0 0 1

М е х а н и з м  д л я  н а р е з а н  ид м я с а
~ ~Н А  Б Е Ф С Т Р О Г А Н О В  М б 51  5 1 3 5  0 0 5 2

М е х а н и з м  н а л  л р о в а е н н я  о р е х о в  м л ч - 5 1  5 1 3 5  0 0 5 3

1. П Р О И З В О Д И Т Е Л Ь Н О С Т Ь ,  П О Р Ц И Й / Ч  1 5 0 0
2. Г А Б А Р И Т Ы ,  ДАЛА 3 7 5 * 1 6 6 * 2 3 5
3. М а с с а ,  к г  9 , 5

М е х а н и з м  п а я  ш е з ш о  м я с а  п а  6 е г о п р о г а н о в м б

1. П Р И Ц 3 E B A U T E A Ь Н О С Т Ь ,  Х Г / Ч  1 0 0

2. Г А Б А Р И Т Ы , М М  2 * 5 * 1 7 9 * 4 0 5
3. м а с с а ,  к г  s

М е х а н и з м  л а л  и з м е л ь ч е н и я  с з х д р е н

ц
S*
££,

£
щ
isr

1

I
—

И С Л Е Д И Л  M U ~ + ~

~
Т " Т " 5 1  5 1 3 5  0 0 6 0

i П о д с т а в к а  и ~ + ~ ~ Т ~ ~ + ~ ^ F ~ Т ~ ч- + 5 1  5 1 3 5  0 0 5 4

К О Д  О К И  : 51  5 1 3 5 0 1 5 4

И з г о т о в и т е л ь ; П е р м с к и й  з а в о д Т О Р Г О В О Г О  М А Е В И и О С Т Р О Е Н И Я .

* 4 ВСТ
2 7 - 0 - < . 3 1 - 1 4  г !

Ф О Р М А Т  i  j
- e V / X .  /)✓
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О Б Щ И Й  8 Ш

П р и в о д  j H U u p c m H k i i i  Н  с к о м л щ т о м  с м е н -
НЫХ МЕХАНИЗМОВ ПРЕДНАЗНАЧЕН ДАЙ МЕХАНИЗАЦИИ о с -  
К0Х1ЫХ ПРОЦЕССОВ ПЕРЕРАБОТКИ ПИЩЕВЫХ ПРОДУКТОВ 
ИД ПРЕД(1PUQTЦЯХ 0Б1ДЕЕТВЕННОГО ПЕ1ТДНЦД.

П р и в о д  с о с т о и т  и з  с о б с т в е н н о  п р и в о д *  o - T j ,
ЙОДСТАВКИ яа И  II СМ ЕННЫ Х М Е Х А Н И З М О В : 
- М Я Ш 5 К И  ММП  П-1 ;
- М Е Х А Н И З М А  ДАЙ ВЗБиВАииа Й ПЕРЕМЕШИВАННЯМВП П-1; 
-М ЕХ АН ИЗ МА  ОВОЩЕРЕЗАТЕАБИО-ПРОТИРОЧНОГО МОП П-1; 
- f l P O C E U B A T T A f l  М Л П П - 1 ;
- М Е Х А Н И З М А  ДАЙ П З А Ш Ш Й О Л  СУХАРЕЙ й СПЕЦИЙ ММП П-1; 
-  Р Ы Х А И Ш Я  М Р П  П - 1 ;
- М Е Х А Й Ц З И А  ПАЯ НАРЕЗКИ МИДА ЙА БЕФСТРОГАНОВ МБП П"1.

МО НТАИ ЕИАИ  СХЕ М А

- Л / 1*
СМЕННЫЙ
МЕ ХАНИЗМ

Ва р и а н т ы  р а з м е щ е н и я

з з ф о т  па ззо/гао дез/о.зз4 
Ин о й

Т е х н и ч е с к и е  х а р а к т е р и с т и к и ' 
П р и в о й  П - 1

1 ЗХЕКТРОДви ГДТЕДЫ
РОД ТОКА ТРЕХ ФАЗ Н ИН  П Е Р Е М Е Н Н Ы Й  
ЧАСТОТА Т О К А . Г Ц  50
М О Щ Й О СТ Ь , КВТ 0 ,63 /0,9 5
Н А (1Р ДШЕ Н U E ,  8 3 8 0 / 2 2 0

2 Г а й а р н т н ы е  РАЗМЕРЫ, м м :
НАИНА 525
ШИРИНА 300
ВЫСОТА 325

3. Га б а р и т н ы е  р а з м е р ы / с п о д с т а в к о й / м м :
д а й н а  ю о о
ШИРИНА ТОО
ВЫСОТА 925

4. М а с с а  й р н в в д а .  к г - 41

1 6 3 / 0 , 9 5  И -  1500
П о д с т а в к а  п п  п - 1

1 Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,м м :
д а й н а  юоо
ш и р и н а  ?оо
ВЫСОТА 600

2  М а с с а ,  к г  25
М й Ш Ч Й К Д  м м п  П - 1

I  ПроиЗВОДЦТЕАЬНОСТЬ, КГ/Ч 75
2 Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м :

ДА И Н А  3 2 5
ШИРИНА 7Ю
ВЫСОТА 305

3. М а с с а ,  к г  7

ш ш
Н - к о н т р . ,

Ш З Шh i  к

Т Щ П И Ш ^ А
г з п а ц и н  д
& A H K M K Q

Ч&(£/С.
doiety

27 -0 -4 .91-1 -г
П р и в о д  ш в е р с а а м ы й  

( 1 - 1

стддия!Дист i i встоТ
РП I  1 I 2 I

/ 4 0 . И Н Р Е Ю Н
•ОРМАТ А 3

/'У *’;-' - /г.
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М Е Х А Н И З М  АЛ Я  1 5 Б Ц В А Н И Я  И  ПЕ Р Е М Е Ш И В А Н И Я  М В П  П-1

4. 4
15 0
2 5

v  | ? р о к з в о д и ? т ь н о с т ь '
В Р И  В З Б И В А Н И И »  Ц М К Л 0 8 / Ч

ц р .ч  п е р е м е ш и в а н и и  Ф а р ш а ,  « “Л  
2 .  1 Ж Е С т и Ж О С й Ь  Ь А Ч К А у А  
ъ. Г А Б А Р И Г В Н М Е  PAiMtPht.MAt:

4  A M  Н А  

Ш и р и м а  
высота

М М а с с а  с помыл комплектом, кг

ЖЕХАНИЗМ ОВОЩ£РеЗАтЕЛШГ ПРОШИРОЧНЫИ МОП П-1

i  П р о и з в о д ш ш ь н о с т ь , tx/ч-.
ПРИ НАРЕЗКЕ СЫРЫХ ОВОЩЕЙ*. 

КДПУСтЫ/ШИЙХОВАННЫЕ/

П/АСШИЯКАЛИ
с о л о м к о й
БРУСОЧКАМИ

1 4 0

200
1 0 О
too

ПРИ НАРЕЗКЕ ВАРЕНЫХ ОЮШЕИ ПЛАОПИНКЛМИ 
МОРКОВИ 100

С В Е К Л Ы
ПРИ ПРОТИРАНИИ ВАРЕНОГО КАРТПОФЕЛЯ 150 

2 ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ, ММ:
О В О Щ  Е  Р Е З А Т Е Л Ь Н О Г О  М Е Х А Н И З М А :

АЛИНА **Ю
ШИРИНА 295
ВЫСОТА 400

МЕХАНИЗМА С ПРОШИ РОЧНЫМ ПРИСПОСОБЛЕНИЕМ*. 
ЛЛИЙА 314
ШИРИНА 3|4
ЕЫСОША 424

ъ М а с с а  с  п о л н ы м  к о м п л е к т о м . ^  2 4

I) Р О С Е И В А Г П Е Л Ь Ж П П  П -1  

1. П Р О И З В О А И Т П Е Л Ь Н О С Т П Ь / П О Ж У К Б ^ К Г / Ч  5 0 0
2 ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ, УЯЛГ.

ДЛИНА *3 0
ШИРИНА * SD
ВЫСОТА ^70

3  Ж А С С А  М Е Х А Н И З М А  С К О М П Л Е К Т О М  К Г  1 4 5

РЫХЛЖПЕЛЬ МРП П-1
1 ПРОИЬВОЛНТ£ЛЬНОСТЬ/ПРИ ОАЯОКРДтНОМ

П Р О П У С К А Н И И / , П О Р Ц И И / Ч  1 5 0 0
2  Г А Б А Р И Т Н Ы Е  Р А З М Е Р Ы , М М .

ДЛИНА 370
Ш И Р И Н А  1 4 0
0 Ы С О Ш 4  2 0 0

ъ М а с с а ,  г г  7 А
4 s d  М е х а н и з м  д л я  и з м е л ь ч е н и я  с у х а р е й  и  с г т е ц и й  ж и п  п -1; М е х а н и з м  т  н д р в к и  лясд и  б е ф с т р о г а н о в  Ш  1И

4 1 0 1 П р о и з в о д и т е л ь н о о т ь / п о  С Т А Р Я М / ,Е Г / Ч 1 S 1 п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь ,  * г / ч 10 0

4 2 0
3 4

2 Га б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м  *•
Д Л И Н А 3 0 5

2 Г А Б А Р И т Н Ы Б  Р А З М Е Р Ы , М А Г  
А Л И Н А 2 8 5

ш и р и н а 2 2 0 Ш И Р И Н А 1 4 5
в ы с о т  а 3 4 S ВЫ СОГПА АоВ

М О П  П -1 з  М а с с а , к г 12,2 3  М А С С А , к г 4 . S

Привод П-д поставляется в А *  к о м п л ек та х

Н а и м е н о в а н и е  м е х а н и з м о ь
к о м п л е к  т

К О Д  О К П
1 - й 2 - Й 3 -  Й 4 й

П р и в о д  п - п - f + ♦ + S I S 1 3 5  0 0 5 1

М Я С О Р У Б К А  М М  Я  П- f + + + - 5 1 5 1 3 5  0 0 5 4
М Е Х А Н И З М  Д Л Я ВЗБИВАНИЯ И  П Е Р Е -

Л Е Ш И В А Н И Я  М В П  П - 1 - - - 5 1 5 1 3 5  0 0 5 7
М е х а н и з м  о в с щ е р е з а ш е л ь н о - п р о -

Ш ИРОЧНЫ Й М О П  П -1 + - - + 5 1 5 I3 5  0 0 5 8
П Р О С Е И В А Т Е Л Ь  М П П  П - 1 - + - - 5 I S I 3 5  0059

М е х а н и з м  д л я  и з м е л ь ч е н и я

С У Х А Р Е Й  И  С П Е Ц И Й  / И И П  П -1 — - + - 5 1 5 1 3 5  0 0 4 0

Р ы х л и т е л ь  м р п  п - 1 - - + - 5 I S I 3 5  0 0 4 1

М е х а н и з м  д л я  н а р е з к и  м я с а  н а

Б Е Ф С Т Р О Г А Н О В  М Б П  П -1 — - + - 5 1 5 1 3 5  0 0 5 2

П О Д С Ш А В К А  П П  П - 1 + + + 5! 5 1 3  5  0 0 5 4

к о д  о к п 51Ы350023 5ISI35DD24 5I5I350025 5I5I3301W4

И з г о т о в и т  е л ь * П е р м с к и и  з а в о д  т о р г о в о г о  м а ш и н о с т р о е н и я

27-0-4 91- 1-2
т т

ф О Р М А т  АЪ
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О  п н .  ц  i t  в и д  - М щ а ш н а а  с х е м а

______________________________гв

Т е д и и ч в с к а я  х а  я а  к т  c p u c t v  к  а

i Лрояз волит вльио ст ькг/ч  т
г  З л е к т р о д в и г а т в л ь :

п и  4X100 L £33
м о щ и а с т ь ,  к в т  г , г
м д  т о к а  т р е х ф м х ы о  п е р е м е н н ы е  
н а п р я  ш е н и  е ,  в  г з о / з а о

3 Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м :
д а йна  S4 о
ширина (без выступающих частей) 458
H I C B T J  3 5 8

4. Масса ,  кг os
Ход ОКО 5151321030
И з г о то в и т е л ь  П роизводственное

о п ш н е ш  . В е а о р з е т о р г м а ш ’  
б а р а н о в и ч с к о й  з а в о д  т о р г о в о г о  
м а ш и н о с т р о е н и и .

М я с о р у б к а  п р е д н а з н а ч е н а  д а н  и з м е л ь ч е н и и  м я с а  и  р ы б ы  п а  ® з р ш ,  
п о в т о р н о г о  и з м ш ч е н и и  к о т л е т н о й  м а с с ы  и  н а в и в к и  к о л б а с  н а  
п р е д п р щ п ш  о б щ е с т в е н н о г о  п и т а н и и .

М Ш Р У б к а  с о с т о и т  о з  а л ю м и н и е в о г о  к о р п у с а , ш н е к а , г а й к и  н а ж и м ­
н о й ,  н а б о р а  н о ш е н  и  р е ш е т о к .  К о р и н е  и м е е т  н а  п е р е д н е й  ч а с т и  н а р у ж н у ю  
резьвн на ш о р н и  н а в и н ч и в а е т с я  н а ж и м н а я  г а й к а .

Д л я  ' п о л у ч е н и я  ж а р т а  р а з н о й  с т е п е н и  и з м е л ь ч е н и я  м я с о р н ь к а  
с ш в ш а  и а в о р о м  р е ш е т о к  с  о т в е р с т и я м и  р а з л и ч и т  р а з м е р о в .

В  в е р х н е й  ч а с т и  м а ш и н ы  у с т а н о в л е н а  ч а ш а ,  з а г р н з о ч н о е  о т в е р с т и е  
к о т о р о й  в  в и д е  п а т р у б к а  в х о д и т  в г о р л о в и н у  к о р п у с а  м и с о р у б к и .

П а я  з а г р у з о ч н ы м  о т в е р с т и е м  Р а с п о л о ж е н  п р е ш р а и п т е л м р е п д т с т з у ю -  
щ и и  п о п а д а н и ю  к и с т и  р у к и  р а б о т а ю щ е г о  « м я с о р у б к у  s o  в р е м я  е ё  ш у т ы .

О с н о в а н и е  м я с о р у б к и  п р е д с т а в л я е т  с о б о й  ч у г о т ю  ш т у  с  о т в е р ­
с т и я м и  п о д  а н к е р н ы е  б о л т ы .  В  в е р х н е й  ч а с т и  м а ш и н ы  р а с п о л о ж е н  
а л е к т р о ш к а ш  с  з л ш р о а п п а р а т у р о и . й а  с о к о в о й  л н д ш я  о с л и д о в к е
м а ш и н ы  р а с п о л о ц / Е и ы  к н о п к и  у п р а в л е н и я  и  с и г н а л ь н а я  л а м п а .

Нач.отд. Ш з п П Г
Й .К О П Т Р . 4 Д 1 Ш  5 Ш & сi P '
Егя,и»ж
Й 1 П К .Ш К .

Т а п ц а и н л «гйуеГ
С а к ч Е н  к о

S7-0-491 -1 -3
М я с а р у с к а

с т а л и я Т й Г Г / и с т о в
^ П Г А

М и м-  6 0 0 / Ю . Ы Н Р Е Ю Н

ф о р /и'зт 4 3
^4?' °  ~ О  /



Т ш н ш а  ш а к т ш с т ш  
1 Й Р о и э в в а я т е л ь и о с т к ,  к г / ч :

f » N  измельчен ни год икь е го  лляса 300 
прц п о в т о р н о м  измельчении котлетной массы 100 

г  Электродвигатель;
p o j j  тока т р 8 ; ф з з « ы й  к с р с ш ш

напряжение, i 2 2 0 / 3 8 0

мощность,  КВТ и
частота вращения, г 1 

1  Габаритные размеры, мм:
2 3 , 5

д ю н а 6 8 Q

ширина 3 7 0

высота 9 5 0

4  Масса,  кг 55
я КОД ОКО 5 1 5 1 5 2  1 0 3 9

6 Изготовитель:  Производственное обьедипенце 
„ б е д о и и н р г м а ш , ”

Барановичский за вод т с р г о в о г о  машиностнаения.

МясарчБка предназначена  дан измельчення мяса н р ы б ы  на 
Фарш,  п о в т о р н о г о  измельчения  котлетной массы и набивки шеас  
на нреднрнятнн*  общественного питания.

М я с о п н Б к а  с о с т о я т  нз собственно м я с о р ш н  в с б о р с ,  редуктора, 
чаши, р а м и

О л я  п о л у ч е н и я  Ф а р ш а  р а з н о й  с т е п е н и  и з м е л ь ч е н и я  м я с о р у б к а  с н а б ­
ж е н а  н а б о р о м  р е ш е т о к  с о т в с р с т я я м я  Р а з л и ч н ы х  р а з м е р о в ;  з , 5 , 9  м м .
В верхней части машины остановлена чаша,горловнна к о т о р о й  вхо­
дит о горловину ш а н с а  л л я с о р э в к о . Над загрузочным отверстием 
располагается несъемный предохранитель для предотвращения травма­
тизма. К основанию м я с о р ш н  кренятся две  о п о р ы .

входящий в комплект м я с о нш и  автоматический выключателе 
кренится на отите управления нотревителд.

На оравой стороне о б л и п ш и  машины раснолошеиы 
кнопки -  „ п и с к ' ,  - „ С т о п "

мясонзбка останавливается в удобном для работы месте на 
р а с с т с т н  500 ям от стены. Расстояние между  стоящими 
м я ш у ш м н  не мене е  ? оомм .

? М М .  9 1 - 1 - 4

Ы я е в р у б к а  
M U M - 3 0 0

1 4 и Г < 1 № 1 . П Д  К У П И М

.  .Р П I______ I л

/ Ю „ и Н Р Е Ю Н

I

Формат А 3
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М я с о р у б к у  с л е д у е т  у с т а н а в л и в а т ь  н а  р а с с т о я н и и  о т ш и ы  н е  м е н е е  
5 0 0 м м , н а  р а б о ч е м  с т о л е  в ы с о т о й  н е  с о л е е  6 0 0 м м , к р е п и т ь  4 - м я  Болтами к  с т о л а .

м я с о р у Б к а  п р е д н а з н а ч е н а  д л я  ш е ш е ш  м я с а  и р ы б ы ,  п р п р о -  
ш л ш я  м я с н о г о  и р ы б н о г о  Ф а р ш а  н а  п р е д п р и я т и я х  о б щ е с т ­
в е н н о г о  п и т а н  и л .

М я с о р у б к а  с о с т о и т  и з  п р и в о д а ,  с о б с т в е н н о  м я с э р э б к й ,  ч а ш и , с о б р а н н ы х  

в м е с т е .  С о б с т в е н н о  м я с о п ш а  с о с т о и т  н з  н а г а н н о г о  ш п з с а ,  в  к о т о р о м  
в р а щ а е т с я  ш н е к ,  з а и ш н о й  г а н к и  я в з е т о п о и и и х  н о ш , н а б о р а  н а ш и х  
р е ш е т о к , п о д р е з н о й  р е ш е т к и  и  к п л ь д а  у п о р н о г о .

Д л и  н о л з ч е и н я  ш а ; ш а  р а з н о й  с т е п е н и  и з м е л ь ч е н и и  л л и е о р н б к а  
е и а в ш е н а  н а п о р о м  р е ш е т о к  с  о т в е р с т и я м и  р а з л и ч н ы х  р а з м е р о в .

П а е к  э л е к т р о д в и г а т е л я  о с а щ е с т в л п в т с я  к н о п о ч н ы м  в ы к л ю ч а т е л е м ,  
с м о н т и р о в а н н ы м  н а  б о к о в о й  с т е н к е  м я с о р ш »

Т е х н и ч е с к а я  х а и а к т е р ш ш  
л.ПроязводительноБть,кг/ч,  не менее 250
г З л е к т м д в ц г а т Е п . т и п  4 л в о п ш .

р о д  тока т р е х Ф а з н ы ц  переменный 
и а п р н ш е н и с ,  в зэд/220

мощи о с п ,  кпт 1.1
частота  вращении, об/мин эго
частота вращения шнека,ов/мин,иеменсе sso

3. Габаритные размеры, мм
ДАШИ 5Е5
ширина изо
высота 580

<. мабса ,  кг ,  не колее  50
Код О К О  5 1  5 1 3 2 1 0 0 1
из гот овите ле :  Производственное  Объединение 

„ б е л о р у е т о р г м а ш у
барановичский завод т о р г о в о г о  машиностроения

2 7 - 0 - 4 . 9 1 - 1 - 5

Стад а а| ласт

а м - з ± В _
T u t тот

J L

Л О . И Н Р Е К О Н
ф о р м л  АЗ
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В Б Щ Ц Ц  В И Д М о н т а ж н а я  C U M  л т е л н и ч е с к л я  х а р а к т е р и с т и к а

Й Г Р щ \
<50;

Щ
&

*

Ф

В а р и а н т  р а з м щ ш я

э з Ф ш | з о м з т к в т  i .  Пр о и з в о д и т е л ь н о с т ь ,  и т / 4
kj B tio T  S T O W  М А М  3.  ЕМКОСТЬ БУН КЕ РА ДА А фАР Ы А.К Г 

3. ЕМКОСТЬ блнкерл ДЛЯ С У Х А Р Е Й , К Г
А .  Ч и с л о  о б о р о т о в  Ф о р м у ю ц е г о  с т о л а , с -1

5 .  Ч и с л о  ОБО РО Т О В  Ы О Е К А  С ' 1
6. Э Л Е К Т Р О Д В И Г А Т Е Л Ь ;

М О Щ Н О С Т Ь ,  К О Т  0 ,3 7
Н А ш ; м е н и е , 8  а а в / з в о

р о д  т о к а  т р с х ф л з н ы й  п е р е м е н н ы й

1800
10
0,7
0,31
о , б а

Ь - 5 0 0

Д А М П А
Ш И Р И Н А
В Ы С О Т А

М А Ш Ц Н А  У С Т А Н А В Л И В А Е Т С Я  Н А  с т о л е  Б Е З  З А К Р Е П Л Е Н И Я .
Вы с о т а  с т о л а  Ь - 5 0 В М м

М а ш и н а  д л я  ф о р м о в к и  к о т л е т  п р е д н а з н а ч е н а  д а я  
Ф о р м о в к и  и  о д н о с т о р о н н е й  п а н и р о в к и  к о т л е т  н р у г л о й  
ФОРМЫ и з  М Я СН О Г О  и РЫБНОГО Фа р ш е й  в  п р е д п р и я т и я х  

О Б Щ ЕС Т В ЕН НО Г О  П И Т А Н И Я - М Ш И Н А  СОСТОИТ и з к о р о у с а , э л е к т р о ­
д в и г а т е л я , ЧЕР8ЯЧН0Г0 РЕДУКТОРА,КРЫШКИ СТОЛА С ЗАГРУЗОЧНЫМ 
Б У Н Ш О Н , Ш Н Е К А  ф ОРМ УЮ ЦЩ  С Т О Л А , Ш Ы Н е Й .Б У Н Ш А  д л я  п а н и р о в о ч ­
н ы х  СУХ АРЕЙ ,  ЛОТКА.

Ра б о ч и м  о р г а н о м  м а ш и н ы  является Фо р м у ю щ и м  стол.п о р ш н и , 
в р а щ а я с ь  вместе С О  С Т О Л О М  С О В Е Р Ш А Ю Т  в о з в р а т н о - п о с т у п а т е л ь н о е  

Д В И Ж Е Н И Е  В В Е Р Х  и  В И И З . К И Ж Н Е Е  п о л о ж е н и е  п о р ш н е й  Н Е П О С Т О Я Н Н О ,  
О Н О  З А В И С И Т  О Т  У Д Е Л Ь Н О Г О  В Е С А  ф А Р Ш А  И  О Г Р А Н И Ч И В А Е Т  B E t  С Ф О Р М О В А Н Н О Й

7 .  Г А Б А Р И Т Н Ы е  р а з м е р ы , мм-.
Б10
з з а
630

.  М а с с а  к г  . * 2КОД ОКП 51513А0001
и з г о т о в и т е л ь ;  Су д о с т р о и т е л ь н о е  
П Р О И З В О Д С Т В Е Н Н О Е  О Б Ъ В Д Н Н Е Н Ц е  

„  „  . в ы м п е л " ,
г . Р ы б и н с к  Я р о с д л о с к о й  о б л а с т и .

к о т л е т ы . На д  с т о л о м  У С Т А Н О В Л Е Н  С Б Р А С Ы В А Т Е Л Ь  и  б у н к е р  д л я  

С У Х А Р Е Й .
В  З А Г Р У З О Ч Н О М  Б У Н К Е Р Е  И М Е Е К Я  Ш П Е К , К О Т О Р Ы М '  В Р А Щ А Я С Ь  Н А  В Е Р Т И ­

К А Л Ь Н О Й  П С И ,  П О Д А С Т  Ф А Р Ш  Н А  Ф О Р М О В А Н И Е .  В К Л Ю Ч Е Н И Е  И  
В Ы К Л Ю Ч Е Н И Е  М А Ц Н Н М  П Р О И З В О Д И Т С Я  П А К Е Т Н Ы М  В Ы К Л Ю Ч А Т Е Л Е М

HA4.0U КАЮГЦН
К.Ш1Р Ш Ш Ш
ш.инж T^UUWHA zC&Z
шй 1 к САЬЧЕННО

2 Л - 0 - 4 . 9 Ы - 6
СТАЛИН ЛОТ.ТМ А Ш И Н А  

Д Л Я  Ф О Р М О В К И  К О Т Л Е Т

м ф к - а о о о

* & .
ЛОТТОВ

ДО̂ ИНРЕКОН
ф О Г М К Т  А ъ



О б щ и й  ft и  д

Ч/.00

МОНТАЖНАЯ C X t M A

а э ф ;  л е о ] г г а - ,  t . u » i
' 4HtPt5  и т м е ш т

□ Л 1  ‘ csJ
^■f

11|00

ш -

/ э 1 Д . З ф - , 3 8 0 / т ; М Ш
h - ч ь о в

А п п а р а т  ПР ЕД Н А З Н А Ч Е Н  А Л А  м е Х А Н Ц З А Ц и и  ПР ОЦ ЕС­
СОВ Д О З Н Р О В Л Н и Я  Ц Ф О Р М О В А Н И Я  М Я С Н Ы Х  З А Г О Т О В О К  
ДЛЯ Г А М Б У Р Г Е Р О В  В Ф У Н К Ц И О Н А Л Ь Н Ы Е  Е М К О С Т И  Н А  с п е ­
ц и а л и з и р о в а н н ы х  п р е д п р и я т и я х  о б щ е с т в е н н о г о  п и т а н и я  

А п п а р а т  с о ст ои т из п л а с т м а с с о в о г о  к о р п у с а  П Р Я М О ­
УГОЛЬНОЙ фОРММ, З АК РЫ ТО Г О  О Б Л И Ц О В К А М И ,  С Л У Ж А Щ Е Г О  
ДЛЯ Р А З Л К ш е н И Я  У З Л О В  W Д Е Т А Л Е Й  А П П А Р А Т А ,  и  К р е ­
п и т с я  к н е м у ч е т ы р ь м я  спе ц и а  л б н  в ш и  б о л т а м и . 

А п п а р а т  у с т а н а о а и в а е т с я  н а  с т о л е  т и п а  с п н г о о .

Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А

1. П Р О И З В О Д И Т Е Л Ь Н О С Т Ь , ш Ь  
s. А м е с т и м о с т ь  з а г р у з о ч н о г о  б у н к е р а , к г  
з. М а к а  с ф о р м о в а н н о г о  г щ д е а н я . г
А . Т О А Щ И Н А  ф О Р М УЮ Щ е Й П Л А С Т И Н Ы ,  м м
в . Д и а м е т р  о ф о р м о в А н п о й  з а г о т о в к и ,  м м  

6 . Э Л Е К Т Р О Д В И Г А Т Е Л Ь -

3 2

п о о
зо
420
4 1 - 4 3
110.420

E a p u a h t  р а з м е щ е н и я

. ' . / / . / . / / / / / / " " Г / /

Р О Д  Т О К А  Т П Л ф А Э П Ы Й п е р е м е н н ы й
К А П Р Я ж е н и е , » з о о | г г о
М О Щ Н О С Т Ь ,  К О Т

г  Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  м м
1 , 1

Д К и Н  А i A o o
U I U P U H A А  Э 6
1 Ы С О Т А 6 Д 5

о .  М а с с а ,  к г 1 А О
К О Д  О К О  S 1 S 1 3 A 0 0 1 3

И З Г О Т О В И Т Е Л Ь  А П Й  ^ А в е н с т о в "
г .  Л е н и н г р а д .

2 1 - 0 - 4 . 9 1 - Ы

А П П А Р А Т  Д Л Я  Д В З Ц Р О В А Н Н Я  
И ф О Р М В В А Ш  З А Г О Т О В О К  
Д Л Я  Г А М Б У Р Г Е Р О В  ф Д А - Ш С  

. . A E A U H f t T C t ”

tTn&ua A U t T л и т »

А О  И Н Р Е К О Н
фОПД АТ Л З
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J l M i _ 6 J L L М О Н Т А Ж Н А Я  с х е м a Т е х н и ч е с ш  х а р а к т е р и с т и к а

через ытаальны й рдзъем

Ва р и а н т  р л з м е щ е . и д

Л ^ Г С В  Р Ы  X  Л  U T  е  А  Ь  У С Т А Н А В А И  В  А  К Т С  Я  Н А  С Т О Л Е .

М А Ш И Н А  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н А  ДА Я РЫХЛЕНИЯ ПОРЦИОННЫХ КУСКОВ МЯСА 
ПРИ ПРИГОТВВЛеМШ О Т БЦ ВШ .ШН ЦЦ е.те й ,РОМ Ш ТЕК СО В,БИ ф Ш ТЕК СО В в пред­
п р и я т и я х общественного п и ш и  я. М а ш и н а  сост оит  из О С Ш Ш  Я, к о р ­
п у с а ,КРыики, с м о н т и р о в а н н о й  в корпусе к А Р е т к и с ф е е з А м и  и гре ь ен хА м и , 
ч е р в яч н о го  р е д ук т о Р А ^ А е к т р о д в и гА т е л я .П А н е А Ц  к о к д е н с л т о р о в  и 
м и к р о п е р е к л ю ч а т е л я , в к р ы ш к е  и м е е т с я  в с р п н к а  д а я  з а г р у з и м  
м я с а .П у с к  и о с т а н о в к а  м а ш и н ы  производится кнопочным в ы ш ю ч а -  
телем, р а з м е щ е н н ы м  н а  пе яед не й с т е н к е  к о р п у с а  м а ш и н ы . пр оц есс 
р ы х л е н и я  з а к л ю ч а е т с я  в  иднесепи и н а  п о в е р х н о с т ь  м я с а  н а с е ч е к  
в виде во Р О З А Н ,  р а з р у б а ю щ и х  с о е д и н и т е л ь н у ю  т к а н ь  и увеличивл- 
ющих п о в е р х н о с т ь  м э с а .1)о р ц и я  м я с а , о п у с к а е м а я  в  п р и е м н у ю
В О Р О Н К У  М А Ы Н Н Ы , З А Х В А Т Ы В А Е Т С Я  Б Р А Щ А Ю Щ Ц М Н С Я  Н А В С Т Р Е Ч У  Д Р У Г

д р у г у  н о ж а м и  и п р о х о д и т  м е ж д у  н и м и . З у ь ь я  ф р е з  одного в а л а

) . пр ои з в од и т е л ь н ее ™  п т  д в у х к р а т н о м  
п р о п у с к а н и й ,  по р ц и й  I м и н  15

2 . Число ОБОРОТОВ НОЖЕВЫХ ВАЛОВ, ОБ|МИП90
3. количество ножевых о а а в в , ц т  2
Л . з л е к т р в д в и г А т е л ь .

Т И П  А В  -0 7 2 - Д
МОЩНОСТЬ, КВТ 0 ,2 7
н а п р я ж е н и е , в .  а а о  .
р о д  т о к а  о д н о ф а з н ы й  пе реме нн ый

5.  Г А Б А Р И Т Н Ы Е  Р А З М Е Р Ы ,  М М :
Д Л И Н А  5 6 0
Ш И Р И Н А  2 6 0
В Ы С О Т А  3 9 0

- Т А п ? ~  - В Т б ? ° Т о К П Г 9 1 5 1 3 3 0  004
Ц З Г О Т О О и т е Л Ь - . К и Е А Р Т А Й С К Щ ?  З А В О Д
Т О Р Г О В О Г О  о б о р у д о в а н и я  
г . К и ь а р т а й , Л и т в а

в х о д я т  в п р о с т р а н с т в о  м е ж д у  ф р е з л м и  д р у г о г о  в а л а  и 
п р о т а л к и в а я  мясо,  о д н о в р е м е н н о  прорезлют е г о ,  н а р у ш а я

СОЕДипиТЕЛЬНУШ Т К А Н Ь .

а т - о - А . 9 м - а

М А Ш И Н А  д л я  
Р Ы Х Л Е Н И Я  М Я С А  

М Р М  -  1 5

( Щ ^ О Ш Ш Х Е В

|АО.ИНРЕКОИ|
Ф О Р М А Т  А З
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О б щ и й  в и л м о л т к м ь и м м .

М а ш и н а  м р п п -s o o o  п р е д н а з н а ч е н а  .для м е х а н и з а ц и й  по п р о и з в о д -
СТВУ МЯСНЫХ ПОЛУФАБРИКАТОВ U С Л У Ж ИТ  ДЛЯ РЫХЛЕНИЯ 8 ДВУХ ПЕРЕ- 
КРесТНЫХ НАПРАВЛЕНИЯХ ПОРЦИОННЫХ КУСКОВ МЯСА (РО МЫ ТЕК СО В ,АНТ РЕ ­
КО ТО В  Ц Д ^ Н А  ПРЕДПРИЯТИЯХ ОБ ЩЕ СТ ВЕННОГ О П И Т А Н И Я
И с п о л ь з у е т с я  в  с о с т а в е  л и н и и  п р о и з в о д с т в а  н а т у р а л ь н ы х  м я с н ы х
ПОЛУФАБРИКАТОВ Н А  ФАБРИКАХ-ЗАГОТОВОЧНЫХ,ВОЗМОЖНО ПРИМС НЕНИЕ 
И ВНЕ Л И Н И И .

М А Ш П Н А Т И П Л  М р п п - а о о о  ПРЕДСТАВЛЯЕТ ВОВОЙ с в а р н о й  к а р к а с . н а  к о т о ­
р о м  КРЕ ПЯ ТС Я ОСНОВНЫв УЗЛЫ. СНАРУЖИ КАР КА СА РА1-положены ДВА 
конвем г  p a  ( l u u )  с р ы х л и т е л д м и(1 и 2),  п р о м е ж ут о к  ми конвейер®»
КУЛЬТ УПРАВЛЕНИЯ. 8НУТРЦ К АР К А СА  УСТАНОВЛЕНЫ ДВА ПРИВОДА,КОРОБКИ 
ПЕРЕДАЧ И Э Л Ш Р О Ы К А ф .

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
с Пр в ц з в в д ц т е а ь н о ь т ь Дт е х н н ч м к а я  п р и  м а с с е  

п о р ц и и  iasr) ы т /ч  не менее п о о  .
а .  Р е ж и м  р а б о т ы  н е п р е р ы в н ы й

з . л и н е й н а я  с к о р о с т ь  конвейерных лент, m m /c i s s  
Д .  Р а з м е р ы  к у с к о в  м я с а , м м  г о о х з о х ю о
3. ЗАЕКТРОДВИГАТЕ ЛЬ'.

РОД Т О К А  ТРЕХфАЗНЫЙ П ЕР ЕМ ЕН НЫ Й
3 « 0
a s
о,74
1

НАПРЯЖЕНИЕ,  В 
ЧАСТОТА В Р А Щ Е Н И Я ,^
у с т а н о в л е н н а я  м о щ н о с т ь , КВТ

6. п о т р е б л я е м а я  эл ек тр оэ н ер ги я,  к в т . ч

7 .  Га б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  м м :
д л и н а  9 0 0
Ш И Р И Н А  4650
В Ы С О Т А  143 0

t - М а с с а ,  н г  16 о
9. К О Д  О V I  5 1 3 1 3 9  о о ао

Изготовитель-.  Су д о с т р о и т е л ь н о е  производствен- 
нве •0Б-ъЕди ненне„6ы мпел’.' 
г. Р ы б и н с к  Я р о с л а в с к о й  о б л а с т и

НАМ. Г: ТА
н.кп»\т?

КААМГМН
ANUAssen: jW

вгл -ет 
ним @ к

Т»ПиЦЦНА"|
CABMtKKfi Со&Л

2 7 - 0 - 4 . 9 1 - 1 - 9
М а ш и н а  д л я  ры хле ния
П О Р Ц И О Н Н Ы Х  К У С К О В  М Я С А  

М Р П П -2 .0 0 0

СТАДИЯ лист К исто в
1 Г  ■

А О  И И Р Е К О Н
Ф О Р М А Т  А З
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Qsut m i е ц л М о н т а ж н а я  с х е м *

Ма ш и н а  ММ1-200® ус т ан а в л и в а ет с я  в помещении н а  ровной  поьга- 
ностц пода  ц крепится к нем® с помощью Фу н д а м е н т н ы х  б о н о в .

Р А С С Т О Я Н И Е  вт М А Ш И Н Ы  Д К  С П Н . А Ч Б #  Д О  А ,Р Н Г О Г О  О Ь О Р Ы Д О В А Н и Я - П е  M t H t H N .

M a u i u h a  п р е д п А з м А ч е п А  д а ® п а н и р о в а н и я  п о р ц и о н н ы х  п о л у ф а б р и к а т о в -, 

р о м ш т е к с о в , о т т н ы х  р ч в т а с т ,  ш н и ц е л е й  н а т у р а л ь н ы х  о  п р е д в а р и т е л ь н ы м  их
А Ь е Э О Н Н Р О Ь А Н и Е М .  Ц с ш ь ъ н е и з  Н А  ф А Б Р И К А Х - К У Л И Н А Р И Я Х

М а ш и н а  с о с т о и т  и з  с л е д у ю щ и х  о с н о в н ы х  у з а о в =н а с о с М . б а ч к а  д а я  а ь е з о н а я ,  

к  а р к а с д ,  в е н т и л я т о р е  о з ,  м е х а н и з м а  п о с ы п к и  п а н и р о в к и А ,  к о н в е м е р о в 5 , т -  

K T P O U  К А ф А  6 , P C  Д Я К Т О  Р  О В .  П О Л Ч ф  А  Б  Р Н К  А Т  П О С Т У П А Е Т  Н А  Л Е П Т У  К О Н В Е Й Е Р А  О Т

рыхлителя или у к л а д ы в а е т с я  в р у ч н у ю ,  з л т е м  п р е х о д и т  п а  проволочный 
конвейер п о д д о н а , где с м а ч и в а е т с я  вльезоие.Смоченны и лъезоном п |ф  п о ­
п а д а е т  ПОД СТРУЮ ВОЗДУХА ОТ ВЕНТИЛЯТОРА,КОТОРАЯ ВБИРАЕТ U3AUUHH ЛЬСЗОНА
Д а л е е  ц д е т  п а н и р о в к а  о |ф,  з а т е м  о б д у в  и  у д а л е н и е  и з л и ш к о в  п а н и р о в к и .
П|ф СНИМАЕТСЯ ВРУЧНУЮ,л и б о  п о п а д а е т  в п о д с т а в л е н н у ю  т а р у .

Техпическля х а р а к т е р и с т и к а  

^Производительность техничесш.шт/ч т о
3 .Режим РАБОТЫ Н Е П Р Е Р Ы В Н Ы Й

З . Э л т Р О Д В и Г А Т Е » Б .
Р В Д  Т О К А

н а п р яж е н и е , в

М О Щ Н О С Т Ь , К В Т
А . в м е с т и м о с т ь  з а г р у з о ч н о г о  б у н ш а  

Д Л Я  П А Н и Р 0 8 К Ц , К Р  

Б . в М е С Т И М О Е Т Б  Б А К А  Д Л Я  А Ь Е З О Н А . А  

Б - Г А Б А Р И Т Н Ы Е  Р А З М Е Р Ы ,  М М :

Д Л И Н А  2 6 0 0

Ш И Р И Н А  « В О
В Ы С О Т А  - п ю

т . М а с с а . к р  ы а

и з г о т о в и т е л ь : Судостроительный завпд 
„ А в а н г а р д "  

г ,  П е т р о з а в о д с к

трсхф АЗны и переменный 

з в о  

1 .У .1

ао
5

Н А Ч А Т А
Н . К 0 Н Т Р

к ш г ч н
А Л Ш Б Ш Ю

в е А . ш - Т У П Ц Ц Н Н А
u w k . u l r С А В Ч Е Н К О

2 7 -  0 - 4 9 1 - М О

стцца|лнсУ|лигтТТтгМашина панировочная
Д Л Я  М Я С Н Ы Х  П О А У ф А Б Р И -

К А Т О В  М А П  -а о о о АО.ИНРЕКОН
Фо р м а т  л з " ~
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Ч ЕРЕЗ  ШТЕПСЕЛЬНОЮ Р 0 3 Е Ш

В А Р И А Н Т Р А З М Е Щ Е Н И Я

м /////S/AAZA

Э 1 Ф  ш  0 . 0 5  к е т  

Ь - 1 3 0 0

П риспособление устанав ливается  на столе

П Р И С П О С О Б Л Е Н И Е  Р О - I M  п р е д н а з н а ч е н о  А Л Я  О Ч И С Т К И  Р Ы Б Ы  о т  
Ч Е Ш У И  В П Р Е Д П Р И Я Т И Я Х  О Б Щ Е С Т В Е Н Н О Г О  П И Т А Н И Я .  П Р И С П О С О Б Л Е Н И Е  
А Л Я  О Ч И С Т К И  РЫБЫ С О С Т О И Т  И З  С К Р Е Б К А ,  Р У К О Я Т К И ,  Г И Б К О Г О  В А Л А ,  
Э Л Е К Т Р О Д В И Г А Т Е Л Я  И  П У С К О В О Г О  У С Т Р О Й С Т В А .  С К Р Е Б О К  В  СБОРЕ ПРЕД­
С Т А В Л Я Е Т  С О Б О Й  П Л А С Т М А С С О В Ы Й  К О Р П У С ,  В Н У Т Р И  К О Т О Р О Г О  НА  П О Д ­
Ш И П Н И К А Х  В Р А Щ А Е Т С Я  В А Л И К  С Н А В И Н Ч Е Н Н Ы М  НА Н Е М  С К Р Е Б К О М  
6  З А В И С И М О С Т И  О Т В И Л А  О Б Р А Б А Т Ы В А Е М О Й  Р Ы Б Ы  Н А  ВАЛ Н А В И Н Ч И ­
В А Ю Т С Я  Р А З Л И Ч Н Ы Е  С К Р Е Б К И .  П Р И В О Д  С О С Т О И Т  И З  Э Л Е К Т Р О Д В И Г А ­
Т Е Л Я ,  Н А  В А Л У  К О Т О Р О Г О  У К Р Е П Л Е Н  Х В О С Т О В И К ,  И П О В О Р О Т Н О Г О  
К Р О Н Ш Т Е Й Н А ,  К О Т О Р Ы М  П Р И В О Д  К Р Е П И Т С Я  К С Т О Л У .
В к л ю ч е н и е  и  в ы к л ю ч е н и е  р ы б о ч и с т к и  о с у щ е с т в л я е т с я

В Ы К Л Ю Ч А Т Е Л Е М ,  У С Т А Н О В Л Е Н Н Ы М  Н А  К О Р П У С Е

3 6

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

I  П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь ,  к г / ц  5 0 -6 0
2 . Э л е к т р о д в и г а т е л ь :

т и п  М О -5 0
М О Щ Н О С Т Ь , К В Т  0 05
РОД ТОКА ОДНОФАЗНЫЙ П ЕР ЕМ ЕН Н Ы Й
Н А П Р Я Ж Е Н И Е ,  Ь 2 2 0

3. Д л и н а  г и б к о г о  в а л а , м м 4200
К Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  м м :

П Р И В О Д А :
Д Л И Н А 2 5 0
« И Р И Н А ( 8 5
В Ы С О Т А 2 5 0
С К Р Е Б К А :
Д А Й Н А 2*10
Ш И Р И Н А 50
В Ы С О Т А 50

5. М а с с а  п р и с п о с о б л е н и я ,  к г 0 .7
Б. М а с с а  с к р е б к а ,  к г оЛ

к о д  о к п 5 < 5 < 3 < 2 0 0 A
И 5 Г В Т 0 В М Т Е А 1 :  К  И  Б  Д Р Т Д  Й  С К И Й  

З А В О Д  Т О Р Г О В О Г О  0 5 0 Р У Д 0 В А Н И Я  
Г .  К И В А Р Т А И  | Л И Т  В А

HftMTFXHD к ш г м н
Ц .К1ИТР Ы Ш Б Е Ш г ® ;

• S .В и .И Н Ж Ти п и к и н а

Инж.Ш к САВЧЕНКО

2 7 - 0 - l t . g j - l -  и

П РИС ПОСОБАЕНИЕ  
ДАЯ ОЧИСТКИ РЫБЫ 

Р О - I М I

СТАДИЯ!
Р П

Л И С т Л И С Т О В

А С Э И Н Р Е К О Н

L /&&£>-



3 7

Ю Г

« О К Т »  И Н Н  Е.ХЕМ8 

L . M J U
3 9 0  

10... 12 
28

1 . 5 . . .  2

Щ У Н Д а М е н Т Й  Ы К  К П Л Т П В

_ ЯП П В Ш В К а  I gHfl lt-IOfl.J50 В?5 
И »  * 0 ;  h - 5В

Вааиаиты ра з ме ще ний
И .  4 - 1 5  т и п  4 - 1 1

---те

&__ ___т

Типическая шшеиеша
1. Лмяшхтшосп, кг/ч
2. К о л н ч е с т е п  з п г р у ш в г м о г о  к а р т е л я ,  к г  
1  В м е с т и м о с т ь  р а б о ч е й  « « м е р ы ,  я м 5 

4  О Р О Л О Л Я Ш Ш Ш Т Ь  о ч и с т к и  ш т а ф е л а . м ш  
5.  З л е к т р о а в  и г я т е д ь :

иод токи т т ч ш и ы я  переменным
« а ш ш ш е ,  в око

380 ОТ я О ;  0, 55шт М О Щ Н О С Т Ь ,  К О Т  0 . 5 5

р а з м е р ы ,  м м
Т  5 б 

4 5 0  
7 8 5  

7 0
5 1 5 1 3 1 1 0 6 5

Объединение  „ б ш р а с ш г м п ш "  
б о р п ш и ч с ш  завод т ор г о в о г о  
двяигиностроениа

h - 2 5 0 аГяБЯРмтяые 
Ш И в

_ Ш Ш _  ш и р р к я

3 ПВ 0, 55 КОТ В Ы С О Т  I

h' ,5M 7. Мксек.  К Г
К О Д  О К И

Изготовитель:

1.4-15 веет 
. „ Ь-ВвоЗИ :  0. 55 КВТ 

Ь - НО В
Требования к монтпшч и шашке.

4.Паи установке кяртоюелечиеток слив в кяиялизяаию осыдест- 
вляется резиновым шлангом в песколовка, и затем в трав.

2.  В s i  ц з и м а ш и н ы  за п р е д е л а м и  s o p t u k b  м о н т и  рэ е т с  я  а в т о ­
м а т и ч е с к и й  в ы к л ю ч а т е л ь ,  и е а е з  к о т о р ы й  о с и щ . ш в л я е т с я  
о т в о д  э л е к т р о п и т а н и и .

зКартофелечистка  у с танавливается  но ф у к д я ме нт е  высотой 
5 0 мм  и к р ш т с о  к нема четырьма анкерными в о ш л а  к-

4  Вт стены до кяртоФслечнсткн вода нодвоаитси по мести.

1. Кяртоо рел ечист кя  
г. П е с к о л о в к а  П-1
з. П е с к о л о в к а  П-2

МО К- 350 
(  700* 400* 2 9 5 )  
(1100 * 400*  2 9 5 )

З л е х т р о а п п н р я т з р я  поставляется комп ле к т н о .

ЙЙЧ.  ОТ!». К А Л У Г И Н
Ц  КОНТР. длим ве хо в*
в е д . щ з и Т ь п и ц ц н й
Ш П к . ф УЛ Ю К О З А

2 7 - 0 - 4 . 9 1 - 1 - 1 2
М а ш и н

к я р т о ф е л е о ч ц п т и т е л ь ц я д | ^ ^  ц н р £ ] < о Н
- l i i  1 _ L

Ф О Р М Я Г  Я $
/ л ь Сл '  - / У
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1 6 1 4 0  в и д Ш и в а  с и м и

100 мм над эровнем паля а кр е п н ш  и немо четырьмя 

ликерны м и  волам и .

П| (лиш пиш ен  к машине стене размещен электро­

щит и ш и ш е й »  с машиной ш е л е м .

Слив в ка н али зац и ю  о с и щ е с ш а е т с д  резиновым 

ш лан го м  в тан».

Сим» располовинив 
аиндамеитиш болтов

9 8 0

т ~
ш

Т е х н и ч е с к и »  характер и сти ки

П р о д т д и т е л ь н о с н ,  к г / ч  
по к я рт о е> елк1 150

ио лик и <00

Масса одновременно защищаемого п р о а п к т и , кг 
к а р т о р е л »  7

л и к а  4

Номинальное н а п н дше н и е ,  в г э о / з н о  

Род т о к а  п е р е м е н н ы й ,  т р с л ф д з н ы й  
М о щ н о с т ь ,  К В Т  0, 37

Ч а с т о т а  в р а щ е н и й ,  о с / и и н  юо о
Частота враидепия п р и в о д *  нго вала,  ас/дая 350 
Г а с а р н т н ы е  р а з м е р ы ,  м м  не солее' ,  

д а в н о  595
ширимо 42 5
ВЫСОТ Я 850

М а с с а ,  к г  ое с о л е е  50
КОД О К П  5 1 5 1 3 1

И з г о т о в и т е л ь  К в р н н о в и ч ш н  завод 
т о р г о в о г о  м а ш и н о с т р о е н и я  
Л р о н з н о д е т н е н н о е  объединение„Беловоставгмям"

М а ш и н а  и р е д а н з ш ч е и а  дла с н я т и я  к о ш н р ы  с ш т в ч и л д  в 

И д р з г ы  к о р н е п л о д о в  и м  ем ш д е ш ш  в б р я з и в о с о д е р ш в р х  

о ч и щ а ю щ и х  р а б о ч и х  о р г н н о в . У с т а н о в к а  машин ы делееообРнзня 
в о в о щ н ы х  ч е ш  о р ш р ш и н  о б ще с т в е н н о г о  пдт ннод с числом 

м е с т  от 58 до 1 50.  _______ ____________________________ __

Ш  отл. Ш Т П П Г Ш 7
U. к о н т р . flJiUMBCKOBI
В А о н т Гзпиииня
Инж П к . Л и п н л п ш

2 7 - 8 * 4 . 9 1 -  1 -  13
М а ш и н н  очи стка

Итйдия Лист" Листов
РП 1

к о а н е п л о д о д
М О К - 1 5 0

Ю  „ И Н Р Е К О Н

формат аз
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З З Ф О Т А В  380/220 
0 , 3 7  кАт Ь - 1 5 0

В а р и а н т  р а з м е щ е н и я

д д и и м - з о т ^

З З Ф А В  3 8 0 / 22 0

\. М а ш и н а  у с т а н а в л и в а е т с я  н а  Фу н д а м е н т е  в ы с о т о й  Ш м м  

НАД ПОЛОМ И КРЕПИТСЯ К НЕМУ ЧЕТЫРЬМЯ ДНКЕРНЫМИ БОЛТАМИ.

2 . Н а  б л и ж а й ш е й  к  м а ш и н е  с т е н е  р а з м е р е н  э л е к т р и ч е с к и м  
ЩИТ И С О Е Д И Н Я Е Т С Я  С МАШИНОМ К А Б Е Л Е М .

3. С Л И В  В К А Н А Л И З А Ц И Ю  О С У Щ Е С Т В Л Я Е Т С Я  Р Е З И Н О В Ы М  

Ш Л А Н Г О М  В Т Р А П .

М а ш и н а  п е р и о д и ч е с к о г о  д е й с т в и я  м о д -?о о  п р е д н а з н а ч е н а  д л я

ОЧИСТКИ ЛУКА ОТ КОЖУРЫ ИА ПР ЕД П Р И Я Т И Я Х  ОБЩ ЕСТВ ЕННОГ О П ИТ А Н И Я .
М а ш и н а  с о с т о и т  и з  к о р п у с а  с п р и в о д н о й  ч а с т ь ю , р а б о ч е й  к а м е р ы , 

в о р о н к и  РАЗГРУЗОЧНОГО ЛОТКА С ЛНЖОМ, ДВУХ СТОЕК и  ОПОР, ПУЛЬТА у п р а в л е н и я .

О 3 7 КВТ h - 1 5 0 0

С х е м а  р а с п о л о ж е н и я

ФУНДАМЕНТНЫХ БО ЛТО В 

920

Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А

Г  П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь ,  к г / ч ?о о

2  В м е с т и м о с т ь  к а м е р ы , д м 3 ц б

3. К о л и ч е с т в о  п р о д у к т а , з а г р у ж а е м у ю  в р а б о ч у ю  

к а м е р у ,  к г  4

К  К о л и ч е с т в о  в р е м е н и  н а  о б р а б о т к у

о д н о й  з а г р у з к и ,  м и н  3

5. к а с т а т а  в р а щ е н и я  РОТОРА,  с - 1  16.7

6. Э л е к т р о д в и г а т е л ь :

РОД Т О К А  Т Р Е Х Ф А З Н Ы Й  П Е Р Е М Е Н Н Ы Й

Н А П Р Я Ж Е Н И Е ,  Б  380/220

М О Щ Н О С Т Ь , К В Т  037

7  Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м :

Д Л И Н А  600

ШИ РИ НА 4 fO

В Ы СО ТА  850

8. М А С С А ,  К Г  55

КОД О К П :  5 J B I 3 M 0 8 l |

К З Г О Т О В И Т Е А В :  О Р О И З В О Л С Т Б Г Н Н О Г  Н О Ш Е Н И Е

„Беаортсторгмаш*
Б а р а н о в и ч с к и й  з а в о д  т о р г о в о г о  м а ш и н о с т р о е н и е

НДЧ.ТШО Ка л у г и н
H.KHHTP. ААИМГЕКС8

Ш -
Ве л  и н ж Ту п и н и н а № ■>
Нкж Ш к СА5ЧЕНК0

27.0-4.91-1-14

М А Ш И Н А
Д Л Я  О Ч И С Т К И  Д У К А  

М О Д - 1 0 0

с т а д и я ! л и с т .
£ 1

« и с т о в

аоинр-екон
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М онт ажнаи  CXEAAi

3 ЗШ III З Ш . 0 . А З Ш
К d--50 гибким шлангомк сливному ТРДПЭ '

<0 ,

' ' и  а-го ь-гоо с в е р х у  
ч е р е з  н и ш и  ь - ю и а  

T i  M i  ь - г о д  » » n  ч е р е з  
н и ш и  h - l i O D

В л р ш и т  р а з м е щ е н и я

Т е х н и ш с к д л  х а р а к т е р и с т и к и  
1. Я р о и з 1 0 д и ш ш с т ь ,  к г / ч .

по зелени/ зеленый А ! * /  50
ПО СУД№1ТВР0вДИи0МУ КАРТОФЕЛЮ <20 

г. Расход вояы/яри давленой воодвонщей 
МАГИСТРАЛИ ОТ 0.? МПД/,М5/ч  0.7

5. Ток ШХФАЗНЫй'  ПЕРЕМЕННЫХ
4. ЧАСТОТА, ГII 90
9. Да ИР1ЖЕНЙЕ,1 п о
5. ИВМННДАШО МОЩНОСТЬ ЗДЕКТЮОИВОДОВ, KIT:

М А Ш И Н А  П Р Е Д Н Д З И Д Ч Е Н Я  1 X 0  М Ы Т У  ЗЕДЕНЦ,  КОРЕНЬЕВ.  Е9ЛЫРН-  
Т Н Р О в Ш О Г О  К А Р Т О Ф Е Л Я ,  О Ч И Щ Е Н Н ЫХ  ОВОЩЕ Й, Р ЕДИСА ,  CBEIUUX Т 0 М ДТ 0 1 ,  
0 Г 1 Р Ц 0 1 ,  Ф Р 9 К Т 0 0  Й Р Т Р 0 С 0 0 Ы Х  I  ЗА Г О Т О В О Ч Н ЫХ  й Я 0 Г 0 Т 0 1 0 Ч Н Ы Х  
В Р Е Д  П Р ИЙТ И 0 1  О Б ЩЕ СТ ВЕН НОГО ПИТА II НО.

М А Ш И Н А  СОСТОИТ  ИЗ О Д И Н Ы ,  C X P X S J H X ,  П Р И В О Д А ,  Э Л Е К Т Р О Н Д С 0 £ Д ,  
ВЕР ХНЕЙ И НОШНЕЙ CT I OP OK. KOAACKT OP A ,  ШК А ФА  Р Р Д О А Е Н И Х  И ООДЬТД.

Л а й  п о д а ч и  ВНУТРЬ  в д р д с д й д  в о л ы  л а й  м ы т ь я  й О П О А А С Ш А Ш  
ЙААЕЮТСД ТРИ Д У Ш И Р У Ю Щ И Х  У С Т Р О Й С Т В А .  8 0 Л Л  Л А Д  М Ы Т Ь Я  ПОДЛ ЕТ СЛ  
З А Е К Т Р О Н Л В О Е О М  U3 В А Н Н Ы, Д  ДДД О П О Л А С К И В А Н ИЙ - Ч Е Р Е З  КОЛЛЕКТОР ИЗ
в о д о п р о в о д л . П ос л е  м ы т ь я  и о п о л а с к и в а н и й  в р п н з в о д и е п с я  и л а а е й и е  оо-
В Е Р Х Й В Ш Й  ВЛАГИ с О Р О Л У Ш  ПУТЕМ ВРАЩЕНИЙ БДРДБЛНД БЕЗ ПОЛА ПИ В ОЛ Ы

6 Д Р А БД Я А 
ИАСОСА

I Г а о а и т ы ,  я м

Д А В И Д
■ И Р И Н А
ВЫСОТА

I .  М а с с а , к г

Код окп

0,10
0,95

! 7 0

330

1 3 9 5

1 5 5

51 5 1 2 3 0 0 4 1

Изготовитель : Первомайский машииостров-
.  .ТЕАЫЕЫИ ЗАВОД ИМ 60-АЕТНИ СССР.

Г .  Л е Р Ь О Н К И С К ,  Ц и к о л а е м к о и  о р м с т и

Пр имечание : Са у о  о канализацию осуществляется  
РЕЗИНОВЫМ шлангом  в трап.

Ндчотд
И. КОНТР.

Щ Ш 1Ьи МНС ЯП ш

27-0-4.91-1-15
I ^ W T l K r r n r r n j . l ^

' п , . Л _Мдшинл ДАЙ мытья
З Е А Е Н И . Р а д И Ф Р У К Т О В ^ ^ ^

Ф 8 Р М 4 Т  4  3
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3 S |P ; 3 8 0 / ? ? 0 , 0 . 7 5 m  
п-100(»т зооекя п о л а )

Ш и п  J a 3 JM E I I | p a I I  q

Т е х н и ч е с к а я  х а в а к т е р д е ш а

f .  П в а и з ю д а т е л ь н и с т ь ,  к г / ц
а )  п о и  н а р е з а н и и  о в о щ е й  « а  ( а ш а а е  

к р а ш о ч к а м и  т о л щ и н о й  1 т  я  с о л о м к о й
З Ч М М  4 500 - 3000

б )  б р н с о ч к а м ц  в « б м м , ю и о м м  j o o o - j s o o

6 )  п р в  ш и н к о в а н и и  к а ш т ы  н а  х ч а е щ ы
ЮД щи UOil ЗДМ 600-850

г) пои незке ео«омкои 3 ‘ з м м  1500-2000

д )  п н и  н а р е з а н и и  е  р у ч н ы м  п р а с я о с о б д е м в е м  а о - з о о
г . з л е к т р о я в и г а т е л ь

т и п  < Л 8  д s э з
М О Щ Н О С Т Ь ,  к е т  0 , 7 5
р о д .  т о к а  т р м ш а з а ы н  п е р е м е н н ы й
н а о р д ш е н и е ,  в  з а о / г г о

з  Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ю , м м .
ДА U U 2 750
ш и р и н а  5 Ю
в ы с о т а  7 Ю

4 .  м а с с а . к г ( с  к о м п д е к т о м  я а б о ч п х  о р г а н о в )  9 0  
КОД ОКП 5 1 5 1 3 2 * 0 0 7

Н л г о т о о и т е д ь  О Б ъ е в и в с м в с .  Б е л о р о с т о р г м а и Г  
У н и в е р с а л ь н а я  о в о щ е р Е э а т е а ь н а я  м а ш и н а  л с е д н а з н а -  Р о т о р н о е  п р и ш с о ш н и е  с о с н ш з  з а г р у з о ч н о й  е м к о с т и ,  б а р а н о в и ч с к и й  з а в о д  т о р г о в о г о  м аш и но стр оен ия 

ц е н а  ш  и а н е з к и  с ы р ы х  о в о щ е й  и  ш и н к о в а н и я  к а н з с -  Б а р а б а н а ,  в  к в т а р о м  э е т а н о в л е н  н е п ы ш н ы й  р а в о ч п н
т ы  в  п р е д п р и я т и я х  о б щ е с т в е н н о г о  питания. о р г а « ( я о ш о и  в х о к ) и  л а д в и х и н о г о  р о - о н з  с л а п а с т я м и ,  р о в о ч н ы м  в ы к л ю ч а т е л е м , к о т о р ы й  н е  п о з в о л я е т  

М а ш и н а  с о с т о и т  и з  к о р п у с а ,  р о т о р н о г о  и  д и с к о в о г о  п р о  п о д а ю щ е г о  п р о д в к т  к  р а в о ч е м и  о р г а н з . Д н с к о в о е  о р я - ш н 1 ч а и  м а ш ш  п р и  в п и т о м  е м с п н о м  п р и ­
с п о с о б л е н и и  д л я  н а р е з а н и я  п р и д а в ш и  п р и в о д а ,  в  к о р -  с п о с о с л е ш  с о с т о и т  н з  л и т о г о  з а г р з з о ч в о г о  д а о з с а ,  е п а с о Б д е н в а .  
п а с е  м а ш и н ы  з с т а н о в л е н  в е р т и к а л ь н ы й  п р и в о д н о й  в а л ,  с е р п о в и д н о г о  п л о с к о г о  к а ч а ю щ е г о  т о л к а т е л я . д в а л  д п л и н -  

в р а щ е н и е  к о т о р о м ! )  п е р е д а е т с я  о т  э л е к т р о д в и г а т е л я ,  д р д ч е с ш  т о л к а т е л е й , п и т ы х  д и с к о в  и  и о ш е в ы х  р в ш е -

^ в о / г г а в Д
р я г -

Ма шина  з с т а и а я л я в а е т с д  на 
п о д с т а я к е  высотой s oo - b o o m m .

н а м и  д л я  п е р е д а ч и  в р а щ е н и я  р а б о ч и м  о р г а н а м  ш х  
с м е н н ы х  п р и е п о с о Б д е и и н  д л я  н а р е з а н и я  п п в д з к щ .  
Приспособления зстанавливаются в  в е р х н е й  ч а с т и  квроиса.

Дам-дтд. Н 1 ш ц й
11. КОНТР. Д Л 1 М Б Ш В
В е л  п н я т з п ш я а
И н ж е н Л д в ч ш д

2 7 - 0 -  4.91 - 1 " 1 6

с  в  о
Машина 
с р с з а т с и в а я

ПШППТ!! Ю Т Д  f д т а т
Р И - L

а и ц в е р ш ь ш М Р О Х О О - т о М О  J ^ H P E I O H
Формат дз



4 2

f l 6 U l . U U  8 И я . А Ю н т а ш н з а  с х е м а

3 ЗФОТ Н И :  0.37 Ш  I 
h - 800

l a p u а и т  р а з м е щ е н и я

3 от am 
Ц - 800

tт  in ч a t ;  m l m  в.з?ш

1,00
Ь - 1 5 0 0

М а ш и н а  о ю щ е р е з а т е т ь н а а  п р е а н а г и а ч е п а  и л я  н а р е з к и  с ы ­

р ы х  и  в а р е н ы х  о в о щ е й  н а  ч а с т и  р а з л и ч н о й  г е о м е т р и ч е с к о й  
ф о р м ы ;  т о н к о г о  и з м е л ь ч е н и и  к а р т о ф е л я ,  м о р к о в и .  х о е н а ,  а  т а к ­
и е  ш и н к о в а н и я  к а п у с т ы  и а  п р е д п р и я т и я х  о д щ е е т в е н и о г о  п и т а н и я .

М а ш и н а  в ы п у с к а е т с я  в  т р е х  и с п о я н е н и я х :  м р о - з б о  - д д д  с ы н ы *  
о в о щ е й  ( . в о с е м ь  в и д о в  н а р е з к и ) ;  M P Q - 3 S Q - 0 1  - д л я  с ы р ы х  о в о щ е й  ( ш е с т ь  
в и д о в  т е з к и ) , M P O - 3 5 Q - 0 5 - д л и  в а р е н ы х  о  г о т о в ы х  к  а т р е ь л е и и ю  

с ы р ы х  о в о щ е й  ( с е м ь  в и д о в  н а р е з к и )
М а ш и н а  с о с т о и т  и з  к о р о и с а ,  п р и в о д а ,  с м е н н ы х  р а б о ч и х  о р г а ­

н о в  и  з а г р у з о ч н о г о  у с т р о й с т в а .
Н а  л и ц е в о й  с т е н к е  к о р п у с а  у с т а н о в л е н  п у л ь т  у п р а в л е н и я ,  

н а  к о т о р о м  с м о н т и р о в а н ы  к н о п к и .  Б л о к и р о в о ч н ы й  в ы к л ю ч а т е л ь  
и  м а г н и т н ы й  п у с к а т е л ь

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

4 Производительность,  кг/ч  
пни нарезке :

Б р у с о ч к а м и  1В М 0 М М  
к р у ж о ч к а м и  
с о л о м к о й :  

д а ч . г м м  
з * з  мм

к о л ы ш и ,  ш з к о л ь ц а м и  
г. Э лектр о дв и гатель :

иод тока трехшазкый  
ч а п р а ш е н и е ,  о 
мощность,  КВТ 

3. Число видов иаиезки 
4  Га к а яи т в ы е  р а з м е р ы , м м  

д л и н а  
■ нанка  
высота  

п и а с с а . к г  
код о к о

350
10 0

ю о

1 1 0
ю о

переменный
з о о / г г о

ц з ?

5 1 5
г о ?
5 7 5

3 9

51
51
51

5 1 3 ?  ? 0 ? 8  

5 1 3 ?  2 0 2 9  
5 1 3 ?  ? 0 3 0

Изготовитель: Я Б Т ш и е и и е  „ Б ш п о е т о р г м а ш ”
Б а р а н о в и ч с к и й  з-д т о р г о в о г о  м а ш и н о с т р о е н и я

П р и м е ч а н и я ;
Машина у с т а н а в л и в а е т  иа столе.
З л е к т о о щ и т о к  п о с т а в л я е т с я  к о м п л е к т н о .

Иа“ч. отл кадугин ж г :
Н. КОНТР. Алимбекова Д л
Велина тупииина
Uhw.i k -е м

57-0-4.91-1-17
М а ш и н а

о в о щ е Р Е з а т е л ь и а я  
М  Р  0 - 3 5 0 - 0 1

Ш М 1  к ш ш ш з о я
РП 1 т

/ Ю . И Н Р Е Ю Н

Формат лз
zz?^z> - * ? /
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ц в о д

аз  ̂ ШР 33Q/22Q 11 кат

,  , Д Р Н В Ш Ь Ш ! Ш Щ -  
Ш и я  п ю р е  

3 5 Ф Ш Р 1 , 1  к в т
h- ш о

Т р е б о в а н и я  к м о и т ftшу и у с т й и о в к е
К о т е л  к р е п и т с я  в п ол я  т р е м я  Ф у н д а м е н т н ы м и  б о л т я м и

П р в д з с м о т р е т ь  п л о щ ^ а д ь  д л я  п о д о т к и  я  р а з м е щ е н и я  п р и в о д я  д л я  
п р и г о т о в л е н и я  п ю р е .

М а ш и н а  п р е д н а з н а ч е н о  д л я  в а р к и  о ч и щ е н н о г о  ш т о Ф е л я ,  Р й з м е л ь -  
ч е ш  и в ы м е ш у  в а ш  к й р т о ф е л «  с к о м п о н е н т а м и  в з в и в а н и я  
к а р т о ф е л ь н о г о  п ю р е .

М а ш и н а  с о с т о и т  из д в у х  н е з а в и с и м ы х  А г р е г а т о в - к а т л я  п и щ е в а р о ч н о г о  
э л е к т р и ч е с к о г о  К П З - Б О  и п р и в о д я  для в з в и в а н и я  пкзае. Привод для р я з м е л ь - 
ч е н и а  к а р т о ф е л а  и в з б и в а н и й  п ю р е  состо ит н з т р е х к о л е с н о й  т е л е ж к и ,  
т е л е с к о п и ч е с к о й  ко л он ны  с м е х а н и з м о м  подъема п р и в о д а , г о л о в к и  в з б н в а т е л я  и 
взБИВнтелй.Телешкй с м о н т и р о в а н а  н й  о д н о м  п о в о р о т н о м  к ол е с е  и д в у х  к ол ес ах  
н а  неподвижных о с я х . ч т о  О Б е с пе ч нв я е т  н е о б х о д и м у ю  м а н е в р е н н о с т ь  м аш и ны . 
М а ш и н а  р а б о т а е т  с л е д у ю щ и м  о б р а з о м . После доведения каато ше да  до готовнос­

т и ,  т е л е ж к а  п р и в о д я  в р у ч н у ю  подводится и Фиксируется к к от л у.  С котла с н и м а е т ­
с я  к р ы ш к а ,  8 ш т о ф с л ь н у ю  м й с с у  в ы я в л я е т с я  в з б и в р т с л ь , который с о ед и н я ­
е т с я  с в е р т и к а л ь н ы м  вяло м п р и в о д а . По с ле  этого котел з а к р ы в а е т с я  с п е ц и ­
альной к р ы ш к о й , п р и в о д  в к л ю ч а е т с я  ч е р е з  ш т е п с е л ь н ы й  р я з ъ е м  в з а . сеть,  
и п р о и з в о д и т с я  б з в и в А А и е  к я р т о Ф е л я .  С п у с т я  S.5 м и н у т ы  п ос л е  н а ч а л  а 
р а б о т ы  м а ш и н ы  че ре з  л ю к  с п е р я л ь ш  к р ы ш к и  з а л и в а ю т с я  к о м п о н е н т ы  
с о г л а с н о  р е ц е п т у р е .  П о с л е  о к о н ч а н и я  р а б о т ы  в з в и в и т е л ь  с н и м а е т  -  
ся и т е л е ж к и  п р и в о д а  о т к й т ы 8 Ш С й  в с т о р о н у .________________________

Техничеекяя х в р в к т е ш т ш
1  П р ш в о д е т е л ш с т ь  ,  к г / ч 35-50
2. У с т а н о в о ч н а я  м о щ н о с т ь  о б щ а я ,  к в т Ю . 5 5
\  Н ш о  ОБОРОТОВ & З Ш А Ш Д ,  О Е / М Н Н 1 7 0
4  К о т е л  К л 3 - 6 0

П о л е з н а я  е м к о с т ь , л 60
Р а б о ч е е  д а в л е н и е  в ш ш д д ш  р у б а ш к е , АТМ 0,01
З с т я и о в ш а й  м о щ н о с т ь ,  квт 9,45
Й А п р я ж в н ц е ,  В 220/330

а  Эл е к т р о д в и г а т е л ь  п р и в о д а :
т и п Ш  2 - М - 4
М О Щ Н О С Т Ь ,  К8Т и
Ч И С Л О  о б о р о т о в ,  CG /M U H 1400
Н А П Р Я Ж Е Н И Е ,  В 3 2 Q / 2 2 0

^ Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы  п р и в о д а , м м :
д л и н а 925
Ш И Р И Н А 6 К 2
ВЫСОТА 1 3 3 5

К й б А Р И Т Н Ы е  Р А З М Е Р Ы  к о т л а ,  м м .
Д Л И Н А 955
Ш И Р И Н А 6 4 0
В Ы С О Т А 1 1 0 0

д л и н а
Ш И Р И Н А  355
В Ы С О Т А  1 3 8 5

У . М а с с а  п р и в о д а . к г  2 ° 5
ш М а с с а  к о т л а ,  к г  1 2 5
11 М а с с а  м а ш и н ы  в  своре ,  к г  з з о

К о д  ОКП 515133 20 01
И з г о т о в и т е л ь :  П е р м с к и й  з а в о д

т о р г о в о г о  М А Ш И Н О С Т Р О Е Н И Я

I АЧ. ОТ Я.
Р Г ш т »

Ш Ш Ш 7 ~
|Щ ?М Е Ш Р Л  2^2

8 7 - 0 - 4 . 9 1 - < * - 1  ?

Мишин я для приготовления 
кя ртоФельио го  пюре

м к п -  SO

с т р о и л
м .

1 Ш ' И Н Н

ю  , И Н Р Е Ю Н
ФОРМАТ ЛЗ
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/1АШИНА УСТАНАВЛИВАЕТСЯ НА СТОНЕ.

П р о т и р о ч н а я  м а ш и н а  п р е д н а з н а ч е н а
ДЛЯ ПРОТИРКИ СЛЕДУЮЩИХ ПРОДУКТОВ: КАРТО­
ФЕЛЯ, 08DJ)̂ ЕЙ, БОБОВЫХ, КРУП-ВАРЕНЫХМЯСА, 
ПЕЧЕНИ, РЫБЫ Мягких СОРТОВ»/-ВАРЕНЫХ, ПРЕДВА­
РИТЕЛЬНО ИЗМЕЛЬЧЕННЫХ НА МЯСОРУБКЕ*. Т80Р0ГА 
БЕЗ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЙ ОБРАБОТКИ- 

/И А ШИНА СОСТОИТ ИЗ ЛИТОГО АЛЮМИНИЕВОГО 
КОРПУСА, ВНУТРИ КОТОРОГО РАСПОЛОЖЕН ВЕРТИ­
КАЛЬНЫЙ 8 АЛ. ПОЛУЧАЮЩИЙ ВРАЩЕНИЕ ОТ ЭЛЕКТРО­
ДВИГАТЕЛЯ ЧЕРЕЗ ШНОРЕЛ1ЕНКУЮ ПЕРЕДАЧУ.
На  валу КРЕПЯТСЯ СМЕННЫЕ РОТОРЫ т  РАЗЛИЧНЫХ
продуктов* Сменные сита и л и  терочный диск не­
подвижно УСТАНАВЛИВАЮТСЯ В КОРПУСЕ. Ш  ВЫПИ­
СЫВАНИЯ ПРОТЕРТОГО ПРОДУКТА ИЗ КОРПУСА СЛУЖИТ

М О Н ( Л А Ж Н А Я  С Х Е М А

о

ш
э

1  I  ,  J  \ э Ф :  з ю / г » : М Х Г Г

9
h -1oo

СБРАСЫВАТЕЛЬ, ВЫПОЛНЕННЫЙ В ВИДЕ КРЫШКИ,ШАР- 
МИРНО СОЕДИНЕННОЙ с  корпусом- Л и т о й  загрузоч­
ный БУНКЕР УСТАНАВЛИВАЕТСЯ НА КОРПУСЕ. ВЕРХ­

НЯЯ ЧАСТЬ БУНКЕРА СЛУЖИТ ПРИЕМНОЙ ВОРОНКОЙ 
ДЛЯ ЗАГРУЗКИ СЫРЬЯ, НИЖНЯЯ-РАБОЧЕЙ КАМЕРОЙ.
Подставка под е м к о с ть  для протертого продукта

МОЖЕТ УСТАНАВЛИВАТЬСЯ В ДВУХ ПОЛОЖЕНИЯХ В 
ЗАВИСИМОСТИ о т  ВЫСОТЫ ЕМКОСТИ . В  ВЕРХ­
НЕМ ПОЛОЖЕНИИ ПОДСТАВКА ОПИРАЕТСЯ НА 
КРОНШТЕЙНЫ̂  НИЖНЕМ-УКЛАДЫВАЕТСЯ НА ОСНОВА­
НИИ СТАНИНЫ, ПРИ ЭТОМ ОПОРА ПРЯЧЕТСЯ ПМ ПОД­
СТАВКОЙ- Пусковая и защитная электроаппара­
тура СМОНТИРОВАНА НА ПАНЕЛИЛАЖЖЕ ПОМЕЩЕН 
ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ̂  БЛОКИРУЮЩИЙ ВКЛЮЧЕНИЕ БУНКЕРА-

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  

1. Про и зво ди тельн о сть  ̂ кг/ ч

КАРТОФЕЛЬ
К А Ш И  К Р У П Я  Н Ы Е (Т В О Р О Г, ГО Р О Х,Ф АС О Л Ь

1 о о о
t o o

Свек ла , м о р к о в ь Г50
м я с о , ПЕЧЕНЬ too
Я блоки to o

Т ы к в а to o
2  Эл е к т р о д в и г а т е л ь *

т и п ЧАВОВбУЗ
м ощ н ость, КВТ 1.1

Род ТОКА ТРЕХФАгНЫИ переменный

На п р я ж е н и е ^ 3 8 0 /2 2 0
ь. Га б а р и т н ы е  одэмеры . м м :

Л д и н а 4 5 0

ШИРИНА 3 5 0
вы  СОТА 4 3 0

А М А С С А , КГ 5 0

ко д окп S 1S 1332021

ИЗГОТОВИТЕЛЬ*. ОБЬЕ ДИНЕ КИЕ.БеЛОРУСТОРГМАШ"

Б а р а н о в и ч с к и й  з -д  торгового  
м а ш и н о с т р о е н и я

НАУ-ТИО КАЛУГИН
н-контр AJHflUKOJA

ВЦ.ИИЯ тупиаинА/ziJ<cc.
и ш СЛ8ЧШ0

2 7 -  D -  4  9 1 -  1 -  1 ?

/М ш и н д  
П РО Т И РО Ч Н **  

/Я П -'1 ODD

СТАДИЯ
РП

Л И С Т л и с т о в
~ г ~

уЮ.ИНРЕКОН
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Т е х м и ш ш  х ш к т ш и н к а

- Ч

35Ф-ЗЗВ или ggfl: П.4КГГ
через штепсельную р о з е ш

r l W
,со,9

h - 1 5 0 0

I  П р о и  з в о д  и т е л ь н  о с т  ь ,  т / т г к  ш е е  4Ь 
I П р е д е л  р е г у л и р о в д и и а  о т  1  д о  1 5

т о л щ и н ы  л о м т я ,  м м  б ш т у ш ч а т о

I П р о д е л ь н ы е  Р а з м е р ы  н ш ш м ы х

п р о д у к т о в ,  м м  1 5 0 * 1 5 0
4  У г о л  н я р ш и и я  п р о д з к т я , г р я д  о т  3 0  д а  9 0  

5 .  П о т р е Б л я е м д я  х и щ н о с т ь ,  ш  0 , <  
а  Й я п р я ш е т ,  в  Ш  и л и  2 ? о
7  Р о д  т о к е  т р е х ф й з н ы н  п е р е м е н н ы м  

В .  Г а б а р и т н ы е  р я з м е р ы ,  м м :

Д Л И Н А  7 0 0
ш и р ц н я  0 0 0
ВЫСОТА S00

1 2 .  М я с е  я ,  к г  ? 0

К О Д  О К П  5 1 5 1 3 2  3 0 0 7

И з г о т о в и т е л ь -  О б ъ е д и н е н и е
„  К а л ш й г р й д т о р г м в и Г

М я ш н н й  у с т д н я в л « 8 в е т с д  н а  с т о л е  с е з  з ш е п л е ш .

М и ш и н е  ш ш ш ч ш  д л я  н я р е з я н и я  Г А п т р о н о м и ч е с к и х  п р о д у к ­

т о в  в п р е д п р и я т и я х  т о р г о в л и  и  о б щ е с т в е н н о г о  п и т я н и я  к о р п з с  я в л я е т ­
с я  о с н о в а н и е м  м а ш и н ы , н и  к о т о р о м  у с т а ш а ш и ш  в с е  у з л ы  и  д е т а ­

л и  в к о р п у с е  м а ш и н ы  н и  м е р и л ь н о м  к р о н ш т е й н е  с м о н ш о й й н  

в в т о д ш и ч е с ш  в ы к л ю ч й т е л ь  н и  с т с н к с  к о р п и е й  у с т а н о в л е н  п я к е т -  
н ы й  в ы к л ю ч й т е л ь .  Д и с к о в ы м  н о ш  з а к р ы т  с п е р я л ь н ы м и  к р ы ш к а м и ,  

о т к р ы т а  j f m  ч а с т ь  Р Б Ш У щ е й  к р о м к и ,  н е о б х о д и м о й  д л я  о т р е з а н и я  
п р о д у к т а ,  д л я  р е г у л и р о в а н и я  т о л щ и н ы  о т р е з я е м о г о  л о м т и к я  с л у ш и т  

м е х а н и з м  р е г у л и р о в к и  т о л щ и н ы  р ш .

В  к о м п л е к т  М А Ш И Н Ы  в х о д я т  2 л о т к а  д л я  резя п р о д у к т а . Ло т о к  
д л я  р е п  под у г л о м 9 0 е п р е д н я з н А ч е м  д л я  п р о д у к т о в  б о л ь ш и х  
г й б й р ц т о в / 1 5 0 М 5 0 / .  А о т о к  у н и в е р с а л ь н ы й  е л з ш и т  д л я  н пп р. д в л е - 
к и я  Т О К  Я Р Я ПОД  У Г Л О М . К  П Л О С К О С Т И  Н0Д1А-

НЯЧ ОТй. К Й л з г и н”
Н .к о н т р . Ял имбеков
Вед.инЫ Т У П И Н Ы Н Й >

\ 1 т еллченко

2  7 -  В  -  4 . 9 1 -  f  -  2 0

М а ш и н а  д л я  р е з к и  
г а с т р о н о м и ч е с к и х  п р о д у к т о в  

М Р Г - 3 0 0 Д

[ Ш 1 1 1 и д  f r m n
р н 1

/ Ю  J J H P E K O H

Ф О Р М А Т  Л
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РАЗмещения

У / / / / / / / У У .

и

д е л и т е л ь  п р е д н а з н а ч е н  для д о з и р о в а н и я  сл и во чно го м а с л а

ИЛ  П О Р Ц И И  веСОМ ПО 5 ,1 В ,Ч 5  г.
Д е л и т е л ь  с р у ч н ы м  приводом ш т о и т  и з  следующих основных

УЗЛОВ U МЕХАНИЗМОВ: ЗАГРУЗ О ЧН О ГО ЦИЛИНДРА, П О Р Ь М ,  РЕЕЧНОЙ П Е '  
Р е Д А Ч И ,  Х РА ПО ВО ГО  М Е Х А Н И З М А ,  к р и в о и и п н о -  ШАТУННОГО МеХАНИЗ- 

М А,  МЕХАНИЗМА ДОЗИРОВКИ ПОРЦИЙ, ОТСЕКАТЕЛЯ И ПРИВОДНОЙ р у к о я т к и

Д е л и т е л ь  у с т а н а в л и в а е т с я  и  з а к р е п л я е т с я  н а  ст о л е  или  п о д с т а в к е ,

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
I. Производительность,  ПОРЦИЙ/МИ Н liO-MSO 
з. В е с  п о р ц и и ,  г  5 , ю  m s

3. К о л и ч е с т в о  п о р ц и й ,  о т р е з а е м ы х  о д н о в р е ­
м е н н о  ЗА О Д И Н  О Б О Р О Т  Р У К О Я Т К И  5

4 .  Е М К О С Т Ь  З А Г Р У З О Ч Н О Г О  Ц И А И Н Д Г А Д Г  С 5

5. Г А Б А РИ Т Н Ы Е Р А З М Е Р Ы ,  М М ,  Н Е  Б О Л Е Е
Д Л И Н А  3 7 0

Ш И Р И Н А  2 6 0

В Ы С О Т А  6 2 0

6. М а с с а  { t  п р и и а д л ь з ш с т д  м и ) ,
К Г ,  Н Е  Б О Л Е Е  5 0

1 . К 0 Д  ш -  5 1 5 1 3 2 . 0 П

И З Г О Т О в И Т Е Д Ы  К И Б А Р Т А Й С К И И  З А В О Д
Т О Р Г О В В Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  

г ,  К и б а р т а м ,  Л и т в а

•СЯ
её<

В УДОБНОМ ДЛЯ РАБОТЫ М Е СТ е  ТАКИМ ОБРАЗОМ, ЧТОБЫ ПРИВОДНАЯ РУ­
К О Я Т К А  НАХОДИЛАСЬ СПРАВА, А  ЗАГРУЗОЧНЫЙ Ц И Л И Н Д Р С П Е Р Е Д И .

Делитель о б с л у ж и в а е т  о д и н  р а б о т н и к .

a i - o - 4 . 9 4 - i - a i

Де л ит е л ь  м а с л а  

Р Д М - 5

Р - П
ш л и ;  л и с т  л и с т о в

1

А О пИ Н Р Е Ю Н
ФОРМАТ А З
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О Б Щ И Й  В И Д

Р А М П  СО СТРУН АМИ
- Д Р С Ю  -

м о т к ж н к я  с х е м *

1 2 5 0

8 ш ш  Р А З М Е Щ Е Н И Я  
- А / / / - / / / / у . / /  .

э от ц у  3 8 0 fa a o  о , А ш  
через ытелсемую розетка

2 ЦЧ д<МДК8Т 

h - lb fl O

ТРЬ БОБЛ ВМа  К М О П Т К Ж Ч  U У С Т А Н О В К Е  
Вблизи машины на стене установить электрощит с штепсельной розет­

к о й  и автоматическим вы к м о ч л т е  асм, поставляемым к ом п л е к т н о  
Машина sctahавлц Б Д ется на п о д с т А в к ч  в ы со то й не Более 4 0 0 М М  
Машина предназначена ал а ре з ки  монолита сливо чно го масла 

НА БР УСКИ ПО дл ин е М О Н О Л И Т А  Т е м п е Р А Т У Р А  масла д о л ж н а  
Б Ы Т Ь  В П Р Е Д Е Л А Х  О Т  « - 5 ' С  Д О - 5 * С

М a u i u h a  с о с т о и т  из с л ед ую щ и х  основных ч л с т е н  р е ж у щ е й  
р а м к и , р а б о ч е г о  и п р и е м н о г о  с т о л о в , п о д л ю щ е Г О  У С Т Р О Й С Т В А ,
П У Л Ь Т А  У П Р А В Л Е Н И Я  И М Е Х А Н Н Ч О С К О  ГО П Р И В О Д  А,  С МОНТИ РОВАН­
НЫХ Н А  С В А Р Н О М  К А Р К А С ? .

Ра б о т а  М Аы и ньы зА чш це пн ы и монолит м а с л а  у к л а д ы в а е т с я  н а  
рабочий стол вплотную до у п о р а  и злтем п р о д а в л и в а е т с я  через неиод-

ЛИТ М А С Л А  П О С Т У П А Е Т  Н А  П Р И Е М Н Ы Й  Л О Т О К .

Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  
1. И р о и з в о д и т е л ь н о л ь , к г / ч  з ч в  
3. ХОД П О Л З У Н  А , М М  5 5 0
з. в р е м я  р а б о ч е г о  х о д а , с 12.0
4 ДЛИТЕЛЬНОСТЬ ЦИКАД МИН 4
5. Ск о р о с т ь  п е р г л \1 щ е н ц я , о о л з з п \ м А |с 4 .о т
6. Э л г к т р о д в и г А т е л ь

т и п  л о л - г г - А
м о щ н о с т ь ,  К ВТ О 4
Н А П Р Я Ж Е Н И Е , В  3 8 0 / 2 0 0 ,

ю д  т о к а  трехфАзныи переменный 
г ГАБАРит ные  р а з м е р ы , м м

Д А Й Н А  8 5 0
Д А Й Н А  С Л О Т К О М  1 2 5 0
Ц И Р И И А  5 2 0
В Ы С О Т А  Т О О

s .  М а с с а , к г  чАь
К О Д  О К П  5 1 5 1 3 2 3 0 1 0
и з г о т о в и т е л ь - -  П е р о в с к и й  з а в о д  

т о р г о в о т о  м л ы и н о с т р о е н и я
г .  М о с к в а

НАЧ.ОТР
и. к ш ш
В й А Ж л

кЯЙГгин
a a u m 5c;:d:|\*Cf  > 
Г З П П Ц и И д а ^ п

цн л . Б Ь ! Ч к Ш 1 л ^ /

2.7-0-4.91- I -2.2
М а ш и н а  д л я  р е з к и

М О Н О Л И Т А  М А С Л А  
Р М М

С Т А Д И Й  j Л И С Т  I Л И  С 9
Р 11 1 1  Г

АОИНРЕКОН
Фо р м а т  а з



м
О б щ и й  . в и д

| |
П\

. д . _
;

f-——« « ...С -.— Z>
*--- - С=S=SP «=» 0
с=> с---- * j°

l l i ........  "
\ ш  _

| 7

М О Н Т А Ж Н А Я  t X E M A

d

i m
ч Э З ф ;  3 8 0 ’, 0 . 5 К В Т
через и т е п с е м и ш  р о з е т к у

4 8

Т е х н и ч е с к и  х а р а к т е р и с т и к а

t  Количеспо о т р е з а е м ы х  кусков о мил to  В 
г .  Ра з м е р  н а р е з а е м о г о  х л е б а , мм i S 5 » i4 0 *
1  Т О Л Щ И Н А  О Т Р Е З А Е М Ы Х  H O t K O B  , М М  5 т 2 0
4 .  М А К С И М А Л Ь Н Ы Е  Р А З М Е Р Ы ( U 1 U P U H А И ОЫСОТР

Н А Р Е З А Е М О Г О  Х Л Е Б А ,  М М  1 5 5 * 1 4 0
5. Н О М И Н А Л Ь Н А Я  М О Щ Н О С Т Ь ,  К В Т  0,5
6. Н а п р я ж е н и е , »  з » о
т  Р а д  т о к а  т т ф А з н ы й , л е п л е н н ы й
8. Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  м м -.

Д О А Н А  и о о
Ш И Р и Н А  500
О Ы С О Т А  5 1 5

9. М А С С А ,  КГ 56
К О Д  О К О  3 1 5 1 3 2 5 0 1 1

и з г о т о в и т е л ь - .  к ц б а р т а й с к и й  з а о о д

т о р г о в о г о ,  О Б О Р У Д О В А Н И Я .
Г . К И Ь А Р Г А И ,  Д | Л Т Ь А

Э З ф Ы Р ,  8 .5К0 Т 
К - 1 3 0 0

Хлеборезка устанавливается на стоое без З А К Р е п л е н и я .  
Х о е Б О Р Е З Н А  ПРЕДНАЗНАЧЕНА ДАО НАРЕЗАНИЯ ХЛЕБА В ПРЕДПРИЯТиЯХ 
О Б Щ ЕСТ ВЕ НН О ГО ПИ Т АН И Я  .К А Н Т О Н А  с о с т о и т  и з  С А ЕД Ч И 'Ч и Х  ЗЗАВВ- . K O P i m  
р е з А , а т т р в д о и ш е л а ,  противовесА с планетарным, механизмом в 
ДЦШВЫМ н о ж о м , п р и е м н о г о  л о т к л , ка ретки , механизма  регзаи- 
РОвКВ т о л щ и н ы  P E 3 A , М Е Х А Н И З М А  3 A T 0 4 K U  НОЖА.ГКРЕБНОВ Д Л Я  
о ч и с т к и  НОЖА, ЗАЩИТНОЙ РЕШЕТКЦ.ХЛЕБОРЕЗКА ПРИВОДИТСЯ О 
ДВИЖЕНИЕ ЭЛЕКТРО ДВИГАТЕЛЕМ.КНОПКИ,,ПУСК'' U „СТПп''НАХОАЯТСЯ
н а  л и ц е  во  м с т о р о н е  к о р п у с а . М а г н и т н ы й  п у с к а т е л ь  с м о п т и -

Р О В А К  В К О Р П У С Е  К Л М и и п Ы .

П р и  в к л ю ч е н и и  з л т р о д с и т е л я  н о ж  п р и в а д и т е ?  в о  вра­
щательное д в и ж е н и е , а ка р е тка  в прерывисто-ооступательное.

д л я  з а к р е п л е н и я  х л е б а  с л у ж и т  к а р е т к а  с  п р и ж и м о м  в виде  
И З О Г Н У Т Ы Х  и г л , П О Д  Д Е Й С Т В И Е М  пружины З А Х В А Т Ы В А Ю Щ И Х  Х Л Е Б .  
Н а р е з а е м ы е  a o m t u  к а е б а  у к л а д ы в а ю т с я  н а  п р и е м н ы й  
л о т о к .

П - 0 - 4 . 9 Ы - 2 3

fet A f e im u u u H A .
П м  l S W K S 3 A P r & g

М А Ы И Н А
х а е б о р е з а т е л ь н  а я

м д р - а о о м

аллцЗ л и с т  л и с т о в  
р п  I __ 1___

АО.ИИРЕКОН
Ф О Р М А Т  А З

______ хл?;"' -&/-



Р Б Щ Ц Ц  в и д

И Р Н Ш А Ю Щ А *  Г О Л О В К А

П р н и е ч А н и с .  п о д к л ю ч е н и е  м а ш и н ы  к с и д в в о и  зл е е т  
о с у щ е с т в л я е т е *  t  п о м о щ ь ю  ш т е п с е л ь н о г о  р а з ъ е м а  о т ш и т ь

Э Л Е К Т Р О П И Т А Н И Я , К О Т О Р Ы М  У С Т А Н А В Л И В А Е Т С Я  Б  M t t T l  У Д О Б Н О М  

Д А 9 О Б С Л У Ж И В А Н И Я  U Н С Т А В Л А е Т С *  К О М П Л Е К Т Н О .

4 F

М о н т а ж а *  с х е м а

э з < ’ , з 8 в | г г О ; М Ш  
ч т з »  ш т е п т ь н ч ю  

т е т к у

В а р и а н т  р а з м е щ е н и я  

( / /  /  /  / у и / . Л / . £

э з Ф ш - .и п  ц ш \
h - i 5 B O

техническАЛ х а р а к т е р и с т и к а

\. П р о и з в о д и т  е л ь н о и ь ,  к т |ч  вое 
2. Число ОБОРОТОВ Ш Н Е К А ,  ОБ/МИН Ш  
ъ .Д и а м е т р  ы н е к А .  мм п
А. ч и с л о  СВОРОТОВ крмкъчАТхи.оь |мин АВС
5. Размер ячейки сита, мм ш и
6 .  Е М Ш Т Ь  ЗА ГРУЗ ОЧНО ГО Б У Н Ш А . К Г  А О
7 . Э Л С К Т Р О Л в и Г Л ^ е Л Ъ ,  т и п  А0Л2*24-А

М О Щ Н О С Т Ь ,  К В Т т . 1
О - И А П Р Я Ж С Н И Е д В 3 8 0 ) 2 2 0

В . Р О Д  Т С К Л  Т Р е х ф А З П Ы и ,  П Е Р Е М Е Н Н Ы Й

ю .Г А Б А Р и т п ы е  р а з м е р ы ,  м м
М А К С И М А Л Ь Н А 5* Д Л И Н А  С  О П У Щ Е Н Н Ы М

п о д ъ е м н и к о м 1 5 7 5

Д А Й Н А 8 2 5
U U P U H A 1 5 0
в ы с о т а 1 3 7 0

В ы с о т а  t  п о д н я т ы м  п о в м ш и * К З ! )
Н .  М а с с а ,  к г т

КОД  ОКП 5 0 5 1^ 9 0 0 0 0
и з г о т о в и т е л ь - .  П е р м с л и н  з а в о д  

т о р г о в о г о  м  а ш н  п о с т р о е н  н я

3
SS
*

с
л
<с

л

Псоссив^тель преднАзнАчек для м е т и з А ц и и  првцейсл отделения мчниот
Ш1Т9Р8ННЦ1 ОРеДМеТВВ.АТАКЖе ДА» PA3PMXACHH1 и АЭРАЦИИ маки НА Предпри­
ятиях оящественного питАни я,имеющих, кондитерские цехл и в спеццлли- 
з и р о в а н п ы х  предприятия* оядествепного питАш^динные, пирожковые). 
ПРчиивАтедь состоит из п ш ф о р м м .в з п т м е р т и т т г о  umeKA,npoteu- 
ВАюцеи г в а о в н ц  и п р и в о д а . н а з а г р у з о ч н о м  виппере монтируется пгедохрА- 
пц те пв пд я  р е ш е т ,  о г р а ж д а ю щ а я  д о т п  ипошощец прылвчАТпе и 
п о д ъ е м н и к  д а я  подъели м еы кд t  м у ко о р и  РАвоте п а  мАшипе 
подъемник опченлетс» в нижнее положение, н а  него у п а н а в л ц - 
о а с т с я  м е ш о к  и  подпимлется н а  н у ж н у ю  высот»,ч а с т в  мини 
в ы с ы п л е т с я  в з а г р у з о у н ь ш  Бункер, после чего п р о с е и в А т е м ,

В К А Л Ч А е т С Я  К Н О П П О й  „ П У С К "  К Н О П О Ч Н О М  С Т А Н Ц И И . М У Н А  иЗБУННОРА
к р ы л ь ч а т к о й  п о д л е т е *  н а  ш н е к ,  ш н е к  п е р е м е н я е т  e i  к  
п Р о с е и о А г а ц е м  г о л о в к е , г д е  о н а  под д е й с т в и е м  ц е н т р о б е ж ­
н о й  силы п р о х о д и т  ч т з  п т п т т и я  в t \ n e  « е п о м о ц в л  
с к е е в к о в  н д п Р А В А я е т с я  к р а з г р у з о ч н о м у  л о т а П е о х о д я  ч е р е з
М А Г Н И Т Н У Ю  Л О В У Ш К У  Р А З Г Р У З О Ч Н О Г О  Л О Т К А , М У К А  о ч и щ д е т с *
о т  м е т А А п и ч е с к и т  ч а с т и ц  и  ч е р е з  р у к а в  п о п л д А е т  в  
п в д т ш н п з г а  е м к о с т ь .

Н А Ч Ё Т А
Н К О Н ТР [ Ш м б Ш d p

riJn B T T V ’i Ш 1.1Ч П И 1 П 9 /Л 4 А .
—1 1 1  — И  il И  | M P i  ' I

21-0-4 9 Ы-ЗА
М а ш и н а

д а я  п р о с е  и В Ания М У К И  

М П М - 8 0 0

t T A A U l л и с т л и с т о в
P  n \

АО ИНРЕКОН
Ц _  ___ _

ф О Р М Л Т  А  ъ
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Об щ и й  8 и д Л о н т п а ш и а я  с х е л м
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с5

Варианшьт раз/и ещ ен и я

ь- s o

Кл а д о в а *

Шрббования к /ноншашу и успмНо вк е :
МАШИНА КРЕПИШСЯ К ПОЛУ ДЛЯ ЛИКЕРКЫ/ПИ БОАтА/ПИ ЛН& 
Ц иток ДЛЯ НАМАГНИЧИВАНИЯ УПАГЙИтоа ПРОСЕИВАШЕЛЛ 
УСШАНОВИШЬ Е НЕРАБОЧЕЕ ПО/ЧЕЩДНИИ-

И10НТА1ЙНЫИ ПРОЕ/Н
В О О *  2 0 0 0

Ко и д и г о е р с к и й  Ц*Х

гпехническа*  л а р а х  т е  р и с т и к д

1 .  П Р О И З В О Д И Т Л Е Л Ь Н О С т Ь .  К г Н  1 2 5 0  

г  З Л Е К Ш  Р О Д  В И Г А  Ш Е Л  V»

т и п А 0  Л  2 - 2 1 - 4
м о щ н о с т ь ,  к в т 1.1
Н а п р я ж е н и е ,  в ъъо/tto
Род Ш О К А  Ш Р Е Х ф М З Н Ы Й  П Е Р Е Л Е Й *

3 Г А Б А Р И Ш Н Ы Е  Р А З М Е Р Ы  М/Пг мыи

Д Л И Н А нзв
Ш И Р И Н А 7 А 0
В Ы С О Т А 1?*о

А .  Ж  А  с с  А .  к г 3 2 1

к о д  о к п 5 1 3 1 2 1 1 0 2 7 1 0
Изготовитель*. К и е в с к о е И 1 4 Ш И Н О -

О П Р О И Ш Е Л Ь Н О Е  О В ' Е Д И Й Е Н И Е д , К И Е В П Р О Д Л А Ш *

t -  И Р О С Б И В А Ш Е Л Ь  

2 *  Д Е Ж А

П р о с е й  за  ш е л  ь П 2 - п  предназначен д л я  к о н т р о л ь н о го  просеива­
ния ЛУКИ И УДАЛЕНИЯ ИЗ НЕЕ ФЕРРОМАГНИТНЫХ ПРИМЕСЕЙ. ОСНОВНЫМИ 
УЗЛАЛ1И ПРОСЕИВАТЕЛЯ ЯВЛЯГОПКЯ:ЗАГРУЗОЧНЫЙ БУНКЕР С КРЫШКОЙ И 
ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНОЙ РЕШЕШКОЙ, ВЕРТИКАЛЬНЫЙ ШНЕК, ПРОСЕИВАТЕЛЬНАЯ 
ГОЛОВКА./ПАТНИТПНЫЙ АППАРАт, ПРИВОД. РАВОТПА ПРОСЕИВАТЕЛЯ ЗАМКУ 
ЧАЕШСЯ В СЛЕДУЮЩЕМ; ЛУКА ИЗ /ПЕШКОВ ЗАСЫПАЕШСЯ В БУНКЕР; 
СПИРАЛЬНЫЕ ЛОПАСШИ ПИШАШЕЛЯ ПОДАЮТП ЛУКУ В ОКНО ТПРУБЫ,

ШНЕКОЛ ОНА ПОДАЕШСЯ В ПРОСЕИВАШЕЛЬИУЮ ГОЛОВКУ, ГДЕ СНАЧАЛА ПРОСЕЙ* 

ВАЕГПСЯ ЧЕРЕЗ ЦИЛИНДРИЧЕСКОЕ СИтО, А ЗАТЛЕЛ ЗАХВАПТЫВАЕТПСЯ ВРА­
Щ А Ю Щ И М И С Я  ВЕРШИКАЛЬНЫЛИ ЛОПАСТПЯ/ЧИ И ОШБРАСЫВАЕШСЯГ ЦЕИтРОБЕШНОЙ 
СИЛОЙ ИА ВНЕШНЕЕ ГХСШОЕ СИГПО И ПРОСЕИВАЕТПСЯ ВШОРИЧНО- 
ЛУКА, ПРОШЕДШАЯ ЧЕРЕЗ ОБА ОША. ПОДАЕШСЯ 8  КАНАЛ, А 0Ш1ПУДА 
ЧЕРЕЗ ЛАГНИГПНЫЙ АППАРАШ ВЫХОДИГП 8 ПРИГОШОВЛЕННУЮ ШАРУ.

m
b

Р и т а м .

2 7 - 0 - 4  9 1 -  1 “  ? Б

ПРОСБИВАШЕ/t t
В Е Р Т И К А Л Ь Н Ы Й

П-*П

СТАДИЯЛИСТ листов
РП 1 -

А О , ,  И Н Р Е К О Н *

Формат А з
?&/£&-£> У
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/ЛоНШАЖНАЯ СХЕМА ГПЕХНИЧЕСКА* ХАРАШЕРИСтИКД

f. ПР0И58ОЛИШЕЛЬК0СШЬ тЕХНИЧЕСКАЯ. W *  ^оо 

г ВмЕСКИМОСШЬ ЛС«|И,/ f4o

3 Злешродвигдп!ель-.

РОД ШОКА тРЕХФАЗНЫЙ ПЕРЕМЕННЫЙ

3 8 0

Э Ъ$>\ 3 8 0 ;  2. , 5 ^ в г
V i- 5 0

Вари л  нты ШЛШЦ ЕНИЯ
'8 ;Ха cf r5  h-epp
*ЕРЕЗ СМЕСШЕЛЬ

ГПРАП 0100
Ч Е Р Е З  С М & С И Ш Е Л Ь  

Ч Э .  И М Я  f t  t o o  

h-SO h-so

h-БОО ЧЕРЕВ 
СЛЕСИСТЕЛЬ

ПРАЯ Ф tOQ
h-so

Пр и м е ч а н и е '-
1.  Машина успана8ли8аешся на полу и т л и т с я  с полотью анкерных Бол­

тов В УДОБНО/*! ш  ЭКСПЛУАТАЦИИ ЙШЕХКИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ МЕС1ПЕ.
2. МАШИНА К0/ЙГТЛЕКШУЕШС8 Д8У/КЯГ ДЕЖАМИ
3 . Предусжошрешь площади для безопасной скашки дежи и размещения

ДРУГОЙ ДЕЖИ
Машина базовая тестомесильная мбтм- йо предназначена для механи­

зации ПРОЦЕССА ЗАМЕСА Ш Ш  НА ПРЕДПРИЯТИЯХ ОБЩЕСШВЕННОГО ПИШАНИЯ.

Машина состоит из двух часшей: собственной машины ипедшпной дежи- 
Машина прЕдстдвляЕт совой опорную плиту с установленным на ней кор­

пусом и основным ЗЛЕШРОДВИГАтЕЛЕМ й КОРПУС МАШИНЫ ВС1ПР0ЕНЫ 

ПУЛЫП УПРАВЛЕНИЯ И СИЛОВАЯ ПАНЕЛЬ.

НАПРЯЖЕНИЕ, В

А  М о щ н о с т ь  привода, к а т .
МЕСИЛЬНОГО ОРГАНА 

ПОДЪЕМА ГГ.РАВЕРСЫ 

S ГДБАРИГПНЫЕ РАЗМЕРЫ, ММ 

ДЛИНА 

ШИРИНА 

8ЫС0Я1А

i  Масса, т

с ДЕЖОЙ 

БЕЗ ДЕЖИ 

КОД о к п :
И зготовитель:А шхабадский ма юияосвроняельиый

З А В О Д  И М .  Х Х - Д Е Г П И Я  Т С С Р ,

-М ашиноошроишельный завод ИМ. С.м. Кирова,

г. А л м А ’ А т л -

2,2

0 , 2 5

И 4 0

8 5 0

1 3 5 0

3 5 0

2 8 0

5 1 5 1 3 3 1 0 3 Д

ЙАЧ-0ЯЫ . 
К  К О Н ТР

К А Л У Г И Н Х{Ль~1
Д Л ИЛ Б НО ВА М-г

ш  мт Шу п и д и н а 's -
и к ж ш к С Л В Ч Е К К О C<z(iZt*

27- О- А
A lAlh w tA ЬАЪОЪАЯ 
ГПЕСПШМЕС ИЛ 4, ЙЛЯ 

М Ь Т М -  1 4 0 -

Р Т
л и с т л и с т о в

1

Л О „  И Н Р Е К О Н
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Dsuiuii  в и я Монтажная с х е м а

i  Машина крепится к фундаменту в о л а м и ,  
г. Предусмотреть п я о щ.а д и пая  безопасной скатки дети .
1  Машина комплектуется д в у м я  д е т а л и .

Машина тестомесильная маяки Д 2 - Ш  предназначена для порционного 
замеса полуфабрикатов и теста из пшеничной я ржаной муки влажностью

Т е х н и ч е с к а я  х а ра к т е рис т ик а
у Ц р о д з 8 о л и т т ш п ,  кг/ч 475
2. В местимость  дежи,л U Q
1 Э л е к т р о д в и г а т е л ь .

род тока трехшазйын переменный
н а п р д ж е н и е , в 380

4.М о щ н о с т ь  привода,  квт:
-  м е с и л ь н о г о  органа 1.5
-  п о д ъ е м а  т ра верс ы 0,37

Д Г а в а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м :
д л и н а 1 Ш
ширина E5Q
выс ота 1100

& Гаваритмыс размеры полкатион  дети,мм:
д и а м е т р  ч а н а  795

« ы с о т а  7 г г

7 Ма с с а ,  к г :
с яезиом <02
t e a  д е т и  зз7

К о д  О КЛ 513121  2000
Из готовитель .  С м ш н с ш  ордена т р у д о в о г о  
красного знамени машиностроительный завод 
им. 6 0 - л е ш  СССР, г . С н е л л  Чш л с с к о й  о м .

не менее з з% в неподвижных подкатных дешах вместимостью колитное 
маяки Л2-ХТД.Нажатием кнопки.Пзск"включается электродвигатель привода 
месильного органа, совершающего вращательное влзнетаряое движение-замес теста.

П о с л е  з а м е с а  э л е к т р о д в и г а т е л ь  м е с и л ь н о г о  о р г а н а  о с т а н а в л и в а е т с я  и в к л ю ч а е т с я  п р и в о д 
п о в о р о т а  т р а в е р с ы  и м е ш ь н ы н  о р г а н  в ы х о д и т  и з  д е ж и .  П р о и с х о д и т  с к а т ы в а н и е  д е ж и .

27 -0 - 431 -1 * 27
Машина тестомесильная ^  пЦ{^ ^ А,и~У8 -ш ш ш ш ш м т

н. К О Н Т Р . Лд ц а л  Беков<? « Й Ь '

В е д ,  р ж д Т а п и  а й н а г42лЬ&
S E E С а в ч е н к о СЩси*.

А 2 - Х Т М / 4 0 J J H P E K 0 H
ф о р м э т  аз

/ 0 / F / 7 - / 7 S
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1 6 mini в и д - i i i M i m i  н е м ;

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
f  Производительность техническая,кг/ч *300
%. Вме ст имо ст ь  с а к а , а ,0(|
з Здектр о д в яг а те ль :

р о д  тока трехшазный переменный

тр ап  d-iao 
г» .х» d-tt

И 0 0

П р и м е ч а н и е .
1. Машина устанавли вается и а ровном пола б е з  допел ни тельн о г о  

к р е щ е н и я  лива на шаидаменте.  При зстаноаке на шандаллент ма­
шина останавливаете! )  на четыре анкерных водта Фундамента,  а 
основание  закреплпется с помощью гаек.

Машина т е с т о ме ш ь н а я  мт- ioo -oi  предназначена м я  механизации 
процесса замеса теш(дрошшевого,цртогол8оро)иного)  на орвдприя- 
тяях о б  шест в е иного питания.

Машина состоит из основания, привода.стоики, меситедя, Бака и 
двух, едоков. Для управления работой машины предусмотрен 
б л о к ,  па лицевой  пдате к о т о р о г о  размещены кнопки .Диск'и.Стоп”

и а п р о ш е н и е . в
4. По м и н а ль н ая  мощность,  кат.
5 .  Габаритные  р а з м е р ы , м м :

д л и н а  
ш и р и н а  
в ы с о т а  

в. М а с с а  
К о д  0К1Г- 
Из г о т о в я т  ель:

п о

1,5

1040
SCO

1 1 2 0
« 5

51 51351042
завод. Ilapss” 
г. Комсокожк- м -Л муре.

Нач.отд Кал з г и т
-К. к о н т р  

Щ й 1
Ш Ш т 
1 »пццина~ 
Извченкс

87-0- 4.91-1-28
Машина  тестомесцдьна,'

м т - 1 0 0 - 0 1  <40 .ЦНРЕКОН"
ф о р м а т  дз

//?&£>-£>s '
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О б щ и м  в и д

<£> Rill

М о н т а ж н а я  с х е м а

/азФ З 8 о ) а а о п , и о т  
через штепсельную 
розетку

Ва р и а н т  р а з м е щ е н ц )

f t » »  dM 5h -gon  
ч е п з  смеситель 

ТРЛО d-U)0

М А Л О Г А Б А Р И Т Н А )  TetTOMECUAbHA) М А Ш И Н А  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н А  

Д А )  З А М Е Ш и В А П И )  РАЗЛИЧНЫХ ВИДОВ Т Е С Т А ,  В ТОМ Ч И С М  И КРУТВГО 

T E t T A A A )  П Е Л Ь М Е Н Е Й .
ПРИВОД МАШИНЫ состоит ИЗ ЭЛЕКТРОДВИГАТеЛ) и Д В УХ  РЕДУКТОРОВ 

Один РЕДУКТОР приводит В ДЕЙСТВИЕ МЕСИЛЬНЫЙ РЫЧАГ, ЕОВЕРиЛРОЦИН 
П РЯ М ОЛ ИН ЕЙН О-П О СТ УП АТ ЕЛ ЬН ОЕ Д В И Ж Е Н И Е  В 6 Ш  и в н и з , Д Р У Г О Й  
О Б Е С П Е Ч И В А Е Т  В РАЩЕН Ц Е  Д И СК А. Н А  КО ТО РЫ Й УСТ АНАВ ЛИВАЕ ТСЯ  

СЪЕМНАЯ Д И К А  ДЛЯ З А М Е С А  Т Е С Т А .
ТЕСТОМССиАЬНА) МДШЦНА СНА БЖ АЕТ Е) Т Р Е М )  U E M H M M U  Д Е Ж А М Ц ,

изготовленными из н е р ж а в е ю щ е й  стАДЦ.Кнопки у п р а в л е н и я  
НАХОДЯТСЯ н а  м щ е в о й  стороне МА Ш ИН Ы .

МАШ ине не т р е б у е т с )  Фу н д а м е н т .

Т Е Х Н И Ч В С К А Я  X A P A K T E P U C T U K A

Г. Й Р в и З В О Д И Т С Л Ь Н О С Т Ь Д  С Р Е Д Н Я ) ) ,  КГ|Ч 2 0 0

622 ВМЕСТИМОСТЬ ДЕЖИ. Д

3. Э Л Е К Т Р О Д В И Г А Т Е Л Ь ;
РОД Т О К А  ТРЕХФАЗНЫЙ ПЕРЕМ ЕННЫ Й 

Н А О Р Я Ж Е П Ц Е . В  Э 8 0

М О Щ Н О С Т Ь . К О Т  \,\
А . Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы  ( с д е ж е й  и поднятом

ПОЛОЖЕНИЙ МЕСИЛЬНОГО РЫЧАГА),мм--

д л и м ISO
U 1 U P U H A 5X0

ш т к П 6 5
5, М а с с а  м а ш и н ы  (с  д е ж е й ) ,  к г  is o
6 . М а с с а  д е ж и , к г 1 3

1 К О А И Ч Е С Т Ь О  Д Е Ж , Ш Т 3
К О Д  о к п 5 1 3 1 2 1 9S09
и з г о т о в и т е л ь -- Т а л л и н с к и й  з а в о д  т о р г о в о г о

ВБОРУДОВАНИ) ЭРСПО.

&7-0ЧМ-1-2Э
М а л о г а б а р и т н а )

ТЕСТОМССИАЬНА) МА Ш ИН А 
М Т М - 6 0 М

в я
AU CT lA Ut T n R

Т

А О И Н Р Е К О Ц
ФОРМАТ A J
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Об щ и н  о н а М  о « т а  ж н а * _ 1 1 А В £ .

Ь а Р И А Н Т Ы  f A 3M t t U t n i U
юоо 280

/ /  / /  /  /
Г.В -ХВ Ф 15К -8 0 0 Ж -  

ч е р е з  с м е си те л ь / Г
i l s L

У Х _ 1 _
Т р а п  Ф m l  " v '  h-50

Ь-ЗОО ЧЕРЕЗ 
с м ес и т е л ь

Т Р А П ф Ю О

Т Р Е Б О В А Н И Я  К М О Н Т А Ж А  U  О С Т А Н О В К Е -  
1. М а Щ Ц Н Л  к р е п и т е  3 К ПОДУ А Н К Е Р Н Ы М И  БО ЛТА МИ  
1  П р е д у с м о т р е т ь  п л о щ а д и  д л я  б е з о п а с н о й  с к а т к и  

д е ж и  и д и  р д з м е щ е н ц я  д в у х  о с т а л ь н ы х .
3 .  М А Ш И Н А  к о м п л е к т у е т с я  Т Р Е М  3  Д е ж А М Ц

Т е с т о м е ш ь н д я  машина предназначена для замешивания различных 
с о р т о в  т е п л  в к о н д и т е р с к и х  цехдх п р е д п р и я т и й  о б щ е с т в е н н о г о  п и т а н и я . 
M A U U H A  с о с т о и т  и з  Д В Ч Х  М Д С Т Е й Ч О Б С Т В С К П О  м а ш и н ы  Ц  П О Д К А Т К Ы Х  Д Е Т .  

Собственно машина с о с т о и т  и з  п л и т ы  с  установленными на  н е й  

редакторами , корпуса м м и и н ы  с  к р и в о ш и п о м  . п р и в о д  я и \ , и ч б д в и ­

ж е н и е  м е с и л ь н ы й  рычаг ц огражденця.Подкатная д еж а  с о с т о и т  

и з  С О Б С Т В Е Н Н О  Д Е Ж Ц . З А К Р Е П А Е Н Н О Ц  Н А  Т Е Л Е Ж К Е , К О Т О Р А Я  U M E E T T P U  

К О Л Е С А , о д н о  и з  К О Т О Р Ы Х - М А А О Е  является направляющим .
Дежа на mauiuhe прц р д б о т е  удерживается тремя штырями,концы ко­
торых П Р Ц  К А К А Т Ы В А Н и и  В Х О Д Я Т  В  С П Е Ц И А Л Ь Н Ы Е  О Т В Е Р С Т И Я ,  И М Е Ю Щ И Е ­

С Я  Н А  К О Р П У С Е  Т Е Л Е Ж К И  Д Е Ж Ц - Д Л Я  Н А К А Т Ы В А Н И Я  U  С К А Т Ы В А Н И Я

Т ехничес кая  х а р а к т е р и с т ц ц а

I  Овьем д е ж и , л  14о
2. Время ОДНОГО 3AMtCA| мин т-^ао 
3 Число ОБОРОТОВ ДЕЖи,ОВ|МиИ
A .  ЧИСЛО ОБОРОТОВ МЕСИЛЬНОГО РЫЧА Г А ,0 Б/МЫН26'Т5 
5. ЗЛЕКТ РОДВИГАТЕЛЬ

т и п  А 02-ЗЬД
м ощно ст ь »  х в т  . а.а
Род Т О К А  Т Р е х ф А З Н Ы Ц  П Е Р Е М Е Н Н Ы Ц  

НАПРЯЖение .в  ззо/аао
B. ГАБАРИТНЫе РАЗМЕРЫ МАШИНЫ С ДЕЖОЙ,ММ

Д Л И Н Л  1520
Ш И Р И Н А  8А0
В ЫС О Т А  J O Q Q

Т . Г А Б А Р и Т Н Ы Е  РАЗМЕРЫ П О Д Ш Н О И  Д Е Ж Щ  ЛЛМ 
Д И А М Е Т Р  7 9 0
ВЫСОТА 725

8. М а с с а  м а ш и н ы  с  д е ж о й , к г  з з о
9. М а с с а  п о д к а т к о й  д е ж и . н г  7 0

НОД ОКА S * 5 W * 0 I H
и з г о т о в и т е л ь - .  а ш х а б а д с к и й

М а ш и н о с т р о и т е л ь н ы й  з а в о д

и м  х х  - д е т и *  т с с р .

д г ж ц  н а  т е л е ж к е  и м е е т с я  п е д д л ь
Н А  Д В Е Р Ц Е  С П Р А В О Й  С Т О Р О Н Ы  М А Ш И Н Ы  Н А Х О Д И Т С Я
П У Л Ь Т  у п р а в л е н и я .

Н Л Ч . Ц Т А Ч А Л У Г Ц И
плинте ! чМ1!лб1;;г З Е
вед.ци: r y n u u u r ^ f ^ g  
w m m  i C A B H C R K o f e g ^

2 7 - 0 - 4 . 9 1  - 1 - 3 0

М м д ц ц а
т е с т о м и и л ы и я

Т М М - 1 М

ПАйи5
РТ\

лист АИСТОВ

АО.ИНРЕКОН
ф О Р И А Т  А  Ь
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Р б щ ц ц  в и д М о н т а ж н а я  t x e M A Т е х н и ч е с к л )  х а р а к т е р и с т и к а  
1. E M K O t T b  Б А Ч К А ,  А  * 0
а . Ш к т р о д о и г А т т -

т и п  А в а - 3 1 - *
МОЩНОСТЬ,КОТ 4.8
Н Л П Р Я М е н и е . в  3 80 /44 0

з Род т о к а  т р е х ф ю п ы й  п е н м ш п ы н
к .  Г А Б А Р И Т Н Ы в  Р А З М Е Р Ы ,  ММ-

Д А Й Н А  1105
Ш И Р И Н А  650
В Ы С О Т А  1300

5 М а с с а  м а ш и н ы , к г  400
в. М а с с а  |с полным к о м п о т о м !,к г  4®*

к о д  ОАО 5 1 5 1 3 3 3 0 1 0
изготовитель. А ш х а б а д с к и й

МАШИНОСТРОИТЕЛЬНЫЙ ЗАВОД И М Х Х - А Е Т И Я Т С С Р

2

Ж

2

С1-<С
•<sc
С=
«■*«9егег
1

М а ш и н а  кр е пи т е ) к п о и  А - м о  ф у н д а м е н т н ы м и  б о л т а м и - 
М Л И И Н А  ПРЕ ДН АЗ НАЧ ЕНА ДА) М Е Х А Н И З А Ц И И  процессов ВЗБИ ВА НИ Я 

р а з л и ч н ы х  с м е с е й - . ь е ш в ы х  и я и ч н о - с а х а р н ы х , с л и в о к , м т о в ,  
С А М Б ч к о в . к р е м о в  в к о н д и т е р с к и х  ц е х а х  п р е д п р и я т и й  о б щ е с т ­
в е н н о г о  ПИТАЙ И ) .

М А Ш И Н А  с о с т о и т  ц з  следующ их основных нэлов-. п л и т ы , с т а н и ­
н ы  КО Р О Б К И  СКОРОСТЕЙ, 6АЧ К А  С НАД СТ АВК ОЙ, В З Б М В А Т Е А Я .

h s A b T  У П Р А В Л Е Н И Я  Р А С П О Л О Ж Е Н  H A t T A H U H E  СО СТОРОНЫ  О Р Г А­
Н ОВ  у п р а в л е н и я .

2 7 - 0 - 4 . 9 Ы - 3 1
Н А Ч  О Т А К А К Ч Г и Н Ш и г

М а ш и н а  в з б и в а л ь н а )  
М В - 6 0

Ш Ш  A M t T  Аистов
н . К О Н Т Р А К Ц Ш Ш & М ? J L I L  — \
ьелинъ ъ ш т ь Ш * А

А О И Н Р Е К О НU M K J U K t  А О Ч Е Н  К О  1

Ф о р м а  т  а з
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О Б Щ Ц Ц  b u t М о н т а ж н а я  с щ ц

. 9 7 0

В А Р И А Н Т Ы  РА ЗМ ЕЩ ЕН Ы )!

a h - s o / l s s o H o i

n  p u  м е ч  А н и е - - Р а с с т о я н и е  о т  м а ш и н ы  а о  д р у г о г о  о б о р у -

ДОВАНИЯ Д О ЛЖ НО БЫТЬ H t  М Е Н Е Е  6 5 0 М Н .

M A U U H A  В З Б И В А А Ь Н А Я  У Н И В Е Р С А Л Ь Н А Я  М В З - 6 0  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н А  Д А »

механизации пРоцеиА взбивания различных кондитерских cMeteu|seKKQBO-n 
Я И Ч Н О - С А Х А Р Н Ы Х .С Л и б О ^ М У С С О В .С А М Б У К О В ,К Р Е М О В  и т . Д ) , А Т А К Ж ( .  Д Л Я  З А М Е С А  

Д Р О Ж Ж Е В О Г О  Т Е С Т А  В  К О Н Д И Т Е Р С К И Х  Ц Е Х А Х  П Р Е Д П Р И Я Т И Й  О б щ е с т в е н н о г о  П И Т А Н И Я .

Машина М М - б о  состоит из механизма привода вз6иватеая,опоры,
О С Н О В А Н И Я , О З б И В А Т В Л Е Й , П У Л Ь Т А  О П Р А В Л Е Н И Я ^ А Ц И Т Н О Г В  К О Ж У Х  А М А Н О В

Пульт управления расположен на станине со стороны органов
У П Р А В Л Е Н И Я .

5 7

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
t  Вместимость В А К А ,А  
о.  Ча с т о т а  в р а щ е н и я  в з б п в а т е а я . алии- т

n t P B A A  t K I P O C T b

в т о р а я  t к о р п е т ь

Т Р Е Т Ь Я  С К О Р О С Т Ь

У  т о к

А . Н а п р я ж е н и е ,  в

6 0  

и

ОАО
ЭЮ

Т Р Е Х ф А З Н Ы Й ,  ПЕРЕМЕННЫЙ 

3 8 0

5. Н о м и н а л ь н а я  м о щ н о с т ь  электРОДвигАтеля,п р и в о д а ,  л о т ;
в з в и в а т е а я  а , я
п е р е м е щ е н и я  б а к а  о , a s

6 . Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  м м =
д а й н а  э т о

ш и р и н а  6 0 0
В Ы С О Т А  1 3 0 0

г  M A C t A . n r .
М А Ш И Н Ы  С БАКОМ И ВЗБиВАТЕАЕМ: 4  3 lA

Б А К А  «  1 2
Н О Д  О К П  5 1 5 1 3 3 3 0 4 а

и з г о т о в и т е л ь -  К А С П И Й С К И Й  з а в о д Д а г д и з е а б *
г . К а с п и й с к ,  Д а г е с т а н с к а я  о ь л а с т ь

н к ч . п т д , К А А У Р Ц Н
Н . К Ш Р А А и М Б Ш М
ь с к и н ж т а п и н и И А V
инжл? к е л в ч е н к о 9

2 . 7 - 0 - 4 . 9 1 - 1 - 3 2

Машина 
ВЭБПОААЬНАЯ УНИВЕРСАЛЬНАЯ 

МВЧ-60

с т а ш
JJL

А И С Т |АистОе

А О И Н Р Е К О Н
Д О ГМ А Т  А З

> з Л 7 * ч е ? /
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В А Р И А Н Т Ы  Р А З М Е Ш Е  Н ИЯ

Т Р Е Б О В А Н И Я  к М О Н Т А Ж У  И У С Т А Н О В К Е  
М а ш и н а  к р е п и т с я  к  п о л у  ч е т ы р ь м я  а н к е р н ы м и  б о л т а м и  М1 2.

бЗБИВААЬМАЯ МАШИНА ПРЕ ДН АЗ НАЧ ЕН А ДЛЯ В З Б И В А Н ИЯ  РАЗ ЛИЧ НЫХ 
С М Е С Е Й  В К О Н Д И Т Е Р С К И Х  И Х О Л О Д Н Ы Х  Ц Ш Х  В ПРЕДПРИЯТИЯХ 
О Б Щ Е С Т В Е Н Н О Г О  П И Т А Н И Я .

МА Ш ИН А СОСТОИТ ИЗ КОРПУСА, ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЯ С ВАРИАТОРНЫМ ШКИ­
ВОМ П Л А Н Е Т А Р Н О Г О  М Е Х А Н И З М А ,  СМЕННЫХ ВЗ БИВАТГАЕЙ И Р Е З Е Р В У А Р А .
Р е г у л и р о в а н и е  ч и с л а  о б о р о т о в  о с у щ е с т в л я е т с я  в р а щ е н и е м  м а х о ­
в и к а  Н А П Е Р Е Д Н Е Й  С Т Е Н К Е  К О Р П У С А .

Н а  КРОНШТЕЙНЕ КОРПУСА УСТАНАВЛ ИВА ЕТСЯ РЕЗЕРВУАР. СВЕРХУ НА РЕЗЕРВУАР 
ОДЕВАЕ ТСЯ  ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЙ КОЖУХ, ПРЕПЯТСТВУЮЩИЙ РАЗБРЫЗГИВАНИЮ ПРО­
ДУКТА ИЗ РЕЗ ЕРВУАРА.В КОРПУС ВМОНТИРОВАН ПАКЕТНЫЙ ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЬ.

НАЧ-ТСХ.1-

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

35Е м к о с т ь  б а ч к а , а  
Э л е к т р о д в и г а т е л ь :

Т И П  k Д 80 А6 УЗ
МОЩНОСТЬ, К В Т  Q8
РОД Т О К А  Т Р ЕХ Ф АЗ НЫ Й ПЕРЕМЕННЫЙ
Н А П Р Я Ж Е Н И Е ,  В  3 8 0 / 2 2 0

С к о р о с т ь  в р а щ е н и я  в з с и в а т е д д ,  о б / м и н
В О К Р У Г  С В О Е Й  ОСИ ОТ200Д0Б25
В О К Р У Г  ОСИ E0L4KA ОТ 6 0 Д 0 185

4  Г а ш и т н ы е Р А З М Е Р Ы ,  ММ
д а й н а 7 3 5

У К И Р И Н А 530

М ь
1 Ы С 0 Т Д  

5 М А С С А ,  К Г
1 1 6 0

1 7 5

\

К 1 Д  1 К П 5 1 5 4 3 3 3 0  0 7

И з г о т о в и т е л ь : А ш х а б а д с к и й

М А Ш И Н О С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Й  3-Д  
и м .  Х Х - А Е Т И Я  Т С С Р .

КД ЛУГИН ш
М и *  ш к Ш Ч Г НКО

27-0-4.91-1-33

М А Ш И Н А
в Э С И в А А Ь Н А Я

М 6 - 3 5 М

т а ли » л и с т « и с т о »

А О И Н Р Е К О Н
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О Б И Л И И  Ш моитджндя схгмл

ЭЗФ; 380: 0 85 И 8 Т 
h -  22 0

ш .
130

в а р и а н т  р а з м е ш г и ш

/ / л

М АШИН А В З Б И В А А Ь Н О  - MFC НА Ь Н Л Я П Р Е А Н А З Н А Ч Г Н А  ДДД 
ВЗБИВАНИЯ РАЗЛИЧНЫХ КОНДИТЕРСКИХ СМЕСЕЙ, I ТАКЖЕ ДАД ЗА­
МЕСА ТЕСТА Б КОНДИТЕРСКИХ ДЕХАХ ПРЕДПРИЯТИИ ВЕЩЕСТВЕННОГО 
ПИТАНИЯ.

МАШИНА СОСТОИТ ИЗ СОЕДИНЕННЫХ МЕЖДУ СОБОЙ КОРПУСА И 
ОСНОВАНИЯ, КОТОРЫЕ РАЗМЕНЯНЫ В СВАРНОЙ СТАЛЬНОЙ СТАНИНЕ. БАМ 
РАБОЧЕГО ОРГАНА ВЗБИВАТЕЛЯ ИДИ МЕШАЛКИ) И П Р И В О Д А , СОСТО­
ЯЩЕГО ИЗ ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЯ И КЛ ИН О Р ЕМ ЕН Н О Й П Е Р Е Д А Ч И .

6 ВЕРХНЕЙ ЧАСТИ КОРПУСА ЗАКРЕПЛЕН ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЬ, ИЛ ВАЛУ 
КОТОРОГО УСТАНОВЛЕН ВЕДУЩИЙ ШКИФ. КАИНОВЫМИ РЕМНЯМИ ШКИФ СО 
ЕДИНЕН СО ШКИВОМ ПЛАНЕТАРНОГО МЕХАНИЗМА, ОБЕСПЕЧИВАЮЩЕГО 
ВРАЩЕНИЕ ВЗБИВАТЕЛЯ ВОКРУГ СОБСТВЕННОЙ ОСИ И ОСИ ЕДКА

МАШИНА УСТАНАВЛИВАЕТСЯ НА П1АУ БЕЗ ДОПОЛНИТЕЛЬНОГО КРШЕИИД
Пу л ьт  у п р а в л е н и я  в м о н т и р о в а н  в к о р п у с  м а ш и н ы .

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

I. Емкость БАКА, А
-> Частота вращения рабочего, органа, с*1;

В О К Р У Г  О С И  Б А К А  
В О К Р У Г  С О Б С Т В Е Н Н О Й  ( С И  

3. Э Л Е К Т Р О Д В И Г А Т Е Л Ь :

Р О Д  Т О К А  Т Р Г Х Ф А З Н Ы Й  П ЕР Е М Е Н Н Ы Й
Н А П Р Я Ж Е Н И Е ,  Б  3 8 0
М О Щ Н О С Т Ь ,  К В Т  0,85

4  Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м
Д Л И Н А  7 0 5
Ш И Р И Н А  6 5 5
В Ы С О Т А  Ю 1< 5

я. М а с с а , к г  2ko
К О Д  Р К П  5 Ш 3 3 3 0 3 Б

И З Г О Т О В И Т Е Л Ь : П Р И Б О Р О С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Й  З А В О Д
им. 5 0 - летня  К ирги зс ко йССР 
Г. ФРННЗЕ.

35

О Т  0.8 3 Д 0 2.5  
ОТ 2.58 ДО 7.83

Ш ш Д |1  И Ш Л Щ

р ц - и н у ггупиамий
1Кну1 кдтГФкан)Шй1

2 7 - d - k 9 \ - \ - 3 k
МАШИНА 

ВЗБИВААЬНО-МЕСИЛЬНАЯ 
Ы В -3 5 У М

СШИЛА ИСТ листов
РП 1 1

А О И Н Р Е К О Н *

у '
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300

Ь  З Б И  Б А Л Ь Н А Я  М А Ш И Н А  У С Т А Н А В Л И В А Е Т С Я  Н А  СТОЛЕ*.

М а ш и н а  п р е д н а з н а ч е н а  ддя п р и г о т о в л е н и я  н е б о л ь ш и х

К О Л И Ч Е С Т В  Р А З Л И Ч Н Ы Х  К О Н Д И Т Е Р С К И Х  С М Е С Е Й  В НЕБОЛЬШИХ КОН­
Д И Т Е Р С К И Х  П Р Е Д П Р И Я Т И Я Х  И П Р Е Д П Р И Я Т И Я Х  О Б Щ Е С Т В Е ' К О Г О  
П И Т А Н И Я .

М А Ш И Н А  С О С Т О И Т  ИЗ  С Л Е Д У Ю Щ И Х  О С Н О В НЫ Х  Ч А С Т Е Й : КОРПУСА, 
В В Е Р Х Н Е Й  Н А С Т И  КОТО РОГ О СМ ОН ТИР ОВ АН  ПРИВОД В З Б И В Л Ш Я ,

6  о

М о н т а ж н а я  с х е м а

93Ф 220/380; 0J8KRT 
j l ^ / h ^ B O O  / О Т П О Л А /

300

Ь а р и а н т  р а з м е щ е н и я

ш / / / / / / / / / / / / / / /

/
м

Ш ш /
h -  800

Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А

1 F  МКОСТЬ Б А Ч К А ,  А б
2  Ч а с т о т а  в р а щ е н и я  в з б и в а т е а я . о б / м и й :

В О К Р У Г  ОСИ Б А Ч К А  Н О +  200
В О К Р У Г  С О Б С Т В Е Н Н О Й  ОСИ 370-r &7D

3

А
5

б

Э Л Е К Т Р О Д В И Г А Т Е Л Ь :
Т И П  Л В -О б ЕЦ
МОЩНОСТЬ, КВТ 0.18
Н А П Р Я Ж Е Н И Е ,  В 220/380

РО Д  ТОКА Т Р Е Х Ф А З Н Ы Й  ПЕРЕМЕННЫЙ 
ГАБ АР ИТ НЫ Е Р А З М Е Р Ы , М М :

Д Л И Н А  4 з о
Ш И Р И Н А  300
В Ы С О Т А  5 5 0

М А С С А /  Н Е  Б О Л Е Е / ,  К Г  3 5
КОД О К П  5 1 5 1 3 3
И З Г О Т О В И Т Е Л Ь :  П Е Т Р О П А В Л О В С К И Й  ЗАВОД
И С П О Л Н И Т Е Л Ь Н Ы Х  М Е Х А Н И З М О В .

Б А Ч К А ,  У С Т А Н О В Л Е Н Н О Г О  НА К Р О Н Ш Т Е Й Н Е  И В З Б И В Д Т Е Л Е Й .
М А Г Н И Т Н Ы Й  П У С К А Т Е Л Ь  У К Р Е П Л Е Н  НА В Н У Т Р Е Н Н Е Й  БОКОВОЙ С Т Е Н К Е  

К О Р П У С А .  В З А В И С И М О С Т И  ОТ ВИД А П Р И Г О Т О В Л Я Е М О Й  СМ ЕС И, Ч А СТ О Т У 
В Р А Щ Е Н И Я  В З Б И В А Т Е А Я  МО ЖНО  М Е Н Я Т Ь  ПРИ П О М О Щ И  В А Р И А Т О Р А  
С К О Р О С Т Е Й . , У  К Д З А Т Е Л Ь  Ч А С Т О Т Ы  В Р А Щ Е Н И Я  В З б И В А Т Г Л Я  ПРЕДУСМОТРЕН 
НА Б О К О В О Й  П О В Е Р Х Н О С Т И  М АШ ИН Ы .

Я Ш И Н о И. КЗ НТР.
3 j x v m ;
ЙНЖ.1ЦК

КАЛУГИНAAMftlEFWS
Тзгпиццня
СДВЧЕНКО

W

2 7 - 0 - Л 9 М - 3 5

Ма ш и н а  в з ш а л ь н а я  
М В - 6 М

СТАДИЯ АИСТ ЛИСТОВ 
РП 1

А О И Н Р Е К О И *

fAcTs*- *
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В И Я
Mj нож  И М  _ШАУ..

Ь 1 * 0 . 1  Ш У „  б б О О О Д У .
..И?0/Т»чьм/5Н Н У ( Г

Т ш и ч е с ш  xnDi Kt epu GTUKf i  
1 8ме с т и ма с ть ,  л

В А Р О Ч Н О Г О  К О Т Л 8

воины с м е ш ш
2 . 3 о г р ч з к а  емкости к о г д а  наг ш ш ш . кг 
l U p o o e o t  з п г р у з к и  ,  мм 
^ Р р о й з в о д ц т с а н о о н  ло з я в я р ч р .м з  тестаf п р м  

з п г р з з к е с ы р ь я  в р п з а г м е т ь ' н  к о к а ) , кг/ час 
з.Чяст от я вращения,  С - * :

<0
50
<0

13 0 0

<0

м е ш я л к и  1 , 2

с м е с и т е л я  0 . 2 . . . 0Л

м о щ н о с т ь  ш г - е в и т ы е й  к о т а а , к в т  е  

т р е ы р я з и ы н  п е р е м е н н ы й  

1 2 2 0 / 3 3 0

М а ш и н а  м п - С О - 1 п р е д н ш н ч е и я  ДАЯ Н А Н г о т о в А т н  г ь  
в а я н о г а  т е с т я ,  к о н я и т е р ш и  п а м в я и ,  в и р о в а  _ Ш е р л е  А А  

т и х  к о н д и т е р с к и х  н з а е л и  й >  т р е с и ю щ и х  т с п *  о в о  й о в р н ш к и ,  
п е р е м е ш и в я п и я  и в х л я я т я е н н я  в  к о н я и т е р с к и х  ц е л я х  н р е д -  

п р и д т н н  о б щ е с т в е н н о г о  п н т я и  и я .
М н ш и н я  о р е а с т в в А д е т  с о в о й  м е т н А д о ч с с ш  к а р к а с ,  с о б р а н ­

н ы й  из л и т ы х  Q C H O B A U U A  II K O A O H H .  Н А  1 Ш К 0 С 6  K P G П Я Т Г . Й  К О Т Е Л ,  
м е ш А д к о .  с м е с и т е п  и о ш т .  В и я т р н  к а р к а с а  Р А С п о д о ш е н ы  з л е к -  
т р о щ и т о к .  п р и в о д ,  м е х о я н з л л ы  п о д ъ е м  я  м е ш а н к и ,  ш и н е л ь  
У Р О В Н Я  M A C A O  и  к о л о н к и .

В к л ю ч е н и е  м а ш и н ы  про извод итс я  а втоматическим вык­
л ю ч а т е л е м ,  рпс п о л о и т е н н м м  но стене.

ЯКОРНОЙ
рычагов 

ВУсТЛПОВАСиИАЯ 
7 - Род Т О К А

в . Н й п Р А ! и ш е ,  в 
а УстоноЕденняя  мощность.  КВТ 

ю . Г я ш и т н ы е  р а з м е р ы ,  aim ; 
д л и н а  
ш и р и н а

В Ы С О Т А
И . М а с с о .  кг

Коя OKI )  51 5 ) 33  50<1
| 1 з Г 0 Т 0 в И Т В Л 1 :  З А В О Д  „ 6  А АТ  И Л ”,  г Ц л л Й П Е Д А .

г
< 0 X 0

3?5
К Т О

H 5 Q

И н г и н
Шмеёковян.контпшл1бековй1 м ,  '  

Вед инш|Тэп цТ{иня 
ilHWlK |ФцЛЮКОВй | ^ > А

ж <JLI, '

2 7 -  O - K J f - l -  З Е
М а ш и н а  к о н я и т е р е к я я  

и н и в е р с о л ь п о я
М К  9 -  - Т О - 1 АО UHPEKDH

Ф О Р М А Т А ^
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м о н т а ж н а я  с х е м а В А Р И А Н Т  Р А З М Е Щ Е Н И Я

с  =.v о -

{050

300

л з»: 220/380,-0.55 КВТ 
h - 400

М А ШИНА П Р Е Л И Д  З Н Д Ц Г Н А  ДЛЯ Р А С К А Т Ы В А Н И Я  В О С НОВ НО М  
П О Е Н О Г О  Т Е С Т А ,  А Т А К Ж Е  Т Е С Т А  ДДЯ Х В О Р О С Т А  И ДАПШИ 
В К О Н Д И Т Е Р С К И Х  Ц Е Х А Х  П Р Е Д П Р И Я Т И И  О БОЖЕСТВЕННОГО П И ­
Т А Н И Я .

М А Ш И Н А  С О С Т О И Т  И З  П Р И В О Д А ,  В К О Т О Р Ы Й  В Х О Д Я Т  
З А Г К Т Р О Д В И Г А Т Е А Ь  И Ч Е Р В Я Ч Н Ы Й  Р Е Д У К Т О Р ;  С В А Р Н О Г О  КДРКД- 

|лв4— | С А ,  О Е  А И Ц О В А Н Н О Г О  А И С Т О В Ы М  Ж Е Л Е З О М ;  М У К О С Г Я ;  Р А С К А Т Ы ­
В А Ю Щ И Х  В А Д И К О В ; Т Р А Н С П О Р Т Е Р Н О Й  Д Е Н Т Ы  И О Г Р А Ж Д Е Н И Я .

А л я  п у с к а  и  о с т а н о в к и  м а ш и н ы  и м е е т с я  к « о п о ч н а я  с т а н ­
ц и я .

М А Ш И Н А  У С Т А Н А В Л И В А Е Т С Я  НА ПОАУ  И К Р Е П И Т С Я  ЧЕТЫ РЬ МЯ  
Ф У Н Д А М Е Н Т Н Ы М И  Е О А Т А М И  М 12.

П р е д у с м о т р е т ь  у с т а н о в к у  п р о и з в о д с т в е н н о г о  с т о а а .

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

4. П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь , к г / ч

2. Т ОЛЩ ИН А СДОЯ РАСКАТЫВАЕМОГО Т Е С Т А , ММ
3. МАССА П ОР ЦИИ Т Е С Т А ,  КГ
А. Ро д  Т О К А  Т Р Е Х Ф А З Н Ы Й  П ЕР ЕМ ЕН НЫ Й
5. МО ЩНО СТЬ , КВ Т
8. Н а п р я ж е н и е , Ь 
г  Ч а с т о т а  в р а щ е н и я ,  С " 1 
8. Л и н е й н а я  с к о р о с т ь  д в и ж е н и я  т р а н с п о р т е р а  

и в а л и к о в , м / с 
о. Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  м м

ДАННА
ш и р и н а

ВЫСОТА
19. М а с с а , к г

к о д  о к п

60 

Г . .50 
40

0,55
220/3S0

233

0,403

1050

IEOO
200

5\ 54 39 0 0 0 7
И з г о т о в и т е л ь : К р а с н о я р с к и й  с у д о с т р о и т е л ь н ы й

з а в о д .

HAV.TfXH.0 [ШТпГн- A lte r s
Н канг? М и  м е н ю .Ж *
Вгд.ииж т у п и ц ш 'Т Ш ь
Инж.1 X Ф иАМШД $ и 2 \

2 7 - 0 - ^ 9 1 - 1  -  3 7

М ашина аая
Р А С К А Т М М Н И Я  Т Е С Т А  

M P T -  s o  м

С Ш И Я
РП

Л И С Т л с т о *

аоинрекон
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В в ц н н  ь и !

М в Н Т Д Ж Н Л Я  С Х Е М А &ДРНДНТ РЛ5МГЦ.ГНИЯ

1

А  50 К
2 т \ л  ь- W

ЗЗФ; 380/220
Н - ^ 8 0

1
т у

800 1800

М а ш и н а  для р а с к а т к и  слоеного т е с т а  м р с Т-Т20 п р е д н а з н а ч е н а  для  р а с к а т ­
к и  с л о е н о г о , п р е с н о г о  И ДРОЖЖЕВОГОт е с т  ̂ в КОНДИТЕРСКИХ И КУЛИНАРНЫХДОАХ 
предприятий о п ц е с т в е н н о г о  п и т а н и я .
К МЕСТУ УСТАНОВКИ МАШИНЫ ПОД80ЛИТСД ЭЛЕКТРОПРОВОДКА С ЗАЗЕМЛЕННОЙ НОРМАЛЬЮ. 
С П Р ЕД П Р И Я ТИ Я -И З ГО ТО В И ТЕЛ Я  МАШИНА ПОСТУПАЕТ СО СХЕМОЙ ВКЛЮЧЕНИЯ Н А 3 8 0 В. 

Н а МЕСТЕ ЭКСПЛУАТАЦИИ МАШИНЫ НЕ Т Р Е Б У Е Т С Я  СПЕЦИАЛЬНЫЙ ФУНДАМЕНТ ИЛИ 
ДОПОЛНИТЕЛЬНОЕ КРЕП Л ЕН И Е ДЛЯ МАШИНЫ.

П р е д у с м о т р е т ь  у с т а н о в к у  п р о и з в о д с т в е н н о г о  с т о л а .

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  

\ П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  т е х н и ч е с к а я ,  к г / ч  120

г  М а с с а  п о р ц и и  т е с т а ,  к г  м о

3  М а к с и м а л ь н а я  ш и р и н а  п л а н а  т е с т а ,  м м  б о о

k  Э Л Е К Т Р О Д В И Г А Т Е Л Ь :

МОЩ НОСТЬ, КВТ 0 ,76

Н А П Р Я Ж Е Н И Е , ь  380ИЛИ220

РОД  ТОКА ТРЕХФАЗНЫЙ П ЕР ЕМ ЕН Н Ы Й

5. Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м и ­

л л и м а

ш и р и н а

ВЫСОТА

6 .  М а с с а ,  к г

К О Д  О К П :

З а в о д  и з г о т о в и т е л ь : з а в о д

2900

TOGO

<210

5< 5 1 3 9 0 0 1 9

« Д а гд йбЕЛ ь" 
г. К а с п и й с к

2 7 -  0 - k  9 М - 3 8

Ма ш и н а  д л я  р а с к а т к и  
С Л О Е Н О Г О  Т Е С Т А  

М Р С Т - 1 2 0

СТАЛИЯ А И С Т  Л И С Т 0 8  
РП ____ I

А О  И Н Р Е К О Н
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I—I
M m u a w i m h i b a Ьд рил нт р а з м е щ е н и я

Пр и м е ч а н и и
М а ш и н а  в ы п о л н е н а  в н а с г п о а ь н о м  иополнении.Для х с ш а н о в к и  ее т п -  
Б э е т с я  с т о л  длиной не м е н е е  л о о м и  и ш и р и н о й  не п е н е е  Б О О  и м .  
К р е п л е н и я  м а ш и н ы  н а  столе н е  т р е ш т с я .

Ма ш и н а  МНРТ-80/sno п г е д н А В Н А Ч 1Н А  д л я  р а с к а т к и  ел ое но р е т е ст л ,
Т С С Ш А Д Л Я  Л А П Ш И  И Х80»ОСТА НА П Р Е Д П Р И Я Т И Я Х  ОБ Щ ЕСт ве НН ОРО  ПИ ТА НИ Я .

Ма ш и н а  состоит из р а с к а ш ы в а к щ и х  в а л о в , п р и в о д а  т р а н с п о р т е р о в ,
П Р И В О Д А  Р А О К М П Ы В А Н И Ц М Х  В А Л О В ,  М Е Х А Н И З М А  О Ч И С Т К И  В А Л О В ,  м е х а н и з м а  

С Б Л И Ш е Н И Я  В А Л О В , Д В Я Х  Т Р А Н С П О Р Т С Р О В  И  М Е Х А Н И З М А  Б Л О К И Р О В К И .

П р и в о д  в а л о в  ш ш п  д л я  п е р е д а ч и  в р а щ е н и я  о т  злектродвиглтсля к
РАСКАТЫВАЮЩИМ ВАЛАМ И СОСТОИТ ИВ С Т О Й К И , Н А  КОТОРОЙ СМОНТИРОВАН ВЕСЬ М В Х А Н Н З М .

П р и в о д  т р А н с п о р т е Р з в  п о з в о л я е т  о с у щ е с т в л я т ь  д в и ж е н и е  ленты т р а н о п о р -  
ш е р д  с  р а з н ы м и  с к о р о с т я м и . | д я  о ч и с т к и  в а л о в  о т т е с т д  Ш М А Т  СЪЕМНЫЕ Н И М .

Мехднмвм СБЛИЖЕНИЯ ВАЛОВ ПРЕДНАЗНАЧЕН ДДЯ Р е Г М Р С В А Н И Я  ТОЛЩИНЫ 
р л е к л т ы в А Е м о г о  т е с т д .

Ш ехническА Я  Х А Р д к т е р и е т и к А  

т. П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  п р и  п р и г о т о в л е н и и  
С А о е и о Р о т е е т А , к г / ц , н е м е н е в  80

г . Т о м щ и н А  Р А с к А т н о п о  т е с т л . м м
М И Н И М А Л Ь Н А Я  *
М А К С И М А Л Ь Н А Я  ВО

в. М а с с  а  п о р ц и и  т е с т  а , к г  н е  Б о л е е  5
4 Ш н р и к а  л е н т ы  т р а н с п о р т е р а , м 500
5 Э л е к т р о д в и р л т е л ь :

р о д  ш о к а  т р е х ф а з н ы й  переменный
н а п р я ж е н и е , в зво
м о щ н о с т ь , к ь т ,  н е  м е н е е  о.зт

S. Р А Б А Р и тн ы е  р а з м е р ы , м м , н е  Б о л е е :  
д л и н а :
в р а б о ч е м  п о л о ж е н и и  т о
В Н ЕР А Б О Ч Е М  п о л о ж е н и и  <000
в ы с о т  А :
В Р А Б О Ч Е М  п о л о ж е н и и  950
В Н Е Р А Б О Ч  ем по ло же ни и 90П
ш и р и н а : 980

1 .  П а с с а , к р , н е  Бо л е в go
К О Д  О К П :  Й 5 Ш 0 0  4 6

Изготовитель’. К р а с н о я р с к и й  сздсстроительныи'
З А В О Д .

Н Л М .Т Е Ш
Н . к о и т г

щ ш и
Ж Е ?

Е ш Ж ш в ж ш .

A i0 ^, г

ы<шщ

2Л- 0 - 4 .  9 Ы - 3 9
М а ш и н а  н а с ш о л ь н а я  

д л я  р д е к д т к и  т е с т д  
М Н Р Т -8 0 / 5 0 0 АО НИРЕ КОН
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О б щ и й  в и д

З агрузочный анкер 

I

'Г 1 ,

ЙРИВОА /
\ П л а т ф о р м а

П р о с с и в а ю щ а я  г о л о в к а  _ И о и ш А ш и  л  С Х В М А

чен? Drntf leeunm р а з ш

Ь а р и а ц г п  р  з н ш е н и я

Й р и м е ч А н и е .  П о д к л ю ч е н и е  м а ш и н ы  к  с и л о в о м  э л .е е г м  осуществляется 
t  по мо щ ью  ш т е п с е л ь н о г о  р д з ъ е м А о т  циша э л е к т р о ш п А н и я , к о т о р ы й  
у е т д н л в л и в А е т е я  в м е с т е  удобном д л я  обслуживания и  п о с т д в л я е т е я  
к о м п а к т н о .

ЭЗФ ii; шУ14кв1 
h-HSOD

ШехничеекАЯ х А Р А к т с т т и к д

4. П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь ,  к г / ч  45 00
2 .  Е к к о т ь  Б у н к е р д ,  к р  40
3 .  Н о м и н а л ь н а я  м о щ н о с т ь .к в т  4 .4
4 . Рд зп ер я ч е й к и  с и т л , m i  1 2 ) 1 4
5. С и л а  п р и т я ж е н и я  м л р н и т о м  п л и т ы  

из м А Г н и т н о г о  м д т е г и А Л А ^ г е
Б . Н А п р ж ц е н и е ,(
г  Р сд  т а к л  шр вхфазнын , п е р е м е н н ы й  
В .Г А Б А Р м т н ы е  р д з п е р ы , п м  
м а к с и м а л ь н а я  м и н а * опущ енны м  
подъемником

Д л и н а  
Ш и р и н а  
В ы с о т д

В ы е с т  а  с  п о д н я т ы п  п о д ъ е м н и к о м  
9. М а с с а ,  к р

К О Д  О К П  п  5 ^ 5 4 3 9 0 0 0 4  
Изготовитель: Пензенское ПО и

1 5
3 8 0

4350
860
Б Ю

4340
43 50

4 5 0

П р о с т и т ь  ПРеднАЗНАчек для м е х д к и щ н и  прощееслотделения п у к и ш  
посторонних предметов,атАкжедля рлзгыхления и аэрации муки на предприятиях 
вещественного щипания,имеющих кондитерские цсха и в епецидлизировАнныл пред­
приятиях вБщеетвенноро питдния {длинные,пир.шкавые). Про^t и ьлт ель е опгпет тнз 
паатфприы, Бункер а , пршикальквро шнекд просеивдющеи головки и ПРИПДА. 
Н а  зашзсчком Бункере манпдагтея предшднительнАЯ решеткл, о г р а ж д а ю ­
щ а я  д о с т у п  к  подАющей к р ы л ь ч д т к е и п о д з е м н и к  д л я  п о д ъ е м д  м вш ка  
с мукой. О р и  р а б о г п в  н а  м ш и н е  п о д ъ е м н и к  о п у е к д е т е я  в н и ж н е е

положение, нл него устАНАВливдется мешок и подмипАется н а  
н у ж н у ю  высоту, НАсть муки высыплется в з а г р у з о ч н ы й  б у м к с р ,  
после мега проееив&тель включдется кнопкой „пуек'кнопочной 
о г п а н ц и к . Му к а  из еумкегд кр ы ль чагп ко и  поддето я н а  шнек. Шнек 
перемеш .cm ее к проегивлюцеи полсзке(пде о н а  под  дейетзием 
щентрос . ..той силы прохэдчт через о?пвере»айя вейте и епомощью скреб­
ков НАПРдг>Аяется к ра згр уз о ч но м у  летку. Про ход я  через м ар  нигшю ло­
вушку ра^ рузочкоро ао*п к а , и у к д  очнщдется от метлллических члстиц 
и через р у к а в  попдддет в подсшАвлениую ем кость .

2 7 - Q -  *4. 9 ^ 4 - 4 0

М а ш и н а  
п р о е е и в д н и я  м у к и  
М П М - Ш М _

- P. D J ____ I__ i___
а о и̂ н р е к о н "
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_ М О Н Т А Ж Н А Я  С Х Е М А

C=3

A 6 0

. , Э 1 Ф о г о  о .о з к ь т
„  чер ез  ытепсельнуя
o a p u a h t  р а ш е ш е н ц *  pn5ET'l 'i

П р о с е и в А т е л в  э л е к т р и ч е с к и й  п р е д н а з н а ч е н  л а я  о ч и с т к и  
м у к и  и других с ы п у ч и х  проду кто в  dt п о с т о р о н н и х  п р и м е с е й .
ПРОСеивАТеМ) состоит ИЗ НА РУ Ж Н О ГО  КОРПУСА РАММДЛРРУЗОЧНОГО Б УН К ЕР А
и э л е к т р и ч е с к о г о  п р п в в д а .  С в е р х у  ш х е р  и м е е т  с п е ц и а л ь н о е  
о т в е р с т и е  ч е р е з  к о т о р о е  з а с ы п а е т с я  п р о с е и ш м ы и  п р о д у к т . 

В н и д н е н  ч а с т и  и м е е т с я  в ы р е з , ч е р е з  к о т о р ы й  п р о х о д и т
ВЫ ХО ДН ОЙ  ЛОТОК З А Г Р У З О Ч Н О Г О  Б У Н К е Р А  ДЛЯ СС Ы П АН Ц З  П Р О С Ш Н -  
Н О Г О  П Р О Д У К Т А .
В Б У Н К Е Р Е  У СТ АН О ВЛ ЕН О C U T  О С  М Е Т А А А Ц Ч Е С К О Н  С е Т К О И .

з а г р у з о ч н ы й  б у н к е р  п о л у ч а я  к о л е б а т е л ь н о е  д в и ж е н и е  о т  о д н о ­
ф а з н о г о  Э Л е к Т Р О Д Ш А Т Ш , Б Л А Г О Д А Р Я  К О Л Е Б А Т Е Л Ь Н О М У  Д в И Ж Е Н и А
БУИкеРА м у н а  п р о с т е л е т е », п у с к  и о с т а н ш н а  д в и гА те л я  
производится кнопочным вы кл юч дтедем, С М О Н U Р О 8 АН НЫМ Н А  
Б п к о а т г с т е н к с  н а р у ж н о г о  к о р п у с а .  '
ПРоееивАтель устАНАВливлется н а  столе.

И А Ч .О Т Д К А Л У Г И Н
н л О и т н А л и м ш и г Л Ф  
лс А.тсатупииоалХ^ ^  
я О х я й и н ш ч а и ц »

ее

Т е х н и ч е ш я  х а р а к т е р и с т и к а

{. П Р О И Э В О Д и те Л Б Н О С ТБ , к г | ч  3 5 0
} .  Е м к о с т ь  ЗАГРУЗ О Ч Н О ГО  Б У Н К е Р А ,А  И
3. ЕДИНОВРЕМЕННАЯ.З А Г Р У З К А ,  К Г  ,  8
я .  п л о щ а д ь  с и т о в о й  поверхности, Мг  0,01
5. М о щ н о с т ь , К В Т  -  д о з .
6. Р о д  Т О Н А  ОДНВфАЗНЬШ П ЕР ЕМ ЕН НЫ Й
г  й А п ? я ж е н и е ,в  a j o
0.  Г А Б А Р и т Н Ы е  Р А З М Е Р Ы , М М '.

Д А Ц Н А  4 6 0
ш и р и н а  4« о
В Ы С О Т А  5 3 0

з . М а с с а ,  к г  ф о
Н О Д  О К П  5 1 5 1 3 3
и З Г О Т О В и т е Л В '.T A A A U H C H U U  К О М Б И Н А Т

„ Э с т т о р г т е х н и к А ' ’

2 Л - 0 - 4 . 9 М - М

П Р о е е и в А т е л ь  
З А Е К Т Р Ц Ч ЕС Н и й  П Э - 3 5 0

tTAAU9 л и с т K U C T Q &
- P - й -

А О  И Н Р Е Л О Н\\

Ф о р м а т  "ь



г

О б щ и м  и л

6 7

М о н т л м н А я  с х  М А

3 W ;  228В) 0.24 кип .
Ч е т  ш т е п с е л ь н ы й  р а з ъ е м

Б а р И А Н У П  Р А З М Е Щ Е Н И Я

г . /  /. /  /  /  /  /
г а \

Ш к » т
т р т д а ----------

ШЕХНММгСКАА Х А Р А К т В Р М Ш И К А
i  Производительность, пор1\|ц 4оо 
2. ПотрвБлявмдя мощность, квт 0.24 
Ъ. Рол W f t K A  О Д Н О Ф А З Н Ы М  П Е Р Е П Е Н Н Ы И '

4. Н м т ш е н т , В 220
5 .Г а б а н ш н ы 1 РАЗМЕРЫ, мм:

Д Л И Н А 40$
Ш И Р И Н А <Ь5
В Ы С О Ш А 5 0 0

В. Ма м  а , кг ii.S
Кол, окп. 545П&0004 0Б

ИзготовителеНП0вЗнергия,'г. Вор о н еж

1МЕамте АЬИА«  ^СтАНОВКАйВ0РОНЕ1Н-4,,НСтАЦАЬАИВАЕГЛС а н а  ПРИ­
Л А В К А Х  И А Н  Б З Ф Е Г П Й Ы Х  Е Г П О Й К А Х  Б Е З  З А К Р Е П Л Е Н U А ,

^ е т А Н О В К А З о Р а н Ы И - А '  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н А  Д А *  П Р И Г О т о & Л В н и а  м о л о ч ­

н ы х  и  ф р у к т о в ы х  к о к т в и л в й  н а  п р е д п р и я т и я х  о б щ е с т в е н н о г о  п и щ а н и я .

^ С Г П А Н О Ь К А  С Н А Б Ж Е Н А  Т Р Е М Я  Э Л е Ш Р О Д В И Р А т В Л Я М И ,  П О З В О Л Я Ю Щ И М И  П Р И Р О Ш А В -

А и ь л т ь  к о к т е й л ь  в  с ш а к а к а х  о д н о в р е м е н н о .
^ С Т П А Н О В К А  К О М П А Е К т Я Е Т П Е Я  Т Р Е М Я  С П Е Ц И А Л Ь Н Ы М И  С Т А К А Н А М И  ,  К О т О Р Ы Е  

я в л я ю т с я  Р А Б О Ч Е М  К А М Е Р О Й  Д Л Я  П Е Р Е М Е Ш И В А Н И Я  К О М П О Н Е Н Т О В  К О К Ш Е Й А Я  

С  П О М О Щ Ь Ю  С Ш А К А Н А  П Р О И З В О Д И Л С Я  В К Л Ю Ч Е Н И Е  И  В Ы К Л Ю Ч Е Н И Е  Э А Е К т Р О -

д в и р а ш е л я .  П р и  с н я т и и  с г п а к а н а  п л е к т р о д в и Р А т е л ь  о с г п а н а в л и в а е т с я .
Д л я  К А Ж Д О Р О  9 Ш Г П Р О Д В И Р А Т Ш  П Р Е Д ^ С М О Ш Р Е К  О Т Д Е Л Ь Н Ы Й  П Е Р В К Л Ю Ч А Т Е А Ь ,

и м е ю щ и м  т р и  р а б о ч и х  п о л о ж е н и я .

А м т т т а д л н п и н MLr\
Н л о ш ш м Ш и п е к с ? 1
В ш и г Т Ж Ш Т м и и н д у
т ш я и я № 1 Ш ! Ш щ __

И -  О -  4 ,  9 4  - f  -  4 2

Р е г л а н о в  к  а

С М Е С И Г П Е Л Ь Н  А Я
ВоРоие.ж-4"

! М ^ Я Ш Е И Ш  LV id a i C T
- W .  I________L J —

А О  И Н Р Е К О Н
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МОНШЛЖНАЯ СХЕМА

Э3ф>3&о)пон4квт

ч е р е з  ш т е п с е л ь н о ю  р о з е т к и

ариангп  р а з м е щ е н и я

U J J J

Т ^ У ^ Э Ь Ф ш . ^  1 , 1
U  h - 4 5 I O

кет

ЩреБОВАння к м о н т д ш у  и у с т д н о в к Е *
{ . М а ш и н а  у с г г и к А В л и в А е т с я  н а  п р и л а в к е  и д и  н а  с п е ц и а л ь н о й  п о д с т д в к е  
2. П о д к л ю ч е н и е  к о ф е м о л к и  к  с и л о в о м  t t m u  о с у щ е с т б л г е т е я  с п о м о щ ь ю  
и т в п т ь н о г о  р а з ъ е м а  о т  щ и т  а  э л с к т р о п и т А н и я . к о т  о р ы й  п о о т д в л я е т -  
Е Я  к о м п л е к т н о  и  у с т д н А в л и в А е т е я  в б л и з и  к о ф е м о л к и

6 8

ШехниЧЕСКА* ХАРАктсристмк/

I Производительность при максимальном 

измельчении, кг/ч 

2.ЧаСШ0(ПА в ращ е н и а , с м

3. ЦаЕШОГПА (ПОКА, ГЦ

4. Мощность, кет 
Число Оборотов, об/мин 
Нлпряшение.6

Т о к  ТРЕХФАЗНЫМ ПЕРЕМЕННЫЙ
^Габаришные размеры.пм с загрузочным 

Бункером и приемной емкоетью 
А Н Н А  345
И Р И Н А  320

Ьысопи Б50

6. Масса , кр  55
К о л  О К П  5 4 5 * 1 3 2 4 0 0 4
изготовитель: Киевский завод автоматики 

им. Т.М. Петровского

50 
23 Л 
£ 0

М 2 0  

3&oj 220

к

М а ш и н а  п р е д н а з н а ч е н а  д л я  р а з м о л а  к о ф е  в п р и с у т с т в и и  п о к у п д т е -

ля в м а г а з и н а х  с с у т о ч н о й  п р о д а ж е й  п о л о т о г о  К О Ф Е  н с  М Е Н Е Е  450 КР. 
М а ш и н а  с о с т о и т  из к о р п у с а  ,  э л в к т Р О д в н г А п г а л я ,  м е х а н и з м а

р е г у л и р о в к и  з а з о р а  м е ж д у  ж е р н о в а м и  . б у н к е р а , ш р у  б ы ,  в и б р а ш о р а ^
Д Л Я  В Ы Г Р У З К И  И З М Е Л Ь Ч Е Н Н О Г О  К О Ф Е  И  П Л А Н К И  З А Ж И М А  П А К Е Г П А  В  В е Р Х Н Е И

млсти к о р п у с а  у с ш а н о в л е н  б у н к е р , в г о р л о в и н е  к о т о р о г о  и м е е т е *  
постоянный м д г н и т д л я  у л а в л и в а н и я  м е т А л л и ч е с к и х  ч д с т и и , .  
Мдгнитный п у с к а ш е л ь  встроен е м а ш и н у .

Н а ж а п г ш е м  к н о п к и  „ п у с к "  в к м е ч д г а т  м а ш и н у . К о ф е  и з  б у н к е р а  с д м о т е *  
к о м  п о с т у п д е т  в п р о с т р д н е т в о  м е ж д у  ж е р н о в а м и  и з м е л ь ч д е т  
с * .  И з м е л ь ч е н н ы й  к о ф е  л о п а г п к а м и  в р а щ а ю щ е г о с я  д и с к а  в ы б р а с ы -  
В А с т с я  в ш р у б у  д л я  в ы г р у з к и , к ш п о р а я  в и Б Р н г н е т  с п о р  э щ ь ю  э л е к т р о -  
В Ц Б Р А Ш О Р А . И з  т Р У Б Ы  в ы г р у з к и  и з м е л ь ч е н н ы м ' w m  п о с т у л л е т  
В П Д К Е т  И Л И  П Р И Е М Н Ы Й  Б У Н К Е Р .

н а ч . о ш д
Н .К О Н Ш Р -
В е а . к ш и

К а л у г и н

^ т и ц и н д .
Б ы ч к о в а

щ

И н ж .

2 1 -  0 - 4 .  9 4 4 - 4 3

Машина да* размола
К О Ф Е  

И И К- Б О

СТАДИЯ,
Р П  I

ы ш д т 4 п т л | 1
______ ____ i

АОИНРЕКОН"
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^  А а е и а ыш р а ж щ н и я "

93Ф Ш Р  2.SKВ Т ;  

Ы З О О  1 .

^ С Ш А Н О В К А  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н А  Д А  Я  Д О З И Р О В А Н Н О Г О  Н А Н Ш И И *  К Р Е М А ,  

В Т О М  Ч И С Л Е  В П И Р О Ж Н Ы Е  Г П М П А [ Г П Р З Б О Ч К А ^  А  Ш А К Ш Е  Н А Н Ш Н И *  Р И С У Н К А  

И З  К Р Е М А  Н А  К О И  Д И т е Р б К И Е  И З Д Е Л И Я  В С П Е Ц И А Л И З И Р О В А Н Н Ы Х  Ц Е Л Я Х

п р е д п р и я т и и  С Б щ е е т в е н н о р о  п и т д н и я .

^ С Г П А И О В К А  Е О С т о и т  и з  К О Р П У С А  П е Р Е Д Ь И ^ Н О П О ^ В Н Х Е З Н К е Р О В ,  М Е ­

Х А Н И З М А  Д О З И Р О В А Н И Я  и устроиствл Д Л Я  н а н е с е н и я  К Р е м д ,  А  Г П А К Ш е  
б л о к а  з п р а в л Ь н и я .

М е х а н и з м  д о з м р о в а н н я  и  х е т р о и е т в о  для н а н е е е н и я  к р е м а  р а -
Б О Ш А Ю т  Н Е З А В И С И М О  Д Р * П  о т  Д Р Н Г А .

Н а  м с т л н ь в к е  м о г х т  р а б о ш а ш ь  о д н о ь в р в м е н н о  д в а  о п е р а т о р а

ВЫ ПОЛ НЯЯ Р А З Н Ы Е  О П Е Р А  Д Н И .

Т е х н и ч е с к а я  х д р А к т е р и с т и к д
Решим Р е ш и м

Д О З И Р О В А Н И Я  Н Е П Р Е Р Ы В Н О Й '

Производительность: п о д а ч и

п о р ц и и / Ц  5 DO* 35Q0
К Р /Ч  <2

Ма с с а  П О Р Ц И И  Д О З И Р О В А Н И Я , ! *  3* Б0
ЬместимоетьБянкЕРА.дм1 42 1,5} 46,5

.Р о д т о к д  Т р е х ф а з н ы и  переменный'
. Н а п р я ж е н и е , I 38 0
.Мощность, квт 2,ff

Г а б а р и г п н ы е  р а з м е р ы , мм:

Д Л И Н А  ‘ИОО  
ШИ Р И Н А  Ш
высотл -1620

, М а с с а , к р  jss
Щ  ОКП* 5454340Q45
Ньгошомтель: П О , ,  А х ш з £а " ( В о а р о г р а а ) .

si ! Д Д Ш Я Г Ш Д Я Л 1 ! И  Ш Ж
.ко нтр - АЛИНБЕКОЕ 
~ И М Ж  ГДНПНЦИНДЙ

1к н )н .Ш х Ж в ч е н к о Г

2 7 - 0 - 4 Л - 1 - 4 4

ЗСТАНОАКА ДЛЯ H A H E t t H M  
А01и Ю » А Н И Я . К Р Е М А  
З Н Д К - < 2 -Ш

й ш м е с г о л  т ш т
р п __ l

АО..ИНРЕКОН
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О б щ и н  h i С т а т и  ш ш е т и Т « ш и т а я х а р а к т е  р ц с т а к а

m - 1 6 0 - ш

Да*

Ш
1

□

1 т о  л
т

| .  т о  |
3951

8 а у ц д н т ы  р а з м е щ е н и я

Ш - Н И М
1 П о л е з н а я  е м к о с т и  а  160 250
г. 3 р  е адя Раз о г р е з а ,  мой 5 <  бо
3. Р а б о ч е е  цавление паря,кгс/ем* о ... 0 ,045

4 .  Н о м и н а л ь н а я  м о щ н о с т ь . к в т ,  J f  2 f , o  з о л

е. Р о д  т о к а  т х Ф о з я ы й  п е р е м ен н ы й
Б . Иа пРйше иие ,&  220 дли 320
г  Г*сар|тныа размеру «танаин нправленил.мм: 

д л и н а  395
вы сота 565
то лщ и н а  15б

г . г а б а р и т н ы е  
д л и н а  
ш и р и н а  
в ы с о та , и 

9. М асса, кг 
код ок п

1 0 5 0  
1120 

1 2 7 5  
2 3 5  

5 1 5 1  2 1 1 1 2 4

1 .  К О Т С А  К П 3 * 2 5 0 - 1  М  и д и  К П Э - 1 Б 0 - 1 М
2 .  К О Т С А  К П З - 1 0 0 - 1 М
3 .  К О Т С А  К П З - 6 Г М

размены котла,  мм:
1 0 5 0  
1 1 2 0  
1 1 0 0  

2 1 0
л  5 1 5 1 2 1 1 1 2 3

И з г о т о в и т е л е ' .  С о ш з к с ш т д  т о р г о в о г о  м а ш и н о с т р о е н и я  
г .  Ш о п о к о в  К ы р г ы з с т а н

f з с з  1Со т а ы  п и щ е в а р о ч н ы е  з л е к т р ц ц е с к и е  п р е д н а з н а ч е н ы  а д е  п р ц -  
/ У ш  г о т о в д е н и я  п е р в ы х , в т о р ы х  и  т р е т ь и х  б л ю а ,  с о у с о в  и  б у л ь о н о в  н а  

п р е д п р и я т и я х  о б щ е с т в е н н о г о  п и т а н и я . К о т л ы  и м е ю т  о д и н а к о в о е  
к о н с т р у к т и в н о е  и с п о л н е н и е  и  о т л и ч а ю т с я  п о  с в о и м  г а б а р и ­
т а м ,  м а с с е ,  е м к о с т и  о  п о т р е б л я е м о й  м о щ н о с т и .

Котел  представляет совой сварную конструкцию,состоящая из 
внутреннего котла из нержавеющей стали и наружного корпуса 
Между ними имеется мешстеинае пространство-пароводяная р у ш - 
ка.в к о т о р у ю  из парогенератора поступает насыщенный Котел оборудован контрольно-измерительными

п а р .  
п р и б о р а м и .

К о п ы  крепятся
Болтами М 18.

к п о д у  8 - ю  а н к е р н ы м и Ж Щ К<шгинЦ. контр.ДлимбекомiX?вед. и ниТу п и дин аUuw.it? кТОШГоы5tpcлу

2 7 - 0 - 4 . 9 1 1 - 4 5
К о т л ы  п и щ е в а р о ч н ы е  

э л е к т р и ч е с к и е  
К П З - 2 5 0 - 1 М ,  К П Э - 1 6 0 - f  М

м ш и ш и л и с т о в

Ж Х И Н Р Е К О Н
Ф о р м а т  АЗ
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980

й и т л я в . м  ш м л

, ' 5®0

з:<рот сз 15ш
~  м» к-SO

храп d 4оо
h - 1000

1 -  КОТО*- Ш Ю 0 - 1 Мг- ш е л  кпз - б о -1
3-  котел КПЗ - 250-1 м
4 -  к о т  ш - i c o - i a i

Т е х н и ч е с к а я  л я р а к т е р п п и к е
i  П о л е з н а я  е м к о е п , л  < 0 0
г. В ремя  разогрева,  м о и  SO
1  Рабочее давление п а р а , к г е / е м *  О . . Д О * 5 ( О л 0 5 )  
^Номина ль ная  мо^наеть.кет « . о

5 Род тока т р м а т я и н  переменный
«.Hanpasuepue.i l  г ? о  иди ззо*о
г  Габаритные размеры станции «равнения, мм: 

дайне sos
высота sss
т олщина  ЮС

о. Габаритные размеры котла .мм:  
л а й  нм 
ширина  
в ы с о т а  

1 М а с с а ,  кг 
Ход о к л

9 < о  
980  

1 0 8 5  
1 С О  

5 Ш Ж 1 ? 2
И з г о т о в и т е л е :  С о к и ш е ш  з-л торгового 

машиностроения 
г. Шолохов Кыргызстан

Он и с он с е см лист „Котлы пищеварочние злектроческие 
К П З -  2 5 Q - 1 M ,  Ш ' 1 6 0 - f M  

К о т е л  к р е п и т с я  к пола  8 -ю  а н к е р н ы м и  
S O  А Т  9 М П  М 1 8 .

27- 0-4.91-1-  48
К о т е л  п п ц е ш о ч я ы н  

э л е к т р и ч е с к и й
К П З - 1 0 0 - f M

И Ш В Ш Г 1 Ш 1 1

/ Ю „ И Н Р Е К О Н *
ФОРМАТ ЛЗ

-  4?у
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Т ш « ч е с ш  х а р а к т е р и с т и к а
П олезная  емкости,  А 60
Время разогрева,мои # . 65Рабочее давление пар* в рзбвшке,кгс/см* о,о<-о.м)
Номинальная  мощность,  j T k b t  М 5Род т о к а  трехаразки»вервмеяиыи
Напряжение ,  В 3?°/Я°Мо щно с т ь  варки,  кет w
Габаритные размеры станции управления,мм:

If отел кр е п и т с я  к полз  ф у и д а м е н т н ы л л и  болтам и

К о т е л  п и щ е в а р о ч н ы й  с т а ц и о н а р н ы й  н а  э л е к т р и ч е с к о м  о б о г р е в е  
п р е д н а з н а ч е н  д л я  п р и г о т о в л е н и я  п е р в ы х ,  в т о р ы х ,  т р е т ь и х  б л ю д  и  с о з -  
с о в  н а  п р е д п р и я т и я х  о б щ е с т в е н н о г о  п и т а н и я .
К о т е л  с о с т о и т  и з  с л е д у ю щ и х  о с н о в н ы х  у з л о в :  в а р о ч н о г о  к о т л а  с  р з б л ш - 
т  и  к р ы ш к о й , с т а н и ц ы  с  п о д ш и п н и к а м и  и  ч е р в я ч н о м  п е р е д а ч е й  с  
п о м о щ ь ю  к о т о р о й  к о т е л  о п р о к и д ы в а е т с я , н а р у ж н о г о  к о ш н х а , к о н т р о л ь н о -  
и з м е р и т е л ь н о й  а р м а т у р ы , к о л о н к и  в о д о с н а б ж е н и я  и  с т а н ц и и  у п р а в л е н и я .  
В а р о ч н ы й  к о т е л  с  р у б а ш к о й  с о с т о и т  и з  в а р о ч н о г о  с о с у д а ,  п р и в а р е н н о г о  к  н е м з  
к о ж у х а  р у в а ш к и  и с ъ е м н о г о  д н а  в к о т о р о е  в м о н т и р о в а н ы  т р и  т р у б ч а т ы х  
э л е к т р о н а г р е в а т е л я  и  э л е к т р о д  д л я  з а щ и т ы  о т , с у х о г о  х о д а ’ Н а  к о т л е  у с ­
т а н о в л е н  к о н т р о л ь н ы й  к р а н . к о т о р ы й  с л у ж и т  д л я  к о н т р о л я  в е р х н е г о  у р о ­
в н я  т е п л о н о с и т е л я ,  з а л и в а е м о г о  в  р у б а ш к у .

д л и н а
ш и р и н а  з < о

9 .  М а с с а  с т а н ц и и  у п р а в л е н и я ,  к г  1 1
ю .  Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы  к о т л Я ,  м м :

Д л и н а  955
ш и р и н а  * < о
в ы с о т а  н ю

а  м а с с а  к о т л а  с о  с т а н ц и е й  у п р а в л е н и я , к г  п о
К о д  ОКИ 5 1 5 1 2 1 1 0 0 4

Из г о т о в ит е л ь :  Я р о с л а в с к и й  з а в о д  
х о л о д и л ь н ы х  м а ши н  
г. Я р о с л а в л ь

К о н т р о л ь н о -  и з м е р и т е л ь н а я  а р м а т у р а  с о с т о и т  и з  и а л и в и о й  в о р о н к и  
с  к р а н о м  с л у ж а щ е й  для з а л и в а  в о д ы  в  п а р о в у ю  р у б а ш к у ,  з л е к т р о -  
ш т а к т н о г о  м а н о м е т р а  и  ш д е н с а т о ш р н и к а  с п р е д о х р а н и т е л ь н ы м  
к л а п а н о м ,  с л у ж а щ е г о  для с б о р а  т е п л о н о с и т е л я  п р и  с р а в а т ы в а н н и  
к л а п а н а  и  в о з в р а т а  е г о  в  р у б а ш к у  п р и  о х л а ж д е н и и  к о т л а .
В о д а  в  к о т е л  з а л и в а е т с я  н з  к о л о н к а  в о д о с н а б ж е н и я ,  к о т о р а я  
и м е е т  в е н т и л ь  н  п о в о р о т н у ю  т р у б у .

ИвЧ- OTA.I Калугой
Н.к о и т р . Алимбекова Щ

Веа.ыш 7Ш 1Ц 1И 4
UU4J.nl к Романова

2 7 - 0 - 4 . 9 1 - W 7
Котел нищеварочный 

э л е к т р и ч е с к и м
К П З  - G O - 1

Стация» лист
рп

л истов

АО Ы Н Р Е К О Н

Ф О Р М А Т  ЛЗ
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М о н т а ж н а я  с х е м а
1 0 5 0

З З Ф ,  ш  UAU 3 3 0/ 2 2 0 ,  С К 8 Г 

К - 1 00

В е н т о т с о с ы  м в а  с о  с к о в о р о д а м и  н е  п о с т а в л я ю т с я .

С к о в о р о д ы  с  п л о щ а д ь ю  п о д а  о , 5 м *  н 0 , 2  м г  п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  
п а с с е р о в а н и я  о в о щ е й ,  « а р к и  о с н о в н ы м  с п о с о б о м  н в о  Ф р и т ю р е . ш е ш  
и  П Р Ш С К Ш Я  м я с н ы х ,  Р Ы б Н Ы Х  « о в о щ н ы х  и з д е л и и .

С к о в о р о д ы  с о с т о я т  и з  с л е д у ю щ и х  о с н о в н ы х  ш о в :  з а г р у з о ч н о й  ч а ш и ,  
д в у х  т у м б ,  р а м ы ,  о т к и д н о й  к р ы ш к н . м ш ш м й  о п р о ш ы я а ш  ч а ш и  
и  з л с к т р о п а ш в .  т е м п е р а т у р а  н а  п о д у  с к о в о р о д ы  п о д д е р ш ц -  
в а е т с я  а в т о м а т и ч е с к и  п р и  п о м о щ и  т е р м о р е г у л я т о р а

С 3 С М - 0.5

Т е х ш ч е с ш  х а р а к т е р и с т и к а
1. П л о щ а д ь  п о д а ,  м 1 о,5
г .  Е м к о с т ь  ч а ш и ,  д g o3. Номинальная мощность . кет  . 12,о
4  Род т о к а  т р е х Ф а з н и и  переменный 
5. Напряжение ,  6 220 или 380/220
б Время разогрева до максимальной

т е м п е р а т у р ы ,  д л и н
7. Г ш р н т и ы е  р а з м е р ы ,  мм;

д л и н а  ш и р и н а
в ы с о т а ( д о  у р о в н я  с т о л а )  
в ы с о т а  ( с  в е н т  о т с о с о м )

& М а с с а  f e e s  вент о т сос а ) ,  кг 
Ко д  ОКП 5151 241007
из готовитель :  Комиссаровеш з-д торгового машино­строения п Комиссарова лзгднской обд. 

т  С З С М - 0 , 2
Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  

4 П л о щ а д ь  п о р ,  м г 
г. Емкость  чаши,  л 
г  Номинальная  м о щ н о с т ь ,  кет4. Ро д  т о к а  г р е х г а з л ы й  переменный5. Напряжение ,  в 220 или 330/220
6 Время разогрева до макс температуры,мин ъь
7 Гавардтные р а з м е р ы ,  мм:

д л и н а  Ю 5 0
ш и р и н а  8 4 0
в ы с о т а  ( д о  у р о в н я  с т о л а )  8 6 0
в ы с о т а  ( с  в е н т .  о т с о с о м )  i 9 6 0

8 .  м а с с а ,  к г  ( б е з  в е н т .  о т с о с а )  2 0 0

К О Д  О К П  5 1 5 1  2 4  1 0 0 4
И з г о т о в и т е л ь :  К о м и с с о р о в с ш  з - д  т о р г о в о г о

машиностроения п комиссаровка Луганской о м .

35

1 4 7 0
8 4 0
8 6 0

1 9 6 0
3 2 0

0 . 2 5
30
6.0

8 7 - 0 - 4 9 1 - W 8
С к о в о р о д ы  

э л е к т р и ч е с к и е  с е к ц и о н н ы е  
м о д у л и р о в а н н ы е  

С Э С М - 0 , 5  ;  С Э С М - 0 . 2

С т а д и я  Л и с т " "  А и с т о в

/ 4 0 . . И Н Р Е К 0 Н

чрор'мат a  i '
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О б щ и  в и д

у ------ ? » о 0

2^  00

н ш а щ ш  с х е м а
ЗЗЧ>; 380,6.0 КП 

170 r  h - 50
t t / 7■si И® СЕ

Ш к м р  т е п л о в о й  с к в о з н о м  п р е д н а з н а ч е н  д н а  
п о д  д е  р  ш  а  н и  я  в  г о р я ч е м  с о с т о я н и я  / д о  р а з д а ч и /
п е р в ы х ,  в т о р ы х  к  т р е т ь и х  в д ю д ,  з с т ш в ш н ш  
п а  п е р е д д и т и н ы х  с т е л л а м т д х  с п ^ з о м .

Н с п о л ь э д е т с я  п а  п р е д п р и я т и я х  о б щ е с т в е н н о г о  п о ­
т а ш  к р ч п н м х  . п р о м ы ш л е н н ы х  п р е д п р и я т и и  и  а ч е в -  
н ы х  з а  в е д е  н  и  и .

Ш к л ф  п р е д с т а в л я е т  с о в о й  р а м з ,  с в а р е н н з ю  и з  ш в е л л е р о в ,  
к  к о т о р о й  к р е п я т с я  ш е с т ь  Б о к о в и н  ц  п о д .  Б о к о в и н ы  л л е ш -  
п ч  с о в о й  с к р е п л е н ы  в и н т а м и , с в е р х н  н а  н и х  о с т а н а в л и в а ­

е т с я  п о т о л о к .  Ш к а ч >  и м е е т  , с  д в з х  с т о р о н  д т е р и  с  з а м к о м  
С о  с т о р о н ы  о д н о й  и з  д в е р е й  н а  п о т о л к е  р а з м е щ е н  о т с е к  
с  э л е к т р о а п п я  р й т а р о й .

8 ш р и  ш к о ф й  н а  п о т о л к е  н а х о д п т с ч  в е н т и л я т о р .  
Т е п л о в о й  р е ш и м  ш к я ф й  р е г з л и р з е т с я  д а т ч и к о м  -  р е л е  
т е м п е р а т з р ы .

ш к я ф ы  о с т а н а в л и в а ю т с я  и а  р а з д а ч е .  С т е л л а ж и  с  
с к о м п л е к т о в а н н ы м и  б л ю д а м и  в к а т ы в а ю т с я  в  ш к а ф ы  
с о  с т о р о н ы  к з х и и  з а  з о . . .  s o  м у »  д о  н а ч а л а  о б е д а  
и  в ы к а т ы в а ю т с я  в  т о р г о в ы й  з а л  в о  в р е м я  р а з д а ­
чи 6ЛЮД.

Т р е б о в а н и е  к м о н т а ж а
При м о н т а ж е  шка фа  р я м з  з а р л з б ить " пох 

т а к и м  о б р а з о м ,  чтовы вровень и о л а  шкафа со впадал  
с з р о в н е м  пола д е ла ,  для  ч е г о  в пола  с д е л а т ь  
вгл  а ( л  е к и е 2050 » здо * <о  м м .

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

в н а т р в п н п й  о в ь е м  теп ло в о й  к а м е р ы , м 3 2.7 
Р абочая  т е м п е р а т у р я  в о з д а л а  в ш к й ф з Г с ) 
п р ц  т е м п е р а т у р е  о ш ж а ю щ е г о  воздала 50Т5"С «о-т-75 
В р е м я  р а з о г р е в а  к а м е р ы  до р а б о че й
т е м п е р а т у р ы , 
Н о м и н а л ь н а я  
Н а п р я г ш и е ,  
Р од  т о к а  
С р е д н е ч а с о в о е  

стаднонарнолл

м и н  <0
М О Щ Н О С Т Ь ,  К В Т  <
В 3 8 0 ( С 1 ш е 8 Ы М  п р о в о д о м )  

трехФазный переменным 
п о т р ш е н и е  электроэнергии 
р е щ ц м е , квт.ч.  <.2

% В ну тр е н н и е  р а з м е р ы  тепловой к а м е р ы , м м :

9. Г а б а р и т н ы е

т о . М а с с а  кг. 
Код о к п  
И з г о т о в и т е л ь

д л и н а 2100
ширина 750
в ы с о т а

р а з м е р ы  ш к й ф й . м л л ;
1715

д л и н а 2400
ширина 950
в ы с о т а 1950500
51 5 1 2 9  00 6 5

Л ю б е р е д к и н  з-д т о р г о в о г о  
м а ш и н о с т р о е н и я  
г Л ю в е р д ы  м о с к о в с к о й  о б л .

Н а ч . о т д . Т я х з р ц н
Н .  к о н т р .  
В е я .  и щ и

1 т\ ь т ы
т з п и а и  н й

Р ж м . ш к . Б ы ч к о в а

2 7

к а ф  т е п л о в о я  
с к в о з н о й  
Ш Т С -  2 .7

О- < . 9 f - f -  < 9

5 > Л Ш |  Л1С 7|- Д Г м К Т

Л О  , . U H P E < O H

ф о р л л й т  Л  3
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Os mini  п а М с ш щ ц щ  с х е м а

1 . . .  1
П

i _ 2 ~  1 О

1 : :  1 1/Э

I . . . .  . . . .
1  J 1 ___

к о о
- ч *

9 6 5

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к * .
I  П л о щ а д ь  п р о т и в н е й ,  м г 
г Ч и с л о :

п е к а р н ы х  к а м е р  
п р о т и в н е й

з . В ш р е и н и е  р а з м е р ы  п е к а р с к о й  
к а м е р ы ,  м м

д л и н а
ш и р и н а
в ы с о т а

< В р е м я  р а з о г р е в а  к а м е р ы  до
2 8 0 °  С ,  M U H

5.  М о щ н о с т ь ,  К В Т  
в. Н а п п я ш е н и е ,  8

г . о <

з
с

ю э о
7 3 0
1 8 0

<0
18,0
3 8 0

7. v о а т о к а  
8 Г а б а р и т н ы е

9. М а е с ц ,  кг 
Код  ОКП

т р е х ч р а з н ы и  п е р е м е н н ы й
р а з м е р ы ,  м м  д и н а  1100

ш и р и н а  9 ( 5в ы с о т а  1500
« й

Ш к а ч р  п е к а р с к и й  э л е к т р и ч е с к и й  п р е д н а з н а ч е н  д л я  
в ы п е ч к и  х л с б о в у л о ч н ы х  и  к о н д и т е р с к и х  и з д е л и й  н а  п р е д ­
п р и я т и я х  О б щ е с т в е н н о г о  п и т а й  и я -  

Ш к а < р  с о с т о и т  и з  т р е х  п е к а р с к и х  к а м е р ,  б л о к а  у п р а в л е ­
н и я  и  с в а р н о й  п о д с т а в к и .  К л  а л  е р  ы  о б о г р е в а ю т с я  т р а в ­
ч а т ы м и  э л е к т р о н а г р е в а т е л я м и .  В  п р а в о й  ч а с т и  ш к а ф а  
р а с п о л о ж е н  б л о к  э п р  а  в л  е  н и я .К а ж д а я  к а м е р а  и м е е т  а в т о н о м н о е  в к л ю ч е н и е  и  
р е г у л и р о в а н и е  и н т е н с и в н о с т и ,  н а г р е в а  с  п о м о щ ь ю  
д а т ч и к о в - р е х е  т е м п е р а т з р ы .  Ш к а < р  о с н а щ е н  ч е т ы р ь м я  
р е п л и р э с м ы м и  п о  в ы с о т е  н о ж к а м и .

51 S1 53 104 Г
И з г о т о в и т е л ь :  Л ю б е р е ц к и й  з-д т о р г о в о г о  

м а ш и н о с т р о е н и я  
г  Л ю б е р ц ы  М о с к о в с к о й  о б л . 

Т р е б о в а н и я  к з с т а н о е к е :
1  Ш  а < р  н е л ь з я  ш а н а в л и в а т ь  р я д о м  с  п л и т о й .
Д И ■ д ш к й ф о м  з с т а н о в д т ь  м е с т н ы й  о т с о с  в о з я  з л я .
3. М ипйиный проем в стене закрывается съемным 

щттом или двердами.

И т о н
||. КОНТР

Ш а г и  н
М м ш Ж Щ !

Ж Ш -В ед .ц ни  T a n m t u u a
Uh w . o i  к 1 Е ы ч к о в а

2 7 - 0 - 4 . 9 1 - 1 - 5 0
Ш к а ф  п е к а р н ы й  

э л е к т р и ч е с к и й  
ш п з - 1 Q 4

2 ±
TiTFT Т и т о вА

А О  и Н Р Е ^ О Н

сро Р?и <зт АЗ



О б щ и й  а и д

Т р е б о в а н и я  к у с т а н о в к е
I  Шк а ф  нельзя устанавливай  р я д о м  с ш и п о м .
2. Л р е д н с м о г р е г ь  м е с т н ым  отсос в о з и м а  от шк а фа .
3. П р о е м  в с т е н е  з а к р ы в а е т с я  с ъ е м н ы м  р т о м  

или д в е р ц а м и .

Шк аф пе к арным э л е к т р и ч е с к и »  п р е д н а з н а ч е н  

М в ы п е ч к и  к о ндит ер с к их  и х л е б о б у л о ч н ы х  нзде- 
лий е п р е д п р и я т и я х  о б щ е с т в е н н о г о  п и т а н и я .

Ш к а ф  с о с т о и т  из т р е х  р а б о ч и х  к а м е р ,  к а ж д а я  
из к о т о р ы х  о б о г р е в а е т с я  т р и н а д ц а т ь ю  т э и а м и ,  
р а с п о л о ж е н н ы м  г о р и з о н т а л ь н о  в в е р х н е й  и 
н и ж н е й  ч а с т я х  к а м е р ы .  С л и ц е в о й  с т о р о н ы  

к а м е р а  з а к р ы в а е т с я  д в е р ь ю .  Н а  д в е р и  к а м е р у  
у с т а н о в л е н а  з а д в и т к а  д а й  в л а д е н и я  в л а г и  из 
к а м е р ы .  О с н о в а н и е м  п е к а р н о г о  ш к а ф а  с л у ж и т  

с в а р н а я  п о д с т а в к а .  С в е р х у  шш з а к р ы в а е т с я  
к р ы ш к о й .  В н и ж н е м  ч а с т и  ш к а < ? а  н а х о д и т с я

М о нт а уц н а  я с х е м а

J L l M i a m t  р а з м е щ е н и я
ш о  проем встене

h-ICOOZ/S.
Ь 250

200

________________________ и

Техническая характеристика
f к о л и ч е с т в о  пекарных камер,  « т  3
2. Внутренние  р а зм е р ы  к а м е р ы ,  м м

д л и н а  ю оо
ш и р и н а  ( г д з Б и н а )  гео
в ы с о т а  (в  с в е т и )  по

3. В р е м я  р а з о г р е в а  к а м е р ы  до температуры
Ш Ч ,  м и н ,  не в о л е е  50

4. Н омина ль ная  м о щ н о с т ь ,  кет '5,б
5 Род т о к а  т р е х Ф а з н ы и  п е р е м е н н ы й

6  Н а п р я ж е н и е ,  8 220 или ззо/зго
I Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м

д л и н а  1̂ 00
ш и р и н а  1640
в ы с о т а  f £ f s

8. М а с с а ,  кг  < оо

Код ОКП 5 1 5 1 2 3 1 ( 1 5

И з г о т о в и т е л ь .  Л ю б е р е ц ки й  з-д то р го в о го

м а ш и н о с т р о е н и я

о т с е к  с б л о к о м  у п р а в л е н и я . П а  л и ц е в о й  п а н е -  г  Л ю в е р ц . ы  М о с к о в с к о й  о б л .

ли б д о к т  с м о н т и р о в а н ы  с и г н а л ь н ы е  л а м п ы  и 
в ы в е д е н ы  р у ч к у  п е р е к л ю ч а т е л е й  и т е р м о р е г у ­
л я т о р о в  П е р е к л ю ч а т е л и  ш т а т  д л я  р а з д е л ь ­
н о г о  в к л ю ч е н и я  к а ж д о й  г р у п п ы (  в в е р х н е й  й 
н ц щ н е и Ч З П  и для и н т е н с и в н о с т и  и х  н а г р е в а .
Т е р м о р е г у л я т о р ы  а в т о м а т и ч е с к и  п о д д е р ж и ­

в а ю т  ? а д а и н у ю  т е м п е р а т у р у  в р а в о ч и х  
к а м е р а х -

2 7 - 0 -  4 . 9 1 - 1 - 5 1

Шкаф пекарный
Стадия Ляст ТйТТоТ

t o m Кахзгии п р т г  - ,
Н. ХСНТР.
Вшшу им. ни

Алимбеков*
тчпииина — э л е к т р и ч е с к и й

ш п з е м - з у4 0 ..Ы Н Р Е К 0 ИТ̂ ОМЙНШ1 ТУ—*
Ф о р  д и т . , U

Z р<?<5'
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U Н в U JL Схема  з а г ш д е н и я  печи 
/ в  зровень  пода/

о

Я ж Ж Ш с х е м а Вариант ра з м ещений
отвод конденсата
отвод п а р а  цг камеры 

d-400 h - M 9 0  
х. В. < Н 5 ,  W - 1 C 0

о т в од  пара d-г о о  И г а д  

ЭЗ Ф  3 8 0 ; 36,9 Ш  

h - 1 7 0 0

П е н  к о н д и т е р с к а я  з д е к т р м ч е с к а л  п р е д н а з н а ч е н а  
для в ы п е ч к и  к о н д и т е р с к и х  и х л е б о б у л о ч н ы х  и з д е л и я  
в к р у п н ы х  к о н д и т е р с к и х  ц е х а х  п р е д п р и я т и и  о б щ е с т ­
в е н н о г о  п и т а н и я .

Печь пре дст а вая ет  с о б о й  каркас ,  о б л и ц о в а н н ы й  м е т а ш -  
ческилди д и е т а м и .  Печь р а з д е л е  на на а часты. Левая часть  
и м е е т  дверь,  з а п ц р а е м а ю  з а м к о м ,  на двери р а с п о л о ж е н ы  
п р и б о р ы  в п р а в л е н и я .  . „выпечка  х л е в о - б а л о ч н ы х  и к о н д и т е р с к и х  и з д е л и и  произ­
водится  на кондитерских л и с т а х ,  р а з м е щ а е м ы х  на етоллаж-  иои т е л е ж к е ,  к о тор ая  в к а м е р е  з с т а н а в л и в а е т с я  на плита 
м е х а н и з м а  в р а щ е н и я  и ч р и ш р а е т с я  с т о п о р о м .

М е х а н и з м  вращения  и м е е т  в о з м о ж н о с т ь  с в о б о д н о г о  ходя, 
п о з в о л я ю щ е г о  пове рна ть  т е л е ж к а  в н э ж н о м  п о л о ж е н и и .

К а м е р а  в ы п е ч к и  з а к р ы в а е т с я  д в е р ь ю  с о  с м о т р о в ы м  
ст е к л о м  д л я  н а б л ю д е н и я  за  п р о ц е с с о м  выпечки.

Техническая характеристика
I  П л о щ а д ь  к о н д и т е р с к и х  лист о в, загрзмен-  

иых в печь на одной стел лажной  
т е л е ж к е ,  м*  9

г. Число  с т е л л а ж н ы х  т е л е ж е к ,  з с т а н а м ш -  
е л шх  в Рабочею камера 1

з . Т е х н и ч е с к а я  ороизе одя т ель ност ь  печи по 
пирожкам массой  75г ,  шт/ч, не м е н е е  usoo 

А. Время р а з о г р е в а  р а б о ч е й  к а м е р ы  до 
2 2 0 4 ,  м и н ,  не б о л е е  30

5. Ц и а но зом  р е г з л и р о в а и и я  т е м п е р а т з р ы  о - з о о
в. Номинальная  мощность ,  кет 35,9
7. Н а п р я ж е н и е ,  в з в о / с  падевым п р о в о д о м /  
в. Род т ока  -  т р е х ф а з н ы й  п е р е м е н н ы й  
9. Г а б а рит ные  р а з м е р ы  печи,  мм

д л и н а  г о о о
ш и р и н а  к 20
В ы с о т а  2250

40.М а с с а ,  кг Ю 8 0
КОД ОКП 5 1 5 1 6 5 0 0 3 5И з г о т о в и т е л ь :
с м о л е и с к и и  з а в о д  т о р г о в о г о  о в о р а д о в а н и я  
г. С м о л е н с к
Т и х о о к е а н с к о е  п р е д п р и я т и е  „ З р и  
г б о л ь ш о й  к а м е н ь  П р и м о р с к о г о  края

К а л у г и н -
Н.  контр. ДлимвекоБГ. J k J - j
Ш 1 н ц
ш Г . ! 1 1 К

Т Ш м м .
Б ы ч к о в а ш Щ

■

2 7 -  0 -  4 . 9 1  -  I -  5 2
Печь к о н д и т е р с к а я  

э л е к т р и ч е с к а я  
П К 3 - 9

C T d u i j  A u c f
Ж

Г н е т о в

/Ю .И Н Р Е КО Н ”
Ф о р м а т  а з
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П О Р 1 Ш

J 7 0 Q ,
о т -о *

« V 2 3 0 : 2.0 кат
h- 1? 0 0  

Вариант размещения
<-/ / / / < H z ,

i T i r n l r

Ш к а ф т е п л о в о й  р а с с т о е ч и ы й  п р е д н а з н а ч е н  лад 
р а с ы  о н  к п  т е с т о в ы х  з а г о т о в о к  о д н о в р е м е н н а  иа 
д в и х  с т е д л а и а и х  т е л е ж . к а х  в к и п н ы х  к о н а и т е р -  
ских ц е х а х  п р е д п р и я т и й  0Б а1. е с т в е н н о г о  п и т а н н я 

ш к а ч р  т е п л о в о м  р а с с т о е ч и ы й  п р е д с т а в л н е т  с о б о й  
к о р п н  с д в з м я  о т с е к а м ц ,  к а ж д ы й  из к о т о р ы х  з а ­
к р ы в а е т с я  е з а м к а м и .  6 о т с е к а  з а к а т ы в а ю т с я  дл я  
р й с с ш к й  с т е д д а щ н ы е  т е д е и к и  с р а з м е р е н н ы м и  
на н и х  к о н д и т е р с к и м и  А и с т а м и  
т о в к а м и .

Воздух  в о т с е к а х  н а г р е в а е т с я
л я м и .  „ „  „ я

В р е м я  р а с с т о н к и  з а д а с т с я  н а

с т е с т о в ы м и  з а г о -  

э л е к т р о н а г р е  в а т е  -  

р е л е  в р е м е н и ,  р з ч -
ка к о т о р о г о  р а с п о л о ш е н а  и а  л и ц.е в о я п а н е д и .

Техническая характеристика
г  И о м и н а д ь н а я  п а о щ й д б  k o h j b t c p c k i x  

л и с т о в ,  М *  ТВ
? Ч и с ле  о д н о в р е м ен н о  з а г р з м а е м ы х  

с т е л л а ж н ы х  т е д е ж е к  в
з. В рем я  р а з о г р е в а  до / 0 4 ,  мае.

не Болев 25
4 Иомияйанйя мо щи о сп, кет до

з Напряжение, в гго

в.Род тока оапочразнын переменный 

I Габаритные размены, мм
ддйий iron
ширина воо
высота гооо

г юР М а и а ,  кг 

К о д  о к п  
и з г о т о в и т е л ь :

5 1 5 1  2 5 1 0 5 5  

С м о л е н с к и й  з а в о д  
т о р г о в о г о  о б о р у д о в а н и я ,  
г. Смоденск
Ти хо о к е а н с к о е  предприятие .Эра” 
г  большой К а м е н ь  П р и м о р с к о г о  
края

2 7 -  0 -  4 . 9 1 - 1 - 5 7

Ш к а *  т е п д о в о й  
р а с с т о е ч н ы й

Ш Т  Р - 1 3

Стада Я
Т О Г

п п Листов
“ Г

/ 4 0 . . U H P E K 0 H

а» орлят дз



В а р и а н т  ы

I

р а ^ л а е ш - е н м я

XL./, S
п о д с т а в к а  

д л я  А о т к а  
н а ч и н к и

+ J -

_  Kft_ _ _ _ —I ми
М 6 н . | 0 ( 1 | о о и г ^ . 1 1

! с к *
м п

< 0 * 0  *— -

к е м

т -
■ к в ! * - 1- * / - !АЛШ

для детка начинки

Машина мби- 800 предназначена для производства влиячикоб-пала- 
Фавриквтоо.Иа машине выполняются следующие технологические онепари:
-  выпечка непрерывной тестовой заготовки ( л е м ь ) ;
-  охлаждение тестовой з а г о т о в к о ;
-  отрезание от ленты отдельной тестовой ваготооки;
-  дозирование одного из трех видов начинке;
-  завертка в ш ч и ш и  группирование с ш ч и к о в .  

Приготовление теста и Фаршей в ф ш ш  машины не входит
II долито осзщ.ествлят1 ся с помощью о б о р у аования имеющегося 
на предприятии

Елок приготовлении Блинчиков включает следующие у з л ы ,  смонтированные по сварном каркасе: тестовый бйк, питающий 
лоток ,жарочный Барабан,транспортер охлаждения,  отрезное ус­
тройство,  вункер начинки е питателем,  дозатор начинки,тран­
спортер завертки с шестью с х е м н ы м и  каретками,грунпиро-  
вочнын транспортер,  сьемиик,  блок з л ш р о о ь о р у д о в а н и я  и 
пульт управления.

Все устройств а б л о к а  работают от общего привода. Для 
н а л а д к и  блока  предусм отрен  ручной  провод .

Т е м пе р ат у ра  ж а р о ч н о г о  бара вина поддерживается авто­
матически путем включения в отключения электрических 
нагревателен ,  установленных внутри вращающегося барабана.

Транспортер завертки выполнен как горизонтально замкну­
тый денной транспортер,  к к о т о р о м у  к р о п я т с я  схемные  к а ­
ретки. при последовательном прохождении каждой кареткой все­
го пути он обеспечивает  завертку  д в у х  п р о д о л ь н ы х  п о л о с  
тестовой заготовки , трехкратное  складывание  заготовки в ио- 
перзчиом направлении и в ы д а ч у  завернутого блинчика.

Нач.отд Калягин
И. КОНТР ДАимбекоыЩ гtea. и «я тзяиним'
u i w . iU k Романова

2 7 - 0 - U 1 - 1 - 5 4
С г у т и и ш т ц ц с т Т »

Машина для пригоговлеиоя 
б л и н ч и к о в

М б Н - 8 0 0 / 4 0 U H P E K 0 H

формат Л5
ге б  *?-£>/



О б щ и м  вид

_________________________________ _ 8 0

Т е д н и ч е с к я я  х л ^ а к т е р я с т е к а

1. Пронзводитехвивеи,  шт/ч ш
г. Емкость баков,кг

тест а  3<
начияки 15

1 Часто кадок н а ч е т  3
4. Масса вдинчика.г

с мясном начвякон rs
с т в о р о ж н о й  начинкой 75
с п о п а д о м  (5

&  Мощность,  k i t  и , г
с  Капрлтеине.  I  зно
7. Размеры ш н н о й  з а и л е н о ,  мм  г го*280
1  Рад тока т р с к о а н ы »переменные
1  Гаварвтиые размеры, мм

д и м  * » 0 0
■ к р п п а  и м
е ы с е т а  1700

ю . М а с с а ,  кг 500
КОД ОКП 51 51 ( 5 0  033
И з г о т о в и т е л ь :  Нежинский мех аниче с ­

кие з-д г. Кешин 
Ч е р н и г о в с к о й  осл.

Т р с е о в й ш  к м а н т а ш 9 п о с т а н о в к е
I. Подвод воды к  м а ш и н е ,  а  т а к и е  с и е  е  к а н а х и з а а д ю  м о г я т  б ы т ь  

выполнены в о д о п р о в о д н о й  т р з ю й  1/ г "  и д и  р е з и н о т к а н е в ы м  напор­
ным р у к а в о м .

г. Проводка т р з с о п р о в о д о в  выше з р о в н и  вода не д о п е к а е т с я .
J .  П а д  т е п л о в ы м  б л о к о м  м а ш и н ы  я р е д з е м о т р е п  • з о н т  

р а з м е р а м и  н о о н о о о м м  н а  в ы с о т е  1 9 0 0  м м .

2 7 - 0 - 4 . 9 1 - 1 - 5 4
А и с т

ч > о р м а т  х з

08694483
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О б т а й  6tin М о н т п ш ш  СХЕМА

E
r f a

4 < B B

щиктрошкаш
О О 0 0 - 0  о  о

g  s

3 :

t = Z т
4 Ш

ЗЗФ 3 8 0 : 5 8 . 8  К 8 П  \ В Ы Т 9 Ш К П  0 1 8 0  
h - 5 0 0  h-KOO

я р и  янт р и з м е щ е н и д

Т р е в о в я н и е  к м о н т я ш 9
Соединение выташного  пятрубкй с ш т а т н о й  тиляцией  п р о и з в е с т и  по места .
Выташняя вентидяц.ия долшна обеспечить отсос 

ю о о  м 3/ч воздуха  от печи.
Конвейерная печь предназначена дда шарки изделий из мясп (котлеты, 

бифштексы) в горячих цехах крупных предприятий общсственного питнньд.
Печь состоит из п е д у ю р х  основных узлов: « прочном квмеры с 

блоками ннгревнтедей и вентиляционным коробом. цепного транспортера 
с приводом,  (дитп с з т т ш ш р о ш о я ,  пульт»  управления.

Раьотп печи:противни сулошениыми подзфяврикятями астянпвдивяютеа 
на конвейер перед входом в т о ч н у ю  кпмеру;включнетея вентиляция; 
задается время тепловой обрньотки и количество включенных блоков 
« а г р ш т е л е й ; п о ш  чего включается конвейер печи; по мере яро - 
д в ш ш а я  противней в ш р о ч н о я  номере конвейер оерподичсскп оста­
навливаете»  и соответственно включнются ннгреватедьные элементы. 
время стоянки противией я р о п о р р о н о л и о  з а данному  времени 
теплово й  Обработки.

Т е х н и ч е с к а я  х а м к и т ш н  
1 П роиз во д и т е л ь н о с т ь ,  шт/ч 

-котлет.при весе полуФЯБРикятя 62 r 5000
-бишштексов рубленых при весе полуфнбд 75с ЮОО 
-шницелей рубленых, при весе 

полуфабрикатов зхг  юоо
5. Ск о р о с т ь  движения конвейера, м/мин о . 5 7 <

1 Время тепловой о е р о е о т к о  е п ечи. мин о т5до 14.5 
к Н о м и и о л ь и а »  м о щ н о е т б  о ы ц а я . кет s s . s

н я г р е в п т е л я ,  к о т  о
п р о в о д а  к о н в е й е р а ,  к о т  0, 2? 

Род тока т р е х Ф ч з н ы й  п е р е м е н н ы й  
И п п р р ш е н и с , В ш
Г а б а рит ные  размеры п р о т и в н я , м м :

ВЫТЯЧ1КНР180
h-uno

flu Ч-OTJL К ях згп н 1 ^ 7 / 1
t КОНТР fi4U Mb сков 1
m u d типииинп )
UUW.llfK РОМЯНОВИ

ЯД u U А <20
ширин А ШТДЧбиИЙ 30-<0

ГпЕОРитные р а з м е р ы  печи, мал
д л и н а 4 < 0 0
ш и р и н а ООО
в ы с о т д * < 0 0

М а с с а ,  к г 95 Q
К о д  ОКИ 5151 650019
Из г о т о  в и т  е л ь / Ю б С Р В р и Й  3-Д

ТОРГОВОГО м я ш ц и о п р о е н и д
г. Л ю б е р ц ы МОСКОВСКОЙ 0 БД.

5 7 - 0 - 4 . 9 1  - 1 -  5 5
Т и с т "ечь  к о н в е ц б р н я я  

ш и р о ч н и  л 
I) КШ

О с т  OR

АО „ИНРЕЮН
ф о р м и т  I J

/£>£•0 -P S
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Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  ХАРАКТЕ Р1СТИК4

1 П р о и н о д и ш ь т н ,  ШТ/Ч
2 ПРОДОЛЖИТЕЛЬНОСТЬ, ш

р а с и о ш

О Б Ж А Р И В А Н И Я

3. iAUTEAbHOCTW РАЗОГРЕВА МАСАЛ,  МНЯ
л М о т  п о е н .  к в т
5. В
G. ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ

ЛАПКА

Ш Ц Р Ш  I  РАБОЧЕМ (ОСТOKI КВ 

ШВРиНА В НЕРАБОЧЕМ СОСТОЯНИИ 

ВЫ СОТА

*80

16
2
20
1G.0

320

1550
т о
U 5 0
т о

А в т о м а т  АИ1 3П-М п р е д н а з н а ч е н  д л я  п р и г о т о в л е н и я  ж а р е н ы х  п и р о ж -
K O B  НА К Р У П Н Ы Х  П Р Е Д П Р И Д Т и Я Х  О Б Щ Е С Т В Е Н Н О Г О  П Ш И К * .

‘  .  . . . .  Н Е С У Щ И М И  констрэкциями А В Т О М А Т А  являются Р Д М А  и
П Р И К Р Е П Л Е Н Н Ы Е  К Н Е Й  П О Д С Т А В К А  И К А Р К А С ,  К О Т О Р Ы Е  П Р Е Д С Т А В Л Я Ю Т  

С О Б О Й  С В А Р Н Ы Е  К О Н С Т Р У К Ц И И  ИЗ С Т А Л Ь Н О Г О  П Р О К А Т Н О Г О  П Р О Ф И Л Я .
В Р А Б О Ч Е М  РЕ  НЕ U М  Е А В Т О М А Т И Ч Е С К И  В ЫП О Л Н Я ЮТ С Я  ВСЕ О С Н О В Н Ы Е  Т Е Х Н О Л О ­

Г И Ч Е С К И Е  О П Е Р А Ц И И :  Д О З И Р О В А Н И Е  Т Е С Т А  И Я Р А Р ША  Ф О Р М И Р О В А Н И Е  Т Е С Т 0 8 0 Й  
Т Р У Б К И  С Р А С П О Л О Ш Е Н И Е М  Ф А Р Ш А  В Н У Т Р И  Н Е Е ,  О Т Д Е Л Е Н И Е  З А Г О Т О В К И  П И ­

Р О Ж К А ,  Г Р У П П И Р О В А Н И Е  З А Г О Т О В О К  ПО Ч Е Т Ы Р Е  Ш Т У К И  И П Е Р Е Г Р У З К А  ИХ НА 
К О Н В Е Й Е Р  Р А С С Т О Ш ,  Р А С С Т О Й К А  З А Г О Т О В О К  П И Р 0 Ж К О 8 ,  П Е Р Е Г Р У З К А  З А Г С Т 0 8 0 К  
Г Р У П П А М И  ПО ЧЕ ТЫР Е  Ш Т У К И  Н А  К О Н В Е Й Е Р  О Б Ш А Р О Ц Н О Г О  У С Т Р О Й С Т В А , В Ы Д А Ч А  

Г О Т О В Ы Х  П И Р О Ж К О В  Г Р У П П А М И  ПО Ч Е Т Ы Р Е  Ш Т У К И  8 П Р И Е М Н Ы Й  Л О Т О К .
Пе р и о д и ч е с к и  по м е р е  р а с х о д о в а н и я  з а п а с а  т е с т а , р а б о ч и й  р е ш и м

П Р Е Р Ы В А Е Т С Я  ДЛ Я  П О П О Л Н Е Н И Я  Т Е С Т О В О Г О  Б У Н К Е Р А ,  П Р И  Э Т О М  Р А С С Т О И -  
К А  К О Б Ш А Р И В А Н И Е  С Ф О Р М О В А Н Н Ы Х  Р А Н Е Е  ЗА Г О ТО ВОК П И Р О  ЧЕКОВ П Р О Д О Л -  
ШЛЕТСЯ*

7 М асс а . кг *50

КО I  ОКИ 5Т 51 €5 004 3

И з г о т о в и т е л ь : П р о и з в о д с т в е н н о е  о б ъ е д и н е н и е  л о м а к ” 

г. К и е в

НДЦ. O T J L К А Л Я Г И Н
« К О Н Т Р . Д Л Ц А Ш Ш А < Л ф
В е д . ц н ж т з . п д м а л . .
U НЖ- Ш к. М И М _ _ _

2 7 '  0 - 4 . 9 1 - 1 - 5 G

Ь т о м а т  ддя п р и г о т о в л е н и я

П И Р О Ж К О В  А Ж Е П ' М

СтАДиЯ даст листов
Pit !

АО .Й Н Р Е Ю Н
ФОРМАТ АЗ

10846618
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А в т о м а т  a w - 3 1 1  п р ш ш л ч в и  ш  п р д г о ш х е л д д  щ я р е к ы х  a u p o w -  
ш  н з  д р о н т е в о г о  т е с т я  с р ш д ш ш  н в ч и н к н м ц

Й в т о м я т  С О С Т О Я Т  В З  РОДИ С А М О С Т О Д Ш Ш 1 Х , « 0 С В Я З А Н Н Ы Х м е и й з  COEOli 
м е х я и и з м о в  и з з ш .  У с т р о й С Т 8я лв т о млт я  ш р я и ы  лл к я р к п с с . э с т в н з в -  
д е н н о м  ля о с ш л ш  с в н р н о д  k o h c t p b k u u u . В левой ч а с т о  ОСЛОВДАЯЯ, ВЫ­
П О Л Н Е Н Н О Й  в в и д е  Т З М Б Ы.  Р Я С П О Д О Ш Е Н Ы  м о т о р - р е д у к т о р ,  п р о в о д  я  у и р о д с т -  
вя.  о в е с п е ч и в я н щ и е  с о г л а с о в а н н у ю  р я е о т в  о с н о в н ы х  м с х я н и з м а к . п тяк- 

Г “  же д о з л т о р  т е с т я  с т е с т о в ы м  б у н к в р о м ,  д о з я т о р  в е ш к и  с л и т я т е д е м  
и ф о р м  у н т щ е - о т р в з н о н  мед я и а з м .

В н у тр и  ШКАФА. ОГРЯПДЧСННОТО КАРКАСОМ. РЯСЛОАОИ1БНЫ'. конвейер РЯС- 
_  с т о й к и , в я н н я  о вш яРочн яя. с Б Р я с ы в я тел .л н е в м я ти чс ск я д  и мясАЯлые 

с и с т е м ы ,  в е д г ш р д  о э ш т р о ш к в ф . С о  всех с т о р о н  к а р к а с  овшит
(дятоми и д в е р д м и .

Все о с н о в д ы е  технодогамеские о л е с я р и  п в т о м я т и э и р о в я н ы  д з а к л ю ­
ч а ю т с я  в с д е д у щ е м :  д о з и р о в а н и е  тестя д н а ч и н к и .  Ф о р м и р о в а н и е  тес­
товой т р у с к д  с н а м и н к о й  в н у т р и  н е е .  отдедение з а г о т о в к а ,  р а с с т о д к а

З А Г О Т О В О К .  0 6 1 Д Я Р К Я  З А Г О Т О В О К  А  В Ы Д А Ч А  Г О Т О В Ы Х  П О Р О Ш К О В .  Г О Т О В Ы Е  М -
реные я д р о и к д  в ы п а д а ю т  в  приемный лоток.

83
Т е х ш е с ш  хяряктердстнкр

1 П р в и з в о д и т е д и н в с т ъ ,  и т / ч 8 5 0

1  П р о д о д т м и т е д ь н о с т и ,  м а я

р я с с т о ш t o

о б я ш к и 1
1  Н с т я н ш е и ш  м о щ ш н , ш 1 8 . 7

4 .  Р о д  Т О К А  T P C I Ф Я З Й Ы Д
Si  П А П Р А ю е д и е ,  в 3 S 0  т  2 2 0

В .  Г А Е А Р Д Т Н Ы е  Р А З Д О Р Ы ,  м д .

Л А Д Н А 1 5 5 0

ш и р и н а
в Р я Е о ч е и  Е о с т о д а и и 1 7 8 0

в й е р я в о ч е м  с о с т а д н а н 1 4 5 0

В Ы С О Т А 1 1 0 0

1 М а с с а ,  к г 8 3 0
Код ОКП 51516500
и з г о т о в и т е д ь :  Производственное объединение 

. Т О М А К ’  Г Л А В А '

2  7  -  0  -  9 1 - 1 - 5 7

й в т о м я т  д д д  п р и г о т о в л е н и я
и ш ш п ш г ш п

1! ш и е т  1ш ш ж т ш Р А Л  1  I  5 —
1ЯйЦяЦЯ11Р11«̂Д|1л1!ЦДИЕ&д
1 ш к я \ ш ш т м \ л 9 т т —

п и р в ш к о в  Й Ш - 3 1 ) Д З  „И Н РЕЮ Н
Ф0РМ1Т и
✓ л о  - /S V '
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М о н т а ж н а я с х е м а

Автомат о б с ш ш е т с я  лвзмя операторами: один из них ш м с п  
иметь квалиф икацию  механика иди электромеханика по торгово- 
- т ш о л о г п ч е ш м з  оборзяованию. второй-повар.

Рабочее м е с т о  о п е р а г о р а - м е х а н и к а  д о л ж н о  в ы т ь  о б о р з д о в а н о  
п е р е д  п е р е д н и м  ф р о н т о м  а в т о м а т а .  Н е о б х о д и м ы м  и н в е н т а р ь :  

слесарны м  в е р с т а к  и д и  р а б о ч и й  с т о д , н а с т о л ь н ы е  ц и ф е р б л а т н ы е  
весы с п р е д е л о м  в з в е ш и в а н и я  2 к г  ( с о  ш к а л о й  д о  г о о г ) ,  

т э м в о ч к а  иди ш к й ф  д л я  х р а н е н и я  ш в е р с а л ь н о г о  с л е с а р н о г о  

ии с т р зм о н т а .
Р а с о ч е е  место в т о р о г о  оператора должно б ы т ь  оборудовано 

за тыльной с т о р о н о й  автомата иди сзади ,  с б о к з  от пего. 
Н е о б х о д и м ы й  инвентарь: стод рабочий ком п лекто в о чн ы й ,  ста­
до о п а р н ы е  иди п е р едвиш ны е  стел л я  ж  и вм естим остью  на 2 - 5  

часов  работы автомата, транспортная т ара  ( дотки  иди 
к о н т е й н е р ы )  д л я  готовой н р о д ц ш н .

Вблизи установки  автомата должна выть м о е ч н а я  ванна 
с х о л о д н ы м  и г о р я ч и м  в о д о с н а б ж е н и е м .

% Ч

в а р и а н т ы  р а з м е щ е н и я  оборзвовання  

Вариант  1 Вариант  2

Ф  Рабочее место оператора-мехайнив  

@  Рабочее место второго оператора 
т. йвтомат
г. Стод п е редвнш нон  
з. Стод комплектовочный  
Л Стелл « и

в весы  настольные циферблатные 
Б Л о дка  к о н с о л ь н а я  

т. Т з м в о ч к я
в. Верстак с ле с а р н ы й

2 7 - 0 - 4 . 9 1 -  1-  5 7
З Ж

_________ г_
ФОРМАТ лЬ
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Т р е б о в я н ц д  к  и о н т й « у  и  э с т я н о в к е  

И д  в ы ю д е  х о А о д я а й  « о д ы  з с т о н о в и т ь  в е н т и л ь  
Н я д  « к й р о в к е й  д с т д н о в о п  в ы т я ж н о й  з о н т  
« в  в ы с о т е  4 3 5 0  и м .

Шяравна п д ш й з и п ч ш  для выпечки е л в я ч о к о к  пря- 
мозгольиой формы,исполшемы* «о предвяиотнях авщест- 
венного питяния н о  приготовления б л и г а ш  с вочивш 

Шк р о в н д  состоит из «г о р о ч н о г о  яппяяата и т р я н ш р т с -
РИ. ШИРИТ ПР6ДСТЙВЙЙЕТ СОБОЙ Н1ЯР0ЧНЫЙ БАРОВОЙ,д м
я я г р с в я  к о т о р о г о  c A s w o T  з л е к т р о и н г р е в й т е о о ,  
зсшовлениые buotpu .
По РОМС WOPOBUU ЗСТЯИВВЛенШ с сотом Ш  
тестя. Лодичз тесто из едко но лоток 
РСГЗЛИРОНП КРЙООМ. Аоток с ш и т  ДЛЯ Фор­
мовки тест овой  ленты и водочи ее к « и -
РОЧНОМи бЯРЯБЯНЫ.
К р о л л к о  лотки охлиждиетсд в о д о й , поступянпдев по 
шланга во b h u t p c u h i o h i  полости лотко. П о д  к р о м к о й

М о й т и м ш  г . к и т

. _____ м л

5 3 —
■-------- f

S -
щ
f 1\ — — ~ F P\ А **ГП> 90Л< Л  Л*

7,
Ш Ф . З в и . О . Ш в т  /  ,  

h - 1 0 0  /  / ч з щ ■1- 1 5 0
ВЫТЯЖКО гоо » аох 

К - Ш В

Т е х и и ч е с к я д  х о р я х т е р ц с т и к д

ХВ вШРЛБЯ'А" 1. в р о и з в о я д т е л ш с н .  ШТ/Ч 730
п , , п > 5 0  г  Р я з м в р ы  к л инчики ,мм  з з о « 2* о

'  з .  Р д б о ч в и  т с м и е р о т з Р й  н а  п о в е р х н о с т и
ж н р а ч н о г о  Б й Р П Б В Н А ,  *С  Н О  Г 1 3 0

4  В м е с т и м о с т ь  в о к а  д л и  т е с т я ,  л  т о  

I  С к о р о с т ь  д в и ж е н и я  л е н т ы  т р в и ш р т е р п , м / м ш т  5 . 1  

к  Т и л  н й г р е в в т е л е и  ц и ф р * к р в е н ы е

7 М о щ н о с т ь  н я г р е в и т е л е и ,  к в т  1 5 . 5

в  М о щ н о с т ь  з а  д в и г в т с д о  т р и н с о и р т е р и . к в т  0 , 1 8

9 Обитое МОЩНОСТЬ, К8Т 45.63

i  О б е с п е ч и т ь  с в о б о д н ы й  д о с т у п  к  м и р о в о е  
с о  в с е х  с т о р о н .

ш о и о в л е и и  С Е О Р Н и К О О О Д О О П .  С и н з з  О Т  Б О Р Р Б й и В  
р я с п о о о т и е н  с к р е б к о в ы й  н о ш . о с т р а я  к р о м к а  К О Т О Р О Г О

Ю. Род тика т рех Фпз ныи  переменный
i t  Н я п р я ш е н и е ,  Е  3 E Q

12 ГИБДРЫТНЫе РЯ 3JWGPM H l f l P Q B H U . M M

д л и н а 820
от и р и.и а о д
в ы с о т а и о о

) 5  М и с с и ,  к г 2 5 0

К .  Гвввритиые р а зм еры  т р ан сп о р тер а ,м лл

д л и н а
ш и р и н а
а ы с о т а

о т д е л я е т  г о т о в а ю  т е с т о в э ю л е н т з  о т т ш о ч н о й  п о - 15  м и с с о  к г  
ь е р х н о с т и .  Т о т е м  о т с е к я т с л ь  н а р е з а е т  л е п т а  н в  
р а в н ы е  ч а с т и  и  о к и д ы в а е т  и х  п о  д в и в и а щ и й  

т р а н с п о р т е  р
Т е м п е р п т з р й  а в  п о в е р х н о с т и  б я р я б о н я  п о д д е р я м -  

в п в т с я  о в т о м я т о ч е с к о  с  п п л л о д ы о  т е р м о э л е к т р и ­
ч е с к о г о  т е р м о м е т р а  и  
м и л л и в о л ь т м е т р а .

К о д  о к п  v  -  -
и з г о т о в и т е л ь .  Х я р ь ш с к и и  з а в о д  

х о л о д и л ь и ы х  м а ш и н  
г  Х а р ь к о в

гою 
изо
3 5 0
300

5 1 5 1 3 <  3 0 0 <

ЙЯЧ отд К в а з п п Г
н.КОНТР АЛИМБЕКОВ
Беа ими! Taiiuau и я
1 Ш РОМАНОВА У&±{

11- О - ^ Л  - 1-58

Ш л Р О В Н Д  B P P i p W U J T M W  

ШВ 3 - 7 2 0

1 Ш Т Т 1 и д к Д 1 1 И : Ш 1 ]
J U L

АО U H P E K O H

ФОРМАТ ЦТ
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Общий H i М о н т а и и н а и  с х е м а Техническая х а р а в т т е ш »

1 f
.

- г ~
'

%
0 “ в

8 0 0

З З Р . З В О ;  B . O W  
к - <00

о ы т з к а

Вариант р а з м е щ е н и й
4 =

1г
<LZ. .̂S A f f

Ж
800

З Л - Х О О

Д п п я р я т  пре дназначен  для Ф о р м и р о в а н и я  и обшаривания 
пончиков во фритюре. Пстанавливается  на предприятиях 
общественного  п и т а н и я ,  а т а к ж е  в спе циа лизир ова нных  
м а г а з и н а х  и п а в и л ь о н а х .Аппарат состоит из следи нищих основных з злов :  каркаса, остановленного  на стойках,  жарочной ванны, редактора,  при­водного диска с !1 лопаткой , дозатора ,  привода дозатора,  каков для теста и доливки мяЬла,компрессора,  веитилятора.  
Внзтри ка р к а с а  з с т а н о в л е н  щит в п р а в л е н и я .  Пильт в пра вл е ния  р а с п о л о ж е н  в пер едне й  части Едока доливки ма сла .  Ша р о ч и а д  ванна закрыта двэмя о т к и д ы вающимис я  
кр ышками .Тесто ,  з а г р у ж е н н о е  в е а к ,  поступает  в дозатор. Из доза­
т ора  т е с т о в ы е  з а г о т о в к и  пончиков  п о п а д а ю т  мешав л о п а т к а м и  и ими ше п е р е м е щ а ю т с я  в жарочном ваке.Ю в н у тр енне м  кольце жарочного  бака имеются  горка ддя переворота пончиков и склиз  д л »  выввоса готовой 
продвкции  в приемную тару.

1. Производительность,  шт/ч soot- sso
х  Масса  в ы п е ч е н н о г о  пончика, г  л о п о
1 Время жаренья пончика,  м и  з
i  Вместимость,  д м 3 :

жарочного  вака «0
бака яла теста го
в а к а  доливки м а с л а  « , *

а И о м ипа лиа я  мощность,  квт 8,о
( Н а п р я ж е н и е ,  В зво
? Род  тока пе р е м е н н ы й ,  т р е х а а з в ы й  
в Гаеардтные р а з м е р ы ,  мм

д л и н а  « в *
ш и р и н а  ю о
высота  и о о

1  Масса,  кг n s
К О Д  О К П  51 51 ( 5  0 0 1 0 0 7  И з г о т о в и т е л е  Производственное о в ш ш и и с . Т о м а к  

г. к и е в

П р и м е ч а н и я
1 Аппарат  з с т а н а в л и в а к т  в помещении  еиа сше нном  приточно-вытяжной ве н т и л я ц и е й ,  г. предземотреть местный отеос воздуха от аппарата.

Ш . О Т Д Калуги н
Кконтр. Я н и м в е т Г Я р 1
н и ш Тапииицй гЙкш.иис Бычком

2 7 - 0 - 4 . 9 1 - 1 - 5 9

А п пар ат  д ля  
приготовления  и жарки п о н ч и к о в  _ _ _ _ _ л п - з м

И Ш Е  f Л И Д  Ц Т У т д

/Ю .ИНРЕКОН
р о р м « тТ з

/23Л -г
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О б щ и м  > ид м о н т а ж н а я  и ш и Т е л и и  ц е с к я д  л а р я к т е р н с т и к я
3 ЗУ; 380, 6,8 шг 

h - ООО

8 а р и а ит р а з м е т е ц цд

Е З ч Ст  Щfe1 <SDjf
J_ _
К-100

М а ш и н а  пре д  н а з н а ч е н а  дзя  приготовзенид озадий 
из п р о с т о г о  н с д о б н о г о  поз a w  и д ко го  д р о м е в о г о  теста 
на предприятиях  о б щ е с т в е н н о г о  питания.

м а ш и н а  производит д о з и р о в а н и е  теста ,  обжаривание  
т е с т а ,  о б ш а р и в а н и е  о з а д ц н  с д ш  сторон и выгризкз их „ в  тарнУстр ойст во  и м е х а н и з м ы  машины с м о н т и р о в а н ы  па к а р к а с е ,  стоики к о т о р о г о  и м е ю т  чет ыр е  р е п з и р з е м ы е  
о п о р ы . На к а р к а с е  у к р е п л е н  е з о к  н а гре ва  с электро- н а г р е в а т е з я м и ,  на к о т о р о м  з с т а н о в з е н ы  две вращаю^ 
щиеся к о з ь р в ы е  шар овни ;  н а р з щ и я я  и внутренняя .  Блок н а г р е в а  и ш ар овни  сверли накрыты поворотным К0Ш 9Х0М .

I  П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь ,  шт/ч , не м е н е е  350
г. Иомина зь на я  м а с с а ,  о з а д ь и , г хо
з. в м е с т и м о с т ь  бака дзя т е с т а ,  дм}  ?
х в р о д о з ш и т е з ь и о с т ь  разогрева ,  мин во
5. Н о м и н а л ь н а я  м о щ н о с т ь ,  кет, не  с о л е е  6,я
6. Н а п р я ж е н и е ,  в зао
?. Род т о к а  п е р е м е н н ы й  трехе>азнмн 

с н у л е в ы м  приводом
г Ч а ст от а  тока ,  г д 50
9. Г а в я р и т н ы е  р а з м е р ы ,  мм

д л и н а 900
ш и р и н а 700
в ы с о т а 1450

10. М а с с а ,  кв, не  б о л  ее 120
ОКП 51 И  6 5 0 0 5 9
и з г о т о в и т е л ь :  Производственное О б ш и н е -

ине Л о м а к ” г. Киев

Т р е б о в а н и е  к о с т а т к е .
Предусмотреть  местный отсос воздуха от машины.

Цач. от; К ад зги нЙК0НТП}1ММ6ШВ
E I O H i ' l l M l M i f l  Нм inк!бычкова

7 7 - 0 -  4 . 9 1 -  1 - £ 0
М а ш и н а  
при г о т о  8 3 е йня  о л а д и й  

М П 0 - 3 5 0 / l O . , U H P E K O T
Ф0РА4ЯТ

Яве* ">-s? s'



М о н т л ж н л я  с х е м л
$р ээ<р-,г2 0 /з8 «; д о  кат

h o  o i l  Г

h - S O

hoopj

Варцант  рлзмещенця

h - 5 0

88

Т е х н и ч е и л я  х а р а к т е р и с т и к а

i  Ц р о и э в й д и т е л ь п в с т ь  п о к э р а м
/ Ц Ы П Л Я Т А М  - Б Р О Й Л е Р А М /  М А С С О Н  
ОТ в,5  а ® U  ®ЧГ, к г {  ч a o t s

з.  В р е м ?  р д з о г р е В А  р а б о ч е й  к а м с р ы
Д О  3 5 0 4 ,  М И Н  1 5

3. Но м и н а л ь н а я  мощность,  к е т  is.n
4 .  Ш п р я ж е н и е ,  в  а а о / з « о  .
5. Р о д  т о к а  тр ех ф А э н м и ,п е р е м е н н ы м
6. Е Д И Н О В Р Е М Е Н Н А Я  М А К С Ц  М А Л Ь Н А Я  

З А Г Р У З К А ,  К Г  ••
ц ы п л я т  
г о в я д и н ы

т .  П о т е р и  м а с с ы  п р и  т е п л о в о й
О Б Р А Б О Т К Е  */о  

8  Г А Б А Р И Т Н Ы Е  Р А З М Е Р Ы ,  М  
Д Л И Н А  
Ы Ц Р Н Н А  
В Ы С О Т А

9 .  М а с с а ,  к р

К О Д  О И П  5 1 5 1 5 5 2 0 U

и з г о т о в и т е л ь :  Э л е к т р о т е х н и ч е с к и й  з - д

3 5
20
2 7

1000
8 0 0

3100
2 5 0

• К а з а н ь

Гри ль  электрический п р е д н а з н а ч е н  д л я  ж а р к и  к о р , говядины  
н а  предприятиях т о р г о в л и  и о б щ е с т в е н н о г о  п и т а н и я .

Г р и л ь  с о с т о и т  и з  О С Н О В А Н И Я ,  Б О К О В Ы Х  о б  л и ц о в о к ,  
д & т ц ,  в ы т я ж н о г о  з о н т а , в ы п о л н е н н ы х  и з  н е р ж л в е -  
ю щ е й  с т а л и . В н у т р и  р а б о ч е й  к л м е р ы  Р А з м е щ е н м

У С Т Р О Й С Т В О  Д Л Я  П Е Р Е М Е Щ Е Н И Я  Ы А М П У Р О & , Э А е к Т Р О -  
н А Г Р Е В А т е л ц  ц  к в А Р ц е в ы е  л а м п ы . ^ п р к в А е н и е  
п р о ц е с с А м и  о с у щ е с т в л я е т с я  с  П А н е л и  у п р а в л е н и я .

В в е р х н е й  ч а с т ц  у с т а н о в л е н  ш и б е р  д л я  о т в о д а  
п а р о в о з д у ш н о й  с м е с ц ,  с н и з у - п о д д о н  для с т о к а
Ж И Р А .

п р и м е ч а н и е
1 . п р е д у с м о т р е т ь  м е с т н ы й  о т с о с  в о з д у х а  о т  г р и л я .

НЛЧ-ПТА К ААН Ги н
Й-КОНТР ддимбеког х г
gg&'.ul\x,
и'ЛЖ.^К

ш и и и н Г
БЫЧК08А yll&tj

£1-0-4.914-61
Г Р И Л Ь

э л е к т р и ч е с к и  и
Г Э -  1 5 ___________

л и с т А Ц С Т О 8
9 п

А О  И Н Р Е К О Н
WФОРМАТ АЗ
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О б щ и й  m

B t H T t t T C O C  t  М А Р М Ц Т О М  H e  П О С Т А В Л Я в Т С Я .

Ма р м и т  д а  я с о у с о в  п р е д н А э н л ч е н  д а л  к р а т к о в р е м е н н о г о  
хрлвения сенсее, в т о р ы х  б л ю д , г а р н и р о в  и других к у л и н а р - 
ных изделии  л горячем  с о с т о я н и и  о млрм итницлх и о 
тев л о ь о м  ш к A<t>̂  во время р а э д а ч ц  п о т р е б и т е л ю .
Mapmut с о с т о и т  и з  О С Н О В А Н И Я  с О Б А и ц О В  НАМИ,СТОЛА,ПОДДОНА 

С, Ш Т А М П О В А Н Н Ы М И  Г Н Е З Д А М И  ПОД М А Р М и Т Н Ц Ц Ы ,  В А Н Н Ы . З Л е к Т Р И -
чесного отсек а  с б л о к о м  у п р а в л е н и я ^  средней ч а с т и  м а р м и т а  
монтируется тепловом шклф, о б о г р с в а е м ы й  т р у б ч а т ы м и  элен- 
тРонлгревАтелям и.ТемпеРАтзРА в тепловом ш к а Фу  поддеРживА- 
е тс я  А В т о м А т и ч е с к м  п р и  помощи т е р м о р е г у л я т о р а .

техничеекдя хлРлктеристикА
в м е с т и м о с т ь  е м к о с т е й  д м »  в о

а .  к о л и ч е с т в о  м л е м и т н и ц  б
е м к о с т ь ю , л  4  4

AO 5
з .  Н о м и н а л ь н а я  м о щ н о с т ь ,  к в т  э 5

4 Р о д  т о к а  т р е х Ф А З н ы й  п е р е м е н н ы й  
s .  й А п г я ж е п и е ,  з в о / а г о
б. Ра б о ч а я  т е м п е р а т у р а , ч

в  т е п л о в о м  ы к А ф у  
В  М А Р М И Т Н И Ц А Х

7 .  Г А Б А Р И Т Н Ы е  Р А З Л Л е Р Ы ,  м м
Д Л И Н А  
Ш И Р И Н А  
В Ы С О Т А

8 .  М а с с а ,  к г

Н О Д  О К П  5 1 5 1 4 1 0 0 1 8

6 0
8 0

1 0 5 0
8* 0
1010
1за

и з г о т о в и т е л ь : Люберецкий з -д т о р г о в о г о  
М АшиностРоепи* 
г . Люберцы м осковской о б а .

Н А Ч Д Г Г Л K A t t J P U H
Й -Н С Н Т Р Ш М Ш О В А
Е ш ж х Т Э П т Ш Н А
Щ * й и Р И М  А Н  ОВД <yd£t

а п -  0 - 4 . 9 1 - 1 - 6 2

Ма р м и т  с т а ц и о н а р н ы й  
эл ек т р и ч е ск и й  д л я  
в т о р ы х  в а ш д  м с я с м - 6 0 А О „ И Н Р Е К Э Й [

Ф о р м а т  к ь
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, 5 . 7 3  м г

Маралцт стационарный электрический секционный м о д з л н р о -  

о й н н ы й  предназначен а д я  кратковременного хранении в горячем 
состоянии первых блюд дснолшется в горячих цехах и линиях р я ш - 
чи предприятий общественного питания как отдельно стоящий 
аппарат или в составе технологических линий.

К о в е т к ц и я  мармита представляет с о б о й  сварною рамз.к 
к о т о р о й  крепятся овлнцовки, пакрываемые сверлз столом,а также 
каркас, йа к о т о р о м  м о и т н р з ю т с я  к о н ф о р к и .

Включение и регулирование мощности злектрошчророк осз- 
щсствлястся переключателями, рзнки к о т о р ы х  выведены на панель 
зпрявления,находящимся состарены о&слэмивакицего персонала. 
Высота мармита регэлирзется ножками.

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

т Количество ш ф о р о к . ю т  J
г. Диаметр к о н ф о р к и ,  м м  л *
з. Время разогрева к о н ф о р о к  да 

рабочей температзры. ми !  <3
4  Установленная мощности, квт з,75
з. Род тока т р е х Ф Ш Ы Д  яеременныд 
t  И я ш ш е н и е ,  i  т / т
X Г а б а р и т н ы е  размеры,мм:

длина з * * 0
ширина зоо
высота да поверхности к о н ф о р о к  з з о

д М а сс а , к г  тс5
К О Д  О К И  5 1 5 1 2 7 0 0 0 3
и з г о т о в и т е л ь :  Л ю б е р е ц к и й  з-л т о р г о в о г о  

м а ш и н о с т р о е н и я  
г. Л ю б е р ц ы  М о с к о в с к о й  о б а .

■
—
— ■

m  о т л . _
В е я . ш
R fin пиит

Г Ш м 1 ё ®
(ТИП 11U. (i НА

и£-'zmA-—
Щ Ш ПШ Ш Ш Ш Ш Ш

27-

М а р м н т  с т а ц и о н а р н ы й  
э л о к т р в ч е с к и н  д л я  I  б л ю д  

М  С З  С  М - 3

о -  4 J 1 - 1 - J J
g g y 4 iJUiH A!tf g
А О  „ И Н Р Е К О Н

форахдг  лз
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О п ц и й  в и л  М о н т й ш и м  с х е м а
Т е х н и ч е с к а я  х я р а к т е р я с т в к а

М а р м и т  п р е д н а з н а ч е н  для р а з д а ч и  и к р а т к о в р е м е н н о г о  
х р а н е н и я  г о р я ч и х  в т о р ы х  в х ю д  в емк ост я х  и противней 
с и е с о н и ы м и  Б л ю д а м и  в т е п л о в о м  ш к й ф з .

М а р м и т  с о с т о и т  из о с н о в а н и я  с о б л о д о в к а м и ,  стона,  
поддона  с г н е з д а м и  под  е м к о с т я м и , в а н н ы ,  э л е к т р и ч е с ­
ко го  о т с е к а  с е д о к о м  в п р а в л е н и я ,  т е п л о в о г о  ш ка фа ,  
о б о г р е в а е м о г о  т р а в ч а т ы м и  э л е к т р о н а г р е в а т е л я м и . т е м п е р а т з -  
ра в т е п л о в о м  ш к й ф в  п о д д е р ж и в а е т с я  а в т о м а т и ч е с к и  п р и  
п о м о щ и  т е р м о р е г у л я т о р а .  Со с тороны о б  сл э мл и в аю идего nop-

т. Овщая е м к о с т ь  мармитниц.
К Р У Г Л О М  Ф О Р М Ы ,  Л 88

г. Ко л и ч е с т в о  е м к о с т е н ,  шт 8
< 2
to <
го г

5 Номинальная м о щ н о с т ь ,  квт 4.9
4  И а п р я ж о и н е ,  в г го/зао
з. Род т о к а  т р е х Ф а з н ы я  переменный
б. Р а б о ч а я  т е м п е р а т з р а . ' С

в т е п л о в о м  ш к й ф в  SO
в м а р м и т н и ц а х  во

г Время р а з о г р е в а  до рабочей t* мня 25
в. Г а в а р и т н ы е  ра з ме ны ,

д л и н а  тсоо
ширина  8<о
в ы с о т а  Ю50

д М а с с  а, кг  280
К О Д  О К П  5151 5 7 0 0 0 5

с о н а л а  шкя® з а к р ы в а е т с я  д в у м я  р а з д в и н 1и ы м н  е ь е м -  
ныдли д в е р ц а м и .

М а р м и т  и с о о л ь з з е т с я  на п р е д п р и я т и я х  о б щ е с т в е н ­
н о го  питания к а к  о т д е л ь и о  с т о я щ и й  а п п а р а т  или в 
с о с т а в е  т е х н о л о г и ч е с к и х  липид.

и з г о т о в и т е л ь ;  Л юворе дкин  з-д т о р г о в о г о  
ма шиностроения  
гАнбеоды Московской Обл.

____ 2 7 -  0 -  4  91 - 1  - ( : <—

—

АД ft Р ДА и Т
ст а ро  парный центрически! 

М С 3-110 к

МЕИКЗ МШ 1Ш Ш
Ппч отл. Кл/згин - Р П  1 1 1—

1иишщк1
АлимбековеТзпиццнд,РОМДНОВЙ — A X U H P E K O H

ф о р м а т  дз
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Об m и и  в и д

монтажная схема
31Ф:  ИОН. 1,05 кет

и .
S

L 3 0 5

П р и в л е ч е н и е

Э л е к т р о с м ш и т е д ь  к р е п и т с я  к с т е н е  на 
1 3 0 0 - и о о м м  от п о д а .

h - U O O

в ы с о т е

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е м с т н к а

1. Т е м п е р а т у р а  в ы х о д я ^ ег о  воздуха 'С  £0 
г Я а т ш о н н е ,  6 г?о
1 Род т о к а .  о д н о ф а з н ы й  п е р е м е н н ы *

4. П о т р е б л я е м а я  д до ж и о с п .к о т  не водее l.os
5 .  Н о м и н а л ь н а я  с к о р о с т ь  в р а щ е н и я

э д е к т р о я в и г а т е д я .  o e / m u h  ! 5 5 0
6. Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  м м :

д л и н а  305
ш и р и н а  115
в ы с о т а  ш

Т М а с с а  з д с к т р о с и ш и т е д я .  кг 3.2
Коя в К П 3 4 6 0 7 5 0 0 1 !

Н д г о т о в и т е д в :  У т я т и н  з -д
д а в о р а т о р н ы д  э л е к т р о п е ч е й  
г. У т я н и  й т в а

Э д е к т р о с в ш и т е д ь  п р е д н а з н а ч е н  идя в ы с уш и в а н и я  
р у к  т е п л ы м  в о з д у х о м .

На о с н о в а н и и ,  и з г о т о в л е н н о м  из у д а р о п р о ч н о г о  
п о л и с т и р о л а ,  с п о м о щ ь ю  винтов к р е п я т с я  вентиля­
тор я к о н д е н с а т о р  э л е к т р о д в и г а т е л я .

" « .1' в н н с и  с т е н к е  к о р п у с а  в м о н т и р о в а н о
З т т р о д в ц г а т е А ь ,  н а вала к от орог о  ндсйицбна

n ™ I ! l « V 0 P a ' *  К0 УПХ1 1  в е н т | и я т о р а  к р е п и т с я  
ки н тя м и . и т к л ю ч е ц ц е  ЗА Сктросаш итедя я в то л ш и ч е ск о е .

—
г ? -  0 -  4 . 9 1 - 1  - S 5

НЙЧ.ОТД- Клдзгин —

Э л е к т р о  с э ш и т е я  ь 
„ н е я д я с -  5 '

П а ш  Аист /истом
11 КОНТР. ДД0М5еКО84 ! J

- -
—**» 1 1 1 

4 0 „ Ц Н Р Е Ю Н
Штт»\1Штт.ш&&ят

w p a m t  43
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O l J U L L i U

т щ £ Э

ш
3 8 0 0

М о н т а ж н а я  с л е л л а

ВЫТЯЖКв « о т  Э З Ф 0 Т Г 8f ^ 15

8 арм а ит

И 3 5 0

J  о г о.

/ / / / / /  / ^  /  / S - A .

Р А з м е  т е н и л

3 О Т 4 8  Х.В Г.8. вентиль

/ / Ы  / » ^

1885
3800

е?о
ш

ВЫТЯЖКА
г
7JMIHMOO Г * 1885 сто m

ъ ЛВ

Г.ВГХВ)

Т и п и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
1 Про из вол пт е л ь н о с т ь .  таоед о к/ч яе м еиее HSO 
г. Расход  волы через водонагреватель,  л/ч too
зОыцин р ш о л  волы на машине,  д/ч ТОО
А .Те мвер ат зр а  моющего раствора для пред­

варительного  л осяовяого м ы т ь я , Ч  <0
S-Темясратзрл волы первннюго ополастаяяя, ' ,С 5S 
бТемперягзрд  пр от оч ной  долы вторичного 

о п о л а с к и в а н и я , * С  *5
т  У о м и к а л ь н а я  м о щ н о с т ь ,  квт зв.с
в. Род  т о к а  т рскяр озный  п еременный
^ Н а п р я ж е н и е ,  8 

ю  Г я б я р и г и ы е  р а з м е р ы ,  м м  
д л и н а  
ш и р и н а  
в ы с о т а  

И. М а е  с о ,  к р  
К о д  о к п

И з г о т о в и т е л ь :  Ир к з т с к р й  а в и а ц и о н н ы й

380

38 00
1100
13S0
750

51515110 £0

Т р е б о в а н и я  к м о н т а ж а  и ш а ш к е  
На стене ш и з и  от машины установить вентили горячей я колод­

ной волы на высоте 5 0 0 - с о о м м .
Подключение машины к сети осзщестеляетея через автоматический 

выключатель,  который останавливается настене вместе  у д о б н о м  д л я  

оьелэживання.
Соединение вентиляционного оатрвька с вытяжной вентиляцией 

произвести по мести.
Вытяжная вентиляция должна обеспечить отсос паров не менее 800м5/ч. 
Дверные проемы неовходимо предусмотреть шириной не менее  i so о мм. 
Мишина может поставляться  на н а п р я ж е н и е  « о б .
Машина моечная универсальная предназначена' для мытья столовой п о с у д ы : 

тарелок, стаканов, п р ш р с в , чашек л подносов с применением моющих средств.

В-Д г  Ир к з т с к

Машииа конвейерного типа непрерывного действия проетеп- 
«■то исполнения,  машина  выполнена из трек с екций:  загру­
зки, моккц и приводной,  т е хнол о гичес ки  и ш е т р ш и е н о  
соединенных з а мк н у т ым  транспортером  В приводной с е к ­
ции под ванной Ра спо ложе н  в о д о н а г р е в а т е л ь .  Машина  
о т л а ж и в а ю т  два  оператора .

I ш н
|Н  К О Й Т Р .

м ю ж
м мш ш ж М ш и ш .

| Ц й я Г.10 х ] 5 Ы Ш В д

ИВ&
S 'lrS c f

5 7 - 0 - 4 . 9 1 - 1 - U

М а ш и н а  
по с у д е  м о е ч н а я  

м м т м о о о м

1 > Ш Ш » л № 1 И 1 л Р 1 « Д

ЛЛ_ L
/ 4 0 , И Н Р Е К Р Н

Ф О Р М А Т  А З
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Ц 1П 0
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8 1 0  п
а ш 1

^ — о-и=41
1100

М о н т а м  и д я  с х е м а В а р и а н т  р а з м е щ е н и я
трап d-100 тра п Х.д г « 

. / в е н т и л ь  J~u 6 r  h-600■Ч- - \ т а г Я г
1 °°

— 4— 0-I
I
\ Щ

ш _ _ } _ d

—
4

sod sг п ТО " 1io *5!io 1

Т р е б о в а н и я  
На стене  овлиэи от 
п х о л о дн о й  в о д ы  па 
Вытя ш и ая  
не м е н е е  
Я в е р яы е  
не м е н е е
О писание

вентиля ц.ил 
ноо м3/ч.
п ро емы н е о б х о д и м о  

1500 мм.
машины см. стр.ЗЗ.

к м о и т а я п  и з с т а н о в к е :  
машины э ста н о вить вентили горячей 
высоте 500 - 600 мм.

дол w и а о б е с п е ч и в а т ь  отсос паров

п р е д у с м о т р и в а т ь  шириной

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а
I. Производительность  по тарелкам дмомм.шт/ч коо
г.  Типоразмеры обрабатываемой посиди:

диаметр т а р е л о к ,  м м  гдо
диаметр стаканов о чашек,мм от55до?о 
подносы оведениые ,мм Д95«з(5

з . Темпемтзра  моющего раст вор а . * с  до
д.  Температзра ополаскивающей реаиа-

киладионпон воды, ° с 5«
З Т е м п е р а т з Р а  о по л а с к ив а ющ е й

ПРОТОЧНОЙ ВОДЫ," С 85

( . Р а с х о д  г о р я ч е й  воды,  л/ч доо
7. Расход  х о л о д н о й  воды,  д/ч агоо
«  Скорость движения транспортере, м/мии 1,5 
3.Номинальная мощность,  квт до, «

( « . Номинал ьна я  м о щно ст ь  вез э л е к т р о н а г р е в а т е л я ,  квт к , *
I I . Ко л иче с т во  т р з в ч а н и  эл ектронагре ­

в а т е л е й ,  д . оквт ,  шт 9
15. Высота до рабочей поверхности,мм «50

п .  Род  тока  трехФазный переменный
К  Н а п р я ж е н и е ,  в з « о
15. Г а ь а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м ;

Д л и н а  <840
ширина н о о
в ы с ота  1350

« . М а с с а ,  кг  «70
Код ОКП 5151511008

Изготовитель: Гродненский з-д т о р г о в о г о  машино­
строения г. Г р о д н о  Беларусь

Нач. отя. К лла рин  _ W S
Н . К О Н Т Р . йдимБеко* ж
Йединж т з п и а и н аUum-Шк 'Б ы ч к о в а

2 7 - 0 - 4 . 9 1 - 1 - 5 7

М а ш и н а
е з д о м о е ч и а я

М М 3 -  5 0 0 0

ш ш ш ш х ш ш ш ш ё
ри 1

/ t o , U H P E M 3 H

а р о р м а т Т З
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Г г  4 - 1 5  h - 5 0

м з и т а ж и а л  Ш й З -  
X. g .d -15 h-50 ■ трав d 800

Э Н »  380 >
^ . З К 8 Т  K * 5 Q

а ц н e ц н q g и с п о д н е

Н - * * М
В а р и а н т ы ра а м в  м.еииа

ч г т п е  и е п о д # е и uе
У У S S S S У-/-' ̂ S /-

■Г ,
V

Т р е б о в а ш  к м о й т д т а  ц з с т ш в к е

На стоке т т  от машины установите вентили горячен и холодном воды 
на выс о т е  s o o - c o o им .
Даа м о е ч н о м  с е к ц и е й  м а ш и н ы  ш д з ш т т ь  в ы т ш о н  зоят. 
В е н т и л я ц и я  д о л и н а  о б е с п е ч и т ь  о т с о с  п а р о в  н е  м е н е е  т м 7 ч а с .  в з о н е  з а г р у з к и  с л и в  в о д ы  п р о и з в о д и т с я  г и б к и м  ш л а н г о м  в т р а п -  
ш с т р з к ш  м а ш и н ы  / ш - т о о  п о з в о л я е т  у с т а н а в л и в а т ь  е е  з с т е н ы  в л и ­
н е й н о м  и  з г л о в о м  и с п о л н е н и и  с  н а п р а в л е н и е м  п о с з а ы  с л е в а  н а п р а в о , п р и  
э т о м  д о л ж н о  быть о б е с п е ч е я о  удобство зйгрззкц и  выгрузки к а с с е т  с посудой 
Т о  и л и  и н о е  и с п о л н е н и е  о с у щ е с т в л я е т с я  з а с н е т  п е р е с т а н о в к и  с т о л а  р а з г р у з к и .

М а ш и н а  м о е ч н а я  п р е д н а з н а ч е н а  для мытья т а р е л о к ,  с г п о в ы х  алясок^бдряячцковГ 
столовых пр иб ор ов ,  с т а к а н о в ,  подносов с п р и м е н е н и е м  м о ю а д  с р е д с т в ,  
м а ш и н а  состоит из стола для з а г р з з к и  кассет, секции мытья и стом для рлзгрззкц 
к а с с е т .  В с е к ц и ю  м ы ть я в м о н т и р о в а н а  в а н н а  с во д о н аг ре в ат е л е м  в ш а  предс­
т а в л я е т  собой е м к о с т ь  для м о ю щ е г о  ра с т в о р а ,  в hiш ш  ч а с т и  стола з а г ­
рузки У с т а н о в л е н  сборник для о с т а т к о в  п и щ и . На  столе з а г р з з к и  
у с т а н о в л е н  с м е с и т е л ь  с  д з ш и р з ю щ и л л  у с т р о й с т в о м  д л я  ш в а  м е л ­
к и х  о с т а т к о в  п и щ и .

М а ш и н а  м о ж е т  р а б о т а т ь  к а к  п р и  г о р я ч е м л а к  и х о л о д н о м  в о д о с н а б ж е н и и .  
П о д к л ю ч е н и е  м а ш и н ы  о с у щ е с т в л я е т с я  а в т о м а т и ч е с к и м  в ы к л н з ч а ш е м .к о т о р ы й  
н а х о д и т с я  на  д в е ри  з л е к т р о ш к а ч ° « -
Й п р а в л е н и е  п р о ц е с с о м  м ы т ь я  п о е з д ы  с с з щ е с ш я е т с я  п р и  п о м о щ и  п р о г р й м -  
и о г о  у с т р о й с т в а ,  м аш ина  О б с л у ж и в а е т с я  о д н и м  о п е р а т о р о м .

Твхничесхяя хаштердеша

1. Л р о ш с д д т е л ь н с е т ь  т а р ело к ,  ш т /ч ,
т е о р е т а ч е е к в я  7 М
т е х н и ч е с к а я  сто

?. Код н ч ест в о про гр ам м  ллытьд г
з . Я р о д о л ш п т е л ь п о с н  у к л а ,  с :

о с н о в н о й  п р о г р а м м ы  го
допо дн и тельн о н  п р о г р а м м ы  тго

А Ед и но з р е м е и и а я  шти в к а с с е т ы ,  шт:
тлредок t *
с т а к а н о в  sc
столовых HPH50P0B к о
п о д н о с о в  о

б . Н о м н ш ь ш  м о р о с и .  кет к . з
6. Цапряшеиве. я зго
7. Р од  т о к а  т рех < р а з и ы я  переме нных
« . Т е м п е р а т н р а  в о д ы . ’ С . не м е н е е :

е в а н н е  м ы т ь *  <о
на  о п о л а с к и в а н и е  85
в сети в о до с н ав м е н и д  7

а  Давление в в о д о п р о в о д н о й  магистрали,на входе МПа,пеменеео.2
то.Расход моющего средства,  кг/ч, не более 
(I. Вместимость вачка для моющего средства,»., не более 
1Т>.Гаварцтные ра з меры с приставными с т ола ми  в 

щ е ш м  и с п о л н е н и и ,  м а л ,  
длина  
ширина 
высотаи .  Масса  машины ео столами и к а е с е т а м д . к г  

ХОД OKI )  51515110 68.
Из гот овите ль :  Г р о ш н с ш  з - Д  т о р г о в о г о  машииостроенид 

г. Г р о д н о  б е л а р ч с ь

0,1
о,5

1900
900

1500
160
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ш
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Г. 8. /х. В /  <1-15 
И

Иаитая1ш  схема
Ud-15  Н < 0  ЗЗЧИШ^И0/8!0;Зг, «№_ 

ТРИ П А - to o /  h - C T O

ха  р а к т е р в  c m  к «  
тарелкам

ш ш ь _ х в -h-бОб
JC. I .

д м н и м .
Ш Ш Мв ш я у и к а

1 ^ У Т Ш Х  > A L .(I — I К-1600

I Произвол т е х  ь и о с т ь  по 
Р Ш м и , ШТ/Ч , f 170

г . Тем ператзР а  м о н щ е г о  р а с т в о р а , *С <5
з Те м п е р а т у р а  ре циркзхцрз ющей  

ВОДИ МОККО,  ' С  50
i  Температура  ополаскивающей вояы,*С *5
5. Установочная мощность.  кет з г , «в том ч и с л е ;эх октро л в и га тоня транспортера 0.18водонагре  ватехя  зо.о

эл ектродвигателей  насосов о , инасосных остановок 1.1
с. Род тока  т р с х ф й з н ы я  л е р с м е я н и Д

Н а п р я ж е н и е .  I  
Г а б а р и т н ы е  ра з ме ры ,  мхх 

д лина  
ширина 
высота

380/220

3580
1000
1350
<10ЭОТ <в

Тр е б о в а н и я  к монтажа и о с т а н о в к е

( .  П о д к л ю ч е н и е  м а ш и н ы  к  с е т и  о с з щ е с т в л я е т с я  
м а т и ч е с к и й  в ы к л ю ч а т е л ь ,  к о т о р ы й  н о т а н а в х и в а е т с я  
в  м е с т е  в д о ш м  д х я  о б ш « и в а и и я .I. две рные  п р о е м ы  н е о б х о д и м о  п р ш е м о т р е н  
нс м е н е е  1?оо мм.з. ия степе вблизи от машины зетановии bchiuxh горячей 
и холодной води на высоте 600 мм.<. »рц з с т а н о в к е  машины з « е л ь з  вредаемотрвтв.  яын проем в стене р а з м е р о м  г о в О м з о о .

5. Вытяжная***вентилядия д о л ж н а  в б в ш ч и в а и  отсос нсме-  
цее зоо  м»  кара в час.

д . М а с с а ,  кг  не с о л е е  КОД ОКИ 51 51 51 10 65
И з г о т о в и т е л ь :  Ч е р к а с с к и й  машиностроительный  з-д им. г.я. Петровского 

г Черкассы.  Черкасская оьх. Украина
через авто­
ра стене.

ш и р и н о й

м о н т я и -  
з а к р ы в а ю щ и й -

М а ш и н а  п о с з д о м о с ч и а я  предназначена дхя мытья тарелок ,  подносов ,  с т а ка нов  и столовых я р и  воров на предприятиях общественного  питания  с п р и м е н е н и е м
м  0 1 0  ^  м «  п и  V o  с т о и т  и з  р а м ы ,  к о р п у с а ,  в а н н ы ,  н а с о с н ы х  з с т а н о в о к ,  
б а ч к а  д х я  м о ю щ и х  с р е д с т в ,  с б о р н и к а  о с т а т к о в  п и щ и ,  т р а н с п о р т е р а ,  п р и ­
в о д а  т р а н с п о р т е р а , с и с т е м ы  в о д о с н а б ж е н и я  и  с и с т е м ы  з л е к т р о -  
с б о р з д о в а п и я .

нач .о тд К Ш П 1 Я
H.KOIITR А л ш е х о в ^
вел.инш тая я о н а
t a . i f u . 5 ыч ко aa_ (ZicCt-j

2 7 - 0 -  < . 9 М - С 9
М а ш и н а  

п о п д о м о е ч и а я  
А 5 - Н М Т  -  U

и ш т т и я  ш ш

И О . И Н Р Е Ю Н

Формат
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О б Ю Й  в ид _ М о ш а ш н а я  с х е м а

N 0 = ^
3 8 0

3  3 < Р ;  5 8
" Ш - 1 0 0

п  <1-15 ВШ АЬ_ 
( Г Т О О  

слив из ч>илы>а
В а р и а н т  р а з м е щ е н и я

\ п з д с т а в к д  j - p o n  
T l c t f

%
в  d - 1 5  в е н ш ь  

- m
336 H o o

Т р е б о в а н и и  к ш т а т »  и_ _ _ _ _ _ _
f Кипятильник зстанавчивяется «а подставка

ш а ш к е

зтг*а1?*зоо,  в к о то р ой  
необходимо п р е пас мот рет ь  о т в е р с т и е  для ввода злектро- 
эн с р г ц ц , холодной коды в с* и в я 8 к и и а ш а ц и ю .  г .На  выводе хода а нон воды под подставкой астя повить

в Отвод воды из сливной т р 8вы поласкается осаидествдять в 
Блпшаншин трал ш  в к а в а / н з а ц и о ш ю  сете с разрывом
CTPS U
К и п я т и л ь н и к  н е п р е р ы в н о г о  д е й с т в и я  з д с к т р ц ч е с к и я  

п р е д ш п а ч е п  для  приготовления  к и п я т к а  па предпри­
я т и я х  о б щ е с т в е н н о г о  ин т а н и я .К и п я т и л ь н и к  представляет  .собой к о р  пне. п т а н о в л е п -  ным на ра м »  и з а к р ыва ющийся  с и я н и и  оел и ц.о в к я ми и столом,  корпве  состоит из к ипя т иль но го  с о с у д а  и 
сборника  кипятка,  с о едине нных  с е м к о с т я м и ,  г де  во на пра вля ющим п е р е м е щ а е т с я  поплавок  с магнитом.  
Дв о р н и к  ш а т к а  в нишнея  части соединен с к р а н о м  отбора к ипя т ка .  Нагрев воды осяществляется влоком электронагре­вателей.

Тешчссш шактершна
t  П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь ,  л / ч , не менее  юо
г  О б ъ е м ,  л :

к и п я т и л ь н о г о  С О С З Д в  го
сворника  к и п я т и л ь н и к а  и

1  М О Щ Н О С Т Ь .  К В Т  1 2 , 0
^ Н а п р я ж е н и е ,  в з я о ( с  нилезым приводом)  
5-Ток трех<разнын п е р е м е н н ы й
6. Врсмя нагрева  во д ы  до кипения,  мин 12
7. Г а в а р я г н ы е  р а з м е р ы ,  м м :

ДЛина 515
ш и р и н а  380
выс ота  800
в ы с ота  с подс т а в к о й  п о о

« м а с с а ,  кг:к и п я т и л ь н и к а  34
п о д с т а в к и  в

К о д  ОКП 51 51 25 104 9
И з г о т о в и т е л ь :  М В Д  Я 8 - 4 8/8  г Ч е л я б и н с к

НяЧ.ОТЯ-КалугинНконт °ТШ м ш ш
Ш 1 ? : и ТЗП1И111НЙ
Uuw.ui к. Бычкова

2 7 -  0 - 4 . 9 1 - 1 - 7 0
crajimj 3 » ЦК и п я т и л ь н и к  

эл е к т р в ч е с ш  
к к з - ю о  м и

lUCTOi

АО U H P E K O H '

ФОРМАТ А 3
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О б щ и м  в о Л ш ш м я  схема 

т . т / т - . ъ т (р п )

Техническая характеристика 
ш - м -чц К Н Э - 5 0 - 2 М

1  П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь ,  а / ч  * 5  s o

2. Количество э л е к т р о н а г р е в а т о л е й ,  шт 3 з
3. Н а п ря же ние ,  в г г о / з з о
А. Род  т о ка  т р е х ф <я з нw«m , переменный

1 Ш Ш  Р а з м е щ е н и я  

J l ? J L K B T  h - 8 0 0

додача хоаод воды 
юдача эхектроэнергии 

в  ш о ш а щ ц а .

Требование к монтажа ц остановке
Кипятильник у с т а н а в л и в а е т с я  н а  р о в н у ю  и  п р о ч н у ю  и о д с ш -  

к у  р а з м е р о м  4 7 0 < 4 ? 0 * 8 0 0 , в  к о т о р о й  н е о б х о д и м о  п р е д у с м о т ­
реть отверстие д л я  в в о д и  э л е к т р о э н е р г и и , п о д а ч и  холодной 
в о д ы  и  с л и в а  в  к а н а л и з а ц и ю .

Э л е к т р о к и п я т и л ь н и к  п р е д с т а в л я е т  с о б о й  с о с у д  ц и л и н д р и ч е с к о й  
Ф о р м ы . с о с т о я щ и й  и з  к о р п у с а , С б о р н и к а  к и п я т к а , к о р о ь к и  п и т а т е л ь н о й ,  
с о с у д а  к и п я т и л ь и о г а .  а в т о м а т и ч е с к о г о  п у с к о в о г о  у с т р о й с т в а ,  
п о п л а в к о в о г о  у с т р о й с т в а  и  к р ы ш к и .

К о р п у с  ш и и т  д л я  с о з д а н и я  т е п л о и з о л я ц и о н н о й  в о з д у ш н о й  п р о с л о й к и  и  р а з ­
м е щ е н и я  в  н е м  п и т а т е л ь н о й  к о р о б к и ,  с о с у д а  к и п я т и л ь н о г о , с б о р н и к а  к и п я т к а .

П и т а т е л ь н а я  к о р о б к а  п р е д н а з н а ч е н а  д л я  п о д д ш ш ц я  п о с т о я н н о г о  
у р о в н я  в о д ы  в  с о с у д е  к и п я т и л ь н о м .  С н и з у  к и п я т и л ь н ы й  с о с у д  з а к р ы т  о с н о ­
в а н и е м , н а  к о т о р о м  у с т а н о в л е н ы  т р у в ч а т ы е  э л е к т р о н а г р е в а т е л и .

А в т о м а т и ч е с к о е  п у с к о в о е  у с т р о й с т в о  о б е с п е ч и в а е т  о т к л ю ч е н и е  э л е к т р о ­

н а г р е в а т е л е й  к и п я т и л ь н и к а  п р и  о т с у т с т в и и  и л и  н е д о с т а т о ч н о м  у р о в г :  в о ­

д ы  в  п и т а т е л ь н о й  к о р о в к е  и  п р и  з а п о л н е н и и  с Б о р н и к а  к и п я т к о м ; в к л ю ­

ч е н и е  э л е к т р о н а г р е в а т е л е й  п о с л е  р а з б о р а  Б о л ь ш е й  ч а с т и  к и п я т к а .

5. М о щ н о с т ь ,  квт 3 6
б. В р е м я  з а к и п а н и я ,  мин 
Т. Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  м м :

10 б

д л и н а 350 350
ш и р и н а 430 430
в ы с о т а 545 545

8 . М а с с а ,  кг  н е  в о л е е *4,5 14.5
К о д  ОКП 5151251002 5151251

И з г о т о в и т е л ь :  К а л и н и н г р а д с к о е  п р о и з в о д ­
с т в е н н о е  о б ъ е д и н е н и е  „ С и с т е м а  

г К а л и н и н г Р й Д  Калининградской о б а .

НЯЧ.ОТД
Н.К0Ч7Р.

|ЦЩ.1йк

т ш т ъ .

к ш ш ш

2 7  -  0  -  4 -  9 1  - 1  “  7 1

Кипятильник
электрический
К Я 3-50-SIM; КЦЭ-15-2М

Т П Т в и Я Л Н С Т  Ш С Т О й
—fn  I 1 г~~
/ Ю „ и Н Р Е Ю Н

т о р м я т  д з
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Монтаншая й е н а  j M № J M l S § j i M .

В п л о н а г р е в й т е у | | ,  В Э - Я О  п р е я с т а в л Л е т  с и в о »  с т я л в в о я  р е з е р в я я р  

з а к л ю ч е н н ы й  в  п о ш а х  с о  с ъ е м н ы м »  к р ы ш к а м и .  П р о с т р а н с т в о  м е и л з  
к о м о м  к  р е з е р в а а р о м  з а п о л н е н о  т е л л о я з о л л ц и о я н ь ш  м а т е р и а л о м .  Я я  
к р ы ш к е  р е з е р в а а р л  с м о н т и р о з в н ы  Т Э П ы ,  д а т ч и к и  т е м п е р а т у р ы  и  

с з х о г о  л о в а '  я  д а т ч и к  п о к а з ы в й ; з ^ е г о  т е р м о м е т р а .  Н а  п а н е л и ,  
м ш ш е и и о й  зязтря в о д о н а г р е в а т е л и  н а х о д и т с я  ш и и т я м И  п з с к я -  
т е л в ,  р е л е ,  т р а н с ф о р м а т о р ,  р е с ш т о р  т е м п е р а т у р ы  и  п е р е м е н н ы й  
р е з и с т о р .  П а  л и ц е в о й  п о в е р х н о с т и  в о д о н а г р е в а т е л и  у с т а н о в л е н ы  п о ­
к а з ы в а ю щ и й  т е р м о м е т р ,  c u m m i n  я л а м п а  б л о к а  и н д и к а ц и я  и  п е ­
р е к л ю ч а т е л е  в к л ю ч е н и и  р е г у л я т о р а  т е м п е р а т у р ы .

Щ

Т с ш ч е с ш  ш ш е м с т ш

1 Пртсзеоп: : ; - « м е н ( о р я  н а г р е в е  воды г...с5”0  л/ч 210
3. -Мыросгь, КВ1 ад
з. II *пряшеяие. в 320
4 Р я тока тредфт <вый передейныи
5. Г г - Б А Р И Т И Ы С размеры: мм

длина т
ширина 320
высота 2 70

6. М а с с а ,  кг 25
К Д ОКП 5151360036

I! готовнтель:  Черкесский машижстронгелыши з-д
ом. Г. I I .Петровского

г. Ч е р к а с с ы  Ч е о к а с и ш  обл Икианиа
!I

Т р е в о в я н и е  и м е н т а ш э .
1.Втдонягреватель подвешивается на степе моечного  

п п м е и ю и и а  в  месте ш в н о м  для о б с ш ш ш .

—

—

W O  ;Д- 
] 1  КОР ?.

К А Д » Г  И й
Яд н м  6 е й  г : Z.-jjL

вел.»
Ш т Г  к

Щ Ш М
Р0А1ДНПВЛ т

2 7 - 0 - 4 . 9 1 - 1 - 7 2

в э-зю / 4 0 . И Н Р Е Ю Н

Ф о р м о й ; ;
___-
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О б щ  tu i  вид M i l M U t M t x e M i
Т е д к н ч е с к а »  х д р а т р н т и

3 1 < Р ,  2 2 0 6 ,  0 , 5  К В Т  

через штепсвдьн«по 
розетка

В а р и а н т  р а з м е щ е н и я
✓  ^

3 f  Ц>;Щ ;  0 .5 Ш Т ; Н 3 0 0

I. Емкость,  I  г з
г  Время разогрева до т е м п е -  

р я т з р ы  « о ° с ,  мок 1 5

3.  Т е м п е р а т у р а  напитка,  ч  ?о-эо
4. Номинальная м о щ н о с т ь ,  кет о,5
5. Род т ока  п е р е м е н н ы й ,

о д н о ф а з н ы й
6 .  Н а л р я ш е н и е .  8 ??о
т, Гоьврптпые р а з м е р ы ,  м м :

д л и н а  з ео
ш ирина  ( з о

Т е р м о с т а т  пред н а з н а ч е н  дан  с о х р а н е н и я  в горячем 
состоянии коже ,  к а к а о , ч а я  я драгих  и я п и ш в  на 
п р е д п р и я т и я х  о б щ е с т в е н н о г о  п н т а ш .

У с т а н а в д и в а е т с я  и р а з д а т о ч н ы х  ли н и я х  пли к а к  
с а м о с т о я т е л ь н о е  и з дехие .

Т е р м о с т а т  п р е д с т а в л я е т  с о б о й  з а м к н з т ы д  о в ь е м ,  
о б р а з о в а н н ы м  о б д и д а в к а м и ,  к о т о р ы е  крепятся  к опоре. 
В н в т р н  О б ъ е м а  р а з м е щ е н ы  с ъ емна я  в ы д в и ж н а я  е м ­
кость  с к р а н о м ,  к р ы ш к а м и ,  Фильтром и обогревающий 
ее т р а в ч а т ы й  эл ект ро нагр ева те ль .  Р ш д ц р о в а и и е  т ем-  
п е р а т и р н о г о  р е ж и м а  т е р м о с т а т а  производится  с по­
мощью д а т ч и к а - р е л е  т е м п е р а т з р ы ,  л ц м б  к о т о р о г о  
в ы в е д е н  на п а н е л ь  и д р а м е и и л .

в ы с о т а  <50
з М а е е а .  к г  го

Ход ОКИ 5151? (00<о
Из готовитель :  Л е н и н л в я д е к и и  з-д 

т о р г о в о г о  л л а ш иност ро ения  
г Л е н и н а б а д

/Я&г-бГ/'
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О ИИ НИ вид

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ м

Т с х н н ч е с к я л  х а р а к т е р и с т и к е

z . “1 . ж _ |
1 с т о и к а  I
L C P 6 1 1J  iI T ' i t

Монтажная  схема 
бзчретчик

к о ч > е в я р к а  i _ s o o  и д о

с т о и к а  
раздаточная

Х.в. d-15 Еодоразборныя края (цМЗ
В Ш И П  In -  s o o

ЗДП;3<Р;330; 6 . Д Щ  

Н-ХОО
Кофеварка предназначена  для яознрова ни ого приго­товления черяого коч°е в предприятиях общественного янта- 

идя, кафетериях предприятий торговли.
Ко феварка  со с т о и т  из корпуса,  котла, о ч ц с т д ш я ,  

фильтродершатсля ,  б л о к - крачои, насосной станции,  р е г у л я т о р о в  д а в л е н и я  и зювня.Подача воды в котел ос зщест вля ет ся  в р у ч н у ю  и  авто­матически .  Р е г ш р о е а н и е  з р с в н я  в о д ы  и давления 8 
котле -  а в т о м а т и ч е с к о е .  К к а ш д о м з  ш к з - крйнн 
присоединяется Ф н л ь т р о д е р н ш е л ь  с одной или двзмя отводными трзвками для приготовления порции кете в одни л и ьо одно време нно  в две чашки.кофеварка эксплуатируется в комплекте с кофемолкой типа кмш-а.

1 П р о д з в о д и г е ш о с т ь .  нордик/ч,  
не м е н е е  <зо

г. п о м и н а л ь н ы й  объем котла, л го
з. Рабочая т смне р а т д р а  воды . котле. *с ю б г - ш
4  Равочее  да вление  в теплообменнике,  МПа о . з н о
5 Р а б о ч е е  давление в хатлс,  МПа 0.11 т 0,18
6. Темпе реи у рй решеток  для « ш г р ш

ч а ш е к , ч ,  не б о л е е О?
7 Т емп е рйт  * ПР и готовленного КОФ6 ” С 80
8. Шесткость  воды на в ы р о с  очистителя.

м г зк Ц?$
9 Врелля выхода на рабочий Psiui iAi ,мин ■* Г

л о. П о м и н а л ь н а я м о щ н о с т ь ,  КВТ f ! Сг, <.

Я. Н а п р я ж е т ,  в 380
<г. Род т о к а
и.  Г а б а р и т н ы е р а з м е р ы ,  м мд л и н а 1170ш и р и н а 510

выс ота <55
14 М а с с а ,  кг 38

Н о д  о к п
И з г о т о в и т е л ь ’.  П р о и з в о д с т в е  н о е  о б ъ е д и н е н и е  

. . Томак4 г  Ко з

К о . ! « в й Р к . а  р а з м е щ а е т с я  н  п о д к л ю й  е т с я  н а с т о й к е  раздгточной т и н а  орь-т.г .

Ж о т й - К а л я г и н 4&е-.'
Н . к о н т р А л и м б е к о в а

ьшт
И Ш . Н М ' Б ы ч к о в а

8 7 -  0 -  4  91 - 1 - 7 4
Экспресс - ко феварка О тд ан а а ц г.т Л и с т о в

К В К -  4 / lO ^ U H P E K O H

Формат 1 3 т
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Монтаждая схема 1др ядит  размещения
z s x / s / / /

^ Ц Лэт>;?гО; 0.18 квт *
_ _ ££• 314» Ш , 0,18 IS8T,
П П  и з о о

через штепесдьнзю разеткз

К о о е м о л м  к м ш -s  пре дна з н а ч е н о  для раз мола  к  д о з н р о -  
ванной р а з д а ч и  к о ф б  в про ц е с с е  его вриготовлеиня в 
э к с п р е с с  - кофеварках.

К о Ф е л ш к а  с о с т о и т  из к о р п э с а .  в в в к е м  д л я  доже,  лиерновов,  д о з а т о р а ,  р е г у л я т о р а  п о м о л а ,  злект,ролвигателл .  
Степки к о р п у с а  в ы п о л н е н ы  из н е p v u  а в е юиден стали .  Степки в з к к е р а  к д о з а т о р а  -  из оргстекла  д ы м ч а т о г о  цвета. -

10£

Т е х н и ч е с к а я  л а п а к т е р и е т и а

1 П р о ш о н т е л ь и о с т ь ,  к г / а  
г. Помол коч>е па п р о х о д  вез дозатора  

г. до
в у н к с р о  дла коо»е 
пе м е н е е

б у н к е р а  ада м о ло то го  
м е н е е

о д н а я о э о я в . гмощно ст и ,  д в л ,

з. 1 м е с т и л л о с т в  
в з е р н а х ,  кг,

0. В м е с т и м о с т ь  
к о ч > « ,  к г  н с  5. Масса  дозы 

6  У р о в е н ь  з в у к о в о й  
н е  в о л е е  7. йанряшение.  в 

у. Номинальная  
9. Род тока

з.О
(00
(.5
0,76

(-12

м о щ н о с т ь ,  к е т  
о д н о ф а з н ы й

73 220 0.18
переменный

ю.  Г а б а р и т н ы е

н  М а с с а
Код ОКИ 
И з г о т о в и т е л ь

р а з м е р ы ,
д л и н а
ш и р и н а
в ы с о т а

мл«

з а в о д

1(5
400SSO

7
51 5132

З л г ш о Б Ы ш и в о р '
Г, ЛЬВОВ

кеч, о т КадзптИ. к о н т р . ЛиштшfreAimwHhw.wkJтзпиццнабычша

2 7 - 0 - ^ . 9 1 - 1 - 7 5
К о яр ем о д х а  

с д о з а т о р о м
K M H I - 8

Щ М  ШШАЛ Е Ш П З
V Н 1

/О  JTHPEKOH

Ф О Р М Я Т  Л З
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аппарат

М о и т а ш п а я  с д e ап д
и  (1-15 BOflOPaisopHMfl край Ь-зоо

Ь < трап d-50

с т о п а  X  раздаточная

ЕЕ
вентиль h-soo

I O B O l . In w n ЭЮ; з ф ; 380; 1г.гк»т 
h-AOO

Аппарат 
чая а ю т е

п р е д н а з н а ч е н  для прцготввдеиия и раздача 
па предприятиях тврговди и вБ!дествеиного питания.

М 3

Т е ш ч е с ш  х а р а к т е р и с т и к а

т Произ водит ел ьнос ть .  п о р р и / ч  зоо
г. Объем те р м  о б а  а к а , а го
з. Число твРмобАоков ,  шт г
а Объём приготовленного 1ч напитка,л м о
5 Номинальная мощность ,  ш  1г.г
е .Номинальное напряжение ,  в зяо
7. Род тока трех<разныА перемеяиьщ
8. Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  м м

д л и н а  « « о
ширина  075высота  750

а ма сса ,  кг ь4
КОД ОКИ 515158
Изготовитель:. Каламин град скоп производственное 

о б ъ  ед имение Система"
г Калининград Калининградской обл.

П р и м е ч а н и е
А п п а р а т  А Ч к - 1 р а з м е щ а е т с я  и 
подключается  па стояке типа C P 5 - U

Аппарат состоит из коятш,термовлоков  е Фильтрами,  
Блока «правлении е п а ш ь ю .

П р о д у к т  /чай.кояре/ засыпается на решетку <р и л ь т р « ,  чашка 
пли стакан ш а в а в л н в а е ш  на подставки под вентилем 
раздачи.

'
7 7 - 0 -  <.91-' 1 - 7 8

Аппарат для
И й ч . о т д . К й а з г и н щр ■ I M B h h b i
Й К 0 Н 1 Р . Шмтова приготовления и раздоя и »
Б ё о м  
11ЯИ1 ID К !

Т эпи ии  н а  
БЫ ЧКОВЙ Е ЧЯЯ У К 0 Ф ( ?  

Л Ч К -1 Л О .и Н Р Е Ю Н
ф о р /и л т  л з

*аг/>-£>у'
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Qt UL UM I M A TexRiческал х а ракт ера тки  
i  l i N i i a j u t i i  т е м  п р о ч н о г о  еосзяа.л »
г И р о н з в о д и т с ш о е п  по модо чно -

С О Х О Р И О М 9  С Н Р О в Н ,  К Г / »  18. с
3. Н о м и н а н т *  м о щ н о с т и ,  кот 5,з

I  т о м  ч и с л е  э л е к т р о д в и г а т е л я  М
4. И а п р я л е н я е ,  I  я о
5 .  Род т о к а ,  т р « х <р о з н и й  п еременный 
(.  Г а в а р н т н и е  р а з м е р ю ,  м м

ш и к а  ооо
ши р в и  (оо
с  ы сот а П 8 0

т  м а с с е ,  к г  н о
К О *  ОКП 51830070 ( К
И з г о т о в и т е л е  Производственное о л еде не ние  

им .  Ц  i e i n n a  
г. i e u i u  M o i a o i a

А п п а р а т  п р е д н а з н а ч е н  т  при гото ад е н и я заварного  
к р е м а ,  п о м а д ы  и к о н д и т е р с к и х  с и р о  по в в ко ндите р ­ских Ч е х а х  пре дприя т ий  о б щ е с т в е н н о г о  питания.А п п а р а т  со стоит  из  о с н о в а н и я ,  в ы ш к е  иного  в виде  с в а р н о й  р а мно й  к о нст ру кции .  На р а ме  з а к р е л д е и м :  
в а р о ч н ы й  сосед,  м е х а н и з м  о п р о к и д ы в а н и я ,  э л ект ро меха ­
н и ч е с к и й  привод м е и ш к и .  б а р очны й  с о с е д  выполнен 
д в а к к о р п у с н ы м , н а г р е в а т е л ь н ы е  э л едле нты  ос та н о в л е н ы  
в м е ш к о р п и с н о м  ОБъедле,  з а п о л н е н н о м  м а с л о м .  В верхней 
лиде  в о й  части рамы р а з м е щ е н а  па не л ь  с о р г а н а м и  у п р а в л е н и я  и с и г н а л и з а ц и е й .

f fTOm И. контр. Вен.шш.
калзгцн
Ш т е т аТ ш ц ш РШшзПГ ьычша с%Щ

2 7 - 0 - 4 3 1 - 1 - 7 ?

А п п а р а т  
для варки 

я в к - 30
крема

Ц « Ш ) М Д » . П П П 1
J__ 1

4 0  .МНРЕЮН
Формат А3
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О Б Щ И Н  В И А М о н т а ж н а я  с х  е м а

е=Ъ ~  -фоооГ
:и~ ; - - - - i W о “

C Z D
С»

o oооишю
t f V

8l(0

Я  ~ Т
I

Т Г
ato

Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А

П л о щ а д ь  р а б о ч е й  п о в е р х н о с т и  к о н ф о р о к . 0.5Б

С х е м а  р а с п о л о ж е н и я  а ы м р х о а п в

В И Д  С З А Д И  ^

Ч е р т е ж и  м о н т а ж н ы х  э л е м е н т о в  а д а

О Т В О Д А  П Р О Д У К Т О В  С Г О Р А Н И Я

2 0 T S ? 7

Ь Р Е М Я  Р А З О Г Р Е В А  Д О  С Р Е Д Н Е Й  Т Е М П Е Р А Т У Р Ы  

П Р И  Н О М И Н А Л Ь Н О М  Р Е Ж И М г .  М И Н :

Р А Б О Ч Е Й  П О В Е Р Х Н О С Т И  К О ?  Ф О Р О К  А О  4 5 0 4  3 0

В Н У Т Р Е Н Н Е Г О  О Б Ъ Е М А  Р Д Б О 1 Е Й  К А М Е Р Ы  Д О  3 5 0 * С  2 5

Н о м и н а л ь н о е  д а в л е н и е  г ,  з а ,  К П а / м м  в о д . с т /  

П Р И Р О Д Н О Г О  1 , 3 / 1 3 0 /

С Ж И Ж Е Н Н О Г О  3 / 3 0 0 /

* | j i t
и» ^  <75 ^
eg 2 05

- _________g g g

П е р е х о д н о й  п а т р у б о к  ж а р о ч н о г о  4  н о м и н а л ь н а я  т е п л о в а я  н д г р у  :ж а  г о р е а о к , к в т / к ш / ч а с

--------------------  3 8 . Б / 3 3 0 0

Н 7 / Ш 0 0 01

G O
2 5

c o l

8 4  0

Z Z L

20 . 2 т г . Ф 7  
JS2,
2022ЧР

П Е Р Е Х О Д Н О Й  П А Т Р У Б О К  
К О Н Ф О Р О К

1 _

6 2  ' 1

120 5
РЖ

2 от. ̂ 7

П л и т а  г а з о в а я  с е к ц и о н н а я  м о д у л и р о в а н н а я  д в у х к о н Ф о р о ч н а а  с

Ж А Р О Ч Н Ы М  Ш К А Ф О М  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н А  Д А А  П Р И Г О Т О В Л Е Н И Я  Г О Р Я Ч И Х  Б Л Ю Д  В  Н А П Л И Т Н О И  

П О С У Д Е , А  Т А К Ж Е  Д Л Я  Ж А Р Е Н И Я  И  В Ы П Е Ч К И  В  Ш К А Ф У  К О Н Д И Т Е Р С К И Х  И З Д Е Л И Й .

П л и т а  с о с т о и т  и з  б л о к а  к о н ф о р о к  и  ж а р о ч н о г о  ш к а ф а  у с т а н о в л е н н ы х  н а  р д м е

С Р Е Г У Л И Р У Е М Ы М И  П О  В Ы С О Т Е  н о ж к а м и . Блок К О Н Ф О Р О К  С О С Т О И Т  И З  Д В У Х  

Т О П О Ч Н Ы Х  К А М Е Р ,  К А Ж Д А Я  И З  К О Т О Р Ы Х  С В Е Р Х У  Н А К Р Ы Т А  Н А С Т И Л О М  ( К О Н -  

Ф О Р Ш ] .  В Н И Ж Н Е Й  Ч А С Т И  К А Ж Д О Й  К А М Е Р Ы  Р А С П О Л О Ж Е Н А  Г О Р Е Л К А .

6  П Е Р Е Д Н Е Й  Ч А С Т И  Б Л О К А  К О Н Ф О Р О К  И М Е Е Т С Я  П Р И Б О Р Н Ы Й  О Т С Е К , З А К Р Ы В А Е М Ы Й  О Т *  

К Н Д Н О Й  К Р Ы Ш К О Й  Б  П Р И Б О Р Н О М  О Т С Е К Е  Р А С П О Л О Ж Е Н Ы  Э Л Е М Е Н Т Ы  А В Т О М А Т И К И  Б Е З О ­
П А С Н О С Т И  Б Л О К  П Ь Е З О Э Л Е К Т Р И Ч Е С К О Г О  З А Ж И Г А Н И Я ,С Л У Ж А Щ И Й  Д Л Я  Р О З Ж И Г А  З А П А Л Ь Н И К А ,  
Г А З О П Р О В О Д  Г А З О В Ы Е  К Р А Н Ы  С В Е Р Х У  П Р И Б О Р Н Ы Й  О Т С Е К  З А К Р Ы Т  С Ъ Е М Н Ы М  С Т О Л О М .

Р А Б О Ч Е Й  П О В Е Р Х Н О С Т И  
Ж А Р О Ч Н О Г О  Ш К А Ф А

В н у т р е н н и е * р а з м е р ы  р а б о ч е й

Ж А Р О Ч Н О Г О  Ш К А Ф А ,  М М :  

Д Л И Н А  
Ш И Р И Н А  
В Ы С О Т А

Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  м м -.
Д А Н Н А  
Ш И Р И Н А  

В Ы С О Т А  

М А С С А .  К Г

код окп
И З Г О Т О В И Т Е Л Ь

К А М ЕР Ы

480
6 7 0

300

s4o
a4o
8 Б 0
2 4 о

5 1 5А 2 2  2 0 0 2  

К о м и с с д р с в с к и й  3 - Д
Т О Р Г О В О Г О  М А Ш И Н О С Т Р О Е Н И Я  
ПОС. К О М ИС С АР О В К А Л У Г А Н С К О Й  ОВД.

-

НАЧ.РТЛ. К А Л У Г И Н
ДЛИМ БЕШ
Ту п и к и  н а

u / f i FH.KOHTP-
ь е д . и н ж .

п

ЙИЖ .М К РОМАНОВА г

2 7 - О Л  9 J - J - 7 8

в л и т а  г а з о в а я  
П Г С М  - 2 Ш

Ш П Ш Ж Ш ж т т т я

АОИНРЕКОН'



У С Т А Н О В К А  о д н о й п л и т ы

/ ' / / / ✓  / / ✓ / / / / /  , , , ,
Установка двух лаит вентилятор р а д и а л ь н ы й  б Щ  то-Яв-О,)

в 4 о

и

Д Ы М О Ш

7

Г А З О П Р О В О Д

i - '  Т \  N  ч л

7 “У / / / / / /

/ / / / / / / / / / / / / / / / Л / / А -  У / / / / /  / A / / / / / / / / / / / - Z

З Й Е Й ^
Г А З М 2

\

г -
1 .

ф-
1 1 1 1

1 1___ - Z Z 1 ...........—

/  / / ■ / / / /

Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я

• . Р а с с т о я н и е , Г  д о  н е с г о р а е м о й  стены должно в ы т ь  н е  m e h e f  0 . 0 5 м ;
ДО Т Р У Д Н О С Г О Р А Е М Ы Х  С Т Е Н  н е  М Е Н Е Е  0 . 2 5  М .  Д О П У С Т И М О  Р А С С Т О ­
Я Н И Е  ОТ 0.25 ДО I М П Р И  У С Л О В И И  О Б И В К И  Т Р У Д Н О С Г О Р Л Е М Ы Х  С Т Е Н
к р о в е л ь н о й  с т а л ь ю  по л и с т у  а с б е с т а  т о л щ и н о й  3 м м .  О б и в к а  д о л ж н а

В Ы С Т У П А Т Ь  ЗА Г А Б А Р И Т Ы  П Л И Т  Н А  0 . 1 5 М С К А Ж Д О Й  С Т О Р О Н Ы .
2 . П Р И  М О Н Т А Ж Е  С О Е Д И Н И Т Е А Ь Н Ы Х  Т Р У Б  С Т Ы К И  У П Л О Т Н И Т Ь  А С Б Е С Т О -  

В Ы М  Ш Н У Р О М
[ ' 27-0-1) 9 Ы - 78 А И С Т



ЖИ
В. M

e П
ОП

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ ш

У С Т А Н О В К А  Т Р Е Х  П А И Т

(. Р а с с т о я н и е  X  до н е с г о р а е м о й  с т е н ы  д о л ж н о  б ы т ь  н е  м е н е е  о. о б м ;
ДО T P V A H O C Г О Р А F M b I X  С Т Е Н  Н Е М Е Н Е Е  0 , 2 5  М. Д О П У С Т И М О  Р А С С Т О ­
Я Н И Е  О Т  Ot2 5  ДО I м  П Р И  У С Л О В И И  О Б И В К И  Т Р У Д Н О С ГО Р АЕ М Ы Х  С Т Е Н  
К Р О В Г А Ь Н О И  С Т А Л Ь Ю  ПО АИ СТ У АСБЕСТА Т О Л Щ И Н О Й  3  М М  О Б И В К А
Д О Л Ж Н А  В Ы С Т У П А Т Ь  ЗА Г А Б А Р И Т Ы  П А И Т  НА 0,15 М С К А Ж Д О Й  СТ О РО НЫ

2  П р и  м о н т а ж е  с о е д и н и т е л ь н ы х  т р у б  с т ы к и  у п л о т н и т ь  а с б е с т о в ы м  
ш и у р о м .

2 7 - 0 - 4 . 9 Ы - 7 8
АИСТ
3
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О б щ и й  в и д

5  А Р И Д  н т  Р А З М Е Щ Е Н И Я

f ,Г П У г А З  dyt5 ВЕНТИЛЬ 
2 0 0  1 Н  I200 h -  4SOO

о

Т р е б о в а н и я  к  м о н т а ж у  и  у с т а н о в к е

1. Ф л а н е ц  в ы в о д н о г о  п а т р у б к а  п р и с о е д и н и т ь  к  в ы т я ж н о м у  в о з д у х о в о д у

2. О т с о с  В О З Д У Х А  ОТ УСТРОЙСТВА 5 о о  м 3/ч.
3. У с т р о й с т в о  VOfT-l пр е дн а з н а ч е н о  а д а  р а бо т ы на п р и р о дн о м  г а з е ,  у о п -2- на  сжиженном. 
К  Б ш о н  с с ж и ж е н н ы м  г а з о м  КРЕ ПИТСЯ к р а м е  в н и ж н е й  ч а с т и  у с т р о й с т в а  У о п -2

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  

г П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  п р и  м а с с е  т у ш к и  1 5 кг.ш т/ч  4о»бо 

г  Т е п л о в а я  м ощ но сть ,  m  ( к к а а / ч ^ н е  ш е е Н.6 ( ю о о о )  
з. Н о м и н а л ь н о е  д а в л е н и е  п р и р о д н о г о  г а з а ,

К П  А /  М М  6 0 Д . С Т / 1 3 ( < 3 0 )
К  Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы  опалочнои горелки,

М М ,  Н Е  Б О Л Е Е

Д Л И Н А  <70

Ш И Р И Н А  90

В Ы С О Т А  1 50
5. М а с с а  о п а л о ч н о и  г о р е л к и ,  к г  н е  м е н е е  0 .7
6. У с и л и е  н а ж а т и я  н а  р ы ч а г  в к л ю ч е н и я

О П А Л О Ч Н О И  Г О Р Е Л К И ,  Н / ?' I С / * 5 / 1 5 /
г  Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы  у с т  н о в к и .  м м ;

д а й н а  9 00

Ш И Р И Н А  7 0 0
В Ы С О Т А  < 8 0 0

а  м а с с а ,  к г  4 2
К О Д  О К П  5 1 5 1 2 9 0 0 0 5
И З Г О Т О В И Т Е Л Ь :  Б И Ш К Е К С К И Й  3 -Д  ' К И П *  

г . Б и ш к е к . К ы р г ы з с т а н .
У с т р о й с т в о  п р е д н а з н а ч е н о  д л я  о п а л и в а н и я  т у ш е к  п т и ц ы

И Д И Ч И  в П Р Е Д П Р И Я Т И Я Х  О Б ЩЕ С Т В Е Н Н О Г О  П И Т А Н И Я .
У с т р о й с т в о  с о с т о и т  и з  р а м ы  Ь в е р х н е й  ч а с т и  р а м ы  и м е е т с я

К Р Ы Ш К А ,  К К О Т О Р О Й  К Р Е П И Т С Я  ПОВ ОР О Т Н ЫЙ  Д И С К  С В О С Е М Ь Ю  
к р ю к а м и  для Фи к с а ц и и  п т и ц ы  Д ля с б о р а  п о б о ч н ы х  п р о д у к ­

т о в  О П А Л И В А Н И Я  ПРЕ ДУ С МО Т Р Е Н  В Ы Д В И Ж Н О Й  ПОДДОН Н А  
П Р А В О Й  П Е Р Е Д Н Е Й  С Т О Й К Е  Р А М Ы  И М Е Ю Т С Я  К Р О Н Ш Т Е Й Н Ы  ДЛЯ

Д Л Я  П Р Е К Р А Щ Е Н И Я  П О Д А Ч И  Г А З А  К Г О Р Е Л К Е  П Р И  О Т С У Т С Т В И И  
г  А 3 Л В С Е Т И .  &  Р У Ч К Е  Г О Р Е Л К И  С М О Н Т И Р О В А Н О  З А П О Р Н О Е  
У С Т Р  НСТВО.  Д Л Я  З А Щ И Т Ы  Р У К И  О Т  В О З Д Е Й С Т В И Я  О Т К Р Ы Т О Г О  
П А  A fV, НИ НА П Е Р Е Д Н Е Й  С Т О Р О Н Е  Р У Ч КИ  У К Р Е П Л Е Н  О Т Р А Ж А Т Е Л Ь

Ф и к с а ц и и  о п а л о ч н о и  г о р е л к и ,  в ы п о л н е н н о й  в  в и д е  п и с т о л е т а ^
К Р Е П Л Е Н И Я  З А П А Л Ь Н И К А .  Г О Р Е Л К А  П Р И  П О М О Щ И  Г И Б К О Г О  Ш Л А Н Г А  
С О Е Д И Н Я Е Т С Я  с Б Л О К О М  А В Т О М А Т И К И  БЕ З ОП А СН О СТ И ,  П Р Е ДН А З Н А Ч Е Н Н ЫМ

_______

НМ.07Д К А Л У Г И Н —
H .KDK Tf. А д и м в ш м
Be a . w l k ГУПИЦИНА 'te ste . -
НКЖ.И! к Ро м а н о в а

2 7 - 0 Л 9 Ы - 7 9

У с т р о й с т в о

Ш  О П АЛ ИВ АН ИЯ  П Т И Ц Ы  

У О П - 1 ,  У О П - 2

С Т А Д И Я А И С Т АИ С Т О В
РП i

А О ^ И Н Р Е К О Н *
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Овщии м д AH CXtMA

щ
X B  d - 1 5  

h-50
ТехнмческА* хАРЛктвеистннА

№ 1
T P A n d < Q 0

Р А з м е ы е н и я
-iS _ _  35

К о т л ы  п и щ е в д р о ч н ы е  п а р о в ы е  п р е д н а з н а ч е н ы  д а я  п р и г о т о в л е н и я  
п е р в ы х  в т о р ы х  и  т р е т ь и х  б л ю д  6  п р е д п р и я т и я х  о б щ е с т в е н н о г о  
п и т д н и я .  К о т л ы  ы щ е о д р о ч н ы е  ш о в ы е  и м е ю т  о д и н д т о е  
к о н с т р у к т и в н о е  и с п о л н е н и е  и о т л и ч д ю т с я  п о  с в с и м  г а б а р и т а м ,  
MAtct и  е м к о с т и Л и щ е в д Р О ч н ы е  к о т л ы  п е е д с т л з л я ю т  собой 
С В А Р Н У Ю  К О Н С Т Р У К Ц и Н !,  С О С Т О Я Н И Ю  ц з  в н у т р е н н е г о  | В А Р О Ч Н О Г О |  
к о т д д ,  в ы п о л н е н н о г о  и з  н е Р Ж А в е ю ц е й  c t a a u , н а р у ж н о г о

КОРПУСА-из АЦСТОВОЦ КОНСТРУКЦЦС'ЛНОй СТАДЦ.ОШЦОВКЙ U
п о с т А м е н т А З А ? . ш у т о е  п р о с т р а н с т в о  м е ж д у  в н у т р е н н и м
/ВШЧНЫМ| КОТЛОМ Ц НАРУЖНЫМ КОРПУСОМ служит HAP030H РУБАЦКОН.

к п п -ш -m кшнвим
1.  П О л е з н А Я  t M  КОСТЬ, А 350 IC O
а .Ерем?  р а з о ш в а , м и н  зо a s
э.8дсход п а р а , к г | ч 4 о 85

.̂РлБочее дА»л1ние пара врублым
к г с / с м *  0 . . . 0 , й А 5 ( 0  0 , А 5 )  

5 .  Г А В А Р и Т Н Ы е  Р А З М 1 Р Ы ,  М М :
Д А Н Н А  Ю Э О  1 0 3 0
U H P U M A  1 0 1 0  1 0 1 0

В Ы С О Т А ,  Н  1 2 1 5  1 1 1 5

е . М А С С А ,  к г  1 9 0  1 6 5

К О Д  О К О  5 1 5 1 2 1 4 0 5 9  5 1 5 У 4 0 5 8

Н з г о т о 8 и т е л ъ -  С о к у а з к с н н й з - д  Т О Р Г О В О Г О
МАыиностРоения

г.Ыопоков К ы р г ы з с т а н

1 - к о т е л  к п п - а 5 о - 1 м , к п п - 1 б о - 1 м  
а - к о т е д  к п п - ю о - т

8 пространство между наружным корпусом и оьлицоши уложенл теплои­
золяция 8арочньш котел закрываотся откидывмоцейся ha шарнирах двустен­
ной крышкой Каждый котед оборудован ттрольно-иэмеритекьными прибо
Р А М Н  и А Р М А Т У Р О й - К Л А Н А Н - Т У Р Б И Н К О Й . М А Н О М е Т Р О М , Д В О Й Н Ы М  П Р е Д О ХР А НМ ел ь  
НЫМ К Л А П А Н О М ,  В О З Д У Ш Н Ы М  К Л А П А Н О М .

2.7-0-4S1 -1 -80
К о т д ы

писцевАРочные пАРовые
к п п - 1 5 0 - 1 М , к п п - 1 б о - т

С Т А Л !»  Л И С Т  « И С Т И НРП _1_

А О  И Н Р Е К О Й '
ФОРМАТ КЪ
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/ИОНтАШНАЯ СХ£Л\А

Ва РИАЯГПЫ Р А З М Е Щ Е Н И Я

Описание конструкции котплов с м. сшр н о

котил ПИЩЕ ВАРОЧНЫЙ ПАРОВОЙ КПП- 2 5 0 -  1Л1
КПП - 1^ 0 - \а\

ГПе х ЯИЧЕСКАЯ ХАРАКШЕРИСШИКА

1. Полезная Емкость, л too
2- Вре/ня РАЗОГРЕВА , МИН 20
3- Расход п а р а , кг/ч 1 5
к- Рабочее давление пара

В РУБАШКЕ, КГС/ОК7 D-.0.045/0-04̂  
Б. ГАБАРИтНЫЕ РАЗМЕРЫ, ММ:

ДЛИНА ?0О
ШИРИНА 8 0 0

ВЫСОША ЮЗ В
4. Я А С С А  КГ f£o

КОД 0КП S I  S121 1057
изгопювишел^  С о к у / у к с к и й  з-д торгового

Л1АШИН0СШР0ЕНИЯ 
г. ш о п о к о в  К ы р г ы в с ш а н

н д ч о т л . К А Л У Г И Н
ц-шщр.А л и м б е к о в /
В Е Д .И Н Ш э т у п и ш ш -гем*.
Н И Ш  Ш к Р о м а н о в а -

27- 0-4 .  91'  1-81
К отил

ПИШЕВАРОЧНЫЙ паровой 
КПП-100- U

СТАЛИЯ
РП

Л И С П Т листовТ - -
ДО,ИНР£КОН*

ФОРМАМ А ъ



щ

l - l М о н т а ж н а я  схемл

Дымовой п а т м И а Ф-ч Д
Ъ - 3 2 5

В а р и а н т ы  р а з м е щ е н и я

Фу н д а м е н т  5 o o * s q o  
h - a o a

Дымовой патрубок d-<aa^
h - 5 4 5

Д Р А П  
ФУНДАМЕНТ 5Р8>5ВВ 

Ь - а О О

Т ехническая  характеристика

Е м к о с т ь ,  К « 0
г. Расход устного  топай па на  

разо грев , к г  i.e
з.  Время разогрева о т ао А о 9 5° С ,мин
А . Д Н А М Е Т Е  Д Ы М О О Т В О Д Н О Г О

П А Т Р У Б К А ,  М М  100
5 . В и д  Т О П А И В А  ’ Д Р О В А
6. Габаритны е  р а зм еры , м м

д а й н а  Д о о

Ш И Р И Н А  350
В Ы С О Т А  М 50

г  М а с с а , кг аэ
К О Д  О К П  515U 60003
и з г о т о в и т е л ь - .  £е?дский з - д  

Т О Р Г О В О Г О  М А Ш И Н О С Т Р О Е Н И Я  
Г. Б е р д с к  Н О В О С И Б И Р С К О Й  о б а

Т р е б о в а н и я  а  м о н т а ж у  и у с т а н о в к е .
К и п я т и л ь н и  К  О С Т А Н А В Л И В А Е Т С Я  Н А  КИРПИЧНОМ ф Ч Н Д А М Е Н Т е  В Ы С О Т О Й а О И М М .  

Д ля О Б Е С П Е Ч Е Н И Я  НОРМАЛЬНОЙ РАБОТЫ КИПЯТИЛЬНИКА ВЫСОТА ДЫМОВОЙ
т р у б ы  д о л ж н а  б ы т ь  н е  м е н е е з - А м е т р о в  О Т  УР О В Н Я  П О Л А .
В В А Р И А Н Т А Х  Р А З М Е Щ Е Н И Я  ВЫ СО ТЫ  ВЫВОДОВ ТРУБ У К А З А Н Ы  С У Ч Е Т О М  
ВЫСОТЫ Ф У Н Д А М Е Н Т А .

К и п я т и л ь н и к  н а л и в к о й  п р е д н а з н а ч е н  д л я  приготовления к и п я т к а . 
К и п я т и л ь н и к  П Р И С П О С О Б Л Е Н  д ля С Ж И Г А Н И Я  В Т О П К Е  Д РО В. Кипя тильник 
СПСТПИТ И З  Т Р Е Х  Ч А С Т Е Й .В О Д Я Н О Г О  Б А К А Д О П О Ч Н О Ц  О Б Е Ч А Й К И  t  В О Д Я Н О Й  Р У 6 А Ш - ;

к о й  и з о л ь н и к ш й  к о р о б к и . Н а п о л н е н н е  к и п я т и л ь н и к а  в о д о й
П Р О И З В О Д И Т С Я  С В Е Р Х У , П О С Л Е  С Ъ Е М А  К Р Ы Ш К И . О Т Б О Р  К И П Я Т К А  П Р О И З ­

В О Д И Т С Я  ч е р е з  К Р А Н , Р А С П О Л О Ж Е Н Н Ы Й  О  Н И Ж Н Е Й  ч а с т н  б а к а .

27-0-4. 9 Ы - 8 2
СТАДИЯ

Кипятильник Н А Л И В Н О Й  
K R - 6 0 M H

лист ш ш

А О И Н Р Е К Э Н

) Р М А Т  А З
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по м л т е р и ш м  д н ш е ц к о г о  с ш о р г о в о г в  м м и нностроенца 
ttOBOt о в о р ч д о т и е  для д о го т о в о ч н ы х  ПРЕД П Ри ЯТИй  

вещественного u u t a h u *  с ш с т р ч ц р о в ш  нд основе единых т р е ш л н ц я ,
С О О Т В С Т С Т в У Ю Щ и Х  Ш Н Д А Р Т Х М  С Т Р А Н  Ч л е п О в С Э В  по основны м  Р А З М Е Р А М

Ш 1Л Р Л Ш ,  M M 11UH п  Ч С Т Р О М С Т В , что позволяет с т ы к о в а т ь  отдельные 
изделия в е д и ны » ко мп ле кт

ОвоепдовАние р м с ч н т к н о  н а  и т ш о ш и е  фшцнвнт- 
ных ем к о ст ей , являющихся т з ч ю и ' и м  звеном меад л ад ны м и  
K U A U H A P H U M U  i j l M i P U K A M U  и доготовочнымп предприятиями.

Д Л Я  УД ОБСТВА проведения м о н т а ж н ы х  Р Ш т .с А н и ш н о и  
оврАвотки помещений,еотщения кошеивд подводок коммз- 
никАции оБОРздовАние комплектуется специАльными ф и р ­
м а м и  о с т р о в н о г о  и пристенного исполнения, н а  к о т о р ы х  
т а к ж е  крепятся местные вентиляционные отсосы

У с т а н о в к а  о й р д о а н и я  п р и с т ш ы м  с п о с о б о м  н а  Фе р м а х  т и п а фп.

У с т а н о в к а  о ш а о в а и в д  о с т р о в н ы м  с п о и  т о м  н а  Ф е р м а х  т в п а Ф о

со
«и

С Т О Й К А

- * н

®  Г А М А / О П О Р А / —  
---------------1------------ '  2 .5 2 0  А ?

8 П К Г1М М 5
У Ж Ж К №

' "* т т / 1 ы А й б м а я

С З с з

Н А К Л А Д К А / 
П Э ~ О ,5 1 . О 0 Ш

П О Д К Л А Д К АПЭ-0,5̂ 0Й,1ба

Н о в о е  т е п л о в о е  о б о р э д о в а н ц м м к а Фы ж д р о ч н и е  и  
т е п л о ;  ы е  п л и т ы ,  с к о в о р о д ы , а п п а р а т ы  п к р а в л т н ы е , ф г и т ю г -
п и ц ы .  ВСТАВКИ, МАРМЦТЫ СТАЦЦОНАРНЫе Bhl№iCKAHITC> в
н а в в ш м  и н а п о л ь н о м  и с п о л н е н и и .

П О Д К Л А Д К А  П З - 0 , 5 Щ / №

2 7 - 0 4 9 ^ ^ 8 5
РекомендАция по исш ш ке 
секционного мод^лиро- 
в а н н о г о  о ш и д о в А н и я

EXAAin
J J L

л и с т А П С .Т0 610
А О  ИНРЕКОН

Ф о р м а т  АЭ
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О с т а л ь н ы е  и з д е л и и ,  к р о м е  м е с т и  о е н ш ;  и ш н ы х  
о т с о с о в  ( м в о ) , к а с с е т  к  ф у н к ц и о н а л ь н ы х  в м к о с т е ц ,  и м е ю т  

т о л ь к о  н а в е с н о е  и с я о л н е н н е .
б  н а в е с н о м  и с п о л н е н и и  о с т а н о в к а  о б о р у д о в а н и я  о с у ­

щ е с т в л я е т с я  н а  д е р м а х ,  а  в н а п о л ь н о м - н а  п о д с т а в к а х
( с  Ш И Ф Р О М  0 ( ) .

У с т а н о в к а  о б о р у д о в а н и я  н а  Ф е р м а х  п р е д п о ч т и ­
т е л ь н е е ,  ч е м  у с т а н о в к а  е г о  н а  п о д с т а в к а х .  З с т е н о в к у  
о б о р у д о в а н и я  н а  п о д с т а в к а х  с л е д в е т  п р о и з в о д и т * . ,  к о г д а  
д л и н а  н а в е с н о г о  о б о р у д о в а н и я ,  р а с п о л о ж е н н о г о  в о д н и  
т е х н о л о г и ч е с к у ю  л и н и ю ,  м е н ь ш е  2 , 4 а л . 8  о с т а л ь н ы х  с л и -  
ч а ч х  н а в е с н о е  о в о р з д о в а н и е  с л е д у е т  у с т а н а в л и в а т ь  
н а  Ф о р м а х .  П р и с т о й н о  с е з  Ф е р м  у с т а н а в л и в а ю т с я  п л и ­

т ы  П З - 0 , 1 7 - 0 Ш  и  П З - 0 . 5 1 - 0 1 М ,  ш к а ф ы  м а р о ч н ы е  ш щ з о , 5 1 - 0 1 М  
и  Ш Ш З - 0 . 8 5 М - 0 1 , у с т р о й с т в о  в а р о ч н о е  З Э В - g o m , Ф Р ш о р и и д а  

Ф З - П О М - Q I , в с т а в к и  В - 4 0 0 М - 0 1  и  8 - 5 0 0 W - 0 1 , с т о л ы  п р о и з в о д ­
с т в е н н ы е  С Т Т - Ю О О ,  С И М -  1 5 0 0  U С П М М - 1 6 0 0 ,  к о т л ы  н и  д е в Л Р О Ч -  
н ы е  К Э - ю о д л ,  К Э - в с о м  н  К З - 5 5 0 М ,  а п п а р а т  п а р о з а р о ч п ы й  
Д П З - 0 . 2 3 Л М - 0 1 ,  С К О В О Р О Д Ы  С З " 0 . 2 Р М - 0 1  U  С Э - С Л 5 М - 0 1 ,
маоллит  с т а ц и о н а р н ы й  м с з - 8 < м - 0 1 .

П р и  п р и с т е н н о й  у с т а н о в к е  о б о р у д о в а н и я  в е з  Ф е р м  
о т с о с ы  к р е н я т с я  к  с т е н е .  1 ! х  р а з л л е р ы  о п р е д е л я ю т с я  
и с х о д я  и з  д л и н ы  т е х н о л о г и ч е с к о й  л и н и и ( с м .  с т р . ш )  

П р ц  у с т а н о в к е  о с о р у д о в а н и я  н а  Ф е р м а х  д л и н а  
ф о р м ы  т а к ж е  о п р е д е л я е т с я ,  и с х о д я  и з  д л и н ы  т е х н о ­
л о г и ч е с к о м  л и н и и .  К о м п е н с а ц и я  р а з м е р а  м е т и н у  о б о р у ­

д о в а н и е м  и б л и ж а й ш е г о  р а з м е р а  ф о р м ы  п р о и з в о д и т ­
с я  п о д п о р о м  в с т а в о к  B - 3 0 Q M ,  B - 4 0 0 M ,  В - 5 0 0 М .

П р и  у с т а н о в к е  ш к й ф о в  ш ш э - о . В 5 м  и  ш ш з - о . Ы м  н а  Ф е р м е  
н е о в х о д и м о  д л я  к а ж д о г о  и з  н и х  п р е д у с м о т р е т ь  д о п о л н и ­
т е л ь н о  о т с о с  м в о - о . в м .

В т е х  с л у ч а я х ,  к о г д а  при о с т р о в н о м  расположе­
нии н е в о з м о ж н о  о с у щ е с т в и т ь  у с т а н о в к у  ф о р м  с н а в е с ­
н ы м  к о м п л е к т о м  о в о р у д о в а и и я  и  н е о б х о д и м о  в с т а н е ш ь  
н а р я д у  с  н а в е с н ы м  н а п о л ь н о е  О Б О р у д о в а н д е . д о п у с к а е т с я  

у с т а н а в л и в а т ь  н а п о л ь н о е  о б о р у д о в а н и е  о с т р о в н ы м  
с п о с о б о м  ( с м .  с т р . ш ) .

П р и  у с т а н о в к е  о в о р у д о в а и и я  и а  п о д с т а в к а х  н а ­
п о л ь н о е  с  ш и ф р о м  01 ) ,  а  т а к ж е  в а р о ч н о г о  у с т р о й с т в а  з э к о м  
н е о б х о д и м о  п р е д у с м о т р е т ь  д л я  и х  к р е п л е н и я  в  п о л у  ц е м е н т и ­
р у е м ы е  в ы е м к и .

П р о  у с т а н о в к е  о б о р у д о в а н и я  н а  п о д с т а в к а х  п р и с т е т н о  
п р е д п о ч т и т е л ь н ы м  я в л я е т с я  к р е п л е н и е  е г о  к  с т е н е
( с м .  С Т Р .  1 1 5 ) .

Т р с Б о в а н п я  к п о м е щ е н и я м
П р и м е н е н и е  п е р е д в и ж н ы х  и з д е л и я  ( с т е л  д а  з и е и .  

к о н т е й н е р о в ,  т е л е ж е к ,  п е р е д в и ш н о г о  к о т л а ,  п е р е д в и ж н о г о  
т е п л о в о г о  ш к а ф а , п е р е д в и ж н о г о  м а р м и т а )  в л е ч е т  з а  с о б о й  
п о в ы ш е н и е  т р е б о в а н и и  к  н о л и .

П о л  п о м е щ е н и и  д о л ж е н  б ы т ь  р о в н ы м , м а к с и м а л ь н ы е  
п е р е п а д ы  м е ж д у  п л и т к а м и  и  а  и х  с т ы к е  н е  д о л ж н ы  п р е в ы ­
ш а т ь  1  м м .

П е р е х о д ы  м е ш а в  п о м е щ е н и я м и  и  у ч а с т к и ,  п р и м ы к а ю щ и е  
к  л и ф т а м ,  м е с т а м  р а з г р у з к и ,  д о л ж н ы  у д о в л е т в о р я т ь  т р е б о в а н и я м ,  
п е р е ч и с л е н н ы м  в ы ш е .

в  к а ч е с т в е  к а н а л и з а ц и о н н ы х  у с т р о й с т в  д о л ж н ы  и с п о л ь з о ­
в а т ь с я  л о т к и  с о  с ъ е м н ы м и  р е ш е т к а м и , у с т а н о в л е н н ы м и  г а  
о д н о м  у р о в н е  с  п о л о л л  ( с м .  с т р .  и в )

2 7 - 0 - 4  9 1 - 1 - 8 3
Ш т

?
Ф О Р Л Л Й .  Л З



С х е м а  я с т а и о в к ц  ш е с н о г о  ц н а п о л ь н о г о  о б о р ^ л о в а ння

Привязанные координаты крепление цздедий на подставках _1 _стене  ‘

Jm

П р и в я з о ч и и е  м р ш ш  к р е п к » ,и 
и з д е л и й  н а  п о я с т а в к а х  к иода

БОЛТ М 12*2.5 
Ш - Ш Г  ruTfluBd 12

2 7 - 0 - 4 . 9 1 - 1  -  8 3
Тит

Ф О Р М А Т  4 3



К р е щ е н и е  м ю  к стене
_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ H i
S e r a m ка мео на пристенной Ф ер м е  т щ Ф П  

J .  JUL* пл е ц и ем к _ стене_

I  ш о к а *  к а з а н ы  р а з м е р ы  ш  о т с о с а  м в о - а , 5 - ( И М .
Элементы крепления отсосов,  воэяэховодов,  элементы канализации и подключен и а к водопровод! )  должны б ы т ь  преяасмотнены проектом II не поставляются заводами-изготовителями п в р ш в а ш .

Ш Г
27-0-01-1 -вЗ
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К д к а а и з а ц и о и н ы е  л о т к и  Г Л К Ж Е  Н Е  ДОЛЖНЫ И М Р Т Ь  П Е­
Р Е П А Д А  С У Р О В Н Е М  ПОАД ВО ЛГЕ 2  М М . А о т  к и д о л ж н ы  вы ть 
Р А С П О Л О Ж Е Н Ы  П Е Р Е Д  Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К И М И  Л И Н И Я М И ,  В СОСТАВ 
К О Т О Р Ы Х  В Х О Д И Т  В А Р О Ч Н О Е  У С Т Р О Й С Т В О  У Э В ,  К О Т Л Ы  К З ,  ПАРО- 
В Д Р О Ч Н Ы Й  А П П А Р А Т .  Е с л и  И З Д Е Л И Е  У С Т А Н О В Л Е Н О  О Д И Н О Ч Н О ,  
то  д а й н а  к а н а л и з а ц и о н н о г о  П Р И Е М Н И К А  Д О Л Ж Н А  БЫТЬ 
Р А В Н А  Д Л И Н Е  О Б О Р У Д О В А Н  И Я , В  К А Н А Л И З А Ц И О Н Н Ы Х  Л О Т К А Х  
Д О Л Ж Н Ы  Б Ы Т Ь  У С Т А Н О В Л Е Н Ы  Т Р А П Ы  Д И А М Е Т Р О М  Н Е М Е Н Е Е 5 0 М М .

6  З О Н Е  У С Т А Н О В К И  У З В - 6 0 М  ПОЛ Д О Л Ж Е Н  Б Ы Т Ь  Б Е З  УКЛО­

Н А ,  В П Р О Т И В Н О М  С Л У Ч А Е  Б У Д Е Т  З А Т Р У Д Н Е Н  В Ъ Е З Д  П ЕР ЕД В ИЖ Н О ГО  
К О Т Л А  НА Н А П Р А В Л Я Ю Щ И Е  П А Р О Г Е Н Е Р А Т О Р А  ВСЛЕДСТВИЕ О Б Р А З О В А ­
Н И Я  П Е Р Е П А Д А  М Е Ж Д У  Н А П Р А В Л Я Ю Щ И М И  И ПОАОМ(ОБРАЗУЕТСЯ УСТУП).

V K A O H  К К А Н А Л И З А Ц И О Н Н Ы М  Л О Т К А М  Д О Л Ж ЕН  НАЧИНАТЬСЯ 
ЗА П Р Е Д Е Л А М И  З ОН Ы  У С Т А Н О В К И  У Э В - 6 0 М

П р о е к т о м  д о л ж н о  б ы т ь  п р е д у с м о т р е н о  м е с т о  у с ­
т а н о в к и  С Т Е Л Л А Ж Е Й  И Д Р У Г И Х  В И Д О В  П Е Р Е Д В И Ж Н О Г О  ОБОРУДОВА­
Н И Я .

Ъ М О Е Ч Н О М  О Т Д Е Л Е Н И И  П Р Е Д У С М А Т Р И В А Е Т С Я  У Ч А С Т О К  
Д Л Я  С А Н И Т А Р Н О Й  О Б Р А Б О Т К И  Ф У Н К Ц И О Н А Л Ь Н Ы Х  Е М К О С Т Е Й  И ПЕ­
Р Е Д В И Ж Н О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я ,  А В П О М Е Щ Е Н И Я Х  А Л Я  М О Й К И  ПЕР Е­
Д В И Ж Н О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  В Ы Д Е Л Я Е Т С Я  М Е С Т О ,  И М Г Н И Ц Е Е  
Л О Т О К  И Л И  Т Р А П ,  Л Т А К Ж Е  П О Л И В О Ч Н Ы Й  К Р АН  СО Ш Л А Н Г О М .

Ж а р о ч н ы е  ш к а ф ы  и  п а р о в а р о ч н ы е  а п п а р а т ы  ж е ­
л а т е л ь н о  у с т а н а в л и в а т ь  с к р а ю  Ф е р м ы .

Н е р е к о м е н д у е т с я  р а с п о л а г а т ь  б е з  р а з р ы в а  БО Л ЕЕ
Д В У Х  Ж А Р О Ч Н Ы Х  Ш КА Ф О В И Л И  П Д Г О В А Р О Ч Н Ы Х  А П П А Р А Т О В  И З -  
- З А  О Г Р А Н И Ч Е Н Н О Г О  Ф Р О Н Т А  И Х  О Б С Л У Ж И В А Н И Я

С Л Е Д У Е Т  У Ч И Т Ы В А Т Ь ,  ЧТ О Ф Р И Т Ю Р Н И Ц Ы ФЗ-20М,СШОРОДЫСЗ-0221И

И  С 9 - 0 , ^ 5 М  В  Н И Ж Н Е Й  Ч А С Т И  И М Е Ю Т  В Ы С Т У П Ы ,  П О Э Т О М У  Э Т И  И З Д Е ­

Л И Я  С Л Е Д У Е Т  Р А С П О Л А Г А Т Ь  Н А  Ф Е Р М Е  Т А К И М  О Б Р А З О М ,  Ч Т О Б Ы  В Ы С ­

Т У П А Ю Щ И Е  Ч А С Т И  Н Е  П О П А Л И  Н А  С Т Ы К  Р А М  Ф Е Р М .

С к о в о р о д у  С З - 0 , 2 2 м и е  с л е д у е т  у с т а н а в л и в а т ь  с  к р а ю  

ф е р м , т а к  к а к  р а б о т е  м е ш а е т  р у к о я т к а  о п р о к и д ы в а н и я . 

Т с а и  с к о в о р о д а  п о п а д а е т  п р а в о й  с т о р о н о й  в  р а й о н  с т ы к а  

Ф е р м ,  т о  п р и  е е  р а з м е щ е н и и  р а с с т о я н и е  с т ы к а  д о  к р а я

С К О В О Р О Д Ы  Д О Л Ж Н О  Б Ы Т Ь  Н Е  М Е Н Е Е  ЬО  М М .
Котлы K3-250M,K3. |00M должны отстоять О Т  С Т Е Н Ы

ПО Л Е В О М У  Т О Р Ц У  НА {00 т  150 М М  В СВЯЗИ С И С П О Л Ь З О В А Н И Е М  В 
Р А Б О Т Е  Т Е Л Е Ж К И  Т П - 8 0  К М

Ь  Ц Е Л Я Х  О Б Е С П Е Ч Е Н И Я  Н О Р М А Л Ь Н О Й  Р А Б О Т Ы  Н А  ОБО­
Р У Д О В А Н И И  Р Е К О М Е Н Д У Е Т С Я :

ДА Я С К О В О Р О Д  С З  0 . 2 2 М ;  С Э - 0 , ^ 5 М -  У С Т А Н А В Л И В А Т Ь  

В С Т А В К У  С Д Е В О Й  С Т О Р О Н Ы ;
Ф Р И Т Ю Р Н И Ц Ы ,  С К О В О Р О Д Ы - О Т Д Е Л Я Т Ь  О Т П Л И Т  В С Т А ­

В К О Й ;
В С Е  В И Д Ы  О Б О Р У Д О В А Н И Я  О Т Д Е Л И Т Ь  В С Т А В К О Й  О Т  

Ж А Р О Ч Н О Г О  И П А Р О В А Р О Ч Н О Г О  Ш К А Ф О В ,
П Р И  У С Т А Н О В К Е  П Д И Т Ы  П З -0 .5 1 М  В Т О М  С Л У Ч А Е ,Е С Л И  

О Н А  Г Р А Н И Ч И Т  С Б О Р Т О М  Ф Е Р М Ы ,  Ж Е А А Т Е Л Ь Н О  Т А К Ж Е  ОТДЕЛИТЬ
п л и т у  о т  б о р т а  Ф е р м ы  в с т а в к о й .

П р и  у с т а н о в к е  п л и т  ПЗ-0.17М и  пз-0,{7-01мн е о б х о д и м о

у ч и т ы в а т ь ,  ч т о  О Н И  О Г Р А Ж Д Е Н Ы  Г О Д Н О Й  Б О К О В О Й  С Т О Р О Н Ы .
Ь  СЛ УЧАЕ Н Е О Б Х О Д И М О С Т И  Б О Р Т  П Л И Т Ы  ПЕРЕСТАВЛЯЕТСЯ С Л Е В А  
Н А П Р А В О . П р и  ОТДЕЛЬНОЙ у с т а н о в к е  П Л И Т  Я Э - 0 , 4 7 - OIM С ПРОТИВО­
П О Л О Ж Н О Й  О Т  Б О Р Т А  С Т О Р О Н Ы  С Л Е Д У Е Т  Р А С П О Л А Г А Т Ь  В С Т А В К У  
Б - ^ С 0 М - 0 4  И Д И  5 - 5 0 0 М - О С .

27-Ъ-К 9Ы -83 диет
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С х е м а  р а с п о л о ж е н и я  к а н а л и з а ц и о н н о г о  
Л О Т К А  П Е Р Е Д  К О Т Л О М  К З

С х е м а  р а с п о л о ж е н и я  к а н а л и з а ц и о н н о г о  
Л О Т К А  П Е Р Е Д  У С Т Р О Й С Т В О М  В А Р О Ч Н Ы М  

У Э В - Б О М

С О С Т А В Н Ы Е Ч А С Т И  Р А М Ы  ДЛЯ У С Т А Н О В К И
з. Р е ш е т к а

РЕШЕТОК
Рама

Д л и н а  1  р а м ы  б е р е т с я  в  з а в и с и м о с т и  
о т  д л и н ы  к а н а л и з а ц и о н н о г о  а о т к л .

С В А Р Н Ы Е  ШВЫ ПО Г О С Т l l ( 7 7 I - 8 0
2 7 - 0 Л 9 Ы - 8 3

ля Л?  -  л  г
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ПОДВОД ЭЛЕКГПРОПИГОАНИЯ 

ДЛЯ КАЖДОЙ ЕДИНИЦЫ ЭЛЕКтРОГПЕПЛОВОГО ОБОРУДОВА­

НИЯ ОПРЕДЕЛЯЕ(ПСЯ СЕЧЕНИЕ ПРОВОДОВ И ВЫБИРАЕГОСЯ АППАРДГО
здщиты, исходя из ном инальной ложности и напряжения 
сити. Дппарашы линии сам о о бслуж и ван и я  /тЕ Р м о стА ты ,
ПЕРЕДВИЖНЫЕ МАРМИТПЫ, ПЕРЕДВИЖНЫЕ ШЕПЛОВЫЕ ШКАФЫ/ 
ПОДСОЕДИНЯЮШСЯ к СЕГОЙ С ПОМОЩЬЮ ШШЕПСЕЛЬНОЙ вилки.

#А КАЖДОЙ СП10ЙКЕ ФЕРМЫ ИМЕЮГОСЯ ШЕСПЬ ЗА­
ЖИМОВ ЗА2>ЕА|ЛЕНИЯ-

Ф е р м а  д о л ж н а  в ы т ь  з а з е м л е н а  н а  к о й т д к т ы  З А ­

З Е М Л Е Н И Я  с т о й к и  о го  К А Ж Д О Й  п о д в о д я щ е й  э н е р г о  п и щ а н и е

ГОРУ БЫ.
КодичБство И ДИАМЕГПР ГОРУб ДЛЯ ПОДВОДА ЭНЕРГОПИГОАИНЯ 

ОПРЕДЕЛЯЙСЯ ДЛЯ КАЖДОГО КОНКРЕШНОГО ВАРИАНША П1ЕХНОЛО- 
ГИМЕСКОЙ ЛИНИИ В ЗД8ИСИЖ0СЩИ ОГО ШИЧЕСГОВА ЭДЕКГОР0050РУ- 
Д08АНИЯ, ВХОДЯЩЕГО В КОЛШИЕКГО.А ШАКЖЕ ЕГО РАСПОЛОЖЕНИЯ 
В ЛИНИИ ШРУБЫ РЕКОМЕЙДУЕШСЯ УСГОАНАвЛИВАШЬ ДРУГ к другу 
ВШОТЙУЮ. Д л я  ЗАЗЕМЛЕНИЯ ПРОМЕЖУПЮЧНЫХ РАМ ФЕНИ ВЕРХНИЙ 
КОНТПАКШ ЗАЗЕМЛЕНИЯ ДОЛЖЕН БЫП!Ь ИСПОЛЬЗОВАН ПОД ПЕРЕМЫЧКУ

ЛЛЯ ЗАЗЕМЛЕНИЯ ОБОРУДОВАНИЯ, УСЛАНО ЗАЕМНОГО
на Фе р м е , и сп о л ь зу ю т с я  с в о б о д н ы е  коншакгпы у зл а

З А З Е М Л Е Н И Я ,  П Р И Ч Е Л 1 П ОД  К О Н Г П А Ш Ы  З А З Е М Л Е Н И Я  Ф Е Р М Ы  

И  С В О Б О Д Н Ы Е  К О Н Ш А М П Ы  М О Ж Е П 1 в ы т ь  П О Д В Е Д Е Н О  Н Е  Б О ­

Л Е Е  Д В У Х  З А З Е М Л Я Ю Щ И Х  П Р О В О Д О В .  Г О Р И З О Н Т А Л Ь Н Ы Е  Р А ­

МЫ С В Я З А Н Ы  М Е Ж Д У  С О Б О Й  З А З Е М Л Я Ю Щ И М И  П Е Р Е М Ы Ч К А М И .

1

11?

А л я  КАЖДОЙ ЕДИНИЦЫ ОБОРУДОВАНИЯ НА ЭЛЕКШРИ- 
ческом р а с п р е  д ели  ш е л  ь я ом пункше uexa услана вл и ва ем ­
ся СВОЙ АВШОМАТПИЧЕСКИЙ ВЫКЛЮЧДШЕЛЬ ИЛИ ГРУППА ПЛАВ­
КИХ ПРЕД0 ХРАНИ1ЛЕЛЕЙ, ог о к о т о р ы х  ПРОВОДА в о д н о й  и л и  

НЕСКОЛЬКИХ ГОРУБАХ ПОДВОДЯГОСЯ К СЩОЙКЕ ФЕРМЫ-
Р е к о м е н д у е т с я  в  о д н о й  ш р у б е  п р о к л а д ы в а т ь  

п р о в о д а  д л я  д в у х  щ р е х Ф а з н ы х  и л я  д л я  Г О Р Е Х  О Д Н О Ф А З ­
НЫХ а п п а р а т о в  Е с л и  ф е р м а  и м е н  г о  б о л ь ш у ю  д л и н у  и н а  

ней у с ш а Н а в л и в а е г п с я  н е с к о л ь к о  е д и н и ц  э л е к г п р о ш е п л о -  

80Г0 О Б О Р У Д О В А Н И Я ,  Т О  П Р О В О Д А  8 Г О Р У Б А Х  П 0 Д 8 0 Д Я Г П  КАК 
и  Л Е 80Й } Г О А К  И  К П Р А В О Й  С Л О Й К А М  Ф Е Р М Ы -

П р и  зтом к данной сгоойке п о д в о д я т с я  провода
Р А С П О Л О Ж Е Н Н О Г О  Б Л И Ж Е  К  Н Е Й  О Б О Р У Д О В А Н И Я -

2 7 -  0 - 4 .  91“  f - й ь
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С з С Е М А  П О Д В О Д А  З А З Е М Л Я Ю Щ И Х  П Р О В О Д 0 8  И  П Е Р Е М Ы Ч Е К  
К  Ф Е Р М Е  Ф о

к о р о ь
Б -Б

ПЕРЕМЫЧКА

1 so

-----— , Б . —
U  ff 

! <DD

х -  длина от Фронтальной части стойки Фермы

ДО /МЕСТА ВВОДА ПРОВОДА В ОБОРУДОВАНИЕ.

При подключении  о б о р у д о в а н и я  на поде-
ТАвКАХ /  С Ш И Ф Р О В  0 1 / ПРОВОДА ДОЛЖНЫ ВЫСТУПАТЬ 

И* т РУ БЫ НА *>0 АВИ.

Переходное сопротивление  между составными частя­
ми Фермы должно быть не более 0,1 ом. А л % расчета д л и ­
ны провода к каж дому энергопотребителю  необходимо
п о м н и т ь ,  ч т о  Д Л И Н А  П Р О К Л А Д К И  П Р О В О Д А ,  В Ы С Т У П А Ю Щ Е Г О  
ИЗ ТРУБЫ, Д О  П Е Р Е Д Н Е Г О  ТОРЦА Р А М Ы  С О С Т А В Л Я Е Т  1 1 0 0 / И М .

$ Н А Я  М Е С Т О  У С Т А Н О В К И  О Б О Р У Д О В А Н И Я  Н А  Ф Е Р М Е ,  

ЛОЖНО П Р О И З В Е С Т И  С Л Е Д У Ю Щ И Й  Р А С Ч Е Т  Д Л И Н Ы  Л Р О В О Д А : 

1 1 0 0  М М  +  X  т  3 0 0  м м .

ГДЕ 1 1 0 0  / И М  -  П О С Т О Я Н Н А Я  В Е Л И Ч И Н А ,  Р А С С Т О Я Н И Е  
д о  ПЕРЕДНЕГО Ш О Р Ц А  Р А М Ы :

Ъ О О  ММ -  Д Л И Н А  П Р О В О Д А  А Л Я  П О Д В О Д А  К  К Л Е М ­

М Н И К У  О Б О Р У Д О В А Н И Я .

1 О- 4.91  - 1- &3
ж

Ф о р м а т  А ъ
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Ц н н ы г  О К О Л И Ч Е С Т В Е  В Ы Т Я Ж Н О Г О  И  П Р И Т О Ч Н О Г О  В О З Д У Х А  П О  К А Ж Д О М У  и з
в и д е в  о е о р у д о в а н и а ,  в ы д е л я ю щ е м у  т е п л о ___________________________________

Н А И М Е Н О В А Н И Е  И З Д Е Л И Я Ш И Ф Р

К О Л И Ч Е С Т В О  В О З Д У Х А  , О Т  
ЕДИНИЦЫ ИЗДЕЛИЯ. M J / 4

ВЫТЯЖНОГО ПРИТОЧНОГО

П А К Т А  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К А Я П З -  0 . I 7 M 2 5 0 2 0 0

П Л И Т А  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К А Я П З  -  0 ,( 7 *  Ш М 2  5 0 2 С 0

П Л И Т А  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К А Я И З -  0 .5 1  М 7 5 0 А о о
П Л И Т А  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К А Я П Э  * 0 ,5 1 - 0 1  м 7 5 0 4оо
Ш К А Ф  Ж А Р О Ч Н Ы Й  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Й 1 и Ж Э - И . 5 1 М 4оо —

Ш К А Ф  Ж А Р О Ч Н Ы Й  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Й Ш Ж Э - В Я М  0 ! АО О —

Ш К А Ф  Ж А Р О Ч Н Ы Й  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Й Ш Ж Э - 0 ,8 5 М 5 0 0

Ш К А Ф  Ж А Р О Ч Н Ы Й  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Й Ш Ж Э * 0 ,В 5 М М 5 0 0 —

У С Т Р О Й С Т В О  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К О Е  В А Р О Ч Н О Е З Э В - 6 0 И € 5 0 А о о
Ф р и т ю р н и ц а  э л е к т р и ч е с к а я Ф Э - 2 0 М 3 5 0 2 0 0
Ф р и т ю р н и ц а  э л е к т р и ч е с к а я Ф З  - 2 0 M - 0 I 3 5 0 2 0 0

К о т е л  п и щ е в а р в ч и ы й  э л е к т р и ч е с к и й К З - М О И 5 5 0 Ао о
k O T E A  П Н Ш Г В Я Р О Ч Н Ы Й Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Й К З - 1 6 0  М 6 5 0 Цоо

К О Т Е Л  П И Щ Ш Р О Ч И Ы Й  э л е к т р и ч е с к и й К З - 2 5 0 М 7 5 0 Аоо

А П П А Р А Т  П А Р О В А Р О Ч Н Ы Й  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Й А П З - 0 . 2 3 А М 6 5 0 Аоо
А П П А Р А Т  П А Р О В А Р О Ч Н Ы Й  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Й А П З '0 ,2 3 А М - О | 6 5 0 IjOO
С К О В О Р О Д А  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К А Я С З  -  0 ,2 2  М А 5 0 Аоо

С К О В О Р О Д А  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К А Я С З -  D .2 2 M - 0 I 1 ) 5 0 Аоо

С К О В О Р О Д А  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К А Я С З -  0 . Й 5 М 7 0 0 Аоо

С К О В О Р О Д А  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К А Я С Э -  0 .Й 5 М - 0 1 7 0 0 Аоо

М А Р М И Т  С Т А Ц И О Н А Р Н Ы Й  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Й М С З - в А М 3 0 0 2 0 0

М А Р М И Т  С Т А Ц И О Н А Р Н Ы Й  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Й м с з - й м ш 3 0 D 2 0 0

С Х Е М А  П б Л К А М Ц Г К И Я  В О З Д У Х О В О Д О В  С Х Е М А  П О Д К Л Ю Ч Е Н И Я
ПРИ О С ТР О ВН ОМ  РАСПОЛОЖЕНИИ МВО ВОЗДУХОВОДОВ ПРИ ПРИСТЕННОМ

РА СП ОЛ ОЖ ЕНИ И MBQ

п е р е х о д н о й  п а т р у б о к

В Е Н Т И Л Я Ц И О Н Н О Е  О Т В Е Р С Т И Е Р А З М Е Р  А , М М
П Р И Т О К 1 8 0

В Ы Т Я Ж К А 2 2 0

М е с т о  п о д к л ю ч е н и я  в о з д у х о в о д о в  п р и т о ч н о м  и  в ы т я ж н о й

В Е Н Т И Л Я Ц И И  К  М Е С Т Н Ы М  В Е Н Т И Л Я Ц И О Н Н Ы М  O T C O C A M M B Q J (2 H I M B O -Jf6 M ,M B O - D 5 - O t M

В Ы Т Я Ж К А

Г ' - - X

в П Р И Т О К

« »
S 1

1 - О П Р Е Д Е Л Я Е Т С Я  ПО С Х Е М Е  В ЕН ТИ Л Я Ц ИИ
В  З А В И С И М О С Т И  О Т  Р А С Ч Е Т Н Ы Х  О Б Ъ Е М О В  
У Д А Л Я Е М О Г О  и П О Д А В А Е М О Г О  В О З Д У Х А  Д М  
Т Е П Л О В О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я .
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{ —I П 9  - 0 , 1 7 *

5 0 0

О Б Ш И Б  В И А »  
П Э - 0 , 5 1 М

I ____  1000

ж

8 0 0

П Э - Р . 1 7 - 0 1 М

1Ш
Т ехническдя х д р д кте р и с ти кл

т-ОЛ7/Ц- .ИО)7-ООДШ1Я;П!И5У9 ,Ш

I f

П Э - 0 . 5 1 - 0 Ц

S o o 1200

f
I

boo

! Площадь рабочей поверхностикойФорок, м1Ш7 т Q 5 t  Ц 5 1

2 В р е м я  разогрева до ибочей температуры, мин 4 0

Ъ Н о д ш м л ш я  Л О Щ Л О С Т Ь .  к е т 4 . 0 1£0 *
к. Р о д  Т О К Л О Д Н О Ф А З Н Ы Й ш х Ф д е н ы и

переменный П Е Р Е М Е Н Н Ы Й

5 . Напряшение.6 2 2 0 3 8 0 * 0  И Л И  2 2 0

4 . Гд елр и ткы е  м з л е р ы . м / л : <000  1 2 0 0Д Л И Н А  . А *  
Ш И Р И Н А

5 0 0
б о о

в ы с о т д * 3 0 В 5 0 3 3 0  8 S D

7 М а с с а ,  к г 5 5 8 0 1 2 0  1 3 5

МОИТАШНЫЕ CXE/Kkt 
ПЭ-РЛ7-01М ПЗ-0.51М ПЭ-0.51-Р*М g

334^380
1 7 .0  К В Т / / /

*0

§1
,  32С 

1 Z D O  г
5 <

Э З ф  3 8 0 ; 120 К8Т 
* h-?D

L

Т р е б о в а н и я  к  м о н т а ж у  и  у с т а н о в к е  

Пл и т а  п м 1 7 м  и м е е т  к о н ф о р к у  и  б о р т . Б о р т  и  к о н ф о р к у  /л о ж н о  м е н я т ь
Ж Е С Т А М И -  2 .  П Л И Т А  П Э - Д 5 1 - O f M  Д О П О Л Н И Т ЕЛ Ь Н О  К О М П Л Е К Т У Е Т С Я  О Г­
Р А Ж Д Е Н И Я М И . } .  Н а  П Л И Т А Х  П З -0, 17Л , П З - 0,Г 7- 0,|М  АОШ Н О У С Т А Н О В И Т Ь  
к р а н  с  х о л о д н о й  в о д о й .  А .  П л и т а  П Э - 0, 17- 01 м  и м е е т  о г р а ж д е н и е  

/ Б О Р Т /  с  о д н о й  б о к о в о й  с т о р о н ы . В  С Л У Ч А Е  У С Т А Н О В К И  Е Е  О Т Л Е Л Ъ -  
HQ,  С Л Е Д У Е Т  с Д Р У Г О Й  С Т О Р О Н Ы  У С Т А Н О В И Т Ь  8С Т А В К У  В - А О О ж - О ! ,  И Л И  

В -  5 0 0 А - 0 1 .  S .  П р и  У С Т А Н О В К Е  П Л И Т Ы  П Э - 0 , Б ! / Ч  р я д о м  с  б о р т о м  Ф Е Р ­
М Ы  Ж Е Л А Т Е Л Ь Н О  О Т Д Е Л И Т Ь  П Л И Т У  О Т  Б О Р Т А  В С Т А В К О Й -  
П Р И  У С Т А Н О В К Е  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Х  п л и т  П Э - Ц 1 7 -  D I M ;  П Э - 0 . 5 1 - 0 1 м  Н Е .  
О Б Х О Д И М О  П Р Е Д У С М О Т Р Е Т Ь  д л я  и х  К Р Е П Л Е Н И Я  В  П О Л У  Ц Е М Е Н Т И Р У Е ­
М Ы Е  В Ы Е М К И .  П р и  п р и с т е н н о й  и х  У С Т А Н О В К Е  П Р Е Д П О Ч Т И Т Е Л Ь Н Ы М  

Я В Л Я Е Т С Я  и х  К Р Е П Л Е Н И Е  К  С Т Е Н Е  C M -  C H I P -  « 5 -

К О Д  О К П  У 5 ( 2 2 1 0 4 7 ; 5 1 5 1 2 2 1 0 5 0 ; 5 1 5 1 2 2 Ш Я ; 3 1 5 1 ? Ш

И З Г О Т О В И Т Е Л Ь :  К О М И С С Д  Р О В С К И Й  З А 8 О Д  Т О Р Г О В О Г О  М А Ш И Н О ­
С Т Р О Е Н И Я ,  П О С Е Л О К  К О М И С С А Р О В А  Л У Г А Н С К О Й  
О Б Л А С Т И .

Д у ш а н б и н с к и й  з а в о д  т о р г о в о г о  

м а ш и н о с т р о е н и я ,  г Душанбе.
П л и т ы  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н Ы  Д Л Я  Т Е П Л О В О Й  О Б Р А Б О Т К И  

П О Л У Ф А Б Р И К А Т О В  В  Ф У Н К Ц И О Н А Л Ь Н Ы Х  И  Д Р У Г И Х  Е М К О С Т Я Х  Н А  П Р Е Д П Р И Я Т И Я Х

D E ? 1 П Р И / П Е Н Я Ю Т С  Я  Д Л Я  У С Т А Н О В К И  Н А  О Б Ц / Ю  Ф Е Р М /
С О В М Е С Т Н О  С  Д Р У Г И М И  А П П А Р А Т А М И ,  П Л И Т Ы  П Э - О Л У - Ш Л ^ Ч - И М - О Ш Л А У е Т А Н О В К И  
Н А  И Н Д Я Ш У Л Л Ь Н У Ю  П О Д С Т А В К У , П О С Т А В Л Я Е Л 1 У Ю  К О М П Л Е К Т Н О .  П Л И Т Ы  П Э - Ш 7 М ,  
П З *  0 5 f M  И М Е Ю Т  П Р Я М О У Г О Л Ь Н Ы Е  К О Н Ф О Р К И / П Э - 0 И 7 Л - 0 Д Н У *  Я Э - 0 .5 1 Л -  Т Р И /  
У С Т А Н О В Л Е Н Н Ы Е  Н А  К А Р К А С Е  С  П О М О Щ Ь Ю  Р Е Г У Л И Р О В О Ч Н Ы Х  Б О Л Т О £ , К О Т О ­
Р Ы Е  П О З В О Л Я Ю Т  У С Т А Н А В Л И В А Т Ь  Р А Б О Ч У Ю  П О В Е Р Х Н О С Т Ь  К О Н Ф О Р О К  В  
О Д Н О Й  П Л О С К О С Т И  С О  C T D A D / H  М  О Г Р А Ж Д Е Н И Е М  П Л И Т Ы -

К а ж д а я  к о н ф о р к а  с н а б ж е н а  п е р е к л ю ч а т е л е м . о с у щ е с т в л я ю щ и м

С Т У П Е Н Ч А Т О Е  Р Е Г У Л И Р О В А Н И Е  Е Е  М О Щ Н О С Т И -

Я-ГОЦТР
8ЕЛ.ИЯЛ

Ш УГИ Н
цтшоч - ш
ТУПИЦИНА X

мяв.® к РОМАНОВА щ.

2 7 - 0 - 4 . 9 1 - 1 - 8 4
ПЛИТЫ электрические  
f I 3 - Q 1 7 M ;* П З -  D . I 7 -  0 1 М  
П Э - 0 5 1 м ;  П Э - 0 , 5 1 -  O f  М

СТАЛИЯ
H L

лист А И С Т О В

А О И Н Р Е К О Н '
Формат АЗ

/Р00 -г?/
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П Э Т -  Р ,5 1

\ т

П Э Т - щ. 0 3

г 1 2 0 0 1 800

М о н т а ж н а я  с х е м а

П Л И Т Ц  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н Ы ' А Л Я  Т Е П Д Ш Й  0 В Д 6 П Т К И  П Ш Ф Д Е Р И -  

К А Ш  8  Ф У Н 1С1д и а н А А Ь Н Ь | Х  и  Д Р У Г И Х  Е М К О С Т Я Х  И Д  П Р Е Д П Р И Я Т И Я Х  О Е С Т Е С Т ­

В Е Н Н О Г О  П И Т А Н И Я .  П Д И Т Д  П Э Т - 0 , 5 1  У С Т А Н А В Л И В А Е Т С Я  И Д  В Е Щ У Н )  Ф Е Р ­

М У  С 0 8 М Е С Т Н 0  С Д Р У Г И М И  А П П А Р А Т А М И ,  П Л И Т Ы  П З Т - 0 ,5 1 - 0 1 ,  П Э Т - 0 , 5 1 - 0 2 ,  

П Э Т -  0 , 5 1 - 0 3  У С Т А Н А В Л И В А Ю Т С Я  И Д  ИЯДНВИДУЛАЬНЫЕ П О Д С Т А В К И ,  П О С Т А В ­

Л Я Е М Ы Е  С О В М Е С Т Н О  С  П Л И Т А М И .

124

Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  ХЯРАКТГРМ СТН1СА
ПЗТ-0,51 ПЭТ0.5101 ПЭТ-05102 ПЭТ-О.Я-ОЭ

t  П л о щ а д ь  р д б о ч г и  П О В Е Р Х Н О С Т И  
К О М Ф О Р О К ,  м 2

2 . Б р е м я  р а з о г р е в а  д о  р а б о ч е й

Т Е М П Е Р А Т У Р Ы , М И Н
3 . М О Щ Н О С Т Ь , К В Т
4 Напряжение, ь

5. Р ОД Т О К А

{ Г а б а р и т н ы е  Р а з м е р ы : м м

о ,я

3. 5
12,3

5 8 0 / 2 2 0

Т Р Е Х Ф А З Н Ы Й
П Е Р Е М Е Н Н Ы Й

Д Л И Н А <000 1000 1400 1200

Ш И Р И Н А

« Ы С О Т А 330
S0 0

850

0 2 9 2 9 8 ГОЗ7  М А С С А ,  К Г

К О Д  ОК П 5151221062 51 5 (2 21 0 6 3  5151221064 5151221065

И З Г О Т О В И Т ЕЛ Ь : Комиссдровский 3-Д ТОРГОВОГО мдвшнастпппм
п о с е л о к  хомиссдровкл Л у г а н с к о й  о б а .

П р и м е ч а н и я .
1. П Е Р Е Д  У С Т А Н О В К О Й  ПЛ И Т  П Э Т - 0 ,5 1 - 0 1 ;  П Э Т - 0 5 1- 0 2 ; ПЭТ-0,51-03 
П О Д Г О Т О В И Т Ь  В ПОЛ У У Г Л У Б Л Е Н И Я  ПОД У С Т А Н О В К У  С К О Б  КР ЕП ­
Л Е Н И Я  З А Д Н И Х  Н О Ж Е К  п л и т ы .
П р и  п р и с т е н н о й  и х  у с т а н о в к е  п р е д п о ч т и т е л ь н ы м  я в л я е т с я  и х
К Р Е П Л Е Н И Я  К С Т Е Н Е  СМ. С Т Р .Н З .

г .  Т р е б о в а н и я  к  м о н т а ж у  и  у с т а н о в к е  с м . с т р . Н Ч .

Н А Ч .С Т А К а л у г и н

Н. К О Н Т Р - ш м с г ш
Е е д . и к ж Т Ш Ш Г '
И н ж .й / к Р о м а н о в

27- 0 - U M - 8 5

П л и т ы  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е  

П Э Т - 0 , 5 ! ;  П З Т - 0,51 - М ;  
П З Т -  0 ,5 1 -0 2 ; П З Т - 0 ,5 1 -  0 3

стадия
Р П

А И С Т А И С Т О В

А О И Н Р Е К О Н

- / P s '
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МП

и Л М _ н

Общих вид
ПЭТ- 0.17 S00

дат- 0,17-o t i  пэт -о , 17-о г

0 Z H
\® sooftoor 1 soo “  | L
М ш х ж ш  с х е м е

П З Т - 0 . 1 7  П З  Т - 0 , 1 7 - 0 1

ТПЯГ
Пииты электрические ПЭТ-0,17; ПЗТ-0,17-01;ПЭТ-0,17- 02 предназначены 

дл я  тепловой обработки п о ш а б р ш ш  i  «рэнкццаняльных и драгах 
емкостях на предприятиях общественного питания.

т а т я  ПЭТ-0,17 з с т а н а в л н в а е т с я  н а  о б щ з ю  < р е р м з  с о в м е с т н о  е  д р з -  
г н м п  а п п а р а т а м и  п л и т ы  ПЭТ-0,17-01 и  пэт-о . 1? - о г  н а  и ш в и и з а л ы ш е  
п о д с т а в к и  п о с т а в л я е м ы е  в м е с т е  с  п л и т а м и .

идите электрическая ПЗТ-0.17-02 имеет одпа к о н ф о р к у  со сшолл,  
зякрепленнэю на каркасе плиты винтами с шайбами. которые позволяют 
зстаиавливять расочзю поверхность конч»орки в одной плоскости с ограж­
д е нием .  Плита П эт -0.17-01 отличается от плпты ПЭТ-0,17 наличием 
подставки. Плита Пэт-о,17-ог пллвет одно боковое огрятмаенив.

Ш

Т е х ш е с ш  хш р ш в ш ш и

пэт-qj7i  изт-о,17-01; пэт-0,17-02

1. Площадь рабочей поверхности 
к о н ф о р о к , м«

г время разогрева до рабочей темпера 
т о р ы ,  м и н ,  н е  солее 

о. Мощности  , кот
4 Напряжение ,  П
5. Род тока

6. Габаритные р а з м е р ы :

0,17
s

<л
220

одно фаз ныйп е р е м е т и )

д л и н а 5 0 0 5 0 0 6 0 0

ш и р и н а 2 0 0 8 0 0 8 0 0

в ы с о т а 330 8 5 0 8 5 0

К Р 35 6 0 6 5
$<5122(064 $<$12210(7 5<5<22<0G8

7 М а с с а ,
К о д  ОКП
Изготовитель :  РСомиесяровскин завод т о р г о в о г о  машиностроения  

поселок  К о м и с с а р о в а ,  Л з г я н и о й  о б л а с т и
Примечания

« Перед эстаиовкой плит пэт-0,17- 01; ПЭТ-о,17-ог подготовить в полз 
з г л з б ш и я  под зстановкз сков крепления задних ножек плиты.
При пристенной их зетановке предпочтительным является их крепление к стене см. стр. 115.

2 Требования к моптялиз и зетановке е м .  е т р .  ( 1 3 .

И а ч .о т д . К а л у г и н
1 Г  к о н т р . А л и /и в е к о в а М
6 е д .и н ц . 
К . ®  к.

Щ Ш О Ш Г
р о / и я н о в а

5 7 - 0 -  £ 9 1 - 1 - 8 6

Плиты электрические
П Э Т - 0 , 1 7 ;  П Э Т - 0 , 1 7 - 0 1 ,  

П З Т - 0 , 1 7 - 0 2 .

Г М 1 П Д
i  J L . I ,

■40 „ин р е к о й '

ф о р м а т  п
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J j U L I L S _ _ _ L U l i l
ШН)3-0.51М: 11ШЗ-0.85ЛЛ

IH H 1 3 - 0 . S 1 M - 0 1 : Ш111Э-0.85М-01

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ Ш
Т е х н и ч е с к а я  х а ш т е р и с т ш

ШУЙ-ДЯМ UM9-0.85M
ИМУ-Ц51ЛМ1 ШЖЭ-USIHII 
0.51 О,И
15 <5
м  но

ззо+о в ли ??о 
т р е х т а з и н й  перемеивия

(. Площадь протнзяен. м г 
1 Время разогрев* во ?etfc, м и
3. мощность,  ш
4. Нмлмяшепие. в
5.  Роя  тока

Требования к монтажа и п т а ш к е  
1 Шарочиые шкаты желательно у сш а в л и в а т ь  с крою Фермы, 
г. Не рекомендуется располагать без разрыва волее явях жарочных шкотов, 
з  Все вилы оборудования следует отделать от жарочного шкета вставкой. 
X. При установке жарочных шкетов ш«(И5Ш-01, иш-ОД5М-01 и ш д о л и м о  

предусмотреть для их крепления в поли цементируемые выемки.
При пристенная их установке предпочтительным является их крепление 
к стеие см. с т р . Ш .

5. При установке шкотов и ш - о , 8 5 М ;  ШМ-0.51М по т ерме  необходимо 
для каждого из иих лредзсмотреть дополнительно отсос л ш - 0 , 5 .

6. Монтажная схема подводов коммуникаций дана от контура оборудо­
вания вез учета выстапающих частей.

6. Габаритные

т м а с с а ,  кг 
Код ОКД

размеры ,  мм:
IX оно  
ширина 
в ы с о т а  ш о  

115
315153(061

540
>60
1550
150

1050
1W

500
SCO
1550

1 5 8

516123106? 5151531050 515183100
И з г о т о в и т е л ь :  С о ш з к с к в й  з-л т о р г м а ш  

г Ш а п о к о в  К ы р г ы з с т а н

Ш кеты марочные электрические ШШН И М ; ншдм-М; нш-одамдаэ  • адл-м 
предназначены для жарения штучных похэтабрикатов, кроме того, в шкотах 
ШШЗ-0.51М и 1ШДЗ-Д51М-01 можно произоодить выпечку мелкоопичних КЭХННЙРНЬИ 
изделии, запекание,доведение до готовности обжаренных нзделий.втом числе 
КРУ П НО К УС К08ЫХ. ШКЙФЫ ШШЗЯД1М11ШМЗ-Д85М Применяются для установки пи Общую 
ф о р м у  совместно с другими аппаратами,шкоты ш ж а д м . ш ш - о . ш - М  для зс- 
таиавки на инаивидуальную подставку, поставляемую комплектно.
Шкот имеет рабочую секцию, установленную иа каркасе. Рабочая секция предстаем 
ет собой теплоизолированную жарочнию камеру с панелью управления.Пбъем жарочной 
камеры разделен на отсека, каждый из к о т о р ы х  Обогревается д ву мя  рядами элекг- 
ронагрввателей.Ка»дыи ряд электронагревателей,кроме верхнего.закрыт подовым 
листом, на который устанавливается Функциональная емкость. В верхней части 
жарочной камеры предусмотрено отверстие для отвода паровоздушной 
смеси,  р е г у лиру е мое  стаканом с р у к о я т к о й / ____________________

2 7 - 0 - 4 . 9 1 - 1 - 8 7
Ш п а т ыжарочные электрические ШШЭ-0,51Л1; Ш1М5-0.85М 

Ш Ш -ад м-0 ! ; Ш Ш35 М-0 1
РП \

4 0  „ U H P E K D H I
формат лз
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О н ш  щ АД О  И  т д  > и  t t a  д  с х е м а
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0
о
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0
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Ч г L 7  ’"'О1
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щ
гТоГГ&

_ ) U .
в Щ л У к ^ З З Ф ;  3 S 0 .  ( 3 . 0  П ?

т  - Г  3 0  
в

J j p u a n r  р а з м е щ ш я

Ш г

| Х Х у . в .  ь - ю о  

®  \  Э h -  зо

Ш к а Ф  м а к а н н ы й  э л е к т р и ч е с к и й  ш ш э - 1 . 3 6  с  е м т н ы м  
с т е д д а т и о м ,  п р е д н а з н а ч е н  ш  ш а р е и ь я  п с д з с р а е р ц к д т a g  и з  
м я с а ,  о в о щ е м ,  в ы п е ч к и  м е л к о ы г з ч н ы х  м а н н ы х  и з д е л и и  а  
з а п е к а н к а  п а  ш и и о р н ы х  и  з а г о т о в о ч н ы х  Ф а в р ц к е х  прд 
п р и г о т о в л е н и и  п о л а Ф а в р и к а г о в  и  г о т о в ы х  е л  м д  н а
п р о л л ы ш л е и н о й  о с н о в е .

ш к а п »  с о с т о и т  и з  м а т о ч н о й  к а м е р ы ,  о с т а н о в л е н н о м  н а  
р а м и  к а р к а с а  и  з а к р ы т о й  с  л и ц е в о й  с т о р о н ы  д в е р ь ю  с  
п а т а  и н ы м  . з а п о р о м .

8 н и ж н е й  ч а с т и  к а м е р ы  н а  п р а в о й  с т о р о н е  п р е д з с л л о т p «b 7« j  
о т в е р с т и е  ш  в в о д а  н  к р е п л е н и и  п а р о п р о в о д а ,  п а р о г е н е р а т о р а .

п а р о г е н е р а т о р  з а л и в а е т  в о д о й  и з  п и т а т е л ь н о й  к о р о в к и ,  
ш в е д ь  в о д ы  р е г з л и р з е т с я  п о п л а в к о в ы м  з с т р о н с т в о м .

Н а г р е в  в о д ы  п р о в о д и л и  в к л ю ч е н и е м  э л е к т р о н а г р е в а т е л е й .

Т е х н и ч е с к о й  х а р а к т е р и с т и к а

1 n m ' - m  е м к о с т е й  д л и  п и щ . и , м !  и д  
г В р е м я  р а з о г р е в а  в о з д а л а  в м а р о ч н о й  

к а м е р е  и /к а т а  до  ге о '- С , а т и и is
з . н а м и н а л ь и я я  м о щ н о с т ь ,  8 1?,о

3 8 0  с  д а л  т в ы м  я р о  в о  д о л л  
г р е х Ф а з н ы й  п е р е м е н н ы й  

р а з м е р ы ,  м м .

« .  Н а п р я ж е н и е ,  8  
5 .  Р а д  т о к а  
g Г а б а р и т н ы е

7  М  в е с а ,

К О Д  О К П  5 1  5 1  S 3  1 0 X 5
И з г о т о в и т е л ь :  С о к з л з к с к и и  з авод

т о р г о в о г о  м а ш и н о с т р о е н и я  
г ш о п о к о в  К ы р г ы з с т а н

Т р е ь  о в а н и я_ _ к з с т  а н о в к е :
Над ш к а ф о м  ш я р о ч н ы м  о с т а н о в и т ь  м е с т н ы й  

в е н т и л я ц и о н н ы й  о т с о с  т и п а  л н о - и м .

Д Л  ц  Н  8 8 0 0
ш и р и н е 8 6 0
в ы с о т а 1 6 5 0

1 ,  к г
щ к а с п а 2 6 0
п р и н а д л е ж н о с т е й 1 1 5

2 7 - 0 - 4 . 9 1 - 1  -  8 8
Ш  к  а  ч> ж а р о ч н ы й

э л е к т р и ч е с к и й  
ш ш э - U E

и ш ш ш и ш п з я
F I I  1 J ____L

/ Ю . И Н Р Е К О Н  

Ф о р м а т  4 з

/000 -£>/
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О И Ц  И И  Ь И д  С З - 0 . 2 2 М

500

О Б Щ И Й

^ Ь = -г= =^ [Ё
I I I I I M l i

W

500

М О Н Т А Ж Н А Я  С Х Е М А  
СЗ - 0 , 2 2  М

31Ф220В5КВТ

Щ 50т

Р А С П О Л О Ж Е Н И Е  С К О В О Р О Д Ы  И Д  Ф Е Р М Е Т  Е Х Н И Ч Е С К А Я  X А Р А К Т Е Р И С Г И К А

Р А М А

1 f СТЫК РАМ ФЕРМЫ)

ВП КП

1. П Л О Щ А Д Ь  ПОДА Ч А Ш И ,  М 2
2. В М Г С Т И М О С Т Ь  Ч А Ш И , Д М 3
3. В Р Е М Я  Р А З О Г Р Е В А  ПОДА 

Ч А Ш И  ДО 2 5 0 ° С ( М И Н

ij. М о щ н о с т ь ,  К В Т  
5. Р О Д  Т О К А  
Б. Н А П Р Я Ж Г Н И Г ,  В 
7. Г А Б А Р И Т Н Ы Е

ДА И НД  
Ш И Р И Н А  

В Ы С О Т А
8 М а с с а , к г

код окп

Р А З М Е Р Ы ,  М М

СЗ» 0 , 2 2 М  СЭ-0.22М-О1

0,22
25

2 5

5.0
ОДНОФАЗНЫЙ ГГЕРГМЕНИЫИ 

220

500
88 5

510 900
85  105

51512^10^11 5 1 5 1 2 Ы 2

М о н т а ж н а я  с х е м а  
C 3 - 0 .2 2 M - O J

.S / S S S S s f t

Т р е б о в а н и я  к  м о н т а ж у  c m . c t p . 1 2 F  
„ С к о в о р о д ы  э л е к т р и ч е с к и е  с э - о. ^ м  и  c a - o ^ S M - o i *

С к о в о р о д ы  э л е к т р и ч е с ш с з - О , 2 2 м , с з - о . 2 2 М - 0 1 с з - о 4 5 м  и
С З - О .^ Б М - С И  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н Ы  ДЛЯ Ж А Р Е Н И Я , Т У Ш Е Н И Я  И ПАССЕРОВАНИЯ 
Н А  П РЕ Д П Р И Я Т И Я Х  ОБЩ ЕСТВ ЕННОГ О П И Т А Н И Я .

И З Г О Т О В И Т Е Л Ь :  К О М И СС АР О В Ы М И  З АВ О Д  Т О Р Г О В О Г О  
М А Ш И Н О С Т Р О Е Н И Я  
П О С Е Л О К  К О М И С С А Р О В К А
Л у г а н с к о й  о б л а с т и

Г К О В Ш А М  Г З - 0 .2 2М  И СЗ- 0,1(5М ПРИМГНЯК1ТСЯ ДДЯ УСТ АН ОВ КИ  
Н А  О Б Щ У Ю  Ф Е Р М У  СОВМЕСТНО С Д Р У Г И М И  А П П А Р А Т А М И . СКОВОРОДЫ 
С Э - 0 . 2 2 М - 0 1  И С Э - O . t e M - O I -  ДЛ Я У С Т А Н О В К И  НА И Н Д И В И Д У А Л Ь Н У Ю  
П О Д С Т А В К У ,  П О С Т А В Л Я Е М У Ю  К О М П Л Е К Т Н О

Ск о в о р о д а  п р е д с т а в л я е т  с о б о й  у с т а н о в л е н н у ю  н а  р а м е  п р я м о ­
у г о л ь н у ю  ЧАШУ. ОБЛ ИЦ О ВА НН УЮ  СО ВС ЕХ СТОРОН СТАЛЬНЫМИ ЛИСТАМИ.МЕЖДУ 
Ч АШ ЕЙ  И ОБЛИЦОВКАМИ ПРОЛОЖЕНА Т ЕП Л О И З О Л Я Ц И Я . ПОД ПОДОМ ЧАШИ Р А З М Е ­
ЩАЮТСЯ  К А С С ЕТ Ы  С Э Л Е К Т Р О Н А Г Р Е В А Т Е Л Я М И . ДЛЯ СЛ И В А С О Д Е Р Ж И ­
М О Г О  Ч А Ш А  И М Е Е Т  М Е Х А Н И З М  О П РО КИ Д Ы В АН ИЯ . С В Е Р Х У  Ч А Ш А  З АК Р Ы ­
В А Е Т С Я  К Р Ы Ш К О Й .

Я. К О Н Т Р -
Ш У Г И Н
ЛлИМЕЕКС*

~Щгг

Е Г й .И Н Х '. |*п и ц и н л -
ИНЖ.Ш  к Ро м а н о в а

2 7 -  О Д .  9 1 - 1 - 8 9

С К О В О Р О Д Ы  
Э А Г К Т  Р И Ц Г С К И С  
С Э - 0 2 2 М  И СЭ -О ,2 2 М .0 <

С Т А Д И Я  Л И С Т
РП

ИСТ ОВ

А О  И Н Р Е К О Н



О Б Щ И Й  8 И А

... , ,  w

885

к а н т о н д я  с х е м а  К а н т о н а я с х е м а  
с з - o^ s m  a w s u - m  ~

СЗ-0.Ч5М~02(в

950

з з у ш ^ ш ^

± а
»л. 7 П

2 5 0

З З Ф ; 5 5 Г  : - . U , 5 K 8 T  
"ь Т'

~ / Щ

а к ц и й  В И А  С Э - 0 , ^ 1 У 1 . 0 < ( С З # ^ 0 2 )
Рй С П О А О Ж ЕН И С .С ЕЗ £ ^ :.п >  ц *  ФЕРМЕ

i

1 2 8  ^  

3.

885

Р А М А  7

8 2 3  '.„

Х ( с т ы к  р а м  Фе р м ы )

Т р е б о в а н и я  к  м о н т а ж у  и  у с т а н о в к е :

1  П р и  у с т а н о в к е  с к о в о р о д ы  н а  ф е р м е  с л е д у е т :
а) Ра с п о л а г а т ь  р е  т а к , ч т о б ы  в ы с т у п а ч н д о е  ч а с т и  н е  п о п а л и  н а

С Т Ы К  Р А М  Ф Е Р М Ы ;
0) Н Е  С Л Е Д У Е Т  У С Т А Н А В Л И В А Т Ь  Е Р  С К Р А Ю  Ф Е Р М , Т А К  К А К  РАБОТЕ 

М Е Ш А Е Т  Р У К О Я Т К А  О П РО К И Д Ы В А  Н И Л .
б) П Р И  Р А З М Е Щ Е Н И И  СКОВОРОДЫ СЛЕВА ОТ С Т Ы К А  ФЕРМЫ РАССТОЯНИЕ 

ОТ СТ Ы КА  ДО КРАЯ СКОВОРОДЫ ДОЛЖНО Б Ы Т Ь  Н Е  М Е Н Е Е  S O  М М
Z  П р и  у с т а н о в к е  с к о в о р о д  с з * 0 Ч 5 м ( с з - 0.22 м с л е д у е т  у с т а н а в л и в а т ь  

в с т а в к у  С Д Е В О Й  с т о р о н ы .
3 с к о в о р о д у  о т  п л и т  с л е д у е т  о т д е л а т ь  в с т а в к о й
Ц При У С Т А Н О В К Е  СКОВОРОДгСЗ-0(Ч5 М-01, СЗ -0.22 М.0 ! н е о б х о д и м о  п р е д у с м о т р е т ь  

ДЛЯ ИХ К РЕПЛ ЕНИЯ  В ПОЛУ Ц Е М Е Н Т И Р У Е М Ы Е  В Ы Е М К И . ПРИ П РИ СТ ЕН НО Й И Х
у с т а н о в к е  п р е д п о ч т и т е л ь н ы м  я в л я е т с я  и д  к р е п л е н и е  к  с т е н е  
СМ - СТР.  и з  ,

5 М О Н Т АЖ Н АЯ  С Х Е М А  П О Д В О Д О З , К О М М У Н И К А Ц И Й  Д АН А DT К В Н Т У М  ОБОРУДОВАНИЯ 
БЕЗ У Ч Е Т А  ВЫСТУПАЮЩИХ ЧАСТЕЙ

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

С З -0,1*5М ; СЭ-0/{5М-Ш; С З -0,45М . 02 

П л о щ а д ь  п о л а  ч а ш и , м 2 о,1<5

В м е с т и м о с т ь  ч а ш и ,  д м 3 so
В р е м я  р а з о г р е в а  п о д а
Ч А Ш И  ДО 2 5 0 ° С ( М И Н  2 5
М О Щ Н О С Т Ь ,  K 8 T  Н ,5

В Т Л  Э Л Е К Т Р О Н А Г Р Е В А Т Е Л Е Й  Ц 2 5

Э Л Е К Т Р О Д В И Г А Т Е Л Я  0,25

Н а п р я ж е н и е ,  ь  з б о  м а й  2 2 0

Ро д  Т О К А  Т Р Е Х Ф А З Н Ы Й
П Е Р Е М Е Н Н Ы Й

22

Р А З М Е Р Ы , , м м -

Д Л И Н А 1200

Ш и р и н а 6 * 5
в ы с о т а 500 920 9 5 0

кг 195 2 2 5 2 1 5

п 51512^031 515121*1032 515121Ю Ц

8. М а с с а ,

код окп
ИЗП)Т 0ВИТ ЕАЬ:К0М ИССДРР 5СКМ Й з -а т о р г о в о г о  м а ш и н о с т р о е н и я  

П о с е л о к  к о м и с с а р о в к а . 
л у г а н с к о й  о б л а с т и

Н а з н а ч е н и е  и  о п и с а н и е  с г и . с т р . 1 2 6 .

2 7 - О Л  9 - 1 - 1 - 9 0

С К О В О Р О Д Ы  
э л е к т р и ч е с к и е

С Э -0 .4 5 М , С З - 0 ,4 5 М -0 1  
С Э - 0 . Ч 5 М - 0 2

СТАДИЯ л и с т  Л И С Т О В  
Р П  ' 1 1

А О  И Н Р Е К О М
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1 5 8

s m m i  8 и л ш - о . г з л м

Ж
9 0 0

Ж а и т д щ и а я  с х е м  
д п з ' - о . »  a m ____

ц Д 0 . . » |  Э З Ф . 3 8 0 В ; Г . 5 Ш

Т е х н и ч е с к а я  м р ш ш с т у к о

д п э - о .ш м  |вэ-в,гздм-б1

890

J J jL S J U l

п

_ М QJITй ж н а я  с х е м а  
а з - о .  г  з а м - ( И

И З
_ т _

У

3

j U

i *  850 4 L —

I. В м е с т и м о с т ь  е м к о с т е й ,  А # *  

г .  К а д и ч е е т а о  е м к о с т е й  

з в р е м я  р а з о г р е в а  к а м е р  л o 9 ^ c , 1 И , ,  
к.  Р а в о ч с в  л я в л е н и е  в оды о в о д о -  

п р о в о д е ,  м п а  ( к г с / с м 1 )
9. М о щ н о с т ь . к е т  

8б. Н а ш ш е ш  

?. Род тока

& Габаритны е размеры ,мм  

д л и н а  
ш ирина 
высота 

з. м а с с а ,  к г  
Код о к п  

и з го то в и т с я .:

(O f
«

1 5

О Т  0 , 0 5  Д О 0 , «

( о т  0 , 5 1 0  3 )
7 , 5

3 8 0 + Q  Ш  2 2  0  

т р е д ч р а э н ы х  н е р е м е 1 и ы *

9 0 0

8 5 0

9 8 0

1 7 0

5 1 5 1  ! 9  0 0 4 7

1 5 0 0
< 8 0

51 5 1  ! 9  0 0 X 8

Т р е б о в а н и и  к / и о н т я ш з  и в с т я н о в к е  
1  П а р о е а р о ч н ы е  а п п а р а т ы  « е л а т е л ь н о  з с т а н а в л и в а т ь  к к р а ю  Ф е р м ы ,  

о т с е д а т ь  о т  л р з г с г а  о б о р з д о в а н и я  в с т а в к о й  

г .  U e  р е к о м е н д у е т с я  р а с п о л а г а т ь  с е з  р а з р ы в а  с о д е е  д в а л  ш о в а ­

р о ч н ы х  а п п а р а т о в .

з. п р и  з с т а н о в к е  а п п а р а т а  1 П Э - 0 . 2 3 Д М - 0 . 1  н е о ш д п м о  д р е д з с л щ т р е п  

для е г о  к р е п л е н и е  в п о л з  ц е л л е н т и р з е м ы е  в ы е м к и . Л р и  п р и с т е н н о й  зс­

т а н о в к е  п р е д п о ч т и т е л ь н ы м  я в л я е т с я  е г о  к р е п л е н и е  к с т е н е  с м . е т е т .  
а. М о н т а ж н а я  с х е м а  п о д в о д о в  к о м м з д и к а ц и н  д а н а  от к о н т у р а  о в о -  

р з д о в а н и я  б е з  а ч е т я  в ы с т з п а к и ц и д  ч а с т е й .

А п п а р а т ы  п а р о е а р о ч н ы е  э д е к т р и ч е с к ц е  п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  в а р к и  на пара 
п ри а т м о с ф е р н о м  д а в л е н и и  о в о щ е й , м я с а , р ы б ы , р а з л и ч н ы х  ш и к а р н ы х  и з д е л и й .  
А п п а р а т  д п э - о . г з д м  п р и м е н я е т с я  д л я  у с т а н о в к и  н а  о а д ю  ф с р м з

Л ю б в р е д к н О  з - д  т о р г о в о г о  м а ш и н о с т р о е н и я  
г. д ю в е р д ы ,  М о с к о в с к о й  о в ш т и .

с о в м е с т н о  с д р з г и м в  а п п а р а т а м и ,  а п п а р а т  д п з - о . г з д л л - 0 1  д л я  з с т а н о в к н  

н а  д н д и в и д з а л ь н з ю  п о д с т а в к и ,  д о с т а в л я е м з ю  с а в л л е с т н о  с а п п а р а т а м и .  

А п п а р а т  с о с т о н т  из д в з х  в а р о ч н ы х  к а м е р ,  з с т а н о в л е н н ы х  н а  р а м е  и 
з а к р ы т ы х  с л и д е в о д  с т о р о н ы  и к д и в и д з а ш ы м и  д в е р ц а м и  в н з т р п  

в а р о ч н ы х  к а м е р  р а з м е щ е н ы  к а с с е т ы  с п е р ф о р и р о в а н н ы м и  и н е п е р ­

ф о р и р о в а н н ы м и  е м к о с т я м и .  П о д  в а р о ч н ы м и  к а м е р а м и  с м о н т и р о в а н  

п а р о г е н е р а т о р ,  н а г р е в  во ды  в к о т о р о м  о с з щ е с т в л я е т с я  з л е к т р о н а г р е в а т е л я м и

м ш ш ш ш ш ш д ш
И . К О Н Т Р -
Е Ш М
цняирк

д л р ь е к о з ц
М М М

» о м в ш а щ

2 7 - 0 - 4  9 1 - 1  - 3 1
Х о п а р а т ы  п а р о е а р о ч н ы е  

ш - о . г з  д м  
д п э - и ,г з  д м -01

М и ж н г ш а
-Н и |_

/ Ю  U H P E K D H
ф о р м а т  А З
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О Б Щ И Й  В И Д  Ф З - 2 0 М
-и *.

I  тг ~ф-

" I f l H U ]  
5QP

i n 1

■ С Н Г  
800

М о н т а ж н а я  с х е м а  
Ф З - 2 0 М

а рма расположения
ФРИТЮРН ИЦЫ  Н А Ф Е Р М !

Э З Ф ;380; ?5К8Т -

О б щ и й  ш а  Ф з - 2 0 М - 0 ( 5 0 0
220

" Ф О

М о н т а ж н а я  с х е м а  
Ф З - 2 0 М - 0 1

5 0 0

Т р е б о в а н и я  к  м о н т а ж у  и  у с т а н о в к е :
П р и  у с т а н о в к е  Фр и т ю р н и ц ы  Фэ -20й ш  н е о б х о д и м о  п р е д у с м о т р г т ь ДЛД

Е Ё  КРЕПЛЕНИЯ в ПОЛУ ЦЕМЕНТИРУЕМЫЕ ВЫЕМКИ. ПРИ ПРИСТЕННОЙ УСТАНОВКЕ ПРЕДПОЧТИ- 
ТЕЛЬНЫМ Я В Л ЯЕТС Я ЕЕ КРГГГЛГНИГ К C T F H E  C M . C TP. 115.

2. Ъ С В Я З И  С Н А Л И Ч И Е М  У  Ф Р И Т Ю Р Н И Ц .  В Ы С Т У П А  в Н У Ж Н Е Й  ЧАС­
Т И  С Л Е Д У Е Т  Р А С П О Л А Г А Т Ь  Ф Р И Т Ю Р Н И Ц У  Ф З - 2 0 М  НА Ф Е Р М Е  Т А К И М  О Б Р А ­
З О М , ЧТОБЫ ВЫСТУПАЮЩАЯ ЧАСТЬ НЕ  ПОП АЛА Н А  С Т Ы К  Р А М  Ф Е Р М Ы .

3. Д Л Я  О Б Е С П Е Ч Е Н И Я  НОРМАЛЬНОЙ РАБ ОТ Ы НА Ф РИ ТЮ РН И Ц ЕФ Э -2 0 М  Ш 
С Л Е Д У Е Т  У С Т А Н А В Л И В А Т Ь  В С Т А В К И  С Д В У Х  С Т О Р О Н .

Ф р и т ю р н и ц ы  Ф з - 2 о м ,  Ф Э-20М -О? п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  ж а р е н и я  в о  
Ф р и т ю р е  к у л и н а р н ы х  и  к о н д и т е р с к и х  и з д е л и й  н а  п р е д п р и я т и я х  о б .  
Щ ЕС Г6 Е Н Н О Г0  ПИТАНИЯ.

Ф р и т ю р н и ц а  Ф э -20м  п р и м е н я е т с я  для у с т а н о в к и  на о б щ у ю  ф е р м у  
с о в м е с т н о  с д р у г и м и  а п п а р а т а м и , Ф р и т ю р н и ц а  Фз - 2 0 М -0 1 - д л я  у с т а н о в к и  
н а  и н д и в и д у а л ь н у ю  п о д с т а в к у ,  п о с т а в л я е м у ю  к о м п л е к т н о  с ф р и т ю р н и ц е й .

Ф р и т ю р н и ц а  п р е д с т а в л я е т  с о б о й  ж а р о ч н у ю  в а н н у  с о  с т о л о м , 
у с т а н о в л е н н у ю  н а  к а р к а с е ,  к  к о т о р о м у  к р е п я т с я  о б л и ц о в к и .

Н а г р е в  ж и р а  в  ж а р о ч н о й  в а н н е  о с у щ е с т в л я е т с я  т р е м я  э л е к т р о - 
н а г р е в а т е л я м и  о б ъ е д и н е н н ы м и  в  б л о к . &  о т с т о й н и к е  у с т а н о в л е н  с т а к а н

I  (стык рам фермы ) 5. М о ц и о с т  ь , 
е о  , б о

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

Ф Э - 2 0 М  Ф З - 2 0 М - М

1. П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь ,  к г / ч  « 2
2 . Н о м и н а л ь н о е  к о л и ч е с т в о  ж и р а ,
З А Л И В А Е М О Г О  В Ж А Р О Ч Н У Ю  В А Н Н У ,  А 20

5. В р е м я  р а з о г р е в а  н о м и н а л ь н о г о

К О Л И Ч Е С Т В А  Ж И Р А ,  М И Н  « 2

к. Р а б о ч а я  т е м п е р а т у р а  ж и р а  в

ж а р о ч н о й  в а н н е , 0 С « 7 0

К В Т  7 5
6. Н ДПРДЖЕНИЕ, В 330 + 0 ИЛИ 220
Z  Р о д  Т О К А  т р е х ф а з н ы й  п е р е м е н н ы й

8  Г А Б А Р И Т Н Ы Е  р а з м е р ы ,  м м

Д Л И Н А  5 0 0
Ш И Р И Н А  3 0 0

В Ы С О Т А  4 4 5  9 G 5
9. М А С С А ,  К Г  4 5  6 5

К О Д  О К П  5 1 5 1 2 ^ 2 0 1 0  Б 1 5 12 Ч 2Ш !
И З Г О Т О В И Т Е Л Ь :  С М О Л Е Н С К И Й  ЗА В ОД  Т О Р Г О В О Г О  

О Б О Р У Д О В А Н И Я ,  Г. С М О Л Е Н С К .

Д Л Я Ф И Л Ь Т Р А Ц И И  ЖИРА. Д ля СЛИВА ЖИРА П Р Е Д У С М О Т Р Е Н  К Р А Н .
Ъ  П Е Р Е Д Н Е Й  Ч А С Т И  Ф Р И Т Ю Р Н И Ц Ы  ПОД С Т О Л О М  РАСПОЛОЖЕН 

З Л Е К 7 Р С 0 Т С Е К ,  В К О Т О Р О М  Р А З М Е Щ Е Н Ы  Д А Т Ч И К  Р Е Л Е  Т Е М П Е Р А Т У Р Ы ,  
В Ы К Л Ю Ч А Т Е Л Ь , Р Е З И С Т О Р ,  БЛОК З А Ж И М О В  И З Л Е К Т Р С К О М М У Т Л Ц И О И Ш  
П Р О В О Д К А .

Ф р и т ю р н и ц а  .с н а б ж е н а  к о р з и н к о й  д л я  ж а р е н и я  прод уктов и к р ы ш к о й .

Я Т О т  1
н.кснт.->
SEA.HH-/
н н ж .ц ж

КАЛУГИН
дли г/, see: Е

Ро щ н р в ф £ с5 ^

2 7 - 0 - Ц  9 г г д 2

Ф р и т ю р н и ц ы  
Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е  
Ф Э - 2 0 М ;  Ф Э - 2 0 М - 0 «

£ Ш к д
Рп

АИСТ л и с т о в

а о . и н р е к о н '

/&<&>-£>/ Ф ормат  АЗ
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ЛоИТАЙИАЯ СХЕМА 
ЪЬ 6 0

Ва р и а н т  р а з м е щ е н и я

1
8во 8

8
0

г :  ч

Х.Ь d-i5

Й1///V fs /■V/
8 0
л§1гжХ\

З З ф ; ЪШ\ У .4 5 Е8 Т  
К-90

< 4 с о

<fco ,V Ж"

4 - " 4 -
4 -

г п

X b .d -iS h-too
ч 9 г Ф , з 8 0 8 : 9 , А 5 т  

Н - ? о

Шехническая кара шериспшк а

I  НОМИНАЛЬНЫЙ ОБЪЕЛ ВАРОЧНОГО СОСУДА, Л
2. ВрЕ/ИЯ РАЗОГРЕВА от 2D ло ?src, А1ИИ 4 2
3. /ИОЩНОСШЬ, КВТ 9 4 5
4  Нап ряж ение, в  зво*о или 2 2 0

Б. Рол ШОКА тРЕХфАЗНЫИ ПЕРЕМЕННЫЙ

л Рабочее давление пара. Л па/m /o n V  о... 0 .0 4 s
/о ... ад б/

7  Габаригпкые размеры варочного 
УСТПР0ЙСШ8А, /МАГ- ДОО*вОО*И?Б

8 - ГаБАРНТПНЫЕ РАЗМЕРЫ КОМА ПЕРЕДВИЖНОГО,МА 430*Д80*8?0  
9  /МАССА, If г

ВАРОЧНОГО УСШРОЙСШВА 
КОПМА ПЕРЕД 8 ИЖКОГО

iC O A  ОКП В А Р О Ч Н О Г О  У С Г П Р О Й с т В А  
Код ОКП ХОИЛА П Е Р Е Д В И Ж Н О Г О  ,
И зготови тель’- Ае НИНАБАДСКИИ 

ЛАШИНОСШРОЕНИЯГ

1?5
50

5 1 5 1 2 9  0 0 2 8  
5 1 5 1 2 1  4 0 5 2  

завод торгового 
г- Лен и н а ба д

Устройство 8 А р о ч н о е  У 9В -Ш 1 п р е д н а з н а ч е н о  д л я  в а р к и  з а п ­

р а в о ч н ы х  с у п о в ,  п р и г о т о в л е н и е  в т о р ы х  и  ш р е и б и х  б л ю д , г а р н и р о в .  т У Ш Е -
н и я  О В О Щ Е Й .  А  Ш А Ш Е  Д Л Я  Ш Р А Н С П О Р Ш И Р О В К И  Г Ш П 0 8 Ы Х  Б Л Ю Д  К  Л И Н И И  
Р А З Д А Ч И ,  С О Х Р А Н Е Н И Я  И Х  В  Г О Р Я Ч Е В  С О С Ш О Я И И И  И  Р А З Д А Ч И  П О Ш Р Е Б И *  

Г Ш Я М  Н А  П Р Е Д П Р И Я Т И Я Х  О Б Щ Е О П В Е Н Н О Г О  П И Щ А Н И Я -
У с т р о й с т в о  ш ш р и ч е с к о е  в а р о ч н о е  У э в - Д о м  п р е д с т д в л я Е т  с о б о й  

К О Л П Л Е К т ,  В  к о т о р ы й  в х о д я т  с т А Ц И О Н А Р Н О  У С П М Н О в Л Е Н Н Ы Й  П А Р О Г Е Н Е Р А -  
т о р  И  П Е Р Е Д В И Ж К О Й  К О Г П Е Л .

П а р о г е н е р а г п о р  с о с т о и т  и з  с о б с т в е н н о  п а р о г е н е р а ш о р а  и  ш у л б - 
б о к о в о й  ,  з а д н е й - В о д а  з а л и в а е ш с я  ч е р е з  в о р о н к у  и  н а г р е в а е ш ь

ГПРЕ/НЯ О Л Е К т Р О И А Г Р Е В Д Г П Е Л Я Л И -
П Е Р Е Д В Н Ш Н О Й  К О Ш Е А  П Р Е Д С Щ Д В Л Я Е Г П  с о б о й  ш е г м о и з о а и ^ о в а н к ы и  в а р о ч ­

н ы й  С О С У Д ,  У С Т А Н О В Л Е Н Н Ы Й  Н А  П Л А Т Ф О Р М Е ,  С Н А Б Ж Е Н Н О Й  Т О Д Е С А М И -  Ш З А ­
П О Л Н Е Н И Я  В А Р О Ч Н О Г О  С О С У Д А  В О Д О Й  П Р Е Д У С Л О Ш Р Е Н  К Р А Н -  В А Р О Ч Н Ы Й  С О С У Д

ОБОГРЕ8 АЕЩСЯ 1ГДР0Ж, ПОШУПАЮ̂ ИЖ ИЗ ПАРОГЕНЕРАШОРА 8  ПАРОВО­
ДЯНУЮ РУБАШКУ ЧЕРЕЗ ПАРОВАРОЧНОЕ УСТПРОЙСШВО-

1ПРЕБОВАНИЯ к ЛОЙТПАЖУ И УСШАНОВКЕ*
I  В ЗОНЕ УОПАНОВКИ Y 9 B - 4 0 M  ПОД НЕ ДОЛЖЕН И М Е И Ь  УКЛОНА 
1  УКЛОН К КАНАЛИЗАЦИОННЫЕ ЛОШКАМ ДОЛЖЕН НАЧИНАТОЬСЯ ЗА 

ПРЕДЕЛАМИ ЗОНЫ УСТАНОВКИ Уэв-^О/Н /сж - стр. 11<$л 
з. Пр и  у с т а н о в к е  в а р о ч н о го  усщ ройсш ва  н е о б х о д и м о  предУС-

АГОШРЕТПЬ В ПОЛУ Ц Е М Е Н Ш И Р У Е М Ы Е  В Ы Е М К И -

ч а ч  от К А Л У Г И Н т^г
И  KoHffJP Д Д И Л Б Е К Я Д
Ш - И В Ш Т У П И Н И Н А

М Е Ж . Р Ь Ж А Н О Й А

27- О- 4 9 1 -  1- 9 Ь
листУстройство элЕктРичнскон

ВАРОЧНОЕ УЭВ-40М . 
КотЕЛ ПЕРЕД8ИЖН0Й 

КП- ^ 0  м.

ПАЛИЯ
Т П Г ~

ЛИ СТ ОВ  
— 1—

A O ..U H P  ЕК О Н 1 

Фо р м а м  Л ь
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К О Т Л Ы  П И Щ Г В А Р О Ч Н Ы Г  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н Ы Д А Я  в а р к и  
Б У Л Ь О Н О В ,  О В О Щ Е Й ,  М А К А Р О Н  Н К И П Я Ч Е Н И Я  М О Л О К А ,

К О Т Е Л  П Р Е Д С Т А В Л Я Е Т  С О Б О Й  З А К Л Ю Ч Е Н Н Ы Й  В М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Й  К О ­
Ж У Х  Б А Р О Ч Н Ы Й  СО СУ Д , У С Т А Н О В Л Е Н Н Ы Й  н а  о с н о в а н и и  о б л и ц о в а н н ы й  
П А Н Е Л Я М И .

П р о с т р а н с т в о  м е ж д у  о б л и ц о в о ч н ы м и  п а н е л я м и  и в а р о ч н ы м  сосу. 
ДО М З А П О Л Н Е Н О  Т Е П Л О И З О Л Я Ц И Е Й .

. П о д  В А Р О Ч Н Ы М  с о с у д о м  с м о н т и р о в а н  п а р о г е н е р а т о р , в о д а  в  к о т о ­
р ы й  З А Л И В А Е Т С Я  ЧЕРЕЗ В О РО НК У. Н А Г Р Е В  ВОДЫ В П А Р О Г Е Н Е Р А Т О Р Е  О С У ­
Щ Е С Т В Л Я Е Т С Я  э л е к т р о н а г р е в а т е л я м и . З а щ и т а  э л е к т р о н а г р е в а т е ­
л е й  о т  с у х о г о  х о д а  о б е с п е ч и в а е т с я  д а т ч и к о м  у р о в н я  в о д ы , з а м к н у ­
т о е  п р о с т р а н с т в о  м е ж д у  в а р о ч н ы м  СОСУДОМ И К О Ж У Х О М  ЗАПОЛНЯЕТСЯ 
В О Д О Й  И П А Р О М ,  О Б РА З УЯ  П А Р О В О Д Я Н У Ю  Р У Б А Ш К У ,  Д А В Л Е Н И Е  В КОТОРОЙ 
п о д д е р ж и в а е т с я  п р и  п о м о щ и  д а т ч и к а - р е л е  Д А В Л Е Н И Я  И К О НТ РО Л И РУ ­
Е Т С Я  М А Н О В Д К У У М Е Т Р О М .  Э Л Е М Е Н Т Ы  У П Р А В Л Е Н И Я  И С И Г Н А Л И З А Ц И И  
К О Т Л А  В Ы В Е Д Е Н Ы  НА  П А Н Е Л Ь  У П Р А В Л Е Н И Я .

Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А

К З - ш о к К Э - 1 6 0 И К З -250 М

I. Н о м и н а л ь н ы й  о б ' е м  в а р о ч н о г о  с о с у д а ,  Л 100 160 250

2. В р е м я  р а з о г р е в а  о т 2 о ' с д о  9 5 * с ,  м и н 3 7 4в 55

3. М о щ н о с т ь ,  К В Т 1 8 .9 2 ^ .0 30 0

8  Т . Ч .  М О Щ Н О С Т Ь  В А Р К И 3 .1 5 4 .0 5.0

Р о д  Т О К А  

Н а п р я ж е н и е ,  Ь
Р а б о ч е е  д а в л е н и е  п а р а  в  п а р о в о д я н о й

Р У Б А Ш К Е ,  М П а  ( К Г С / С М 2)

Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м : 

д л и н а  . Л '

Т Р Е Х Ф А З Й Ы И п е р е м е н н ы й

380/220

M o t e  ( о . . .  о , ^ б )

800 1 2 0 0  1500

Ш И Р И Н А  9 2 0
В Ы С О Т А  1 1 7 0

М а с с а , к г  (В Б  т  2 б в

КОД О КП 5(5121(15  ̂ 515(211(53 5I5I2WS2
Чтоморский судостроительный з-д гНнкошв.

И з г о т о в и т е л ь :  К р и в о р о ж с к и й  т у р б и н н ы й  з -д  . В о с х о д т К Р И в о и Р о г
п о  . б а л т и й с к и й  з-д* г. Л е н и н г р а д  

Т р е б о в а н и я  к  м о н т а ж у  и  у с т а н о в к е - 
1. Для о б е с п е ч е н и я  в о з м о ж н о с т и  р а б о т ы  с и с п о л ь з о в а н и е м  

Т Е Л Е Ж К И  Т П - 8 0 К М  к о т л ы  д о л ж н ы  о т с т о я т ь  о т  с т е н ы  п о
ЛЕВОМ У ТО Р Ц У Н А * 5 0 - 2 0 0  М М .
П е р е д  к о т а а м -и  с л е д у е т  р а с п о л а г а т ь  к а н а л и з а ц и о н н ы е  л о ­
т к и , А Л И Н А  К О Т О Р Ы Х  С О О Т В Е Т С Т В У Е Т  Д Л И Н Е  К О Т Л А  И Л И  А И Н Н И

2 .

2 7 - 0 - Д .  9 1  -Л - д Д

M M I L . КАЛ УГИН д а т КОТЛ Ы П И Щ Е В А Р О Ч Н Ы Е
э л е к т р и ч е с к и е  

КЭ-Ю0М,КЗ-16ВМ, КЗ -250М

С Т А Л И Я  Л И С Т  А И С Т О Ь  
Р П  1

А О  И Н Р Е К О Н *♦

H. К О Н ТР. А Л И М Б Ш 5
В ЕА .И Н Ж
Иизк.® к

Ту п и н и н а
Р о м а н о в а

Ф о р м а т  Д З
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С Т О Л Ы  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н Ы  Д Л Я  П О Д Г О Т О В К И  П О Л У Ф А Б Р И К А Т О В  К Х О Л О Д Н О Й

и П ЕП Л О В О Й  ОБ РАБ О ТКЕ, Д Л Я  Х Р А Н Е Н И Я  КУХОННОГО ИЙВЕЙГАРЯ И 
Ф УНКЦ ИОНАЛ ЬНЫ Х Е Д К О С Т Е Й -
С тол  Л1А Р К И  СПЛ1-1S00 СЛУЖИТ ДЛЯ Л Ы Т Ь Я  И  Н А Р Е З К И  ЗЕЛ ЕН И » 
С П Л Л -1 5 0 0 - ДЛЯ УСТАНОВКИ СРЕДСТВ /НАЛО Й  Л Е Х А Н И З А И ,И И .

Г О е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Л Е Р Й С Й Ш К А
СПЛ- 1 S O O

i  Ф у н к ц и о н а л ь н ы й  ОЬЪЕД|. л ь tu 4
1  ПЛОЩАДЬ ПОЛОК ДЛЯ к у х о н н о г о  и н в е н т а р я ,  л *

В Е Р Х Н Е Й  0 5
Н И Ш И И Х  0 * 5 ^
Р А Б О Ч Е Й  П О В Е Р Х Н О С Т И  • С Т О Л Л  I t

3. ВЛЕ СТИЛ ОСТЬ ЛОЕЧЯОЙ ВАННЫ 0.07
4 .  В Ы С О Т А  д о  Р А Б О Ч Е Й  П О В Е Р Х Н О С Т И  С Т О Л А , М М  % 5 0
5  Габаритные размеры , / н л*.

ДЛИНА
ШИРИНА
ВЫСОТА

I. М асса. к г  
К О Д  О К П
ИЗГОТОВИТЕЛЬ* ТОЛСКИЙ

з а в о д

15 0 0
800

1400
т

5f5158DM 2 
ПРИБОРОСТРОИТЕЛЬНЫЙ 

г. Тоже*

С П / Н Л -  1 5 0 0

1. ФУНКЦИОНАЛЬНЫЙ ОБЪЕЛ. Л 5  й21
1  Пл о щ а д ь  п о л о к , л 1 154
з. Плояддь ра б о ч ей  п о в ер хн о с т и  с т о л а  \л

А  МОЩНОСТЬ ВОДШЯАЕЛГЫХ СРЕД С ТВ  Л И Л О Й  Л Е Ш И М Ц И И . К 8 Г  10 0
5 Род ШОКА ОДНОФАЗНЫЙ ПЕРЕЛЕННЫЙ
4 Напряжение, в т
7 Высота до рабочей поверхности стола, лж ббо
В Г Л Б А Р И Я Н Ы Е  Р А З Ж Е Р Ы . Л Л  

Д Л И Н А  
Ш И Р И Н А  
В Ы С О Т А

% М а с с а , кг 
КОД ОКП
И з г о т о в и т е л ь ** Т о л с к и й

1500
8 0 0

1 4 0 0
117

5 1 5 1 5 8 0 1 4 5
ПРИБОРОСТРОИТЕЛЬНЫЙ

ЗАВОД Г- ТОЛСК

НЯЧ-ОТД- К А Л У Г И Н
Н Ш Т р - А Л М Б Е К С М #
8Е З - Ш 7У 1Т И Ц Ч Н А
И Й Н И & К Р 0Л1А Й 08А

2 7 -  О -  А. 9\-  1 -  7 5
Стол с л о е н н о й  в а н н о й

С П  Л - 1 5 0 0
Стол с Л1ЛЛ0 Й ЖЕХАНИЗАЩЙ 

СПЛ1Л - 1500

С Ш  И Я 1 Л М С Т  1 Л И С Т О В
_£Л_

Л О . И Н Р Е К О Н '

ФОРМАТ А 5
✓ / T J X V o  - /-> S
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О Б И  Н И 1 И Д

и
1200

а
Стол п р о и з в о д с т в е н н ы й  СП-геоо п р е д н а з н а ч е н

Д Л Я  Р А З Д Е Л К И  Р Ы Б Ы ,  Л Я С А  И  Д Р У Г И Х  П Р О Д У К Т О В ,  А  
" M K W E  Х Р А Н Е Н И Я  К У Х О Н Н О Г О  И Н В Е Н Т А Р Я  И
Ф у н к ц и о н а л ь н ы х  е д к о с т е й .

8S
O

Т е х н и ч е с к а я Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А

1 Ф у н к ц и о н а л ь н ы й  о б ь е л а *  W

2 ПЛОЩАДЬ ПОЛОК, Л *

Ъ. П л о ш а л ь  р а б о ч е й  п о в е р х н о с т и  с т о и л а *  0 , 9 ^

4 ГАБАРИТНЫЕ Р А Ъ М  ЕРЫ. А д :
ЛИННА т 0
ШИРИНА в0°
ВЫСОТА 8 5 0

5 М А С С А .  КГ

КОА О К П S I5IS S D M &

И з г о т о в и т е л ь -. Т О А С К И И  П Р И Б О Р О С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Й
з а в о й  г . Т о л с к .

т т .
Ц - К О Ц Т Р
Ш т
н т

К а л у г и н

Т У П И Ц и н л
Р0УПАН08А

W
ш £ \
ш

27- 0 - 4.? Г - 1 - Н

Стол П Р О И З В О Д С Т В Е Н Н Ы М
СП- (200

СТАДИЯ
РП

л и с т  1 л и с т о в

А О  МИРЕ КОН
Ф О Р / М Т  ль
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О Б m u u ш  В- 5 0 0М, B-4Q0JU; B3Q0M

т е п г
- Я
= а

_аоо

О in i  in i g u  H O O M - Q 1 :8 - Ш М - 0 1

1 3 4

Т е х н и ч е с к а я  характеристика

I - 5 0 0 M  S  S O O M -Q t М О О М  1-ШМ-01  М М М

Ih o ip f lk  рабочей поверхности.»*1 о,ч M i  о. К
Гльдоитиые р а з м е р ы ,  м и

д л и н а  „ л ” ш 5 0 0 4 0 0 « 1 0 3 0 0

ш и р и н а 8 0 0 * 0 0 8 0 0 8 0 0 8 0 0

в ы с о т а 3 3 0 8 5 0 1 3 0 8 5 0 3 3 0

М а с с а ,  к г и < 0 п < 0 1 5
К о д  O K U  S151580C0C 5151540̂ 05 51515Ш0? 5151RMB3 515Ш<01

Л з г о т о б и т е п : Д  н и з а н  s s h c k u n  завод
т о р г о в о г о  м аш иностроения

В с т а в к и  прим еняю тся  иа предприятиях общественно­
го п и т а н и я  о качестве п о д с о б н ы х  с т о и к о в  к  
т ш о в о м и  о б о р п о в а н г ю

В ставки  В - 5 0 0 М , 8- Ш м .в - зо о м  применяются для астанов- 
ки иа о б щ . ею ч> ;р м <) совместно с драгими аппаратами 

в ст а в ки  8 - 5 0 0 М - 0 1 ,  в - 4 0 0 М - 0 1 - я з #  встановки на инпиви-
даадьны е  подставки комплектно.

2 7 -  0 - 4 . 9 1 - 1 - 9 7

В с т а в к и
В - 5 0 0 М , 8 - « ) 0 М .  8 - 3 0 0 J U  
8 - 5 0 0 А Л - 0 1 .  8 - 4 0 0 М - 0 1

с т а ц и я  л и с т  л и с т о в
Й й ч .о т а К а д з г и я Т Г Т  1
И .  к о н т р . Ш т т ~ГТДГ

АО  . и Н Р Ё Ю Нi m p L j тчпинина ТШСЬ
1 HJ U.  Ifl к 1Р О Ш Р Р . Й

у'/?'-* ~
ф о р м а т  4 3

12502519
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С О

Обшад ян

с т о й к а

м ? о 1S2.

=И
К 8 0

Ф О - 1, 2 м | Ф О - и и  ф о - 2 .4 м | ф о - U  | Ф О - з , г | < Р О - з , £ м | Ф о - 4 , о И Ф О - < . <  | Ф < К >  | я | о - 5 , г и | Ф о - 5 , б н

Г а б а р и т н ы е  р а з л л е р ы ,  мм 
д л и н а  
ш и р и н а  
в ы с о т а

и г о

н о

1 Т 5 0

1 7 0

2 5 5 0

г г о

г э г о

г з о

з з г о
и г о
2180

2 4 0
5151S9003S 5151590031 S15159004^515159004T|5TS1530Q5(|S1S1530053 51515Э003^515159005ц 51515Э(10Б1

М а с с а ,  к г  
К о д  око

И з г о т н т е А ь Л т н о в й д ш я  з а в о д  т о р г о в о г о  м а ш и н о с т р о е н и я  и е н н и а в а д .
ф е р м ы  п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  м о н т а ж а  н а  н и х  о ш з д о в а ш ,  м е с т н ы х  

в е и ш я р о н н ы х  о т с о с о в  н  п о д в е д е н и я  э л е к т р о п и т а н и я  к  о н о р з д о в а н и ю .
Ф е р м а  т о п а  Ф О  п р и м е н я е т с я  д л я  м о н т а ж а  о б о р у д о в а н и я  с  о с т р о в н ы м  

л и н е й н ы м  е г о  р а с п о л о ж е н и е м .
Ф е р м а  п р е д с т а в л я е т  с о в о й  к о н с т р з к р ю ,  с о с т о я н и ю  н з  с т о е к ,  р а л л ,  

о п о р  с  р е ш н р э е л л ы м н  н о ж к а м и ,  и  о в щ о ш .

з??о

г е о

<120

2 6 5

4 3 2 0

2 7 5

4 1 2 0

2 8 5

5 3 2 0

3 2 0

5 7 2 0

330
515153008! 515153006

Р Ш т Г
Н.КОКТР.

М Ш Ж ]
Алимбеков Г Ж Г “

вел. и ни т э п ш и й
Ш Ш Г Р о м а н о  е й

Ф е р л л я
Ф О

Ю Ж Е Ш Ш Ш Ш
1 7 -  0 - 4 . 3 М - 3 8

4 0 , , U H P E I O q

Формат ЛЗ
. /aaflgy ^ .
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Г А Б А Р И Т Н Ы Е  Р А З М Е Р Ы ,  М М  
Д Л И Н А  „ А '  
Ш И Р И Н А  
В Ы С О Т А

Ф П - 1 .2 М

1320

N 5
5151590071

ФП-ЛбМ

1 7 2 0

1 2 0

515159007^

ФП-2,^М.

2 5 2 0

155 
5I5I590B80

ФП-2.8М.

2 9 2 0

160

ФП-3.2М

3 3 2 0  
7 9 0  

2 1  8 0

М А С С А ,  К Г  
К О Д  ОКП
И з г о т о в и т е л ь : Л е н и н а б а д с к и й  з а в о д  т о р г о в о г о  м а ш и н о с т р о е н и я  г . Л е н и н а б а д  

Ф е р м ы  п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  м о н т а ж а  н а  н и х  о б о р у д о в а н и я ,  м е с т н ы х  
в е н т и л я ц и о н н ы х  о т с о с о в  и  п о д в е д е н и я  э л е к т р о п и т а н и я  к  о б о р у д о в а н и ю . 

Ф е р м ы  т и п а  Ф П  п р и м е н я ю т с я  д л я  м о н т а ж а  о б о р у д о в а н и я  с

П Р И С Т Е Н Н Ы М  Л И Н Е Й Н Ы М  Е Г О  Р А С П О Л О Ж Е Н И Е М .
Ф е р м а  п р е д с т а в л я е т  с о б о й  к о н с т р к ц и ю , с о с т о я н и ю  и з  с т о е к ,

РАМ, ОПОР О РЕГ УЛИР УЕ М Ы М И Н О Ж К А М И  И ОБЛИЦОВОК.

1 6 5

ФП-З.БМ,

3 7 2 0

1 8 5
5151590083151515900865151590089 515!59M92l5l51Sg0095

Ф п Д < щ

4 l 2 0

195

ФП- W m  Ф пЛ ам ,

4 5 2 0

2 0 5

ФП-5.2М,

4 9 2 0

21 5 
51515900981

5 3 2 0

2 2 5  
15151590101

Ф П - 5 .6 М

5 7 2 0

2 3 5  
5151590104

И Д И О Т А . Ш У Г И  И
« .К О Н Т Р АЛИМБЕКОВ cU~
Ви.ииж. Ту п и ц и н а
И н ж .ш К Р о м а н о м

2 7 - 0  Л 9 1 4  - 9 9

Ф Г Р М А
ФП

Ш Д м у н щ  |днгто&

А О И Н Р Е К О Н *

Ф о р м а т  д ъ



п т м М М  И Д
П и ш и »  B i l l _ _

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 1 3 9

Т е х н и ч е с к а я  н м к т ш ш к а
М80-Ц5М ;МВ0-05-

-отм
< Сопротивление фильтра н р н

расходе  воздуха 5 0 0 м У ч .  кг/м 1  7 7
г Количество Ф и л ь т р о в I 1

\ Габаритные р а з м е р ы , м м

длина 4 9 0 5 2 0
ш и р и н а 7 4 5 7 8 5
в ы с о т а 3 6 0 $ 8 0

М ассе , кг < 0 3 5
К О Д  О К Я  5 1 5 1 5 9 0 0 4 1 5 1 5 1 5 9  0 0 3 2

изготовитехь: А е н и н а б а дс ки н завод
т о р г о в о г о  м аш иностроения  
г. Л е н и н а б а д

1 4

Отсос МВ0-05М ореднаияачен лая з с т а н о ш  под ш калами 
ш«э-о.м и ш м э ’-a.w  Отсос м во-о,5-ош  прсдивзиачеи идя иста- 
H08K1I НОД ШКвФ<ЯМИ ШШЗ-0.5-01М И Ш Ш - 0,85-01.

О т с о с  м в о - о , 5 м  п р е д с т а в л я е т  с о б о й  к о р о б ,  с о с т о я щ и м  и з  
д в у х  к о н ш о в ,  с р о д н е н  о б х ц д о в к и  д  д н а .

О т с о с  и в о - 05 - o i M  и м е е т  б о к о в ы е  о б * и д о в к н ,  к о т о р ы е  
н е о б х о д и м о  с н я т ь  п р и  п р и с т е н н о й  ш а и о н к е  о б о р у д о в а н и е  
б е з  < р е р м  н и м и  з а к р ы н  т о р н ы  з а м ы к а ю щ и х  о т с о с о в .

2 Т -  в - <. 9 1 - 1  ~ < 0 0

О т с о с  1  
местный вентиляинонный 
М80-0,5М^ МВО-О,5-01М

с т а н и я / и с т к и с т о  в
Й а ч . о т д .
Т Г к с ш

. К а ш и нШШШ1 Р П  1 \
А Х и Н Р Е Н О НЕ Ш Ш

Й й й т . ш к
[ а п и н и  на 
Р о м а н о в а ч

ч р о р м я г  аз
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О Е  цуи Ц В Ц Д

с*

П Р И С Т Е Н Н Ы Й  ВАРИА НТ О с т р о в н о й  в а р и а н т

ОТСОС М80 

Ф ЕРМ А ТИПА Ф п

О тсосы  М Е С Т Н Ы Е  В Е Н Т И Л Я Ц И О Н Н Ы Е  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н Ы  
А Л Я  У Л А В Л И В А Н И Я  И З Е Ы Т 0 Ч Н 0 Г 0  Т Е П Л А ,  В Л А Г И ,  П Р О Д У К Т О В  
С Г О Р А Н И Я  И У Л У Ч Ш Е Н И Я  М И К Р О К Л И М А Т И Ч Е С К И Х  У С Л О В И И  
В Р А Б О Ч Е Й  З О Н Е  Г О Р Я Ч И Х  Ц Е Х О В  и  У С Т А Н А В Л И В А Ю Т С Я  НАД  
Т Е П Л О В Ы М  О Б О Р У Д О В А Н И Е М .

О Т С О С  М Е С Т Н Ы Й  В Е Н Т И Л Я Ц И О Н Н Ы Й  П Р ЕД С Т А В Л Я ЕТ  СОБОЙ 
В Е Н Т И Л Я Ц И О Н Н Ы Й  K D P D O  Н А В Е С Н О Г О  Т И П А ,  В К О Т О Р О М  С О В М Е ­
Щ Е Н Ы  У С Т Р О Й С Т В А  ДЛЯ П Р И Т О Ч Н О Й  И В Ы Т Я Ж Н О Й  В ЕН Т ИЛ Я ЦИ И .

ОТ СО СЫ  М 8 0 - 1 - 2 М . М В 0 - 1 . Б М  О Т Л И Ч А Ю Т С Я  Д Л И Н О Й  И КОЛИЧЕСТВОМ 

У С Т А Н А В Л И В А Е М Ы Х  Ф И Л Ь Т Р О В ,  Ж А Л Ю З И Й Н Ы Х  Р Е Ш Е Т О К  И 
Ж И Р О С Б О Р Н И К О В .

О Т С О С Ы  М О Н Т И Р У Ю Т С Я  Н А  Ф Е Р М А Х :  П Р И С Т Е Н Н О Г О  
Т И П А  Ф П  И Д И  О С Т Р О В Н Ы Х  - Ф О .

Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А

M B Q A G M ;  М В О -1 2 М

I  П о л е з н а я  п л о щ а д ь

Ф И Л Ь Т Р А ,  м 2 0,2 5

2. Со п р о т и в л е н и е  Ф и л ь т р а  
ПРИ РАСХОДЕ И Э Д У Х А  5 1 8 * 1 % ,К Г / Л Г  7

3. Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  м м :

ФЕРМА Т Ш _  Д А Н Н А  1 Ш  *2 0 0
Ш И Р И М А  7 8 5
В Ы С О Т А  580

К  М а с с а , к г  8 6  72

К О Д  О К П  5*5*590026 5(5*590029
И З Г О Т О В ИТ ЕЛ Ь : Л е НИ Н А Б А Д С Х И Й  З А В О Д

Т О Р Г О В О Г О  МАШИНОСТРОЕНИЯ
г. Л е н и н а б а д

ф о

Т Р Е Б О В А Н И Я  к М О Н Т А Ж У  И У С Т А Н О В К Е

Е с л и  л л и н а  л и н и и  о т с о с о в  п р е в ы ш а е т  k  м е т р а .т о  о д и н  
и з  с р е д н и х  к а р к а с о в  н е о б х о д и м о  з а к р е п и т ь  К С Т Е Н Е .

В  С Л У Ч А Е  У С Т А Н О В К И  О Б О Р У Д О В А Н И Я  П Р И С Т Е Н Н О  НА ПОДСТАВКЕ 
( Н Е  Н А  Р А М Е )  ОТ СОС  ИЛИ Л И Н И Ю  О Т С О С О В  З А К Р Е П И Т Ь  НА С Т Е Н Е ,  
О т с о с ы  М 8 0 - 4 . 2 М .  М В О Л Б М .  У С Т А Н А В Л И В А Е М Ы Е  Н А  Ф Е Р М А Х  Н Е  
И М Е Ю Т  Б О К О В Ы Х  П Е Р Е Г О Р О Д О К , З А  С Ч Е Т  Ч ЕГ О ПРИ И Х  С О Е Д И Н Е Н И Й  
О Б Р А З У Е Т С Я  О Б Щ И Й  В О З Д У Х О В О Д  ( О Т Д Е Л Ь Н О  ДЛЯ В Ы Т Я Ж Н О Й  И П Р И Т О Ч ­
НОЙ В Е Н Т И Л Я Ц И И ) .  С Г Ч Е Н  И Е  В О З Д У Х О В О Д А  В Ы Т Я Ж Н О Й  В Е Н Т И Л Я Ц И И  
С О С Т А В Л Я Е Т  0 , * 2  М 2 П Р И Т О Ч Н О Й . 0 . 0 6 5 М 2

HAHJTJL 
И. квит?. 
Ьи.  инж

КАЛУГИН.
Ллимйш
Гу п и ^ и н а WfesL

Инж.шк Ро м а н о м

2 7 - 0 Л 9 Ы - Ш

О т с о с
м е с т н ы й  ве нтиляци онный 

M 8 D T . 6 M ;  M B 0 - I . 2 M

СТАДИЯ АИСТ листов
РП л

А О . И Н Р Е К О Н *



Р и ц и н  8 t i l

т е ш « к я

Т е л е ш к а  п о д ъ е м н а я  п р е д н а з н а ч е н а  
д л я  м е х а н и з а ц и и  a n e p a ц . и й  п о д ъ е м а -  
о п з с ш н я  Ф н к ц к о н а д ъ и ы х  е м м е т е д  
д а  у р о в н я  р й б о ч е м  п о в е р х н о с т и  п л и т  и д и  
з о н ы  з а г р у з к ц - 8 ы г р з з к ц  П З О Д Н Х Т 0 8  и з  ш н д е -  
в а о о ч н ш  к о ш е  н  с к о в о р о д , а  т а к ж е  д х д  м е ж ­
ц е х о в о й  и в ш р и ц е х о в о д  т р а н с п о р т и р о в к и  
Ф ш ц и о н а н н ы х  е м к о с т е н  н а  п р е д п р н д -  
т и д х  о б щ е с т в е н н о г о  п и т а н и я .

Т е д е ш к а  п о д ъ е м н а я  Г | Р е д в а з ш е я «  
д д я  з а г р э з к и  о  п и щ е в а р о ч н ы с  к о т д ы т н п а к з  
к а с с е т  е ‘ Р з и к ц ц о ш и ы д д и  е м к о с т я м и ,  
з а п о д н е н н ы м и  п р о л ш а м и ,  выгрузки 
и з  к о т д о в  э т и х  к а с с е т  и ш т р ц е х о -  
в о г о  и х  т р а н с п о р т и р о в а н и я  п а  п р е д ­
п р и я т и я х  о б щ е с т в е н н о г о  п и т а н и я .

Т е д е т м к в  н о я ъ е м и а л  т я - зоая

1.  Г р з з о п о д ъ е д д п о с т б ,  и г 80

2 .  В ы с о т а  п о д ъ е м а  п д а п и о р м ы н а
подам п р и  к р а й н и х  е е  н о д о ш е н и я х . м м

н и ш п е м 120
в е р х н е м т о

з .  Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы . м м

д д и и а 946

ш и р и н а 410
вы сота 1250

4 .  М а с с а ,  к г 42
КОД ОКП 5 1 5 1 5 6 1 2 2 5

и з г о т о в и т е л ь :  К а м е и е к и н  м а ш и н и с т е  з - д  и м . 5 0 - л е ш я  Советской Украины Ростове кая осд
Т е д е ш к а  п в д ъ е м н а я  п и о к м  

1 .  Г р а з о п о д ъ е д д н о с т ь . к р  8 0
г .  в ы с о т а  п о д ъ е м а  к а р е т к а  н а д  п о д о м  

п р и  к р а й н и х  е е  а о д о т и е н и д х . д д м :
п и т и е м
в е р х н е м  

ъ. Г а б а р и т н ы е  

д д и и а  

ш и р и н а  

в ы с о т а  
4 .  М а с с а ,  к г  

К о д  О К П

380
1600

р а з м е р ы , м м :

того 

410 

1250 
48

5 1 5 1 5 6 1 2 8 2
И з г о т о в и т е л ь :  К а м е н с к и й  м а ш и н о с т р .  з - д  и м . 5 0 - д о т « я  

С о в е т с к о й  И к р я н н ь г  Р о с т о в с к а я о б д

Г ! П 8 П Я Ш Е И ! Я 1 Е В 8 Я ’
t o m .
ш . ц н и

4/имбекозй
т и п и ш я зжЕ.:—

[Him, ш к. РоманомО ц _

2 7 - 0 - 4 . 9 1 - 1 - 1 0 !

Т е д е т и к и
п о д ъ е м н ы е

Т П - 8 0 М  ,  Г П - 8 0 К М

И д  и с т  U H C T 0 8
1

4 0  Ц Н Р Е К Р Н

я» ор /и ат  U



О Б Щ И Н  В И Д  

КН-ЗООМ; КЛ-ЗООМ-О!

Ш 1 ш
т

Ш £ т осэ
©-©-6-6
Щ м t t t t
i r j i
T i - O o
t m

К П -  1 6 0 - 0 2

з ш -

830

- F l E
R

8 2 0

К 9 Н Т Е Й И Г Р Ы  П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Е  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н Ы  Д д я Т Р А Н С П О Р ­
Т И Р О В К И  П О Л У Ф А Б Р И К А Т О В ,  Г О Т О В Ы Х  К У Л И Н А Р Н Ы Х  М К О НД ИТ ЕР СК ИХ  
И З Д Е Л И Й  С ЗА ГО ТО В О Ч Н Ы Х  ДО Д О Г О Т В В О Ч Н Ы Х  П Р Е Д П Р И Я Т И Й  О Б Щ ЕС Т ­
В Е Н Н О Г О  П И Т А Н И Я .

Ь  К О Н Т Е Й Н Е Р А Х  О С У Щ Е С Т В Л Я Е Т С Я  Т А К Ж Е  Х Р А Н Е Н И Е  ПОЛУ- 
Ф А Б Р И К А Т О В  И Г 0Т 08 Ы Х  И З Д Е Л И Й .

|1(8

\ Е  Д И Н О О Р Е М Е Н Н А Я  З А Г Р У З К А ,  К Г  

2 К О Л И Ч Е С Т В О  С Е К Ц И Й  

3. К о л и ч е с т в о  н а п р л о а а и и ц н х  

в секции

li. Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м  

Д А Н Н А

ш и р и н а

ВЫ СО ТА

5. М а с с а , к г

код окп

КП-1Б0-02 КП-300М К П -300М-01

160 300 300

\ 2 2

18 I *

8 2 0  830 830

6 0 0  630 630

9 0 0  170 0  * 7 0 9

ЗБ 8 0  82
5 1 5 1 5 8 0 3 3 7  5 1 5 1 5 8 0 1 5 1

5 1 5 1 5 8 0 1 5 3
И з г о т о в и т е л ь : С м о л е н с к и й  з а в о д , т о р г о в о г о  о б о р у д о в а н и я  

г. С м о л е н с к

Ш. 8 T J L  
Й. К О Н Т Р.  
В ЕА .И Н Х С
ИИЖ. 1Н к

К А Л У Г И Н ,
Ш ш т ,
Т ж н м ш -
Ромдиоьд

2 7 - 0 - 4 9 1 - 1 - 4 0 3

К о н т е й н е р  п е р е д в и ж н о й  
КП -16 0 -0 2  

КП-ЗООМ; КП-300М-04
РП

г т д л и й  л и с т  л и с т о в

А О  И Н Р Е К О Н

Ф О Р М А Т  A 3



Ш
П

Ш
. 

Пр
ап

ис
ьи

ад
тд

[ё
зш

ш
М

I

О g l h й вид О б щ и й  в и а

С П - <25 М С П - 2 3 Р М
С Т Б А А Д Ж И  П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Е  П Р Г Д Ч А З Г  A M E h b l  
ДЛЯ ВН УТР И ц е х о в о й  И МГЖЦ.ГХОВОИ Т  АНС173РТИ-
ровки Фу н к ц и о н а л ь н ы х  е м к о с т е й  с П О Л У Ф А Б ­

Р И К А Т А М И ,  Г О Т О В Ы М И  К У Л И Н А Р Н Ы Е  и и ш л и -  

Т Г Р С К Н Р Л И  И З Д Е Л И Я М И .
СТЕЛЛАЖ С П - 1 2 5 М  М О Ж Е Т  П Р И М Е Н Я Т Ь  Я Л А Я

о с у и ^ т с т в л г н и я  п р о ц е с с о в  т е п л о т о й  О Б Р А ­
Б О Т К И  И  Х Р А Н Е Н И Я  П Р О Д У К Т О В  В Ш П Р И Я -  
Т И Я Х  О Б Щ Е С Т В Е Н Н О Г О  П И Т А Н И Я .

е м к о с т и  Ф у н к ц и о н а л ь н ы е

т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  

с т е л л а ж  передвижной сп-125 м
1. Г р у з о п о д ъ е м н о с т ь ,  к г 1 2 5
2. У с и л и е  п е р е д в и ж е н и я  с т е л л а ж а  п о

Г О Р И З О Н Т А Л Ь Н О Й  П О В Е Р Х Н О С Т И . ( К Г С ) 9 8 ( 1 0 )
3 .  Т я г о в о е  у с и л и е  п р и  т р р г а н и и

с М Е С Т А ,  Н Д к г е ) 4 ^ 7 ( 1 5 )
4  Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м

А Л И Н А G 80
Ш И Р И Н А 1)00
В Ы С О Т А 1 5 0 0

5 . М а с с а ,  к г 3 0
К О Д  О К П  5 1 5 1 5 6 1 0 3 8
И з г о т о в и ш ь : 9 б * г а м н е и и е  ^ М . а р и х ш а м а ш -

Ст е л л а ж  передвижной с п - 2 3 0 м
I. Г р у з о п о д ъ е м н о с т ь , кг 230

Н А И М Е Н О В А Н И Е
ГАБА РИТ НЫЕ
Р А З М Е Р Ы

М М
ВМЕСТИМОСТЬ 

Д М  5
К О Д  О К П М А С С А ,  К Г

П ш  X 150 К IUl 530*325*1501 2 5 5 1 5 1 5 8 0 2 ) 8 3.6
П Ш х  20 0К 1Ш 5 3 0 *3 25 *2 0 0 30 5 ) 5 ) 5 8 0 2 2 ) 3.8
е з ш х  < 5 г н з ш 5 2 5 * 2 6 5 * 1 5 ? 1 2 5151580 2 3 3 1 9
Е З Ш  У 2 0 0 К  З Ш 325x255x200 15 5 1 5 1 5 8 0 2 3 $ 2 3
е ч ш  х ю о к ч  ш 5 2 5 * 1 7 $ *  100 

5 3 0 *3 25 *1 0 0
5

* 5
515 15 8 0 23 9 3.8

F 1 X 400 К 1 51515802.14 3 9
В к л а д ы ш  п е р ф о р и р о в а н н ы й  

М Ы 9  0
5 3 0 * 3 2 5 * 19 0 2 6 . 6 5 1 5 1 5 8 0 2 8 6

з/>
E I  х  Б 5 5 3 0 * 3 2 5 * 5 5 9 . 7 5 1 5 1 3 8 0 ( 6 3 3 0

Изготовитель: Смоленский З А В О Д  Т О Р Г О В О Г О  О Б ОР УД ОВ АН ИЯ  г. Смоленск

2. У с и л и е  п е р е д в и ж е н и я  стеллджА
п о  г о р и з о н т а л ь н о й п о в е р х н о с т и ,н ( к г с )  9 8 ( Ю )

3. Т Я Г О Б О Г  УСИЛИЕ ПРИ Т Р О Г А П И И
С М Е С Т А ,  Н ( К Г С )  *9Б(20)

4  Г А Б А Р И Т Н Ы Е  РА З М ЕР Ы , М М :

5

Д Л И Н А  
Ш И Р И Н А  
В Ы С О Т А  

М а с с а , к г  
код окп

6 7 0  
Б О О  

1 5 0 0  
^ 3

51515*5 !С^1
И з г о т о в и т е л ь :  См о л е н с к и й  з а в о д  т о р г о в о г о  

о б о р у д о в а н и я  г. С м о л е н с к

ш я ш КАЛУГИН
R КОНТР Ла и м к ш д ! Ж
Бе д . и нж ,тми \

ШНЖШ К {РОМАНОВА!

2 7 - 0 - 4 9 J

СТЕЛЛАЖ ПЕРЕДВИЖНОЙ
С П - 1 2 5 М  С П  - 2 3 0 М  

е м к о с т и  Ф у н к ц и о н а л ь н ы е

- Р П  1 1___ 4 _

А С Э И Н Р Е К О Н *

Г 0 & 0  -£ > s Ф О Р М А Т  А З



Аинии СДМООБСЛУЖИВАНИЛ Л С -А М , А С - Б М 2 ,  А С - В М 2 ,  А С - Г М 2  
П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н Ы  ДЛЯ Х РАН ЕН ИЯ И РАЗ ДА Ч И ПЕРВЫ Х И В Т О Р Ы Х  
Б Л Ю Д ,  ХО Л ОД НЫ Х З А К У С О К ,  С Л А Д К И Х  B A K U ,  М О АО Ч Н1  КИСЛЫХ 
П Р О Д У К Т О В ,  Г О Р Я Ч И Х  НАПИТКОВ и кондитерских И З Д ЕЛ И Й  НА  
П Р Е Д П Р И Я Т И Я Х  О Б Щ Е С Т В Е Н Н О Г О  П И Т А Н И Я ,  Р А Б О Т А Ю Щ И Х  ПО M F -  
Т Р Д У ,  С А М О О Б С Л У Ж И В А Н И Я  С П О С Л Е Д У Ю Щ Е Й  О П Л А Т О Й .

О б о р у д о в а н и е  в  а и н и и  р а с п о л а г а е т с я  с о о т в е т с т в е н н о

Н А П Р А В Л Е Н И Ю  П О Т О К А  П О С Е Т И Т Е Л Е Й .  П Р А В О Е  И С П О Л Н Е Н И Е  - ПРИ
н а п р а в л е н и и  П о т о к а  с п р а в а  н а л е в о , л е в о е - п р и  н а п р а в л е н и и

П О Т О К А  СЛЕВА НАПРАВО.
Б НАЧАЛЕ А Н И К И  Р А З М Е Щ А Е Т С Я  Х ОЛОД ИЛЬНЫ Й ПРИЛАВОК- 

В И Т Р И Н А  А С - 2 М ,  В К О Н Ц Е  - П Р И Л А В О К - К А С С А  Л С - 1 М  Б ЕЗ  Д О ­
П О Л Н И Т Е Л Ь Н О Г О  К Р Е П Л Е Н И Я .

П р и л а в о к  для г о р я ч и х  н а п и т к о в  л с - З М . о < и  с т а ц и о н а р н ы й

М А Р М И Т  M C 7 - g l | M  УСТАНАВЛИВАЮТСЯ ИД ПО ДС ТА ВКИ ,КОТО РЫЕ ПО- 
С ТА В Л Я Ю ТС Я  в К О М П Л Е К Т Е  М О НТ АЖ НЫ Х  Ч А С Т Е Й  ЭТИХ ПРИЛАВКОВ.

П е р е д в и ж н о й  к о т е л  кп-бом , п е р е д в и ж н о й  м а р м и т М П - 2 8 м  
Т Е П Л О В О Й  П ЕР ЕД В И Ж Н О Й  ШКАФ Ш Т П Э - 1 М ,  Т Е Л Е Ж К И Т В С - 1 2 0 М . 
T B T - I 2 0 M  И T $ T - 2 l | 0 W  З А К А Т Ы В А Ю Т С Я  В ОТ СЕКИ ОБРАЗОВЯН- 
Н Ы Е  С Д В У Х  С Т О Р О Н  Б О К О В Ы М И  О Б Л ИЦ О ВК АМ И СОСЕДНИХ П Р И ­
Л А В К О В ,  А С Т Р Е Т Ь Е Й  СТОРОНЫ С Т О Й К А М И  Л С - ^ М ,  АС 5 М .

П е р е д в и ж н о е  о б о р у д о в а н и е  в  о т с е к а х  м о ж н о - п о  ж е ­
л а н и ю  П О Т Р Е Б И Т Е Л Я  П О М Е Н Я Т Ь  М Е С Т А М И  ИЛИ З А М Е Н И Т Ь  Д Р У ­

Г И М  И З  С М Е Н Н О Г О  к о м п л е к т а .
П р и  у с т а н о в к е  л и н и и  с л е д у е т  у ч е с т ь .Чт о  к  м а ш и н н о м у  о т д е ­

л е н и ю  ПРИЛАВКА В И Т РИ НЫ  Д С - 2 М  Д О Л Ж Е Н  БЫТЬ о б е с п е ч е н  с в о ­
б о д н ы й  д о с т у п  ДЛЯ УДОБСТВА Т Е Х Н И Ч Е С К О Г О  О Б С А У Ж И В А Н И Я . Т . Е .  
СО СТОРОНЫ м а ш и н н о г о  О Т Д ЕЛ ЕН И Я  Д О Л ЖН О УС ТА НАВ ЛИВА ТЬСЯ ПЕРЕ­
Д В И Ж Н О Е  О Б О Р У Д О В А Н И Е .  У С Т А Н О В К А  П Р И Л А В К А - В И Т Р И Н Ы Л Ш  
М А Ш И Н Н Ы М  О Т Д Е Л Е Н И Е М  В П Л О Т Н У Ю  К  С Т Е Н Е  Н Е  ДО ПУ СК АЕТ СЯ .

Аля ПО Д К ЛЮ Ч ЕН И Я  ПЕ РЕ Д ВИ ЖН Ы Х  МАРМИТОВ И ШКАФОВ к э л е к т р о с е т и  
ВН УТР И О Т С Е К О В  ИМЕЮТСЯ ШТЕПСЕЛЬНЫЕ РОЗЕТКИ,КПТОРЫЕМЖЩВИ» И -  
Т Р Е С И Т Е А Я  МОЖНО П ЕР ЕС Т А В И Т Ь  ( Д Р У Г О Й  О Т С Г К .

Л Р и УСТА КОВКЕ ПРИЛАВКОВ В ЛИНИЮ ПОВЕРХНОСТИ ИХ СТОЛОВ ВЫРАВНИ­
В А Ю Т С Я  С П О М О Щ Ь Ю  Р Е Г У Л И Р У Е М Ы Х  Н О Ж Е К .

Н а  С Т О А А Х  СМОНТИРОВАНА ВИТРИНА СО СТЕКЛЯННЫМИ ПОЛКАМИ ДЛЯ 
ВЫКЛАДКИ ХЛЕБОПРОДУКТОВ И КОНДИТЕРСКИХ ИЗДЕЛИЙ И  ОТПУСКА БЛЮД 
Со СТОРОНЫ ПОДХОДА ПОСЕТИТЕЛЕЙ ИМЕЮТСЯ НАПРАВЛЯЮЩИЕ ДЛЯ ПЕРЕМЕЩЕ­
НИЯ ПОДНОСОВ. Л И Н И И  С ТОРЦОВ И ВДОЛЬ НАПРАВЛЯЮЩИХ ОБЛИЦОВАНЫ 
П Д НЕ Л ЯМ И.О КА ЕЕН КЫ МИ  ПЛАСТИКОМ. СО СТОРОНЫ ПОДХОДА ООСГТИТЕДЕЙ 
ПРИЛАВКИ ЗАКРЫТЫ Д Е К О Р А Т И В Н Ы М И  О Б Л И Ц О В К А М И .
М и н и м а л ь н а я  п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  л и н и й ; л с - д м - 5 0  м е с т ; Л Г - Б М 2 -
7 5 Ш Т . Л С - В М 2  ДЛЯ ДИ ЕТ ИЧ ЕС К И Х  С Т О Л О В Ы Х - 7 5 МЕСТ; ЛС-ГМ2-50МЕСТ
У к а з а н н а я  м и н и м а л ь н а я  п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  л и н и й  м о ж е т  б ы т ь

У В Е Л И Ч Е Н А  ЗА С Ч Е Т  П Р И В Л Е Ч Е Н И Я  ДОПОЛНИТЕЛЬНОГО ЧИСЛА Р А З ­
Д А Т Ч И Ц .

II

н л ч .т ш в Ш У Г Н И w a r
к. к о н т р . | д и м т г о з г г
БТД.ИНЖ Гу п и ь и н д z a J u

)инж .® к Ро м а н о в а Щ

2 7 - М . 9 1 - Ы 0 5

А  и и и и
С А М О О Б С Л У Ж И В А Н И Я  
Л С* А М ,  ЛС-Б W2, А£-ВМ2,ЛС- ГМ 2

р п
СТА А ИР Л И С Т Л H T T P S  

I

а о и н р е к о н



lo
an

, ц
 д

ак
П

Ь
а^

.ц
и

в
^

I 7. Л С . - 7 М  
г лс- sm-oi
5 Т Э - 2 5 М

4  T8C-120M-01
5 ТВТ-2Л0 М
6  М С Э - 8 4 М  
Т Ш Т ЙЗ -1 М  
&  T B T - 1 S 0 M  
3 .  К П - С О М

70. М П - г 8 Л Л
н  < с - ? м
7 ? .  Т С П - 9 0 0 М  
1 5  T 8 I M 2 0 M  
1 4  Л С - 4 М

п р и л а в о к - к а с с  а / в е з  к о н т р о л ь н о - к а с с о в о й  
п р и л а в о к  д л я  т о р о ч и л  н а л и т к о в  

т е р м о с т а т  э л е к т р и ч е с к и й  - г ш т .  
т е л е л и к а  с в ы ш и л л и ы м  з с т р о я е т в о м - ? ш т .  
т е л е ж к а  с  в ь ш п л л н ы м  з с т р о й с ш м - 2 ш т .  
м а р м и т  с т а д и о н а р н ы й  э л е к т р и ч е с к и й  
ш к а ф  т е п л о в о й  п е р е д в и ж н о й  -  2 ш т .  

т е л е л и к а  с  в ы н л и в к ы м  а с т р о н с т в о м - г ш т .  
к о т е л  п е р е я в и л л н о я  
м а р м и т  п е р е д в и ш н о й  
п р и л а в о к - в и т р и н а  х о л о д и л ь н ы й  
т е л е ж к а  л л д  с т о л о в ы х  п р и в о р о в  
т е л е ж к а  д л я  п о д н о с о в  
с т о й к а

м а ш и н ы / t #  
1------ 1

©
1------ 1
С П

Г ". И 1 .. „ г
л Ш г

И я ч - о т я Х т т й н -
Н . к о н т ;

Ж ш ;
Ш м и е к о в а
Т а п и д и н а

И и и и З  к С а в ч е н к о

2 7 - 0 - 4 . 9 1 - 1 - 1  0G
Л и н и я

С й М О О б Ш ' Ш Я Ш  
Л С -  Й М

Стадия 
Е Ш .

р н Е ш а
J _ _ _ L

4 0  „ы н р е к о Я
Ч Р О  Р М  ( Я Т  4 3



I -

№

Л И Н И Я  П Р И Л А В К О В  С А М О О Б С Л У Ж И В А Н И Я  А С А М Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А

Л И Н И Я  П Р И Л А В К О В  С А М О О Б С Л У Ж И В А Н И Я  А С - 4 М  
( л е в о е  И С П О А Н Е Н И Г  С О  С Т О Р О Н Ы  П О К У П А Т Е Л Я )

1. М а к с и м а л ь н а я  в м е с т и м о с т ь е м к о с т е н
Л А Я  П С О В Ы Х  Б АН) А , 1  к 3 88

2. М А К С И М А Л Ь Н А Я  В М Е С Т И М О С Т Ь е м к о с т е н
А Л Я  В Т О Р Ы Х  Б А М А , 1  W3 138

з. П л о щ а д ь  п р о т и в н е й  т е п л о в ы х Ш К А Ф О В
для о с н о в н о г о  п р о д у к т а м 2

it. Н о м и н а л ь н ы й  в н у т р е н н и й  о б ъ е м

Х О Л О Д И Л Ь Н О Г О  П Р И Л А В К А - В И Т Р И Н Ы ,  м3 8,315

S . Н о м и н а л ь н а я  м о щ н о с т ь ,  к в т 5,89

6. Н О М И Н А Л Ь Н О ?  Н А П Р Я Ж Е Н И Е , В 380+Q
7  Р О Д  Т О К А Т Р е Х ф А З Н Ы Н  ПЕРЕМЕННЫЙ
8. Г А Б А Р И Т Н Ы Е  Р А З М Г Р Ы ,  М М :

Д А Н Н А 8000

Ш И Р И Н А И Б О

В Ы С О Т А Й 5 0

9. М А С С А , К Г 1200
КОД О К П 5 ( 5 ^ 1 0 6 7
И з г о т о в и т е л ь : Х а р ь к о в с к и й  з а в о а  т о р г о в о г о  м а ш и н о с т р о е н и я  

Т р е б о в а н и я  к  м о н т а ж у  и  у с т а н о в к е ,  г  х а р ь ш

По и л е в о м  и с п о л н е н и и  ли ни и с а м о о б с л у ж и в а н и я  о т  в в о д а  п о д

М А Р М И Т О М  ПРОВОДА ДОЛЖНЫ ПО ДСО ЕДИН ЯТЬСЯ Н Е П О С Р Е Д С Т В Е Н Н О  
К М А Р М И Т У  И  П Р И Л А В К У  Д А Я  Г О Р Я Ч И Х  Н А П И Т К О В .
Д В А  СИЛ ОВ Ы Х ПРОВОДА ДЛЯ П И Т А Н И Я  М А Р М И Т А  МСЗ-81) ДОЛЖНЫ ВЫСТУПАТЬ 
НЗ  Т Р У Б Ы  Н А  «800 М М ,  Для П Р И Л А В К А  ДА Я Г О Р Я Ч И Х  Н А П И Т К О В  ДВА 
С И Л О В Ы Х  ПР080ДА ПОСЛЕ ТРУБЫ ДО ЛЖ НЫ  И М Е Т Ь  Д Л И Н У  3 8 0 0  М М

Ш. VTX.Ка л у г и н
L * " "

И .К0К1Р . А л я м с т т /
& Г А .И Н * Гу п и н и н а

Инжйк Ро м а н о в а Ч____

2 7 - 0 - А . 9 1 - М 0 6
А И Н И Я

С А М О О Б С Л У Ж И В А Н И Я  
А С - A M

. М О Н Т А Ж Н Ы Е  С Х Е М Ы
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\. AC- f M П Р И Л А В О К - К Д С С А / Б Е З  КОНТ РОЛЬНО- КАССОВОЙ М Д Ы И Н Ы /
2. АС-ЗМ.01 П Р И Л А В О К  ДЛЯ ГОРЯЧ ИХ И Д П И Т К О В
3. Т Э - 2 5 М  Т Е Р М О С Т А Т  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Й -  2  ШТ
A.  т в с - ш м л м  Т Е Л Е Ж К А  С В Ы Ж И М Н Ы М  УС Т Р О Й С Т В О М  - 2  ШТ
5 T8T-240M Т Г Л Г Ж К А  С В Ы Ж И М Н Ы М  У С Т Р О Й С Т В О М  -  2  ШТ
B. М П - 2 8 М  М А Р Т И  И Т  П Е Р Е Д В И Ж Н О Й  - 2  Ш Т
7  МСЗ-8ЧМ М Д Р М И Т  С Т А Ц И О Н А Р Н Ы Й  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И М
8 . ШТПЗ- I M  Ш К А Ф  Т Е П Л О В О Й  П Е Р Е Д В И Ж Н О Й
9. Т В Т - 1 2 0 М  T F A F 3 K K A  С В Ы Ж И М Н Ы М  У С Т Р О Й С Т В О М  -  2  Ш Т .

10. К П - Б О М  KDT FA П Е Р Е Д В И Ж Н О Й  -  2  ШТ
« .  Л С - 2 М  П Р И Л А В О К  -  В И Т Р И Н А  Х О Л О Д И Л Ь Н Ы Й
12. Т В П - 1 2 0 М  Т Е Л Е Ж К А  ДЛЯ П О Д Н О С О В
1 3 .  Т С П - 9 0 0 м т е л е ж к а  д л я  с т о л о в ы х  П Р И Б О Р О В
Й .  Л С - Ц м  С Т О Й К А

Н Д Ч .О Т А .:К А Л У Г И Нщgl
що.*-з:be=d ч Ф

& Е А .И Н * Т у ш и н а
И н ж .Ш к Р8М АН88А

2 7 - 0  A  9 I - M 0 7

д  И Н Ч Я
САМООБСЛУЖИВАНИЯ

ЛС-БМ 2

с т а д  и г л и с т Л И С Т О В
р п  i 1 2
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Диния п р и л а в к а !  с а мо о ь с д а шив ш ш м

А и Н ия П Р 1 Л Й 8 Ш  СЯАЮО БСЛ ЭЩ ЦВа ЦЦЯ K - S M 2
( л е в о е  и с п о д н е н и е  с о  с т о р о н ы  п о к у п а т е л я )

Т е х н и ч е с к а я  ш а к т е м е т ш

1 Максимальная  нместдмость емкостей
для первых с л ю д ,  дм*  н »

г м а к с я м а л ь ш  вместимость емкостей
для п о л о н  б ш л , л и 1 тсс

о Площадь противней шепдояых шкяя>я1
для основного продукта,  м г г,ос

4 Номинальный внзтренпнн оьгелл
холодильного прилавка- b u t p u u i l m *  и < 5

8 Номинальная яяащ.1асть.  кят с,52
с Номинальное напряжение,  в « о * о
г Род т о к а  трехжазиыя переменный
«  Габаритные р а з м е р ы ,  м м ;

д ли н а  » ш
ширина т н о
яысота 1480

Д М а е е а .  яг и з о
КОД С КП 5151541090
Изготовитель;  Х а р ь к а в е ш  завод т о р г о в о г о  машиностроения 

Г  Х о р ь к о в

Прц левом исиолиеинн линии еамооБСлзжнвандя от ввода 
под мармитом провода должны подсоединяться иепосродтен-  
но к мармитз и п р н л й ш  для г о р я ч ях напитков 

Цоа силовых провода для питания мармита мсэ-в<н долины 
выступать из трвсы на иоомм.  для прилавка для горячих 
напитков два евловых ирвввда носхе трэды должны 
иметь длина 4 2 0 0 мм.

“ “ “ ■'

2 7 - 0 - 4 . 9 1 - 1 - 1 0 ?

й н и я  It a . n i Т Ш в Г Р П  1 2 i
Н.КОЙТР Т з п ш е Ш с а м о о с е л з ж и в а я н д i  _-п # 1 ( 1  f М 1 y — v 3 I
вел. в й # 
Нищ Шк

тз п в и ц и а
Р о м а н о в а Шк.—

ле- и м  ?
М онтаж ны е схемы . / 4 0 . U H F E K 0 H

морщат лз
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4
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6. 
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8. 
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40. 
И  
12.
4 3 .
44.
45.

а с -  1 м  п р ш в о к - к а с с а / б е з  к о н т р о л ь н о - к а с с о в о й  м а ш и н ы /  
я - з м - 0 1  л р ш в о к  ш  г о р я ч и х  н а п и т к о в  
Т З -25М т е р м о с т а т  з А е к т р ц ч е с ш  -  2шт.  
тв см2 0м -от  т е л е н к а  с в ы ш и м н ы м  у с т р о й с т в о м  -  гшт.
TB T -2 40 M т е л е ш к а  с в ы ж и м н ы м  у с т р о й с т в о м  -  2шт. 
к п - е о м  к о т ел  п е р е д в и ш н о й  - 3 шт.
М С Э - 8 4 М  м а р м и т  с т а ц и о н а р н ы й  э л е к т р и ч е с к и и  
ш т п э - 1 М  ш к а ф  т е п л о в о й  п е р е д в ц ш н о н  -  2 ш т  

T B T - 120M  т е л е ш к а  с  в ы ж и м н ы м  у с т р о й с т в о м - 2шт.  
м п * 2 8 М  м а р м и т  п е р е д в и ж н о й  
A c - 2 М  п р и л а в о к  - в и т р ц н а  х о л о д и л ь н ы й  

Т В П - 1 2 0 А 4  т е л е ш к а  д л я  п о д н о с о в
TC fl-зоом т е л е ж к а  д л я  с т о л о в ы х  п р о б о р о в
А С - 4  м  с т о й к а  
А С -  5 м  с т о й к а

№  
1 1
1- - - - - - - 1

©

17. " ”  . Т
4 3 0 < 3 0 ,

ТГач. о т кмзгвн
Н. к он тр . Алишковл
Вел u h u l Тзпииина Ẑ ULt
HBWJfl.K . Е ш ш я . t—

2 7 - 0 -  4 . 9 1 - 1  - 1 0 8

Л и н и я
с а м о о б с л у ж и в а н и я

и -  в м 2

\ Ш Ш Ш Ш Я Ш Ш П М
р п г i t  г___

Л О . Н Н Р Е К Э И

Ф о р м а т  1 3
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Л И Н И Я  ПР И Л Л Ь К О В  С А М О О Б С Л У Ж И В А Н И Я  А С - В М 2

Л и н и я  П Р И Л А В К О В  С А М О О Б С Л У Ж И В А Н И Я  Л С - В М 2  
( Л е в о е  И С П О Л Н Е Н А  СО С Т О Р О Н Ы  П О К У П А Т Е Л Я ^

( 5 0

Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А
I  М а к с и м а л ь н а я  в м е с т и м о с т ь  е м к о с т е й

Л А Я  П Е Р В Ы Х  Б А М А ,  Д М 3  **»8
2 . М а к с и м а л ь н а я  в м е с т и м о с т ь  е м к о с т е й

Д Л Я  В Т О Р Ы Х  Б А М А .  Д М 3 2 5 2
3. П Л О Щ Л Д Ь  П Р О Т И В Н Е Й  Т Е П Л О В Ы Х  Ш К А Ф О В

А А Я  О С Н О В Н О Г О  П Р О Д У К Т А ,  м 2  ДОБ
А. Н о м и н а л ь н ы й  в н у т р е н н и й  о б ъ е м

х о л о д и л ь н о г о  п р и л а в к а - в и т р и н ы ,  м 3 * , a s
Н о м и н а л ь н а я  м о щ н о с т ь , к е т  7 .1 5

Н А П Р Я Ж Е Н И Е ,  В  3 8 0  +  0
Т Р Е х Ф Д З Н Ы Й  ПЕ РЕ М ЕН НЫ Й 

Р А З М Е Р Ы ,  М М '
ДЛ И НА  9200
ШИРИНА 1*60
В Ы С О Т А  { ‘ ‘ S O

1 5 0 0  
5 1 5 1 5 4 1 0 9 1

И З Г О Т О В И Т Е А Ь '-Х А Р Ь К О В С К И Й  ЗАВОД ТОРГОВО ГО МАШИНОСТРОЕНИЯ 
Г. Х А Р Ь К О В

Н о м и н а л ь н о е  
Р од Т О К А
Г а б а р и т н ы е

М а с с а , к г  
К О Д  О К И

П р и  л е в о м  и с п о л н е н и и  л и н и й  с а м о о б с л у ж и в а н и я  
о т  в в о д а  п о д  м а р м и т о м  П Р О В О Д А  Д О Л Ж Н Ы  П О Д СО ЕД И Н Я Т Ь ­
СЯ Н Е П О С Р Е Д С Т В Е Н Н О  К М А Р М И Т У  И П Р И Л А В К У  ДЛЯ ГО Р Я Ч И Х  
Н А П И Т К О В .

Дв а  сило вы х п р о в о д а  для п и т а н и я  м а р м и т а  м г э - 8 ч и
ДОЛЖНЫ ВЫСТУПАТЬ и з  Т Р У Б Ы  Н А 180 0  М М . ДЛИ П Р И Л А В К А  Д Л Я  
ГО РЯ ЧИХ  н а п и т к о в  д в а  с и л о в ы х  п р о в о д а  п о с л е  Т РУ Б Ы  ДОЛ­
Ж Н Ы  И М Е Т Ь  Д Л И Н У  4 2 0 0  м м .

2 7 - О Л  9 М - 1 0 8

Я  U  U  U Q Ш А М  А И С Т  ! А И С Т О В
Й Ж К Щ Г И Н .

л  И  п  И Л
CAMOncrAVWUR ДМ ИЯ Р П  2  SК контр. 

нижПГк

М и м с т о и
Т у п и ц и н л

Р о м а н о в а

[ iA>dh>

И з *

п
« т п и и p t A J  лг\ п  " п  п  п  /1

Л С - В М 2
М о н т а ж н ы е  с х е м ы

А < Э И Н Р £ К О Н *

//?/*/? -/9У Ф о р м а т  А З



1 1

т
L —J

L_,  . J 1 ” ■ 1
Ш 4 3 0

1 и - и л п р и л а в о к к а с с а
г . К - З М - 0 1 П Р И Л А В О К Д Л Я  Г О Р Я Ч И Х н а п и т к о в
3. Т Э - 2 5 М т е р м о с т а т э л е к т р и ч е с к и м  -  2 ш т
4 .
5 .

М С З - 8 С М м а р л ш  с т а д и о в а р п ы м э л е к т р и ч е с к и й
Ш Т П Э - 1 М ш к л ф  т е п л о в о й  п е р е ш и в о м  э л е к т р и ч е с к о м

£- М 0 - 5 8 М м а р м и т п е р е ш и н о й
7. К П - 6 0 М к о т е /  п е р е д в и ш ш
8. A C -  2 М П Р П Л Й 8 0 К - в и т р и н а  х о л о д и л ь н ы м
3. Т С  П - 9 0 0 М т е л е ш к а д л я  с т о л о в ы х П Р И Б О Р О В

* 0 . Т В  П - 1 2 0 М т е л е н к а д л я  п о д н о с о в
И . Л  С -  4 А Л -  0 9 с т о п к а

К о м м
R  К О Н Т Р .

Кал этой 
ШМБ8Ш

В ё л  л !  н и г з ш щ ц н а 'гшл.
Р о м а н о в а

2 7 - 0 - 4 . 9 1 - 1 - 1 0 9

Л и н и я
с а л л о о ш а и и в а и и я  

л с- г м  г

С т < Ш Я 1  A U C T Л И С Т О В
й

/ 4 0 . . W H P E K D H
Ф о р м а т  А З
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Л н ш  ш л ш о в  с а м ш с л у щ ш а ш  к - ш

" Л

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

A u jfи я  й р м ш к о в  м м о о Б Ш ш и в а ш  К - Г М 8  
/ л е в о е  и с п о л н е н и е  с о  с т о р о н ы  п о к у п а т е л я /

6600
1600

З З Ф ; З Щ - 0 Ш  
н о '

I

1400 1200

у 3 1 Ф ; т б - . Щ щ
К^80

1050 1300_

I
650

Э1ф;2208; 0,07 КВТ 
2430 ~TW[ '

5030
5975

1 . М а к с и м а л ь н а я в м е с т и м о с т ь  е м к о с т е н
д л я  п е р в ы х  б л ю д  ,  д м 9 8 8

2. М а к с и м а л ь н о й в м е с т и м о с т ь  е м к о с т е й
Д Л Я  В Т О Р Ы Х  Б Л Ю Д ,  д м 5 1 3 8

3 . П л о щ а д ь  п р о т и в н е й  т е п л о в ы х  ш к а ф о в
д д й  о с н о в н о г о  я р о д в к т а .  м » ? , 0 <

4 . Н о м и н а л ь н ы й в н и т р е н н и й  О б ъ е м
х о л о д и л ь н о г о  п р и л а в к а  в и т р н и ы . м 4 0 . 3 1 5

5 . Н о м и н а л ь н а я м о т в о е й ,  к в т 5.89
G . Н о м и н а л ь н о е н а п р я ж е н и е ,  в 3 8 0 + 0
? . Р о д  т о к а т р е х  Ф а з н ы й  п е р е м е н н ы й
% Г а в а р и т н ы  е р а з м е р ы  м м :

д л и н а 6 6 0 0
ш и р и н а 1 1 6 0
в ы с о т а К  5 0

9 . М а с с а ,  к г в а с
К О Д  О К П 5 1 5 1 5 4 1 0 9 2

и э г о т о в и т е л ь  Х яР ь к о в с к и й  з а в о д  т о р г о в о г о  м а ш ы н о с т р о е н н д  
г. Х О Р Ь К О В

П р и  « е в о м  п с п о л к е к и и  к я и и и  е а м о о Б С Х з и и в а н и й  
о т  в в о д а  п о д  м а р м и т о м  п р о в о д а  д о л ж н ы  п о д с о е д и н я т ь с я  

н е п о с р е д с т в е н н о  к  м а р м и т ч  и  п р и л а в к а  д л я  г о р я ч и х  н а п и т к о в .
Д в а  с и л о в ы х  п р о в о д я  д л я  п и т а н и й  м а р м и т а  м с э - в < н д о д -  

ж н ы  в ы с т и л а т ь  и з  т р з с ы  н а  ш о м м .  Л л л  п р ц л а в к а  д л я  г о р я ­
ч и х  н а п и т к о в  д в а  с и л о в ы х  п р о в о д а  п о с л е  т р а в ы  д о л ж н ы  
и м е т ь  д д и н и  г г о о м м .

2 7 - 0 - ^ . 3 1 - 1 - 1 0 9
Линия

еамооБслзжнваннл
„  Л С - Г М 2  Монтажные схемы.

ишиялист АИСТОВ
Йяч. отл Шзши —ря I г
И.коитя 
Вея uhw 
Виж.Шк

к т ь т и
М М МРоманова

’(ЗЗг*
9

/ 4 0 J J H P B 0 H
« о р м й т  « з

/ Ж # -*? /



1 5 3

zT5
3

O m u i i м д

М о и т й ц н а я  с х е м а  

1 6 0 0

м | ^ Э З Ф ,  Ц 4 5  к в т  
е  н - з о

R p u / а в а к - в и т р и н а  х о л о д ш в ы н  п р е д н а з н а ч е н  д л я  д е м о н с т ­
р а ц и и ,  к р а т к о в р е м е н н о г о  х р а н е н и я  и  в ы п о р а  п о к з п а т е л е л л  
х о л о д н ы х  з а к з с о к .  П р и л а в о к  о с т а н а в л и в а е т с я  в  т о р г о в ы х  з а л а х  
п р е д п р и я т и я  о б щ е с т в е н н о г о  п и т а н и я  в  к о м п л е к т е  р а з д а т о ч н ы х  л и н и й .

К о н с т р у к ц и я  д р и х а е к а - з и т р и н ы  Б е с к а р к а с н а я : к  о в я р н о д  р а м е ,  
о с т а н о в л е н н о й  н а  р е г з л п р з е л л ы х  п о  в ы с о т е  н о ж к а х ,  к р е п я т с я  
с т а л ь н ы е  о б л и ц о в к и ,  к  к о т о р ы м  с в е р х  а п р и к р е п л я е т с я  с т о л .  
С т о л  п р и л а в к а - в и т р и н ы  п р е д с т а в л я е т  с о в о й  р а л л и  П - о б р а з н о ­
г о  п р о ф и л я ,  в и з т р н  к о т о р о й  п а  г л з в и н е  л о о м м  о т  п о в е р х н о с т и  
с т о л а  м о н т и р э е т с я  и с п а р и т е л ь ,  с л з ж я р и  о с н о в а н и е м  о х ­
л а ж д а е м о й  в и т р и н ы .

П о д  о х л а ж д а е м о й  в и т р и н о й  р а с п о л о ж е н  о х л а ж д а е м ы й  т щ  
в  к о т о р о м  р а з м е щ а ю т с я  д в е  к а с с е т ы  д л и  е м к о с т е й  е  п р о -  

д з к т а м и .  В к з т р е н н н й  о в ь е м  ш к а ф а  о с в е щ а е т с я  л а м п о й
В  л е в о й  ч е с т и  ш л а в к а - в и т р и н ы  р а з м е щ а е т с я  м а ш и н ­

н о е  о т д е л е н и е .

Т е х н и ч е с к а я  т а р а х т е р и с т и к *

П о м и н а л ь н ы й  в и а т р е . н в м  « в ь е м ,  м 5  0 . 3 2 .
в  т . ч  о в ь е м  в и т в ы  о . 0 2

о в ь е м  ш к а Ф О  0 , 3
Г е л л и е р а т з р а  в о з д э х а  о  ш к а ч р з  0 . . . S

н а  п о в е р х н о с т и  в и т р и н ы  ,  ч  O . . . - к

й о л л и н а л ь н а я  х о л о д о п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  
х о л о д и л ь н о г о  а г р е г а т а ,  в т  ( ш л / ч " )  s i s  ( 7 0 0 )  
П о м и н а л ь н а я  м о щ н о с т ь ,  к в т  о , 4 5
Р а д  т о к а  т р е х ф а з н ы й  п е р е м е н н ы й

6 . Н а п р я ж е н и е ,  в з з о  + 0
7 Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м :

д л и н а 1 6 0 0
ш и р и н а 8  0  0
в ы с о т а 3 5 0

8 . л л а с е а .  к г 2 0 0
К о д  О К П  5 1 5 1 1 3 1 0 3 1

Изготовитель: Харькове кий  з-д торгового машиностроения 
г .  Х а р ь к о в

ЙАЧ.О ТИ- К й д з г и н
||. КОНТ R
В е д л Г н т
UHW.IIIK

Й А Щ Б Щ К  
Щ ш  
Р о м а н о к а

\М£
—

2 7 - 0 - 4 . 9 1 - 1 - 1 1 0

П р и л а в о к - в и т р и н а
х о л о д и л ь н ы й

Л С - 2 М

н и ш н и ш
Д .  I X

4O.UHPEK0H
яр а р м  а т  и

/га? # -# /
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М о н т а ж н а я  с х г м л  
М С Э - 8 Н М

-4245.

П

Л
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1 -  • ч3()
1200

О Б Щ И Й  В И А  
М СЭ-8ЧМ -01

4200

М О Н Т А Ж Н А Я  С Х Е М А
М СЗ -8 Ч М -0 4

Ж 3 ! Ф ; 2 2 0 В ; 2 5 Ш  
h -  90

1
_ / о
_ ф|

42
30

00

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
М а р м и т  с т а ц и о н а р н ы й  м с э - 8 1». м с э - в ^ м - 0 1

1. М а к с и м а л ь н а я  п о л н а я  в м е с т и м о с т ь  е м к о с т е й ,  д м 5 S 1»

2 .  Б р е м я  р а з о г р е в а  в о д ы  в  п а р о г е н е р а т о р е ,  м н и  2 0

3. М о щ н о с т ь ,  КВТ 2 ,5
V  Р о д  ТОКА ОДНОФАЗНЫЙ ПЕРЕМЕННЫЙ
5 . Н а п р я ж е н и е ,  в  2 2 0

6. Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м

ДАН НА 4200
Ш И Р И Н А  800
в ы с о т а  ( б е з  р а з д а т о ч н о й  п о л к и ) 3 3 0  RS0

М а с с а , к г  70 « о
К О Д  О К П  ,  5154270072 Б454270073
И з г о т о в и т е л ь *. Х а р ь к о в с к и й  з - д

т о р г о в о г о  м а ш и н о с т р о е н и я  
г. Х а р ь к о в

Т р е б о в а н и е  к  м о н т а ж у
П р и  у с т а н о в к е  м а р м и т о в  с т а ц и о н а р н ы х  м с э - 8 *1М -04 н е о б х о д и м о

ПРЕДУСМОТРЕТЬ ДЛЯ ИХ КРЕПЛЕНИЯ В ПОЛУ tyFMFHTHpyFMblE ВЫЕМКИ ПРИ ПРИСТЕННОЙ 
УСТАНОВКЕ ПРЕДПОЧТИТЕЛЬНЫМ ЯВЛЯЕТСЯ ИХ КРЕПЛЕНИЕ К СТЕНЕ. См СТР. Ш .

М а р м и т ы  м сэ-81ш .мсэ.811М-04 п р е д н а з н а ч е н ы д л я  к р а т к о в р е м е н н о г о
Х РА Н ЕН ИЯ  В ГОРЯЧЕМ СОСТОЯНИИ СУПОВ СОУСОВ,СОУСНЫХ БЛЮД И ГАРТИРОВ, А т а к ж е  д л я  и х  
Р А З Д А Ч И  П О Т Р Е Б И Т Е А Ю .М А Р М И Т М С Э д а л П Р И М Е Н Я Е Т С Я  ДЛЯ УСТА! ЗЕКИ НА МЕТАЛЛОКОНСТ­
РУ К Ц И Ю  ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ ИЛИ РАЗДАТОЧНОЙ ЛИНИИ, МАРМ ИТМ СЭ-8 ? , Ш  ДЛЯ УСТАНОВКИ 
Н А  И Н Д И В И Д У А Л Ь Н У Ю  ПОДС ТАВКУ  П О С Т А В Л Я Е М У Ю  С О В М Е С Т Н О  С М А Р М И Т О М :

О Б Щ И Й  B U A  
М П - 2 8 М

о о ......

# -

Азо. 6 9 5

М Д Р М Н Т  ПЕРЕДВИЖНОМ М П-2 8М ПРЕДНАЗНАЧЕН 
АЛЯ К Р А Т К О В Р Е М Е Н Н О Г О  Х Р А Н Е Н И Я  В Г О Р Я Ч Е М  
С О С Т О Я Н И И  И ТРАНСПОРТИРОВКИ к ЛИНИИ РАЗДАЧИ 
П Е Р В Ы Х  ВТОРЫ Х,СОУ СНЫХ  БЛЮД И Г А Р Н И Р О В ,
А Т А К Ж Е  ДЛЯ РА З ДА Ч И И Х  П О Т Р Е Б И Т Е Л Ю .

М а р м и т  и с п о л ь з у е т с я  в  р а з д а т о ч н ы х
Л И Н И Я Х  И Л И  К А К  САМОСТОЯТЕЛЬНОЕ ИЗДЕЛИЕ.

М А Р М И Т  ПОДКЛЮЧАЕТСЯ К ЭЛЕКТРОСЕТИ 
с п о м о щ ь ю  Ш Т Е П С Е Л Ь Н О Й  в и л к и .

Т Б Х Н И Ц Г Г К А Я  х а р а к т г р и с т и к д

М А Р М И Т  П Е Р Е Д В И Ж Н О Й  М П - 2 8 Х Л
4. М а к с и м а л ь н а я  п о л н а я  в м е с т и м о с т ь  м а р м и т а , д м 3 2 8
2. Б р е м я  р а з о г р е в а  м а р м и т а  q t 2q ° c а о 8 0 ° с м н и  i s

3 .  М о щ н о с т ь ,  к в т  о 63
1т Р о д  Т О К А  ОДНОФАЗНЫЙ П ЕР ЕМ ЕН НЫ Й
5. Г А Б А Р И Т Н Ы Е  Р А З М Е Р Ы , М М

Д А Й Н А  695
Ш И Р И Н А  430
В Ы С О Т А  880

6. М А С С А  К Г  30
К ОД О К П  , 51542700Б7
Из г о т о в и т е л ь : Х а р ь к о в с к и м  з - д  т о р г о в о г о  

МАШИНОСТРОЕНИЯ Г. Х АР ЬК О В

Н Д Ц .О Т Л . К А Л У Г И Н
Н. К О Н Т Р. ЯЛШШС5в
В Е 1 И Н * Т У П И Ч И Н Д
Инжш к Р О М А Н О М

2 7 - 0 - 4  9 1 - 1 - Ш
М А Р М И Т Ы  С ТА Ц И О Н А Р Н Ы Е 

М С Э -8 ^ М ; МС Э-8 Ч  М-01; , 
М А Р М И Т  П Е Р Е Д В И Ж Н О Й  

М П - 2 8 М

С Т А Д И Я
РП

Л И С Т  листов

А О  И Н Р Е К О Н '

Ф о р м а т  АЗ



1 5 5

O s m i u m  Ш  Ш Ш - 1 М М о н т а ш н а я  е д е м

Ш к я ф  т е н т о м  п е р е д е и ш н о я  и т я ь з з е т с я  д д я  к р а т к о в р е ­
м е н н о г о  с о х р а н е н и я  в  г о р я ч е м  с о с т о я н и и  в т о р ы х  с л ю д  и  ш ш р - 
и ы х  и з д е л и й ,  в  т а к ж е  д л я  и х  р а з д а ч и  н а  п р е д п р и я т и я х  о в щ ш -  
в е н н о г о  в и т а н и я .  П р и м е н я е т с я  и  р а з д а т о ч н ы х  ш ш  и з о  к а к  с а м о ­
с т о я т е л ь н о е  о Б О Р М д о ш п е .

П р е д н а з н а ч е н  д д я  з к ш в и т а ц и н  в  п о м е щ е н и я х  с  и с х м с с т в е н н о  
р е г э д ц р и е м ы м а  к л и м а т и ч е с к и м и  а с д о в п я д я и .

Ш к а < р  т е п л о в о й  п е р е д в и ж н о й  шш-м п р е д с т а в л я е т  с о в о й  з а н -  
к п а т ы я  О б ъ е м ,  о б р а з о в а н н ы й  о в л и д о в к а м н ,  к о т о р ы е  к р е н я т с я  к  
к а р к а с а  о с т а н о в л е н н о м ]  н а  ч е т ы р е х  к о д е с а х .  С  в е р х а  к  о в л о р в -  
к а м  к р е п и т с я  с т о я ,  и м е ю щ и й  а г д з б д е н и е  п о д  е м к о с т ь ,  ( о  в р е ­
м я  п е р е р ы в о в  п р и  р а з д а ч е  в я ю д  е м к о с т ь  д л и  о г л а в л е н и е  з а ­
к р ы в а е т с я  к р ы ш к о й .

Техническая х а ра кт е рист ика

1. П лощ адь е м к о с т е й , м 1 <,53
г. В р о м я  разогрева воздуха в ю к и ф о  от го Д О  8 0 * С ,

м и н <5
1  М ощ ность. КВТ W

4  Н апряж ение , в 2 2 0

5. Р од  тока Ш 0 ф ( Ш Ы Н
п е р е м е н н ы й

6. Габаритны е  разм еры , м м

д л и  н а 6 6 5

ш и р и н а < 3 0
вы сота 1 0 2 5

т  М а с с а ,  к г 7 0

Код О К И  5 1 5 Ш 0 0 6 0

Ц э го т о в и т е д ь :  Х а р ь к о в с к и й  з - я Т О Р Г О В О Г О
м а ш и н о с т р о е н и я  
г .  Х а р ь к о в

НДЧ.ОТД КОМИ ГИ Я д а ? ——-
Н. КОНТР- щ т т т Ш е ?
в е ш и т Тзиинина '
Ш ш Ж Романова

2 7  - О - < .9 1 - 1  - ц  2

И Ш 1 1 Ш 1 Г 1 М 1Ш к а ч >  т е п л о в о м  
п е р е д в и ж н о й  .

Ш Т П З - Г м  Й О  . U H P E K O H I
ф о р м а т  д з
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Прилавки лля горячих напитков используются аля топаяовки
ЗЛЕХтР0т1РЛ0С1ПА1П0В13-КЛ1 СГОРЯЧИ/ИИ НАПИ1ПШГИ,А ЭТАКЮЕ Д/tf 
ВЫКЛАДКИ ХЛЕБОБУЛОЧНЫХ И КОНДИШЕРСКИХ ИЗДЕЛИИ- ПРИЖЕНЯЮтс* 
ИА ПРЕАПРИЯШИЯХ ОБШЕСГП ВЕННОГО ШЛНИЯ'-Л С - З Л - О !  -  В  Р А З А  А  И О Ч Н Ы Х  
ЛИНИЯХ САЖООБСЛУЩИБАНИЯ,АС-гД - КАК отДЕДЬНО СПЮЯЩЕЕ ОБОРУ­
ДОВАНИЕ-

Прилавок для горячих нлпитков лс-ъм ижееш каркас, к 
которому крепяшся облицовки, ниша и панель. На боковую сгней-
ку НИШИ ВЫВЕДЕНЫ ДВЕ ШШЕПСЕЛЬНЫЕ Р03Е1ПКИ АЛЯ ПОДКЛЮЧЕНИЯ 
ДВУХ ГПЕРЛОСШАШОВ-

сеX

Ш е х и и ч е с к а *  х д р д к т Е Р И с т н к А

И с -э л  д с - з л т

1. П л о и т ь  р а б о ч е й  п о в е и с н о с ш и  с я ю л а , м 1 О ,»

ч. мощность подключаемых т к т р о -
т Е Р Л о с т д т о в  г в т  1 ,0

3 Р 0 4  Ш О К А

4. Й А П Р Я Ш Е Н И Е .Ь

5. Га б ЛРИШИЫЕ Р А З М Е Р Ы , М М

i.  М а с с а , к г

о д н о ф а з н ы й
П Е Р Е М Е Н Н Ы Й

5 0  4 о

1000» ВВС» того» *0 0 '
300 850

35  8 5

К  0 4  О К П  5 1 5 1 S 4 1 0 3 ?  5 1 5 1 5 4 1 0 4 8

И з г о т о в и т е л ь : Х а р ь к о в с к и й  з -а  т о р г о в о г о
м а ш и и о о п р о е н и я  г. У д р ы с о а

2 7 * » - 4 ? М -  и ъ  1
ш я т ■ ■ ■ И ■ ш

Прилавки и %  горячих 
КАПИЛНЯв ЛС-ЗЛГ, лс-злгог.!

С Т А Л И Я  л и с т  Л и с т о в
—£П._ 1

нконтр,
ВЕАИН1Н
MrtWHX-

А м ш т
Р О Д А Н О В Л  ЙШ г

__

Л О .Н Н Р Е К О Н 1

Ф орлм т А З
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м

О 9 1 ц и м  В И Л

М О Н Т А Ж Н А Я  С Х Е М А

3 1 Ф  2 2 0 : 0 0 5  Ь - В О

П р и л а в о к  к а с с а  и с п о л ь з у е т с я  ш  у с т а н о в к и  к с к т р о л ь к о -к а с ш о г о
АППАРАТА И ОРГАНИЗАЦИИ РАБОЧЕГО МЕСТА КАССИРА В ЛИНИЯХ САМООБСЛУ­
ЖИВАНИЯ НА ПРГАПРИЯТИЯХ ОБЩЕСТВЕННОГО ПИТАНИЯ.

ПРИЛА ВОК-К АСС А И М Е Е Т  КАРКАС, К  КОТОРОМУ КРЕПЯТСЯ ОБЛИЦОВ­
КИ И СТОЛЫ С БОРТАМИ . НА СТОЛЕ УСТАНАВЛИВАЕТСЯ КОНТРОЛЬНО-КАГСОВЫИ 
АППАРАТ, КОТОРЫЙ ПОДКЛЮЧАЕТСЯ К ШТЕПСЕЛЬНОЙ РОЗЕТКЕ, СМОНТИРОВАННОМ 
ВНУТРИ. ПРИЛАВКА.

П р и л а в о к - к а с с а  м о ж е т  б ы т ь  с м о н т и р о в а н  в  п р а в о м  и  л е в о м  и с п о л ­
н е н и и .

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

I  ПЛОЩАДЬ  Р А Б О Ч Е Й  П О В Е Р Х Н О С Т И  СТОЛА М 2 

2.  М О Щ Н О СТ Ь  П О Д К Л Ю Ч А Е М О Г О  АППАРАТА,  К В Т

5. Н а п р я ж е н и е , ь

0.Б6

0 ,0 5

220
Р о д  Т О К А ОДНОФАЗНЫЙ

переменный

Г Д Е А Р И Т Н Ы Е  Р А З МГ Р Ы,  М М :

д л и н а 4300

Ш И Р И Н А 800

в ы с о т а 8 50

М а с с а ,  
к о д  о к п

к г

5 < 5 I S * | l t } l i 6
90

И з г о т о в и т е л ь : Х а р ь к о в с к и й  з - д  
м а ш и н о с т р о г н и я

т о р г о в о г о  
г. Х а р ь к о в

ЙАЧ.О Т / ,  КАЛУГИН 
'И.Конт9
ВЕА.ИЕ * Ъ п щ и й Ш Щ Ж ;
Uuv/ •» ' w m u m i i f i j i Z  >Нюк.»а

2 7 - 0 4 .  9 1 - 1 .

П р и а а ш - к а с с а

А С - 1 М

С Т А Д И Я л и с т листов
Р П 4

а о и н р е к о н *
*

Ф о р м а т  А З
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О б щ и й  в и д

Т  Е Л  Е Ж К А  Д Л Я С Т О Л О В Ы Х  П Р И Б О Р О В  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е ­

Н А  Л А Я  Т Р А Н С П О Р Т И Р О В А Н И Я  С Т О Л О В Ы Х  П Р И Б О Р О В  НА  

П Р Е Д П Р И Я Т И Я Х .  О Б Щ Е С Т В Е Н Н О Г О  П И Т А Н И Я .

Т е л е ж к а  м о ж е т  п р и м е н я т ь с я  в  с о с т а в е  р а з д а ­

т о ч н ы х  Л И Н И Й  ИЛИ К А К  С А М О С Т О Я Т Е Л Ь Н О Е  И З Д Е Л И Е
Т Е Л Е Ж К А  С О С Т О И Т  ИЗ Р А М Ы ,  У С Т А Н О В Л Е Н Н О Й  НА КОЛЕСАХ.
НА Р А М Е  З А К Р Е П Л Е Н А  С Т О Й К А ,  К К О Т О Р О Й  К Р Е П Я Т С Я  КР ОН­

Ш Т Е Й Н  И С Т О Л . В  О Т В Е Р С Т И Е  С Т О Л А  И Н А К Р О Н Ш Т Е Й Н  УСТАНАВ­

Л И В А Ю Т С Я  Е М К О С Т И ,  В К О Т О Р Ы Е  В С Т А В Л Я Ю Т С Я  ПО Т Р И  П Е Р Ф О ­

Р И Р О В А Н Н Ы Х  В К Л А Д Ы Ш А . В о  В К Л А Д Ы Ш И  У К Л А Д Ы В А Ю Т С Я  

С Т О Л О В Ы Е  П Р И Б О Р Ы .

Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  

I. К О Л И Ч Е С Т В О  З А Г Р У Ж А Е М Ы Х
С Т О Л О В Ы Х  П Р И Б О Р О В ,  Ш Т  900

2  г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  м м

д а й н а  695

Ш И Р И Н А  **3в

в ы с о т а  8 7 0

3. М  А С С А ,  К Г
К О Д  О К П  5 1 5 1 5 6 4 2 5 2
И з г о т о в и т е л ь : С м о л е н с к и й  з а в о д  т о р г о в о г о

о б о р у д о в а н и я  г . С м о л е н с к

НАЧ.ОТА Ка лу г ин
Н.КРНТР
&СА.ИНЖ Гу п и ни н а -ч
ИНЖ.И.1 к РОМ АНО ЗА

2 7 - 0 - 4  9 1 - Ы 1 5

т е л е ж к а
д л я  с т о л о в ы х  п р и б о р о в  

Т С П - 9 0 0 М

С Т А Я  ИД л и с т Л И С Т О В
Р П 1

А О И Н Р Е К О М '

/Г?уГГ7 - /if Ф о р м а т  А З
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TBT-2iiOM Т в К Й О О М  ТВБ-Ч80М T B T J 2 0 M

Т Е Л Е Ж К И  С ВЫЖИМНЫМ у с т р о й с т в о м  
П Р Е Д Н А З  К А Ч ЕН Ы  ДЛЯ TP А Н С П О ОГИР08АНИЯ 
СТОЛОВОЙ П О Щ М  И А В Т О М А Т И Ч Е С К О Й  ПО­
Д А Ч И  Е Ё  НА УРОВЕНЬ ПОВЕРХНОСТИ СТОЛА 
ИА ПРЕДПРИЯТИЯХ О Б В Е Д Е Н Н О Г О  ПИТАНИЯ.

Т ГА ГЖ К И  МОГУТ ПРИМЕНЯТЬС Я В СОСТА­
В Е  Р А З Д А Т О Ч Н Ы Х  ЛИ НИ Й ИЛИ КАК САМОСТО­
Я Т Е Л Ь Н Ы Е  И З Д Е Л И Я .

I. Е д и н о в р е м е н н а я  з а г р у з -
К А, Ш Т.-

Т А Р Е Л О К  д и а м е т р о м 200
Т АР ЕЛ О К  ДИА МЕТР ОМ 240 
СУПОВЫХ м и с о к  
БАРАНЧИКОВ

ГА БАРИ ТНЫ Е РАЗМЕРЫ , ММ

24 0

44 0 4 8 0

120

Д Л И Н А 685 69В 69 5 695

Ш И Р И Н А <180 480 480 43D

В Ы С О Т А 900 900 900 950

М а с с а ,  к г <18 *8 4 8 3 3
код окп SI5J5BI2^I 5(5155(243 51515б(2ч2 5(5(55(240
И З Г О Т О В И Т Е Л Ь :  С м о л е н с к и й  з -д  т о р г о в о г о  о б о р у д о в а н и я  

г.  С м о л е н с к

О билий  в и д

400

II 05, 
| SОб

l ip -  -щ 
4зо

Т е л е ж к и  с выжимным у с т р о й с т в о м  
п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  т р д н с п о р г и р о ш и я с т д . 
КАКОВ подносов и  с а л а т н и к о в , А  Т А К Ж Е  ДЛЯ 
ТРАНСПОРТИРОВАНИЯ ХОЛОДНЫХ ПОРЦИОННЫХ 
ЗАКУСОК и СЛАДКИХ НА ПИ Т КО В И АВТОМАТИЧЕС­
КОЙ ПОДАЧИ ИХ ИА УРОВЕНЬ ПОВЕРХНОСТИ СТОЛА 
НА ПРЕДПРИЯТИЯХ ВЕЩЕСТВЕННОГО П ИТ АН ИЯ

Т е л е ж к и  м о г у т  п р и м е н я т ь с я  в  с о с т а в е

РАЗ ДА ТО Ч НЫ Х Л И Н И Й  ИДИ КА К САМОСТОЯ­
Т Е Л Ь Н О Е  И З Д Е Л И Е .

TBC-I20M TBIM 20M  ТВЗТ20М Т В Ш М - О Г
I  Е Д И Н О В Р Е М Е Н Н А Я  ЗА.

Г Р У З К А ,  Ш Т :
С Т А К А Н О В 120 ( 2 0

П О Д Н О С О В 120
С А Л А Т Н И К О В 12 0

2 .  Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,мм
д л и н а S95 Б95 695 59 5
Ш И Р И Н А 430 4зо Ш 430
В Ы С О Т А 900 850 850 850

з. М а с с а ,  к г 23 28 28 28
К О Д  в к п 515 т т 5!515Б1229 515(55(230 5(515$И
И з г о т о в и т е л ь : С м о л е н с к и й  з -д т о р г о в о г о  о б о р у д о в а н и я  

г. С м о л е н с к

2 7 - 0 - 4  9 1 - l - i i g
Т Е Л Е Ж К И  С .Р > Ь 1 Ж И 1 М Н Ш Г ~

. у с т р о й с т в о м
Т В М-100М;ТНБЛ80 М.Т В Т-2 Ч О ЭДТВГТРП м 

1TBC-12DM; ТВЗ- I2 0M ; Г в п !  120ЛГ 
Т В С - 1 2 0 1 И - 0 1

с щ и я
РП

АИСТ листов(
А О  И Н  Р Е  К О Н

У £ ’&£>-уО+' Ф о р м а т  А З
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Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А

А С -Ч М  Л Й М - 0 3  АС-)|М.вС AtWM-IS 
АС-ЧМ-09

М О Н Т А Ж Н А Я  СХЕМА

^  ,
во
смS f

1П +

2 н Л  I

Ш Ф : 2 2 0 - . 1 . 5 ( З Д | т  
h - 7 5 0

С и м а  с т о й к и  э л е к т р и ч е с к о й  т и п а  а с - 4 м

» -  К А Р К А С ; 2 , 3 -  ОБ ЛИЦО ВКА; 1|- СТ ВД ; 5 - Ш ТЕП - 
СГАЬНАЯ РОЗЕТКА, 6 - е д о к  з а ж и м о к

Стойки ЭЛ ЕК Т РИ Ч ЕС К И Е ИСП ОЛ ЬЗ УЮ ТС Я НА П Р Г А П Р И Я Т И Я Х  О Б Щ Е С Т ­
В Е Н Н О Г О  П И Т А Н И Я  ЯРИ К О М П А Н О В К Е  линий С А М О О Б С Л У Ж И В А Н ИЯ  в 
К А Ч Е С Т В Е  СВЯЗУЮЩЕГО З В Е Н А  М Е Ж Д У  С Т А Ц И О Н А Р Н Ы М  О Б ОР УД ОВ АН ИЕ М 
И  С Л У Ж А Т  ДЛЯ У С Т А Н О В К И  И П О Д К Л Ю Ч Е Н И Я  К Э Л Е К Т Р О С Е Т И  ПЕРЕД­
В И Ж Н О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  ( Ш К А Ф О В  и  м а р м и т о в ) .

П р е д н а з н а ч е н ы  д л я  э к с п л у а т а ц и и  в  з а к р ы т ы х  п о м е щ е н и я х  с е с т е с т ­
в е н н о й  В Е Н Т И Л Я Ц И Е Й  В  РА ЙО НА Х С У М Е Р Е Н Н Ы М  К Л И М А Т О М .

Стойки с о п о я т  и з  к а р к а с а ,  о б л и ц о в о к  и с т о л а , с т о й к и  Л с  - ^  м ,  а с . 
Ч м .0 3  ИМ ЕЮТ ПО ОДНОЙ, А стойки А С - Ч М - О Б ,  A C - 4 m . 0 9 , A C - 4 M - ( 2  
ПО д в е  Ш ТЕПСЕ ЛЬНЫ Е р о з е т к и , в ы в е д е н н ы е  НА .О Б Л И Ц О В К У .В с е  СТОЙКИ, 
К РО МЕ  А С - 1 * М ,  СН А Б Ж ЕН Ы  Б Л О К А М И  З А Ж И М О В ,  ПРИ КРЕПЛ ЕННЫ МИ К КАР­
К А С У.  У  В С ЕХ  СТ О ЕК  О Т С У Т С Т В У Ю Т  НОЖКИ И ПРИ УСТАНОВКЕ о линию сд. 
МООБСЛУЖИВАНИА Т И П А  А С -М  ОНИ К Р Е П Я Т С Я  К С О С ЕД Н И М  ПРИ ЛА В КА М ИЛИ 
к СТ О Й К А М  Л С - 5 М , И М Е Ю Щ И М  Р Е Г У Л И Р У Е М Ы Е  ПО В Ы С О Т Е  Н О Ж К И .

1 П л о щ а д ь  р а б о ч е й  п о в е р х ­
н о с т и  С Т О А А ,  М 2 0.28 0,28 0 ,2 8 0.2

2. МОЩНОСТЬ ПОДКЛЮЧАЕМЫХ 
А П П А Р А Т О В ,  К В Т i s 1,5 3,0 i O

3. Й О Д  Т О К А ОДНОФАЗНЫЙ П ЕР Е М Е Н Н Ы Й

к. Н а п р я ж е н и е ,  в 2 2  0

5. Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  М М :

д а и и а ,  L й о о \ Ш (Чоо (ООО

Ш ИР ИН А 560 56 0 5Б0 560
в ы с о т а 1310 (340 (310 (3(0

С. М А С С А ,  К Г 2 5 2 k 24 (8
КОД о к п 5 1 5 В 4 Ю 5 0  5I5I5M0S3 5I5IS<|I05S SI5»<ilO( > 

515154(059

И з г о т о в и т е л ь : Х а р ь к о в с к и й  з-д т о р г о в о г о  м а ш и н о с т р о е н и я  
г. Х а р ь к о в

И Д У  о н .  
к . к о н т р ,
Ш  и н ж1

К а л у г и н
т ш т
Т УП И Ц М Н А

WflL" г
К М ?

и ю к .ш к Ро м а н о в а

2 7 - 0 Л 9 Ы - Н 7
С Т О Й К И  Э Л ЕК Т РИ ЧЕ СК ИЕ  А Й М  
АС-ЧМ-ОЗ, АС-ЧМОВ, ЛЙМ.09, 
А С - Ч М - 1 2

СТАДИЯ АИСТ АИСТОВ
РП К

АОИНРБКОН*



№

161 ' — i—н

О 6 M i n i  » M
Тех илче скси ш ш е р |с т ш  

1. Ilii о ишь рабочей новершети сгола. м* о,к
1 Габаритные размеры, м а я :

длина 800
< -  каркас; 2.3- о б н о в к а ширина зео
4 -  С Т 0 1 ; 5 -  к р ы ш к а ; высота U50
б -  кронштейн;?- н о ш 3. М а с с а ,  кг (5

Код ОКП М5Ш10СЗ
Изготовителе :  Х а р ь к о в с к и й 3 - Д  Т О Р Г О В О Г О

м а ш и н о с т р о е н и я  г. Харьков

Сгонка АС-5М нспольззется на преапрцятдях общественного 
питания п р о  компоновке линий Самообслзшивания в качестве син­
е ю щ е г о  звена мешав стационарным « б о р з д о в а и и е м  и елзятит 
нля зставовки переяввщного оборзповаяия.

Стойка А С - 5 М  состоит  из к а р к а с а , о б л и ц о в о к  и стола.  К 
каркаез  с в н и т я е ш и  с т о р о н ы  приварен кронштейн, на который 
п р и  необходимости можно встановить розетки через  отверстие 
в овлирвке .  Отверстие закрыто к р ы ш к о й  Стоика имеет крон­
штейн и регзлираеллые по высоте ножки. Кронштейн крепится с о д ­
ной с т о р о н ы  к р я д о м  стоящей стойке,  а с драгой к с т ойк е - к - 5 М .

ш ш
н. К О НТР
Вед., ш и

KM3TJLH_
Штшш
Тзлиаинй С6 Ш.

Utm.fflK. Романова >

2 7  -  О - £  9 1  *  1 -  1 1 8

С т е н к а  Л С - 5 М
1 Ш Ш Ц Ш 1 Ш Д Д 1- Г  И > 1 1
^ O j J H P E K O r i

Ф о р м а т  4 3

I
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В а р и а н т  р а з м е ж е н и я  и о с т о »  к о м в л е к т « ц . ц ц _

поз. Н а и м е н о в а н и е  о в о р з д о в з н н я Т Й П КОД. r a e a M H i .  мм м о ц . ш

1 Т р а н с п о р т е р  к о м ш к т а м и т к ш - г 1 £ 0 0 0 * 4 2 0  * 9 2 0 11,9
2 Т е * е ж к а  с  в ы ж и м н ы м  э с т р о к с т в о м  л а я  п о д н о с о » T В П-120М 2 £ 9 5 *  4 3 0 *  9 5 0

3 Т е л е и к а  с выжимным устройством длл  мисок Т В М - К О Ф Л А 2 £ 9 5 * 4 3 0  * 9 0 0

4 М а Р М И Т  Л А Я  I  б а к и и з п - е о г £ 4 0 *  € 6 0 *  9 0 S 1,€

5 Мармит  л а я  мяса к1елюдами для 0 несоэсиш ваюя м э п - 6 i 4 2 0 *  6 6 0 я  9 0 5 1 , 6

6 Тележка с  выжимным з с т р о й с ш м  л а я  тарелок т в т - г / о м 2 £ 9 5 * 4 3 0 * 9 0 0

7 Мармит ла я  гарнира м з п - з л 2 4 2 0  * 6 6 0 * 9 0 5 1.2

г М ' а Р М И Т  Л А Я  i i  С О У С Н Ы Х  Б Л Ю Л  Л  Л А Я  с л о ж н о г о  Ш И Р Я м э п - м 2 4 2 0  * € 6 0 * 9 0 5 1 . 2

9 Телешка с выжимным у с т р о й с т в о м  для стаканов Т В  с -т гом 2 £ 9 5  * 4 3 0 *  9 0 0

10 Тележка е  выжимным устройством л а я  занусок Т  в  3 - П О М 3 £  9 5  *  4 3 0  *  о 5 0

11 Транспортер л а я  с б о р л  г р я з н о й  п о с н д ы Т К Ш -  5 1 i c o o o « < 20 * эго 0,£

Нач.отл. КЙДЗГЦИ
н. КОНТР. Шимвема
Вел. д а  
Ш ш Ж

Гапи айна 
Бычкова

ч

2 7 -  0 -  < . 9 1  - t

i анця коцвейерная пая 
коипиектоианця и отлит а  к о м л д е ш ш  овелов 

а ш - л / л о т о к - г /

Т Ш ц 119 _А лот | i1c i 'U

И о М Н Р Е Ц >
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Т г х н И Ч е С К А Л  X АР А К Т Е Р И С Т И К А

1

а
з.

К
5.

6 .

ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ, ОБЕДО&/Ч
при кол мм сст ве  обслуживающего персонала 5 ц г а . ЗОО 
ПРИ КОЛИЧЕСТВЕ ОБСЛУЖИВАЮЩЕГО ПЕРСОНАЛА 5ЧЕЛ. 600 
ПРИ КОЛИЧЕСТВЕ tJ GC A V  Ж И Е  А Н З  U f  Е  Г А  ПЕРСОНАЛА 7ЧЕА.  Ш
У С Т А Н О В Л Е Н Н А Я  МО ЩН О СТ Ь , К б Т  # Ш
Р О Д  Т О К А  Т Р Г Х Ф А З Н Ы И  ПЕРЕМЕННЫЙ
Н А П Р Я Ж Е Н И Е ,  Ь  3 8 0
ГАБАРИТНЫ Е РАЗМЕРЫ , М М :

Д А Н Н А  6000
Ш И Р И Н А  2000
В Ы С О Т А  905

М а с с а , к г  .1 3 6 4
К О Д  О К П  5 J  5 1 5 * 1 2 Ш Й
И З Г О Т О В И Т Е Л Ь :  С М О Л Е Н С К И Й  3 -Д  Т О Р Г О В О Г О  

О Б О Р У Д О В А Н И Я
г. С м о л е н с к

Л И Н И Я  К О Н В Е Й Е Р Н А Я  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н А  ДЛЯ О С Н А Щ Е Н И Я  СТОЛОВЫХ ПРО. 
М Ы Ш А Е И Н Ы Х  ПРЕДПРИЯТИЙ, УЧ ЕТ НЫ Х З А В Е Д Е Н И Й  И Д Р У Г И Х  ПРЕДПРИЯТИЙ 
О Б Щ Е С Т В Е Н Н О Г О  П И Т А Н И Я ,  Р Е А Л И З У Ю Щ И Х  К О М П Л Е К С Н Ы Е  О Б Е Д Ы .

Л И Н И Я  Р А Б О Т А Е Т  В Р Е Ж И М Е  Н ЕП Р ЕР Ы В Н О Й  Р А З Д А Ч И  ОБЕДОВ ПРИ 
Н Е П Р Е Р Ы В Н О М  П О Т О К Е  П О С Е Т И Т Е Л Е Й

Ь  К О М П Л Е К Т  Л И Н И И  В Х О Д Я Т  Д В А ^  С Е К Ц И О Н Н Ы Х  Т Р А Н С П О Р Т Е ­
РА И П Е Р Е Д В И Ж Н О Е  Р АЗ Д АТ О Ч НО Е О Б О Р У Д О В А Н И Е ,  С О Б Р А Н Н О Е  В Б Л О К И
К а ж д ы й  б л о к  о б р а з у е т  п о с т  к о м п л е к т а р и . В з а и м н о е  р а с п о л о ­
ж е н и е  Т Р А Н С П О Р Т Е Р А  И БЛ ОКОВ Р А З Д А Т О Ч Н О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я

*  Л и н и я  Д К К О - 2  У К О М П Л Е Т О В А К А  Д В У М Я  Т Р А Н С П О Р Т Е Р А М И  
Т К Ш - 2  И  Т К Ш - 5

Транспортер ТКШ-5 служ ит для сбора грязной посуды
М О Щ Н О С Т Ь  Е Г О  Р А В Н А  0 ,6  К В Т
Розетки  на транспортере отсутствуют.

В Ы Б И Р А Е Т С Я  И З  У С Л О В И Я  Р А Ц И О Н А Л Ь Н О Г О  Р А С П Р Е Д Е Л Е Н И Я  ОБ ЯЗ АНН ОСТЕЙ  
М Е Ж Д У  К О М П Л Е К Т О В Щ И Ц А М И  Р А В Н О М Е Р Н О Й  ИХ З А Г Р У З К И .

Н А  Л И Н И И  П Р О И З В О Д И Т С Я  П О Т О Ч Н О Е П О О П Е Р А Ц И О Н Н О Е К О М П Л Е К Т О В А Н И Е  

О Б Е Д О В  НА ПОДНОСЫ И Т Р А Н С П О Р Т И Р О В А Н И Е  ИХ 8 О Б Е Д Е Н Н Ы Й  ЗДА.
У в е л и ч е н и е  п р о и з в о д и т е л ь н о с т и  л и н и и  п а  т о м  ж е  к о м п л е к т е ' .

О Б О Р У Д О В А Н И Я  М О Ж Е Т  БЫТЬ Д О С Т И Г Н У Т О  ЗА СЧЕТ У В Е Л И Ч Е Н И Я  ЧИСЛА 
О Б С Л У Ж И В А Ю Щ Е Г О  П Е Р С О Н А Л А ,  А И М Е Н Н О :  Р А Б О Т Е  НА К А Ж Д О М  БЛОКЕ 
Н Е  О Д Н О Й ,  А Н Е С К О Л Ь К И Х  К О М П Л Е К Т О В Щ И Ц .

2 7 - 0 - Л  9 Ы - Ш



Ш
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t 6 V

f l s u i u i i  в а я
Т е х н и ч е с к а я  хврактвристика

t  С к о р о с т ь  перемещения полносо^м/с 0.15«ли в.?8
г М о щ н о е п  подключаемого  

обортздаваиия , кот не вал ее 
к р о зе тк е
к транспортера <1,2

З.АТ0ЩИ0 С П  приводе ,  кот 0,6
( С у м м а р н а я  мощность транспортера, кет и,*

Транспортер состонт из п р и в одиоЦ.проме -  
« т о ч н о й  и к а т я т  ной секций.

Пр и в о д ш  секция сломит для обеспечении пе­
ремещения ленты. 8 миней  части секции расположен 
привод ит в ерш и  части секции оп отделен выдвиитиим 
поддоном для свора остатков о и щ а .С щ а .  секции 
смонтирован блок з г р п о л о ш , но панели которого разме­
щен кнопочный пост. Сверли секций закрывается аем-  
кым дасшолл, эстанзвдеияым на регзлцрземых по вы­
соте опорах.! случае, если поднос с обедом,дошед­
ший до края ленты,не вздет снят с транспортера, 
срабатывает автоматический останов привода Вр и  
снятии подноса транспортер автоматически включа­
ется. С обвил с т о р о н  приводной секции астановле- 
ны до две розетки для подключения обогревае­
мого раздаточного  о б е т о в а н и я .

5. Род т о к а
6. И а п Р Я й 1е н и е ,  
г Г а б а р и т н ы е

д л и н а  
ш и р и н а  
в ы сот а  

i М а с с а ,  кг
К О Д  О К П

трехлразиыи
разллеры,  м м .

переменный
зво
(ООО
к го
920
г оо505)56201?

I  н а т я ж н о й  с е к ц и и  с м о н т и р о в а н ы  н а т я ж н о й , к о н ц е -  в У г а д в в в т е д ь ;  О б ь е д о н е н и е .  С и о л е н с к т о р г м а ш  
в о н  и  о т к л о н я ю щ и й  б а р а с о н ы .  Й а т я и т и а я  с е к ц и я  н а к р ы ­
в а е т с я  с в е р х з  н а с т и л о м . б о к о в ы е  п о в е р х н о с т и - о б л и ­
ц о в к а м и .  8  т о р ц е в о й  ч а с т и  с м о н т и р о в а н  к н о п о ч н ы й  

п о с т  в  о р е д з с м о т р е п  о т с е к . з а к р ы в а е м ы й  д в е р ц е й ,  
в к о т о р о м  з с ш о в л е н а  э л е к т р о а п п а р а т а .

П р о м е ж у т о ч н ы е  с е к ц и и  в ы п у с к а ю т с я  длиной 1 5 0 0  
и гооо м м  Розетки м о н т и р у ю т с я  по з ш т з к и  на пане- 
л я х , р а с п о л о ж е н н ы х  на п р о ш о п о л о и т н ы х  сторонах 
с е к ц и и .  Конструкцией предусмотрена возможность 
п е р е в е с а  обеих панелей на одна сторона секции.
8 с е к ц и и  е л л о н т и р о в о и ы  п о д д е р ж и в а ю щ и е  р о л и к и ,  
п о  к о т о р ы м  п е р е м е щ а е т с я  о б р а т н а я  в е т в ь  л е н т ы .

2 7 - 0 - 4 9 1 - 1
С т аТ р а н с п о р т е р  

к о м п л е к т а ц и и  
ТК Ш - 2

1 2 0  
Е^ З П Ш Ш О

^ О .и Н Р Е Ю Н
к о р а л я ? а  з

/ гр ^ -ips
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О Б Щ И Й  В И А  
М З П -  35

О Б Щ И Й  В И Д  
М Э П - 6

■W=~W

tnо07

Мармит состоит из рамы, к которой крепятся обашю&к^ накрываемые 
С В Е Р Х У  С Т О Л О М ,  И М У Щ И М  Г Н Е З Д А  Л А Я  У С Т А Н О В К И  М А Р М И Т Н И ^ .  РАМА 
С Н А Б Ж Е Н А  А М О Р Т И З А Т О Р О М .  НА П Е Р Е Д Н Е Й  О Б А М Р В К Е  СМОНТИРОВАНА ДВЕР­
Ц А .  М А Р М И Т Ы  ОБ ОГРЕВ АЮ ТСЯ В О З Д У Ш Н Ы М И Т З Н А М И ,  В К Л Ю Ч ЕН ИЕ  К О Т О Р Ы Х  
О С У Щ Е С Т В Л Я Е Т С Я  В Ы К Л Ю Ч А Т Е Л Е М  И С ИГ Н А Л И З И Р УЕ Т С Я  З А Ж И Г А Н И Е М  ЛАМПОЙ
к и . М а р м и т ы  п о д к л ю ч а ю т с я  к  р о з е т к а м ,  р а с п о л о ж е н н ы м  н а  т р а н с п о р ­
т е р е . Х о д о в а я  ч а с т ь  с о с т о и т  и з  д в у х  п а р  к о л е с .- п е р е д н и х  н г п о -  
В О Р О Т Н Ы Х  и З А Д Н И Х  П О В О Р О Т Н Ы Х ,  что о б е с п  е ч м в а е т  х о р о ш у ю  м а н е в р е н - 
н о с т ь .

М а р м и т  мэп.35 о т л и ч а е т с я  о т  м э п - 2 0  т о л ь к о  м д р м и т н и ц а м и :
В З А М Е Н  О Д Н О Й  М А Р М И Т Н И Ц Ы  Е М К О С Т Ь Ю  3 5 А В М А Р М И Т Е  М Э П - 2 0  ПРИ­
М Е Н Е Н Ы  Д В Е  П О  АО А .

М д р м и Т М Э П -6 0  А Н А Л О Г И Ч Е Н  М А Р М И Т У  М З П - 3 5  И  О Т Л И Ч А Е Т С Я  ЛИШЬ 
Е М К О С Т Ь Ю  М А Р М И Т Н И Ц Ы  и д л и н о й .

Мармит мэп-6 отличается наличием теплового шкафа,снабженного
С Ъ ЕМ НЫ МИ  Н АП РА ВЛ ЯЮ Щ ИМ И ДЛЯ У С Т А Н О В К И  З А П А С Н Ы Х  М Л Р М И Т Н М Ц .

I G 5

Т Г Х  Н И Ч Г С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А
МЗП-60 МЗП-35 МЭП-20 МЗП Б

I. К о л и ч е с т в о  м а -р м и т н и ц , ш т

Е М К О С Т Ь Ю  60 Л 1 — — —

Е М К О С Т Ь Ю  5 5 А — 1 — —
Е М К О С Т Ь Ю  Ю Л — 2 —

Е М К О С Т Ь Ю  6 А — — — 5

2 . р а б о ч а я  т е м п е р а т у р а  в  ш к а ф у .® с 80-00
3. Р а б о ч а я  т е м п е р а т у р а  в  м а р м и т н и ц а х ,0 с

£toto

к Вр е м я  р а з о г р е в а л о  р а б о ч е г о  с о с т о я н и я , м и н 15 15 45 20
5. У с т а н о в л е н н а я  м о щ н о с т ь , к в т 1.6 1.2 1.2 1.6
6. P d a  т о к а  о д н о ф а з н ы й  п е р е м е н н ы й
7 Н А П Р Я Ж Е Н И Е ,  В 2 2 0 2 2 0 220 220
8. Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м

Д А Н Н А 61)0 4 2 0 4 2 0 1|20
Ш ИР ИН А 6 0 0 660 660 660
ВЫСОТА 90 5 9 0 5 905 905

9. м а с с а ,  к г 61) 50 50 63
ю. код окп

М 3 П -  60 5 1 5 1 2 7 0 0 3 3
М Э И - 3 5  5 1 5 1 2 7 0 0 2 9
М З П  - 2 0  
М З П  -  6

5 1 5 1 2 7 0 0 2 5  
5 1 5 1 2 7 0 0 2 1

И з г о т о в и т е л ь -- С м о л е н с к и м  з - Д  т о р г о в о г о  
о б о р у д о в а н и я ,  
г . С м о л е н с к .

кдч.от/ГКАЛУГИН Ж Р ?
Ш н т р . АЛИМСШ1 Ш к .
мд.кнж Ту п н ц и к я

и я ж ш к Бы ч к о в а

т

2 7 - 0 - 4  9 1 - M 2 I

М а р м и т ы  э л е к т р и ч е с к и е  
М З П - 6 0  М З П - 3 5 ,  М З П - 2 0
м э п - б :

С Т Д Щ  л и с т
РП

АИСТОВI
АО.ИЫРЕКОН*

- е /  Ф о р м а т  А З
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В зависимости от л ш ы  т ра н с п о р т е p u
выпяскамтся 7 типоразмеров: Т К Ш - 1 TKOJ-? тки-з ТКШ-4 Т К Ш ' 5 TKU1-6 Т К Ш - 7
М о р о с и  подключаемых потре-
внтелей, квт к розетке 2

к т ранспорте рэ 1!! (2 к 24 г< 24 2<
Габаритные размеры,/им:

дт оно <060 £000 8000 10000 <£000 22000 32000
ширина 4 го
высота 8ь5

£00м а с с а ,  кг ТОО 200 230 2GQ 350 440

г. Мощность подключаемого оборудованиеквт  
к розетке  
к транспортере  

ъ. Мощность привода, квт 
4 Суммарная мощность транспортера, квт
5. Род тока трехосный
6. Напряжение, в
г Габаритные  р а з м е р ы ,  м м  

я а и и а

2.0 
24,0 
О, С 
24,£

переменный
380

ш и р и н а  
в ыс о т а  

м а с с а ,  кг 
Код о к п  
Изготовитель: Смоленским Г. Смоленск з-д

16000
420
920
350

515154 20 29
т о р г о в о г о  о б о р з д о в а н д а

Й а ч Ш Ш з п П Г Щ = с
Н.квнтр. А л п м а е хм
Вел.инти тз пиц и на
й нш .ш к Бы чкова

2 ? - 0 - 4 J M - 1 2 2

Транспортер для с б о р а  
г р я з н о й  п о е н ы  

Т К Щ -  5

Е Ш М Л Пв т п д в п г
_ L

АО U H PEKO H
Ф О Р М А Т  Л 3
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0 0

ТГ~
то

М И Н Т Д Ж Н А Я  схемд
200чP f T

j j a j v i31Ф 220, 3,25 КВТ
h - 80

В А Р И А Н Т  Р А З М Е Щ Е Н И Я ,

2 В
3 h - 8 0

IT T
/ / / / / / У 77777

битринд ПРЕДНАЗНАЧЕНА ДЛЯ КРАТКОВРЕМЕННОГО ХРАНЕНИЯ КУЛИНАРНОЙ ПРОДУКЦИИ 
Б ГОРЯЧЕМ СОСТвЯИНИ, ЕЕ ДЕМОНСТРАЦИИ И РАЗДАЧИ ПОТ РЕБ ИТ ЕЛ ЯМ .

Основные части витрины / стойка, корпус, емкости,
В А Н Н А  П А Р О Г Е Н Е Р А Т О Р А /  В Ы П О Л Н Е Н Ы  И З  П О Л И Р О В А Н Н О Й  
Н Е Р Ж А В Е Ю Щ Е Й  С Т А Л И ,  О С Т Е К Л Е Н Н А Я  В И Т Р И Н А  
В С Т Р О Е Н А  В С Т О Й К У  Т И П А  C P - J . 2 .  СО СТО РОНЫ Б А Р М Е Н А  
В С Т О И К Е  Р А З М Е Р Е Н А  П А Н Е Л Ь  У П Р А В Л Е Н И Я .  С Т Е К Л А  
В И Т Р И Н Ы  Р А З Д В И Г А Ю Т С Я .  З А Л И В К А  ВО ДЫ  В В А Н Н У  
П А Р О Г Е Н Е Р А Т О Р А  П Р О И З В О Д И Т С Я  В Р У Ч Н У Ю .

_______________ ______________________________ 1 6 7

Т  Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А

С
2.
3.

к
5.
6. 
7

8.

9.

Д М 2
в

О Д Н О Ф А З Н Ы Й

П л о щ а д ь  е м к о с т е й ,  м 2
О Б ' Е М  П А Р О Г Е Н Е Р А Т О Р А ,  
б Р Е М Я  Р А З О Г Р Е В А  В О Д Ы  
П А Р О Г Е Н Е Р А Т О Р Е ,  М И К  
Н А П Р Я Ж Е Н И Е ,  В 
Р О Д  Т О К А
Н о м и н а л ь н а я  м о щ н о с т ь ,  к в т  
Т е м п е р а т у р а , п о д д е р ж и в а е м а я  
в в и т р и н е ,  в с 
Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы , 

д а й н а  
ш и р и н а

В Ы С О Т А

0£<
20

кв
220

$ 2 5

М а с с а ,
код окп

к г
5 1 5 4 2 9 0 0 7 2

6 5 - 8 0

1200
800

42 00
420

Н А Ч А Т А К А Л У Г И Н
И . К О Н Т  f АЛИМЕНТОВ^
Ш. инж Г у п и н и н а

И Ю К -Й £ ] Б ы ч к о в а

2 7 - O - i i .  91 - { - < 2 3

В и т р и н *  т ш о в а я  
В Т -  0 .51

стали* АИСТ л и с т о в
- Р П 1

А О И Н Р Е К О Н *



ОБЩИЙ ВИА

МОНТАЖНАЯ СХГМД 
БУФЕТЧИК

ВАРИАНТ РАЗМЕШсщи

биТРШ ХШШЬНДЯ НИЗКОТПИПГРАТУРНАЯ ЗАКРЫТАЯ ПРЕДНАЗНАЧЕНА 
ДЛЯ KPATKD&Pf МЕНМ0Г0 ХРАНЕНИЯ, ДЕМОНСТРАЦИИ МЯГКОГО ИТВПДРГО МОРО­
ЖЕНОГО, РЕАЛИЗАЦИИ ЗАМОРОЖЕННЫХ ПИЦЕНЫХ ПРОДУКТОВ, НА ЯРЕДПРИД- 
ТИЯХ ОБЩЕСТВЕННОГО ПИТАНИЯ-

Витрина состоит из цельнозалитых короба, стола, боковых панелей 
И ВЕРХНЕГО ОГРАЖДЕНИЯ ИЗ СТЕКЛА. ПОД КОРПУСОМ НА РАМЕ РАЗМЕЩЕ­
НЫ ХОЛОДИЛЬНЫЙ АГРЕГАТ, ЩИТ ПИТАНИЯ, ПРИБОРЫ И ПАНЕЛЬ 
УПРАВЛЕНИЯ АВТОМАТИКИ.

Специальная ложка раздачи про м ы вается  в 
е м к о с т и , им ею щ ей  кран подвода воды . П роцессы 
ОХЛАЖДЕНИЯ И ОТТАИВАНИЯ ПОДДЕРЖИВАЮТСЯ АВТО- 
М АТИ ЧЕ С К И

С ТОНКА- ВИТРИНА ВЫПОЛНЕНА В ЕДИНОМ АРХИТЕКТУР­
НОМ СТИДЕ СО СТОЙКАМИ РАЗДАТОЧНЫМИ ТИПА СР-4.2.

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

4 ВНУТРЕННИЙ ОБ'ЕМ, М* 0,315
2 П о л е з н ы й  об ' е м . м 3 0,(6
3 Т е м п е р а т у р а  в охла ж да ем ом  оге м б , * с -18
4 Д емонстрационная  пл ощ ад ь , м 2 0,61
5 Т и п  х о л о д и л ь н о г о  а г р е г а т а  8 И 6 3 0 { 2 ) м

6 К о л и ч е с т в о  холодильных агр е га т о в , шт . I
7 Холодильный а г е н т  х а а д с н -502
8 Б р е м я  выхода ид рабочий р е ж и м , ч з
9 По т р е б л е н и е  э л е к т р о э н е р г и и

з а  с у т к и , к в т .ч  gig
4о Мощность, к в т  о.з
м Н а п р я ж е н и е  в 22о/зво
42 Род ТОКА ОДНОФАЗНЫЙ ПЕРЕМЕННЫЙ
43 Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м *.

Д Л И Н А  1200
Ш И Р И Н А  8 0 0

,  В Ы С О Т А  1300
14 М ас са , к г  485

к о л  ОКП 5C5II3
И з г о т о в и т е л ь - Об ъ е д и н е н и е  Ма р и х о а о д м а ш '' 

г. И о ш к а р - О д а .

2 7 - 0 - 4 9 1 - Ы 2 * !
В итр и на

холодильная
н и з к о т е м п е р а т у р н а яВХН-4-0,345

PJL
т т а и с т  Т л к г т п в ,

А С Ш Н Р Е К О Н



Об м я л ' е и д

М О Ш Ж Ш  СXС<ИЯ ВйР11Щ|т Размещения
ьзч>етчик

Стоика-витриня  хол одильная  предназначена ш  крят- коероменкого  хр ане ния ,  демонстрации и реализации  готовых холодных  ьлюд на предприятиях общественного 
питания.

Стойка - ватрд иа со стоит  из д о л ь н о з а л и т ы л  явно - полннретанолл к о р о б я ,  стола,  б о к о в ы х  панелей и верхнего  огрян1дения /ос текленного/ .  Под к о р п зсом на раме раз­мещены холодильный агрегат,  щит питания и панель  впра вле ния  а в т о м а т а  ки. . . . .Ложка для р а з д а ч и  про м ы в а е т с я  в навесной е м к о с т и ,  и м е ю щ и й  кран подво да  водыРежимы о х л а ж д е н и я  и оттаивания поддерживаются автоматически.Стойка-  витрина выполнена  о едином ярхнтек-  тврном стиле со стоиками раздаточнылли типа СР-1 .2 .

х.в.

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а
I. Вяитргиний  объем,  и3 о ,т
г. П оле зный  о бъелл, м ! о.тс
з Демонстрадионнад площадь,  мг о,ы
4. Темперагзра в охлашдаелло/и о ь ш е . ' С  от-гдо-8
5 время выхо да  иа рабочий режим, ч з
6.Тип х о л о д и л ь н о г о  а грегата  вссзо/гм/-ог
7 Холодильный агент хладон 12
6 Потребление  электроэнергии

за сзтки,  квтч 
S. Мощность ,  квг 

ю. Напряже ние ,  в 
И  Род тока однофазный
чг. Г абаритные  р а з м е р ы 7 мм:  

д лина  
ширина 
высота

и .  М а с с а ,  кг
КОД О К П 515113

г
0 , 2 5

2 2 0 / 3 8 0
переменный

1 200
800

1300
1 8 0

Изготовитель :  о ы е д д н е н и е  , МарихолодмяоГ  
г. Иошкар-Ола

Иач.отя Кадзгин i& f
Н .к о и т р . Алим в е щ? .
ЩШч тзпииина s
Иншчк. Бычкова Ш -

2 7 - 0 - 4 .  91 - 1 - 1 2 5
С т о й к а -  витринаi n i n n U A L l i / i a Ш 1 Ш 1 И Ш И Г 1г II 1 | Тл и д и ц н л  ЬНМ/1

С Е - 1 - 0 , 3 1 5 Л О . и н Р Е К Ы
Формат д j
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М о н т а ж н а я  с х е м а  С Р Б - 1 2  

б у ф е т ч и к

Е

ХВ d-45 h .50

Монтажная схема СРЛ2 
б у ф е т ч и к

100, XBd-15h-50

\ з Д П » З Ф ; 3 8 0 :  < 0 0  К В Т
М о о

1 ш | \ 3 < Ф  2 2 0  1.0 к е т
М о о

Т С Х Н И Ч Е С К А Д  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А

1. П л о щ а д ь  р а б о ч е й С Р - 1 . 2  С Р Б - 1 . 2

п о в е р х н о с т и  С Т О А А ,  М 2 0 .9 6  0 .9 6

2 . М О Щ Н О С Т Ь  П О Д К Л Ю Ч А Е М Ы Х
А П П А Р А Т О В ,  К О Т 4 .0  4 0 ,0

3 . Н а п р я ж е н и е  Б 2 2 0  3 8 0

к. Р о д  Т О К А ОДНО -  Т Р Е Х -
ФАЗНЫЙ ФАЗНЫЙ

5. Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  м м

д а й н а 4 2 0 0
ш и р и н а 8 0 0
В Ы С О Т А 0 5 0

Б. М А С С А ,  К Г 4 0 0
к о д  о к п
И З Г О Т О В И Т Е Л Ь :  З А В О Д  " П Р И Б О И  Г . Т А Г А Н Р О Г

Г т о и к н  Р А З Д А Т О Ч Н Ы Е  П Р Е Д Н  А З Н Д Ч Е Н Ы  ДЛЯ Р А З М Е Щ Е Н И Я  
НА  Н И Х  И П О Д К Л Ю Ч Е Н И Я  К Э Л Е К Т Р О С Е Т И  А П П А Р А Т О В ,  Т АК ЖЕ  
О Т П У С К А  П О Т Р Е Б И Т Е Л Я М  П Р О Д У К Т О В .

О с н о в н ы е  д е т а л и  с т о е к / о б л и ц о в о ч н ы е  п а н е л и , с т о л е ш н и к а , 
л и ри ки  А Л Я  у с т а н о в к и  е м к о с т е й ,  р а з д в и ж н ы е  с т в о р к и / в ы п о л ­
н е н ы  ИЗ  Н Е Р Ж А В Е Ю Щ Е Й  С Т А Л И .  СО  С Т О Р О Н Ы  П О Т Р Е Б И Т Е Л Я  
У С Т А Н О В Л Е Н Ы  Д Е К О Р А Т И В Н Ы Е  П А Н Е Л И  И З  Ц В Е Т Н О Г О  П ЕН О П Л А С Т А .

Н а  л и ц е в о й  п а н е л и  с о  с т о р о н ы  б у ф е т ч и к а  р а с п о ­
л о ж е н ы  р о з е т к и  ДЛЯ п о д к л ю ч е н и я  а п п а р а т о в .

6 Н У Т Р И  с т о й к и  у с т а н о в л е н ы  т р у б ы  и  с к о б ы  д л я  
П О Д В О Д А  В О Д Ы  И К А Б Е Л Я .

’
|и. контр. l&MMScmi
BFi-ИНЖ 
Ннж.!н К

ГУГШИНА
БЫЧКОВА) < / Z tiq

г

2 7 - 0 - 4 9 1 - 1 - J 2 6
с т о и к и  

Р А З Д А Т О Ч Н Ы Е  
с р .  1 . 2 ,  С Р Б - 1 . 2

Щ и и я Л И С Т Л И С Т О В
Р п 1

А О  И Н Р Е К Р Н *

- л *' ФарМАТ АЗ
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Мо нта жна я  схеляа б я риа нг  размещения

Техническая характеристики
i  П р о п з с к н а я  с п о с о б н о с т ь  па один

п р о х о д ,  ч е л . . не л ш е е 1 0 0 0
2 м и н и л л а л ь н о е число  п р о х о д о в  г
3. Род  т о к а  т рех я р а з н ый  п е р е м е н н ы й
< На н р д и т е н и е , в 380 ИЛИ 220
5. п о т р е б л я е м а я м о щ н о с т ь  в ш и щ е м

рентилле,  ие б о л е е  , кет 0.3
6. Г а б а р и т н ы е р а з м е р ы , мм

д л и н а 1? 25
г л з б и и а 1320
высота 1025

?. М а с с а , к г 330
кпд о к п
И з г о т о в и т е л ь : ( п и ш е т з-д Л I I ( Г

Кыргызстан

Примечание
У в е л и ч е н и е  к о л и ч е с т в а  п р о х о д о в ,  п о  

ж е л а н и ю  з а к а з ч и к а ,  д о с т и г а е т с я  з е т я -  
н о 8 к с н д о п о л н и т е л ь н ы х  средних  т в м в .

А в т о м а т и з и р о в а н н ы й  пропаскной пзнкт/тарникет вы х о д а /  
предназначен для прописка посетителей а одном направ­
лении и а втома т ич е с к о г о  перекрытия  прохода  при по­
пытке п р о й т и  в обрат ном  направлении.

Автоматизированный пзнкт может  встанавливатьсд  на 
предприятиях т о р г о вл и  и о б щ е с т в е н н о г о  п ит ания .

2 7 -  О - 4 . 3 1 - 1 -  1 2 7

А в т о м а т и з и р о в а н н ы й  
п р о п з с к н о й  

п з н к т  Т В

{ И Ж 1 Ш 1 Ш
— н и ____ I 1- -

4 0 , U H P E K D H

формат 43



172
0 1 ш и й n i l

T  в х н н ч е е к а д х * р м т е ж т а
мм:

В и н  6
/ л  И С Т  И П Р О Ш Д К Й  С Н Я Т Ы /

В и д  Л

- ф -  - ф — ■ ф-  • ф -
<=>
со в ы т я ж н о й

ш л ш х о л

г ? € 0  ,

±

±110 160

вытяжю 4- -4_ _  •_  _ i 2”
ВВЗиЯОйГ

вод

прито­
чный
8 «З Д »
ХОВОД

4 -

1?0 180

I Р а з м е р  р р м ь т р а .  
и  н а
ш и т н а  
в ы с о т а

г. П о д е н н а я  л до щ . а а ь  м и ш р « , м *
3  К о  д о н  е с т  в о  ч р  м и р о в  
< Н ш  н а к л о н а  ф п д ьтра  а п д о с к а с т ■

.  е г о м ,  град.
5 Р а с с т о я н и е  от р а к и т  стола да 

нишней хромки Фильтра. мм 
к. Габаритные размеры, мм:

1 1 и на  ш и р е н а  
и к о т а  

г  М а с с а ,  кг
КОД ОКП 5151 59 00 07
И з г о т о в и т е л ь :  Л е ш а к а д ш й  завод  

т о р г о в о г о  м а ш и и о е т р о е ш  
г. й е н и н а в а д

<12« О
<00.1U

<5
700
<20 
720 
<00 
16.5

Местные вентиляционные отсосы к т е п д о е о м з  ддояэдированио- 
мз оборздоваиию предназначены для злавливавия излишнего теп­
ла. влаги,  паров, ялцрд и и .  в месте  ил образования и создания нормативны)  микроклиматических ч е ш и  и в рабочей зоне горячих 
р х о в  Отсос представляет собой короб, в рабочем сечении кото­
рого имеются филь тры,  состоящие из набора сеток,  скреплен­ных рамкой.  Для с с о р я  «лира, вдавливаемого  т и р о Ф и л ь т м и ,  
з с т а новл ен  с б о р ш .  Для здобства выемки м ш т р в  на передней 
плоскости  его рамки предисмотрена  р э ц к й .  В верхней и з а д ­ней стенках ко жз ха  и м е ю т с я  отверстия для подсоедине ­ния п р и т о ч н о г о  и в ы т я ж н о г о  в о з д з ховодо в .  п о д а ч а  приточ­ного воздала  к отсоса л ш - 8 < о  не пре дз сма тривае тс я .

Т р е б о в а н и я  к м о в т о п и з :
Местные вентиляционные отсосы должны монтироваться на 
специальной раме,  крепящейся к стене,  потолка или полз. , 
в е л з ч а е  подсоединения  в ы т я ж н о г о  воздзховода  к задней 
стенке  кояиха ,  верхнее з а н я т н о е  отверстие з а г л эш дт ь .  
Секции М80-К50 ллонтирзются над модзлированнылл оборздова- 
нием сплошной линией-

Нач-ота. Кед зги и
Н.контр. йлимееком
Вед. ништзашна
Ш Ж Романова

2 7 - 0 -  4 . 9 1 - 1 - 1 2 8
Местный вентиляционный от сос

М В О  -  4 8 0

№НВ1ШН1Г13И$И1РП |
АО Ы Н Р Е Ю И

ФОРАМИ И
/0 *0 -0 /
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Т Ре&ОВ АИИ51 К МОНТАЖУ:
I. МЕСТНЫЕ ВЕНТИЛЯЦИОННЫЕ OTCOCbf ДОЛЖНЫ МОНТИРОВАТЬСЯ НА 
СПЕЦИАЛЬНОЙ РАМЕ, КРЕПЯЩЕЙСЯ К СТЕНЕ, ПОТОЛКУ ИЛИ ПОЛУ.
2 Ь  СЛУЧАЕ ПОДСОЕДИНЕНИЯ ВЫТЯЖНОГО ВОЗДУХОВОДА К ЗАДНЕЙ
с т е н к е  кожуха в е р х н е е  в ы т я ж н о е  о тверстие  ЗАГЛУШИТЬ.

3 П о д а ч а  п р и т о ч н о г о  в о з д у х а  к  о т с о с у  м о д е л и  м в о - 8 ^ о
не пр едусматривается .

О п и с а н и е  у с т р о й с т в а  с м .  л и с т  M b o - t e o .

Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  ХАРАКТЕРИСТИКА

i Р а з м е р  фильтра, мл
ДЛИНА к \2
ШИРИНА ЧЬО
ВЫСОТА 40

2. По лез на я  площадь Фильтра , м 2 0135
3. К оличество фильтров 2
к уго л  наклона Фильтра к плоскости

с т о л а , ГРАД * ;т
5 ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕНЫ ММ:

ДЛИНА "ЧС
ШИРИНА 1000
ВЫСОТА 4KS

6. М АССА, КГ ?я
КОД ОКП 51Ь?Я90к:о
И з г о т о в и т е л ь -’ К ?.

5 - Д  ТОРГОВОГО
п о  с .  К о м и с с а р о в к л

/»ИССАРОВСКПИ
ЦЦ1ИН0СТР2ЕННЛ 
\УГДНСКПЙ ОВД.

в л ч  о - *
Н .к о н  ■?]

К А Л У Г И Н
Д Л И М Б Ш и Щ

ь и м х
ИНЖ.@ К

Г Я П Щ И Н А  
Р о м а н  of»/ 9‘рис^

2 7 - 0 - Л .  9 4 - 1 - 4 2 9

М е с т н ы й  вентиляционный 
отсос 

МВО - 8 ^ 0

Ш д р
Т 5 П *ист листов.

а о и н р е к о н

/? -£>х



8 А Н Н  Д М 1 Е Ч Н А *  
П Е Р Е Д В И Ж Н А Я  

В М С М
Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А

О Р

r r i i
6 J 0

Вариант  р а з м е щ е н и я
В М С М - 1

Х В Г В  d - I S h - l i n B

ВМСМ ВМСИ-J 8МСМ-2

K d - 6 5  h - 3 5 0
В анна  м пе чн ая

СТАЦИОНАРНАЯ
БМСМ-1

/\

Б;
315
1о

£

Б 30

д а

БЗО

а
В а р и а н т  р а з м е щ е н и я

В М С М - 2 r b d - a 5 t . . H o a
1 шСМ

к  d . 6 5  h - 3 5 0

К 0 ДИЧЕСТВО ЧАШ, ШТ 1 1 2
Внутренние  размеры чаши , м и :

ДЛИНА 650 500 500
ШИРИНА 500 500 500
ВЫСОТА 350 350 350

ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ ВАННЫ 
БГЗ ВЫСТУПАЮЩИХ ЧАСТЕЙ,

ДЛИНА вчо 630 1260
ШИРИНА 630 БЗО 630
ВЫСОТА 860 860 860

М асса , к г *10 33 60

ХВ с|-15Ь-П0Р

К О Д  О К П  
И 3 г  О Т О Е И Т Е А Ь :

5151530017 
КИБАРТАЙСКИЙ 
ТОРГОВОГО ОБОРУДОВАНИЯ 
Г. К ИБАРТАЙ ЛИТВА

51515300̂ 1 5!5!5300Н 
3 - А

БАННА МОБННАЯ 
СТАЦИОНАРНАЯ 

В М С 1 У 1 - 2

Б а н н ы  м о е ч н ы е : п е р е д в и ж н а я  т и п а  б м с м  и

С Т А Ц И О Н А Р Н Ы Е  Т И П А  Б М С М - 1 ,  В М С М - 2  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н Ы  
Ш  М Ы Т Ь Я  С Т О Л О В О Й  П О С У Д Ы  Н А П Р Е Д П Р И Я Т И Я  0 В Д Е С Т -  
В Е Н Н О Г О  П И Т А Н И Я ,  А Т А К Ж Е  М Я С А ,  РЫ Б Ы  И 0 В 0 1 Ц Е Й  Б З АГ О­
Т О В О Ч Н Ы Х  Ц Е Х А Х .

Й А Ш А  В А Н Н  И М Е Е Т  В Ы П У С К  С ПР ОБ К О Й . С ТА Ц И О Н А Р Н Ы Е 
ВАННЫ ПОДКЛЮЧАЮТСЯ К К А Н А Л И З А Ц И О Н Н О Й  С Е Т И  С Р А З Р Ы В О М
с т р у и  с п о м о щ ь ю  в о р о н к и . В ы с о т а  в а н н  р е г у л и р у ю т с я  н о ж к а м и .

ш
п г
1260 6 3 0

2 7 -  0 - 4  9 М - В О
|стдди1

р я  iБАННА М О Е ЧН А Я  
ПЕРЕДВИЖНАЯ Б М С М .  

ВАННЫ МОЕЧНЫЕ СТАЦИОНАР.1 
HUE ВМСМ-1.  В М С М - 2

л и с т АИСТОВ

А О  И Н Р Е К О Н

/$ & -£> / Ф о р м а т  АЗ [

Типовой проект 27-0-4.91

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293801/4293801558.htm

