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Настоящие технические условия распространяются на поставку 
опытной партии до 2000 т ©лектрооварных труб из низколегированной 
конструкционной столп марки 16Г2АФ , предназначенных для строитель- ; 
них конструкций» !

I* Сортамент ;

1*1* Трубы поставляются по ГОСТ Ю7ф*БЗ неверной длины 
5-12 метров размерами: 219 х  6 *  8 ;

273 х  6 + 8 |
Допускаете отклонения; по геометрическим размерам в соответст-!

вии о ГОСТ 10704-63. 11
2. Технические требования |

2 .1 . Трубы изготовляются из стали, поставляемой в рулонах \ПО ТУ-14-1-219-72 j
2*2. Трубы поставляются в термообработенном состоянии. J

Температура термообработка уточняется в процессе изготовления 
опытной партии.

)
2 .3 . Химический состав металла труб принимается по сертифи- I 

кату поставщика ленты*

2*4 . Механические овойотва основного металла труб в состоя­
нии поставки должны соответствовать нормам,1 приведенным в табл.Х.

Таблица I

Предел Временное Относительное Ударная вязкость в кгок/с&2
текучео- сопротив— удлинение пш тешетштуюети ' 
кг с/мм2 <5* -40°С -70°С

)•
н е  м е н е  е

45,0 60,0 20,0
. с 

4 .5  3 ,5  . ;

являются фаиультатшшгли»
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2 .5 . Трубы вставляются о фескеш под углом 35-40°.
Величшщ иритуплешад не регламентируется»

2*6» На внутренней поверхности трубы допускается трат.
2 .7 . Все труба должны выдерживать испытательное гидравличес­

кое давление 30 кгс/тй по ГОСТ 10705-63.
2.8» Допускается смещение кромок величиной не более 1/3 

толщина стенки трубы.
2.0» Тредам, Плена, закаты в глубокие риска на поверхности 

труб нс допускаются. Незначительная рябизна, .забоина» шятшш, 
мелкие риски, тонкий слой окалины в следы зачистки дефектов до­
пускаются при условии, что они не выводят толщину стенки и диаметр 
труба за пределы допускаемых отклонений.

2.10* Допускается заверка отдельных ивдиясшшх непроваров 
вша о последующей зачисткой этих мест*

2 .I I *  На трубах, допускается незначительное утолщенно стенки 
у грата, обусловленное технологией пронзведотва» а  такие о д а  
поперечный шов»

2.12. Готовые трубы должны быть приняты техническим контролем 
аредаржгия-изготователя.
Изготовитель д о л ж е н гарантировать соо^ветотше всех вщускаешх 
труб требованиям настоящих технический условий*

2 . т ж ш т т ш Ш

3 .1 . Для и&штшшя на ударуэ вязкость отбирают по 4 образца 
от двух труб каждой партии.

3 .2 . йоштшше ударней вязкости основного металла производится1 
Ш поперечных образцах тшт У Ш  9454-60 и ГОСТ 3455-60, 
Допускается правка образцов статической нагрузкой.

3.3* Осмотру должна быть подвергнута каждая труба пар таи* 
Партия должна состоять из труб одного размера но двшетру и тол­
щине стенка. Количестве труб! одной Партин должно быть ш  более 
100 шт«

Л — I flucm
- 4 — 1 I ГУ
щм\/>ист jit осх-у*. Hoqn. Harnĉ 3



I 3 .4* Глубину залегания дефектов проверяют ншдадовкой#
: местной пологой зачиотиой в одном шш неокодышх ьюотсх*

3*5* Для иопытшш на растяжение я  проведент  технологичес- 
кил испытаний отбирают по одного образцуот двух труб каждой 
партии*

3.6* Испытание на растяжение должно производиться по ГОСТ 
IQ0QG-62 на продольном коротком образце сегментного сечения# 

j который вырезается из участка» расположенного «од углом 90° к 
! сварному вшу и в расчетной части не выправляется.

4* ’.
4*1. На каждой трубе на расстоянии не более 500 од от торца 

должна быть напесеиа четкая шрхшровка клеймами: товарный знак 
прсдЯрдатщ~шдотовителя* марка отели» ноглер партш, номер трубы» 
клеймо ОПС, год изготовления. Меото маркировки обводится яркой 
несмываемой краской *

I 4.2. Кроме шркирошш клеймами» внутри каждой трубы наносится 
__] трклревка несшзасшй краской: номер партии» номер труба,

j J  * толщина стешш» длина трубы и марка стали.
Iел
5j

4.3* Трубы поставляются поштучно.
4.4» На каждую принятую партию труб цредпрштие-изготовитсль 

выдает сертификат» удостоверяющий соответствие продукции требова­
ниям заказа и настоящих технических условий.

4 .5 . Сертификат должен быть подоиош лицами» ответственными 
за качество цродукцш, вщуокаешй предприятием.
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4*6 . Коли партш грузят в несколько вагонов» то сертификат 
должен быть выдан m  каждый вагон отдельно.

4»?. В сертификате должно быть указано:
а) Наименование организации* в сиотецу которой входит 

предприятие-изготовитель}

б) наишюшше щюдщштай4!зхюташтеля труб?
в) наименование заказчика:

( аист Иг 9 скуп. Пзлп. йота
ГУ м - з - с Р - Я ю

(iu cm

Т
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г )  номер настоящих тсхничешшх условий;

д) размер труб; 

о) шрка стали;

8) хишчеокий состав переписывается ш  сертификата зешода- 
-поставщика металла;

з )  вес» ш трш  и количество штук;

а ) номер партия* номера труб а  партия г  результата всех 
иезштшшй* предусмотренные настоящими техническими ушшшаш*

б* за  поодивиа

5*1# Трубы по дакпш техгшчесшш условиям поставляются по 
оптовым ценам в  соответствии о протоколом Ш  <& от 46 мал / Ш
Протокол оогдвсовшшя оптовых цен прилагается я является неотъемле­
мой часть» настоящих технических условий*
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Согласовано: Утверждаю:
Начальник Директор Новоносковского
Шнмоктакопецотроя cCcr.',J >̂v Ж^Лс.метаротгического завода

М ^ Н АД апд ин ' ' Щ  .••'•/У Л >  Г \ Щ Ш 2 ш и *  И.Кгеиецов 
» 2 У \ ”а ш р А  1972 «■; .

.Директор Ц Ш део^ ":/ J
/ ^ и ^ ^ ^ ^ ^ Н >Мельников̂  •„ ■... •

апреля 1972 г* '

ПРОТОКОЛ № 2
согласования оптовых цен на опытную партию 
влектрооварных труб ив низколегированной 
стали марки 16Г2АФ диаметром 2X9 и 278 мм

Заказчик: Нивмовтакепецстрой СССР»
о, I% 46 щ ш а л  1972 г .

В соответствии с Постановлением Совмина СССР te 287 от 
81 марта 1962 ГУ й раздела У'технических условий, сторонц^ас- 
смотрев расчет оптовых цен на опытную партию электросварных труб 
диаметром 219 и 278 ш  из стели марки 16Г2АФ в количестве до 
2000 тонн, пришли к соглашению на установление оптовых дев:

Наименование
труб

Ттехничес-Т Парка 
!киб усло*{ стали

Рази9РН-^7б
наружного «толщины 
диаметра. {стенки

Оптовая цена 
в руб.за X тон­
ну труб

Трубы стальные, ТУ . 16Г2АФ
электросварвые,
ш^зколегировав-
ные

219
219
219
273
278
273

195-03
188-73
187*54
192-03
182-73.
181-54

Примечания г - Х2 Наплавную нро|ук|ЕЮ̂раопроотраняются общие условия 

Начальник планового отдела . ПДртюх



РАСЧЕТ ОПТОВЫХ ЦЕН

Трубы Электросворные диаметром 219 и 273 мм 
из стали марки 1ьГ2А$> (опытная партия в к-ве 

2000 тн)

V  Общие положения.
Трубы поставляемые по данным ТУ, отличаются от труб-анало­

гов, поставляемых по Г0СТ-10705-68 маркой стали.
H. Расчет цены.
I .  Определение цены труб-аналогов
Дева труб-аналогов по ГОСТ 10705-63 дополнение Кз 4 к 

прейскуранту К» 01-04-67 г .  стр, 16-18 о доплатой за термообработ­
ку 20 рублей эа тонну.

219 я 6 мм марка ехали 0, 8,10,15,20 152 руб.
219 X 7 мм -*~ -  149 руб.
2X9 х 8 мм -  Х49 руб.
273 х 6 мм г -  149 руб.
273 х 7 мм -И- 143 руб.
273 х 8 мм -Я - -  148 руб.
2 . Доплаты за марку стали:
а) оптовая цена толстолистовой стали марки 0 ,8 , 10,15,20

на трубы ф 219 мм шириной 710 х 6 мм -  НО руб.’
7X0 х  7-8 мм 113 руб.-

на трубы ф 273 мм шириной 880 х  6 мм — IIQ руб.
880 х  7-8 мм -  . ИЗ руб.’

б) оптовая цена толстолистсвой стали марки 16Г2АФ постав­
ляемой по ТУ.*

Дополнение & 14 к прейскуранту Ш  01-02-67 г . отр.68-69 
ШТУ 1-349-68.;
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На трубы диаметром 219 и 273 ш

, « •  — » « ■ *  * —

[Скидка за * Скидка {Доплата 
[,неприв0д.{ за непро-|за не- 
{испытания* вед.нор- [стащи 
[на холой*| кал из. I*”"------

Пре йскуран-[Скидка 
[твая цена !за

I ! загиб отвита

Итого 
о уче­
том 
скидок 
и до­
плат

Шириной 710мм 
(стандартная)

4-60 8-00толщиной б-7мм 154-00 4-60 12-82 149-12
8 мм : 153-00 4-60 4-60 3-00 12-24 148-04

Шириной 880мм 
толщиной 6-7мм

154-00 4-60 4-60 8-00 12-82 149-12

8 мм 153*00 4-60 4-60 8-00 12-24 14^-04

в) Разница в цене:
На трубы диаметром 2X9 км

7X0 х 6 мм 149-12 -  НО » 39-12 о учетом расхода металла 1,1
710 х 7 мм 149-12 -  XI8 *  86-12 . -**— 43-03
710 х 8 мм 148-04 -  и з *  85-04 —I*— 39-73

38-54
На трубы диаметром 273 ж

880 х 6 мм 149-12 -  НО в 39-12 -Л* 43-03
880 х 7 мм 149-12 -  118 в 36-12 ' «Я* 89-78
880 х 8 мм 148-04 -  ИЗ *  85-04 83-54

Оптовая цена на труба злектрооварвые
из стали марки 16Г2АФ 
диаметром 219 х б мм (152+43-03) *  195-03 

219 х 7 ш (149+39,73) *  183-73 
219 X 8 мм (149+38,54) « 187-54 
273 х б мм (149+43,03) *  192-03 
273 х 7 мм (143+39,73) « 182-73 
273 X 8 мм (143+38,54) *  181-54

Начальник планово а̂кономическоп 
отдела Н.'Артих

ТУ 14-3-67-72
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