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СОВЕТ
ЭКОНОМИЧЕСКОЙ
ВЗАИМОПОМОЩИ

С Т А Н Д А Р Т  СЭВ

Основные нормы 

взаимозаменяемости 

РЕЗЬБА МЕТРИЧЕСКАЯ 

Профиль

СТ СЭВ 180— 75

Взамен

СТ9— 72

Группа Г13

Настоящий стандарт СЭВ распространяется на метриче­
ские резьбы и устанавливает номинальный профиль и разме­
ры его элементов.

Номинальный профиль резьбы и размеры его элементов 
должны соответствовать указанным на чертеже и в таблице.

П р и м е ч а н и я :
1. Форма впадины резьбы болта не регламентируется и может быть 

как закругленной, так и плоскосрезанной. Закругленная форма впадины
является предпочтительной.

2. Форма впадины резьбы гайки не регламентируется.

Утвержден Постоянной Комиссией по стандартизации 
Карл-Маркс-Штадт, декабрь 1975 г.

Переиздание. Май 1977 г.



СТ СЭВ 180—75 —  2 —

d — наружный диаметр наружной резьбы (болта); D ̂ — наруж­
ный диаметр внутренней резьбы (гайки); d2 — средний диаметр 
болта; Дг — средний диаметр гайки; d\ — внутренний диаметр бол­
та; D\ — внутренний диаметр гайки; Р — шаг резьбы; Н — высота 
исходного треугольника; R—номинальный радиус закругления впа­

дины болта; Н\ — рабочая высота профиля.



мм

Ш аг Р и-У  4 - я -
=0,866025404 Р

5

=0,541265877 Р
- г я =

=  0,324759526 Р

Л -н -
4

=0,216506351 Р
- Г я =

=0,103253175 Р

* -JL„
R  6

=  0,144337567 Р

0 ,0 7 5 0 ,0 6 4 9 5 2 0 ,0 4 0 5 9 5 0 ,0 2 4 3 5 7 >0,016238 0 ,0 0 8 1 1 9 0 ,0 1 0 8 2 5

0 ,0 8 0 ,0 6 9 2 8 2 0 ,043301 0 ,025981 0 ,017321 0 ,0 0 8 6 6 0 0 ,0 11 5 47

0,09 0 ,0 7 7 9 4 2 0 ,0 4 8 7 1 4 0 ,0 2 9 2 2 8 0 ,0 19 4 86 0 ,0 0 9 7 4 3 0 ,0 1 2 9 9 0

0,1 0 ,0 8 6 6 0 3 0 ,0 5 4 1 2 7 0 ,0 3 2 4 7 6 0 ,0 21 6 51 0 ,0 10 8 25 0 ,0 1 4 4 3 4

0 ,1 25 о л  0 8 2 5 3 0 ,0 6 7 6 5 8 0 ,0 40 5 95 0 ,0 2 7 0 6 3 0 ,0 1 3 5 3 2 0 ,0 1 8 0 4 2

0 ,15 0 „1 2 9 9 0 4 0 ,0 8 1 1 9 0 0 ,0 4 8 7 1 4 0 ,0 3 2 4 7 6 0 ,0 1 6 2 3 8 0 ,021651

0 ,175 О Л  5 1 5 5 4 0 ,0 9 4 7 2 2 0 ,0 5 6 8 3 3 0 ,0 37 8 89 0 ,1 1 8 9 4 4 0 ,0 2 5 2 5 9

0 ,2 0 ,1 7 3 2 0 5 0 ,1 08 2 53 0 ,0 6 4 9 5 2 0 ,043301 0 ,021651 0 ,0 2 8 8 6 8

0 ,225 0 ,1 9 4 8 5 6 0 ,1 2 1 7 8 5 0 ,073071 0 ,0 4 8 7 1 4 0 ,0 2 4 3 5 7 0 ,0 3 2 4 7 6

0 ,25 0 ,2 1 6 5 0 6 0 ,1 3 5 3 1 6 0 ,0 81 1 90 0,054.127 0 ,0 2 7 0 6 3 0 ,0 36 0 84

0 ,3 0 ,2 5 9 8 0 8 0 ,1 6 2 3 8 0 0 ,0 9 7 4 2 8 0 ,0 6 4 9 5 2 0 ,0 3 2 4 7 6 0 ,043301

0 ,3 5 0 ,3 0 3 1 0 9 0 ,1 8 9 4 4 3 0 ,1 1 3 6 6 6 0 ,0 75 7 77 0 ,0 3 7 8 8 9 0 ,0 50 5 18

0,4 0 ,3 4 6 4 1 0 0 ,2 1 6 5 0 6 0 ,1 29 9 04 0 ,0 86 6 03 0 ,043301 0 ,0 5 7 7 3 5

0 ,4 5 0 ,3 8 9 7 1 1 0 ,2 43 5 70 0 ,1 4 6 1 4 2 0 ,0 97 4 28 0 ,0 48 7 14 0 ,0 6 4 9 5 2

0 ,5 0 ,4 3 3 0 1 3 0 ,2 7 0 6 3 3 0 ,1 6 2 3 8 0 0 ,1 08 2 53 0 ,0 5 4 1 2 7 0 ,0 7 2 1 6 9

0 ,6 0 ,5 1 9 6 1 5 0 ,3 2 4 7 6 0 0 ,1 9 4 8 5 6 0 ,1 2 9 9 0 4 0 ,0 6 4 9 5 2 0 ,0 86 6 02

0,7 0 ,6 0 6 2 4 8 0 ,3 7 8 8 8 6 0 ,2 2 7 3 3 2 0 ,1 5 1 5 5 4 0 ,0 7 5 7 7 7 0 ,1 01 0 36

0 ,7 5 0 ,6 4 9 5 1 9 0 ,4 0 5 9 4 9 0 ,2 4 3 5 7 0 0 ,1 6 2 3 8 0 0 ,0 81 1 90 О Л 0 8 2 53

0 ,8 0 ,6 9 2 8 2 0 0 ,4 3 3 0 1 3 0 ,2 5 9 8 0 8 0 ,1 7 3 2 0 5 0 ,0 8 6 6 0 3 0 ,1 1 5 4 7 0
(Продолжение таблицы на стр. 4)
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П родолжение таблицы

Ш а г  Р н - У \  Р =

= 0,866025404  Р

5
* > - —  н =

=  0,541265877  Р
т - " -

=  0,324759526  Р =  0,216506351  Р

- L „ .
8

= 0,108253175  Р =  0,144337567  Р

1 0 ,8 6 6 0 2 5 0 ,5 4 1 2 6 6 0 ,3 2 1 7 6 0 0 ,2 1 6 5 0 6 0 ,1 0 8 2 5 3 0 ,1 4 4 3 3 8

1,25 1 ,0 8 2 5 3 2 0 ,6 7 6 5 8 2 0 ,4 0 5 9 4 9 0 ,2 7 0 6 3 3 0 ,1 3 5 3 1 6 0 ,1 8 0 4 2 2

1,5 1 ,2 9 9 0 3 8 0 ,8 1 1 8 9 9 0 ,4 8 7 1 3 9 0 ,3 2 4 7 6 0 0 ,1 6 2 3 8 0 0 ,2 1 6 5 0 6

1 ,75 1 ,5 1 5 5 4 4 0 ,9 4 7 2 1 5 0 ,5 6 8 3 2 9  : 0 ,3 7 8 8 8 6 0 ,1 8 9 4 4 3 0 ,2 5 2 5 9 1

2 ,1 ,732051 1 ,0 8 2 5 3 2 0 ,6 4 9 5 1 9 0 ,4 3 3 0 1 3 0 ,2 1 6 5 0 6 0 ,2 8 8 6 7 5

2 ,5 2 ,1 6 5 0 6 3 1 ,3 5 3 1 6 5 0 ,8 1 1 8 9 9 0 ,5 4 1 2 6 6 0 ,2 7 0 6 3 3 0 ,3 6 0 8 4 4

3 2 ,5 9 8 0 7 6 1 ,6 2 3 7 9 8 0 ,9 7 4 2 7 9 0 ,6 4 9 5 1 9 0 ,3 2 4 7 6 0 0 ,4 3 3 0 1 3

3 ,5  ] 3 ,0 3 1 0 8 9 1 ,8 94 3 31 1 ,1 3 6 6 5 8 0 ,7 5 7 7 7 2 0 ,3 7 8 8 8 6 0 ,5 0 5 1 8 2

4 3 ,4 6 4 1 0 2 2 ,1 6 5 0 6 3 1 ,2 9 9 0 3 8 0 ,8 6 6 0 2 5  1 0 ,4 3 3 0 1 3 0 ,5 7 7 3 5 0

4 ,5 3 ,8 9 7 1 1 4 2 ,4 3 5 6 9 6 1 ,4 6 1 4 1 8 0 ,9 7 4 2 7 9  \, 0 ,4 8 7 1 3 9 0 ,6 4 9 5 1 9

5 4 ,3 3 0 1 2 7 2 ,7 0 6 3 2 9 1 ,6 2 3 7 9 8 1 ,0 8 2 5 3 2 0 ,5 4 1 2 6 6 0 ,7 2 1 6 8 8

5 ,5 4 ,7 6 3 1 4 0 2 ,9 7 6 9 6 2 1 ,7 8 6 1 7 7 1 ,1 9 0 7 8 5 0 ,5 9 5 3 9 2 0 ,7 9 3 8 5 7

6 5 ,1 9 6 1 5 2 3 ,2 4 7 5 9 5 1 ,9 4 8 5 5 7 1 ,2 9 9 0 3 8 0 ,6 4 9 5 1 9 0 ,8 6 6 0 2 5
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. Автор — делегация СССР в Постоянной Комиссии по стандартиза­
ции.

2. Тема 5412а—75.
3. Стандарт СЭВ утвержден на 38-м заседании ПКС.
4. Сроки начала применения стандарта СЭВ:

Страны—члены СЭВ

Срок начала применения 
стандарта СЭВ в договорно­

правовых отношениях по 
экономическому и научно- 

техническому сотрудничеству

Срок начала применения 
стандарта СЭВ в народном 

хозяйстве

НРБ Январь 1978 г. Январь 1978 г.

ВНР Январь 1979 г. Январь 1979 г.

ГДР Январь 1980 г. Январь 1980 г.

Республика Куба

МНР

ПНР

СРР — —

СССР Январь 1978 г. Январь 1978 г.

ЧССР

5. Срок первой пре 
10 лет.

6. Стандарт разраб< 
—1973 и рекомендации '

Для резьб с диаме 
—1970 срез по внутре 
Однако резьбы с проф! 
Р 1501 полностью взаив 
рована соответствующш

Январь 1978 г.

>верки — 1986 г., пери

этан с учетом требовани; 
ИСО Р 1501—1970.
;трами менее 1 мм в от 
ннему диаметру принят 
*лем по данному СТ СЭ 
лозаменяемы, так как ра: 
й смещением поля допуа

Январь 1978 г.

юдичность проверки —

й стандарта ИСО 68—

личие от ИСО Р 1501 — 
0,25# вместо 0,320744#. 

В и профилем по ИСО 
шица в срезах компенси- 
ta внутреннего диаметра.

СТ СЭВ 180-75
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