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Шимда&Ание чертежей Но Ко 
д и е ю a

ЛвМ°
стр На и м е н о в а н и й  чертежей м°ц°

листов
н ° не
стр

! одерждн и е 4с,  2с 2, 3 йрмировАиие А И -  2 4 . 2  4 (6 24
\ОЯСНИТОЛЬНАЯ ЗАПИСКА 4 п - 3 п 4 - 6 Лш н и ч и а я  п л о щ а д к а  Л П - 2 4 . 4 2  в 47 25
lOMPHKAATY Р А 4 н 2 н 7 , 8 АрМИрОВАНИе Л П- 24. 42 В 48 26
1РСТНИЧНАЯ ПЛОЩАДКА А Л - 2 2 . 4 2 4 9 ЛестничнАя п л о щ а д к а  Л П - 2 4 . 4 5 в 49 2 7
|рмироьАНме A n - 2 2 J 2 2 40 Армнровлние А П - 24. 4 5 в 20 2 8
естничкдя ПА0Щ.АД к а  А П - 2 2 . 4 5 3 44 А в с т н и ч ц а я п л о щ а д к а  А П - 2 4 Л 8  6 24 29
рмировдние Л П - 2 2 И 5 4 42 Армироьлние А П - 2 М 8 & 22 30
0СТНИЧНАЯ п л о щ а д к а  АП- 22. 48 5 43 Ле с т н и ч н а я  п л о щ а д к а  Л П - 2 4 . 2 4  В 23 34
рмровАние А Л -  2 2 . 1 8 6 44 Армировдние Л П - 2 4 . 2 1 В 24 32
естничнАЯ п л о щ а д к а  Л Л - 2 2 . 2 1 7 45 А е п н мч н д я  п л о щ а д к а  Л П - 2 8 . 1 2 25 33
рмиравдние А П - 2 2 . 2 4 8 46 А р м и р о в а н и й  Л Л - 2 8 , 4 2 26 3 4
естничнАЯ пAQ14а д к а  А П - 2 4 . 4 2 7 47 Ае. тниундя п л о щ а д к а  Л П - 2 8 , 1 5 2 7 35
рмировлние Л П - 2 4 . 1 2 ТО 48 Армирование Л П - 2 В . 4 5 2 8 3 6

еСТНИЧНАЯ п л о щ а д к а  Л П ~ 2 4 . 1 5 и 19 Леетничндя п л о щ а д к а  Л П - 2 8 . 1 8 2 9 3 7
рмировАиие Л П - 2 . 4 Л 5 42 20 Армировлиме А П - 2 8 . 4 8 3 0 3 8
ВСТНИЧНАЯ ПЛОЩАДКА Л П - 2. 4. 16 43 24 ЛестничнАя п л о щ а д к а  Л П - 2 8 . 21 34 39
рмировдние А П - 2 М 8 Ah 22 Армировднме А П - 2 8 . 2 4 3 2 40

ВСТНИЧНАЯ п л о щ а д к а  Л П - 2 4 . 2 1 45 23
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Н а и м е н о в а н и е  чертежей

Лестнмчндя п ло ща дк а  Л П - 3 0 . 1 2  

ДрмцровАние А П - 3 0 И 2

Лепничнля п л о щ а д к а  А П - 3 0 . 1 5  
Армировлние А П - 3 0 . 1 5  
ЛестимчнАЯ п л о щ а д к а  А П ^ о . 1 6  
АрмнровАИие Л П ~ 3 0 . 18 
Ле с т н и ч н а я  п л о щ а д к а  А П - 3 0 . 2 1  
АрмировАНме А П - 3 0 . 2 1  

Ай с т и м ч н а я  п л о щ а д к а  А П - 3  0 , 1 2 в 
Армировдние Л П - 3 0 . 1 2 в  

Аестничиля п л о щ а д к а  А П - 3 0 . 1 5 в  
Армировдние Л П - 3 0 . 1 5 &

ЛвстнЦЧНАЯ ПЛОЩАДКА А П " 3 0 Н 8 в  
ЛрММрОВАИИе Л П ~ 3 0 %1 6 в  

Л с с т н и ч н а я  П Л О Щ А Д К А  Л П - З О Д 4 в  

АРМИРОВАНИЙ А П~3 0. 2.1 в

мсто в
Н ° №
стр Н а и м е н о в а н и е  чертежей №М  с

л и с т о в
Н ° « о
м ©

33 4 1 Де т А Ли  1 , 2 Д а , 3 /  о п а л у  ю ч  н ы е  / 4 9 5 7
ЗА 4 2 Д е т д л и  З а , 4  /  о п а л у б о ч н ы й / 5 Q 5 8
35 4 3 Д е т а л и  k cl, 4 6  /  о п а л у б о ч н ы е / 5 1 59
3 6 kk Д е т а л ь  Ь / о п А Д У Б о ч и А я / Д е т А л ь  5 / л р ми р о в А н и е / У/ 6 0
3 7 4 5 Д е т л л и  1 , 2 , 2 0 ^ 5  / А р м и р о в д н и е / 53 6 1
38 kk Д е т а л и  З а , 4  / д р м и р о в д и и е / 5 4 6 2
3 9 4 7 Д е т А л м  4 < ц 4 6  / А р м и р о в а н и е / S S 6 3
А О kb А р м а т у р н ы й  б л о к и  А 8 А П ~ 2 8 у А 6 Л П - 2 2 5 6 6 6
4 1 4 9 А р м л т у р н ы о  е д о к и  А  6 Л П - 3 0 ,  A 6 A I I - Z 4 5 7 65
4 2 50 А р м л т у р и м о  б л о к и  А 6 Л П - З О в ^ А  Б Л П - 2 4 в 5 8 6 6
4 3 51 К а р к а с ы  К Л - 1 , к А - 2 ,  К л - З } К Л - 4 59 6 7
4 4 5 2 С Л 1 ^ С Л - 1 6 6 0 6 8
kb
kb

53
5 4

С е т к и  С А - Л ^ С Л ^ О  
З а к л а д н а я  д е т л л ь  . ^ 1 61 6 9

4 1
4 8

55
56

Пет ли с т р о п о в о ч н ы е  П Л Н , П Л - ' 2 .  
П р я м ы е  с т е р ж н и  t A - 1 , T A - Z 62. 7  0
Ъь\ 6 о р К А С Т А Л И 6 3 ,  6 4 7 1 , 4 2

ж
R 7 ? С о д е р ж л н и е

с е р  и 9
выпуск AWCT л f



РАБОчие чертежи лестничных лаощадок р а з р а б о т а н ы  в соответ­
ствии с эАААНмем Го с у д а р с т в е н н о г о  Комитетд по г р а ж д а н с к о м у  
строительству и Архитектуре при Госстрое СССР от 2& м а р т а  4915 г"

Y КАЗднные чертежи предндзнАчены для применения в Жилых
КРУПНОПАНЕЛЬНЫХ ЗДАНИЯХ с ВЫСОТОЙ ЗТАЙа 2,8 м для СТРОИГвАЬСТВА 
В о&ычных у с л о в и я х  в сочетднии с лестничными МАРШАМИ ШИРИНОЙ 
405 и Т20 см плитной кон ст ру к ци и  без фризовых ступеней.

Чертежи р а з р а б о т а н ы  на  основе ГОСТ 9848-12 ‘'Лестничные м а р ­
ши н площадки Железобетонные*

ОлнРАние лестничных площадок ( в т о м  числе и несущих ребер) 
предусмотрено

А) в уровне э т а Жа на поперечные стены лестничной клетки н а  
г л у б и н у  10 мм,

Б )  для п р о м е ж ут о чны х лестничных п л о щ а д о к  н а  консоли стен 
лестничной клетки н а  г л у ш у  60 мм

Лестничные п л о щ а д к и  ма рк ир у ю т ся  по Буквенно-цифровой сис­
теме Так н а п р и м б р :  А П - Ж 4  8 а в о з н л ч А е т  лесуничнАя п л о щ а д к а  

ПЛОСКАЯ ДЛИНОЙ 298 СМ, Ш И Р И Н О Й  <82 СМ; ПЛОЩАДКА НА УРОВНе В8РХ-
него эт аж а  соответственно оБОЗНАченд маркой А ( И 0 . < 8 в

Марки  изделии проставляются на  чертеЖдх,в с п е ц и ф и к а ц и я х  
проектов, в з а к а з а х  здводАм-изготовителями на изделиях. Вне­
сение изменений в о б о з н а ч е н и я  марок  не д о п у с к а е т с я

Аеешчиые площадки рассчитаны и з а ш с т р ш о в а ш  а соот­
ветствии с т р е б о в а н и я м и  С«ий В - Ы ~ ь а *

ЕргменнАЯ ш ч е т н л я  н а г р у з к а м  п л о щ а д к и  и  м а р ш и  YHIxtIh7

Лестничные площадки должны и зг о т о в л я ть с я  из иЖелого
вето НА МАРКИ 200 И АРМИРОВАТЬСЯ: РвбРА ПЛОЩАДОК ПРОСТРАНСТВЕН­
НЫМИ АРМАТУРНЫМИ К А Р К А С А М И ,  А П Л И Т Ы  ПЛОЩАДОК ПЛОСКИМИ 
А Р М А Т У Р Н Ы М И  С е т К А М И .

В лестничных площадках предусмАТРИ&Анся по крытие  п о л а  в 
зав од ски х  у с л о в и я х  мозаичным отделочным слоем из вето и а м а р к и  
п200‘' с Объемным весом 2500 к г / м 3

СВАРНЫ е к а р к а с ы  ц сетки И З Г О Т О В Л Я Ю Т С Я  И З е Т А Д Н ;

А) стержневой горячекАТАной периодического профиля к л а с с а  
А -м  (ГОСТ 5 1 8 1 - 6 4 * )  с рдсчеткым сопротивлением ( U - З Ы Н ) к г / с м 2

Б) стерЖневой горячекдтдной к р у г л о й  к л а с с а  A - I ( J W  
5 1 8 4 - 6 4 * )  с рдсчетным сопротивлением й о . ч 2 4 0 0 к г / с м 2

в) оБыкновенной а р м а т у р н о й  п р о в о л о к и  к л а с с а  В - I  (Г О СТ 
6 1 2 1 - 5 3 * ) с  рдсчетным с о п р о т и в л е н и е м  R 0,^3450 к г / с м ®

Для изготовления з а к л а д н ы х детАлеи применяется п о л о с о в а я
СТАЛЬ, ОТВеЧАЮЩАЯ УСЛОВИЯМ СВАРНВДемОСТИ МАРОК ВМСт. Ъ с п ,
ЙМСт.5пс, ВМСт.Зкп,  В К С т .З с п , ВКС т.Зпс, ВКСтчЗкп

Для с т р о п о в о ч н ы х  петель следует применять а р м а т у р н у ю  с т а л ь  
к л а с с а  A - I  м а р о к  8 в т .3 с п 2 ,  ВС т.З ое2 ;  п р и  темпердтуре и н Ж е - ^ О *  
с т а л и  м а р к и  В С т 5 п с  2 не п р и м е н я т ь ,

Строппвочные петли состоят из собственно петли и Анкерных 
стержней^ которые п р и в а р и в а ю т с я  к о н т а к т н о й  точечном с в а р к о й  
к петле или п р и в я з ы в а ю т с я  в я з а л ь н о й  п р о в о л о к о й .

т к
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Ctp qпобочные петли привязываются к стерфням плоских се то к, 
которые после о с т а н о в к и  в Форму  з а в о д я тс я  в прорези п о р т а  
При вяз ка  петель в плдие п о к а з а н а  ид о п а л у б о ч н ы х  чертеЛлх.

Ст л а в  дао изготовления а р м а т у р н ы х  сеток,  к а р к а с о в ,  с т р  о 
повочиых петель и за к ла д ны х  детАлец до аФн а  удовлетворять
ТРОБОВАНИЯМ ГОСТ 3 8 0 - 1 1 .

Мехднические с в о й с т в а  стали д о а Фны проверяться в 
соответствии с гост ш ^ ~ 6 6 .  проверку п р о ч н о с т и  б е т о н а  следует 
п р о и з в о д и т ь  в соответствии с ГОСТ 4 0 Ш - 6 Ч

Изготовление сеток и к а р к а с о в  должно производиться кон­
т а к т н о й  точечной электросвАРкои в соответствии С ТРЕБОВАНИЯ­
МИ С Н У 1 3 - 6 9 .

П ри  изготовлении лестничных площадок доафно быть обе­
спечено проектное положение а р м а т у р ы .

изготовление ЗАклААныхдетАлей и у с т а н о в к у  и х  в  форму 
производить в соответствии с тревовАниямйСН 3 T S -6 5 , и з д а н и я  
1 9 Ь 8  г.

Ь Ш Ч И Н А  отпиши ПРОЧНОСТИ БРТОНА UTAHAKAUBAOTCTt В
зависимости  от времени г о д а ,  у с л о в и й  м о н т а Фа  и с р о к а  злгруфе- 
ния изделий.

В летний период р аз ре ш ае тс я * отпуск изделий с з а в о д а - н з - 
готовитедя с про ч но с ть ю  Бетонл, р а в н о й  1 0 %  от проектной.

Я р и  п р о ч но с ти  менее Ш°/оЗАвод-изготовитель о б я з а н  г а ­
р а н т и р о в а т ь  достифенне кетоном в воз pa c ts  28 дней проектной 
п р о ч н о с т и .

ЗАВоды-изготовители должны от п ус к а ть  площадки с м а к с и ­
мальной заводской готовностью: иметь ниФнюю и боковые Ь0 '  
верлности, подготовленные под ок ра ск у  и з а к о н ч е н н у ю  отдел­
к у  П О Л А »

изготовление лестничных площадок  предусмотрено в г о р и ­
з о нт а л ь ных  Формах  в п р о е к т н о м  положении; съем п л о щ а д о к  с 
поддонов и монт аж ихдолФен производиться з а  четыре петли
С ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ САМОБАЛАНСИРУЮЩЕЙСЯ ТРАВБРСЫ

Лу н к и  для о тр оп ов оч ны х  петель после м о н т а Фа площадок 
ДОЛЖНЫ БЫТЬ ЗААеЛАНЫПОД ЦВОТ ПОЛА р а с т в о р о м  м а р к и  1̂00

Изделия долФны храниться на скл ад ах  и транспорТи р ^ аться 
в проектном подофении с опирднием на деревянные полк̂  ии

Изготовление, приемку, паспортизацию,  хрднение и 
трАНСпортировАние изделий производить с у четом у к а з а н и й  
СНиП I - B . 5 - 6 2  и I -В . 5 . 1 - 6 2 ,  проверку прочности и Жесткости 
по ГОСТ 8 8 2 9 - 6 6 , технические тревовдимя, п р а в и л  а  п р и т к и  
и метод испытания по ГОСТ 9 8 Т 8 - 7 2 ,  монтдф по СНиП \Ь&> - 7 3 .

Л е с т н и ч н ы е  п л о щ а д к и  п р и м е н я ю т с я  в  л е с т н и ч н ы х  
к л е т к а х  з д а н и й  I , I I  и Щ  с т е п е н и  о г н е с т о й к о с т и .  П р е д е л  
о г н е с т о й к о с т и  л е с т н и ч н ы х  п л о щ а д о к  с о с т а в л я е т  н е  м е ­
н е е  \ ч а с а , ч т о  с о о т в е т с т в у е т  т р е б о в а н и я м  О Н  и  1 U L - А . ? - 7 0 ,  

п у н к т  2 , 7 -  |
Н а  к л ж д о е  и з д е л и е  п р о и з в е с т и  и с п ы т л н и е  н а  о г н е с -  .  

т о н к о с т ь  с о г л а с н о  п р и л о ж е н и я  3  СН и  П 1 - А. 5 - 7 0 .
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Р а с ч в т н а я  с х е м а  и с х е м а  п р и 6

С х е м л  о п н р а н м я  п р о м в ж у -
и с п ы т а н и и  ( h o  г о с т у  ш э - е е ;

О х е м л о п н р а н м я  ле ст н и ч н ы х ЫПЛОЩАДОК нл с т е н ы  в у р о в н е т о ч н ы х ,  л е с т н и ч н ы х  площадок
ЭТ АЖ. А н а  к о н с о л и  с т е н РЕБРО ПЛОЩАДКИ Ч'Рбб

\ /  —ГТП 1111M И Г Щ П 1 гм /  11111 j 11 и 11111IIц..1_1 п т и м т  ’XLLlT * М * tJXlj i l i l t t i l i i  ТИ|

riNMTft,

Л
'7/  777

ПЛОЩАДКИ г - г
\ /

E o «Z 4 M 0
Ф7T.77

/ A N Я плит А К И Н О *  2200 мм/

t o »  г г < о
/ДЛЯ ПИИТ ДЛИНОЙ 2380 Мм/

I . - -  2 Ш 0

кон
па

Рлсч&тные нагрузки-.

а) НА РЕБРО ПЛОШ.АДКИ

/ с  у ч е т о м  с о б с т в е н н о й  м а с с ы

РББРА ПЛОЩАДКИ /  - q,ptt =  <490itrc/M

5) НА ПЛИТУ ПАОЩЛДКИ

/ с  «четом С О Б С Т В Е Н Н О М  М А С С Ы
ПЛИТЫ ПЛОЩАДКИ / -  tynK* 9Ц0кгс/мг

/ д м  плит Алином 2&00мм/
6о» 29)0

/для плмт длиной 29ВО мм/

К о н т р о л ь н ы е , н а г р у з к и ,  п р и к л а д ы в а е м ы е  п р и
И С П Ы Т А Н М И  Н А  П Р О Ч Н О С Т Ь :

0.) Н А  Р Е Б Р О  П Л О Щ А Д К И
/ з а  В Ы Ч Е Т О М  СОБСТ ВЕН Н ОМ  МАССЫ

РСБРА площадки/ - ^ ” -1900 т /м  

5) НА ПЛИТУ ПЛОЩАДкИ

/ Ъ  А ВЫЧЕТОМ С О Б С Т В Е Н Н О М  М АС С Ы
П Л И Т Ы  площадки/-  < / ;; *800КГС/мг

ТК
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Ш а г

(L)
м

- t

----------------------------!
Г е о м е т р  и ц е с к и

(
е | П о к а з  а т  е л И Р А С  А О  А  А М  А Т В Р И А Л О В 7

М а р к а Х А Р А К Т е р  Й с т  и к и ! н а  и з д е л и е Н А 1 Л\г и з д е л и я М а с с а
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И р м А т т Р н ы е  э л е м е н т ы  и э д к л А д н ы е  д е т  д л и U К А Э А Т 8 ЛИ
ft А Г V ПЛ А РТА А 2 ЦИ

М а р к а
л е с т н и ч н о й

П Л О Щ А Д К И

гост 5 1 8 1  -  Ы * 6 7 2 7 - 5 3 * 1 0 3 - 5 9 * иа  иэделие , к г  j

Профиль И
КЛАСС СТАЛИ < И 2 А Ж ф10 АЗК фб А Ж ф12 A I ф Ю А 1 <J>8 A I <$>5 Ы ф 4 8 1 - 5 Q M 0  -

1
- ю о »  8 I

Армат
и э д ш я ,

За к ла д
ДЕТАЛИ Всего

А П  -  2 2 1 2
А л и н а  , м 638 15. 33 1 2. 42 3 60 6 9 6 52 02 0.20
М а с с а  , к г 394 ЗЛО 1 4 1 1 4 4 1 0 8 з . п 0. 78 2 1 4 8 2 1 4 8

А П  -  22 15
Дли н а , м 638 П . 5 2 1 2 . 4 2 3.6 0 6.96 55. 42 0.20
М а с с а  , к г 3 9 4 389 7 . 67 1. 44 1 0 8 3 53 0. 78 22 33 22.33

л п -  22 18
Дл и Н А %м 6.36 - 2 1 9 0 4 8 0 7 6 2 3.60 6.96 39. 22 020 j.......... _1
М а с с  а , к г 3 9 4 486 4. 26 4 7 1 1 А 4 1. 06 3.89 0.7 8 2 4 9 6 12496

Л П  -  2 2 2 1
А  л и н а , м 6.38 24 09 4 80 1. 42 5 40 6 9 6 4 2 8 2 02 0
М а с с а  ,  кг 3 9 4 533 4:2 Ь 4.71 1. 44 1 0 8 4 2 4 0.78 25. 7 8 25.78

АП ~ 2 4  12
Д л и н а  ,  м 4.8 0 4.36 16 59 12. 28 3 6 0 812 55 25 0.20
М а с с а  i к г 4 2 6 2,68 3.66 1 . 5 9 1 4 4 1. 26 3 29 0.78 24 98 2498

А П  -  2 4 . 1 5
Д л и н а  , м 4.80 4.36 1 8. 96 1 2 28 3.60 8 1 2 3 7 . 1 5 0 20
М а с с а   ̂ кг 4. 26 2.68 4 2 1 7 . 5 9 1 4 4 1 2 6 3. 68 0 1 8 25.90 2590

Л П -  2 4 1 8
Д л и н а , м 4.80 4. 36 23 ПО 4. 80 7. 48 3.60 8. 12 41 . 05 0 20
M a c  с а , кг 4 2 6 2,68 5. 26 4.2 Ь 4, 45 1. 44 1. 26 4. 06 0.18 2 86 5 28.63

А П  -  2 U 2 1
Д л и н а  ,  м 4.80 4. 54 26. 07 4.8 0 7 48 5 40 8 1 2 4 4  9 5 0 2 0
М а с с а , к г 4 26 2.68 5. 79 4. 26 4. 63 1 4 4 1 . 26 4. 45 0 1 8 29. 55 29 5 5

Л П - 2 1 Н 2 В
А л и н а  , м 480 6 2 4 16 59 1 2  28 3 6 0 8. 12 3 3 2 5 0.20 020
М а с с а , кг 4.26 3.84 3. 68 1 . 5 9 1 . 44 1 . 26 5. 2 9 0.78 1 2 6 2 4 9 8 2.42 2 7 4 0

А П  -  2 4 1 5 В
А л и н а . м 4.80 4. 24 1 8 % 12. 28 3.6 0 8. 12 3 7 . 1 5 0.20 020
М а с с а , кг 4 2 6 5 8 4 4. 21 7 59 1. 44 1 2 6 3.68 076 1 2 6 25.90 2 4 2 28. 32

А П - 2 4 1 8 6
Д л и н а  , м 4.80 6 2 4 2 5 1 0 4.80 7 4 8 3.60 8.12 4 1 . 0  5 020 020
М а с с а  , к г 4 2 6 3 8 4 5,26 4. 26 4 4 3 1 . 4 4 1 2 6 4. 06 0.7 8 1 2 6 28. 65. 2. 42 31.05_

А П  - 2 4  2 1 8
Д л и н а  } м 4.80 6. 24 26. 07 адо 7 4 8 3.6 G 8. 12 4 4 . 9 5 0.20 0.20
М а с с а  , к г 4 2 6 3 8 4 5-Т? 4, 24 4 4 5 1 . 4 4 1 2 6 4 . 4 5 0.18 1 2 6 29.55| 7 . 4 2 31. 91
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А Р м Л Т 'l р н ы е  э л е м е н т ы  и з а к л а а н ы е а  е Т А Л И П о к а з а т е л и

М а р к а

л е с т н и ч н о й
ГОСТ 5 1 6 1 - 6 1 * 6 1 2  7 - 5 5 * ю з - 5 9 *

кдилидя С 1 чл н
Н А И З л е л м с  к г

п л о щ а д к и ПрофильИ КЛАСС 
С Т А Л И

ф1 4 АШ ф 1 2 А 1 ф Ю А Ж ф б А Ж ф 12. A I ф Ш А 1 фй A I Ф 5 Ы ф 4 8 1 - 5 Q H 0 - 1 0 0 * 6
Ар м а т
и ша м я

Заклад
ДЕТАЛИ Т с е г о

Л ГУ-2. 6.12
А л и н а  м 9.58 22 . 52 <3. 62 3 60 9. 28 4 0 , 4 1 G.20
М а с с а ^ с 6.96 4. 95 Т л Г 1. 44 1 4 4 4, 0 1 0.9 8 2 1 1 9 2 1 1 9

Л П -  26.15 Д л и н а , м П.58 29.9 U 4.80 8 8 2 560 9. 28 4 4 . 9 9 0.20
М а с с а , кг 6.96 6. 20 4. 26 5. 45 1. 44 1 4 4 4. 4 5 0.9 8 5 0 9 2 30 92

Л П - 2 . 8 . 48
Д л и н а , м 1. 58 33. 48 4.80 8. 82 3.60 9. 28 4 9 , 4 1 Q.20
М а с с а , кг 6 4 6 9 . 4 4 4. 26 5. 45 1 . 4 4 1 4 4 4.9 0 0.98 32.49 32. 41

л п - 1 б . г 1
Д Л И Н А М *158 59. 06 4.80 1 2 . 4 2 5.60 9. 28 5 3 . 9 1 0.20
М а с с а , кг 6 4 6 8. 68 4. 26 5.45 1 , 4 4 1 . 4 4 5. 34 0,98 34.15 3 4 1 5

А П -'S 0.12
Дл и н а . м 4.80 5. 56 25. 96 1 5. 48 3. 60 10 4 4 4 1 . 9  0 0.20
М Ш А , К г 580 4. 92 5. 26 а, 35 1 4 4 1 . 6 0 4 . 1 3 0.98 32 28 52. 28

! Л П - 3 0 . 1 5
Д л и н а , м т 5.56 29. 90 4.80 8. 68 3.60 1 0 . 4 4 4 Ь , 5 0 0.20
М а с с а ,  кг 5.80 4. 92 6. 60 4,26 5.59 1 . 44 1 . 6 Q 4. 60 0/18 35.39 35. 39

Л П - Л 0 . 1 8
А л и н а , м т 5.56 5 5.64 4. 80 8. 62 3.60 1 0 . 4 4 51. 3 и 3,20
М а с с а , кг 5.80 4. 92 1 . 9 0 4. 26 5 3 9 U 4 1 6 0 5.08 Q.98 3 1 1 1 3 1 . 1 1

А П - 3 0 . 2 1 Дл и н а , м т 5.56 - 4 1 . 5 8 4.80 ___8 . 6 2 5.6 Q Ю А 4 56 . 1 0 0.20
Ма с с а , кг 5.80 4.92 9. 25 4 2 6 Ь 59 1 . 4 4  ~ 1 . 6 0 5. 55 0.9 8 3899 3 8 9 1

А П - 3 0 . 1 2ft Д л и н а , м 4. 80 5 56 2.8 2 2 3 . 1 6 1 3 . 4 8 3 6 0 1 0 . 4 4 4 1 9 0 0.20 030
М а с с а , кг Ш 4. 92 4 4  4 5 . 2 6 8. 5 5 1 4 4 1 6 0 4. 13 0.98 1 8 9 32. 28 3.63 3 5.91

Л П 3 0 . 1 5  в
Дл и н а , ц 4.80 5. 56 2. 8? 29. 9 0 4. 80 8 , 6 8 3.60 1 0 . 4 4 4 6 5 0 0.20 0.30
М а с с а , кг 5.80 4 9  г П 4 6. 60 4. 26 ^  5. 3 9 1 4 4 1 6 0 4. 60 0. 18 1. Й9 35.39 3 6 3 39 Q2

Л П - 3 0 . 1 8 В
Дли н а , м 4.8 0 5.56 2. 82 5 5. 64 4. 80 8.68 3.60 1 0 . 4 4 5 1 3  0 0.20 030
М а с с а , кг 5.80 4. 92 1 9 4 9. 90 4 . 2 6 5. 39 1 4 4 1 , 6 0 5. 08 0. 18 1, 09 ’ 3 1 1 9 з. ьз 4 0 8 0

Л П - М Ш  в
А л и н а , м 4. 80 5.S6 282 4 1 5 6 4, 80 8. 66 5. 60 ю : 4 4 56. 1 0 0.20 0 30
М а с с а  кг 5.80 4. 92 . 4 . 1 4 9 . 2 3 4. 26 5.39 1 4  4 1 6 0 5.55 0.18 1 8 9 3 8 9 1 3. 63 42. 60
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