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Настоящий стандарт распространяется на нормирование 
расхода драгоценных металлов, их сплавов, оолей и кислот 
(в долинеНоем драгоценных металлов) в производстве и уста­
навливает единый порядок разработки, оформления, утверждения, 
пересмотре норм расхода драгоценных металлов; нормативы рао- 
хода, съема, отходов в потери драгоценных металлов, единые

Издание официальное Перепечатка воспрещена •

С 01,07,1984 г, 
до 01.ОТ.,£ф4 г. ^

n u t  ( У

Гр <f*W00 a*v i t  f i n

0 /  I d J C  -I . ( ^ )
r  /



Стр. 2 ОСТ 25 4оОЬ-в2

формы документов, применяемых ори нормировании расхода драго­
ценных металлов,

Стандарт на распространяется на вормаровавхе расхода 
драгоценных металлов в производство ювелирных изделия.

Стандарт обязателен дли всех предприятий,' организаций, 
производственных, научно-производственных объединений 
(в  дальнейшем предприятий); Ввоооюиныхчн

-пени Г. (> делвяеДсвм £Ш) , управлений и отделов Министерства 
приборостроения, средств автоматизации в систем управления 
(в долълоОвем Минприбора),

I .  ОБПИВ ПОЛОКЕНИЯ

1.1, П о р я д о к  о ф о р м л е я в я  р а з р е ш е ­
н и я  н а  п р и м е н е н и е  д р а г о ц е н н ы х  
м е т а л л о в

1 .1 .1 , Применение драгоценных металлов во вновь разра­
батываемых изделиях и в изделиях производства, в которых 
драгоценные металлы ранее ие применялись, допустимо только 
при наличии разрешения па применение соответствующих драго­
ценных металлов (в дальнейшем разрешение). Разрешение долж­
но выдавать руководство Минприбора по запросам предприятий.

Определения терминов в части нормирования расхода дра­
гоценных металлов приведены в обязательном приложении I ,

1 .1 .2 , Разрешение долины запрашивать*
для вновь разрабатываемых изделий -  предприятия -  разра­

ботчики изделия на стадии "Разработка рабочей документации 
опытного образца (опытной партии)" по ГОСТ 2,103-68)

для изделий производства, в которых вти драгоценные ме­
таллы ранее не применялись -  предприяпиьяериателж подлкккж-
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ко» конструкторской документации,

I . I . 3 .  Дач получения разрешения предприятие должно представить 
в пяти экземплярах следующие документы»

проект разрешения!

пояснительную записку!

расчета норм расхода в чистом металле и в исходном материале 

на каждую деталь иля сборочную единицу я на изделие в целом о 

указанием соотавхих элементов нормы (чистового расхода, возвратных 

отходов и потерь); применительно к выбранному технологическому про­
цессу изготовления. Допускается попользовать расчеты норм расхода 
дотахейчшалогов!

расчет объема и массы каждой детали, которую необходимо изгото­
вить из драгоценного металла!

расчат площад и поверхности пайки, длины паяного шва или количе­

ства паяных соединений для каждой детали или сборочной единицы, на 

которую необходимо предусматривать расход припоя, содержащего драго­
ценные металлы!

расчет площади поверхности покрытия каждой детали или сбороч­

ной единиц)/, на которую необходимо наносить покрытия*, содержащие 
драгоценные металлы!

чертежи деталей и сборочных единиц, на которые предусмотрен 

расход драгоценных металлов!

выписку из спецификации изделия, определявшую количество дета­

лей или сборочшх единиц, на которые предусматривается расход драго­

ценных металлов!

прочие документа (при необходимости).

Для получения роэрешения на применение драгоценных металлов в 

изделии, в состав которого входят другие изделия собственного произ­

водства; имопдие свои ра эре тения на применение драгоценных металлов

Ф  Зам.
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(согласованные е теми кв организациями, что я  оформляемое раэреав- 
ние), допускается расчеты, чертежи я другие документы для этих 

яадолий не представлять, а представить лишь имеющееся разрешение. 

Если до каким-либо причинам (изменение марки материала и п р .) 

требуется пересогласование разрешения на применение драгоценных 
металлов, допускается с расчетом норм; расхода на изделие пред­

ставлять чертежи, расчеты и др . документ/ только яа изделия (дета­
л и ), претерпеваю язмоноиие норм росхода.

При изменении норм расхода драгоценного металла, вызванном 

усовсршвистроба-яем изделия, проводится пересмотр корм расхода без 

пересогласования разрешения на применение драгоценного металла.

I .T .4 .  Проект разрешения должен быть выполнен иа форме 02, 

Форм; документов, применяема при нормировании расхода драгоценных 
металлов, приведены в разделе 13 настоящего стандарта,

Т .1 .5 . В пояснительной записке должно быть указано! 

изделие, для которого предусмотрен расход драгоценных метал­

лов, со ссылкой, при необходимости, на требуеюй уровень надежно­

сти согласно технической документации, утвержденной в установлен­

ном порядке 1

детали я сборочные единицы, для изготовления хоторых не­
обходимы драгоценные металлы}

драгоценные металл);, которые необходим; для изготовления 

летали или сборочкой единицы}
виды работ е драгоценными металлами}

обоснование применения выбранных драгоценных металлов я ви­

дов работ о ними, с приложенном необходимых расчетов; подтвержда­

вших выбор (расчеты вариантов обеспечения заданной надежности, 

расчеты вариантов изготовления изделия о учетом оптимальных издер­
жек производства)}

Ф Зам
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причины пересогласования разрешения иа применение драгоценных 
металлов;

детали и оборонные единицы, имещие разрешение на применение 

драгоценных моталлов о указанием времени их согласования и норма­

тивно-технических документов, нм о снова кии которых проведен расчет 

норм расхода.

В пояснительной записке должно быть оговорено отсутствие воз­

можности применения полуфабрикатов, деталей я изделий, выпускаемых 

опециаляэяроватгшо1 предприятиями, согласно документации, утвер­

жденной в установленном порядке.

Пояснительная записка долина быть выполнена на формах 5 и 5а 

формата А4 по ТОСТ 2.106-68 , одним из способов, указанных в 

ГОСТ 2.105-79.
1 .1 .6 . Расчеты норм расхода должны быть выполнены в соответ­

ствии с требованиями настоящего стандарта но формах 05; 06 и 08.

1 .1 .7 . Расчеты объемов, масс, площадей поверхностей н других 

показателей должны быть выполнены в соответствии с требованиями 

настоящего стандарта на формах 5 я 5а формата А4 по ГОСТ 2 .106-68 , 

одним нз способов, указанных в ГОСТ 2.105-794

Разрешается выполнение небольших расчетов на свободном поло 

иля обороткой стороне прилагаемых чертежей.

1 .Г .8 . Выписка из спецификации изделия должна быть выполнено 

иа формах Г и 1а по ГОСТ 2 .108-68 . В выписке необходимо указывать 

детали и сборочные единицы, для которых предусмотрен расход драго­

ценных металлов.

М * 9 .  Документы оледуот комплектовать » альбом в последово- 

ш м ю о т и , УКЙШЖМОЙ I  л , 1 ,1 .? •  имтоицепо стандарта, ОАдио тре­

бования по оформлению альбома изложены в разделе 14 настоящего 

стандарта, на обложку альбома д о « н а  быть наклеена зтакотка по

ф  Зам»
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форме ОТ. На этикетке я графе 12 необходимо записать «Разрешение 

но применение дрпгоцеипмх металлов в . . .  (указать наименование, 

тип я модель или артикул изделия)

T .I .IO . Альбом! должны направляться на рассмотрение в базовую 

организацию по нормированию материальных ресурсов (в  дальнейшем 

базовую организацию).

I . I . I I .  Базовая организация должно в десятидневный срок после 

получения документов рассмотреть я г ,  обращая внимание на обоснова­

ние необходимости применения того или другого драгоценного металла, 

приведенное в пояснительной записке, правильность расчетов. При 

положительном заключении директор базовой организации подписывает 

Форму 02 и документы с сопроводительным письмом передаются в Глав­

ков управление по руководству деятельностью подотрасли (в  дальней­

шем ГУРДП)* ГУРДП согласовывает документы о Главным научно-техни­

ческим упровлением Минприбора (в  дальнейшем ГИТУ).

Продлричтич, нелосрсдстиокмо подчиненные Ммнистерстпу, пооле 

согласования документов базовой организацией, направляют их на 

согласование в ЦПУ.

1*1.12. Экземпляры первый, второй и третий утвержденного раз­

решения долями быть направлены ГУРЛИ предприятию, которое запроси­

ло вто разрешение. Четвертый экземпляр утвержденного разрешения 

должен остаться ГУРДП или, по усмотрению руководства ГУРДП, пере­
дается базовой организации.

1*1 .ТЗ* Первый экземпляр утвержденного разрешения должен быть 

сдан в архив предприятия вместе с другой конструкторской докумен­

тацией на изделие, а экземпляры второй и третий переданы предпрк- 

ятиг—изготовителю изделия одновременно о передачей ему конструк­

торской документации этого изделия. В форме 2 или 2а по 

ГОСТ ЙЛОСЧй делается запись о наличии и комплекте конструктор* 
ф  Зам.
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ской документации утвержденного разрешения,

T .I .T 4 . Разрешение на применение хлористого палладия для 

активации диэлектрика при производстве печатных плат видается 
главным инженером продпркятия-рвзработчига изделия.

Оформление разрешения осуществляется надписью в правом 

верхнем углу первого листа пояснительной записки на применение 

хлористого палладия для печатных плат изделия следупцего со­
держания

•Применение хлористого палладия 
для активации печатных плат 
РАЗРЕШАЮ"

Главный инженер

(наименование предприятия)' 

Отмциа ли”. ~ фо мй лил ) ’

О Rob



ОСТ 25-100 5 -82 Стр. 7

Представление прочих документов, предусмотренных, 
п. I . I .3 .  настоящего стандарта, не требуется.

Допускается оформлять одну пояснительную записку на 
несколько наделяй, если в них входят однотипные печатные 
платы, отличающиеся только размерами площади покрытия. На 
первом листе должны быть указаны изделия, на которые оформ­
ляется разрешение.

1,1.15. Разрешение иа применение драгоценных металлов 
не является основанием для вмдачи драгоценных металлов в 
производство и расходования их.

1,2. П о р я д о к  о ф о р м л е н и я  р а з р е ш е ­
н и я  н а  п е р е р а б о т к у  д р а г о ц е н н ы х  
м е т а л л о в

1 .2 .1 . Предприятия, применяющие драгоценные металлы, 
должны иметь разрешение (регистрационное удостоверение) па 
применение, расходование я переработку их от инспекции про­
бирного надзора Иинжстеротна филансов СССР, в районе дея­
тельности которой они находятся.

1 .2 .2 . Регистрация должка производиться в порядке, 
установленном "Инструкцией о порядке регистрации предприя­
тий, упреждений и организаций, перерабатывавших и примента». 
ких драгоценные металлы и драгоценные качни" Я 268, утверж­
денной Министерством Анонсов СССР 19 июля 1965 г ,

1 .2 .3 . Общий порядок получения, расходования, учета и 
хранения драгоценных металлов должен соответствовать т]«бо- 
ваииям "Инструкции о «орядка получения, расходования, учета 
и хранения драгоценных металлов и драгоценных камней на 
предприятиях, в учреждениях я в организациях" 4 53, утверж­
денной Министерством финансов СССР 15' июни 1978 г .
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1 .3 . О б ъ е к т  I  i l i u m  н о р м и р о в а ­

н а  и

1 .3 .1 . .Определение но|ы расхода драгоценных металлов 

необходимо производить в граммах чистого металла ж  в граммах 

неходкого материала исходя из:

конструкторских документов, регламентированных 

ГОСТ 2 Л 02-00 и оформленных «о ГОСТ 2.106-88, ГОСТ 2.10^-73;

технологических документов, оформленных в соответствии 

со стандартами Единой системы технологической документации 

(в дальнейшем ЕСТД);

нормативов расхода, съема, отходов в потерь, иоеффициен- 

тов технически неизбежных отходов ж потерь;

государственных стандартов в технических условий на 
материалы, различные виды покрытий драгоцокпши металлами;

г&юнов мороЪриятиЛ со економни драгоценных металлов на 

текущий год;

установленного порядка нормирования.

При расчете корм расхода (нормативов) по формулам все 

составллхтае формул, при необходимости, должны быть выражены 

в одних единицах физической величины.

1 .3 .2 . Порядок определения подетальных норм расхода ос­

новных материалов изложен и р&еделе 2 , яонздельно-операпион- 
1ШХ' норм расхода вспомогательных материалов -  в разделе 3 

настоящего стандарта.

1 .3 .3 . В подетальные и повзделько-операционные нормы 

расхода не допускается включать отходы в потери, возникающие 

на последухгох операциях технологического процесса. Эти от­
ходы и потери следует учитывать в специфицированных и свод­

ных нормах расход» на основании утвержденных коеффициентов
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технически неизбежных отходов в потерь. Порядок вх учета ва~ 

ложем в разделе 4 настоядого стандарта.

1 .2 .4 . Специфицированные нормы расхода драгопешшх ме­

таллов следует определять на основания подетальных в повэ- 

дельно-опарзционных норм расхода одноименных материалов, 

сгруппированных по ях видом, маркам, сортам в типоразмерам 

с учетом величин утвержденных хоэффшиентов тохличесю! неиз­

бежных отходов и потерь по операция* изготовления изделия.

1*3.5. Числовое значение сводной (индивидуальной) 

нормы расхода драгоценного металла должно находиться в оле- 
дуппем диапазоне:

O.CCIOCO £, N & 99999,9,
где N -  числовое значение сводной кормы расхода 

драгоценного металла.

В случаях, когда нор.-,а расхода на един обхект нормиро­
вания меньше 0,001000 г ,  за единицу измерения объекта норми­

рования следует принять IC00 или IC00000 обхектов нормирова­
ния.

В сводами нормах расхода должны учитываться материалы, 

необходимые в собственном производстве,! мптериалы, направ­

ляемые поставщикам, изготавливал;!»* и постапллтаим по коопе- 

paiai! пр"дприятту>!-яотробвтвлгм полуфабрикаты и готовые де­

тали (изделия) по плану кооперированных поставок и из фон­

дов предармятий-потребителс?..

1 .3 ,6 . Групповые средневэвесеиим* нормы расхода дрвго- 

цеякых металлов устанавливают в граммах чистого металла на 

ЮСО руб. выпуска (в действующих оптовых ценах) плакируемых 
групп однотипно?, продукции, исходя из сводных норм расхода 

на отдельные изделия и плана производства изделий »тоЗ 
группы.
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1 .3 .7 . Порядок определения специфицированных, сводних, 
групповых средневзвешенных норы расхода изложен в разделе 4 
настоящего отандарта.

1 .3 .8 . Если по техническим условиям предусматриваются 
периодические или типовые испытания изделий, содержащих дра­
гоценные металлы, то » специфицированных в в сводных нормах 
учитывается расход драгоценных металлов для втих долей.

В том случае, если характер периодических или типовых 
испытаний предусматривает выход испытанных деталей из. строя, 
входящие в соотав втих деталей драгоценные металлы долины 
быть учтены при подсчете количества возвратных отходов, ко­
торые подлежат одаче в Государственный фонд (в дальнейшем 
Госфонд).

1 .3 .9 . Нормы расхода драгоценных металлов на изготовле­
ние запасных частей, ив имеющих перечня деталей по составу 
их комплектации, следует разрабатывать отатиствчеоким мето­
дом на 1000 руб. во отчетным даниш фактического расхода 
драгоценных металлов «а гад, предшествующий году утверждения 

норм расхода.
К нормам раскола прилагается справка о стоимости эапао- 

ных частей, подписанная руководителем предприятия, главным 
бухгалтером, начальником планового отдела в начальником 
службы нормирования материалов предприятия.

1 .4 . Т о ч н о с т ь  н о р м  р а с х о д а
I .4 . I .  Нормы роехода драгоценных металлов следует 

устанавливать всходя из расчетной массы, объема, площади или 
длины походного материала в толщины покрытий. При расчете 
следует руководствоваться номинальными размерами исходного 
материала при симметричных допусках, а  при наличия несиммет-
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рнчище допусков-розмерами, в которых учтена половвка смеще­

ния указанного плюсового к минусового допуска.

Т .4 .2 . расчет площади поверхности (объема) детали слож­

ной конфигурации следует производить методами, обеспечиваю­

щими максимальное приближение к действительному значению,

1 .4 ,3 . Перми расхода драгоценных металлов следует 

устанавливать в граммах о округлением по арифметическим 

правилам расчетного значения до четвертой значащей цифры. 

П р и м е ч а н и е .  Значаще цифры -  все цифры числа, 

начиная с первой слова, отличной от нуля.

При калитки после запятой более двух нулей, общее 

количество десятичных знаков не должно превышать вести. В 

противном, случае расчет следует производить на 1000 или 

XQOOCOO обьоктов нормирования.

При налагая более трех пифр до запятой, норму расхода 

следует рассчитывать до 0 ,1  г .

Примеры округления численного значения норм расхода 
приведены в табл. I

Т а б л и п а 1

Примеры округления численного значения 

норм расхода драгоценных металлов

Деталь Чи** ленное значение ногм раотолн .
по расчету после округления

А 0,0012345 0,001234
Ъ 0,0123450 0,01235
В 0,1234567 0,1235
Г 1,2345678 1,235
д 12,3456780 12,35
Е 123,4567801 123,5
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1.4.4» Допускается в обоснованных случаях норыи расхода 

для деталей часов рассчитывать до секи значащих цифр, но не 

болов четырех знаков после запятой,

1 .4 .5 . Составные части норм расхода (чистовой расход, 
отходы, потери) следует указывать с тем же количеством деся- 
ти'гнкх знаков; что и в норме расхода а  округленном по прави­

лам приближенных вычислений.

1 .4 .6 . Примеры расчета норм расхода драгоценных метал­

лов приведены в справочном приложения 2 .

1 .5 . С т р у к т у р а  н о р м  р а с х о д а

1.5.1» Структура подетальных и поиздельно-операдоонных 

норм раохода исходного материала определяется формулой

Ма я0а + Oycl +Руа +  Р^а , (I)
где N q -  норма раохода t -го  исходного материала па 

f l -ю деталь, г ;

Qa ~ чистовой расход L-го походного материала 
на Q -ю дотоль, г {

0*а -  количество воавратянх отходен L - го  г:ход­

кого материала ш  а - в  деталь, г  ;
ру1а  -  количество потерь i  -го  исходного материала 

на о  -х> деталь при её изготовлении, г  |

Р21в -  количество потерь l- го исходного материала 
на а  —ю деталь при вооотановлекии материала нэ. используемых 

отходов, г .
Чистовой расход на деталь (изделие) должен соответство­

вать массе детали (наделил), установленной конструкторской 

документацией.
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В случае, когда вое отходи являются возвратам*к, форму- 

ля (I) принимает вид

t i i ~ Q la + 0 i a +PSa.. <2>
Обозначения приведет* в расшифровке к формуле ( I ) .

Когда все отходи являются используемыми, формула ( I )  

принимает вид

Wa “ 0 а  *  Р& » (3 )
где />£ -  общее количество потеря L -го  исходного ма­

териала на а  - о  деталь.

Остальные обозначения приведены а расшифровке а  форму­

ле ( I )

Ра ®* Руа
Обозначения приведены а  расшифровках а  формулам (3) а

С П .
1 .5 .2 . Количество возвратных отходов определяется по 

формуле

Oia ^ О а —Оиа , (5 )

где О а, -  общее количество отходов L -го  хсходкого ма­

териала при изготовлении а  -8  детали, г ;

Оиа "  количество используемых отходов L - г о  исход­
ного материала при изготовлении а  -  8 детали, г .

Остальные обозначения приведены в расшифровке х форму­

ле ( I ) .

1 .5 ,3 . Количество потерь при восстановлена! материала 
из иопользуемых отходов, определяется по формуле

oh , лЛ fim
р" “  <

(6)

H(eApW~ норматив потерь t - r o  драгоценного металла 
пра восстановлении его а з  используемых отходов отмасои во-
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лучонного драгопокного металла, f .

Остальные обозначения приведены в расшифровках к форму­

лам ( I )  и ( 4 ) .

I « 5 .4 , Установление норм расхода, чистового расхода, 

возвратных отходов и потерь в чистом металле сводится к ум­

ножению каждого из показателей в  исходном материале на про­

центное содержание драгоценного металла в нем и определяется 

по формулам:
N a  ~ 1 0  • Н 'Ы ц у (7 )

где f j "  -  иорма раохода I -то драгоценного металла ма 

a  -ю деталь в  чистом м еталле, г ;

Н  -  содержание драгоценного металла в походном 

материале, согласно стандарту или техническим условиям, %\

-  норма расхода i - г о  исходного материала на 

а  -ю деталь, г .

=  , (8)
где цы  -  чистовой расход l -то драгоценного металла 

иа а  -ю деталь в чистом м еталле, г ;

QLa  -  чистовой расход l -то доходного материала на 

а  -ю д етал ь , г .
=  W ~ * 'H ‘ 0$a  (9 )

где o fy  -  количество возвратных отходов i - r o  драгоцен­

ного металла на а  - с  деталь в чистом м еталле, г ;

Ofa-  количество возвратных отходов L -то исходного 

материала на а  - с  д е та л ь , г .

-**■ Н-/& , ПО)
где -  количество потерь i  - г о  драгоцоиного металла 

на Р  -<о деталь при ее  изготовлении в чистом м еталле , г ;
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p^a -  количество потерь i  -го  исходного материала на б - р  

деталь при ее Изготовлении, г .

Р“ ~ 0 ' 1-НР& , ( И )
где р^ ' -  общее количество потерь t  -го  драгоценного металла 

а  -о  деталь в чистом металле, г  j

p i  .  общее количество потерь I  - го  исходного материала на 

а  - в  деталь, г ,

Остальные обозначения в формулах (8 ) ,  (9 ) ,  (10) и ( I I )  

приведены в россифровке к формуле (7 ) ,

Перерасчет не производят пря содержании в походном материа­

ле 90,0^ и более драгоценного металла, а принимают, что чистовой 

расход, возвратные отходы я потери в исходном материале и в 

чистом металле одинаковы. Округленна производят по правилам, 

изложенным в о . 1 .4 .3 . настоящего стандарта.

1 .5 .5 . Структура норм расхода в чистом металле (на операция, 

для которых норды расхода исходного материала устанавливаются 

всходя яа норм расхода в чистом металле) определяется формулой 

N +  t (12)
где н £  -  норма расхода I  -го  драгоценного металла на а  -ю 

деталь в чистом металле, г  ;
#1* -  чистовой расход i  -го  драгоценного металла на в  - в  

деталь в чистом металле, г  (

-  количество возвратных отходов L -го  драгоценного 

металла на а  - в  деталь в  чветом металле, г  i
-  количество потерь L -го  дрогоцеииого металла на а - в  

деталь при выполнении заданной операция в чистом металле, г  ;

-  количество потерь I  -го  драгоценного металла ял 

а  - р  деталь при восстановлении драгоценного металла из
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нояользуеыых отходов в чистом металле,г.

В случаях, когда все отходы является возвратншж, 
формула (12) пригашает вхд

n J - oJ  «■Оуа+Р/о. (13)
Обозначения приведены в раовпфровхе к формуле (12).
В случаях, когда все отходы является используемыми, 

формула (12) прмккмает вхд
(14)

где -  общее количество потере £ -го  драгоценхого метал­
ла я а а -в  деталь в чястом металле,г*

Остальные обозначения пряведекн в расвяфровхе к формуле

(11) .
I (15) 

0бО8яаченяя приведет в раевяфровхах к  формулам (14) в
(12) .

1 .5 .6 . Количество воввратных отходов в чястом металле 
определяется по формуле

о&~о£-о& , (к)
где Dya ~ *ojowoотво возвратных отходов £ -го  драгоценного 
металла ха п -в  деталь в чяотсм металле,г;

О & ~ общее количество отходов £-го  драгоценного метал­
ла на а - в  деталь при выполневнв операции в чястом металле,г;

-  количество используемых отходов £ -го драгоценного 
металла на в -в деталь в чистом металле,г.

1 .5 .7 . Количество потерь драгоценного металла, образую­
щееся при восстановлении его ни используемых отходов, опреде­
ляется по формуле
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)4/ 4 /а Л»О' . ~UU 'M>W
yza  -*■ : • — л — * (17)

тдл Р/о -  количество потерь i - г о  драгоценного металла на 

и  - о  деталь при восстановлении драгоценного металла i s  ио- 

полъзуемых отходов в чистом м етал ле ,г ;

0ц'а -  количество используемых отходов I  - г о  драгоцен­

ного металла па а  - с  деталь в чистом металле ,Г$

/4pW-  норматив потерь L -г о  драгоценного металла ври 

восстаыовлеши его жз используемых отходов от маооы полу­

ченного драгоцотю го м еталла,Jf,

1 ,5 .8 ,  Установление норм расхода, чистового раохода, 

возвратных отходов ж потерь в исходном материале определяет­

ся по Формулам:

vi ioo • Nq

и (18)
где N q -  норма расхода с - г о  жогодного материала на а - в  

д е т а л ь ,г ;

Nq -  норма расхода i - г о  драгоценного металла ни а - в  

деталь в чистом м еталле ,г ;

И -  содержание драгоценного металла в  исходном мате­

риале согласно стандарту или техническим условиям,JC;
n i им -
Qn » —гг

W - Q q
н

где Q* -  чистовой расход t - f o  исходного матержала на

а  -и  д е т а л ь ,г ;

0 ^  -  чистовой расход I  - г о  драгоценного металла яа 

а  - в  деталь в чистом м етадло .г;

(ХО )

'•а
100-0&  
И

(20)
где 0$а -  количество возвратных отходов L - г о  исходного

материала на а - в  д е т а л ь ,г ;
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о Ь -  количество возвратных отходов L - го драгоценного 
металла на а - о  деталь в чистом металле, г ;

(21)
где Р}а -  количество потерь L -го  жоходного материала на 

а  -ю деталь вря выполнении oneрации,г;

-  количество потерь L -го  драгоценного металла на

а  -в  деталь при еЬ кэготовланяи в чкотом металле,г;
s  , (22)

где Pg -  общее количество потерь с - ro  жоходного материала 
на а  - в  деталь;

р'о .  общее количество потерь l -то драгоценного метал­

ла на а - в  деталь в чистом металле,г.

Ооталыше обозначения в формулах (19 ), (2 0 ), (21) и 

(22) приведены в расшифровке к формуле (18 ).

Перерасчет не производят в олучае, указанном в п. 1.5.4* 

настоящего стандарта.

Расчет подетальных норы расхода исходных (основных) ма- 

теряолов необходимо производить на форме 05.

Расчет пожздельно-операционных норм расхода исходного 

материала необходимо производить на форме Об.
1 .5 .9 . При нормировании расхода драгоценных моталлов на 

наделил, жмеплие коэффициент технически неизбежных отходов и 

потерь следует учитывать, что драгоценные металлы, входящие 

в состав изделий, не используемых в дольнейаем производстве, 

подлежат сдаче в Госфовд как возвратные отходы.

1 .5 .1 0 . В нормы расхода драгоценных металлов запрещается v 
влипать расход драгоценных металлов на испытания технологи­

ческого оборудования, отработку технологических процессов, 

проведение зкеперкментальных работ, изготовление лабораторной 

пооужы.
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В нормы расхода драгоценных металле» не допускается 
лклгчеть расход их для выполнения Научно-исследовательских 
* ссатванкЕггикорсях работ (ж та» числе для изготовления 
оштшх образцов ели партий иавнх изделий, запуска нового 
оборудования  ̂ выполнения химических анализов), а такие для 
ремонтно-эксплуатационных нужд,

1.6, Н о р м ы  п о т е р ь  н а  п а р т и и  с д а н ­
н ы х  о т д е л у  т е х н и ч е с к о г о  к о н т р о ­
л я  д е т а л е й

1.6.1» Для учета возможных отклонений фактического рас­
хода от установленной подетальной или поиздельяо-опорациов- 
вой нормы расхода драгоценного металла за счет допускаемых 
отклонений размеров исходной заготовки и детали, следует 
устанавливать нормы потерь на каику» партия сданных мате­
риально отпотственюе* лицом деталей (сборочных единиц) отде­
лу технического контроля (в дальнейшем ОТК).

1,6.2. Нормы потерь на партия сданных и прияятнх ОТК 
деталей (сборочных единиц) в исходном материале и в чистом 
металле определяя» по формулам:

и 'м в  Ж -  • <“ >
где Npma~ норма потерь i -го исходного материал* на пар­
тия т  а-х деталей,г;

р‘ -  общее количество потерь с-го исходного материа­
ла вао -г  деталь, установленное кормами расхода,r j  
Мдт  масса L -го исходного материала в партии т a~t
деталей (масса L-ro исходного материала в покрытии партии т  
q- x деталей), принятой ОТК,г;

м а (Mi)“ мсся “го >олодного материала в а-Я детали 
(7Г - покрытии), установленная нормами раохода.г.
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<24)
где N^ma ~ в0!1181 потерь L -ro  чистого металла на партию т  а - х  
деталей,г;

-  общее количество потерь с -г о  чистого металла на 

а - в  деталь, установленное нормами расхода,г;

М(цП (Мл!,)”  масса <■ -го  чистого металла в партии /п a -х  дета­
лей (масса t -то чистого металла вХ-м покрытии партии 

деталей).

М£  (M y J -  масса L -го  чистого металла в а - й  детали (в  ‘Г -м  

покрытии), установленная нормами раохода,г.

1 .7 . П р и м е н е н и е  н о р м а т и в о в

1 .7 .1 . Прв установлении подетальных и подетально-опера­

ционных норм расхода драгоценных металлов следует руководст­

воваться нормативами расхода, сьема, отходов н потерь, приве­

дению» в разделе 15 настоящего стандарта.

С целью економии драгоценных металлов при проведении 

мероприятий, влекущих за собой изменение норм расхода, не 

позднее одного месяца оо дня вх внедрения необходимо пере­

смотреть действующие нормы и разрешается руководствоваться 

ими на дожидаясь общего переутверждения.

1 .7 .2 . Нормативы потерь для учеников или работников, 

обучающих их, допусхается увеличивать по сравнению с утвер- 

хденнши в следующих пределах: в первые два месяца обуче­

ния -  до 20?, в третьем и четвертом месяце -  до 15?, в пятом 
и вестом месяце -  до 10?.

1 ,7 .3 . Нормативы расхода, сьема, отходов в потерь на 
то операции, по котори* они не проведены в разделе 15 настоя­

щего стандарта, устанавливают расчетным, опытным или статис­
тическим методом.
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1 .8 . Т р е б о в а н и я  х р а з р а б о т к е  
н о р м а т и в о в  р а с ч е т н ы м  м е т о д о м

1Лт I ,  ГаочетюА метод д м  разработка нормативов расхо­

да, оъена, отходе® и потерь следует применять при наличии в 

нормативно-технических документах информации, необходимой я 

достаточной для применения итого метода. Например, для уста-, 

ноьлензя коэффициентов концевых отходов материалов достаточ­

но иметь стандарты на материалы, определяющие длину материа­

лов, и знать диапазон длин концевых отходов,

1 .6 .2 , Пормативы расхода, съема, отходов и потерь, уста­
новленные расчетным методом, должны бить ородилпрогрессвмы- 

ми величинами, Эти величины определяются как частные от де­

ления суммы значений нормативов, кнехтах отклонение от сред­

неарифметического значения не более среднеквадратичного от­

клонения в обе стороны на количество вткх значений (порядок 

расчета приведен в о, 1 .9 ,5  настоящего стандарта),

1 .9 . Т р е б о в а н и я  к р а з р а б о т к е  

н о р м а т и в о в  о п ы т н ы м  м е т о д о м

Г.9 .Г . При проведении опытных замеров по определению 

нормативов расхода, съема, отходов и потерь материалов, 

необходимо обеспечить соответствие применяемых материалов 

требопаниш стандартов или технических условий, исправное 

состояние оборудования, соблгдекие установленного техноло­

гического процесса, проведете замеров в объеме, достаточном 

для получения достоверных выводов,

1 .9 .2 ,  Замеры долины производиться в присутствии комис­

сии в составе не мснео трех человек. Комиссию назначает 

главный инженер предприятия распоряжением, проехт которого 

подготавливает службы нормирования материалов.
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В составе комиссия обязательно должен быть работник 
службы нормирования материалов. Если в разработке нормативов 
раохода, съема, отходов в потерь участвует научно-иоследова- 
тольскив инотитут (в дальнейшем НИИ) или конструкторское бо- 
ро (в дальнейшем КБ), в состав комяооии включаете* тахже 
работник НИИ (КБ).

1 .9 .3 . Количество проводимых замеров для операции долж­
но быть во менее десяти.

Результаты замеров следует оформлять вхтом опытных за­
меров по форме 04, который утверждается главным инженером 

предприятия.
1 .9 .4 . Установленные нормативы расхода, съема, отходов 

и потеръ долины быть среднепрогрессивнши величинами.
Не допусхпотся использовать для установления нормативов 

показатели замеров при наличии 30% ж  более показателей, имею­
щих отклонения от среднеарифметического значенкя больше, чем 
оредноквадратичное отклонение.

1 .9 .5 . С родне прогре с сквное значение норматива расхода, 
съема, отходов в потерь раобчитывается в следующей последо­
вательности:

по результатам 10 замеров определяется среднеарифмети­
ческое значение норматива;

рассчитывается среднеквадратичное отклонение (б ) , рав­
ное кори» квадратному из среднего арифметического всех квад­
ратов разностей между результатами замеров х хх средним 
арифметическим значением;

по дмгаш фактических замеров, имеющих отклонение от 
среднего арифметического значения норматива но более средне­
квадратичного отклонения <±б)., определяется средяепрогрео- 
оквпое значение норматива.
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Z,Z0, Т р * б о )  I  I  М  X р «  I  р •  б О Т к  I  

ю р х м п о в  D T l U C r i M C I l X  X I  г о ­

д е *

I . I C . I ,  Статистический метод определения нормативов 

расхода, сьсиа, отходов в потерь применяет в коугочнтелышх 

случаях, когда не представляется возможным рассчитать нормо- 

обрааувдие влементи ядж определить их виачение опытным ме­

тодом,

1 .1 0 .2 . Разработка нормативов расхода, сьемо, отходов

в потерь должна основываться на анализе действухшхх нормати­

вов, сопоставлении их о отчетными данными за полугодие, год , 

предшествующие утверждение норм расхода в  о нормативами рас­

хода других предприятий, выпускавших аналогичные изделия,

Рели для сравнения чистового расхода невозможно подоб­

рать одинаковые по характеристике изделия, слодует сравни­

вать массы одинаковых по назначение составных частей вткх 

изделий,

В случаях, когда данный вид материала применяется для 

изготовления составных частей издалия по различной техноло­

гии,следует рассмотреть возможность перехода ва единую 

технологию изготовления этих частей , приводящую, как правило, 

к  снижению нормативной материалоемкости по изделия и пред­

приятию в целом,

1 .1 0 .3 , При использовании учетных или отчетных данных 

необходимо обратить внимание ва их полноту и точность, а 
также выявить причины, за  счет которых фактический расход

(в  том числе чистовой расход, отходы я  потери) отклонялся от  

установленных нормативов расхода,Например,из обоего расхода 

данного материала за  отчетный период следует исключить его
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расход но по прямому назначению (расход ил ремонтно-эксплуа­
тационные нухди, вспомогательное производство, устранение 

дс!->счтов изделиН* в связи с непредвиденными нарушениями тех­
нологического процесса и д р .) .

1.10.'). Дшшо о фактическом расхода материале в 

прошлом пориоде анализируется и определяется прогрессивный 
(улучшенный) норматив расхода.

Прогрессиз1ШЙ (улучшенный) норматив рисхода рассчитыва­
ется из Фактических отчетных показателей, которые но 
отличаются от среднеарифметического их значения больше чем 
на среднеквадратичное отиононио ( ip ) .

Г.10.0. Нормативы следует устанавливать с учотом 

возмохных изменении производственных условии » планируемом 
пэркодо.

Установлешшв нормативы утверждается главным инженером 
предприятия.

I .  I I .  О т в е т с т в е н н о с т ь  я к о н т р о л ь  
з а  р а з р а б о т к о й  н о р м  р а с х о д а

1*11.1. Нормы расхода драгоцешшх металлов должны раз­
рабатываться предприятиями па каждое паименованне изделия 
(в  той чисяе на модификацию этого изделия), включенное в 
программу выпуска изделия.

Допускается к выполнению этоЯ работы привлекать другие 

предприятия по договоренности.
1.11,2* Ответственность за своевременное обеспечение

производства нормами расхода драгоценных металлов, за

качество установленных норм м экономию драгоцешшх металлов 
\ л г ^ и п и ^ п ш
бисот главный инженер предприятия.
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X .IS .3 . Ответственкость за  состояние нормирования расхода
Г<//>й/7 n * n ln  U J

драгоценных металлов вЦ Ж *  несут глад нив индексри

1 .1 1 .4 . Контроль за  разработкой к собладеииеи нори расхо­

д а ,  а та:—е экономней маторяедоа по Динмрибору должно
Л / 'xitue-Mub. tvuKH4;.u>iivut.tt'<o 'и*.* и  o r*  и  tt/eu

рсучоствлять г--Уу-+~ш*-И11и  m г» ч н а к м а ~ а т / ■Д ы —v+*nu~... / f )
’4 JtfOuC)* a &• f калл***.•**■ (tnAyt+u ГУРХ>П *t .ЛАЛ-и+о— '*■>'
<7 чается о проверке* **

вкедpcнал едапого порядха разработки корн расхода в 
соответствия с требованиями настоящего стандарта *

своевреиенноа и качественной разработки норм расхода на 

предприятиях*

соблюдался предприятиями сроков яродставяспия норм рас­

хода па рассмотрение и утверждение*

собл.эдсикл установленных норм расхода и экономного рас­

ходовался драгоценных металлов.

Допускается к зиполпоннь работы по проверке привлекать
ст ланиИИ* о

2 . ПОРТОК УСТАИОВДК}Ш ПОДКТАЛШ10С 
КОГ-' РАСХОДА осиояих аАТйРЙАЛОВ

2.1* П о р я д о к  у с т а н о в л е н и я  н о р и и  
р а с х о д а  д р а г о ц е н н о г о  м е т а л л а  д л я  
д о т а л е д ,  п о л у ч а е м ы х  с о  к о о п е р а ц и и

2 .1 .1. Пормц расхода дрогоцопинх металлов на детали, 
подучавшие по кооперации, долхтш разрабатываться предприятн- 
ем-заказчикоы я согласовываться о предпрлятнем-иэготоввтмем.
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2 .1 .2 .  Порыл расхода исходного наторкала на детали , 

'подучаемые со специализированных предприятий, равна их м ассе , 

указанной в стандартах или технических условиях, если она

о и род ■'vw ил а соотпстстзии с п . 1 ,4 .1 .  настоящего стан д арта .

2 .1 .3 .  Потори, связанные с необходимостьг дополнительной 

обработки полученных деталей , не должны прописать нормативы 

потерь, приоеденныо в разделе 15 настоящего стан д арта .

Гасчот норы расхода выполняет на форме 05 .

2 .2 .  П о р я д о к  у с т а н о в л е н и я  н о р м ы  

р а с х о д а  и с х о д н о г о  м а т е р и а л а  д л я  

д е т а л е й ,  и з г о т о в л я е м ы х  м е х а н и ­

ч е с к о й  о б р а б о т к о й  р е з а н и е м

2 .2 .1 .  Норму расхода исходного материала при изготовлении 

деталей токарной, сверлильной, Фрезерной, строгальной , резьбо­

нарезной операциях следует устанавливать последовательным 

определением»
паПА¥Лпми AvtiAAntmA*' V лвпл^ чл-ал!' Цф ДА21№«&С

коэффициента концевых отходов и коэффициента отходов на 

наладку и подиалпдку оборудования и оснастки исходя из данных 

uapnpyvHoit карты по ОСТ 25 885-73»

нормы расхода исходного материала на одну деталь» 

массы детали»

uaccu струхки и количества потерь при резании» 

количества возвратных или используемых отходов (для 

используемых отходов слодуот определять количество потерь при 

кк переработке)»

общего количества иоторь»



oo? 2 5 <o o .5-b2 с т р .

подетальной норны расхода основного материала и коэ'М’ИИ*1 

сита использования мате риала.

2 * 2 .2 . Яоссй за го т о ь гх , отнесенная к одно?, д е та л и , 

определяется по Формуле

м ‘« -  .. .
где М га  ~ заготовка из i - г о  исходного м атериала, 

отнесенная х одной а - Я  д етали , г»

-  масса групповод заготовки из i-ro исходного 

материала, г ,  указанная в маргрутноя карте х установленная 

в соответствия с требованиями п .  1 . 4 . I .  настоящего ст ан д ар та | 

п  -  количество деталей  в групповой заго то вке , и » . ,  

указанное в нарпрутиоЗ карто .

2 .2 .3 .  Расход натериала на одну деталь  определяется по 

формуле

м £  . М ж а ' А ^ - А ? *  , (2 6 )

где -  расход I - г о  исходного материала на одну fi - о  

д етал ь , г ;

/v fi^  -  масса заготовки из i - r o  исходного м атериала, 

отнесенная к одной а -Г . д е та л и , Г |

д М  -  коэффициент концопих отходов, определяемия по 

ОС? 25 ел5 -7 9 I

Д -  коэффициент на наладку и подналддку оборудования 

И оскастпк, определяемая по ОСТ 25 8 0 5 -7 9 .

2 . 2 .4 .  Масса детали у казан а и марпрутяой к а р т е .

Прз отсутствии технологических документов массу детали  

ояроделяпт исходя из размеров детали по чертежу и требований 

п® 1 . 4 . I .  настоящего стандарта по формуле

Qa - V a -ф  ,
(27)
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где Qa т масса a - а  детали из i - r o  исходного материала 

(чистовой расход), Г |
Va -  обьом а  - а  детали, см3 )

Q -  плотность исходного материала, r / c iP .

При отсутствии чертехей х моиокту установлении норм 

расхода донусхаетсд опредоленно массы детали взаевнванисм 

эталонных образцов с точностью до 0 ,01 г .  Результаты 

взоеш таш и оформляют актом опытных замеров»

2 .2 .5 »  Пассу сняиаеыоа стружки определяют по формуле

где M e ~ касса снимаемой струххи с -го исходного матери­
ала, Г)

M ja  -  масса заготовки из i - r o  неходкого материала, 

г ,  относе иная к одной а - й  детали j

Qb  -  масса а - а  детали из i - r o  исходного материала 
( чистовой расход)., г»

2 .2 .6 .  количество потерь на оаорацыях резании определя­

ют по Формуле
с ' А 1ру ,  (2 9 )

гдо pja -  количество потерь i - r o  исходного материала на 

й  -ю дотоль при выполнении операции, г |

-  масса снимаемой струххи i - r o  исходного матери­

ал а , г»

Ару -  норматив потерь i - r o  исходного материала от 

иассц снят62 струххи, f .

2 .2 .7 .  Количество возвратных или используемых отходов 

определяете* по формуле
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Oto (Qua) - Mi ~Qi — Руо * (30)
где 0\л [Otaf- количество возвратных (используемых) от ход о» 
t - го  uauvE aro  материала jm. а -ii деталь, г»

М£ -  расход t - r o  исходного материала по раскрои на 

одну О -к  деталь, п

Од -  масса а-Я детали из L - то исходного материала 
(чистовоЯ расход), определяемая по формуле (27), Г|t

Руо“ количество потерь t - го  исходного материала иа 

-D деталь при а-полнсики операции, г»

2 .2 .6 .  Количество потерь при восстановлении материала из 

аспользуомих отходов определяется по формуле ( 6 ) .

2 .2 .9 .  Обще* количество потерь определяется по Формуле ( а ) .

2 .2 .1 0 . *!орма расхода исходного материала, содержащего 

драгоценные истаяли, определяется по Формуле ( I )  и правилам, 

изложенным в пл. 2 .2 .4 . ,  2 .2 .6 ,  2 .2 .7 ,  2 .2 .0 .  настоящего стан­

дарта.

Если все образующиеся отходи является возвратными, норма 

расхода исходного материала определяется по Формуле ( 2 ) .

Если все образующиеся отходи дпляьтся используемыми, 

норма расхода исходного материала определяется по формуле О ) .

2 .2 .И .  !'лз1'!г.:иепт использования иатериала определяется 

с точности: до 0,001 по формуле

K S a - - £ i .  . <31>
где Кца -  козХгциеит использования t - r o  материала й  -Я

детали.
Остальные обозначения приводени в раевнфровке к форму­

ле CD*
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2. 2. 12. Нормирование расхода исходных материалов яа 
опорлшлх шлифования, полирования, слесарной обработки 

кообходика осуществлять последовательным определением: 

норматива съома исходного матери,ала на изделие; 

количества образующихся отходов исходного материала на 

изделио;

норматива потерь исходного материала; 
количества потерь исходного материала на изделие; 
количества воэоратних или используемых отходов исходного 

материала на изделиеj

количества возвратных отходов к потерь чистого металла.

2 .2 .1 3 .  Нормативы съема металла, учитывая мнохоство 

•['акторов, влияющих на их величину (характер выполняемой 

операции, конструкция изделия, требоваикд, предъявляемые к 

качеству изделия, квалификация рабочего к п р .) ,  устанавливает 

предприятия «а каждое изделие статистическим методом на 

основании данных работы за  последние 12 месяцев, но не выше 

величин, установленных настоящим стандартом, к утверждают ру­

ководи гели предприятия.

Норматив съема исходного материала определяют по Формуле

At -  , ( эг)
J • *7д' j

где Ас -  норматив съома t  -го  исходного материала,

-  иасса t -го  исходного материала, в к  -м изделии 

до емполнс!Г.:л заданно;! операции, если операции предшествует 

оп.-щиция изготовления изделия или масса покрытия к - г о  изделия 

до выполнит»» заданной операции, если заданной операции пред­

шествует опорацин нанос опия покрытия, Г|
♦ *

Mk i  ~ uacca t - r o  неходкого материала в К -м  изделии 

или масса покрытия к - г о  изделия после выполнения заданно:!
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e f i tu A

Операции, Г»
Иоссу ялдолия или массу покритил до виполиояия операция 

оярадедягт гпк сумму масс детолсВ, согласно расчетам под столи­

ких или пслздсяьхо-опсрагу.оциых норм (Форма. 05 или Форма ОС) 

или как ереднеаэпоиониу» величину по датш м  учета работы за 

последние 12 м о сл о в .

Массу изделия или массу пократии после виполиеки* задай- 

кол операции определяют как средневзвовоннув величину по 

дпгошм ую та работы за последние 12 месяцев.

2 .2 .1 6 . Количество отходов (сном металла) определяй по

формуле
•  * L . * h .

A i *  ioo  * # < эз)
где Oq -  количество отходов (съом моталла) 1- г о  исходного

материала при изготовления й  -В детали, г .

Остальные обозначения привод спи в раса»1>ровке к 

Формуле (3 2 ) .
Отходи от проминки поело операции полировании входит в 

нормативы отходов от полирования.

2 .2 .15»  Кориатяш потерь исходного материала устанавлива­

ют в процентах к съему исходного материала статистическим 

методой на осиоваипи дапких учета работм за послодпио 12 меся­

цев, по по долиим бить болов нормативов потерь, устаиовлешшх

настояли:' стандартом. ЦТОиО
Норматив:: потерь утверждаются начальником SHQ не 

t  Р р Ь Л Ш Ч А ш ш }
йедмиииигуи 1 • чу  дн у» ят и*, v  9

2 -2 .IC . Количество потерь исходиого материала или. сплава 

покрытия определяет по формуле

pja< -  /if2* ‘ 0Ь 1 (>0
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где р ‘а -  количеств потерь L —го неходкого материма на 

а -n  дотоль при ей изготовлении, Г|

Ар у * норматив потерь 1 -го  исходного материала, # , 
опродчлнимыи по правилам, излохошшм в п. 2.3*4* настоящего 

стандарта!

Оа “  общее количество отходов L-го  исходного материа­

л а , г» определяемое по Форыуло (3 3 ) .

2 .2 .1 7 . Количество возвратных или используемых отходов 

определят по формудо

o ' i a - O i a - O i - t i a  ,  О »
гд° OyQ " количество возвратных отходов t - r o  исходного 

материала на f l -в  деталь, Г |

Оуа “ количество используемых отходов t - r o  исходного 
маториала на О -г деталь, Г |

Do -  количество отходов 1-го  исходного материала 

ира изготовлении а - й  детали, г ,  определяемое по Формуле (Э3) |  

Руа ■ количество потерь I -го  исходного материала на 

а  -о  дотоль, г ,  определяемое по Формуле ( 34) .

2 .2 .1 8 . Количество возвратных отходов и потерь чистого 

ыохалла определяют по Формулам (9 )  и ( и )  соответственно 

исходя из соответствующих показателей в исходном материале, 

определяемых по формулам (34 ) ц ( 3 5 ) .

2 .2 .1 9 . Расчеты выполняют иа Форме 05 , если операции 

полирования, шшфовапия, слесаркой обработки иродвествует 

операция изготовления деталей , в иа форие ОС, если продвеству- 

от операция ианесоиия покрытия.
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2. 3.  П о р я д о к  у с т а н о в л е н и я  к о р м  
р а с х о д а  и с х о д н о г о  м а т е р и а л а  и л  

J и  *,  и з г о т о в л я е м ы е  м е х а и в ч е с -  
n o U  о б р а б о т к о й  д а в л е н и е м

2 .Э Л . Нормы расхода исходного материма при изготовлении 

деталей на олсрздаях отрезки, вырубки, пробивки, оброзки, 

калибровки, гибки, Формовки, рельефной чеканки, вытлхки, 

устанавливает последовательным определением!

кооФ/.'Ш'.ента па наладку и подналадку оборудования я 

оснастки.исходя ил иарнрутной карты по ОСТ 25 Г,Я5-79|

расхода исходного материала на деталь исходе из данных 

технологических документов, оформленных по ШТД и в соответст­

вий с о . J . ' i . I .  настолпего стандарта!

ллоудхи среза и количества потерь исходного материала 

при калиброько, гибке, Формовке, чеканке, вытяжке г

массы детали по формуле (2 7 ) исходя из размеров детали по 

чортеху (допускается определение массы взвояигдкиом эталонных 

образцов с учетом правил, изложенных в я . 2*2*4« настоящего 

стандарта, при отсутствии чертежей к моменту установления норм 

расхода)»

количества используемых или возвратных отходов (для 

используемых отходов определяет также количество потерь при 

их переработке)!
норны расхода исходного материала на деталь и хозДОициоч* 

та использования материала.
2 .3 .2 .  Расход материала на дотоль определяют по Формуле

-  - у г -А р *  ,  ( X )
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где .  расход L-го  «сходного материала на о - в

*ч£ТДЛЬг Г|
Mi. -  масса t - r o  исходного материала, г ,  определяемая 

с учетом требовании п. 1.4*1. настоящего стандарта»
П -  количество деталей, получаемых по раскрое, о т ., 

определяемое по технологическим документам, скормленным по 

ЭСТД|
Д£к) -  кооФФициепт на наладку и подналадку оборудования 

а оснастки, опредолясмий по ОСТ 25 885-79*
2.3*3. Площадь среза определяет по Формуле

Ss ^ i O ^ L ' h - A p  , (37>
где -  площадь среза, см2 !

-  длина реза, мм, определяемая по технологическим
документом»

/> -  толщина разрезаемого материала, мм, определяемая
по технологическим документом»

AgJ -  коэффициент на наладку к подналадку оборудования 
и оснастки, определяемый по ОСТ 25 885-79.

2 .3 .4 . Количество потерь исходного материала определим 
по Формуле

Руа -  S t  'А/>у , (38)
где РуД -  количество потерь t  -го исходного материала на 

в  - г  деталь, г*

J y  -  площадь среза, СМ2 , определяемая по формуле ( 37)» 
^PV -  похитив потерь t -го  исходного материала, г/см .
2 .3 .5 . Количество возвратных и используемых отходов 

определяет но Формуле (3 0 ).
2.3*6. Количество потерь при пороплавке используемых 

отходов определяется по Формуле (6) .
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Общее количество потерь определяете* по Формуле ( л ) .  
2 .3 # ? . Нормы расхода исходного материала определяют по 

Формулам ( I ) ,  (2 )  a (3 )  соответственно а правилам, изложенным 

в шт. 2. 2.Л .,  2. 2. 6.  | 2 .2 .7 .  к 2. 2. 6,  иа-лоящего стандарта.

Коэффициент использования наторкала определяют по форму­

ле ( 3 1 ) .

2 .3 .8 .  Норму расхода исходного материала, содержащего 
драгоценные металлы, пги изготовлении деталей холодной высад­

кой устанавливает в последовательности, изложенной в R, 2. 2*1 

пастоя-’зго стандарта.

2 .3 .С. Массу заготовки, отнесенную ж одной детали, и 

расход материала на деталь при холодной висадио определяют 

по формулам (25) к (2 6 ) соответственно.

2 .3 .1 0 . Количество потерь при холодной высадив определя­

ют по Формуле

Рув т  4D ’ Qo 'Ару , (4 0 )

где р£а -  количество потерь при холодной виседке, Г |

Qq -  масса а -Я детали из L -го  исходного материала,

г ,  определяемая по Формуле (27){
А^у -  норматив потерь L -го  исходного материала, JC.

2 .3 . I I .  Количество потерь при восстановлении металла из 

леподьзуемш: отходов определяют по формуле ( 6) ,  гд* количест­

во используемых отходов и нормативов потерь при восстаповлепии 

материала из кспользуемых отходов определяют по формуле (3 0 )

и установленным нормативам соответственно.

2 .3 .1 2 .  Обтее количество потерь определяют по Формуле (*»), 

где количество потерь при холодной висадке и количество потерь 

при восстановлении материала нэ используемых отходов определи-
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ется по правилам, изложенным в п. 2 .3 .1 0  и 2*3 .I I  настоящего 

о т л а д к а .
2 .3 .1 3 . Количество возвратных к используемых отходов

(  0 \ } а ,О м )  определяет по формуле (3 0 ) , где расход материала 

на деталь,масса детали и количество потерь при холодной 

высадке определяется по правилам, изложенным в п . 2. 3. 9.  ж 

п. 2 .3 .1 0 . настоящего стандарта.

2 .3 .1 4 . Норму расхода исходпого материала определяй* по 
Формуле ( 2)  или (3 )  исходя из uaccu детали, количества воз­

вратных или кспользуеиых отходов и потерь, установленных по 

Формуле (2 7 ) , и согласно правилам, изложенным о пи. 2 .3 (13  f ,

2 .3 .1 0 . 2 .3 .5 .  настоящего стандарта, соответственно.

Коэффициент использования материала определяет по 

Формуле (3 1 ) .

2 .4 .  П о р я д о к  у с т а н о в л е н и я  н о р м  

р а с х о д а  н а  о п е р а ц и я х  р а з в о д к и  

а й п о д о в  п р и  п р о и з в о д с т в е  и н т е г ­

р а л ь н ы х  м и к р о с х е м  н с в а р к и

2 .4 .1 .  Нормирование расхода золотой проволоки при 
присоединении внесших пиводов корпуса к контактным площадкам 

интограяышх микросхем заклинается в расчете чистового расхо­

д а , отходов к потерь золотой проволоки в соответствии с 
длило.'! и количеством выводов, указанными в чертсхе на издоляе, 

при учето Полосины смещения указанного плесового и минусового 

допуска ил диамотр и длину проволоки.

2*4.2 . Возвратные отходи золотой проволоки образуется 

при перемотке, подборе режима, настройке х разводке выводов 
и з-за  обумпов проволоки, некратных кусков я подрезки загнутых 
концов проволоки.
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J M .3 .  ,"ля м о х  разновидностей сворки величина потерь и 
возвратных отходов устанавливается в закисиное?и от оборудова­

ния, w ix v t-л презолока, количества соединений я оформляется 
актоа опытных заморов.

Доягр.о £ить указано приспособление, па котором производит­

ся перомотка проволоки. Возвратные отходи долгам определяться 

раздельно па операция перемотки и-опорацни сверяя. Все 

составлявшие кормы расхода, включая чистовой расход на изделие, 

д е л я т  определяться фактически по маршрутным картам, контроль­

ным замером.

2 .5 . 3 о р я д о к у с т а н о в л е н и я  н о р м  
р а с х о д а  н а  д е т а л и ,  и з г о т о в л я е м ы е
п а м о т л о Л

2. 0.  1.  Норму расхода исходного материала при нэготовлепкп 

деталей намоткой устанавливают последовательным определением!

частой массы просолоки по дапшш конструкторской докумен­
тален»!

колячеетьа возвратных отходов на основания установленных 
ОПЫТНЫМ путом ЦрОЦСЛТОВ В03ЛраТ1ШХ ОТХОДОВ!

но pi  расхода исходного материала!

нории расходе с количества возвратных отходов в чистой 

металле.

2 .0 .  И. По данам»» конструкторской документами исходя вэ 

дпчнотра прополок* я длины намотки определяют чистую массу 

прополок* по формула

Q b - S - L ' t  . 0 0
9

где Qqp -  масса проволоки из L -го  исходного м атериала, п  
5 -  плоцадь сочония проволоки, с и2 !

(, -  длина памотки, сы |
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-  удельный вес материала проволоки, г /си 3.
2 .5 .3 . Количество возвратных отходов исходного материала 

определяет по Формуле

»  10 *■ Q a r ' a 'ov ,  ( ^ 2)
где Оу “ количество возвратных отходов L-го  ксходного 

материала, Г|

Qof.- масса проволоки из с —го исходного материала, г ;  

Aqv -  норматив возвратных отходов l -го  неходкого ма­

териала, %.

2 .5 .4 .  Общая норма расхода исходного материала определя­

ется яо Формуле

N o r - G i + O i  , (43 )
где Nar  -  норма расхода проволоки из L - го исходного 

материала, Г |

Остальные обозначения приведены > расвифровке к формуле

(42).

2 .5 .5 .  Норму расхода и количество возвратных отходов в 

чистом металле определяет по Формулам»

No}- -  <0‘ 1 - H - n L  , (44 )
где Not- ** норма расхода проволоки из t - го исходного 

материала в чистом металле, Г|

Н -  содержание драгоценного металла в исходном 

материале, согласно стандарту или техническим условиям, i .

О ?  -  Ю~* • Н • 0$  , (*>5)
где Оу1 ’  количество воэпратпих отходов I - г о  исходного 

материала в чистом металле, п
0 ‘ -  количество возвратных отходов t - r o  исходного

материала, г .

Остальные обозначения праиодонм в расеирровкв х формуле

(44).
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з .  ;:ог;к<ж у стл н о аш и л  л о яг& к ш о - 
ш ям циокиах nop'i расхода

3.1. П о р я д о к  ]f с т t  и в u  t  1 I  I  U 1 I I U
о б р а б о т к и

3 .1 .1 .  Определение поиэдолько-оисрациошшх пори расхода 

И' гав операции, кроив переработки отходов, перечисленных в 

подразделе 3 .2 .  настоящего стандарта, должно предяествоветь 

установление количества единиц обработки.

Sxiuuugmk обработки ямлются»

для иахлесточиих,  стпковых, хосостнкорых, телескопических 

палках соединений -  квадратный сантиметр (си 2)  и еаш ви етр
(С«)|

для стикояог. пайки проводов -  количество паяных соедине­

на Г. (ггт>1

для яахлесточной наЛки проводов -  сантиметр (с ы ) |

для папки соединений, ииоитих углубления -  кубический 

сантиметр (с ы ^ ) , т .о .  объем, запояиошшй првпоои|

для нанесения покрытий -  квадратный санткиотр ( с ^
4U*-trbf (Uc *j f

для нанесения покрытий ua проволоку -  погонный мотр.

Расчет количества единиц обработки необходимо выполнять 

Iii >op:-ax 5 и 5a формата A'f по ГОСТ 2 .105-С в.

Допускается выполионко мебольвих расчетов па обратив! 

стороне копий чортсхой, прилагаемых к нормам расхода драго­

ценных металлор.

3 .1 .2 .  !1дозддь полного гс а  к длину галтели паяного ива 

кя/. растогонкя при пойхе похлесточных, стыковых, косостыко- 

зыа, телескопических полных соединения определяют рапдолию 

,ю ыаркам припоев, толщинам паяного ana и толдинац паяемых
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материалов, исходя из размеров соединения, ухазашшх в рабочих 

«чертежах или картах технологического процесса с учетом требо­

ваний, иилохониих в п. 1 .4 . I .  настоящего стандарта.

Длину растекания учитывает тольхо в том случае, если 

растокшшо является самостоятельным элементом паяного ива. 

йлеиеити паяного вва и величины зазоров при пайке приведены в 

справочных приложениях 3 , 4 соответственно.

Для величин зазоров, ие приведенных в справочной приложе­

нии 4 , толаину полного ива опроделдит по формуле

h ~ 0 , 5 ( h  та* * h  m i n ) ,  (4С)
гдо h  -  толщина паяного вва, им| 

h m a x  t h m i n -  иаиболькее и наименьшее значение зазора мохду 

соединяемыми деталям;!, мм, определяемое по карте технологичес­

кого процесса.

3*1*3. Количество паяных соединений при стыковой пайке 

проводов определяют на изделие раздельно по миркам припоев к 

диаметрам (большому, мшаному) проводов по данным рабочих чер­

тоге:! сборочных единиц и изделия.

3*1*4. Длину паяного вва при н&хлосточио2 пайке проводов 

определяют раздольно по марком припоов и диаметрам (большему 

и иоиьсему) проводов по данным рабочих чертежей сборочных 

единиц с учетом требований п. 1 . 4 . I .  настоящего стандарта.

3 .1*5 . Площадь Поверхности обработки при нанесении покры­

тий определяют раздольно по маркам материала покрытий и спосо­

бам напссокия покрытий исходя из рабочих чертежей деталей или 

сборочных единиц с учотом требований, иэлохешшх в п . 1 .4 . I .  

Настоящего стандарта.
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для операций химического нанесения покрытий (включая 

а:.тяглчя» ьjACTBOirtx. ерледадрадоцйшшх. металлов) в плоцадь 
поверхности обработки, кроме площади поверхности собственно 

детали, включает плогадь поверхности погруженной в раствор 

части под г, сок» ил» контактов.
Длл влоктрохпмичвского поносяиил лохрнтив п площадь 

поверхности обработки хромо площади поверхности собственно 

детали, включает площадь поверхности неизолированной пасти 

подлески или контактов.
3. 2.  П о р я д о к  н о р м и р о в а н и я  р а с х о ­

д а  д р а г о ц е н н ы х  и с т а л л о в  н а  о п е р а -  

я а я х  п е р е р а б о т к и  о т х о д о в

3. 2. 1.  К операциям переработки отходов следует относить 

лктьо драгоценного металла из используемых отходов, прокатху, 

протяжку, отжиг, травление химическое.
3. 2. 2.  Нормирование дрегоценних металлов при выполнении 

опорной переработка отходов осуществляют путем установления 

норпиТипов поторь на тохнологичоскиЯ процесс получения исход­
ного материала (проволоки, ленты в д р .) ,  предназначенного для 

изготовления деталей.
3 .2 .3 .  Норматив потерь па технологически! процесс полу­

чения исходного материала определяют по Формуле

A p t -  т  -  ш д  - f 0Â  ,  с“7 >

где Apt -  норматив потерь на технологических процесс полу­
чения исходного материала, %\
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A p i -  процокт потерь па £ - в  опорацию технологического

процесса*

. . . / * •  порядковый ноиор операции (перехода) техиологнче- 

* схого процесса*

3.2*4. Потери, связанные с пероплавкое отходов, образую- 

".и::сл при проведении научпо-исследоватольских и опытно-конст­

рукторских работ, устанавливаются на уровне их Фактических 

величин, определяемых концес ной, назначенной главный иигенироы 

предприятия. Для списания о н и  похерь составляют акт, который 

подписимыт члони коииссаи И утворждиет главный инжеиер пред­

приятия.

3.3* П о р я д о к  у с т а н о в л е н и я  к о р и  

р а с х о д а  н а  п а й к у

3.3 .1*  Кориц расхода на пайку пркполии, содержащими 

драгоценные иеталлы, определяют исходя из количества единиц 

обработки и нормативов расхода припоев на единицу обработки.

3 .3 .2 .  Нориу расхода припоя на пайку иахлоеточкнх, 

стыковых, хосостиковых, толосконических паяных соединений 

определяют на каждый тип паяного соединения и марку припоя по 

форцуло

Мац *• ( N ^  + N qx + Ы а $ ) 'Л  ,

где N ay  -  норма расхода i - r o  припоя на пайху с - й  дета­
ли, Г |

N a t  ~ иориа расхода t - r o  припоя на паяния «зв при 

пайке а - а  детали, г ,  определяемая по формуле ( 4 9 ) |

N qx "  норма расхода t - r o  припоя на галтель паяного 

ива при пайке а - й  детали, г ,  определяемая по формуле (50)*



ост 25 iOf>«*-82 Стр, 43

M il -  норма расхода t -го  припоя ид растекание при пая­
но й  -ц дотами* г» определяемая по формуле (5 1 ) ,  при наличии 

-iie самостоятельного влемента пва |

П -  количество паяных соединений » своропиой единице, 

п т, определяемое по диюшм конструкторской документация.

3 .3 .3 .  Норну расхода припоя па яаяпый ко в  определяют по 
Формуле

H a t  *■ А 9# • S , ( 1,9)

где -  пор:» расхода t - r o  припоя иа паяний вов при

наяне й  -Я детали, Г |

А д {  -  норматив расхода t - r o  припоя яд паяний вов, 
г/см2 !

.  о
а  -  плопадь паяного впа, c w .

3 .3 .4 .  Норму расхода припоя ид галтель полного ива и ид

растекание определяют по с л едущ им  Формулою •

, N&x *  А ^ г  • t» |  (3 0 )
где N a t  -  норма расхода I  - г о  припоя на галтель полного 
аьа при пайке Q -и детали, Г |

Аод -  норматив расхода I  - го  припоя ха галтель паяного
МЕД, Г/СЩ

I  -  длина галтели паяного св а , си ,* «
. No» ■* Algt ♦£/ « (Ш)

где Ыа |  "  норм: расхода t - r o  припоя на растекание при

пай30 a  -U ДаГала, Г |
А^> -  иор-атии расхода t  -го  припоя на растекание,г/см * 

1 4  -  длина растекания, с и,
3 .3 .5 .  Чистовой расход припоя определяют по формуле

» • *
Qa -  i O " * ( W 0 - A j > ] - N a t ( t (5 3 )
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где Q* „ чистовой расход t - r o  припоя на пайху а - и  

Детада, г»

А р  -  норматив потерь t - r o  припоя, t \

A/iy " норма расхода I  -го  припоя на пайку а  -й дета- 

л а * г ,  определяемая по формуле (4 8 ) .

3 .3 .6 .  Количество потерь припоя определяют по Формуле

Р}а - U a 4 ~ Q a  (53)
ГАв Руа ~ количество потерь t  -го  припоя при пайке а  -й 
детали, г»

N o t f  -  нориа расхода L  -го  припоя, г ,  опредоляеиая по 
Формуле (Ч 8 )|

Q q  -  чистовой расход t - r o  припоя, г ,  определяемый
ПО формуле (5 2 ).

3 .3 .7 .  Норму расхода, чистовой расход и количество по­

терь чистого металла при пайко «ахлесточных, стыковых, хосо- 

стыхоаых, телескопических паяных соединений определяют по 
Формулам ( 7) ,  (g )  я ( ю )  соотвотственио, гдо норма расхода, 

чистовой расход и количество потерь припоя определяются по 

формулам (4 8 ) , ( 5? )  и ( 53)  соответственно.

3 .J .8 .  Норму расхода припоя на стыковую полку проводов 

опродоллит на каждую иарку припоя и диаметр соединяемых про­

водов по Формуле

Nat/ ш А ^ч  *К * п  ,  (54 )

где N a ^  -  норма расхода I  - го  припоя на валку й  -го
провода, Г |

-  норматив расхода t - r o  припая на одно паяное 
са^дппенае, г /о т ,  определяемый для мовьгего диаметра провода;

К  кеэМмциент поправочный, определяемый в соот­

ветствии о обязательный приложением 5|
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п -  голп -стп о  паяных соединений I сборочной единице, 
с т . ,  опр'.д.'-длг^о «го припилил, изложенным в Я. 3 .1 .3 .  настолце- 

гс ст
3.3.9. Чистоьоз расход и количество потерь припоя опредс- 

л л от по С ориул-iu (02) я (53) соответственно исходя из яорыц 
p-юхсда, опродаляоиог по формуле (59).

Э.З.Ю. Норму расхода, чистовой рлеход и количество 
потерь чистого истаяла при стшсовоЯ пайке проводов определяют 
па формулам (V), (ь) и (10) соответственна, гдо корма расхода, 
чпстоьсй расход и количество потерь припоя, определимся по 
|.о?муле (59) и правилам, нзлохешшм в п. 3.3.У» настоящего 
стандарта.

3 .3 .11. Норму расхода припоя на кахлесточкую пайку прово­
дов определяют нч каждую марку припоя и диаметры соодикяомих
ПрОЕОДО-’ ПО форму л и

fJoy  •• Н) ‘ ( А *  А $»)* Lc • л  ♦ (55)
где N o i f  -  корма расхода L  -го припоя на пазку а  -х Прово­
дов, г»

A q f  'A g t*  иорчцтип расхода ь - г о  припоя на меньвий и
Оольсля диаметр пропода, еоотвотствеипо, г/ем|

ц  -  длина паяного рва, им, определяемая по чертежу
сборочной оди

П  -  количество паяных соединения в сборочной единице, 
гг ,, определяемое по правилам, изложенным в n. 3.1.3. настоя­
щего стандарта.

3.3.12. Чистовой расход к количество потерь определяют 
по Формулам (52) и (53) соответственно, исходя из нормы рас­
хода, определяемой по формуя» (55).
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3 .3 .1 3 . Норму расхода, чистовой расход и количество 
потери чистого металла при нахлсеточной пайке проводов опрсде. 

л.,wr UO ч*)ориулаи ( 7 ) ,  (В) и (10) соответственно, где нории 

расхода, чистовой расход и количество потерь припои определя­
ете)! по формуле ( 55) к правилом, изложенным в n. З .З Л Г . 
и ю т он по г о стандарта.

Норму расхода припоя ко  пайку «ложных паяных 
соединений, имогцих углубления, определяют на каждый тип 
т и ш о го  соединения и иарку припоя по Формуле

N a t f m A f r ' V - n  , (56)
гдо M jy  -  норма расхода L -го  припоя на пайку а -Л дета­

ли, г»
A 9i  -  норматив расхода t - r o  припоя, г/см5, устанавли­

ваемый опытным методом, согласно требований настоящего стан­
дарта!

V -  объок, заполняемый припоем, см3 , определяемый по 

данный рабочего чортеза (с  учетом требований п. 1 .4 .1») 

настолцего стандарта|
П -  количество паяных соединониП в сборочной единице, 

п т .,  опредоляемоо по данным конструкторской документации.

3 .3 .1 5 . Чистовой расход я количество потери определяет по 

формулам (52) я (53) соответственно, исходя иэ морим расхода, 

опродолаоной по Формуле (56)»
3 случае, когда определить норму расхода припоя расчетным 

ычтодом не представляется яоомохным, допускается установление 
01» опытный методом с помощью контрольного взвогивакия деталей 
(сборочных единиц) до и поело пайки и определения потерь по 

разнице веса исходного материала.
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3 .3 .1 6 . Hoj-иу расхода, чистовой расход и количество 
потерь чйстсго  металла при пайке сяогншс паяних соединений, 

икоицхх углубления, определяют по £ор:сулок (?)»  ( 0) * СЮ) 

соответственно, где норма расхода, чистовой расход К 
голэтестпо потерь припоя определяется по формуле (56) я 

правилам, иалопенним в п. 3 .3 .1 5 . пастолпего стандарта.

3 .4 . П о р я д о к  у с т а н о в л е н и я  к о р и  

р а с х о д а  и с х о д н о г о  н а т о р к а л а  н а  

с к л е и в а н и е

3*4.1. Порка расхода исходного материала на операции 

склеивания устанавливается как норма чистового расхода, 

ооовраткпх отходов и потерь на следующих операциях» 
приготовление» мелкодисперсного порокка| 

приготовление контактола| 
нанесение контактола,

3 .4 .2 , Кол лч ост во и виды отходов и потерь определяются
fexijoxopnoj иегетенленил, ***ж»в«л»е*8нй4п» че»|?а*г»олл, я 

W &4  е^орудомниан, услйВНЛИй Г‘р8ИЗЯа54?»Я и яр»
3 .4 .3 , Пслкодлсперсни* порочил лолучартпя пе децс|рурс;нм 

на предприятиях телнологичосхиы инструкциям, утверждении* в 
устаяозленнои порядке»

3 .4 .4 , Нормативы возвратных отходоп к потерь исходного 
материала яри приготовлении и понесении к о н т а к т а  определя­

й т е  os.’TuuH гегтодои к Оуармлжссд атгом опа-.нчх замороВ| но 

по долгие ирсвмнаТЬ предельно допустимых значений нормативе», 
устаивало иных настоящим стандартом.
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3 .5 . П о р я д о к  у с т а н о в л е н и я  н о р м  

р а с х о д а  д л я  п о к р ы т и я ,  п о л у ч а е м ы х  

г о р я ч и м  с п о с о б о м

3 .5 .1 . Норму расхода исходного материала при иааосвиии 
покрыт::;: горячим способом устанавливают последовательниц 

опрсдсленмот
норматива расхода исходного материала на I см^ (один по­

гонный метр) материала, подлежащего покрытию; 

массы покрытии на доталь!
нормы расхода и количества потерь исходного ыатеркала| 

количества возвратных отходов исходного маюриала иа 

деталь|
иорыц расхода, чистового расхода, количества возьратиых 

отходов и потерь чистого металла!

коэМлционта использования материала.

3. 5. 2» Норматив расхода исходного материала устанавлива­

ют последовательным определением! 

норматива массы покрытия! 

норматива воаи ратных отходоп и потерь!

НОрэдтА расхода,
Иорчакыр расой ЯйкрЧ»М рпредоя*»? ПЙ «toppyxc 

т  iQ*** h  ' ф *
ИЛИ

А$г ~ Ю ' 9 ' Р *  (58 )

где Aj t  “ норматив массы I  -го  исходного материала в покры­

тии, г /си ^ |

t) -  толщина покрытия, uicui 
Q » плотиость иоталла (сплава) покрытия, r /c u ^ i
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р  -  периметр профиля исходного материала, определяемы:! 

но «юproxy детали, мм.
v;’x . r / j  лоплратиих отходов при наиссокии покрытия 

определяет по Формуле
AV, *»/0”*« А* • Aov * (50)»

где Ах, " норматив возвратных отходов i  -го исходного мате­
риала при ианссонии покрытия, r/cu^j

A y -  норматив массы t - r o  исходного материала в покры­

тии, г/см2 »

Aov -  норматив возвратных отходов L -го  исходного мате­

риала, $,

Иорматха потерь при нанесении покрытия определяет по 

Формуле

А}* •  10“1* Азг • Ару , (60)
гдо д £  -  норматив потерь t - r o  исходного материала при

нанесении покрытия, г /с м ^
:

А у  -  норматив массы I  -го  исходного материала в покры­

тии, г/см2 !#
Ар^ -  норматив потерь I  -го  исходного материала, %• 
Норкатпв расхода исходного материала при нанесении 

пспрытия определяет по формуле

А § -*Аг + Аг, ♦ Ах  ̂ , (61^
ГД1' А& -  Hop’UTue расхода t - r o  исходного материала, г /с« ' | 

А у - норматив массн I  -го  исходного материала в покры­

тии, г /с »/1

Ауу -  норматив B03Bj«iTnux отходов I  -го  исходного мате­

риала при лаиссоиии покрытия, г/см^ ( г /м ) |
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-  норматив потерь с-го  исходного материала при 

нанесения покрытия, т /см 2 ,
3 ,5 ,3 , Массу покрытия на деталь определяют по формуле

M i a - A j t  ' * >  .
ИЛИ

'*jrо ”  7* ' ь' “  ‘ Air * (63)м > д -  ю J* U  • А/-

где м £ а -  масса L -го  исходного материала в покрытии на 

а  -ю деталь,г ;

-  норматив массы i -го  исходного материала в пок­

рытии, г/см2 ;

S a  -  площадь поверхности покрытия о -ft детали, см2 ;

L a  ~ длина покрываемой части a -Й детали по чертежу, 
мм,

3*5*4, Норму раохода походного материала ми деталь опре­

деляют по формуле
Njra - А 9 * S a  • Ку , (64)

ИЛИ
. La  - К у . ,  СС5)

где A/ja  -  норма раохода i - r o  исходного материала на а -ю 

деталь, Г|

А9 -  норматив раохода ь -г о  исходного материала,г/см2 ;

S q -  площадь поверхности покрытия а  - а  детали, см2 ;

L a  ~ длина покрываемой части Q-A детали по чертежу, 
мм;

К у -  коэффициент технически неизбежных отход® * 'По­

терь при изготовлении детали, определяемый опытнш методом,

3 .5 ,5» Количество потерь исходного материала на дотоль 

определяют по формуле

Руо ♦ S a  * К у  , (66)
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Руо “  Ю A jy  • L q • К у  t  (6 7 )

-  с л и ч а е м о  потерь t - г о  исходного материала на 

д  -о  деталь, г$

А%у -  порматил потерь t - r o  исходного uaiopn.-uia, r /c u ^ j

-  плоплдь поверхности покрнтия а  -й  детали, см ^|

Ку  -  коо/'г.вдонт технически неизбежных отходов и

потерь при изготог-лония дотали, определяемый опитммм нет одой I 

Ь а  -  Длила покрываемой части й -Я детали по чертежу, 

мм.
3. 5. С. количество возвратных отходов на деталь определяет 

по йоркудс . .

Ova * " Л /д д  * "  М д а  “  Р уа •  (6 Г .)

где 0$а  '  количество возвратных отходов L -го  исходного 

материала ua Q - в  детал ь , Г |

N x a  ~ 1!0РМ1  Рагх°Да t  -го  исходного натериала иа ft -в  

-деталь, г ;
-  «часа t - r o  исходного материала я покрытии на

а  „В ДСГ.ЛЬ, Г |

Pyfl “  количество потерь t  -го  исходного материала иа 

а  -D деталь, г .
3. 5.7.  Норму расхода, чистовой расход в чистом металле 

опроделякт ил соэтг.етстпуигци показателей по сплаву покрнтия 

и процентного содержания этого драгоценного металла в по::рг- 

-;*2 по с л е д у е м  Формулам

N i l  =  w ' l ' N x a  *Н ,  (G9)
г , е д /£  -  норна расхода i  -го  чистого металла на Л - в

деталь, Г |
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Nfa  "  ViOpua расхода i  - г о  исходного материала на а  - в

^ ex a .ib , i*|

H -  содержание драгоценного металла в исходной нате­

р т  л о согласно стандарту или техническии условиям, jC.

,М& -  f i i b  • Н ,  (70 )
тдо М^а -  масса.покрытия (чистовой, рае ход) в i -м чистом 

металле на а - в  дотаяв, г»

Мхд ~ тсс& покрытия в 4 -м исходном маториало на 47 - в  

д етал ь , г .

Остальные обозначения приведены в рассиФровке к Формуле

( О ' З ) .

Количество воэсратнмх отходов и потерь чистого металла 

определи?)* но 1ориул.01'(9 )  и (1 0 ) СООТВОТСТПОШЮ.

3 .6 .  П о р я д о к  у с т а н о в л е н и я  и о р и  

Р а с х о д а  д л я  п о к р ы т и й ,  п о л у ч а е м ы х
V

э л е к т р о х и м и ч е с к и м  с п о с о б о м

Э .о .1 . Норму расхода исходного материала при нанесении 

покрытий электрохимическим способом устанавливав! последова­

тельниц определением»

массы покрытия (чистового расхода) ни изделие; 

суммарного норматива отходов; 

количества отходов при нанесении покрытия; 

количества потерь при нанесекла покрытия; 

нормы расхода сплава или металла покрытия; 

порти расхода, чистового расхода, роэвратних отходов н 

потерь неходкого материала;

нормы расхода, чистового расхода, возвратных отходов и 

потерь  d ч и с то й  металле;

к о и Х н п д ета  использования материала.
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Солк к кяслотм дрггочсшшх нетал л on, применяемые при 

ъ/еггроу.у.г.гтг./.х я химических покрытиях, приведены в справоч­

ном ярилегекни С«
З.О.'а. Чнстоной расход (массу покрытия) опродоляпт по 

ягхдому лиду я толлинс покрития по Формул»

«  - tO ^ - Q 'h  - $ а  , (71)

где (?а " Ч;!':10Г0П Расход t  -го  исходного материала на 
а - а  деталь (масса покрытия), г»

ф -  плотность металла (сплава) покрытия, r / c u i i 

f) -  толчки* покрщил, UEUJ

5а  -  плоладл покрываемой поверхности а - в  детали,см^# 

Spit определении тол:;;:ии покрития учитывается толщина 

слоя, снимаемого при последущеи полировании отого покрития. 

Толгкиу слоя, снимаемого при полировании покрития, устанавли­

вает тэхнолог » зависимости от требований, предъявляемых к 

готовому иэделип.
3 .G .3 . CyiesapRsiB норматив отходов определяют по формуле

А о ~  А )?  *  Ао* А р ' а \>г , (72 )
; •

где А о " суммарный норматив отходов t  -го  исходного

материала, £ i
д** -  норматив отходов L -го  исходного материала от

отработанного электролита по отнокониг к чистовому расходу, # |

-  норматив отходов с,-го исходного материала от 

уловителей по отиогеиив к чистовому расходу, JG|

-  иориАтиь отходов t  -го  исходного материала от 

кеяоолйр.ог.лглцх поверхностей контактов,

А(Г -  норматив отходов i  -го  исходного материала от 

бракованных деталей, определяема статистическим методом, jС. 

Порастил, определяемый впервые, ие должен пропивать
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Количество отходов при ноиосояии покрытия определяет по 

фораул» . .
О а я Ю  • Q q  • Ао ♦ (72)*

гдо Oq -  количество отходов С - г о  исходного «аториала 

при понос опии покрытия на й  -о  дотоль, г ;

Qq -  чистовой расход t  - г о  ИСХОДНОГО материала на 

О - о  дотоль (пасса покрытии)!

А о -  суммарный норматив отходов, опродолл-ес;.!. по 

формул* ( 7 2 ) .

Э .С .1». Количество потерь при нанесении покрытия опреде­

ляет по формуле

Pfa т  iOl 'Q&  *Лру , (7;»)
где Руа -  количество потерь I  - г о  исходного катэриала 

при шиосошш покрытия на <2 - о  дотоль, г |

-  чистовой расход L - г о  исходного ыатсриала ил 

й  -ю деталь (ыасса покрытия), Г |

“ И°РМитИо потерь I  - г о  исходного материала при 

нанесении покрытия (приготовлении и 'фильтрации электролита) 

и промывке деталей ,

Э .С .%  Суммарный норматив потерь при испольэов^гии отхо­

дов определяют по Формуле

^  IQ *(М 0+А‘о ‘) ' [  100А}ч  + (A c f  + А о ^ ) ‘А р 1 / 'А $ -Л г1 х . '} ^  

где A p w  “ суммарный норматив потерь t  - г о  исходного мате­

риала при использовании отходов, Jf|

А д Л -  иорматив отходов L -го  исходного материала от 

бракованных деталей ,
Лру -  иорматив потерь t - r o  исходного «оторвала при 

приготовлении, Фильтрации электролита и промывке,
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* 1а -  норматив отходов I -го  неходкого наторкала от отрабо­
танного злоктролита, % j

-  норматив отходов 1-го  походного материала от улови­
телей, % |

А^Д,- норматив потерь I -го  исходного материала при 

обработке отработанного электролита н уловителей, X I

-  норматив отходов i -го  доходного материала от 
неизолированных поверхностей контактов, % t

~ норматив аотерь t  -го  походного материала при снятии 
покрытий с приспособлений, % ;

Колнчеотво потерь пря использовании отходов определяют по 
формуле

Р* »*/0 *• Ар*/ * Ои « (75)

где -  количество потерь I  -го  исходного материала пря 

использовании отходов, г  ;

А*Д,- суммарный норматив потерь I  - го  неходкого материала 

при использовании отходов, X l

0£ -  количество используемых отходов L -го  исходного 

материала, г*

Количество используемых отходов равно количеству отходов, 

определяемому по формуле (73) иля меиьве втого значения, похо­
дя из формулы (4)»

Общее количество потерь определяют по формуле ( 4 ) ,  где 

количество потерь при нанесении покрытия и использовании 

образующихся отходов определяют со формулам (74) в (76) 

соответственно.

3 .6 .6 , Норму расхода сплава или металла покрытия определя­

ют при налички возвратных отходов со формуле (2) при наличии 

используемых отходов -  по формуле (3) ,
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3 .6 .7 . Норму раоходв. «(кетовой расход, возвратные отходы 

к потерн чистого металла определяют по формулам (60), (70),
(9) к (10) соответственно, моходя 18 норм расхода, количества 
потерь и возвратных отходов походного материала.

3 .6 .8 . Нормы расхода исходных материалов на аноды н 
химикаты определяют по следующим формулам:

при работе электролитов о растворимая: анодами

N i - w j i ' K a »  (77)
где д/£ -  корма расхода i - r o  исходного материала на аноды, г ;

Л/а -  норма расхода I -го  чистого металла, г  ;

Ка  -  коэффициент, выражахций отношение расхода анодов к 
общему расходу драгоценного металла на покрытие, зависящий от 

ряда факторов (состава алектролита, режима работы) ж определя­
емый по статистическим данным предприятий

-А19 - (1 -К о )  , (78)
где л/д -  норма расхода i  -го  иоходного материала на 
химикаты, г  ;

-  норматив расхода L -го  исходного материала, 
обеспечивающий заданную концентрацию драгоценного металла в 
электролите, г / г .

Остальные обозначения приведены в расшифровке х формуле
(77).

Прк работе электролитов с нерастворимыми анодами

N* я Мо 'А д  . (79)
Обозначения приведены в расшифровке х формуле (78)
Чистовые раоходы, возвратные отходы и потери исходных 

материалов определяют в том хе порядхе, что и нормы расхода 

исходных материалов.
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3,6,5. Ko&W*rw?HT использования потерям* определяют по 

формуле (31).
3.6.IQ, Норму росхода верестиоркмнх анодов определяют по

fop*7Л*
Nna *  *0** Ana -Sa , (80)

где WnQ -  ногма расхода нерастворимых анодов, г  |
Ала "  норматив расхода нерастворимых анодов, г/м2 $
5a  -  площадь покрытия, к2.

3 .6 .I I .  Норматив расхода нерастворимых «кодов определя­
ется по формуле

л ■/0, *Кго*Коо /)а*р(7» ♦Ti) гПтЛ
па S M s ’Tr ----------  ’ '

где Апа~ норматив расхода нерастворимых анодов, г  (
Кса~ коэффициент сменяемости нерастворимых анодов в год, 

определяемый по среднестатистическим данным предприятия |
К0й-  коэффициент отношения анодноЯ поверхности и 

катедаоЯ ;

ha ”  принятая для расчета толщина анода, мм ;
Q -  плотность материала анода, г/см2 ?
7 -  продолжительность пропсоса, мин |
7# -  продолжительность загрузки оборудования, мин (
Ks -  коэффициент загрузки оборудования ;
JJ. -  годовоЯ фонд времени работы оборудования,
3,6,12. Норматив расхода цианистого калия при ианеоении 

покрытия из цианистых электролитов включает следующие потери: 
связанные с разложением под воз действаем влектрического 

тока ;
на унос в вентиляцию ;
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на унос с даталямх в приспособлениями ;
связанные с разложением под воздействием углекислоты 

воздуха ;
на фильтрацию в корректировку.
Норматив расхода цианистого калия для заданно?, толщины 

покрытия определяют по формуле
У}0 *  10Щ Р 1 > У + Ш < + Р г Е )  1 t (82)

где Ад - норматив расхода цианистого калия, г/м2  ;
£ -  средняя концентрация цианистого кадия и злектро- 

лите, г/л ;
Pj -  потери ва уноо о деталями и приспособлениями, 

л/м2  (Яд ■ 0,08 л/м2) {

Р? -  потери ва корректировку в фильтрацию, д/м2  

(Я̂  » 0,05 д/м2) ;
h -  толщина покрытия, мкм j
Му ~ количество цианистого калия, разлагаодегося при 

нанесении покрытия толщиной I мкм, определяемое по справочно- 
му приложению 7, г/м2  ;

Pj -  потери алехтролита ва уноо в вентиляцию, д/м2  

(Я, -  0,015 */м2) *
Н -  содержание цианистого калия в походном продукте,Jf. 

Согласно ГОСТ 8465-79 Н -  95JC.
Подставляя в формулу (81) числовые значения величин, 

получаем формулы расчета норматива расхода цианистого *д ли я 
для заданных вида и толщины покрытия, которые приведены в 
табл. 2,
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3.6.13» Ворнаткв расхода для получения покрытий иа 

оборудовании, отличном от стационарных ванн, определяет по 

формуле
A j ,  - A j  *К, ♦ (03)

где А 9 1 * норматив расхода L -го материала при работе на 
оборудовании, отличном от стационарных ванн, r/м2  |

Ад -  норматив раохода l -го  материала, уотановленный 
для отацяомпрных ванн, г/м 2 ;

К| -  поправочный коэффициент |

Для различных видов оборудования поправочные коэффициен­

ты имеет следуйте значения:

для погружных колоколов в барабанных ваян . . . . .  1 ,5

для колоколов, заполняемых злехтролитсм . . . . . .  1 ,8

для холохолышх и барабанных автоматов • • • • . . 1 , 3

для автоматических к полуавтоматических линий .  .  . 0 , 8  

3 .7 . П о р я д о к  у с т а н о в л е н и я  н о р м  

р а с х о д а  д л я  п о к р ы т и й ,  п о л у ч а е м ы х  

х и м и ч е о х я м  с п о с о б о м

3 .7 .1. Норму расхода исходного материала при нанесении 
покрытий химическим способом устанавливает последовательным 

определением:

нормы расхода, чистового раохода, возвратных отходов ж 

потер» исходного материала ;
коэффициента использования материала ; 

нормы расхода, чистового расхода, возвратных отходов и 

потерь в чистом металле.

3 .7 .2 .  Норму расхода исходного материала при нанесении 

покрытия юоветиым способом, опособом "долива” я способом
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наполнения сосуда раствором определяет по формуле

1Ч/£ *V p  • п * Е ь * Кх • (64)
где /V1 -  корма расхода £ -го  исходного материала, г  |

Vp -  объем раствора на одни ело* покрытия, л |  

л -  количество слоев покрытия, необходимое для получе­
ния заданно* толщины покрытия, шт {

£ 4 -  концентрация £ -го  исходного матервала (холжчеот- 

во материала, содержащего драгоценны* металл), г /л  ;

-  ков&ициент повторного покрытия, завиояиий от 

требований, предъявляемых к изделие, ко не выое величин, 

приведенных в справочной приложении 8 .

Объем раствора для одного слоя покрытия при нанесении 
покрытия квветным способом определяет по формуле

Vp a VK -  Vo , (65)
где Vp -  объем раствора на одни слой покрытия, см^ t

ук -  объем кюветы до уровня пяполнекия раствором, ем^, 

определяемый с учетом того, что слой раствора над 

поверхностью детали, а также расстояние между деталью а 

стенкой кюветы не должны превышать 0 ,5  см {

Уа -  объем а  -й  детали, см^, определяемый походя п> 

размеров чертежа детали или по объему вытесненной жидкости 

при погружении в мерный сосуд.

При нанесении покрытия способом "полива” и способом 

наполнения сосуда объем раствора определяют опытным путем.

3.7.3* Чистовой расход исходного материала определяют 

по формуле
Qq *■ 40 ** * • h  ш Q ‘ A j  у (85)

где Qg -  чистовой расход i  -го  исходного материала иа 

а  - в  деталь, г  ;
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2
S a  -  площадь поверхности об работы  о - й  д е т а я ,  см |

h  -  толщина покрытая, мкм ;

Q -  плотность драгоценного металла, г/см 3 ;

-  норматив расхода I  -то исходного материала на I  г  

драгоценного металла, т/т,

3 .7 .4 ,  Количество потерь исходного м атерная определяет 

по формуле
p ; - « f J- w ;-A‘py , (в7)

где p i  -  коячество  потерь L -то исходного м атерн ая , г  |

А/i -  норма расхода l -го  исходного материала, г  ;

Ару -  норматив потерь L -ro  исходного м атерн ая , f .

3 .7 .5 .  Коячество возвратных отходов исходного м атерная 

определяет по формуле (6 3 ), гдо норка расхода исходного мате­

риала , чиотовой расход исходного м атерная к  количество 

потерь определяется во формулам (3 4 ), (36) и (87) соответст­

венно,

3 .7 .6 .  Коэффициент использования м атерн ая  определяет по 

формуле (3 1 ).

3 .7 .7 .  Норму расхода, чиотовой расход, коячество  потерь 

и возвратных отходов чистого м о тел я  определяет по формулам 

(6 9 ), (7 0 ), (9) и (10) соответственно исходя ив соответствую­

щих показателей на исходный м атер и я .

3 .8 .  П о р я д о к  у с т а н о в л е н и я  к о р м и  

р а  о х о д  а  п р и  а к т и в а ц и и  д и э л е к т р и ­

к о в

3 .0 .1 .  Норму расхода походного материала при активации 

дивлектриков устанавливает пооледовательнш определением:
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нормы дохода, возвратных отходов в потерь хсходвсго 
материала (чястовоЯ доход ив-аа отсутствия методов контро­
ля его величаш по определяет) (

порви расхода, возвратных отходов ■ потерь » чпетом 
металле.

3.8.2, Нодог дохода к  ходкого материала определяет по 
Формула

-  S a  - а ‘9 * (88)
где si -  подо дохода I -го вс ходкого матеряалв ха 
О -в деталь, г ;

Sa~ площадь поворхяоотх й-Я доталп, см2, овреде- 
Дяеиая во врввплам, виохевпим в в. 3.1*8* паетояцаго 
стандарта |

норматив дохода 1-го воходясго мате рвала,
г/св2.

3.8.3, В площадь повархвоотн дотаяв, еслв в вачеотаа 
последив! раесватрвваатоп печатная плата, следует вклю­
чать:

влошадь воверхнретв печатной плата о техпологвчаокама 
првпускамв ва вмчетом плопала отверстий пв воверхвоотв 
печатной ш т > |  , t  ^

влоешдь воверхпоотв идоев печатной плати t
площадь поверхности внутренней частв отверст*! вечат- 

воЯ платы,
3 .8 .4 , Количество воввратввх отходов воходвого мате- 

рвала определяют «о формула
р ‘ а *  W ~*-si>Al0v , (80)

где 0‘а - ходвчестео вЬовратяых отходов к-то иоходвагр 
матерхвла ха a-n деталь, г ;
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На -  « о р т  расхода t - r o  «оходиого материала «а о -в  
деталь ,г;

Дог- ю р т т ш  возвратных отходов i - го воходкого мата- 

рвала,* .

3 ,8 .5 .  Норму расхода, коявчеотво воэвратяих отходов ■ 

«оторв частого металла определяет по формулам (7 ) ,  (8) в 

(10) соответственно, всходя вв соответствующих показателе! 
на доходна! матерная, определяемых по формулам (88) в  (89 ),

3 .9 ,  О о р я д о в  у о т а в о в л е в х я  н о р м  

р а с х о д а  в а  в о к р н т в д ,  п о л у ч а е м ы е

3 .9 .1 .  Норму расхода «сходного материала при нанесения 

покрыта! вхнганяем уотанавлвваят последовательным определе­

нней:

насев покрытия, количества возвратных отходов, потерь 

■ нормы расхода частого металаа при нанесении покрытия;

количества возвратных отходов в потерь чистого металла 

прн приготовлении пасты;

обще! нормы роохода чистого металла; 

общего количества потерь чистого металла; 

общего количества возвратных отходов чистого металла; 
нормы расхода, чистого расхода,возвратных отходов, 

потерь походного материала и коеффшяента использования ма­

териала.

3 .9 .2 . Маооу покрытая определяют по формуле (71).

3 .9 .3 .  Количество возвратных отходов и потерь чистого 

металла ври нанесении покрытия определяют по формулам:

o ils • ю 'г м 1х  - Apt , (90)
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где O fy  -  количество возвратных отходов I  - г о  чжстого ме­

талла крв ванесеюш покрытия, п

м у  -  масса покрытия из I - г о  чистого металла, г  {

А ^  -  норматив возвратких отходов L -ro  чвотого 

металла Лри нанесении покрытия, %,

P i 's * * '* -  м % - а Ц  <»»
где -  количество потерь L -го  чвотого металла при

нанесеиии покрытия, п

Mj. -  масса покрытия из L -го  чистого металла, г$

А Й -  норматив потерь i -го  чистого металла ара 

нанесении покрытия, %,

3 .9 .4 . Норну расходе чистого металла при нанесения 

покрытия определяет по формуле

, < » «
где д/ у  -  норма реохода I -го  «петого металла при

нанесет»  п о к р ы ти яг .

Ос те лькие обозначения приведены и раовтфрояках к 

формулам (90) в (91 ).

3 .9 .5 . Количество возвратных отходов а потерь чвотого 
металла ори приготовлен** пасты определяют по формулам:

0 ^  '-»УН*г ‘ Л/У • Аду , <93)
где -  количество возвратных отходов t - r o  чвотого

металла при прмготовлекии пасты, п

/ v j ' - норма расхода L -го  чистого металла яра 

нанесение покрытия, г ;

А&  -  норматив возвратных отходов t -го  чвотого ме­

талле при приготовлении пасты, %.

% (94)
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где Ру“ - количеотво потерь i -го чистого металле при приго­
товлении пасти, г;

A/j-' - корма расхода с-го чкотого металла прн нанвоении 
покрытая, г ;

Дру -  иорматкв потерь i - r o  чистого металла при приготов- 
ленкк плоты, %,

3 ,0 ,6 , Общую корм/ раохода чистого металла определяют по 
формула

N‘• « N ^ + 0 * ;  ,  (95)

где л/**- общая корма раохода i - r o  частого металла, г .
Остальные обоаначекия приведены в расшифровках к формулам 

(93) ■ (94).

3 .9 .7 , Общее количество потерь чистого металла определя­
ет до формуле

Р*' - Р Д  ♦ Р Й  , (96)
где Р  -  общее количество потерь с -го чистого металла, г .

Остальные обоаиачекхл приведены в расоифровках к формулам 
(91) и (92).

3 .9 .6 . Общее количество воввраткых отходов чистого метал­
ла определяют во формуле

O y* * N U - H j f - p U <97>
где О у -  общее количеотво воевраткых отходов (-го  чистого 
металла, Г)

/Vм -  общая норма расхода £ -го чистого металла, г* 
м}* -  масса покрытия не i - r o  чистого металла, г ; 
p kt -  общее количество потерь i - r o  чистого металла, г .

3.9.9» Норму раохода, чистовое расход, количеотво вов- 
вратиых отходов и потерь исходного материала определяют во
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to j«y /e
М*. f (ЭЯ)

га с  н‘ - Hojiia рпсходл i- ro  исходного мате риала 9 г {
N 1' - обаля норлл расхода L-го чистого металла, п 
И - содержание дрпгоненпого металла в j-м иоходиом 

материале, согласно стандарту или техническим уоловилм, S ,
Q la a ! O O ^ J r , (99)

где Оа -  ч и с т о й  расход i - r o  походного материала, Г|

М # - масса покрытия ха i-ro чистого металла, г. 
Остальные обозначения привадекм в раоиифровке и формуле

(08)
o ^ i s ^ O i  t (100)

где Of -  количество возвратных отходов i -го  исходного 

материала, г .
Остальные обозначения приведены в расшифровках и формулам 

(ЭТ) и (98). •,
(101)

где Р1 -  количество потерь i - r o  исходного материала, г .
Остальные обозначения приведены в раснвфрояках и форму­

лам (95) и (96)*
Козффициеят иопольаоваяия материала покрытия определяют 

о точностью до 0,001 по формуле

Kj • ~ f  . (102)
С Nгде Ки - ко**фициент иоподьэования i-ro материалаj

М* -  масса покрытия из i - ro  исходного материала, г .  
Остальные обозначения приведены в расшифровке и формуле

(SB).
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3.9*10. Разработка мор* расхода на реаястхвные.кокдокоа- 
торные я проводниковые пасты оря ааготовленяя янтегралышх 
мякроохеи производится «о яориатяааи расхода о учетом отходов 
я потер» пря приготовления порошков, паст, а также оря нанеое- 
няя пост,

ЗЛО, По р а же н  у о т а в о в л е н я л  норм 
р а о |  о х а д ж ж в о н р п т в ! ,  п о л у ч а е м ы х  
н о я д е я о а о а о п я н и  о в о о о б о и  (и з п и л е -  

» 1 1 x 7 7 1 1 )

3.10.1. Норму расхода походного материала пря нанесения 
покрытая хокдексацношш овоообои уотаяавлявавт последовав 
талант определением:

расхода хсходного интервала ха одни цикл яаяеоеяяя 
покрытия:

кормы расхода, масок покрытая в количества хсходного 
материала на детая»;

количества возвратных отходов яеходяЬго материала в 
хоаффшххевта вополвзОваняя;

нормы расхода, чистового расхода, колячеотва возвратных 
отходов в потер» чистого металла,

3.10.2, Расход материала на один иякя нанесения покрытия 
ааввсят от хенфвгурацпя детахя в площади покрываемой поверх­
ности, тЯпа прпмояяемЫх яепярятела1 я рехяиов напыления.
Eto определяют теоратячеекян репчатом для коякретямх условия 
«аяесояяя похриткя в уточпявт вяввлехяем коятролышх покрыта* 
о аадаяяоа толввяой покрытая.

ЗЛО.З. Норму раохадв моходяого материала определяют по 
Ьфодейа
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(ю з)

где No -  норма расхода i - r o  всходи ого материала м  он» 
детали, Г)

Мд <* расход 1-го материала иа цикл, r t  
Kt -  коОДвквевт повторно# обработки прв ваяесенжи 

одного сдоя покрытия, который ко должен превышать в опытном 
прока водств*. 1,0/1» а и сериями производства 1,035;

г  -  число одновременно кмоекммх слоев покрытий, 
независимо от материала елок покрытия, ит;

П -  количество О-Х деталей, обрабатываемых во одни 
шкл ваяесевия покрытия, ит,

3.10.4, Массу покрытия определяет по формуле (71),
3.10.5. Количество потери исходного материала определят 

по формуле

Ра *Ю*На *Ар, (НИ)
П е Ра -  количество потери L- го походного материала иа 
Она детали, г ;

Na - норма рае хода с-го  исходного материала иа а -в  
детали, г;

Ар -  норматив потери t  -го исходного матервала, 
определяемый по давши черт, I  в вавясвмости от Подевио 
всполивуемой пломадв аакуумяой камеры., которая в оерайкои 
вроавводотва должна быт» не менее Х0£.

3,10,4, Количество воввратяых отходов исходного материи* 
да определят по формуле (60), где норму расхода, доходного 
материала, масеу пскрытия и количество потер» неходкого 
интервала определят по формуле <1043 в правилам, вал оке», 
т м  в и, 3,10,4. я«в» 3,10.5, настоящего стандарта оеответст- 
ваино.
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3.10.7 . Коеффнциент использования материала определяет по 
формула (31).

3 .10 .8 . Норму расхода, чаотовой расход, количество воз­
вратных отходов в потерь чвстого металла определяют по форму­

лам (69), (70), (9) я (10) соответственно.

4 .1 . П о с л е д о в а т е л ь н о с т ь  у с т а н о в ­
л е н  я л н о р м  р а с х о д а

4 .1 .1 . Нормы расхода драгоценных металлов на единицу про­
д у к та  следует устанавливать последовательным составлением:

специфицированных норм расхода исходных материалов;
сводных норм расхода чистых драгоценных металлов ;
групповых средневзвешенных ворм расхода,

4 .2 . С п е ц и ф и ц и р о в а н н ы е  н о р м ы  р а с ­
х о д а

4 .2 .1 . Специфицированные нормы расхода «входных материа­
лов по нх марком, профилям н размерам необходимо составлять 
исходя хэ расчетов подетальны!; и пояадельно-операияонных корм, 
выполненных на формах 05 в 06 я данных конструкторской доку­
ментация.

4 .2 .2 . СпеимфяцяроваянуХ) норму расхода, чаотовой расход, 
количество вовяратиых отходов я количество потерь следует 
определять по формулам:

4, ПОРЯДОК УСТАНОВЛЕНИЯ КОРМ РАСХОДА 

НА ЕДИНИЦУ ПРОДУКЦИИ

(105)
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где На -  специфик рола пиал норма раохода i - r o  исходного 
материала га к -е гадалка» г  ;

Льл- корма расхода i- ro  исходного материала на о -в  
деталь (сбсрочиую единицу) в *-м изделия, г  {

т  -  количество наименований деталей (обороните едя* 

ияи), для которых прммеклатоя i -Я неходкий матерям, ят«

(At •IQak , (Мб)
0 i —

где Цк -  чястолой расход t - r o  «сходного материала на 
к -«  яаделяо, г ;

Qufc -  пистолей расход i- ro  ясходкого материала яа 
Q “В деталь (сборочную единицу) а к -м изделии, г |

m -  «оличестпо наямпноллний деталей (оборочинх едя- 
кип), для которых применяется i -ft исходный материал, мт,

Olk'ftiak. (IW)
л1 J  <где С/уДс -  количество возвратных отходов * «го яоходиого 

материала ва Я-е изделие, n

Oiak -  количество воэлратных отходов i «го яоходиого 
материала на ir-в  деталь (сборочную единицу) и к -м изде­
лии, Г*

т  -  количество нтмонованхй деталей (оборочинх 
единиц), для которых применяется i -й и сходя мй материал,вТ,

Рк -fPu,, а с е )
Л1 Oilгде Р* -  количество потерь 4-го исходного матершала яа 

к - •  изделие, г ;
Puk -  количество потерь L -го исходного материала яа 

о -в  деталь (сборочную единицу) в к -м изделии, г ;
т  -  количество наименований деталей (оборочинх 

единиц), для которых примеялетоя i -й исходный матерям, вт.
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4.2*3» Норму расхода, готово! расход, количество возврат- 
них отходов в количество потерь походного мате рвала для донной 
детали на наделке определяют по формулам»

Nok»No*fM(y, (109)
где N ak- норме расхода с-го походного материала для а - 8 
деталх (сборочной единили) на к -е  надел». Г(

На ~ норма раохода «-го неходного иатерхала на а но 
деталь (оборочнув едхяхцу), г .  определяемая по данным формы Об 
н 06;

П -  холхчеотво деталей (сборочных единиц) в х-м ваделхя. 
■т. определяемое по данным конструхторсхой документация;

Ку~ хоаффхцнент техянчеокм ненэбехяых отходов в потерь 
на пооледупцях операциях технологического процесса, например, 
пре контроле физических параметров, проверке на герметичность 
н т .п . . определяемый по данным о фактической величине а тих
Отходов в утверждаемый руководством обводнивши» не оедчипеннее-

VTOu t> /-ЮМ ДПДИИПИО«Ш1. /•м I I i'Mp I
Q a k * Q a -n f (ПО)

где Qak- чветовой раоход i -го неходного иатерхала для 
донной детали (сборочной единицы) на к-е наделка, г ;

Qa -  чистовой расход t -го хсходного материале аа о -в  
деталь (оборочнув единицу), г*

п  -  количество о -х  деталей (сборочных единиц) в к-м 
изделии, н т ., определяемое по данным конструкторской докумен­
тации.

0!ок *Ыак-о1ак-Рак ( I I I )
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гАе -  количество возвратах  отходов t - r o  исходного 

материале д м  а - й  детали (сборочной единицы) на х-« изделие, 

t t

N ok  ** *«Р*в расхода L -rc  исходного материала д м  л -Я  
детали(сборочной единицы) иа к-е изделие, Г |

Qak -  чистовой расход i - r o  доходного материала для 
О -Я детали (сборочной единицы) яа к-о изделие, г ;

Рок -  количество потерь t - r o  доходного материала д м  

-*  детали (сборочной единицы) яа к-е изделие, г ,  определя­
емое до формуле

рак =*Pi • П -Kif р (112)

где Pgk -  количество потерь 1 -го  походного материала для 

О -Я детали (сборочной единица) на к-е изделие, г ;

Ра -  количество потерь t - r o  походного материала на 

а  -*> деталь, г .

Остальные обоэначепня приведены в расшифровке и формуле 
(109).

4 .2 .4 .  Расчеты следует выполнять на форме 07.

Допускается д м  изделий, состоящих полностью из драго­

ценны* металлов, их сплавов или только покрываемых драгоцеи- 

шаяг металлами, их сплавами, пользоваться расчетами, 

выполиеншс/и на формах 05 я ОС, а Форму 07 не составлять,
4 .2 .5 . При применении для расчетов злектрошшх вычисли­

тельных мазят ф о р т  07 является документом, по которому 

печатается выходная информация. Массив вводимой информации, 

в этом случае, составляют исходя из данных, приведенных в 

формах 06 и00>.

4 .3 , С в о д н ы е  н о р м ы  р а о х о д а

4 .3 .1 ,  Сводные норны расхода драгоценных металлов 

необходимо определять в чистых металлах и составлять на
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основан*! расчетов специфицированных юры, выполненных по 

форме 07, и л  расчетов подетальных я понздельяо-операиионных 

норм, выполненных на формах 05 я 06,

4 ,3 .2 , Сводят» норму раохода, чиотовой расход, количест­

во возвратных отходов я количество потерь сданного чистого 

металла следует определять по формулам:

Wk - £ 4Wj , (ИЗ)
где л/jf -  вводная норма расхода t  -то чяотого металла на 
к -е изделие, г  \

-  специфицированная норма расхода i - r o  чяотого 

металла на к-е наделке, г ,  определяемая по п . 4 .3 .3 . иаотолве-
го отандарта ;

Г -количество наименование (обозначений) материалов 
спошЦмцнрованной номенклатуры, эходяпвх в S -й  материал свод­

ной номенклатуры, нт»

а ?  -  £  о “  ,  а п )
где -  чистовой расход S -го  чистого металла на к-е 
изделие, г  j

-  чнстовой расход i - r o  чистого металла на к-е 

нэдолие, г ,  определяемый по п. 4 .3 .3 . настоящего стандарта;

р  -  количество нахменованкй (обозначений) материалов 

специфицированной номонклатуры, входяшях в $ -Я материал 
сводной номенклатуры, вт .

o i L - t o i ‘k , а » )
где o j i  -  количество воввратных отходов а -го  чяотого 
металла иа к-е надели#, г  ;

O ft  -  количество воввратных отходов L -го  чяотого ме­

талла иа к-е наделив, г ,  определяемое no п. 4 .3 .3 . настоящего
стандарта.
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Г -  количество яаяывяоваяий (обозначений) материалов 
епецифкофоваяной номенклатуры, входящих в t -й матерная 
слъхя'Л иомевклатури, ю ,

"?■!/« . (та)
где р*1 -  воличеотво потерн $ «го чистого металла м  я-е
наделив, г  »

p jf -  количество потерь ь~го  чистого металла яа *->• 
вэдвлне, У, определяемое во в . 4 .3 .3 . j

Г -  валвчеетво наименований (обозначений) материалов 
специфицированной номенклатуры. входлплх в л  -В материал 
сводноЯ моиешслатуры, вт .

4 .3 .3 . Норму расхода, чяотовоЯ расход, холвчеотяо воя* 
вретнмх отходов в количество потерь чистого металла в 
спепифяцвроваяиой норме расхода (чистовом расходе я т .п .)  
определяют по формулам (7 ), (8) я (10), где опецвфииироваи- 
кая норма расхода, чистовой расход, количество возвратных 
отходов в потерь походного материала определяются оо даиню* 
формы 07 или форм 0S в 03.

4 .3 .4 . Пооле записи показателей по воем дрпгоцеиимя 
металлам яа общей нормы расхода выделяет количество, 
ИЙЮйгйвча* для приготовления воли (*» *оты) ееответотвуп» 
Щвго драгоценного металла (дпшоноаурпта халяя, аолото- 
хлорястоводородвой кислоты, дициаяоаргеитата калия, оеребра 
•оотиокаслего, хлористого палладия я т .п .) .

4*9*3* Одновременно е определением сводим! норм 

раемдя устанавливается норматив запаса заданного драгецеи- 
иого металла я ■еаавермнпии вроиэводстве. Порядок его 
определения иэложеа я разделе Л настоящего стандарта.

4*3.6» расчет следует итожить яа форме 06,
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4 .4 .Г  р у п п о в н е o p u i t n t M i e i i i i e  
н о р к и  р а о I  о 1 а

4 ,4 .1 . Перечень продукции, по которой следует представ­
лять групповые средневзвешенные нормы расхода, оговаривается 
в приказе по Минпрнбору "О пересмотре норм расхода материалов 
на планируемый год". Этот перечень должен быть предварительно 
согласовал оо Всесоюзным научыо-исодедовптельсхим и проектным
институтом по отраслевым автоматизированны* системам упрапло- 
Дня (в дальнейшем ПНИПИ ОАСУ’ н Управлением Ч)цтериально-
ММ<> t>U'U СИ htij'tW > ftu'H (ft ASi'ttfWiil- *<<1*411 J\u/- ,*». ( ( fYff'b
техничеокоро-омвбкеикя Микприборв «в-дялытйием- ЖТС-Миннри-

-бореХ,

4 .4 .2 . Групповые средневзвешенные нормы расхода драго­
ценных металлов необходимо определять на 1000 руб. выпускае­

мой продукция, исходя яв плана производства наделяй на 
текущий год, входящих в данную группу продукции.

Определение плана производства по группам изделий в 
денежном выраяении следует производить на форме 09.

4 .4 .3. Расчет групповых средневзвешенных норм расхода по 
наименованиям драгоценных металлов следует выполнять на фордах 
09 и 10. Результаты раочета необходимо заносить в форму 00.

5. ППРПЛОК ПЕРЕСМОТРА ПОПА РАСХОД*

S .I ,  Нормы расхода драгоценных металлов подлежат ежегодно­

му пересмотру в сроки, устанавливаемые на основания директивно­
го документа Мвяприбора,

fi,2, Дирмктиниме документы о пересмотр* норм реохода 
Дрлгоцвюшх металлов на планируем !Л год должны доводиться до

xJT
но воэдноо, чем за ХбО, а до предприятий -  во позднее, чем

Ф\и*аыт *

Ф
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an 120 календарных дней до общего срока завертепил пересмотра» 
5.3» При проведении мероприятий, влекущих аа собой сниже­

ние норм расхода драгоценных металлов (изменение технологии, 
внедрение заменителей иди раетояалиэаторскях предложений ж 

т .п .)  предприятия долины не позднее одного меоягл со дня внед­

рения мероприятий пересмотреть действуйте яормв расхода я и 
установленном порядке утвердить новые, яо дожидаясь общего 
пересмотра норм расхода.

5 .4 . Норин расхода ва повыв изделия, разрабатываемые пос­
ле аавероепяя пересмотра, следует оформлять в соответствия о,- 
Tj-ебовпиялми настоящего стандарта. Пря втом допускаем я 

устанавливать срок их введения со второго полугодия текущего 
года.

5.5* При пересмотре норм расхода на предприятии следует» 

приказом назначить ответственных исполнителей я орокя 
подготовки документов %

ооставкть отчот о выполнении плана мероприятий яо екоио- 
мки. драгоценных металлов аа предыдущий год по форме~1й »

составить план мероприятий по економии хрогопеннмх 
мптй'игщ на текущий год но флрме » л j

проворить правильность н соответствие oneратииных поде­
тальных корм расхода ооповиых материалов и поиадольно- 
опсрационных (поиздельяо-пропеесиих) норм расхода вспомоги­
те *ьин* мвтерйАЛОв производственти уг.лонида на начало пере­

смотра (отхорроктиропяшше яормы расхода гмяует принять йв 
осяопу при расчетах) ;

разработать ва основания откорректированных корм расхода 
ег.еыифяпироьлнние норды расхода драгоценных металлов входя яв 

балясни* подетальных корм расхода основных материалов в

iH b H W ilb  ty kh /k W ii)  щ и  р ц ц о д



вспомогательных материалов!
разработать соецнфпароваише нормы на оланнруемыВ гоя 

(о учетом окопомжв| предусмотренной планом мероприятий по 
вхояоынн драгоценных металлов текущего года);

разработать сводные нормы расхода драгоценных металлов! 
разработать групповые оредяевзвевешше нормы расхода 

драгоценных металлов (если зто предусмотрено директипнш доку­
ментом)!

ооотавхт» распеты среднего снижения норм расхода по 
номенклатуре драгоценных металлов, установленной днрехтнвнш

5 ,6 , Экономия драгоценных металлов осуществляется за счет; 
улучаемы конструктивных форм ■ размеров, уменьшения 

масон деталей !

применения для изготовления деталей оплавов о меньшим 
процентным содоржанием драгоценных металлов, чем в ранее приме­
ненных сплавах ;

замены деталей на драгоценных металлов деталями не других 
металлов о последующим нанесением покрытий на драгоценных 
металлов ;

замены деталей, наготовленных нз сплавов драгоценных 
металлов, деталями нз других матерхалов ;

замены покрытий на чистых драгоценных металлов покрытиям* 
ни сплавов драгоценных металлов ;

внедрения зкаяомкчнше методов производства наделяй, 
обеспечивающих более рациональный раскрой материалов ! 
приближения форм * размеров заготовок ж формам в размерам 
готовил деталей р
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улучаоиия организация сборе об разувшиеся отходов, путем

применения сборникоп ОТХОДОВ }
рационального использования высечек, обрезков, концевых 

отходов материала в других отходов}

улуипеная организации и технология пернячнов обработки 
собранных отходов;

анализа донных учета величии расхода, отходов и потерь} 

внедрения законченных научно-исследовательских работ и 

передового опыта новаторов собственного и родственных пред­

приятия, обеспачкпакэ<х зковомкс драгоценных металлов}

улучшения организации складского хозяйстве и материально- 

технического снабжения;

поилесиля квалификации производственных рабочих в введе­
ния системы поощрения за экономив драгоценных металлов,

5 ,7 . Расчеты я оформление норм следует производить в 

соответствии с требованиями ва (формах, установленными настоя­
щим стандартом.

С. nCPJDlOK ОПГЕЛШНИЯ ПЕСГШАГМСГО ЗАПАСА 

ДРАГ01ШШХ МЕТАЛЛОВ В ГАЛЬВАНИЧЕСКИХ 

РАИНАХ

6 .1 , Потребность в драгоценных металлах на иескяжлемыЯ 

запас их в гальванических паннах в нормах расхода яа единицу 

изделия не учитывается,

6 .2 , Количество яеенижпемого запаса драгоцояных металлов 

для технологических процессов, осуществляемых о нерастворимы­

ми анодом!, рппно количеству драгоценных металлов в алектро- 

литяХ гальванических вони.

Для процессов, протехавдих с растворимыми анодами,



иесниилемый sauac вклгчает драгоценные металлы в злектра/штах 

гальванических ванн м в анодах.

6 .3 . Количество несквхаемого запаса материалов в гальва­

нических ваннах устанавливают последовательным опродаленяем:

плошадх поверхности, подлежащей одновременному покрытию, 

а отношения анодной площади к катодной исходя нэ данных кон­

структорской в технологической документации;

площади рабочей поверхности анодов;

минимальной толщины анодов н коэффициента, зависящего от 
расположения анодов;

объема анодов;

объема електролита и ванне х минимальной концентрации > 

пересчете на драгоценный металл по данным технологического 

процесса;

количества ванн, обеспечивятях выполнение сдана ори 

использовании принятых технологических процессов;

массы драгоценного металла.

6 .4 , Площадь рабочей поверхности анодов определяют 

исходя ив площади поверхности, подлежащей одновременному по­
крытие, я соотношения анодной и катодной площадей,

6*5. Минимальная толщина анодов для серебрения принимает­

ся равной I мм, для золочения -  0,3 мм.

Коэффициент, зависящий от расположения анодов, принимается 

равным 0 ,5  пря центральной жх расположении или 0,8 при распо­

ложения вводов у ставок ванны.

6 .6 . Объем анодов определяют по формуле

Va -  iO%‘ So • h -Aj $ CI17)
где Va -  объем анодов, ом^;

So -  площадь рабочей поверхности анодов, и2;
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Ь - минимальная толщина анодов, мм;
К |-  хосф[ж1явнт, ааоиояв&Я от расположения анодов*
€•7* Обгон Электролита в  ванне определяют всходя вэ 

объема ванны в кооффяцяанта ааполвевхл* которых ровен от 0,7 
до 0,9 объема ванны.

6^8. Расчетное количество ваин определяется о учетом 
поверхности суточного выпуска деталей о гальваническим по­
крытием, поворхлоств деталей одной аогруакя н ародолжжтадь- 
ноет* технологического процесса яаяееоння покритяя,

6*9* Массу драгоценного металла в анодах определяй» по 
ферлуле

Н а  «  Уа • Q » ( и в )

ГД» М а “ маосач-пх .драгоценного металла в анодах, т\
Va -  объем анода, с м ;
Р -  плотность металла анода, г/см'** 
б.Ю» Массу драгоцекяого металла я влектроляте опреде- 

лявт по формула

(119)
где Mj? -  масса i - r o  драгоценного металла в вдехтролжте ,г ;

- объем електролвта в ванне, г;
£ 4 -  мяпимальная концеятрацяя волн в пересчете на I -•

драгоценный металл, r /л  (nor даяюм тохноюяческого яроцео- 
са ).

6 .И .  Колжчество кескхкаемого вапаса драгоценного метал­
ла в одной ванне определяет по форхуле

П “ *>М а+Г>/ * <120)
где м** -  масса t - r o  драгоценного металла на несянхаемый

вала» в одной ванне, г;
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H fl  — маооа i -го драгоценного металла в анодах, г ;
-  масса i -го драгоценного металла в влектролнте, т

6.12. Колпество неснндаомого еапаса драгоценного'метал­

ла в гальванических ваннах определяют по формулам:

для процессов о растворимыми анодами

М 'и ^ ( М ^ м ’и ) П  , CI2I)
дня,проааосов о яераотворамымн анодами

П и т М р ’ П ,  (122)
где -  масса t - r o  драгоценного металла на нескюмемив 
еапао, г»

** маооа i - ro  драгоценного металла в анодах, г ;
M f! -  масса 4 -го  драгоценного металла в алектролнте, г ;
О -  необходимое количество ванн, вт , рассчитанное и 

соответствии о действующими мехотрасловимя нормами технологи­
ческого проектирования цехов (отделения) гальванических 

покрытий предприятий приборостроения (округлять в сторону 
увеличения)»

6 .13 , Раочет количества иеснииаомого запаса драгоценных 

металлов в гальванических ваннах производят на форме 14»

7 . ПОРЯДОК ОПРЕДЕЛЕНИЯ ПОТРЕБНОСТИ В 
ДРАГОЦЕННЫХ МЕТАЛЛАХ ДЛЯ ЗАПУСКА 

НОВЫХ ГАЛЬВАНИЧЕСКИХ ВАНН

7.1» Количество драгоценного металла, необходимое для 

ваяусиа новых гальиаиичеоких ванн, в общей потребности допол­

нительно не учитывается, а покрывается за счет потребности на 
непосредственное выполнение годового объема работ и 

иескнхаеиого валаое на конец планируемого года.
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7 .2 . Расчет драгоценного металл», необходимого для 
запуска новых гальванических ванн, следует выполнять анало­

гично расчету иесикхлемого запаса дрогоаеиных металлов в 

гальванических ваннах по формулам (I17-Z22), При «том взамен 

минимальных ковдентроций электролита (в пересчете на металл] 

в толщины анода берут средние значения этих величии в 
соответствии с технологическим процессом непесония покрытия.

7 .3 . При расчете количества драгоценного металла для 
запуска новых гальванических вони использует форму 14. 
заменив название формы на оледупцее: "Ведомость расчета 

потребности в драгоценных металлах для запуска иоямх гальва­
нических ванн".

8 . ПОРЯДОК СПРЩЛНШ НОШ ЗАПАСА 
ДРАГОГИШиХ МЕТАЛЛОВ В 

НЕПА13ЕГШШСМ ПРОИЗВОДСТВЕ

8.Х. Норму запаса драгоценных металлов в незавершенном 
производстве необходимо устонаплввать в граммах дрлгоцоиного 
металла (в чистом металле), исходя из вводных норм расхода 
драгоценных металлов, плана производства изделий и кормети­
пов запаса драгоценных металлов»

Драгоценные металлы, каходгадиесл в цехах, но ие подвер­
гавшиеся обработке, в корму зепвоа незавершенного производ­
ства ьклхчать ие следует.

8 .2 . Hcjety запаса для каждого вида материала определяет 

13ШПИ 0ЛС7 по каждому предприятию одновременно е расчетом 

потребности в драгоценных металлах на планируемый год по 
формуле



t t h . M L i y r ,»  (дсА+г. * t
w‘ »  j S  f r* (123)

. 1 , W r *
где f\j* -  норма аалаеа i -го драгоценного металла в
иеэоворовшюм производстве;

р*  -  годовая потребность в i -м драгоценном металле на 
к -оо ааделве (группу изделий), r j

Д* -  норматив запаса ь -ro  драгоценного металл» для 
М -  то наделил (групп» наделяй), рабочие сутки;

7J. -  годовой фонд времени работы в планируемом году,
рабочие .сутки;

к * “  обозначение изделия (группы изделий), для которого 
применяется £ .я  драгоценный металл,

8 .3 , Норматив запаса драгоценных металлов в моаиплршенном 
производстве должен определяться в рабочих сутках и ранок про­
должительности производственного цикла запускаемой проиэводот- 
веяпоА партия изделий с момента начала технологической операции, 
в которой применяется драгоценный металл, до сдачи этой произ­
водственной партии изделий на склад готовой продукции.

8 .4 . Продолжительность производственного цикла необходимо 
определять нисходя из технологического процесса, данных о 
выполнении норм времени на выполнение операция ддл жаждой 
детали в целом по иредцрмяп» по формула

Гд . £  (Tt+T.+nj' + Ti 1-Т, , (124)
где Тр •  ародолиитадьиоотв производственного цикла, рабо­
чие сутки;

T f  -  оумиарим «реем, иатрмчкваомоа на вое последова­
тельные операция по жигвтожленни детали в f  -ом цехе, рабочие 
сутки;
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Г3 -  средне* в^м я прабыплния обрабатываемой партии 
деталях (сбсрсчннх единиц, содержали даниут деталь) между 
отделы»™ операция™ в /  -ом цехе вследствие различия рит­
мов работы оборудования и других расхождений в воде производ­
ственного процесса, рабочие сутки|

Т3 “ среднее время пребывания обрабатываемой детали 
(сборочкой единицы, содержащей дакнут деталь) в межцеховой 
кладопой /  -го цеха, рабочие сутки;

Тч -  среднее время пребывания детали (оборонной единицы, 
содержащей данную деталь) на складе готовых деталей, рабочие 
сутки;

7 / -  время пребывания изделия иа заводских иопытаиилх, 
рабочие сутки;

/ М , 2 , номер цеха,
6 ,5 . Сухарное время, затрачиваемое иа вое последователь- 

ипе оперении по изготовлении детали в -ом цехе, следует 
определять по формуле

V  Б ~С~Г * -*7о~к1г :К 7Т 9 (12б)
где Тц -  суммарное время, затрачиваемое иа вое последова­

тельные операции по изготовлены) детали в f  -ом цехе, рабо­

чие сутки;
t j  -  трудоемкость выполнения j  - I  технологической 

операции, ит/кии;
Cj -  количество рабочих, зонлтых иа выполнения /  - I  

операции, чел;
m  -  размер партии запуска изделий, иг;

-  коэЗДишенг, учитывающий перевыполнение корм по 

у -МУ «ежу;
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KCj. ~ коэффициент сменности работы j  -го цеха j 

Л -  количество технологических операций.

Расчет продолжительности производственного цикла следует 
выполнять иа форме 15,

8 ,6 , Среднее время пребывания деталей в межцеховых кладо­
вых Tt  предназначено для создания запаса- полуфабрикатов и 
детоле.'*, необходимого для обеспечения ритмичной работы. Время 

Г/ дшгуоклится принимать и пределах до M f  продолжительности 

проиэеодг.твеиного цикла, но ко более семи рабочих суток,

8»?. Норматив запаса драгоценного металла на изделие 

следует определять по формуле

= j  к |п  ’ 7*ро , (126)
где Дг “ норматив запаса « -го  драгоценного металла на 
изделие, рабочие сутки}

К ‘а -  коэффициент удельного объема расхода L -го 

драгоценного металла на а - в  деталь, определяемый по формуле 

(127)}

Тра “ продвлиитольиооп проимодетиенмоге никла для 
-й детали, определяемая по формуле (124)} рабочие сутки}

£  -  количество деталей, я м  которых.яржмояяется 

I -Я драгоценный метали.
8 .8 . Коэффициент удельного объема расхода драгоценного 

металл* на деталь необходимо определять во формуле

где -  коэффициент удельного объема расхода I -го
драгоценного металла на й - л  деталь}

N q -  норма расхода 1-го драгоценного металла на 
\ Я -в  деталь, г ;
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корма росхода с-го  драгоценного металла на Кщ* изде-

дне* г»
В случае» когда во 0НЙПИ ОАСУ представляются группоида средне- 

рзвежмихе яорш расхода, норматив запаса драгоценного металла сле­
дует определять кок сродпеаркфмотнческую величину между наибольшая 
к наименьшая продолжительностью прояэводстяешюго цикла для изде­
лия, включенных в данную группу.

Если одно к то ха изделие изготовляется на нескольких пред­
приятиях, базовая организация должна установить ереднопрогрессив- 
1ШЯ норматив запаса, ко торий утверждает УТО и С.

Расчет норматива запаса драгошишого мотплла в незамрвекком 
производстве на изделие следует выполнять на формо 16*

9 . ПОР/ТДОК ОПРШЯИМЯ ШЯРЕШОСТИ в 
ЛРАГОЦРНШХ МЕТАЛЛАХ ДЛЯ ХИМИЧЕСКИХ 

АНАЛИПОВ

9.1• Нормирование расхода драгоценных металлов, содержащихся 
в влехтролггах в растворах и расходуема на выполнение химических 
анализов этих растворов а электролитов (в дальнейшем анализов), 
доххно осуществляться для определения потребности в дрогоценных 
металлах на выполнение анализов.

9 . I . I .  Потребность в драгоценных металлах на выполнение 
анализов необходимо определять расчетным путам по формуле i

F“,ni'-nt ,м м
гд» F -  потребность в  i -м драгоценном металла на выполне- 

» нне ххтческхх анализов, п  
Ы с1-  норма расхода 1 -го  драгоценного металла на один 

анализ, г |

ф  Вам,
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о -  количество анализов, предусмотренных иоргяггипно-техии- 
чвекой доздмвнтацивй, действупивй на предприятии, от,

9ь1«2. Норма расхода драгоценного металла на один оиплиэ 
раина количеству драгоценного металла Qa , содержащемуся в навес­

ке (растворе), взятой на один анализ (определяют по нормативно- 
овхничаской документации, действующей на данный вид анализе).

9 ,Т .З . Количество потерь драгоценного металла определяют по 
формуле!

Р 1 , = Р„ + РА (129)

где И  -  количеатво потерь i  -го драгоценного металла, г |
Ру -  количество потерь L -го драгоценного металла при

проведении анализа, г ;

Pi -  количество потерь с -го драгоцениога мотоллп при 
подготовке возвратных отходов к сдоче в Гоофонд» Г,

9 .1 .4 . Количество возвратных отходов драгоценного металла 
определяют по формуле!

O f ' Q o *  -  Ру , (129а)
где O f -  количество t '- ro  драгоценного металла в возвратных от-

. ходах, г»
л Ч
Ц д -  хеличество драгоценного металла, содержащегося в навес­

ке (растворе), взятой на один анолиэ, г .
Остальные обозначения приведена в расшифровке к формуле (129).
9 .2 . Нормировоияо расхода азотнокислого серебра для анализа 

хлор-ионов в волиас растворах осуществляется для определения по­
требности в азотнокислом серебро на выполнение анализов.

9 .2 Л .  Потребность в азотнокислом серебре для анализа хлор- 
ионов необходимо определять расчетным путем по формуле (128).

9 .2 .2 ; Норму расход» азотнокислого серебра не один анализ 
Ьопределяют по формуле!

ф  Зам,
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N o m 4,7927 '  Qi ♦ Py. (1296)
где 4,7927 “ теоретическое количество азотнокислого серебра, нео&- 

хедглп.для осаждения одного грамм-иона хлора, 1*1

0[{ -  количество хлор-ионов, содержащихся в пробо, взятой 
на анализ (определяется в соответствии оо средней. 

концентрацией хлор-иона в растворе по нормативно-тех­
нической документации, действующей ко продпрнятии), г» 

Р у  -  количество потерь азотнокислого серебра на приготов­
ление раствора и титрование, г»

9.2,3* Количество возвратных отходов азотнокислого серебра 
определят по формуле

О * 79 3 7 ' Q t - Р у »  (129в)
где O f -  количество азотнокислого серебра в воввратных отходах. 

Остальные обозначения приведены в расшифровке к формуле (129б ) ,

9 .2 .4 . Количество потерь азотнокислого серебра определяют по 
Формуле (129).

9 .3 . Нормативы потерь сплавов золота при изготовлении микре­
олинов для металлографического анализа не должны превышать 0,03 г  
на один анализ.

9 .4 . Расчеты потребности в драгоценных металлах на технологи­
ческие нужды (выпелнонио анализов) о титульным хиотом в поясни­
тельной запиской согласовываются с рязанским проектно-технологиче­
ским институтом, утверждаются руководителем головного предприятия 
(предприятия) и представляются предприятием » ГУМТС Юшпркбора,

Титульный лист расчета потребности » драгоценных металлах 
для выполнения анализов выполняют на форма T9*

0  Пов*
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В пояснителъиоИ за амоке должны бы» указаны изделия, дли кото­
рых предусмотрен рооосод драгоценных металлов, составы электролитов, 
растворов к концентрации материалов, аналаэы которых нужно про­
водить, периодичное» мпалнешм аяадиаов (о указанием нормативно- 
технических документов, на основания которых установлена периодич­
ность}»

®  Вов,
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1 0 .  П О Р Я Д О К  С О Р Е Ш Ш Я  П О Т Р Е З Я О С т а  в  

Д Г Л П Щ П М Х  Ю т  Ш А Х  Д Л Я И М С Я Т Н И Х  

И  Э К С П Л У А Т А Ш О Н Н Ы Х  Н Ш

10.Г. Применение драгоценных металлов для ремонтных и 
эксплуатационных нужд допускается только при наличия в 

эксплуатационной я ремонтной документации, разработанной во 

ГОСТ 2.60I-G6 ж ГОСТ 2.602-68. указаний о разрешении на их 
применение п выделении фопдов для апис полей,

10.2, Яаямсу с расчетом потребности драгоценных металлов 
на планируемый год о оставлять по произвольной форме о ярило* 
жаявсм необходимых обоснот/ваппнх документов,

10.8, Яалвко (в четырех окземплдрах) о раочетом а 

прилагаемыми документами должна быть представлена на
Ф' iC'ivtyx; 1Лла*ш*>*рч1> и. 1Ур1>П(Я<ь* *

рассмотрение -во -Ш>'яе-^одчийеннв*ти- я срок продставленнл 7 
документов при общем ежегодном пересмотре норм расхода.

Допускается в ясклтнтельких случаях представлять 
заявку е расчетом я прилагаемыми документами в текущем году, 

но не позднее, чем за два квартала до начала квартала, в 
котором предусматривается расходование драгоценных металлов

&

(Dна рсмонтиие н эксплуатационные нужды;
'■ ' '  /2 

яв*
«"<**** /  f b f l l C

«Oik/#*- rf4Ar<«'}ixZuj*t, <H'^KV Jn**•/**'/*/(**(■
10,4, ■ВНО-лолхнб пааОметреть 'веявнуг -л(йм|аоовать*о ВТУ 'JUUttJi, t-̂н/, * h<1 If и- ’

^'И-утеердитЬ'В-yWTG- МинпртЛлрв.J  t
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I I .  ПОРЯДОК ОПРЕДЕЛЕНИЯ НОЛ! СДАТИ ОТХОДОВ 
ОТ ШОФОТОРИПГЕПСМАТЕГИАЛОВ

11.1. Предприятия я органиэашш, потребляйте юшофото- 
рситгсноиаторшшн, содержащие серебро, должны проводите полный 
сбор, портачнув обработку ж сдачу в Госфонд всех видов отхо­
дов, образуюцихся при использовании кииофоторснтгевоматоршк 
лов, в соотвототвик о положением *0 порядке приемки в пере­
работки лома и отходов драгоценных металлов, а такие о порядке 
расчета оо сдатчиками эа пронятые от инх драгоценные металлы в 
виде лома в отходов", утвержденным Министерством цветной 
металлургии I I  марта 1969 г.

11.2. Нормы сдачи серебра и отходов, обраэухвжхсл при
использовании кинофоторентгеноматериолов. следует определять 
по формуле : т :

Я „ ж ,
где •*' норма одачи оеребра из отходов, образушихсл
при использовании £ -Я марки кжнефоторентгенешториалов, 
планируемых на год, г;

ГА* -  годовая потребность L-8 марки кжнофоторенггено- 
материала, м2 (тыс.м2, тыс.м, тыс,катушек);

Ып “ норма насоса серебра £-1 марки хжнофоторентгево- 
маториала, г/м2 (г/тыо.м2, г/тыо.м, г/тне.катушек);

Л/у -  корма возврата серебра от 1-й марки кннсфото- 
рентгеноматериала, %\
£« 1у2,...,т  ~ марка кинофоторентгеноматериала.

11.3. Но^ы канооа серебра должны устанавливаться в 
соответствии о нормагявна*-гехннчеекой документацией иа кино- 
фотороитгеноматерипли, утвержденной в установленном порядке.
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11.4, Порш возврата серебра устанавливаются положением 
"Hopiu возврата в Госфоид серебра из отходов» обрвиуютхся 
яри использование кяясфатореитгеисматеркалов” , утверсдеяиж 
заместителем Министра цветной металлургия 29 марта 1977 г .

11.5, Нормы одачж серебра должны разрабатываться еже­
годно в сро:си общего пересмотра норм расхода драгоценных ме­
таллов на планируемый год»

I I .в .  Расчет норм сдачи серебра следует выполнять на 
форме 17.

I I .7 .  Утвержденные Министерством цветной металлургия 
СССР нормы возврата серебра вз отходов кжнофоторентгеяома- 
теркалов служат для установления плана сдпчя, а  также конт­
роля ва полнотой сбора оеребросодеркащях отходов»

12» ПОРЯДОК ОПРЕДЕЛЕНИЯ П0ТГШ10СТИ В 
ДРАГОЦЕННЫХ МЕТАЛЛАХ ДЛЯ НАУЧНО- 
ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКИХ И 0ПЫ1Н0- 
КШСТРУКГОГСЩ РАБОТ

12.1» Нормирование расхода драгоценных металлов, необ­
ходимых для выполнения научно-исследовательских н опытно- 
конструкторских работ (в дальнейшем НИР, ОКР), должно 
производиться только при наличии утверждеиного наряд-заказа 

на дайну» МИР (ОКР)»
12.2. Нормирование расхода драгоценных металлов на НИР 

(СКР) следует осуществлять путем определения потребности в 
них на миду» ПИР (ОКР) в палом н иа планируемый год по 
каждой ПИТ (Г'ф) И ЯО предприятии в пел™, пп ПИР (ОКР),Иро-
-^♦а*К''МИ»'ММ ИМ«» Н*0*»н t ; t-Н» • ч-..».м»4иин«* к
драгоценных металлах следует ароиэеодвхь с разбивкой по
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годам.

12 .3 . Расчет потребности в драгоценных металлах на НИР 

(ОКР) должен составляться ответственным нополмнтелем.

12 .4 . Расчет потребности в драгоценных металлах на НИР

(ОКР) должен содержать следующие документы: /?
w  \L /

титульный лист по ■Р0ОТ-2г1О5-У9> пример 8аполнения при­

веден в справочном приложена! S;

пояснительную записку (форма 5 в 5а формата А4 по 

ГОСТ 2.106-06);
роочет потребностя в драгоценных металлах на планируе­

мый год (форма 18);

расчет потребноета в драгоценных металлах на всю НИР 

(ОКР) (формы 5 в 5а ф ората А4 по ГОСТ 2 .106 -68 ).

12.5» Пояснительная еапжска должна содержать: 

цель ж задачи данной КИР (ОКР); 

краткое наложение направления, методика ж программы 

ороведеная аеследованяя;

flppcWPf екерернментальных работ, предусмотренных НИР 

(ОКР).
Пра выполнении НИР (ОКР) на стадиях разработки техни­

ческого предложения, ескианого в технического проектов 

конструкторской н технологической документации по 

ГОСТ 2.100-68 в ГОСТ 3 .II02-8Z  должно быть приведено техни­

ческое обоснование необходимости применоння драгоценных ме­

таллов в соответствии о требованиями о. 1 .1 ,5 . настоящего 

стандарта. К расчету потребности в втнх случаях необходимо 
прилегать следующие документы:

('И"1п»п (»-:»« fi' Tf4 trt я м«те«1#« щ а пптояпем
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матераале яа каждую деталь (оборонную единиц) с указанием 
составил* ал^чентоь нормы расхода (чистового расхода» возв­
ратных отходов и потерь) применительно к выбранному техно- 
лсгическсыу процессу кэготовления;

расчеты, чертеж и документы, перечисленные в 
п. 1 ,1 ,3 . настоящего стандарта» выполноюше согласно требо­
вания! о, 1 .1 .6 . а По 1 .1 .7 , настоящего отандпрта;

ориентировочный перечень деталей или сборочных единиц 
о указанием количества их, для изготовления которых предус­
мотрен расход драгоценных металлов и планируемом тоду.

При выполнении ПИР (ОКТ) на стадиях разработки рабочей 
документации опытного образца (опытной партии) в пояснитель­
ной записке дается ссылка на "Раврояенме яа применение дра­
гоценных металлов” с указанием даты утверждения ого,

12,6, Потребность в драгоценных металлах на вам НИР

( W l  fw ? ! р°т{-<1|19й'П( И  IBSIWfiffDIII Г81: ГСЯ 8f3S И :
чаяв* tDC1 (ОКР) установлен не позднее 31 декабря планируе­

мого года.
В тех случаях, когда НИР (ОКР) является переходящей к 

расчет потребности составляют на стадия разработки техни­
ческого предложения, аскиэного и технического проектов 
конструкторской и технологической документации, потребность 
заданного драгецепного металла на вою ПИР (ОКР) следует 
определять в следующем порядке»

на гсв'",,,,г'»н рук*»!n«n«Mwt г*иот ( ержятяровочняй
•»- «..«-■<.« «•>«■ • •**!*♦ м«ж«<ц, В*Нм

тоьллсыцх ь и...>1ч.руемоы 1 ) в норд расхода драгоценных
металлов л/л их изготовления определять потребность в каждом 

драгоценно»! металле ва планируемый год;
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КО ВИЛЯЛИ иенм «*Л*ииоге драгоценного МвТйЛЛИ Я ПОТрпб-
* У *

ЙЬИК fi>r% ТОЛУ* ОМраДеЛКТ». гТоНМОПТЬ ntr.ro
Драгоценного M;nU4UWj

рввделив найденную етоммооть драгоценного металла «а 
стоимость всех мате риалов, расходуемых в планируемом году, 
определять удельный объем веданного драгоценного металла в 
денежном выражен»;

умкожяв общую оумму ватрат на металлы, указанную в смет­
ной калькуляция по НИР (ОКР), на найденный удельный объем, 
определять обжую оумму ватрат веданного драгоценного металла 
во НИР (ОКР);

разделив обдув оумму ватрат драгоценного металла по НИР 
(ОКР) на цену драгоценного металла, определять потребность 
драгоценного металла на вою НИР (ОКР);

Корректировку расчетной потребности драгоценного метал­
ла на всю НИР (ОКР) следует вроввводхть по состоянию на 
1 января каждого года, всходя на данных о фактическом расхо­
де его по НИР (ОКР) яа предыдущий год»

12,7, Расчет потребности в драгоценный металлах по фор­
ме 18 предназначав для оформления потребности в драгоценных 
металлах на ЛИР (ОКР) на планнруемый год по каждой НИР (ОКР) 
по предприятию в палом,

Х2*В, Расчет потребности должен составляться в пятя, 
акэомпллрах, •  дополянтельнад документация, перечисленная 
в п, Х2»8* настоящего стандарта, в двух вкмжиярах, которые 
должно быта скомплектован; о первым в четвертш «сэемплярямн.

12*9» Документы должхм быть скомплектованы -в альбом в 
последовательности, укааанвой в в . 12,*, навтояшего стандарта*
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С>?ормлякже альбомов должно соответствовать требованиям* 
яяясяптим п а . М Л  Л ,  ндстоятяго стандарте» На етжкетхе,
>' Гг, Jojwrt м ,  щ п«>>> I* должно быть ЯЯИМПИОЙЯНН*
"Гя* ч*Т 1!1>Т( « *11' • ТН п Л| Т 1 ШМ1ИНИ МЯТЯИМ* ЙЯ НЯУЧНо ЖОЯПйДЛ-

' 4 ' '* ■ V * ........... « I ж • * I ** * f *1 * * H
i v i *  ^ . . . u  н л ^ а и д я т ю я  u a  р а с с и о т р о ш ю  в

i (\ it 6 / ч  С У ' Ч >  /  0 + \л* щх  i * v < M V  l ifto  f /» Z  r t  * s < V  <2̂
^лоьк/ю^р;*Аиаад;;^^^гдал>-»о/ибрмир^4вН1ш-расходй

0
(iWt?

яов- FiflO-еА-гюдчгяятгестж-ирйдпуцятвя*
__ . .  „  Ьо,ы4 ы * а - H 'hc л***i<*
12 „ П в НИЬ«ИЖЯ-\4>'»Х‘»л)-1ПФ-ИЛрМ«р01МИ4й»-

рАОжода-мате риалов- при-ВП© должна в десятидневный срок пооле 

получения документов рассмотреть жх, обрпжая внимание на 

обосиоваиже необходимости пржмеиошд драгоценного металл*,

приведенное в пояснительной записке, правильность расчетов я

прж полождтельисн  заключения ноправжть жх в ■йдоо- Ш К
ПРЫ 1

12,12,-ВП© согласовывает расчеты потребяостж в драгопая-
М t  П \ '  С»«*. и п \ 4 * р 1 л * ^ € * ш л ,  /  f M t i f  /*

них металлах на КУР'в-ОКР-е-НТУ-Цнн<Ц*беуи»-а-яра -пояожятеЛ*- гл  
«ом е«и,л*5!ски1к утверздает-Т1Х7--а-я-тгрет11Внем елучае вовврацаоТ’

Распределение утверадетшх екавмпляров врожжводжтсл-ЩЬ 
согласно табл, 23,

12,13. Срок представления расчетов потребжоотк в 
драгоценных металлах на ПИР ж ОКР па согласование я утвержде­
ние -  же позднее первого августа каждого года.

На работы, включенные в ПИР (ОКР) дополкжтаяьно, 
допускается представление расчета потребяостж яа рассмотрение

я утверждение в текущем году на позднее, чем эа два меояпа до 

качала кпортала, в котором намечено жх пылоднавже.
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12.14, CimonMim дрпгоиошшх металлов по выполиомым НИР
(П(П’) ||Г'«»НО щтюподнтюм 110 ПК ТОМ, KOTOpUn уТПОрждпИТОЯ
* . ' ’ • ■ " I  • " ,  - I M T 1,

Кк * ia (.UblUlWulkiiJI А НЬ*%чЦ..М. # 4-44 l-.HXHm 4. w. ,*. *_ ,* ,**. 44U44

няченноЯ приказом руководителя предприятия.

Списание драгоценных металлов следует проводить в сроки, 
установленные для выполнения НИР (ОКР) в целом, но во роле, 

чем один раз в год,

Производить описание драгоценных металлов на НИР (СКР), 
на которые нет утверкденлого расчета потребности, запрещается.

Акты на списание драгоценных металлов долины составлять­

ся отдельно по каждой ПИР (ОХР).

13. ФОРМЫ ДОКУШИТОВ

13 .1. О б щ и е  т р е б о в а н и я  к з а п о л н е ­

н и е  ф о р м

13 .1 .1 . Оформление документов по нормированию расхода 

драгоценных металлов следует производить на формах, установ­

ленных настоявши стандартом*

Допускается изменение расположения Граф форм докумен­

тов, их размеров при автоматизированием впечете и проектиро-
(Ь и  'fw.1 OMtt -Н"±<й*мШ4

влияй документов по согласованию с -гвле»(гок~ергвнНевым<»й- 

•{отделем)- ио-нормяреживне-раохвда иатервалов-ари РПО.

13 .1 .2 . На бланках документов должны бить указаны 

обозначение настоящего стандарта в номер формы.

Формы содержат ocHODiiue надписи, дополнительные графы в 

рпочотиую часть,

1 3 .1 .3 . Документы едедует заполнять одним из способов, 

уотановлошшх ГОСТ 2,106-79.
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13 .1 .4 . Исправление утвердивших документов допускается 
только к исключительных случаях. Каждое копра пленке должмо 
Сип  обозначено опознавательным индексом к «апереко подписью 

лкив о указанием даты внесения хаиеяеияя в соответствующую 
графу основной надписи.

I3.1»S. Be допускается в пределах сводных корм-расхода 
па данное кэдеяко применят» различные единицы учета продукции. 
Например, если корма расхода одного якда драгоценного металла 
установлена «а 1000 хэделиЯ,иорми расхода других ввдов дра­
гоценных металлов т о »  должны Опт» установлены на 1000 изделий.

13 .1 .6 . Кеды в аалолняемих формах следует ароотавлять в  
еоответствкк о:

Пнадоя клаос*ф*кАцжояш«| группировками общесоюзного 
клаесгфжхатора прогневленной к сельскохозяйственной продукта!
(в дальнеДве* ВКГ ОКП) для воех вкдов продукции;

системой обозначений единиц измерений (в дальнеКием 
CCEJT) для единиц измерения;

сборником классификаторов информации, используемой в 

•ЛОУ-прибор" 2Р.Н17.012КЙ для предприятий;

клаесс{«катором технологических операций и мавякоотроа- 
юш и приборостроении для операций;

системой кодирования, принятой на предприятии, для 
цехов, матеряадов;

табл. 22 настоящего стандарта для видов документов; 

обязательным приложением 10 настоящего стандарта д о  

видов исполнения изделия, единиц измерения обтктои нормиро­
вания, драгоцештх металлов, причин изменения норм.

13 .1 .7 . Основную надпись по ГОСТ 3,1103-7 *  на формах £ 4 ~ /« f
( ULtt, /  carnutejtfluus %

следует еатолнинг в-ооотоототриН' е Тиблз1 3» е 
^ м й м м м м <«< — t  (сот/*тс?/}****, t- Tittfo, j
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Т а б I  I  ц * з
Содержание граф основной надписи 

форм 03-18

Номер формы
Номор
графи
ОСНОВНОЙ
надписи 
по Форме

Содержание графи

03, 04, 05, 0 ,6 , 
07, 0 ,8 , 09 , 10, И ,  
12,13,14

I Наименование предприятия. 
Допускается вместо наименования 
предприятия проставлять код 
предприятия

Т8 2 Наименование документа

03, 07 , 08, 09, 
T 0 ,II ,T 2 ,ТЗ

3

Не заполнять

14 Наименование я код драгоцен­
ного металла

04, 05 , 06 Обозначение детали (сбороч­
ной единицы) по конструкторско­
му документу

03, 07 , 08, 09, 
Ю,ТТ,Т2,ТЗ 4

Но заполнять

04, 05, 06 Наименование детали (-сЬвроч- 
ной единицы) по конструкторскому 
документу

03, 04, 05, 06, 
07, 08, 09, ТО, I I ,  
12,13.14,18

5 Не заполнять

03. 04 , 05, 06, 
07, 08, 09, 10, I I ,  
T 2 ,T 3 ,I4 ,T 5 ,I6 ,I7 ,I8

6 Литера, присвоенная конструк­
торскому документу (графу зыиол- 
кяют последовательно, начиная с 
крайней левой клетки)

7 Порядковый номер листа доку­
мента

6 Общее количество м отов  доку­
мента

ф  Зам,
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Стр. V »  ОСТ 25 1003-П2

Номер граф»!
Номер 
графи 
основной 
подписи 
по форме

Содержание графы

9 Характер работы, выполняв- 
мой лицами, подпиоыпапчими 
документ» ..Разработал", 
■Согласовал", «Утвердил"

03, 04, 05, ОС, 07, 
Oft, 09, 10, 11 ,12,13, 
14,15,16,17,18

10

I I

12

I3-T7

Семилии лиц, учоотвупцих 
в разработка и оформлении до­
ку монта

Подписи лиц, фомилии кото­
рых указаны в гроФо 10, Под­
пись лицо, разработаввигб до­
кумент, обязательно

Дата подписании документа 

Заполнение грпф производить 
ПО ГОСТ 2.503-74

1

©  Пол.
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13.1.8 . Примеры наполнения ферм документов приедены в 
справочном п р и м е т  9 .

13*2» П р а в и л а  о ф о р м л е н и я  » т  и к е т -  
и ж

13.2. X. Этихетку, иахлеиваемув на альбом документов, 
следует выполнят], по форме 01*

13.2.2. Грофы формы следует наполнять в соответствии о 
табл. 4 ;

Т а б л и п н 4

Заполнение граф формы 01

Номер
Графи Содержание графы

Нанмеиование территориального управления ма­
териально-технического оыобжония /7 )

r w m  л  , Л-*'
Нлимонопание -ВНв-. " f* fn fw + tu u  Мж*ьоеАлЖг«Н*+*<>

и /‘ tf>if f* t {  НЛ- JirnC..i*if-, ff
Наименование предприятия 4 v
Код Министерства

Код территориального управления материально- 
технического снабжения

К о д -Ж ^  $*+  bfu& H fuutiu*} **л*о'рл.21+*А**+4о

**
Код вида документа
Порядковых номер альбома документа данного

вида
ХО

11
12

Обяве количество альбомов данного мща \ъ -  
куиента

Порядковые номер акземпляра 
Наименованне документа согласно табл. 22
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13.3» П р а в и л а  о ф о р м л е н и я  р а а р е в е н и я  
н а  п р и м е н е н и е  д р а г о ц е н н ы х  м е т а л л о в

7 3 .3 ,Г. Разрешение на применение драгоценных металлов следу­
ет выполнят* по Форме 02.

13 .3 .2 . Графи формы следует заполнять в соответствия с табл.5.
Т а б л и ц а  5

Помар
rpa«Jr<

Г

2

3

4
5

6
7

Содержание граф!

Сокращенное наименование 1УРДП. Для предприятий, не­
посредственно подчиненных Министерству, графу пе запол­
нять

Наименование предприятия, подготовившего проект раз­
решения

Код ГУРДЛ. Для предприятий, иепосродотвегаю подчинен­
ных Министерству, грофу не заполнять.

Код предприятия

Наименование я марка исходного материала, содержащего 
драгоценный металл

Обозначение чертежа я наименование изделия
Наименование использования драгоценного металла

13 .3 .3 . Для предприятий, непосредственно подчиненных Министер­
ству., в Форме 02 запись «Начальник главного управления” ко произво­
дить.

Т3.4. П р а в и л а  о ф о р м л е н и я  п е р е ч н я  
и з д е л и й

13.4 .1 . Перечень изделий, на который укомплектованы документы 
в альбомах, следует выполнять по форме 03»

1 3 .4 .2 . В перечне изделий изделия записывают в порядке воз­
растания ях обозначений и размещения в альбомах.

ф  Зам
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1 3 .4 .3 . В каждые альбом, жмевдий одинаковый ход вкда 

документа, комплектуют норочки изделий асод альбомов, входя- 
m  в «тот комплект.

13.4.4* Графы формы следует вааолкять в соогветстввя с 
трбл. 6 .

Т а б л к с а б

Заполхеяяв граф формы 03

Номер
графы

Содержание графы

X Код вида документа и номер альбома (запи­
сываются черва тире)

г Номер по порядку и наименование изделия
3 Обовначекио изделия -  номер чертежа, техни­

ческие условия, модель или артихул
4 Код изделия

Для ворм на запасные части проставляют код 
подгрупп продукции, т .е . последило пять знаков 
кода - нули; признаком того, что нормы составлены 
на запасные части, служит цифра 5 , проставляемая 
в графе "код исполнения"

5

6

7

Код видя пополнения изделия

Код едвниим вэмеренхл объекта нормирования, 
кл которую установлены нормы для данного изделия

Номер листа,/но котором приведены нормы рас* 
хода драгоценных металлов на данное изделие

о а
ТЗ.С. П р а в и л а  о ф о р м л е н и я  а х т а  

и т  к н х а а м е р о в

1 3 .5 ,1 . Акт опытных замеров следует выполнять по форме 04
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13.0 .2 . форма предгаэяачена для отражеяхя результатов 
замеров фактического расхода дрогопеотппс металлов при уста- 
х-лгкихх норм расхода опытным методом.

13.5,3. Графи Форш следует заполнят* в соответствия е 
тайл. 7

Т а б л и ц *  7 

Заявляете граф формы 04

Номер
ГраДОг Содержал» графы

I Поль проверка
2 Дата проведения замеров
3 Наименование материала
4 Номер отеядпрта
5 Код маторяала опвцифядяроваяиой номенкляту- 

рм согласно действуюсим га предприятии системам 
классификации в кодяровагая

б Наименование, обозначение иля инвентарный 
номер применяемого оборудования я технологическое 
оскасткх

7 Должности я фамилия яояолнжтеля
8 Способ измерения
9 Тип. модели применяемого измерителивото 

ялвтрогиеита
10 Нашевовакяе показателя
П Единица измерения показателя
12 Показателя замеров
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13.6» П р а в и л а  о ф о р м л е н и я  к а р т ы  
р а с к а т а  п о д е т а л ь н ы х  к о р м  р а с х о ­
д а  д р а г  о ц в в в ы х м а т а л л о в

13.6.1, Карту реочета подетальных норм расхода драго­
ценных маталлоа (основных матерхалов) следует выполнять но 
форме 05.

13.6 .2 , Форма разделена на две часта.
Первая часть формы предусмотрена для проставления не­

обходим! jx признаков реквизитов я нормативных показателей 
исходного материала по воему технологическому процессу, 
кроме операций нанесения покрытий, вторая -  для расчета по­
казателей по операцхам технологического процесса изготовле­
ния детали (сборочной единицы, изделия).

13.6.3, Расчетную часть формы следует заполнять пост­

рочно в порядке следования операций изготовления детали, 

указанных в маршрутной карте. Для подводенхя итогов пре­
дусмотрена итоговая графа,

13.6.4, Для детаией (сборочных единиц, изделий, полу­
фабрикатов), получаемых по кооперации, расчетную часть не 
заполнять, если втв детали не подвергаются дополнительной 
обработке,

13.6 .5 , После заполнения строк 14-26 по воем операция* 
изготовления детали определить итоги по отрокам 21 к 25.
По отроке 26 в итоговой графе записать показатель последней 
операции. Показатели использовать дик заполнения первой 
части фермы,

ХЗ.6,6, Грефы формы следует заполнять в соответствия о 
табл, б .
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7 я 6 л в ц  * 8

Заполнение граф формы 05

Но».?вр
Грофы Содержат* графы

I Код едкими» измерения материала
2 Наименование единицы измерения объекта 

KOfMMponaiou
3 Код ирвпятой единицы вормровпияя
4 Наименование к обозначение материала по дан- 

кии чертежа детали
5 Код материала, согласно номенклатурному указа­

телю мотериалов, действующему на продприлтии
б Сукна показателей строк 210 28 я 26 итоговой 

графи
7 Длинив вэвеенваняя алв расчета* выполненного 

в соотлетстгоа о тробояатиэкй п .2 ,1 ,2  и п ,2.4,2» 
настоящего стандарта

в Произойдете числа 0,01 я члотного от деле- 
mui показателя графи 9 иа показатель графы 6

9 Показатель строки 21 итоговой графы
10 Произведение числа 0,01 я частного от деле­

ния показателя графы I I  яа показатель Грефы 6
I I Показатель строки 25 итоговой графы

12 Частное от деления показателя графы 7 иа 
показатель графи 6

13 Исходные данные, необходимые для раочета 
нормы расхода

14 Обозначение сеха, в котором выполняется опе­
рация

15 Наименование или обозначение операции
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Продолжение red** 8

Houep
графи

Содержание графы

16 На первой операции -  расход материала для 
получения заготовки на детали, изготовляемые 
механической обработкой розанием, по формуле (2б)« 
на детали, изготовляемые механической обработкой 
давлением, по формуле (36), на последующих опе­
рациях •  показатель строки 26 предыдущей операции

17 Норматив съема металла ва данной операции
IS При обработке давлением не заполнять; при 

обработке резанием съем металла по формуле (28)
19 Норматив потерь по дайной операция
20 При обработке резанием произведение числа 

0,01 и показателей строк 18 и 19; при обработке 
давлением количество потерь по формуле (38)

21,22 Ревность показателя строки 16 и сумм! пока­
зателей отрок 20 и 26; результат записать и одной 
из етих строк в зависимости от направления реали­
зации отходе»

23 Заполнять только при налипни показателя в 
отрока 22 в определяется согласно подроддеду 1 ,7 ,

24 Колнчеотво потерь по формуле (6)
25 Сумма показателей отрок 22 и 26
26 Маооа д а т а »  по формуле (27)



Птр. IГА c/ft '/S> foOA ~P2

13.7, O p t t u t  о ф о р м л е н и я  к а р т ы  
И О 1 3 « 1 П Щ . 0 И  P H I I O H K I l t  м о р и  

Р 4 с н х «  д р а г о ц е н н ы х  м е т а л л о в  я а  

о п е р а ц и я  п а й к и ,  с к л е в в а н я  я,  н а н е ­

с е н  и я  в з а к л ю ч и т е л ь н у ю  о б р а б о т к у  

п о к р ы т и й

13.7 .1 . Поваделыю-оперпционино нормы расхода драгоцен­

ных металлов следует выполнять на форме 06;

1 3 .7 .2 . Форма разделена на три части.

Первая часть предусмотрена для проставления необходимых приз­
наков и нормативных показателей исходных материалов, начи­

ная с операций покрытий до готовой детали (сборочной единицы, 

изделия); вторая -  для установления показателей на исходные 

материалы или на сплав покрытия по отдельнш операция*, 

третья -  для определения нормативных показателей чистых метал­
лов.

13 .7 .3 . Вторую (расчетную) часть форды заполняют по­

строчно в порядке следования операций, указанных в мармрутмой 

карте.

Для подведения итогов предусмотрена итоговая rp a j« .

13.7*4. Графы Форш следует заполнять в соответствии 

с табл. 9 .

Т а б л и ц а ?

Номер
гр.**;ы Содержание графы

I Код единицы измерения материала

Ипкмепопапяе единицы измерения объекта 
нормирования
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Продолжение табл, 9

Номер
графы

Содержание Грефы

3 Код принято! еджкжиы нормирования
4 Наименование ж обозначение материала по 

данкш чертежа

5 Код материала, оогласио номенклатурному 
указателю материалов, действующему на предприя­
тии

б Сумма покааателе! строк 21,25 ж 26 итоговой 
графы

7 Данные взвеижмння или расчета, выполненные 
В соответствии о требованиями п .2 ,1 ,2  и п .2 ,4 .2 , 
настоящего стандарта

8 Произведение числа 0,01 и частного от дале­
кая показателя графы 9 на показатель графы 6

9 Показатель строки 21 итоговой графы

10 Произведение числе 0,01 и частного от деле- 
кжя показателя графы I I  на показатель Грофы 6

ZI Показатель отроза 25 итоговой графи

Z2 Чаотное от деления показателя графы 7 на 
показатель графы 6

13 Вид покрытия по даншм маршруткой карты, 
выполненной по ГОСТ З.Н02-74- VX' 

т е - а
Z4 Обозначение цела, в котором выполняется 

операция

Z6 Нахмековаяве илк обозкачение операции
16 Норма расхода исходного материала или 

сплава покрытая, определяемая по формулам (2) 
к (3)

17 Норматив образующихся отходов во данной 
операции, определяемый согласно подразделу 1,8



•рф

16

и

20

21

22

23

24
25
26
27

28
20

30

ai

32

Продолжение *айя,9

Содержанке графи

Норма отходов металла на дднпой операция, 
определяемая по формуле (73)

Норматив потерь на данной операции, опреде­
ляемый согласно подразделу 1.8

Количество потер» па данной операции, опре­
деляемое по формулам (34) я (74)

Количество яоэвраткнх отходов по формулам 
(35) к (68)

Разность показателен строк 18 я 21
Заполняется только прн калитки показателя в 

Графе 22 я определяется согласно подразделу 1*6

Количество потерь по формуле (17)
Сумма показателей отрок 20 я 24
Масса покрытия по формулам (62),(63) я (71)
Исходные ддпныо для выполнения раочетов

Код драгоценного металла
Норма расхода в енотом металле, определяемая 

во формуле (7)
Чястовсй расход в  чистом м етиле, определяемый

по формуле (8)
Количество возвратпых отходов в чистом метал* 

Да, определяемое во формуле (0)
Количество потерь в чистом металле, определяе­

мое по Формуле (10).
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13,8, П р а в и л а  о ф о р м л е н и я  к а р т ы  

р а с ч е т а  с п е ц и ф и ц и р о в а н н ы х  н о р м  
р а с х о д а  д р а г о ц е н н ы х  м е т а л л о в

13*8,1, Расчет специфицированных корм расхода драгоценных 
металлов следует выполнять по форме 07.

I3.R .2. Форма является выходшм докумоитом на предприя- 
твях, на которых организован механизированный расчет специфи- 
tmpoanmtux норм расхода материалов,

13.8.3. Графы формы следует заподнять в соответствии с 
табл. 10

Т а б л и ц е ю

Заполнение граф формы 07

Номер
графы Содержание графы

1
2 Нпимонованве единицы измерения объекта 

нормирования

Код единицы измерения материала

3
4 Наименование» профиль, размеры, парка (сорт) 

исходного материала и номер стандарта или техни­
ческих условий

Код принятой единицы нормирования

5 Код исходного материала, согласно номенкла­
турному указателе материала, деЗствупцему на 
предприятии

6 Наименование детали, сборочной единицы во 
давши конструкторской документации



Продолжение табл. 10

йб'Чр
П*-1«

Содержание грпфи

7 Обозначение ДПТОЛИ, сборочной ОДИКИЦМ по
конструкторской документации

О Количество деталей, сборочных единиц м  **■
Долее яо данным конструкторской документации

9 Кооффяшспт технически яоиэбежннх отходов я |
потерь, определяемый по Даниил о Фактической вели­
чине этих отходов и утверждаемый руководством ШО 
по подчинонпсстя предприятия

10 Произведение показателей граф 8 и 9 и пока­
зателя соотготстыуплсй детали графы С формы 05 
или 05

П  Проиэяедсииа показателей грп1> 8 и 9, показате­
ля соответствующей детали rp a ju  7 формы 05 или 0G

12 Произведение показателей граф 8 и 9 И пока­
зателя соответствувдой детали графы 9 фодоы 05 
или 00

13 Произведение показателей граф 8 и 9 и пока* 
затеял соотвотстпуппей детали графи XI формы 05 
или 00

14 Постное от деления показателя графы I I  на 
показатель Грефы ТО

13.9* П р а в и л а  о ф о р м л е н и я  в е д о м о с ­
т и  с в о д н ы х  н о р м  р а с х о д *  д р я г о п * » *  
н ы х м е т а л л о в

13.9.1. Ведомость сводных норм расхода дparoneиных ме­
таллов следует составлять по форме 08.
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13.9.2, Форма является выходтм документом во предприя­
тиях, на которых организован механизированный расчет сводных 
норм расхода материалов,

13 .9 .3 , При ручном расчете форму заполняют на основании 
донных форм 05,06 н 07.

13,9*4, Грофы формы следует заполнять и соответствии о 
табл, XI.

Т а б л и ц а  I I
Заполнение граф формы 06

Номер
графы

1
2

3
4

Содержание графы

Код единицы измерения материала

Наименование единицы измерения объекта 
нормирования

Код принятой единицы нормирования 
Код вида нормы:

Т-норма, которая по сравнению о предыдущей 
осталась без кзмененкй;

Х-корма, которая во сравнению о предыдущей 
изменилась*

Д-норма, разработанная впервые на новое 
йедолие

Обозначение > наименование изделия 
Код изделия
Код вида исполнения изделия 
Код драгоценного металла
Марка драгоценного металла по даинш конст­

рукторской документации



Продолжение т абл,II

rplitli Содержание графы

ю Фактический расход драгоценного металла в 
чистом металле, исходя из отчетных данных пред­
приятия но единицу продукции, указанную в графе 2

Ц-Х4 Заполняются по ланит граф 15-18 формы 00 
утвержденных предыдущих корм; при разработке норм 
на новые, изделия не заполняются

Г5-18 Заполняются по итоговым дапним граф 10-13 
формы 07 в пересчете па чистый металл

19 Код причины изменения
20 Норм пезоверлеиного производства-данные 

расчета по форме 18

13,5 .5 . После загаси всех мерок исходного материала, 
содержащих даяний драгоценный металл, в следующих двух отро­
ках формы соответственно проставить под чертов итоги по гра­

фом I I - I8 .  и по этим грэфам ха общих итоговых показателей 
выделяется количество чистого металла для приготовления оо- 
ли (кислоты). При этом в графах 5*9 первой яа указанних 
строк делается запись "Итого*, а  в втих ха графах следующей 

строки'- "Из общей иорш на приготовление солей и кислот", 

13,10, П р а в и л а  о ф о р м л е н и я  в е д о ­
м о с т и  р а с ч е т а  г р у п п о в ы х  с р е д н е -  
в а & е я е н я я х  к о р м  р а с х о д а  п о х о д н ы х  
м а т е р и а л о в ,  с о д е р ж а щ и х  д р а г о ц е н ­

н ы е  м е т а л л ы
13, 10, 1,  ведомость расчета групповых средневзвешенных 

nopt расхода исходных материалов, содержащих драгоценные
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металлы, следует составлять по формой 09 а  10,

13,10,2* Итога раочета норм расхода переносят в форму
06, а расчета с т а в н а я  -  в форму 13.

Форма следуот попользовать также при опредолоими корм 

расхода на выпуск запасных частей для групп продукции. В 

•том случае в графах 5-8 формы 09 м есто  наделай записывают 

Детали или сборочные единицы, выпускаемые в качестве запас­
ных частой. 0

13,10,3, Форма 10 является продолжением формы 09. .
ЯВК Лилг/и'Мм*#/,! /  Cfjo/H/г* <Vг (44/ tt

В графах 4 н 5 основной надписи по- ГОСТ-ЗгНОЭ-ЧЧ- ухазывавт

тUCttf+U*.*
/JL

соответственно наименование а код группы продукции, уотемав- ь/ш~и>  

wwawoMHe ВПО, Пород заполненном расчетных частей формы в 

заголовках указывает годы, по которш в графах приводятся 
нормативные показатели.

13,10,4, Графы формы 09 следует заполнять в соответствии 
о табл, 12

Т а б л и ц а  12
Заполнение граф формы 09

Номер
графы

Содержание графы

I Ход единицы измерения материала

2 Наименование единицы измерения объект норми­
рования

3 Код принятой единицы нормирования

4 Номер по порядку
5 Наименование я  обозначение изделия по даянш  

чертежа
6 Ход изделия
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Продолкеяяе табл.12

Н'л»р
гу»и>

Содержанке rpcvX'U

7 Код вида исполнения недолил

8 Количество изделий ю  программу в соответот- 
вжи с планом производства бродукпив текуцего года

0-13 Соотватетпулто показателя граф 14-10 формы 
09 утвержденных норм

14-18 Показатели, граф 0 ,7 ,9 ,11 и 12 форм 06 и 06 
во всем деталям (oneранили) на эядпяиое изделие

13.10,5. Графы формы 10 следует заполнять в соответствия 
с  табл, 13

Т а б л и ц а  13
Заподнатпе грсф формы 10

И «лер rpf*i'U Содсржшгио графы

1-4 Соответствуйте показатели граф 1-4 формы 09
5-6 Произведение показателя грлфн 8 формы 09 на 

показатель граф 9-12 той жо формы
9-12 Произведение показателя графы 8 формы 09 иа 

еоответстлупоЛ показатель граф 14-17 той во формы
13(15) Разность -показателей rpnji 5 в 9 (еслв пока­

затель в графа S больше показателя графы 9 ) , ре­
зультат записывает в графу 13. в протоном слу­
чае -  в графу 15

14(16) Ярсивмдеивт шило 100 в чаотиегб от долетм 
показателя,графы 23(15) »  показатель графы 8

17 Хок причины яамевепнй нормы раохода
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13 .10 .Б, После «агтиси показателей по всем изделиям 
труним определяет итог* по графам 6-12, Гпвул1.титн запмоипа- 
вт в отроке 8 етих граф. Полученные итоги делят на план вы- 

выпуска в денежном выражения (в тыо.руО.), Результаты зади- 

оывоют соответственно в отроке Н граф 9-12 в 14-17 формы 09.

Z3.II» П р а а в л а  о ф о р н л е н в я  о т ч е т а  

о в ы п о л к е в в ж  п л а н а  м е р о п р н я т в *  

п о  а к о н о м в в  д р а г о ц е н н ы х  м е т а л ­
л о в

13.11.1 . Отчет о выполненвв плана мероприятий по «коно- 

мяв драгоценных металлов следует выполнять по форме I I .

13 .11 .2 . Перед ваполненвем граф расчетной части формы 

в ваголовке следует указать единицу нормирования в единицу 

вамеронжя плана производства»

13.11.3 . Графы формы следует «оподлять в ооответотвиы 

о таОл. 14

Т а О л в ц а  14
Заполнение граф формы I I

Комор
графы

Содержанке графы

1-8 Аналогвчпо вапелнотш ооответствушях граф 
формы 12 предыдущего года (итог должен подво­
диться по графе 15)

9 ,12 ,13 Показатели, приведенные соответственно в 
Графах 12,14 в 15 формы 12 предыдущего года

10 Фактичеонай срок внедрения мероприятия

п Фактически выпущенное количество изделий в 
отчетном году оо срока внедрения мероприятия до 
конца года во отчеткш данным предприятия
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Продолжение табл,14

Ясм**р
Грг/.!1

Содеряяпяе графи

14-15 Запиеммгт соотготстпепно произведете поко- 
аатвдоК граф 7 и I I  (8 и I I )  о учетом единиц изме­
рения обьека вппусна продукции

13.12* П р а в и л а  о ф о р м л е н * *  а л а  а а 

м е р о п р и я т и й  п о  * и о * о м * >  д р а г о ц е н ­

н ы х  м е т а л л о в

X 3 .I2 .I, План мероприятий по экономии драгоценных метал­

лов следует составлять по фарш 12.

13.12.2 . Пород аололиенвсм граф рпсчотиой части формы 

в ааголовке следует указать единицу нормирования.

13 .12.3 . Грофы Форш следует заполнять а соответствии о 

табл, 15

Т а б л и ц а  Хб
Заполнение граф формы 12

Номер
графы

Содержание графы

X Номер по порядку; в первой строке графы в 
мии pwQM Wb ш м н ш т н и »  наделил# П 
последуем* отроках этой графи оапневть Иаимчнояа* 
иие мероприятия по деталям (сборочным одвяжщи) 
данного изделия с указанием, в  скобках, ответст­
венного исполнителя.

После записи всех мероприятия по дойному из­
делие следует подвести итоги по графом Ю ,11,14 и 
15 9 разрезе специфицированной иоменхдатурн мате­
риалов.
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Продолжение табл.15

Помор
графы

Содержание графы

Затем в виде заголовка следует записать 
наименование следующего изделия и т .д .
После записи мероприятий по всем изделиям сле­
дует подвести итоги во графом 10,11,14 и 15 для 
каждого драгоценного металла в целом по предприя­
тию

2 Наименование, обозначение и раэг.ерн мате­
риала

3 Единица намерения материала
4 Цена на единицу измерения материала
3 Норма расхода материала до внедрения одного 

мероприятия
6 Норма расхода материала после внедрения 

данного мероприятия
7 Разнос» показателей граф 5 и 6
8 Произведение показателей граф 4 и 7
9 Плац производства изделия па год, предшест­

вуйте планируемому по хотим планового отдела 
предприятия

10 Произведение показателей граф 7 и 9 о уче­
том единиц измерения объема выпуска продукции

П Произведение показателей граф 8 и 9 с уче­
том единиц измерения объема выпуска продукции

12 Срок внедрения мероприятия
13 Плои производства изделий на год, со срока 

внедрения мероприятий до конца года, по даянш 
планового отдела предприятия



Продолжение табл. 15

С*Р. П в  ОСТ Z5 TOOW2

Номер
rpo^ii Содержание графи

*4 Произволение показателей граф 7 и 13 о учетом единиц
измерения объема выпуска продукции

Произведение показателей граф 6 и 13 о учетом единиц 
измерения объемы выпуска продукции

1 3 .т з . П р а в и л а  о ф о р м л е н и я  в е д о м о с т и  
Р а с ч е т а  с р е д н е г о  с н и ж е н и я  к о р м  р i  о > 

х о д а  д р а г о ц е н н ы х  м е т а л л о в

13 .13 .Т. Ведомость расчета среднего енкжония корм расхода 
драгоценных металлов следует составлять по форме ТЗ.

ТЗ.ГЗ.2. 'Горча предназначена для обо биения результатов пере» 

емзтра норм расхода драгоценных металлов на планируемый год, а 

тзкхе в тех случаях, когда намечается изменения условий производ­
ство, влекуцие за собой изменения норм (изменения в конструкции 

или технологии, внедрение рационализаторских предложений и д р .) .
I3 .T 3 .3 . Форму составляют, исходя из пллна производства те­

кущего годэ и показателей сводив норм расхода драгоценных м ети ­
лов но каждое изделие или группу изделий (формы 08) на планируе­

мый год, отводя для каждого драгоценного металла отдельный лист, 

ТЗ.Г3.4. Перед началом заполнения расчетной части Форш в 

заголовке граф 3 ,4 ,С, 10 и над граям и 6 ,7  указать цифрами текущий 

гоя, а в заголовке граф 5 и 7 -  планируемый.

Келл на момент пересмотра норм расхода драгоценных металлов 

известен план производство планируемого года, расчот среднего 

снижения норМ расхода дрогоцениих металлов должен производиться 

на план планируемого года. Тогда в головка граф 3 ,9 ,7  и над графо- 

ми 6 ,7  следует указать плакируемый год, в в головкв граф 4,6,10 -  
текупий год.

13 .13 .9 . Гр»'1«» Формы слодуот заполнять в соответствии о табл .16.

©  Зам.
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Т а б л к ц е 1 б

Заполнение граф формы 13

Воиер 
Графи

Содержание графы

X Номер по порядку > наименование изделия
2 Единица измерения объекта нормирования
3 План производства текущего года в единицах 

нормирования, указанных в грпфо 2

4 Норма расхода ва единицу нормирования, уха- 
займу» в графе 2

5 Норма расхода на единицу нормирования, ука­
занную в графо 2

6
7

8,9

Произведение показателей граф 3 и 4 

Произведение показателей граф 3 ж 6
Разность показателей граф € ж 7 (еслж пока­

затель графы б больше показателя графы 7 , резуль­
тат записывают в графу 8 , в противном случае -  ж 
графу 9)

10 Произволение числа 100 ж частного от деле­
ния показателя графы в на показатель графы 6 со 
знаком 'минус" жлж произведение числа 100 ж чаот- 
жого от деления показателя графи 9 на показатель 
графы С со знахом "плюс"

XX Ход причины изменения нормы раохода

ХЗЛЗ.б. Посла записи показателей по всем изделиям 
необходимо подвести итога по графем 6-9 и записать в ело-
дупцув свободную строку.

Правильность итогов проверять по равенству двух раз­
ностей; разности показателей граф б и 7 (7 и б) ж равноетх 
показателей граф 7 ж 9 (9 ж 8) должки быть равны»
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Строкой Ш1»; следует укозывять соответственно в графе 
8  л л  Э сбвее снижение ипг увеличение потребности, иоторое 
иля/van тля рядность показателей граф 6  ж 7 ( 8  я 9). В ягой 
же строке записать итоговый показатель по графе 1 0 , который 
определяет как произведете числа 1 0 0  ж частное от деления 
итогового показателя граф в (9) на итоговый показатель графы 
6 . Результат указывают со знаком "минуо", если итоговый по­
казатели граф» в болью» итогового показателя графы 7, В про­
тивном случае результат указывать оо знаком "плюс",

15,14, П р а в и л а  о ф о р м л е н и я  в • д о м о с- 
т и р а о ч е т а  я о с и и х а е м о г о  и а п а с а 
д р а г о ц е н н ы *  м е т а л л о в  в г а л ь в а н и ­
ч е с к и й  в «  и в а и

13.14.1, Ведомость расчета несминаемого запаоа драго­
ценных металле* следует выполнять по форме 14,

13.14.2. Графы формы следует заполнять в соответствии о 
табл, 17

Т а б л и ц е  Z7 
Заполнение граф формы 14

Покер
графы' Содоржяпяе графы

X Код единит измерения материала

2 Наименование единицы измерения объекта 
вортровашш

3 Код принятой единит нормирования

4 Кивентяркий номер ванны

5 Данные расчета загрузки оборудования

в Данные карты технологического процесса



ОСТ 25 SM 3-82  Стр. 121

Продолжение табл. 17

Номер
графы

Содержание графы

7 Произведение показателей граф 5 в 6
8 Толщина анода в соответствии го укаванзямя 

П.6.6, настоящего стандарта
9 Произведение показателей граф 7<ж 8 на число 

ГО3 я поправочный ко&ффшхиснт, приведенный в 
в , 6 .8 . настоящего стандарта

10 Объоы алектроднта о учетом указаний п .6 .8 , 
настоящего стандарта

ZZ Данные карты* технологического процесса
12 Произведение показателей графы 9 на плот­

ность анода
13 Произведение показателей граф 10 н XI
Z4 Построчная сумма показателей граф 12:и Z3

13,14*3, Форму 14 следует такжо «пользовать для расчо- 
та количества драгоценного металла для запуска нового обору­
дования, ааменяв название формы на следупаае: * Ведем ость 
расчета потробнооти драгоценных металлов для запуска нового 
оборудования*.

13.15. П р а в и л а  о ф с р м л е я г я  в а. д о -  
м о а т н  р а о ч а т а  п р о д о д ж и т е л ь н о с т в  
п р о и з в о д с т в е н н о г о  ц и к л а

Z3.Z5.X, Ведомость раската продолжительности проиэ- 
водотесвного доска следует составлять по форме 15.

13,15,2. Графы формы следует наполнять в соответствии 
о табл. 18
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T i M i s i I S
Зополиеиие граф формы 15

Номер
Грофи Содержание графы

1
2
3

4

Наименование изделия 

Код изделия 
Наименование детали

Обозначение детали по даянш конструкторской 
документации

5
6 

7 
6

Иапмепоплиио драгоценного металл*
Код драгошюого металла 
Партия запуска, вт.
Код асха но системе кодирования, принято*, ко 

предприятии

О Номер операции по даинш маршрутних или опера-*
пиошшх карт технологических процессов 

ZQ Код операции согласно классификатору техноло­
гических опертая в машиностроении в приборострое­
нии

11
12

13

14

Наименование операции
Произведение показателя графк 7 на норду вре» 

меня на дотаяв и ижн„ (по технологическому пропесоу)
Численность рабочих, занятых не выполнении 

дайна® операции
Частное от деления показателя грофм 12 на по­

казатель rpnfu 13*
Поело записи всех операций по данному цеху показа­
тели Грефы 14 суммируются
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Продолжение табл. 18

Номер
графи

Содержание графы

Z5 Произведение втора графи 14 ва коэффициент
I ____

480»К^ *Kc-f
(Хм  ̂ в Кс* %*•» во отче-по» дан&ш *а. предаествую- 
ввй период)

В следующих двух отроках «той графы соответст­
венно указывают ореднео время пребывания обрабаты­
ваемых деталей (сборочных единиц, содержащих дан­
ную деталь) в  цехе ж в межцеховой кладовой Тд, 
после чего подводят итог по. цеху.

, Аналогично» проставляют данные по всем цехам
(включая монтажные в сборочные).

Пооле записи данных по воем цехом в последую­
щих двух строках грифы IS запноивают среднее врейд 
пребывания детали (сборочной единицы, содержащей 
денную деталь) на складе готовых деталей Tv а 
время пребывшая изделия на заводских испытаниях 
Tg» пооле чего подводят итог в целом по заведу

16 Наименование предприятия.
Допускается вместо наименования проставлять ход 
предприятия

17 Литера, присваиваемая документу

13.1$. П р а в и л а  о ф о р м л е н и я  в е д о м о с ­
ти р а с ч е т а  и о р м а т а в а  з а п а с а  д р а -  
Т « Ж « И И М Х  N I T I A A O B  В
« * »  i p i l l l I M » »

I3.I0.I. Ведомость расчета норматива масса драгецаи- 
яих металлов в иезаюорменяои провавояетае ва иоделже сле­
дует составлять во форме 16*
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1 3 ,1 6 .2 , Грофы формы следует зал отнять в соответствии 

с тайл, 15

Т а б л и ц а  19
Глполнеиио граф формы 16

Л  опер 
Х>;ч1 Mi

Содержание графы

1

2

3

4
5

6 

7  

в 

9

Наименование изделия 

Код изделия

Наименование драгоценного металла 

Код драгоценного металла 

Показатель графи I I  фориа 08 

Партия запуска» иг»

Наименование детали 

Обозначение детали

Показатель графи в формы 05 в  пересчете на 
чистый металл влн показатель графи 29 формы 06* 
Если в взделяе входят несколько однояманкых де­
талей , то указанные показатели умноиавт на колк-
чостпо деталей

10

11

12

13

14

Частное от деления показателя графы 9 на по­
казатель грарн 5

Показатель последней строки графы 15 формы 15 

Произведение показателей граф 10 и XI

Кгишенопакие предприятия, Допускаотоя вмеото 
наименования проставлять код предприятия

Лятора, приеппипаемоя документу

1 3 , 1 6 , 3 ,  П о е л о  з а п о л н е н и я  м е х  гриф по м о и  дотал/м мде* 
ляя подводят итог по графе 12, полученный результат является 
нормативом запаса незавершенного производства данного изделия.
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13.27. П р а в и л а  о ф о р м л е н и я  в е д о ­
м о с т и  р а о ч е т а н о р м  о д а  ч и о е р е б -  
p-а н а  о т х о д о в  х и и о ф о т о р е н т г е н о -  
м а т а р в а л о в

113.17 Л , Ведомоотв расчета во{м сдачи серебра на отхо­
дов квиофотореятгеноматериалов следует составлять ао фор­
ме 17,

13.17.2, Графы формы оледует наполнять >в ооотватотвин 
о табл. 20

Т а б л и ц а  20
Заполнение граф формы 17

Номер
графы Содержание графы

I Порядковая номер, наименование ж обозначе­
ние хжиофоторенттеномотержода по даинш ишгсоч- 
UUX форм

2 Единица измерения хинофоторентгеноматериа- 
лов по даюшм заявочных форм

3 Потребное тв в кмнофотореитгономятериоло во 
обвему проводимых работ

4,5 По да1Ш1М.1нормати»ио-техю(ческоЯ документа­
ции ко ки»№^оторантгеномате[>иалы

6 Произведение показателей гра$ Эх б
7 Наименование предприятия. Допускается вместо 

наименования хроставдять кед предприятия
8 Дитера* присваиваемая документу

13.17,3. После того, как будут ^писаны все данные в 
графе 6 , подвести итог.
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13.10» П р а в и л а  о ф о р м л е н и я  р а с ч е ­
т а  п о т р е б я о о т н  в д р а г о ц е н н ы х  м -  
•. н я х 9 х н а  Н И Р  н О К Р

13.18.1. Расчет потребности в драгоценных металлах m  
НИР н ОКР следует составлять по форме 1Я. 7u ll /u in s u f ии*гн .

$*4> /М
13.18.2. Расчет производить по каждой теме (этапу) в 

чистых драгоценных металлах в в исходных материалах,
13.18.3. Перед заполнением расчетной части формы в заго­

ловке ев указать годы* по иоторин проводятся показатели.
14.18.4. Графы формцг следует заполнять в соответствии 

с табл. 2Z

Т а б л и ц а  21

Заполнение граф формы 18

ИсЛ№р
Грофы

Содержание графы

I Код единицы измерения материала
2 Наименование единицы измерении объекта нор­

мирования

3 Код принятой единицы нормирования
4 По данным тематического плана предприятия

5 В соответствии со стандартом или технически­
ми условиями на материал, указанный и чертежах 

*вдж и технологическом промесса
• По даияш расчета, выполненного в соответст­

вии с требованиям! раздела 12
7 По давки» бухгалтерского учета за предадут

ХЕИЙ ГОД

Ф
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Продолжение тайл. 21

Номер 
fpn-Т и Содержание графы

С

9-IG

По датам графы 9 формы 18, составленной на 
текущий год

По датам расчетов, выполненных в соответст­
вии с требованиям, >макетами в разделе 12

Э т и к е т к а

МанистсрсгЗо приборостроение * 
средстб аб/пема/ушмци и и 
Систем уграблени* СССР *

Код
ч

Код дида 
докумен­

та.
S

9 ч 
ч - Код

К А кодом
9

*Г

7Г~
гот

'  *
ч

код
6 Акьбомоб

3 ч 
”  ч

Код
7

Экземпляр
—  JO __

--------------- **
П

JOJL
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Разрешение Jii прюмменко драгоценных металлов
~Qyi 2') 1ьЮ-62 iop ta  U2

и?шьа
а з т и а т е з д я  я су

го с тгс я а д, сиэияв 
: т п  п р а м ш п и  ссср1—_______________IQO _____~ So

V 3
А *

П8ЕТЖШ
Заместитель Министра приборо­
строения, средето автоматиза­
ции и сметой управления СССР

-  *  1 9 6  г .

Р А З Р Е Ш Е Н И Е  
на применение драгоценных металлов

Рассмотрев расчеты и технические обоснования на при­
менение драгоцошшх металлов Министерство развевает при­
менять сл-здумцис драгоценные металлы для целей, у лазан­
ии х в таблице!

Кахменованпи и 
марка материал
5

Обозначение чертема я 
а наименование изделия

б

Направление
использования
7

55 С5 65

comcouAiro
Начальник Главного научно- 
технического управления

"____" • __________ 198 г.

Начальник главного управления

Генеральный дярехтор 
ПО, ШО, директор 
самостоятельного 
предприятия

196 г .

*____* _______  198 г .

Руководитель (директор, 
начальник) Саповой органи­
зации по нормирование 
материальных ресурсов

196 г.

J
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7 
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Стр. /52 0<Т 25 -$2
Карта расус/па подетальной норм расхода драгоценных металлов

Дополнительном tpapbf ПОГОСТ2. ЯН7-6Х(фОрма 2<х)
ocr IS fCC$-S2 Форма о S

I ^ _ го .го_ & tfVfnXc/isJiii* * *ч\*к*9*л* “Хинif /X- ь
Единица измерения мсцпераала,г Код г 2 Единице нормирования *Код' ц$| 5
Материал Код

i
всего %Х\0*

5
чистовой расход возвратные отходи потери §!""п

Kus1 «г tj.9 — 7 1 9 /о н м
......

исходные данные цех н
7sУь Операция

—
Масса до операции , о* Г /в

Съем металла.
Норматив % гг
Норма г ГА 7iг гг гг гг гг г г гг _

Патера Норматив % гя
-------_

Норма г 20

Ь]Отходы возвратные 21
используемом гг

Потери при ЛСрераболт- 
ке отходов

Норматив % 23

Норма Г XV
5у*марнЬ*е потери 2S
Масса после операч и и и

Основная надпись -лФ-*есР4^ноз~Щ-
£ ис-лЖяыНин в- OOuMi

_Urf+IAt-. » / j____________________

~ШИ
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xT

T



Д о п о л н и т  е л о  н ы е  г р а ф ы  п о  П О С Т  2 ./0 4 > -бЗ(оорма 2 а)

О С Т  2$ fa- > '82 Cmp /35
Корта расчета поиздель но 'Операсцхонных норм расхода драгоценным металлов

О С Т  i s  400 В  в 2 ф о р м а О о
%

Основная надпись *н*-РвсГ в f'H/J ~ /4
6 iStf9eJc/Ci~. t .4______________ Ц-и. ч- «•« ■__ >*■

Е д и н и ц а  и з м е р е н и я  м а т е р и а л а , г

Мате-
риал 42

Нод

JP
Норма
в с е ю

г Единица нормирования 
J ----- — -------  ----------------

^ Чистовой 
5  распад

возвратное
отходы %

Код
И /2

Кн- L-i

Вид покрытия Кех м
Ш Ъ .. . . mrn. ̂  £*- шт . Q  ЩЩ. -i°L
17Негодные данно/е " 1 ." ..

,л Операций 13 — — — "
Масса до операции _ 30__^ г /6 итого

?!
Образующиеся отходи Норматив % 17

Норма г ft
Потери при во/пол' Норматив % /9 Уастб/й металлнении операции Норма. г го 24 Норма
1/з общего количест­
ва  отходов

возвратные и 29 в  том и иенеиспользуемые гг 30 31 32
Потри при перера­
ботке от ходов

Норматив % 23 Код всего Чистовой Возврат­
ные

отходы
потери

Норма. г 14 расход
Суммарные потери п 20 г°.~ & , 20 . 20 20 го го
Масса после операции 26 —

Основная надпись по~ГОСГ-вЯЮб^7  ̂ _
& tecrrJcfci $ии г tt \л/< i н и м  * ulu/HH'JitJl игНш.<<л.-,м . Ag v j
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Хар/пес pcrcYcma специрициробанннжнарнрасхода драгоценна*яг металлов

S3 2/ 94 4 Mv«i'■■■- ' 1 •■ ------  - И -  —f- C l —A
Единица измерения материала, с Ход | ;  Вдиницанормирования
ч U сходныи матери см

Д о т м н ш п е р ь н ы е  гр а р ь / п о / У сТ  2  / 0 4  -б З / р о р м а Р а /

О СТ 2 3  /СС5 -$ 2  рорл*ет о7
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ц
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3 1
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1

?

'irr~ z-----HU? i | 5 j

i i l l l

всего

В том числе
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н ь / е

Отходы
о о те р и

7S

ю 72 73 77

34 20 30 80 JUL 27 27 2 0
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ОСТ 25 1003-02 Стр. I'»5&

2 0

Титульный диет расиста потребности в драгоцекиих 
металлах на тохнологичоские нухды 

_________________________ ОСТ 25 1003-82 ~4opua id

ШИСТВКТЮ ОРКГОГОСТГОКШ, СРДОТВ
автоматизации и с ж ш  упглплшя ссор

Намкоиооонио и,ход ПО, 
ШО, предприятия

УТОЕРЦАО
Генеральный директор ПО, 
НПО, директор самостоя­
тельного предприятия

198 г.

Р А С Ч Е Т
потребности в драгоценных металлах на техно­
логические иухдм (запуск ковше гальванических 
ванн, проведение химических анализов, носни- 
xaeuuft запас в гальванических ваннах)

c o m e  омло 
Директор Рдзанокого 
прое хтно-техналогического 
института

196

JM L
©  H o t.

29
7



Стр. 1 \ Ь Л  ол аъ IC0V62
Тктулышз А я от расчета потребности I  драгопеипих металлах 
нс научио-ясехедавательсгко я отггло- конструкторские 
работы

‘СОТ 25 IC0W 2"*oaita~20~'’—

л?

ЗЯЮСТПРСТМ ПШОРООТГОЕЧИЯ, СРЕДСТВ 
АИКтТКПАЦИИ I  СНОТЕП УПГАКШЯ СССР

Наименование1 и код ПО»
ЙПО, предприятия, орга­
низации

УТВЕКЕДАВ
Начальник Главного научно- 
технического управление

190 Г.

Р А С Ч Е Т
потребности в драгоценных металлах на научно- 
исследовательские н опытно-конструкторские 
работы На 190 Г«-*

СОГЛАСОВАНО
Руководитель (директор, 
начатьчт*) головное 
конструкторепоя 
организации

• * 198

ГенерольниЯ директор 
ПО» НПО, директор 
самостоятельного 
предприятия

198 г

Z ifr L .

0  Н ео .

169



JO

ОСТ 25 1003-62 Стр. ИОв 
Титульный лист сводных норы расхода драгоценных

ыоталлов
'25 1003-62 ~~Фопиа 21 I

ЛШШТЕШДО ПРИЬОРОСТРОЙШ, СРЕДСТВ 
АВТОМАТИЗАЦИЯ Я СИСТЕМ УН ГА МЕНЯЯ СССР

Йаиыонование и ход ПО, ШО, 
предприятия, организации

УТВГ2ШС
Заместитель Министра при­
боростроения, средств 
автоматизации и систем 
управления СССР

198

СВОДШЕ НОРШ
РАСХОДА ДРАГОЦЕННЫХ МЕТАЛЛОВ 

НА Z98 Г.

СОГЛАСОВАНО 
Начальник Управления 
технологического оборудо­
вания и оснастки

Z98

Генеральный директор 
ПО, ШО, директор 
самостоятельного 
предприятия

Руководитель (директор, 
начальник) базовой орга­
низации по нормирование 
материальных ресурсов

- 198 г .

198 Г.

ф Н о Ь .



ОСТ 25 /РР5 -В2 Стр. 147

14. ПОРЯДОК ПИГСТАЙЯЕШ ДОКУМЕНТОВ 
НА РАССМОТРЕНИЕ И УТПКРЩНИВ

14.1. О б в и в  Т р в б О И в Х Х в  X К О М П А *  X* 
г о в а я я ю д о к у м е н т о в

14 .1 . Z. Документа по нормированию расхода драгоценных 
металлов комплектуют в альбомы, которые не должны оодоржать 
более 200 листов. размеры листов должны соответствовать 
формату А4 по ГОСТ 2.301-68. Альбомы должны быть в твердом 
переплете.

Альбомы с одноимоянымя документами должны быть пронуме­
рованы, н каждый яэ пих онлбжен полним перечнем документов, 
находящихся в данной Альбоме.

14.1 .2 . Зависящие от структуры служб предприятия 
система я порядок внесения изменений я обеспеченно етих служб 
я подразделения необходимым количеством экземпляров докумен­
тов оговорипаптся отдельными инструкциями но предприятию,

14 .1 .3 . Ва обложхя альбомов наклеивают этикетку по 
Ферме 01, Наименование документа, код вида документа на 
этикетке приводят согласно табл. 22

Т а б л и ц а  22
Паимевования к коды видов документов

Наименование документа Код вил* 
документа

Разрезание на применение драгоценных ДР
металлов

Сводные нормы расхода драгоценных дс
металлов



Стр. 148 ОСТ 25 /CCi -82

Продолжение тобл.22

Наименование документа Код вида 
документа

Подетальные нормы расхода основного 
материала

-

Поиэдольно-опорпшонные нормы раоходп 
драгоценных моталлов

т

Спегафишрованяые нормы раохока драго­
ценных металлов

ш

Групповые средневввопенные нормы расхода 
драгоценных металлов

Ж

Нормы раоходп материалов на наделил, 
дополнительно включонные в план производства 
па планируемые год

Д8

Нормы расхода материалов на изделия, до­
полнительно включение в план производства яа 
второе полугодие текущего года

Ж

Документы, обосновывающие установленные 
нормы расхода

-

Расчет сродного с ниже кия норм раоходп 
драгопенпых моталлов

«*

Расчет иесняхпемого запаса драгоценного 
металла

-

Расчет потребности драгоценных металлов 
для запуска нового оборудования

-

Норма сдачи серебра и» отходов хкнофото- 
ронтгеноыатериалов

-

Расчет потребности в драгоценных металлах 
на ипучно-исследовательекяе в огштво-конструх- 
торехие роботы

да

14.1 ,4 . Заполнение фор* документов производят и соот­
ветствия о тробоваюиым, хяДохвияшя в разделе 13,
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14.2, К о м п л е к т о в а н и е  д о к у м е н т о в  

п о д е т а л ь н ы х ,  п о в а д е л ь н о - о я е р а п в о я -  
я к х  к с п е ц и ф и ц и р о в а н н ы х  н о р м  
р а с х о д а  д р а г о ц е н н ы х  м е т а л л о в

14 .2 .1 . Документы подетальных я повзделъио-опорпшгояных 
норм расхода драгоценных металлов комплектует в зависимоети 

от количества унифицированных, стопдартивовттчх иля 
заимствованных деталей по:

предметно!) системе -  в порядив возрастания номеров 
обозначений деталей;

обезличенной системе -  документы подетальных воре раохо- 
ла по видом, марком я тяпораэмором драгоценных металлов -  

в порядке возрастания кодов драгоценных металлов, а докумен­

ты аонадельно-операционнцх норм расхода по видам процассов -  
в порядке возрастания кодов операций, или вое нормы рпохода -  
в порядке возрастания номеров обозначений деталей.

14 .4 .2 . Документы спещфшировпнных норм расхода драго­
ценных металлов на единицу продукции комплектуют в альбомы 
раздельно по каждому изделию.

Коли изделие имеет несколько модификаций или изготовля­
ется в разных исполнениях, документы специфицированных норм 
расхода необходимо комплектовать в один альбом но призпяху 
возрастания номеров модификаций или видов исполнения,

14 .2 .3 . Документы подетальных, поиздельпо-онерппвоиных 
и специфицированных нор* расхода драгоценных металлов 
составляются в трех экземплярах, первый из которых после 
утверждения сдается в архив в комплекте о документами свод­

ных норм расхода на планируемый год, второй в комплекта о 
документами сводных норм расхода передается в толоинур-
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лргопгчпгвп4 материалов-ВЛ©, ^
ip  тиГ используется в качество контрольно-оперативного.

14.2.4, ИзмеПеШМ уТВОрЖДОШШХ подетальных, ПООЯЭДОЛЬХО- 

от рит ш ш х, спогда[ициролпшшх корм раоходд дрпгоцошшх 
металлов я временные отклонения от нях оформят и порядке, 
установленном на каждом предприятия. Их комплектуют в альбомы 
оо признаку нарастания чиоел месяца, в котором утверждены 
»тв изменения.

Контрольна окэемпляр возобновляется по море необходи­
мости.

74.2.5. Документы, обосновывающие устоиовлошше нормы 
расхода драгоценных металлов (акты опытнцх еаморов, олрппкн 
о фактических расходах дрпгоцеиных металлов, карги раскроя 
драгоценных металлов я т.п.)олсдует комплектовать в отдель­
ные альбомы по каждому цеху -  потребители драгоценных метал­
лов.

14.3. К о м н д е к т о в в я я е  д о я у м е я т о в  
е в о д я ы х  я о р м р а с х о д а  д р а г о ц е н н ы х  
м е т а л л о в

14.3.1. Комплектование документов вводных норм раохода 
следует производить о учетом требования подраздела 14.1* 
настоящего стандарта. Количество я распределение акэемпляров 
документов приведены в табл. 23.

Скрепление документов скоросшивателем яе допускается.
74.3.2, Экземпляры первый я четвертый альбомов долиш 

бить прошнурованы я опечатаны сургучной яли мостячяой 

печатью обьади1к ^ > ^ 1«у-^здчю ^^ягяредпряятм я, В них про­
ставляют количество прошнурованных листов, которое заверяется
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подписью представителя базовой организации.

1 4 .3 .3 . Документ в альбоме располагают в следующем порядке! 

титульный лист по *юрме 21- (пример заполнения приведен в 
справочном приложении 9 ) |

перечень изделий (форма 03)» включенных во все альбомы свод­
ных норм)

пояснительная записка, общая для всад изделий, включается в 
порвыЯ альбом)

ведомость сводных корм расхода драгоценных металлов на фор­
ма 08 .

На последнем листе Форш 08 должны быть, хрома подписей раз­

работчика и проверяли»го, подписи руководителя службы нормирования, 

главного технолога (начальнико технического отдела) и главного 
нижелоро,

В отдельных альбомах к сводным нормам раохода комплектуют! 

расчет норматива запаса в незавершенном производстве по форма 
16 и расчет продолжительности производственного цикла по форме Т5| 

расчет потребности а драгоценных металлах на технологические 
нужды.

X первому в по стому экземплярам сводных норм в отдельном альбо­

ме о надписью .Раочоты и сводным норкам расхода драгоценных металлов 

на 19 г "  дополнительно комплектуют!

карты раочета специфицированных корм расхода (форма 07)) 

карты расчета подетальных норм расхода основилс материалов 

(форма Об))

карта расчета воиадехьяо-операгяоиных норм расхода (форма 06) I 

расчеты мэосы деталей)

0  Зам,
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справку о нормативном я фактическом проценте выхода годных 
изделия, утворждекнуо УТО н 0 (заместителем Министра)!

чортожи деталей (оборонных единиц), на которые расходуется 

драгоцоюше моталлы, -  только к шестому экземпляру.

На последнем листе кавдого виде расчета долины быть,

ф  Поп'.
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хрcm двух укинаиша, подписи руководителя службы нормирова­
ния, главного технолога (начальника технического отдела) ■ 
т.’;.ы '2 с  аки к '.ра .

При большом количестве листов каждый из леречислетшх 
видов документов допускается брошюровать в отдельный альбом 
(альбомы оледует нумеровать в перечисленном порядке)»

14»3.4. Порядок комплектования дополнительных документов 
по п. 14 ,1 .3 . настоящего стандарта ив распространяется на 
иор/и расхода драгоценных металлов на изделия, по которш 
разрабатываются групповые ервдиевэвеиешше нормы,

В атом случае хо второму и третьему экземплярам в отдель­
ном альбоме дополнительно комплектуют:

карты расчета подетальных норгл расхода (форма 05);
карты расчета поязделъно-операциоиннх корм расхода 

(форма Об);

расчет количества единиц обработки;
чертежа деталей (сборочных едипиц), на которые расходуют*, 

ся драгоценные металлы, « только к третьему экземпляру.
14.4» К о м п л е к т о в а н и е  д о к у м е н т о в  

г р у п п о в ы х  о р е д я а в в в е в е к к в х  к о р и
14.4 .1 . Комплектование документов групповых средне­

взвешенных порм следует производить о учетом требований под­
раздела 14,1. и п ,14 ,7 ,2 , настоящего стандарта» Количество и 
распределение экземпляров документов приведены в табл, 23,

14.4 .2 . Документы групповых средневзвешенных корм в 
альбрме располагаются в следутеем порядке:

титульный лист (пример заполнения приведен в справочном 
приложении 0 ) ;

перечень груш: изделий (форма 03), включенных во вс* 
альбомы групповых средневзвешенных хоры;
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• Опояснительная эапяока общая для всех групп изделий
Л/1ч(4

вклгч «мних- вУалъб ом;

ведомость групповых средневзвешенных норм расхода драго­
ценных металлов, яопольэуя форму 06 о заменой наименовали,

К экземплярам первому н вестему в отдельном альбоме о 
надписью "расчеты к групповым средневзвешекнш нормам расхода 
драгоценных металлов на 19 г" дополнительно комплоктуюп 

ведем ость расчета групповой нормы расхода первого 
наименования драгоценного металла (формы 09 к 10) j

ведем ость расчета групповой нормы расхода второго 
кахмоноваккя драгоценного металла (формы 09 н 10) н т .д . до 
последнего наименования драгоценного металла, входящего в 
походные материалы, применяемые для изготовления данной 
группы изделий.

Формы 09 я 10 комплектуют в виде тетради (количество 
листов каждой формы равно количеству наименований драгоценных 
металлов, входящих в иаделжя данной группы).
Наименования, коды и планы производства изделий во избежание 
повторений указывают только но первом листе формы 09* 
Остальные листы обрезают по двойной линии, разделялвой графы 
в я 9 .

14,5 , К о м п л е к т о в а н и е  п р о ч е й  
д о к у м е н т а ц и я

14 .5 .1 , План мероприятий по екояомни драгоценных метал­
лов я отчет о выполнении его за предыдущий год, составляемые 
согласно требованиям раздела 5 (формы 12 и I I ) ,  комплектуют 
в один скоросшиватель,

14 .5 .2 , Расчет среднего снижения воры раохеда драгоцен­
ных металлов, выполняемый на форме 13 или формах 09 я  10,
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комплектуют а скоросшиватель.
1 4 .5 .3 . Расист норматива запаса в не завершенном производстве

no Тб я расист продолжительности производственного шпсяа по

4ор>ле хо с пояснительной запиской комплектуот в один альбом я вклю­

чают в к о т л е  кт до кушитов сводных норм расхода,

1 4 .5 .4 . расист потребности в драгоцошшх металлах для эапуо- 
кл нового оборудопинии во Формо 14 я росчот потребности в драгоцен­

ных металлах для химических анализов о Пояснительной запиской я  ти­

тульным листом по Форме T9 комплектуют в один альбом.

7 4 .5 .5 . расчет норм запаса в незавершенном производстве 
согласовывается о ГУРДП (для предприятий', подчиненных 1УРДП), УТОиО 

и утверждается эоместителем Миниотро.

Расчеты потребности в  драгоценных металлах по тохнологичеокяе 

пухли (неснижаемый запас драгоценных металлов в гальванических вен­

дах, потребность в драгоценных металлах для химических анализов, 

запуска новых гальванических ванн) согласовываются с Рязанским про­

ектно-технологическим институтом и утверждаются руководителем го­

ловного предприятия.

Титульный лист расчета потребности в драгоценных металлах на 

технологические нужды в1Шолнлот по форме 19.

14.5.6* Расчет норм сдачи серебра из отходов использованных 

юшофоторонтгеномптсриэлоп по Форме 17 с пояснительной запиской и 

титульным листом комплектуют в один альбом.

1 4 .6 . С о с т а в  д о к у м е н т о в ,  п р е д с т а в ­
л я е м ы х  я а  р а е с м о т р е и я е  я  у т в е р ж д е -  
н к е

1 4 .6 .1 . Предприятия я организации представляют на рассмотре­

ние следующую Документацию!

©  Зам,
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альбом сводите норм расхода драгоценных металлов по пЛ4.3»3<> 
настоящого стандарта}

альбомы групповых средневзвешенных норм расхода драгоценных 
металлов по в , 14. 4.2.  настоящего стандарта , еедх кх следует оо- 
^то влять (п. 4, 4,1 настоящего стандарта)}

ф  Нов*
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план мероприятия по акопсиин драгоценных металлов в 
теУувем к планируемом годах * отчет о его вннблпетш ап 
предыдущий год по п. M .5. I .  настоящего стандарта*

рос:от яесттаемого зопаса в гальванических пайках во 
в* 14,5.4. настоящего стандарта ;

расчет потребности в драгоцошшх металлах для эапуока 
нового оборудования по п. 14 .5 .4 , настоящего стандарта г

расчет иорш сдачи серебра из отходов кипофотореитгено- 
материалов во п0 14 .5 .6 . ностояпего стандарта *

расчет потребности в драгоценных металлах на научно* 
всследовотсльсгно х опитио-комструкторскив роботы по рпаделу 
12 настоящего стандарта 5

расчет среднего снижения иорм раохода драгоценных метал­
лов во о . 14.5.2, настоящего стандарта s

дополнительную документацию по ппв 14 .3 .3 , 14 .3 .4 , \
Z4.4.2. настоящего етандарта.

14.6.2. Документы должны бить оформлены к укомплектованы 
в соответствия с требованиями настоящего стандарта. Нормы 
росхода пормокоитролю не подложат. Соответствие документов 
требования» настоящего стандарта контролируется проверяющими 
правильность установленных корм расхода. Количество екэемпля- 
ров представляемых документов к их росаредехенхе ухаеано в 
табл, 23.

Х4.7. С р о к и  п р е д с т а в л е н и я  д о к у *
м а н т о в

14.7.1. Соси представления документов на рассмотрение



Стр. 136 ОСТ 2Г» 1003-82
Распроделопио окзсчплнроо документов

Ьбляца 23

Паимопование документа

Ра?роионио ла применение драгоценных 
металлов

Сводные нормы расхода драгоценных 
металлов

Сводные нормы расхода драгоценних

Количество 
предстпвлле- uux экием- 
пллров

Предприя­тие pQDIW- 
ботчик до­
кументации

ПИЛ! И 
ОАСУ

Мини­
стер­
ство•ринаи-
■5J

ГУРДП

5,4*

6 ,5 я

1 ,2 ,3

Z

Номер

Уприпле- 
,;ио тех­
нологи­
ческого 
обору­
дования 
и оснаст- 
г.ц Уии- 
прибора

Главное 
управле­
ние иа-
ТОрпаЛЬ-ио-тсхии- 
чоспого 
снабже­
ния Уин- 
прибора

Газовая пр- 
гпннтцця 
но норывро» 
ьпт а  рас­
хода г.’ате- 
риальпых 
ресурсов

Iолояиця 
конструк­
торе хля 
органи­
зация

Глчлн-
с
r.pOCXTHV
ТСаНОЛО-
гичег
институт

экземпляра

5,/*‘

О,'**

б,;,*

мотоллоа на изделия, по хотории разрабаты­
вается групповые средневзвешенные нории

Групповые сродневзвомониио нории расхода 
драгоценных металлов

План ыороприятий по оконоиия драгоценных 
металлов

Отчет о выполнения плана мероприятий 
по экономии драгоценних металлов

Расчог среднего снижения норм расхода 
драгоцоиних металлов

Расчет потровности в драгоценних ме­
таллах па тохнологичоскио нужды (запуск

3 ,2 “ I

6 ,5 я I

«1,3“ I

I

6,5* I

3,2*

3,2*

4

5 ,4*

3,2* 

С,5*

4 3 *

4,3*
6.5*

новых гальванических ванн, проведение хими­
ческих анализов, неснихаомый запас в гальва­
нических ваннах)

Расчет потребности в драгоценних металлах 
на 1ИР и ОКР

Расчоты к свадиыи нормам расхода драгоцен- 
них металлов

Норма сдачи серебра из отходов кино- 
фот оренТгсноиаторнлдов

Гасчет потребности в драгоценных металлах 
дли ремонтных и эксплуатационных нужд

5,4* I

5,4* I

2 I

5,4* I

4,3* I

3 4

3 4

3 4

3

2

5,4*

4,3*

5,4*

* ft*' f 1

«> Для предприятия, похищенных непосредственно бикястерстау

© З а * .
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ресурсов на плакируемый год",
1 4 ,7 .2 , Нормы расхода на наделяя, включенные в план 

дополнительно, я нормы раохода, пересмотренные во притонам, 
изложенным в п, 5*2, ,  представляются на рассмотрение не 
поздноо, чем за 60 дной до начала квартала, в котором 
предусмотрен выпуск етих наделяй или введение изменений,

14.0, П о р я д о к  р а о о м о т р е н я я  д о ­
к у м е н т о в

1 4 .0 . 1. Нормы раохода драгоценных металлов, разработан­
ные предприятиями и организациями, представляются на рассмот- 
ренлс головной- орп«ни9ишВ-Ч*тдолу?~яо~корммроми1И10- расхода.

.материалов» при объедкыеинх по подчипсимости предприятия 
(организации) одновременно на всю номенклатуру наделяй (вклю­
чая изделия народного потребления), предусмотренную проектом 
плана производства на планируемый год.

Т4.0. 2. -Головиая-»рт^ш1э1 Л ап п ( ^ д а У п е ^ ^ м я роаннию 
•расхода матери ал oa.-np»-tfflO проверяет:

налитое полного объема представленных документов 
(п , 1 4 ,6 .1 , настоящего стандарта) :

правильность хомплоктовання альбомов норм расхода 
(подраздел I 4 . I .  настоящего стандарта) ;

правильность н четкость заполнения форм документов 
(раздел 13 настоящего стандарта), обращая особое внимание на 
соответствие всех наименований я  ходов требованиям, яэложои- 
кш  в подразделе 13 ,X, настоящего стандарта, н на соответст­
вие точности я диапазона норм правилам, нзлохеняш в подраз­
деле 1 .5 , настоящего стандарта;
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огоспоппптоп. роочотов норм расходе о учетом мероприятий, 
предусмотренных планом мероприятий по оноиомии дрогоцсшшх металлов.

Утмрждстпо нормы расхода дрпгоцонких металлов палаш  бить 
ирогроосиыгл.'и и одинаковыми для всех предприятий и организаций, 
выпускащих аналогичную продукцию и работающих по единой технологии.

Поело рассмотрения документа направляются в ГУРДП (для пред­
приятий, подчиненных ТУРДЛ) или УТО и 0.

14.8.3. 1УРДП рассматривает иредставлонниа документы и направ­
ляет но согласование в УТО я 0 (кроме групповых оредневаоеоонннх 
норм),

Г4.9. П о р я д о к  у т в е р ж д е н и я  я р а о о и л к я  
д о к у м е н т о в

14 .9 .Г* Сводные иорквл расхода драгоценных мятпллов, согласо­
ванные с ГУРДП и УТО и О, представляются па утверждение замести­
телю 1'Л1!ИСТра.

14.9.2. Сводные корми расхода драгоцотплс металлов на изделия, 
по которым разработаны групповые средневзвешенные нормы расхода, 
представляются на утверждение начальнику ГУРДП.

Одновременно на утверждение представляются групповые средне­
взвешенные нормы расхода на 1000 руб. выпуска продукции (по дой- 
ствущим оптовым цонам),

14.9.3. Утвсрждетше нормы расходе дрегоцокпых моталлов 
вступают в силу о I  января планируемого голе* Срок действия норм -  
календарный год, если в условиях производства

©  Зам,
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яв произошли изменения, влекущие за собой необходимость 
изменения норм (п. Б .2 .) .

Пра утверждении норм расхода допускавтоя устанавливать 
болов ранние срока ввода ах в действие, чем I  января п л а т -  
руемого года,

I4 .9 j4 . Поело утверхдвння акэоипляри документов расоы- 
ш о т е л ^ Ы /а ^ с £ п а м , указал ним в табл. 23.

14,10, П р а в и л а  у ч е т а  в х р а н е н а *  
д о к у м е н т о в

14,10,1, Учет а хранение документов норм расхода дроге* 
пенных металлов оледует производить в соответствии о 
ГОСТ 3 .П И -7 7 , Комплектование подлинников документов норм 
расхода, о даваемых в архив, должно соответствовать требова­
ниям подраздела 14,1, настолвего отандарта.

Сроки хранения документов по нормирование расхода драго­
ценных металлов устанавливается в соответствии о требованиями 
Главного архивного управления при Совете Министров СССР,
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