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Настоите технические уел пи* г яс л ростре .явтся на рейиrf" -  
жехничес*.не изделия (.кроме ыедкпин<чск< я г.т тарно-гдгиери в̂с - 
хих изделий).предназначенные для нспользсван*я в пазл*РН1т от­
раслях народного хозяйства.

Технические условия не распространяется а стандартизованные 
иля имеющие специальные технические условия гезиневче изделие.

Пример условн ого  обозначения при зак азе  записи в дп*г~Й  

докум ентации:

"К ольцо ф асонного сечен и я,н ом ер  изделия З З Д Д бЗ .^ З .к зд  

ОКЕ1 25 31 I^ C W l,группа резины МБ"

25 311404QI_______________________MS ТУ 38  10 > $ 6 ?

к е д  CKI1 идя номер Группа резины 
изделия по чертеж у

I .  ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1 .1 . Резинотехнические и зд ели я  должны со отв етств ов а ть  тр е ­
бованиям настоящих технических т е л о  в к в , ч е  ртежзм, с  o r  л  а с  оваз к п »

между и зготови телем  и п отвеби телем  и и зготавли ваться  по техж д - 

логии .утверж денной  в установленном  порядке.
1 .2 ,  По сп осооу  и зготовлен и я резиновы е техни ческие и зделия

подразделяю тся на типы:

1 .2 .1 . Формовые изделия ( р ези н овы е,р ези н о-тк ан евы е,р езн и о- 

м етад ли ч еск н е ).

1 ,? .2 .Н е5ори овы е изделии .
1 .2 .2 .1 .  Шприцованные.

1 .2 .2 .2 .  Изделия ручной работы  и накатные (  р е зи н -н ы е .р еэи я ''- 
тк ан ев ы е).

1 ,3 . Для изготовления резиновых технических^изделий пткм еяя- 
гт е я  резины трех  степеней твер д ости '.м ягкая ,сред н ей  тв ер д естя  

и повышенной твердости .О бозначение степ ен ей  твер д ости

мягкая -U

средней твердости -  С

повышенной твердости - п
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U *. J- З&ЗЛСРМОСТИ от клзяачеякя t условий ысспяуятааки «3.  
дед я 2 реэяны, применяете м я  их « ге р м а н и я . деаягся «a г * ™  
указанные в табл. I, ’
___ _______________________________ Тю хмпп I
Группа Условное Степень 
резины # обоэяаче- тверде­

ние группы сти 
резпчы

«,с,а

Рабочая
среде Тамперлт',рн:*й 

интервал р я 1с т г . 
способности, пс

8<»Д0~ 8
о тонкая

Термо-
с тойкая

Морозо- 
стойкая
Ы аело- 
0тойкая
Маслобев- 
90отонкая

ITггзт
XU
2Ы

шг

U5

1
I

ах i'llWI М «о к т  I Я-'Л»-

иода, воз» ч-х̂ сжа- 
- — бые р-пы кислот,

щмрчея V к они, 
гда),креме уксус­
ной и а»:гной к-т

М ,С,П водяной :-ьр
Ы.С.И воздух
Ы,С,П вода
М,С„П воздух
М ,С,Я воздух
М,С,П воздух с  попада­

нием мае 2 а
М,С,Д бензин,ддзеаьаое 

ьииивл,х.э.сторо- 
вов.веое'енаое 
масло, гд т^врия 
и т .в .

ОТ МИНУС 30 Дб 60

ДО 140
ОТ мня «Iс 30 Д|'? 90

от 0  до 19 0

от минус 4 5 до 70
от минус 60 до 70
от минус 30 до 100

от минус 30 до 100

М асдобензо- 
м ор о зо - 
с тойкая

ХМ и.с,в бен зи н ; «а ся а от минус 45 А О  100

Лицевая ч м,с,а МОЛОКО ,  НЯГ.ЯО ,
питьевая вода 
и т .п .

от минус 30 д о  60

Пищевая
ж иростой­
кая

ns м,с,п растительны е 
масла я животные 
жиры

от минус 30 Д О  100

Трансформа­
торная

ITPгтр
ЗТР

с,пс.пс;а
воздух
в о зд ух , г-'внеф ор- 
м аторнсе масло

от
от
от

минус
минус
минус

65
45
55

«Л(£\»Г>
<Л0*С»
О

 С
 О

 
Й«Й

Общего н а з - 0 
н ачетах  (д о г  
воя геча гатель- 
ных РТИУ

с в од а „в озд ух от 0  до 30

Л»м
ТУ 35 105 37Б-62
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I <5. Ф иэико-мехляич>= с iuio п ок а за тел я  р е з н я , применяемых ддя 
и зготов л ен и я  язцелнЯ, должны с о о т в е т с т в о в а т ь  н ор м ах , указан ̂ гвд в 
т а б л . 2 .

1 .6 . При согласовании чертежей должно быть указано*
назначение изделия;
группа резины и , при необходимости, ее твердость;
размеры, подлежащие контроле;
рабочие поверхности изделий;
вадовые поверхности изделий я требования к ним (при необ­

ходимости);
условия работы изделий (ср еда , температура, д авлен и е);

специальные требования к изделиям (в  технически обоснован­
ных случаях);

место и вид маркировки (при необходимости);
код ОКИ,

1 .7 . Изделия, эксплуатируемые в районах с тропическим кли­
матом, должны изготавливаться в соответствии с ГОСТ 15X52 ES

1 .8 . Изделия, эксплуатируемые в условиях Крайнего С евера, 
должны изготавливаться в соответствии с ГОСТ 14892-69.

1 .9 . Резины, контактирующие с пищевыми продуктами, должны 
быть разрешены Главным санитарно-эпидем иооотеспш  управлением 
Министерства здравоохранения СССР.

1.1 0 . Прочность связи резин с металлом и прочность связи  
резин о тканью в изделиях указываются при согласовании в черте­
жах (при необходимости) .  Металлическая арматура резино-м еталличес­
ких изделий должна соответствовать требованиям РТМ 38.4052 -7 3 .

1 .1 1 . По внешнему виду на изделиях различают видовые, ра­
бочие и нерабочие поверхности.

1 .1 1 .1 . Видовыми (В ) считают поверхности, выполняющие деко­
ративные функции.

1 .1 1 .2 . Рабочими (Р )  считают поверхности, которые орк ус­
тановке изделий в  у зе л  или агрегат обеспечивают выполнение рабо­
чих функций, предусмотренных для данного изделия*

1 .1 1 .3 . Нерабочими (H P) считают прочие поверхности изделий 
невыполняющие вышеуказанных функций.

L .I2 . Ддя характеристики внешнего вида допускается со гла ­
сование контрольных образцов.

1

и » 1«я М лок>м* fl-UHI. JU U
ТУ 38 105376-82



ГруП.’Л 
рези к*

Степень Ьаз-'^-»' 
твердо- каучук-'
ОТЙ

Условная прочность /г, .оиея^ное
при растяжении, 1*г_и ê-:isi«r при
МПа ( ki'o/ cm̂ ) /  ^ч;ае, % 
не иенее ь не иенее

Тне,- лест& .-J iep a -  
nc T7-,i хруп- 
*10'>у л / *  к.<*ти, 6с, 
усд.ед . не в чей

е ' Дт
Г.С'С-' r'MV'itUT
удлинения р£- 
<;дг стареиЯ^ 
в воздухе при (100*Т)ОС 38Y
?ч ч . не -Оожж4
1 катего- 
рия каче- ГЗК 
ства

хионсчи  ̂ ел- и
TBU4 CpCJp, П T 4 'S i!
\* осsee

*Р з z."
ч, 1 9

■-1’' ,г"' *'' пн е ,г.т 
носит ex -п v;\ 
вождейот«а и 
(cT*?Vc эя

изиеиеннч от- 
удлинеияп uj и 

с ” едн при 
?h ч, не ыенее

1,4*
iav> )°r .

ПРИ ,, , e 
(100+2)°и V

га
2 ’ ,.г'°сI Кчггего-

рич каче­
ства

ГОЛ
I катего 
Рйч каче 
стэа

- ГОк
рас-Ч’Ф

серной нхн
СОЛЯНОЙ к-т

20? раствор 
едкого хааия 
или едкого 
натраСЖР-1

« s r * *
каче­
ства

CI?-2
I кате­
гория ГЗК 
каче­
ства

€5?-5
I кате­
гория ГОК 
каче­
ства

I кате­
гория ГОК 
каче­
ства

I кате­
гория ГЗК 
каче­
ства

ГОСТ 270-75 ГССТ ?70-75 ГОСТ 263-75 ГОСТ
7512-74

ГОСТ-9.024-74. ГОСТ 9.030-74 ГОСТ 9 ,030-74

г г 3 4 5 6 7 8 У 10 П 12 *3 14 15 16 17 18 19 го гл

3 м GKC 3.9СЧО) 4,3 350 385 45-60 X X 0,75 0 ,8 0 0 ,7 5  0 ,80

а с (ск ю ) 4 ,< 4 5 ) 4 ,8 250 275 58-67 X X 0,75 С ,80 0 ,7 5  0 ,80

а л 4,4(45) 4,8 2С0 220 65-80 X X 0,75 0 ,8 0 0,75  0,2Ю

i t и скс 3.9(40) 4,3 300 330 45-60
IT с (СКЫС) 4 ,< 4 5 ) 4 ,8 200 220 52-67
и а 4,9(50) 5,4 120 130 67-80
а  *>т и 3,9(40) 4 ,3 300 330 45-60 X X
2.3Т с 3,4(35) 3.? 200 220 52-67 X X
г ,з т л 4,9(50) 5 ,4 100 НО 67-85 X X
IM и СКИ-3 3 ,4(35) 3.7 350 385 45-60 минус 45 X X

f lu с скд 3,9(40) 4 ,3 200 220 52-67 минус 45 X X
IM п 3,9(40) 4 ,3 175 190 67-80 минус 45 X X
гм и 3,9(40) 4 ,3 200 220 45-60 минус 60 X X
гы с 4,4(45) 4,8 180 200 52-67 минус 60 X X
2Ы п ^rt— 4,9(50) 5 ,4 100 НО 67-80 минус 60 X X
ид и СКН-26, 4-,9(50) 5 ,4 350 385 40-55 X X X x
Ш1 с СКЕ--С, 4,9(50) 5 ,4 250 275 47-67 X X X x
ид п наирят 5,4(50) 5 ,9 180 200 67-85 X X. X X
ЫБ и СКВ-26, 5 ,9(60) 6 ,5 250 275 50-65 X X X X

ЦБ с наяркт 6,9(70) 7 ,6 200 220 57-72 X X X X

МБ л 8,8(90) 9,7 100 ПО 72-83 X X X X

U5U и CKK-IS. 5 ,4(55) 5 ,9 300 330 55-65 минус 45 X X X X

хьи с оКл—2ь 8,8(90) 9 ,7 250 275 57-72 минус 45 X X X X

МБМ п — Я— 11,8(120) 12,9 140 155 72-90 минус 45 X X X X

за 405 ж  яг А ш сг 

5
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I  г 3 4 «*» б 7 . . Б .
у Ш

(1 и GKH-Збс З ,ч (з з ) 3 ,7 350 385 40-55 X

п с
II-33
СКН-26С
П-23
СКБ-35рс
СКН-26

3 ,4 (3 5 ) 3 .7 300 330 -+7-62 X

п *  п 3 ,4 (3 5 ) 3 .7 150 165 55-70 X

01 и (ЖН-2бс 8 ,8 (9 0 ) 9 .7 340 375 45-60 X

лж с
П-23

1 1 ,7 (1 2 0 ) 1 2 ,5 300 330 52-67 X
111 п -И-. 1 4 ,7 (1 5 0 ) 1 6 ,2 150 165 60-75 X

1 .3 ,э с
ТР

СКИ-18
СКН-26 7 ,4 (7 5 ) 8 ,1 280 3X0 57-72 минус 55 X

1 ,3 ,3
т£  п 8 ,8 (9 0 ) 9 ,7 130 140 60-75 минус 65 X

с отходы 2 ,5 (2 5 ) 2 ,9 150 165 40-55 X
произ­
водства
каучука,
регенерат

Примечания; I .  Эдак "х" обозначает -  показатель подлежит набору в течене 
настоящих технических условий.

2. Знак "хх" -  показатель факультативный, уточняется в тече 
настоящих технических условий.

3. В отдельных случаях доаускаетоя применение резин с одним 
установленные таблицей. Эти случаи должны быть оговорены



Продолжен и » таО л. ?

1C tt U 1 ) 14 15 16 И  18 IV  20 21

x

X

55

65

от  минус 2 * *  
д о  плюс IO *x

бору в  течени е год а  с момента введения в  дей стви е

!Дется в  теч ен и е года  с  момента введения в  дей стви е

>езии с одним п о к а за телем , не укладывавшийся в гр уп п ы , 

)т ь  оговорены в чертеж ах»

Т у  J 3
л & м



Гм'-аччй ^у: иэаеянй .г .^ и и  соотррГство»;*гг требевЯйЯ 
указанны* в п .п . I . t o . l  и 1 Д З .* ..

I . I 3 . I .  Tim I .  Бормотов иэдедзд 
йерахопатость поверхности формовых изделий определяется 

оснасткой, Поверхность формовых нздадкй должна быть бея пузырей 
трещкн, надрывов.

Требования почсачеотву поверхности формовых изделий укаэа- 
кы в т а б л . 3 .

Таблица 3

Вцд отклонения ^одуоти^й  размер oTM ggey y^ i

Недаррд- ельность плоскостей 
к некругяость
Следы шлифовки поверхности 
изделий,  нарушающие чертежике 
размеры
Включения и следы о т  их выпа­
дания при толщине 

д о  3 мм 
от 3  до 10 ми 
б а « 10 мм

Смещение по месту разъема 
прессфоры
Выстуйвсеще и втянутые заусен -

Не допускаются выше предельных, 
отклонений, указанных в табл , $
Не допускаются

0 ,3
0^5
о :?

0 ,5

t s
не допускается вязе .  . 
отклонений, указанных в

цы при толщине 
до 3 мм 0,3 о ,5
СВ. 3 Ml 0,5 0 ,7

Следы от  обрезки выпрессовск 
и литников при толщине 

д о  3 мм 0 ,3 o ,s
0£ « 3 Ж 0,5 о :?

Недопрессовка, следб от изно­
шенное тх  и  обработка пресс-форм 
при тохгрше 

д о  3 мм о ,з о д
с в . 3 мм 0 ,5 0 ,7

Рубчатость 
Раздетой (муары)
Нашыв резины на арматуру

Разноцвет,матовость

Не допускается на *Р "
Be допускается ва *В "
Не допускается ва  резьбовых 
поверхностях 
допускается

Примечание. Допускается во согласованию о потребителем поставка 
изделий без обрезки вщ ресоовок.

5 Е К Я th4M . )»ц
ТУ 38 105 376-32
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Z . ' • > * % »  Тип П. ^орыорчв изд-глил.
1 .1 3 .2 ,1 . Lnpimo ванные и здели я .
К тзрицованякм изделиям относятся Пробили, уплотнители 

оконных и днерных проем ов, л ен т а , шхуры, трубки я . т .д . ,  и зго т о в ­
ленные методом экструзи я ,

П оверхность узделиЙ  должна быть без трещин, пузырей.
Требования по качеству поверхности шприцованных изделий 

указаны в т а б л , 4 .
Таблица 4

Вид отклонения Додтбтнмый размер отклонения, мм 
на "Р "______________ на "H P*

Н еровность и продольные $ к с *и 0 ,3 0 ,5
В х л т е я и л  и следи  от  юс выпада- 
няя д г л  толщины стенок  влх  раз­
мера сечения профиля

д о  3 о д 0 ,3 0 ,3

о т  3 д о  10 од 0 ,5 0 ,5
с в . .10 т Х.О 1 ,0

У глублен и я  или выступы (в  том 
чи сле следы  от тальк а  и эм уль­
си и ) е е  поверхности д ля  изделий 
толщиной иля диаметром

г о  15 мм 0 ,5 0 ,8

с в . 15 мм 1 ,0 1 ^

Неоформленность изделия при 
диям етте

д о  30 мм 
с в . 30 ми

Н ек руглость  (о в а льн о сть ) д ля  
диаметров

д о  Ю ж  
д о  25 мм 
с в , 25 ш

1/8 окружности , глубиной  
1 ,0  1 ,0
2,0  2 ,0

30 %  о т  номинального размер*, 
50 %  о т  номинального размер*, 
75 %  о т  номинального размер*,

Д опускается р а зя отов , разноц вет, м атовость, в  срезе-наличне 
несосредоточенны х п ор ; поворот сечения профиля на у го л  да  3 0 ° на 

длине X м .

Им Л я п ]  |» » м  и» )1ч И . Д » «

ЗУ 38 Х05376-82
<b>ML
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L . i3 .2 .2 .  й здчлня  ручной jv . ты и накатные

К изделиям  ручноД рнзоты  отн оси тся  резиновы е я  резиноткяне— 

г>.1̂ и зц^л р л  различной  формы, и г го т  гвлииаемые ра т а л о н а м , #а#еяЖ |, 

ори помощи штакца иди д р . м етод ом .
К накатным изделиям  о тн о ся тся  резиновы е кольц а П рям оуголь­

н о го  сечения я  тр уб к а , н згогавли !чч»ы ы е из с ло ев  резины * -здкатаКШ Ф 

на д ор н , к  и зготаааш аам ы е из с л о е в  резины и тк али * накатанных на 

д о р я .
Требования п о  к а ч еств у  п овер хн ости  и здели я  ручной  работы  

и  накатных указаны  в  т а б л , 5 ,

Таблица 5

Вид отклонения Допустимый разм ер  о тк ю и ен в ь
____ ___т ___________________________

на Т " и в  * ® r  .

П осторонние вклю чения

У глублен и я  и  выступы  в  отдельн ы х 
м еста х  п ов ер хн ости , следы  о т  т а л ь ­
к а  д ля  и зд ели и  та га н н о й :

0 ,3 0 ,6

д о  5  мм 0 ,5 D .5

е в . 5  ж 1 .0 1 ,0

Р а сслоен и е резиновы х с л о е в  в  м ест а х
о б р е за , не у в елд ч н в а щ еео я  го и  с г и ­
бании {д л я  и здели й  толщ иной с о л е е  
5  мм)

по дли н е 2 ,0 2 ,0

во глуби н е

в  к о ли ч еств е  п а  X м 
длины кромки

0 ,5  

2  и г .

0 ,5  

2  и г »

Складки резины  п л и  ткани

длиной 10 10

шириной

в  к о ли ч еств е  на I  дм^

3 3

2 п т » 2  В Т.

Складки на  п овер хн ости  нарезны х 
п о ло е

длиной 40 40
шириной 2 2
в  к о ли ч еств е  н а  I  м 3  S T . 3 и г .

Д опускаю тся утолщ ения в  м е с т е  стыка не б о л е е  I  ж  «в е р х  

д оп уск а , р а зя о т о н ,  р а зн о ц в ет , м а т о в о е » ,  наличие п удровочн ого 

м атери ала , отти ск и  рельеф а и  ворси н ок  о т  ткан и .

l _ _ j

I(jh Ляг, М «он*** Пияи. lilt , .
ТУ  3 8  10 5  376-82
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1.14, Но еаглн1'0''.\'<от м«*ду лзготовкто.-е.»» и потребителем 
допу склотся отклонен^! по гнелиецу виду, отлкч;\*%-(иоая по размерам 
иле не указ?и-;1ше в тайл, 3-6.

1.16. Предельные отклонения от нокнналькю: размеров изде­
лий ухдзаяы в табл. 6.

1.16. Маркировка.
I . I 6 . I .  Каждое формовое изделие должно иметь оттиск грави­

ровки пресс-горьш с  указанием номера изделия, наименования предпркя4- 
ти я-и зготови теля  или е го  товарного знака. М есто манкировки ука­
зывают в  чертежах оря согласования. Дата Изготовления изделий 
(г о д , м есяц ) указывают на ярлы ке, прилагаемом к  каждому упаковочному
м есту .

Примечание. Допускается использование дреосформ, находящих­
ся  в эксплуатации, н е  имеющих маркировочной гра­
вировки, до  полного их и зн оса .

Х .1 6 .2 . Для ф оновы х изделий , на поверхности которых невоз­
можно нанести маркировку, а  также яеформовых изделий: допускается 
указы вать кашленование или номер изделия по чертеж у, товарный знак 
или наименование предприятгя-пзготовителя, д ату  изготовления на 
ярлы ке, прилагаемом к каждой партия изделий*

I .X 6 .3 . И зделия, изготавливаемые д ля  эксплуатации в усло ­
виях тропического климата, должны иметь маркировку В соответствии 
С ГОСТ 15152-69.

Х .1 6 .4 . И зделия, изготавливаемые для эксплуатации в усло­
виях низких температур, должны иметь маркировку в соответствии с 
ГОСТ 14892-69,

1 ,1 6 .5 , Транспортную тару маркируют по ГОСТ 14192-77 о дане- • 
седеем  следующих дополнительных обозначений; 

условн ого  обозначения изделия; 
номера партии а  количества (м асон ) изделий ; 
наименование или товарного знака предприятия-изготовителя; 
даты изготовления (к в а р тал , г о д );  
обозначения настоящих технических услови й .

I .X 6 .6 . При присвоении изделиям государственного Знака ка­
чества  нанесение ГЗК производят на упаковке по ГОСТ 1 ,9 -6 7 .

1 ,1 7 , Упаковка

1 .Г 7 .1 . Изделия должны поставляться в упаковке, цредазданя- 
юдйй Их о т  доран и потери шаг транспортировании. Вод тарм ^ош га-

iИ », J im l  ) » « » > » . Л и .
ТУ 38 105 376-82
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Таблице 6

Номинальный размер, мм
Пселелыше отклонения на газмеоы. мм

формовых
изделий

шприцованных изделий изделия ручной работы и накатныхсечение длина сечение(лиамето) длина.сирина

до 2,5 аил. +0,5 +0,5
св. 2,5 до’4,0 кклх +0,5 ± Р ,?
си. 4,0 до 5,3 мел. i0,7 ±0,0
св. 6,3 до 10,0 вкл. +0,7 ±1.0
ов. *10,0 до 16,0 вкя* +Р,8 ±1,3
св. 16,0 до 25г0 ВКЯ* +1,0 +1.6 +1,0 +1,5
св. 25,0 до 40,0 вкя. +1,3 +210 +2,0 +1,5 ±2,5
св. 40,0 до Ц,0 вкя. +1,6 +2,5 +2,5 +2,0 ±з,о
св. 63,0 до 100,0 вкя. +2,0 +3,2 ±2,0 ±3,0
св. 100,0 до 160,0 вкя. +2,5 +3,2 +3.5 +4,5
св. 160,0 до 250,0 вкя. +1,5* ±4,0 +5,0 +6.5
св. 250,0 ДО 400,0 вкл. ±5,0 +2,0 * +3,0 *
св. 400,'о до 630,0 вкл. ±7.0
св. 630,0 до 1000,0 вкя. ±10,0
ов. 1000,0 до 1603,0 вкя. +13,0
ев. 1600,0 до 2500,0 вкя. ±16,0
СВ. 2500,0 до 4000,0 вкя. ♦20,0
СВ, 4000,0 +0,50 *

цуодгажц uwui AVHjvMi 1#¥ дрлиуддгц
шего зкачевня, яо т а  более 1,5 ш *
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cormCKS-vy* irpvi . tlo* оогл<... о!\'ИШ5 о  гг - -  елцтелзи  доп ускается
поегаякл я з д м у Я бе? утлковки.

J L .I7 .3 . Хажлое упаковочное м е с т о  долашо сопровож даться я р -  
ликсжг о указанием :

наименования идя товарного знака п р едардатда^зготоЕ н теЛ й ;
y<yyj,r~**oro обозначения или номера и зд ели я ;
марки, «зги .группы резиновой см еси ;
номера кастсяцих техюгческкз: у сло в и й ;
массы изде-w ? иди количества в пгт. ;
чгтачпа ОТК;

ном ера п а р т и т ,  дата и зготов лен и я ;
цены едилиЕЬ продукции (д ля  товаров народного п о гр е б е н и я ) ;  
обозначение государствен н ого  Знака качества в случ а е  е го  

присвоения.

2 Л .  И зделия: предъявляю тся к приемке партиями. йарткеЯ
сч и та ет  а здели я  од н ого  типоразм ера, изготовленны е и з резиЕз» одной  

марки, в  количестве ие б елее  5000 и г . или  1000 к г . созрвдааЕзвваве 
единым документом о  качестве и единовременно отпрааляе*аге г  один 
а д р ес .

2 .2 . Каждая партия продукции долж на соцровсадаться д екум ен - 
том о  качестве с указанием :

номера а  даты документа; 

яаимеяоаанкя и  адреса и зго то в и теля ; 
наименования н адреса п о луч а теля ; 
наименования продукции; 
номера партии , массы партии; 
количества  единиц упаковки;
р езульта то в  следкаяы щ х исцктаий изделий  {в ед а  они о г о -  

ворены в  в е р т е л а х );

даты проведения испытаний.

2 .3 . Д ля  проверки качества изделий  и р езн и , идущих да  их 
и зготовлен и е проводят типовые, периодические и приемо-сдаточные 

испы тания, указанны е и тасЗЛ. 7 ,

2 . ПРАВИЛА. ПНСШКй

IW  .И й Ж дми.и. H»«w. ^ »’>
—  ТУ 38 105 .76-82
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Mauve ,s зг-ькас 
нш«и\л гелей С0ъом ВЫбОрХК

ткио-
Ь я *  испытаний

и »ФИоди­
ч еск и е J3Km>4JWe

I  %

Внешня? ВИД
Контролеру 2 *а;е 
размеры
Испытания изделий 
по спе^иалънкм 
т р еб о в а н и е  v если  
ото ирпыталне ого ­
ворено в чертеж ах)
Ф изяхо-м ехаянчео- I  образец от т е -  
кле показателя  кущей закладки 
резин
Содержание вред­
ных примесей в 
пищевых резинах

контроль + -  +
ФТЙН, но 
10 шт. + -  +■
фТИМ,но
3 п т . + -  +

не менее 5 образ­
цов От текущей 
закладки

2 .4 .  Периодические испытании проводят не реже одного р а м  
в квартал.

Примечание: Знак "+ “ обозначает -проведение испытании; 
знак -  отсутствие испытаний.

2 .5 . Прочность ввези резины с  м еталлов  на изделиях не 
проверяется и гарантируется предприятием-изготовителеч.

2 .6 .  При получения неудовлетворительны х результатов  прие­
м о-сдаточны х испытаний хотя бы по одному и з показателей s o  аец$Г 
проводят повторное испытание удвоенного количества образцов, взя­
тых от го/  же партии. При получении неудовлетворительных р е зу л ь ­
татов ч ~ г повторных испытаниях партия расформировывается, негод ­
ные изделия бракуются. Результаты  повторных испытаний является 
окончательными.

2 .7 .  При получении неудовлетворительны х результатов перко 
дических иоцытаний хотя бы по одному и з показателей  по нему про­
водят повторные испытаниярса удвоенной вы борке, взятой от той  же 
партии. Ира неудовлетворительных р езульта тах  повторных испытаний 
партия бр ак уется , а  испытания д о  данному показателю  переводят »  
категорию  приемо-сдаточных до получения положительных р езультат 
тов не м ен ее, чем на трех закладках подряд.

J8I |И»м| л»»«
ТУ 38 105 376-82 13
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3 .1 , Кеда талия изделий проводят n o c te  вздержхн их не 
мецее 6 часов после вулканизации при тем пературе (23+5)°С .

3 .2 , Вне^явЯ вид изделий провесах*? осмотром или сравнение) i 
с контрольным образцом , аттестованным в  соответствия о техничес­
кими требованиями, наложенными в та бл . 3 ,4  и 5 .

3 .3 , Проверку размеров изделий производят шаблонами, arras* 
геядиркулем , толщиномером или другими я з*.ер г  тельными инструмен­
тами, обеспечивающими точность измерения в пределах допусков»

3 .4 , Испытания изделий по специальным требованиям проводя" 
по методикам, согласованным между и зготови телем  и потребителем о 
последующим согласованием  (при необходим ости ) с  ВИИРП.

3 ,4 .1 . Определение изменения м асок изделий в  стандартных 
жидкостях производят по ГОСТ 9.030-74 в  услов и ях , предусмотрению 
в та б л , 2 .

Примечание: Нормы изменения массы отдельных изделий , выхо-

3 .5 . Фяэгко-механическяе показатели  резин определяют в  
соответствии с  т а б л , 8 .

дящне за  пределы норм ати ве» на стандартных об­
разцах, согласовы вается сторонами в  каждом 
конкретном случае в чертеж ах.

Таблица В

Наименование показателя Метод испытания

Условная прочность ори растяжении
Относительное удлинение ори раз­
рыве
Твердость по Шору А 
Температура хрупкости

По ГОСТ 270-75f

По ГОСТ 263-76 
По ГОСТ 7912-74,
образец типа 1 жди В

Изменение относительного удлинения 
при разрыве noose старения в воздухе
Стойкость к  воздействию жидких агрес 
оквянх орех

По ГОСТ 9 .02 4 -74 , 
метод I
По ГОСТ 9 .030-74

ТУ 38 106576 П
Him -Inti Н д<.,>ы. |1ч»м. Д«ч
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1!адоако&аккА аокааатедя

Определен!» вредных примеое* а пищевых резинах
Прочность связи резиновых слоев с тканевыми крохладкамж
Прочность связи рвзскы с 
металлом

Метод нст/т&якя
По^нногрукдая *-I4QCJa-

Яо Г О ф  6 7 $ 8 ~ 7 5 ~

П о  ГОСТ 209-75(стан­
дартный образец -"три - 
Сох" .поставляется ж е 
те о арматурой).

4 . ТРАНСП(ЛТЙКа1Е£И2 И ХРАЯЗНИБ

4.1# РТЛ траяопоргкругп & упел.ошягоы ввде двбым видом 
трамшорта о соблюдением правил ререь-сзоя, установленных д я  
данного вида траяслорта:

Автомагаяы. "Общие правила ге-редазок грузов автотранспор­
том*. (утвернхеанне Ннкистерсг&см аьтс*об2льзоро Транспорта POSCP 
3 0 .0 7 .7 1 .).

Железнодорокян* транспорт. ТИр&няда перевозки грузов".из­
дательство "Транспорт", Йо сеза , 1577; "Технические условна пере­
возки х  хранения грузов", ИС-'T С О Т Т ,  жядакие 1965г.

Речяъе суда . "Предала перевесит грузов " (утверждении»— 
Министерством речного фяота 4.5*3.73. а  1 1 4 ).

Морской транспорт, "Обдае спаккаяьныв предана переводах 
грузов" (утвержденные Шищстерсгесм морского фтога СССР, I97Str.)

Авиатранспорт, "^хо& од '.гвс по грузовым перевозкам да 
внутренних воздусашх линиях 2 Х ? "  ( утвержденное зам.министра 
граждаясхой авяашд 25 .03.7S .; ,  издательство Транспорт"; 
"Правила перевозок пассажиров, бапшва ж  грузов по воз дугами л » *  
яиям" (утвержденные ИГА, 1 9 7 1 г .;, издательство "Транспорт".

4 .2 . Издания дюжин хрелгиться в закрытых ломвдадавх Яр* 
температуре о т  минуо 15 до 5fi а  условиях, жвдшчавдих дефор­
мацию х повреждения.

Допускается хранение иадалжй при температуре да п а е  
минус 25 ^  при условии отсутствия деформации ж ударней нагру­
зок, а  также вздержки издали! я *  медее 24 ч  при температуре 
(2& £>°С  перед монтажом»

__________ 1_____Л  J
___ 1 1

Им ДМ Як >U)».
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4.3. При хранении наделяя должай быть запасены от воздейст­вуя прямых солнечных ж тепло iv<x луче Я и находиться на расстоянии 
не менео одкого метра от огодательных приборов.

Изделия следует предохранять от попадания на них масел, бензина, керосина ж других веществ, разрушающих резину.

5. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

5.1, Предприятие-изготовитель гарантирует соответствие 
изделий требованиям настоящих технических условий при ообхвдинхж 
условий транспортирования и хранения, установленных настоящими 
техническими условиями,

5.2, Гарантийный срои эксплуатация изделий устанавливает 
по согласованию между потребителем ж изготовителем.

5.3, Гарантийный срок хранения изделий -  Z годаде два 
их изготовления.

1
Iггч . „ --- - ту за roe т  а 16
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Код» д .  гоМ» » - т » » « - о ^  *  ™“” и -
ннх с г д з с т я х  н а р о д н о го  х о з я й с т в а . ___________

Облаоть при-

Изделия с а̂его 
ааэначвю"!

Машиностроение

Металлсобраба- 
таваюшы промычи нность

Электртбытири-
боры

Торговле ма­
шиностроение
Пищевая промыш- 
лекиосгь

Х а р а к тер и сти к а  продукции 1 К од (КП

Ь а си а к  осн ован и я
к о л ь ц о  у п л отн и тел ьн ое
прокладка
в ту л к а
уплотнение
н а са д и
д н а ф р а п  а.
клапан
манжета
заглушка

трубка Гофмана
кольцо
насадка
втудка
ма плотамембрана
заглушка
прокладка
у п л отн ен и е
клал*й рол«к станка 
диафрагма 
патрубок
кольцо
диафрагма
втулка
мембрана
Втулка
КОЛЫЮ
прокладка
шнурманжета
Заглушка

Мембрана
кольцо
прокладка
клапануплотнение
заглушка
профильманжета
ролкх

25 ЗПО 
25 ЭПО 
25 'Лб1 
25 З Ш  
?5 зи<9 
25 3999 
25 3183 
25 3999 
25 З Ш  
25 3999

25 4121 
25 ЗЛО 
25 3999 
25 3999 
25 3141 
25 3180 
25 3999 
25 3161 
25 3169 
25 3999 
25 4999 
25 3183 
25 3969
25 3110 
25 3183 
25 3999 
25 3180

S Щ
25 3161 
25 4112 
25 3141
25 3999

25 3180 
25 ЗПО
шш
25 3999

8 SS
25 4999

ТУ 38 105 3 * ® '^



О б л а с т ь  я г а -  1
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Х а р а к т е р и с т и к а  п р о д у к ц и я 1 К од СИЛ

Нефтелереоаба- М ембрана 25 3IS0
тыввсдая к о л ь ц о 75 3110
п р ом ы ш л ен н ость у:_лотиен.<е f-5 31с 0

u s  нжета 25 П *1

П р и б о р о с т р о е н и е -тулка 25 39*9
манжета 25 31-I
у - л о т  нения 25 ЗЬ О
чгяьцо 25 ЗПО
а,- а Прагма 25 3103
т-ч ) кл адк а 25 31с!
м ем бран а  м ан де ти ка 25 3IS0

Т р а в е  А р м а т о р ы кольцо 25 « 1 0
манжета 25 3141

кладка 25 3161
мембрана 25 3130
поодаль ?5 Ш о

С е я ь е к о х о э ч и с т - Ртзйна продальная 25 Ш и
вен н ы е  и з д е л и я диафрагма 25 3183

вккель 25
-оокладка 25 3Ы
колпачок 25 4 *9 9

д обы вавш ая
п р ом ы ш л ен н ость

гСодьцо 25 3110

Л и ф т о с т р о в и н е "оокладка 25 ^Г?1
кольцо 25 И С
ролик 25 4499
втулка 25 3999

Т е к с т и л ь н а я У еморана 25 3I8C
п р ом ы ш л ен н ость кольцо

-рбкладка
25 Ш О  
25 9999

манжета 25 З Ш
втулка 25 3999

С трои тельство 3-обраеная прокладка 25 4999
уплотнитель 25 л !б0
прокладка 25 4999
кольцо
манжета

25 3110 
25 3 W

втулка 25 4999

Л ер евообр аба - Диафрагма 25 3183
промышленность уплотнитель

КОЦЬЦО 25 Ш.0
аобкладка

ТУ 38 105376^2-

25 4999



ООдаоть п р и - \ Х арактеристика продукции \ К од  СХСП мен с ния

Ф отоаппаратура Амортизатор 2 5  3229
втулка ? 5  3999

Сантехника Прокладка 2 5  3161
кольцо 2 5  3 IIO
уплотнитель 2 5  3160
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ПЕРЕЧЕНЬ
документов» на которые даны ссы лке в гехничвсхжх

условиях

I .  ТУ 38 105376-72 "Детали резиновые техн и чески е".

2 . ТУ 33 005295-77 "Детали резиновые технические для подвиж­
ного состава ^слезных дорог я резины, — вменяемые для их

изготовления.

3 . ТУ 38 005204-71 "Детали резиновые для  автомобильного, 
тракторного, дорожного и сельско о з я ! :  таенного машино­
строения к резины, применяемые д ля  яд  изготовлени я".

4 . ГОСТ 16504-70 "Качество продукции. Контроль и испытания. 
Основные термины и определения*.

5 . ГОСТ 269-66 "Резина. Общие требовании к проведению фязихо- 
механяческнх испытаний".

6 . ГОСТ 270-75 "Резин а . Метод определения упругопрочностгах 
свойств при растяж ении".

7 . ГОСТ 263-75 "Резина. Метод определения твердости so  Шору А

8 . ГОСТ 7912-74 "Резин а . Метод определения температура хруп­
к о сти ".

9 . ГОСТ 9 .024-74  "ЕСЗКС. Резина. Методы испытаний на стой­
кость к термическому старению".

10 . ГОСТ 9.030-74 "ЕСЗКС. Резина. Метод испытаний на стойкость 
в  ненапряженном состоянии к  воздействию  жидких агрессив­
ных ср е д ".

I I .  ОСТ 4 .РО .010,002 "Допуски на к зд елхя  жа резины*.

Т У  3 8  105 3 7 6 * 1 2 S t

ТУ 38 105376-82

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293806/4293806214.htm

