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Несоблюдение стандарта преследуется по закону•

Настоящий стандарт распространяется на машинные резаки, преднаа- 

наченные для ревки кислородом пониженного давления малоуглеродистых 

и низколегированных отелей в пакетах и одиночных листах с использова­

нием подогревающего пламени* образуемого смесью горючего газа -  при­

родного или пропан-бутана о кислородом, на гавореэательных машинах 

типа СГУ, АСШ, "Радуга".

В зависимости от комплекта поставки резаки машинные выпускаются 

в двух исполнениях:
FM -  1 -  о вентилем;
РМ -  2 -  бее вентиля.

1. ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ И РАЗМЕРЫ

1.1. Основные параметры и размеры ревака должны ооотввтотвовв! 

указанным на чертеже и в табл. 1.

Иэдвние официальное Перепечатка воспрещена



I -кожух; 2 -  труба горючей смеси; 3 -  рейка; 4 -  труба 
рехущего кислорода; 5 -  мундштук; 6 -  сопло ревущее;
7 -  инжектор; 8 -  камера смесительная; 9 -  вентиль;
10 -  вентиль двойкой
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Таблица 1

Параметры резака Нормы

Толщина равреваемого металла, мм 
одиночных листов 

пакетов
4 - 1 0 0

4 0 - 0 0

Скорость реаки, мм/мин. 100 -  650

Давление режущего кислорода, МПа

при ревке пакетов
при реаке одиночных листов

Расход гааов, м®/ч

0 ,1  -  0 ,2  
0 ,2  -  0 ,5

киолорода

природного гава или пропан-бутана

2,82 -  45,0

0,396 -  2,200

Масса, кг

исполнение 1 1,75

исполнение 2 М

Условное обозначение резаков пополнения 1: 

ровик РМ-1 ОСТ 22 -Ш О  -  78

То хе исполнения 2:

Ревак РМ-2 ОСТ 82 -  1Z60 -  78



Птп.4 ОСТ. 2г-Ш О  -78

2 . ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1* Рев аки должны изготовляться в соответствии о требованжмя

настоящего стандарта по чертежам, утверждении! в установленном по­
рядке.

2 .2 . Резаки исполнения 1 должны иметь;
валорно-регулировочные вентили; 

сменные щувдштуки и сопла; 

инжекторное уотройотво.

2.3* Резаки исполнения 2 должны иметь:

штуцера для присоединения к вапорно-регулировочнш 

вентилям;

сменные мундштуки и сопла; 

инжекторное устройство*
2.4* Реааки должны работать о использованием пропан-бутана 

или природного газа*

2.5* Все соединения резака, включая уплотнительные устройства, 

должны быть герметичны в соответствии о разделом 3  ГОСТ 12.2.008-76 

прж давлении на входе в ревак:
в кислородных каналах резака -  1,471 МПа, 

в каналах горючего гааа и горючей смеси ревака -  0,294 МПа

2.6* Кривизна трубы для подачи рбжущего кислорода на длине 

не менее 30-ти ее диамотров перед соплом но должна пропитать 0 ,2  мм.

2 .7 . Шероховатость поверхности выходных каналов сопел к мунд­

штуков не должна быть грубее Ва 0,63 мкм по ГОСТ 2789-73.

2 .3 . Несооснооть отверстия Г с осью канала трубы для подачи 

режущего кислорода не должна быть более 0 ,1 мм.
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2.9* Неперпендижулярность плоскостей Д сопряжения сопла и 

ьувдштука относительно их оси не должна быть более 0,02 ми.

2 .10 . Допускаемый радиальный вавор между соплом и мундштуком 

должен быть равен 0,35 * 0 ,1  мм.

2 Л Ь  бое дотнли ровиков пород оборкой должны быть обеажи-
рвны.

2 Л 2. Продолжительность работы реаака о полным комплектом

мундштуков должна быть не менее 2500 часов.

3 . ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 
САНИТАРИИ

Резаки для пакетной резки кислородом пониженного давления 

должны быть наготовлены с учетом требований к безопасности кон­

струкции по РОСТ 12.2.003-74 и ГОСТ 12.2.008-75.

В таблице 2 перечислены виды опасности, возникающие при эк­

сплуатации реэаков, а также основные требования к необходимые меры 
для обеспечения безопасности работающих в соответствии о

\ Ш  12.3.002-76,
Таблица 2

9XLS?i222$wl !Источник /носитель/ {Основные требования и необхо- 
/ вредности/ {опасности /вред- (димые меры для обеспечения

I ности/ I безопасности работающих

1.Токсичность 1.Образование окном 
углерода при не­
полном сгорании 
газа

1 «Концентрация окиси углерода 
в помещении не должна быть 
более 0.2% в соответствии с 
Г0СТ12.1.007-76 и Г0СГ12Л.005* 
76. Пламя ревака должно быть 
жестким, исключающим неполное 
огорание горючего газа.

2 .Утечка горючего 2.Ре8аии и гввовые коммуникации 
газа -  природного должны испытываться на газо­
йли пропан-оутана непроницаемость в соответствии 

с разделом 2 ГОСТ 5191-69, 
Помещение должно быть, кроме 
общей вентиляции, дополнитель­
но оборудовано местной вы­
тяжной вонтиляцией в нижней 
рабочей воне.
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Виды опасности (Источняк/носитель/ 
/вредности/ опаоностм/вредности/

2 .Взрыво­
опасность

Образование взрывчатых 
газовоздушных смесей

3 .Световое Действие лучей высоко-
иалучение температурного газово­

го пламени на незащи­
щенные органы зрения

4«Щум

5 .Тепловые Воздействие на незащи-
ожоги щейный кохкый покров

рабочего высокой тем­
пературы газового 
пламени, искр, нагре- 
того металла

6 .Пожарная Воздействие на огне­
опасность опасные материалы от­

крытою пламени,искр, 
раскаленного металла

Продолжение табл .2

Основные требования и необхо­
димые меры для обеопечения 
безопасности^аботшмуих_____ __

Концентрация горючего ra sa  
не должна превышать пределов 
I ,9—9,5% для пропан-бутана 
и 4,8-16,7% для природного 
газа  в соответствии с 
ГОСТ 1 2 .I . 010-76 .Резаки и газо­
вые коммуникации должны испы­
тываться на газонепроницаемость 
в соответствии с разделом 2 
ГОСТ 5191-69. Помещение долж­
но быть дополнительно обору­
довано местной вытяжной вен­
тиляцией в нижней рабочей воне.

Работа должна производиться 
в герметичных защитных очках 
типа Г или ГД в соответствии 
с ГОСТ 12 .4 .003-74.

Допустимые уровни звукового 
давления и уровни звука, 
создаваемые оборудованием не 
должны превышать гигиеничео- 
ких норм * 1004^-73, утвораден- 
ных Минздравом СССР 12 ян­
варя 1973г., в соответствии 
с разделом I  ГОСТ 12 .2 .008-75 .

Работа должна производиться 
в брезентовой спецодежде с про­
питкой по ГОСТ 9398-68/тил А/ 
и брезентовых рукавицах.

На рабочих местах резчиков 
не допускается наличие 
рзрывоопасных и огнеопасных 
веществ в радиусе до 10 м.
При ведении работ по резке 
в опасных зонах должны быть 
предусмотрены специальные 
пожарные посты, обеспечивающие 
пожарную безопасность в соот­
ветствии с ГОСТ 12 .1 .004-76 .
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4 . К О М П Л Е К Т Н О  С Т Ь

4.1# В комплект ревака в соответствии с ГОСТ 2.601-68 входят:

мундштуки -  4 штуки;

сопла режущие -  4 комплекта;

кольца уплотнительные -  6 штук /2  комплекта/;
кольца уплотнительные L-4 -  2 штуки; 
паспорт, объединенный С техническим описанием и инструк­

цией по эксплуатации -  1 экземпляр.

б. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

5.1* Контроль лшолненйя требований беаопаонооти должен промз- 
водиться в соответствии о разделом 10 ГОСТ 12.2.008-75 и разделом 9 

ГОСТ 12.3.003-76.
5 .2 . Испытания резаков на гааонепроницаемооть9 sanao горючего 

гдая, горенио, режущие овойотва и взаимозаменяемость деталей проие- 

водить в соответствии о разделом 2 ГОСТ 6191-^9*

5 .3 . Измерение шумовых характеристик производить по 
ГОСТ 8.065-73.

6 . МАРКИРОВКА,УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ 
И ХРАНЕНИЕ

6 .1 . На корпусе каждого ревака должны быть нанесены: 

товарный внак предприятия-ивготовителя; 

год и квартал выпуска; 

марка реаака;
номер настоящего стандарта.

6.2* Надписи технические должны бытыанесены на изделие в 

ооответотвии о ОСТ 22-339-72#



6.3* Перед отправкой потребите») к виды а ревак должен быть 

аввернут в бумагу, не имеющую оледов жира, и упакован партиями 

не бодее 25 шт. в ящики дощатые нераеборные типа П по ГОСТ 2991-76 
или не более 20 «т. в ящики ив гофрированного картона по Г0СТ11Э66-65. 

Ящики должны быть выложонн ив ну три водонепроницаемой бумагой по 

ГОСТ 8823-75 или битумной бумагой по ГОСТ 515-77.

6 .4 . Каждый ревак должен поставляться о документацией, укаван- 

ной в п .4 .1 , удостоверяющей его соответствие любованиям настоящего 

стандарта и включающей:

товарный внах предприятия-изготовителя;
год и квартал выпуока ревака;

основную техническую характеристику ревака; горючий гав, 

на который рассчитан ревак, пределы толщин равреваемой отели, 

давление кислорода и расход газов, комплектность поставки я гаран­

тийной орок службы;

марку ревака;

номер настоящего стандарта.
6 .5 . При транспортировании и хранении'резаков должна обеспечи­

ваться защита их от повреждений*
6 .6 . Реваки должны храниться в сухом закрытом помещении.

7 . ГАРАНТИИ ПОСТАВЩИКА

7 .1 . Резак должен быть принят отделом технического контроля 

предприятия-поставщика*

7.2* Поставщик гарантирует соответствие качеотва изготовления 

ревака требованиям настоящего стандарта при соблюдении потребителем 
условий эксплуатации и хранения, установленных, стандартом.

Гарантийный орок -  18 месяцев со дня ввода в эксплуатацию.
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