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Настоящие технические условия распространяются на ворота рас­
пашные, предназначенные для въездных проемов отапливаемых произ­
водственных зданий с категориями производств "В", "Г" и "Д" в 
1-1У ветровых районах СССР с температурой наружного воздуха наи­
более холодной пятидневки минус 40°С.

Ворота не предназначены в качестве противопожарных. Применя­
ются в зданиях, эксплуатируемых в неагрессивных, слабоагрессив­
ных и среднеагрессивных средах.

Требования, устанавливаемые данными техническими условиями, 
соответствуют первой категории качества.

Примеры условных обозначений:
ворота распашные без калитки для проема с размерами по шири­

не - 3600 мм, по высоте - 3600 мм
ВРП 3,6x3,6 ТУ 67 -5 6 4 -Si

ворота распашные с калиткой для проема с размерами по шири­
не - 3600 мм, по высоте - 3600 мм

ВРП 3,бх3,6к ТУ 67 -564-S 3
ворота распашные без калитки для проема с размерами по шири­

не - 4200 мм, по высоте - 4200 мм
ВРП 4,2x4,2 ТУ 67 -S64-S3

ворота распашные с калиткой для проема с размерами по шири­
не - 4200 мм, по высоте - 4200 мм

ВРП 4,£х4,2в ТУ 67 -564*13

нэм. аист 1 К» зкжум. * роспись 1 хата
Раэраб. I ШИ ПИН и с а
Про*?. 1 М аслов А У.к.н

н,контр. |Л екм езов 2 ь а л МИ9
Ути. 1 — _*■*_

ТУ 67 - 5 6 * - S 3

ВОРОТА РАСПАШНЫЕ 
Технические условия
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1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1. Ворота распашные должны соответствовать требованиям "нас­
тоящих технических условий и комплекта конструкторской документа­
ции согласно черт. 02.14.00.000, 02.17.00.000, 02.21.00.000, 
02.22.00.000.-

1.2. Осношые параметры и размеры
1.2.1. Осношые параметра и размеры ворот должны соответство­

вать указ даням в табл. 1.1.
Таблица f . l .

! МАРКИ ВОРОТ
; ПАРАМЕТРЫ --------------- •----------------- ------------------------------------
* |ВРПЗ,6хЗ,6|ВРПЗ,6хЗ,6к |ВРП4,2х4,2|ВРП4,2х4,2к

1. Размеры проема,мм
ширина 3600 3600 4200 4200
высота 3600 3600 4200 4200
2. Усилие открывания 
ворот,
Н, не болео 100 100 100 100
3. Усилие открывания 
калитки,
Н, не более 30 30
4. Масса ворот, кг 
не более 365 422 465 527

1.2.2. Ворота поставляются с ручным открыванием.
1.3. Характеристики.
1.3.1. Полотна ворот и калитки должны быть заполнена металли­

ческими трех с дойными стеношми панелями с утеплителем ив пенополи­
уретана по ГОСТ 23466-79.

Разрешается заполнение полотен металлическими стеновыми пане­
лями с комбинированным утеплителем по ТУ 67-506-83.

Каркас полотна выполнен из гнутого швеллера с перфорацией.

1
4

Изм Лист докум. 1 Пот. Дат*
ТУ 67-W -A3

Лист

Копиров*! Формат



1.3.2* Неперпендикулярность сторон Полотна ворот и калитки не 
должна быть более 1,0 мы на I и длины.

1.3.3. Предельные отклонения размеров ворот и калитйи не дол­
жны превышать поля допуска на линейные размеры по h 12 СТС^В 144-75.

1.3.4. Разность длин диагоналей каркасов не должна превышать 
поля допуска на линейные размеры по h 13 СТСЭВ 144-75.

1.3.5. Непрямолинейность элементов каркасов не должна превышать 
1,5 мм на I м длины и 4 мм на всей длине.

1.3.6. Неплоскостность полотна и поверхности каркасов не дол­
жна превышать 1,5 мм на I м длины и 4 мм на всей длине.

1.3.7. Окрашенные поверхности не должны иметь отслоений и дру­
гих дефектов,нарушающих целостность лакокрасочного покрытия. 
Допускаются отдельные царапины глубиной менее толщины лакокрасоч­
ного покрытия.

1.4. Комплектность

1.4,1 Комплектность поставки ворот должна соответствовать 
указанному в табл. 1.2

Таблица 1.2.

НАИМЕНОВАНИЕ Номер чертежа [ Количество на I комплект ворот
ГОСТ или ТУ |“щ 5  ! ВРП i BHI ! В Й Г
_____________ 1з.6х3.б!3.6х3.6к!4.2х4.2Г4.гх4.2к

1. Створка 
ворот левая

2. То же

3. Створка 
ворот правая

4. То же

5. *

6. "

02.14.01.000

02.21.01.000

02.14.02.000

02.17.01.000

02. 21. 02.000

02. 22. 01.000

JU22L: П о т Лата
ТУ 6 7 - 5 6 4 - ь а
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Продолжение табл. 1.2

!
НАИМЕНОВАНИЕ!

ГОСТ или ТУ l BHI ! ВИ1 ! BHI ! BHI
13,6x3,6!3,6x3,6к! 4,2x4,21 4,2x4,2k

7. Рукоятка 02.13.03.000 2 2

8. Вал 02.13.04.000 I I I I

9.Шарнир 02.13.05.000 6 6 6 6

10. Запор 02.13.06.000 I I I I

II. Корпус 02.13.00.001 I I I I

12. Тяга 02.13.00.002 2 2 2 2

13.Фиксатор 02.13.00.003 I I I I

14. Фланец 02.13.00.004 I I I I

15.Фиксатор 02.13.00.005 2 2 2 2

16. Фланец 02.13.00.006 I I I I
РР т-1 пп ргут— ---о.........

то и _QO_ТГЗ--АЛ «пел Т-- о

/Л ТП »»_______ПП П Т ■ С\Г\ Г\Г\Т -......- ___ _ «■>

ц/тхг. U^«^Kr«UU • UUJL 1

21. Пружина 02.13.00.010 2 2 2 2

22. Шпилька 02.13.00.011 4 4 ф ^ З
23. Уголок 02.14.00.002 I - -

24. ” 02.17.00.002 - I - -

25. ■ 02.21.00.002 - - - I

26. " 02.22.00.002 - - I -
/Л ЪЛ II---

fT\ лп г T *r

29. Винт

\J(*t *  • UU<_> ±— — -— —— ir

М 5х 14.58 ГОСТ 17473-80 I I I I
30. Гайка
М  ЬiC^iQ.S ГОСТ 5915-70 8 ф-SJS 8 0 4 U 6

— ........г : ;
J-
Иэы Лист

смяк
М докум. ! Подп.

г/Са
Дата

ТУ 67 - 5 6 4 - S 3
Лист

6
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Продолжение табл. 1.2.

— ----------ч------------ -—
НАИМЕНОВАНИЕ! Номер чертежа 

! ГОСТили ТУ
I
i_______________

н ----------------------------------
,! Количество на I комплект ворот

31. Шайба ^

32. Штифт 
•ЭРх££

Ф
33. Штифт 
6Гх28

ГОСТ 6402-70 

ГОСТ 3128-70 

ГОСТ 3128-70

8

2

2

8

2

2

8

2

2

8

2

2

дровней цилии-т̂£лт«тл_ ̂ DIJ----- Е»/Г*Ф ЦЛПО_ОП т т

35.Проволока 2,
плект1 К°“ " ГОСТ 15892-70 4 4 4,6 4,6

1.4.2. В комплектность поставки продукции должен прилагаться пас­
порт на ворота 02.14.00.000 ПО.

Х.5. Маркировка.

I
я
«г

я
t

I

1.5Л .  Маркировка ̂ наносится водостойкой краской по трафарету на все 
элементы ворот, поставляемых раздельно, в местах, указанных в чер­
тежах изделия.
Разрешается маркировку наносить на бирке, прикрепленной к узлу или 
деталям, увязанным на 5 комплектов ворот.

1.5.2. При маркировании наносится обозначение элемента ворот и 
штамп ОГК предприятия-изготовителя.

1.5.3. Транспортная маркировка ворот выполняется согласно требова­
ний ГОСТ 14192-77 с указанием основных, дополнительных и информаци­
онных надписей, наносимых несмываемой краской на ярлыке, надежно 
прикрепляемому к пакету, * Кроме того, наносится манипуляционный знак 
"Место строповки".

Л
й

1

'»
я

1

1.6. Упаковка.

1 Лист
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1.6Л. Створки ворот должны быть упакованы по 10 шт. /5 комплек­
тов ворот в пакете/ с деревянными прокладками между створками. Па­
кеты сверху и снизу накрываются деревянными прокладками и стягива­
ются стяжками 04.42.01.000. Габаритные размеры и масса пакетов 
должны соответствовать указаниям в табл. 1.3.

Таблица 1.3.

ПАРАМЕТРЫ Марки ворот

! ВРП ! 
! 3,6x3.6!

ВРП ! 
З.бхЗ.бк!

ВРП ! 
4.2х4.2!

ВРП
4.2х4«2к

I. Габаритные размеры, м

Длина 3,57 3,57 4,17 4,17

Ширина 2,20 2,20 2,20 2,20

Высота 0,94 0,94 0,94 0,94

2. Масса, кг
Ф Ш « Г ФШ

>*2480
* £ % S

Ь'б.З. Комплектующие изделия в соответствии с табл. 1.2. п.1.4 
/кроме позиций I-б/ настоящих технических условий на 5 комплектов 
ворот должны быть упакованы в ящик IP 8, тип П-I по ГОСТ 18617-73 
/размеры 450x300x300/.

1.6-3. Вместе с комплектующими изделиями в ящик вкладываются упа­
ковочный лист и паспорт, обернутые в полиэтиленовую пленку.

1.6.4. При поставке ворот в районы Крайнего Севера и труднодоступ­
ные районы страны упаковка ворот производится согласно ГОСТ 
15846-79.

ТУ 67 -5 6 4 -.S 3
Листт

формат II
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2. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

2.1. Ворота должны быть приняты ОТК предприятия-изготовителя 
на их соответствие требованиям настоящих технических условий и 
рабочих чертежей.

2.2. Ворота подвергаются приемо-сдаточным и периодическим 
испытаниям / проверкам/.

2.3. Приемо-сдаточные испытания /проверки/ проводятся для од­
них из каждых дясяти ворот. Ворота проверяются в разобранном виде.

При этом проверяются: 
комплектность;
соответствие применяемых материалов требованиям стандартов и 

технических условий;
геометрические размеры; 
качество лакокрасочных покрытий; 
неперпендикулярность; 
непрямолинейность; 
неплоскостность.

2.4. Периодические испытания проводятся при каждом изменении 
конструкции и технологии изготовления ворот,но не реже одного раза 
в 6 месяцев.Ворота испытываются в собранном виде.

При этом проверяются:
усилие открывания ворот;
усилие открывания калитки;
работа запорных устройств и шарниров;
соответствие ворот всем требованиям раздела I настоящих тех­

нических условий.

2.5 При неудовлетворительных результатах испытаний проводится 
повторная проверка,для чего отбирается удвоенное количество изде­
лий.

При неудовлетворительных результатах повторных испытаний про­
водится поштучная приемка изготовленных ранее ворот. Дальнейшая 
приемка ворот возобновляется после анализа выявленных дефектов и 
их устранения.

Лист

ТУ 67-5*64-J3
UUU Aimua. > ■

Л
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3. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

3.1. Методы контроля ворот должны соответствовать указанным 
в табл. 3.1.

Таблица 3.1.

Контролируемые
характеристики

I. Качество применя­
емых материалов

2. Неперпендикуляр- 
ность
3. Геометрические 
размеры

4. Непрямолинейность

5. Неплоскостность

6. Качество окрашен­
ной поверхности 
/толщина лакокрасоч­
ного покрытия,адгезия 
к металлу.прочность 
при ударе/
7. Комплектность
8. Усилие открывания 
ворот
9. Маркировка

10. Упаковка

II. Работа запорных 
устройств и шарниров

Средства измерения 
Методы контроля

По стандартам,техническим условиям,серти­
фикатам качества на материалы. При необхо­
димости контроль качества материалов про­
водится по методам,изложенным в стандартах 
и .технических условиях на материалы.
Угольники поверочные 90° по ГОСТ 3749-77. 
Щупы по ГОСТ 882-75.
Штангенциркули по ГОСТ 166-80. Линейки из­
мерительные металлические по ГОСТ 427-75. 
{клетки измерительные металлические по 
ГОСТ 7502-80
Линейки поверочные по ГОСТ 8026-75.Щупы 
по ГОСТ'882-75
Плиты повероЧньвпо ГОСТ 10905-75. Щупы 
по ГОСТ 882-75
Контролируется по утвержденным методикам 
предприятия-изготовителя

По комплектовочной ведомости 
Динамометры по ГОСТ 13837-79

Внешним Осмотром на соответствие п.1.5 
настоящих технических условий.
1&ешним осмотром на соответствие п. 1.6 
настоящих технических условий.
Десятикратным открыванием и закрыванием 
ворот

Лист
ТУ 67- S 6 b -i Z /0И)м Лист Н J*«yu. || Поап Лат»
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4. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

4*1. Ворота должны транспортироваться в разобранном виде .упа­
кованные согласно п.1.б настоящих технических условий,любым видом 
транспорта.

4.2. Транспортирование, погрузка и крепление ворот по желез­
ным дорогам осуществляется в открытых вагонах согласно требований 
Правил перевозок грузов и Технических условий погрузки и крепления 
грузов, утвержденных Министерством путей сообщения.

4.3. Строповка ворот должна осуществляться специальными гру­
зозахватными приспособлениями, исключающими механические повреж­
дения.

4.4. Ворота должны храниться у изготовителя и потребителя в 
условиях, предотвращающих попадание влаги и грязи на поверхность, 
в горизонтальном положении на стеллажах или деревянных подкладках 
в закрытых складах.

ТУ 67 -S 6 4 -&
Лист
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5. УКАЗАНИЯ ПО МОНТАЖУ И ЭКСПЛУАТАЦИИ

5.1. Монтах створок ворот и запорных устройств должен произ­
водиться на месте эксплуатации в соответствии с паспортом 
02.14.00.000 ПС.

5.2. При монтаже должна быть обеспечена правильная навеска 
створок, исключающая заедания и перекосы при открывании и закры­
вании ворот.

5.3. Во время открывания и закрывания ворот с калиткой, по­
следняя должны быть закрыта.
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6. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

6.1* Ворота распашные должны быть приняты техническим контролем 
предприятия-изготовителя.

6.2. Изготовитель гарантирует соответствие ворот требованиям 
чертежей и настоящих технических условий при соблюдении потребите­
лем условий эксплуатации .транспортирования и хранения .установлен­
ных техническими условиями.

6.3. Гарантийный срок эксплуатации - 12 месяцев со дня ввода 
продукции в эксплуатацию.
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ПЕРЕЧЕНЬ
документов, на которые даны ссылки в ТУ

ГОСТ 166-80 Штангенциркули. Технические условия.
ГОСТ 427-75 Линейки измерительные металлические. Основные

параметры и размеры.Технические требования.
ГОСТ 882-75 Щупы.Основные параметры.Технические требования,
ГОСТ 2930-62 Приборы измерительные. Шрифты и знаки.
ГОСТ 3128-70 Штифты цилиндрические. Технические условия.
ГОСТ 3749-77 Угольники поверочные 90°.Типы.Основные парамет­

ры. Технические требования.
ГОСТ 5089-80 Замки и защелки для дверей.Типы и основные 

размеры.
ГОСТ 5915-70 Гайки шестигранные /нормальной точности/. 

Конструкция и размеры.
ГОСТ 6402-70 Шайбы пружинные.
ГОСТ’ 7502-80 Рулетки измерительные металлические.Техничес­

кие условия.
ГОСТ 8026-75 Линейки поверочные,Типы.Основные параметры. 

Технические требования.
ГОСТ 10905-75 Плиты поверочные и разметочные.Технические 

требования.
ГОСТ 13837-79 Динамометры общего назначения. Технические 

требования.
ГОСТ 14192-77 Маркировка грузов.
ГОСТ 15846-79 Продукция,отправляемая в районы Крайнего

Севера и труднодоступные районы. Упаковка,мар­
кировка, транспортирование и хранение.

ГОСТ 15892-70 Проволока стальная оцинкованная перевязочная 
для воздушных линий связи.

ГОСТ 17473-80 Егнты с полукруглой головкой. Конструкция и 
размеры.

ГОСТ 18617-73 Ящики деревянные для металлических изделий.
ГОСТ 23486-79 Панели металлические трехслойные стеновые с

утеплителем из пенополиуретана,Технические 
условия.

СТСЭВ 144-75 Допуски и посадки размеров свыше 500 до 10000мм
ТУ67-506-83 Панели металлические стеновые с комбинированным

утеплителем.
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