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Настоящие технические условия распространяются на панели сте­

новые и кровельные трехслойные каркасные со стальными облицовка­

ми и минераловатным утеплителем, предназначенные для ограждающих 

конструкцийкровли и стен производственных зданий, эксплуатируе­

мых в условиях умеренного и холодного климата с неагрессивной или 

слабоагрессивной средами.

Примеры условного обозначения:

панели кровельные трехслойные шириной 1000 мм, с толщиной 

утеплителя 120 мм, длиной 3000 мм, с облицовками С44/С44 из ста­

ли оцинкованной толщиной 0,8 мм без лакокрасочного покрытия:

ПКТ 1000.12.3000 - 2С44 - 0Ц ТУ 67-18-172-94

панели кровельные трехслойные шириной 1000 мм, с утеплите­

лем толщиной 100 мм, длиной 6000 мм, с облицовками 0П44/0П44 из

стали с алюмокремниевым покрытием толщиной 0,8 мм и односторон­
ним лакокрасочным покрытием эмалью МЛ-1202

ПКТ 1С00.Ю.600О - 20П44 - АК МЯ-12С2 ТУ 67-18-172-94

панели кровельные трехслойные шириной 1000 мм, утеплителем 

толщиной 100 мм, длиной 3000 мм с облицовками 0П44/0П18 из ста­

ли 1СХНДП толщиной 0,8 мм с двухсторонним яа лакокрасочным пок­

рытием эмалью МЛ-1202

ПКТ 1000.10.30 00 - 0П44/0П18 - ЮХНДП 2МЛ1202 ТУ67-172-04

панели стеновые шириной 1000 мм с утеплителем толщиной 100 ш  г 
длиной 3000 мм, с облицовками 0П18/0П18 из стали оцинкованной, тол­
щиной 0,8 и лакокрасочным покрытием эмалью МЛ-1202 с одной стороны 
и эмалью Э М 242 с другой стороны:

ПС 1000.10.3000- ,. -2-ОП18-ОЦ МЛ-1202/ЭФ1242 ТУ67-18-172-94

т
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ГОСТ 2 104—68 Форма 2а

I. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1. Панели кровельные трехслойные с металлическими облицовка­

ми и минераловатным утеплителем должны соответствовать требованиям 

настоящих технических условий и чертежам завода-изготовителя.

1.2. Панели должны изготавливаться полезной шириной 1000 мм.^/фск^ 0

1.3. Металлические облицовки панелей должны изготавливаться из:

1) стали оцинкованной 0Ц по ГОСТ I49I8 или другой НТД;

2) стали с алюмоцинковым покрытием АЦ по ТУ 14—11-247-88;

3) стали с алюминированным А или алюмокремниевым АК покрытием „ .

по ТУ 14—II—236-88;

Толщина исходной заготовки для металлических облицовок /я)
уьш  С /4. оп а к *  ь£иш.г 0.6 0/7/,V, сп ев .
гь*неменееч),8 мм,ширина 1250 мм.

I'li'UMUtip.i*.**-**? jUictr/ ълса~& ttjip

4,. стали ЮХНДП по ГОСТ 17066 и ЮХДП по ТУ I4-I-494I-90;

1.4. Толщина исхо, 

должна быть

1.5. Облицовки панелей,а также продольные и поперечные ребра 

с наружной стороны должны изготавливаться с лакокрасочными защитно­

декоративными покрытиями или без них.

1.6. Лакокрасочные матери алы, применяемые для защитно-декоратив­

ных лакокрасочных покрытий,должны соответствовать указанным в 

ТУ 67-443-86 и ТУ 67-18-145-90.

1.7. Качество защитно-декоративных лакокрасочных покрытий долж­

но соответствовать требованиям ТУ 67-443-86 и ТУ 67-18-145-90.

1.8. Допускается применение других полимерных материалов ( грун­

товок и красок) отечественного или импортного производства,предназ­

наченных для нанесения на стальной прокат валковым методом и удовлет­

воряющих требованиям ТУ 67-443-86 и ТУ 67-18-145-90.

1.9. Теплоизолирующий слой панелей должен изготавливаться из 

минераловатных плит марок 125 и 175 по ГОСТ 9573 или другой НТД,а 

также других видов теплоизолирующих материалов,удовлетворяющих 
требованиям теплоизоляции.

t  Ф

1 Ц ш it ll0-9> chuJ
- т U;Mf n m - t e

Иэм. J L Xs докум Подп
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1.10. Толщина теплоизолирующего слоя должна быть ]ХЮ ж Л З & ш !- f o i .  

I. II. В панелях утеплитель обертывается полиэтиленовой пленкой
Ю о s ^ - y C * t a - > ' , s i U  C s ^ t x  <,£> - о ' ь а  't - c A - C s v i 'C S  /

ПО  ГОСТ 1 0 3 5 4 ЖъооЬ' б с,*-,*.*&- Ъс. STT.-C,

1.12. Требования к точности изготовления.

1.12.1. Основные размеры панелей должны соответствовать указан- 

ным в приложении I'к настоящим техническим условиям.

1.12.2. Длина панелей должна быть от 3000 мм до 6000 мм.

Допускается по требованию заказчика изготовление панелей другой

длины.

1.12.3. Отклонение размеров панелей от номинальных значений 

по длине должны составлять + 18 мм.

1.12.4. Смещение облицовок друг относительно друга и облицовок 

относительно каркаса в продольном направлении не должно превышать 18мм

1.13. Требования к внешнему виду панелей:

1.13.1. На поверхности профилированных облицовок не допускаются:

1) отслоение или повереждение лакокрасочного покрытия на глуби­

ну, превышающую толщину комплекса лакокрасочного покрытия;

2) загрязнения или пятна краски;

3) смятие продольных кромок металлических облицовок и торцевой 

кромки выступающей облицовки глубиной более 10 мм на длине 1000 мм;

Ы 6-.2; Не допускаются вирши минераловатн^й-теплвиооляции 

глубиной-болео 20 мм- и площадью более 10 см^.

1.14. Требования к изготовлению и сборке панелей.

1.14.1. Наружная и^внутренняя облицовки ̂ должны выполняться из

профилей марки § 5 ^ » облицовок профилированных

0П 44-1000-57опо ТУ 67-18-1^0-93 или другой НТД.

1.14.2. Продольные,поперечные ребра каркаса должны изготавливать 

ся из сталей,,указанных в п.1.3. толщинойг17б'мм.

Т.Г4.3. Сборка продольных и поперечных ребер каркаса и стыкрв

Изы.

и  Ы Ь А Ь  c l ^ J  М о т;; t 

Лист
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ГОСТ 2 104—68 форма 2аi'I

щакже требованиями чертежей несмьгоаемой краской на одном из попе­

речных торцовых ребер.

1.16.2. К каждому пакету панелей или к каждому упаковочному 

месту должна крепиться бирка,содержащая:

1) наименование или товарный знак завода-изготовителя

2) обозначение панелей Э(марка)

3) количество в пакете

4) дату изготовлений

5) штамп ОТК

1.16.3. Транспортная маркировка должна соответствовать тре­

бованиям. ГОСТ I4I92.

1Л7. Упаковка.

1.17.1. Упаковку панелей производить по чертежам завода-изго­

товителя в тару,предназначенную для многоразового использования.

При распаковывании панелей многооборотная тара возвращается на завод- 

изготовитель в соответствии с "Положением о поставках продукции 

производственно-технического назначения*.'

1.17.2. Масса пакета не должна превышать 5 тонн,высота па­

кета не должна превышать 1,6 м.

1.17.3. При укаладке панелей в пакеты через I...2 м по длине 

от торца должны устанавливаться деревянные прокладки между панелями.

1.17.4. Упаковка панелей должна обеспечивать сохранность 

пакета при всех видах транспортровки.

2. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

2.1. Общие положения.

2.1.1. Приемку панелей производить партиями.

2.1.2. Объем партии должен определять ОТК завода-изготовителя 

но он не деолжен превышать объема месячной выработки.

2.1.3. Для контроля качества и приемки панелей установлены

ТУ 67-18-172- 94
Лист Ns докум Поди Дата

Копировал Формат А4
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следующие категории испытаний:

1) приемо-сдаточные;

2) периодические.

2.2. Приемо-сдаточные испытания.

2.2.1. Объем и виды контроля при приемо-сдаточных испытаниях 

приведены в табл.З.
Таблица 3

Вид испытаний * Объем ! Пункты
( контроля) ! контроля! технических 1! методов

! ! требований 1! контроля

I. Контроль марки и толщины 100$ 1.3; 1.4 по паспортам
металлических облицовок

100$

заводов-изгото-
вителей

2. Контроль марок минерало­
ватного утеплителя

1.9 —fl —

3. Контроль внешнего вида 1,5$ от 
партии,но

1.13 3.2; 3.9

не менее
3 штук

4. Контроль размеров
- длина 1,5$ от I.12.3 3.5
- смещение партии,но

облицовок в продольном 
направлении

не менее 
3 штук I.12.4 3.7

5. Контроль комплектности 100$ 1.15 3.4

6. Контроль маркировки 100$ 1.16 3.3.

7, Контроль упаковки 100$ 1.17 3.3

2.3. Периодические испытания.

2.3.1. Периодические испытания должны проводиться не реже 

I раза в полгода после проведения приемо-сдаточных испытаний.

2.3.2. Для проведения периодических испытаний должна отбирать­

ся две панели от партии.

2.3.3. При проведении периодических испытаний должна опреде­

ляться собираемость панелей.

Лист

ТУ 67 -18 -172 - 94 7
Иэм. Лист № докум Подп Дата
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ГОСТ 2 104—68 Форма 2d

3. методы ИСПЫТАНИЙ.

3.1. Марку,толщину и вид покрытия стальных металлических об­

лицовок, марку минераловатного утеплителя проверяют по паспортам 

( сертификатам) предприятий - поставщиков.

3.2. Внешний вид панелей проверять визуальным осмотром без 

применения увеличительных приборов.Снятие продольных кромок облицовок 

измерять с помощью поверочной линейки по ГОСТ 8026,металлической 

линейки по ГОСТ 427 или щупов по ТУ 2-034-225-87.

Для определения величины смятия приложить поверочную линейку 

д месту снятия,перпендикулярно поверочной линейке приложить изме­

рительную линейку и замерить величину смятия.

3.3. Маркировку и упаковку проверяют внешним осмотром упако­

ванных панелей на соответствие требованиям чертежей завода-изготовите 

ля.
3.4. Комплектность панелей проверяют на соответствие данных 

спецификаций заказчика ( потребителя).

3.5. Длину панели измеряют рулетками типа Р20У2К.

ГОСТ 7502 по обеим сторонам панели по выступающим частям каркаса и 

нижней облицовки.

3.6. Смещение наружной и внутренней облицовок панели относи­

тельно друг друга в продольном и облицовок относительно каркаса 

определяют с помощью угольников по ГОСТ 3749,измерительной линейки 

по ГОСТ 427 или щупов по ТУ 2-034-225-87 в двух местах с одного тор­

ца.
3.7. Собираемость панелей определяют методом контрольной сборки 

двух панелей.

4. БЕЗОПАСНОСТЬ И ОХРАНА ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ.

4.1. Требования безопасности к производственным процессам 

изготрвления панелей по ГОСТ 12.3.002.

4.2. Требования к допустимому содержанию вредных веществ в

Изм. Лист №докум, Поди Дата

ТУ 67 - 18 -172 -94
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воздухе рабочей зоны по ГОСТ 12.1.005.

4.3. Общие требования пожарной безопасности к объектам различ­

ного назначения всех отраслей народного хояяйства при строительстве 

Стен из. панелей и их эксплуатации по ГОСТ 12.1.004.

5. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ.

5.1. Транспортирование пакетов панелей в заводской многообо­

ротной таре должно производится любым видом транспорта в соответствии 

С Правилами перевозки грузов,утвержденными для соответствующих 

видов транспорта.

5.2. Условия транспортирования должны соответствовать группе 

Ж1 по ГОСТ 15150.

5.3. Пакеты панелей допускается хранить в складских помещениях 

'закрытого типа не более чем в 2 яруса.

5.4. Условия хранения пакетов панелей должны соответствовать 

группе ЖЗ по ГОСТ 15150.

5.5. При проведении погрузо-разгрузочных работ запрещается 

производить сбрасывание пакетов е панелями.

6. УКАЗАНИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ ( ПРИМЕНЕНИЮ).

6.1. Панели с лакокрасочным покрытием по ТУ 67-443-86 и

ТУ 67-I8-T45-90 или без него при воздействии сред с различными сте­

пенями агрессивности,должны эксплуатироваться в соответствии со 

СНиП 2.03.11-85.

6.2. Панели с лакокрасочным покрытием при воздействии клима­

тических факторов,должны эксплуатироваться в условиях,соответствую­

щих группам У1.ХЛ1,ХЛ2,ХЛЗ,УХЛ1,УХЛ2,УХЛЗ,УХЛ4 по ГОСТ 9.104.

6.3. Крепление панелей к несущим конструкциям,крепление сливов 

герметизация сопряжений изделий между собой,заделку стыков между из­

делиями следует выполнять в соответствии с рабочими чертежами проекта
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зданий.Длина пролета не должна превышать 2 м.

6.4. Панели при монтаже должны подниматься специальными монтаж­

ными приспособлениями.

6.5. Не допускается смятие облицовок панелей и нарушение защит­

ного лакокрасочного покрытия панелей.

6.6. Не допускается крепление к панелям лестниц,сантехнических 

разводок,технологического оборудования и арматуры.

6.7. Поверхность металлических облицовок панелей следует очищать 

от загрязнений и пыли с применением моющих средств,не вызывающих 

повреждений защитных покрытий листов.

6.8. Резка панелей газопламенными резаками при монтаже не 

допускается.

7. ГАРАНТИИ ПОСТАВЩИКА ( ИЗГОТОВИТЕЛЯ).

7.1. Завод-изготовитель гарантирует соответствие панелей тре­

бованиям настоящих технических условий при условии соблюдения потре­

бителем правил транспортировки,хранения и монтажа,изложенных в 

настоящих технических условиях.

7.2. Гарантийный срок хранения панелей не более 12 месяцев, 

со дня изготовления.

1
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