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Общие виды оборудования единичного производства

РАЗРАБОТАНЫ
В Г П И  ГИП РО СТРБ М
Г Л . И Н Ж Е Н Е Р  И Н С Т И Т У Т А  
Г Д . И Н Ж Е Н Е Р  П Р О Е К Т А

С.К. КАЗАРИН 
М.А.  Го тли б

У т в е р ж д е н ы  и введены  в д ей стви е  
В Г П И  ГИПРОСТРОММАШ 
При каз о т  1 апреля1Э91г. N ЗБ

ZS035-02 Z



СОДЕРЖАНИЕ
Лист //а и м ен о ва н и е С/7?р.

Содерж ание альбом а 2

ТХ Те хн о л о ги я  произ S o  до m 3  су

7 Общие данны е /начало/ 3

г Общ ие даннд/е /окончание) 4

3 План но ол?м. 0 .0 0 0 3

4
/7л он н о  ОЛ7М. 0 .0 0 0 пролет и П-А/ б  осях  /  .. /2 
розаез / -/ 6

S
/7а он  но  о/пм. 0 .0 0 0  пролет а /*-//6 осях /8... 33  
Разрез / -/ 7

6
Рлон н о  о/77Л7. 0 .0 0 0 пролета г-А/ О осях 33... 37  
Разрез /-/• Перечень оборудования в

7 /7лон н а  0/77М. 0 .0 0 0  пролет а Х - Г 9

8 П лан н а  атм. 0 .0 0 0  пролета И -М 70

9
Разрез 7-7 пролет а А -0  
Разрез /-/ пролета н~М 77

/О П лан на о/PM. 0 .0 0 0  б  осях 7... 78. вариант /2

// 77а ан но атм. 0. 0 0 0  в  осях /8... 34. ва р и а н т 73

/2
Плон но атм. 0.000 в  осях 34 ... 38  
Перечень обооидования. вариант я

/3 Схем а грузопот оков 75

/4
Даннд/е для проект ирования сет ей  
сж ат ого воздуха /начало/ 76

/5
Даннд/е Оля проект ирования сет ей  
сж ат ого во здуха /окончание/ 77

J 6 Задание н а  проект ирование сет е й  сж а т о го  
воздуха /начало) 78

/7 Задание н а  проект ирование сет ей сж ат ого 
воздуха /продолжение/ 79

/8 Задание н а  проектирование сет ей сж ат ого  
во здуха / продолжениеу 20

/9 За да ни е н а  проехт ирование сетей сж ат ого 
во зд уха  / продолжение/ 27

г о Задание н а  проектирование сетей сж ат ого 
воздиха /окончание/ 22

27
Схема ооде/рда вод6/,авоздуха X комплекса обору­дования для изготовления сетах ширинойда Л#ОП мм ей. 7375/А 23

22
Схема подвода вое/6/ во здуха * комплекса одору- {Гоеония для изготдвления сетох и/ириноидо ЗЛООмм ее/. .ГЙЛП/Х.5

24

23
Схема лов Хойи водь/ воздуха х  комплексу ооору-<юВания для изгоп?авЛел/ия сетох и/и/Гинаада 3630 мм_Ш 737Л__________________ ____________ — 25

АЛЬБОМА 2 ЧАСТЬ 1
Лист 77а и мен о в а ние Стр.

24
Схема подвода вадьь воздуха х комплексу adopt/давания для изготовления сетох шириной до ХООмм и/. 7738 S/5 26

25 Схема подвода воды, воздуха к, Комплексу о/ТорУдования для изготовления сетох и/иринои до вООммш. 722* °/о/1 -7,2му 27
26

Схема подвода вод6/воздуха X комплексу одорудования иля 
изготовления сеток и/ириноидовООл/ми/. 72285/5/А * в. Ом/ 28

27
Схема подвода водб/j воздуха ххомрлехсу адарудодания для 
для изготовления каркасов шириной 45бмн а/. 85*0/28 29

28 Схема подвода водйс воздуха х комплексу оборудования для 
изготовления гнч/пй/х камасов и/. 3540/20 30

29
Задание на проектирована фундамента под установку 
для сворки апматирнб/х каркасов СМЖ-2265 3/

30
Задание на проектирование фундамента под установку 
для сварки арматурных каркасов СМЖ-566 32

37 Даннб/е для проектирования водопровода о канализации 33
32 Задание на проектирование водопровода и канализации /на у ал о/ 34
33

Задание на проектирование водопровода и канализации /продол жение/ 35
34 Задание на проектирование водопровода и Канализации /продолжение/ 36
35 Задание на проектирование водопровода и Канализации /продолжение/ 37
36 Задание на проектирование водопровода и канализации /окончание) 38
37

ДрннЬ/е для проектирования отопления и вентиляции. 
X^̂ mMtft4/̂ f/xm//A9////U c/77<y/V/ca ш- 3540/30 39

38
Задание на проехтирование отопления и вгнтиляции /начало/ 40

39 Задание на проектирование отопления • и вентиляции /продолжение/ 47
40 Задание на проектирование отопления и вентиляции /продолжение/ 42
47 Задание на проектирование отопления и вентоляции /продолжение/ 43
42 Задание на проектирование отопления и вентиляции /окончание/ 44
43 СхемЬ/ присоединения оборудования к  местной вентиляции 45
44 Задание на проектирование местной венти­ляции От установки СМ Ж - 285 Б /начало) 46
45 Задание ни проектирование местной венти­ляции от остановки ОМ Ж - 2855 /охпиипшт) 47
46 Задание на проектирование местной"венти­ляции от установки СМЖ- 56 в  тачало) 48

4947
48 Задание на защити охр и жати/ео----------------

средб/ 50

Г Ид Потлив Ы 4 -
Ш ~ /3-028. 90шшк.Варганов'

Гл. тех.ч Занейсхая dTfi
Зав га Подезкимо/A fY Арматурнь/й цех со складом металла предприятия, КПй мощностью ЗБОть/с. х 8. м общей площади в госf/poSep ЗанеЗская 4 § гН.Кон/nft Авраменко Ставил

РП - г
Содержание альбома Гипростраммаш

Москва
25035-  02 3 Формат А£



И
н

в
.№

п
о

д
л

. [
По

д
пи

сь
 U

 Д
АТ

А 
[В

ЗА
М

.Ц
НВ

. Н
°

см

из
JO

< с

В едомость рабочих  ч е р т е же й  основного комплекта маркиТХ

Ли с т H a u m e h o b a h u e Пр и м е ч а н и е
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к П л а н  н а  о т м . 0 .0 0 0  п р о д е т а  Г - U  6  о с я х  1 . . . 1 8  Р а з р е з  I  - I

5 П л а н  н а  отм.0.000 п р о л е т а  Г- U r ОСЯХ 1 1 .3 5  Р а 5 Р Ез 1 - 1

б
П л а н  н а  о т м . о . о о о  п р о л е т а  Г - и  & о с я х З З . ./ 3 7  
Р А З Р Е З Ы .  ПЕРЕЧЕНЬ О Б О Р УД О В А Н И Я

7 П л а н  н а  отм.0 . 0 0 0  п р о л е т а  А - Р

8 П л а н  н а  отм. 0  0 0 0  п р о л е т а  и - м

9 Р а з р е з  1 - 1  п р о л е т а  А - Г  Р а з р е з  1-1 п р о л е т а  U - M

10 П л а н  н а  о т м . 0 .0 0 0  б  о с я х  1 . . .1 8  В а р и а н т

11 П л а н  н а  о т м . 0 -0 0 0  ь о с я х  1 8 . . . 5 1)  В а р и а н т
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П л а н  н а  о т м . о . о о о  в  о с я х  з Ч .. .З Д  
П е р е ч е н ь  о б о р у д о в а н и я - В а р и а н т

13 С х е м а  г р у з о п о т о к о в
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гг АО  3X00 м м . ш . 3 5 4 9 /13
2 5 ш. 7974
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ТЕЛ Ь НЫ М И НОРМ АМ И и П Р А В И Л А М И  U П Р Е Д У С М А Т Р И В А Ю Т  
Р Е Ш Е Н И Я , О Б Е С П Е Ч И В А Ю Щ И Е  Б Е З О П А С Н О С Т Ь  П Р И  
С О Б Л Ю Д Е Н И И  У С Т А Н О В Л Е Н Н Ы Х  П Р А В И Л .

Гл. И Н Ж Е Н Е Р  П Р О Е К Т  и . А . Г О Т Л И Б
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В А Н И Я  ДЛЯ И З Г О Т О В Л Е Н И Я  Г Н У Т Ы Х  К А Р К А С О В  
- — -  — ------------ щ. 3549/29____________ , , ____________
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Г - М Ж - с&ББ
зо
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3 7 М ЕС Т Н О Й  В Е Н Т И Л Я Ц И И . к

38
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■ -
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Ведомость ccb/лочнЬ/х а прилогаемь/х документов

Обозначение Наименование Примечание

СсЬ/лочнЫе документы

ГОСТ 2874-S2 вода питьевая. Гигиенические тре 
давания и контроль за качеством

ГОСТ П Ш -SQ Промышленная чистота. Сжатый воздух. Классы загрязненности
ГОСТ 3263- 75 Трибы стальные вовогазопрободные 

Технические условия.
0НТП-07- S 5 Общесоюзные нормы техноло­

гического проектирования
предприятии сборного же­
лезобетона.
Государственный ко мотет 
СССР по гидраметеоралагаи
и контролю природной 
средА/.
Сборник методик по расчету 
выбросов в  атмосферу за-
ерязняющих веществ 
различными производствами

/7рилагаемь/е документ ы

с о Спецификация оборудования лльбом4
Общие Зидб/ оборудования 
единичного производства лльбом 6

ТО же ТЛШ &025.90 
лльоамб.ч. /и2

То же ТЛ409-/3.-027 90 
Альбом в

Ведомость основных комплектоврабочих чертежей

Обозначение Мсп/менавание Примечание
ТХ Технология производства
з м Силовое электрооборудование
эм ? Управление электроприводами

УсловнЬ!е обозначения 
Эш “  эл ектрошкар 
ЫА -  а/кар аппаратный 
шу -  шкаср управления 
шп -  ш каф-пульт  
ПУ -  пулЬт управления 
Д  ~ подвод сжатого воздуха 
9 -  подвод воды  
О  -  от вод водЫ
ф -  подключение местной вентиляции 
%  -  место рабочего
h  ~ вь/сота расположения точек подвода над уровнем пола 
/7/ - глубина приямков

подача металла на переработку
* подача заготовок на сварку сеток и каркасов 

подача сеток а каркасов на сборку

* подача готовой продукции вформовочные пролеты

Привязан

Он в. Нй Ji.пнп По/плиб
409- /3-028. 9 0 -  ТХНач.агд.нл-тет занеЗская ~6Т67ЗавыПвоВер. noSexcuMoiЗсгнеОская Армо/пчрнь/Ч цех со склсгЭом металла преЯлрая/пня КПП мошностЬмгЗбОтб/с.кв.м обшен/тхошатбио год

Н. Конто Л8раменхохТа ? Стадия Ult/cm Jh/cmai
РП г

Общие даннЬ/е 
{окончание]

Гипростроммаи/ 
Москва

Z503S -02 S  формат Act
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Арматурный u,ex со складом металла предприятия КПД
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П л а н  на  о т м . 0.000

©
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? g o  0 0

©

Л и с т  M U T A T b  с о в м е с т н о  с  Л И С Т А  М М  5 . . . 8

гл.цнж.пр. ротлив
А 09 -1Ъ -028.90- Т ХНач. щ . Варгано в  -

Гл.ТЕХН. ЗАЙЕ ВСкАЯ or.St
ЗАВ. ГР- ПОББЖиМОЬ АРМЛГ/РНЫЙ U .EX С О  СКЛАДОМ МЕТАЛЛА ПРЕДПРИЯТИЯ 

КПАПОиШОСТЬЮ 36 ОТЫ С.КВ.М. О Б Щ ЕЙ  ПЛОЩ АД И 6  ГОД1ШЖ. РАСШКОВА fyeir
ПРИВЯЗАН Проверил ЗДНЕВСКАЯ СТАДИЯ Лист Листов

Н. контр- Авраменко Р П «1

П л а н  н а  отм. 0.000 п р о л е т а  
г-н  босях1...18 Разрез 1-1

ГипРОСТРОММАШ
М 0 С К 6 А1ДНВ.№

Z S 0 3 5 - 0 Z  7
Ф о р м а т  А  2
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п о з . Н а и м е н о в а н ы  £ "fco л- 
БО

“Ма р к а
ш и ф р Прим ечание

39 Т е л е ж к а - к о н т е й н е р  N s O,1k &t г С М Ж -8 2 8
4 0 Механизм  досылки с е то к  Н =0(1к Вт г СПЖ-829
41

СТАНОК ДЛЯ ГИЯсИ А Р Г Ч А П Р Н Ь  Л CST0K "—  
_ ( c j o p k a  7 ,2м ) N jJ .O K iT . г ? № 8 W 6 0

0 0 .0 0 0 - 0 1

4г
Ус та н о в к а  вертикальная для  сварки  арм атурных— 
к а р к а с о в  М = 8 5 х Н В А , Н = - 0 ,6 * 4 + 2 ,Б * 2 к В т 4 ctuk-ztes

>i3
Ус т а н о в к а  верти кальн ая  для cBapkw  а рп атурнШ П  
кАРКАСоВ N = 8 S * 2 k B A  Н = 0 ,б х 2 + £ б к В т 2 С М Ж - 5 6 6

44
Установка горизонтальная  д л я с Ь а р к и  
АРМАТУРНЫХ. КАРКАСОВ М=$5К&Й г С М Ж - S l i B

>15 В ы прям итель  с в а р о ч н ы й  N=17k Bt . 12 в Д - 3 0 6

100
КоМПЛЕШ>ВОРУАОЬАНМЯ Л ИНИИ ДЛЯ ЗАГОТОВКИ 
СТЕРЖНЕВОМ АРМАТУРЫ N=1Sk Bt 1 3 S l | 9 / 2 3

101
КОМПЛЕКС ОБОРУДОВАНИЯ ЛИНИИ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ 
СЕТОК ш и р и н о й  ДО 4 S Q  мм. 1 5549/28

ю г
комплекс ОБОРУДОВАНИЯ ЛИНИИ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ
Г Н У Т Ы Х  КАРКАСОВ N=0.37 кВт 1 SS49/29

103 Станок для ги бки  арматурной ста л и  Н- 5,3 кВт 1 354э/зо

1Q4
СТАНОК АВТОМАТИЗИРОВАННЫЙ ДЛЯ ГИ Б К И  АРМАТУР­
НОЙ СТАЛИ 1 ^ 5 ,6 2  к В т . 1 3549/31

1QS ус Ж ^ л^ 1 Т Л .б 0ВКГ НЬ1Х КАРМС0В " 1 3S49/1
106

У С Т А Н О В К А  ДЛЯ СБОРКИ ОБЪЕМНЫХ КАРКАСОВ ~  
С А Й Т Е Х К А Б И Н  И  Ш А Х Т  Л И ф ТА  М - г . 2 + 0 ,6 к В Т . 2 354 9 /2

<07
К о м п Л Е к Т  ОБОРУДОВАНИЯ д л я  СБОРКИ О Б Ъ ЕМ Н Ы Х  
К А Р К А С О В  ЛИНЕЙНЫХ Э Л Е М Е Н Т О В 2 3 5 4 9 /э

т
КОМПЛЕКТ НЕСТАНДАРТВИЗИРОВАННОГО ОВОРУДО-
ВАНИЯ К  линии Ш.7728Б/5 1 3549/32

110
КОМПЛЕКТ НЕСТАНДАРТНЗНРОВАННОГО ОБОРУДОВАНИЯ 

к л и н и к  ш . Т ? 28Б /6 2 3549/34

и г 1 3549/15

113 С т о л  П О Д А Ю Щ И Й  к  С Т А Н К У  А Л Я  Р Е З К И 1 3549/9

1 ft С т о л  ПРИЕМНЫЙ К СТАНКУ ДЛЯ РЕЗКИ 1 3549 I s
W Рам ка  д в у х с е к ц и о н н о г о  с т е л л а ж а 35 3S49/9

из
СТОЛ U МАШИНЕ ОДНОТОЧЕЧНОЙ ^ВЫЛЕТ 120UMWJ
д л и н о й  6 + б м . 1 3S49/10

1го
С т о л  К  М А Ш И Н Е  О Д Н О Т О Ч Е Ч Н О Й  [В Ы Л ЕТ  5 Q Q M M ) 

А Л И Н О Й  3 * 3 м . 2 3549/11

121
с т о л  К. М А Ш И Н Е  ОДНОТОЧЕЧНОЙ  ̂ВЫЛЕТ ОООмм) 

____________ ДАИНап 6 +  6 И._____________________ 1 3 5 4 9 /1 2

1г з Ко н тей н ер  м я  монтажных п е т е л ь 20 3 S 4 9 / IS

1г<| Ко н тей н ер  ел о ч н о го  т и п а 8 3549/17

n s Кон тей н ер  д л я  п е р е н о с а  к а р к а с о в SQ 3 S 4 9 / I 8

1гб Ко н тей н ер  д л я  п ер ен о с а  сеток и к а р к а с о в г о 3549/19

1г7 Стеллаж для вертикального  х р а н е н и я  снток го 3549/20

\и рАМкА СТЕЛЛАЖА ДЛЯ ХРАНЕНИЯ СТАЛИ 3 35 4 9 /2 S

134 При ц еп  к  т е л е ж к е  СМЖ-151А 1 5 5 4 6 / ц

Приьяглн

Л и с т  митлть с о в м е с т н о  с  л и с т а м и  А , 5 , 7 , 8

Перечень оборудования

Гл.ишк.пр.
Нам, рта .
Гл.техн.

Ы н & .Н ’

Ь А Р ГА Н О В
З А И ЕВ С М Я

БАБ. ГР. ПОБЕЖиМОВ
ЦНЖ,

T E X H U k
Пр о верил
Н.К Ш Р .

Г о т л и б

>Ассудкоьд
Я>£ БОЛИНА
З А И Е Б С М
Ав р а м е н к о

ш№№л

9Г.1/

ж :

А 0 9  - 1Ъ -0г &  9 0  - т х

N N
П О З . H a u m e h q b a h u e g

o М А Р К А
Ш И Ф Р П р и м е ч а н и е

1
К р а н  м о с т о в о й  э л е к т р и ч е с к и й  гр у з о п о д ъ е м н о с т ь ю  

ю т  / L K P .S 2 2 .5 м . N - 2 7 . 2 k f c T . 1 H 3 - 5 6 Q

г ■RpAH М О С Т О В О Й  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И М  ГРУЭ О П О Д Ъ ЁЙ Н О С ТБ К
5 т  Д к р . = 2 2 .5  м N = 1 3 . 6  к В т . г

Н6 1*5-0 ,133
- O i 6 7 ‘ 7 ,0

3
к Р А Н  М О С Т О В О Й  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И М  0 * 5 т  
у п р а в л е н и я  с  п о л а  Д к р .= I b .S  N - 9 . 1 K B T 4

Т У -2 4 ,0 9  
6 6 0 - 3 6

h
К Р А Н  КОН С О Л Ь Н Ы Й  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Й  С Т А Ц И О Н А Р Н Ы Й

Q = 1 t  N = 2 . 6 3 к В т 1
Ч 6 Р Г1Ж --------
б ч - г ч э .о о .• ООО

S Т е л е ж к а  с а м о х о д н а я  г р у з о п о д ъ е м н о с т ь ю  
___2  О Т. N= 6 .5  K & L ___________________________________ 2 С М Ж -1 5 1 А

8 А в т о м а т  п р а в и л ь н о - о т р е з н о й  N = 1 5 + 1 3 k B t 3 и б и г л

3 А в т о м а т  п р а в и л ь н о  - о т р е з н о й  N =  6 . 7 + 5 к Вт г U  6 ( 1 9

10 У с т р о й с т в о  р а з м о т о ч н о е 5 Р У 5 1 Л

11 С т а н о к  д л я  р е з к и  а р м а т у р н о й  с т а л и  И - 3 , 5  к & т 1 с м > к - з г г б

1 1
М е х А " Н И З Й Р о В Л Н Н Ы Е  Р У Ч Н Ы Е , Н Ш н И ц Ы  д л я  
Р Е З К И  А Р М А Т У Р Н О М  С Т А Л И  Н = 2 . 2 к & Т . 12 счж-aftA

14 М а ш и н а  к о н т а к т н о й  с в л р к н  h lr 5 D k & A 2 « Т 2 2 0 2 - 1

I S М а ш и н а  к о н т а к т н о й  c & A P k u  N - i o s k B A 1 М Т  1 9 2 8

16 М а ш и н а  к а н т д к т н о й  с в а р к и  Н = 1 6 0 к В А 1 П Т  2 1 0 3 - 1

Л
М а ш и н а  к о н т а к т н о й  с в а р к и  п о д в е с н а я  
с  к л е ш . а м и  к т п - я - р , M = 2 S k K A S н т п - и и

IX
“М А Ш И Н А  ДЛЯ С Т Ы К О В О Й  С В А Р К И  “  
.О П Л А В Л Е Н И Е М  J ^ l O O k B A ___________ _ _ __________ 1 М С 0 - 2 0 1

19
М а ш и н а  к о н т а к т н о й  с в а р к и  м н о г о э л е к т р о д н а я  

_____________ М у с т . = 1 Ч 6 0 К В А  2 , 4 5 к Вт . 1 М Т М - 1 6 0 - 1
к о м п л е к с  о б о р у д о в а н и я  л и н и и  д л я  и з г о т о в л е н и я  
с е т о к  ш и р и н о й  н о  38QQ m m .  в  с о с т а в е  п о з  . 2 Q l 1 3 1 ш .9 9 7 5 / 1

го В е р т ч ш к а  д в т х ш у с н а я М С П Ж - 4 9 5 А

21 П р а в и л ь н о е  у с т р о й с т в о 1 С П Ж - 7 7 5

гг С е т о ч н ы е  н о ж н и ц ы  rt=  0 .1  к В т 1 С М Ж - 7 7 1

гз П А к Е т и Р О В Ш . и к  С Е Т О К  Ь 1 = 0 . к 6 т 1 С М Ж - 6 1 Г

J L
М а ш и н а  к о н т а к т н о й  с в а р к и  м н о г о э л е к т р о д н а я  

N y c t . 5 146 0  к В А  N 5  2 . 4 5  к В т 1 М Т М - 1 6 0

2 S
М а ш и н а  к о н т а к т н о й  с  В а р к и  м н о г о э л е к т р о д н а я  

И у с т .  = 9 0 0  к В А  N = 4  к В т . 1 М Т М - 1 6 6
К о м п л е к с  о б о р у д о в а н и я  л и н и и  д л я  и з г о т о в л е н и я  
с е т о к  ш и р и н о й  д о  2 6 5 0 м м . 6 С 0 С Т . П 0 3 .2 6 - .3 0 1 ш ? 9 7 4

г б В е р т у ш к а  д в у х ъ я р у с н а я 10 C I D K - W A

2 7 Ра з м о т о ч н о е  у с т р о й с т в о 1 С П Ж - 7 6 0

2 8 П р а в и л ь н о е  у с т р о й с т в о 1 С М Ж - 7 7 5

2 9
с е т о ч н ы е  н о ж н и ц ы ,  _ ,

Ы =  0 , 1 к В т 1 С М Ж - 7 7 1

30 П А к Е т и р о в д и к  с е т о к  Н= 0 ,1 к В т . 1 С М Ж - 6 1 Г

31
И А Ш и Н А  К О Н Т А К Т Н О Й  С 6 А Р К Н  П Н О Г О З Ш К Т Р О Д Н А Я

К : 1 2 6 к В а 2 м т п - г ч ч

зг М а ш и н а  к 0 Н Т А К Т Д 9 ^ ® ^ ( ' И  м н о г о м е к т р о д н а я 3 м т м - г о 7
к о м п л е к с  о б о р у д о в а н и я  д л я  и з г о т о в л е н и я  с е т о к  
ш и р и н о й  д о  8 0 0 м п . В  С О С Т А В Е  П О З . 3 3 . . . 3 7 { Ш . 7 7 1 * 6 / 5

3 3 Ь Е Р Т У Ш к А  д в у х ъ я р у с н а я h С М Ж -В Д 5 А

3 * П Р А В и л Ь Н О Е  У С Т Р О Й С Т В О 2 С М Ж -8 2 5

3 5 Н о ж н и ц ы  с е т о ч н ы е  N > 0 ,1 k Bt 1 С М Ж - 8 2 6

3 6 П а к е т и р о ы ц и к  с е т о к  Н = И , 1 к Вт 1 с м ж - в г ?

3 7 Т е л е ж к а - к о н т е й н е р  Н г  0 ,1  к В т 1 С М Ж - 2 2 8
К О М П Л Е К С  О Б О Р У Д О В А Н И Я  Д Л Я  ИЗГОТОВЛЕНИЯ СЕТОК 
ш и р и н ой  д о  8 0 0 м м . В  СОСТАВ Е поз . 3  >.• АО__________ 2 ш 7 1 2 8 6 / 6

3 8 П а к е т и р о в щ и к  с е т о к  Н = 0 ,1 к В т 2 С М Ж - 8 2 7

а р м а т у р н ы й  цех со складом металла п р е д п р и я т и я  
КПАмощностью 56Q тыс.кв.м. общей плошади В год

Ст а д и я

П Ш  Н А О Т М .О  ЛОО ПРОЛЕТ А г -и
В ОСЯХ 33.37 РАБРЕБ 1*1

Пе р е ч е н ь  об ор и ш н и я

РП
Аист Листов

Гыпростроммаш
И О СК Ь А

2 5 0 3 5 -0 2  3
Ф о р м а т  №
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В Е Н Ш О Ш Л А к А  Н Й  о т н А о о о

— ®
Г7Г

Л и с т  Ч И Т А Т Ь  С О В М Е С Т Н О  С  Л Н С Т А М Ы  А  . 6 , 8 , 9

Гл.инж.пь. Го т л и ь
4 0 9 - 1 Ъ - 0 2 8 . 9 0 - Т ХНАЧ.ОТД. Ьа р г а н о ь

Рл.ТЕХН. Ш ь с ш оГ-9/
Ъаъ. гр. ПоБЕЖиМОЬ А р м а т у р н ы й  ц е х  с о  с к л а д о м  м е т а л л а  п р е д п р и я т и я

КПД МОЩНОСТЬЮ ЪбОтЫС.К&.М.ОБШДН ПЛОЩАДИ е>годИНЖ. PACCVAkORA
П р и в я з а н ПРОВЕРИЛ Зан еь ская Ст а д и я Лист ЛИСТОВ

Н, контр. Авраменко РП 7

П л а н  н а  о т м . 0.000 
П Р О Л Е Т А  А - г

Ги  П Р О С ТРО М М АШ  
М о с К Ь АЦ н ь .№

ZSQ35-OZ т
Ф о р м а т  А  2
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1-1 ПРОЛЕТА АТ

о з
SL 8.1501

4.00
1

12000 1200Q 12000 120QQ 1 2 0 0 0

108000

Ы  ПРОЛЕТА И -М

8.150
ш

y L

O.QQO,

ii-0 -Q .Q - 1гооо 12000

т
-2.200

12000 12000 12000

ЧЪ

И Р[ о В г г т р

1 2 0 0 0

Ч.ОРО

1 2 0 0 0

108000

@

Л и с т  ч и т а т ь  с о в м е с т н о  с  л и с т а м и  1 , 8
ГЕХНШДк

ПРИВЯЗАН

Ц н б .Н 0

РЛ-14НЖ.ПР-
НДЦ.0ТД.
Гл.тЕхн - Заневсказ
За б г р .

Готлиб
Барра нов

ПоБЕЖиМОЬ
ВоЕВОДИНА

ПрОВЕР. ЗЛНЕЬСКАЯ
И контр. АШ М ЕНКо

■409 -13 -0 28 —ТХ
а р и а г /р н ы м  а д  с о  с к л а д о м  м е т а л л а  п р е д п р и я т и я
Ш  МОЩНОСТЬЮ 560ТЫ С-КЬ:м .РВШ .РЙ ПЛ0И1ААИ В  Г О А

Разрез 1*1 пролета А-Г 
Разрез и  пролета  и-м

Стад ия

РП
Лист Л и с то в

ГМ П Р О С Т Р О М М А Ш
Москва

25035-02 12
Ф ормат Л 2
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А и с т  ч и т а т ь  с о в м е с т н о  с  л и с т а м и  1 1 , 1 2

Гл.инж.пр. P O T A W R s m
409- 1i - 028.90-T XН а ч . о т д  • Ь а р р а н о в

Р Л .Т Е Х Н . ЗЛНЕ Р,СкА$1 9S-.fr
З А Ь -Р Р . П й 6 Ш 1 М М А р м а т у р н ы й  ц , е х  с о  с к л а д о м  м е т а л л а  п р е д п р и я т и я  

К П Д М й Щ Н О С Т Ь Ю З б О Т Ы О С &  М . О Б Щ Е Й  П Л О Щ А Д И  6  г о д[EXH U klk -. ВоЕЪОАМ НА Л )ол£о1
П Р Й Ь Я  З А Н П р о м е р . За н е ь с к а я /% Г С т а д и я Л и с т Л и с т о в

Н . к о н т р . АБРАМЕНКО 7 ^ ? Р П 1 0

План  на о т м .0.000 ь осях
Г . . 1 8  b A P U A H T

Ри п р о с т р о м м а ш
М о с к в аU h & №

Ф о р м а т  А 2
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кист ЧИТАТЬ  С О В М Е С Т Н О  С л и с т а м и  10 f 12,

Гл.инж.П|>Р О Т Л И Б 409 -13-028.50-ТХНач.отд Варганов
РЛ .ТЕХН. ЗАНЕВСКАЯ •>sw
Завхр. ПОБЕЖШКМ J h _ Арматурный цех со складом металла предприятия
F e x h u ic I k Bd e b o a .ii НА Jax& j К П Д  м о щ н о с т ь ю  з ьо ты с.м ь .м.с л >ЩЕН ПЛ ОЩ АД И Ъ ГОД

ПРИВЯЗАН ПроверилЗАНЕВСШ СтАДиЯ ЛИСТ Листов
Н. контр. Авраменко Р П 11

Пл а н  н а  q t m .O.Q QO в о с я х  
18.  ./ 5 4  В а р и а н т

Гипрастроммдш
М о с к в аИНВ.№

25035-ог  щ
Ф о рм а т  А2
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поз. Н А И М Е Н О В А Н Ы  £ ( Ш ^

во
Ма рка
Ш ИФР Пр и м е ч а н и е

39 Т е л е ж к а - к о н т е й н е р  N=0,1kftr 2 СМЛС-828
4о М Е Ш и з м д о с ы л к и  с е т о к  Н -0 ,1к В т . 2 СМ Ж -813
«И

С Т А Н О К  АЛЯ ГИБКИ ЛРИДТЧРНЫХ С Е Т О К  
,С  С Б О Р К А  ?t 2 ^ H = 5 , 0 K B T 2 СМЖ-820.ОО

00.000*01
УСТАНОВКА ЬЕРТиКАЛЬНАЙ для C&APKW АРМАТУР­
НЫХ к а р к а с о в  N=85*4 к&а , N = 0 ,6 *4 +2.6x 2 iA t 4 с№ к-г8бБ

кЪ S/стлнобКА в е р т и к а л ь н а я  для СВАРКИ АРМАТУРНЫХ—  
Ка р к а с о в  N=85*2k BA рио.ВхР+Р.йкВт 2 С И Ж -5 6 В

44
УСТАНОВКА ГОРИЗОНТАЛЬНАЯ ДЛЯ СВАРКИ АРМА-
Ту р н ы х  к а р к а с о в  N=85 к Ва 2 СМ Ж -бЧЬ

4 s В ы п р я м и т е л ь  с в а р о ч н ы й  Ы -17к Е т 12 В А - 3 0 6

100 коМПАЕКС ОБОРУДОВАНИЯ л и н и и  ДЛЯ ЗАГОТоВкЦ-- 
С Т ЕР Ж Н ЕВ О Й  АРМАТУРЫ Н = 15 К В Т 1 3549/23

101 КОМПЛЕКС ОБОРУДОВАНИЯ АиНИИДЛЯ И'А Г ОТО В -  ‘
ЛЕНИЯ се то к  ш ириной Д о  А 5 0 М М . 1 3 5 49 /28

102 КОМПЛЕКС ОбОРУДОЬАНйЯ линии ДЛЯ и З го т о В Л Е - 
н и я  Г Н У Т Ы Х  К А Р К А С О В  N=0,b7k&T. 1 3549/29

Ш С т а н о к  для г и б к и  арматурной сгали N=53 кВт 1 3549/30

1Ql(
“ С т а н о к  а в т о м а т н Т мРВЬАн й Ыи  а л *  г и б к и '-------------

АРМАТУРНОЙ СТАЛИ N = 5 ,6 2 k S t . 1 3549/31

105 О С Т А Н О В К А  ДЛЯ СБОРКИ ОБЪЕМ НЫ Х КА РКАС ОВ  
САНТЕХКДБМ Н N = 2 .2 .+  О .б к В Т . 1 3549/1

106
О с т а н о в к а  для с б о р к и  т г в ъ е и н ы х  к а р к а с о в —
САНТЕХКАБНН И ШАХТ ЛИФТА N = 2 .2  + 0 ,Б чВт. г 3549/2

107 Комплект оборудования д л я  с б о р к и  о б ъ е м н ы х  
КАРКАСОВ ЛИНЕЙНЫ Х З Л Е М Е Н Т О В . 2 3549/3

108 комплект НЕСТАНААРТНЗИРОЬАННОГО ОБОРУ­
ДОВАНЫ* к  л и н и и  Ш .7728Б / 5 1 3549/32

110 КОМ ПЛЕКТ Н Е  СТАНДАРТ ИАНРОВАННОГО ОБ 6РУД О - 
ВАННЯ К  ЛЫНМИ 41. 772 8 6 /6 г 3549/34

112
ово у̂доЬлйия линии ДлЯ н4готоьлбнИй 

АО 380QMM 7 НА W E  С ВАРОЧНОЙ 
МАШННЫ М ТМ -16 0) N'0.1 кет. 1 3549/13

113 Стол ПОДАЮЩИЙ tc СТАНКУ АЛЯ РЕЗКИ 1 3 5 4 9 / 4
114 Стол ПРИ ЕМ Н Ы Й  К С Т А Н К У  ДЛЯ Р Е З К И 1 3549/5

m Р а м к а  д в у х с е к ц и о н н о г о  с т е л л а ж а 35 3549/9

«9
Стол  к МАШИНЕ о д н о то ч е ч н о й  ( в ы л е т  

t tD O M M .)  д л и н о й  6 + б М . 1 3549/10
120 СТОЛ К  М А Ш И Н Е ОД НОТОЧЕЧНОЙ (В Ы Л Е Т  

500 ММ Л ДЛИНОЙ 3+3 м. .  д 2 3549/11

121
СТОЛ К МАШИНЕ ОДНОТОЧЕЧНОЙ (ВЫЛЕТ 

50ОММЛ ДЛИНОЙ б+бм. 1 3549/12

123 Ко н т е й н е р  для м о н т а ж н ы х  п е т е л ь 20 3S43/1S

124 К о н т е й н е р  е л о ч н о г о  ти п л 8 3549/17

125 Ко н т е й н е р  д л я  п е р е н о с а  к а р к а с о в 50 35 4 9/18

126 К о н т е й н е р  д л я  п е р е н о с а  с е т о к  и к а р к а с о в 20 3549/19

127 СТЕЛЛАЖ для в е р т и к а л ь н о г о  х р а н е н и я  с е т о к го 3549/20

128 Р а м к а  с т е л л а ж а  для х р а н е н и я  с т а л и 9 3549/25

13*f П р и ц е п  к т е л е ж к е  С М Ж -1 5 1 А 1 354 6/9

Бен ш ш а а к а  на отм. А,ООО

П Ы Т А Т Ь  С О В М Е С Т Н О  С  Л И С Т А М И  1 0 , 1 1

N N
ПОЗ. Н а и м е н о в а н ы  б

кол-
во М А Р К А

ш иф р 1РНМЕЧАНИЕ
1 " к р А н  м о с т о в о м  э л е к т р и ч е с к и й  г р у з о п о д ъ е м ^ 

Костью Ю т. A k p . = 2£ ,S m . н - г 7 .г к В т . 1 Н З - 5 6 0

2
ПС р а к " м о с т о в о й  Эл е к т р и ч е с к и й  г р у з о п о д ъ е м -  
ностью от. Д к р .= 2 2 ,5  N = U , 6 kBt . 2

НЫ-5-0,133-
-0 .6 7 -7 ,0

5 “ КРАН МОСТОВОЙ ЭЛ ЕКТРИЧЕСКИЙ Q  = 5T 
у п р а в л е н и е  с ПОЛА Д к р = 1 Е .5 м . ГГ=9.1кйТ к Т У-2 Ч .0 9  

66&-86_ ...
4 КРАН КОНСОЛЬНЫЙ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ СТАЦИОНАРНЫЙ 

q =i t  ы =2.еъ кВ т. 1
ЧЕРТЕЖ

S ТЕЛ ЕЖ К А САМОХОДНАЯ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ  
р о т . n = еТекЬт. 2 СМЖ-151А

8 А в т о м а т  п р а в и л ь н о - о т р е з н о й  N = 15 + 13 k Bt 3 И 6 К 2 А

9 Ав т о м а т  п р а в и л ь н о - о т р е з н о й  Н= 6 ,7+ S k Bt 2 И 6 119
10 У с т р о й с т в о  р а з м о т о ч н о е 5 РУ 3 1 А

11 Ст а н о к  для р е з к и  а р м а т у р н о й  с т а л и  N=3,s k Bt . 1 смж -зггв

12 “М ЕХАНИЗИРОВАННОЙ р у ч н ы е  н о ж н и ц ы  д л я  
РЕЗКИ АРМАТУРНОЙ СТАЛИ N = 2.2kB .T 12 смж-гША

л Млшинд КОНТАКТНОЙ СЬАРКМ  Н : 5 0 Л А 2 м т г г о г-1
15 Ма ш и н а  к о н т а к т н о й  с в а р к и  n = i 05*k Ba 1 м т 19 2 8
16 М а ш и н а  к о н т а к т н о й  с в а р к и  N = 1 6 0 k Ba 1 МТ2103-1
г г МАШИНА КОНТАКТНОЙ С&АрКИ П О Д В ЕС Н А Я

с  к л е щ а м и  К Т П - 8 - 6  N = 8 5 к Ва 5 М ТП-1110
18 ^ a r m l r 1 м с о - г о1
19 с ^ ч ж озл ккт,' о А ' 1 МТМ'160-1

компЛЕКС о б о р у д о в а н и я  линии для изготовления 
с е т о к  ш ирино й  АО 3800ПМ. В с о с т а в е  п о з . 2 0 ...2 3 1 ш.7975/1

20 В Е Р Т У Ш к А  ДВУХЬЯРУСНАЯ 12 СМЖ-495А
21 П р а в и л ь н о е  у с т р о й с т в о 1 С М Ж -П 5

22 С е т о ч н ы е  но ж ни ц ы  N=0/1 к В т 1 С М Ж -7 71
23 П А К Е Т И Р О Ш Н К  С ЕТ О К  И - О . М Т 1 С М Ж -61Р

24 1 М ТМ-160

25 е т нЙ?стК^ Ж И Й Ж П Н 0 Г0 3 Л ЕК Т К 0 А - 1 М ТМ -166
к о м п л е к с  ОБОРУД ОВАНИЙ линии ДЛЯ ИЗ ГОТОб' 
Л ЕНИ* с е т о к  шириной ДО гббОм м . BVTocT. поз .26...ЪО 1 ш . 7 9 7 4

26 В е р т у ш к а  д в у х ъ я р у с н а я 10 СМЖ-49 5А
2 7 Р а з м о т о ч н о е  у с т р о й с т в о 1 СМ Ж -ЧбО

2 8 П р а в и л ь н о е  у с т р о й с т в о 1 С М Ж '7 7 5

29 С е т о ч н ы е  н о ж н и ц ы  N = 0 .1  кВт 1 С М Ж -771

30 П л к Е т и р о ы ц м к  с е т о к  N = 0 .1  к В т 1 С М Ж -61Р
31

м а ш и н а  к о н т а к т н о и ^ с б а р к м  МНОГОЭЛЁКТРОДНАЯ
2 м т м -гч ч

3 2
“ Ма ш и н а  к о н т а к т н о й  свлрки м но го зл ЕкТро д - 

НАЯ N = 6 0 0  кВА. 3 М Т М -2 0 7
КОМПЛЕКС ОБОРУДОВАНИЯ для и зго тоъ л тн и я  
с е т о к  шириной до 800мм. 1 Ш .77286/5

33 В е р т у ш к а  д в у х ъ я р у с н а я 4 СМЖ-495А
з4 П р а в и л ь н о е  у с т р о й с т в о 2 СМЖ'825
35 Н о ж н и ц ы  с е т о ч н ы е  й = 0 ,1 к Вт 1 СМ Ж -826
36 П а к е т и р о в щ и к  с е т о к  г М . Н б т 1 СМ Ж -827
Ъ7 Т е л е ж к а - к о н т е й н е р  М = 0 .1 к Ь т 1 СМЖ-828

к о м п л ек с  о б о р у д о в а н и я  д л я  ИЗГОТОВЛЕНИЯ , 
сеток ш ириной до 800мм. ^ с о с т а в е  п о з . 3 8 . .4 0 2 Ш .7718 Б /6

38 П А к Е Т м р о ь ш .и к  с е т о к  Ы г 0 .1  к Ь т 2 С М Ж -8 2 7

jTA.UHft.PE
НД Ч.РТА.

J O T A U 6 
^АРРДНОВ»

\AJ*fF ЗГ
iM k

П Р И В Я З А Н

Й И В .  №

ШСЯЗШ\\\\ШШУ&£л 
I ШМШжы'1*1л'МЩ1ИШ}1 
итмшШшшШШеЁШ 
1ЯШ^ШШ1Шъпа5сл

4 Q g -1 3 '0 2 8 .9 0 -T X
АРМАТУРНЫЙ ЦЕХСО СКЛАДОМ МЕТАЛЛА п ред п ри  
мощностью ЗбОтыс.кв'м. о б щ .Е й п л о щ а д и

П л а н  н а  о т м . Ш О  6о с а х  
л П е р е ч е н ь  о б о р у д о в а н и я  
В а р и а н т  з ч . . . м ____________

Стлдия
РП

Аист

12

£04.
Аистов

Р м п р о с т р о м м а ш
М о с к в а

Z5035-QZ 15
Ф о р м а т  А 2
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Н а и м е н о в а н и е  В НУТРИЦЕХОВЫ Х 
П О Т Р Е Б И Т Е Л Е Й

1. Ма ш и н а  к о н т а к т н о й  с в а р к и  п о з . 1*1

2. Машина к о н т а к т н о й  с в а р к и  поз. 15

3 . М а ш и н а  к о н т а к т н о й  с в а р к и  п о з . 16

Ин д ек с
или

ШИФР
МАШИНЫ

Ко л и ч е с т в о
п о т р е б и т е л е й

M T -2202-1

М Т-1928

Вс е г о

в  ТОМ
числе
ОДНОВРЕ­
МЕННО
РАБОТА­
Ю Щ И Х

i, Ма ш и н а  к он так тн ой  с в а р к и  подвесная  
С КЛЕЩАМИ к Т П - 8 - 6  nos. 17

с М а ш и н а  к о н т а к т н о й  с в а р к и  м н о г о э л е к т р о д - 
• н а я  (для с е т о к  шириной до 3800мм.)поз. 19,24

-  М а ш и н а  к о н т а к т н о й  с в а р к и  м н о г о э л е к т р о д -  
НАЯ (Д ЛЯ СВАРКИ С Е Т О К  ШиРиНОЙДОВ650мШПй.г5

7. Сеточны е ножницы  поь. 22,29

8. Пакетировщ ик сеток  поз. 25,го

9 .
М а ш и н а  к о н т а к т н о й  с в а р к и  м н о г о э л е к т р о д -
н а я  (д л я  c B A p K u jK A P K A c o b  щириноцдокЯнн)

,» Машина контактной сварки многоэлектродная 
(для сварки каркасов шириной ДО 800мм.) (103.32

И. Пакетировщ ик  с еток  поз. 36,38

12. Т ел еж к а  к о н тей н ер  поз. 37,3 9

13. Механизм досылки сеток  поз.to

мт-гюз-1

мтп-111о

МТМ-160
мтм -160-1

M TM-166

смж-тм

СМЖ-61Г

мтм-гчч

MTM-207

C W -8 2 1

С М Ж - 8 2 8

С М *-829

Р а с х о д  в о з д у х а  
hmV muh.

Н а  е д и ­
н и ц у  

о б о р у д о ­
в а н и я

0,35

0.2

0,2

0.33

7 , 5

3 ,5

1 ,2 9

0,03

1 , 6

о,*.

0 ,0 4

0,001

0 ,0 4

В с е г о

0 .5

0.2

Го д о в а я  
з а г р у з к а  
о б о р у д о в а ­
н и я *  В
СТАНКО-

ЧАСАХ

5 1 4 0

4430

о,г

1 ,6 5

1 5 ,0

3 , 5

2 ,5 8

0,06

3 ,2

1.2

0 ,1 2

0,003

0 ,0 8

3180

2 4 4 3

3 06 8
1 2 5 0

5 3 9 7
1 6 4 8

3 0 0 0
1000

3 0 0 0
1000
40 6 2
15 9 0

1(128
13 2 6
2 8 0 0

900
2800

900
2800

900

Годовой
Р А С Х О Д
ВОЗДУХА*

( н м 3/ г )

154200

53160

3&160

241X60

2761200
112500 0

1133370
346080
4 6 4 4 0 0
154800

10800
36QO

7 7 9 9 0 4
305280

2 9 7 2 1 6
95 440

2 0 1 6 0
6480

SOO
160

13ЧЧ0
4 3 2 0

Д а в л е н и е
В О З Д У Х А

у
П О Т Р Е Б И ­
ТЕЛ Я

М П а
(кгс/смг)

0 ,5 .. 0,63 
(5 -6 ,3 ) Труб а 15* г,8

0,5... 0,63 
( 5 . . .  6,3) Труба 15*2,8

0,5... 0,63 
(S ...6 .3 ) Гр у б а  15*2,8

0 ,5.,.0 ,6 3  
(5 ...G .3 )

О М ,Й
( 5 . . .  6 ,3 )

0 ,5 - .0 ,63 
( 5 - 6 .3 )
0,5 .. .0 ,63 
( S . . . 6 . 3 )

0 ,5 - 0 ,6 3  
( 5 - 6 ,3 )

0 ,5 ( 5 )

0.5(5)

0 ,5 ( 5 )

O.s ( S )

0 , 5 ( 3 )

Диаметр
т р у б ы

для
п о д с о е д и ­

н е н и я

Тр е б у е ­
м ая  д л и ­
на  PEBMHQ- 
ТК АНЕВ О ­
ГО Р УКА­
В А Н А  
Е Д И ­
Н И Ц У  

М

TPY5A 15*2,8

Труба 65*4,о

Груба  4о* з,5

Труба 25*з,2
Труба 25*з,2 
Труба 15*2,8

Т р у б а  1 5 * 2 ,8

Труба  25*3,2

Тр у б а  2 S *3 ,2

Труба 15*2,8

Т р у б а  2 5 *3 ,2

0,5

0 .5

0,5

7,0

0,5

0.S

0,5

0,5

0,5

0,5

5 .0

*1,0

г,О

А и с т  Ч И Т А Т Ь  С О В М Е С Т Н О  С Л И С Т А М И  1 5 .. .2 0

!6

9JCV 409 -13-028.90-TX
Арматурный u,ex со складом 
КПД МОЩНОСТЬЮ ЗбОТЫС-KB.M.Of

МЕТАЛЛА предприятия 
>Ш,ЕЙ ПЛОЩАДИ & ГОД
Стадия лист листов
РП ш

Данные для opoektuposahuh
СЕТЕЙ СЖАТОГО ВОЗДУХА 

( НАЧАЛО)
РИПРОСТРОММАШ

М о с к в а
ZS03S-OZ 17

Форм ат  А2,
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Н а и м е н о в а н и е  в н у т р и ц е х о в ы х
П О Т Р Е Б И Т Е Л Е Й

И н д е к с

КОЛИЧЕСТВО
ПОТРЕБИТЕЛЕЙ

Ра с х о д  в о з д у х а  
нм3/мин.

Г о д о в а я
З А ГР УЗ К А
о б о р у д о в а ­
н и я ^  в

С Т А Н К О -
ЧАСАХ

Годовой
Р А С Х О Д
В О З Д У Х А *

( н м 3/ г )

Д а в л е н и е
в о з д у х а

У
П О ТР ЕБ И ­
Т Е Л Я

м П а
(к гс /с м г)

Д и а м е т р
ТРУБЫ

ДЛЯ
п о д с о е д и ­

н е н и я

Тр е б у е ­
м ая  д л и -
HAPE3UH0- 
TKAHEB0- 
го Р У К А ­
В А НА 

Е Д И ­
Н И Ц У

м

ИДИ
шифр

млшины В с е г о

В том
ЧИСЛЕ
ОДНОВРЕ­
МЕННО
РАБОТА­
ЮЩИХ

На  Е д и ­
н и ц у

060РУД0'
ВАНЫЯ

В с е г о

14. Ножницы  СЕТОЧНЫ Е 00 3-35 С М # -826 1 1 0,0 8 0,08
2800

900
1344о
4320 0 ,5 ( 5 ) Т р у б а  25*3,2 0 ,5

15 М а ш и н а  для стыковой с в а р к и
' О П Л А В Л Е Н И Е М  П О З .18

М С0-201 1 1 0 ,0 1 0,01 2000 1200 0 ,5 ... 0,БЗ 
( S ...6 .3 ) Т р у б а  8*2,2 0 .5

У с т а н о в к а  в е р т и к а л ь н а я  д л я  с в а р к и
16 А РМ А ТУРН Ы Х К А Р К А С О В

( д в у х с т о р о н н я я  ) поа. кг с м ж -га о Б Ц У и г 5 ,2 8 4боо 14512.80 0 ,5 ... 0,63 
( S ..6 .3 )

Т р у б а  15*2Д 2.0
У с т а н о в к а  в е р т и к а л ь н а я  д л я  с в а р к и

1? АРМАТУРНЫХ к А Р К А С О В
(О Д Н О С Т О Р О Н Н Я Я ) ПО З. 4 3 С М Ж -5 6 В 2 2 0 ,6 6 1 ,3 2 ^ б о о 364320 0 ,5 ...0 ,6 3  

( 5 .. .  6 ,3 Тр у б а  1S* 2,8 1,0

. .  У с т а н о в к а  г о р и з о н т а л ь н а я  д л я  с в а р к и
И  АРМ АТУРНЫ Х К А Р К А С О В  ПОЗ- 44 С М Ж -5 4 В 1 2 0 , ъъ 0 , 6 6 Ъ 9 Т ? 15 249 0 0 ,5 ... 0 ,6 3  

( S .. .6 .3 ) Тр у б а 15*2,8 0,5

.„  К о м п л е к с  о б о р у д о в а н и я  а в т о м а т и ч е с к о й
19. ЛИНИИ ДЛЯ И З ГОТО ВЛ ЕН ИЯ  С ЕТОК 

ш и р и н о й  А О  4 5 0 М М . П О З .101 3 549/28 1 1 0 ,0 9 0 ,0 9 2 8 0 0
900

1 5 1 2 0
^860 0 ,5  ( 5 ) Тр у б а 15*2,8 ъ .о

к о м п л е к с  о б о р у д о в а н и я  а в т о м а т и ч е с к о й
го ЛИНИИ ДЛЯ И З ГОТО ВЛ ЕН ИЯ  ГН УТЫ Х 

КА РКАС ОВ  п о з . 102.
3 5 4 9 / 2 9 1 1 0 ,1 5 0 , 1 5 2 8 0 0

9о о
2 5 2 0 0
8 Ю О 0 , 5 ( 5 ) ТРУБА 20*28 

ТРУБМ 5*2,8 1,0
К о м п л е к с  о б о р у д о в а н и я  л и н и и  ,  

21. для и з г о т о в л е н и я  с е т о к  ш ириной 
до 3800 ММ. ПОЗ 112

3549/13 1 1 0 ,0 3 0 ,0 3 2 10 0
8о о

3780
1ЧЧО

0 ,5 - ..0 ,6 3  
( 5 - 0 ,3 ) ТРУБА 15 * 2,8 0,5

У с т а н о в к а  д л я  с б о р к и  о б ъ е м н ы х
22. К А РК А С О В  С А Н Т Е Х К А Б И Н  П О З -105 3 5 49 |1 1 1 0,1 0 ,1 8оо 4&о 0 ,5 ...  0 ,6 3  

( 5 . . .  6,3) Тр у б а 15*2Д 0 ,5

и т о го 56,01 8006660
2059910

В с е г о  с  у ч е т о м  к о э ф ф и ц и е н т а
О Д Н О В Р Е М Е Н Н О С Т И  0,8 28,8

1. б ЧИСЛИТЕЛЕ ДАННЫЕ С УЧЕТОМ ЬЫПУСкА ТОВАРНОЙ АРМАТУРЫ 
В ЗНАМЕНАТЕЛЕ -ТОЛЬКО ДЛЯ ТОВАРНОЙ АРМАТУРЫ

2. Загрязненность  сжатого воздуха н е  г р у б е е
10 К Л А С С А  ( С М . ГО С Т n t e - 8 0 )

3 . К о л и ч е с т в о  с м е н  в  с у т к и  - Ъ ,  п р о д о л ж и т е л ь н о с т ь  с м е н  8 +8 +? ч а с о в  
А .  Л и с т  ч и т а т ь  с о в м е с т н о  с  Л ЦСТАМ и  1 к , 1 б . . . г о

Пгы1ь.аъ ли --------

run
НАЧЁТА.

ГОТЛИБ
ВАРГАНОВ

ГЛ.ТШ. ЗАНЕВСШ
5АВ.ГР. ПОБЕЖШИИ
им . Ш ит ь

Пробе рка 
Н.Кйнтр.

Занеьская
AbPAHEttto

/6рГ

UHft.M0

4 0 9 - 1 5 - 0 2 8 90-ТХ
АРМАТУРНЫЙ Ц Е Х  СО СКЛАДОМ МЕТАЛЛА ПРЕДПРИЯТИЯ 
KnA.WUl,HOC1bKl Ъбйты с.№ М .ОБШ ЕЙ ПЛОШ.Л/ШЬ ГОД

СТАДИЙ Лист

Д анные для dpoektupoba- 
ния СЕТЕЙ,СЖАТОГО . 
ВОЗДУХА (ОкОНЧАННЕ)

РП 15
Ли СТОЙ.

ГКПРОСГРОММАШ
М о с к в а

Zb 03S-OZ IS
Ф о р м а т  А 2.
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Лист ЧИТАТЬ СОВМЕСТНО С ЛИСТАМИ 2,19,15,2*1,25,г7

N Ы
поз. Н а и м е  н о в а  ни е кол-

во
ПАР К А
шифр Примечание

39 Т е л е ж к а  -  к о н т е й н е р  н = 0.1 кВт. 2 СМЖ-828
ко Механизм досылки сеток N=0,1 кВт 2 СМ Ж '829
к\

"СТАНОК ДЛЯ ГИБКИ АРМАТУРНЫХ СЕТОК С с б о р к а  7.2м) Н-З.ОКВТ 2 смж-хго.оо00.000-01
кг

Установка вертикальная для сварки Арматур* 
НЫХ КАРКАСОВ N=8Sx4kBA. N=0i6*4+2.6*£k&T. 4 СМЖ-2866

кЪ Установка вертикальная.для сьАРКм арматурных 
каркасов Н=85х2кйд N=0.6x2 + 2 .6 kBt 2 СМЖ-56В

99 Установка горизонтальная для сварии  
АРМАТУРНЫХ КАРКАСОВ М=85кВА 2 СМЖ -54В

45 Выпрямитель сварочный N=1?kbt 12 ВА-306

100
Комплекс оборудование линии для заготовки 
СТЕРЖНЕВОЙ АРМАТУРЫ N=15кВт 1 3599/гз

101 КОМПЛЕКС ОБОРУДОВАНИЯ линии ДЛЯ ИЗГОТОЬЛЕ- 
НМЯ СЕТОК ШИРИНОЙ ДО 450мм. 1 3599/28

юг Комплекс оборудования линии для изготоВлЕ- 
НИЯ ГНУТЫХ КАРКАСОВ N=Q,3Tk BT. 1 3599/29

103 Станок для гибки арматурной стали N=5,3kBt . 1 3599/30
ю(| Станок автоматизированный для гибки 

арматурной стали Н=5,Бс КВТ 1 3599/31
105 “ Установка для сворки объемных каркасо в  

САНтехкабин N=2.2+0,6 кВт. 1 3599/1
106 УСТАНОВКА ДЛЯ СБОРКИ ОБЪЕМНЫХ КАРКАСОВ 

CAHTEXKA6UH U ШАХТ ЛИФТА N=2,2 + О.В K0T. г 35*19/2
107 Комплект оборудования для Сборки объёмных 

кАРКАСОВ линейных ЭЛЕМЕНТОВ г 3S99/3
108

Комплект н е с т а н д а р т и з и р о в а н н о г о  о б о р у л о - 
ьания к линии ш. 7728Б/е 1 3599/32

110 й Г к а ^ ж г " 0 6 ' 0^ 0- 2 3599/39
112 1 3599/13
113 Стол ПОДАЮЩИЙ К СТАНКУ АЛЯ РЕЗкИ 1 3S99/9
114 Стол ПРИЕМНЫЙ к СТАНку для РЕЗКИ 1 3599/5
118 РдМкА ДВУХСЕКЦИОННОГО СТЕЛЛАЖА 35 3S99/9
119 СТОЛ К МАШИНЕ ОДНОТОЧЕЧНОЙ С ВЫлГт

ПООммЛ длиной B+SM. 1 3599/10
ПО СТОЛ К МАШИНЕ одноточечной евы л ет  

БООММЛ длиной 3+3 М. 2 3599/11
121 стол’ к МАШИНЕ ОДНОТОЧЕЧНОЙ (ЬЫЛ&Т

SOOMM) длиной 64* 6М. 1 3599/12

123 Контейнер для монтажных петель 20 3S99/1S
124 контЕЙНЕР ЕЛОЧНОГО ТИПА 8 5599/17
125 Контейнер для переноса каркасов 50 3599/18

126 к о н Т Е И Н Е Р Д Л Я  П Е Р Е Н О С А  СЕТОК И кАРКАСОВ 20 3599/19

127 Стеллаж для вертикального хранения сеток 20 3599/20

128 Рамка стеллажа для хранения стали 9 3599/25
134 Прицеп к т Е Л Б Ж к Е  с м *с -15 1А 1 3596 /9

П е р е ч е н ь  о б о р у д о ь а н ы я
NN
поз. Н а и м е н о в а н ы  £ КОЛ-

ВО
МАРК*
ШИФР Пр и м е ч а н и е

1 КРАН МОСТОВОЙ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ ГРУЗОПОДЪЁМНОСТЬЮ
Ют *.кР -г г ,$ м ^  N=27.2 кВт 1 Н З -5 6 0

2
КРАН МОСТОВОЙ ЗЛЁКТРИЧЕСКИИ грузоподъем­
ностью  5Т. ЛКР.=г2,5м. N = 15,6к&Т. 2 Н 61-5-0,1*3 

-0,67-%0
Ъ КРАН МОСТОТОЙ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ Ы = $т Г ■ 

УПРАВЛЕНИЕ С ПОЛА Z.KP = 16.Sri. Н=У.1кВт 9
ТУ-2 4 .0 9  
660-86

к КРАН КОНСОЛЬНЫЙ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ СТАЦИОНАР” 
НЫЙ Q = 1 t  N= 2,63кВт. 1

чертеж
бчгч9.оо.оои

5 ТЕЛЕЖКА САМОХОДНАЯ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ 
РОТ. М=6,5кВТ. г СМЖ-151А

8 А в т о м а т  п р а в и л ь н о - о т р е з н о й  пИ 5 + 1 3 к в т 3 U6125А

9 А в т о м а т  п р а в и л ь н о - о т р е з н о й  N - 6 ,7 + 5 k 6t 2 U6119

10 У с т р о й с т в о  р а з м о т о ч н о е S Р У З ih
11 Ст а н о к  д л я  р е з к и  а р м а т у р н о й  с т а л и  Н = з , 5 к Ьт 1 смж-зггв
12 МЕХАНИЗИРОВАННЫЕ РУЧНЫЕ НОЖНИЦЫ ДЛЯ 

РЕЗКИ АРМАТУРНОЙ СТАЛЫ N -Z.2k& T 12 СПЖ-219А

19 М а ш и н а  к о н т а к т н о й  с в а р к и  N = 5 Q k B a 2 м т г г о г и
15 М а ш и н а  к о н т а к т н о й  с в а р к и  n = Ю 5 к ^ а 1 « Т -1 9 2 8

1Б Ма ш и н а  к о н т а к т н о й  с в а р к и  оМ б о к в а 1 « т г ю з -i
17 МАШИНА КОНТАКТНОЙ СВАРКИ ПОДВЕСНАЯ 

СкЛЕШ.АММ КТП-^-6 .N = 85kBA 5 м т п - m i i

18
машина ДЛЯ стыковой с В а р к и  
ОПЛАВЛЕНИЕМ N = 200 кВА 1 ИС 0 -20 1

19 МАШИНА КОНТАКТНОЙ СВАРКИ  м н о г о э л е к ­
т р о д н а я  NycT. = 14B0kBA N =  2 ,4 5  к В т 1 МТМ-16И
КОМПЛЕКС ОБОРУДОВАНИЯ ЛННИИДЛЯ ИЗГОТОВЛЕ­
НИЯ СЕТОК шириной ДОЗДООММ. В СОСТАВЕ 003. 20-23 1 щ.7975/1

20 ЬЕРТУШкА ДВУХЪЯРУСНАЯ 12 С П Ж -9 9 5 А

21 П р а в и л ь н о е  у с т р о й с т в о 1 С М Ж -775
гг С е т о ч н ы е  н о ж н и ц ы  ь |= о ,1к В т 1 CMSK-771
23 ilAKETHPOBiauk С Е Т О К  Н = 0 ,1к В Т 1 С М Ж -Е 1 Г

21
МАШИНА КОНТАКТНОЙ СВАРКИ МНОГОЭЛЕК-
т р о а н АЯ MvtT.= 1 4 6 0 K b A  й = г.Ч 5 к Ь т . 1 М Т М -1 6 0

25 МАШИНА КОНТАКТНОМ сЬАРКЦ МНОГОЗЛЕК-
т р о а н а Я Му с т . = 9 0 0  к Ва  N - А к В т 1 М Т м И Б Е
К о м п л е к с  о б о р у д о в а н и я  линии для м з г о т о ь л е -  
НЫЯ СЕТОК шириной ДО2650ММ.БСОСТ.ПО3 2Б...ЗО 1 ш. 7979

26 В е р т у ш к а  д в у х ъ я р у с н а я 10 С « *-9 9 5 А
27 Ра з м о т о ч н о е  у с т р о й с т в о 1 СМЖ-760
28 П р а в и л ь н о е  у с т р о й с т в о 1 С И 1 К -7 7  5

29 С е т о ч н ы е  н о ж н и ц ы  N - 0 , 1 k Bt 1 СМЖ-771
30 П а к е т и р о в щ и к  с е т о к  ь1 = 0 ,1 к Вг 1 СМЖ-61Г
31 МАШинА кОНТАКТкОЯ СВАРКИ многоэлект- 

родная N=126 кВа 2 МТМ-294
32 Машина контактной с Ь А Р к и 'м н о го ^ л & к Т - -  

РОДНАЯ N=600 к ВА 3 М Т М -2 0 7
КОМПЛЕКС ОБОРУДОВАНИЯ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ' 
СЕТОК шириной ДО8О0ММ. В с о с т а в е  oov 3 3 . 3 7 1 ш.77286/5

33 Ь е р т у ш к а  д в у х ъ я р у с н а я 4 СМЖ-995А
34 П р а в и л ь н о е  у с т р о й с т в о г С«Ж-885
35 Н о ж н и ц ы  С Е Т О Ч Н Ы Е  Ы -О И к й Т 1 СМЖ-826
36 П А к ЕТ И Р О Ь Ш .И К  СЕТОК N=0,1 кВт 1 СМЖ-827
37 Т Е Л Е Ж к А -К О Н Т Е Й Н Е Р  W -  0,1кВТ 1 СИЖ-828

КОМПЛЕКС ОБОРУДОВАНИИ АлЯ_ЙЗГоТоВЛЕНИЯ 
СЕТОК шириной до 800мм. Ь со СТАВЕ. п о з .38... ЧО 2 Щ.7788Б/6

38 П А К Е Т И Р О В Ш И к  С Е Т О к  М = 0 Д к В т . 2 CWC-827

^ 0 9 - 1 Ъ - О 2 8 -30 »ТХ
А р м а т у р н ы й  u ,t x  со  с к л а д о м  м е т а л л а  п р е д п р и я т и я  
КПД МОЩНОСТЬЮ 5 Б 0 Т Ы С .Щ 1 . ОБЩЕЙ ПЛОЩАДИ В ГОД

Задание на проектирование
С Е Т Е Й  С Ж А Т О Г О  В О З Д У Х А  

(  П Р О Д О Л Ж Е Н И Е )

СТАДИЯ
РП

Л и с т

18
Листов

Гнпростроммаш 
Москва

Z 5 0 3 5 T -0 2  г<
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1. П р о ем ы  п о  оси A и м е ю т  в ы с о т у  н е  м е н е е  4.600мм.

2. Л и с т  ч и т а т ь  с о в м е с т н о  с  л и с т а м и  2 у 15у 29

Рл.инжп». Потлив
Ш - 1 Ъ - 0 2 8 . 9 0 - Т ХНАЧ-ОТД. Варганов

ГЛТЕХН. Заневсш *Г.$/
ЗАВ-Гр. ПОБЕЖИМОВ .Арматурный цех со склддом металла предприятия
UH*. P A C C W 0BA VhecL' КПД МОЩНОСТЬЮ 360ТЫС.КВ.М.ОБШ.ЕЙ ПЛОЩАДИ Ъ  ГОД

ПРИВЯЗАН ПРОВЕР. ЗАНЕВСКАЯ Стадия диет Листов
Н. контр. Авраменко Р П 19

ЗАДАНИЕ НА П Р О Е К Т И Р О В А Н И Е  
СЕТЕЙ СЖАТОГО В О З Д У Х А .  

(ПРОДОЛЖЕНИЕ)
Г И П Р О С Т Р О М М А Ш

М о с к в аUHR.N0
2503S-OZ 22

Ф о р м а т  А 2



Цн
в.№

гго
лЛ

. |
По

ап
 ■ И

 Л
АТ

А 
|£>

ЗАМ
. ц

ыв
.н0

 
Д

иь
бО

М
 2

 ч
ас

ть
!

2 Z

Пл ан  на отм. 0.000

Лист ч и т а т ь  с о в м е с т н о  с л и с т а м и  2./15,29,30,78

Г л .Ш .П Р . РОТЛНБ
4 0 9 - 1 5 - о г г . 9 о - т хНач.отд ВАРГАНОВ

Рл-ТЕХН. Заневсмя WjT
ЗАЬ.РР. ПОБЕЖММОЬ У^г/' Г- А рм атурны й  ц е х  со складом  м еталл а  пред прияти я

и н ж . Рассчдкоьа<Щ щ к п а  мощностью ЗбОтыс.кв.м. о б щ E U  ПЛОЩАДИ В,ГЦД
ПРМВЯЗЛН Проьер. Занеьск-ая Ж ? С Т А Д и Я Лист листов

Н. контр . АЬ Р АМ ЕН к о РП го
З а д а н и е  н а  п р о е к т и р о б д -
H U E  с е т е й  С Ж А Т О Г О  603- 
AVXA ( О К О Н Ч А Н И Е )

Г и П Р О  С Т Р О И М А Ш  
М о с к ь а

UHB.lt’
25035 -OZ гъ
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Труба 1548 h=25o

Ш к А Ф  У П Р А В Л Е Н И Я  М А Ш и Н О Й  

к о н т А к т н о й  с в а р к и  МТМ-166

~7

гзоо

1. Вводный ВЕНТИЛЬ для боды сварочной машины перенести
НА К О Н Е Ц  К О Л Л ЕК Т О Р А  М А Ш И Н Ы  СО СТОРОНЫ  П У Л Ь Т А  У П Р А В Л Е Н И Я

2 . На в в о д е  у с т а н о в и т ь  в е н т и л ь .
3. На вводе установить ниппель для резинового рукава.
К  Пунктирной линией условно показаны каналы для

Т Р У б  П О Д В ^ Д к М  В О З Д У Х А  и воды,
5. Т рубы  по Г О П  3 2 6 2 - 7 5 .
6 .  А и с т  Ч И Т А Т Ь  С О В М Е С Т Н О  С  Л И С Т А М И  2 ;  1 7

Гл.иняспр- Г о т Л Ц Б
А о 9 - 1 Ъ - 0 2 8 . 9 0 - Т ХHA4.QU. В а р г а н о в

Р л .Т Е Ш Л . 5АНЕВСКАЯ
Р л .Ш С Т Р . М я к н н и н  * А р м а т у р н ы й  ц е х  с о  с к л а д о м  м е т а л л а  п р е д п р и я т и я  

к п д  М О Щ Н О С Т Ь Ю  З Б О Т Ы С .К Ь М . О Б Щ Е Й  П Л О Щ А Д И  В  Р О ДЗ А В .ГР - КоСОБОкОВ •
П Р И В Я З А Н Н .к о н Т В Сысольь 7 ^ С т а д и я Аист листов

р п 2 3
С Х Е М А  ПОД В ОД А ВОДЫ, ВОЗДУХА к 
К О М П Л ЕК С У O B O P Y A b B A H lW  ДЛЯ 
Ы ЗГОТОВЛЕНиЯ СЕТОК ШиРЦНОЙ 
А О  265QM M . Ш. 1 9 7 4

Г и п р о с т р о м м а ш

М о с к в аИ н в .г Г
Z S 0 3 S - 0 2  2 6

Ф о р м а т  А 2
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Ш к а ф  в п р а в л е н и я  
431

О с ь  П А К С Т И Р О В Ш И К А

1 Т  р ^ б ы  п о  Г О С Т  3262Л 5
I. Аист ч и т а т ь  с о в м е с т н о  с а и с т а м и  2, 17,18

Гл.инж.пр Г о т л и б —*

W 9- 13- 028 . 90 - T XН А Ч .О Т Д . В а р г а н о в
г л .т е х н . Зл н е в е к д я < м
Га . к о н с т р Ж ч р а в ш W f n.et А р м а т у р н ы й  ц е х  со с к л а л о м  м с т а л л а  предприятия к п д
З а в .  г р . П о гр е б н о й Ог-Э* М О Щ Н О С Т Ь Ю  З б О Т Ы С .К 'В .М . О й ц е и  П Л О и М д и  В ГО Д

П  л н . К О Н ТР. Р о г и н с к и й flKW С Т А Д И Я Д и е т Л и с т о в
-------1-

Р П ж
Схем А  ПОДВОДА ВОДЫ, ВОЗДУХА к  кон- Г И  П Р О С Т  Р О М  М А Ш  

М О С К В А
ИН Ь . №

2 5 0 3 5 - 0 2  2 1  Ф о р м а т а !
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Шкаф управления ШУ-tet Шкаф управления liiy-V52 
1800 1000

М ЕХАНИЗМ  АО С Ы Л К » 
С ЕТ О К , СМ Ж -829

1 .  Т р у б ы  п о  ГОСТ 5 2 6 2-75
2. Лист ЧИТАТЬ СОВМЕСТНО С AUCTAMU 2 ,1 7

4 0 9 - 1 V 0 2 8 . 9 0 - T X

9 У .2 /
O ' f . S f

А р ПА'Т'ГРНМЙ Ц Е Х  СО С К Л А Д О М  м е т а л л а  п р е д п р и я т и я  
К П Д  МОЩНОСТЬЮ 5 6 0 T H C .K 6 .f i .  о щ н  П Л О Щ А Д И  В  Р О Д

С Т А Ш АИСТ л и с т о в

Р П 2 6
С Х Е М А  П О Д В О Д А  ВОДЫ . В О З Д У Х А  к 
К О М П Л ЕК С У  О Б о р у Д О Ь А Н и Я  Д Л Я  . 
М Э ГО Т О В Л Е И и Я  С Й 0 1 С  UXMPUHOW 
А О  & О О .м м ._ Ш Л Т 2 8 Б / Й ( t c - Ч.Ом )

Г М П Р О С Т Р О М М А Ш
М о с к в а

Ф о р м а т  Л  2  I
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ШкАФ- П У Л Ь Т
П у л ы  у п р а в л е н и я  

[с в а р о ч н о м  мАшины
Шк а ф  у п р а в л е н и я

' С В А Р О Ч Н О Й  М А ш и н ы

Р а з м о т о ч н о е  у с т р о й с т в о

П О Д В О Д  СЖАТОГО ВОЗДУХА 
к П А к ЕТ и Р О В Ш И к У 
ТРУБА 1S*2,8 h=10S0 см.п.2

П ОД ВОД  С Ж А Т О Г О  В О З Д У Х А  
К Т Е Л Е Ж К Е - К О Н Т Е Й Н Е Р У  
ТРУБА 15*2,8 ft=<OQ

с м .п  2

ПАКЕТИРОВЩИК СЕТОК

1 . Н а ввод е у с т а н о в и т ь  в е н т и л ь

2. На В В О Д Е У С Т А Н О В И Т Ь  Н И П П Е Л Ь  Д Л Я  Р Е З И Н О В О Г О  Р У к А В А

ъ. Н а  в в о д е  с ж а т о г о  в о з д у х а  при м о н т а ж е

У С Т А Н О В И Т Ь  Ф и л ь т р  - в Л А Г О О Т Д Е Л и Т Е Л Ь ,  П О С Т А В Л Я Е М Ы Й  

С  П А К ЕТ и Р О Ь Щ и К О М .
4 Трубы п о  гост "5262 -?5
5. Лист ЧИТАТЬ СОВМЕСТНО С лисТАМИ 2 17,18

3200

Гл.ннжпр. Г  отлив

4 0 9 - 6 * 0 2 8  90-тхНАМ. DTA В а р г а н о в
ГЛ.ТЕХНОЛ ЗАНЕВОСАЯ
Рл.констр. ЙИРАМЕВ , W* О'/.а/ А р м а т у р н ы й  ц е х  с о  с к л а д о м  м е т а л л а  пред приятия 

К П Д  МОЩНОСТЬЮ ЗбОТЫС.кЬМ. ОБЩЕЙ ПЛОЩАДИ в годЗ а в . г р . По г р е б н о й oY4t
ПРШ Ъ Я Ъ АН Н.контр- Рогинский Pi .91 СТАДЦА лист Листов

Р П г ?

Г и П Р О С Т Р О М М А Ш
М о с к в аU H B -H0

2 5 0 3 5 - 0 2  3 0
Ф о р м а т  А 2
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Л и с т  ЧИТАТЬ СОВМЕСТНО С ЛИСТАМИ

Рл.ш.пр. Готлиб - Щ - '
409-15-028.90-ТХHA4.0U . ВАРРДНОЬ

РЛТЕХКОЛ Эаневская mi
Гл.кОНСТр МАРЭИНОЬ АРМАТУРНЫЙ ЦЕХ СО СКЛАДОМ МЕТАЛЛА ПРЕДПРИЯТИЯ 

КПД.МОЩНОСТЬЮ 360ТЫС.КВ.И общей площади ь год" Ж г р г МАКСИН
|ПрЦЬЯЗАН• H-kQHTP. ЮШМ1Н аЗ *7.УШ:1М!Г«Д ЫЙЙИЯ

РП Z&
СХЕМА ПОДВОДА БОДЫ, ВОЗДУХА 
К КОМПЛЕКСУ ОБОРУДОВАНИЯ 

ДЛЯ изГОТОБЛЕНИЯ ГНЧТЫХ 
ка рк ас о в  ш. 5549/29

ГИПРОСТРОМ М АШ
М о с к в а|UHb.№ |

Z 5 0 3 5 -0 Z  31
Ф о р м а т  А 2
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Контуры основании
СТАНИНЫ

О с ь  У С Т А Н О В К И

Т р у б а  15x 2,5 h-юо

Т р у б а  32x3,2 c a u b s a k a h m u b a e t c s
ВОРОНКОЙ НА QTM 0.000

1Т

1. Н а  ч е р т е ж е  н е  п о к а з а н ы

КАНАЛЫ ДЛЯ ПОДВОДА БОДЫ 
ОТ ВОДОПРОВОДА И ОТВОДА 
ЕЁ В КАНАЛИЗАЦИЮ.

2 .  П р е д у с м о т р е т ь  д р е н а ж  д л я  
о т в о д а  в о д ы  и з  п р и я м к а .

3. ТРУБЫ ПО ГОСТ 3262-75.
А. Лист читать совместно с 

листами 2,19;20

\\- у
q □
□ D

6000

4 0 Q - V 5 - Q 2 & . 9 C ) - T X
Арм атурн ы й  цех  со складом металла п ред п ри я ти я  
кпд мощностью ЗБОтыс.кв м . о б щ е й  п л о щ а д и  в  год

За д а н и е  н а  п ро ектиро ван ие 
-----------п о д у с т а ж г *

РМАТУРНЫХ
СМЖ-286Б

ФУНДАМЕНТА ПОД УСТАНОВКУ 
ДЛЯ СЬАРКЫ АРМАТУРНЫХдля
КАРКАСОВ

Стадия

РП
лист
29

листов

Г И П Р О С Т Р О М М А Ш  
Мо с к в а

2 5 0 3 5 - 0 2  э г
Формат А 2
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1 . Н а  ЧЕРТЕЖЕ не  п о к а з а н ы  к а н а л ы  ДЛЯ

ПОДЕ)ОДА ВОДЫ ИЗ ВОДОПРОВОДА И

--------------------------------------------------------------------------------- О Т В О Д А  Е Е  В К А Н А Л И З А Ц И И ) .
---------------------------------------------------------------------------------  2 П Р Е Д У С М О Т Р Е Т Ь  Л Р Е Н А Ж  ДЛЯ ОТ Б О А  А

к о н т у р  о с н о в а н и я / ^  
С Т А Н И Н Ы

/

1

Воды ИЗ П Р И Я М К А , 
ъ. Тр у б ы  п о  г о с т  3 2 6 2 - 7 5  
k  Л и с т  Ч ИТ АТЬ  С О В М Е С Т Н О  С ЛИСТАМИ 

2 , 2 0

1500

3 0 0 0  __

/

1 5 0 0

4 0 9 - 1 5 - 0 2 8 . 9 0 - Т Х
А р м а т у р н ы й  д е х  с о  с к л а д о м  м е т а л л а  п р е д п р и я т и я  
Ш .  м о щ н о с т ь ю  З б о т ы о .к о .м . о б щ е й  п л о ш а л и  а  г о д

[Стадия [Аист Листов

ЗАДАНИЕ НА nPoLKTUPQbAHUE 
Я^НДАМЁНТА ПОД'УСТАНОЬК'У 
АЛ9 СВАРКИ АРМАТУРНЫХ КАРКАСОВ

СМЖ-5БВ

РП | 30
Гипростроммаш

МоСкЬА
25035-02 33

Ф ормат А2
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ча

ст
ь 1

Коли­
чество 
смен в
СУТКИ

Про­
дол-
жи-
ТЕЛЬ-
НОСТЬ
СМЕН

Количество
РАБОТАЮ­
ЩИХ в

ц е х е

Наи м ен о в а н и е  обо руд ования ,
ПОТРЕБЛЯЮЩЕГО Воду U СБРАСЫВАЮЩЕГО 
ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ стоки

ИнДЕкС
или

ШИФР
МАШИНЫ

Количество 
ЕДИНИЦ ОБОРУ­

ДОВАНИЯ

|
Расход воды
НА ЕДИНИЦУ
оборудова-

ния*м**
Общий

расход
воды

в
СУТКИ

м*

Сброс сто­
ков ОТ ЕДИНИ' 
ЦЫ ОБОРУДО­
ВАНИЯ, М*

Общий
СБРОС
&0ДЫ

В
сутки

м3

Темпе­
ратура
СБРА­
СЫВАЕ­
МОЙ
ВОДЫ,
ГРАДУСЫ

Харак­
тери с ти­
ка заг­
рязнения 
стоков

Диаметр
ТРУ6Ы 
ДЛЯ ПОДСО­
ЕДИНЕНИЯ 
МАШИН подвод
отвод

Требуемая
ДЛИНАРЕЗИНО­
ТКАНЕВОГО
РУКАВА

( НА
единицу)

м

Тип
СБРОСА
ОХЛАЖ­
ДАЮЩЕЙ
воды в
КАНА­
ЛИЗА­
ЦИЮ

Всего

Втом
ЧИСЛЕ 
ОДНО­
ВРЕМЕН­
НО РА­БОТА Ю- Щ.МХ

Всего
МАкС.

В
СМЕНУ

в
сутки

Макс.
Ь

час

&
сутки

МАКС.
&

ЧАС

8 +8+ 
7 119 Цб М а ш и н а  к о н т а к т н о й  с в а р к и

ПОЗ.“ft МТ-г202-1 2 Z
8,32

О,1!
16,й 8,32

°,4
16,64 + 35 Условно

ЧИСТАЯ
Труба 15*2,8 
Груба 32*3,г 0,5

СРАЗРЫВОМ
ару и

М а ш и н а  к о н т а к т н о й  с в а р и м  
п о з.15

М а ш и н а  к о н так тн о й  с в а р к и . 
поз. 16

МТ-192.8 1 1
12,56

0,7
12,56 12,56

0,7
12,56

+ 35 То ж е
Труба 15*2,8 
Труба 40*3,5 0,5 ТОЖЕ•— — — —

ИТ-2103-1 1 1
10,3

0,8
10,3 10,Ь

0,8
10,3

0 5 н Труба 15*2,8 
Труба 25*3,2 0,5 ««

Машина контактной  с в а р к и  п о д в ес н а я  
С КЛЕЩАМИ К ТП -8 -6  ПОЗ-17 МТП-1110 5 5

5,21
0,53

ад
0,53

26,2
+35 К Труба 20*2,8 

Труба го*г,& г% II
Машина для сты ковой с в а р к и
ОПЛАВЛЕНИЕМ 003.18 псо-го1 1 1

0,32
О М

0,32 0,32
0,04

0,52
+ 35 II Труба 6*2,0 

Труба зг*5,г 0,5 II— — —
Машина контактной сварки мкороэлекгродная 
(для сеток шириной до 3800мм) поз.19,ЭД

МТМ-160, 
МТМ-160-1 2 2

24,84
10,12 2,0 49,68 2.4,84

2,0
49,68

*3 5 II Труба t e s  
Труба 65*ч,о 0.5 «120) 2.4 щ м г о , гЛ

М а ш и н а  к о н т а к т н о й  с в а р к и  м н о г о э л е к т р о д н а я
(ДЛЯ СЕТОК ШИРИНОЙ ДО 2650мм.) (103.2.S МТМ-166 1 1

"54,96
10,67 1,6

54,96
10,67

•54,96
10,67 1,6

34,96
10 ,6 7 *35 и Труба йо*з,5 

Труба 80*7,0 0.5 и
Машина контактной сварки многоэлектродная 

(для КАРКАСОВ шириной ДО 4S0MM.) поз .31 МТМ-2Ц г 2
8,22
3,2 o,s

»6.4Ч
м

* ,гг 
з,г 0,5 it , 4 4 '  

6.4 ~* *35 Н
ТРУБА 25*3,г 
Труба 50*з,5 0.5 0

Машина контактной сварки многоэлектрсщная 
(для каркасов шириной до 800мм.) по»-52 МТМ-207 3 3

20,05
6,44 1 ,г

60,15 го,os
1,г

6o7ts
+ 3S К

Труба 25*3,2 
Груба 5о*з,5 0,5 и19,32 6,44 19,32

У становка вертикальная для сварки  
арматурных каркасо|^( д  вухсторон няя) СМЖ-286Б 4 к

39, S
г,1г

158,0 39,5
2,12 158,0

+ 3S И
Труба 15*2,8 
Труба 32*з,г 0,5*4=

- р л II
У становка вертикальная  для сварки  
арматурных каркасов (ОДНОСТОРОННЯЯ] 

ПОЭ.ЦЗ
СМЖ-5БВ г г

19,75
1,06 39,5 19,75

1,06 39,5
*35 И Труба 15*2,8 

Труба 52*3,г

C,VJ
0,S*2 = 
= 1,0 II

У становка горизонтальная для сварки 
арматурных каркасов поз.44 СМЖ-5Ч6 г г

8,53 0.S5 17,06 8,53 0,53 17, Об
+ 35 1Г Труба 15*2,8

TitoCA 14̂ 7 *) 0,5 II- -
1PY0A Эс*3,г

2Г
го

о

\. П р и н я т ь  ОБОРОТНОЕ ВОДОСНАБЖЕНИЕ. П р и  ЗТОМ ПРЕДУСМОТРЕТЬ ОЧИСТКУ Воды ОТTEXHU4ECKUX ПРИМЕСЕЙ 
(.СЛУЧАЙНОГО ПОПАДАНИЯ ВКЛЮЧЕНИЙ, ОкАЛИНЫ ОТ ТРУБОПРОВОДОВ).

2 . Д а в л е н и е  в  системе охлаждения 0 , 1 5 . . .0 ,Ъ  М П а

5 Для ОХЛАЖДЕНИЯ СВАРОЧНЫХ МАШИН ИСПОЛЬЗУЕТСЯ ПИТЬЕВАЯ ВОДА ( См. ГОСТ 28*7^“S2L) 
h. П е р е п а д  температур п о д в о д и м о й  и сбрасываемой в о д ы  W . ..1 5 е
5. Количество сатураторов ч расход воды на п итьевы е нужды принять по нормам
6  К а т е г о р и и  п о ж а р о о п а с н о с т и *, с к л а д а  м е т а л л а - Д * ,  а р м а т у р н о г о  ц е х а - Г
7*'-В  ЧИСЛИТЕЛЕ ДЛИННЫЕ С УЧЕТОМ ВЫПУСКА ТОВАРНОЙ ПРОДУКЦИИ

- 6 знаменателе только для товарной п р о д у к ц и и .
8. Д и е т  читать со вм естно  с  листами 32... Ъ 6-

0S .fr 4 0 5 - 1 3 - 0 2 8 . 9 0 - Т Х

А Р М А Т У Р Н Ы Й  Ц Е Х  С О  С К Л А Д О М  М ЕТ А Л Л А  П Р Е Д П Р И Я Т И Я  
К П Д  М ОЩ Н О С ТЬЮ  3 6 0 Т Ы С  К Ь .М . О Б Ш .Е Й  П Л О Ш .А А И  В  Г О Л

С ТАД ИЯ ЛИСТ А и с т о в

Р П 3 1

Д А Н Н Ы Е  Д Л Я  П Р О Е К Т И Р О В А Н И Я  
В О Д О П Р О В О Д А  И  К А Н А Л И З А Ц И И

Г Ш 1 Р О С Т Р О М М А Ш
М о с к в а

25035 -0 2  Z*i
Ф ормат Д2
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6000 6000
/V

6000 6000 6000 6000 6 0 0 0 6000 6000 6000 6000 6000 6 000 60Q0 6 0 0 0 6 0 0 0

© © © ©
_________________72000________________
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А и с т  Ч И Т А Т Ь  С О В М Е С Т Н О  с  A U C T A M U 2,31,34,6°
П р и в я з а н

и н ь п °

( Ш №
Ндч.отд.
Г .Ш - Х ,
ЗАВ.ГР.
МШ.

Т е хник
Рдссудкоад

Н.крнтр.

Готлив
Варганов
Занёвская
ПобЕжипов

Во е в о д и н а

АВРАМЕНкО

of-ЗГ 4og -13-028 .go-тх
А р м а т у р н ы й  ц е х  с о  с к л а д о м  м е т а л л а  п р е д п р и я т и я  
к п д  м о щ н о с т ь ю  5 6 0 т ы с ж ь .м . о б щ е и  п л о ш а л и  в  г о д

Л г о и л  Д | > « т  А и л г л  Q

За д а н и е  на п роек ти рова ни е
ВОДОПРОВОДА U К АНАЛИЗАМИ 

(Н А Ч А Л О ^

Ст а л и я  А и с т

Р П Ъ2
Л И С Т О В

Г и п р о с т р о м м а ш
М  О С К В А

25035 -ог 35
Фо р м а т  А 2
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21 25 27 29
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П л а н  н а  о т м .  0 .0 0 0  ь о ш  3 5 . . . 3 7

К о м н а т а

ДЕЖУРНЫХ
ЭЛЕкТРИков

Комната

Д ЕЖ УРНЫ Х
С Л Е С А Р Е Н

'I о
|| §

К о м н а т а

Н А Ч А Л Ь Н И К А  
и  М А С Т Е Р О В  

Ц Е Х А

12000

<*)

© 1Г

©

NN
n f t , H A U M E H O b A H U E

К О Л -
60

М А Р К А
ш и ф р Пр и м е ч а н и е

39 Т Е Л Е Ж К А  - к о н т е й н е р  М = 0 ,1  кВт 2 ст -т
НО М е х а н и з м  д о с ы л к и  с е т о к  n = 0 , 1 k B t 2 смж-вгэ

м
С Т А Н О К  Д Л Я  Г И Б К И  А Р М А Т У Р Н Ы Х  с е т о к  

( С Б О Р К А  ? ,2 .м )  № 3 , 0 к В т . г
с м ж - т о о  
00.ООО“ 01

>12
У с т а н о в к а  в е р т и  а  л о н а я  д л я  с в а р к и  А Р М А ­

Т У Р Н Ы Х  к А Р К А С О В  К:85*Цк З а , № 0 , 644+ 2, 6x 2 к Вт 4 СГОК-2866

■to
У С Т А Н О В К А  В Е Р Т И К А Л Ь Н А Я  Д Л Я  С В А Р К И  А Р М А Т У Р - -
н ы х  к а р к а с о в  n = 85* 2 k b a  ы = о . б х г + г , б к В т г С М Ж -5 6 В

44
У с т а н о в к а  г о р и з о н т а л ь н а я  д л я  с в а р к и  
а р м а т у р н ы х  К А Р К А С О В  N - & S K & A 2 С М Ж -5 Ц В

^5 В ы п р я м и т е л ь  с в а р о ч н ы й  n = 1 7 k B t 12 Б Д - 3 0 6

too к о м п л е к с  о б о р у д о в а н и я  линии ДЛЯ З А Г О Т О В К И  
С Т Е Р Ж Н Е В О Й  АРМ АТУРЫ  N = 1 S k B T 1 5 5 4 9 / * 5

101 к о м п л е к с  О Б О Р У Д О В А Н И Я  л и н и и  ДЛЯ И З Г О Т О В Л Б -  
н и я  с е т о к  ш и р и н о й  д о  Ч 5 0 м м . 1 5 5 4 9 /2 8

ю г
КОМПЛЕКС О Б О РУД О В АНИЯ  линии А Л Я  И Б ГО Т О Ь Л Е^
н и я  г н у т ы х  к а р к а с о в  К = о , з 7 к В т 1 5 5 4 9 /2 9

ю з С т а н о к  Д л я  г и б к и  а р м а т у р н о й  с т а л и  Я =  5 , 3 к В т 1

104 СтЛно"к"~АВгомАтИЗиРоВАНЙЫ Й длЯ Г И Б К И  
А Р М А Т У Р Н О Й  С Т А Л И  N = 5 .6 2  к В т 1 5 5 4 9 /5 1

105
У с т а н о в к а  д л я  с б о р к и  о б ъ е м н ы х  к а р к а с о в ©  
С А Н Т Е Х К А Б И Н  №  2 .2 + 0 ,б  к В т 1 5 5 4 9 / 1

106
У с т а н о в к а  для с б о р к и  о б ъ е м н ы х  к а р к а с о в  

С А Н Т Е Х И А Б И Н  И  Ш АХТ Л И ф Т А  N = 2 ,2 + 0 ,6 кВт 2 3 5 4 9 / 2

107
к о м п л е к т  о б о р у д о в а н и я  д л я  с б о р к и  о б ъ е м н ы х 1 
к а р к а с о в  л и н е й н ы х  э л е м е н т о в 2 3 5 4 9 / 3

log
К О М П Л Е К Т  Н Е С Т А Н Д А Р Т Н Ъ Ч Р О  В А Н Н  О Г О  О Б О Р У -

д о в а н и я  к  Л И Н И И  Ш . 7 7 2 8 5 / 5 1 3 5 4 9 / 3 2

110
КоМ ПЛЕкТ Н Е С Т А Н Д А р Т и З и р О В А Н Н О Г О  о б о р у ­
д о в а н и я  к  л и н и и  ш .  7 7 2 8 Б / 6 2 3 5 4 9 / 3 4

и г 1 3 5 4 9 / 1 3

113 Стол П О Д А Ю Щ И Й  К  С Т А Н К У  А Л Я  Р Е З К И 1 3 5 Ч 9 /Ч

С т о л  п р и е м н ы й  к  с т а н к у  д л я  р е з к и 1 3 5 4 9 / 5

118 Р а м к а  Д В У Х С Е К Ц И О Н Н О Г О  с т е л л а ж а 35 3 5 4 9 /9

119
С Т О Л  к  М А Ш И Н Е  О Д Н О Т О Ч Е Ч Н О Й  С » М Л Ь Т  « О О М М - Г  

А Л И Н О Й  6 + 6 Р 1 . 1 5 5 4 9 /1 0

1го
С Т О Л  К  М А Ш И Н Ё  О Д Н О Т О Ч Е Ч Н О Й  ( В Ы Л Е Т  50ОММ.) 

А л и н о й  Л + Х м . г 3 5 49 /11

121
С Т О Л  к  М А Ш И Н Е  О Д Н О Т О Ч Е Ч Н О Й  ( В Ы Л Е Т  5 0 0 М М .)

д л и н о й  6 + 6 м . 1 3 5 4 9 / 12

123 К о н т е й н е р  д л я  м о н т а ж н ы х  п е т е л ь 20 3 5 4 9 / 15

U 4 К о н т е й н е р  е л о ч н о г о  т и п а 8 5 5 4 9 / 1 7

ie s К о н т е й н е р  д л я  п е р е н о с а  к а р к а с о в 50 3 5 4 9 / 1 8

126 к о н Т Е Й Н Е Р Д Л Я  П Е Р Е Н О С А  С Е Т О К  И  к А Р К А С О В 20 5 5 4 9 / 1 9

\н С Т Е Л Л А Ж  Д Л Я  В Е Р Т И К А Л Ь Н О Г О  Х Р А Н Е Н И Я  С Е Т О К  _ 2 0 5549/20

128 Р А М к А  С Т Е Л Л А Ж А  Д Л Я  Х Р А Н Е Н И Я  С Т А Л И 9 3 5 ^ 9 / г 5

П Ц ПР ИЦ ЕП К  Т Е Л Е Ж К Е  СМ Ж -1 51А 1 3 S 4 5 / 4

Л н с т  Ч И Т А Т Ь  С О В М Е С Т Н О  С  Л И С Т А М И  2., , 2L5, 2.7

Перечень  о b o p v a o b a h u s

N H
п о з , Н а и м е н о в а н и е

К о л -
М -

М А Р К А  
Ш И Ф Ь Пр и м е ч а н и е

1
к р а н  м о с т о в о й  э л е к т р и ч е с к и й  ГРУЗОПОДЪЕМ­
НОСТЬЮ ю т -  / U p . =  2 2 ,5 m . N = £ 7 ,2  к В т 1 H V S 6 0

2
KDAH МОСТОВОЙ ЭЛ ЕК ТР И Ч ЕС К И Й  г р у з о п о д ъ е м -
н о с т ь ю  5 т  / ( К р .=  2 2 , 5 М .  N = 1 3 , 6  к В т . 2 0 ,6 7 -7 .6

3
К Р А Н  М О С Т О В О Й  ЭЛЕКТРИЧЕСКИМ ц =  5Т 
УПРАВЛЕНИЕ С П О Л А  X  к р  = 1 6 .S  м.. N b  9 ,1  К & Т 4

T Y - Z 4 . 0 S
6 6 0 - 8 6

4
К р А Ч  к о н с о л ь н ы й  ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ СТАД1ДОНАРНЫИ 

Q = t r  N = 2 , 6 3 k B t . 1
H fcPTfc*

64.249 00.000

5
Т Е Л Е Ж К А  С А М О Х О Д Н А Я  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  2 0 Т

N= С , 5 кВт 2 СМ Ж -151А

8 Ав т о м а т  п р а в и л ь н о - о т р е з н о й  г М 5 + 1 3 к В т 3 W 6 1 2 2 A

9 А в т о м а т  п р а в и л ь н о -  о т р е з н о й  №  б ,7 + 5 к В т г М 6 119

10 У с т р о й с т в о  р а з м о т о ч н о е
5 Р У  3 1 А

11 С т а н о к  д л я  р е з к и  а р м а т у р н о й  с т а л и  Н =  3 , 5 к В т 1 СМ Ж -3226

1 2
М Е Х А Н И З И Р О В А Н Н Ы Е  Ру ч н ы е  ножницы ДЛА
р е з к и  а р м а т у р н о й  стлли Н = 2 .2 к В т . 1 2 с т - г ы

14 М а ш и н а  к о н т а к т н о й  с в а р к и  № 5 0 к В а 2 мтггог-1

1$ М а ш и н а  к о н т а к т н о м  c b a p k u  рИ О Б к В а 1 мт 19гз
16 М а ш и н а  к о н г г а к т н о й  c b a p k u  n m b o k B a 1 МТ 2103-1
п

МАШиНА к о н т а к т н о й  с в а р к и  п о д в е с н а я
с  к Л Е Ш А М И  К Т П - 8 - С  N = 8 5 к В а S м г п -1 1 1 0

18
М А Ш И Н А  Д Л Я  С Т Ы К О В О Й  С В А Р К И  ■ О П Л А В Л Е Н И Е М

N = 2 0 0  к В а 1 М С 0 -2 0 1

19
М А Ш И Н А  К О Н Т А К Т Н О Й  С В А р К И  М Н О Г й З Л Е К Т Р О Д Н А Я  
_____________ N  уст , а  1460 к В А  N = 2 .  M S  к В т . ____ 1 МТМ-160-1

К о м п л е к с  о б о р у д о в а н и я  л и н и и  для изготовления 
cETOk Шириной д о  3800мм. в  с о с т а в е  п о з .  20 .- 2 3 1 ш . 7 9 75 / 1

20 В е р т у ш к а  д в у х ъ я р у с н а я 1 2 С М Ж -495А

21 П р а в и л ь н о е  у с т р о й с т в о 1 С М Ж -7 7 5

гг с е т о ч н ы е  н о ж н и ц ы  N = 0 , 1  к В т 1 С М Ж -7 1 1

23 П А К Е Т И Р О Ь щ и И  С Е Т О К  N = 0 ,1  к Вт 1 С М Ж - 6 1 Г

г ч
М А Ш И Н А  К О Н Т А К Т Н О Й  С В А Р К И  М Н О Г О Э Л Е К Т Р О Д Н А Я

М у с т  =  1 4 6 0  к в а  N= 2 , 4 5 к В т . 1 М Т М - 1 6 0

2 .5
" М А Ш И Н А  К О Н Т А К Т Н О Й  С В А Р К И  П Н О Г О Э Л Б К Т Р О Д Н А Х

N  у с т . = 9 0 0 к В а  N = 4 к В т 1 МТМ-166
комплекс о б о р у д о в а н и я  Л И Н И И  ДЛЯ И З Г О Т О б А Е -  
Н И Я  С Е Т О К  Ш И Р И Н О Й  до 2 6 5 0 мм. В сост. ПОЗ. 2 6 ...3 0 1 и  7 9 1 4

26 В е р т у ш к а  д в у х ъ я р у с н а я и С М Ж - ^ Б А

2 7 Р а з м о т о ч н о е  у с т р о й с т в о 1 СМЖ-760
28 П р а в и л ь н о е  у с т р о й с т в о 1 С М Ж -7 7 5

29 С е т о ч н ы е  н о ж н и ц ы  Н =  0 ,1 к В т 1 С М Ж -171

3 0 П А К Е Т И Р О В Щ И К  С Е Т О К  N = Q ,1 k Bt 1 СМЖ-61Г
31 М А Ш И Н А  К О Н Т А К Т Н О Й  С В А Р К И  П Н О Г О Э Л Е К Т Р О Д -

н а я  N  = 1 2 6  к В а 2 М Т М - 2 4 4

з г
М А Ш И Н А  К О Н Т А К Т Н О Й  С В А Р К И  М Й О Г О Э Л Е К -

т р у д н а я  N  = 6 0 0  к В а 3 Р 1 Т М - 1 0 7
К о м п л е к с  о б о р у д о в а н и я  ДЛЯ и з г о т о в л Е н и я  _ _ 
с е т о к  ш и р и н о й  д о  800мм. в  со с т а в е  п о з .3 3 ...3 7 1 ш.Пг8Б/5

33 В е р т у ш к а  д в у х ъ я р у с н а я 4 С М Ж -Ц 9 5 А

з 4 П р а в и л ь н о е  у с т р о й с т в о 2 сгок-ш
35 Ножницы с е т о ч н ы е  Н = 0 , 1 к В т 1 СМ Ж -826

36 П л к Е т ц р о в ш и к  с е т о к  N= 0 ,1 кВт 1 смж-аг?
37 Т е л е ж к а  -  к о н т е и  н  е  р  л к  0 ,1  к В т 1 CM*-82S

к о м п л е к с  о б о р у д о в а н и я  для изготовления 
с е т о к  ш и р и н о й  л о Й О О м м . ь с о с т а в е  П О З.З&...Ч 0 2 ш .7 72 8 6 / 6

3 8 ПАгаиробишк с е т о к  Й=<МкВг 2 СМЖ-817

4 0 9 - 1 1 - 0 2 8  . 9 0 - Т Х
АРМАТУРНЫЙ Ц Е Х  СО СКЛАДОМ МЕТАЛЛА ПРЕДПРИЯТИЯ 
КПД МОЩНОСТЬЮ 3 60ТЫ С .КВ  М . ОБШ ЕЙ ПЛОЩ АДИ В  г о д

С Т А Д Ц *

З а д а н и е  н а  п р о е к т и р о в а н и е  
в о д о п р о в о д а  и  к а н а л и з а ц и и  

Г П Р О Д О Л Ж Е Н И Е ^

Р П

л и с т

ЪЬ
Лис т о в

Г М П Р О С Т Р О М М А Ш
М о с к в а

ZS03S-0Z 3 7
Ф о р м а т  А 2,
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А
Цз

2 ^ ^
s -

4 -

А ^ - — 4 г
У ч а с т о к  

! и с п ы т а н и я  
1  МЕТАЛЛА

---------------- Е

а-

бооо

О  
О

1SOO »

5 0 0

6 0 0 0 6 0 0 о

г п

БООО

* ----- ^

5> ©  ®  ®  ©

©

©

©

П р и в я з а н

И Н Б.|Г

Лист ЧИТАТЬ с о в м е с т н о  с л и с т А м и  2,29,50,78

ГАЦЦК-ПР.
На ч а т а
Га .т е х н .
Ъа б г р .
Н . к о н т р . Д врлпЕНко

Г О Т А М Б
Ва р г а н о в

ЗАНЕЬСКАЯ
ПоБЕЖМПОЬ / А ?

ог.9/ 409 -1Ъ - о28.9О -ТХ
А р м а т у р н ы й  ц е х  с о  с к л а д о м  м е т а л л а  п р е д п р и я т и я
КПД МОЩНОСТЬЮ 5Б0ТЫС.К&.П.ОБШЕЙ ПЛОШАЛИ В ГОА

Ст а д и я

Задание на проектирование
ВОДОПРОВОДА U КАНАЛИЗАЦИИ 

( ОКОНЧАНИЕ)

Р П

Лист

3 6
Листов

гыпростроммаш
М о с к В А

ZS035-0Z 33
Формат А 2
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! Р е ж и м  р а б о т ы В н у т р е н н я я
ТЕМПЕРАТУРА Р е ж и м  о т - О б о р у д о в а н и е , т р е б у ю щ е е И н д е к с

В р е д н ы е  п р о и з ­
в о д с т в е н н ы е  

в ы д е л е н и я

Ра с ч е т н о е

ВРЕМ Я
ВЫ Д ЕЛ ЕН ИЯК - Б О П р о д о л ж и -

П Р О И З В О Д ­
С Т В ЕН Н Ы Х

к р ы в л н и я у с т р о й с т в а  м е с т н о й  в ы т я ж н о й и л и

f l P U M E M A H U E
С М ЕН  В Т Е Л Ь Н О С Т Ь П О М ЕЩ ЕН И Й В О Р О Т В Е Н Т И Л Я Ц И И Ш И Ф Р Н а и м е н о в а н и е 8 ч / г

С У Т К И С М Е Н Ы
ГР А Д УС Ы . C Q М А Ш И Н Ы И Х А Р А К Т Е Р И С ­

Т И К А

U 6 1 2 2 A
М ЕТ А Л Л И Ч ЕС К А Я

8 + 8 + 7 , . Оо
5  Р А З  В  С И Е Н У

А в т о м а т  п р а в и л ь н о - о т р е з н о й ПЫЛЬ, О К А Л И Н А
3 + 18

( п о ъ - 8 ) (З Ш Т .) РЖАВЧИНА 0,1ЬКГ/Ч 1 2 S 0 С м .л и с т  38
ПО 1 5  MUHVT КРУПНОСТЬ от

1МКР.А0 200 мкр.

1 8 У 6
А в т о м а т  п р а в и л ь н о - о т р е з н о й и 6119

( п о з . 9) ( 2 ш т ) ТО Ж Е Т О  Ж Е

СТ АН Ок  ДЛЯ ГИБКИ  А Р М А Т У Р Н О М 3 5 4 9 / 3 0
970С Т А Л И  ( п о з . 103^ ( 1 ш т . )

Ст л н о к  а в т о м а т и з и р о в а н н ы м  д л я  
ГИБКИ а р м а т у р н о й  с т а л и  ( п о з . Ю Ч 3 5 4 9 / 3 1

( 1 ш т . )
II 9 7 0 С и .  лист 38

М а ш и н а  д л я  к о н т а к т н о й  с р а р к и М Г 2 2 0 2 - 1 С в а р о ч н ы й  а э р о ­ 2 7 3 Ме с т н ы й  о т с о с  п о

( п о з . Ш ) ( 2  шт.) золь, с о д е р ж а щ и й  
оксид ЖЕЛЕЗА 
СПРЦМЕСЬЮ

т и п у  о т с о с а  о т  м а ш и н ы  
М Т П - Т 5  РА З РАБОТА ННЫ М

до ЪЪ о к с и д о в 6 АЛЬБОМЕ 0 6 -0 2 -1 5 1
М А Р ГА Н Ц А  

2,5г/у НА 50 КВА в ы п у с к  1

М а ш и н а  д л я  к о н т а к т н о м МТ 1928
С В А Р К И  ( H 0 3 . 1 S ) ( 1 ш т .) ТО  Ж Е 2 7 3 Т О  Ж Е

М а ш м н а  д л я  к о н т а к т н о й М Т  2 1 0 3 - 1
с в а р к и  ( п о ъ . 1 Б ) ( 1 ш т . )

И 2 S S 1»

У с т а н о в к а  в е р т и к а л ь н а я  для

С В А Р К И  а р м а т у р н ы х  к а р к а с о в С М Ж - 2 8 6 Б
См . листы 4 4 , 4 5

( д в у х с т о р о н н я я  ,  П О З . 42) ( 4 ш т . ) к 2 6 6

У с т а н о в к а  в е р т и к а л ь н а я  д л я

СВ АРк и А Р М А Т У Р Н Ы Х  К А Р к А С О В С М Ж - 5 6 В

( 2 Ш Т . )
С м .  л и с т ы  Г|6,А?

(  ОДНОСТОРОН НЯЯ ,  ПОЗ Мъ) И 128

39

С х е м а  присоединения стан ка  
ш . 3 5 4 9 / з о  ( п о ъ . Ю Ъ )  к  М Е С Т Н О Й

В Е Н Т И Л Я Ц И И

1. Предусмотреть обще обменную вентиляцию.
П о т р е б л я е м а я  м о щ н о с т ь  т о к о п р и е м н и к о в *. 5 з о ,б к в т ;  G 1 6 2  к в а

В ы д е л е н и я  от ПЕРИОДИЧЕСКОЙ р а б о т ы  с в а р о ч н ы х  в ы п р я м и т е л е й  Б Д - 3 0 6  ( п о б .А 5 - 1 2 ш т ) 
у ч е с т ь  п р и  р а с ч е т е  о б щ е о б м е н н о и  в е н т и л я ц и и . Ра с х о д  з л е к т р о д о в  0 ,9  к г / ч .
( на единицу). Электроды 3 - 5 0 А  марки У 0 Н И - 1 3 / 5 5 А

2. -А и с т  ч и т а т ь  с о в м е с т н о  с  л и с т а м и  3 8 . . . kZ. Пр и в я з а н

инь.ыо

РЛЦЦЖ.ГО
НАЧОТД,
Гл.ТЕХН.
ЗАВ ГР. ПоБЕЖимту

ЦНЖ.
ПРОБЕРИ

ГОТЛЫБ
Варганов
Заневская

Рлссудксвд,
Заневская

Н.крнтр. Авраменко

9T.tr 409 -13-028.90 -ТХ
Арматурный цех со складом металла предприятия 
кпд мощностью ЗБ0 тыс .к в .м .ОБЩЕЙ ПЛОЩАДиВ ГОД

СГАДМЯ Аист ЛисГоЬ
Р П 3 7

присоединения с т а н к а ш;о$ч9/зо 
к местной вентиля и.UU

Г и п р о с т р о м м а ш
М о с к в а

ZSOdS-OZ UfO
Ф о р м а т  А 2 ,
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1 - 1

План на отм. о.ооо б осях 1 .18
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I L

6 0 0 0

П Р И В Я З К И
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ш и ф р П р и м е ч а н и е

1
КРАН М ОСТОВОЙ ЭЛЕКТРЫЧЕСКИО ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ 

ю т  А к р  = 2 2 .5  м. N = 2 7 , г  кВт. 1 H 3 - S 6 0
г КРАН МОСТОВОЙ ЭЛЕкТРиЧЕСКий ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ

S t  JLk p . - 2 . 2 , S m . N - V b ,6 x B T 2
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-0 ,6 7 -7 .0
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у п р а в л е н и е  с п о л а  l к р. = 1 6 .5 м . N - 9 , 1 k B t 4 т з -г ч .й З6 6 0 -8 6
4 к р а н  к о н с о л ь н ы й  электрический СТАЦИОНАР- ныи q - i t . н=г,бзквт. 1
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Во ПАРКАШИФР ПримечАние 9 А в т о м а т  п р а в и л ь н о - о т р е з н о й  й = 6 ,7 + 5 к Вт 2 U 6 119

. 39 Т е л е ж к а - к о н т е й н е р  N = 0 ,1  кВт 2 СМ Ж -828 10 Устройство р а ъ м о т о ч н о е 5 Р У  3 1 А
0 .0 0 0 АО Ме х а н и з м  д о с ы л к и  с Е Т О к  Ы =0,1к й т 2 С И Ж -8 29 11 Ст а н о к  д л я  РЕЗки а р м а т у р н о й  с т а л и  й ^ З .З к й т 1 СМ Ж -322Б
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ч г о о о А г
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с  К Л Е Н А М И  К Т П - & - 6  N = 8 S k B a 5 МТП‘ 11Ю
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с е т о к  ш и р и н о й  д о  ч б о м м . 1 IS 4 9 / 2 8 Комплекс ОБОРУД ОВАНИЯ линии для изгоТОвЛЕния 
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и 114 С то л  приемный к с т а н к у  д л я  рез к и 1 3 5 4 9 /  5 2 9 С е т о ч н ы е  н о ж н и ц ы  N =  0 . 1 к В т 1 С М Ж -7 7 1

'! 2
118 Ра м к а  д в у х с е к ц и о н н о г о  с т е л л а ж а 3 5 3 5 4 9 / 9 3 0 П а к е т и р о в щ и к  с е т о к  N = o , 1 k Bt 1 С М Ж -6 1 Г
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nU (Т) 119 Стол К  М А Ш И Н Е О Д Н О Т О Ч Е Ч Н О Й  (  В Ы Л ЕТ 120QMH)

д л и н о й  6 + 6 м . 'ш 1. But 1 hi и Lt^ л Д 1|АФЛ ll CULIMfl ГОиАСТ С/ЧПьмд %
1 3 5 4 9 /10 М

“ М а ш и н а  к о н т а к т н о й  с в а р к и  м н о г о э л е к -  
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Схема присоединения станка ш.Ъ5М/з1
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Схема присоединения автомата И6122А
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ДЕТАЛЬ ПОЗ. 2 (г. 10)

СПОРНЫ» ВОЗДУХОВОД
Деталь поз.Ц мо)

375 250
1 0 0 0
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Деталь nos. 7 (r s)
__________________________________________________________________________________________________________________________________ и

Деталь поа.Д (vs)

1 .  Э к р а н ы  поз. 5 п р и в а р и т ь  к  с т а н и н е  у с т а н о в к и  в

М Е С Т А Х  С О П Р Ы К О С Н О Ь Е Н и Я .

а. При п р о е к т и р о в а н и и  местной вентиляции
П О З И Ц И И , УК А ЗАН Н Ы Е В ЭКСПЛИ КАЦЫ И, НЕОБХОДИМО 
включить в СП ЕЦИФ ИКАЦИЮ  НА САНТЕХНИЧЕСКОЕ 
ОБО РУД О В АН И Е.

5 . А и с т  Ч И Т А Т Ь  С О В М Е С Т Н О  с л и с т о м

Д Е Т А Л Ь  П О З . 8  (1:5)

Деталь поъ .Ъ (г ю )

Z 5 0 3 S  - o z  {f8 Ф ормат А 2
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Д е т а л ь  п о з . 7  ( г -s) Деталь поз. к (1-5)

ksk

Д е т а л ь  поз .8 (i-s)
Деталь поз.9 (мо) Д е т а л ь  m ^ O - s )
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Д е т а л ь  поз .5 (1-ю)

37S Z50 ЮОО

§
1 J
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i * *

6*1000=6000

7000 Привязан

М Н 6 Н °

1 .  Э к р а н ы  ( д е т . п о з . 5 )  п р и в а р и т ь  к  с т а н и н е  у с т а н о в к и

В МЕСТАХ СОПРИКОСНОВЕНИЯ-
Z. При проектировании местной вентиляции по зи ц и и ,

УКАЗАННЫЕ В ЭКСПЛИКАЦИИ, НЕОБХОДИМО ВКЛЮЧИТЬ 
В СПЕЦИФИКАЦИЮ НА САНТЕХНИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ . 

3. Лист ЧИТАТЬ СОВМЕСТНО с  листом кб.

15 Прокладка ас6естош 250 50 гя 0,135 3,78 Шнур Ф9 
гост 1779-&3

л Прокладка асьесто&ая Аоо <100 1S 0,*| 6
Шнур ф 9 
Гост 1779-83

13

12 Шайба 6.04 гоа QQ008 0,17 ГОСТ 113*71-чя

11 Ганка М6-7Н.5 20$ 0,002 ОЛ ГОСТ 591S-TO

10 Болт M6-8j*?0.S6 гов 0,00В 1Д5 гост П98-Ю

9 Воздуховод f̂OO Аоо 1 5 5
Лист 6 -̂0.7 
ГОСТ 19903-74

8 Фланцы 250 50 28 Q.3 «л Д 25 *25 *3

7 Фланцы 4оо Аоо 15 г 30 /.25*25*3

б Отвод норм. Ы 4оо *100 90° 1 7,3 7,3 Лист <Г=0,7 , 
ГОСТ 1990V7l|

5 Э кран 1 37,1 37.1 Лист , 
ГОСТ 19903-7l|

* ЬАГЛУШкА 1 5,г 5,2
Лист а4---г 
ГОСТ 15303-14

3 КРОНШТЕЙН <i 0,8 3,2
Лист <S*z 6 , 
ГОСТ 19903*74

2 Воздуховод 250 so ИЮ 7 1,7 «,9
Лист (f=07 ,
гост т о м и

1 Воздуховод Аоо Аоо 1000 7 10 70 АИСТ (Г-0,7 
ГОСТ 19903-74
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Н а и м е н о в а н и е  о б о р у д о в а н и я М А Р К А

К о л и ­
ч е с т в о

о б о р у ­
д о в а в

н и я

Ра с ч е т н о е  в р е ­
м я  в ы д е л е н и я
ВРЕДНОСТЕЙ
( Е д и н и ц ы )

Ч / ГО Д

. Х а р а к т е р и с т и к а  в ы д е л я е м ы х
В Р Е Д Н Ы Х  В Е Щ Е С Т В

Е д и н и ц а
и з м е р е ­

н и я

Ко л и ч е с т в о
ВЫДЕЛЯЕМЫХ
З А ГР Я З Н Е Н И Й
(У Д Е Л Ь Н Ы Е
ПОКАЗАТЕЛИ)

Н а л и ч и е  м е с т ­

н о г о  о т с о с а
Пр и м е ч а н и е

1 . А в т о м а т  п р а в и л ь н о - о т р е з н о м  ( п о з .8) И 6 12 2 А 3 1250 МЕТАЛЛИЧЕСКАЯ ПЫЛЬ, О К А Л И Н А , РЖ АВЧИНА к г/ч 0,16 п р е д у с м о т р е н

2. Ав т о м а т  п р а в и л ь н о  -  о т р е з н о й  ( поз -9) И 6119 г 1846 ТО Ж Е кг/ч 0,16 Т О  Ж Е
ч С Т А Н О К  Д Л Я  Г И Б К И  А Р М А Т У Р Н О Й  

’ С ТА Л И  ( П О З .  103) 1 5 4 9 / 5 0 1 т II кг/н 0,04 .
С Т А Н О К  а в т о м а т и з и р о в а н н ы й  с  п р о г р а м м н ы м

(  У П Р А В Л Е Н И ЕМ  ДЛЯ ГИ Б К И  АРМ АТУРНОЙ СТАЛИ (.ПОЗ.Ю Ч) 3 5 4 9 / 5 1 1 970 II к г / ч 0,04 II

5". М а ш у  н а  к о н т а к т н о й  c b a p k u  I ^ S O k &a  ( поз. 1*«) МТ 2202-1 2 2 73
СВАРОЧНЫЙ АЭРОЗОЛЬ СОД ЕРЖ АЩ ИЙ О К С И Д  Ж Е Л Е З А  

С П Р И М Е С Ь Ю  Д О  3 %  О К С И Д О В  М А Р Г А Н Ц А г / ч
2,5 н а  
SO к В а

и

б.М л ш и нл  к о н т а к т н о м  c b a p k u  | И 0 5 к Ва  (поз.15^ М Т 1 9 2 8 1 2 73 ТО Ж Е г / ч Т о  Ж Е II

7 . MAUIUHA КОНТАКТНОЙ C B APK U  N= 160кйА ( поэ-16) м т г ю з -1 1 255 к Г/ч •1 II

М АШ ИН А КОНТАКТНОЙ С В А Р К И  П О Д В ЕС Н А Я
8. П - 8 5 к В а  ( п о з . 1 7 )

м т г и и о S 97 |/ г / ч || О ТС УТ С ТВ УЕТ

9 .Ма ш и н а  д л я  с т ы к о в о й  с в а р к и  М - 200к й а  ( п о з  .18) М С О -2 0 1 1 500 и г / ч || Т О  Ж Е
М АШ ИНА КОНТАКТНОЙ с в а р к и  м н о г о з а е к т р о д н а я  

10. N iim p . = V ) 5 k &a  ( п о з .24 ) т м - 1 6 0 1 426 И
Г / Ч ____  || II

М а ш и н а  к о н т а к т н о й  с в а р к и  м н о г о з а е к т р о д н а я  
И. « = 4 7 5 к В а  (  п о з .19) МТМ-160-1 1 1023 и г/ч . ___ || и

М АШ ИНА КО Н ТАКТНОЙ С В А Р К И  М Н О ГО Э Л Ш Р О Д Н А Я
12. Н п о т р  ^ ^ О О к В а ( п о з .2 $ ) М Т М -16 6 1 1193 и г / ч II II

Ма ш и н а  к о н т а к т н о й  с в а р к и  м н о г о з а е к т р о д н а я  
13. N = 12 6 k B a  ( п о з . З И

м т м - г ч ч 2 1080 и г / ч II II
Ма ш и н а  к о н т а к т н о й  с в а р к и  м н о г о з а е к т р о д н а я  ” 1  

14. N = 6 0 0 k 8a  ( п о з  32) М Т М -2 0 7 Ъ 9 6 6 и г / ч ч
У с т а н о в к а  в е р т и к а л ь н а я  д л я  с в а р к и  а р м а т у р н ы х  

15. К А Р К А С О В  N = 8 5 * M k B a  ( п о з  . А Р ) С М Ж - 2 8 6 Б 4 266 и Г / ч
____ _ч П Р Е Д У С М О Т Р Е Н

У с т а н о в к а  в е р т и к а л ь н а я  д л я  c b a p k u  а р м а т у р н ы х  
16. к а р к а с о в  N - 8 5 * 2 k B a  ( п о з .4 3 ) С М Ж - 5 Б Ь г 128 и Г / ч _____И Т О  Ж Е

У с т а н о в к а  г о р и з о н т а л ь н а я  д л я  c b a p k u  
п .  АРМ АТУРНЫ Х К А Р К А С О В  N = 8 S k & A  ( П О З - ^ ) С М Ж - 5 Ч В г 102 Г/ч

____ || о т с у т с т в у е т

й . В ы п р я м и т е л ь  с в а р о ч н ы й  ( п о з .  4 s ) В Д -3 0 6 м 381
ЧЖ ЯЦ Р'#  f r S ^ K C U A b 1! ’ “ " '■ ‘ ■ 'Щ

a a a S r *  кр£" нм!1
Г/КГ РАСХО­ДУЕМЫХ

—- J i Q O Т О  Ж Е
ЭЛЕКТРОДЫ 3 -5 Q A  
МАРКИ УОНИ -2 , фтористый в о д о р о д с в а р о ч н ы х

М А Т Е Р И А ­
Л ОВ q ‘, 9 3 -1 3 / 5 5 Л

ю Ст а н о к  д л я  р е з к и  а р м а т у р н о й  с т а л и  
( п о з . и )

С М Ж - 3 2 2 Б 1 7 5 - МЕТАЛЛИЧЕСКАЯ ПЫЛЬ г/с
______0 , 0  7 5 ||

комПЛЕКС ОБОРУДОВАНИЯ АВТОМАТИЧЕСКОЙ линии 
г0-ДЛЯ ЗАГОТОВКИ С Т Е Р Ж Н Е В О Й  АРМАТУРЫ ( ^ П О З . Ю О )

3 S 4 9 / 2 3 1 1 8 ?
ТО Ж Е г/с

_ _ J ) , 0 7 5 и

1 Д анные приняты по сборнику методик по расч ету  выбросов 
в атмосферу загрязняющих веществ различными производствами

Л .Г и Д Р О М Е Т Е О И З Д А Т , 1 9 8 6  

2 .  Л и с т  Ч И Т А Т Ь  с о в м е с т н о  с  л и с т а м и  Д . . . 8 .

I Г о тл и б  Т
Л1дД5Д1ЕИВ

ЗАЬ -ГР. [ПОБЕЖИМОВ 
пБоьЁйш ЗЖбЕкм

|П Р И В Я З А Н  J ; в а я ш я  ШзШ м й п м  Н

|
I
|

М Н В .1)1° __

409-13-028.90-ТХ
Арматурный ц е х  с о  с к л а д о м  металла предприятия

К П Д  М О Щ Н О С ТЬЮ  3 6 0 Т Ы С .К Ь  М .О Б 1 И Е Н  П Л О Щ А Д И  6  Г О Д

За д а н и е  на з а щ и т у
ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ

Стадия

РП
ЛмеГ
У8

листов

Ри п р о с т р о м м л ш
МОСКЬА

Z50 3 5 - 0 Z  {5 Ъ
Ф о р м ат

Типовые проектные решения 409-13-028.90
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