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Чаетмдо технические условия распространяются я а поставку 
• ^рпчзватаавй а холоднокатаной листовой и рулонной стали ш р ш  

lOIiUI зля яагоаветраенши
g химического состава нас тол шиз технические условия

распространяются аа фасонный прокат для вагоностроения.
I» Сортамеат

1Л 1шштм проката:
горячекатаная сталь поставляется в толщинах от 1,5 до 8 т 9 
хшдваяатаяая -  в толщинах от 1,5 до 2 т*

1Л  ?азввры« допускаеше отклонения должны соответствовать: 
для настовой горячекатаной стали -  ГОС? 5681-57 
$лл .аистовой холоднокатанай стали -  ГОСТ 2680-57 
для горячекатаной рулонной стали « ГОСТ 8597-5? 
для холоднокатаной рулонной стали -  ГОСТ 8596-57

Ш*. Технические требования.

2*1 Ласта а рулона изготавливаются из низколегированной конст- 
рушшонной стада марка 10Х1Ще Химический состав стали дол­
жен соответствовать нормам, указанным в таблице 1®

Таблица 1»

Хшшчесета состав, $
е t In f ? Оч f t4i ! Си ! f ! $

at белее 0,3 ОД? 0,50 0,80 0,80 0,07 не боле
0,12 0,6 од? 0,80 0,60 0,50 0,12 0,035

2Л Л  Ш етддь вводится технологическая добавка алюминия из ’ расче­
та шш остаточное содержание не менее 0,05s® и фёрротитана на 
статочное содержание титана не м е н е е  0*01$.



гл  Врй |Од»шв Шттшш тж хр&штшшш ттвттхш уез&кх до- 
щйжатт Шшттщ я# оодоржанш ряфара + 0$ШР т  обдер*- 
жшшв ттжьвш швтятт — я стшттоттт о. Ш2? 5058-65,

2«3 Горячекатаная сталь Евотовдяетеа я состоянии поело прокатки* 
холоднокатаная -яослезткигао

2*4 Сталь в соотоявш воетавш должна обеспечивать кйвшншшеиш к 
твхнодотеоше свойства г  соответствий в тыл*

$а&шца 2*

| 0оетоя- I Bps растяжении
Марш |  нес, шредо ШредедЮхнвеи- 
агаяк I тгшщш, !про<8- !тежу- [тельное 

! мм | нооуе« !йоста4 Ьдаивв- I ши Гвес/ш2ГйГв/ , f вше/,-,
I I ? ЯГ{-....£■ .? • ! I f

_ _ ? _ _  I  _   .!_ w.

t  Ударная t 2сштан:;в 
■ ~f вязкость! на изгиб на 

f яра !18(Гвхо~
|  «40°С
|  Ш*Ла^ 
I
■f . ..

^  а® вовсе

ЙОДНОЙ COCI 
ЯНИН
С-тодврша

аправкн©вощина

Ю М  Рорачова  ̂
ганоо 
1 * 5 -4

Щ 35

4 - 5 Ш 35
б - а йй 35
Холодно­
катаное . и . 38

21 ®*2а

21 4 ; 0« 2s
Я 3*5 g*m

28 . га

2.5 С̂ ст оянткрошп я поверхности горячекатаного а холоднокатаного 
яроката согласно Ш  1Ш?~® ж №Я  Х6523-30.
7р|ВШ I  ЕШ ХУ»



Ш* Вравнда приё::в(1{ метот  
испытания * маркировка, *

- документация* ;

3-Д .&раш*а приёмка, отбор проб -и метода испытаний •» соответстви 
Ш ТдъййЖ&ШЯШ ГОС? 14637-65 и Г0С2 16523-70*

3*2 to m  постаглявтея в пачках весом до Ют*
3*3 Уяакшнми маркировка и-документация согласно ГОСТ 7536-6S*

Зарегистрированы 
*31* маета 1972 г*

Начальник Технического 
отдела ЦНИИЧМ

п/а Каплан А.С*
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Срок введения;

1* В пункте 2*2# указать:
Но согласоваишо с ааказчшшм в стаж* выаяавдешшй 

. аз арарагдюлегарошшгш: руд на заводе ®лзсшетшш% 
допускается содержание шц&кка до 0Д5;о*

2* Срок действия «ехусловиЯ установлен; «до(31* 01* 8 2 г А

с ш ж ш и ю :
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Сталь листовая низколегированная 
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0рОК Изменение № I
введения: $ /м -  73г.

В пункте 1*1 указать: "горячвкатанная сталь поставляется 
в толщинах от 1,5 до 14мм,..холоднокатанная -  в толщинах от 1,5 
до 2мм* Допускается поставка стали в термическиобработанном 
состоянии*"

Пункт 2 .1 .табл* I  дополнить примечанием в следующей редак­
ции: "Примечание. Для проката тоящинойубблее 12т  содержание 
фосфора должно быть в пределах 0,035 -  0,070$.

Пункт 2.4. табл.2 дополнить примечанием в следующей редак­
ции :"Примечаняе.Для проката толщиной более 12мм временное сопро­
тивление разрыву должно быть не менее 48кг/мм2; результаты конт­
роля прочих механических характеристик указываются в сертификате 
но не являются браковочным признаком.

СОГЛАСОВАНО:
Директор института
"Теплопроект"

Ь~*-**~**'Г Шишков И.А.
-  njT ч |д ' о 1973г.

^  Зефйис^ированы: •. _
" У "  Ж  1973г.

Зав.техническим отделом ЦНШЧМ ^аплан
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http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293808/4293808073.htm

