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I Ъ е м а I
т и п  ± - j  одна раздаточная колонка 

и один резервуар

Характеристика проекта.

Схема Ж
. т и п  2-2 ЪЬе раздаточное колонки 

и два резерЬцора.

3 5

Схема Ц
т и п  d '2  одна раздаточная колонка  

и ЭЪа реэербишз.

/ Показатели
Наименование ти п  1 -{ ти п 1~Q тип Q-S

Количество раздаточных колонок 7 У 2

Количество резервуаров для топлиба У 0. 2

Оцммарная емкость доя тсшиба м3 АО сор 20,0 ,

Количество одновременно золрабляюи/ихся абтомобилец У У 2

Максимальнее} часовая пропускная способность 30 30 60

Плоик&Ь заправочною островка мг 23,5 П7 317 ‘
Плои/±Ь цементного п&соытия с нселезнением м2 т о М.З У42,3

Стоимость cm *льст6а . в тыс. РУ б. 3,4 4,7 5,2

Rt/PCP

ГИПРШЫ1
е.Москба

Топяабоэалрсбочные 
гунгсглы Ъля 

с&гтюхоаяиаттЬ.

Общелроектные данные

Заглавный /тот. 1 & е ш
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Нсшенование
№листа

ши
шифр

No
cmp

MtbBoMP

ЯаглОбный лист 4 4
Содержание алЬбомй 2 2
Пояснительная записка 3 3

Пояснительная записка 4 __4 _
Технологическая часть __

Тип d-d одна раздаточная колонка и один резервов).
План разрезы и схема трубопроводов ТН-4 5

Тип 4-2 одна раздаточная колонка и два резербиара
План и разрезы. ТН-2 б

Hun 2-2 две раздаточные колонки и 3да резервиаоа
План и разрезы. ТН-3 7

Тип 4-2. Схема трчболровоЪоб
Тип 2-2. Схема трубопроводов ТН-А 8
Сливное истройстбо. ТИ-5 9
всасывающее цстройство. ТН'б i0
Дыхательное устройства. ТН-7 ft
Зрмеоное устройство■ ТН-8 12
Перелибнае устройство. ТН-9 i3

НестандартизироЬонное оборидобание
Сливная эорлобина (сварной вариант) Пояснительная
записка. Технические ислобия на изготовление
Технические условия на изготовление. Спецификация
материалов и покупных изделий. 9106/2 15
Общий вид. Умы. Детали. 9106/3 16
Дыхательный клапан ('сварной вариант). Пояснительная
записка. Технические условия на изготовление. men 17
Технические условия на изготовление 9408j2. 18
Слеиирикааия материалов и покапных изделий
Обтай вид, деталь. Ш13 19
Узлы, детали. sm k 20
Детали. 91(77/5 24
Узлы, детали. > 9(07/6 22
Угловой предохранитель (сварной вариант).

Пояснительная записка. Технические условия на
изготовление. 9HQ/1 23
Технические исловия на изготовление.
Спецификация. материалов и покупных изделий 9HQ/2 24
Общий вид. Детали. 9HQ/3 25
Узел Детали. 9fi0//f. 26
Узел. Детали. 9HQ/5 27
Узел-Детали. 9H0/6 28

АЛЬБОМА
Наименование

У°ластс 
или ь 

шифр жс*йй*е
ФилЬтр сливной (верной вариант)

Пояснительная записка • Технические исловия на
изготовление. Ш Н 29
Технические исловия на изготовление. Спецификация
материалов и покупных изделий 9412/2 30
Общий вид- Детали. 9112/3 34

Узел. Детали. ш к 32

У золы. Детали 9Н2/5 33
Клапан приемный. Пояснительная записка
Технические исловия ни изготовление. 9134/4 ,34
Технические услобся ни изготовление. ОпеичФикаиия
материалов и покцпных изделий; детали 9134/2 35
Общий вид. Узел. детали. 9434/3 36

С тро ительная часть.
Тип d-d одна раздаточная колонка и один резервуар
Фундаменты. Планы и разрезы. J4C-4 37
Тип i-2  одна раздаточная колонка и два резервуара
Фандамыты План иоазрги ' М-2 38
Тип 2-2 две: раздаточные колонки и два резербиара

.Финдаменты: План и po&pe&l М-3 39
Общеплощадочные материалы.* конструкция K -d; T-d
Спецификация. М-4 40

Сантехническая часть.
Схемы топливозаправочных островков акч ,у
БензиномаслоЧлобагтлЬ с отстойной частью № 42
водоприемный колодец. вк-2

Электротехническая часть. *
Обще проектные данные. _.Электрооборудование. Пояснения
к проекти и условные обозначения. 90 44
Тип d-d одна раздаточная колонка и один резгрб.уар
Электрооборудование < Ю 2 45
Тип d-й одни раздаточная колонка и два резервуара
ЗлектрооборЦдование эо-з <5--------  ̂■
Тип 2-2 две раздаточные колонки и два резервуара
-Ол&глтртбюриЪоЬание. эо-А_ -М —

dkJHiSmcSocdqp Общелроектные данные
ГНПРОЖГШЙШС

г.Москбсг
Содержание альоста

Типовой проект
503-G

'Топливозаправочные 
пункты аля 
автохозяйств.

Марки-лист

2



П р й с ы и т е л ь н я я  з я п и с н н

9-/6
Ъм1

Обила si Чс/споЬ
ГП и п о ^ о и  п р о е к т  S Q 3 -/6 ,, Г П а п л и в о з а п р а в о ч н Ь /е  

Пункты  для  автохозяйсггв" п р е д с та в л я е т собой 
корректировку типового проекта 5-03-246.

Корректировка проекта произведена на основании 
план а типового проектирования здании и сооружении 
объектов тр а н сп о р та  и связи на Т966г.

П р о е к т согласован с главным сани парно -эпчдемила- 
гическим управлением Минздрава ГсФсР.289Т9&?г&а-

&м>Ч*ни*Ми У  П О  ПООП РС Ф С Р . 23.. /К Т$66г........
топливозаправочны е п ункта/ предназначаются 
д л я , заправки топливом  автомобилей всею типов. 
С тр о и те л ь с тв о  топливозаправочных п ун кто в  
Предусматривается на территории автохозяйств  
А районах с расчетной температурой маружмаг0 
воздуха - гСГсг зо°с; -  Чо~с.

й
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3  с о с та в  п р о е к та  в х о д я т  тр и  ти п а  топливо­
заправочны х п у н к т о в :

1. /Пип I* I  -  с одной раздаточной колонкой и 
одним резерв у  аром .

5. ГГ)ип i - 2  -  с одной р а з д а то ч н о й  колонкой и 
д в у м я  резервуарам и.

3. ГПип 2 -  3 - с двум Я раздаточными колонками 

•и д в у м я  резервуарами.
О бщ ая с м е т н а я  стои м о сть  с т р о и т е л ь с т в а  

топливозаправочны х пунклю в с о с т а в л я е т :

Г 7

и

*
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ч £
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11

P la n .1-1 3,й ты с . руб.
ГП и п 1-2 4,7 ты с . руб.
ГП и п 8 -2 5,2 ты с. руб.

3  то м  числе с т р Ь и те л Ь н р  -MOHmajfcMb/x работ:
ГП и п 1 -Т г ,5 тыс. руб.
ГПип Т-2 3,6 тыс. руб.
ГП ип 2 -2 3,7 ты с. руб.

т е х н о л о ги ч е с к а я  часть 
П р а л у с к н а  я  с п о с о б н о с т ь  

Пропускная способность топливозаправочного 
п у н к т а  при разовой заправке одного автомобиля 
[в среднем SO л и тр о в  т о п л и в а / и  при средней  
п р о и зв о д и те ль н о сти  заправки одного автомобиля 
2 М инуты пропускная способность одной колонки 
с о с т а в и т  30  автом обилей в  час.
П р и  д в у х  к о л о н к а х  пропускная способность  
с о с т а в и т  60 а втом обилей в час.

С истем а хранения и раздачи топ ли в а .
Н а  топливозаправочны х п у н к т а х  предусма­

т р и в а е т с я  возм ож н ость  хранения одного 
или  д в у х  сортов т о п л и в а .

ГПопливозаправочные п ун к ты  предусмотри ба­
ют возможность хранения этилированного беныичси 

Р  езерёцарЫ д ля  хран ени я то п л и в а  

Д л я  хранения топлива принимаются резер­
вуары по типовому проекту 7-О д '333 сварные 
горизонтальные цилиндрические габаритные  
для н е ф те п родуктов  емкостью  ТО куб-м. с 
плоскими или коническими днищами д ля  под­
земного хранения.

Установка резервуаров для хранения топлива  
производится под заправочными островками на 
глубине 0,7 м о т  поверхности  островка.
Д л я  предохранения о т  корразии поверхность  

резервуаров покры вается антикоррозийными  
м а те р и а ла м и  согласна С С  36-53 и СИ 83-50.

В  ц е л я х  предохранения о т  действия ста ти ­
ческих злектрозарядов и блузрба/ощих токов 
резервуары оборудуются специальным заземлением.

Г П о п л и б о п а з д а т о ч н ы е  к о ло н к и  
Д л я  заправки автом обилей топливом приня­

т ы  к ус та н о в к е  П7опливораз да точны е колоны 
модели ГА 40" Серпуховского завода Не/ртеаппа- 
р а тп р и б о р  Г л а в  несрте снс/ба Г с ф с Г , произво­
д и т е л ь н о с т ь ю  й с л/мин.

Расположи ние топливораздаточных коло­
нок на островках обеспечивает двухсторон­
нюю заправку автомобилей.

Н о м м ч т и р а н и и  / р о п л и в а  
Д л я  о су щ е ст в л е н и я  б езо п а сн о го  

хранения т оплива резервуары оборуду­
ются огневб/ми предохранителями.

Слив то п л и в а  из а в т о  цистерны  в  
подземные резервуары осущ ествляется  
через специальные срильтры, предохра­
няющие о т  попадания механических при­
месей v боды в резервуары. В целях пре­
дохранения возможности попадания нару­
жного воздуха через сливнуго тр у б у , пос­
л е д н я я  м о н т и р у е т с я  на вы соте ТОО мм.

о т  дна р е зе р в уа р а  (на 5 0  мм н и ж е  приемного 

к л а п а н а  у с т а н о в л е н н о го  н а  всасы ваю щ ей  
т р у б е ),  чем ли к в и д и р у е тс я  необходимость у с т а ­
новки специального гидравлического за тв о р а .

П о да ч а  т о п л и в а  из резервуаров производится  
насосам топливораэда точной колонки ■ Всасывающий 
трубопровод имеет диам етр Г/г. Н а  конце трубопро­
вода уста н а в ли ва е тся  приемный клапан, служащ ий  
для поддержания на постоянном уровне столба топлива.

Установка клапана производится на высоте Т50мм. 
о т  дна резервуара, трубопроводы  уклады ваю тся  
с уклоном  0,005 в сто р о н у резервуара.

Переливной трубопровод имеет диам етр 1 %  
Всасывающий и переливной трубопроводы оборудуются 
угловыми предохранителями и Вентилями, для. возможное*) 
переключения подачи и возврата/ топлива из различных 
резервуаров. Ды хательная труба резервуара имеет 
диаметр И/г] оборудуется угловым предохранителем 
непосредственно при выходе трубы из резервуара, 
вы водится на вы соту Зм о т  поверхности островка 
и им еет на конце дЫ ха те л ь н ы й  клапан.
#1 Замер то п ли в а  в резервуа/дах предусматривается 
п о п л а В к о В ь и ч  у р о в н е м е р ф г ч .

Д л я  производства/ замера/ резервуары оборудуются 
специальной Эомдовой трубой Верхняя часть тр у б ы  
за к р ы та  капаром. Все трубопроводы/ соединяется 
с резервуарами на ф л а н ц а х  с бензостойкими про­
кладками. ГПрубЫ соединяю тся муфтовым и соедине­
ниями на замазке. Д о пуска е тся  соединение т р у б  
сваркой и ли  н а  е р ла м и а х.

l/ с п ы т а н и  я  трубопроводов производится сог­
л а с н о  СН и П Ш -Г  3-Б2.

П р о ти в  коррозии трубопроводы  и з о л и р у ю т с я
с о гла с н о  С Н  3 3 -S 3  и С Н  8 3 -6 0  

Установка/ пре дохр а н и те льн о й  арм атуры  дал-^ 
jfcnot производиться т а к , ч то б ы  имелся свободный 
доступ для стены сеток и доступ  для  внутренней  
очистки резервуара (с н я ти е  крь/шки горловины )

Миг^Вмошасдор
ги п р о я в та те й н с
_____ г. Москва,_____

Общепроектнь/е даннЬ/е

топливозаправочны Поясмилтельмсгя записка, 
п у н к т ы  д л я  
а в т о х о з я й с т в

типовой проёп
SQ3H6

пчр** -У*ят
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П р й с н и т е п ь ш й  з н п н с к н

Строительная чс/стЬ

Покрытие загравочных островков принято 

бетонное следующей конструкции: 

песчаная подушки -  500мм; бетонная подготовка 

-  10Q мм, цементное покрытие -  АО мм с желез - 
пением поверхности.

Подъездные пути к заправочным островкам 

запроектированы бетонные следующей конструк­

ции: песчаная подущка - 300 мм, бетонная
подготовка -  300 мм, цементное покрытие -40мм. 

\с% .железнением поверхности.

За отм етку О, ООО принят уровень чистого
пола заправочного , островка.

Отметка подъездных путей! -  0,200м

Фундаменты под резервуары -  бетонные.

Реъервусры крепятся к. фундаментам при 
помощи стшЬных. хомутов с антикоррозийной
защитой

Фундаменты под толливораэд а точные колонки

из стального каркаса} нижняя часть
которого заливается бетоном, а верхняя за­

сыпается грунтом после монтажа трубо­
проводов.

Колодцы приняты из сборнььс железобе­

тонных элементов по серии UQ-Q1-Q4, выгуск 2.

После монтсжа стальные конструкции

окрасить масляной краской за 3 раза.

Сантехническая чс/стЬ.

При привязке топливозаправочного пункта к реальному 

участку должна быть предусмотрена подводка водопроводной 

линии d*85MM из стальных вода газопроводных труб, 

уложенных в антикоррозийной изоляции} о т  внутреннего 
водопровода для поливки и мойки территории заправочною 

островка Суммарный расход воды в сутки 1,0нг/ 6 час ЦЗм3 

в сек. 0,5 литра.

Старые бс&ы о т Обмывки заправочных островков и 

дождевые воды, отводимые о территории заправочных остров­
ков перёд сбросом в городскую и дборовуо канализацию 

проходят очистку в бензиномаслоуловитвЛ9} имеющем гидравли­

ческий затворы и отстойную чЬстЬ высотой Юм. Удале­
ние осадка из отстойной части маслоуловителя произво­

дится диафрагменным насосал. • Удаление мокла- ручным 

маслонасосом. Вентиляция беншнамаслоуловитеия 

осуществляется через вщпцляционную трубу d* 100мм, 
выведенную выше поверхности земли на 1,0м вывоз осадка и 

масла производится. * на места, согласованные с 'местными 

органами санитарного надзора.

3 случае отсутствия городских сетей, канализаиии, 
вопрос канализирования решается при привязке проекта 

самостоятельно с обязательным согласованием и местными 

органами санитарной инспекции.
При применении на топливозаправочном пункте этили­

рованного бензина 6 помещении хозяйства, отведенного 

для обслуживающею персонала, должны быть установлены 

умывальник . с горячей водой,' бачок с керосином для мытья 

рук и металлический шкафчик для хранения дегазирующих 
средств, (хлорной извести, раствора хлорамина, опилок 
и обтирочных материалов^ а на эаправочнвм о с т- . 
ро&ке ящик. Ъля хранения дегазирующих средств

Зяе/тюотохнич&жая яаотЬ.
Проектом предусматривается силовое 

электрооборудование и  электроосвещение топливо-  

заправочного пункта.
Питание пункта осуществляется о т  местных 

сетей напряжением 380/920 ЬолЬт 

Патаюищ& сеть и сеть управления выполняется 

'кабелем /
Д ля защитного заземления электрооборудо­

вания и для защиты о т статического 

электричества и вторичных воздействий молнии 

предусматривается заэемляюи^ее устройства.

М>5£пс55осдар
ГИПР ОНБТШРЗНЕ

_______г. Мосх&а «

Топливозаправочные 
пункты для 
автохозяйств.

Общепроектные 'данные

ЛсяонителЬнст запиокд.
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П п р и ли и к п и а
технологического о б д о и д о б с ш я .

a W
* i

Нсименобание J
УоделЬ,
попали
й°Чфгт}.

Краткая i 
xapakme- < 
р а стит

Ъготс
burned

"*

Калия.
а и 1
й *окаг

У Топлибараздатонная
.

колонка q поршневым. Ьюизвод- э&ф
снетчитм. Ж40 5~50л/миН. 1чефМл-xtjxrmpA Ж №

2 ~ Резербиар сборной

горизонтальный ццлиндрин. Типовой А-ля
габаритный для нефтепрбдиктов проект ЕмкостЬю подзем

с плоским днищем. 7-02-233 Юкиб.М. Закон 1 — хранен.
з ' Сливное истрййстбо

Сборный 
узел ' —  — 1 —

4 Ьсась/вающее астооистЬо У —

5 Дыхательное истройстЬо —  * ------- ’ 1 —

6 Замерное устройство —  „ ------ _
У

' 7 Первлибное истройстЬо ------ ----------- У —

С п е ц и ф и к а ц и я .
а р м а т ур ы  и  м о т е р и ш о о .

NN
а1п Наименование

МсдеЛЬ,
munt
ГОСТ

(Ьзмер
Кол-во бес в кг

Приме­
чаниеп.м. шт. ед. аба}.

У Сливной срилЬтр 9Н2 3 я — У Ь9 6,9
Сливная горловина 9106. 3й — У ЗУ ЗУ

з /Октан приемный 9134 Не" — У 3,6 ЗА
4 Угловой предохранитель 9110 1</г" — 3 4 9 17,7
5 АыхателЬный клапан 9/08 W — У 3,0 8,0

6 Замерное устройство
Сборный

йЗел т — У м 164
7 Фланги <р 160

ОббстЬен
изеотов. ьчо — 3 1,5 4,5

В Фланеи Ф 200 — » — 6*10 — 2 2,3 4,6

9 б о л т Т798-62 т * 4 о — 24 0,06 144
10 Гайка 5915-62 N12 — 24 0,024 0,576

Н Триба газовая 3262-62 3я 5/4 8,38 Ц З
12 Труба газовая 3262-62 Н е ’ що — 3,84 76,8

13 УголЬник. прямой 8946-59 'диво — У 454 1,54
14 Угольник прямой 8946-59 Ъч40 — 3 0,5 16
15 Мифта прямая 8956-59 Ъиво — 1 0,7 о,7
16 МиФта прямая 8966-59 Ъч40 — 8 0,3 24
17 Контргайка 8968-59 ЬиЗО — 1 Q35 0,35

18 Контргайка 8968-59 Ъц40 — 8 Ж 0,99

Мина&гтюшосдор
1 Ж 1 Р 0 Ж ГтР Я Н

________ г. Москва
ТоплиЬозапрабоиные 

пункты Ъля  
автохозяйств.

Тип 1 -1  Одна раздаточная колонка 
и один резербиар.

План, разрезы 
и схема трубопроводов.

Типовой проект

303-16
Марка-лист

TH -J





7

Олеиийикаиия
технологического оборудования

№Но

П(п Наименование
Модель, 

тип; 
ГОСТ

Краткая
характе­
ристика

изго­
тови­
тель Копия.

Маун.
еднич

6 W ' Примечание

У Топли&ораэдаточная
Серпухой
ааёо

колонка с порюневым Произёа}. завода
неФте-

счетчиком. ТК40 5~50яЬлич.
аппарат.
прибор 2 0,42

2 РезерЬчар сварной горизон-

талЬный цилиндрический Типовой Для подземн

габаритный для нефтепоодик- проект Емкостью хранения
таб  с плоским ~Ънищем 7-02-233 Юкцб.м. Заказе. 2 —

3 Славное устройства — ' а 3 й г ° 2 —

4 Всасывающее устройство — — „ ------ — 2
5 ДыхатолЬное ратщойство — — , — — 2 —

6 Замерное устройство — —  я ----- — 2 —

7 Переливное устройство — — » — - 2 —

МиноЁташосдор
Т Ш Ш Ш П Р Ш

_________ 2. Москва______

Топливозаправочные
пункты d/S) 

автохозяйств.

Тип 2-й. Две раздаточные колонки _____и оба резервуара.____

План и разрезы,:t

Типо&ойпроет
50346 

Маока-лцслГ
тн-3



К ггюппибора̂ ато̂ ноа колонке 

On нхзгиибораздятоянои колонки

Спецификация
сюматцры и материи*

NN
п1п

Наименование
Модель
тип
ГОСТ

Размер

ДЛЯ типк, -  2 Доя типа 2-2

ПримечаниеКнычестбо бес 8 кг Кй/щхтЬс бей 6 ке

пм asm. ёд. общ. п.м. turn. еЭ. общ.

i Члибнои фапЬтр Ш 3й - 2 6,9 {3,8 ~ 2 . 6,9 13,8
2 СпиЬная гоалобина _ 9Ю6 Г - 2 3,1 6,2 - г V -42
3 Клапан приемный 9Я4 Щ' -

в
\%6 ,р -  “ в 4 6 Р

4 Чгпобай поедахоанат&Ь ш - Щ - 6 49 т
5 Дыхательный клапан 9Ю8 - Ж 2 -т ~ г 8,0 16,0

5

11 ° & г -№ - г М. Ж г #4 32,8
7 Флонеи Ф 160

Собствен.
аж*. б*Ю ~ л . 1 J 9P - 6 1,5 9,0

8 Фланеи Ф 200 -----я----- 640 - 4 V S2 ~ 4 2,3 9,2
' 9 болт  • 7798-62 Mibiti - 48 0,06 28,8 48 Qft6 28,8

Ю Гайка 3215-62 М42 - 48 о&4 Щ ' 48 Ор24 1,152
-н Тоиба газо&ая 8262-62 3й 10,8 —  щ8,32 т Ю,8 - 8,32 90,6

12 Тоиба a ct** » Ш -62 4 W т . - ML Щб 52Д - 8J84 199,7

а ЧгалЬник поэмой 8946-59 7у80 2 464 Щ - 2 1,54 3,08

14 ЧголЬник прямой 8966-59 Ъч#> - 6 0,5 J S L - 6 Ж . Ж _
15 МиФта ррямая 8966-59 Ъц80 - 2 Ж - 2 0,7 ж
16 МиФта прямая 896639 Пу40 - 8 Ж Ж ~ Ю 4 L ж
17 Контргайка 8968-59 Ьу80 - J L J 0Д5 .0,70 ~ 0,35 0,70

18 ■ Конггргайка 8968-59 Ьу40 - 8 рн 0,88 ‘ л 0,-Н и
19 Тройник прямой 8968-59 - 2, 0,68 J J L . - 4 0,68 2,72

20 бенталЬ 15кн1вк ъ т - 4 1 Л 14# 12 88 42Д
21 Огон 8969-59 ъ т - Ж M L Ж — 12 ML ш

бсисыбснхцее устройство Мина̂ тш̂ОрштаяышрннЕ
я. МоскЬа

ТоплиЬоэапробочные 
пункты сМя 
абтозюзяйстб -

Тип 1-2. (Внараздатояная ка/юнка и два резербаара. Тип 2-2. йбе ьа&дотоиные кэ/юнки и два оезеодиапа.

Тип 2-2 Схема лтрцболробадаб. Схема ггрудапрабодаб.
Типобай проект 

50346
Mr/nkri - лигт~

Mi-50. тн-4



Спецификация
N

йе7*^  . Наименование Кап. Материал .. Лес L ке . Примеиан..и - oBlU.

з ч Сливной фильтр У Узел 15,7 щ . Модель 9Н2

н Сливная горловина У Узел 6,6 6,6 Модель Ш

3*3 Сливная триба ФЗ* 2-250 у С т.З , 3d 2d
ГОСТ

3262-68

д-4 Угольник Ф3“ У С т.З 1,54 1,54
гои

8946-59

3-5 Триба ФЗ* L--2725 У Ст.З е,з4 2 Щ
госТ

3262-62

3-6 Мифта ФЗ* 2 Ст.З 3,16 6J3S.
ГОСТ

8968-59
3-7 Контргайка ФЗ” 2 С т.З 0,35 0,70

ГОСТ
8968-59

3-8 Сливная т р у б а  фЗи У ' Ст.З —  ' — 3262-62 .

3-9 Фланец ргоо 6=10 У Ст.З У,7 1,7
в-ю б о л т  Mi2 2-42 6 О т-З щ 0.Ц-

ГОСТ
7798-62

з-н Гайка ми2 6 ..& П .9 о М 0.М4
ГОС?

5915-62

3-12 Прокладка Фюо 6 -Змм У Клингерит - —

МинавгталсЪор
и ш р п т т а т г а в с

г. Москва
7Ьпллвозапра6оины е 
гкр&пЫ оля 

автохозяйств

Подземные резервуары топливо
Титбоа проект

СлиЪное устроистбд. 5 0 3 -16
MopkU-лист*

Т Н -5
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УотанаблиВается при 2 хи более реэерЬцарах к одной колонке

I А Н а Г

П рим ечания: 1. Воаоыва^.уии трубопровод монти­
руется о уклоном l*Q,СН 6 сторону резервуара. 

8. Трубопровод,I заготавливаются и подлежат

сборке 6 мастерской после уточнения длины „Е".

Шт. Наименование Коя. Материал & 'в  кг.
Примейан.ёд. обш.

А Н Приемный клапан. У Яш — — Модель 
9434 ■

4-8 Триба газовая Ф 4% " 2--2045 У Ст.З ш **7,85 гост
3868-62

4-3 Прокладка Ф ЗОО; 5-3 У Юингерит — —

4 ± Фланец Ф Ш : б -Ю У Ст.З 4,7 4,7

А 5 _ Контргайка ФРГг* 3 Cm3 ОН 0,33
ГОСТ

8968-59

4-6 М уф та Ф We* 3 Ст.З ,ъ& 0,69
ГОСТ

8966-59

4-7 Угловой предохранителе Ф-Р/г* V Узел — Модель
9-НО

4-8 Вентиль Ф-РМ* У — 33 ' 7,0 i5K418к

4-9 боченок Ф-ГЧе* 6-ю0 У Ст.З 0,38 0,38
госТ

3862-68

4-ю Труба газовая Ф f № У Cm3 - — ‘ госТ 
3862-62

4'И Тройник прямой ф-П/е"
по

схеме Cm3 0,68 6.68
ГОСТ

8968-59

442 Сгон Ф Уу/г' 2-440 2 Cm3 оМ о,68
ГОСТ

J969-59

4-13 Угольник Ф11(е* 1 Ст.З о,49 Q.49
госТ

8946-59___

4-14 Триба газовая Ф We* i Ст.З — ГОСТ
3862-62

4-15 болт м ч2  6-40 6 Ст.З о,о4 0,34
ГОСТ7798-62

4-16 Гайка м-42 6 Ст.З 0,064 о.М J B *  -
Мцна&тоша&ор

ГИПРОНБТСГТРННЕ
_______ г. Москбс/____

Топливозаправочные 
пункты для  

автохозяйств.

Подземные резервуары топлива

5сс/сыЬан)щее устро цстб о

Типовой проект
502-16'

марка~j[ucm_

ТН-6



I 
| 

T-.V
.W

'I
i l

}

f

г
j

j
)>j.

2. ТрубопроЬод заготавливается и  подлежит 

cbop& 6 мастерской после уточнения  

Ьлины »£.’
Мин5ьлющосдар

ТШРОНБТОТРВНС?. Москва

Подземные резервуары топлива

Ды хс/тьлЬное устроО стбо,

ТиппЬй проект 
503-16' 

марка-лист 
' ТН-7

Топливозаправочные 
пункты Ьля 

автохозяйств.
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\ — JL 7-7 7-Н  7-4 7-5 7-8

И Н )  TV~V\ГГ
Устанавливается При 2* и более резервуарах к  одной колонке.

П р и м е ч а н и я 1 Переливной трубопровод монтируется 
с уклоном L -0,01 в сторону резервуара.
2. Трубопроводы заготавливаются и подлежат сборов 
6 мастерской пост уточнения длины ,,В‘!

Спецификация.
N

дет Наименование Кол. Материал
бес

Примечаниеёд. общ.

.74 Труда газовая Ф 1№  9- 3355 1 2т. 3 3,84 9,о4
ГОСТ

3262-62

1-1 Прокладка Ф160 6=3 У Клингерит — — —

1-3 Фланец Ф160 6--Ю 1 Ст.З У,5 1,5

.7-4 КЬнтрогайка фГ/я" 3 Ст-3 0,4 0,33
ГОСТ „ 

8968-59

1-5 Мцсрта Ф 142" 3 От-3 о,гЗ 0,69 M b

1-6 Уалевой предохранит. ф-Н/я" 1 Узел — —
МодвЛЬ

940

7-7 ВентилЬ ф 1Тз" 2 — 45 7,0 15кЧ. 1Вк

1-8 бочонок Ф 4k" 2=юо 1 Ст.З 0,38 0,33
ГОСТ

3262-62

1-9 Труба газовая Ф 1%" У Ст.З — — гост
3262-62

7-10 Тройник прямой 0 1% "
по

схеме Ст.З 0,68 0,63
ГОСТ

8948-59

7-И Огон ф Гк " 2440 X г Ст.З 0,34 0,68
ГОСТ

8969-59

1-19 Угольник прямой ф1Тг" 1 2 т -3 0,49 0,49
ГОСТ

8946-59

1-13 Труба газовая ф 1Чги У Ст.З — • —
ГОСТ

3262-62

144 б о л т  М-12; 2=40 4 Ст.З о,о4 0,16
ПОСТ

7798-62

1-15 Гайка А142 4 Ст.З 0,024' 0,96
то т

5915-62

Минабтошосдор
Т Ш Ш Т П Т Р Ш Ш

г. Москва

ф л а н е ц , м  i- 2 .

Топливозаправочные 
пункты для 

-  автохозяйств.

Подземные резервуары топлива

Перелибное устроитбо.

Типовой проект 
503-16 '

Марка-лист 

ТН-9
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Пояснительная хтиекй:

I  Назначение.

Сливная еарлоЬина предназначена для герметичного

присоединения сливного устройства бензовоза к

сливной системе емкости автозаправочной
и

станции.

1  К о н стр ц к ц и я .

Г
 Основной частью сливной горловины

является горловина (9&S-2). Она выполнена

в виде (Цилиндра, имеющего внутри отверстие,

Ъля прохода сливаемого горючего.

6 нижней части отверстия выполнена

ребЬба для присоединения еорлов&ы к сливной

магистрали емкости автозаправочной стан­

ции, а в верхней конус\ соответствующий

конусному наконечнику сливного устройства
бензовоза.

На наружной поверхности горловины имеется

резьба; которая соответствует резьбе накидного

кольца сливного уа+роиства бензовоза и ушко 

для крепления цепи.

Д ля  того, чтобы не засорялась посторонними 

предметами, сливная магистраль автозапра­

вочной станции закрывается специальной

конусной крышкой (9iQ6-i). Конусная часть 

крышки подгоняется к  конусной части 

воронки. Специальный цилиндрический 

кожух на крышке служит для предохра­

нения резьбы воронки о т  забивания и  

загрязнения. . При помощи цепи и двух 

колец (& 06 - 002)} крышка, во избежание ее

утери, присоединяется к  воронке.

инструкция по эксплуатации.
В процессе эксплуатации сливная горловина 

всегда  ̂ должна содержаться в чистоте j  не допуска­

ется появление забоин на резьбе• а  также на

конусной части воронки и крышки. Наличие

грязи и забоин приведет к  нарушению еерметич-
ж

тщ ательно очищены о т  шлака, брызг, окалины

ности соединения. Не реже i  раза 6 месяц проверить и наплывов.

крепление горловины на сливном трубопроводе. • 6. Диаметры и линейные размеры обрабатываемых

Воронка постоянно должна быть закрыта поверхностей, на которые в чертежах не указаны

крышкой за исключением те х  случаев, когда допуски, выдерживаются по 7 классу тоиности.

- производится слив горючего. 7. Поверхности обрабатываемых. деталей

Ж  Р а б о т а  ипиЬной го р ло б чн ы . изделия не должны иметь заусенцев, задиров, *

Для слива горючего из емкости бензовоза 8 заминав, трещин и Эр. механических повреж-

емкость автозаправочной станции необхо- дений. Острые кромки на деталях должны быть

димо конусный наконечник сливного притуплены.

■ устройства бензовоза вставить в конус 4 РезЬба, применяемая в изделии, должна

воронки и закрепить его, навернув на соответствовать ГОСТ 9-150-59.. Допуски на

Воронку накидную гайку. По окончании изготовление резьбы должны выдерживаться

слива горючего отвернуть накЦдную гайку по Ж  МУ классу точности ГОСТ 9253-59 и

сливного устройства. бензовоза и вынуть ОСТ ЬКй ТН4. Нарезка резббы должна бытЬ чистой.

конусный ■ . наконечник из воронки. Закрыть Окраска.

воронку крышкой. 9. Сливная горловина в собранном виде должна

Техни че ски е  ц с л о б и я  н а  и зго то б ле н и е  : быть окрашена с наружной стороны . нитро-

i  Сливная горловина, сдаваемая потребителю гпиф талевой эмалью HKQ ГОСТ 663Г-53. одним

должна быть изготовлена согласно, рабочим из следующих чветов-. кремового цвета л!°3,

чертежам в точном соответствии с желтозеленого №  I3t серого №24 и черного №25.

указанными в них размерами, допусками и Ю. До окраски, поверхности, подлежащие окраске,

материалами. должны бытЬ тщ ательно очищены о т

в. Допускается как газовая, та к  и электродуговая ржа&чины, влаги; пыли, жировых и других видов

сварка по выбору завода -  изготовителя, причем загрязнений. В качестве грунта следует при-

толщину шва следует брать равной 0,9 о т менять грунтобку №  М  ГОСТ. 4056-48 ала ФЛ-ОЗК

меньшей толщины свариваемых между собой /ТУМХПКУ * W -56/.
S

элементов. -н. Рабочая вязкость грунтов Ъля нанесения краски

3. Поверхности деталей, подготовляемых распылителем должна составлять 60-22 сек. по В3~4-.

под сварку, должны быть сухими и 4. На поверхности грунтовочного слоя не должно

очищенными , о т  окалины, грязи и жировых бытЬ пробелов, нелрокрашенных мест, пузырей;

веществ. подтеков, посторонних механических включений,

4. Наплавленный м еталл должен быть плотным признаков растрескивания и шелушения.

не допускается наличие непроваров внутри
„ РОРСР _

Минавтошосдар
Г И П Р О Ж Т Ш Р Б Н С

Сдобная горловина 
/Сворной Вариант/металла шва и пережогов основного металла

r)nr\r*Lji 1 т о  л hurt а  алл/ /лууТ Типовойпроект/
свариваемых деталей. г. Москва / юяснигпечюнаы аи/ /иики. 

Технические условия 
на изготовление.

S33-fS
Топливозаправочные

б По окончании сварки швы должны бытЬ пункты Ъля 
автохозяйств. 9-ЮбН



$  шa us
% ?  

* 
X

_ *

503-И5 

)Ь6ом1

I

1

\ - А

ъ
2

, ^

! <Й

13 'Обязательному шпаклеванию подлеж ат поверхности Сливная горловина считается выдержавшей

с чистотой V5 Ь там числе поверхности сварных ! испытание на герметичность, если не будет

шбоб и деталей из листового материала. Для обнаружено теЧи или отпотин на поверхности

шпаклевания следует применять нитроцеллюлозную воронки и крышки.

шпаклевку ДШ -30 ПУМХЛ - 953~ 45/ или перхлорви- SO. вег обнаруженные при испытании дефекты

нилобую ПХвШ-23 /ТУМ ХП-4222-541 сливной горловины должны . ‘бы ть устранены.

ip Общая толщина шпаклевочного слоя не должна После устранения дефектов Все проверки и

гтредышотЬ 0,5 мм. Шпаклевку следует наносить испытания должны быть произведены

тонкими слоями толщиной не более 0,4 мм. вновь. *

Каждый слой шпаклевки следует высушивать Пробило приемки и едоии.
и проиМ1ифо6ыватЬ до нанесения следующего слоя 21 На сливной горловине, принятой ОТК

15. На поверхности лакокрасочного слоя не допуска- 3d6oda- изготовителя и предъявляемой к

ю тся: царапины, помутнения, повеления, пленки, сдаче заказнику, на видном месте

подтеки; скосы; трещины; оспины, пузыри, вздутия, должна быть укреплена табличка, с

признаки растрескивания и шелушения, непокры- выбитым на ней клеимом и четкими

тые места} просвечивания грунта или металла. надписями согласно ГОСТУ 893Q-45

Методы испытания №  №  шрифтов о т 20 Ъо 27, указывающими

16. Каждая сливная горлови. :а должна быть наименование завода- изготовителя) порядко­

подвергнута техническому контролю 07К. вый номер и год выпуска изделия.
*

завода -  изготовителя. Контроль производится Соответствие изделия настоящим техническим

посредством: а) внешнего осмотра сливной горловины условиям удостоверяется актом заводской

с проверкой ее размеров, форм и точности приемки

изготовления реэЬбы. 22. Сливная горловина сдается полным комплектом,

6) проверки качества притирки. В который входит:

конических поверхностей воронки. и крышки. а) изделие в сбореj

<7. внешним осмотром устанавливается ц  паспорт завода-изготовителя с

соответствие всех составной частей приложениями)

сливной горловины требованиям ТУ . на в) а кт приемки.

изготовление. Хранение и транспортировка.
18. Проверка размеров а указанными к  ним &. Каждая поставка сливных горловин

допусками, точность изготовления резьбы должна быть ком плектнойО бработанны е

производится универсальным мерительным поверхности должны быть смазаны

инструментом, калибрами, шаблонами, скобами. противокоррозийным составом.

19. Проверка качества притирки производится 2̂ . Сливные горловины должны храниться комплект­

следующим образом: воронка, закрытая крышкой. но в закрытых помещениях или под навесом

в перевернутом виде заполняется доверху водой 25. Транспортировка горловин должна производиться

В упакованном биде.

26. При хранении и транспортировке оберегать 

сливные горловины о т  ударов.

Спецификация материалов и  покупных изделий.

л/л/
п1п Наименование

Мате­
риал

Но
ГОСТа

- ж
am

всего
К-во вес кг.

1 Л и с т -3,5 ТОСТ 3680-57 Ст.3~ -  угу . grf*** — ■ ь;>~

2 Д иет 3 ГОСТ 3680-57 Ст.З 501-58 »/ 0.03

В Криг го ГОСТ 8590-57 Ст-3 380-60 0,09

и Круг В ПОСТ 8590-57 Cm3 535-58 Я 0,8

5 СталЬ углеродистая

обыкновенного качества Ст.З 380-60 г о

6 Цепь сварная

СН2 -12 го ст 2319-55 п 0,018

> \

—
РСФСР

Минавтошосоор
т ш р  о й в т ш р а н с '

г. Москва

■Ц8
ь

и<
5

?

Технические услобия на 
изготовление.

Спецификация материалов 
и покупных изделий.

i

Таловой проект* 

. 503-16 
М у р к а -р а с т .

9106/й

' Топливозаправочные 
п у н к т ы  для  • 

автохозяйств
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Раздернутая Ълина 35 мм

Ушко 9Ю6-2-002

'em*/] тот -58
Вес кг Масшт.

a,VL P Z H

ТГ

Воронка 9106-2-001

--------- V m J ~ ----
root Ш-50

Лее. кг Масшт.
... 4& _ 14

171 остальное

Длина развертки 363мм

Ручка 9105-001

■ Щ в Ш Ш Ш Г
З Ш Ш Ш Ж -

РУ остальное 
Пх/мечанш

У. Обсщ/ производить 
после сборки едет. N9106 ~d 

8. Длина развертки 73 мм.

КплЬцО • э/де -а&

!Ъобо/юкаёгт гейб -so Веса. Масшт.
08, 08 ГОСТ 500-53 0,03 24

675 dH2

91064-003

тъ+оой .
тьч-осн
обозначение

или гаегг
9106-d

№узла ,

Круг 20 8'31 ГОСТ Z590-5?

Лист398*45*35 ГОСТ3660-37
Крышка

Наименование Кбл.
Крышка

Наименование узла

ОпЗГООГЖ-бО
Ст.3тзв0-60

Ст-3

Материал

0,5
16

dm,
Bee

2,2

Вес 6 tee

0,062 #
41.
56
8Ш-
вкг\ПриМ.

1:2

Масштаб

Труб. 3% "Ннит, Had спец,

N 1
, ’ \ / /

$

— ■*— &

7046.3*

2 9106-2-002 Л ш т_____________ 1 0т.З а 0 2 ПОР
1 9106-2Ш Л о м к а 1 С т.З 4,0 4,0

- N
о]п

Обозначен, 
или ГОСТ Наименование Кол. М атериал

1шт обШ.
Поим.Вес 8 кг

9Ю6-2 IЪрлоЬина 4-flS 1-2

Наименование цзлз Вес 6кг Масштаб

ad
SZ

Техническая характеристика.
Nтп Наименование индекс | Велич. Рхзмер\ Приме*.

1 Назначение
ТлЗ поЗЕЗеЗияе^сетюЗГ 
Ucrxxjuan6d бенлаеааа

2 Конструкция Конченая. герметичная
3 Конатюиктибное исполнение оваоная

4
Крепление, слийноаэ ycmdoOcmbd ЬензоВола к еорлбВине накидной гайкой

5 Габариты: диаметр г  . *5 мм
Высота И ^ 800 мм

6 бес _ 2 _ ^6,6 ‘кг -

5 /ОСТ 8319-55 ОельАнная еН-248 £«150 1* Готой. иядйЛ. оде. Ш .
'

4 9106-OQ2 КаЛЬао 2 - Cm3 Ш . 0,06
г 9Ю6-001 Рачка 1 .  0т.З . BJL SdL
г 9К6-2 /Ърлобина 1 СВ. узел ш 4&L
1 9Ю6Ч КЬышка 1 СВ-узел М J W
N Обозначение

* Наименование
*• Гншп JTjIHi

ПЬ или ГОСТ { Материал [Яее-8к2\Прим\
■

9Ю6 йлибная горюбина &б 1:2

N узла Наименование узла \ Вес 6 /се Масшт,
'Регер ^

Манабтошосоор
т н п р ш т о т р н н е

г. моекм

йлибная горловина 
ГСваоной Вариант)

Общий бид.
Топливозаправочные ' 
пун&Ыу Ъпя 

автохозяйств

Умы. Д е та л и .'- •

ТяпМ ф рея
50346  

■ Марка-лист 
9106/3
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I  Н а зн а че н и е

Дыхательный клапан служит для регулирования

давления ё газовом пространстве резервуара 

емкостью до 25 м3 а уменьшения потерь 

топлива о т  испарения

Ж К он струкция.

Дыхательный клапан состоит аз сворного 

корпуса (9408-2), в который эапреособано седло

клапана давления (9107-042), и сварной навинчиваю - 

щеися на него крышки (9408-4) имеющей четыре 

отверстия, закрытых сетками (9407-004). Сетки 

занимаются между крышкой  ̂ и пластинами 

(9407- 015), которые крепятся к  крышке двумя 

винтами.

внутри корпуса размещен клапан давления 

(9407-он) и клапан вакуума (9407-043). Направляющей 

для клапана давления служит кольцо (9107-040)

В клапан давления запрессована направляю­

щая (9407-003) и седло (9107-002) клапана вакуума.

К  нему лее крепится четырьмя винтами скоба 

(9407-4), имеющая резьбовое отверстие под регули­

ровочный винт (9407-2). Регулировочный винт после 

регулировки пружины (9107-004) клапана вакуума

стопорится контргайкой.

Крышка имеет реъЬбовое отверстие под винт 

регулировки (9407-3) пружины (9407-008) клапана

давления. РолЬ контргайки выполняет гайка поз. 22.

В корпусе Ъыхателбного клапана имеется присое­

динительное отверстие с трубной резьбой 1̂ /&''.

Щ Работа клапана.
При повышении давления' в резервуаре, свыше 

того, на катеров отрегулирована пружша кЛапана

давления, последний перемещается в направляющем

кольце вверх. Через образующийся зазор между 

седлом и клапаном газовое пространство резервуара 

сообщается С( атмосферой ■
L

После понижения давленая в резервуаре до вели­

чины; обусловленной регулировкой пружины, клапан 

закрывается.

Аналогично работает при понижении давления 

в резервуаре клапан вакуума.

W Монтаж клапана.
Клапан должен монтироваться на конце

дыхательного трубопровода Ду~40 на высоте 2~3м о т  

земли после против о взрывного устройства.

у Эксплуатация клапана.
При эксплуатации дыхательного клапана 

необходимо следить за его техническим состоянием, 

своевременно очищать о т  загрязнений

Сетки, которыми закрыты четыре отверстия 

крышки клапана} всегда должны быть чистыми

Клапан, при ухудшении работы из-за засорения, 

коррозии или отложения на его деталях смолы

необходимо снять с места установщ  очистить, 

устранить нвбЬладки и, отрегулировав заново 

клапанные пружины, ус та н о в и ть  на места.

Технические цслоЬия на изготовление.

4. Дыхательный клапан, сдаваемый потребителю, 

должен быть изготовлен согласно рабочим чертежам

в точном соответствии  , с указанными в них разме­

рами допусками и материалами.

В. Допускается как газовая та к  и  электродуговая

сварка -  по выбору завода-изготовителя, причем 

толщ ину шва следует брать равной 0,9 о т  меньшей 

толщины свариваемых между собой элементов.

3. Поверхности деталей, подготовляемые под сварку 

должны быть сухими и очищенными о т  окалины, 

грязи и жировых веществ.

4. ■ По наружному виду поверхность сварочного

шва должна быть равной, без резких углублений, „

завалов, свищей, наплывов.

5. В сварочных швах и пролегающих к  ним зонах 

основного металла не должно быть трещин•

6. Наплавленный металл должен быть плотным

не допускается наличие непроваров внутри метал­

ла  щва и пережогов основного металла сваривав-. 

мых деталей.

7. . По окончании сварки шва должны быть тщательно 

очищены о т  шлака, брызг, окалины и наплывов.

в. Диаметре! и  линейные размерь/ обрабатываемых 

поверхностей, \  на которые в чертежах не указаны  

допуски, выдерживаются по 7 классу то чн ости .

9. Резьбы, применяемые в изделии, должны соот­

ветствовать ГОСТ'у 9450-59.

Допуски на изготовление резьб должны вы­

держиваться по третьему классу точности

ГОСТ 9253-59 и 007 8К0 77/4.

Нарезка резьбы в деталях должна быть чистой.

В крепежных деталях допускается срыв U

выкрашивание резЬбы не более, чем ж/ 10°)о витков, 

в сумме не более длины одного витка.

Ю. * Поверхности обрабатываемых деталей изделия

не должны иметь заусенцев\ задирав, заминав,
\

трещин и Ър. механических повреждений■ Острые

кромки на дета/ях должны быть притуплены, 

щ. Применяемые покупные изделия должны соответ­

ствовать • требованиям действующих стандартов

и технических •условий заводов -  изготовителей 

42 изготовление клапана должно обеспечить прочность

и полную его герметичность.

13. Плоскости колец посадки тарелок на сёдла

должны быть перпендикулярны к  осям направляющих 

У4. Эллиптичность тарелок клапанов и эксцентричность их 
по отношению к  направляющим поверхностям
не должны превышать 0,5 мм.

Минавтошосдор
ГИПРСШТОДРЕНЕ

г. М осква

Дыхательный клапан 
/Оваоной вариант !.

4

Пояснительная запивка Типовой пре 
503-46

Топливозаправочные Технические условия на
Марка -лис

пункт ы  для 
авт охозяйст в.

изготовление.
WSfy
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15. Направляющие клапанов должны обеспечить, 

свободное Вертикальное перемещение собственно 

-  клапанов без' заеданий и перекосов.

23. Каждый 

подвергнут

Методы испытания.
изготовленный клапан должен быть 

техническому контролю ОТК завода -

30.

Окраска.
i6. Готовый клапан 6 собранном виде должен быть 

окрашен с наружной стороны нитроелифталевой 

эмалЬю . HKD ГОС1 663Г53 одним из следующих

цветов: кремового цвета №3, желтозеленого NQi3}

серого № 24 и черного №25.

-изготовителя.
Контроль производится посредством-

а) внешнего осмотра клапана с проверкой его 

размеров и форм)

б) проверки качества притирки и вертикального 

перемещения собственно клапанов;

17. Да окраску поверхности, подлежащие окраске,

должны быть тщ ательно очищены о т  ржавчины, 

влаги, пылу жировых и других видов загрязнений.

В качестве грунта следует применять грунтов-

ку №  138 {ГОСТ 4056 -48) или ФЛ-ОЗК (ТУМХПКУ381~5$.

18 Рабочая вязкость грунтов для нанесения краски

распылителем должно составлять 20-22сек. па 83 ~4.

19. На поверхности грунтовочного слоя не должно

быть пробелов, незакрашенных мест, пузырей, подтеков,

посторонних механических включений, признаков

растрескивания и шелушения.

2Q. Обязательному шпаклению подлежат поверхности

с чистотой ниже 7 5, в том  числе поверхности 

сварных швов-

Для шпаклевания следует применять нитро- 
целлюлозную шпаклевку ЯШ -30 (ТУМХП -953~43) или

перхлорбдншовую ПХвШ-23 (ТУМХП 4222-54).

21 Общая толщ ина шпаклевочного слоя не должна

превышать 0,5 мм.

Шпаклевку следует наносить тонким и слоями

толщ иной не более 0,1мм. Каждый слой шпаклевки

следует высушить и прошлифовать до нанесения 

следующего слоя.

22. На поверхности лакокрасочного слоя не допуска­

ю тся : царапины, помутнения, ' повеления, пленки, подтеки, 

скосы; трещины, оспины, пузыри, вздутия, признаки растрески­

вания и шелушения, непокрытые места, просвечивание 

грунта или металла.

В) испытания герметичности корпуса клапанаj  

г) проверки действия собственна клапанов.

24. Внешним осмотром устанавливается соответ­

ствие всех составных частей клапана требо­

ваниям Т.У. на изготовление

25. Клапаны далжнь/ свободно перемещаться в 

направляющих и плотно садиться на сваи 

сёдла под действием собственного весе1.

26. испытание на герметичность корпуса клапа­

на производится следующим образом при 

закрытых отверстиях для выхода газов.

Корпус Ь перевернутом виде заполняется доверху

водой. Корпус считается выдержавшим испыта­

ние на герметичность, если на поверхности 

его не будет обнаружено течи или отпотин

27. все обнаруженные при испытании дефекты 

клапана должны бь/тЬ устранены.

После исправления дефектов клапан должен бытЬ
‘ У
подвергнут повторным испытаниям.

28. Проверка действия клапана воздухом производится 

после проведения Всех перечисленных испытаний и  -

удовлетворительного результата  эти х испытаний 

Клапан считается выдержавшим испытание, если 

собственна клапаны давления . и вакуума будут 

открываться при давлении или вакууме воздуха в 0,5кв/см?

29. Клапанотрегулированны й на давление и вакуум

б 0,5 кг/см2, опломбировать, а присоединительное отверстие

закрыть транспортной заглушкой,

Я

32.

33

34

35.

ПраЬила приемки и сдачи
На дыхательном ■ клапане, принятом ОТК 

завода- изготовителя и предъявляемом к сдаче 

заказчику, на видном месте должна быть 

укреплена табличка с выбитым на ней

клеймом с четкими надписями согласно 

ГО С Ту  2930-45 N O /ЧО Шри<ртов о т  20 до 27 

указывающими наименование завода- изгото­

вителя, порядковый номер и год выпуска, d

та к  же рабочее давление клапана в м вод cm.

Соответствие изделия настоящ ими те хн и ­

ческими условиями удостоверяется актом

заводской приемки.

Клапан сдается полным комплектом, 6 который 

входит:

а) изделие в сборе;

б) паспорт завода-изготовителя с приложениями;

в) а к т  приемки.

Хранение и транспортировка.

Каждая поставка клапанов должна ВытЬ

комплектной. Обработанные поверхности, 

клапана должны быть смазаны противо­

коррозийным составом.

Готовые клапаны должны храниться 

В закрытых помещениях или под набесом.

Транспортирование клапанов должно произ­

водиться В упакованном виде.

При хранении и транспортировании оберегать 

клапаны о т  ударов.

MuHdt ___
ГИПРПШПЛИ

г. Москва

юпюаюсдар
ЖГШРННС

Топливозаправочные 
пункты  для

г1Атп̂ пяаГ/г.тК

Дыхательный клапан 
I Сварной вариант/

Технические уоюбия 
на изготовление.

Тлю&ойпоовт
503~16

Марка-лист
04ПЯЮ
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Bad A
2*4-5'

1
3
2

У1й8-2-003 Труйй ~ЛI Cm 3 0,25 пои
т в - 2 -0 0 2 Дна 1 dm3 4 4

i 9108-2-001 КЬлЬцо 1 Ст.З 4 3 4 5
N

П!п
Обозначение

или ГОСТ Иаименобание Кол. Матер.
iajn7CO'U.

Примеч.Лес6*2

ш - s fdanniJO. 3 $ -(■ 2

№ узла Иаименобание узла Вес. & ̂ Масштаб

C.5x4S°,

2 9108-4002 Крышке/ / Ст.З о,9 0,9
1 9Ю8-4004 Триба 1 Ст.З <9
н
п1п

Обозначение •
или ГОСТ Наименование КЬл Матер.

1шт. обш
Пример._ м 6 кг

9Ю8Ч ■: КрыиЛ(0 2,87 1-2

№узла Иаименобание узла бес 6 к2 Масштаб

ФМ

, Дно
СтыТ>~ Cm3 

roc7 m-60

9 10 8 -2 -0 0 2

Масшт.
J3 1

'УЗ остальное

0,5*45°

___\ *

? :

ч4. 4н

Труде/ e m - 2 -о о з

Трцба-too гост3262-62 Вес I Масшт.
Ш з  гост 380-W 0.95 I + 2

УЗ m

0.5x45°

$?

Ф/15

Труда
ОталЬ dm3 Вес \ Масшт
ГРОГ 380-60 Г~35 -гй

шч-осн

РЗ

L______ £95 ___

i 1 1'J4
^ _____  Ф\

1x45° /

/05 ___ __

__ __эщосдор
1ЖШ0ЖВТО1НШС

д. Моста_______
Ъплабозапрабочные 
пункты для 

а6тохозяйсгп&.

КомЬцо

Сталь Ст.З 
гост 380-50

9 /08 -2 -0 8 /

№  \ Масшт. I

ДыхателЬный клапан 
/С&арноа вариант/.

S.4 1-2

Узлы, детали.
Типовой проект

5Q3'ib
Марка-лОст

9108/4
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,Ъ ,гая щ

57,
73 остальное

*б ^

У
^  28,5 г

45

Пластина
Лист2 ГОСТ 3530-57 
Ст.З ГОСТ 507-58

9707-073

шщшшрй
ом. Ж -

57

С е тк а 9107-0(4

Сетка 0,5 ГОСТ 7203~54 вес,кг масшт.
ЛатинЬ ЛдО ГОСТ М9-47 а &  7 T Z

73 остальное

Седло
клапана

ЛЛ2. ГОСТ 2685-63

9707-002

М а Масшт.
У-7

со
Наименование

РЗР
Ж *

Шаг
Рабочее число 

витков
Полное число 

витков

Навивка
Длина 

той правшц

Лу

пг

величина

пр Лая

635

Со

Прухина
Проволокам №3389-60 
Cm. 65г ГОСТ №50-60

9707-008

Р,ес.к2 \масшт~_ 
0,098 1 7 ~

Наименование

Шаг
Рабочее число 

битков
Полное число 

витков

Навивка

чаче
Ш

км

величина

JOL

HZ.

тавая

П р уж и н а

Ux35fOCT9389-60
65г ГОП -705СНЮ

0707-007

вес.к2 \ Масшт.
Ш - ж .

73 остальное

с 2* сторон

Клапаноакктума 9707-073
круг 65 гш 8590-57 Вес.кг Масшт.
Ш/йнер*3*43Г0И5949'Я а 09 чн

Г а й к а 9707-005

Круг 88 ГОСТ 8590-57 вес, кг масшт.
Cm. 3 ГУСТ 535-58 — W95 У7

ЛЧРПП*/-0.070)
73 остальное

ривнсрасп.по окружи.
с 2 х сторон

КЫ Ьцо

Ст.9 ГОСТ 380-60

9707-070

Иес.к2 \Масщт,
Zo.58 Г  4П

УЗ остальное

Колпак
Л а с т i  ГОСТ ЗбВО-57 
0/7?. 3 ГОСТ 5СН-58

9707-006

льс, кг
0,06

Масшт.
-TQ

ФН5

ФШ-.

Прокладка

Картон б ’/ДГОСТ9347-60

9707-009

-вес, кг
0,003

Шсчш_
+Q

___ К/ОГТК3
ТИПРПНБП
________ г. Мок

Топливозаправочные 
пункты ЪЛЯ 
автохозяйств.

ДыхателЬныи клапан (сли&нои вариант)

Детали.
Типовой ф°ет.

503-76
Маока-лиап

t
------------------- ‘+— г — — J

ат/5



75

./*Jk§° / Ш
\2*45<

Х 2 Ж

Ф40 %

■ * '  
*

£

Тарелка

Kd0242 ГОСТ2590-57 Вес,к г  Ш си и т.
Cm. З Г 0 С 1  535-58 -Ш ._____ £ £ _

73

1*4SL

J L

73 остальное

Седло
клапана

9Ю -<Н2

Л Л2  ГОСТ 2685-63 Вес,*2 Масшт.
Ш  4%

OBL?
Фвохз ( - ж ;

74 остальное

4от6.М5 сверлщь. 
и нарезать резьбу 
совместно с 
ЪетйлЬнз 9/07-1

48

Ш щА I Т 

ФбОПр)

>50 _( 
№%§&

\  3^450

К лапан
давления 9Ю7-0Н

1КригН5 ГОСТ 2590-57
П^Нл/.иагЫ' Л-va mrrcQ/.CLci

Щ к 2  [МУСШ/77,

Ш пи лЬ кй т т - г - а и

Круг 40 ГРОГ 2590-57 
От.-з ГОСТ535-58 ь Ш - — ±1—

4*45° 4*43°
73 остальное

гб

Ж

Направляющая
/ФЯ842гт 2590-5? 
Cm. 5 ГОСТ535-58

9/07-003

Ъс,*2
M L

Масшп

1'

1 J
г - э

1=
„ |5

35 4

8

г gn-o-qQ2__ Тарелка 4 Ст.З 0,0810,08
j 940 2 ХУ о.#/ /_ / вт.З 0,02210.022
N0
П'П

№яерт. 
или гост Наи.-4ек̂ 6с&>& Кол. ‘Материал и щ у щ

Примея.

т - 2 & инт рееупцообочныи 0,402 4=2

№ '43X1 Наименование ^jya бес в кг Масштаб

2 9107-2-002 Тарелка / Cm 3 6,08 0,08
У 9Ю7-3-0СН Шпилька / С т.З 0,034 0,034
№

п/л
№  черт, 
или TXT Наименование Кал. Материал

4шт.
Прим.Вес 8 кг

т з в и т  рееулиробочньЮ , ч т /•/

№  изла Нгх/менпКъыР itsjn Аял А j-л НА

и
к- 1________ r i L1 _

40 8
%

55 S .

б и д Л

4*45<>

96

_ ] ______ ______
Развернутая длина 947мм.

Ш пилЬка #07-3-00/

Щ У * 2Р \

Скоба дю 7ч-асН

ЛастЗ ГРОГ3680-57 Вес. кг Масшт.
Ст.З ГОСТ 504-58 -.0.72 .

30

А

J L

УУ 4

г 9401-4-002_ Л т5 * Ш 0 ;П Х Т 3330-57 4 СтЗПХТ5СН-58 0.036 0.036 *
/ 9407-4-004 Скоба 4 ш on о х
Но
г>!п

Ы°ивУО.
или гост Наименование Ш . Материал

я т я т
Ш Ш 4 Я Поим.

9КПЧ Скоба oj 0,76 4Н
Н° узла Наименование узла беев кг Масштаб

МинабтошОсЬор
Ж Г О Н Б Г С Г Т г Ш С

g. Москва
ТоплиВадоправочн&е 
пункты для 

rtAmrivnxOi'|гтА

Гсбсюной вариант).

Узлы. Детали.

Типовой лраещ
503^/6

М арка-лист



% $ П  о п е н и  т е  л ь н а  3  э  а п и с к а

3
<

ч
ii

I  Н а э н а ч е н и е

« 0 Уело/он предохранитель предназначен

V03 /6 для  защ иты - л  о Заемных резервуаров о т

1/1ЬЗом2 по пад ен  и я о тк р ы т о го  огня и искры.

Ж  К о н а т  р у  к  ц и я

Vo/foBoJ п р е д о х р а н и т е л ь  с о с т о и т  г/з

с  Ва  р н о зо  к о р п у с а  f 9//0-Э/} Выполненного

и э  т р у 5 ы  ¥00* В, I/  с Н ct&JPceH дВь/уя. п а тр у б к а м и

(З Л О  -&-005, 3 / / 0 -3 -0 0 3 /  д л я  п о д с о е д и н е н и я

X

'тр уб о а р о  Вод о В.

/> н и ж н е й  ч0cm и  ко payed п р и в а р е н о  дно  

(9 1 / О - 3 -  00  Ь)\ н а  К о т о р о м  л е ж и т  кольцо  

(9¥/0- 00д)} с л у ж а щ е е  о п о р о й  ф и л ь т р а  

(9 Н 0 'ё / ,  а к  В е р х н е й  ч а с т и  к о р п у с а  *  

п р и в а р е н о  к о ль ц о  f9¥¥o~3 - 0O/Jf я ё л я ю щ е е с я  

у п о р о м  для  с  к о з ы  fs¥¥0- ОО к.)

М е ж ду т о р ц ё / о й  п о в е р х н о с ть ю  кольца и

крыш кой (9¥¥0-4/г п о л о ж е н а  п р о к ла д к а  

[э н О - oosj э т и м  д о с т и г а е т с я  г е р м е т и ­

ч ность  Уе ло /д а о  п р е д о х р а н и т е л я .

ф и Л Ь тр  к  опо р е  п р и 'ж и м а е т с я  

пр Ун си  н  о и (S¥¥O-00//.

'Ш И нст рукц ия по э к с п л у а т а ц и и

В п р о  цессе э к с п л у а т а ц и и  у гл о в о й  

П р е д о х р а н и т е л ь  с о д е р л с а т Ь  В ч и с то те . 

Периодически ,  но не ' Р е ж е  /  ла з а  В 

( 5 м е с я ц а  0 ч и щ а  т  ь о т  за гр я зне  н и  и 

л а т у н н у ю  с е т к у .

П р о  п о в р е ж д е н и и  п Ре д о х р а н и т  ель  нога

ф и л ь т р а  п Р О и эВ о д и т ь  ее о за м е н у.

Шелон и чески в зело бия на и зготовлен и е :
/  Угловой пРедоосра н  и тель,сдаваём ь/й  л о т р е З и -  

те л ш  д о л ж е н  Вы ть и з г о т о в л е н  с о г л а с н о

I

7

л.

Р а В о ч а м  *  ч е р те м с а м  В  т о ч н о м  с о о т в е т ­

с т в и и  с  у к а за н н ы м и  В  н и х  ра зм е ра м и , 

до п уск а  м и и м а те р и  а л а  ми.

В Применяемые по к уп н ы е  и зделия долж ны  

С О О т В е т с т  Во В а  т  ь т р е З о В а  -н и ям  де и стВ яю -

Щ и ос с т а н д а р т о В  и  т е х н и ч е с к и х  у с л о в и й  

з а в о д о в  и з г о т о в и т е л е й .

3 Д о п у с к а е т с я  К а к  га з а  Bajt, т а к  и з л е -к т р о -  

дУ&оВая с в а р к а - п о  Выбору за  Вода и з го то в и те л я , 

причем т о л щ и н у  шба с л е д у е т  . З р а т ь  

р а в н о й  0.9 о т  меньшей т о л щ и н ы  с Вари-  

Времы х мео+адУ с а б о й  Элем ентоВ. 

k П Ь В е р х н о С т и д е т  а л  е й  п о д з о т а  Военные
9

п о д  с/а р к у, долысны З ы ть  с у х и м и  и, 

о ч и щ е н н ы м и  о т  о к а л и н ы , г р я з и  и  

Ж и р о  Вых В е щ е ств

5  В  сВаРНЫ х ш б а х  и п р и л е з а ю щ и х  к  ним зонах 

о с н о в н о го  • м е т  а л л а  не д о лж н о  Зыть ¥П лещин.

6 Н а п л а в л е н н ы й  м е т а л л  долмсен Зы ть плотным  

не д о п у с к а е тс я  н а ли ч и е  нелРоёараВ Внутри металла 

шВа и п е ле ж о е о В  оснаВноео м еталла сВариВаемых деталей.

7 По окончании сё арки шВм ' должны Зыть тщ а те ль н о  

очищены о т  шлака, Зрызг, окалины и наллыВоВ.

8 Д и а м е тр ы  и л и н е й н ы е  разм еры  о З р а З а тЫ -

Ваемых по  Вер зона c m  е и , н а  к о т о р ы е

В Ч е р т п е ж а х  н е  у к а з а н ы  д о п у с к и  Выдержи-

В а ю тс я  по 7 к л а с с у  т о ч н о с т и .

9 П о ё е р хно сти  оЗраЗаты Ваемь/ос д е т а л е й  изделия 

Не Валлены и м е т ь  з а у с е н  Ц еВ, задир о В,

Зам и н о  В, т р е щ и н  и д р у е и х  м е ха н и ч е ск и х

п о в р е ж де н и и . О с тр ь /е  к р о м к и  на д е т а л я х
• •  ̂ ■ /

должны  . ЗытЬ п р и т у п л е н ы .

/О РезьЗы, прим еняем ы е В изделии, д о л ж н ы  еоотВёт- 

с тВ о ё а ть  ГО С Т’* 9 /9 0 -3 9 . Д о п у с к и  на  и$ео- 

т о В п  ение резь 9  долж ны  Вы д е р ж и  В а яёъ - *  по 

классу то ч н о с ти  ГОСТ 9 3 3 3 -S 9  и О СТ В В С  77/к.

%
Нарезка резьбы В д е т а л я х  до у  мен а Зь/ть

Б

Ч и сто й .

О к р а с к а
/¥ Д е ло в о й  п р е д о х р а н и т е л ь  В  с о б ла н а м  v Виде 

д о лж е н  З ы ть  о к р а и /е н  е н  а р  у ж  л е и  

с то р о н ы  н и т р о г л и ф т а л е б о й  эм алью  

И КО ГОСТ £639- ЬиЗи. с т а & ы м о г х  ц В е т/ Г

/3 .Д о  о к р а с к и  по  В е р х  н а с т и , подлем -сащ и е окраске, 

долы сны  ЗЫ ть т щ а т е л ь н о  очищ е ны  о т  рысаВчимы 

В лае  и, п ы л и 7 ж и р о в ы х  и д р у е и х  ВидоВ загрязнении. 

&  к а ч е с т  Be ерунта с л е д у е т  прим енять грм нтоВку  

j f - ¥ 9 8  г о с т  4056~ 48 и л и  фл- 09К f  тумэспку 3 3 / - з б /

РаЗочая В я зк о с ть  е р у н то В  для  нанесения краски 

Распы Л  и т е л е м  до лж н а  * г о с т  а 6 л  я  mb

0 0 -0 9  с е к .  по ЗЭ-4.

1b Ha п о в е р х н о с ти  е р у  н т о  Воз о слоя не долж но

Зы ть п р оЗело  В, н е п л о к p a ш е н н ь /х  м е с т ,

л у з ы  р е й , п о д  т е  ко В, п о с то р о н н и х : м е х а н и ч е с к и х  

Вклю чений, п р и зн а н о  В Р а с т р е с к и в а н и я  и 

ш е л у ш е н и я .

/3 О б я з а т е л ь н о м у  ш п а к л е  Ванино п о д л е н с а т

п о в е р х н о с т и  с  ч и с т о т о й  н и ж е  V  S, 6  т о м  числе  

п о в е р х н о с т и  с В а р н ы х  ш ВаВ и д е т а л е й  из

Л и с т о в о г о  м а т е р и  а ла.

Для ш п а к л е в а н и я  с л е д у е т  п р и м е н я т ь

н и тр о  ц е л л ю л о з н у ю  ш п а к  не В  к  у  /п и -3 О f r y мосп-93 э  - 4з/

ШШ перхлорВинипобую лзевш -вэ ДгУмэсп-Т/авв-зЬ).

16 О В  и/, а я  то л щ и н а  шпаклебочноео . слоя не

долж на превышать 0.9мм. Шлаклебку следует

Поносить т о н к и м  слоем, т о л щ и н д й  не Зол ее О./мм. 

К а ж ды й  слой ш паклевки с л е д у е т  Высуш ить и

прошли ф а в а ть  до

гиййМйЙнс
" "  г. Мйскба

ГПопаибозаара /очные 
пункты  для

d/mox озяаст 0̂

Нанесен и я  с ле д у ю щ е го  ела я

У е л о  Вой П Р е д о & р а н и те л ь . 
С сВа рнои В ар и а нт /

Пояснительная записка, 
технически е. Уело бая на 

азе о т  о бас н  ие

Шлю бой ЛРоо/е/

303-/6
Марка- лист

O JJP  / /

i
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47 На л о ё в р х н о с т  и П а к О р о В о ч п о д о  с л о я  не

3 описка /с т  с  Я! Ц а р а  пг/ из/, /7 о м у т и с. и ия,

п о б е л е н  а р , л л ё/н к и  ,  поЭт&ки, скосы , т лещг/лы,

о сп и н ы , ПУЭЫРН, ВэЗутиЯ, П Р а эн а к  и  раст рески­

вания и Ш ел у ш ен и я , н еп о к р ы т ы е м е ст а , 

ЛРОсВечи ffa Н и  я  а р у  н т а  и л и  м е т а л л а

М е т о д ы  испы т а н  и л

18 К п м сд ы й  и э а о т о В л е н н ы й  у е л  о Вой п л е д  озера  н и -  

т е л ь  д а л я с е н  бы  т ь ПоЭ8в р & н у  т т езе н а ч ес н о м у

' конт ролю  В Т К  J a ffa  д а  - и э з а  т о в и т е л  я  

Конт роль л Р а и э В о д  с т о я  п о с р е д с т в о м :

а/ В н е г а н е а о  О с м о т р а  УВЛЬ Вово п р е д о х р а н и ­

т е л я  с  л р о  В е  р к о и  еао Р а э м е р о  В и  форм,

В) и с п ы т а н и я  в е р  м е  т и  ч н о с т и  к о р п у с а .

19 в н е ш н и м  о см о т р о м  У с т а н а в л и в а е т с я

с о о т в е т с т в и е  В с е х  с  о ст  а  В н ы х  ч а с т е й

у е л  off о зо  п р е д  озера H um  е л я  т е х н и ч е с к и м

У сло ви ям  но иЪеотоВ. — .:'ие.

ПроВеРка р а з м е р о в  с  у к а з а и н ы м и  к  м им

д о п у с к а м и , т  о ч н о с т и  и за о т а В л ен и я

р е з ь б  п р о и зв о д и т с я  УН и В е р с а л ь н ы м

м е р и т е л ь н ы м  и н с т р у м е н т о м ,  калибрам-и,

ш а б л о н а м и ,  с  ко стами.

S0 и с п ы т а н и е  н а  з г - Р м е т и ч н о с т ь  корпуса  

п р е д о х р а н и т е л я  п р о и з в о д и т с я  следующим  

образом-- п р и  з а к р ы т о м  одном'  и з  п а т р у б к о в  

и  крышке,  к о р п у с  В в о р  и з о  н т  а л ь н о м  

п о л о ж е н и и  з а п о л н я е т с я  до В е р х а  

В е д о й  через о т к р ы т ы й  п а тр уб о к.

К о р п у с  с ч и т а е т с я  Вы д е  р ж а в ш и м  испытание 

на в е р  м  е т и ч  н о  ст ь , е с л и  н а  п о  В ер х  н о ет  и  еао  

Не б у д е т  о б н а Р  у ж е н о  т е ч и  и л и  о т п о т и н .

34 В с е  о б н а р у ж е н н ы е  п р и  и с п ы т а н и и  д е ф е к т ы  

п р е д  о з е р а м и  т е л я  д о л ж н ы  бы т ь у с т р а н е н ы .  

П о с л е  и с п р а в л е н и я  д еф ек т о в ^  л  Р е д  о зе р а  н и  т ел ь

д о л ж е н  б ы т ь  п о д б е р в н У т  п а В то р н ы м  

испы т а  н и я м.

П р о  В ила приемки и сдачи

3S Н<* УЗЛоВом п р е д о х р а н и т е л е ,  п рим  я т о м  

О Т К  з а  В о д а  - и зе о т о В и т ел я  и п р е д ъ я в л е н ­

и е  м  - к  с д а ч е  з а к а з ч и к у ,  н а  В и дн ом  

м е с т е  д о л ж н а  бы т ь У к р е п л е н а  т а б л и ч ­

к а  с  В ы б и /77 ы  м  н а  Н е й  к л е й м о м  и

ч е т к и м  и  на  д  п и  с  я  м и  с о е  л  а с  н о

ГОСТ'у 3930-45 А еЯ ~ ш р и ф т о в  От 30 д о37 

у к а з ы в а ю щ и м и  н а и м е н о в а н и е  з а  Вод а  - 

и з е о п з о В и т е л я у п о р я д к о В ы й  н о м е р  и аод 

В ы п у с к а. С о о т б е т п ст В у го щ и  е  и зд е л и я  

* Н а ст о я  щ и м . й  т е з о й  и  ч е с к и  м  у е л  о В и я м  

У д о с т о в е р я е т с я  а к т о м  за В о д сН о й  

П р и е м к и . **•

83*УвлаВои п р е д  о з е р а  н и  т е л ь  с д а е т с я

По п  ~ы ц  к о м п л е к т о м  В .кот оР Ь /й  '

В х о д и т :

д) Ы здалие . В сборе;

б) П а сп о р т  з а  Вода.1- иэео/побит ел я
\

С п р и noj+Cr^n и я mxj;  г

В/ акт  п ри ем к и .

Х р а н е н  и е  и  т  р а  н с  п о р т и Р о В к а

84 К а ж да я  п о с т а в к а  пр е дохр а н и те ле й *  долж на  

б ы ть  ком  п  л е к т н о и .  *

3S вот абые п редохран и т ели  должны Раните я

комплект но В з а к р ы т ы х  . Помещениях  
или под навесом

86 т р а н с п о р т и р о в  а ние  п р е д о х р а н и т е л е й  

д о л ж н о  п р о и з в о д и т ь с я  В Упакованном

1 п е ц и ф и к а ц и я  м а т е р и а л о в  и п о к у п н ы х  изделии
4*-
njn Н а  и  м е н  а В а н и е Мате­

ри ап
А*

ГОСГ'а
ЕЭ.
иэн.

Всеео
К-Ва бес

1 Л и с т  3  г о с т  3680-57 Ст.З SO/-5S КЗ 0.6

3 К  РУ В /3 ГО СТ£530- 57 535-S3 - * / - о.г

3 К р у  a 36  г о с т  3590 -57 — Ч— 0.3

41 Полоса 4£* 1/5 го с т  /оз- 57 . — «г— 45
5 Пако Вка 380-60 3.0

6 Л1руба 4о г о с т  з г е з -б з 0.8

7 тр у б а  /30*6

ГОСТ 8734-57 См. 30 /050-60 3.0

8 П а р о н и т  б -д 481-58 о.оз

9 Проволока 1.5 65Г /050-60 0,01

1а Зайка  м б  г о с т  59/5- б з С т.З 380-60 гит. 6 0.01

11 З а к ле п ка  с полу терпело а

З о л о в к о й  3*/Ч '

ГОСТ /0399-63 С т.З 330-60 6 0.06

п? Заклепка с п о т а й н о й  '

з о ло в к о й  Э* /4

ГОСТ /0 3 0 0 -6 3 С т.З 380-60 6 0.06

13 С е т к а  п л е д  о х р а  н и  тель-
'

пая г о с т  7 3 0 3 -5 4 — КВ 0.08

a h

В и д е . рсФср
_ тииабташосдор
ГИ П РО Н В Т О ГРЯ Н Се. Москва

Уело бой  ̂предохранитель 
С сварной Вариант)

При хранении и тр а  нс порти роВании технические условия на изготобле-
(/« ьш п  А йй #/ йШшйЙЫ'ЙЙЬй at Вй лл ей /и л л  ■ *

типовой проект

/Поплибоэаправочные 
пункты для 
а Вт ох аэ я йст 6

303-16
ОоерееатЬ от ударов. Hue. спецификация мо/лвриалоо 

и пукниных изделий
Марка-лист

я п п Ь
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51
Г Э  К ГУ а о м

N T
М б

П  а  л е ц 9 U 0 -0 0 S«
С/Т7.3

ГОСТ 380- 60
Вес Kt. |Macipm.
'о. o p s  \ / V

К р у з о м

Ф 'й о

ФШ6

К о л ь ц о о н о - 00 3
Cm. з

ГОСТ З в О - 60 Веска \масшт. 
0.3Ц 1 /-■ з

m p y fi* Ie

/0 Г0СТ5Э/5-63 Гайка Мб / \стЗгосггв/Шо. а/ О.О/
9 9НО’ 005 Прокладка У Я о 4 5 Qtoas 0.035
8 Sho- qqM Серьга У Сш.З /.а /.а
7 9//0-Q03 Кольцо у Cm. 5 о.зk 0,3k
6 9/10- воз 'Палец У Ст.Ь 0.0250.035

>5 900-00/ ПРУлсина У От. 65Г от 0.005
А Оно- k Крышка У 1 1 /.№ i.hk5 9//0-3 Корпус / сварной зэер 3,3 5.3а 9Н0-3 Фильтр / сборный нэел 0.8 0.8
/ 9НО- / Винт i _ сборный заев 0.35 0.35jf.

ОЁ.
jf-  черт, 
или гост Н ̂ именование Квв Материал Ш!ЯШ7РЩ 

Ш&УШШЯЯ1Прим.
9НО 9 ело вой предохранитель 7,3 ■ ш а

У-нэпа Наименование узла В ес в ко Масштаб

Ф/ао

<piSJ5

П р и к л е и ть  клеем  б ф -&  

К д е т cfn и 1Ы-4D~ к.

П рокла дка w a - m
П а ранит 

г о с т  43/-S3
Sec ке Мастит.
0.035 ЛЗ

Длина р а э  верт ки £9Эмм

G ерьеа
Полоса /р*4&пюгм9-$7
Cm. 9 гост 555- <54

M O -O O b

Зео Kff\Mac*ujn

Э €
бгоёа&оЗмом

со сто явш и
«о о с т а л ь н о е

У  Красное

П р и м е  V O N U S :-*«я«*===аг==йвагянна_.

Витки поджать до соприкосновения

S Отклонение вей перленд икулярности торце$ к оСи пружинь/

Не д'алее 0.5 на ВселГ^ Злике окружности.

3 Опорная плоскость пружины должна иметь не менее 0.75 битка. 

Ь Полное #Ъспо ВиткоВ 7.5

5  Рабочее Число В и т ко 6 6.
6 Д лина п р о  Во л ока 4 /З м м .

рсФср

г е Ш т т т к
г. Москва

П р у ж и н а

Сталь 65г  
ГОСТ1050- 60

9 Н 0 -Ш Н

Зое кг.
— ------------------------------------------------------- JL 8 B *
У&поБои п р е до хр а н и те ль

Засо
/./

типовой прсе>
(сварной вариант)

О В щ и и  В и д .

Д е т а л и .
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К  о л ь ц о 9 Н О -2 - 0 0 2
Лист £ ГОС 7368557Веска Масшт.
От.э гост 50/-58 0.035

V 9  о с т а л ь н о е

Наина разВертки Н5мт OomB- фЗ.З

Р в В р о 9 Н  08- 005
Лист 3 ГОСТ368057 Вес кг-

га1

Cm. Э гост 50/- 58 0. 03 //

Крыш ка 9 Н 0 2 -0 0 /
Лист ЗГОС7 3680S7 Вес ке Масшт-
Cm.5 гост so/-S3 0, ОС / /

6 о т 8- 
-^ 4 Ц  ф э .з Кольцо 9Н0-3-007

Лист 3 ГОСТ3680-57 Вес кг. Масшт-
Cm. & ГОСТ 50/-58 0.0 4 ЛЗ

^ M - J f  - ~р\ ^ Л Л  остальное |

%

5 Г

6 о т 6. <ЬЗ.З

К о л ы и о 97-/0-2-005
Лист 3 ГОСТ 3680- 57 Вес кг- Масшт-
Cm3/ гост 50/~58 0.04 *3

Р  а э ё е р т к а

№ гост so 5 -ее Заика м3 6 Латунь о.оа/ 8.006
9 гасг/Ьза-ее Винт мЗ*& 6 Латкнь 0.0/ 0.06
8 тстюг9э-б2 Заклепка с лолукрувлой аолобкои з*м 6 СтЭгастзеом 8.0/ 0.06
7 9110-0-007 Кольцо У С m 3 о, ah В. Oil
6 9//о г  006 Ано_______;________ / Сетка предахя 

ГОС7 7COS-S0 0.0/ 8.8/
5 9П0-е- 005 Кольцо У Ст.З о. ok 8.0 4
4 9/ш-г-оо4 К аркас У сетка /греОсие. ГОСТ 7£OS-Sit 0.09 0.03
3 9HO-S- 003 ребро 6 Ст.З 0.08 П./8
3 9/10 3- 003 Кольца / Сщ.З 0.08S 0.005
/ 9fia-s- оо/ Крышка i Cm 3 ' 0.06 0.06

К°-
njn

/Г- черт.
И аименобание Кап. Материал

/шт. Общ.
иац ГОСТ Вес 6 ке Прим■

9НО-3 Сет.к а 0.45 * /

А - нэпа Наименование узла Вес 6 ке Масштаб
/Ииыйбтошосдар

г и п р а д ь ю т р л н с
3. Москва

С е тк а  пред озер, 
гост 7гоз-5к

к Вес кг- Масшт.
fTl on ли Ваз справочные 

пннкты для 
d8тохозя ист 6

Г а .  *Г flu ff
(с О д р и о и  в а р и а н т  /

Увел. Д е т а л и .

типобац проект
50ЭЧ6

Марка- аист
р н о / ь
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.  ТрчВ /'/г-

Патрубок ЭКО-3-003 .
Трчба 40 гост3262- 6Z Вес Кг. Носшт.
cm. 3 ГОСТ 380- 60 0, 25 Г-1

V*3 остальное

ф/го

Труба 97(0-3-002

Трчба 120x6 ГОСТ 8734-58 В ес Кг. Носшт.
Cm. Z0 ГОСТ 1050-60 !Л /-'2

ЪЭостальное

ПатрубоК 9Но-з- 005

Труба 40 №73161-62 Вес кг. МосшТ.
ст.З гост 380-60 0. 2/ Г-/

Ф^9 3̂ кру гон

ф HZ’Q.S

Дно 9Н0-3 - оок

С т.З
ГОСТ 3 80 -60

бес к г Мосшг.
О. 45 Л /

V3 Кругом

77 77
0//S + O.S

ф/55

Ф л а н е ц 97/0-3-00/

Cm. з
ГОСТ 380-60

вес кг. Насшт.
О. 41 г-г

20
5

21

5 9//0-3 - 00S П а т  рн 6  ok / С т.З 0.Z1 0.27
4 9//0-3- 004 Дно / С т .З 0.4S 0.45
3 9/10-3-003 П а тр у б о к / Cm. 3 0.25 0.25
г 9H0-3-00Z Труба / Cm. 3 /8 18
/ 91/0- 3-00/ Фланец ( С т .З 0.47 0.47 . . ; ^
н
п/п

не черт.
или ГОСТ Наименование Кол. Материал 1ш7. Общ.

Примеч.Вес кг.

3(10-3 К о р п у с з.г N

Яе узла Наименование узла Вес В кг. М асш таб

Л7 и НаТто  £  о сбор

ГИ П Р ЕШ & ТО Т Р Я Н С
Г Москва.

Угловой предохранитель. 
(  сварной вариант)

: Ужел. Детали.Топли&озапробочнЬ/е t
пункты для р 

автохозяйств.

Типовой проект

503 - (6
Норко- л и с т

9 Н О /5
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ctpepa,

РоБочую ЧостЬ З акалит ь К с :3S+ bo

Винт
Ст.З

ГОСТ 380- SO

9110- 1-  003
Вес кг

о. /5 /7

остальное

Концы расклепать при 
/сборке с дет. HeS/fO-f-oof и 

И?9/ /0:/-003

I
Полиро&ать Z F  

/64

Ручка 9U0-I--оог
Ст.З

ГОСТ 380* 60
бес кг. Насшт.

0./ /7

V ?  остальное

Ш айба 9H0- I -0CH
Ст.З

ГОСТ '380' £0
Вес кг. Насшт-о.оо г 2:/

® -

I
М 16

3 9НО-(-003 _ Винт / Ст.З 0,15 0,15Z 9 но- f -оог Р учка / ст.з 0./ о.// 9 НО-1- 00/. •Шайба 2 Ст.З о т ооочat
П/п. н* черт­

или ГОСТ НашЯноёание /Гол.Материал
/шт.
Вес

оёщ? /гг f!pUfrf6*4
9I I0- I Винт 0.25

г-
/7

V? узла Иаиненоёание узла Вес ё кг.: Масштаб

ф /55

---
^ 4  остальное

3- йА
V3 28

Крышка 9 Н О -к-00! БобЫшкаЛ 9но-й-оог
Cm.3 

ГОСТ 380-60
Вес кг. 
/.35

Насшт.
гг

» ст.ЭА,
. ГОСТ 380̂ 60

вес к г. 
0.03

Насшт.
Г-1

г 9/ю -ч -оог Бобышка, / Ст.З. 0.09 0.09
/ 9//0- У- 00/ Крышка / Ст.З /35 /.35
к:
п/п.

ИГ Черт, 
или гост Иаиненоёание ко а. Материал

/ШТ- Обил.
Г/риН.Вес 8 кг.

9 М О - 1/ М р Ь /ш ко , / . t o
—.— ,----

Г -К
jte узла. Наименование (/зла Вес ё  кг. Масштаб

ГИПРОЯЬТПТРЛ НС
г. Носкба

Угловой предохранитель.
_  ( Сборное Вариант),

Типо&аи проект

ТоплиёозапроёочнЬ/е 
пункты  для  

аётахозяйстё.__ Узел. Детали.
5ог-4б

Нерка- Лист

9/ /0/ 6-
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П о я с н и те ль н а я  з а п и с к а . 

I  Назначение
С/швной ф илЬтр предназначен для грубой ф ильтра­
ции гор/оцего, сливаемого из ём кости а бтоци стер- 
Hbi 6 ёмкость автозаправочной станции.

ТТ О пи са н и е  к о н с тр у к ц и и  
Сливной ф илЬтр с о с то и т  из сварного корпуса 
(Э//2-/), который им еет два патрубка слуфащ ие 
д ля  подвода и отвода сливаемого Горючего к  
нифней ча сти  корпуса приварено дно, а к  верх­
ней - колЬцо (9ff2 -foot), являющееся упором для  скобЬ/
( 9ff2 " 009J.
МеФду торцевой поверхностьЮ колЬца и КрЫшкой(9//2-4] 
винтом (9HO-/J зафимается прокладка (9/f2-003J  этим  
до сти га ется герметичность сливного ф илЬтра.
Внутри корпуса, мефду подводящими и отводящими 
патрубкам и, вварено колЬцо ( 9/Т2-/ 0О4), слуфащее 
опорой ф и лЬ тр а  (9772-2). ф илЬтр к  опоре прифимается 
пруфиной (9/72-007). /корзина ( 9//2~Ъ), уста н а в ли в а е тся  
на дно сливного ф и лЬ тр а , предназначена д л я  сбора 
о тс то я  и грязи, задерфаннЫсс филЬтру/ощ им  
элем ентом .

Ж  и н с т р у к ц и я  п о  э к с п л у а т а ц и и  
В  процессе эк сп луа та ц и и  сливной филЬтр содер- 
фагдб в  ч и с то те .
П остоянно с л е д и ть , чт~5Ы  не бЫло п о дте к а н и я  
то п ли в а  из м ест соединения сливного филЬтра 
со сливной магистралЬ/о, а  т а к  фе из под крЬплки 
Периодически, но не реф е f  р а за  в  3 недели 

очии$атб о т  загрязнения филЬтру/ощ ий элем ент, 
корзину и  корпус сливного ф илЬ тра. 

Э к с п луа та ц и я  сливного филбтрос при д е ф е к та х  

обнаруфеннЬ/х на  с е тк е  — недопустим а.

Т е х н и ч е ск и е  условия на изготовление:
/  С лй внои филЬтр, сдаваемый потребител/о, 

долфен бЫтЬ изготовлен согласно рабочим  

черте Ф а  м в  точном соответствии с  указанными 
в них размерами, допускам и и  м ате р и а ла м и  

2. Применяемые покупные и зде ли я  долфнЬ/ 
со о тв е тств о в а ть  требованиям  дей ствую щ их  
ста н да р то в  и  те х н и ч е с к и х  условий заводов -  

- и зго то в и те ле й .

3. Диаметры и  линейнЫе размеры обрабатываемых

поверхностей^ на которы е в  че р теф а х не указаны  
допуски, вЫ дерфатЬ по 7 к л а с с у  то ч н о с ти

б  РеъЬбЫ применяемые в  и зде ли и , долфнЫ  
с о о тв е тс тв о в а ть  ГО С Т у  9/50 -59. Допуски на 
изго то влени е резьб долфнЫ  вЫдерфивогтбсЯ по 
W  к ла с с у  то ч н о с ти  ГО С Т 9253-59 и  О С Т ВКС 77/9. 
Нарезка резЬбЬ/ в  д е т а л я х  долф на бЫ тЬ чистой .

5. Д о п ус ка е тся  как 2азовая, т а к  и электродуговая  
сварка -  по выбору завода -  и зго то в и те ля , 
причем то лщ и ну шва с л е д у е т братЬ равной 
0,9 о т  менЬшей то лщ и ны  свариваемых мефду 
собой элементов.

6. Поверхности д е та л е й , подготовленные под сварку, 
долфнЫ бЫтЬ сухим и и очищеннЫмц о т  окалины, 
грязи и фировЬ/х вещ еств.

7. В сварнЫх швах и прилегаю щ их к Ним Зонах 
основного м е та лла  не долфно бы ть трещ ин.

в. Иаплавле ннЫй м е та лл  долФ ен бЫтЬ плотным 
Де допуска ется наличие непроваров вн утр и  
м ета лла  шва и  перефогов основного м еталла  
сёариваеиЫх дета ле й .

9  По окончании сварки швб/ долфнЫ бЫтЬ

тщ а тельн о очищены о т  ш лака, брызг, окалины, 
и наллЪ/вов.

/О- Поверхности обрабатЬ/ваемЬ/х д е та ле й
изделия не goлФнЬt иметь заусенцев\ задиров, 
Заминов, трещин и  др уги х м е ха н и ч еск и х  

поврефдений.

ОстрЬ/е кромки на д е т а л я х  долфнЫ  бЫтЬ 
пр и тупле ны ..

О к р а ск а
//. Сливной филЬтр б  собранном биде долфен

6btmb окрашен с  наруфной стороны нитро - 
глифта/гевой эмалЬ/о ИКО ГО С Т 063/-53, 

стального цвета.

/2. До окраски поверос-ности, подлефащие окраске, 

долфнЫ ббтЬ тщ ательно очищены о т  рфавчины, 
влаги, пЬ/ди, ф'ировЫас и других видов загрязнений. 
В качестве грунта 'Следует применять 
грунтовку j/9/38 го с т  4о5б-98 или ф л-озк  
(ТУМЭСЛКУ 387-56J

/3. Рабочая вязкость грунтов для нанесения

29краски р а с п ы ли те ле м  долф на со ста в ля ть

20-22 пек. по В з к .
74. Да поверхности грунтовочного сло я  не

долфно бд/тб пробелов} нелрокрашенных мест,
пузы рей, подтёков, посто ро нн их м еханических  
включений, признаков р а с тр е с к и в а н и я  и шелушения

/5. Обязательному ш паклеванию  подле ф а т  поверхности 
с чистотой нифе ^ 5 , в  том  числе и поверхнос­
т и  сварных швов и д е та ле й  из листового  
м атери ала.
Д ля ш паклевания с ле д у е т прим енять нитро- 
целл/олозну/о ш паклевку ЯШ 30 (ГУЛ/Х7? 953 ~4зф 
или перхлорвиниловуЮ  посвш-эз ( гум хп - 4г г 2 - 54).

/6. Общая то лщ и н а  ш паклевочного слоя не 
долф на превы ш ать 0,5мм. Ш паклевку следует 
наносить тонким и слоями то лщ и ной  не более 
А/мм КафдЫ й с ло й  ш п а к ле в к и  с ле д у е т
вЫ суш итЬ и  прош лифовать до нанесения  
следую щ его слоя.

77. Да поверхности лакокрасочного сло я не допус­
к а ю тся: царапины, помутнения, повеления пленки, 
по дтеки , скосЫ, трещ инЬ/, оспины, пузЫри, 
в здути я , признаки р а стр е ск и в а н и я  и  шелушения, 
непокрЫтЫе м е с та , просвечивания грунта  
и ли  м е та л л а .

М е т о д  Ь/ и с п ы т а н и я
/8. КафдЫй из готовленный сливной филЬтр

долф ен 5ЫтЬ подвергнут техническом у контроль 
О ГК  завода- и зго то ви те ля  ■
К онтроль производится посредством •

а) внешнего осм отра сливного ф илЬтра  
с  проверкой его размеров и  форм.

б) и сп ы та н и я гер м е ти чн о сти  корпуса  

ф и лЬ тра .
/9. Внешним осмотром у с та н а в ли в а е тс я  соот­

ве тстви е  всех составны х ч а стей  сливного 

ф илЬтра техни чески м  условиям  на изготовле­
ние.

MuHQmncwocdop
Г И П Р О Н Б Т О Т Р Я Н С

г  Москва

филЬтр сливной 
( сварной вариант)

Пояснительная записка. 
Технические усло в и я  на 

из готовление.

Типовой npo&o
ТопливоъапрабочнЫе пунктЬ! 
для автохозяйств

503-/6
Мар/са-лист

9//гЛ



Проверка разм еров суказанны м и к  ним допускам и, 

то ч н о с ти  изготовлени я резбб производится 
универсальном мерителвнЫ м инструм ентом , 

калибрами, шаблонами, скобами.

1/спЫ тание н а  ге р м е ти ч н о с ть  к о р п ус а  

ф и л ь тр а  п р о и зв о д и тс я  сле дук п ц и /и  образом : 

при ъакрьшо* одном из п а тр уб ко в и  кры ш ке, кор' 

рус б горизонтальном полож ении заполняется  

до ве р ху водой ерез о тк р ы ты й  патрубок*

Корпус с ч и та е тс я  в6*дерфавшим испы тание

Хранение и тр а н спор ти ро вка

24 Кафдая п о с та в к а  филЬтров долфна бЬтб  
комплектной.

25. ГотовЬ е филЬтрЬ/ долФнЬ/ хр ан и ться  

ком плектно S  закрытых помещениях или 

Под навесом.
26. Транспортирование сливнЫ х ф и лЬ тр о в  

дол Фна производиться в  упакованном виде
27. При хранении и  транспортировании оберегатЬ 

от ударов.

\
t

на герметичность, если на поверхности его не 

будет обнаружено т е ч и  ила отпотин.
Все обнаруженные при испЬ/тании дефекты  

ф илЬтра дсыфнЫ бЫтЬ устранены■

После исправления де ф е ктовф и лЫ пр дол фен 

бЬ/тв подвергнут повторным испытаниям

П равила прием ки и  сдачи
22. rfa сливном  ф и лЬ тр е 3 принятом  О ГК  завода-

^  и з го то в и те ля  и  предъявленном  к  сдаче заказнику, 
| н а  видном м е с те  до лф н а  6Ы тЬ укреплена *

~ та б ли ч к а  с  вЫбитЫм на ней клеймом и  дерзкими 
^ Надписям и согласно ГОСТ'у 2 9 3 0 -4 5  

J 4 j O/b ш рифтов о т  20 до  27, указы  ва/осу и  ми наимено-

?
1

:*L

вание завода- и зго то ви те ля 3 порядковый номер и 

2og Sbfпуска Соответствие изделия н а сто я ­

щим те хн и чески м  условиям удостоверяется  

актом  заводской приемки-

Сливной филЬ/пр с д а е тс я  полнЫм комплектом3 

в который входит.-
а) изделие в  сборе,

б) паспорт завода -  изготовителя с  при л  офени - 
я  ми,

в) а к т  приемки .

С п ец и ф и к а ц и я  материалов и покупных изделий
J0

п/п. Наименование
Мате­
риал

'tyyv у и ПО/ос 

ГО СТЬ
вд.

иэм.
Всего

К-во Вес, кг
1 Jlucm2 ГОСТ3680-57 Cm3 5Q/-58 кг 1.5
2.

3.
ХистЗ  -----»  ------- — _.9,_ 0.3

Л и с т 5 Г0 С Г5681- 57 500-58 1.0

4 Поковка _ 380-60 4о
5. Труба /so, госгзгаг -62 С г  20 1050-60 8.0
6. Труба 80 „ СтЪ 380-60 /Л

7. Полоса 12у 45гос//оз -57 _п_ 535-58 1.5

8. Проволока 0 /5 65Г /050 -60 0.0/

9. Поронит 5 -2 43/58 0.05

10. С е тк а  проволочная

тк а н н а я  j f 0,8

ГО С Т  бб/З -б з 0.08

11. З аклепка с  потайной

головкой 3 ж 14ГОС Т/озоо-62 Ся.З 380 -60 ШТ 6 0.06

12. Заклепка с  Полукруглой

головкой 3 у 14ГТСГ/0299-62 С тЗ 380-60 6 0.06
13 f I Iе* I 1-

головкой Зх 12ГОСТ 1/87' 4f Ст.З 380-60 6 0.06

14 Гайка Мб ГОСТ59г5 62 Ст.З 380-60 1 O.Of

15. В инт М3 х 15 Г  ОСТ lb90- 62 патууЬ б 0.06

16. Гайка М3 Г0СТ5915-62 АатчнЬ 6 0.0006

____

MuMt3//joufoc дор
Г И П Р О Я Б Г О Т Р А Н С

г. Москва

фильтр сливной. 
/ сваон ой  вариант )

Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я  на  
и зго т о вл ен и е . С п е ц и ф и к а -  
ц и я  м а т е р и а л о в  и  п окуп^ 
н Ь /х  и з д е л и й .

Типовой проект
503-/6

’ОнушвоэаправоунЫе пунктЬ/ 
90S? автазсоэзиств

Ма&кп -Лист

9И2/2
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Прокладка

Паронит
Г О С Т  481  -  58

9/12 -0 0 3

В е с  /се. )Масгшп 
О. 0 2  1 Г  2

V j  ОсталбИое

Г ~  ' У / Л \ У Л  ■ . 'N

(  ~В5 ЗсеЗ
* /  всего 2

V I  ;

R/S
'о 2

Csj----

& .

/

/80

М / 6  ч>

/  3

КV ... - 1Г)Т
NH

. . .  Лв

' /

//?

■ сО

2 з 4

Д ли н а  за го то вки  в-353м*.

Скова 9tf2 -oob

0ojrocaY2^5/Vcrm S? Вес кгШасшю.
Cm3 Г О С Т 5 3 5 '58 Г.Ъ Г  /•<?

to Г0СТ59Г5-62 Гайка А/б 1 £т.ЪГОСтэ№-бо0.01 00/
9 902-009 Скоба 1 Cm3 13 1.3
8 9 ft2-003 Прокладка 1 Паронит 0.02 0.02
7 9 ft0-002 Палеи 1 Cm3 7,0280tO2B
6 91Ю-00f Пруфина 1 65Г 7,0050.005
5 9/10 -/ В инт 1 Св Узел 0.250.25
4 9112 4 КрЬ/шка 1 Св.уъел 2.6 26
3 91 f2-3 корзина 1 Св.узел К0.7 0.7
2 91/2-2 филЬтр 1 С6 узел 0.550.55
/ 9112/ Корпус 1 С в. узел Ю.25Щ25
jfe

п/п.
j/syepm. UJTU гост Наименование Кол. Материал /шт.О&щ.Прим.Вес,кг.
знг ф илЬ тр сливной /5.7 . 19

/&УЭла Наименование узла Вес в кг. Масштаб

М ииаВт ош осддр

ГИ П Р О А Ь ТО ТР П Н С
<?. М о с к в а

( р и л  b m p  с л и в н о й  
С с в а р н о й  в а р и а н т  J ■

Общий вид. 
Метали.

Ъповойпроект 
5 0 3 - 1 6  

Марках-Ласт

9Н2/Э

ТдпливоЗапрабочнЬ/е пунктАи

д л я  а в т о х о з я й с т в



V 3 о с та л ь н о е

Kpbtuika 9//2-2-OOZ

Лист?Гос73бко-ч 7 Вес кг. Масшт.ст.Ъ г о с т  $oi-5k ~ Он Г2
S7j остальное

г 2

КолЬщ о 9 //2 -2 -О 0 5
вис m2 ГОС Г3680-57 Вес, к  г. Масш т.
ст.Ъ  го с т s o / -чя 0.07 Н2

б о т в  фЗ,2
рабнорасполоф ен. 
п о  о к р уЖ н о с ти

По наружному диам етру опа ять

Дно
Сетка проволочная 
тканил08госгбб/з-53

9 0 2 -2 -0 0 6

О. 002
вес, кг. Масшт.

-L*.
Ф/50 _/^<3 ос гоаЬHot

■ ч

остальное

'I 2

К о л Ы р О 9 f f 2 -2 -0 0 7
Л /с т2 гд с гЗ б 8 о  57 В е с . кг. \Мосшт.
Cm  3 ГО С Т507'58 ' S o l Г У Д —

Длина заготовка /30 мм.

Ребро 9//2-2-003
рисггГОСТЭб&Т-57 ГЫЛ.УА 1 f/ТУбУА

\ См3 ГОСТ507-58 \ 002 1 /У |

КолЬцо 9Z/2-2-002
вист?. ГОСТЭ680-57 Вес, кг. Масшт.
Cm3 ГОСТ50f -58 о,о4 _/■£—

9 / / 2 -2 -0 0 4Каркас
С е т к а  проволочная Be с* кг.
ткан, jfo&focr660-53, 0.03

Магнат.
fi¥

----L-U-P______________£ -р ___ .___ ______П\1 1------------- LC^J |

ю ГОСТ 59/5 *62 Гайка М3 6 латунь % тт \oo4z
9 гост т о -62 Винт МЗж /5 6 латунь о.о/ 0,06
8 ГОСТ70299-62 ^ Ж Г Г Г 1 Г ^ ГАоа 6 Сп.ЪГОСТЪ&0-60до/ доб
7 9//2-2-007 КолЬцо 1 ст.З до 7 до?
6 9Н2 ~2 -006 Дно 1

сегКа провал. 
ГОСТ 06/3 -53 \oOQ20,002

5 9H2-2-D05 КолЬцо 1 cm3 \о,07 до?
4. 9Г/2-2 -OOQ Каркас 1 7Г2Я М & & L1002 0,002
3 9112-2-ООЪ Ребро 6 cm3 [102 0,12
2 91/2-2-002 КолЬцо 1 cm3 \о.о9\о,о4
/ 91/2-2 -ОО/ КрЬ/шка 1 ст.З Ш \ 0./

J&
Zt.fi.

Л *  черт, 
или г о с т Наименование Кол. Материал

Ш И  335 
¥ Ш Ш Примеч.

9Н2-2 ф и л б тр 0,55 /-/

Дйузла Наименование у з л а Вес в  кг. М асш таб

Мини^тгшжЭор
Г И П Р П А В Т О Т Р Я Н С

г. Москва
ТопливоузправочМне Пун/гтЬ/ 
д ля  автохозяй ств

Ф и лЬ тр  славной  
(  сварное> вариант)

Узел. Д е та ли .
5 0 3 -/6

Марка-Лист

9Н 2/9



остальное

щ
Дно 9112-3 003

8ист2 ГОСТ3680-5 7 вес, кг. Масшт
Ст.З ГОСТ501-58 03 Т2

V? остальное

!
$
§■

1 '

ИIt

11 7S 82 / Л
2от6. Ф3.2 в се го 2

I
I

1

I

Длина заготовки 177мм.

Ручка
Я и с т2 ГОСТ3680-5? ВвС.кГ ХМасш? -
С т.З  ГОСТ50f -58

9112-5 001

о.оз
V3 остальное

Ф/45

Ф/52.5

Опора 9112-1-Оо1/
ЛютЗГОСГЗб80 -57 Вес. кг. Масшт.

С т  3 ГОСТ 501-58 0.13 Р2
S7j остальное

ТрУ<5&
Тоиба 15РГОСТ326Р& ~вес. кг\
Cm. 20 ГОС Г 1050 -60

9112-1-002
?Щясшг 
Г  1-57.5

W

< > -

Ф1э4

5
±_

2__
1
Л§щп

9112 -1 0 0 5
9 1 1 2 -1 -О оЬ

9112-1 -003

9 1 /2 -1 -0 0 2
91/2  Т О О /  

Л°чсрт.
или г о с т

9112 1

У@У&ла

Дно
Опора
Оатрубок
Труда
Ф ланец

Наименование /Сол.

к о р п у с

Наименование УЗ ла

Ст.З 0,72 0,72

Cm3
Cm3

О/з

Cm. 20
0.55

Ст.З

Мащериа

7.5
0,81 
1шг\0дщ.

о,/э
1.1
7.5

0,81

Вес, Кг
4 2 5

В ес в кг.

Принеч.

T 5

Масштаб

<м
«?

ф/30___________  , У З  остальное
J L  «о1

\~___________Л

\
UY *

/  Ьотв. Ф3.2 
раВнорасполояЬ. 
По оКруФ ности

Длина заготовки 9О2 мм.

к о р п у с 91 /2 -3 -0 0 2
Лист 2 ГОС Г  3680-57 Вес.кг Масшт.
Ст.З ГОСТ501-58 б.э£ Г  2

^Патрубок 9112-f-009
Труба 80 госТ32б2-б\ I

Cm 3 ГОСТ380-60 а 55 12
Уз остальное

ЛобЬ/ш ка 9/12-6-002
Cm 3

ГОСТ380 -60 вес, кг. Масшт.
0.09 Т1

Крб/шка
с^ з

ГО С Т 380-60

9112-6-00/
Вес к г Mac оиг

2.5 12

Ф153

Дно 9112'/- 005

Диет 5 Г ОС Т 468/- S 7Вес,кг Масшт.
Ст.З ГОСТ500-58 0 72 Л2

^3 кругом

.Ф1бЬ,5
ФРОП

ф лан ец
■ Ст.З

ГО С Г380 -60

9112-/00/
Дес. кп W gc^

15

_bJL

Ф 20
t>

М1б

1 -1
д т  S i

Ф22

' 120' 
Ф165

Ф2Р0

-0,2

2 9112-Ь-оог ВобЬ/шка Г Ст.З № 0,09
1 9//2-boof Код/ш ка 1 Ст.З *2 2.5

До
njn.

Лёчерт.
или ГОСТ Наименование Кол М атериал

Ушг.
Вес

Общ 
6Кг. При меч-

9112-6 КрЬ/шка 9,59 Т2

j k  у з ла Наименование у з л а В е с  в  кг. М асш таб

МииаЙтошосдор
Г И П Р О Н В Т О Т Р Я Н С

г. Носк 8а
ТоглибозаорабоунЬге пункты 

9ла абтохозяйстб

филЬтр Славной
( сборной Вариант)

Типовой проект

УзлЬ/. Детали.
503 Тб

М аока-ячст

9Н2/5
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П о я с и и т е л Ь н а я  записксх :
I  Технологическое назначение.
Ц Описание конструкции и работа клапана,

I  Т е х н о л о г и ч е с к о е  назначение

Клапан приёмный уста н а в ли ва е тся  
на раздаточной трубе подземных 
горизонтальнЫх резервуаров , предназна­
ченных д ля  хранения светлЬ/х нефте­
продуктов , сЬ/рой неф ти и дизельного 
топлива.

Ж  Описание к о н стр ук ц и и  и  работа клапана

Клапан приёмный состоит из следую­
щих оснобнЫх деталей: корпуса верхнего 
(9/3*/ - O0/J, штоков (9/3*/- ооз) ,  2*седел, 
(9/34-005), корпуса нифнего (9/з4 -ооь) ,
2 - клапанов (я/ъ4 -0 0 7 ), ф и лЬ тр а  ( 913Q^J г

и 2 ~ подкладок (9/34-008).

Корпус верхний ( 9/з4 -oo/J литой из серого 

. чугуна В верхней части Корпуса имеется 
трубная резьба /%", в нифней его чисти) 
отверстие* для  Запрессовки седла. ,
Ш т о к  {9/3*/-003) - слуф и т д ля  напраб -  
яения клапабЬв.
Седло (9/3 4 - ops) - из литой бронз 6/ слуфит

для Направления utmoka и основанием 
для прилеганий прокладки (9/3/ -004).
Седло, запрессовывается как в верхний так  
и в Нифниц корпуса. /
Корпус нифний ( 9/з4-ООб) -  литой из 
серого чугуна В верхний ч а с ти  корпуса  
и м ее тся внутренняя резьба для вверты­
вания верхнего корпуса. К  ниф ней ч а с ти  
ко рпуса  п р и п а и в а е тс я  ф и лб тр  (9/3*/-/) и 
и м ее тся о тв е р сти е  для Зипр е с  совки  

седла,
Клапан (9/3*/-оо7) -  предназначен для  

удерфания фибровой прокладки.

Работа/ к ла п а н а .

Клапан приёмный навертывается на ко­
нец раздаточной трубы подземного разда­
точного резервуара.
При заборе гор/очего верхний, а Затем 

Нифний кл'отанЫ приподнимаются и тем са­
мым происходит сообщение с ёмкостЬ/о резервуара 
Совместная работа верхнего и нифнего клапана 
обеспечивает надеФное разделение полости  
раздаточной трубы от ёмкости подземного 
резервуара.

Технические усло в и я  н а  изготовление.
Содер фсхние

Т. ЗаготбвителбнЫе работы.
//. СЗарочнЬ/е работы> пайка  
W. Механическая обработка.
W. Окраска и отделка.'

• У. ■ МетодЫ испытания и приемки.
V/ , Упаковка и  транспортировка.

изделие сдаваем ое потр еб ител/о  долфно 

бЫтЬ изготовлено согласно рабочим  черте -  

ф а м у в  рю чном с о о тв е тс тв и и  с  указанны м и 
в  них размерам и у д о п ус к а м и , м а те р и а ла ­
ми и  особыми примечаниями.

I  З а  го то в и те л Ь н Ь /е  ра б оты .
* О тл и в к и  из серого чугуна далФнЫ  

с о о тв е тс тв о в а ть  Г О С Т у  /4/2 -5 4, а  в  части  
припусков н а  м е ха н и ч еск у/о  обработку \ и 
пределЬнЬ/х о тк л о н е н и й  п о  разм еру и  
весу Г О С Т у  /855-55.

2. В отли вка х не допускаются гаъовЫе и 
усадочнЫе раковины, трещины, свищи, 
утяфинЫ , рыхлости, пористость , шлако­
вые и другие включения.

3 -  баруфнЫ е и  внутрен?а/е п о в е р хн о сти  о т  -  

либо/ г  долфнЫ 66tmb очищены о т  формовочной 
Земли и  п р и гар а. Л и тн и к и  ц прибы ли  
долфнЫ  66/тЬ обрублены , а  м е с та  обрубки 
Защищены

4- Чугунные отливки после обрубки и очистки

5.

до м еталлического слоя долфнЫ  66/тЬ сразу 
Ф с за гр ун то в а н ы  по необработанны м поверх­
ностям.

34

9а о6рабатЫваем6*х поверхностях чугун­
ных отливок допускается, заварка одиноч­
ных раковин газоЗой сварной с предваритель­
ной разделкой до основного металла.

В. П айка.
ф и лЬ тр  п р и п а я ть  к  Ниф нем у к о р п усу  
Припоем П ос - зо г о с  7 /489 -5  4.

Ж  М еханическая обработка.

6. Обработанны е п о в е р х н о с ти  д е та л е й  не 
долф нЫ  и м е ть  З а усе н ц е 3, за ди р а в , эабои/ф 
и  д р у ги х  м е х а н и ч е с к и х  побреф дений.

7. Остры е кром ки на д е та л я х  долфнЫ 
дЫтЬ притуплены .

8. Варез ка резЬбб/ В д е т а л я х  долфна бЫтЬ 
Ч исто й и  ка че стве нн ой  и  вб/полнена 3 
с о о тв е тс тЗ и  и с  действд/ощим стандартом  
О СТ 7/кТО 2 7 0 ; 2731 27*/.
В  резьбе не долф но 6ЫтЬ сорбаннб/х ниток» 
искаф еиного профиля, забоин, бЫ хватсв и 
Заусенцев.
Допуски на изготовление резбб долфнЫ вЫдерфи- 
ва тЬ ся по Ж  кл, то ч н о с ти  ГО СТ9253 -59.

JV O kp ctckcr u  от делка.
9. Готовый клапан приемный в собранном виде 

дол фен бЫтЬ окрашен с наруфной сторонб/ 
нитроглиф та л е  вой эмалЬЮ 7/КО ГО С Т 6G3/-53 
серого цвета.

/О- До окраски поверхность долфна бытб 
тщатёлЬно очищена о т  влаги, пЫли, 
фировЫх и других видов загрязнений.
В качестве грунта следует применять грун- 
то вку К /38 ( г о с т 4о5 6 -4 8 )

Ц Рабочая вязкость грунтов для нйнесения 
краски распЫлцтелем далфна составлять
2 0 -2 2  сек. по ВЗ -4.

Мина&тошосдор
гипраяьтотрянс

г. Москва

К л а п а н  рриемнЬ/й

П ояснительная Записка. 
Те хн и ч е ски е  усло в и я  на 

изготовление.

Типовой Проект 
503-/6 

МаМса-Лист
э Ы /f

ТЬпяивоэаправоннб/е пункт* 
для автохозяйств
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9
12 Да поверхности грунтовочного слоя не

уолфно бЬ/щб пробелов, непракраи/еннЬ/х 
м ест, пузб/рей 9 подтеков, п остор онни х меха­
н ические в к л  Точений, признаков р а с тр е с к и ­
вания и шелушения.

У: М ет оды  и сп ы т а н и я  и  п р и ё м к и ♦

УЗ КафдЫй изго/повленнб/б  к л а п а н  долфен бЬ/тб 
подвергнут те хн и ч е с к о м у к он тр ол/о  О Т К. 
Завода- изготовителя, 
к о н тр о ль  п р о и зво ди тся  посредством:

а) Внешнего осм отра к ла п а н а  с  проверкой 
его размеров и  форм,

б) ПспЬ/тания герметичности корпуса клапана
в) Проверки действия собственно клапанов,
г) внешним осмотром уста н а в ли ва е тся

соответстви е в с е х  состивнб/ос .ч а с те й  
к ла п а н а  требованиям  Н а сто я щ и х чертеф ей.

И- Ucnb/та ни е на ге р м е ти ч н о сть  корпуса  
клапана производится водой в  верти ка ль­
ном полофении кла п а н а  при д а в л е н и и  
Bogbf 0,5 КГ/см ? При этом  к л а п а н  не  

д о л  ф ен п р о пуска ть  воду.
При неудовлетворительных результатах 
Этого испытания клапан приёмке не 
подлефит .

У5. П р и н я то м  О Т  К. -Завода к л а п а н е  приемном 
на видном м есте  далф на бЫтЬ Закреплена 
т а б л и ч к а  с  вЫбйлоЫм н а  н е й  клейм ом  
и  ч е т к и м и  на дп и ся м и  со гла с н о  
Г о с т у  2930-й 5 Jfrfe ш ифров о т  2 0 до 27 

указы ваю щ им и наим енование з а в о д а -  

-и з го т о в и т е л я , порядковый номер и  
год выпуска.
С о о тв е тс тв и е  и з д е ли я  н а с то я щ и м  

те х н и ч е с к и м  ус ло в и я м  удо сто в е р я е тс я  
а к т о м  заводской приемки.

У5. К лапан сдается полнб/и комплектом, 
в который входит:

a j изделие в сборе -
б) Паспорт Завода -  и з го то в и те л я  с  прилофе -  

Пием;
в) Якт приемки.

BL У п а к о в к а  и  т ранспорт ировка

ГУ- Кафдая пост авка клапанов долфна 
бЬ//пЬ комплектной.
О бра ботаннЬ/е н е  окраш енны е поверхности  

долф нЫ  бЫ тЬ см азан Ы  т е х н и ч е с к и м  
вазелином.

ig. Готовб/е клапаны долфнЬ/ хранит ься  
комплектно в закрЬ/тЬ/х помещениях 

.и л и  под навесом.
ig. Транспортирование долФно производиться 

в упакованном виде.
20. При хранении и  транспортировке оберегать 

клапанЫ от ударов.

/№
njn. Дотменобание

Мате­
риал

Л*
ГОСТга

Гд-
иэм

Всего
К-во Вес

i Чугун W15-X 14 12-54 кг 0.45
2. Чугун ст-зг 1912 -54 0.35

Э бр ОЦСЗ-12-5•
ГО СТ 6/3 г50 „ 0.08

4 С то л б Ст.З 380-60 0.о4

5 С талЬ Cm. 45 1050 -60 , „ о.о4__

6 Паронит ГОСТ 1/81-47 ф9 0.01/

7 фибра ли сто ва я 5-2
ГО С Т 6910 - 54 л 0.010

8 С е тк и  . тк а н н а я  5x5
г о с т  2715 -4 4 „ 0.38

9 Гайка М5 Г о с т 5915-62 Ст.35 /050 -60 turn. 2
10 Ш айба 5 ГОСТ 6959-54 Ст.З 380 -60 2

11 Ш т и ф т  2Пр 1зх 12
Т о с т  э/28 -во Cm. 45 1050 -60 2

38

ф5,5

Ф 35

клапан
С т а я  б Cm. 3 
ГО С Т38Q -СО

91ЪЬ-007

рес, кг\ Масшт
0,02 T1

Е22

Ф%1

£22*

J>L

Подкладка

С т а  я  б с т .З  
Г о с т  380-so

дузй-008
рАMacuiPL 

иo.ooi \ 1 ' L  '

П р о к ла дк а ТН Ъ Ч -оог

П а р о н и т  
ГОС Т  481- 47

Вес,кг. Масшт.
O.ff /‘2

С та л б н а я  нерф авеУощ ая  
Проволока ф /мм.

Дно
Сетка ткан. 

5*5 ГОСТ2 7/5 -ЧЧ

913Ф1-002
Вес,кг. Масшг. 
0.005 1Н

35

Ф5.5

5 =2мм.

П рокладка
фибра ли ст 2 , вес, кг. Масшт. 
ф Т  ГОС Гб910'5ч а 005 / - /

MS ^Чосталбное

i Ф/2\ f\  o,sx 4sa

oJx4s°

Ф6Х3
1-о,о// )  
\-o.owJ

З а ка ли ть  йо-rks Икс

Ш т о к 9134-003

? т . ts гост /озо-бо
Вес,кг. 

0.02
Масшт.

11
<̂=* остальное

— j .

Приме чание:
i.ffeykayxHHbie литеинЫерадиусы 3 ~5мн. 
?. Неуказанные ли/пебнЫ е уклонЫ 3 ~ 5 °
3. От лавк у подвергнул# исскуст веннону 

старена/о.
4 Допускает ся т очёной сталбнои вариант

ФУ5_

Ф*8-

рсФсрМинабтошосЭрр
ГИПРОЯБТЙТРЙНС

г. Москва

д ля  а вто хозяй ств

К о р п ус
Н иф ний 9/34-006

6415-32  
ГОСТ 1412 -54

Вес, кгАмасисТ
-  4 з , _ Т  f T Z i

Клапан приемнб/й
Технические условия н а  
изготовление. Спецификация 
м а те р и а ло в  а  покупны х 
изделий, детали.

Ътоёой проект

503 'ГО
Марка-Лист

91з4/р
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Техническая характеристика
j Iq
п/п. Наименование

г * У '

/ Назначение Устанавливается на 
раздаточной труб е  
Подъемных 2оризонталЬ 
нЬтх резервуаров 
(светлЬ/х нефтепродукт 
тов, дизельного топлива)

2 Габари/пб/

a j диаметр Д 75 нм.

5) вЫ сота Н /85 мм.

3 Вес Р 1,0 к г-

П а я тЬ  припоем  I у/» А
по с-зо rocr/ggg-sP

2 9/ъ4-/-оо2 Дно 1 сетка ткан.5*S/VCT27/MY90.15 а/5
1 9/зП-/-оо/ Каркас 1 S M K 0.0050.005
Jfs
п/п.

Обозначен, 
или гост Наименование Кол. Материал

1шт. ОЯа.
Прим.Весвкг.

9 /э А / СрилЬтр о./55 1-1

уПузла Наименование узла Вес в кг. Масштаб

Мима отошосдоргипроявтатрянс
_______г. Моек 6а______
Тогиы&оЗаправочные пуНктЫ
д ля  авто хозяй ств

/2 — го с т :—  
0959-54 Шайба S 2

— ш ъ ----------
ГОСТ380-60 0002 ОооЬ

/1 з№ с- Тбо Ш ти ф т 20Р/з* /2 2 Cm.45ГОСТ1050 -60 0006 о.о12
Ю ~ гост 

L 5915 62 Гайка М5 2 ст.35ГОСТ1050-00 0 0 0 3 . 0003
9 9/34-008 Подкладка 2 cm3

госгзяо-бо 0003 0006
8 9/34-/ ф и лЬ тр 2 Св. узел 0,155 0.31
7 9/34-007 . Клапан 2 гост380-60 002 о.о4
6 . д/э4-ооб Корпус нифний / Г& Ш ? 5 0 0.3 о.З
5 9/34-005 Седло 2 брОЧСЗ/2-5 Tver с/л -so о.о4 008
А 9/34-004 Прокладка 2 âpajiucroOcts,

Ф7гостацо-54 0005 о.от
3 9/з4-ооз Ш то к 2 Cm. 4 5 0.02 о.о4
2 9/34-002 Прокладка 1 Пароним 

ГОСУ 481 -47 0.011 ООН
/ 9/34-oot . Корпус верхний 1 ГОСТГН2̂ 54 0.35 0.35
Bs Обозначен. Наименование Кол. Материал 1шт Общ.
п/п. или ГОСТ Вес, кг. Приме/.

9/ЭР К ла п а н  приемный 1,0 /:/

у& узли Наименование узла В ес в  кг. М асш таб

К лап а н  приемной

Общий Вид.
Узел, д е т а л и .

7иповои проект
5 0 3 / 6

Марка-Лист
9*з4/гз
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Цепсмтмас.. л а к р & т и  е .

I

Г

Г - 1 паЗ т а г т — / 
л и в п у  то к о л о н к у  
см . л и с т  Л С -4

Цементное по/снЬт^е с ск^^елнемиен ^
поверхности- ЧОм^_____  ' —
Бетонная подготовка из бетонам-ЮО -200мм 
Песчаная ооЗцшеа- гоопм

С п е ц и ф и к а ц и я  э̂ с. д е т .  э ле м е н то в  н а  л и с т
я я
п/п

Марка,
элемента.

о5%емое/памопь
Кол-
шгп.

ОГицйи
°б*е£>

Парка,
бетона

. Вес
г

расход
cmgvtu Р/оиг**Чя*шу

/ Л  7} 0.13 ц 0,53 30Q О, 33 15,5
UC-Qt-ОЧ

был. а

т а б л и ц а  р а зм ер о в  „ h  "

, а с с т о я н и я  о т  
р.а.Г-З- до поверхности /го 6,0 э.о

воо 500 650

Н а з р е в  2 - 2

П р и м е ч а н и я :

± П р о е к то м  п р и н я т о  нормативное давление на г р у н т  основания 

нс менее 1,0 кг/снг н а  глубине 1,0 -5 ,5  гн.

г. Резервуары м о г у т  у с т а н а в л и в а т ь с я  ник ё  с у х и х ,  т а к  -и 

ёо до на сы  щеннЫ ос г р у н т а х .

3. 3  ёодонасЫ иценнЫ х г р у н т а х  резервуар уста на вли ва ется  на Se- 

rnoHHbtu доундам ем т из б е то н а  М-ЮО и к р е п и тс я  к нему с т а л ь ­

ны м и  х о м у т а м и ■ крепление см. л и с т  P C -4.

Q, Р а с с то я н и е  o r планировочной о т м е т к и  до установивъисгого уров­

ня г р у н т о в о й  водь/ д о л ^ с н о  б ы т ь  не менее 4,0м.
S- При на ли чи и  агрессивной грунтовой боды для ф ун д а м е н та  приме­

н я ю тс я  с о о т в е т с т в у ю щ и е  ц ем енты . Б е то н  м-Ю О.

6. В cyjcux гр у н т а х  бетонный qpу ндамент не делаете Я. Резервуар устанавли­
вается непосредственно на уплотненную песчаную подушку без 'Крепления.

7 . ЗасЫпка резервуара производится слоям и то л щ и н о й  Юсм. с про­

б и в к о й  * водой и т щ а т е л ь н ы м  тр & м  боба ни ем.
в. Н а р уж н ы е  п о в е р хн о с ти  с те н  колодцев, соприкасаю щ иеся с  

зе м ле й , п р о м а з а т ь  - б и т у м о м  за  «? раза.

9. Поркас Т-1 з а б е то н и р о в а ть , а  после м онтауса. тр уб о п р о в о до в  

з а с ы п а т ь  г р у н т о м -
Ю. Данны й л и с т  см. совместно с л и с т о м  Я с -ч

/°С9°сЯ
М инавп-мэ шосдор

Г И П Р С И В Т О Т Р Я Н С
г. Москва_____

п у н к т ь /  д л я  
а в т о х о з я  й с т в

Тип 1-1- О дна раздагпочная колонка. I 
и  один  резервуар  |

ф унд ам ент ы .
П л а н ы  и  р а з р е з ы . 5 0 3 - /6г

Норма-лист

Л С '1



if*

f
с  ь-
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I
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и .

]~ Т )а £ ли  ц а  р а з м е р о в  „ h "
Р а с с т о я н и я  о т  Р. У. Г. В. 

до  п о в е р х н о с т и 1 .0 е . о 3 . 0

„ в  " в о а S o o e s o

С п е ц и ф и к а ц и я  Ыс,бет. эле м е н то в  н а  л и с т

QLa
марка

элемента.
ОбгёмЗет<ц* Пол

Ш/77, Щ г
Л70̂ А:о| В>ес 
Semo/id Г

FacjcocстелаJCM Примечания

i л  ns 0,13 в 1,04 300 10,33 1S.S
U C - 0 1 -0 4
ЗЬ/п. 2

Р а зр е з  2 -г
/'SO

П р  име ч а н  и  st:
^  ■ '•" 1 т у

/. П р о е к т е / •.' принято н о р м а ти в н о е  давление н а  группу основа­

н и я  не м енее 1,0 к г/с м & н а  г л у б и н е  /О -д ,3 м .

S. Резервуары  могул~> у с т а н а в л и в а т ь с я  как 6  свитах*, так а  

бодонасЫ щ еннЬ/Х г р у н т а х .

з. д  водонасыйце ннЬ/х г р у н т а х  резервуар у с т а н а в л и в а е тс я  

г а  Sen-ю ннЫ и уоун да м ем т из бетона П-/00 и к р е п и тс я  к нему 

с та ль н ы м и  jcoм ута м и ^ к р е п л е н и е  см. л и с т  ЯС-*/.

Ч Р а с с то я н и е  о т  планиро5очнад отм етки до устаноьиЬш вгос Я 

у р о в н я  гр у н то в о й  бобы не  пенее 1,0м.

5. При н а ли ч и и  агрессивной грунтовой бабы для  ф у н д а м е н ты  
П р и м е н я ю тс я  с о о тв е тс тв у ю щ и е  цементе/. б е т о н  м-ЮО.

6. В  c y jc u o c  г р у н т а х  б е т о н н ы й  е р ун д а  м е н т  не  д е л а е т с я .  

Р е з е р в у а р  у с т а н а в л и в а е т с я  н е п о с р е д с тв е н н а  н а  у п л о т н е н -  

н у го . п е с ч а н у ю  п о д у ш к у  б е з  к р е п л е н и я .

7. Засы пка резервуара производится слоям и то лщ и н о й  100мм. 

с про ли вко и  водой и т щ а т е л ь н ы м  тр о м д о в а н и е м .

в. Н а р уж н ы е  п о в е р хн о с ти  сте н  колодцев, соприкасаю щ иеся  

с  зе м ле й , п р о м а з а ть  б и ту м о м  з а  З р а з а .

3 • К а р к а с  Т - 1 З а б е то н и р о в а ть , а  после м о н та у с а  т р у б о п р о ­

водов З а с ы п а т ь  г р у н т о т .
/0 . Д а н н ы й  л и с т  см. с о в м е с т н о  с  л и с т о м  Я С -ч

Р С Ф С Ргп инавто ииосдор
ГИ П Р С Э Й В ТП ТР Я Н С  :

г. /Москва

/Пип 1-2.. Одна р а з д а то ч н а я  колонка, 
и д в а  резервуара/

Ф у н д а м е н т р / .
П л а н  и р д з р е з ь / .

Типовой проекГ

S 0 3 -/SТопливозаправочны е  
п у н к т ы  д л я

----------------- --------С
Марка - л и  с г



С  пецифигасщЯ РТС-бет

п/П
Марка.

J 1 7 f

oseenоегперя. Кая
ш/п

Q, 13 в

элементов на л и с т  
Расход

Г Г ) а б л и ц а  р а зм е р о в  » h
р а ссто ян и я  ап Р- у.г. в. 

до п о в е р х н о с т и 1.0 3,0

„ Л " 600 SOQ

П р и м е ч а н и я --

1 Проектом принято формативное давление нос г р у н т  
основания Ш  шнее ),0 кг/см е н а  глубине 1,0-г,5м.

г. Резерву<%рЬ/ могцт уст анавливат ься н а * В с у х и х , т а* и 

В а д о н а д Ы щ е й н б х  гр ун ттн а З с.

3 В ёодонас&шреннЫх г р у н т а х  резервуар уста н а вли ва е тся  

на бетдннЫ Ч' ф ундам ент из бетона М-юо и крепитея к нему 

стальны м и хо м ута м и , крепление см> л и с т  Яс-Ъ.

4. Р а сстояни е о т  планироВачнои отметка бо установившегося 

уровня Р р у н то б о й  6одЬ/ не менее 1,0 м.
5. При на ли ч и и  агрессивной грунтовой воды йля фундамента 

Прим еняю тся соответствую щ ие'цем енты . Б е то н  рг-ЮО.

S. В сух и х  грунт ах бетонмЬ/6 ф ундамент  не делает ся- 

Резервуар успоанавливается непосредственно н а  уплотненную  

песчан ую  подуш ку б е з  креплен ия.

7 Засыпка резервуара производится слоями толш ,инои ЮОмм 

с  проливкаи водой и тщ а те п Ь н Ь м  трамбованием*
в. /Чаруорные поверхности сте н  колодцев, ЬаприкасагошаесЯ 

с  землей, пром азать битумом за S раза..
3. баркас Т’ 1 забетонировать? а после м онтауса трубопроводов 

З а сы п а ть  г р у н т о м -
/о. Данны й л и с т  см. совместно с л и с т о м  ЯС~Ч

^  Р С Ф С Р  
Минаопю шосоор

ГИПРОДВТПТРЯНС
г. Москва

Тип 2-3.. Д в е  р а з д а то ч м Ь /е колонки  
и два  резервуара

С р у н д а м е н т ы .
П л а н  и разрезы.

Типабой проект

S 0 3 - / 6  
Папки- лист 

р с -  а

Топливозаправочные 
п у н к ты  д л я  
а в то х о э я  6 с т £
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П а р  к  aic T - 1

П о  6 -6

П оим ечание :

Все с та л ь н ы е  эле м ен ты  

Окрасить антикоррозийным и  

с о с т а в а м и  за <? р а з а .

С  пецисрико/ци я с т а л и
Наймем
элен,

Ял/
поь. Сечение

Драно.
паз.
мм

Кап4о
п|"'
1эл-?а

05щаяоли/ча,
м

Вес к г
с МсГ. i ел - пт

вес
Марки

К-1

1 L гя* ч /еге г e ,s 3,7

36,3

а L 25X4 1 П 6 г е,ч 3,5

3 L 25x4 SSO ч 2,4 3,5

ч L 25X4 S40 г 1,1 U 6

5 - 530x2 1225 а 8 ,S 23,2

6 L 25хч 12 7£ 1 1,3 из

7 .4 / 0 ' 4SO i O.S 0,3
петля нп-г-оо / кар&ча/оо&с/гии меосанич- зааоЭ — ц — 0 ,6

Ьанплеы
кр»еяШ
Менентоё

« L SQX4 1290 г 8 ,6 - 7,9

17,4
3

/о

* L £0x4 1260 а г, e ■ 7.3
-  100x4 гБ о 2 a,s U 6

а

1 !

M i
11 -  ЮОхв S&SO 7 s,as 36,74

62,,г у12
"Шпилька 

Ф го 250 2 o,s и г
i s

it ^

волт м а  с га? ~ 
гайками М20 и шайкой эоо 2 — 0,6

18 С  S1D 2550 i 2 5 S 23, f

Т -1

13 L SQfiS 26QQ 2 ■ S,2 {3 ,6

к з , э14 L S O x S 330 Ч 3 ,3 6 /4.9

IS -  SSOxq в а с а и г 3,4
*

Пыл,, пг£ IS <±/2 ■ /в00 i s 27,0 24,0

28,6днища
колодца

п 4 8 2300 ч n ,a 4 ,6

вы

СпеииариксхциЯ э ле м е н то в  Р а  топливозаправочные п у н к гпв/
р и а н т ТПип 1- 1 т и п  /-г т и п  2 -2

Наим. эо-гпо& К-1 Xomwti
W.

крвиад
резерв. ■ Т-1 *P*Uf>днища КМ ШтпаЗ tp. М-Т. креплен

резерв. Т-1
OfiHUfl
днищ*

комгшъ
£/ /Ср. ЗЛ-Т. креплен

резерб. Т-1 армия.
дш/ща.

РЬл-Во ш т. 2 2 2 1 1 Ч ч Ч 1 2 ч | ч 4 2 г

Р С Ф С Р
/“? им&& то ш о сЭ о р

Г И П Р О Т В Т П Т Р Я Н С  .
Г. м а с р ё а

т  оплибоэапраёочны е  
п у н к т ы  д л я  
а б  тоосазя т!/ст&

О & щ е п л о щ а д о ч н ы е  м а т е р и а л ы

К о н с т р у к ц и я  К-1] Т-1.  
С л  е и, ис/о и к а ц и я .

ТипоЗаб проект
SO 3-16

М а р к а -л и с т

яс-ч



*

тип 1-1 одна раздаточная Колонка 
и овин резерву а р ~

В а р и а н т  выпуска стоков 
8 бензинонослоулоёитель

Схема Е
т и п  А  8 одна р а з д а то ч н а я  Колонка  

и два резерву о р д

8 Канализацию

$ ■J
-S с

1  I 1 A I  8-

Л
ед

ин

;  ВензинонаслоулоВителЬ
Я*/50С

Водоприемный колодец 

900*600 * 1500 ( H j

Бе,/з инонослочлоВ ителб 
d- /500

Вент. горчбь!

с/-юо Водоприёмные Колоде}±_

перекрытый решеткой у 
900х 6 0 0 '

Примечания:

С хем а т
т и п  2-2. две раздаточны е полом ки  

и два резервуара

I Местоположение бензиномаслоуловитепя уточняется 
при приВязке тилоВого проекта.

2. Если топлиёозопраВочный остроВок * размещается Вблизи 
здания, т о  Вентиляционный стояк провести по 
зданию и Вывести его над кроВлей на i.o н.

н
а/In НаимёноВание. материалов ' Размер ed.

USH.
Кол.
Bo ГОСТ ■

/ Трубь/ чугунные Водопроводные раструбные d ‘ /SO n.H. □ S52S-6I

г Трубы стальные бесшовные общего назначения с Г -3,5 нм d-iOO □ 8734-58

3 Колена чуьуннь/е ВодопроводнЬ/е d • 1SO ШТ. г SSZS-6 f

к Флюгарка из кровельной стали /
CcScmL
изютобл.

5 ВенэиномаслоулобителЬ с отстойной частью d-- /SOO f См лоске
6 Водоприёмный молодец перекрытый решеткой 900л 600 / Сн.лисгЗ
7 Диафрагменный насос ЭДН-f — t

Липецкий ■ Зобод
8 НрЫлЬчатЫй насос для масла, модель 397-15 на ручной телеЖке — /

Череповец­
кий Зобод

РПФСРМинаЪтошасдоР
ГИ П Р О Н & ТП ТР Я Н С

г. НсскВа

Общепроекгрнь/е даннь/е.

СосемЫ топливо ъ апр а во чн ых 
островков

Топливозаправочные 
пункты для  
а вт охозя й ст в

TunoSoO проекI

503 - /6
МарКа -Лист
' б/г- /



с •г
*

US'

з:■о

А

Спецификация

Б ет он на я  перегородка

Отводящая труба d- fSQ

Примечания:

/  Удаление наела производится путем 
откачки руч^Ь/м насосом. Модекь 397-/6

2. 5 случае применения нЬ канализа­
ционной сети кирпичных коладцеВ 
или колодцев из других местных 
материалов, строительная часть 
наслоу ловителя ёьщолняется 
так оке из этих материалов S
соотбетстВои с типоёь/м проектом 
4-/8- 628/бг.

2 Глубина м аслоуловит еля уточняет ся  

при при Вязке проект а  л  местным  

условиям.

ни
% , УаиненоВияуе Диаметр

мм.
ее

измер.
Коли­
чество

1----------
| ГОСТ

Сборные Железобетонные элементЬ/
/ Кольцо К- /5-9 1500 шт. 3 8020-56
г Кольцо К - /5-5 1500 /
3 Кольцо /С-7-3 ■- ' ” 700 /
4 Плите перекрь/тия /700 * /
S Плита днища J)-/S гооо / m
6 Опорное КОЛЬЦО 840 * / п

Прочие м а те р и и  ль/
7 Монолитный бетон И- /50 — 0,3/ . „__
8 KpbnjuKd деревянная 6/0xt<0 шт. iwtokoo проект 

4-JB- бгШ
9 Люк чугунный — • / ж

П л а н  по JHzHL 

_ J tU iZ g

МинШ$&*>Р
Г И П Р О Я Ь Т О Т Р Я Н С

г Москёа

Общепроектные даннЬ/е •

Ьенз и но маслоуловитель 

с отстойной ЧостЬно.

ТилоВоО проект
503- /6

Марко-Лист
6 К -  2

ТоплибоЗ а прав очные 
пункты для 

аётохозяистВ.
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У
А f/А
•'- 0 : 4 У- » - - «• . У  -

Разрез Б -Б

Г //
Гn "1

r-t-i
.iiSZ525252 525Z52525V го

ts гоTo го ToTo '20202020

.îi, ,-k-J. u k_! , ( k_i

9804_-

L  -  = Л

>ез & '3

н . 500

/ООО

План

e J -

Опорная р а н а  н  i'ZQ

Спецификация м е талла  д л я  
Опорной раны -и реш етки

Ht
H?

Наименован.
детали

НаименоЬ.
элемента Dpatp.

к-SoОмна
ВесЭлемен­та на 1 деталь

/ Решет ка
Полос off ал столь -70*20 /2 600 16г>

2 — — „ — но* го / зпо 3 6. 48
5 Опорнаярана Иголок 2 600 г,'88
V — *----— — — — 2 900 Ьзг

П л а н Мин̂ Ёосаор
ГИПРОЯБТОТРЛНСг. Ma£h%o

Одщепроект'ные даннЬ/е
Р е ш е т к а Типовой проект

н /■ /0 Топлиёозопраёочные 
пунк/nbi для 
оётохозяйстё

ВодоприёмнЬ/и Колодец 503-JS,
Марка- Лист

ВК73
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j  П р о е к т о м  п/оес?у см  а  т р  и б а е п т с я  с и л о в о е  э л е к т р о о б о р у ­

д о в а н и е  V О с в е щ е н и е  то п л и в о з а п р а в о ч н о г о  п у н к та /

S. П и т а н и е  т о п л и в о з а п р а в о ч н о й  к о л о н к и  о с у щ е с т в л я е т ­

с я  о т  ' м с с т н Ы х  с е т е й  3 8 0 / s e a &. П о д в о д  п и т а н и я  

у т о ч н я е т с я  п р и  п р и в я з к е  п р о е к т а /  p iа г н и т н ы б  п у с к а т е л ь  

у с т а н а в л и в а е т с я  & п о м е щ е н и и  р я д о м  с силовы м  п ун кто м .

3 М агнитный .п у с к а т е л ь  и  КнапочмЬ/й п о с т  ’ в х о д я т  ё 

к о м п л е к т  п о с т а в к и  гп on л  и&озапррб о ч н о й  к о л о н и и
i

4. С иловой и к о н тр о ль н ы й  к а б е ль  к т а  п л и  б о эа пр а б о ч -

мой к о л о н к е  п р о к ла дЬ /б а н э тс  Я б  общей с т а л ь н о й  

т р у & В  диом епорам  б  '/<3•" & пом ещ е нии а й -  по

/ те р р и то р и и .

5. /тр у б ы  о т  з д а н и я  к о стр о б зка м  п р о  кла ды  б а г а т е  я

н а  гл у б и н е  1 м о т  пл& ниробочН ои о т м е т к и , с  у к ­

л о н о м  0,003 6  с т о р о н у  о с т  р о б ка .

6. (к о н тр о ль н ы й  кабель к кнопочном у п о с т у , п р о л о ж е н ­

ны й по то п ли в о з а п р а в о ч н о й  к о л о н к е , доло/сен бЬ/mb за­

щ и щ е н  с т а л ь н о й  т р у б о й .

?. д  п р о е к те  р р е д ус м о /тр и & а е тс Я  у с т р о й с т в о  общего контура 

зазем ления д л я  з а щ и т н о г о  з а з е м л е н и я  электрооборудо­

вания и д л я  з а щ и т ы  о т  с т а т и ч е с к о го  э л е к тр и ч е с тв а ,  

и вторичны х: воздействии М олнии. С о п р о ти в л е н и е  Зазем ­

л я ю щ е го  у с т р о й с т в а  доло/сно б ы ть  не бал ее Ч 9Г)

При привязке п рое кта ^ в случа е необходим ости устройства 

гр о зо за щ и ты  ( о т  п р я м ы х  ударов м олнии], молние прием ни ки­

н о  г у т  б Ь /тЬ  у с т а н о в л е н ы  н а  о п о р а х  н а р у ж н о г о  осве­

щ е н и я .

д. С т а л ь н а я  п о л о с а  {10*4 [д л я  зазем ления п р о к ла д ы ­

в а е т с я  в транииее н а  глубине О, в  к о т  поверхности  

с п л а н и р о в а н  ной зем ли.

3. Д л я  з а з е м л е н и я  а в т о ц и с т е р н  у  е м к о с те й  забиваются 

у го л к и  SO*SO«S  мм д л и н о й  1 ,S м , 6Ь1с т у р а г а щ и е  н а д  

п о в е р х н о с т ь ю  З ем ли  н а  0 ,б м .

п  /о р ек  т у

Ю. К  к о н т у р у  з а з е м л е н и я  д о л ж н ы  дЬ/ть п р и с о е д и н е н ы

в с е  м е т а л л и ч е с к и е  н е  т о к о в  е д у щ и е  ч а с т и  э л е к т р о ­

о б о р у д о в а н и я ,  а р м а т у р а  э/с.б- оn op b i, к о р п у с  т  а п л и  в  аза п - 

р а в о ч н о й  к о л о н к и ; п о д з е м н ы е  р е з е р в у а р Ь / , т р у б о п р о в о д ы  и тд - 

И. О с в е щ е н и е  о с т р о в к а  т о п л и в о з а п р а в о ч н о й  к о л о н к и  осу­

щ е с т в л я е т с я  с в е т и л ь н и к о м  Н О б  '  ЗОО с  л а м п о й  З О О в т ,  

у с т а н о в л е н н ы м  н а  э/селе зобе т о  и н о й  оп а ре  (см- с е р и ю  ЭК -O I-Q 1 ,  

р а з р а б о т а н н у ю  Л е н и н г р а д с к и м  о т д е л е н и е м ,, / а р с т р о й п р о е к т а "  J  

П и т а н и е  с в е т и л ь н и к а  п р е д у с м о т р е н о  am  м е с т н Ь / х  с е т е й  

п а р у с н о г о  оcSexu,enu^ ЗвО /згоё- & 6 о З  ваб елЬ ны б . В ы с о т а  п о д в е с а  

с в е т и л ь н и к а  4, S' о т  у р о в н я  з е м л и -  

13. П о ч т а  Ж  з л е к т р о а б о р у д а в а н и  я  доло/сем б Ы т Ь  в Ь т о л н е н  G 

с о о т в е т с т в и и '  со .. С т р о и т е л ь н ы м и  н о р м а м и  и  п р а в и ла м и /  

Ч а с т ь  Ш\ р а з д е л ,  U  г л а в а  6  ( С Н и П  } ] I -U .  б  -6 2 ]  и „ и н с т р у к ц и е й

по п р о и зв о д ст в у  хЭ л е к т р о м о н т а ж н ы х  р а б о т  во вэрб/воопаснЬис

п о м е щ е н и я х  и н а  н а р у ж н ы х  взры воопасны х у с т а н о в к а х "  

( В С Н -  4 3 - S C П С .  Р С Ч р С р )

O t & i o o

<о 
' о

ш
»

Ч славные, о б о з н а ч е н и я
Опора t  двумя светильниками H OS-JOO  
Опора с  одним светильником НОВ - ЭОО: 
а-количество светильников на опоре; в -ти п  светиль­
ника; Z - м ощ ность лампы в е т ,  г  -  еь/союа 
подвеса св е ти льн и ка  над уровнем земли, м 
Эл е к тр  одвигатель  • а синхрон ный 
Л и н и я  силовой распределительной с е т и  
Л и н и я  к о н т р о л ь н о й  ‘ с е т и

Л и н и я  за зе м ле н и я , спе ц и а льн о  п р о к л а д ы ­
ваем ая.

/Кнопка % ё у х ш т и с р  т о в а р

П р о к л а д к а  проводов 8  с т а л ь н ы х  т р у б а х .

г я п р 1 Ш т о т Й 5 н с
г  Москва

О б щ е  п р о е к т ные данные

Э ле к тр о о б о р у д о в а н и е . 

П о я сн е н и я  к п р о е к т у  
и условные обозначена я.

ТипоЙои ПРОекг

503'16 
№и?гя - -nuzm 

з о - х .

Л э п л  ивозаправочнЬ/е 
п у н к ты  длЯ  

а в т о х о з я й с т в



$

1
S 0 3 - J 6  

ЯпЬбом 1

си

см. поя сне 
ни я  п. {<

С х е м а  в н е ш н и е  соединений

Э л е к т р и  че ска  я  с х е м а .

*  Збо/ггов

л О /
п.п. Н  а и м  е н о в а н и  е

ЕЗин.
ujyj. К-&о Лримеч.

/ . С т о и л а  из обЫчмого ж елезобетона к р у г л о г о  с е ч е н и я •

т и п а  С б -6 ,0  д л и н о й  S ,S  (г л у б и н а  з а б е л к и  1 ,Ч бн) хит. /

2 К р а н ш т е й  н  н а  i  с в е т  и л ь  н и к  м а р л и  б  г  1 и 1

3 СВетилЬник побЬниенноб надежности против взрыва т и п а  Ноб-зао и 1

Ч Л а м п а  н а к а л и в а н и я  с п р о з р а ч н о й  к о лб о й  н а  м а п р я -

ofcenue 2 3 0 в с  цоколем  Р Ч О -1  мо<-и,мосл~>Ьнэ 3 0 0  в т . // 1

б К а б е ль  с  меднЬ/ми ж и л а м и  с и з о л я ц и е й  , из п р о -  .

п и т а н н о й  б у м а ги ' 6 свинцовой оболочке марки с г т ,

сечением  Эхч+ !*з,5 кв.м м . /7 SO

Ъ

5-

«о "> 
$ 4

б К а б е л ь  к о н т р о л ь н ы й  6 свинцовой о Волочке, голы й та р к и

б е г ; сечением  у х  /,£■ кв. мм. // so

'7 б а б е лЬ  с  алнэм им иевЬ1м и ж и л а м и  марки Р Я Б -tooo,

сечением 3*0 кй- мм. I t s -о

6 T p v o P  с т а л ь н а я  ё  об о газопровод на  я к о м п л е к т н а  с муср-
£

^  •------J.—Я —' — 1 ------------------ /— -----------------------------
т а м и  и к о н т р г а й к а м и  Г О с Т  . Эе&£ -6 2  Ф З ^/е" а го

9 ГП о  ж е , сечением  4 " t t чо

10 С т а л ь  п о л о с о в а я  ЧО*ч ( д л я  з а з е м л е н и я ) 7 д  л
$о/
4 ч

/ / С т а л ь  у г л о в а я  S O rS Q x S  ( д л я  за з е м ле н и я ) // и*'GO

рсякср
Минавто шосбор

Тип 1-1 Одна раздаточная  
и один резервуар

колонка.

ГИЛРШЯВТОТРЯНС TunoAbi'j nvoetzrv.
Г  А 7 о с fiSa'.. S03 -  /6Топливозаправочные 

п у н к т ы  д л я  
а в т о  sco з я -й с тв

Э л е я т / о о о о о р у д о б а н и с Мсиока/- Лист

9 0 - 2  |



I го

Элрнтоиыесная схема Ьв

L 5 Q *  5 0 * 5
Сп поясне- ( сгТ-1[з*4 + /*г.5) 

ния п.г>-------- 1-----------------
Cm 4о*4

L  5 0 * 5 0 х 5
для заземления
а В то ц  и с т е р н

ъ З б о / г г о Ё

О —— .   — |
&=чпП.
Л ! Гь7~°_/_°У Г|

У - , - .
/кнопочный п о с т У

\  | ,

ft. §
111

1 Щ

5 *

I I

Л л я  заземления 
а втоцистерн

СГТ-1 (3*4 + 1*2.5) \С„Г,РЯС^  L 5 0 *50*5  
N *с Г -б 1* *15)  \*еная заземления
' \  '  а в то ц и с те р н

План м 150

Схема Внешних соединений
Си побои 
п у н к т

ЛПРТО 4 (/r* .S j Т26

Магнитный
пускатель

к с г - / f r * / .5 )+ c r r t  Сз*4 т 1*8.5)

Эле кгг> под вига  
т ель Р= OAC «8т

L
i Топливозаправочная

колонна

\ l b Н О П О Ч Н Ь Ш  
л  о cm

^1 билбвой пункт

Магнитный пускатель

С пец иф и кой  UЯ

Нб 
п. п ' Н а и м е н о в а н и е

Е д
изм

Нол
до Прим.

V С то й к а  из обычного ж е л е з о б е то н а  круглого  сеченая

т и п а  СЯ- 6.0 длиной 6.5 (г л у б и н а  за б е лк а  /.45м) ш т. 2

г б  о а н т  т е и н  на  / св е ти льн и к  марки 6 С - -/ ft г

з С в е ти ль н и к  повышенной надежности плотив взрыва типа/Шб-ж 2

4 Лампа накаливания с прозрачной ко лб о й  на н а п р я ж е н и е

220в с п о к о л е м  Р 4 о - /  м ощ ностью  3 0 0  В т. „ г

5 баб ель с м едны м и ж и л а м и  с и зо ляци е й  аз про -

п и т а н н о й  бумаги в  свинцовой оболочке марки С Г Т

сечением 3*4 */*2.5 кв.мм м 50

1Qj* S
^ 5

it1*
1

6 бабель к о н тр о льн ы й  в  свинцовой оболочке голы й  малки

НС Г  сечением 4*15 кв мм „ 50

7 баб ель с алюминиевыми ж и ла м и  марки Л Я  б - /ООО.

сечением 6*6 мВ мм 50

8 ГПоуба сто льн а я  Вод о газопроводная к о м п ле к тн о  с м уф  -
т а  ми и к о н тр га й к а м и  ГО С Т  3268 62 <РЭ'/р” tf 20

9 ГПо ж е  сечением 4  " ft 4о

/о С т о л ь  полосовая 4-0*4 вдля зазем ления) м/
/Яг

30/
*378

11 С т а л ь  угловая 50 х 50*5 (Ъля зазем ления) % о

Р С ф С Р  
гбто*М инабтош асдоР

Г И П Р О Я В Т П Т Р Я Н С
г. м оскВа

пункт ы  для авт о  
х о з я й с т б .

т п '%  g iiS /p g /s0»
ТипоВай проект

Электрооборудование 5 0 3 / 6
Марка- л а с т

Э О  3



0>

£
ч

3-/6

л м !

1*

I !  % *

' Иa, V;

i 1 1

Электрическая схеме/
r\J 380/220$

Л' — I "1

Г, * .
| [ Силооои п у н к т

ь
I
м^ыптимп пускатель

Д ля  зазем ления Д л я  зазем ления J  ^ x f
1(3*ч* 1*2.5)? о б та  ц и с те р н  а ё то  ц и с те р н  j-------- ‘ '

См пояснения Л. 2 См пояснения Л. 2

П лан м / 5 0

С п е ц и ф и к а ц и я

Схема Внешних соединений

К С Г- / f ix  (. s ) + С ГГ-1  fe *4+ (*2.5)

Э л р к тл о  - / Хнопочньф
С пасатель с о с т  

РО .Ч 2 кёт

KCr-/fy*f skerr/fe* /г+ f*3.5)

ПК
л/л Н а и м  е  н  о б  о н  и  е

Вд.из т б-ёа брил

/ Стойла из обычного ж елезобет она круглого сечения

т ипа СК- в.о длиной 6.5 (гл уб и н а  за д ел  ни /.45 mJ Шт /

г Кронш т ейн н а  2  с ё  ст иль н он а  /чал н а  КС- 2 „ i

3 Светильник поёышенной надежности прогиё ёзрыёа типа НОВ-зоо « г
4 Лампа накалиёания с  прозрачной колбой на напря -

ж ен и е 220 ё  с  цоколем Р4о- /  мощ ност ью  3 0 0  Вт /г г
5 Кабель с  медными ж ил ам и  с  изоляцией и з п ро

пит анной бум аги ё  сёин ц оёой  о б о л о ч ке /парна СОТ

сечением  3*4+/* 2.5 кё. мм м 50

6 Кабель конт рольны й 6  сёинцоёой оболочке голый марки

К С Г сечением  4 х / .5 к ё м м . 1Г - 50

7 Кабель с  алю м иниеёы ми ж и л а м и  м арки ЛЛ6  - /ооо.

сечен и ем  <3*6 кё. мм . if 50

8 /Г/руб а  стальная ёодогозопроёодная комплектно с  мчоэ -
/сами о  конт ргайками ГОСТ 3262-62 Ф 2 '/г" // 20

.9 /77о ж е. сечением 4  " „ 4о
/0 Сталь полосоёая 4О * 4 (для зазем ления) % г

30̂/378
// Сталь чглоёая 5 0 * 5 0 * 5 (д л я  зазем ления) н

Толлиёозапгиз\Электро\ Кнопочный 
/зонная колонка дёигатеяь н о е т  

Р о В гк ё т
/Чинсгёто шосдор

ги п р о я в т а т р я н с
___________<?• Моснба______________

б/оплиёозапраёочные 
пчннты для аёто 

х о зя й ст ё

Тип 2 2  Двеихуздатоуные колонки и  
два резервуара

Э л ек л п р о о б о р у д б ё а н и е

(Папобой про&а
5 0 3 -1 6

/Парка ласт
3 0 - 4
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