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ОТСТОЙНИКИ КАНАЛИЗАЦИОННЫЕ 
РАДИАЛЬНЫЕ ВТОРИЧНЫЕ 

ИЗ СБОРНОГО ЖЕЛЕЗОБЕТОНА
ДИАМЕТРОМ 3 0  м

с о с т а в  п р о е к т а :

АЛЬБОМ: I Технологическая часть
II Строительная часть
III Строительные изделия
IV Электротехническая часть
V Задание заводу-изготовителю
VI Нестандартизированное оборудование. Илосос. Часть 1 и часть 2
VII Нестандартизированное оборудование. Затворы щитовые, 

установка сигнализатора уровня осадка и фасонные части
VIII Нестандартизированное оборудование. Токоприемник кольцевой (из т.л. 902-2-346)
IX Спецификации оборудования
X Сборник спецификаций оборудования
XI Ведомости потребности в материалах
XII Сметы

АЛЬБОМ VI
ЧАСТЬ I 

с  т  р. 2 **• 6 О

РАЗРАБОТАН
проектным институтом 

„Мосводоканал НИИ проект *

Главный инженер института ----- СОКОЛИН
Главный инженер проекта КАЗАНОВ

Рабочие чертеж и введены в действие 
МосводоканалНИИпроектом 
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С о д е р ж а н и е  а л ь в  о м  а

Наим е н о / а  мае Обозначение Crp'

г 3

к р С ТЬ  /

Т и ту л ь  ны и л и с т L / ___
С о д е р ж а н и е  а льб ом а

и лосос И В Р ~ Ъ О

Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я ки.кео.оом.оооту S-11
И лосос И ё Р - 5 0

Ведом ость покчпнь/х изделии кимо.оо.оо.ооовп 12-13

и л о с о с  И В Р -3 0 ки.460.00.0 0 .OOOC6

л и с т  1 - J k —
л и с т  1 ts

ли  ст 3 16

л и с т  Н /7
ли с т S IS

ли с т€ /9

лист 7 20

ли сте 2(

Лист 9 гг

лист/О 23

Ли ст ft zk

И лосос И В Р -3 0  Спецификация ки.кбО.00.00.000

’ Л и с т 1 -Ъ 25

л и с т S -8 26

Опора ц е н тр а л ь н а я киАбо.о/.оо.ооосе

л и с т  / 27

__  ___ _ Лист г

Опора центральная Спецификация

28

ки. 460. Of. 00.000

л и с т  1-Z 23

/Гонце С пециф икация к и.460 of of. ooo

лист / - г 23

Конце ки.4бо.о1.о1.ооосб 30

Ф ланец Верхний ки. 460.01. ouoocB 3 f
Фланец Верхний Спецификация к и. 4бо. о/, о/, too 3f

Обе ч а й к а к И. 460. Of Of ю/ 3/

Рееро ки. 4бо. at. of юг 3/

Бобы ш ка ки. 460. Of. Of oof 31

С то й к а ки. 460. Of 0/. 002 32

Обечайка верхняя ки. 460. Of Of. 003 32

Ф л а н г ч ки 460.01. Of 004 33
Ребро к и. 460. of. of oos 33-1 Ш- T f T ---------------
Секция пояса ки. 460.0f  Of 006 33

Обечайка Внцтре н н я я ки. 460. Of. Of. 007 33

Секция ни/нней обечайки кИ. 460. Of. Of 008 34

У г о л о к ки. 4бо. of otoos 3k

Ф л а н гц  Нишний ки. 460. Of Of off 34

Н а п р а в ля ю т а я ве р хн яя ки. 460. Of 02. OOOCi 35

Направляющая верхняя Спецификация ки. 460. Of 02 000 35

Фланеч ки. 460. Of 02. oof 3S

Рубаш ка ки. 460. Of 0 2 . ooz 36

Обечайка ки.460.01.02.003 36

Поправляющая нишняя._____ кимомоз.ооосе 36

/ . . г 3
ЛппраВляннцая лишняя Спецификация к и.460.01. оз.ооо 37
Фланец ки.4б0.о1.оз.оо1 37

.... Обечайка Ы4бО.01.03.002 37
ОсноВание Спецификация ки.460.01.04.000 37
ОсноВание ки4бО. Of Ok 000CS 33
Ф ла н ец ки. 4бо. of 04. oof 39

Труба 4и.4б0.01.04.002 3$

Обечайка ки, кбО.О/. 04.003 39
Ф ла н ец ки. 460.01.04.004 33
Ребро 4и. 460.01.04.006 ко

Сектор к и 4бо.о/.04.006 ко

Рееро ки. 460.01.04 007 ко
. Триба с  кольцом ku.460.01. 05 000С8 ко

Триба с кольцом Спецификация ки 460.01.0 6 .0 0 0 к1
/Гольц о kM460.oi.os. оо1 кf
Триба kH460.oi.os.ooz у

.Т р у б а ки.4бо.01.оо.оо/ 4/
П р о к ла д к а ки.460.0/00.002 кг
Ферма моста Спёиисрикаиия ки 460.0Z. 00.000

Л и с т 1 -3 кг
ли ст 4-7 кз

S ’ер н а __но с т а ________________ _

1§1

л и с т  / кк
ли ст 2 кб
л и с т  3 кб
Л и с т  Р к7

С т о и к а 4и. 460.02.0 0 . 0 0 / кг
П р и то к 4и. 460.02.0 0 . 002 кг
Поперечина_____________________ ки. ЧбО. 02. 00. 003 кв
Н а к л а д к а к и. ЧбО. 02.0 0 . оок кВ
У  го л о к ки. к6 0 .0 2 . 0 0 . 005 кз
Н а к л а д к а 4и. 460.02.00.006 кз
У ю л о к к И. 460.02.00. 007 кз
Уго ло к ки 460.02.00 . 008 кз
Н а к ла д к а _______________________ ки 460.02.00. 009 50
ш веллер 4И. 460. 0Z 00. Off so
Л и с т 4И. 460.02.00. Of2 so
Ребро 4И. 460.02.00. 0)3 so
/ТОНОК 4и 460.02.00. 0/4 5/
Н а к ла д к а 4И. 460.02.00. 0/S 51
Упор к И ЧбО.02. 00.0/6 51
У го ло к ки.кб0.02. 00.0/7 51
Порччень ки м о ,0 2 .0 0 . 0 /8 52
Н а кла дка ки.4бо.ог.оо.019 52
Звез д  а  Спецификой и я кирбО. 03.00.000

л и с т / 52
... С та к а н  С п е ц и ф и к а ц и я 4u.460.o3.of.ooo

Лист / 52 _
З В е зда ки 460.0 3 .0 0 .00028 53
С та к а н ки 460.03. Of. ооосб sk
П атрубок ки. кбО. 03.01. 00/ sk
Ф л а н г  ч к и. кбо. оз.о/. оо2 S4
Л у ч  зв е зды 4И 460. 03.02.00ось 55
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Лии звезды Спецификация
Z

ЧИ.460.03.02.000
3 г

Колесо зубчатое сменное
---------- 2---------------
ки. 460. ок 00.005

ПЗС
79

лист/ 56 Вал промемчточнь/и Чи. Чео.04. оо.оое 80
Балка_______________ :_________ Чм. 460.03. 02. oof. 56 Прокладка ки. 460.04.00.007 ВО
У Ш К О ________ 1______________ _ Чи.Чбо.оз.ог.оог $6 Стакан ки. 460. ок. оо аое 80
У ш к о _____________ :________ чи.Чбо.оз.ог.ооз 56 ' Палец ки. кбо. ок. оо. оо9 81
Накладка______________  /'•_ 4и. 460.03.02.004 55...-. Сгцпчца ки. кбо. ок. оо. off 81
Поперечина:____________________ Чи.460.03.02.00S $7 Шайба стопорная k14.46O.0kOO.6ie 91
Основание звезды. Спецификация Чи. 460.03.02.000 Шайба глухая ки.кбо.ок.оо. 013 61__

Лист /-2 57 Втчлка да станционная кИ.4бО.ОкОО{п1к 82
Основан и е звез ды ЧнкбО.ОЗ.ОЗ.ОООСБ Стакан Чи.460.04.00. 0/S 82

лист / 58 Сосун. Спецификация Чи. 46O.OS.O0. ООО
лист г 59 лист 1-2 82

Балка 4н 460.03.03.00/ 59 Сосу н Чи.460.05.00.000Гб 83
Плита Чи. 460.03.03.002 59 Корпус сосуна 4H460.0S.O/.OOOC6 8к
Бовышка Чи. 460.03.03.003 - Ж Корпус сосу на. Спецификация 4H460.0S.0f. 000
Ревоо ш.460.03.03.004 60 Лист / 85
Дон крот 4м. Чбо.оз.оо.оо/ 60 Стенка 4u460.0S.0tD0/ 85
Лист 4и. 460. 03.00.002 6Э> ИгоЯок кИАба. 0S.01. 002 85

Иголок 4u.460.0S.0f. 003 85
Стенка боковая 4u460.0s.0i.004 86

Часть 2 Отросток 4u.460.os.oi.oos 86
Привод ки.кбО.04.00. ооосб Иголок 4и.кбО. 05.01.006 86

Лист 1 61 Скребок правый 4u.460.0S. 00.001 86
листе 62 Иголок 4n 460.os.00.002 87
лист 3 63 Накладка ки. кбо. 05.00.003 87

Привод. Спецификация ЬиАбО.ОкОО.ООО Накладка 4U.4600S.00.004 87
_______ Лист 1 -4 бк Скребок 4h.4600S.00.005 87

Вал в__c&opt_________________ Чи.чео.оЧ.о/.ооои 65 Камера врашаюшаяся 4u.460.D6.oo.mcS 88
вал в сборе. Спецификация ku.keo.Okof.ооо Камера вращающаяся. Спецификация к И. 460.06.00. 000

лист 1-2 65 Лист 1-Z 89
Траверса Чи.ЧбО.оЧ.оиоосв 66 Ввод 4и.460. об.о/, ооосб 89
Трав ер с а. Спецификация 4и. 460.04.01.100 Ввод. Спецификация 4u.460.06.0t.000

лист ( 66 лист 1 90
Полоса верхняя 4H.460.o4.ot.tot 66 Патрубок ки.460.06.01.00/ 90
Стенка к И. 460. Ok Of. 102 67 Кольцо ки.460.06.01.002 90
Полоса ни мня я ЫЧбО.оЧо/./оз 67 .Планка ки. 460.06.01.003 90
Обойма ЧиЧбО. 04.01./04 67 Корпи с. Спецификация Чи 460.06.02.000
Втулка киАбо.ок.от.оо/ 67 лист / 9/
Коле со зубча гое 460.460. o4.ot.oo2 68 Обойма. Спецификация к И 46006.02.100
Крышка подшипника Чн. 460.04-0/003 68 Лист / 91
Вал Чи. 460.04. at. 004 69 Кор пи с к и 460. Об. 02. ооосв э/ _
Кольцо дистанционное ки.460.04.01.00S 69 Обойма к и 460.06.02.100Сб 92
Прокладка Чи. 460.04.0/.ООб 69 Поли кольцо 4рО 06. 02. 101 92
Коль но (уплотнитель ное Чи.460.04.0/.007 70 Фланец к И 460.06.02.102 92
П о л ч н о л ь и о ____________ Чи. 460. ОЧ. 0/. 008 70 Ребро к и 460.o6 .oo.ooi 93
Крь/шка подшипник q______ 4u.460.04.0t.O09 70

------------------------------------ —----- ----------------
Сектор вклады ша fjpiJi6Q.06.00.002 93

_КрЫшка подшипника 4м. 460.04.0/. 0ft 71 Сектор вкладыша 4н. 460.06.00.003 93 _
_£а_м а Спец и фи к а у и я 4и. 460. 04. 02. 000 Прокладка ки 460 об. оо. оок 93

___________ лист t -z 71 Лест ни и а Чн bKo.D7.oo.oooa эк
.Рмам___________________ 4и 460.04.02. ооосб Лестница. Спецификация 4и 460- 07. 00.000
___________ Лист { 72 Лист 1 94
--------------------------------------л и с т! 73 Стойка 4(1 460-07. 00. 00/ 9к
___________ __________ лист 3______ 74 Стя шк а кр 460.07.00.002 9S _
-Накладка Чи. 460.04.02.00t 75 Ишко 4ц 460.07. 00. 003 95

швеллер Чичбо.оЧ. ог оог 7 S Труба сосчна. Спецификация 4И 460.08.00.000
Pespo Чи. 460.04. 02.003 75 лист 1~ Z 85
Лапа ЧИ-ЧбО. 04.02.004 75 Лист 3 . .JA  _
Кронштейн 4u.46o.o4.03.oooa 76 Ишко 4и 460.08.00.00/ 96
Кронштейн^ Спецификация Чи.460.04.03.000 Отросток ки k6Q_- 00■оог 96

Лист / 76 Переход к и к*1> 08.00.003 36
Фланец Чи. Чбо. о4.оз. oot 76 Труба сосуна к и 4*0. 08. оо. ооосб 97
Основание 4м 460. о4. оз. оо г 77 Лапа ku kfo ов. оо. оок 31__
Ребро Чи. 460. ОЧ. 03.003 77 Ревоо 4и 46Р- 08 00. 005 38

.Шестеренке сменное Чн. ЧбО. 04.00. 00/ 77
------ -Г  ----------------------------------- ----—-------

Ишк о ки. 4*0.08.00.006 98
шестеренка скенная Чи. 460. 04.00. 002 78 Ушко ка 4*0. 08.00.007 98
шестерне Чи. 460. 04.00.003 78 Полоса Чи H60.08.00.00g 39
Колесо Зубчатое сменное Чн 460. 04.00.004 79 Полоса 4и 460.08.00.009 99
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— ----------Z-------------
llH.tiSO.Oi. 00. Off

— 3—

9 1 -
Кольцо .tfp №0.08. 00.012 ж _
Опора груза If.и 1/60 08.000/6 wo

Тру Б а IpAjiGO. 08.00.0/7 too
Хомут JfHp60.09.00.000C6 100
Хомут* Специфин-аци я Ьимео. 09. oo. ooo

Ли cf 1 101
Пол ух ом ит bu №0.09.0/. 000

риот 1 /0/

Полчхомчг hll.460.09.0/. OOOCS 101

Полукольцо ku №0.09. Of. oof /02
Ушко tj^GO. 09.0f.00l /02
Прокладка IfU. 460.09.00. OOf /02
Вилка pu. 460. to. 00.000 /02
Вилка by. ьео. to. во. oo/ 103
В с гадка hu. 460.10.00. 002 103

ШпилЬ If и. ш.я.оо. ooo cB /03
ШпилЬ. Спецификация if и. 460.//. 00.000

Ли ст 1 -2 /oh
Крышка hu MO.fi. Of. ooo c6 wh

Крышка, Спецификой и я 4И, 460. ft. Of. 000
ли с т 1 (oh

Крышка 4И.460 (/. Of. 00/ 105

Груба hu. ti60. ft. Of. 002 /OS

Стойка. Спецификация tfU. 460. ft 02.000

Лист 1 /05
Стойка 1ш.Чбо.11.ог.ооосб /06
бобышка hu. t/60. if. 02. OOi /06

Кольцо hu.h6ojtoz.oo2 (06
Фланец 4u.h6oJ/.oz.oo3 /07

Корпус 4lA.460.11.00.00l /07
/ГД /У А // /7 CcbPhU и 0 f*k~t7>0 till. Ь60.П.00.002 /07/I vJlw *у </____» yti/w Y С Сд v у __ -
Кольцо сферическое 4 И. 460. ff. 00.003 /07

Кольцо центрирчющее hH.ti60.ff.D0.004 /08
Пробка hH. t/60. ft. 00. DOS 108

Прокладка hH.tf60ff.oo.oo6 /08
Ограма телЬ. Спецификация tfH.tfSO. /2.00.000

Лист / Ю8
ОтрамателЬ liU. 460./2- 00. OOOC6 /09_
Секция. Спецификация 4и. 460. fZ. Of. ooo

Лист / /09
Угольник hu-heo. f2. ot oof /09
Секц ия 4и. 460./2.01.000Cb /10
Обечайка 4И. 460.12.01. 002 I/O
Угольник 4и. 460.12.01. 003 _Jlo—
Винт hH- Чбол. of. ooh - M L -
Стойка, Спецификация hu. 460.(i. 00.000

Лист 1 - M L -
£г0о‘/т<? 4 и. 4eo. /з.оо. ooocs - M L -
П ла стина hu.460. /3.00. oof
Йошка hH.h60.fi.00.ooz - M L -
Распорка hu. h60.H. 00.003 f12__
Ра счал к  а  Спецификой и я hu. tf 60 . th. 00.000

лист 1 /12
Расчалка h/f. h60. fk oo. ooocs 1/3_
Серьга hH. h60./4.00. OOf /13
Стойка. Спецификация hH.460JS.00.000

Лист 1 H3
Стойка hu.460./S.00.000C6 tth_
Патрубок lfH.h60.fS. 00. 00/ /И
Палец hu. hso. IS. 00.002 Ifh
Кольцо hH.heo./s. oo. oo3 4/4
Труеа hu.heo. /6.00.000 115
Заслонка hu. 460. П. 00. 000 1/5
Ребро hn. 46o. n. oo.oof 11S
В гулк а hH.460J7.00.002 115
Тага__________________________ _ hu. h6o. /8.00.00ОС6 (16

—  1 Z 3
-18 Z a: Спецификой и я hh. 460.(8.00.000

лист f-2 /16
Вилка 4иЛбо./8. oo.oof 1/7
Кош УХ колеса. Спецификация hn. 460. /9.00. 000

лист 4 JJ7—
-М'ошчх колеса hH. 460./9.00.000Сб - i l l —
Лист hu.460.19.oo.oof 118

Лбе чайка 4н.460.(9.00.002 /18
У ш к о hH.46o.ts. oo .ооз J/8
Jfotfyx сменных шестерен. Спецификаций huASO. 20.00. ooo

лист 1 1/8
Кон/чх сменных шестерен hu.460.20.00.000cs t/9
Лист 4n.460.Z0.00.00/ /19
Обечайка hH.46O.2O.OO.O02 1/9

Л и  ко hu.460.20.00. 003 (20
Скребок, Спецификация hu.h6o.2t.oo.ooo

лист 1-2 120
_Ребро hu.h60.zt. ot 002 no
JL kps бок__________________ 4u. 460.2/. 00. OOOCS /2/

Короче скребка hu.h6o.ztot ooocs /2/
Короче скребка. Спецификация hu. 460. zt ot ooo

Лист 1-2 -ILL..
Полоса hu 460. i t  Ot. 003 _ill—
Полоса hu. 460.21 OO. OOf 123
Фарт и к hu. 460.2/00. 002 /23
Распорка hu.460.2100. OOOCS /23------------f j---------------------------- ---------- —------
Распорка, Спецификация huhtO.ZZ.OO. 000

Лист / /23
Лист Z (24

Щит съемный hu 460. 23. 00. ooocs (eh
Щит съемный, Спецификация 4u. 460. 23.00. 000

Ли ст 1 /24
Лестница, Спецификация lfu.460.24.00.000 _

лист 1 /24
Лестница 1/U 460.24.00.000C6 /25
Переход hu. 460.25,00.000 /25
Сектор hU.460.2S. oo.oof /25
Сектор hu.h60. 2S. 00. 002 126------  -------------------- -— --------- -—

_ Штанга hu. 460.26. oo. ooo ar 126
Штанга, Спецификация hu 460.26.00.000

Лист / /26
Вилка hu.460.26.00. OOf 126
Патрцбок hu 460.00.00. OOf 117
Мчерта стяыная 4И. 460.00.00. 002 m
Груз hu 460. 00. 00. 003 127
ось hu.460. 00. 00. ooh П7
Наконечник 4U.46D.OO.OO.OOS /28
Кро нштейн if и 460. 00.00. 006 (28
Крыша hu. 460.00.00.009r 128
Прокладка hu. 460.00. 00. 008 /28
Винт четанодочнь/й 4U 450. 00. 00. 009 /29
Ушко hu. 460. 00.00.Off (29
Уплат нение hu. 460. 00. 00.0/2 /29
Уплотне ние hu 460.00.00. 0/3 129
Зайка hu. 460. oo. oo. oth /30
Пору ченЬ hu. 460. oo. Qo. o/s /30
Пору че нь hu 460. QQ.0Q.Qt6 130
Стойка hu. 460. 00. oo. on /3 0
Стойка If И 450. 00.00. 0/8 /3/
Шпонка hu. 460.00.00.0(9 __ (3L-.
Ось ffH 450. 00. 00. 02/ 131
Ролик 4и. 450.00.00. 022 .J § K
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Мо сгориспслном
Управление Водопроёодно-Канализационного хозяйство

институт МосВодопаналУиипроекг

и л  о сое М В Р -3 0  

Те хн и ч е ски е  у с л о В и я

Ы  Ш .  0 0 . 0 0 . 0 0 0  т у

1981г

2ла8ный иншенер института 

/  Соколин я л /  

Начальник отдела

/  дабрилоВ Л р //  
/98/г

РЧкоВодит ё л Ь разработки
- Пендере/  л н

/98/г

198/г

Чески х условий, Ко поле .к га дену мен т-ау ui/~ 
и Праёиломи производства и приемки работ. 
Металлические конструкции. СНиП Ж /8’ 75.

2 .Z. Рабочие чертенчи. 
г.г. I  Рабочие чертенчи на заводе- из го

тов и т е ле  должнь/ &ь/тб предварительно 
провере н  ы В  отношении лености изображе
ния и Возможности изгогоВлени* конст
рукции, имеющимся на заводе оборудо- 

Ванием. В случае необходимости завод- 
изготобителб пошет производить корректи

ровку рабочих чертежей. При этом заВод 
несет отВетстВенность за прочность 
и долгоВе чностЬ измененной конструкции.
Все конструктивнь/е изменения, Вводимые 

заводом, а также отступления иг черте
жей и технических условий на изготовле
ние, должны бЬ/тЬ согласоВань/ с заказчи

ком и  автором проекта. ЗаВод- изготови
тель обязан Все Вводимые им изменения 
нанести на светокопии чертежей В 23 
Экземплярах и один экземпляр Возвра

тить Заказчику,

U&KflucA N донупх ПодпХ&п ^И. 960. 00.00. 000  ту
ЛасТ

—  •'-------—  —

/. В Вед е н и е ;
А/. Настоя щие технические условия рас

пространяются на илосос. и э р - зо, приме
няемый на радиальном Вторичном отстой- 
нике системы биологической очистки сточ
ных вод и предстаВляет собой Вращаю
щиеся механизм с сосунами а пери qpeрий- 
НЫМ приводом, предназначенной для удале
ния осаждающегося Во Вторичный отстой
никах активного ила, Выполненных на 
основании решения Мос горисполкома о 
плане бю джетнь/х работ h Z зззй от  
7 декабря /979 г. и 8 соответствии с переч
нем-  графиком корректировки и разработки 
ВариангпоВ типовых проектов о,, П, раздел 
Ш плана типоВого проектирования на /960-8/п 

л г. При заказе и В переписке указан
ный илосос выписывается так: ,t илосос 
М8Р-30 типовой проект 902-2-376.83алд6он у/4 
Часть 1 и 2.

е. Гесс нические треб о В а  ни я.

2./. С/лосоС ИдР-30 должен соответст
вовать требованиям настоящих тех ни ~

йи. 4eo.oo.oo.ooo f y

илосос ИВР-ЗО 
Технические условия

Лит. Лист Листовж: 2 28
М/квоВохонолниипроем 

Отдел мб

2.2.2? -В процесс е из го то Вле ни я испы

таний илосос а надлежит проверить В  

соответствйи с черте ж а  ми, техничес
кими условия ми, государстве ннь/ми обще
союзными и ВедомстВеннь/ми стандартами: 

aj качество материалов, полусрабрикатов 
и готовы х изделий ;

б) качество сварки',
в) качество механической обработки деталей;

г) качество пригонки и сборки;
д) качество отделки и Внешний Вид; 
ej комплектность ало coca;
ж] данные технической 'характеристики.

' е.з. Материалы.
2.3. л Д ля изготовления деталей должны 

применяться материалб/ тех марок, которые 
указаны в чертежах и В спецификациях. 

Замена материалов допускаете я только  
по согласованию с организауей разработ
чиком проекта и заказчиком. Материалы 
Волынь/ применя ться  строго кондиционные, 
снабме ннь/е сертификата ми заводов - 
поставщиков-

ш\риеп н домчи. Подо. \лт йи. йео. оо. оо. ооо ту
/ЭМЭ-Об 6
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б.

г.з.г. Поверхпоста резни прокате*, 

не подвергающие с я  дальнейшей механичес
кой обработке, Волынь/ бь/тб ровными,, 
без подрезов Не перпендикулярность плоскос
ти реза к  поверхности проката не  
долы  на быть волге /:/0. Наплывы, неровнос
ти , заусенцы на поверхностях реза долы.

ны выть зачищены, острые кромки- при- 
ту п л е  нб/.

г. з.з. Д е та ли  > металл о кон струкции 
перед обработкой и сборкойt в  случае  
необходимости, Волынь/ быть подвергнуты 

правке. Неровности проката, препятст

вующие взаимному прилеганию деталей  
при сборке, дол/ннь/ вь/ть устранены.

2.3.4. Влажно стб пиломатериалов дол

ина быть не выше /s°/o.
г.з.б. все покупные изделия: мотор- 

ре By к  тор у подшипники качения, электро

приборы и др. долн/ны быть качествемнь/ми 
и полноценными, изютовлемнь/ми в  соот
ветствии с техническим и условиям и  

завода- изготовителя или ГОСТ. 
бол ты{ вин гь/, ш п и льк и , гайки, шайб6/,

шгиерты\ ш п ли н ты  и прочие, д е та ли

ЕЛист н8ок*п Побп. 807(7
4И. 4во. 00.00. 000 7У лист

б

%

дол/ннь/ во всем соответствовать Л " -  
или ОСТ, указанных S черте а . ~ - -е 
уицоикауия к .

2.4. Отливки.
2.Ц./. Допускаемые отклонения по разме

рам и весу, а также припуски на механичес
кую Обработку, если они не обусловлень/ 

чертежам/*, долн/нь/ быть для чугуннь/х и 
сталь нь/х отливок в  пределах величин 
предусмотренных д ля  отливок ЦТ класса 
соответствующих стандартов.

г.ч. г. Неуказанные на чертеже ук 
лоны отливок вь/полняются согласно дей
ствую щим стандартам на формовочные 
уклоны.

2.9.3. Трещины в отливках из чугуна не 
допускаются независимо от мест их распо
ложения.

2.4.4. Поверхности отливок должны 
быть 0Чищ2НЬ/ от формовочной земли и 
освобошдень/ от стержней и пригара.

2.4.5. Не обработанные нару/ннь/е плос
кости отливок не долн/ны иметь отклоне
ний от прямолинейно с г  и свыше Змм на 
боо мм длины

ОЗп ЛисТ Лапо 4н. 4вО. 00. 00.000 тн
Лид

б

2.4.6. На обработаннь/х трущихся поверх
ностях литых деталей, но зубьях шестерен 
и на рабочей поверхности котков раковины, 
шлак о вь/е включения\ трещины и другие 
пороки литья н2 допускаются. На прочих 
поверх но стя х лить/х де т а л  е й допускают
ся отдгльнь/е раковины диаметром не 
более Smm ч глубиной не Волге /о0/о 

Толщины стенки.

2.S. Сборка.
2.S.L Поверхности кромок, в  местах 

подлежащих сварке, а также прилегаю
щие к ним участки шириной 3-Sмм, долн/ны 
быть очищены от околинЬ/, р/навчинь/, крас
ки, наслои других загрязнений.

2.S.2. На деталях снять фоски в  
соответствии с указаниями ГОСТа и черте
ж е й :

2.S 3. По наружному виду сварной шов 
ручной Эл2ктро сварки должен иметь плавный 
переход к основному металлуг равномерную 
чешуичато стЬ и равномерное заполнение 
шва по всей длине.

2.S.4. Односторонние шва при ручной 
Электродуговой сварке должны иметь грат,

к11 Лист Подл Лото
йн. 4 во. оо. оо. ооо т у лист

L

к
I  ,е  is

* I
£

выступающий с другой стороны в виде равно- \  
мерного Валика. При Выполнении сварки 

двухсторонним швом перед наложением 
шва с другой стороны грот должен быть 

обрублен и зачищен.
z.s.s. Сварные швы должны отве

чать следующим требованиям: 
о) полное отсутствие шлаковых Включений;

б) проВарка на 'глубину не менее so°/o тол
щины свариваемого металла'
6J отсутствие пережога, непроваров, ра

ковин, пузырей;
г) наличие плавного перехода от сварного 

шва к основному металлу•
BJ неравно мерно стЬ наплавного шва не 

должна превь/шать 2S°/o высоты и 
ширины наплава.

г.э.в. дефекты, обнарушеиные в сва- 
рнь/х швах * шлаковь/е Включена я, пористос
ти, неправареннь/е места, трещины, пере
моги, раковины, перерывы швов и т. п. 
должны быть Вырублены до здорового 
металла. Вырубленные участки подлежат 
Заварке вновь, с последую щим контролем 
исправлять дефектнь/e швы путем выплавки

*
4т 1. 0 6 0 . 0 0 . 0 0 . 0 0 0 7 У ЛисТ

Uifi. Лист At до/г. Подп. й<9Т0 8
------------------- / 9/7 3 -0 6  7
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Электродами с поеледующей новой забор- 
кой Воспрещается.

3.5.7. Не хани че ские свойства метал
ла шва и сварного соединения должны бь/ть 

следу ьощ ими\

о) Временное сопротивление металла шва 
не нише Временного сопротивления основ
ного металлов

в) относительное удлинение —
В) удельная ударная Вязкость £  бкгм/смг.

3.5.8. Правка сбарных деталей Эол мне! 
Вь/полня ться с предварительна/м нагревом 
На прессе или кузнгчнь/м способом. В холод
ном состоянии правка не разрешается.

zs.s. Предъявляемые /г приемке конст

рукции долшны быть Законче нь// но не окра
шены. Сворные шВы и прилегающие к ним 

поверхности на ширину не менее до мм по 

обе стороны швов долшны бь/ть очищены 
от шлака, наплывов/ брызг, металла, ока
лины и остатков монташнь/х швов.

2.G. Механическая обработка.
3.5.f. Чистота поверхностей Обработан

ных деталей долшна соответствовать

Л и ст N Ьо/г. П°дц. й ш
йн. Чбо. оо. оо. ооо ту Лип

9

—  3.5.6. Рабочие поверхности зубьев зуб
чатых колес не Волынь/ иметь следов 
дробления.

3.6.7. При использовании поверхностей 
деталей или узлов в  качестве технологи
ческих баз точность изготовления и чисто
та поверхностей мошет бы ть повышена 
против требовании черте /на.

3.6.8. валы и оси не долшны иметь 
трещин или других дефектов. Заварка/

их не допускается.

е.6.9. Звенья расчалок, стер/нни, 
тяги, стойки и де та ли  их крепления 

(  Вилки, шарнирнь/е Валики/ не долыНЫ  
иметь надрезов\ трещин и т. п. дефектов.

е.7. Термическая обработке̂ .
2.7. 1. термически обрабатываемь/е дета

ли  не Волынь/ бь/ть перешшенными и дефор

мируемыми сверх допустимой нормы, не долш
ны иметь окисленной и овезуглерошенной по
верхности, трещин, раслоений/ Выкрашивания, 
Вздутия и разъедания поверхности. Прочие

дефекты (излишняя твердость, мягкость, 
пя тнисто с тЬ, не со от в е тс г в  ие механических 
свойствJ  могут подвергаться исправлении)

Шп Лист ндокзп Подп. J3QTQ Чи. £/60. 00. 00. 000 ту
Лист

!L

----------------------  --------  -  - -  -  ~ г т

указаниям чертешей, шероховатость обраба
тываемых поверхностей деталей вез черте-

3.6. Z. В механически обрабатываемых 
деталях, где отклонения в  чертешах не 
оговорены, допускаемые отклонения, от 
геоме три ческой формы и взаимного рас пол о- 
тени я поверхностей ( конусность, эллиптич
ность, непараллельностЬ u T .n .J -  долшны 
быть в  пределах допуска на соответствую
щие размеры, диаметры, расстояния мемду 
осями, плоскостями и т. п.

3.6.ь. Обрабатываемые поверхности

деталей и их кромки не делмнь/ иметь 
заусенцев, задиров, забойн, вмятин, /царапин 
и других дефектов.

г. б.ч. Размеры сопрягаемых элементов 
Обработанных деталей, долшны быть вывер
тя  ны в соответствии с допусками и по садка- 
н.и, указанными в  чертешах.

3.6.6. В резьбе не долшно быть сорва- 
ных ниток, искошенного профиля, забоин, 
Вь/хва то в  и заусенцев. Поверхность резьбы 

долш на бь/ть чистой и гла д к о й . На кон
цах резьбы долшны быть заходнь/е фаски.

иъц Лист kdoh^t Подп. Латя ■ Ьео. 00. оо. ооо ту
ISL

<м
§  V
к *

I s

ъ *

1 ^

пов торной терми ческой обрив о г к о й .

г.7.3. Д е та ли  после термической 

обработки долшнь/ быть очищены от ока

лины методами, принять/ми на заводе -  
изготоВителе.

г .8. Тр е б о в а н и е  к  д е т а л я м ,  

изготоВляем ь/м  иъ л и с т о в о й  п р о 
ф и л ь н о й  с т а л и .

г.8.1. Резку заготовок из листовой 
просрильнои стали следует производить 
механическим путем, либо о попощЬН) авто
ген ной резки или вензорезки. После вырезки 

Заготовок, детали надлешит довести  
до размеров указанных в  чертешах.

Д е та ли  долшны быть выправлены и кромки 

их зачищены от оплавлен и я и заусенцев 

Допускается отклонения от плоскостности 
деталей из листовой стали O.Zmm на /оОмм 
длины, если в черте/не нет особых указаний 

з.8.3. 2ибку профилей стали следует 
Производить по шаблона м. без пере шага и 
трещин материала. При гибке в горячем

состоя нии охлашдВнив В Воде не допускает
ся.

Uj/f Лист Подп Лото 4//. 460.00.00. ооо ту
/0 / 7 3 '0 6  3

Лист\
13
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г 9. Требование к сборне.
2. 9/ И а сборку отдельных узлов и 

изделий 8 уйлом должны поступать детали 

и узлы окончательно принять/е от к  заводо- 
иъготоВигеля, Пригонку и посадку сопрягае

мых деталей надлежит производить тщате
льно, без повреждения поверхностей.

2.3. г. НаклепыВание деталей и другие

способы подгонки В сопряжениях не допускаются,
2.9.3. Подшипники Качения перед сбор

кой следует тщательно промыть В бензине 
или В горячем минеральном масле.

г.9.4. Разметку отверстий для крепле

ния покупного оборудоВания ( мотор-  редуктор/ 
производить только после получения паспорта 

или самого оборудования.

2.9.S. все крепежные соединения 

выполнять согласно указаниям В чертежах.

2 Jo. О кра ска .
2. (о. 1. После приемки иное оса, окрашиВае- 

мые поверхности очистить от масля, грязи 

и рмаВчины. Все необработанные поверхности 
металлических конструкций илососа, находя

щиеся Во Время эксплуатации Выше уроВня

__ I , Лист
13

ЧИ. УСО. 0 0 .0 0 . 0 0 0  ТУ
Ши ЙисТ ндохунnolo.-.to]---------------------------------------------------------

V

$*
$

I

д о к у м е н та ц и и .

2.//.Э. Комплект технической документа
ции должен Включать:

qj технический паспорт с документом, 
у до стВер я ю щи м соотВетс тВие требованиям

чертежей и настоя щ их технически к условий>
6) комплект технической документации

согласно содержанию спецификации илосося- 

В) комплектовочную Ведомость, схемы раз- 
БиВки ня поставочные блоки и их мяркироВки. 
Примечание: техническая документация 

для строящегося предприя гия поставляется 
заводом- изготовителем В 2 В экземплярах, 

а для дей ствующих предприятий 8 одном 
Экземпляре.

г. //.Ч. Комплект товаросопроводительной 

документации должен Включать: 
aj упаковочный лист;
6J ведомость электрооборудования.

е. /2. М аркиробк а
е . / 2 Н а  Видном месте илососа Врайо

не приводной станции должна быть установ
лена фирменная табличка содержащая: 

aj наименование завода- изготовителя и его 
местонахождение}

ШмЛист N&OK. Пода Док
йи. йво.оо.оо.ооотч Лист

iS

I

Жидкости В отстойнике (  см. Общий Вид/ кроме 
мест, подлежащих сварке при монтаже и 
поверхностей, соприкасающихся со штраб- 
ным бетоном, следует нанести ( после 
предварительной грунтовку/ в 2-3 слояч 
отмос<ре ро стоик ое лап о про со иное покрь/тие. 
Соответственно поверхности металлоконст-
рукций( находя щиеся ниже уроВня жидкос

ти нанести грунт ХС-О/О, покрыть двумя 
слоями краской дМХС- 7/0 цвет серый и одним 

слоям лака хс-7е/уд. Гост 9&ss-tf.

е.ю.г. все обрегботаннь/е металлические
поверхности покрь/ть антикоррозийно/м Веще :г- 
8ом, смывающимся керосином.
Поверхности, сопрягающиеся с бетоном, сле
дует покрь/тб цементным молоком на 23 
процентном растворе каустиповой соды.

г.//. Комплектность. 
e.H.f, Олосос должен отправляться 

укомплектованным, полностью собраным пос
тавочными блоками (узлами/, не требующими 
разборки В процессе монтажа.

В.11.г. Завод- изготовитель с илососом 
должен направо тЬ заказчику один комплект 

технической и товаро Сопроводительной

Лист n до куп Подо. йчто
йи- 4  6 0 . 0 0 . 0 0 0  ГУ Sluci

i t .

<§

б) наименование изделия;  

в/ дата Вь/пус/го;
г) заводской номер)

д) клеймо DTK завода- изготовителя.
2-12.2. Знаки маркировки, монтажные 

и сборочные метки ( рис к иJ, Выполненные 
клеймением, должны быть обведены несмы
ваемой Краской.

г/з. У п о к о б к а .
е./з./. Олосос и Все оборудование. Вхо

дящее В объем поставки заказчику/ должны

бь/тЬ законсервированы В соответствии 

с Гост 9.0/4-78 и надежно защищен от 
коррозии при его транспортировке и хра
нении на месте монтажа В течение не 
менее двух л е т  с момента отгрузки.

МетодЬ/ консервации, применяемые для этого 

материалы должны обеспечивать Возмож
ность расконсервации поставочных блоков 
без разборки.

е./з.г. ПостаВочнь/е блоки отправляют
ся вез упаковки.

е./з.з. Электрооборудование и узлы 

с подшипниками Качения,*? также отдельные

ш ЛистНЕЕ. ПодпЛЛаго ^И М О . 00.00.000 ТУ
--------------------- ----74/73 -об ".
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мелкие части и крепеж, должны быть упако

ваны 6 ящики.

2. /з.Ч. Каждое транспортное меего 
должно быть маркиродано и занесено В от
правочную Ведомость»

е./з.б. Техническая документация 
должна 6ь/тЬ Вложено В Водонепроницаемый 
пакет.

з. П р и е м к а .
3.1, Приемка илососа должна осу

ществляться В соотВетстВии с„ инструк
цией о порядке приема продукции производ

ственного Назначения по кацестВу'' утверж

денной постановлением Госарбитражем 
при Совете Министров СССР от 27. os. S3 г.

H2 6-8S.

3.2. Монтаж илососа по договореннос
ти производится лив о заводом- изготовителем, 

либо заказчиком/ либо специальной организа
цией по поручению заказчика.

з.з.Если монтаж производится заводом- 

иштоВителем, то приемка илососа производит
ся после окончания монтажа и проведения 
испытании на месте установки

Лист N док. Подо Лап ки. 460.00. оо. ООО ту
Паст
17

г

риалов и результат испытании материалов и свар

ных швов, если таковь/е производились; 
tj опись дипломов сварщиков-,
dj отправочную Ведомость'/ 

ej техническое условие на изготовление.
3.G. При приемке проверяется: 

aj качество оеработки, сварки и сборки посред
ством Внешнего осмотра всех Частей без раз

борки узлов/ соответствие техническим 

условиям)
&J качество отделимь/х узлов оо актам  огк 

завода и отправочным документам) 
ej отсутствие Внутренних деф ектов в  сты

ковых и угловых швах на Всей длине с помощью

ультразвука или нагнитодеф ектоскопии  
паслеВунцим просёечс/iaHuert всех дефектных

мест рентгеновскими или гамма- лучами.
3.7. Сдача сварных металлических 

Конструкции производится Внезогрунтован
ном виде. Прочие узлы могут предъявляться
Загрунтованнь/ми.

3.8. При сдаче-приемке составляется

В двух экземплярах акт, в  котором перечисляют
ся принять/е узлы и детали илососа, их 

Комплектность и соответствие рабочим 
чертежам и техническим условиям.

изпШст [к бок. \Побп.\Лаю кМ. к€0. 00.00. 000 ТУ
Лист

/в

з.к. Если монтаж производится не 
заводом- изготовителеMf а приемка отдель
ных узлов производится приемщиком заказ
чика на заводе- изготовителе, то завод- 
изготовитель несет полную ответствен
ность за качество выполнения конструк

ции в  целом.
3.S. При сдаче-  приемке, согласно

пункта.
З.з. Завод- изготовитель предъявляет 

приемщику ферму моста, опору центральную, 
камеру Вращающуюся, хомут, шпиль, при
вод, отряжатель, трубу, токоприемник 

кольцевой и прочие сборки и детали, входя
щие В общую сборку илососа кроме того, 
завод-изготовитель предъявляет приемщику 

следующие документы: 
qJ  рабочие чертежи с внесенными заводам 

в них изменениями, су также документы 
удое товеряющие согласование с заказчи
ком отступлении'f если таковые имели место)

в) приемочные акты огк завода на Все пре
дъявленные сборки и детали илососа)

6) сертификаты и прочие документы, удос
товеряющие качество поставлеиных мате-

ъ » Лист N&OKW Побп. Лого
ки. кво. оо. оо. ооо ту Щ.

18

Один экземпляр акта хранится в ОТК завода 
другой направляется монтирующей организа
ции при отправке конструкции.

4. Транспор гирю 8к а  и хранение. 

к. /. Погрузку и крепление транспортнь/х 
мест илососа производить в соответствии 

с требования мч f/ Технических условий погрузки 
и крепления грузов11 МПС по чгртешам завода.

Ч.г. По груз очно- разгрузочные рабогь/ долж
ны производить с я без резких толчков и ударов 
и обеспечивать сохранность упаковочных 
мест.

й.$. Хранение илососа должно производить
ся на ровной площадке под навесом, предохра
няющим поставочные блоки от попадания 

атмос<рернь/х осадков и от механических 
повреждений.

Ч.Ч. Зле к трооборудование и узлы с подшип
никами качения должны храниться в  закрытьix 
помещениях.

Ч.б. При отгрузке оборудования и техничес
кой документации завод- изготовитель должен 
направить в адрес заказчика уведомление.

ки. Чбо.оо.оо. ооо т у
/9/73 06 7о~
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4.6. Разрешение Вопросов, связанных с

транспортированием илососа, занози и к  долме н  
осуществлять согласно„ Полоне нию о постав- 

них продукции производстве нно- технического 
назначения ]  утвержденного постановлением 

Совета Министров СССР от ее.ое.зэг.

5. Монтам на месте установки.
5.1. Рабочими органами илососа является 

сосуны, присоединенные при помощи прямых 
Молен к илоприемнои трубе, конфигурация сосу
нов в просриле выбрана та код, чтобы предо
твратить залеживание ила на их поверх

ностях. Входные отверстия сосунов рас поло
ме ны вдоль радиуса отстойника обращены

В сторону вращения илососа и снабмены 
козырьками д ля  регулирования высоты 
входного сечения сосунов.
Перестановка козырьков производится с мос

та илососа при помощи винтовых штанг.
Д ля  регулировки колииестёа и ла , удаляе
мого отдельными Сосунами, 6 сосуны встроены

вертикальные поворотные за сло н к и , пере
крывающие проходные отверстия горизонта

льных патрубков соединительных колен сосунов-

Шн Лист мдо/г. Подп. £<770
L/И- Ш . 00.00. 000 Т У

Лист
21
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Допускаемое отклонение от соосности борта 
и шпиля не более S мм.

в) установка вращающейся камеры [4И.Ч60. 
og.oo.ooo), вилки(4и. Чбо. /о.оо.ооо]и трубы сосуна

(  4И. 460. 08.00. ООО] ,
е] сварка и установка фермы моста( й и .460.02.00.ООО) 
а крепление на ней привода ( НИ- 4бо. оч.оо. ооо]
д] установка стоек ( 4и.4go. /д do.ооо];  */и.4бо./5.00.000)  

и тяг, соединяющих ферму моста с трубами 

и сосунов.
г] нанесение на днище отстойника выравни

вающего цементного слоя по шаблону, укреп

ленному на вращающейся ферме илососа •
ж] сварка и установка сосунов)
з] сборка и установка отряж ателя ,

б*4/. Д л я  правильной и безаварийное1 рабо

ты ипососа большое значение имеет точ
ность (установки центральной опоры. 

Положение центральной опорь/ при монтаже 

следует тщ ательно выверить, используя 
для Этой цели т р и  болта поз, 81 ввернутых 

в основание опорь/- В е р хн и й  ф л а н гу  опорьи 

к которому крепится ш пиль , долн/ен быть 
выведен на проектную отметку.
Допускаем ое о тклон е н и е  ч- s m m . Ось опо-

ПисТ

Лист ндокыи Подп. Лото Ьи. ‘/so. 00. 00. 000  т у 23
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Управление заслонками так /не осуществляется 
с моста илососа, для чего но верх выведены 
полые штанги. Через эти /не полью штанги 

берется проба удаляемого ила .
5 .2. До начала работ по нон га ж у) 

илососа следует удостовериться В том; что 
строительная конструкция отстойника соот
ветствует проекту 902-  альбомI во веек

Элементах, связанных с установка и  илососа.
В случае отклонений от проекта в  размерах 
и отметках отстойника, Влияющих но ноптом

илососа, необходимо поставить об этом в 
известность заказчика идо получения от 
него указаний о мероприятиях по устранению 
обн ар у/ценных дефектов к  нон та/ну не при

ступать.
5.3. Для обеспечания правильности нон та на 

илососа рекомендуется следующий порядок 
производства работ ( сц. черт, м2 4И. 460.00.00.0О о);

а) сборка ч установка В отстойнике центра
льной опорь/ ( У И- 460. о/.ооо] и крепленое на ней 

шпиля (4м. ЧбО.н.оо.оа/.
б] борт отстойника Нарастить бетоном нар~ 

ки zso до отметки, указанной на черте /не.
После твердения бетона произвести окон
чательную выверку борта отстойника.

, 1/Ш. лист A l m a Лота
4и. 460. оо. оо. оооту duet

гг

Допускаемое отклонение не более 0.5 нм  
на длине 1м. Ось опоры долм на совпадать 
с геометрической осью отстойника.

Допускаемое отклонение не более Юнн.
После Выверки опорь/ приварить к  выходному 
отверстию опоры илоотводящий трубопровод 
и заделать основание опоры в днище отстой

ника бетоном марки не ни/не 200.
Затем укрепить на верхнем флануе опорь/ 
шпиль, как указано но черте /не.

S.S. При установке вращающейся 
камеры, вилках и Труб сосунов обратить 
особое внимание на правильность взаимо

расположения камеры и центральной опоры, 

а также обеспечить горизонтальность и  

радиальное направление оси трубы сосуна. 
Допускаемое отклонение оси трубы от  
горизонтальности не должно превь/ шатЬ  

/мн на длине /м. Уклон трубы сосуна допускает
ся только к  середине отстойника. Отклонение 
оси грубы от радиального расположения не 
должно превышать Ю нн В наиболее удален* . 
ной от центра Точке . ]

5-6. При сворке монтажного разъема 

фермы моста придать ей строительный под»ем, 
равный примерно 2S мм.

Лист s  докам Подп. Лото Ьи.Уео. 00.00 . 0 0 0  т у
Лист
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При креплении при 8о So к  ферме моста обратить 
особое Внимание но то, и toss/ ось Вращения 

Колеса находилась Водной плоскости с осью 
централь ной опорь/, Допускаемое отклонение

не более 5 мм. Для Выверки положения привода 
использовать повышенные зазоры в  долговых 

отверстиях 8  месте присоединения рамы при- 

Вода к ферме моста.
S.7. При установке стоек и тяг  

последним придать натяжение с помощью 

нагяжнь/х му<рг
S.S. После нанесения но днище отстой

ника ВыраВнивающе го цементного слоя произвес
ти сборку сосунов. При этом косой срез 

ствола тройника Выполнить до сворки по 
месту для каш до г о сосуна, с тем чтобы при 
креплении сосунов к илоприемной трубе 

обеспечить их продольное расположение по 
отношению к днищ у отстойника, *как эго 

указано на чертеже.
. Резиновый скребок сосуна должен прилегать 
К  днищу отстойника по Всей своей длине при 
любом угле поворота вращающейся фермы 
илососа, но при этом недопустимо задевание 

металлоконструкцией сосуна днища отстойника

НзАлисг ндок. Подо. \Oqtc
4и< 4 во. оо. оо. ооо ту

Qua
2S

г
с>
£

Iч*3

Iч
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Температура масла не Sojuhно лрсёыи/отЬ 
температурь/ o/cpymatotyei/ аре Вы более, чем

на 30е с.
S 3.г. Отсутстёию задеёания апгомнино

SSutHyufUMucя ч а с тя м и  илососа.
е.з.з. OrcyrcrSuto заде&ания датчика

уровня (проект- 9 0 2 -  альбом W  Усы 

новленного на расчетной отм етке, двон/ущ и,- 

мися сосу мамы.
6.3.4* Работе токоприемника кольце

вого ПОЭ. 3G

6.4. О  проведе ином испы тании  
составить а кт с указанием условии, продолжи

тельности и  результатов испы тания и дефектов, 

обнаруженных при испы тании . Р кт долж ен  
под пи с ан п р е дста ви  т е л я  м и монтирую щ  ей  
организации/ за в о да -  и зго то в и те ля  и  
заказчик а.

б.б. илосос, призниннь/й  при прием

ке и испытании соответствую щим настоя
щим ТУ , считается окончательно принять*** 

и годным К эксплуатации.

7. Г а р а н т и и  п о с т а в щ и к а ,
и .  илосос И 6Р -3 0  черт.

1/И. 4 £0 . 00 .0 0 .0 00  должен быть принят

Щм Аист ыдок. ПоЗп. JjaTC, 1/И 1/6 0 . оо. оо. ооо т у
Лип
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В- испытание.
€./. U  спь/га ние илососа проводится 

организацией, Выполнзнощей монтаж, совмест
но с представителями завода- изготовителя 

и заказчика.
с.г. При испытании илосос должен

Проработать в  опорожненном отстойнике 
непреры8но в  течение б часов при максималь

ной скорости вращения.
с.ъ. в ссоде испытания проверяется

качество работы у зло в  илососа и ох 
соответствие настоящ им ТУ. /7ри этом особое 
Внимание следует уделить работе пусковой 
аппаратуры и  работе привода.

6.3.1. Проверяя работу привода 
следует:

aj замерить силу тока и напряжение 
электродвигателя, проверить его нагреву

sj проверить работу открыть/х зубчатых 
передач и мотор• редуктора, плавность их 
особа, отсутстви е вибрации шума и  стука;

В) проверить отсутствие неплотностей 
в корпусе мотор-  редуктора и утечки масла;

г) проверить нагрев масла в  моторе
редукторе после 8 ми часового испытания.

а

JUa.iL ПоЗп. батя L/и. 4 6 0 .0 0 .0 0 . О О Р ТУ
Лне\
2G

тех и и чески м контроле м завода- изготовителя.
7.г. изготовитель гарантирует соответст

вие илососа требованиям настоящих техническим 
условий при соблюдении потребителем лроёил 

транспортирования зеро не ния , монтажа и  
испы тания, установленных техническими 

условиями.

г

7.3. Срок гарантии устанавливается 
L8 месяцев со дня ввода в  эксплуатацию.

7.4. В течение указанного срока 
Завод- изготовитель безвозмездно 
заменяет или рем онтирует вышедшие  

из строя узлы и  д е т а л и .
7.6. Срок службы илососа до  

его списания устанавливаете я -  /б  ле т.

3

8 Указания по технике 
безопасности.

При работах по м онтаж у илососа  

надлеж и т  рук овод ст в  о ватЬ с я  указан и Я- 

ми по те хн и к е  безопасности в  строи
т е л ь с т в е , приведе и н ы м и  S  „ Строите

льны х норнах и правилах '! СДиП Ш-4 - S 0

I

3 lij/) Лисп N до кун ПоЗп\ Aqtq йи. 4во.оо. оо. ооо ту
AifCi
28
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Ма поснтабку Постабсцок
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/обозначвнс/ej
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7 75 /6Sie.3si-7V ¥И. ¥60-00. ОО. ООО / /

8 Масленка /, 2. 42 гост/9853-?¥ 4Л. 460.040/000 г 2
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/9 Кольцо СП/03 -8¥-7 госгбзоз-7/ ¥я ¥60.0¥00. ООО г 2
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гч Крышка 2,3-90 ГОСТ 85К-73 ¥/¥■¥60.0 ¥00.00/7 / 1
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/7рамечнрмЗеяц6 /сом- */ме/съпаре.всего
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н Ш ¥60.05-00.000 /2 12/г А/640 S.8.36 ¥И. ¥б0.0¥00. ООО 4 if
13 /¥/6*60 S.3.36 4Л 460.07 00. 000 г

7

г

£к М/бх/80 S-8.96 4Л. 460 04.0/ 000 г
/5 /¥гОх¥$ 6.8.96 4Л. 460.00.00.000 ¥

86
10

/6 /¥60*66 5.8.96 ¥//. ¥60. ОО. ОО. ООО 22
17 MSOxTS S.8.96 Ы ¥60.00.00.000 /0
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PR/9 * ¥И. ¥60.08.00. /700 гг
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Иаименойанс/е

Обозначение бЫуменма 

На п&сюаб/гу
П о стс/б щ и к

бубс/ б х о б и т /Сом/честбо
фх/меч; /обоз н о  чение) на

'rn/ejo
i  AV# 
/f/etit *

нчре. 
гуоср.'$г>е/&

i ^

8н .8 б о .о г.о о .о о о У 4
/ вин/т, М/6 х50. 5. 096 ГО СТ /8 6 /-7 6 • -------------------

8Н. ‘/SO. ОО. ОО. ООО е 6
р Tn>t Itra м£ #г пал Г о с т  S 9 /6-7 0& НИ. Н6О0Н.0О. ООО 6 6

& а
4

8Н  860./6.00.000 23 23

НМ- НбО.00.00.000 / у /4к

>
Ь
ь

N Ч

х G
НИ НбО. ОН.ОО. ООО е 6

т  йбо.оо.оо.оао /S3 /55
§ 7 _aj /Р Ч П О/}

Я
О н. 8S0.08.00. ООО 9 *

—
ОН. OSO.OO. ОО. ООО /2 / г

9 Г у  Оки М/6. 5. 096
. ОН- 860.03.00. 000 32 з г

(0
НИН6О.ОН.0О.ОО0 2 г

и

/2 Гг*/ 7*-/* АбР/7 ч PQfi 8Н. 860.00.00. 000 9о 9 0

м ОН 450.08.00. 000 /О /о

F
I

$л

р 8И. 860.06.00.000 8 8

ге Гсуй/са N 2 2 .5  096 8н-8бо.ог. о о .о о о 2Н 24
3—
$ 0Н. 860.08.00.000 б 6

гг Гс/d/cct M 2V 5 096 8  И. 860. ОО. ОО. ООО Н 8

1

1

i

1

1

i

i

'X ОН. 860.03.00. 0 0 0 S д

/9 Габкег At30.5. 096 ГО СТ S9/S -70 8н  860.0 8 0 0 . 000 8 8

Ом. 8 6 0 .0 8 . 0 0 . 0 0 0 / 1
20 Гаи/с ц мРНхР.5.096 TO CT//S7/-7S

?! ГО СТ £ 0 6 ! -75 НИ 060.00. 00. 0 0 0 2 г

22 Ш айба /О. 02.096 ГО С Т/0 9 0 6 - 72 8Я  860.00.00. 000 / Н /4

Я Ш айба /2. 02. 096 ОН- 860.00.00.000 36 36

N Ш а й ба  20. о  2.096 ОН. 8600800. 000 У 8

Л Шайба г У. ог 096 ГО С Т /o S O S -  78 8Н- 860.00.0 0.000 н 8

К Шайба /2. ог 096 ГО С Т//3 7 /-7 8 8Н .860.00.00. ООО гу г 4

27 Ш а й ба  /6. OS. 096 ГО С Т//37/- 78 8Н- 86с7.01100.000 6Н 64

т  850.00.00. O O O S /7
4исг
3Уз г,Jt/Cfн/с/окум. /7оУг?.да/гс

-------------------------- - формаму //>
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Н&именобание
б&°Значеное бслумен/щ 

НС/ П0С/7К/бку
бщик

/Губа/ бхобит 
f обозначение

/Га/гичестбо
/меч.Поста на

шЗел/i
S /ООМ- 
'/мкт

H4/otгуагср Seen /&><■

/ Ш а й б а  6  6 5 Г госте йог- 70 8 н . 8 6 0 .0 0 .0 0 .0 0 0 6 6

г Шайба 8  6 6 Г  _ .... г о с т е  ао2 -70 8И 860. /6 0 0 . 0 0 0 23 гз

3 /О 6 6 Г 8Н. 860.00.00.000 г г
н ________/г 6sг ___________ НИ. HSO. O 0 O G O 0 0 22 гг
Г __________/6 6 5 Г __________ он. 860.03. ОО. ООО ен 64 : 1
6 __________20 65Г _______ 8 И 860.00.00.000 н 8

7 8Н. 860.08.00000 /0 /О

2 _______ гг 6s r  ________ 8М. 860.0800. 0 0 0 б 6

$ гу 6sr___________ ОН. 860.00.00.000 4 8

/о Шайба3 0  6 Sr гост в ног-70 8н. 860.08.00000 2 8

// Шайба 8 5 . о г. 096 ГО С Т//872 -73 8м. 8 6 0 .0 8 .0 0 .0 0 0 / /
/г -- 8Н. 860.08О/. ООО / /

1
!l

1

I

1

1

1

1

!

-

13 U/п алька м го -ф х З О . 6 6 0 9 6 гост г  гозз-те __
ГО С Т 3 9 7 -7 9

*/И нео. 0 9 0 0  ооо 4 8
—N Ш п л и н т 2x20 8м 860.06.00.000 / /

fS Шплинт бхзо 8м 860. ОО. ОО. ООО 7 7
/6 Шплинт 2 x6 0 ГО СТ 3 9 7 -7 9 8н. 860.00. ОО. ООО ОН 54 ~~1

п Шпонка 2 0 х/2 х6 0 гост гзЗбо-78 Чи. неоон.оо. ооо 2 г
/2 Шпонка 2 0  х /2x90 \ Ш  HS0. о  НО 0 1 700 У /
/3 Шпонка гйх/йчбй 8Н. 860.08.00. 0 0 0 / /
го Шпонка 32 х /8 х /оО гост г 3 3 6 0 -7 8 8н. 860.080/00/7 / /
г! Шпн/Фт /тонический /0x60 ГО С Т  3 /8 8 -7 0 8И. 860.09.00.000 2 г
22' Шп?и0 П7 КОН</</2С/сиО
гз’ /О а з  З о бной /Ох /ОО Гост /9 //9  -73 8  И. 860. О  г. ОО. ООО г г
2Нг ■ ■ : \ — .

г&
36
2)

Л (/с>
8 И- 860.00 . ОО. 0 0 0 8 0ш*/ас?H'Jqkj/v /7о2п.iarrt Л л
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6. Отрог Ж- а/телб  поз. /S  coS/oamb »<7 

м е с те  м о н та ж е / илососа .

7. О тё е р с /п и е  б  ц е н тр а л ь н о й  onсре д л я

В Вода тр у б ы  э ле к тр о к а б е ля  к  токоприем 

ни ку б б/р е З а тб  п р и  м о н та ж е  илососа по  

м е с ту  £  о о о тб е то тб и и  с т е х н о л о г и ч е с - 

к  о б  схем ой.

8. Ц е н тр а ль н ую  опору у  с т а  но б и т ь  т а р  

Чтобы  окно д л я  присо едс/не н и  Я  и л о о т б о - 

б  Я щ е й  т р у б ы  собпадало с осью  т р у б б /

1Г

1 “

согласно технологическое? схемы.

9. Д ля  урабнобеш ибаниЯ  д и а м е тр а л ь н о  распо

лож енны х т р у б  сосуноб р а  к о р о т к и х  тр у б а х  

noS. 8,9 п р е д ус м о тр е н ы  п р о т  ибобесь/. 

К о ли /е стё о  гр уз о б  у т о ч н и т ь  п и  м е с ту .

Ю.Прокладку кабеля по ферме м оста  о т  то к о 
приемника бо электродвигателя произб е с т  и б  
трубе поз 6/. Три с сиро Дну трубб/, а та кж е

устано&ку электроаппаратур 6/ на ферме м о ста  
илососсУ произбесми по л/есту при м онтаж е.

//. Д л Я  б о р та  поз. /0S и  н а с т и л а  поз. /о д  
пр и м е н ять  стр оган ны е д о с к и  а н ти с е п ти - 
робанные р то р и стЬ /м  натрием .

12. в  о тр а ж а те л е  с б е ла ть  прорези по  

м есту блЯ пропуска т Я г у обеспечибая 
Возможность перемещения о т р а ж а т е л я  
б крайнем положении.

/2. Д л я  Защ иты  ЭЛектродбигателЯ о т  пе -  
ре грузки и ограничения крутящ его  
момента разВибае мого прыбодом реко
м ендуется б  yen и п и та н и я  э ле к тр о дб и - 
г а т е л я  у  стана б и ть  реле макси* 
мольного то к а , блокируемое н а  брёмя 
пуска.

М. Сборку /роиз В о д и т  6 по к о н ту р у  при
ле га н и я  /б е т а ле й , по го ст seed- л я - г/- & 8j 

Кроме м е с т  обозначенных особо.

/Я. ОУврохобатостЬ обрабатываемых gr/sa 
поберхностей д е та л е й  без ч уь те ж а -и

16 Н П ;М ¥ ;/ Щ / - .
1 7 . * Размеры д ля  спрабок.
/8- Размечать п ри  м онтаж е,
19 Соединение трубЬ/ поз. 6S и м у ф ты  /02 

Выполнить герметична по г д е г 32 У2-%£
2а При изготоблении илососс рукоВодстбоВсутьсЯ 

техническими услобиями Чбо.дд.дд.ооогУ,
2/ & м е с те  р а сп о ло ж е н и я  еземного щ и т а  бср~ 

т о  бук? до ску п р и и /и тЬ  к  оснобном у б о р т у  

снаруж и, о п у с т и т ь  ее на  до мм д ля  о гр а 
ни чения п е р е м е щ е н и я  щ и та *

ZZ. Остальные технические требо&ания 

ПО Ьн. heo. ОО. 00. 0007у.

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

N
лл. Уаименобание

&чн
Мм.

белу-ЧУНЬ/
оаазн

/ Внутренний диам етр о тс то й н и к а нм Шоо
г Гидоабл ическа я глубина отстойнике/ мм 3670

3
г ---------- ---------------- —

С к о р о с ть  В р а щ е н и я  илососа oSk- /

у с т а н а  б л и б а е т с Я  б  О о о тб е тс тб и и м _ /

с те х н о ло ги ч е с к и м и  соображениями

9

4i1

М пог - / У & -  2 0 4 -0 ,3  /б ,7 - Д0 2 -/ 2 - д

у Д и а м е тр  / пасчетнь/и]колесо пкибода мм 82S

6 Р а с ч е тн о е  к о л и ч е с тб о

у д  а л  я  ем ого и л а 4J/V зге
у и ч

7 О бщ ий б ес б/оащо/ощиосея ч а с те й

и ло с о с а
к г //ost

б  то м  числе деребянного н а с ти ла К г eso

$ О б щ и й  бес н е по дби ж н ы х опасны*

Ч а с т е й К г 36//

Технические тр е б о в а н и я

/. В  настоящ их чертеж ах п р и н я та  
о тн о с и т ельнаЯ система о т м е т о к  

причем О тм е тк а  ребра бодослиба 
п р и н я т а  рыбкой *3,62. 

г.Дяя убеличйния щепного беса илососа 
предусмотрены Возможность дополнительной 
Загрузки бетонных п л и т  на  площадке моста.

3 , Вилки поз. /3 приварить к  распоркам  пол да  
и 3/ на месте монтажа илососа, после 

уточнения длины распорок и обр?езки лишней 
Части яруб.

9. Упер поз. 62 прибаримь к  3 б  езде при м о н та 
ж е илососа после оборки збезды.

У  У ш к о  поЗ. У б  п р и б и р а ть  к  зб е з/д е  поз. 3  

п р и  м о н та ж е  илососа .
JVo/дписи„ О т к р ы т о  "  и ,, З а к р ы то  в ы п о л н и ть  

Эм аль*? красного убе те / техническим  ш рифтом  нэ7.

Pctipal
Щ й гПй1ш

Xfgo/cj/flf.
Ссщохи/П

7&>ei
ук. пвйЭврёЬ

Года
ч -Л

Зсгт

Щ'Л77.ЖШ~1ШШ¥Мт\

У  Я  V 6 0 0 0 .0 0 .0 0 0 C 6

Ияос0с 6 /8 Р -3 0
Сборочнь/й чертеж

Лит. Массе/

1 m e s /нар 
Лист /\ лисгоЗ/ 77'

J9i72> - 06 *5
НоеВсдоыншМмгмес 
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Типовой проект 902-2-376.83
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