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о т м л ч е н и е ш м с н о в а ш СТР. Л Р И М Ш К Н И Е .

соде ржа ние
г  Ш 1 Н 5 - д  0.0.0.003 1Ш ЯС Н Щ Ш Я  З А М Ш

<020-15-9 I.0.0.0 ПОН50КШН60... - А  
ПАНЕМНПС 53...  -  А

6Н1 <ООН00.18. 2 .5 - П - А
ш ш .  t8.3.0“(i- а
1ПШ0.18.3.5-П- А
1 ПСИ 60,18.1). 0-П- А
100 ВО. 12. 2.5-П-А
1П0 60.12. 3.0-П- А
т с  60. 12.3.5-0- А
1П0 60.12. А.О-П-А
тс  61 18. 2.5-п- А
т с  60. 18. 3.0-П- А
тс  60.18. 3.5-П-А
тс  60. 18. У-П-А
тс бол. 2.5-п-1 А
т с  60.6. з .о - п - 1 А
тс  бо. о. 3.5-n-i А
т с  6 1 6. У-п-1 А
т с  60 15 2.5-п-1 А
т с  61 is.з.о-п-1 А
1 ПС 60. 15. 3 5-0-1 А
т с  61154.0-п-1 А
тс 60. 18. 2.5-п-1 А
т с  в о н  3.0- п -1 А
т с  60.18.3.5-Ц-1 А
1пе бо т. У -п ч А
1ПСН 60-18.2.5 -Я- 1

60.18 V O - Я- А
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1 ПО 60. 12. 7.5* Я- А
1 ПО 60. 12 3.0- я- А
1 ПС 60. 18. 2.5 - я - А
1 ПО 60. 18. 3.0-‘ Я- А
1 ПО 60, 6. 2.5-- я - 1 А
1 ОС 60. 6. з.о- я - 1 А
1 00 60. 15. 2.5--я- 1 А
1 ПС 60. 15. 3.0 - я - 1 А
1 ПО 60.18. 2.5 - я -1 А
1 ПС 6 0 .1 8 .3 .0 - я - ■1 А
1 ПО 60.18. 2.5-■п- б

{ ПС 60-18. 3.0- (1- 6
i ПС 60.18. 3.5-■п- 6
1 ПС 60.18. У - •п- 6
т е  60.12. 2.5-■ П- 6
т  б о . 1 2 . з , о -п- 6
т с  6 0 .1 2 .3 .5 “ 0- 6
т с  во. 12. i».o -п- 6
1 ПС 60.18. 2.5--0- 6 1
1 ПС 6 0 .1 8 .3 .0 - п - •Б 1
1П0 60.18. 3.5 -п - Б f
т с  бо т .  и “ 0- Б 1
Н ПС 60. б: 2.5 - я - •1 6
т с  60. б. з.о - п - 1 Б
т с  бо . б.  з.5 - в -1 Б
1 ос бо. 6. и - п *1 Б
1 00 60. 15. 2.5 - п -1 Б
т с  60.15. 3.8 - я -1 Б

ШО-1.5-9 8.0.10 ПАНЕЛИ l o t  6 0 . . . - 6 12-^17

1 1 5 3 8  3
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п/п ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ СТР. примечание

<ПС 60, <5. 3.5-П-1 Б
i ПС 60. 15. 4.0-П-1 Б
f ПС 60. <8. 2,5-П-Е Б
I ПС 60 1 8 .3 .О - П - 1  Б
(ПС 60. (8.3.5-П ( Б
(ПС 6 0 . 1 8 . 4 . 0 - П 1  Б
ШС 6 0 18.2.5-Д - Б
т с  6 0 .1 8 .3 .0 - Я - Б
1ПС 60. (2.2.5-Я-Б

т с  бо. и .  з . о - я - б

(ПС 60.18.2.5-Я-Б I

т с  бо. (8. з . о - я - б  I
IПС 60 6. 2 . 5 - Я - 1  Б
т с  бо. 6. з . о - я л  б

т с  60. 1 5 . 2 . 5 - Я - (  Б
(ПС 60 15.3.0 - Я-1 Б
I ПС 60. (8. 2.5.Я-1 6
I ПС 60. (8. 30-Я-1 Б

1.020-1.5-9 5.0.0.0ПАНЕЛИ (ПС60... -В (8+23 (ПС 60.18. 25-П-В

I ПС 60. (8. 3,0 - П- В
тс 60 (8. 3.5-п-в
I ПС 60. (8. 4.0-П-В
(ПС 60. (2. 2,5-Я-В
тс бо. (2.3,0-п-в

(ПС 60. (2. 3,5-П-В
(ПС 60. (2. 4.0-П-В

(ПС 60. 18. 2,5-П Б (
(ПС 60. (8. 3,0-П-В 1
(ПС 60. (8. 3.5- П-Ы

Н
П/П ОБОЗНАЧЕНИЕ К ИМЕНОВАНИЕ СТР ПРИМЕЧАНИЕ

(ПС 60. 18 4.0-П В J

(ПС 60 6. 2,5-п.■1 в
(ПС60. 6. 3.0 П-1 в

1 ПС60. 6. 3.5-П-1 в

тс 60. 6. Vo-П-1 8
< ПС60. 15. 2.5-П-1 6
1 ПС60. 15. 3.0-П-! В

4 ПС60.15. 3.5-п-1 в
(ПС60.15. U-п.1 в
1 ПС60 18. 2,5-п.-1 в

1 ПС60. ш. 3.0 -1 в
1 ПС60 18. 3.5-П1 в
тс 60.18 4.о.П--1 в
(ПС60 18.2 .5 .я-1в
J ПС60. 183.0-Я-1в
(ПС60. 12 2,5-Я-в

1 ПС60. (23.0-яв

1 ПС60. 182 5.Я-В 1.
(ПС60. 18.3.0-я-' В 1
1 ПС60. 6. 25-я-1 в*
1 ПС60 6 3.0-Я-1 в
1 ПС60 15.2,5-я-1 в

1 ПС60 15. 3.0-Я-! В
1 ПС60.18.2.5,я-1 ъ
(ПС60.18.3.0-Я-1 в
(пен 30.182,5-П-А

1ПСН 30*8 3.0-пА

(ПСИ30.18 3 5-П-А

(ПСИ О ооЛо-п-А

(.020-1 5-9 4.0.М ПАНЕЛИ 1ПСИ30. .. -  А 
П АШ Ш П С ЗО ... -А
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Обозначение Н АИ/ИЕНОВАИИЕ Пр имеч а ннеСТР-

1 пс so. \г 2.5- ПА
1 ПС 30- 12. 3.0 - П-А
1 ПС 30 12- 3,5- П-А
1 ПС 30. 12. М П-А
тс зо и. 2.5 -П-А
1 ПС 3D 48 3.0- Л -А
4 ПС 30 18- 3.5 П-А
1 ПС 30- 18• 1о -П- А
4 ПС 30- Б- 25 П- А
1 пс зо. б. 30 П-А
1ПС 30- Б- 3.5 П-А
1ПС 30. 6 U. 0-ПА
4ПС 30-15- 2-5- П-1 А
1 пс зо 15- 30* П-1 А
1 ПС 3D 15 3 5 -п 1 А
1 ПС 30 15. D-П-1 А
1ПСН зо. 18- 25-■П-1 А
4 ПСП 30 48 3.0 -П-1 А
т  зо. 18 3 51П-1 А
1 ПС 30- 18 Ц-0-!П-1 А
1ПСН30 18 2 5- Я-А
1ПСН30.18 3.0- Я А
1ПС 50 12. 2.5- Я-А
1 ПС 30 12. 3.0 Я А
1П0 30.18 2.5-Я А
1 ПС 30-18 3.0 ■я-А
1 ПС 30 Б- 2.5 Я- А
1ПС30 Б 3 0-Я-А
1 ПС 50 15- 2 5 - Я - 1  А
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»/л Обозначение Н д и м е н о н а н и е СТР- П РИМ ЕЧАННЕ

I ПС 3D 45-5.0 Я -4 А 
1ПСН 30-18 2 .Б -Я -1  А 
1 ПСП 30 18-3.0-Я-1 А

1 4090-4.5-Э 5-0.00 ПАНЕЛИ 1ПС30-.. - Б 10г35 4 ПС 30 18 2.5 П t
1 ПС зо 18 з.о - п и
I ПС 30-18 3,5 n s

<ПС30.  <8. lt.Q-П  5 
4ПС 30 12 2 5-П-Б 
4 ПС 38- Ю 3-0-П Г  
4 ПС 30 12- 3 5 -П Б 
1 ПС 30 12 0.D П Б~  
4 ПС 30- 18 П.Б-Ц- Б 1

1 ПС 30 18- З.д-п Б 1 
1 ПС 30. 18 3 . 5 - П 5 1 
1 ПС 30- 18 48  - П- 8 1 

1 ПС 30- s Д 5 - П Б 
1 ПС 30. 6 -  3,0 - П Г  
1 ПС 30 8- 3.5-П - Б 

4 ПС ЗО Б Ь.О П Б 
1 ПС 30.15. 2 .Б-П-1 Б 

1 ПС 30.15- 3.0-П-4  Б 
4 ПС 30 15. 3 ,5 -П  1 Б 
1 ПС 30- 15 МО-П-1  Б 

1 ПС 30 18 2 6 -  П-1 Б 

1 ПС 30. 18 3.0-П -1 Б 
1ПС 30. 18 3 .5 -П  1 Б 
1 ПС 30 18 I t .o -n  1 S 
1 ПС 30 18 2 5 -Я  S

К1П Н РП П А А  C sC O tA
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Н аст оящ ий Выпуск разработ ан 8  качестве дополнения к  р а зд е ­
л и П а н е л и  наруж ны х ст ен "серии 1 .0 1 0 -1  изделии ка р ка са  н е  с б и ­
т о г о  прим енения для многоэт ажны х общ ест венны х и  производ­
ст венны х зданий .

В альбоме содержат ся опалубочные черт ежи и  арм ирование н а  - 
Веемых и  самонесущ их шеноВых панелей из легких и  ячеист ы х детоноВ 
аналогичны х разработ анны м  В В ы пусках 5 -1  и  5 -В  Вы ш еназванной 
серии, но с  дополнит ельны ми закладны м и дет алями для крепле­
ния  оконны х м ет аллических переплет об производст венны х зда - , 
ний .

В  альбом е содержат ся т акж е Выборки мат ериалов н а  р а зра ­
бот анные панели с учет ом наличия В н и х дополнит ельны х за кл а д ' 
ных дет алей.

Арм ирование панелей осущ ест вляет ся по черт ежам серии Ш О -1 
Выпуски 5 -3  и  5 -5  к а к  для панелей соответствующих м арок без допол­
нит ельной индексации.

М аркировка стеноВых панелей полност ью  соответствует м ар- 
хироВке, принят ой по серии im p - 1 Выпуск 5 -1  и  от личает ся от  
последней лиш ь добавлением  к  м арке буквенного и н д е кса  J " „ 6 "  
ш и J " .  индекс ,,/Г п р и с в о е н  панелям  для прим енения и к  В  проек­
т ах с лент очны м ост еклением ; индексы  J ‘и  „ В " -  для проект ов с 
оконны м ост еклением при наличии прост енков ш ириной соответ­
ст венно ( 5  и  3 ,0  м.

Н адцот ьная панель Высотой ( $м имеет  после буквен н ого  
дополнит ельны й циф ровой индекс „г , кот орый от личает  панель, 
т ой ж е м арки , но  без циф рового индекса, т ем , чт о В последней  
закладны е веш али для крепления оконны х переплет ов уст а н о В -'  
лены  по обеим  продольны м т орцевы м граням  панели .

П анели наст оящ его Вы пуска разработ аны  для прим енения со  ‘ 
ст альны ми оконны м и па не лям и из горячекат аны х и  гнут ы х про­
филей для промышленных зданий по серии ПР-05-50/73 и  со стальными пе­
реплет ами с повышенным уплот нением и  механизмами открывания для отапли­
ваемых зданий промышленных предприятий по сет и /  W H .  „
. Дополнительные закладные Гдегтли фиксируются на форме* Перечень 
выпусков/  Входящих, Ь состав серии 1*02.0-1 /  приведён и Выпуске 0 - 0

нач. отд. Волынто 19Ш
Нормот. Васильаба 17Ш
run Па реши : 17Ш
Ру к. ip. Шанауроба 17Ш
Рук. гр. Леонтьева 17Ш
Разоад- Уашелхат А'а-ы* VIK

1.010- 1. 5-9 0.0.0.0 П З
А Лит j м т сГ

Пояснительная
зап иска

X-№Во-дьт а  здании и 
туристские

Копиообал: 11553 £
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CO0 О Б п з н А ч е н и е Н к и о л е н о в  [ ч н и е
К о л .  Н А  И С П О Л Н .  ( . 0 2 0 4 . 5 - 9  ( .00.0

П р и м е ч а н и е
* > 0 1 ш 0 3 0 *1 0 5 О б 0 7 0 8 0 9 Ш

Д о к у м е н т  л ц и я

12

(2

12

12

12

( .  п г и -  ( .  5 - q  ю . а о  o s С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж X X X X X X X X X X X

( .  о г о -  ( .  5 - 6  O - i o . o  o o Н З Л Ы  0 П Л Л 5  Б О Ч Н Ш е X X X X X X X X X X X

l  010-  l  5-  9 Б. 0 . 0 . 0  в о т В ы б о р к а  с т а л и X X X X X X X X X X X

• ( . о г о -  ( 5 - д  10. 0.0 п з П о я с н и т е  л о п а я  з а п и с к а X X X X X X X X X X X

ш р о ч н ы е  е л и н м ц ы

1 ( . о г о - ( .  5-5 о . ( . о . о - о г ! | К а р к а с  пр. к п к  ( к 2. 5-  п 1

( . о г о - ( . 5 - 5  К . 0 , 0 - 0 1 5 К а р к а с  п р . ш  ( Ц . з о - п 1

( . о г о - ( . 5 - 5  0 (  0. 0-016 К а р к а с  п р . к п и  ( ^ . з б - п i

( ■ О г о - ( .  5 - 5  0 ( . 0 . 0 - 0 1 7 К а р к а с  п р . к п н  ( М о - п {

( . о г о - ( .  5 - з  o , ( . o o - 0 6 i i К а р к а с  п р . к п  ( 7 .  г з <

н . о г о - ( .  5 - з  о . ( . 0 . 0 - 0 6 5 К а р к а с  п р . к о  и з о 1

■
( . о г о - (  5- з  о . ( .00-066 К а р к а с  п р . к о  ( 7 . 3 5 1
( . о г о - ( .  5  - 3  0.(.0 0 -  0 67 К А Р К А С  П Р.  К П  ( 7 .  ло <

( . о г о - ( . 5 - 3  0 . ( - 0 0 - 0 7 6 К а р к а с  п р . к п  г о г з \

( . о г о - ( .  5 - 3  0 . (  0 . 0 - 0 1 7 К а р к а с  о р . к п  г о . з о 1

( . 0 2 0 - ( . 5 - 3  0 . ( .  0 . 0 -  078 К а р к а с  о р . к п  г о . 3 5 1

<7 2 ( .  0 2 0 - ( .  5 - 7  0 . 0 . 5 . 0 - ( 7 И з д е л и е  з а м  л л н  19 8 8 8 8 3 3 3 3 3 3 3

Л Л А Ш е р И А Л М

Б в  т о н

-
Л Л А Р К И  5 0 2 . 2 9 ! .  82 3.35 3.89 1 . 5 2 1 8 7 2.23 2.58 2. 29 5.85 3.36

Р а с ш в о р  о е м .

М Л Р К И  ( 0 0 0.213 ш 0.213т 0 . № о . № 0,lli2 0.213 0.213 0.213

М а р к и  s o 0.160 ш 0,160 0.160 0 ( 0 6 01 06 ОАОб 0 1 06 0,160 О Ш ) 0.160

-

( , 0 2 0 - ( . 5 - 9  1 . 0 . 0 . 0
НЛЧ. ОТ А Во лы н е т 1 515.03
н . к в ш о й в м ш т fo tsd ?  5>1 03

П а н е л ь  ( п с и  б о . . . -
П  a it г  к k I n n  с п

\m m  1 к т ЛИСТОВ
г н п М А Р Г О Л И Н 2Е ГОЗ А  - р  1 1 3
и к . г р . Ш Н Ш В Р i j x - Z t ' l ег а ................. 11л и ж *
П Р О В Е Р . 1 М Ш 0 В 1 \ Ш * 1 '  2Е О З 11 п п с .  i\ и и м .  и и .  . - П  |а н и и л  1 7 »

КВМПКЕ.КСМP R 3 P R 6 . Ш й ё Ш ш \ ic u Ju fiЕГО З
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HiоС=5 ОБОзнлчение НАименовАние
КОЛ. НА ИСПОЛЦ. 1,020 -1. 5 - 9 1. 0.0.0 Ddiimduauijd
И 12 \ъ тт 16 М Н8 19 20 21 и 23

Аомилвнт ания
12 1. 020- 1. 5-9 U 0 .0  ОБ Сборочной чертеж X X X X X X X X X X X X X
12 1. 020- 1. 5-6 0.60.0 90 Узлш о п ш б о ч н ш е X X X X X X X X X X X X X
12 1 020- < -5 -9  60.0 0 ВОТ Выборка о т  а а и X X X X X X X X X X X X X
12 1. 020- 1. 5 -9  0.0.0.0 (13 Пояш теиш я звонок а X X X X X X X X X X X X X

сборочною единицы
12 1 1 020 -  1. 5- 3 0.10.0- 019 Каркас  ор. ко 20. to 1

1.020 - 1 .5 - 3  01.0.0-123 Каркас  л?, ко 32.25 1
1. 020 -1. 5-3  01 0.0- 12(| К аркас  пр кп зо зо 1
1. 020 -  1. 5-3 0 1 00 - 125 К аркас  пр кп 32.35 {

1. 020 -  1. 5- 3 Ш 0 - 126 К аркас  пр. кп зп. to 1
1 .0 2 0 -  1 . 5 - 3  01 .0  0-131 Каркас пр. кп тк 25 i
1.0.20- 1. 5 -3  0 1  ОО- 132 Каркас пр. кп з и о 1
1.0 .20 -  1 . 5 - 3  01 0 0-133 К аркас пр. кп 3 I1.35 1
1 . 0 2 0 - 1 .  5 -3  01 0. 0- «I» К аркас  пр. кп з((. to (
1 . 0 2 0 - 1 .  5 -3  01 0 0- 135 К аркас  пр кп 35.25 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  01  0 0-136 К аркас  пр. кп зб. зо \
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0.1.0 0-137 Каркас  пр. кп зо 35
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 1  0.0-138 Каркас  пр. кп 35. to \

42 2 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 7  0 .05.0- 17 Изделие зака  ялн (9 3 3 Ъ 3 1 Ъ 3 3 3 3 3 3 3
№ АТ 0 р И А А Ш

б е т о н
!\Л п  К И 50 3.89 П5 0.92 НО ДО 1.90 2.35 2.49 3.2li 2.29 2.92 3.36 3.89

РАСТВОР ЦСКА.
М АР КИ  юо тъ D.mo 1.010 дао т ).П8 т 1.П8 ш ОЛЯ хт 0213 0.213
М АР КИ  50 M5D Ш2 Ш2 Ш2 1.052 L133 пзз ).Ш шз 116Q 1160 0160 0.160

ш и р о т  Гавриши 1753* % Ф О Р Ш  t ri,



•с
at
сА го

о»О Обозначение Н м м еноввние
Кол. ИА КШЛН. О М -1 5 -9  10.0.0

Примечание2U м 26 27 28 28 ъ\ 32 33 31| 35

Л о м  м ен т m i  ия
и 4 050 - 1. 5-9 40.0.0 ОБ Сб о ю чнн й  чертеж X X X X X X X X X X X X
12 4  о го - 4 s-ь 0.0.0 0 уо 93661 о п ш б о ч н ш е X X X X X X X X X X X X
12
12

У. ого- 4  5-д 6 0. 0.0 вот Выбор к а степи X X X X X X X X X X X X
4 010 -  4. 5-9 0 0 0 0 03 П0ЯЕШШ6Ш ЗНПИСКА X X X X X X X X X X X X

О т о ч и т е  единицы
12 < 4 0 2 0 4 . 5 -5 0.1.00- 018 К ИРМ С ПР. К ПН 19. 25-Р Г Г

1 ого - 4  5-5 0Л 0.0- 019 К А Р Ш  HP. КПН l i t . 30-0 i
1. ого - У. 5-3 0 4  0.0 - 0б1) КАРКАС HP. КП 17. 25 \
4 ого - 4 5- 3 04.0 0 -  055 КАРКАС ПР.КП 17.30 i
4 ого - 4  5-3 04.0.0- 016 Каркас пр.кп г о .25 1
4 ого - 5-3 04.0.0 - 017 Каркас  пр. кп г о з о 1
4 ого - 4  5-3 04.0.0- 513 К б Р Ш  ПР.КП 32.25 1
4 ого-4 5 - 3  04.0.0- М КНР К НС ПР.КП 32.30 <
4 ого-  4  5 - 3  0 4 . 0 0 - 131 Каркас пр.кп зЬ-25 1
4 020- 4 5-3 04.0.0-132 КАРКАС ПР.КП Зб.ЗО i
4 020- 4 5-3 0.10.0- 135 КАРКАС ПР.КП 35.25 i
4 0 20 - 4  5-3 04.0.0-136 Каркас  пр.кп зв.зо

12 2 4 020- 4  5-7 0.05.0- 17 Изделие зака . аан.19 8 8 ъ ъ 5 3 ъ 3 5 3 3 з
б А нтерирп ы

б е т о н
М а р к и  25 8.(69 3.201 1TI2 24162.(633.7021(15 1.0692.Ш 2.661ш Н И

АИСТ
1.020-4 5-9 40.0.0 3
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н

О б о з н а ч ь  ние. М А Р К А РИС и в 8 2 A N IA l tA ,  T

10 1 0-1 .  S - 9 10.0.0 ЧПСН 60. л  2.5- П> А 1 « 8 5 250 1 9 - 2.9
>01 ШОИ 60.18.3,0 - П - А \ 1*185 300 2 10 - 3.I*
- п т о н  6 0 . 1 8 . 3 , 5 - 0 - А -1 п о з 350 3 15 - 3.9
- 0 3 т о н  so. т л . о - п - л 1 1*185 ItOO it 16 - а л

-Oil 100 6 0 .1 2 .7 .5 -0 -  А 2 1185 25Q i 9 - 2.1
1П0 6 0 . 1 7 .3 ,0 -П -А 2 1185 300 i 10 - 2.1«

>05 100 6 0 . 1 1 . 3 . 5 - 0 - А 2 1185 350 3 11 - 2.8
-0 7 т о  б О . п Л . о -п -  а 2 1185 ItOO it 12 - 3.2

-08 т о  6 0 1 8 . 1 , 5 - 0 - А 2 5*185 250 i 9 2.9
- 0 9 100 6 0 .18 .3 ,0 -П-А 2 1*185 300. 2 10 - 3.1<
МО 100 6 0 . 1 8 . 3 , 5 - 0 - А 2 5*185 350 3 15 - 3.9
M l 100 60. 18. У - о - А 2 5*185 ItOO it 16 - Ц
М2 т с  60. 6. 1,5 - 0 -1  А 3 585 250 1 9 - 1.0
М3 1П0 60. б. 3,0 >П> 1 А 3 585 300 2 10 5.5
-и. 100 60. 6. 3 , 5 - 0 - 1  А 3 585 350 3 11 - 5.3
М 5 т о  во. в. 1|,о-о-1 а 3 585 ItOO It 12 - i.it
-16 т о  60 .15 .1 ,5 -П- 1 А It !lt85 250 1 9 It30 2.It
-П т о  60.15. 3.0 - 0 -  1 А It llt85 300 2 10 It30 2 8
М8 т о  6 0 .1 5 .3 .5 -0 -1  А It l lt85 350 3 11 It30 3.2
-19 т с  во. 15.М  - п - 1 а It iUB5 ItOO i. 12 It30 3.7
-9 0 10С 60. т .  7,5 - 0- <А It П 8 5 250 1 9 590 2.9
>21 т с  60.18. 3 . 0 - П-1 А It 1*185 300 2 10 590 3.1*
-1? т е  во. is. 3 , 5 - о - t  а It 5*185 350 3 15 590 3.9
-2 3 т с  60.18 к о - 0 - 1  А It 5*185 Uoo It 16 590 Ц

В ТКбГкИЦД ИСПОЛНЕНИЙ РЛВМЕРЫ ПРИВЕДЕНЫ в мм
AMT

1 .0 2 0 -1 .  5 -9  1.0.0 0 СБ
2

<‘ ‘ЬЛЯ А 4



11

ошннение МАРКА РИС. н В я г А МАССА, Т
-all ЧПСНБО. 18. 2.5- Я - А 1 П85 250 1 9 - 2.3
-25 1П0Н 6D. 18. 3.0 - Я - А 1 П85 300 2 10 - 2.2
-26 100 SO. 12. 2.5 - Д - А 2 1185 250 1 9 - 1.5
-22 1ПС50. 12.3.0 -Я - А 2 1185 30Q 2 10 — 1.8
-28 1ПС60. 18.2.5 -Я - А 2 П85 250 1 9 — 2.3
-29 1П0 60 18. 3.0 -Я - А 2 П85 300 2 10 - «L2
-30 100 60. 6. 2.5 - Я -1 А 3 585 250 1 9 — 0.2
-31 10С 60. 6. 3.0 - Я -1 А 3 585 300 2 10 — 0.9
-32 ЮС 60. 15. 2.5 - Я -1 А k 1к85 250 1 9 ЦЗО 1.9
-33 1П0 60. 15. 3.0 -д-1 А ь 1U85 300 2 10 1»30 2.3
-3li 100 60. 18. 2.5 -я -1 А 1. Л85 250 1 9 590 2.3
-35 Ш  60. 18. 3.0 -я -1 А 1 Л85 300 2 10 590 2.1

1 .0 2 0 - 1 .  5 - 9  1 .0 .0 .0  СБ



Гг =го со Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
КО А НА НС ПО АН. 1.020 -1 .5  -9  2.0 0.0

&о 01 02 03 о»1 05 06 01 08 09 10 11 12 13 А . - Примечание

Д о к у м е н т а ц и я

12
12
п
п

1. 020 -  1. 5-9 1. 0.0.D ОБ 'СБОРОЧНОМ КОРТЕЖ X X X X j X X X X X X X X X X X
1  0 2 0 - 1. 5-6 0.0.0.0 НО УЗЛЫ О Ш И Б О Ч Н Ы Е X X X X X X X X X X X X X X , X
1 0 2 0 - 1  5-9 6.0 0.0 ВОТ В ы б о р к а  о т а а и X X X X X X X X X X X X X X X
1 020 -  1 5-9 0.0.0.0 03 П О Я О Ш Ш Н А Я  ЗАПИСКА X X X X X X X X X X X X X X X

Сб о ро ч н о ю  е д и н и ц ы

п 1 1 .0 2 0  1 5 - 3  0.10.0-016 К а р ка с  пр. к о  го . 25 X 1 __

-

1. 020 1. 5 -3  0 .1 0 .0 -0 1 7 К а р ка с  пр. к о  2 0 . зо 1 1 __

1 .0 2 0  1. 5 -3  0 .10.0 -018 К а р ка с  ор. к о  2 0  35 1 _1_|
1. 020 l . '5 -З  0 1 0 .0 -0 1 9 К а р к а с  ор. к о г о .  Ко т X
1 .0 2 0  1 .5 -3  0 1 0 .0 -0б 1 | К а р к а с  пр. к п  п .  25 1
1 .0 2 0  1 .5 -3  0 .1 0 .0 -0 5 5 К а р к а с  ор. ко  и . зо Т ]
1 .0  20 1. 5 - 3 0  1 0.0 -  066 К а р к а с  пр. к п  п . 35 х 1

Г 1 .020  1. 5 -3  0 1 0 .0 -0 6 1 К а р к а с  ор. ко  п . Ко X
•i. 020 1 .5 -3  Q 1.0.0-123 К а р к а с  ор. к п  з г .  25 1
1 .0 20  1 .5 -3  0,1.00-121. К а р к а с  пр . к о з а , зо 1

_
п

_

12
1 .0 20  1 .5 -3  0.1-0.0-125 К а р к а с  от. к о  з г .  з з X

1

F 1 .0 20  1. S-7 0 .0 .5 .0 -1 7 ИЗДЕЛИЕ ЗАКА. АЛН 19 0 а 0 8 4 4 х X 4 4 4 X 4 4 X
П Щ ш Ш

й е т о и

N U P M  50 т 282 3.36 т 1.52 1.81 ш 238" 2.29 2.82 136 Ш " 0.25 № г п г
Рас твор  вера.

-
М А Р К И  100 о.г\з 0.113 (ШЗ ПК ш oiW р й Ш 0.213 0.213 0.213 0213 0.0*10 Ш ) 0.010
N1 К И И  50 ш В .110 (ИБО ш Г Ш ОШ (ЙОб № 0.160 0160 0.160 о Ж 0.052 Ш 2 0.052

“ X I

-
1 0 2 0 4 5 - в  2 .0 .0 .0

НАЧ.ОШМЗОАЫНСКИИ 25.03
Н.ШТР0МИЗАОИАША 20.03

П анель 4 п с б 0 . . . - б
ГКО I'ААРГОАИН. 2Ш " т т г г з
PUK.ro. ш ш Ш з

rn^mSkПРОВОР. ШАШРОВА, V Je tM f' Ж о Т
РАЗЙАБ. Ш а ш \ Щ Ш А та

к о ш а т  Г ш и ш л  <75*>8 /2 > фоилм 12.



г *

о.в
«ас=веэС*5

с*эсэt=:
ОБОЗНАЧЕНИЕ Н а и м е н о в а н и е

КОА. НА ИСПОАН. 1 .020  - 1. 5 - 9 .  2 . 0 . 0 0 Пр н м м н у г15 16 17 18 (9 20 21 2 2 23 20 73 25 27

Д О П  ME Н7 А И И А

12 1 . 0 2 0  4  5 - 9  1 0.0.П Рб о в о р о ч и о Ш и е р т е ж X X X X X X X X X X X X X
12 1. 020 -  1.5 - 6  0 0.G.0 НО УЗА01 0 П А А Ш Ч Ш Е X X X X X X X X X X X X X
12 1. 050 -  1 5 -  9 6. 0.0.0 ВОТ ВЫБОРКА СТАЛИ X X X X X X X X X X X X X
12 1 020 -  1 5 -  9 0. 0.0. 0 03 ПОЯСНИТЕ ЮНАЯ ЗАПИСКА X X X X X X X X X X X X X

Сбор о чнше е д и н и ц ы

12 I 1 . 0 2 0 -  1 .5 -  3 0 .1 .0 .0 -126 К А Р К А С  ПР. КП. 32 4о 1
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 3  0.1.0.0 -131 К А Р К А С  ПР. КП з4. 25 1
1 . 0 1 0 - 1 . 5 - 3  0 .1 .0 .0 -1 3 2 К А Р К А С  ПР. КП 34. 30
1 020 -  1 . 5 - 3  0 1.0.0 -  133 К А Р К А С  ПР. КП 31),35 4
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 3  0 .1 .0.0-1з1| К А Р К А С  ПР. КП 34. U0 4
1 . 0 2 0 -  1. 5 - 3  0.1.0 0 - 1 3 5 К А Р К А С  ПР. КП 3 5  25 i
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 3  0.1 0 0 -1 3 6 К А Р К А С  ПР-КП 3 5 .30 4
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 1  0 .0 -1 3 2 К А Р К А С  ПР. КП 35. 35 1
1. 020 -  1. S-3  0 1 . 0 . 0 - 1 3 8 К А Р К А С  ПР. КП 35 40 4
1.020  -  1 . 5 - 3  0 .1 .0 .0 -0 2 6 К А Р К А С  ПР.КП 20 .25 4
1 . 0 2 0 -  1 .5 -3  0 .1 .0 .0 -0 2 2 К А Р К А С  ПР.КП 20. 30 4
1 , 0 2 0 -  1 .5 -3  ОД 0 0 - 0 6 0 К А Р К А С ПР. К П 12. 25 {
1 - 0 2 0 -  1 . 5 - 3  0 .1 .0 .0 -0 6 5 К А Р К А С  ПР.КП 12. 30 4

12 2 4. 0 2 0 - 1 5 - 7  0 .0 .5 .0 -17 ИЗДЕЛИЕ ЗА КЛ.  АЛН 19 к I* к к к к к к к 8 8 к 4
№ АТ Е Р И A API
Б Е Т О Н

М А Р К И  50 1.27 1.90 2.35 279 3.21. 2.29 2.82 3.36 т
М А Р К И  25 2.669 1202 П72 2.126

Р Ш В О Р .  ЦЕ N1
М А Р К И  100 шп 1178 10.118 [та т е 1.213 1.21310.213 0.713
М А Р К И  50 Ш 2 0.Ш 11153 (1.133 1.133 ш 1.16011160 I3.160

.020- 1. 5-9 2.00 О
ш т

к о ш о в м  Г л в ш ш 17538 1£} йппм ит <0



ш.
Ш- сэ

o'»

сП ОБОЗНАЧВШ Наим енование
К О Л . Н А  И О П О Л И . 1.01204. 5-9 2.0.0,0.

28 28 30 31 32 33 3l| 35 П Р Ш Е Ч А К И е

Д о к у м е н т  а и. и я
12 i  ОМ- 1. 5 -9  1.0. ПО 06 С50Р0ЧНШЙ ЧЕРПТЕЖ к X X X X X X X
\ч 1. 020-1 5-6 0.0.0.D 90 УЗАШ ВПААЗ БОЧНТИВ X X X X X X X X
12 1. 020-1 5-9  6.0.0.0 ВОТ выборка о т  и  и X X - X X X X X X
12 1 0 2 0 -1 .5 -9  0.0.0.0 03 ПОЯОНИТЕАРНАЯ ЗАПИСКА X X X X X X X X

Сбор о ч  но 1 б единицы
в 1 1 020-1 5 -3  0.10.0- 016 КАРКАС ПР. КП 20.25 1

1  020 -1  5 3 0.10.0- 0П Каркас ор. кп го .зо 1
1 020-1 5- 3 0.10.0-123 К аркас  пр. кп зг.25 1
1 0 1 0 -1  5 -3  0.10.0- 12li "Каркас пр. кп 32.зо 1
1  020-1 5 -3  0.10.0- 131 К аркас о р . ко з<125 1
1  020-1  5- 3 0 .10 .0 -m Каркас  ор. кп зи . зо 1
1  0 2 0 -1 5 -3  0.10.0- 135 Каркас  ор. ко 35.25 1
1 020-1  5 -3  0.10.0-136 Каркас  пр. кп 35. зо 1

12 г 1 020 -1  5 -1  О.ОЛ0- 17 Изделие зака. м и д А т г 4 А “Г А А " Г
№АШЕРИА АЬ1

б е ш о н
М арки  25 Ш 93 2020.ЙП5Пй2.2702.6692.6691И 2

1 . 0 2 . 0 - 1 . 5 - 9  2.0.0 0

К О Ш П Ш  Г Ш Н Ш Л
*753S 15

формкт 12.



л.

3 -з

JiJQ-

4 - 4

% L

( УЗЛЫ РАЗРАБОТАНЫ В ВЫПУСКЕ 5-6.
г.Узит ^(швейный индекс „ У " узлы э-нб (Буквен­

ный индекс „Z") и узел ц  сплотри диет J.
Узды 59,б< смотри лист з

ндч.й.д. |bu(;Di,;l2KHU '■J- ■ - /ЗШ
kopwoK. сокалавА 17 Ж
r u n  МАРГОЛИН А 17Ш
РУК.ГР. (ШАНАШВА 17Ш
РУК-ГР, [ Ш Г О е ВА 17ЖПрОВЕрЛ \ Ш Т Ш А 17ПГ
PabpaF I КАШЕНКИНА 17Ж

1 . 0 2 0 4  5 - 9

П А Ш И  Ш  60 Б

2 . 0 . 0 . 0  СБ

г т д я и я Ш ВА
Р

магштан
с м .

ТкЬЬ.

Л И С П  I Л ИСТОВ 3.........■*—— п гн м » лт г ш - ’pbi т с а ь./ х

'“ И
v n n t m n o j  » г » п п о д и « *



0 В ОЗНАЧЕН НЕ М А Р К А РИС. к В ч г А IV\ A0PAJ

Ш О - 1. 5-9 4.0.0.0 . тс 6 0.18. 9,5-И-6 1 П 85 250 1 9 - 2.9
-01 ШС 6 0.18 З.О-П-6 1 П 85 300 4 10 - ЗЛ

-02 f ПС 60. 18. 3,5-П-Б 1 П 85 550 3 15 — 3.9

-03 т с 60. 18. 1*,0-П-Б 1 \ т 1*00 1» 16 - и м
-oil 1ПС 6Q. i2„2.5 -П-5 2 1185 250 1 9 — 2.1

'05 1ПС 50. 12.3,0 - П-б 2 1185 300 4 10 — 2.1*
-05 те 60. 12. 3,5 -П-б 2 1185 350 3 И - 2.8

-04 те 60. 19.1*, 0-П-б 2 1185 1(00 1. 12 ~ 3.2

-08 тс 60. 18. 9,5-0-6 1 2 1485 250 1 9 — 2.9

-09 тс 60. 18. 8.0 г П-Б 1 2 1485 300 2 10 — зЛ

-Ш тс 60. 18 5,5 -П-Б 1 2 П 85 350 3 15 - 3.9
-И тс 60. 18. 1*, 0-П-Б 1 2 1485 1(00 \ 16 - W

т 50. б 2.5-П-1 б 3 585 250 1 9 — 1.0

-13 т с 50. б. З.О-П-1 б 3 585 300 4 10 — 1.1

т с 60. 6. 5,5-П-1 Б 3 585 350 3 U - 1.3

-15 т с 60. 6. 1*.0-П-1 Б 3 585 Цоо к 12 — U

-16 т с 60. 15. 2.5-П-1 Б к ll*05 250 1 9 1*30 2Л

-п тс 60. 15. 5.0-П-1 Б 1* 1UB5 300 2 10 1(30 2.8

-18 тс 60- 15. 3.5-П-1 Б к 11(85 350 3 11 |*зо 3.2

-19 т с 60. 15. к.О-П-1 б к 1>*85 1*00 к 12 |«зо ЗЛ

-20 тс 60. 18. 9,5-В-1 Б 1* 1485 450 1 9 590 2.9

-21 тс 60- 18. 5,0-П-1 б 1. 1485 500 2 ш 590 ЗА

-94 тс 60. 18. 5.5-П-1 б ц П 85 350 3 15 590 3.9

‘23 т с  бо. т. ko-n-i б 1* П 85 1*00 16 590 6.1*

В T A B  A WU,E ИСПОАНЕ.НИИ Р А З М Е Р Ы П Р И В Е Д Е Н Ы В М М

1 .0 2 0 -1  . 5 - д £.0 .0.0  Сб
Ш Т

2
17533 /7  КОПИРОВАВ ГПВРИПШ ф арм м  <1



о г о з н и ч с н и е М А Р К А МО н Б Ч 2 А МАССА,Т
-21 НПО 60 .  18. 2 .5 - Я -Б 1 т ъ 250 i 9 - 5.3
-25 1ПС 60. 18. 3 .0-Я- Б 1 \ т 300 2 10 - 2.7
-26 ЧПС 60. 12. 2 .5 -Я -& 2 11В5 250 1 9 - U
-27 1ПС 60. 12. 3.0“ Я “Б 2 1485 300 2 10 - 1.8
“28 me to. ia. 2 .s -я - б 1 2 1785 250 1 9 ~ 2.3
-29 т с  во. 18. з .о -я -в  1 2 1785 300 2 10 - 2.7
-30 ШС 60. 6. 2.5-Я-1 в 3 585 250 1 9 — 0.7
-31 т с  во. 6. з .о - л - t  б 3 585 300 2 10 - 0.9
“32 т с  60. 15. 2 .5 -Я -1  Б 1, 11(85 250 1 9 П о 1.9
-33 т с  60. is. з.о - я -1 s 11(85 300 2 10 Н о 2.3
-3b т с  60. 18. 2 .5 -Я - t  Б || mes 250 1 9 590 2.3
-35 т с  во. 1& з .о - я - 1 б 1« П 8 5 300 2 10 590 2.7

1 0 2 0 - f .  5 - 9 2 . 0 . 0 . 0  С Б
ЛИП

УЯ



M b
% CO

СЭe= О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
КО5. НА ИСПОМ. 9.0 20 - 1.5 - 9  3.0 0 0

Пр н ш ш еa 01 02 03 Оч 05 Об 07 08 09 40 44 42 43 1Г

А о м  w e  н т л о и  а
12
<2
12
12

9. 020 — 1 5 - 9  {  o oo C6 Сб о р о ч н о ю  че p т e ж X X X X X X X X X X X X X X X
9. 020 — 1. 5-9 a 0 .0 0 90 У з ш  о п ш о о ч ш е X X X X X X X X X X X X X X X
9. 0 2 0 - 9  5 - 9  6.0 о. 0 вот В ы б о р к а  с т а л и X X X X X X X X X X X X X X X
9. 020 - 9 .  5 -  9 0. 0 .0 .0  03 Пояснитеаоная ш и т X X X X X X X X X X X X X X X

Сб о р о ч н о ю  е д и н и  и.ы
12 4 9. 020 - 9 .  5 -  3 0.9 0.0-015 КАРКАС HP КП 20. 25 4 9

9. 020 - 1 5 - 3  0.9. O O -O IJ К а р к а с  н р . ко 20. зо 4 \
9. 020 -  9 . 5 - 3  0.9 0.0- 0 18 К а р к а с  пр. ко 20. 35 4 9
9. 020 -  9.  5 - 3  0.9. 0.0- 019 К а р к а с  пр . к п  го. По 4 9
9 . 0 2 0  - 9 . 5 -  3 0.9 0.Q-06l | К ар К АС ПР. КП 97. 25 9
9. 020 - 9 .  5 - 3  09. 0  0 -065 К а р к а с  пр . к п  97. зо 4
9. 020 - 9 - 5 - 3  0 9 . 0  0- 066 К а р к а с  пр . кп 97. 35 \
9. 020 - 9 . 5 - 3  0 9  0.0-  067 К а р к а с  пр к п  97. по 4

9. D 2 0 - 9 . S - 3  0  9 . 0  0-993 КАРКАС пр. КП 32. 25 9
9 . 0 2 0  -  9 . 5 - 3  0 .9 0.0-  929 К а р к а с  п р . к п  32. зо 9
9. 020 -  9. 5 - 3  0.9 0.0-925 К А Р Ш  ПР. КП 32. 35 9

2 2 9 . 0 2 0 - 9 .  5 - 7  0 . 0 . 5 . 8 - 9 7 Изделие в а к а . м н  99 б 6 б б 3 3 3 3 3 з 3 3 3 3

-
ЛЛАТПе РИ А ЛР1

Ь е  т о н
№ Я Р К И 50 2 .29 2.82 3.36 3.89 4.59 4.89 2.13 2.58 г  и 2.82 3.36 3.89 ИЛ 5 0.92 4.10

РНОШВОр д о м .
1 А Я Р К И  400 0.213 0.213 0.113 0.213 ш 0.9П2о. |Иг ш 0.215 0.213 0.213 0.213 0.213 0 070 D. ОТО
М А Р К И  50 0.160 DUO 0.160 0.160 1106 0106 (И60 (ИБО 0 160 0160 0160 0160 0160 0052 0.052

1 .  0 2 0 - 1  5 - 9  3 . 0 . 0 Л )
HA4.QU IЗ Ш 1 Н0 Ш 7 ~ ^ 7  г:шШ ВД №  \т а  .м в  л 214.03 0

П а н в а о  9пс. бо . - в  ^

ШАШ Ш Т  л и с и в  
Р -*—  ^ Ь Ж Т П Г

» и з п . в

ПГП 1
рак. гр. 1

Ш г Ш П Г
Ш Т Ш Й

Ш Ж  21 
2'
Ч 03 
4 03

Ш Г Р Г 1 Ж ш Щ ] ш
Т О Ш И Ш П Ш Ш к /Сhu uf 2ш

-f'7 C 2 <?



§
о0 -

осж со О С9а  с О б о з и н ч е н и с Н а и м е н о в а н и е
КОЛ НО НСПОВН. 1.020 - 1.5 - 9 .  3 0 .0 .0

Понмечоное15 16 17 18 19 70 71 27 23 7li 75 26 77

д о п  м е  н т о ц и я
12 1 .0 2 0  -1 . 5 -9  U -0 .0  06 сбор о ч н ы й  ч е р т е ж X X X X X X X X X X X X X
12 1. 0 2 0 - 1 .  5 -6  О.О.О.В 40 у з ш  а п ш в о ч н о ю X X X X X X X X X X X X X
(2 1. 0 2 0 - 1  5 -9  6.0.0.0В С Т В0150РКО С ТИ Л И X X X X X X X X X X X X X
12 < •0 2  0 -1 . 5 - 9  0 .0 .0 .0  ПЗ П О Ш И Т Ш Н О Я  30ПИ0КА X X X X X X X X X X X X X

сборомны е е д и н и ц ы
12 1 1 020 - I -  5 -3  0 .1  0 .0 -1 2 6 КОРК ВО ПР. КП 32.1)0 1

1. 0 2 0 -1 . 5 -3  0.1. 0 .0 -< 3 1 к о р к о с  ПР. КП 3 *. 25 1
<- 0 2 0 -< . 5 -3  0.1. 0.0 -< 3 2 КО Р К ОС ПР. КП з * .з о 1
1 .0 20 - 1. 5 -3  0 .< .0 .0 4 3 3 КО Р КО С  ПР КП 3*. 35 1
1. 0 2 0 -1 . 5 -3  0 .1  0.0 -13<1 K 0 P K 0 0  П РКП  3*. *0 1
< •0 2 0 -1 . 5 -3  0 .1 .0 .0  -1 3 5 К О Р К О С  ПР- КП 3 5 .2 5 1
< ,0 2 0 -1 . 5 -3  0Л . 0 .0 -1 3 6 К А Р К А С  ПР.КП 3 5 .3 0 1
1 .0 2 0 -1 . 5 -3  Q.I. 0 ,0 -1 3 7 К о р к о с  ПР.КП 3 5 .3 5 1
< •0 2 0 -1 .  5 -3  0.1. 0 .0 -< 3 8 К О Р К О С  П Р.КП  35.1(0 1
1 .0 2 0 - 1 .  5 -3  0 .1  0 -0 -0 2 6 К О Р К О С  ПР.КП 2 0 .2 5 1

1. 0 2 0 -1 . 5 -3  0 .< 0 .0 - 0 2 7 К О Р К О С  ПР. КП 20. 30
1 .0 2 0 - 1 .5 - 3  0 Л . 0 .0 - 0 6 * К О РКО С  ПР.КП 12. 25 1
1. 0 2 0 -1 . 5 -3  0 .1 .0 .0 -0 6 5 КО РКО  С ПР.КП 17. зп 1

12 2 1 .0 2 0 - 1 .5 - 7  0 .0 .5 .0  -  17 и з д е л и е  п о к а , юн ig 3 3 3 3 3 3 3 3 3 б б 3 3
М О Ш ЕР ИИ 0 01

Б е т о н
М А Р К И  30 U 7 1.90 2.35 2.79 1 2 * 2.79 2.П2 3.36 3.89
М А Р К И  25 2.GE9 1202 1.772 2.126

РОСТ ВОР U.BM.
М А Р К И  100 д а  iш 1128 0.128 1128 0.713 8.1131Lira 0.2(3

М О Р  К К 5D п п \ 1133 и зз о т 1133 ш | ш 1 1160 D.I6Q

(Ш
1 . 0 2 0 - 1  5 - 9  Ъ 0 . 0 . 0

vnnunrmft к Гвшшниид /753<8 Z0 й п вм ат  19
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л
э&-

л=еосп
со 0 Б о 'знячен ие Н о и м т в ш о

Коп. НА ИСПОЛН 1.020 -1 .5  -9  3 .5 0 .0
Принявшиеп 29 30 31 32 133 31* 35

А о к х  м е н т  о п и я
12 1. 020 -  1. 5 -9  1 00.0 СО с и р о п н ы й  ч е р т е ж X X X X X X X X
12 1. 020 -  1. 5 -6  ОДНО 90 Узпы о о А Л Ш п ш е X X X X X X X X
12 1 020 -  i  5 -  9 6 .0 .50  ВОТ Вы борка  о т т X X X X X X X X
12 1 0 2 0 - 1. 5 -9  0 0 .5 0  03 П ояени тел ош  записка X X X X X X X X

с т о ч н ы е  единицы
12 1 1. 020- 1 . 5 -3  О Ш -  025 КАРКАС ПР. КП 20.25 1

1. 020 -1 .  S -3  51.0.0 -  ОП КАРКАС ПР. КП 20 .30 1
1. 020 -  1. 5- 3 И . 0 .0 - 123 К а р к а с  пр. кп 3 2 .2 5 1
1. 0 2 0 - 1. 5 -3  0 .1 .5 0 - М к а р к а с  п р . кп з г .з о 1
1- 020 -  1. 5 -3  0.1.0.0 -  131 К а р к а с  пр. кп зь . 15 1
1. 020 -  1. 5 -3  5 1 .0 .0 - 132 К а р к а с  п р . кп з ^ .з о
1. 020 -  1. 5 - 3 5 1 .0 .0 -  135 К а р к а с  п р д п  зъ . го 1
1.020 -  1. 5 -3  5 1 .0 .0 - Ш Ка р к а с  пр. кп зв. зо 1

12 2 1. 0 2 0 - 1. 5 -7  5 5  5 0 -  17 Изделие з а к а . аан-19 3 3 3 3 3 3 3 3
№АШерИААР1

Б е г а п и
МАРКИ 25 2.669 i m 0.815 1.0U9гд и 2. И1!2.669 3.202

ЛИСТ
1 .0 2 0 - 1 .  5 - 9  5 .0  0 .0  J

копировал Г т м и м  У7538  2  ̂ Фо н а м  (2



Р  И С .  2

2 - 2

21

Р и с .  3
l, V £ U U

?  с----------- ----------7

1 -  1 Г “ ^ Г

ъ m  г т  г

1.1/ -tea

т -

&
И З О  L 1 5 0 0 1 5 0 0 1 4 9 0

* ----------------------------- т ---------------------------- 7

5 9 8 0

*1
В и л  В

3 - 3

1 .  У З А Ы  Р А З Р А Б О Т А Н Ы  В  В Ы П У С К Е  5 - 6 .
2 . У з а м  1-и  ( б у к в е н н ы й  и н л е к с  . . У " ) *  у з а ы  9 ^ -1 6  ( б у к в е н н ы й  

И Н Л Е К С  , Z "  )  Н У З Е А  17 С М  А И С Т  1.
У З А Ы  5 9 ,  Ъ\ с м .  А И С Т  Ъ.

1 0 2 0 -  1 5 - 9  3 .0  0.0 С Б

( U h EHH 1 П С 6 0 . . . - В

СТАЛИЯ МАССА МАСШТАБ

Р ОМ.
Т А Б А

НАМ. О Т Л ВОКЫНСКИИ 19 ж
Н КОНТР СОКОАОВА 17Ш

АИСТ 1 |А И С Т О В  3Р У К .  ГР. ЛЕОНТЬЕВА < 7 Ж
г и п  ^ В А Н Я Н 17 Ж Т0РГ060-

ц ц и и э п^  комплексов
ПРО В ЕР. ш а н а у р о в а n ^ f 17Ж
РАЗРАБ КАШЕ АКИНА Гбам* 1 7 Ж

К О П И Р О В К А  С о к о л о в а  ^533  2 2  Ф О Р М А Т  1 2



О воэ нам е и и е М А Р К А РИС. Н в 3 z A МАССА,T
1.080-1. S -9 г о .  0.0 1 ПС 60. *8. 2 .5-П -в 1 П85 250 1 9 - 2.9

-0 ) Ш  60. 18.10 -П -В 1 П85 300 2 10 - зЛ
-08 <00 60 <8. 3 .5 -п- В 1 П 85 350 3 15 - 3.9
-03 т е  во. 18. V o - п -в 1 П 85 Цао \ 16 - V I
-Oil т е  60.1 8 .8 .5 -п -в 2 1185 250 \ 5 - 21
-03 т о  5 0 . 12. 1 0 - п - в 2 1185 300 2 10 - 2.1*
-Об т е  б о . т . з . в - п - в 2 1185 350 3 11 ~ 2.8
-о 1? т е  во. т .  V o - n -в 2 1185 ЦОО b 12 - 1 2
'0 8 т е .  60. 18. 2 .3-П -В1 2 П85 250 1 9 - 2.9
-09 т с  бо. т . ю - п - ы 2 Н85 300 2 10 - ЗЛ
МО т е  60. m .3 .s -n -B  i 2 П85 35B 3 15 ~ 3.9
41 т е  во. 18. V o -п -в  i 2 П85 1(00 ь 16 ~ k li
-12 т е  во. 6 .8 .5 -  п- т 3 585 250 1 9 1.0
-13 т о  бо. б. з .о - п - 1 в 3 585 300 2 10 ~ U
-и т е  бо. 6. з , 5 - п - т 3 585 350 3 11 ~ 1.3
-15 т е  бо. 6. V o - n - iB 3 585 U o 1. 12 - i l l
-16 т с  60. 15. 8.5-11-1 в ь 11(85 250 1 9 Цзо 8.1.
-11 т с  бо. 15. з .о -п -1  в 1. <1(85 300 2 10 i(30 2.8
-18 -тс  бо. <5. 3 .5 - п - 1 в 1* <1(85 350 3 11 •(30 3.2
-19 -то  6Q. <5. V o -n -1  в 1, |l»85 Цоо t( 12 1(30 V?
-но т е  бо . 18. 2 5 - п - 1 в \ П85 ISO 1 9 590 2.9
-21 т е  бо. is . з .о - п -1  в k n a s 300 2 10 590 ЗЛ
-22 т е  бо. is. 3 ,5 - п - т i. П 85 350 3 15 590 19
-23 т е  ос. т . ч в - п - т ii nos 1(00 i 16 590 t  u

В Т Ь Б Л й и Д  ИС ПО КИЕ НИИ р к в м е р ы  П РИВЕДЕНЫ  в м м .

1 . 0 2 0 - 1 .  5 - 9
ЛйСТ

3 . 0 .0 .0  С Б 2
1 7 5 3 8  Z 3 к о ш т  л Tabphmuia Формат 12
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б 5 0 3 Н И Е Н И Е М А Р К А РИС. н В VI г А м  в с о л д

-21 . Ш  60- 18.2.5 -Я - В 1 1185 250 1 9 - 2.3
- 2 5 1 ПЕ 60. 18 .3 .0 -Я  -В i 1185 зоо 2 10 — 2.7
- 2 6 100 6G- 12. 2 .5 -я  -В 2 1185 250 \ 9 - 1.5

- 2 7 ю с  во. \ 2 . з . о - я  - в 2 Н85 300 2 10 ~ 1.8
- 2 9 1ПС 6 0. 18. 2.5 -Я - в 1 2 п а з 250 1 9 — 2.3
- 2 9 Ш  60. 19. 3.0 - Я - B i 2 1195 300 2 10 — 2.7
- 3 0 100 60 . 6. 2 . 5 - я -  1 В 3 585 250 1 9 — 0.7
- 3 < 1 ПС 60. 6. 3.0 -Я - 1 В 3 585 300 2 10 - 0.9

- 3 2 1ПС 60. 15 .2.5-  Я -1 В 1. 1^85 250 4 ч 1*30 1 9
“  33 4ПС 60. 15 .3 .0-  Й Ч В 1. ll*85 300 2 10 П о 2.3
-31< 1ПС 60. 18. 2.5 - Я - IB 1185 250 1 9 590 2.3
“  35 1П0 60. 18. 3 .0 -Я -  1В 4185 300 2. 10 59Q 2.7

1. 0 2 0 - 1 . 5 - 9  5 . 0 . 0 . 0  С 5
ИЦСТ

3
■тс~а о О! / Л и п  unrtt i * • ^  A  n « u  I  *  10
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SS

ш

«*л <оо*=: О ^олк А п к и е , H M v m k o ; m e
Н Ш Л О Г Т Ш л К  1.010-1 5 -»  ч.одЬ

01 01 Ю ок 05 0* 01 08 09 10

lU M M C k m A u u s
11 i b i o - и -s m o w G50P04НЫЦ Ш1Л0Н1 X X X X X X X X X X X
ia <.010- 1. 5-5 0.0. о.о эо K5Abl O n a ^ O M k llt X X X X X X X X X X X
1 г 1.огоч. s -з  b a a o j i T 5UF0PK.A. am A AM X X X X X X X X X X X
(г. 1 .0 10 -1 .5 -3  0.0.0.0 ns П о я с к к ш ш э ш ш X X X X X X X X X X X

T m o m i i l m u u t i "
<г 1 1.010-I. 5 -5  0.1.0.0-018 H » W  np. KQH k . 15-0 <

< .0104  5 -5  0 Л  0.0-010 К аркас t\P. КПН Ц.30-П 1
< .0 1 0 -1 .5 -5  0.1.0.0-010 Ц н и  np. Ш к . З И <
< .0 1 0 -1 .5 -5  0.1.0.0-011 КАРКАС (IP. Ш к .кО -П 1
1 .0 10 -1 .5 -5  O.UO-OOS К АР AAO ПР. КП 3.15 <
< .010-1 .5*5  0.1.0.0-000 К аркас пр. К.П 3.30 1
1 .0 10 -1 .5 -5  0.1.0.0-010 К аркас пр. КП 3.35 1
1 .010 -1 .5 -3  0.1.0.0-011 К аркас пр. кп  3. ко <
1 .0 10 -1 .5 -5  0.1.0.0-010 КА Р Ш  ПР. К.П 6.15 l
< .0 1 0 -1 .5 -3  0.1.0.0-0111 К аркас пр. к о  6 .30 1
1 .0 1 0 -1 .5 -3  0.1.0.Q-Q11 К аркас пр. к.п Б.35 1

а г 1 .0 1 0 - 1 .5 - Л  0 .0 -5 .0 -  И Н и ш е  з ш .  м н  t1) к ч к к 1 1 { 1 1 1 <
1Ц1АШ1Р11ЛАЫ

Б е т о н
М А Р К И  5 0 1.19 1.81 3.36 3.89 t.Sl т 1.13 1.S8 U 9 1.81 3.36

Р а с п ц о р  ц & м .
м а р к и  <00 0.113 0.10 0.115 омз Ojki 0.141 0.141 o.iki 0.113 0.13 0,13
М А Р К А  5 0 0.150 С. 150 0.16С 0.160 0.106 0.106 0.105 0.106 0.160 0,160 0.160

J_£4
прмщ- 
4 fcKUrft

фар г»» t« '1К.ош «ш  Jiim ietAS
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ti tO
«< О р т и т е H iwiAmjHive, По А. НА НПО А к. 1 020 -1, S-9 9.0.0.0 (1РШ- 

ч a Hive(1 (2 13 19 (5 IE п 18 19 го 21 12 гз
-- ivOMPnekm auws
12, (. olo-i. s-a i. no to Нинчныц 4tPme№ X X X X X X X X X X X X Xii 1. 02.0 -1. 5-S 0.0.0.0 JO Залы отточные X X X X X X X X X X X X X
\i 1.020-1 5-3 Б.О.О.ОВОТ Hisopha спшн- X X X X X X X X X X X X X
12 юго- i  5-з o.o. 0.0 пз ЛоятитгАбкизАпшX X X X X X X X X X X X X
L12

Сборочные ттиШ
1 (.ого-1.5-3 o.iо.о-огз Парнас пр. нпб. 9о (

1 ого -1. s-з o. (. o.o ПАРНАС ПР. К.0(. 25 (

-
|.ого-(. s-з o.i. o.o-oo< ПАРНАС ПР НШ.30 (
1.02.0 - 1 5-3 0.1.0.0-002 Парнас пр ПК(.35 (
1.020 - (. 5-3 0.(. 0.0-003 Парнас пр. К.П1.40 (
1.010-1 5*3 U0.0-U1 ПАРНАС ПР. ПО 19.15 (
(.029 -1. 5-3 0.1.0.Or 112 Парнас пр. киоч.ЗО (1.029- t. S-3 0.', 0.0-(13 ПАРНАС Пр. НО29.35 ((.030 - 1. S-3 0. (. 0.0-114 ПАРНАС ПР. ПО29.90 1
(.020-1. S-з 0-(. 0.0-KS ПАРНАС ПР. К п 10.9S 1
(.030-1 s-3 0.10.0-1(6 Парнас и  шо:Зс 1
1.030 - 1 S-3 0.1 0.0-1П Парнас пр позо.35 (

•> (.020- 1 S-3 11 Q.a-((B Парнас пр позо. 90 1
2 I.UO-l. 5-т 0. 0.5,0- n Кьшие ъш. (И 1]Г \ 1 1 \ { 1 1 1 1 1 1 1 1

(AAmcPUA All
бетон

РА А Р НIV SO 3.690.05Ml 1.10Ш (.901.35W9MJt U9 ш 3.363.89
PACmjop цел.

PAAPHIV (flQ и и ш MICOJDflOотоЭ.ПВ0.П8W80.П»«130.1130.113«а
ПААРНЦ 50 0.1600.052O.OSlш т Gift0.!»ш 0.1»0.1600.160Q.I6C0.160

l.oao-l. 5-9 4.0.0.0
8 <0 n л * * - . -  1Л
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S О р о ь к А ч е н и е н и м о к о ^ к л г

| КОД. ИА АШ АН. К Ого-I. 5 -8  Ч. 0.0. d n p im m -
Шж J S ж ж _1& 19_ 30 X А 33_ ж 35

” Г П ш Ш Ж т Т "
Й f . 0 2 .0 -1  5 -a I.D .0 .0 C 5 С борочиый ч е т » X X X X X X X X X X X X
а 1 .0 2 ,0 -1 . S -6  0.0.0.0 J0 ЛЗАЫ ОПААЗШНЫР X X X X X X X X X X X X
13 i . o i o - 1  s -а o .o .a o itT BbiF0PK.iv ш л а м а X X X X X X X X X X X X
ft i . o i o - i .  s -а о. 0.0 .0  пз П о я ш т е д т я  записка X X X X X X х X X X X

_1
" Ж Ж Щ Г Ж к Ш Г

_

к Г Ш О  -1 . 5 -5  ш . о - о « К а р ка с  ИР. ш к .  15-Я х
и г о  - i  s -5  0. 1. 0 .0-019 К а р ш  пр КОН 11.30-Я, х 1

~1 и г о - 1 . 5 - з  о .и .о -о о з КАРКАС ПР. КП 3.15 х I 1
и г о - i .  5 -з  о . и 0-009 КАРКАС ПР КП 3.30 т [__ j_i
и г о  - 1. s -з 0. 1.0 0*010 К а р ш  пр. к п  6.15 х j_

f и г о - 1 ,  s -з  o . i .a o -011 Ц Р Щ  ПР. КП 6.30 х 1
и г о  - 1. s - з  0. 1. о.о К аркас  пр . к п  1.15 х
и г о  - 1. s -з  0. 1.0 .0-001 КАРКАС ПР КП 1.30 i х
и г о - i .  s -з о . и о -111 КАРКАС ПР КП 19.15 х
и г о  - 1. s -з 0. 1.0 .0 - i n К аркас  пр. Ш 9 . зо х

_
и г о  -  1. 5 -3  0.1.0.0-115 К А Р Ш  ПР. К П 3 0 .1 5 х
и г о  - 1. s -з 0.1.0.0-115 КАРКАС ПР. КП 30.30 Т

в Г 1.010 - 1. S-1 0 .0 .5 0 -  П 1А 31С Ш  ЗАКА. МН 19 х х х х х х х х х х
_i

W A I U P lU U l i j'" ____

б е т о н п н
J ........ ......... .....1 М А Р К И  1 5

1.0-20-1 5-9 ХО.О.О 
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( Узлы РА8РАС0П1АН61 В ВЫПУСКЕ 5 - 6 .  
гУ з о ы  н ц ш в е н н и и  индекс „ S ' J j s m i  9 + 1 2 1 и ш н н м *  

индекс „ 2 м) и H 3 U  <7 СМОШРИ Ш Ш 1 .  У з к ы  4 9 ,  594-61 см о тр и  к и с т з .

НАЧ.ОТА. В Ш н с ш Г 19 ш
наррдок О Ш Ш Г 17Ш
г к п МАР Г О Ш . &  ’% 17Ш
РУК. ГР. ШАКАУРйВА 47ДГ
РУК. ГР. Ш Ш Ш \т
правЕР \ Ш т ь Ш 17Ш
РАЗ РА Б. (АШЕ АКИНА Каи*? 17Ш

1 . 0 2 0  -  1. 5 - 9  4 . 0  0 . 0  С Б

в
рПа ш и  1 пен jo  ft

П А Н Ш  (ПС 3 0   ft

Ш Ш П Я Ш
CM

TAB А. I

АИСТ { | Л ИСТ Q В 3
торг о б а

т т  №

Ш И Р Ш П  Гаврилина

/7 5 3 8  2 8
ФОРМАТ <г
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LC

о б о з н а ч е н и е М А Р К А РИС н В г А НА А 0 0 А, Т
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(ПС 6 0  1 & М - П - 1 А а  59 - 059 - — 51.66 2.98 — 5661 5.80 755 13.35 (7 0 566 7.38 (.33 — — 13.60 1В93 171 150 Ml 6.33 96. 98

----------------- 1
НАч.отд,. т ы т м и 19 03
H ш т р СОКОЛОВА 18 03
ПИП МАРРОМ! И- к п я м а
РУМ PP Ш А Ш Р 0 В А ш ш т 15 03
РУН. ГР ЛЕОНТЬЕВ ВJ 1В 03
ПРОВЕРИЛ 18 03
Ш Р А Б . П о к о л о в  а 1 i s  оi

1 . 0 2 0 -  < 5 - 9  6 0 0  0  ВСТ

Вы б о р к а  с т а л и
А нм и _  

р и с т т з
ШЛПЛШСРб
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MA P R  А 
П А Н Е Л И

А РЛгЛАПТ̂ РНАЯ СТАЛ 
РОСТ 5781-75

а р /иагпзрнАЯ cm Ал 6 АРМАтЭРЩСТАЛб 
РОСТ 6727-53*

ПРОФИЛЬНАЯ стлАб 
ш в е и  ВАЗ 

РОСТ 103-76с38,(25
АРМАт ^РнАЯ стдль

РОСТ 5781-75
АРМЛтУРНАЯ стдль

8 серо
ПОСТ578^751 РОСТ 5 1459*72* s7°iir7$| рост 5. 1459 Т2*

R А А С С 1 К л А С С А lit КЛАСС 8 - I КЛАСС А -I КЛАСС А -ф
Ф, мм Итоге Ф, ММ Итого Ф, ММ Mtdpd S мм Итого Ф, М гп Итого Ф , мм ИтогоБ ID 6 0 <0 12 И* 1* .5 $ 8 8 <2 16 18 22 8 10 *2

ТПС 6 0 .1 5 -2 ,5 4 -1  F 059 - 0.59 - 2822 — 2 71 - 3093 3-02 6.26 9.28 170 680 8-3 0 0.85 — 5.60 — Б, 1*5 1,23 200 и г *3 5 59- 90
Ж  6 0.15 3 ,0 -П -1 6 0 59 - 059 - 28.22 - 2 80 - 31-02 370 6.26 996 170 660 8 30 1.01 - 5-GO - - В.Е1 1.39 200 112 Ы 60 99
1 0 1 ,6 0 1 5 3 , 5 -П Ч Е 059 - 0-59 - 2822 — 289 — 31;Ц 4.53 5-26 1065 170 6-60 8.30 М 7 - - 7 50 - 8-67 155 2 00 112 1)67 6 3 99
1ПС 50 <5.В ,0 -П -1 6 059 - 059 - - 4U.09 298 — 4707 5-07 6.26 1133 170 6.60 8-30 133 - - 7 50 __ 8,83 171 200 112 483 80 .95
Ш  60 1 8 .2 ,5 -П Ч б 0-59 — 059 - 32 92 — 271 — 3S63 3,1)5 7-55 1160 170 6.60 830 0 85 - 5-60 — — ш 123 гоо 112 1| 35 6 6 52
1ПС 6 0 4 8  3 ,0 -П Ч  5 059 — 0-59 - 3292 - 280 — 3572 И Д 755 11.79 1.70 Б GO 8-30 101 — - 750 - 8 51 1.39 2 00 f  12. 1)51 Б 9.1)1

ЧП С  60 1 8 .5 ,5 'П -1  F 0 59 - 059 — 3292 — 2 89 - 3581 5.02 755 1257 1-70 б 60 8.30 М 7 — — — 1360 И»,77 155 200 112 ЧЕ7 76 71
1 ПС Ш 8 Л 0 - 1 Н 5 059 - 0-59 - - 51-UU 298 - 54.4? 580 755 13.35 п о 6.60 8-30 133 - - - 13.60 14,93 171 200 И 2 и з 96 4 7
ТПС ВО -< 8 .2 ,5 -  Я -6 ~ - - - 32.92 - 123 - 31)15 3-1)5 755 1100 170 7-57 922 0-85 - 560 - - 6.1)5 057 1),00 т 569 6 6 51
<пс 6 0 .1 8 .3 ,0 -  Я-В - - - - 329? — U 1 — зм з и ц 755 1179 п о 75? 9.22 101 - - 750 - 8-51 057 400 112 569 691)1» 1
<ПС S 0 4 2 - 2 , 5 - Л -5 - - — 23.52 — 1.23 — 21)75 258 1)96 751» 1-70 176 5Л6 0-85 - 5 60 - — 6.1*5 057 200 112 369 47 89
<ПС 6 0- <2 3 ,0 -  Я -6 - - - - 23,5? - 1-31 — 2 Ш 3 17 И 6 8.13 1-70 3-76 5 46 101 — !15.60 - - 6.61 057 2.00 112 369 48 .77
<ПС 6 0 .Ш ,5 -Я -6  \ - - -  ■ - 3292 - т — 31»15 31)5 7 55 11-00 170 376 5.46 0.85 I

~  I 5.60 - - 6.1)5 057 200 112 369 60-75
<ПС 6 0 4 8  3,0-Я-Б < - — - - 32 92 — 1-31 — 31)23 1)21» 7 55 1179 т 376 5-1)6 101 - — 750 - 851 0-57 2.00 И 2 3.69 63 6 8
Ж  60. 6 5,5-Я—1 ^ - 1U.3U Ш21; — — — 1.23 93.21 6444 171 _ 171 170 3-76 566 0В5 2.30 — - — 3.15 057 200 и г 369 72 69
Ж  60 6 .3 ,0-Я -<  5 - 1921» 11»21* - - - 1-31 1)321 1й52 210 — 2.10 170 376 5.1*6 101 230 - - - 3-31 057 200 112 3.69 73 33
1 ПС 6 0 4 5 .2 ,5 -Я -1 6 0.59 - а 59 — 28.22 - 271 - 3D 93 ЗОЯ 6-26 9.28 1.70 6.60 830 0-85 - 5 60 - - 61)5 1.23 2.00 112 U 55 59.9 0
ЩС 60 < 5 3 ,0 -я -< 6 0.59 - 0 59 - 28.22 — 2-80 - 31.02 37 0 625 996 1-70 6.60 8 30 101 - 5.60 — - 6.61 U 9 200 112 11 51 СО 99
Ж  6 0 .1 8 2 ,5 - Я 4 5 0.59 - 0.59 — 32 92 — 271 — 35 63 I k S 755 11.00 170 6.60 830 085 - 5.60 - - 6.1)5 123 200 1.1? М 35 66 33

■ Ж  6 0 1 Ш - Я - 1 5 0 59 - 059 - 32.92 - 2.80 - 3572 1)21» 755 1179 П О 6-60 8.30 101 - - 750 - 8.51 139 200 112 И51 69 42
Ш  6 0 -1 8 .2 .5 -П -В - “ - - 3292 - 123 - 31)15 31*5 755 HOD 170 5. ВЦ 731» 085 - 560 - - 6.1*5 0 57 3.00 112 4 69 63- 63
1ПС 60. 1 8.3 0 -П -8 - - - - 3292 - 131 - 31)13 АН» 755 1179 170 561* 731» 101 — - 7 50 - 851 0.57 3.00 т 169 56.56

■ <ПС GO-18.3 5 -П -В - ~ - - 32-92 ~ 11» D - 31)52 5 07 7.55 1257 170 5.61* 731» 117 - - - 13-60 14.77 0.57 300 и г 0 69 73,69
8 ПС 6 0.18-1». 0 -П -В - - - - - S1-U.I+ 1.1(9 - 5293 5 80 755 13-35 170 5.61) 73!» 133 ~ - - 1360 1493 0 57 300 112 UG9 93,74
Ш  6 0- 1 2 .2 .5 -П -В - ~ - - 23 52 - 1.23 - 2415 3.58 1)96 756 170 ш 6 52 085 5.60 - 6 45 057 150 М2 3.19 46,45
i ПС 6 0 4 2 .3 .0 -П -В - - - 23 52 - 1-31 - 5ЙЗ 317 1*96 813 170 287 451 1.01 - 560 - - 661 0.57 150 1-12 3.19 47,28
8 ПС 60. 12 3 -5-П -В - ~ - 2352 - т - 21)92 376 U-96 872 170 2-82 45? 1-17 5.60 - - 677 057 150 т 319 48,12
1ПС 6 0 4 2 Л  0 -П -В — ~  . - - — 36.75 Й 9 - 3821) 631» 1» 96 930 <70 281 451 1-33 - - 750 - т 057 15D M l 319 61*.08
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M А ОН H 
П А Н Е Л И

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ ЗАКЛАДНЫЕ М Ш Л М Я

BtEPC“ Я *
^АЯ СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ сталь 

ГОСТ Б727*55*
ПРОфЦЛЬИАЯ СТАЛЬ 

ПОЛОСОВАЯ 
ГОСТ ЮЗ 76 С 38/25

АРМАТУРНАЯ СТА A 6 
ГОСТ 5781 75

АРМАТУРНАЯ _С.трль
п г т т  п ‘дет--------------5781*75 IS.1459 72* $ Й т е | т т  5 №59 7 2 *

КЛАСС А - I КЛАССА * ill Г Г К ласс а 1 КЛАСС А «
ф Л1М

ИТОГО
Ф ИМ

ИТОГО
Ф мм

ИТОГО
мм

ИТОГО
Ф м м

t o o
ф мм ИтогоВ 6 б \1 1* 5 е 8 8 16 to i l

Ш Н 3 0 .  1 8 .2 ,S - n - A 0,95 0,95 9, Zip — и з 10,ii7 и г u s 6,97 5,50 3,76 9,15 0,85 ~ 5,60 6Л5 п о 2,00 1,12 6.61 37,9 2

( П CH 30. < 8. 3,0 - n - A 1,01* ( ,0U 9, f t - 1,11 (0,55 2.13 U, 25 6,38 5.60 3,76 9,26 1.01 - 5,6 0 5.61 1,70 2,00 1,12 If,82 38,66

1ПСН30 <8.3 ,5  - П - А 4,43 и з 9,21* - (,1*0 (0,61* 5,51* 8,25 Б,79 5,50 3,76 9,26 1,17 - 560 6,17 1,70 2,00 1,12 l*.81 39,1*1

MICH 30 18. U  - П - А (,22 1,22 *“ (6,1*7 (.99 (7,91 2,95 3,15 7,20 5.50 3.76 9,26 4,33 - 56 0 6,93 1,70 2,00 Ш М 2 1*7,31*

4ПС 3 0 -4 2 .. *,S  - П - а Н - - 6,57 - 4,22 7,99 1,28 3,19 Ш 1.70 0,91* m 0.8J 2,30 - 3,15 0.S7 0,50 1,12 2,19 20,23 i

(ПС, 30. (2 .3 .0  - n - A - - 6,57 - (,3( 7,88 U  7 3,19 М б 1,70 0,91* m 1,01 2,30 - 3,31 0,57 0,50 M i 2,19 2 0,78

(ПС з а  (2 .3 ,S - П  А - - 6,57 - (.1*0 7,97 1,8В 3,(9 5,05 1,70 0,91* 2,6 If 1,17 2.30 - ЗЛ7 0,57 0.50 1,12 2,19 11,31

(ПС 30 ( 2. М  - П - А - - - 41,G8 1,1*9 13,17 2,15 3,19 5,31* 1,70 0,91* 2,61* 1,33 2,30 - 3,6.3 0,57 0,50 U 2 2,19 26,97

(ПС 30 18.2,5 - П - А - - 8,18 — *,22 ( 0,1*0 4,74 l i . l t 6,03 1,7 0 691* 2,61* 0.85 — 5,60 6,1*5 0,57 0,50 m 2,19 17,71

(ПС з а  ( 8. 3, 0 - П - А - - 9 ,(0 — 4,34 10,49 2,(0 M i 6.1*1 1,70 0,91* 2,61* 1,01 5,50 6,61 0,57 0.50 i n 2,19 18,35

(ПС за  ( 8 , 3 , 3 -  п - А - - 9,18 - 1,Ц0 10,58 2,1*9 1*,32 6,81 1,70 0,91* 2,61* 1,17 5,50 6,77 0,57 0.50 i , i i 2,19 58,99

(ПС 30. ( 8 Л 0 -  О 'А - - - 16,35 1,119 (7,81* 2,88 M l 7,20 1,70 О Д 2,61* 1,53 - 5,60 6,93 0,57 0,50 М 2 2,19 36,80

4ПС 30- 6- 2 ,5  ~ П -  А — - 3.9U _ (,22 5,16 0,85 1,86 2,71 1,70 0,91* 2,61* 0,85 2,30 — 3,15 0,57 0,50 М 2 2,19 15,8 5

(ПС зо . 8- 3, 0 - П - А - - щ - (.31 525 1, 01i 1,86 2,90 1,70 0,91* 2,61* 1,01 2,30 - 3,34 0,57 0,50 М 2 2,19 16,29
i г пт

4 п г  30 . 6. 1 ,5  -  П * А — - 3,91, _ 4,1*0 5,31* и з 1,8В 3.09 4,70 0,91* 2,61* 1,17 2,30 — ЗЛ7 0,57 0,50 1,12 2,19 16,73

4п г  30. fi. М  -П  -  А - - 3,91* — «,вд 5,У 1,1*1 1,86 3,18 1,70 0,91* 2,61* 1,33 2,30 - 3,63 0,57 0,50 U 2 2,19 17,17

(ПС 30. (S- 2 .5 -П -1  А 0,59 0,59 7,89 — 2,7 ( (0,50 1,50 3,58 5,08 1,70 3,78 5,1*8 0,85 2,30 - 3,(5 1,23 0,50 1,12 2,8 5 17,75

j пГ 30 15- 3 О - П Ч  А 0,39 0,59 7.89 _ 2,80 10,69 4,81* 3,58 5,1*1 1,70 3,78 5,1*8 1,01 2,30 — .3,31 1,39 0,50 М 2 3,01 58,50

(ПС 3 0 .1 5 .3 ,5  П -(  А 0,59 0,59 7,89 _ 2,89 10,78 2,18_ 3,58 5.76 1,70 3,18 5,1*8 1,17 — 5,60 6,77 1,55 0,50 m i 3,17 31,55

(ПС 3 0 .(5 .  М ' П - (  А 0,59 0,59 - (1*.ог 2,98 (7,00 2,51 3,58 6,10 1,70 3,78 5,1*8 1,33 - 5,60 6,93 1,70 0,50 1,12 3,32 39,И

ЮС 30.18 . 2 . 5 - f H  А 0,59 0,59 9,20 - 2,74 11,91 4.74 M l 6,03 1,70 3,78 5,1*8 0,86 — 5,60 6.U5 1,23 0,50 1.12 2,85 3 3,31

4ПГ 3 0 .18 3 . 0 - f H  А 0,59 0,59 9,20 _ 2,80 12,00 2,(0 If, 52 E,i*i 1,70 3,78 5,lf8 1,01 — 5.60 6,61 1,39 0,50 М 2 3,01 3U.1I

4f tr i l l  48 3 Г М  А 0,59 0,59 9,20 _ 2,89 12,09 2,1*9 «*.31 6.81 1,70 3,78 5.88 1,17 - 5.50 6,77 I.SIf 0,50 М 2 3,16 3l|,90
T i l l /  J U «  » Q # V | W  М  i  п

ЮС 3 0 1 8 Л 0 - П Ч  А 0,59 0,59 (6,35 2,98 19,33 2,88 M l 7,10 1.70 3,78 5.1*8 1,33 — 5,60 6,93 1,70 0,50 1.12 3,32 1*1,85

t 020-1. 5-9 6.0 0.D 8CT
" /9 С  Z <? 4 ^ / "



М ft Р R Д 
П АНЕЛИ

АРМАТУРНЫЕ иг ДСП ИЯ
SА кЛ АД НЫЕ И З Ш М Я  ~ ~ ---------------------------------------- \ *4

Всего

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ ГОСТ5781 75
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ сталь 

РОСТ 5727*53* 
UAACC ВТ

ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ ППАПГП А А 51 АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ
РОСТ 5781*75 

КЛАСС АI

АРМАТУРНАЯ СТАЛ6
S lff-T s  I s . , » , *

U А А П С А  - III

РОСТ 103 7 6 СJ 8 |2 3 578)751 ГОСТ 6 1459 72* ‘  
КЛАСС A ill

<р,мм
ИТОГО

_ S L  в
мм

8 12 Итого
4V

и
мм

5 Итого
0 ,

6 8 Итого 6 8
<Р, ММ\г 1Б Итого 8

Ф, ММ
_Ю___ 12 ИТОГО

| ПСН 30.1 8.2 5-Я-А 0 9 5 т 9.2), 0.37 9, И m U.75 5.97 5,6 8 з , п 9,1*1» 0.27 5,60 * Ж 2.00 1,11 8.06 3 9.90

1ПСН 5 М 8 . 3  0-Я -А (О Б ( 01) 9.2U - 0,96 9,70 2.13 1*,25 6.3 8 5,68 3.76 9,1*1* 0,27 — — 5,60 4,9U 2.00 1.12 8.06 40,48

1ПС 30 12 5 5 -Я -А - - 6,57 - Ш 7,80 (.28 l i i
T i F

U.U7 1,70 0.SU 2,61* — 0.65 1,30 — 0,57 0,50 1,12 2,(9 20,25
~ г и Г4.76 1,70 0,91* 2,61) - 1,01 2,30 - 3,31 0.57 0,50 1.12 2,191 ПС зо . 12.3 0 -Я 'А - - 6.57 - U ( 7,88 1,57

(ПС 3 (И 8 .2 .5 -Я -А — - 9,20 - и з 10,43 1,71 4,3 ! 6,03 1,70 0,91* 2,61* 1,65 — 5,60 6.1*5 0,57 0,50 1,12 2,(9 27 ,73

1ПС 30. 18 3 .0-Я -А _ _ - 9.2 0 - 1,31 1D.51 2,10 Ii.3! 6.1,1 1,70 0,91» 2,61* - 1,01 - 5,60 6,61 0,57 0,50 M l 2,(9

(ПС 30 6. 2 ,5 -Я-А - - т - w S.16 0,85 1,87 2,71 1,70 0,91, 2,61* - т 2.30 — 3.15 0,57 0,50 ( Д 2,19 «5,8 6

(ПС 30. В 3,0-Я -А - - 3,91* - 1,31 5,25 1,01, 1,«7 2,91 1,70 0,91, 2,61* — 1,01 2,30 — 3,31 0,57 0,50 М 2 2,19 16,30

(ПС 3 0 .1 8 2 ,5 -Я -Ц 0,59 0,59 7,88 - 2,7 ( (Ц59 1,50 3.58 5.08 1,70 3,78 5,1*8 - 0,85 2,30 — 3,15 1,13 0,50 1, и 2 ,*5 27,71*

(ПС 30- С5.3.0-Я-1А 0 5 9 0,59 7,88 - 2,80 10,68 1,81) 3,58 5.1,1 (,70 3,78 3,48 — 1,01 2,30 — 5,31 U 9 0,50 1,11 3,01 28 ,48

(ПС 3 0  И 2 5 -Я -1 А 0 59 0,59 9,20 - 2,71 11,91 1,71 lt.3 ! 6.03 1,70 3,18 5,1)8 - 0,85 5,60 6,45 и з 0.50 1, п 2,85 33, S(

(ПС 30  Ш 0-Я -(А 0,59  ^ 0,59 9,20 - 2,80 (2,00 2,10 l*,32 Б .И 1,70 3,7 8 5,48 - 1,01 — 5,60 6,61 1,39 0,50 M l 3,01 34.11

1ПС 3 0 1 8 .3 5 -  П-5 — 9,20 — 1,23 10,93 1,71 M i 6,03 1,70 3,76 5,46 - 0,85 — 5.60 6,45 9,57 200 J . 1L 3,69 32.06

(ПС 3 0  (З-З-О -П-Б — - 9,20 - 1,31 10,51 2,10 m i 6,**2 1,70 3,76 5,46 - 1,01 - 5.60 6,61 0,57 2-00 M l 3,69 3 2 ,69

(ПС 3D (O J-S -П -Б — - 9 ,20 ( . 1)0 10,60 2 Д 9 U 2 6.81 1,70 3,76 5,1*6 - 1,17 - 5.60 6,77 0,57 2,00 1,12 3,69 33,33

(ПС 30 (О 4 0 - П Б — - - (6,35 (Л Э 17,81* 2,88 U * 720 1,70 3,76 5,1*6 - и з - $.60 6,93 0,57 2,00 М 2 3,69 м . и

(ПС 3 0. (2 2 .5 - П-Б - - 8,57 — 1,22 7,79 1.2? 3,(9 М П 1,70 1,88 3,58 — 0,85 2-30 - 3.15 0,57 1,00 1,12 2.69 21,68

(ПС 30 (2. 3 ,0 -П-Б — - 6.57 - 1,31 7,88 1,57 3,19 4,76 1,70 1,8 8 3,58 - 1,01 2 30 - 3,31 0,57 1,00 1,12 2,69 22,22

(ПС 3 0  ( 2 - 3 5 - П-Б — - Б,57 1,1)0 7,97 1.86 3,19 5,05 1,70 1,8 8 3,5 8 - 1,17 2 30 3,1)1 0,57 1,00 1,12 2,69 22,76

(ПС 30 ( 2 .4 ,0 - П-Б - - 11,68 1,1*9 13,17 2,15 3,19 5,31; 1,70 1,8 8 3,58 - 1.33 2 30 3,63 0,57 1,00 1,12 2.69 2 8.41

(ПС 3 0  1 8 2 .5 -П -Б ( — - 9,18 - 1,22 10,1)0 1,71 *1,32 6,03 1,70 1,88 3,58 - 0.85 - 5.60 6,1*5 0,57 1,00 1,12 2,69 29 ,15

(ПС 30. (8 3 .0 -П -6 ( - - 9,18 - 1,31 10,1)9 2,10 M l 6,1)1 1,70 (,88 3,58 - 1,01 - 5-60 б,б( 0,57 1,00 М 2 2,69 2 9 .7 9

(ПС 30  (8 3 0 Л -Б ( - - 9,18 - 1,1)0 10,58 2Д9 М 2 6,81 1,70 (.88 3,58 - (,(7 - 5,60 6.77 0,57 1,00 M l 2,69 30,45

(ПС 30. (8  1|,1М1-Б( — - - 16,35 1,У (7,84 2,88 M i 7.20 1,70 1,88 3,58 - 1,33 - 5,60 6,93 0,57 1,00 1,12 2,69 3 8,21*

(ПС 3 0  0  2 ,5 - П-К - - 3,91* - 1,22 Б,16 0,85 1,86 2,71 1,70 1.88 3,58 — 0,85 2.30 - 3,15 0,57 1,00 М 2 2.69 17 ,29

(пс  з о  е. 3 ,0 - п -о - - 3,91* - 1,3( 5,25 (, D1) 1.86 2,90 1,70 1,88 3,58 - 1,91 2 30 3,31 0,57 1,00 1,11 2,69 17 ,73

(ПС 30  8- 3 .5 -П-6 — - 3,91) - 1,1)0 5,31) 1,23 1,86 3,09 1,70 1,88 3,58 - 1,17 2 3 0 - 3.4П 0,57 1,00 1,12 2.69 (8,17

(ПС 30 Б. 0 ,0 - П -Б - - 3,91, - (.1)9 5,1*3 1М 1,86 3,18 1,70 1,88 3.58 - 1,33 2 30 - 3,63 0,57 1,00 M l 2,65 IS , S f
ЙнлГ

1 . 02 0 - 1 .  5 - 9  6. 0 0 0 ВСТ

ц.*?



M APR К 
П АН£!\И

(ПС 3D. IS  Й5-П-1В
|ПС JD IS. S D -IH 6
me 3D 1 5 .3 5 -IH E
me за is M.o-n—if
me за  m a s - m s
me з а  iomni-is
m e 30. ID 3.5-n -IS
me з а  m Mo-n-m
me 3D. IJ.25-a-F
me io . 18 3 0 - я - в

1ПС 30. 12 2 5 - 8 -6  
me 30. io  s o -я  -  i
me за. 
me so.

10- 2-S -R -E I

М 3 .0 -Я -6 1

me 30 В .2 .5 -Я -5
т е з а  s. зо-я- s
(ПС 30- 15.25-Я-1Е
т с  за 15.30- я - т
me 30 m. as-я-IE
me 30 18.зо-я-1Е

А Р М А Т У Р Н Ы Е  Н З Ц Е п и Я
АРМАТЯРНАЯ СТАЛЬ 

рост „  
S181-75

А  Г

059
0-59
tt 59
959

0-59

0 59

059

059

и то го
0 59
0-59
О-59
059
059
0.59
0.59
059

0 5 9
0 5 9

059
0-59

Э Р *
К Л А С С А  

Ф М М

7,89

7,89
7,89

9.20
9,20
9

9,20
9,20

6.57
6 .57

9,20
9.20
3.9U
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